B Kullanma kilavuzu e\A;h, §

A m Kaynak torgu

TIG 18 WD
TIG 20 WD
TIG 260 WD
TIG 450 WD

099-011445-EW515 | Ek sistem belgelerini dikkate alin! 14.04.2016

Register now
and benefit! JYears GYears,

and rectifier

Jetzt Registrieren ewm-warranty*
und Profitieren! s

Www.ewm-group.com




Genel Bilgiler

DIKKAT

Kullanim kilavuzunu okuyun!
E@ Kullanim kilavuzu iiriinlerin giivenli kullanimi konusunda bilgi verir.
+ Tum sistem bilesenlerinin kullanim kilavuzunu okuyun!

+ Kaza 6nleme talimatlarini dikkate alin!
+ Ulkelere 6zel sartlari dikkate alin!
+  Gerekirse imza yoluyla onaylatin.

Kurulum, ilk ¢alistirma, ¢aligtirma, kullanim alanindaki 6zellikler ve kullanim amaci ile ilgili sorulariniz varsa yetkili
saticiniza ya da +49 2680 181-0 numarali telefondan miisteri hizmetlerimize basvurun.
Yetkili saticilarin listesini www.ewm-group.com sitesinde bulabilirsiniz.

Bu sistemin galistiriimasi ile ilgili sorumluluk, yalnizca sistemin fonksiyonu ile sinirldir. Higbir sekilde baska bir
sorumluluk kabul edilmez. Bu sorumluluk muafiyeti tesis ilk kez ¢alistirildiginda kullanici tarafindan kabul edilmis
olur.

Bu kullanim talimatlarinin yerine getirilip getiriimedigi ve aygitin kurulum, ¢alistirma, kullanim ve bakim islemleriyle
ilgili kosullar ve yontemler iretici tarafindan kontrol edilemez.

Kurulumun usulline uygun olarak yapiimamasi, hasara yol agabilir ve bunun sonucunda insanlar igin tehlike
olusturabilir. Bu nedenle, hatali kurulum, usuliine uygun olmayan ¢alistirma, yanlis kullanim ve bakim sonucunda
veya bunlarla herhangi bir sekilde ilgili olarak ortaya gikan kayip, hasar veya masraflar igin higbir sorumluluk kabul
etmiyoruz.

© EWM AG, Dr. Giinter-Henle-StraRe 8, D-56271 Miindersbach

Bu belgenin telif hakki dreticide kalir.

Kismen de olsa gogaltiimasi igin mutlaka yazili izin gereklidir.

Bu dokimanin igerigi itinayla aragtirildi, kontrol edildi ve diizenlendi, yine de degisiklik, yazim hatasi ve hata yapma hakki
sakiidr.
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Bu kullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar
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Giivenlik bilgileri emﬁ‘n
Bu kullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar

2 Givenlik bilgileri
2.1 Bu kullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar

Dogrudan beklenen agir bir yaralanmayi ya da 6liimii engellemek igin tam olarak uyulmasi gereken ¢alisma
ya da igletme yontemleri.
«  Giivenlik uyarisi, bagliginda genel bir uyar simgesi ile "TEHLIKE" sinyal sézciigiinii igeriyor.
+ Ayrica tehlike, sayfa kenarindaki bir piktogramla vurgulanir.
/N
Olasi agir bir yaralanmayi ya da dliimii engellemek igin tam olarak uyulmasi gereken ¢aligma ya da igletme
yontemleri.
«  Guvenlik uyarisi, basliginda genel bir uyari simgesi ile "UYARI" sinyal s6zcugtini igeriyor.
+ Ayrica tehlike, sayfa kenarindaki bir piktogramla vurgulanir.

A DIKKAT
Kisilerin tehlikeye atilmasini ve olasi hafif yaralanmalar 6nlemek iizere eksiksiz uyulmasi gereken galigma
ve igletim yéntemleri.
+  Givenlik bilgisinin bagliginda "DIKKAT" kelimesi ile birlikte genel bir uyari sembolii de bulunur.
+ Tehlike, sayfa kenarinda bulunan bir piktogram ile vurgulanir.

DIKKAT

Uriiniin zarar gérmesini veya bozulmasini dnlemek iizere eksiksiz uyulmasi gereken galigma ve igletim
yontemleri.

+  Giivenlik uyarisi, bagli§inda genel bir uyari simgesi olmadan "DIKKAT" sinyal sézctigiini igeriyor.

+ Tehlike, sayfa kenarinda bulunan bir piktogram ile vurgulanir.

0= Kullanicinin dikkat etmesi gereken teknik ézellikler.

Belirli bir durumda ne yapilacagini adim adim gdsteren kullanim talimatlari ve listelerini, dikkat gekme noktasindan
tanyabilirsiniz, drnegin:
+ Kaynak akimi hattinin yuvasini ilgili nesneye takin ve kilitleyin.

4 099-011445-EW515
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2.2  Sembol agiklamasi

Sembol

Tarif

Kullanicinin dikkat etmesi gereken teknik 6zellikler.
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e Dogru
6 Yanlis
' Basin
R Basmayin
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Basin ve basili tutun
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N

Gevirin
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Agin

©

Cihazi kapatin

0
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Cihazi galigtirin

ENTER |Meniiye girig
NAVIGATION | Meniide gezinti
EXIT Meniiden cikis
4s Zaman gostergesi (ornek: 4 s bekleyin/basin)

S

Menii goriintiilemede kesinti (baska ayar olanaklari mevcut)

Alet gerekmiyor/kullanmayin

-
i

Alet gerekiyor/kullanin
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Genel

Giivenlik bilgileri e\Aﬁ‘n

2.3 Genel

| A TEHLIKE

Elektrik garpmasi!

Kaynak cihazlari, temas durumunda yagsamsal tehlike olusturan elektrik garpmalarina ve yanmalara yol

acan yiiksek gerilimler kullanir. Diisiik gerilimlere temas edildiginde de insan sok yasayabilir ve bunun

sonucunda bir kaza gegirebilir.

+ Cihaz yalnizca uzman personel tarafindan agiimalidir!

+  Cihazdaki, gerilim ileten higbir pargaya dokunmayin!

+ Baglanti ve birlestirme hatlari sorunsuz bir durumda olmalidir!

+ Kaynak torglari ve gubuk elektrot tutuculari yalitimli olarak yerlestirin!

+ Yalnizca kuru koruyucu giysi giyin!

+ Kondensatorler bosalincaya kadar 4 dakika bekleyin!

Elektromanyetik alanlar!

Akim kaynag elektrik veya elektromanyetik alanlarin olugmasina neden olabilir,

bu alanlar EDV-, CNC-cihazlari, telekomiinikasyon hatlari, ag-, sinyal hatlari ve kalp ritim diizenleyicileri gibi

cihazlarin fonksiyonlari iizerinde olumsuz etkiler yaratabilir.

+  Bakim talimatlarina uyunuz !

+ Kaynak hatlarini tamamen ¢6z(n!

+ Isimaya karsi hassas olan cihazlari veya donanimlari uygun bir bigimde yalitin!

+  Kalp ritim diizenleyicilerinin fonksiyonlari olumsuz olarak etkilenebilir (Gerekli gorildiiginde bir hekim tavsiyesi
alinmali).

Giivenlik uyarilan dikkate alinmadiginda kaza tehlikesi!
Giivenlik uyarilarinin dikkate alinmamasi 6liim tehlikesine yol agabilir!
+  Bu talimattaki giivenlik uyarilarini dikkatle okuyun!
+ Kaza 6nleme talimatlarini ve (ilkelere 6zel sartlar dikkate alin!
+ Calisma sahasindaki kisileri kurallara uymalari konusunda uyarin!
Belgenin gegerliligi!
Bu belge sadece kullaniimakta olan iriiniin kullanma kilavuzu ile baglantil olarak gegerlidir!
+  Tum sistem bilesenlerinin kullanma kilavuzunu, 6zellikle de guvenlik uyarilarini okuyun ve takip edin!
Yangin tehlikesi!
Kaynak iglemi esnasinda olusan yiiksek isilar, sigrayan kivilcimlar, akkor pargalar ve sicak curiiflar
nedeniyle alevler olugabilir.
Sizan kaynak akimlari da alevlerin olugsmasina neden olabilir!
+ Calisma alanindaki alev kaynaklarina dikkat edin!
+  Kibrit veya gakmak gibi kolay alev alan cisimleri yaninizda bulundurmayin.
+ Calisma alaninda uygun séndiirme ekipmanlarini hazir bulundurun!
+ Kaynak islemine baslamadan énce Uzerinde galisilan parganin yanabilir artiklarini glizelce temizleyin.
+  Kaynak yapilmig parcalarin islemlerine pargalar sojuduktan sonra devam edin.
Yanabilir malzemeler ile temasta bulunmalarini engelleyin!
+  Kaynak hatlarini kurallara uygun bir sekilde baglayin!

099-011445-EW515
14.04.2016



E\I\;h’T Giivenlik bilgileri

Genel

N\ UYARI

Isima veya asiri Isi nedeniyle yaralanma riski!
Ark 1gimasi ciltte ve gozlerde hasarlarin olugsmasina neden olur.
Sicak pargalar ve kivilcimlar ile temas yaniklarin olugmasina neden olur.
+  Koruyucu kaynak paneli veya yeterli bir koruma seviyesine sahip olan kaynak bashigi kullanin (uygulamaya
bagl olarak)!
« llgili Glkenin yiriirlikteki gerekliliklerine uygun olan kuru koruyucu kiyafetleri (6rnedin koruyucu kaynak paneli,
eldiven ve benzeri) kullanin!

+ Isleme dahil olmayan Kisileri koruyucu perdeler veya koruyucu duvarlar ile 1sima ve kérelme tehlikesine kars!
koruyun!

Amaca uygun olmayan kullanimdan kaynaklanan tehlikeler!

Bu cihaz en son teknolojiye gore ve kural ve standartlara gore iiretilmistir. Amacina uygun olarak
kullanilmamasi durumunda cihaz, kisiler, hayvanlar ve esyalar igin tehlike arz edebilir. Bundan kaynaklanan
higbir zarar i¢in sorumluluk kabul edilmez!

+ Cihaz yalnizca amacina uygun olarak ve egitimli, uzman personel tarafindan kullaniimalidir!
+ Cihazi kurallara aykiri olarak degistirmeyin ya da yapisal degisiklik yapmayin!

A DIKKAT

7\ Giiriilti kirliligi!
70 dBA'nin iizerindeki giiriiltii, isitme duyusuna kalici zarar verebilir!
*  Uygun isitme korumasi kullanin!

+ Calisma alaninda bulunan kisilerin uygun isitme korumasi takmasi gerekir!

DIKKAT

\ Kullanicinin yiikiimliiliikleri!
Cihazi ¢aligtirmak igin ilgili ulusal yonergelere ve yasalara uyulmalidir!

+  Cergeve yonergenin (89/391/EWG), ve buna ait 6zel yonergelerin ulusal uygulamasi.

+  Ozellikle isgiler tarafindan caligirken is araglarinin kullaniminda giivenlik ve saglik korumas hakkinda asgari
kurallar ile ilgili yénerge (89/655/EWG).

« ligili Glkenin is givenligi ve kaza énleme kurallari.

+ Cihazin IEC 60974-9. uyarinca kurulmasi ve caligtiriimasi.

+  Kullanicinin giivenlik bilinciyle galisip calismadigini diizenli araliklarla kontrol edin.

+  Cihazin yandaki yénetmelik uyarinca duizenli kontrolli, IEC 60974-4.

Yabanci bilegenlerden kaynaklanan hasarlar!
Yabanci bilegenlerden kaynaklanan cihaz hasarlarinda iiretici garantisi ortadan kalkar!
+ Yalnizca teslimat programimizda bulunan sistem bilesenleri ve segenekler (akim kaynaklari, kaynak torclari,

elektrot tutucular, uzaktan ayarlayici, yedek ve aginan pargalar vs.) kullanin!
+  Aksesuar bilesenlerini yalnizca akim kaynadi kapaliyken baglanti yuvasina takin ve kilitleyin!

Egitimli personel!
E[ﬂ Cihazin isletmeye alinmasi sadece ark kaynak cihazlarinin kullanimi konusunda yeterli bilgiye sahip olan

kisiler tarafindan gergeklestirilebilir.

099-011445-EW515 7
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Giivenlik bilgileri e\nﬁn

Tasima

24 Tasima
A DIKKAT

Baglantisi kesilmeyen besleme hatlarindan kaynaklanan hasarlar!
Nakil sirasinda baglantisi kesilmeyen besleme hatlari (elektrik hatlari, kumanda hatlari vs.) 6rnegin bagl
cihazlarin devrilmesi ve insanlarin zarar gérmesi gibi tehlikelere yol agabilir!
+  Besleme hatlarini ¢ikarin!

241 Teslimat kapsami

Teslimat kapsami sevkiyattan énce titiz bir bigimde kontrol edilir ve paketlenir, ancak yine de nakliye esnasinda hasar olugma
durumu géz ardi edilmemelidir.

Girig kontrolii
+  Teslimatin tam olup olmadi§ini irsaliyeden yararlanarak kontrol edin!
Ambalajin zarar gérmesi durumunda
+  Teslimatin zarar gériip gérmedigini kontrol edin (g6zle kontrol)!
itiraz durumunda
Teslimat nakliye esnasinda zarar gérms ise:
¢+ Derhal en son hizmet veren nakliyeci firma ile temas kurun!
*  Ambalaji saklayin (nakliyecinin olasi bir kontrol yapma durumu veya iade iglemi icin).
lade iglemi igin ambalaj
Miimkiin ise orijinal ambalaji ve orijinal malzemeyi kullanin. Ambalaj ve tagima emniyeti ile ilgili sorulariniz olmasi halinde litfen
tedarikginiz ile iletisime gegin.
2.4.2 Ortam kosullari

DIKKAT
Kirlenmelerden kaynaklanan cihaz hasarlan!
Algilmadik miktarda toz, asit, korozif gazlar ya da maddeler cihaza zarar verebilir.
+ Yiksek miktarda duman, buhar, yag buhari ve taglama tozlari engellenmelidir!
+ Tuz igerikli ortam havasi (deniz havasi) engellenmelidir!

2.4.21 Caligir durumda
Ortam havasinin sicaklik arahg:
+ -10°Cile +40 °C arasi
Bagil nem:
+ 40 °C 'de azami %50
+ 20 °C'de azami %90

2.4.2.2 Nakliyat ve Depolama
Kapal mekanda depolayin,ortam havasi sicaklik arahg:
+ -25°C ile +55 °C arasinda
Bagil hava nemi
+ 20 °C 'de azami %90

8 099-011445-EW515
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Gegerli olan diger belgeler

3

Amaca uygun kullanim

Amaca uygun olmayan kullanimdan kaynaklanan tehlikeler!

Bu cihaz en son teknolojiye gore ve kural ve standartlara gore lretilmistir. Amacina uygun olarak
kullaniimamasi durumunda cihaz, kigiler, hayvanlar ve egyalar igin tehlike arz edebilir. Bundan kaynaklanan
higbir zarar igin sorumluluk kabul edilmez!

¢ Cihaz yalnizca amacina uygun olarak ve egitimli, uzman personel tarafindan kullaniimalidir!
+  Cihazi kurallara aykiri olarak degistirmeyin ya da yapisal degisiklik yapmayin!

TIG kaynag igin ark kaynak makinelerine yonelik kaynak torcu.

3.1 Gegerli olan diger belgeler
3.1.1 Garanti
05> Daha ayrintili bilgiler igin liitfen birlikte verilen "Warranty registration" brosiiriine ve www.ewm-group.com adresinde
yer alan garanti, bakim ve kontrol bilgilerimize bakiniz!
3.1.2 Uygunluk beyani
c € Tanimlanan cihazin tasarimi ve yapisi AT yonetmeliklerine uygundur:
+ AT Dustik Voltaj Yonetmeligi (2006/95/ EG)
+  AT- EMV Yénetmeligi (2004/108/ EG)
izinsiz degisiklik, hatali tamirat, "Ark kaynag tertibatlari - calisma sirasinda denetim ve kontrol" ile ilgili sirelere uyulmamasi
velveya EWM tarafindan agikga onaylanmayan izinsiz yapisal degisiklikler yapiimasi durumunda, bu beyan gegerliligini
kaybeder. Her irline spesifik bir uygunluk beyaninin asl eklenmistir.
3.1.3  Servis belgeleri (yedek pargalar)
Hatali tamirat ve modifikasyon yapilamaz!
Yaralanmalan ve cihazda hasar meydana gelmesini 6nlemek i¢in cihaz yalnizca egitimli, yetkin kigiler
tarafindan tamir ya da modifiye edilmelidir!
Izinsiz miidahalelerde garanti ortadan kalkar!
+ Tamir gerektiginde yetkin kisileri (egitimli servis personeli) gdreviendirin!
Yedek parcalar yetkili saticidan alinabilir.
099-011445-EW515 9
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Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakis

Makine versiyonlari

e\n;in

4 Cihaz agiklamasi - Hizh genel bakis
41 Makine versiyonlari
Model Fonksiyonlar Torg tipi
SR Silicone Rubber TIG 18, TIG 20,
Basit kaynak gorevleri igin standart torg
WD Standart TIG 18, TIG 20,
Merkezi olmayan baglanti ile su sogutmali. TIG 260, TIG 450,
GRIP GRIP kabze TIG 18, TIG 20,
Yiksek tutma emniyeti igin ergonomik kabze. TIG 260, TIG 450,
KOMBI Hortum paketi TIG18
Kutup degisimi igin ekstra kaynak akimi hatli Euro baglanti
SC Supercool TIG 18, TIG 450,
Hortum paketinin iyilestirilmis yapisi sayesinde daha yuksek yuklenebilirlik.
HFL Son derece esnek hortum paketi TIG 260, TIG 450,
uD Kontrol Up-/Down TIG 260, TIG 450,
Kaynak performansi (kaynak akimi) kaynak islemi sirasinda kademesiz
olarak yiikseltilebilmekte veya disurilebilmektedir.
RETOX Kontrol RETOX TIG 260, TIG 450,
Ayarlanmig kaynak akimini veya segilmis olan JOB numarasini gdsteren ek
gbsterge ile U/D fonksiyonlari.
EZA Euro baglanti TIG 450
10 099-011445-EW515
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E\I\;h‘l Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakig

Makine versiyonlari

05> TIG torglari farkli model versiyonlari ile temin edilebilmektedir. Yukari/agagi ve Retox versiyonlari torglari ek kontrol
elemanlar ile tamamlamaktadir.

TIG 260 U/D, TIG 450 U/D

TIG 260 Retox, TIG 450 Retox

Sekil 4-1
Poz. |Sembol Tanim
1 Gaz memesi
2 Kabze
3 Torg kep
4 Kontrol elemanlan
5 Gosterge
099-011445-EW515 11
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Cihaz agiklamasi - Hizli genel bakis e\l\;h

Baglanti versiyonlari

4.2  Baglanti versiyonlari

%%{%
@—g

®/"

@/

Sekil 4-2

4.2.2 Euro baglanti

Sekil 4-4

12 099-011445-EW515
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Cihaz agiklamasi - Hizli genel bakig

Baglanti versiyonlari

Poz. |Sembol Tanim

1 Koruyucu gaz hortumu
Baglik somunu G 4"

2 Kumanda hatti kablo soketi
Hizl baglanti pargasi, kirmizi
Sogutma maddesi geri donisti

4 Hizl baglanti pargasi, mavi
Sogutma maddesi beslemesi

5 Kaynak akimi baglantisi
merkez dis!

6 Euro merkezi baglantisi

099-011445-EW515
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Yapi ve islev ev\;;n

Genel bilgiler

5
5.1
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Yapi ve islev
Genel bilgiler

/N UYARI

Elektrik gerilimi nedeniyle yaralanma tehlikesi!

Elektrik ileten pargalara, 6rnegin kaynak akimi yuvalarina dokunmak hayati tehlikeye yol agabilir!

+  Kullanim kilavuzunun ilk sayfalarindaki gtivenlik agiklamalarini dikkate alin!

+ Cihazin isletmeye alinmasi sadece ark kaynak cihazlarinin kullanimi konusunda yeterli bilgiye sahip olan kisiler
tarafindan gergeklestirilebilir!

+ Baglantilari ya da kaynak hatlarini (6érnegin elektrot tutucu, kaynak torgu, islem pargasi hatti, arabirimler) cihazi
kapattiktan sonra baglayin!

A\ DIKKAT

Kaynak akimi baglantisinda yanma tehlikesi!

Kilitli olmayan kaynak akimi baglantilari nedeniyle baglantilar ve hatlar isinabilir ve temas aninda yanmaya

neden olabilir!

+  Kaynak akimi baglantilarini her guin kontrol edin ve gerekirse saga dondurerek kilitleyin.

Elektrik akimi kaynakli tehlikeler!

Doéniigiimlii olarak farkli yéntemlerle kaynak yapilirsa ve kaynak torgu ve de elektrot tutucusu makineye

bagl kalirsa, tiim hatlarda ayni zamanda bosta ¢aligma gerilimi veya kaynak gerilimi bulunur.

+ Calisma baslangicinda ve galisma aralarinda bu yiizden torgu ve elektrot tutucusunu her zaman yalitimli olarak
kenara koyun!

DIKKAT

Usule aykiri baglantidan kaynaklanan hasarlar!

Usule aykiri baglanti nedeniyle ek donanim bilesenleri ve elektrik kaynag hasar gérebilir!

+ Ek donanim bilesenlerini yalnizca kaynak makinesi kapaliyken ilgili baglanti yuvasina takin ve kilitleyin.
+ Ayrintili bilgileri ilgili ek donanim bileseninin kullanma kilavuzunda bulabilirsiniz!

+ Ek donanim bilesenleri akim kaynagi agildiktan sonra otomatik olarak taninir.

Toz koruma kapaklarinin kullanimi!

Toz koruma kapaklar baglanti yuvalarini ve dolayisiyla cihazi kirden ve cihaz hasarlarindan korur.
+ Baglantida higbir ek donanim bleseni ¢alistiriimiyorsa, toz koruma kapag! takili olmalidir.

+ Ariza ya da kayip durumunda toz koruma kapaginin yerine yenisi konmalidir!

Baglanti igin diger sistem bilegenleri ile ilgili dokiimanlan dikkate alin!
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Kaynak torgunu donatma

5.2  Kaynak torgunu donatma
5.21 TIG18,20

I TIG 18 torgu 6rnedi lizerinden torg donanimi. Diger modellerdeki islem duruma uygun olarak.

—®

Poz. |Sembol Tanim
Gaz memesi

Sekil 5-1

Gergi kovan govdesi
Kabze

Gergi kovani
Elektrod

Torg kep

(=2 2 IS I I - P G
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Kaynak torgunu donatma

5.2.2 TIG 260, 450

A

Sekil 5-2

Poz. |Sembol Tanim

Kabze

izolator

Gergi kovani

Elektrod

Gaz memesi

(=22 IS I I - P I G

Torg kep
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Genel

5.3 Genel

TIG kaynak torclarl hortum paketi Uzerinden glic kaynagina baglanmaktadir. Hortum paketi igerisinden:
+ kaynak akimi hattl,

+ koruyucu gaz beslemesi ve

+  kontrol kablosu gegmektedir.

Su ile sogutmali TIG kaynak torclarinda

+ sogutma maddesi beslemesi ve

+  sojutma maddesi déniist hatlari da

hortum paketi igerisinden gegmektedir.

ilave kaynak metali TIG kaynaginda gogu zaman toz seklinde manuel olarak beslenmektedir. Tam otomatik makinelerde ilave
kaynak metali tel seklinde ayri bir tel besleme (nitesi izerinden beslenmektedir.

54 TIG torg

Poz. | Sembol | Tanim
1 | | Torg tetigi

TIG torglari bir torg tetigi ile donatilmiglardir. Bu tetik ile
+ kaynak akimi acilip kapatilabilmekte ve
+ kaynak islemi sirasinda dokunup birakma ile akim bir ikinci akima indirgenebilmektedir.

05> Fonksiyon degisikligini gerceklestirmek igin torg tetigine kisa siireli dokunup birakma.
Ayarlanmisg olan tor¢ modu dokunma fonksiyonunun fonksiyon seklini belirler.

099-011445-EW515 17
14.04.2016



Yapi ve islev ev\;;n

TIG-yukari/asagi torgu

5.5  TIG-yukari/agagi torgu

Poz. |Sembol Tanim

1 Torg tetigi

mm| | Kaynak akimi ACIK/KAPALI
]
(I

2 — Torg tetigi

1| |Up/Down - Fonksiyon
[ |
|

TIG yukari/asag torglari iki torg tetidi ile donatiimiglardir. Bu tetikler izerinden

+ kaynak akimi agilip kapatilabilmekte,

+ dokunup birakma ile akim bir ikinci akima indirgenebilmekte,

+ kaynak akimi kaynak islemi sirasinda kademesiz olarak yiikseltilebilmekte (yukari fonksiyonu) veya
kademesiz olarak distrllebilmektedir (asagi fonksiyon).

0> Fonksiyon degisikligini gerceklestirmek igin torg tetigiine kisa siireli dokunup birakma.
Ayarlanmis olan tor¢ modu dokunma fonksiyonunun fonksiyon seklini belirler.

18 099-011445-EW515
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ev\;hq Yapi ve islev

TIG-Retox-Torg

5.6  TIG-Retox-Torg

Sekil 5-5

Poz. |Sembol Tanim

1 sosteree

[ |
|

L]

L]
L]
L]

|

|

Torg tetigi
Kaynak akimi ACIK/KAPALI

Torg tetigi
Up/Down - Fonksiyon

Retox torgu bir gdstergenin yaninda iki torg tetigi digmesine sahiptir. Her bir fonksiyon elemaninin fonksiyonlar ile donatiimasi
kullanilan kaynak makinesine bagli olarak degisebilmektedir.

Cogu durumda

+  sag torg tetigi zerinden kaynak akimi agilip kapatilabilmekte ve dokunup birakarak akim bir ikinci akima
indirgenebilmektedir.

+ sol torg tetigi tzerinden kaynak akimi kademesiz olarak dugUrilebilmekte (Down fonksiyonu) veya
yikseltilebilmektedir (Up fonksiyonu).

Bu fonksiyonlarin yaninda Retox torglari ile kaynak makinesi tarafindan kullanima sunulan JOBlar da gadirilabiimektedir.

Bir Retox torgunun gdstergesi kaynak makinesinde ayarlanmis olan fonksiyona gére

+ ayarlanmis olan kaynak akimi veya

+  segilmis olan JOB numarasi gérintllenmektedir.

0> Fonksiyon degigikligini gerceklestirmek igin torg tetigine kisa siireli dokunup birakma.
Ayarlanmis olan tor¢ modu dokunma fonksiyonunun fonksiyon seklini belirler.
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Tamir, bakim ve tasfiye em;in

Bakim galismalari, araliklar

6 Tamir, bakim ve tasfiye
A\ DIKKAT

Elektrik akimi!
Bundan sonra tarif edilen igler mutlaka elektrik kaynagdi kapali durumda iken yerine getirilmelidir!

6.1 Bakim ¢aligmalari, araliklar

6.1.1  Giinliik Bakim isleri
+  Tim baglantilarin ve asinan pargalarin saglam oturup oturmadi§ini kontol edin ve gerekirse sikin.

6.1.2  Aylik bakim caligmalari
+ Kaynak torgunun kontrol edilmesi ve temizlenmesi. Torgta tortularin olusmasi durumunda kisa devreler meydana gelebilir ve
sonug olarak torg ile ilgili hasarlar s6z konusu olabilir!
+ Torg, hortum paketi ve akim baglantilarinda harici hasar olup olmadigini kontrol edin ve gerekirse degistirin ya da uzman
personele tamir ettirin!
+ Baglantilarin ve aginan parcalarin vidali ve soket baglantilarinin kurallara uygun olarak oturup oturmadigini kontrol edin,
gerekirse sikin.

6.2 Bakimigleri
DIKKAT

Elektrik akimi!
Elektrikle ¢aligan cihazlardaki onarim galigmalari sadece yetkili uzman personel tarafindan yerine

getirilebilir!

+ Torgu hortum paketinden ¢ikarmayin!

+ Torg gdvdesini hichir zaman bir mengeneye veya benzeri bir seye baglamayin, bdyle bir durumda torg tamir
edilemeyecek bir bigimde zarar gérebilir!

+ Torg veya hortum paketi Uzerinde bakim ¢alismalari kapsaminda onarilamayacak tiirden bir hasar olusacak
olursa torgun tamami tamir edilmek dzere Ureticiye geri génderilmelidir.

20 099-011445-EW515
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Makineyi tasfiye etme

6.3  Makineyi tasfiye etme
I Kurallara uygun tasfiye! E
Cihaz geri kazanima aktarilmasi gereken degerli hammaddeler ve tasfiye edilmesi gereken elektronik yapi
parcalari icermektedir.
* Evsel atiklarla birlikte tasfiye etmeyin! -
* Tasfiyeyle ilgili resmi makamlarin kurallarini dikkate alin!
6.3.1  Son kullaniciya liretici beyani
+  Kullanilmis elektrikli ve elektronik cihazlar Avrupa sartlarina gore (Avrupa Parlamentosunun ve Konseyinin 27.1.2003 tarihli
2002/96/EG yonetmeligi) ayristiriimamis yerlesim bolgesi ¢dplerine atilamaz. Bunlar ayristiriimis olarak toplanmalidir.
Tekerlekli ¢op kutusu simgesi ayri toplama gerekliligine isaret eder.
Bu cihaz, tasfiye ya da geri kazanim amaciyla, bunun igin éngérilen ayri toplama sistemlerine atiimalidir.
+ Almanya'da yasa geregi (elektrikli ve elektronik cihazlarin sirkiilasyonu, geri alinmasi ve gevreyi koruyarak tasfiye edilmesiyle
ilgili 16.03.2005 tarihli yasa) eski bir cihazi ayristirimamis evsel atiklardan ayri bir toplama noktasina iletmek zorunludur.
Kamusal atik kurumlari (belediyeler) bunun igin toplama yerleri kurmustur, buralarda konutlardan gelen eski cihazlar iicretsiz
olarak teslim alinr.
+  Eski cihazlarin iadesi ya da toplanmasi hakkinda bilgiyi yetkili belediyeden alabilirsiniz.
+ EWM izin verilen elden ¢ikartma ve geri donlistim sisteminde yer almaktadir ve WEEE DE 57686922 numarasi ile elektrikli
eski cihazlar rehberinde (EAR) kayithdir.
+ Bunun disinda iade Avrupa ¢apinda EWM distribltorlerinlerde de miimk{indr.
6.4  RoHS kosullarini yerine getirme
Biz, EWM AG Miindersbach olarak tarafimizdan size teslim edilmis trtinlerin RoHS (2011/65/EU yonetmeligi) kosullarina yerine
getirerek RoHS yonetmeligine uygun oldugunu size beyan ediyoruz.
099-011445-EW515 21
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Ariza giderme igin kontrol listesi

7

71

Ariza gidermek

Tam Griinler ciddi Gretim ve son kontrollere tabidir. Buna ragmen herhangi bir sey ¢alismayacak olursa, rini asagidaki
tanimlamaya uygun olarak kontrol edin. Belirtilen hata giderim ydntemlerinin hic biri cihazin calismasini saglamiyorsa, yetkili
saticlya haber verin.

Ariza giderme igin kontrol listesi
Sorunsuz caligma igin temel kogul, kullanilan malzemeye ve proses gazina uyan cihaz donanimidir!

Lejant Sembol Tanim
4 Hata / Neden
% Cozim

Kaynak torgu asiri 1sinmig
» Soutucu madde akigi yetersiz
% Sogutucu madde seviyesini kontrol edin ve gerekirse sogutucu madde doldurun
X Boru sistemindeki (hortum paketleri) kivriimalar giderin
X Sogutucu madde devresinin havasinin alinmasi
% Sogutma maddesi hatlari baglantilarinin dogru oturmasini kontrol edin ve gerekirse dogru oturtun.
® Kaynak tor¢u sogutma cihazinin dogru baglantisini kontrol edin
~ Gevsek kaynak akimi baglantilari
% Torg tarafindaki ve/veya islem pargasina giden akim baglantilarini sikin
» Asiri yiiklenme
* Kaynak akimi ayarini kontrol edin ve diizeltin
% Daha yiksek performansli kaynak torgu kullanin

Kaynak torgu kumanda elemanlarinda fonksiyon arizasi
~ Baglanti sorunlari
% Kumanda hatti baglantilarini yapin ya da dogru monte edilip edilmedigini kontrol edin.

Diizensiz ark

~ Tungsten elektrodunda malzemenin, kaynak malzemelerine veya is parcasina temas ile baglanmasi
% Tungsten elektrodunu yeniden taslayin veya yenisi ile degistirin

» Uyumsuz parametre ayarlari
® Ayarlari kontrol edin ya da diizeltin

~ Gaz memesi lizerinde metal buhari
X Gaz memesini temizleyin veya degistirin

Godzenek olugumu
~ Gaz ortlisl yetersiz ya da yok
% Koruyucu gaz ayarlarini kontrol edin, gerekirse koruyucu gaz tlipinii degistirin
® Kaynak yapilan yeri koruyucu duvarlarla emniyete alin (hava akimi kaynak sonucunu etkiler)
» Kaynak torgu donanimi uyumsuz ya da aginmig
% Gaz memesi boyutunu kontrol edin ve gerekirse degistirin
» Gaz hortumunda yogunlasmis su (hidrojen)
X Hortum paketini gazla durulayin ya da degistirin

22
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Teknik veriler
TIG 18, TIG 20, TIG 260, TIG 450

8 Teknik veriler
I~ Performans bilgileri ve garanti yalnizca orijinal yedek ve asinan pargalarla baglantili olarak gegerlidir!

8.1 TIG18, TIG 20, TIG 260, TIG 450
Tip TIG 18 TIG 20 TIG 260 TIG 450
DC'de elektrot kutuplamasi Genelde negatif
Orta tel kilavuzu elle kontrol edilir
Gerilim dlgiimii 113 V pik deger
Azami ark tutugmasi ve gerilim 12 kV
olgiimii
Tusg takimi anahtarlama gerilimi 0,02-42V
Tus takimi anahtarlama akimi 0,01 -100 mA
Tetik salter performansi maks. 1 W (ohm yiklemesi)
Gerekli sogutma performansi min. 800 W
Elektrot tiirleri kolay bulunur tungsten elektrotlari
Ortam sicakhig -10°Cile +40 °C aras!
Sogutma sivisi torg girig basinci 2,5 - 3,5bar
(min. - maks.)
Debi miktari (dak) 0,9 l/dak 0,7 l/dak 0,7 l/dak 0,7 l/dak
Makine tarafindaki baglantilarin IP3X IP2X IP3X IP3X
koruma siniflandirmasi (EN 60529)
Koruyucu gaz Koruyucu gaz DIN EN 439
Gaz akig! 10 ila 20 I/dak
%100 devrede kalma oraninda 320A/230 A 240A/170A 260A/185A 400 A /280 A
azami kaynak akimi (DC/AC)
Hortum paketi 4veya8m
Tungsten elektrotlar 0.5-4,0mm 05-3,2mm 1.0-3,2mm 1.6-4,8mm
Baglanti Euro baglanti / merkez disi baglanti
Standarda gore iiretildi DIN EN 60974-7
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Teknik veriler
TIG 18 SC, TIG 450 SC

e\n;in

8.2 TIG18SC, TIG 450 SC

Tip TIG 18 SC TIG 450 SC
DC'de elektrot kutuplamasi Genelde negatif

Orta tel kilavuzu elle kontrol edilir

Gerilim 6l¢iimii 113 V pik deger

Azami ark tutugmasi ve dengeleme gerilimi 12 kV

Tusg takimi anahtarlama gerilimi 0,02-42V

Tus takimi anahtarlama akimi 0,01 -100 mA

Tetik salter performansi

maks. 1 W (ohm yiklemesi)

Elektrot tiirleri

kolay bulunur tungsten elektrotlari

Ortam sicakligi -10°Cila+40°C

Sogutma sivisi torg girig basinci (min. - 2,5 - 3,5bar

maks.)

Debi miktar (dak) 0,9 I/dak 0,7 l/dak
Makine tarafindaki baglantilarin koruma IP3X

siniflandirmasi (EN 60529)

Koruyucu gaz

Koruyucu gaz DIN EN 439

Gaz akig! 10 ila 20 I/dak

%100 devrede kalma oraninda azami kaynak 400A/280 A 450 A/320 A
akimi (DC/AC)

Hortum paketi 4veya8m

Tungsten elektrotlar 0.5-4mm 1.6-4,8mm
Baglanti Merkez digi baglanti

Standarda gore iiretildi DIN EN 60974-7
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TIG 18

9 Asinma pargalari
DIKKAT

Yabanci bilegenlerden kaynaklanan hasarlar!
Yabanci bilesenlerden kaynaklanan cihaz hasarlarinda iiretici garantisi ortadan kalkar!
+ Yalnizca teslimat programimizda bulunan sistem bilesenleri ve segenekler (akim kaynaklari, kaynak torglari,

elektrot tutucular, uzaktan ayarlayici, yedek ve aginan pargalar vs.) kullanin!
+  Aksesuar bilesenlerini yalnizca akim kaynagi kapaliyken baglanti yuvasina takin ve Kkilitleyin!

91 TIG18
1>  Gosterilmekte olan kaynak torcu drnek bir gosterimdir. S6z konusu olan versiyona gére farkl torglar 6rnekten sapma
gosterebilir.
() )
B ()
@ ?

Ol
(-] ]
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[H] | | =
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i

Sekil 9-1
E
Eole |E 2
: £ |3 |z |¢ 5)¢

o << L [S] [S) > = a (D

1.1 | Gaz memesi 4 - 6.5 | 47 |Seramik 10 | 094-001316-00000
1.1 | Gaz memesi 5 - 8 47 | Seramik 10 | 094-000926-00000
1.1 | Gaz memesi 6 - 95 | 47 |Seramik 10 {094-001317-00000
1.1 | Gaz memesi 7 - 11 47 | Seramik 10 |094-000927-00000
1.1 | Gaz memesi 8 - 125 | 47 |Seramik 10 {094-000929-00000
1.1 | Gaz memesi 10 - 16 | 47 |Seramik 10 |094-001318-00000
1.1 | Gaz memesi 12 - 195 | 50 |Seramik 10 | 094-001319-00000
1.2 | Gaz memesi 5 - 8 76 | Seramik 10 | 094-012691-00000
1.2 | Gaz memesi 6 - 95 | 76 |Seramik 10 |[094-012692-00000
1.2 | Gaz memesi 7 - 11 76 | Seramik 10 | 094-012693-00000
1.3 | Gaz memesi, gaz lens igin 4 - 6.5 | 42 |Seramik 10 {094-001320-00000
1.3 | Gaz memesi, gaz lens igin 5 - 8 42 |Seramik 10 {094-001321-00000
1.3 | Gaz memesi, gaz lens igin 6 - 95 | 42 |Seramik 10 {094-001322-00000
1.3 | Gaz memesi, gaz lens igin 7 - 11 42 | Seramik 10 {094-001195-00000
1.3 | Gaz memesi, gaz lens igin 8 - 125 | 42 |Seramik 10 {094-001196-00000
1.3 | Gaz memesi, gaz lens igin 12 - 19.5 | 42 |Seramik 10 |{094-001323-00000
1.4 | Gaz memesi, gaz lens igin 5 - 8 76 | Seramik 10 |094-011135-00000
14 |Gaz memesi, gaz lens igin 6 - 95 | 76 |Seramik 10 {094-011136-00000
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TIG 18
E
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1.4 |Gaz memesi, gaz lens igin - 1 76 | Seramik 10 | 094-012694-00000
1.6 | Gaz memesi, gaz lens igin, 95 | 48 |Seramik 10 | 094-011642-00000
JUMBO
1.6 |Gaz memesi, gaz lens igin, 8 - 125 | 48 |Seramik 10 | 094-011643-00000
JUMBO
1.6 | Gaz memesi, gaz lens igin, 10 - 16 48 |Seramik 10 | 094-011644-00000
JUMBO
1.6 |Gaz memesi, gaz lens igin, 12 - 19.5 | 48 |Seramik 10 | 094-003136-00000
JUMBO
1.7 |Gaz memesi, gaz lens igin, 12 - 24 34 |Seramik 10 | 094-012686-00000
JUMBO
2.1 | Gergi kovan govdesi - 1.6 - - |Bakir 10 | 094-000936-00000
2.1 | Gergi kovan govdesi - 2-24 - - [Bakir 10 | 094-000937-00000
2.1 |Gergi kovan govdesi - 3.2 - - | Bakir 10 [ 094-000940-00000
2.1 | Gergi kovan govdesi - 4 - - |Bakir 10 | 094-001315-00000
2.2 |Gaz lens gergi kovan govdesi - 1.6 - - | Piring 10 [094-001325-00000
2.2 |Gaz lens gergi kovan gdvdesi - 2-24 - - |Piring 10 | 094-001192-00000
2.2 |Gaz lens gergi kovan gévdesi - 3.2 - - | Piring 10 {094-001193-00000
2.2 |Gaz lens gergi kovan gdvdesi - 4 - - |Piring 10 | 094-001326-00000
2.3 | Gaz lens gergi kovan gévdesi, - 1.6 - - |Piring 5 {094-003137-00010
JUMBO
2.3 | Gaz lens gergi kovan gdvdesi, - 24 - - |Piring 5 {094-003137-00000
JUMBO
2.3 | Gaz lens gergi kovan gévdesi, - 3.2 - - |Piring 5 {094-000000-00000
JUMBO
2.3 | Gaz lens gergi kovan gdvdesi, - 4 - - |Piring 5 {094-011641-00000
JUMBO
3.1 [Adaptér XL - - - | Teflon 10 | 094-001194-00000
3.2 |Adaptér, JUMBO XXL - - - | Teflon 5 |094-003138-00000
4 |izolator Standart - - - | Teflon 10 | 094-001307-00000
5.1 |Gergi kovani - 4 - 50 |Bakir 10 | 094-001312-00000
5.1 | Gergi kovani - 1.6 - 50 |Bakir 10 | 094-000931-00000
5.1 | Gergi kovani - 24 - 50 |[Bakir 10 {094-000932-00000
5.1 | Gergi kovani - 32 - 50 |Bakir 10 | 094-000935-00000
5.2 [Gergi kovani - 1.6 - 52 |- 10 | 094-003402-00000
5.2 | Gergi kovani - 24 - 52 |- 10 |094-003241-00000
5.2 [Gergi kovani - 3.2 - 52 |- 10 | 094-003242-00000
5.2 | Gergi kovani - 4 - 52 |- 10 |094-008583-00000
6.1 | Torg kep uzun - - - |Plastik 10 | 094-001114-00000
6.2 |Torgkep kisa - - - | Plastik 10 | 094-001120-00000
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Asinma parcgalari

TIG18 SC
9.2 TIG18SC
1>  Gosterilmekte olan kaynak tor¢u 6rnek bir gosterimdir. S6z konusu olan versiyona gore farkli torclar 6rnekten sapma
gosterebilir.
;i 7
O @ @ S o[ F—
&
iﬂ @ = o9
® ©
Sekil 9-2
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1.3 | Gaz memesi, gaz lens igin 4 6.5 | 42 [Seramik 10 |094-001320-00000
1.3 | Gaz memesi, gaz lens igin 5 8 42 | Seramik 10 |094-001321-00000
1.3 |Gaz memesi, gaz lens igin 6 95 | 42 |Seramik 10 |094-001322-00000
1.3 |Gaz memesi, gaz lens igin 7 1 42 |Seramik 10 [094-001195-00000
1.3 |Gaz memesi, gaz lens igin 8 125 | 42 |Seramik 10 |094-001196-00000
1.4 |Gaz memesi, gaz lens igin 5 8 76 | Seramik 10 |094-011135-00000
1.4 | Gaz memesi, gaz lens igin 6 95 | 76 [Seramik 10 1094-011136-00000
1.4 |Gaz memesi, gaz lens igin 7 1 76 | Seramik 10 |094-012694-00000
2.1 |Gergi kovan govdesi - 05-32 - |Piring 10 |094-011137-00000
2.2 | Gazlensli gergi kovan gévdesi 1.6 Bakir 10 |094-012698-00000
2.2 | Gaz lensli gergi kovan govdesi - 24 Bakir 10 |094-012699-00000
2.2 | Gaz lensli gergi kovan gévdesi - 3.2 Bakir 1 1094-001362-00000
2.3 | Gergi kovan govdesi - 32-48 Piring 10 [094-001117-00000
4 izolator - - | Teflon 5 [094-001360-00000
5.1 | Gergi kovani - 1.6 - 50 |Bakir 10 |094-000931-00000
5.1 | Gergi kovani - 24 - 50 |Bakir 10 |094-000932-00000
5.1 | Gergi kovani - 32 - 50 |Bakir 10 |094-000935-00000
5.3 |Gergi kovani, ylksek performans 3.2 49 |Bakir 10 1094-001361-00000
5.3 | Gergi kovani, yliksek - 4 - 49 |Bakir 10 |094-001116-00000
performans
5.3 | Gergi kovani, ylksek - 4.8 - 49 |Bakir 10 1094-001115-00000
performans
6.1 |Torg kep uzun - - | Plastik 10 |094-001114-00000
6.2 |Torg kep kisa - - |Plastik 10 1094-001120-00000
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TIG 20

93 TIG20

1>  Gosterilmekte olan kaynak torcu 6rnek bir gosterimdir. S6z konusu olan versiyona gére farkl torclar drnekten sapma
gosterebilir.

Sekil 9-3
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e | < i s |s |S |2 £15
1.1 |Gaz memesi 4 - 6.5 30 | Seramik 10 |094-001343-00000
1.1 | Gaz memesi 5 8 30 |Seramik 10 |094-001344-00000
1.1 | Gaz memesi 6 9.5 | 30 |Seramik 10 |094-001345-00000
1.1 | Gaz memesi 7 1 30 |Seramik 10 |094-000930-00000
1.1 | Gaz memesi 8 125 | 30 |Seramik 10 |094-001122-00000
1.1 | Gaz memesi 10 16 30 |Seramik 10 |094-001346-00000
1.2 |Gaz memesi 4 6.5 | 48 |Seramik 10 |094-001347-00000
1.2 | Gaz memesi 5 8 48 |Seramik 10 |094-001348-00000
1.2 |Gaz memesi 6 9.5 | 48 |Seramik 10 |094-001349-00000
1.3 | Gaz memesi 4 6.5 | 63 |Seramik 10 |094-012683-00000
1.3 |Gaz memesi 5 8 63 |Seramik 10 |094-012684-00000
14 |Gaz memesi 4 6.5 | 89 |Seramik 10 |094-012685-00000
1.5 | Gaz memesi, gaz lens igin 4 6.5 | 25,5 | Seramik 10 |094-001356-00000
1.5 |Gaz memesi, gaz lens igin 5 8 | 255 [Seramik 10 [094-001357-00000
1.5 [Gaz memesi, gaz lens igin 6 9.5 | 255 |Seramik 10 |094-001358-00000
1.5 |Gaz memesi, gaz lens igin 7 11 | 255 [Seramik 10 |094-001359-00000
1.5 [Gaz memesi, gaz lens igin 8 125 | 25.5 | Seramik 10 |094-017595-00000
1.6 |Gaz memesi, gaz lens igin, 6 9.5 | 48 |Seramik 10 [094-011642-00000
JUMBO
1.6 | Gaz memesi, gaz lens igin, 8 - 125 | 48 |Seramik 10 |[094-011643-00000
JUMBO
1.6 |Gaz memesi, gaz lens igin, 10 - 16 48 | Seramik 10 |094-011644-00000
JUMBO
1.6 | Gaz memesi, gaz lens igin, 12 - 19.5 | 48 |Seramik 10 |094-003136-00000
JUMBO
1.7 |Gaz memesi, gaz lens igin, 12 - 24 34 | Seramik 10 |094-012686-00000
JUMBO
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2.1 | Gergi kovan govdesi 1.6 - - | Bakir 10 |094-001340-00000
2.1 | Gergi kovan gévdesi - 24 Bakir 10 |094-000939-00000
2.1 | Gergi kovan govdesi - 3.2 Bakir 10 |094-001342-00000
2.2 |Gaz lensli gergi kovan govdesi 1.6 Piring 10 | 094-001352-00000
2.2 | Gaz lensli gergi kovan govdesi - 24 Piring 10 |094-001354-00000
2.2 |Gaz lensli gergi kovan govdesi - 3.2 Piring 10 |094-001355-00000
2.3 | Gaz lensli gergi kovan gévdesi, - 1.6 Piring 5 {094-012680-00000

JUMBO
2.3 | Gaz lensli gergi kovan gévdesi, - 24 Piring 5 [094-012681-00000

JUMBO
2.3 |Gaz lensli gergi kovan gévdesi, - 3.2 Pirin¢g 5 [094-012682-00000

JUMBO
3 | Adaptor XL Teflon 5 1094-011916-00000
4 |izolator Standart - | Teflon 10 |094-001331-00000
5.1 | Gergi kovani - 1.6 254 |Bakir 10 |094-001121-00000
5.1 | Gergi kovani - 24 254 |Bakir 10 |094-000934-00000
5.1 [Gergi kovani - 3.2 254 |Bakir 10 |094-001337-00000
5.2 | Gergi kovani, JUMBO - 1.6 40 |Piring 10 |094-012677-00000
5.2 | Gergi kovani, JUMBO - 24 40 |Piring 10 |094-002971-00000
5.2 | Gergi kovani, JUMBO - 3.2 40 |Piring 10 |094-012678-00000
6.1 |[Torg kep uzun Plastik 10 |094-001327-00000
6.2 |Torgkep orta Plastik 10 |094-001329-00000
6.3 |Torgkep kisa Plastik 10 |094-001328-00000
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TIG 260
94 TIG 260
1>  Gosterilmekte olan kaynak torcu 6rnek bir gosterimdir. S6z konusu olan versiyona gére farkl torclar drnekten sapma
gosterebilir.
-
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1.1 | Gaz memesi 4 - 6.5 | 26 |Seramik 10 |094-012672-00000
1.1 | Gaz memesi 6 - 8 | 26 |Seramik 10 |094-012405-00000
1.1 | Gaz memesi 8 - 10 | 26 |Seramik 10 1094-011756-00000
1.1 | Gaz memesi 10 - 11.5 | 26 |Seramik 10 |094-011980-00000
1.2 | Gaz memesi 6 - 6.5 | 36 |Seramik 10 |094-012673-00000
1.2 | Gaz memesi 7 - 8 | 36 |Seramik 10 |094-012674-00000
1.2 | Gaz memesi 8 - 10 | 36 |Seramik 10 1094-011982-00000
1.2 | Gaz memesi 10 - 11.5 | 36 |Seramik 10 |094-011757-00000
1.3 | Gaz memesi - - 6.5 | 60 | Seramik 10 |094-015451-00000
1.3 | Gaz memesi - - 8 | 60 |Seramik 10 |398-000191-00000
1.4 | Gaz memesi, bilya model - - 6.5 | 32 |Seramik 10 [094-019610-00000
1.4 |Gaz memesi, bilya model - - 8 | 32 |Seramik 10 |394-000156-00000
1.4 | Gaz memesi, bilya model - - 9.5 | 32 |Seramik 10 |394-000155-00000
1.4 | Gaz memesi, bilya model - - 11 | 32 |Seramik 10 |094-019609-00000
1.5 | Gaz memesi, gaz difiizord igin, 12 - 125 | 50 [Seramik 10 |094-009663-00000
JUMBO
1.5 | Gaz memesi, gaz difizdri igin, 16 - 16 | 50 |Seramik 10 |094-009664-00000
JUMBO
1.5 [Gaz memesi, gaz difiizéri icin, 20 - 19.5 | 50 [Seramik 10 |094-009665-00000
JUMBO
2 | Gaz difiizéri, JUMBO - 1.6 - - | Piring 1 {094-009658-00000
2 | Gaz difiizorii, JUMBO - 24 - - | Piring 1 {094-009659-00000
2 | Gaz difiizorii, JUMBO - 32 - - | Piring 1 {094-009660-00000
3 | Adaptér halkasi, JUMBO XL - - - | Piring 10 |094-011758-00000
4 |izolatér, JUMBO XL - - - | Teflon 1 {094-011760-00000
4.1 |izolator Standart - - - |Teflon 10 1094-011979-00000
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5.5 |Elektrot pensesi 1.6 - | 35 [Piring 5 1094-012406-00000
5.5 |Elektrot pensesi 24 - 35 | Piring 5 [094-011755-00000
55 |[Elektrot pensesi 3.2 - | 35 |Piring 5 1094-012667-00000
5.7 | Gaz diflizorii 1.6 - | 33 |Piring 5 |094-012669-00000
5.7 | Gaz diflizorii 24 - | 33 |Piring 5 1094-011984-00000
5.7 | Gaz diflizorii 3.2 - | 33 |Piring 5 |094-012671-00000
6.1 | Torg kep kisa - Plastik 5 [094-011752-00000
6.2 |Torgkep orta - - - | Plastik 5 1094-011753-00000
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9.5 TIG450
1>  Gosterilmekte olan kaynak torcu 6rnek bir gosterimdir. S6z konusu olan versiyona gére farkl torclar drnekten sapma

gosterebilir.
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1.1 [Gaz memesi 5 - | 75 | 37 |Seramik 10 |094-009646-00000
1.1 |Gaz memesi 6 - 10 37 | Seramik 10 |094-009647-00000
1.1 | Gaz memesi 8 - 13 37 |Seramik 10 |094-009648-00000
1.1 |Gaz memesi 10 - 15 37 | Seramik 10 |094-009649-00000
1.2 | Gaz memesi 5 - | 75 | 52 |Seramik 10 |094-009650-00000
1.2 |Gaz memesi - 10 52 |Seramik 10 |094-009651-00000
1.2 | Gaz memesi 8 - 13 52 | Seramik 10 |094-009653-00000
1.2 | Gaz memesi 10 - 15 52 |Seramik 10 |094-009654-00000
1.3 | Gaz memesi, glclendirilmis 8 - 13 | 38.4 |Seramik 10 |094-011997-00000
1.3 | Gaz memesi, glclendiriimis 12 - 15 | 384 |Seramik 10 |094-011998-00000
1.4 | Gaz memesi, gaz diftizor iin 4 - 10 26 |Seramik 10 |094-009655-00000
1.4 |Gaz memesi, gaz dif(izérd igin 13 26 |Seramik 10 |094-009656-00000
1.5 | Gaz memesi, gaz difiizori igin, 12 125 | 50 |Seramik 10 |094-009663-00000
JUMBO
1.5 | Gaz memesi, gaz diflizori igin, 16 - 16 50 |Seramik 10 |094-009664-00000
JUMBO
1.5 |Gaz memesi, gaz diflizori igin, 20 19.5 | 50 |Seramik 10 |094-009665-00000
JUMBO
2 | Gaz difiizéri, JUMBO 1.6 Piring 1 {094-009658-00000
2 | Gaz difizérli, JUMBO 24 Piring 1 {094-009659-00000
2 | Gaz difiizéri, JUMBO 3.2 Piring 1 {094-009660-00000
2 | Gaz difizéri, JUMBO 4 Piring 1 {094-009661-00000
4 |izolatér, JUMBO XL - Teflon 1 {094-009657-00000
4.1 |izolatdr Standart - Teflon 10 |094-011759-00000
5.5 |Elektrot pensesi 1.6 56 |Piring 5 [094-009634-00000
5.5 [Elektrot pensesi 2.4 56 |Piring 094-009636-00000
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5.5 [Elektrot pensesi 32| - 56 |Piring 5 {094-009637-00000
5.5 [Elektrot pensesi 4 56 |Pirin¢g 5 {094-009638-00000
5.7 | Gaz difiizori 1.6 47 | Piring 2 | 094-009640-00000
5.7 | Gaz difizéri 24 47 |Piring 2 | 094-009642-00000
5.7 | Gaz difiizor 3.2 47 | Piring 2 | 094-009643-00000
5.7 | Gaz difizéri 4 47 |Piring 2 | 094-009644-00000
6.1 [Torc kep kisa - - |Plastik 5 [094-010723-00000
6.2 |Torg kep Uzun - Plastik 5 1094-010601-00000
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TIG kaynak torgu

10  Devre diyagrami
10.1 TIG kaynak torgu

1> Devre diyagramlari sadece yetkili servis personelinin bilgilendiriimesi amacina hizmet etmektedir!
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11.1  EWM bayilerine genel bakis

Headquarters Technology centre

EWM AG EWM AG

Dr. Glinter-Henle-Stral3e 8 ForststraBe 7-13

56271 Miindersbach - Germany 56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244 Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

£+ O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Glinter-Henle-StraBe 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax:-182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

) Sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Griinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-StraBe 7-9

37079 Géttingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG

SachsstralBe 28

50259 Pulheim - Tel: +49 2234 697-047 - Fax: -048
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-Stral8e 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax: -10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWM AG

Eiserfelder StraBe 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

) Sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

WiesenstraBe 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

(@ Liaison office Turkey

EWM AG Tiirkiye irtibat Biirosu

ikitelli OSB Mah. - Marmara Sanayi Sitesi P Blok Apt. No: 44
Kiiglikgekmece / istanbul Tiirkiye

Tel.: 4902124943219

www.ewm-istanbul.com.tr - info@ewm-istanbul.com.tr

O Branches

() Liaison office

{:} Plants

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

9. kvétna 718 /31

407 53 lJifikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Sales and Technology Centre

Draisstra3e 2a

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-weinheim.de - info@ewm-weinheim.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
Karlsdorfer Stra3e 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
HeinkelstraBle 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.o. / Prodejni a poradenské centrum
TyrSova 2106

256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax: -712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

® More than 400 EWM sales partners worldwide
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