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VSeobecné pokyny

POZOR

Preététe si navod k obsluze!
EE Navod k obsluze vas seznédmi s bezpeénym zachazenim s vyrobky.

+  Prectéte si ndvod k obsluze vSech soucasti systému!
+ Dodrzujte pfedpisy pro Urazovou prevenci!

+  Dodrzujte ustanoveni specificka pro vasi zemi!

+ V pfipadé potfeby vyzadujte potvrzeni podpisem.

S otazkami k instalaci, uvedeni do provozu, provozu a specifikiim v misté a ucelu pouziti se obracejte na vaseho
prodejce nebo na nas zakaznicky servis na cislo +49 2680 181-0.

Seznam autorizovanych prodejcti najdete na adrese www.ewm-group.com.

Ruceni v souvislosti s provozem tohoto zafizeni je omezeno vyhradné na jeho funkci. Jakékoliv dalSi ruceni
jakéhokoliv druhu je vyslovné vylouceno. Toto vylouceni ruéeni je uzivatelem uznano pfi uvadéni zafizeni do
provozu.

Dodrzovani tohoto navodu, ani podminky a metody pfi instalaci, provozu, pouzivani a udrzbé pfistroje nemohou byt
vyrobcem kontrolovany.

Neodborné provedeni instalace maze vést k vécnym Skodam a nasledkem toho i k ohrozeni osob. Proto
neprejimame Zadnou odpovédnost a ruéeni za ztraty, Skody nebo néklady, které plynou z chybné instalace,
nespravného provozu a chybného pouzivani a udrzby, nebo s nimi jakymkoli zplisobem souviseji.

© EWM AG, Dr. Giinter-Henle-StraRle 8, D-56271 Miindersbach

Autorskeé pravo k tomuto dokumentu z0stava vyrobci.

Pretisk, i Castecny, pouze s pisemnym souhlasem.

Obsah tohoto dokumentu byl diikladné prozkouman, zkontrolovan a zpracovan, pfesto zlstavaji vyhrazeny zmény, chyby a
omyly.
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Bezpecnostni pokyny ev\;’r)
Pokyny k pouzivani tohoto navodu k obsluze

2 Bezpecnostni pokyny
2.1  Pokyny k pouzivani tohoto navodu k obsluze

A NEBEZPECi

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouéeni bezprostredné hrozicich tézkych

Uraz(i nebo usmrceni osob.

+  Bezpednostni upozornéni obsahuje ve svém nadpisu signalové slovo ,NEBEZPECI“ s obecnym vystraznym
symbolem.

+  Kromé toho je nebezpeci zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

Pracovni nebo provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouceni bezprostiedné hrozicich
tézkych urazd nebo usmrceni osob.

+ Bezpe&nostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu signalni slovo ,VYSTRAHA® s obecnym vystraznym symbolem.
+  Kromé toho je nebezpeCi zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

A POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylou¢eni moznych lehkych trazii osob.
+  Bezpednostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navésti ,FOZOR" s obecnym vystraznym symbolem.
* Nebezpei je zvyraznéno piktogramem na okraji stranky.

POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno dodrzet pro zamezeni poskozeni nebo znic¢eni vyrobku.
+  Bezpednostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navésti ,POZOR" bez obecného vystrazného symbolu.
+ Nebezpeti je zvyraznéno piktogramem na okraji stranky.

> Technické zviastnosti, které musi mit uzivatel na zreteli.

Pokyny pro jednani a vyéty, které Vam krok za krokem urcuiji, co je v dané situaci nutno u€init, poznate dle odréZek napf.:
+  Zdifku vedeni svafovaciho proudu zasurite do pfislusného protikusu a zajistéte.

4 099-011445-EW512
14.04.2016
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Bezpecnostni pokyny

Vysvétleni symbolud

2.2  Vysvétleni symbolQ
Symbol Popis
Technické zvlastnosti, které musi mit uzivatel na zreteli.
Spravné
Nespravné

Uvést v ¢innost

NN O

Neuvadét v ¢innost

{4

Stisknout a pridrzet

O

N

Otocit

o,

Zapnout

©

Pfistroj vypnout

0

@‘

Pristroj zapnout

ENTER |Pristup k menu
NAVIGATION |Navigace v menu
EXIT Menu opustit
4s Znazornéni asu (priklad: vyckat / aktivovat po dobu 4 sek.)

S

Docasné pieruseni zndzornéni menu (moznost dalSich nastaveni)

Nastroje neni zapotiebi / nepouzivat

-
i

Nastroje je zapotiebi / pouzivat

099-011445-EW512
14.04.2016



Bezpeénostni pokyny E\A;"rl

VSeobecné

2.3

Vseobecné

A NEBEZPEGi

Uraz elektrickym proudem!

Svareci pristroje pouzivaji vysoka napéti, ktera mohou byt pfi dotyku pii€inou zivotu nebezpecnych urazi
elektrickym proudem a vedou ke vzniku popalenin. | pii styku s nizkym napétim hrozi nebezpeéi polekani,
nasledkem ¢ehoz mize dojit k nehodam.

+ Nedotykejte se zadnych dill v pfistroji nebo na ném, které jsou pod napétim!

+ Pripojovaci a spojovaci vodie musi byt bez zavad!

+ Pouhé vypnuti nestaci! Vyckejte 4 minuty, az se vybiji kondenzatory!

+  Svafovaci hofak a drzak elektrod odlozte na izolaci!

+  Pristroj smi otvirat opravnény odborny personal pouze pokud je pfistrojova zastrcka vytazena!

+  Noste vzdy suchy ochranny odév!

+  Vyckat 4 minuty, aZ se vybiji kondenzatory!

Elektromagneticka pole!

Proudovy zdroj mtze byt zdrojem elektrickych nebo elektromagnetickych poli, ktera mohou poskodit
funkci elektronickych zafizeni jako pFistrojii na elektronické zpracovani dat, CNC pfistroju,
telekomunikacnich vedeni, sitovych nebo signalnich vedeni a kardiostimulatoru.

+  Dodrzovat pfedpisy pro udrzbu !

+  Svarovaci vedeni Uplné odvinout!

+  Pristroje nebo zafizeni citliva na zafeni pfisluné zastinit!

+  Funkce kardiostimulator( mize byt negativné ovlivnéna (podle potfeby se obratit na Iékare).

A

Nebezpeci urazu pfi nedodrzeni bezpe¢nostnich pokynti!
Nerespektovani bezpeénostnich predpisti mize byt Zivotu nebezpeéné!
+  Peclivé si pfectéte bezpe€nostni pokyny v tomto navodu!
+  Dodrzujte pfedpisy bezpecnosti prace a ustanoveni specificka pro vasi zemi!
+  Osoby v oblasti pracovisté upozornéte na dodrZovani predpist!
Platnost dokumentu!
Tento dokument je platny pouze ve spojeni s navodem k obsluze pouzitého vyrobku!
+ Pfedtéte si a dodrzujte ndvod k obsluze vech systémovych komponent, zejména bezpeénostni pokyny!
Nebezpeci pozaru!
V disledku vysokych teplot, odletujicich jisker, rozzhavenych dilt ¢i horké strusky vznikajici pii svafovani
muze dojit k tvorbé plamend.
K tvorbé plamenti mohou pfispét i bludné svarovaci proudy!
+ V okruhu pracovisté davejte pozor na ohniska poZaru!
+ Nenoste s sebou Zadné snadno zapalné pfedméty, jako napf. zapalky nebo zapalovace.
+ V okruhu pracovisté méjte pfipravené vhodné hasici pfistroje!
+  Z obrobku pied zac¢atkem svarovani dikladné odstrarite zbytky hoflavych latek.
+ Svarené obrobky dale zpracovavejte teprve po vychladnuti.

Nenechavejte je v kontaktu s hoflavym materialem!
+ Radné pfipevnéte svafovaci vedeni!

099-011445-EW512
14.04.2016
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Bezpecnostni pokyny

VSeobecné

-
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N\ VYSTRAHA

Nebezpeci urazu zarenim nebo horkem!

Zareni svételného oblouku ma za nasledek poskozeni pokozky a zraku.

Styk s horkymi obrobky a jiskrami ma za nasledek popaleni.

+  Pouzivejte svareésky $tit nebo svarecskou pfilbu s dostate¢nym ochrannym stupném (zavisi na zplsobu
pouZiti)!

+ Nosit suchy ochranny oblek (napf. svarecsky $tit, rukavice, atd..) podle pfislusnych predpist odpovidajici zemé!

+ Nezucastnéné osoby chrénit ochrannymi zaclonami nebo ochrannymi pfepazkami proti zafeni a nebezpedi
oslnéni!

Nebezpeci v dlsledku neucelového pouziti!

V pfipadé netcelového pouziti mize od pristroje hrozit nebezpeci pro osoby, zvifata a vécné skody. Za

vSechny z toho vyplyvajici Skody se nepfejima zadné ruceni!

+  Pfistroj pouzivat vyhradné celové a poucenym, odbornym personalem!

+ Na pfistroji neprovadét zadné neodborné zmény nebo prestavby!

A POZOR

Hlukova zatéz!

Hluk, presahujici 70dBA, miize zplsobit trvalé poskozeni sluchu!
+ Pouzivejte vhodnou ochranu sluchu!

+  Osoby na pracovisti musi nosit vhodnou ochranu sluchu!

POZOR

Povinnosti provozovatele!

Pfi provozu zafizeni je nutno dodrzovat pfislusné tuzemské vyhlasky a zakony!

+ Nérodni verze ramcové smérnice (89/391/EWG), a k ni patfici jednotlivé smérnice.

+  Predevsim smérnice (89/655/EWG),0 minimalnich pfedpisech pro bezpecnost a ochranu zdravi pfi praci a o
pouzivani ochrannych pomlicek zaméstnanci pfi praci.

+  Predpisy pro bezpecnost prace a prevenci nehod pfisluSné zemé.

+ Radna instalace a provozovani zafizeni [EC 60974-9.

+ V pravidelnych intervalech kontrolujte, zda uzivatelé pracuiji s ohledem na bezpeénost.

+  Pravidelna kontrola zafizeni IEC 60974-4.

Skody zpiisobené cizimi komponentami!

V pfipadé $kod zplsobenych cizimi komponentami zanika zaruka vyrobce!

+  Pouzivat vyhradné systémové komponenty a doplriky (proudové zdroje, svafovaci horaky, drzaky elektrod,
dalkové ovladace, nahradni a opotebiteiné dily, atd.) z naSeho dodavaného sortimentu!

+  Komponentu pfisludenstvi pfipojte k odpovidajici pfipojné z&suvce pouze pfi vypnutém svéfecim pfistroji a
zajistéte ji.

Vyskoleny personal!

Pristroj smi uvadét do provozu vyhradné osoby, které maji odpovidajici znalosti o zachazeni s obloukovymi

svarecimi pfistroji.

099-011445-EW512 7
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Bezpecnostni pokyny em;in

Pfeprava

2.4  Preprava
A POZOR

Poskozeni v duisledku neoddélenych napajecich vedeni!
Pri transportu mohou neoddélena napajeci vedeni (sitova vedeni, fidici vedeni, atd.) zpusobit rizika, jako

\ napf. pfevraceni pfistrojli a poskozeni osob!
+  Odpojte napajeci vedeni!

241 Obsah dodavky
Obsah dodavky je pfed odeslanim peclivé zkontrolovén a zabalen, nelze v3ak vyloucit poSkozeni b&hem piepravy.
Vstupni kontrola
+  Zkontrolujte Uplnost dodavky podle dodaciho listu!
V pfipadé poskozeni obalu
+  Zkontrolujte, zda neni dodavka poskozena (vizualni kontrola)!
V pripadé reklamace
Doslo-li k poSkozeni dodavky pfi pfeprave:
+  Spojte se okamzité s poslednim pfepravcem!
+ Uchovejte obal (kvali pfipadné kontrole pfepravcem nebo pro zaslani zpét).
Obal pro zaslani zpét
Je-li to mozné, poutZijte originalni obal a originaini obalovy material. Mate-li otazky k obal(im a zaji§téni pfi pfepravé, obratte se,
prosim, na Vaseho dodavatele.
2.4.2 Okolni podminky

POZOR

Poskozeni pristroje v disledku ne¢istot!
Neobvykle velké mnozstvi prachu, kyselin, korozivnich plyni nebo latek muize pristroj poskodit.

+  Zabrante vzniku velkého mnoZstvi koufe, péry, olejové mlhy a prachu po brouseni!
+  Zabrafte pfitomnosti vzduchu s obsahem soli (mofsky vzduch)!

2.4.21 Zaprovozu
Rozsah teplot okolniho vzduchu:
+ -10°Caz+40°C
relativni vihkost vzduchu:
+ do50 % pfi40°C
+ do90 % pfi20°C

2.4.2.2 Preprava a skladovani
Uskladnéni v uzaviené mistnosti, rozsah teplot okolniho vzduchu:
¢+ -25°Caz+55°C
Relativni vihkost vzduchu
¢+ do90 % pfi 20 °C

8 099-011445-EW512
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E\A;h‘l Pouziti k uréenému tGéelu
Souvisejici platné podklady

3.1
3.1.1
=y

3.1.2

3.1.3

Pouziti k uréenému ucelu

Nebezpeéi v dlisledku neticelového pouziti!
V pripadé netcelového pouziti mize od pristroje hrozit nebezpeci pro osoby, zvifata a vécné Skody. Za

vSechny z toho vyplyvajici Skody se nepiejima zadné ruceni!
+  Pfistroj pouzivat vyhradné éelové a pou¢enym, odbornym personalem!
+ Na pfistroji neprovadét zadné neodborné zmény nebo pfestavby!

Svarovaci horak pro elektrické obloukové svafovaci pfistroje ke svarovani WIG.

Souvisejici platné podklady

Zaruka

Dalsi informace jsou uvedeny v pfilozené brozure ,,Warranty registration® a v nasich informacich tykajicich se zaruky,
udrzby a kontroly na adrese www.ewm-group.com!

Prohlaseni o shodé

c € Oznadeny piistroj odpovida svou koncepci a konstrukci smérnicim a normam ES:
+  ES smérnici pro nizké napéti (2006/95/ES),
+ ES smérnici pro elektromagnetickou kompatibilitu (2004/108/ES)
V pfipadé neopravnénych zmén, neodbornych oprav, nedodrzeni Ihit opakovani zkouSek a/nebo nepovolenych modifikaci, jez
nejsou vyslovné autorizovany vyrobcem, zanika platnost tohoto prohlaseni.
Original prohlaseni o shodé je pfilozen k pfistroji.

Servisni dokumentace (nahradni dily)

A NEBEZPEGi

Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!
K zabranéni urazim a po$kozeni pfistroje, smi pfistroj opravovat resp. modifikovat pouze kvalifikované,

opravnéné osoby!
V pfipadé neopravnénych zasaht zanika zaruka!
+  Pfipadnou opravou povéfte opravnéné osoby (vycviCeny servisni personal)!

Nahradni dily je mozné ziskat u opravnénych smluvnich prodejcd.

099-011445-EW512 9
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Popis pristroje - rychly prehled

Varianty pfistroje

e\n;in

4 Popis pristroje - rychly piehled
4.1  Varianty pristroje

Provedeni Funkce Typ hoiaku
SR Silikonova pryz TIG 18, TIG 20,
Standardni hofak pro jednoduché svafovaci Ukoly
WD Standardni TIG 18, TIG 20,
Chlazeni vodou, decentralizované pfipojeni. TIG 260, TIG 450
GRIP Rukojet GRIP TIG 18, TIG 20,
Ergonomicka rukojet zaru€uje spolehlivé uchopeni. TIG 260, TIG 450
KOMBI Svazek hadic TIG 18
Centralni pfipojka Euro se zvladtnim vedenim svafovaciho proudu k
prepdlovani.
SC Supercool TIG 18, TIG 450
Vy83i zatizeni diky lepsi konstrukci svazku hadic
HFL Vysoce flexibilni svazek hadic TIG 260, TIG 450
uD Rizeni Up-/Down TIG 260, TIG 450
Svarovaci vykon (svafovaci proud) Ize v pribéhu svafovani plynule
zvySovat nebo snizovat.
RETOX Rizeni RETOX TIG 260, TIG 450
U/D Funkce s pfidavnym zobrazenim nastaveného svafovaciho proudu
nebo s vybranym ¢islem ukolu JOB.
EZA Centralni pfipojka Euro TIG 450

10
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E\I\;h‘) Popis pfristroje - rychly prehled

Varianty pfistroje

I  Horaky WIG Ize dodat v riznych variantach modeli. Varianty Up/Down a Retox dopliiuji hofak dopliikovymi
obsluznymi prvky.

TIG 260 U/D, TIG 450 U/D

TIG 260 Retox, TIG 450 Retox

Obrézek 4-1
Pol. |Symbol Popis
1 Plynova tryska
2 rukojet’
3 Kryt elektrody
4 Obsluzné prvky
5 Indikace
099-011445-EW512 11
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Popis pristroje - rychly prehled ev\;hq

Varianty pfipojeni

4.2  \Varianty pripojeni
4.2.1 Decentralizovana pfipojka

o

Obrazek 4-2
4.2.2 Centralni pfipojka Euro

Obrazek 4-4

12 099-011445-EW512
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Popis pristroje - rychly prehled

Varianty pfipojeni

Pol. |Symbol Popis

1 Hadice pro ochranny plyn
Pfevletna matice G 4"

2 Konektor kabelu ovladaciho vedeni
Rychlouzavér hofaku, éerveny
Zpétny tok chladiciho prostifedku

4 Rychlouzavér hofaku, modry
Pfitok chladiciho prostiedku

5 Pripojka svaiovaciho proudu
decentralizovana

6 Centrélni Euro-pfipoj

099-011445-EW512
14.04.2016
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Konstrukce a funkce E\A;;n

VSeobecné pokyny

5 Konstrukce a funkce
5.1  VsSeobecné pokyny

/N VYSTRAHA

Nebezpeci poranéni elektfinou!

Dotknuti se vodivych ¢asti, napr. zdifek pro svaiovaci proud, mtize byt Zivotu nebezpecné!
Méjte na zfeteli bezpenostni upozornéni na prvnich strankach navodu k pouziti!

+  Pfistroj smi uvadét do provozu vyhradné osoby, které maji odpovidajici znalosti o zachazeni s obloukovymi
svarecimi pfistroji.

+ Spojovaci a svafovaci kabely (napf. drzaky elektrod, svafovaci hofaky, zemnici kabely, rozhrani) pfipojujte
pouze k vypnutému pfistroji!

>

A POZOR

Nebezpeci popaleni na piipojce svafovaciho proudu!

Nezajisténé kontakty svarovaciho proudu mohou zahfivat pfipojky a vedeni a pfi dotyku mohou zpisobit
popaleniny!

+  Kontakty svafovaciho proudu kazdy den pfezkou3ejte a pfipadné je zajistéte oto¢enim doprava.

Ohrozeni elektrickym proudem!

Pokud stfidaveé svafujete s pouzitim riznych metod a pokud zistavaji oba svafovaci hofaky a drzaky
elektrod pfipojeny k pfistroji, je ve vSech vodicich souasné napéti naprazdno nebo svarovaci napéti!

+ Pfed zahdjenim a pferudenim préce odkladejte proto hofak a drzak elektrody vzdy izolované!

> P

POZOR

Poskozeni v disledku neodborného pripojeni!

V dasledku neodborného pripojeni se mohou poskodit komponenty pfislusenstvi a proudovy zdroj!
+  Komponentu pfisludenstvi pfipojit a zajistit pouze pfi vypnutém pfistroji k odpovidajici zasuvce.

+ Podrobné popisy pfislusné komponenty pfislusenstvi najdete v navodu k pouZiti!

+  Komponenty pfisluSenstvi jsou automaticky rozliSeny po zapnuti proudového zdroje.

>

Zachézeni s ochrannymi ¢epic¢kami proti prachu!

Ochranné Eepi€ky proti prachu chrani kabelové koncovky a tudiz pfistroj pied zne€iSténim a poskozenim.
+  Neni-li k pfipoji pfipojena Zadna komponenta pfisluSenstvi, musi byt nasazena ochranna &epicka proti prachu.
+ V pfipadé vady nebo jeji ztraty musi byt ochranna ¢epicka proti prachu nahrazenal!

>

5> Pripfipojeni dbejte na dokumentaci dalSich soucasti systému!
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E\A;h‘) Konstrukce a funkce

Vybaveni svafovaciho hofaku

5.2  Vybaveni svafovaciho hofaku

521 TIG18,20
>  Vybaveni hofaku na pfikladu hofaku TIG 18. Postup odpovida ostatnim modelim.

—®

Pol. |Symbol Popis
Plynova tryska

Obrazek 5-1

Téleso upinaciho pouzdra

rukojet’

Upinaci pouzdro
Elektroda
Kryt elektrody

(=2 2 IS I I - P G
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Konstrukce a funkce

Vybaveni svafovaciho hofaku

5.2.2 TIG 260, 450

A

Obrazek 5-2

Pol. |Symbol Popis

rukojet’

Izolator

Upinaci pouzdro

Elektroda

Plynova tryska

(=22 IS I I - P I G

Kryt elektrody
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E\A;;TT Konstrukce a funkce

VSeobecné

5.3  Vseobecné
Svarovaci hofaky WIG jsou spojeny s proudovym zdrojem svazkem hadic. Svazkem hadic prochazi:
+ vedeni svafovaciho proudu,
+  pfivod ochranného plynu i
+  fidici vedeni.
U svafovacich hofakd WIG s vodnim chlazenim prochazi vedeni
+  pfivodu chladiva a
+ odvodu chladiva
svazkem hadic.
Pridavny svarovy material je pfi WIG svafovani podavan vétsinou ruéné ve formé tyce. U piné mechanickych pfistrojd je
pfidavny svarovy material pfivadén ve formé dratu pomoci oddéleného posuvu dratu.

5.4  Horak WIG

Obrézek 5-3

Pol. |Symbol |Popis
1| | Tiaitko horaku

Horaky WIG jsou vybaveny tlagitkem hofaku. Timto tlacitkem lze
+ zapinat a vypinat svafovaci proud a
+ bé&hem svafovani snizovat tukanim proud az na snizeny proud.

0> Kratkym tuknutim na tlaCitko hofaku provedete prepnuti funkce.
Nastaveny reZim horaku urcuje specifikaci funkce tuknutim.
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Konstrukce a funkce
Horak WIG-Up/Down

5.5

=

Horak WIG-Up/Down

Obrazek 5-4
Pol. |Symbol Popis
1 Tlacitko horaku
[ | Y ,
mm | Svafovaci proud zap./vyp.
1]
L1
2 — Tlacitko horaku
| |Up/Down - Funkce
[ |
|

Hofak WIG-Up/Down je vybaven dvéma tlacitky hofaku. Pomoci tladitek je mozné

vypnout a zapnout svafovaci proud,

krokovanim sniZit aZ na snizeny proud,

plynule zvySovat béhem svafovani svarovaci proud (funkce UP) nebo
plynule sniZzovat svafovaci proud (funkce DOWN).

Kratkym tuknutim na tlacitko hofaku provedete pfepnuti funkce.
Nastaveny reZim horaku urcuje specifikaci funkce tuknutim.
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E\I\;hT Konstrukce a funkce

Hofak WIG-Retox

5.6 Horak WIG-Retox

Obrézek 5-5

Pol. |Symbol Popis

1 lkace

[ |
|

L]

L]
L]
L]

|

|

Tlacitko hofaku
Svarovaci proud zap./vyp.

Tlacitko hofaku
Up/Down - Funkce

Hofaky Retox maji vedle ukazatele dvé kolébkova tlacitka hofaku. Obsazeni jednotlivych obsluznych prvk( funkcemi se miize
liSit v zavislosti na pouZitém svafovacim pfistroji.
Ve v&tSiné pfipadd je mozné
+ pravym tlaCitkem hofaku zapinat a vypinat svafovaci proud a klepnutim omezit proud na sniZeny proud.
+ levym tlaCitkem hofaku plynule sniZovat svafovaci proud (funkce Down) nebo
zvySovat proud (funkce Up).
Vedle t&chto funkci je moZné s hofaky Retox vyvolat i tkoly (JOBs) dané k dispozici svafovacim pfistrojem.
Ukazatel hofaku Retox indikuje podle funkce nastavené na svafovacim pfistroji
+ nastaveny svafovaci proud nebo
+ vybrané Cislo JOB (Ukolu).

0> Kratkym tuknutim na tlaCitko horfaku provedete prepnuti funkce.
Nastaveny reZim horaku urcuje specifikaci funkce tuknutim.
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Udrzbové préace, intervaly

6 Udrzba, péée a likvidace
A\ POZOR

Elektricky proud!
Nasledovné popsané prace se musi provadét zasadné pfi vypnutém zdroji proudu!

6.1  Udrzbové prace, intervaly

6.1.1  Denni tdrzba
+ Je tfeba zkontrolovat rukou pevné usazeni pfipojek a opotfebitelnych dilli a pfipadné je dotahnout.
6.1.2 Mésicni udrzba
+  Zkontrolujte a vyCistéte svafovaci hofak. Z divodu usazenin v hofaku mohou vznikat zkraty, které negativné ovliviiuji
vysledek svafovani a mohou vést k podkozeni hofaku!
+  Zkontrolujte vnéj$i poSkozeni hofdku, svazku hadic a pfipojek proudu a v pfipadé potieby je vyménte, popf. zajistéte opravu
odbornym personalem!
+ Je tfeba zkontrolovat fadné usazeni Sroubovych a zastrékovych spojeni pfipojek a opotfebitelnych dilG a pfipadné je
dotahnout.

6.2 Udrzba
POZOR

Elektricky proud!
Opravy pfistrojti vedoucich proud smi provadét pouze autorizovany odborny personal!

+ Neodstrariujte hofak ze svazku hadic!

+  Téleso horaku nikdy neupinejte do svéraku ¢i podobného zafizeni, hofak se pfi tom mize nenavratné poskodit!

+ V pfipadé poSkozeni hofaku nebo svazku hadic, které nelze odstranit v ramci Gdrzby, je tfeba zaslat kompletni
hofak k opravé vyrobci.

20 099-011445-EW512
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Odborna likvidace pfistroje

6.3  Odborna likvidace pristroje
ISS°  Radné likvidace!
Pristroj obsahuje cenné suroviny, které by mély byt recyklovany, a elektronické soucasti, které je tfeba E
zlikvidovat.
Nelikvidujte s komunalnim odpadem! ]
Pri likvidaci dodrZujte ufedni predpisy!
6.3.1  Prohlaseni vyrobce pro koneé¢ného uzivatele

+ Pouzité elektrické a elektronické pristroje se podle evropskych nafizeni (smérnice 2002/96/EU Evropského parlamentu a
Rady Evropy ze dne 27.1.2003) nesmi dale odstranovat do netfidéného doméaciho odpadu. Musi se shirat oddélené. Symbol
popelnice na kole€kach poukazuje na nutnost oddéleného sbéru.

Tento pfistroj musi byt pfedan k likvidaci resp. recyklaci do k tomu uréenych systému oddéleného sbéru.

+  V Némecku jste zavazani zakonem (Zakon o uvedeni do ob&hu, zpétvzeti a zneSkodnéni elektrickych a elektronickych
pfistrojli (ElektroG) vyhovujici pozadavkim na ochranu Zivotniho prostfedi ze 16.3.2005), odevzdat stary pfistroj do sbéru
oddéleného od netfidéného doméciho odpadu. Vefejnopravni provozovatelé sbéren odpadu (obce) zfidili za timto ucelem
sbérny, které sbiraji staré pfistroje ze soukromych domacnosti bezplatné.

+ Informace ohledné navratu nebo sbéru starych pfistrojd obdrZite od pfislu$né méstské nebo obecni spravy.

+  Firma EWM je G¢astnikem schvaleného systému likvidace a recyklace odpadu a je registrovana v seznamu nadace pro staré
elektropfistroje (EAR) pod Cislem WEEE DE 57686922.

+  Kromé toho Ize pfistroje v celé Evropé odevzdat také odbytovym partnerim EWM.

6.4  Dodrzovani pozadavki RoHS
My, EWM AG Miindersbach, timto potvrzujeme, Ze v3echny vyrobky, které jsme Vam dodali, a kterych se smérnice RoHS tyka,
pozadavkim smérnice RoHS (smérnice 2011/65/EU) vyhovuiji.

099-011445-EW512 21
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Kontrolni seznam pro odstranéni chyb

7 Odstranovani poruch

V8echny vyrobky podiéhaji pfisnym kontroldm ve vyrobé a po ukonceni vyroby. Pokud by pfesto néco nefungovalo, pfezkou$ejte
vyrobek podle nasledujiciho seznamu. Nepovede-li Zadné doporuceni k odstranéni zavady vyrobku, informujte autorizovaného
obchodnika.

7.1 Kontrolni seznam pro odstranéni chyb
0>  Zakladni podminkou pro bezvadnou funkci je pfistrojové vybaveni vhodné pro pouZity material a procesni plyn!

Legenda Symbol Popis
V4 Chyba / Pfi¢ina
x Néprava

Prehraty svafovaci hofak
~ Nedostateény pritok chladiciho prostfedku
% Piekontrolujte stav chladiva a v pfipadé potfeby ho doplrite.
X Odstrafte zalomena mista na systému vedeni (svazcich hadic)
% Odvzdusnéni okruhu chladiciho prostfedku
% Zkontrolujte spravnou instalaci pfipojky rozvod(i chladiva a pfip. je spravné zajistéte.
X Zkontrolujte funké&ni pfipojku chladi¢e svafovaciho hofaku
~ Uvolnéna spojeni svafovaciho proudu
x Dotahnéte pfipojeni proudu k hofaku a/nebo k obrobku
A PretiZeni
% Zkontrolujte a opravte nastaveni svafovaciho proudu
% Pouzijte vykonnéjsi svafovaci hofak

Poruchy funkce obsluhovacich prvki svafovaciho horaku
A Problemy se spojenim
% Pfipojte fidici vedeni, popf. pfezkouSejte spravnost instalace.

Nestabilni elektricky oblouk

» Vméstky materialu ve wolframové elektrodé v disledku kontaktu s pfidavnym materidlem nebo obrobkem
~® Wolframovou elektrodu znovu vybruste nebo ji vyméiite.

~ Nekompatibilni nastaveni parametru
x Zkontrolujte, popf. upravte nastaveni

A vypary kovi na plynové hubici
X Plynovou hubici vy€istéte nebo vymérite

Tvorba péri
~ Nedostateénd nebo chybéjici plynova ochrana
% Zkontrolujte nastaveni ochranného plynu, popf. vyménte l&hev ochranného plynu
x Zaclofte svafovaci pracoviSté ochrannymi sténami (prdvan ovliviiuje vysledek svarovani)
» Nevhodné nebo opotiebované vybaveni svafovaciho hofaku
% Zkontrolujte velikost plynové trysky a v pfipadé potfeby ji vymérite
» Kondenzat (vodik) v hadici na plyn
x Proplachnéte svazek hadic plynem nebo ho vyméite
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Technicka data
TIG 18, TIG 20, TIG 260, TIG 450

8 Technicka data
0" Provozni udaje a zaruka pouze ve spojeni s originalnimi nahradnimi a opotrebitelnymi dily!

8.1 TIG18, TIG 20, TIG 260, TIG 450
Typ TIG 18 TIG 20 TIG 260 TIG 450
Pélovani elektrody pod DC zpravidla zaporné
Druh vedeni ruéni vedeni
Dimenzovani napéti Amplituda 113 V
Max. napéti zapaleni elektrického 12 kV
oblouku a dimenzovani napéti
Tlaéitko spinaciho napéti 0,02-42 V
Tlacitko spinaciho proudu 0,01-100 mA
Tlacitko spinaciho vykonu max. 1 W (ohmické zatiZeni)
Potrebny chladici vykon min. 800 W
Druhy elektrod BéZné wolframové elektrody
Okolni teplota -10°Caz+40°C
Vstupni tlak hoféaku, chladici 2,5-3,5 bar
kapalina (min. - max.)
Pratok (min) 0,9 l/min 0,7 /min 0,7 l/min 0,7 l/min
Kryti pfipojek na strané stroje (EN IP3X IP2X IP3X [P3X
60529)
Ochranny plyn Ochranny plyn DIN EN 439
Pratok plynu 10 az 20 l/min
Maximalni svaiovaci proud pii 100% 320A/230 A 240 A/170 A 260 A/185A 400 A /280 A
ED (DC/AC)
Svazek hadic 4 nebo8m
Wolframové elektrody 0,5-4,0 mm 0,5-3,2mm 1,0-3,2 mm 1,6-4,8 mm
Pripojeni Centralni pfipojka Euro / decentralizovana pfipojka
Odpovida normé CSN EN 60974-7
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Technicka data
TIG 18 SC, TIG 450 SC

e\n;in

8.2 TIG18SC, TIG 450 SC

Typ TIG 18 SC TIG 450 SC
Pélovani elektrody pod DC zpravidla zaporné

Druh vedeni ruéni vedeni

Dimenzovani napéti Amplituda 113 V

Max. napéti zapaleni svarovaciho oblouku a 12 kV

stabilizacni napéti

Tlaéitko spinaciho napéti 0,02-42V

Tlacitko spinaciho proudu 0,01-100 mA

Tlaéitko spinaciho vykonu

max. 1 W (ohmické zatiZeni)

Druhy elektrod

Bézné wolframové elektrody

Okolni teplota -10°Caz +40 °C

Vstupni tlak hofaku, chladici kapalina (min. - 2,5-3,5 bar

max.)

Pritok (min) 0,9 I/min 0,7 I/min
Kryti pfipojek na strané stroje (EN 60529) IP3X

Ochranny plyn Ochranny plyn DIN EN 439

Pratok plynu 10 az 20 l/min

Maximalni svarovaci proud pii 100% ED 400 A/280 A 450 A/ 320 A
(DCIAC)

Svazek hadic 4 nebo 8 m

Wolframové elektrody 0,5-4 mm 1,6-4,8 mm
Pfipojeni Decentralizovana pfipojka

Odpovida normé CSN EN 60974-7

24

099-011445-EW512
14.04.2016



E\I\;hT Opotiebitelné dily

TIG 18

9 Opotiebitelné dily
POZOR

Skody zpiisobené cizimi komponentami!
V pripadé Skod zpusobenych cizimi komponentami zanika zaruka vyrobce!
+ Pouzivat vyhradné systémové komponenty a dopliiky (proudové zdroje, svafovaci hofaky, drzaky elektrod,
dalkové ovladace, nahradni a opotiebitelné dily, atd.) z naSeho dodavaného sortimentu!

+  Komponentu pfisludenstvi pfipojte k odpovidajici pfipojné z&suvce pouze pfi vypnutém svafecim pfistroji a
zajistéte ji.

91 TIG18

i  Naobrazku je uveden priklad svafovaciho hofaku. V zavislosti na provedeni se mohou jednotlivé horaky lisit.

Obrézek 9-1
£
E £
>
. g |8 |E |- 2
> 8 g |3 |E |E °
.| @ = ° S ] 3 2|3
N | N 5 @ = > © o | >
o | = > () [ a = S Do
1.1 | Plynova hubice 4 - 6.5 | 47 |Keramika 10 |094-001316-00000
1.1 | Plynova hubice 5 - 8 47 |Keramika (10 |094-000926-00000
1.1 | Plynova hubice 6 - 95 | 47 |Keramika |10 |[094-001317-00000
1.1 |Plynova hubice 7 - 11 47 |Keramika (10 |094-000927-00000
1.1 | Plynova hubice 8 - 125 | 47 |Keramika (10 |094-000929-00000
1.1 |Plynova hubice 10 - 16 47 |Keramika (10 |094-001318-00000
1.1 | Plynova hubice 12 - 195 | 50 |Keramika |10 |094-001319-00000

1.2 | Plynova hubice - 8 76 |Keramika |10 [094-012691-00000

1.2 | Plynova hubice - 95 | 76 |Keramika |10 |[094-012692-00000

1.3 | Plynova hubice pro plynovou ¢o&ku - 6.5 | 42 |Keramika |10 |[094-001320-00000

5
6
1.2 | Plynova hubice 7 - 11 76 |Keramika |10 |094-012693-00000
4
5

1.3 |Plynova hubice pro plynovou - 8 42 |Keramika (10 |094-001321-00000

¢ocku
1.3 | Plynova hubice pro plynovou 6 - 95 | 42 |Keramika (10 |094-001322-00000
¢ocku
1.3 |Plynova hubice pro plynovou 7 - 11 42 |Keramika (10 |094-001195-00000
¢ocku
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TIG 18
E | e
> g g |2 |5 |E o |2
JE s s |2 |5 |8 a|>
a [ = > [ [ o = S Do
1.3 | Plynové hubice pro plynovou 8 - 125 | 42 |Keramika |10 |094-001196-00000
¢ocku
1.3 [Plynova hubice pro plynovou 12 19.5 | 42 |Keramika |10 |094-001323-00000
cocku
1.4 | Plynové hubice pro plynovou 5 8 76 |Keramika (10 [094-011135-00000
¢ocku
1.4 |Plynova hubice pro plynovou 6 95 | 76 |Keramika |10 |[094-011136-00000
cocku
1.4 | Plynové hubice pro plynovou 7 11 76 |Keramika (10 [094-012694-00000
¢ocku
1.6 | Plynova hubice pro plynovou 6 95 | 48 |Keramika (10 |094-011642-00000
¢ocku, JUMBO
1.6 |Plynova hubice pro plynovou 8 125 | 48 |Keramika (10 |094-011643-00000
¢ocku, JUMBO
1.6 |Plynova hubice pro plynovou 10 16 48 |Keramika (10 |094-011644-00000
¢ocku, JUMBO
1.6 | Plynova hubice pro plynovou 12 19.5 | 48 |Keramika |10 |094-003136-00000
¢ocku, JUMBO
1.7 |Plynova hubice pro plynovou 12 24 34 |Keramika |10 |094-012686-00000
¢ocku, JUMBO
2.1 | Domecek klestiny 1.6 Méd 10 |094-000936-00000
2.1 | Domecek klestiny 2-24 Méd 10 |094-000937-00000
2.1 |Domecek klestiny 3.2 Méd 10 | 094-000940-00000
2.1 |Domecek klestiny 4 Méd 10 |094-001315-00000
2.2 |Domecdek klestiny s plynovou 1.6 Mosaz 10 | 094-001325-00000
¢ockou
2.2 |Domecek klestiny s plynovou 2-24 Mosaz 10 | 094-001192-00000
cockou
2.2 | Domecek klestiny s plynovou 3.2 Mosaz 10 | 094-001193-00000
¢ockou
2.2 |Domecek klestiny s plynovou 4 Mosaz 10 {094-001326-00000
¢ockou
2.3 | Domecek klestiny s plynovou 1.6 Mosaz 5 {094-003137-00010
¢ockou, JUMBO
2.3 |Domecek klestiny s plynovou 24 Mosaz 5 |094-003137-00000
¢ockou, JUMBO
2.3 |Domecek klestiny s plynovou 3.2 Mosaz 5 1094-000000-00000
¢ockou, JUMBO
2.3 |Domecek klestiny s plynovou 4 Mosaz 5 |094-011641-00000
¢ockou, JUMBO
3.1 |Adaptér XL Teflon 10 | 094-001194-00000
3.2 |Adaptér, JUMBO XXL Teflon 5 |094-003138-00000
4 |lzolator Standard - Teflon 10 |094-001307-00000
5.1 |Klestina 4 50 |Méd 10 | 094-001312-00000
5.1 |Klestina 1.6 50 [Méd 10 |094-000931-00000
5.1 |Klestina 24 50 |Méd 10 | 094-000932-00000
5.1 |Klestina 32 50 |[Méd 10 |094-000935-00000
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Opotrebitelné dily

TIG 18
1S
E £
>
. g |z |8 |2 2
173 = L £ ‘© <}
p |2 £ S S |8 |& 2| s
N | N 5 @ = > © o | >
o | = > () [ a = S o
5.2 |Klestina 1.6 - 52 |- 10 | 094-003402-00000
5.2 |Klestina 24 52 10 | 094-003241-00000
52 [Klestina 3.2 52 10 | 094-003242-00000
5.2 |Klestina 4 52 10 | 094-008583-00000
6.1 | Kryt elektrody dlouhé Plast 10 | 094-001114-00000
6.2 | Kryt elektrody krétké Plast 10 | 094-001120-00000
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TIG18 SC

9.2 TIG18SC

1>>  Naobrazku je uveden pfiklad svafovaciho hofaku. V zavislosti na provedeni se mohou jednotlivé hofaky liSit.
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1.3 | Plynova hubice pro plynovou ¢ocku 6.5 | 42 |Keramika 10 |094-001320-00000
1.3 | Plynova hubice pro plynovou 5 - 8 42 |Keramika 10 1094-001321-00000
¢ocku
1.3 | Plynové hubice pro plynovou 6 - 9.5 | 42 |Keramika 10 |094-001322-00000
¢ocku
1.3 | Plynova hubice pro plynovou 7 - 11 42 |Keramika 10 1094-001195-00000
cocku
1.3 | Plynové hubice pro plynovou 8 - 125 | 42 |Keramika 10 1094-001196-00000
cocku
1.4 | Plynova hubice pro plynovou 5 - 8 76 |Keramika 10 1094-011135-00000
cocku
1.4 | Plynové hubice pro plynovou 6 - 9.5 | 76 |Keramika 10 1094-011136-00000
cocku
1.4 | Plynova hubice pro plynovou 7 - 1 76 |Keramika 10 1094-012694-00000
cocku
2.1 |Domecek klestiny - 05-32 - - |Mosaz 10 1094-011137-00000
2.2 |Domecdek klestiny s plynovou - 1.6 - - |Méd 10 |094-012698-00000
¢ockou
2.2 |Domecek klestiny s plynovou - 24 - - |Méd 10 |094-012699-00000
¢ockou
2.2 |Domecek klestiny s plynovou - 3.2 - - |Méd 1 1094-001362-00000
¢ockou
2.3 |Domecek klestiny - 32-48 - - |Mosaz 10 |094-001117-00000
4 |lzolgtor - - - | Teflon 5 1094-001360-00000
5.1 |Klestina - 1.6 - 50 |Méd 10 |094-000931-00000
5.1 |Klestina - 24 - 50 |Méd 10 |094-000932-00000
5.1 |Klestina - 3.2 - 50 |Méd 10 |094-000935-00000
5.3 |Klestina, vysoky vykon - 3.2 - 49 |Méd 10 |094-001361-00000
5.3 |Klestina, vysoky vykon - 4 - 49 |Méd 10 |094-001116-00000
5.3 |Klestina, vysoky vykon - 4.8 - 49 |Méd 10 |094-001115-00000
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6.1 |[Kryt elektrody dlouhy - |Plast 10 |094-001114-00000
6.2 |Kryt elektrody kratky Plast 10 |094-001120-00000
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93 TIG20

1>>  Naobrazku je uveden pfiklad svafovaciho hofaku. V zavislosti na provedeni se mohou jednotlivé hofaky liSit.

Obréazek 9-3
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1.1 | Plynova hubice 4 - 6.5 | 30 |Keramika 10 |094-001343-00000
1.1 | Plynova hubice 5 8 30 |Keramika 10 |094-001344-00000
1.1 | Plynova hubice 6 95 | 30 |Keramika | 10 [094-001345-00000
1.1 | Plynova hubice 7 1 30 |Keramika 10 |094-000930-00000
1.1 | Plynova hubice 8 125 | 30 |Keramika 10 |094-001122-00000
1.1 | Plynova hubice 10 16 30 |Keramika | 10 [094-001346-00000
1.2 |Plynova hubice 4 6.5 | 48 |Keramika 10 |[094-001347-00000
1.2 | Plynova hubice 5 8 48 |Keramika | 10 |094-001348-00000
1.2 | Plynova hubice 6 9.5 | 48 |Keramika | 10 [094-001349-00000
1.3 | Plynova hubice 4 6.5 | 63 |Keramika | 10 |094-012683-00000
1.3 |Plynova hubice 5 8 63 |Keramika 10 |094-012684-00000
1.4 | Plynova hubice 4 6.5 [ 89 |Keramika | 10 |094-012685-00000
1.5 | Plynova hubice pro plynovou ¢ocku 4 6.5 | 25,5 |Keramika | 10 |094-001356-00000
1.5 | Plynova hubice pro plynovou 5 8 | 255 [Keramika | 10 |094-001357-00000
¢ocku
1.5 |Plynova hubice pro plynovou 6 - 9.5 | 25,5 |Keramika 10 |094-001358-00000
cocku
1.5 |Plynova hubice pro plynovou 7 - 11 | 25.5 |Keramika 10 |094-001359-00000
¢ocku
1.5 |Plynova hubice pro plynovou 8 - 12.5 | 25,5 |Keramika 10 [094-017595-00000
¢ocku
1.6 | Plynova hubice pro plynovou 6 - 95 | 48 |Keramika 10 [094-011642-00000
¢ocku, JUMBO
1.6 | Plynové hubice pro plynovou 8 - 125 | 48 |Keramika | 10 |094-011643-00000
¢ocku, JUMBO
1.6 | Plynové hubice pro plynovou 10 - 16 48 |Keramika | 10 |094-011644-00000
¢ocku, JUMBO
1.6 | Plynova hubice pro plynovou 12 - 19.5 | 48 |Keramika | 10 |094-003136-00000
¢ocku, JUMBO
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1.7 |Plynova hubice pro plynovou 12 - 2 34 | Keramika 10 |094-012686-00000
¢ocku, JUMBO
2.1 |Domecek klestiny - 1.6 Méd 10 |094-001340-00000
2.1 | Domecek klestiny - 24 Méd 10 |094-000939-00000
2.1 |Domecek klestiny - 3.2 Méd 10 |094-001342-00000
2.2 | Domecek klestiny s plynovou ¢ockou - 1.6 - |Mosaz 10 |094-001352-00000
2.2 |Domecek klestiny s plynovou - 24 Mosaz 10 |094-001354-00000
¢ockou
2.2 |Domecek klestiny s plynovou - 3.2 Mosaz 10 |094-001355-00000
¢ockou
2.3 |Domecek klestiny s plynovou - 1.6 Mosaz 5 [094-012680-00000
¢ockou, JUMBO
2.3 |Domecek klestiny s plynovou - 24 Mosaz 5 [094-012681-00000
¢ockou, JUMBO
2.3 | Domecek klestiny s plynovou - 3.2 Mosaz 5 {094-012682-00000
¢ockou, JUMBO
3 [Adaptér XL Teflon 5 [094-011916-00000
4 Izolator Standard - | Teflon 10 1094-001331-00000
5.1 [Klestina - 1.6 254 |Méd 10 |094-001121-00000
51 [Klestina - 24 254 |Méd 10 |094-000934-00000
5.1 |Klestina - 3.2 254 |Méd 10 |094-001337-00000
5.2 |Klestina, JUMBO - 1.6 40 [Mosaz 10 1094-012677-00000
5.2 [Klestina, JUMBO - 24 40 [Mosaz 10 |094-002971-00000
5.2 |Klestina, JUMBO - 3.2 40 [Mosaz 10 |094-012678-00000
6.1 | Kryt elektrody dlouhy - |Plast 10 |094-001327-00000
6.2 |Kryt elektrody stfedni Plast 10 |094-001329-00000
6.3 |Kryt elektrody kratky Plast 10 | 094-001328-00000
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9.4 TIG 260

1>>  Naobrazku je uveden pfiklad svafovaciho hofaku. V zavislosti na provedeni se mohou jednotlivé hofaky liSit.
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1.1 | Plynova hubice - 6.5 | 26 |Keramika 10 |094-012672-00000
1.1 | Plynova hubice - 8 | 26 |Keramika 10 |094-012405-00000
1.1 | Plynova hubice 8 - 10 | 26 |Keramika | 10 |094-011756-00000
1.1 | Plynova hubice 10 - 11.5 | 26 |Keramika | 10 |094-011980-00000
1.2 |Plynova hubice 6 - 6.5 | 36 |Keramika 10 |094-012673-00000
1.2 | Plynova hubice 7 - 8 | 36 |[Keramika | 10 [094-012674-00000
1.2 | Plynova hubice 8 - 10 | 36 |Keramika 10 |[094-011982-00000
1.2 | Plynova hubice 10 - 115 | 36 [Keramika 10 [094-011757-00000
1.3 | Plynova hubice - - 6.5 | 60 |Keramika 10 |094-015451-00000
1.3 | Plynova hubice - - 8 | 60 |Keramika | 10 |398-000191-00000
1.4 | Plynova hubice, kulové provedeni - - 6.5 | 32 |Keramika | 10 |094-019610-00000
1.4 | Plynova hubice, kulové provedeni - - 8 | 32 |Keramika | 10 [394-000156-00000
1.4 | Plynova hubice, kulové provedeni - - 9.5 | 32 |Keramika | 10 |394-000155-00000
1.4 | Plynova hubice, kulové provedeni - - 11 | 32 |Keramika | 10 |094-019609-00000
1.5 | Plynova hubice difuzéru plynu, 12 - 12.5 | 50 [Keramika | 10 |094-009663-00000

JUMBO
1.5 [Plynova hubice difuzéru plynu, 16 - 16 | 50 |Keramika | 10 |094-009664-00000

JUMBO
1.5 |Plynové hubice difuzéru plynu, 20 - 19.5 | 50 [Keramika | 10 |094-009665-00000

JUMBO
2 |Difuzér plynu, JUMBO - 1.6 - - |Mosaz 1| 094-009658-00000
2  |Difuzér plynu, JUMBO - 24 - - |Mosaz 1 1094-009659-00000
2 | Difuzér plynu, JUMBO - 3.2 - - |Mosaz 1 | 094-009660-00000
3 Krouzek adaptéru, JUMBO XL - - - |Mosaz 10 [094-011758-00000
4 |lzolator, JUMBO XL - - - | Teflon 1 {094-011760-00000
4.1 |lzolator Standard - - - | Teflon 10 |094-011979-00000
5.5 |Drzak elektrod - 1.6 - | 35 |Mosaz 5 |094-012406-00000
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5.5 |Drzak elektrod 2.4 - 35 [Mosaz 5 [094-011755-00000
55 |Drzak elektrod 3.2 - 35 |Mosaz 5 (094-012667-00000
5.7 [Difuzér plynu 1.6 - 33 |Mosaz 5 1094-012669-00000
5.7 | Difuzér plynu 24 - 33 [Mosaz 5 [094-011984-00000
5.7 |Difuzér plynu - 3.2 - 33 |Mosaz 5 {094-012671-00000
6.1 |[Kryt elektrody kratké - Plast 5 1094-011752-00000
6.2 | Kryt elektrody stfedni - Plast 5 {094-011753-00000
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9.5 TIG450

1>>  Naobrazku je uveden pfiklad svafovaciho hofaku. V zavislosti na provedeni se mohou jednotlivé hofaky liSit.

Obrézek 9-5
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1.1 | Plynova hubice 5 - | 75 | 37 |Keramika 10 |094-009646-00000
1.1 [Plynova hubice 6 10 37 |Keramika | 10 [094-009647-00000
1.1 | Plynova hubice 8 13 37 |Keramika | 10 [094-009648-00000
1.1 [ Plynova hubice 10 - 15 37 |Keramika | 10 [094-009649-00000
1.2 | Plynova hubice 5 75 | 52 |Keramika | 10 {094-009650-00000
1.2 | Plynova hubice 6 10 52 |Keramika | 10 [094-009651-00000
1.2 | Plynova hubice 8 13 52 |Keramika | 10 [094-009653-00000
1.2 | Plynova hubice 10 - 15 52 |Keramika 10 |094-009654-00000
1.3 | Plynova hubice, zesilena 8 - 13 | 384 |Keramika 10 [094-011997-00000
1.3 | Plynova hubice, zesilena 12 15 | 384 |Keramika 10 [094-011998-00000
1.4 | Plynova hubice difuzéru plynu 4 - 10 26 |Keramika 10 |094-009655-00000
1.4 | Plynova hubice difuzéru plynu 6 13 26 |Keramika | 10 [094-009656-00000
1.5 |Plynova hubice difuzéru plynu, 12 - | 125 | 50 |Keramika | 10 [094-009663-00000

JUMBO
1.5 |Plynova hubice difuzéru plynu, 16 - 16 50 |[Keramika | 10 [094-009664-00000

JUMBO
1.5 | Plynova hubice difuzéru plynu, 20 - | 195 | 50 [Keramika | 10 [094-009665-00000

JUMBO
2 | Difuzér plynu, JUMBO - 16 - - |Mosaz 1 1094-009658-00000
2 | Difuzér plynu, JUMBO - 24| - - |Mosaz 1 1094-009659-00000
2 | Difuzér plynu, JUMBO - 32| - - |Mosaz 1 {094-009660-00000
2 | Difuzér plynu, JUMBO - 4 - - |Mosaz 1 1094-009661-00000
4 |lzolator, JUMBO XL - - - | Teflon 1 {094-009657-00000
4.1 |lzolator Standard - - - | Teflon 10 |094-011759-00000
5.5 |Drzak elektrod - 16| - 56 |Mosaz 5 1094-009634-00000
5.5 |Drzak elektrod - 24| - 56 |Mosaz 5 1094-009636-00000
5.5 | Drzak elektrod - 32| - 56 |Mosaz 5 1094-009637-00000
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5.5 [Drzak elektrod 4 - 56 |Mosaz 5 [094-009638-00000
5.7 | Difuzér plynu 1.6 47 |Mosaz 2 |094-009640-00000
5.7 |Difuzér plynu 2.4 47 |Mosaz 2 |094-009642-00000
5.7 | Difuzér plynu 3.2 47 |Mosaz 2 |094-009643-00000
5.7 |Difuzér plynu 4 47 |Mosaz 2 |094-009644-00000
6.1 | Kryt elektrody kratké - | Plast 5 094-010723-00000
6.2 [Kryt elektrody Dlouhé - Plast 5 {094-010601-00000
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Schéma zapojeni

Svarovaci horak TIG
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10  Schéma zapojeni
10.1 Svarovaci horak TIG

1=>>  Schémata zapojeni slouzi vyhradné k informaci pro autorizovany servisni personal!
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11 Dodatek A
11.1 Prehled pobocek EWM

Headquarters Technology centre

EWM AG EWM AG

Dr. Glinter-Henle-Stral3e 8 ForststraBe 7-13

56271 Miindersbach - Germany 56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244 Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

£+ O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Glinter-Henle-StraBe 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax:-182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

) Sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Griinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-StraBe 7-9

37079 Géttingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG

SachsstralBe 28

50259 Pulheim - Tel: +49 2234 697-047 - Fax: -048
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-Stral8e 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax: -10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWM AG

Eiserfelder StraBe 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

) Sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

WiesenstraBe 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

(@ Liaison office Turkey

EWM AG Tiirkiye irtibat Biirosu

ikitelli OSB Mah. - Marmara Sanayi Sitesi P Blok Apt. No: 44
Kiiglikgekmece / istanbul Tiirkiye

Tel.: 4902124943219

www.ewm-istanbul.com.tr - info@ewm-istanbul.com.tr

O Branches

() Liaison office

{:} Plants

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

9. kvétna 718 /31

407 53 lJifikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Sales and Technology Centre

Draisstra3e 2a

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-weinheim.de - info@ewm-weinheim.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
Karlsdorfer Stra3e 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
HeinkelstraBle 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.o. / Prodejni a poradenské centrum
TyrSova 2106

256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax: -712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

® More than 400 EWM sales partners worldwide
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