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Altalanos tanacsok

VIGYAZAT

Olvassa el a kezelési- és karbantartasi utasitast!
A kezelési utasitas megismerteti Onnel a gép biztonsagos kezelését.
@« Olvassa el a rendszer minden elemének kezelési utasitasat!
+ Tartsa be a balesetmegel6zési eléirasokat!

+ Az adott orszagban érvényes idevonatkozd rendelkezéseket tartsa be!
« A gép kezel6jével tanacsos alairatni a fenti informéaciok tudomasulvételét!

Ha a gép 0sszeszerelésével, izembe helyezésével, haszndlataval kapcsolatban barmilyen kérdése
lenne, forduljon ahhoz a szakkeresked6hdéz, akitol a gépet vasarolta vagy hivia az EWM
vevlszolgalatat a +49 2680 181-0 telefonszamon.

A hivatalos kereskedelmi partnereink listaja megtalalhat6 a www.ewm-group.com honlapon.

A gyarto feleléssége ennek a késztiléknek az lizemeltetésével kapcsolatban kizarolag csak annak
miikodéképességére korlatozadik. Minden tovabbi felelésség — teliesen mindegy, hogy milyen alapon nyugszik —
nyomatékosan ki van zarva. A felel6sségnek ezt a korlatozasat a gép lizembe helyezésével a felhasznalo elismeri.

A kezelési utasitasban leirtakat, valamint a gép Uzemeltetésének, hasznélatanak és karbantartasanak maédjat a
gyarté nem tudja feliigyelni.

A készlilék szakszer(itlen 0sszeszerelése anyagi karokat és személyi sériiléseket okozhat. Ezért a gyarté semmiféle
felelésséget nem vallal az olyan veszteségért, karért vagy koltségért, amely a készilék hibas dsszeszerelésének,
szakszer(itlen Uzemeltetésének valamint hibas hasznalatanak vagy karbantartasanak kovetkezménye, vagy
valamilyen médon azzal 6sszefiiggésbe hozhatd.

© EWM AG, Dr. Giinter-Henle-StraRe 8, D-56271 Miindersbach

Ennek a dokumentumnak a szerzéi joga a gyartét illeti.

A dokumentum, vagy annak részletének mésolasa csak a gyarto irdsos beleegyezésével engedélyezett.

A dokumentum tartaima gondosan kdvetve, ellendrizve és szerkesztve lett, ennek ellenére a valtoztatasok, hibak és tévedések
joga fenntartva.


http://www.ewm-group.com/
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ev\‘;‘r) Biztonsagi eléirasok
A kezelési- és karbantartasi utasitas hasznalata

2 Biztonsagi eléirasok
2.1 A kezelési- és karbantartasi utasitas hasznalata

e esae

Azokra a munka- és tizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigortan be kell tartani
annak érdekében, hogy a kdzvetlenil stlyos személyi sériiléseket vagy halalos
kimenetelii baleseteket elkeriiljik.

+ A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VESZELY* szbt és egy altalanos
veszélyre utalé szimbdélumot.

» Aveszély tipusara az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

A

e

Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigortan be kell tartani
annak érdekében, hogy egy lehetséges sullyos személyi sériilést vagy halélos
kimenetelii balesetet elkeriiljiink.

+ A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “FIGYELMEZTETES" szét és egy
altalanos veszélyre utal6 szimbolumot.

+ Aveszély tipusara az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

A\ VIGYAZAT

Azokra a munka- és tizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket a lehetséges kénnyebb
sériilések elkerlilése érdekében pontosan be kell tartani.

« A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VIGYAZAT* szét és egy altalanos
veszélyre utalé szimbdélumot.

* Aveszély tipuséra az oldal szélén talalhat6 piktogram utal.

VIGYAZAT

Annak érdekében, hogy elkeriljik a termék karosodasat vagy sérulését, a munka- és
tzemi folyamatokat pontosan be kell tartani

A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VIGYAZAT* szét, de nem tartalmaz
altaldnos veszélyre utalé szimbdlumot.

* A veszély tipuséra az oldal szélén talalhato piktogram utal.

1=  Olyan miiszaki sajatossdg, amit a felhasznalénak figyelembe kell venni.

Pontokba szedettek azok a kezelési utasitdsok és felsorolasok, amelyek l1épésrél [épésre megmutatjak
Onnek, hogy az adott helyzetben mit kell tenni, pl.:

» Az aramkabel csatlakozojat egy megfelel6 ellendarabba bedugni és régziteni.

099-011445-EW511 5
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Biztonsagi eléirasok

Szimbolumok jelentése

ewn

2.2 Szimbdélumok jelentése

Szimbélu
m

Jelentés

Olyan miiszaki sajatossag, amit a felhasznalonak figyelembe kell venni.

Helyes

Helytelen

Megnyomni

3 Y8 st

Nem megnyomni

£

U

Nyomja meg és tartsa lenyomva

=T

Forgatni

N

Kapcsolni

®

Késziiléket kikapcsolni

@.

Készulléket bekapcsolni

ENTER [Belépés a menibe
NAVIGATION | Lépkedés a menupontok kdzott
EXIT Kilépés a meniibdl
4s Id6 beallitasa (példaul: 4 mp.-et varni / megnyomni)

Folyamat megszakitidsa (tovabbi beallitasok lehetségesek)

Szerszadm nem szilkséges / ne hasznéljon szerszamot

=
i

Szerszam sziikséges / hasznaljon szerszamot
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Altalanos
2.3 Altalanos

e esae

Aramiités!

A hegesztogépek egyes részei magas fesziiltségen lizemelnek. Ezeknek a részeknek a

megérintése életveszélyes aramuitést vagy égési sériiléseket okozhat. Kisebb

fesziiltségii részek érintésétél is megijedhet a dolgozé és ennek kdvetkeztében

balesetet okozhat.

+ A készulék védbburkolatat csak kiképzett szakember veheti le!

+ A gépen a fesziiltség alatt all6 részeket tilos megérinteni!

» A gép csak kifogastalan allapot( kabelekkel és csatlakozokkal hasznalhatd!

* A hegesztdpisztolyt illetve az elektrodafogdt mindig a munkadarabtdl elszigetelten kell
letenni!

» Viseljen szaraz védéruhazatot!

» 4 percet varni, amig a kondenzatorok elvesztik toltottségiiket!

Elektromagneses mez6k!
‘&\ A hegesztogép hasznalata kozben olyan elektromos vagy elektromagneses mezdék
keletkezhetnek, amelyek mas elektromos készilékek (pl. szamitégépek, CNC-vezérlésii

gépek, telekommunikacios vezetékek, halozati- és jelzbvezetékek, szivritmus

szabalyozok) miikodését befolyasolhatjak.

» A karbantartasra vonatkozo el6irasokat be kell tartani !

* A munka- és testkabelt lehetéleg egyenesen lefektetni!

» A sugarzasra érzékeny készllékeket és berendezéseket megfeleléen learnyékolni!

* A szivritmus-szabalyzék mikdodését zavarhatja (szilkség esetén kérje ki orvosa
véleményét).

N\ FIGYELMEZTETES

Balesetveszély a biztonsagi utasitasok figyelmen kiviil hagyasa esetén!

A biztonsagi utasitasok figyelmen kivil hagyasa életveszéllyel jarhat!

* Gondosan olvassa el ezen Utmutato biztonsagi utasitasait!

* A baleset-megel6zési elirdsokat és az egyes orszagokra vonatkozé rendelkezéseket
vegye figyelembe!

* A munkatertleten 1év6 személyeket utasitsa az el6irasok betartdsara!

A dokumentum érvényessége!

Ez a dokumentum csak az alkalmazott termék kezelési és karbantartasi utasitasaval

egyutt érvényes!

» Az 6sszes rendszerelem kezelési és karbantartasi utasitasat el kell olvasni és be kell
tartani, kiilénosen a bhiztonsagi utasitasokat!

Tiizveszély!

A hegesztés soran keletkez6 magas homérséklet, szétrepiil6 szikrak, izz6 alkatrészek

és a forro salak tiizet okozhatnak.

A kobor hegesztéaram szintén tiizet idézhet el6!

+ Ugyelni kell arra, hogy ne alakulhasson ki tizgoc a munkaterleten!

* Hegesztés kdzben ne tartson maganal konnyen gyulladé anyagokat (pl. gyufat vagy
ongyujtét)!

» Biztositani kell, hogy egy megfelel tlizoltéeszkbz rendelkezésre alljon a munkahely
kozelében!

* Hegesztés el6tt a munkadarabrdl gondosan el kell tavolitani az éghetd anyagok maradékat.

* A meghegesztett munkadarabon tovabbi miiveleteket csak annak lehiilése utan szabad
végezni.
Ugyelni kell arra, hogy a forré6 munkadarab ne érintkezzen gyulékony anyagokkal!

+ Ugyelni kell arra, hogy a munka- és testkabel csatlakoztatasa eliras szerinti legyen!

>

> ®
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Altalanos

Biztonsagi eléirasok ev\;h‘)

A

A FIGYELMEZTETES

Az ivsugarzas vagy a forr6 munkadarabok sériilést okozhatnak!

Az ivsugarzas a bor és a szem karosodasat okozhatja.

A forré6 munkadarabok megérintése vagy a szétrepiil6é szikrak égési sériiléseket

idézhetnek el6.

* Megfelelb védelmet nyuijté hegesztdpajzsot, ill. hegesztd sisakot (alkalmazastdl fuggd) kell
viselni!

» Az adott orszagban érvényes munkavédelmi el6irasoknak megfeleld egyéni
védbeszkozoket (pl. szaraz védboltdzet, hegesztdpajzs, védbkesztyd, stb.) kell viselni!

* A hegesztés kornyezetében tartézkodokat védéfliggdonnyel vagy védéfallal kell védeni a
sugarzastol és az ivfénytol!

Veszélyek a nem rendeltetésszerii hasznalat kovetkeztében!

Ez a késziilék a technika mai szinvonalanak megfeleléen a vonatkozé6 szabvanyok és

eloéirasok figyelembe vételével késziilt. Nem rendeltetésszerii hasznalataval veszélyes

lehet személyekre, allatokra és mas targyakra. Az ebbdl ered6 karokért a gyarté

semmiféle feleldsséget nem vallal at!

* A késziléket csak rendeltetésszeriien szabad hasznalni, és csak arra kiképzett szakember
kezelheti!

* A késziléket tilos szakszer(tlenll atépiteni vagy atalakitani!

A VIGYAZAT

Zajterhelés!

A 70 dBA-nél nagyobb zaj tartés hallaskarosodast okozhat!

* Munkavégzés kozben megfelel6 hallasvédd eszkdzt kell viselni!

* A munkaterileten tartézkodé mas személyeknek is megfeleld hallasvédd eszkozt kell
viselni!

VIGYAZAT

Az ilizemeltetd kotelezettségei!

A késziiléek hasznalata soran a vonatkozé nemzeti eléirasokat és torvényeket be kell

tartani!

+ A (89/391/EWG) iranyelv nemzeti valtozata, valamint a hozz4 tartoz6 egyedi irdnyelvek.

+ Kulénosen a (89/655/EWG) iranyelv a munkavallaléknak a munkaeszkdzokkel torténd
munkavégzése kdzben minimalisan betartand6 biztonsagi- és egészségvédelmi elirasok.

* Az adott orszagban érvényes munkavédelmi és balesetmegel6zési el6irasok.

+ Készulékek elbéllitasa és Uizemeltetése az IEC 60974-9 el6irasainak megfelelden.

+ A felhaszndl6 biztonsagtudatos munkavégzését rendszeres id6kdzdnként ellenérizni kell.

+ Készulékek rendszeres felllvizsgalata az IEC 60974-4 szerint.

A nem eredeti gyari alkatrészek hasznalatabol ered6 karokra nem vonatkozik a

gyartémiivi garancia!

» Kizar6lag a szallitasi programunkban megtalalhat6 eredeti gyari alkatrészeket és
kiegészitket (aramforras, hegesztdpisztoly, elektrédafogd, tavszabalyzo, alkatrész,
kopoalkatrész, stb.) hasznaljon!

» A kiegészitbket az aramforrashoz csak annak kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

Képzett személyzet!
Az Gizembe helyezést kizarélag olyan személyek végezhetik, akik megfelelé
ismeretekkel rendelkeznek az ivhegeszté berendezések kezelésének teriiletén.

099-011445-EW511
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Szallitas

2.4  Szallitas
A VIGYAZAT
S5 Sérilések a nem megfelel6 levalasztas kdovetkeztében!

Szallitds k6zben a nem megfeleléen levalasztott késziilékek (halozati
csatlakozdkabelek, vezérl6kabelek, stb.) sériiléseket okozhatnak (pl. az elektromos
héal6zatra csatlakoztatott gép kapcsoléja athbillenhet és személyi sériilést okozhat)!

+ A készilléket megfeleléen le kell valasztani (csatlakozét kihGizni az aljzatbdl)!
2.5  Szallitasi terjedelem
A széllitasi terjedelmet csomagkuldd szolgalatunk gondosan ellendrzi és csomagolja, azonban a szallitas
koézben keletkezb esetleges sérlilések nem zarhatok ki.
Ellendrzés aruatvételkor
+ Ellenérizze a szallitmany hianytalansagat a szallitélevél alapjan!
Ha a csomagolas sérult
» Ellenérizze a szallitmany esetleges sériléseit (szemrevételezéssel)!
Reklamécio esetén
Ha szallitas kdzben a szallitmany megseérult:
+ Haladéktalanul 1épjen kapcsolatba a legutolsé szallitméanyozoval!
+ Orizze meg a csomagolast (a szallitmanyozé altal végzett esetleges ellenérzés vagy visszakiildés
céljabal).
Csomagolas visszakiildéshez
Lehet&ség szerint az eredeti csomagolast és az eredeti csomagoldéanyagokat hasznalja. A
csomagolassal és a szallitasi régzitéssel kapcsolatos kérdések esetén kérjik, forduljon a szallitmanyozé
véllalathoz.
2.5.1 Uzemeltetési koriilmények
VIGYAZAT
Késziilék karosodasa a tulzott mértékii elszennyez6dés kdvetkeztében!

A A késziilék kadrosodésat okozhatja, ha a kornyezeti levegé a szokasosnal lényegesen

tobb port, savakat, korroziv gazokat, ill. anyagokat tartalmaz.
* Meg kell akadalyozni, hogy tul nagy fiist, g6z, olajpara vagy koszoriilésbél szarmazo por
legyen a készilék kdrnyezetében!
* Meg kell akadalyozni, hogy sétartalmu levegé (tengeri levegd) legyen a készulék
kornyezetében!
25.1.1 Mikodés kozben
Temperaturbereich der Umgebungsluft:
* -10 °C his +40 °C
relative Luftfeuchte:
* bis 50 % bei 40 °C
* bis 90 % bei 20 °C
2.5.1.2 Széllitas és tarolas
Zart térben torténé tarolas kézben a kérnyezeti levegdé hémérséklete:
+ -25°C++55°C
Levegd relativ paratartalma
* maximum 90% 20 °C-on
099-011445-EW511 o]
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099-011445-EW511
10 14.04.2016



ev\;h-) Rendeltetésszerii hasznalat

Ervényes dokumentumok

3 Rendeltetésszerii hasznalat

N\ FIGYELMEZTETES

Veszélyek a nem rendeltetésszerii hasznalat kovetkeztében!

Ez a késziilék a technika mai szinvonalanak megfeleléen a vonatkozé szabvanyok és
eloéirasok figyelembe vételével késziilt. Nem rendeltetésszerii hasznalataval veszélyes
lehet személyekre, allatokra és mas targyakra. Az ebbdl eredé karokért a gyarté
semmiféle feleldsséget nem vallal at!

» A készilléket csak rendeltetésszerlien szabad hasznalni, és csak arra kiképzett szakember
kezelheti!

* A készuléket tilos szakszerUtlendl atépiteni vagy atalakitani!
Hegesztépisztoly ivhegesztd késziilékekhez AWI-hegesztésnél.
3.1 Ervényes dokumentumok
3.1.1 Garancia

[ Bovebb informacio talalhaté a mellékelt "Warranty registration” prospektusban, valamint a
garanciarol, karbantartasrol és ellenérzésrél sz616 tajékoztaténkban a www.ewm-group.com
oldalon!

3.1.2 Szabvanymegfeleldségi nyilatkozat

eurdpai uniés iranyelveknek:

» EG-iranyelvek kisfeszliltségekre (2006/95/EG)

* EG-EMV-iranyelvek (2004/108/EG)
Ez a nyilatkozat elveszti érvényességét, ha a késziiléken szabalytalan valtoztatast- vagy szakszer(tlen
javitast végeznek, nem végzik el az el6irt hataridében az ,Id6szakos felllvizsgalatot® és/vagy olyan
atalakitast végeznek, amelyhez az EWM nem adott el6zetesen irasos hozzajarulast. Minden egyes
készilék mellé adunk egy specialisan az adott készilékre vonatkozé szabvanymegfelel&ségi
nyilatkozatot.

c Az ezzel ajellel megjeldlt késziilék koncepcidjaban és felépitésében megfelel az alabbi

3.1.3 Szervizdokumentumok (p6talkatrészek)

Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!
A sérilések és a késziiléek meghibdsodasanak elkertilése érdekében a késziiléken

barmiféle atalakitast vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!
Szakszeriitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!
+ Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!

Tartalék alkatrészek a teriiletileg illetékes EWM-képviseleten keresztiil rendelhet6k.

099-011445-EW511 11
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

Készulékvaltozatok

A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés
Készllékvaltozatok

Kivitel Funkcidk Hegesztdpisztoly
tipusa
SR Szilikon gumi TIG 18, TIG 20,
Standard hegeszt6pisztoly egyszerl hegesztési feladatokhoz
WD Vizhiitéses TIG 18, TIG 20,
Decentralizalt csatlakozoval TIG 260, TIG 450
GRIP GRIP Markolat TIG 18, TIG 20,
Ergonomikus fogantyu a biztonsagosabb fogashoz TIG 260, TIG 450
KOMBI Kabelkoteg TIG 18
Euro kézponti csatlakozé kilon hegesztéaram vezetékkel a
polusvaltashoz.
SC Supercool TIG 18, TIG 450
Nagyobb terhelhetéség a kabelkdteg javitott szerkezetének
készdnhetben.
HFL Nagyon rugalmas kébelkoteg TIG 260, TIG 450
u/D Vezérlés Up-/Down TIG 260, TIG 450
A hegesztési teljesitmény (hegesztéaram) a hegesztési
folyamat kzben fokozat nélkul névelheté vagy csokkenthetd.
RETOX Vezérlés RETOX TIG 260, TIG 450
F/L funkciok a beallitott hegesztéaram vagy a kivalasztott
JOB-szam plusz kijelzésével.
EZA Euro kdzponti csatlakozo TIG 450

099-011445-EW511
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A gép mikodésének ismertetése — gyors attekintés ev\;h‘)

Készilékvaltozatok

= Az AWI hegesztépisztoly kiilbnb6z6 modellvaltozatokban kaphat6. A Fel-/Le- és Retox valtozatok
a hegesztépisztolyt plusz kezel6elemekkel egészitik Ki.

TIG 260 U/D, TIG 450 U/D

TIG 260 Retox, TIG 450 Retox

Abra 4-1

Poz. [Jel Leiras

Gazfuvéoka

Markolat

Egésapka

Kezel6elemek

g|lh|lw|IN]|F

Kijelzés

o
oD
I
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ev\;h-) A gép mikodésének ismertetése — gyors attekintés

Csatlakoztatasi valtozatok

4.2 Csatlakoztatasi valtozatok
421 Decentralis csatlakozo6

S

Abra 4-2
4.2.2 Euro kdzponti csatlakozo

4.2.3

Abra 4-4

099-011445-EW511
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

Csatlakoztatasi valtozatok

ewn

Poz. | Jel Leiras

1 Védoégaz tomlo
G 4" hollandi anya

Kabelcsatlakozod, vezérlokabel

Gyorscsatlakoz6 6sszekodtdelem, piros
Hutéanyag-visszavezetés

4 Gyorscsatlakoz6 6sszekotéelem, kék
Hit6anyag-elGrevezetés

5 Hegesztéaram csatlakozé
decentralis

Euro kdzponti csatlakozé

16
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Csatlakoztatasi valtozatok
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Felépites és funkciok ev\;h‘)

Altalanos elirasok

5

5.1

A
A

A

A

leirtakat!

Felépités és funkcidk

‘&4

Altalanos eléirasok

A

A\ FIGYELMEZTETES

Balesetveszély elektromos fesziiltség miatt!

Aramvezeté részek (pl. csatlakozé hiivelyek) megérintése életveszélyes lehet!

» Olvassa el figyelmesen és tartsa be ennek a kezelési utasitasnak az elsé oldalain talalhato
biztonsagi eldirasokat!

* A készilék lzembe helyezését kizardlag olyan szakember végezheti, aki megfeleld
ismeretekkel rendelkezik ivhegeszté berendezések teriiletén!

» Csatlakoz6- vagy aramkabeleket (pl. elektrédafogoét, hegesztépisztolyt, testkabelt) csak a
késziilék kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

A VIGYAZAT

Egési sériilések az aramkabelek csatlakozoinal!

Ha a hegesztéaramot vezet6 kabelek csatlakozoéi nincsenek megfeleléen régzitve, akkor

a csatlakozok felforrosodhatnak és megérintve azokat égési sériuiléseket okozhatnak!

* A hegeszt6aramot vezet6 kabelek csatlakozoéit naponta ellendrizni, és szlikség esetén
jobbra elforditva régziteni.

Az elektromos aram veszélyes!

Ha valtakozva dolgozik kiilonb6z6 hegesztdeljarasokkal (pl. AWI, MIG/MAG vagy BKI) és

a késziilékhez egyidejlileg csatlakoztat valamilyen hegesztépisztolyt és elektrédafogot,

akkor valamennyi csatlakoztatott elem egyidejlileg uiresjarati- ill. ivfeszliltség ala keril!

+ Ezért a hegesztdpisztolyt ill. az elektrédafogdt mindig a munkadarabtdl (ill. a testkabeltdl)
elszigetelten tegye le!

VIGYAZAT

Meghibasodasok a szakszeriitlen csatlakoztatas miatt!

A kiegészitok szakszeriitlen csatlakoztatasa az aramforras és a kiegészito

meghibasodasat okozhatja!

» A kiegészitket kizardlag a hegesztégép kikapcsolt allapotaban, és csak a megfelelé
aljzatba szabad csatlakoztatni és rogziteni.

* Részletes leiras az adott kiegészitérél annak kezelési utasitasaban talalhaté!

* A hegeszt6gép bekapcsolasakor az automatikusan felismeri a racsatlakoztatott
kiegészitéket.

Porvédé sapkak hasznalata!

Porvédé sapkak védik a csatlakozo aljzatokat és ezzel a késziiléket a

szennyezodésektdl és a sériilésektol.

* Ha a készulék valamelyik csatlakozé aljzatdba semmilyen kiegészitd sincs bedugva, akkor
a porvéd6 sapkat ra kell dugni.

* Ha a porvédd sapka sérult vagy hidnyzik, akkor cserélni, illetve pétolni kell!

18
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em;f‘n Felépités és funkciok
A hegesztdpisztoly atszerelése

5.2 A hegesztopisztoly atszerelése
52.1 TIG 18,20

23 A hegesztépisztoly felszereltsége TIG 18 hegesztdpisztoly példdjan. Az eljarasméd a tobbi
modellnél is ennek megfelel6.

Abra 5-1

Poz. | Jel Leiras

Gazfuvéoka

Elektrédafogé haz

Markolat

Elektrédafogo

W-elektréd

oo~ [wWIN]|F

Egésapka
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Felépités és funkcidk ev\;h‘)
A hegesztdpisztoly atszerelése

5.2.2 TIG 260, 450

Abra 5-2

Poz. | Jel Leiras

Markolat

Szigetel6

Elektrédafogo

W-elektréd

Gazfuvoka

OO |[W|IN]|PF

Egésapka
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em;f‘n Felépités és funkciok
Altalanos

5.3 Altalanos
Az AWI hegesztdpisztolyok a kabelkdtegen keresztiil vannak dsszekdtve az aramforrassal. A
kabelkétegen keresztil megy:
* a hegesztéaram vezeték,
* aveédbdgaz hozzavezetés, valamint
* avezeérlbvezeték.
Vizh(téses AWI hegesztdpisztolyok esetén az alabbi vezetékek
* h{tékozeg hozzavezetés
* h(itbkdzeg visszavezetés
is a kabelkétegen keresztll mennek.
A hegesztési adalékanyag AWI-hegesztés esetén tébbnyire rdd alakban kézzel kerull hozzavezetésre.
Teljesen mechanikus készillékek esetén a hegesztési adalékanyag huzal formajaban egy kulon
huzalel6told késziléken keresztll kerll hozzavezetésre.
5.4  AWI hegesztopisztoly
Poz. |Jel |Le|’rés
1 | |Piszto|y nyomégomb
Az AWI hegesztdpisztolyok pisztolynyomégombbal vannak felszerelve. A gombbal
» ahegesztéaram be- és kikapcsolhato és
* hegesztés kdzbeni megérintésével csokkentett hegesztéaram érhet6 el.
5> A funkcié médositdsdhoz nyomja meg roviden a pisztoly nyomégombjat.
A léptet6 funkcié miikédését a beallitott hegesztési lizemmaod hatdrozza meg.
099-011445-EW511 21
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Felépités és funkcidk ev\;h‘)
AWI Fel/Le hegesztépisztoly

5.5 AWI Fel/Le hegesztopisztoly

Poz. |Jel Leiras

1 Pisztolynyomégomb
Hll | Hegeszt6aram BE/KI
[

2 Pisztolynyomdégomb

EE Up/Down - funkci6
[ |
||

Az AWI Fel/Le hegeszt6pisztolyok két pisztolynyomégombbal vannak felszerelve. A gombokon keresztiil
» ahegesztéaram be- és kikapcsolhato,

* megérintésével csokkentett hegesztéaram érhetd el,

* ahegeszt6aram a hegesztési folyamat kozben fokozat nélkil névelhetd (Fel-funkcié) vagy

» fokozat nélkil csokkenthetd (Le-funkcio).

=5 A funkcié médositasahoz nyomja meg réviden a pisztoly nyomégombjét.
A léptetd funkcio miik6dését a beallitott hegesztési izemmoéd hatarozza meg.

099-011445-EW511
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AWI Retox hegesztépisztoly

5.6 AWI Retox hegesztopisztoly

28a—(1)
5—(2)
RO,

Abra 5-5
Poz. |Jel Leiras
1 [0 Q)| Kijelzes
coJ
2 Pisztolynyomégomb
Bl | Hegesztéaram BE/KI
I

3 — Pisztolynyombégomb
1| |Up/Down - funkcio

[ |

||

A Retox-hegesztdpisztolyoknak a kijelz6 mellett két pisztolynyomdgomb billenbkarja van. Az egyes
kezel6elemek funkcioval vald kiosztasa az alkalmazott hegesztégéptdl fiiggéen eltérhet.

Legtébb esetben

* ajobboldali pisztolynyomégombbal a hegesztéaram be- és kikapcsolhatd és megérintésével
csokkentett hegesztéaram érhet6 el.

* a baloldali pisztolynyomégombbal a hegesztéaram fokozat nélkiil csdkkenthetd (Down-funkcié) vagy
novelhetd (Up-funkcio).

Ezen funkcidk mellett a Retox-hegesztépisztolyokkal a hegesztégép altal rendelkezésre bocsatott JOBok
is behivhatok.

A Retox-hegesztdpisztoly kijelzdje mutatja, a hegesztégépen beallitott funkciétol figgden, a
» beallitott hegeszt6éaramot vagy
» akivalasztott JOB-szamot.

5> A funkcido médositdsdhoz nyomja meg réviden a pisztoly nyomdégombjat.
A Iéptetb funkcié miik6dését a beallitott hegesztési lizemmoéd hatarozza meg.

099-011445-EW511
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Karbantartasi munkak, id6kozok

6.1
6.1.1

6.1.2

6.2

Karbantartas, apolas és hulladékkezelés
A\ VIGYAZAT

Villamos aram!
Az alabbiakban ismertetett munkékat minden esetben lekapcsolt aramforras mellett kell
elvégezni!

Karbantartasi munkak, idokozok

Napi karbantartasi munkak

* Ellenbrizze az dsszes csatlakozas valamint kopdalkatrész szoros illeszkedését, adott esetben huzza
utén.

Havonta elvégzend6 karbantartasi munkak

» Ellendrizze és tisztitsa meg a hegesztdpisztolyt. A pisztolyban keletkezd lerakddasok révidzarlatot
okozhatnak, ami hatranyosan befolyasolja a hegesztési eredményt, és a pisztoly is karosodhat!

+ Ellenérizze a pisztoly, a tdml6kdteg és az elektromos csatlakozok esetleges sérlléseit, szlikség
esetén cserélje ki, ill. javittassa meg a szakszemélyzettel!

» Ellenérizze a csatlakozok csavar- és dugaszolo csatlakozdinak, valamint a kopbalkatrészek helyes
illeszkedését, adott esetben hizza utan.

Karbantartasi munkalatok
VIGYAZAT

Villamos aram!
A Az aram alatt all6 késziilékeken javitasokat csak felhatalmazott szakember végezhet!

* A hegesztbpisztolyt ne tavolitsa el a tomlé¢csomagrol!

+ Soha ne szoritsa a pisztolytestet satuba vagy hasonléba, ekdzben a hegesztépisztoly
helyrehozhatatlan médon karosodhat!

* Amennyiben a hegeszt6pisztolyon vagy a témlécsomagon olyan sérilés keletkezik, ami a
karbantartasi munkak keretében nem harithaté el, a komplett hegesztdpisztolyt vissza kell
kuldeni a gyarto részére javitas céljabol.

099-011445-EW511 25
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Elhasznalodott készilékek artalmatlanitasa

6.3
=

6.3.1

6.4

Elhasznalédott késziulékek artalmatlanitasa

Szakszerii hulladékkezelés!
A készllék értékes nyersanyagokat tartalmaz, amelyeket Gjrahasznositas céljabol

ossze kell gyiijteni, az elektronikai alkatrészeket pedig el6iras szerint kell
artalmatlanitani. [
e Az elhasznéalédott alkatrészeket tilos a haztartasi hulladékokkal egyutt kezelni!
* Az elhasznalédott alkatrészeket a hatésagi el6irasoknak megfelel6en kell
artalmatlanitani!

Gyartomilii nyilatkozat végfelhasznaloknak

» Az eurdpai eléirasok szerint (az Eurépa Parlament 2002/96/EG sz.-U iranyelve és 2003. 01. 27-i
tanacsa) szerint az elhasznalédott elektromos vagy elektronikus berendezéseket a haztartasi
hulladékoktdl elkilonitve kell kezelni. Az athazott kerekes szeméttarold kuka szimboluma azt jelenti,
hogy az elhasznalodott készliléket elkilonitve kell 6sszegyd(jteni.

Ezt a késziiléket artalmatlanitas, ill. Gjrafelhasznalas céljabol egy erre a célra szolgal6 elkilonitett
gyljtéhelyre kell leadni.

*+ Németorszagban torvény (2005. 03. 16-i torvény az elektromos és elektronikus berendezések
forgalomba hozatalardl, visszavételérdl és kérnyezetbarat megsemmisitésérél) kdtelezi Ont arra, hogy
az elhasznalodott elektromos készillékeket a haztartasi hulladékoktél elkilonitve kezelje. A
maganszemélyek kidobéasra szant készilékeit a hulladékkezeléssel és megsemmisitéssel foglakozo
gyUjtéhelyek téritésmentesen atveszik.

.+ Keérjuk, tajékozddjon az On lakohelye szerint illetékes kozségi- vagy varosi kbzigazgatésagnal arrol,
hogy az adott telepulésen milyen lehetéségek vannak az elhasznalodott készulékek leadasara vagy
begylijtésére!

* Az EWM részt vesz egy jévahagyott hulladékkezelési és Ujrafelhasznalasi rendszerben, és WEEE DE
57686922 regisztracios szamon szerepel a ,Hasznalt Elektromos Berendezések Regisztralasa“-ban
(EAR).

* Mindezeken tul az elhasznalt hegesztékésziilékeit Eurépaban barmely EWM szakkereskedésben is
leadhatja.

”r

Az RoHS elo6irasainak betartasa

Mi, az EWM AG Mindersbach, ezennel kijelentjilk Onnek, hogy valamennyi, az RoHS iranyelveinek
betartasaval gyartott és altalunk szallitott termék, megfelel az RoHS (2011/65/EU iranyelv)
kovetelményeinek.
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Hibaelharitas e\Aﬁ'n
Ellenérzélista tizemzavar elharitashoz

v

Hibaelharitas
A gyartas soran és veégellendrzés alkalmaval valamennyi termék szigoru vizsgalatokon esik at. Ha ennek
ellenére valamilyen rendellenességet észlel a készllék mikodésében, akkor annak ellenérzését az

alabbiak szerint kell elvégezni. Ha a leirt javitasi mdd nem vezet eredményre, akkor forduljon valamelyik
hivatalos EWM szakkeresked6hoz.

Ellendrzolista iizemzavar elharitashoz

A késziilék kifogastalan miik6désének alapfeltétele, hogy annak kialakitasa megfeleljen a
hasznalt hozaganyaghoz és az alkalmazott védégazhoz!

Megjegyzések Jel Leiras
V4 Hibajelenség / Hibaok
% Lehetséges javitas

Hegesztdpisztoly tulmelegedett
~ Hatéfolyadék térfogatarama tul kevés
A hiit6folyadék szintjét ellendrizni, és sziikség esetén pétolni a hianyt
A tdmlékben (kabelkdtegben) eltdmédést okozé szennyezddést eltavolitani
A hltékdzeg kor légtelenitése
Ellenérizze a hiitékdzeg vezetékek csatlakozdinak megfelel6 illeszkedését, és szilkség esetén
jol pattintsa ra.
X Ellenérizni, hogy a vizhiité6 egység csatlakoztatasa megfelel6-e
» Hegesztéaramkabel csatlakozoi lazak (nincsenek jol meghuzva)
X A pisztoly dramkébelének és / vagy testkdbel csatlakozo6it meghazni
~ Tlterhelés
X A beallitott hegesztéaramot ellendrizni, és sziikség esetén modositani
% Nagyobb terhelhetéségli hegesztépisztolyt hasznalni

R R RR

A hegesztdpisztoly kezeléelemeinek miikédési hibaja
~ Csatlakozasi probléeméak
* Vezérl6kabelek csatlakozoit bedugni, ill. a megfelel telepitést ellendrizni.

Nyugtalan hegesztoiv

» Réolvadt féemcseppek a W-elektrdd felliletén a hozaganyaggal vagy a munkadarabbal valo érintkezés
kovetkeztében

x W-elektrédot megkdszoriilni vagy cserélni
» Osszeegyeztethetetlen paraméterbeallitas
X A beallitasokat ellenérizni és szilkség esetén mdodositani
» fémg6z a gazfuvékan
X Tisztitsa meg vagy cserélje ki a gazfuvokéat
Gazporusok a varratban
» Nem medfelelé vagy hianyz6 gazvédelem
X A védégaz térfogatdramanak beallitdsat ellendrizni, szikség esetén a gazpalackot cserélni
X A hegesztéd munkahelyet védéparavannal kérbevenni (a huzat elfujhatja a véddégazt)
» A hegesztépisztolyban 1év6 alkatrészek kopottak vagy nem megfelel6ek
% Ellendrizni a gazterel6 méretét, és szilkség esetén cserélni
~ Lecsapddott (kondenz) viz a gaztomldében
% A kébelkéteget gazzal atdbliteni vagy kicserélni

28
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Miszaki adatok
TIG 18, TIG 20, TIG 260, TIG 450

ewn

8
=

8.1

Miszaki adatok

A megadott teljesitményadatok és a garancia csak eredeti kopo- és fogydalkatrészek hasznélata

esetén érvényesek!

TIG 18, TIG 20, TIG 260, TIG 450

Tipus TIG 18 | TIG 20 TIG 260 TIG 450
Az elektréda polaritasa DC altaldban negativ

esetén

Vezetés madja kézzel vezetett

Névleges fesziiltség 113 V cslicsérték

Max. ivgyujtas- és fesziiltség 12 kv

névleges érték

Gomb kapcsolési fesziiltség 0,02-42V

Gomb kapcsoléaram 0,01 — 100 mA

Gomb kapcsolasi max. 1 W (ohmos terhelés)

teljesitmény

Sziikséges hiitésteljesitmény min. 800 W

Elektréda tipusok szokvanyos volfram elektréda

Koérnyezeti hémérséklet -10°C...+40°C

Hitéfolyadék bemené 2,5 - 3,5bar

nyomasa a pisztolynal (min. —

max.)

Ataramlasi mennyiség (min) 0,9 I/perc 0,7 l/perc 0,7 l/perc 0,7 l/perc
A gépoldali csatlakozdk IP3X IP2X IP3X IP3X
védettsége (EN 60529)

Védoégaz DIN EN 439 szerinti véd6égaz

Gaz ataramlas 10 - 20 l/perc

Maximalis hegesztéaram 320A/230A | 240A/170A | 260A/185A 400 A/ 280 A
100% Bl esetén (DC/AC)

Kabelkdteg 4 vagy 8 m

Volfram elektréda 0,5-4,0 mm 0,5-3,2mm 1,0-3,2mm 1,6 -4,8 mm

Csatlakozas

Euro kézponti csatlakozo/decentralis csatlakozé

A kovetkez6 szabvany szerint
készult

DIN EN 60974-7
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Miszaki adatok
TIG 18 SC, TIG 450 SC

8.2 TIG 18 SC, TIG 450 SC
Tipus

TIG 18 SC TIG 450 SC

Az elektréda polaritdsa DC esetén

altaldban negativ

Vezetés mddja

kézzel vezetett

Névleges fesziltség

113 V cslicsérték

Max. ivgyujtasi- és stabilizalasi 12 kV
feszililtség érték

Gomb kapcsolasi fesziiltség 0,02-42V
Gomb kapcsoléaram 0,01 — 100 mA

Gomb kapcsolasi teljesitmény

max. 1 W (ohmos terhelés)

Elektréda tipusok

szokvanyos volfram elektréda

Koérnyezeti hémérséklet -10°C—-+40°C
Hitéfolyadék bemené nyomasa a 2,5 - 3,5bar

pisztolynal (min. — max.)

Ataramlasi mennyiség (min) 0,9 l/perc 0,7 l/perc
A gépoldali csatlakozdk védettsége IP3X

(EN 60529)

Védoégaz DIN EN 439 szerinti véd6égaz

Gaz ataramlas 10 - 20 l/perc

Maximalis hegesztéaram 100% Bl 400 A/280 A 450 A/320 A
esetén (DC/AC)

Kabelkoteg 4vagy 8 m

Volfram elektroda 0,5-4 mm 1,6 -4,8mm

Csatlakozas

Decentralis csatlakoz6

A kovetkez6 szabvany szerint késziilt

DIN EN 60974-7
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Kop6 alkatrészek

TIG 18

9

9.1

Kopé alkatrészek

A

VIGYAZAT

A nem eredeti gyari alkatrészek hasznalatabdl ered6 karokra nem vonatkozik a
gyartomiivi garancia!
+ Kizardlag a szallitasi programunkban megtalalhat6 eredeti gyari alkatrészeket és

kiegészitbket (aramforras, hegesztépisztoly, elektrédafogo, tavszabalyzo, alkatrész,
kopdalkatrész, sth.) hasznaljon!
+ Akiegészitbket az aramforrashoz csak annak kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

TIG 18

[Sy Az abrazolt hegesztépisztoly csupan szemléltetésre szolgal6 példa. Az egyes pisztolyok a

felszereltség fliggvényében eltéréek lehetnek.
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Abra 9-1
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§ § % = o | N

| g 5 5 |5 |8 |8 ° |9

N8 & s |3 |8 |2 A

a | = = LLl L T < O 10O
1.1 |Gazfavoka 4 6.5 | 47 |Keramia 10 [094-001316-00000
1.1 |Géazfavoka 5 8 47 |Kerdmia 10 [094-000926-00000
1.1 | Gazfuvoka 6 9.5 | 47 |Keramia 10 |094-001317-00000
1.1 | Gazfuvoka 7 11 | 47 |Keramia 10 |094-000927-00000
1.1 | Gazfavoka 8 12.5| 47 |Keramia 10 [094-000929-00000
1.1 | Gazfuvoka 10 16 | 47 |Keramia 10 |094-001318-00000
1.1 | Gazfavoka 12 19.5| 50 |Keramia 10 [094-001319-00000
1.2 | Gazfuvoka 5 8 76 |Keramia 10 |094-012691-00000
1.2 |Géazfuvoka 6 9.5 | 76 |Keramia 10 |094-012692-00000
1.2 | Gazfuvoka 7 11 | 76 |Keramia 10 |094-012693-00000
1.3 | Géazfuvoka gazlencséhez 4 6.5 | 42 |Kerdmia 10 [094-001320-00000
1.3 | Gazfuvoka gazlencséhez 5 8 42 |Keramia 10 [094-001321-00000
1.3 | Gazfuvoka gazlencséhez 6 9.5 | 42 |Kerdmia 10 [094-001322-00000
1.3 | Gazfuvoka gazlencséhez 7 11 | 42 |Keramia 10 [094-001195-00000
1.3 | Géazfuvoka gézlencséhez 8 12.5| 42 |Keramia 10 [094-001196-00000
1.3 | Géazfuvoka gazlencséhez 12 195 | 42 |Keramia 10 [094-001323-00000
1.4 | Gazfuvoka gazlencséhez 5 8 76 |Keramia 10 [094-011135-00000

099-011445-EW511

14.04.2016

33



Kop6 alkatrészek

ewn

TIG 18
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g § % = o | N
| g 5 5 |5 |8 |8 ° |9
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1.4 |Gazfuvéka gazlencséhez 6 - 9.5 | 76 |Keramia 10 |094-011136-00000
1.4 |Gazfuvéka gazlencséhez 7 - 11 | 76 [Keramia 10 |094-012694-00000
1.6 |Géazfuvoka gazlencséhez, 6 - 9.5 | 48 |Keramia 10 |094-011642-00000
JUMBO
1.6 |Gazfuvéka gazlencséhez, 8 - 12.5| 48 |Keramia 10 |094-011643-00000
JUMBO
1.6 |Géazfuvoka gazlencséhez, 10 - 16 | 48 |Keramia 10 |094-011644-00000
JUMBO
1.6 |Gazfuvéka gazlencséhez, 12 - 19.5| 48 |Keramia 10 |094-003136-00000
JUMBO
1.7 |Gazfuvoka gazlencséhez, 12 - 24 | 34 |[Keramia 10 [094-012686-00000
JUMBO
2.1 |Elektrédafog6 haz - 1.6 - - |Vorésréz |10 [094-000936-00000
2.1 |Elektrédafog6 haz - 2-24| - - |Vorosréz |10 [094-000937-00000
2.1 |Elektrédafog6 haz - 3.2 - - |Vorésréz |10 |094-000940-00000
2.1 |Elektrédafog6 haz - 4 - - |Vorésréz |10 [094-001315-00000
2.2 |Elektr6dafogé haz - 1.6 - - |Sargaréz |10 [094-001325-00000
gazlencsével
2.2 |Elektrodafog6 haz gaz- - 2-24| - - |Séargaréz |10 [094-001192-00000
lencsével
2.2 |Elektrodafog6 haz gaz- - 3.2 - - |Séargaréz |10 [094-001193-00000
lencsével
2.2 |Elektrédafog6 haz gaz- - 4 - - |Sargaréz |10 [094-001326-00000
lencsével
2.3 | Elektrodafog6 haz gaz- - 1.6 - - |Sargaréz |5 |094-003137-00010
lencsével, JUMBO
2.3 |Elektrédafog6 haz gaz- - 2.4 - - |Sargaréz |5 |[094-003137-00000
lencsével, JUMBO
2.3 | Elektrodafog6 haz gaz- - 3.2 - - |Séargaréz |5 [094-000000-00000
lencsével, JUMBO
2.3 |Elektrédafog6 haz gaz- - 4 - - |Sargaréz |5 |[094-011641-00000
lencsével, JUMBO
3.1 [Adapter XL - - - | Teflon 10 |094-001194-00000
3.2 [Adapter, JUMBO XXL - - - | Teflon 5 |094-003138-00000
4 |lzolator Standard - - - |Teflon 10 [094-001307-00000
5.1 | Elektrodafogo - 4 - 50 |Vorosréz |10 [094-001312-00000
5.1 |Elektrédafogo - 1.6 - 50 |Vorosréz |10 |094-000931-00000
5.1 |Elektrédafogo - 2.4 - 50 |Vorosréz |10 [094-000932-00000
5.1 |Elektrédafogo - 3.2 - 50 |Vorosréz |10 [094-000935-00000
5.2 |Elektrédafog6 - 1.6 - 52 |- 10 |094-003402-00000
5.2 |Elektrédafogo - 2.4 - 52 |- 10 [094-003241-00000
5.2 |Elektrédafog6 - 3.2 - 52 |- 10 |094-003242-00000
5.2 |Elektrédafogo - 4 - 52 |- 10 [094-008583-00000
6.1 |Hegesztbpisztoly sapka hosszu - - - |[MGanyag |10 [094-001114-00000
6.2 |Hegesztdpisztoly sapka révid - - - [Mbanyag |10 [094-001120-00000
34 099-011445-EW511
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Kop6 alkatrészek

TIG 18 SC

9.2

TIG 18 SC

[ Az abrazolt hegesztopisztoly csupan szemléltetésre szolgalo példa. Az egyes pisztolyok a
felszereltség fliggvényében eltéréek lehetnek.
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1.3 | Géazfuvoka gazlencséhez 4 - 6.5 |42 |Keramia 10 | 094-001320-00000
1.3 |Gazfluvéka gazlencséhez 5 - 8 42 |Keramia 10 [094-001321-00000
1.3 | Géazfuvoka gazlencséhez 6 - 9.5 |42 |Keramia 10 | 094-001322-00000
1.3 |Gazfluvéka gazlencséhez 7 - 11 | 42 |Keramia 10 [094-001195-00000
1.3 | Géazfuvoka gazlencséhez 8 - 12.5 | 42 |Keramia 10 | 094-001196-00000
1.4 |Gazfuvéka gazlencséhez 5 - 8 76 |Keramia 10 [094-011135-00000
1.4 |Géazfuvoka gazlencséhez 6 - 9.5 | 76 |Keramia 10 | 094-011136-00000
1.4 |Gazfuvéka gazlencséhez 7 - 11 | 76 |Keramia 10 [094-012694-00000
2.1 |Elektrodafog6 haz - 05-3.2 - - | Sargaréz 10 |094-011137-00000
2.2 |Elektrodafog6 haz - 1.6 - - | \Vvorosréz 10 | 094-012698-00000
gazlencsével
2.2 | Elektrédafog6 haz gaz- - 2.4 - - |Vorosréz 10 |094-012699-00000
lencsével
2.2 |Elektrodafog6 haz gaz- - 3.2 - - |\Vvorosréz 1 |094-001362-00000
lencsével
2.3 | Elektrodafog6 haz - 3.2-48 - - |Sérgaréz 10 | 094-001117-00000
4 |lzolator - - - | Teflon 5 [094-001360-00000
5.1 | Elektrodafogo - 1.6 - 50 |[Vorosréz 10 | 094-000931-00000
5.1 |Elektrédafogé - 2.4 - 50 |Vorosréz 10 | 094-000932-00000
5.1 |Elektrédafogo - 3.2 - 50 |[Vorosréz 10 | 094-000935-00000
5.3 |Elektrédafogd, - 3.2 - 49 | Vorosréz 10 | 094-001361-00000
nagyteljesitményd
5.3 |Elektrédafogo, nagytel- - 4 - 49 | Vorosréz 10 | 094-001116-00000
jesitményl
5.3 | Elektrédafog6, nagytel- - 4.8 - 49 |Vorosréz 10 [094-001115-00000
jesitmeényi
6.1 |Hegesztbpisztoly sapka hossz - - - |Mlanyag 10 [094-001114-00000
6.2 |Hegesztbpisztoly sapka révid - - - |Mianyag 10 [094-001120-00000
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93 TIG20

=3 Az abrazolt hegesztépisztoly csupdn szemléltetésre szolgalé példa. Az egyes pisztolyok a
felszereltség fliggvényében eltéréek lehetnek.

§ Q E e
> § % = o | N
- 5 |2 |3 |} |8 HE
e |2 2 DElP |2 |& 815
1.1 |Géazfuvoka 4 - 6.5 | 30 |Keramia 10 {094-001343-00000
1.1 |Géazfuvoka 5 - 8 30 |Keramia 10 |094-001344-00000
1.1 |Gazfavoka 6 - 9.5 | 30 |Keramia 10 {094-001345-00000
1.1 |Géazfuvoka 7 - 11 | 30 |Keramia 10 {094-000930-00000
1.1 |Gazfavoka 8 - |12.5| 30 |Keramia 10 {094-001122-00000
1.1 |Géazfuvoka 10 - 16 | 30 |Keramia 10 {094-001346-00000
1.2 |Gazfavoka 4 - 6.5 | 48 |Keramia 10 {094-001347-00000
1.2 |Géazfuvoka 5 - 8 48 |Keramia 10 {094-001348-00000
1.2 |Gazfavoka 6 - 9.5 | 48 |Keramia 10 {094-001349-00000
1.3 |Géazfuvoka 4 - 6.5 | 63 |Keramia 10 {094-012683-00000
1.3 | Gazfavoka 5 - 8 63 |Keramia 10 {094-012684-00000
1.4 |Géazfavoka 4 - 6.5 | 89 |Keramia 10 {094-012685-00000
1.5 |Gazfivéka gazlencséhez 4 - 6.5 | 25.5 |Keramia 10 [094-001356-00000
1.5 |Gazfivéka gazlencséhez 5 - 8 |25.5 |Keramia 10 [094-001357-00000
1.5 | Géazfuvoka gazlencséhez 6 - 9.5 [ 25.5 |Kerdmia 10 | 094-001358-00000
1.5 |Gazfuvéka gazlencséhez 7 - 11 | 25.5 [Keramia 10 [094-001359-00000
1.5 | Géazfuvoka gazlencséhez 8 - |[125] 255 |Kerdmia 10 | 094-017595-00000
1.6 |Gazfuvoka gazlencséhez, 6 - 9.5 | 48 |Keramia 10 | 094-011642-00000
JUMBO
1.6 |Gazfuvoka gézlencséhez, 8 - 125 48 |Kerdmia 10 | 094-011643-00000
JUMBO
1.6 |Gazfuvoka gazlencséhez, 10 - 16 | 48 |Keramia 10 | 094-011644-00000
JUMBO
1.6 |Gazfuvoka gézlencséhez, 12 - [19.5] 48 |Kerdamia 10 | 094-003136-00000
JUMBO
1.7 |Gazfuvoka gazlencséhez, 12 - 24 | 34 |[Keramia 10 | 094-012686-00000

JUMBO
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2.1 |Elektro6dafog6 haz - 1.6 - - | Vorosréz 10 | 094-001340-00000
2.1 | Elektrodafog6 haz - 2.4 - - | Vorosréz 10 |094-000939-00000
2.1 |Elektrodafog6 haz - 3.2 - - | Vorosréz 10 | 094-001342-00000
2.2 | Elektrodafog6 haz - 1.6 - - | Sérgaréz 10 |094-001352-00000
gazlencsével
2.2 |Elektrédafog6 haz gaz- - 2.4 - - | Séargaréz 10 [094-001354-00000
lencsével
2.2 | Elektrodafog6 haz gaz- - 3.2 - - | Sérgaréz 10 |094-001355-00000
lencsével
2.3 |Elektrédafog6 haz gaz- - 1.6 - | Séargaréz 5 |094-012680-00000
lencsével, JUMBO
2.3 | Elektrodafog6 haz gaz- - 2.4 - | Séargaréz 5 [094-012681-00000
lencsével, JUMBO
2.3 |Elektrédafog6 haz gaz- - 3.2 - |Sargaréz 5 |094-012682-00000
lencsével, JUMBO
3 [Adapter XL - - | Teflon 5 [094-011916-00000
4 [lzolator Standard - - | Teflon 10 | 094-001331-00000
5.1 |Elektrédafogd - 1.6 - | 25.4 | Vorosréz 10 | 094-001121-00000
5.1 | Elektrédafogd - 2.4 - | 25.4 |Vorosréz 10 | 094-000934-00000
5.1 |Elektrédafogd - 3.2 - | 25.4 | Vorosréz 10 | 094-001337-00000
5.2 |Elektrédafogo, JUMBO - 1.6 - 40 |Sérgaréz 10 | 094-012677-00000
5.2 |Elektrédafogs, JUMBO - 2.4 - 40 |Sérgaréz 10 | 094-002971-00000
5.2 |Elektrédafogo, JUMBO - 3.2 - 40 |Sérgaréz 10 | 094-012678-00000
6.1 |Hegesztbpisztoly sapka hossz - - - |Mdanyag 10 [094-001327-00000
6.2 |Hegesztdpisztoly sapka kbzepes - - - |Mdanyag 10 [094-001329-00000
6.3 |Hegesztdpisztoly sapka révid - - - |Mdbanyag 10 [094-001328-00000
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9.4

TIG 260

[ Az abrazolt hegesztopisztoly csupan szemléltetésre szolgalo példa. Az egyes pisztolyok a
felszereltség fiiggvényében eltérbek lehetnek.
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1.1 |Géazfuvoka 4 - 6.5 | 26 |Keramia 10 | 094-012672-00000
1.1 |Géazfuvoka 6 - 8 | 26 [Kerdmia 10 |094-012405-00000
1.1 | Géazfuvoka 8 - 10 | 26 |Keramia 10 | 094-011756-00000
1.1 |Géazfuvoka 10 - |11.5]| 26 |Keramia 10 |094-011980-00000
1.2 | Géazfuvoka 6 - 6.5 | 36 |Keramia 10 | 094-012673-00000
1.2 |Géazfuvoka 7 - 8 | 36 [Keramia 10 |094-012674-00000
1.2 | Géazfuvika 8 - 10 | 36 |Keramia 10 | 094-011982-00000
1.2 |Gézfuvoka 10 - |11.5| 36 |Keramia 10 |094-011757-00000
1.3 | Gazfuvoka - - 6.5 | 60 |Keramia 10 | 094-015451-00000
1.3 |Géazfuvoka - - 8 | 60 [Keramia 10 | 398-000191-00000
1.4 |Gézfuvoka, golyos kivitel - - 6.5 | 32 |Kerdmia 10 |094-019610-00000
1.4 |Géazfuvoka, golyos kivitel - - 8 | 32 [Keramia 10 | 394-000156-00000
1.4 |Géazfuvoka, golyos kivitel - - 9.5 | 32 |Kerdmia 10 |394-000155-00000
1.4 |Géazfavoka, golyos kivitel - - 11 | 32 |Keramia 10 | 094-019609-00000
1.5 [Gé&zfuvoka gazdiffuzorhoz, 12 - | 12.5| 50 [Kerdmia 10 | 094-009663-00000

JUMBO
1.5 |Gazfuvoka gazdiffizorhoz, 16 - 16 | 50 |Kerdmia 10 | 094-009664-00000

JUMBO
1.5 | Gazfuvoka gazdiffizorhoz, 20 - [19.5| 50 |Keramia 10 | 094-009665-00000

JUMBO
2 | Gazdiffazor, JUMBO - 1.6 - - |Sérgaréz 1 |094-009658-00000
2 | Gazdiffazor, JUMBO - 2.4 - - | Séargaréz 1 |094-009659-00000
2 | Gazdiffazor, JUMBO - 3.2 - - |Sérgaréz 1 |094-009660-00000
3 |Adapter gy(r(, JUMBO XL - - - |Séargaréz 10 [094-011758-00000
4  |lzolator, JUMBO XL - - - | Teflon 1 |094-011760-00000
4.1 (lzolator Standard - - - |Teflon 10 | 094-011979-00000
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5.5 | Elektrédafog6 - 1.6 - 35 | Séargaréz 5 [094-012406-00000
5.5 | Elektrédafog6 - 24 - 35 | Séargaréz 5 [094-011755-00000
5.5 | Elektrédafogd - 3.2 - | 35 [Sérgaréz 5 [094-012667-00000
5.7 | Gazdifftzor - 1.6 - 33 | Séargaréz 5 [094-012669-00000
5.7 |Gazdiffazor - 24 - | 33 |Sargaréz 5 |094-011984-00000
5.7 | Gazdifftzor - 3.2 - 33 | Séargaréz 5 [094-012671-00000
6.1 |Hegesztbpisztoly sapka révid - - - |Mdanyag 5 1094-011752-00000
6.2 |Hegesztbpisztoly sapka kbézepes - - - |MGanyag 5 |094-011753-00000

099-011445-EW511

14.04.2016

39



Kop6 alkatrészek

ewn

TIG 450
9.5 TIG 450
Az abrazolt hegesztopisztoly csupan szemléltetésre szolgalo példa. Az egyes pisztolyok a
felszereltség fliggvényében eltéréek lehetnek.
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1.1 | Gazfavéka 5 - | 75 | 37 |Keramia 10 | 094-009646-00000
1.1 [Gazfluvoka 6 - | 10 | 37 |Keramia 10 | 094-009647-00000
1.1 | Gazfavéka 8 - | 13 | 37 |Keramia 10 | 094-009648-00000
1.1 [Gazfavoka 10 15 | 37 |Keramia 10 | 094-009649-00000
1.2 | Gazfavéka 5 - | 75 | 52 |Keramia 10 | 094-009650-00000
1.2 |Gazfluvoka 6 - | 10 | 52 |Keramia 10 |094-009651-00000
1.2 | Gazfavéka 8 - | 13 | 52 |Keramia 10 | 094-009653-00000
1.2 |Gazfavoka 10 - | 15 | 52 |Keramia 10 |094-009654-00000
1.3 [Gazfuvoka, erbsitett 8 - | 13 | 38.4 |Keramia 10 | 094-011997-00000
1.3 | Gazfuvdka, erdsitett 12 - | 15 | 38.4 |Keramia 10 | 094-011998-00000
1.4 |Gazfuvoka gazdiffuzorhoz 4 - | 10 | 26 |Keramia 10 | 094-009655-00000
1.4 | Gazfauvéka gazdiffizorhoz 6 - | 13 | 26 |Keramia 10 | 094-009656-00000
1.5 |Gazfuvoka gazdiffuzorhoz, 12 - |12.5| 50 |Keramia 10 | 094-009663-00000
JUMBO
1.5 | Gazfuvéka gazdifflizorhoz, 16 - | 16 | 50 |Keramia 10 | 094-009664-00000
JUMBO
1.5 [Gazfavoka gazdiffuzorhoz, 20 - [19.5| 50 |Keramia 10 | 094-009665-00000
JUMBO
2 | Gazdiffazor, JUMBO - 16| - - | Séargaréz 1 |094-009658-00000
2 | Gazdiffazor, JUMBO - 24| - - | Sargaréz 1 |094-009659-00000
2 | Gazdiffazor, JUMBO - 32| - - | Séargaréz 1 |094-009660-00000
2 | Gazdiffazor, JUMBO - 4 - - | Sargaréz 1 |094-009661-00000
4 |lzolator, JUMBO XL - - - | Teflon 1 |094-009657-00000
4.1 |lzolator Standard | - - - |Teflon 10 [094-011759-00000
5.5 | Elektrodafogo - 16| - 56 |Sargaréz 5 [094-009634-00000
5.5 | Elektrodafogo - 24| - 56 |Sargaréz 5 [094-009636-00000
40 099-011445-EW511
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5.5 | Elektrodafogo - 32| - 56 |Sargaréz 5 [094-009637-00000
5.5 |Elektr6dafogd - 4 - 56 |[Sargaréz 5 |094-009638-00000
5.7 | Gazdiffuzor - 16| - 47 |Séargaréz 2 (094-009640-00000
5.7 | Gazdiffazor - 24| - 47 |Sargaréz 2 [094-009642-00000
5.7 | Gazdiffuzor - 32| - 47 |Séargaréz 2 (094-009643-00000
5.7 | Gazdiffazor - 4 - 47 |Sargaréz 2 [094-009644-00000
6.1 |Hegeszt8pisztoly sapka révid - - - |Mdanyag 5 1094-010723-00000
6.2 |Hegesztpisztoly sapka Hosszu - - - |Mbanyag 5 |094-010601-00000
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Kapcsolasi terv

AVI-pisztolyok

i terv

”

Kapcsolasi

10.1 AVIi-pisztolyok

10

A kapcsolasi rajzok kizarélag a feljogositott szervizszemélyzet tajékoztatasara szolgalnak!
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Kapcsolasi terv

EWM-vallalatcsoport attekintése

10.2 EWM-vallalatcsoport attekintése

Headquarters

EWM AG EWM AG
Dr. Giinter-Henle-StraBe 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
Www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

¥ O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Giinter-Henle-StraBe 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
Wwww.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu + Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 51257867188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

Q) Ssales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Griinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-StraBe 7-9

37079 Gottingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG

Sachsstrae 28

50259 Pulheim - Tel: +49 2234 697-047 - Fax: -048
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-Stra8e 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax: -10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWM AG

Eiserfelder StraBe 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

) Sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax:-182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Wiesenstrale 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax:-20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

@R Liaison office Turkey

EWM AG Tiirkiye Irtibat Biirosu

Ikitelli OSB Mah. - Marmara Sanay! Sites! P Blok Apt. No: 44
Kiigiikgekmece / Istanbul Tiirkiye

Tel.: +90 21249432 19

www.ewm-istanbul.com.tr - info@ewm-istanbul.com.tr

o Plants O Branches @ Liaison office

ForststraBle 7-13

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
Www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

Technology centre

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

9. kvétna 718 /31

407 53 Jifikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Sales and Technology Centre

DraisstraBe 2a

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-weinheim.de - info@ewm-weinheim.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
Karlsdorfer Strafle 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de : info@ewm-tettnang.de

EWM Schweiltechnik Handels GmbH
HeinkelstraBBe 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax:-15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN  Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.o./ Prodejni a poradenské centrum
TyrSova 2106

256 01 Benedov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax: -712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

@ More than 400 EWM sales partners worldwide

099-011445-EW511
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