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Informacje ogéine

OSTROZNIE

Przeczyta¢ instrukcje obstugi!
Przestrzeganie instrukcji obstugi pozwala na bezpieczna prace z uzyciem naszych produktéw.
+  Przeczyta¢ instrukcje obstugi wszystkich komponentéw systemul!
+ Przestrzegac przepisow o zapobieganiu nieszczesliwym wypadkom!
+  Przestrzegac przepisow obowigzujgcych w danym kraju!

+ W razie potrzeby postawi¢ wymaog ztoZenia wiasnorecznego podpisu.

W przypadku pytan dotyczacych instalacji, uruchomienia, eksploatacji, warunkéw uzytkowania na miejscu oraz
zastosowania prosimy o kontakt z dystrybutorem lub naszym serwisem klienta pod numerem telefonu +49 2680 181-0.
Liste autoryzowanych dystrybutoréw zamieszczono pod adresem www.ewm-group.com.

Odpowiedzialno$¢ zwigzana z eksploatacjg urzadzenia ogranicza si¢ wytacznie do dziatania urzadzenia. Wszelka
odpowiedzialno$¢ innego rodzaju jest wykluczona. Wytaczenie odpowiedzialno$ci akceptowane jest przez
uzytkownika przy uruchomieniu urzadzenia.

Producent nie jest w stanie nadzorowac¢ stosowania sie do niniejszej instrukcji, jak rowniez warunkdw i sposobu
instalacji, uzytkowania oraz konserwacji urzadzenia.

Nieprawidtowo przeprowadzona instalacja moze doprowadzi¢ do powstania szkdd materialnych i stanowi¢
zagrozenie dla 0s6b. Z tego wzgledu nie ponosimy odpowiedzialnosci za straty, szkody lub koszty bedace wynikiem
nieprawidtowej instalacji, niewtasciwego sposobu uzytkowania i konserwacii lub gdy sg z nimi w jakikolwiek sposéb
zwigzane.

© EWM AG, Dr. Giinter-Henle-Strafe 8, D-56271 Miindersbach

Prawa autorskie do niniejszej dokumentacji pozostajg wtasnoscig producenta.

Przedruk, réwniez czesciowy, tylko za pisemnym zezwoleniem.

Tres¢ niniejszego dokumentu zostata doktadnie sprawdzona i zredagowana, zastrzegamy sobie jednakze prawo do zmian,
btedow pisarskich oraz pomytek.



E\I\;hT Spis tresci

Informacje dotyczgce korzystania z instrukcji obstugi

Spis tresci

T o T30 £ =T TSP TSP 3

2 Zasady DEzZPIECZENSIWA ......c.cuuieirrissesssississ s ssss s s bbb AR RS 4

21 Informacje dotyczace korzystania z inStruKGji ODSIUGI.......c.vuevierirririiricr s 4

2.2 ODJASNIENIE SYMDONI .....cvvrieeieiceeieiete ettt b ettt bbb bbb bbbttt 5

2.3 INOMMACIE OGOINE.......ceiieceeeiee ettt bbbt 6

24 TRANSPOM ..ottt ettt bbbt E SRR R R bbb E bbbt E et 8

241 ZAKIES AOSEAWY .....vuceeereceeseieis ettt 8

242 WarUNKI OTOCZENIA .......vvvcereeciee bbb 8

2421 POACZAS PIaCY ....eovreeereeceireiieese et 8

2422  Transport i SKIAUOWANIE .........cov it 8

3 Uzytkowanie ZgOdNe Z PrZeZNACZENIEM .........cercrereerererssressesssessessssessesssessessssessessssessessessssessessssesssssasessssessessssessessssessensssense 9

3.1 ObowigzZujaca OKUMENTACIA ......evuevreersieiieisetseie ettt et ettt sttt ettt 9

3.1.1 L o OO U ST OR TR SRPPTORTTN 9

3.1.2 DEKIAracia ZGOUNOSCH ......cucveireeiercieirceets ettt ses et es bbbt 9

3.1.3 Dokumentacja SEerwisowa (CZESCi ZAMIENNE) .......c.cvuevrurireriireieieineer sttt sse e 9

4 SKroCoNY OPiS UrZAZENIa ......cccueeuressrissesssissss s e R s 10

4.1 WarTANTY UFZGUZENIA. .. ..o ceeeireeciei e £t 10

4.2 Warianty POMGCZENIA .......c..ceerierierereicee et s 12

421 ZEGCZ8 AECENMIAINE ... 12

422 ZEGEZE CENTAING ....voeree bbbt 12

423 Przytacze EURO = KOMBI.......cuieeiieeiieisieisscie et seieese st ess st st sssss s sssssssssssssssssnssns 12

5  BUdOWa i HZIAKANIE ... —————————_———— 14

B INfOMMACIE OGOINE ... ..ceiiiiieiiei ittt sttt 14

5.2 Uzbrajanie UChWYIU PAINIKA...........ceriiiuririieircieir ettt et 15

5.2.1 TIG 18, 20ttt 15

522 TIG 260, 450........o vttt 16

TR TR (1101 = oy 1o o TSP 17

54 Uchwyt SPAWAINICZY TIG .....c.oiuiereriiiieieisiisieisete ettt s bttt 17

55  Uchwyt spawalniczy TIG Z funKCjg UP/DOWN .........ccuiuiriirierirriiiniseeissseisessssessssss s ssesesssssssesssssssssssssssssssssssessssssnen 18

BB UCHWYE REIOX TIG ...ttt bbbt 19

6 Konserwacja, pielegnacja i USUWANIE..........ccourimrenmssmsnenssniniss s s ss s s ssaes 20

6.1 Prace KONSEIWACYINE, OKIESY........cciuieirieieriseiirsiseescsseseisess e css et s bbb 20

6.1.1 CO0ZIENNE PraCe KONSEIWACYINE .........cuvreerreereesierereeseeseseesetsese et es s es bbbt 20

6.1.2 COoMIESIECZNE Prace KONSEIWACYINE ......c.vurivererierereeseereseeseesesseseesesseseesssses e sess s sess s eese s s ssssnees 20

8.2 Prace KONSEIWACYINE .....vuvverieieeseeieeis ettt es b s e s 888 20

8.3 ULYNZACIA UrZGAZENIA .......oceeeeee bbb 21
6.3.1 Deklaracja producenta dla uzytkownika KONCOWEGO .........cueurireuieriieiiinieieiseeeisee et 21

6.4  Przestrzeganie wymagan dyreklywy ROHS ... s 21

T USUWANIE USTEIEK ..ovcurscsessrsisressssississssss s s s ss s s s AR RS RS E R R ES 22

7.1 Usuwanie usterek — lista KONMIOING. ... 22

8 DANE tECANICZNG ... RS 23

8.1 TIG 18, TIG 20, TIG 260, TIG 450 ......cereeeereirrisireiesireiereseeeeeeseessessesss e esee sttt st se st sesees 23

N (€T T O [ OO PR 24

O CZESCi ZUZYWAINE........ceeeeereressessesessessesessessesessessssessessssessessssessessssessessssessessssesssssssessssessessssnssesssssssesssssssessssnssesnsssssessssssnesssnsanen 25

0.1 TIG 18 ettt bR 25

0.2 TIG M8 SC ettt bbb 28

0.3 TIG 20 ..ottt 30

04 TIG 280 ...ttt 32

0.5 TIG 480 ...t bbb 34

LT Tt T L oo T 36

101 UChWyt SPAWAINICZY TIG ..ot 36

T - T T 37

111 Oddziaty fIrMY EWIM ..ottt 37
099-011445-EW507 3

14.04.2016



Zasady bezpieczenstwa ev\;hq
Informacje dotyczace korzystania z instrukcji obstugi

2 Zasady bezpieczenstwa
2.1 Informacje dotyczace korzystania z instrukcji obstugi

| A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Zasady pracy lub eksploatacji, ktore musza by¢ Scisle przestrzegane, aby wykluczy¢ bezposrednie ryzyko
ciezkich obrazen lub $mierci oso6b.
+  Wskazéwka bezpieczenstwa zawiera w nagtéwku stowo ostrzegawcze "NIEBEZPIECZENSTWO" z symbolem
ostrzegawczym.
+ Ponadto na zagrozenie wskazuje piktogram umieszczony na brzegu strony.
A
Zasady pracy lub eksploatacji, ktére musza by¢ Scisle przestrzegane, aby wykluczy¢ ryzyko ciezkich
obrazen lub $mierci osdb.
+  Wskazowka bezpieczenstwa zawiera w nagtowku stowo ostrzegawcze "OSTRZEZENIE" z symbolem
ostrzegawczym.
+ Ponadto na zagrozenie wskazuje piktogram umieszczony na brzegu strony.

A OSTROZNIE

Zasady pracy lub eksploatacji, ktore musza by¢ Scisle przestrzegane, aby wykluczy¢ ryzyko lekkich
obrazen oséb.

+  Wskazowka bezpieczenstwa zawiera w nagtowku stowo ostrzegawcze "OSTROZNIE" z symbolem
ostrzegawczym.

+ Na zagroZenie wskazuje piktogram umieszczony na brzegu strony.

OSTROZNIE

Zasady pracy lub eksploatacji, ktore musza by¢ Scisle przestrzegane, aby unikna¢ uszkodzenia lub
zniszczenia produktu.

+  Wskazéwka bezpieczenstwa zawiera w nagtéwku stowo ostrzegawcze "OSTROZNIE" bez symbolu
ostrzegawczego.

+ Na zagrozenie wskazuje piktogram umieszczony na brzegu strony.

I=5>  Szczegéine informacje techniczne, ktére musza by¢ przestrzegane przez uzytkownika.

Instrukcje postepowania i punktory, informujace krok po kroku, co nalezy zrobi¢ w okreslonych sytuacjach, sg wyréznione
symbolami punktoréw, np.:

+  Wetkna¢ ztacze wtykowe przewodu pradu spawania w odpowiednie gniazdo i zablokowac.

4 099-011445-EW507
14.04.2016
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Zasady bezpieczenstwa

Objasnienie symboli

2.2  Objasnienie symboli

Symbol

Opis

Szczegolne informacje techniczne, ktére musza by¢ przestrzegane przez uzytkownika.

Prawidiowo

Nieprawidiowo

Nacisnaé

NN O

Nie naciskaé

{4

Nacisnaé i przytrzymaé

FIL)

@@ Obrocié
D
ﬁ Id‘ Przetaczyé
»
@ Wylaczyé urzadzenie
s Wiaczy¢ urzadzenie

@‘

ENTER |wejScie w menu
NAVIGATION |nhawigacja w menu
EXIT wyjscie z menu
4s Prezentacja wartosci czasu (przyklad: 4 s odczekac / nacisnac)

S

Przerwanie prezentacji menu (mozliwo$¢ dalszych ustawien)

Narzedzie nie jest konieczne / nie uzywac

-
i

Narzedzie jest konieczne / uzy¢

099-011445-EW507
14.04.2016



Zasady bezpieczenstwa ev\;hq
Informacje ogdlne
2.3  Informacje ogéine

( A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym!
Spawarki pracuja pod wysokim napieciem, co w razie dotkniecia elementéw pod napieciem grozi

poparzeniem lub niebezpiecznym dla zycia porazeniem pradem. Réwniez w przypadku dotkniecia sprzetu

pod niskim napieciem mozna sie wystraszy¢, wskutek czego moze doj$¢ do wypadku, z tego wzgledu:

+ Nie wolno dotyka¢ zadnych czesci urzadzenia znajdujacych sie pod napieciem!

+  Przewody potaczeniowe i przytacza nie moga by¢ uszkodzone!

+  Samo wylgczenie urzadzenia nie wystarcza! Odczekac 4 minuty, az roztadujg sie kondensatory!

+ Uchwyt spawalniczy i uchwyt elektrody pretowej odktadac na izolowanym podtozu!

+ Urzadzenie moze otwieraC wytgcznie autoryzowany specjalistyczny personel pamietajac o wyciggnieciu wtyku
sieciowego!

+  Zakfada¢ wytacznie suchg odziez ochronng)

+  Odczekac 4 minuty, az roztadujg sie kondensatory!

Pola elektromagnetyczne!
& Zrédta pradu generuja pola elektrycznye lub elektromagnetyczne, ktére moga zaktocaé dziatanie urzadzen

do przetwarzania danych oraz CNC, potaczen telekomunikacyjnych, przewodow sieciowych i sygnatowych
oraz rozrusznikow serca.

+  Stosowac sie do zalecen konserwacyjnych !

*  Rozwija¢ catkowicie przewody spawalnicze!

+  Czute na zakidcenia urzadzenia i uktady odpowiednio zaekranowac!

*+ Rozruszniki serca moga nie dziata¢ prawidtowo (w razie potrzeby zasiegna¢ porady lekarza).

VAN OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wypadku w razie nieprzestrzegania zasad bezpieczenstwa!
Nieprzestrzeganie ponizszych zasad bezpieczenstwa zagraza zyciu!
*+  Przeczyta¢ uwaznie zasady bezpieczenstwa zamieszczone w niniejszej instrukcii!

+  PrzestrzegaC przepisow BHP oraz regulacji krajowych!
«  Zwrdci¢ uwage osobom przebywajacym w obszarze pracy na obowigzek przestrzegania przepisow!

Waznos¢ dokumentu!
Niniejszy dokument obowiazuje wytacznie w potaczeniu w instrukcja eksploatacji zastosowanego
produktu!
+  Przeczyta¢ i przestrzegac instrukcji eksploatacji wszystkich komponentéw systemu, a w szczegélnosci
wskazdéwek dotyczacych bezpieczenstwal

Zagrozenie pozarowe!
Ptomienie moga powsta¢ w wyniku dziatania wysokiej temperatury podczas spawania, od rozpryskiwanych

iskier, rozzarzonych czastek metalu lub goracego zuzla.

Roéwniez btadzace prady spawania moga wznieci¢ ptomien!

+ Uwazac na ogniska pozaru w strefie roboczej!

+ Nie nosi¢ ze sobg przedmiotdw tatwo palnych, takich jak np. zapatki czy zapalniczki.

« W strefie roboczej mie¢ przygotowane do uzycia odpowiednie urzadzenia gasnicze!

+  Przed rozpoczeciem spawania usuna¢ doktadnie pozostatosci palnych materiatéw ze spawanego przedmiotu.

+ Zespawane elementy obrabia¢ dopiero po ostygnieciu.

Nie styka¢ z palnymi materiatami!
+  Podiaczy¢ prawidtowo przewody spawalnicze!

6 099-011445-EW507
14.04.2016
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Informacje ogdlne

N\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo obrazen wskutek dziatania promieniowania lub goracal

Promieniowanie tuku dziata szkodliwe na na oczy i skore.

Kontakt z rozgrzanym spawanym materiatem oraz iskrami grozi poparzeniem.

+  Stosowac tarcze spawalniczg lub przytbice spawalniczg o wystarczajacym stopniu ochrony (zaleznie od
zastosowania)!

+ Zakiadac¢ sucha odziez ochronng (np. przytbice spawalnicza, rekawice ochronne, etc.) zgodnie z wiasciwymi
przepisami obowigzujacymi w danym kraju!

+  Osoby niebiorgce udziatu w pracach chroni¢ poprzez kurtyny i $cianki chronigce przed promieniowaniem i
ryzykiem o$lepienia!

Zagrozenia w przypadku uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem!

W przypadku uzycia niezgodnie z przeznaczeniem ze strony urzadzenia moga pojawic sie zagrozenia dla

ludzi, zwierzat oraz przedmiotow materialnych. Za wszelkie szkody wynikle z takiej sytuacji producent nie

ponosi odpowiedzialnosci!

+ Urzadzenie uzytkowac¢ zgodnie z przeznaczeniem i wytacznie przez przeszkolony lub wykwalifikowany
personel!

+  Nie dokonywa¢ zmian i przerobek w urzadzeniu!

A OSTROZNIE

Obciazenie hatasem!

Hatas przekraczajacy 70dBA moze spowodowac trwate uszkodzenie stuchul!

+  Stosowac odpowiednie ochronniki stuchu!

+ Przebywajgce w strefie roboczej osoby muszg zaktada¢ odpowiednie ochronniki stuchu!

OSTROZNIE

Powinnosci uzytkownikal

Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy przestrzega¢ obowiazujacych krajowych dyrektyw i przepisow!

+ Krajowa transpozycja ramowej dyrektywy (89/391/EWG), oraz przynaleznych pojedynczych dyrektyw.

+ W szczegdlnosci dyrektywa (89/655/EWG), o minimalnych wymogach BHP w zakresie stosowania $rodkow
produkcji przez pracownikéw podczas pracy.

+ Przepisy w zakresie bezpieczenstwa pracy i zapobiegania wypadkom obowigzujace w danym kraju.

+  Konstruowanie i uzytkowanie urzadzenia zgodnie z I[EC 60974-9.

+ Kontrola w regularnych odstepach poprawnosci i bezpieczenstwa wykonywania prac przez personel.

+ Regularna kontrola urzadzenia wg IEC 60974-4.

Uszkodzenia na skutek uzycia obcych komponentéow!

Gwarancja producenta wygasa w przypadku uszkodzenia urzadzenia na skutek uzycia obcych

komponentow!

+  Uzywac wytacznie komponentéw systemu oraz opcji (zrodet pradu, uchwytéw spawalniczych, uchwytow
elektrod, przystawek zdalnego sterowania, czesci zamiennych i zuzywalnych etc.) pochodzacych z naszego
programu produkcji!

+  Akcesoria podtgcza¢ wytacznie, gdy urzadzenie jest wytaczone, do odpowiednich gniazd i zabezpieczy¢ przed
odtgczeniem.

Wykwalifikowany personel!

Uruchomienia urzadzenia moga podejmowacé sie wylacznie osoby, ktore posiadajg odpowiednie

kwalifikacje w zakresie urzadzer do spawania tukowego!

099-011445-EW507 7
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Transport

24

2.4.1

2.4.2

2.4.21

2422

Transport

A OSTROZNIE

I Uszkodzenia w wyniku nie odtaczonych przewodoéw zasilajacych!
Podczas transportu nie odtaczone przewody zasilajace (przewody sieciowe, sterujace) moga stanowic
zrodto zagrozen, np. przewrdci¢ podtaczone urzadzenie i spowodowaé obrazenia oséb!
+  Odtaczy¢ przewody zasilajace!

Zakres dostawy

Zestaw przed wysytka jest doktadnie sprawdzany i pakowany, jednakze nie mozna wykluczy¢ uszkodzen podczas transportu.
Kontrola dostawy

+  Sprawdzi¢ kompletnos¢ dostawy w oparciu o list przewozowy!

W przypadku uszkodzonego opakowania

+  Sprawdzi¢ dostawe pod katem uszkodzen (kontrola wzrokowa)!

W przypadku wad

Jezeli dostarczony towar zostat uszkodzony:

+ Nalezy natychmiast skontaktowa¢ sie ze spedytorem!

+ Nalezy zachowa¢ opakowanie (ze wzgledu na ewentualng kontrole przez spedytora lub celem wysytki zwrotnej).
Opakowanie do wysytki zwrotnej

W miare mozliwo$ci uzy¢ oryginalnego opakowania i oryginalnego materiatu opakowania. W przypadku pytan co do opakowania
i zabezpieczenia transportu nalezy skonsultowac sie z dostawca.

Warunki otoczenia

OSTROZNIE

Uszkodzenie urzadzenia w wyniku zabrudzen!
Nietypowe ilosci pytu, kwasoéw, gazéw lub substancji powodujacych korozje moga uszkodzi¢ urzadzenie.

+  Unikac¢ duzych ilosci dymu, oparéw, pary olejowej oraz pytu ze szlifowania!
+ Unika¢ powietrza z zawarto$cig soli (powietrza morskiego)!

Podczas pracy

Zakres temperatur powietrza otoczenia:
+ -10°Cdo+40°C

Wzgledna wilgotnos$¢ powietrza:

+ do50% przy 40 °C

+ do90% przy 20 °C

Transport i sktadowanie

Sktadowanie w zamknietych pomieszczeniach, zakres temperatur powietrza otoczenia:
+ -25°Cdo+55°C

Wzgledna wilgotnos¢ powietrza

+ do90% przy 20 °C

099-011445-EW507
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ev\;hq Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Obowigzujgca dokumentacja

3.1
3.1.1

3.1.2

3.1.3

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem
VAN OSTRZEZENIE

Zagrozenia w przypadku uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem!
W przypadku uzycia niezgodnie z przeznaczeniem ze strony urzadzenia moga pojawi¢ si¢ zagrozenia dla
ludzi, zwierzat oraz przedmiotéw materialnych. Za wszelkie szkody wynikle z takiej sytuacji producent nie

ponosi odpowiedzialnosci!

*+  Urzadzenie uzytkowa¢ zgodnie z przeznaczeniem i wytacznie przez przeszkolony lub wykwalifikowany
personel!

+ Nie dokonywaé zmian i przerobek w urzadzeniu!

Uchwyt spawalniczy dla urzadzen do spawania tukiem elektrycznym do spawania metodg TIG.
Obowiazujaca dokumentacja
Gwarancja

Dalsze informacje mozna znalez¢ w zafgczonej broszurze "Warranty registration", jak rowniez w informacjach
poswieconych gwarancji, konserwacji i kontroli zamieszczonych na naszej stronie internetowej pod adresem
www.ewm-group.com!

Deklaracja zgodnosci

c € Urzadzenie pod wzgledem koncepcji oraz konstrukcji spetnia wymagania nastepujacych dyrektyw i norm
WE:

+  Dyrektywa niskonapieciowa WE (2006/95/WE),
+  Dyrektywa dotyczaca kompatybilnosci elektromagnetycznej WE (2004/108/WE),

W przypadku nieprzestrzegania okresow przegladéw, dokonywania niedozwolonych zmian, nieprawidtowych napraw i / lub
niedozwolonych modyfikacji, na ktére nie uzyskano wyraznej zgody producenta, niniejsza deklaracja traci swojg waznos¢.
Deklaracja zgodno$ci w oryginale zostata dotaczona do urzadzenia.

Dokumentacja serwisowa (czesci zamienne)

A |NIEBEZPIECZENSTWO

Nie przeprowadza¢ samodzielnie napraw i modyfikacji!
Celem wykluczenia ryzyka obrazen i uszkodzenia urzadzenia jego naprawy lub modyfikacje moga by¢

wykonywane wylacznie przez wykwalifikowane i kompetentne osoby! Nieupowazniona ingerencja
powoduje utrate gwarancji!

*  Przeprowadzenie napraw zleca¢ wykwalifikowanym osobom (serwisantom)!

Czesci zamienne mozna zamdwi¢ u wiasciwego dystrybutora.

099-011445-EW507 9
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4 Skrécony opis urzadzenia
4.1  Warianty urzadzenia

Wykonanie Funkcje Typ uchwytu
SR Silicone Rubber TIG 18, TIG 20,
Palnik standardowy do prostych zadar spawalniczych
WD Standard TIG 18, TIG 20,
Z chlodzeniem woda i przytaczem decentralnym. TIG 260, TIG 450
GRIP Rekojes¢ GRIP TIG 18, TIG 20,
Ergonomiczna rekojes$¢ zapewniajacy dobry chwyt. TIG 260, TIG 450
KOMBI Przewdd zespolony TIG 18
Ztacze centralne z dodatkowym przewodem pradu spawania do zmiany
polaryzacji.
SC Supercool TIG 18, TIG 450
Wieksza obcigzalno$¢ dzieki udoskonalonemu przewodowi zespolonemu.
HFL Bardzo gietki przewéd zespolony TIG 260, TIG 450
uD Sterowanie Up-/Down TIG 260, TIG 450
Moc spawania (prad spawania) moze by¢ bezstopniowo zwigkszana lub
zmniejszana podczas spawania..
RETOX Sterowanie RETOX TIG 260, TIG 450
Funkcje U/D z dodatkowym wskazaniem ustawionego pradu spawania lub
wybranego numeru JOB.
EZA Przytacze centralne TIG 450

10
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Warianty urzadzenia

I=>  Uchwyty spawalnicze TIG sq dostepne w roznych wariantach modelowych. Warianty Retox oraz z funkcja Up-/Down
uzupetniaja uchwyty o dodatkowe elementy sterownicze.

TIG 260 U/D, TIG 450 U/D

TIG 260 Retox, TIG 450 Retox

Rys. 4-1
Poz. Symbol | Opis
1 Dysza gazu
2 Rekojesé
3 Zatyczka palnika
4 Elementy sterowania
5 Wskazanie
099-011445-EW507 11
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Skrocony opis urzadzenia ev\;hq
Warianty podtgczenia

4.2  Warianty podiaczenia

%%{%
@—g

®/"

@/

Rys. 4- 2

4.2.2 Ziacze centralne

12 099-011445-EW507
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Skrécony opis urzadzenia

Warianty podtgczenia

Poz. Symbol | Opis

1 Waz gazu ostonowego
Nakretka koronkowa G V4"

2 Wtyk przewodu sterujacego

3 Szybkoztaczka, czerwona
Powrét chtodziwa

4 Szybkoztaczka, niebieska
Doptyw chiodziwa

5 Przylacze pradu spawania
Decentralne

6 Przytacze EURO

099-011445-EW507
14.04.2016

13



Budowa i dziatanie e\A;fn

Informacje ogdlne

5
5.1

IS

.

Budowa i dziatanie
Informacje ogéine

/N OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym!

Dotkniecie elementéw pod napieciem, np. gniazda pradu spawania, grozi $miertelnym wypadkiem!

Przestrzega¢ zasad bezpieczenistwa zamieszczonych na pierwszych stronach instrukcji eksploatacji!

+  Uruchomienia urzadzenia mogg podejmowac sie wytacznie osoby, ktdre posiadajg odpowiednie kwalifikacje w
zakresie urzadzen do spawania tukowego!

*  Przewody potaczeniowe oraz przewody spawalnicze (np. uchwyt elektrody, palnik spawalniczy, przewod do

masy, interfejsy) podtaczaé tylko wtedy, gdy urzadzenie jest wytaczone!

A\ OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo poparzenia przy przytaczu pradu spawania!

Z powodu niezablokowanych potaczen pradu spawania moze dochodzi¢ do nagrzewania sie przytaczy oraz

przewodow i ich dotkniecie moze powodowaé poparzenia!

+ Codzienne sprawdzac potgczenia pradu spawania i w razie koniecznoéci zablokowac je obracajgc w prawo.

Niebezpieczenstwo porazenia pragdem elektrycznym!

Jesli spawanie bedzie prowadzone przy zastosowaniu réznych metod i palnik oraz uchwyt elektrody

podiaczony jest do urzadzenia, to wszystkie przewody beda znajdowaly sie jednoczes$nie pod napieciem

jatowym lub napieciem spawania!

+  Ztego wzgledu, przed rozpoczeciem pracy oraz podczas przerw, palnik i uchwyt elektrody zawsze odktadaé na
izolowanym podtozu!

OSTROZNIE

Uszkodzenia na skutek nieprawidtowego podtaczenia!

Nieprawidtowe podtaczenie moze skutkowa¢ uszkodzeniem akcesoriow oraz zrddta pradu!

+ Akcesoria podtgczaé do odpowiednich gniazd i zabezpieczaC przed odtaczeniem przy wytgczonym urzadzeniu
spawalniczym.

+ Dokfadne informacje na ten temat zamieszczono w instrukcji obstugi poszczegélnych akcesoriow!

+  Akcesoria sg wykrywane przez urzadzenie automatycznie po wigczeniu zrédta pradu.

Konieczno$¢ stosowania zaslepek ochronnych!

Zaslepki ochronne chronia gniazda przytaczeniowe i tym samym urzadzenie przed uszkodzeniami i
zanieczyszczeniami.

+ Jezeli do gniazda nie zostaty podtaczone akcesoria to nalezy je zabezpieczy¢ zaslepka ochronna.

+ W przypadku uszkodzenia lub zagubienia za$lepki nalezy zatozy¢ nowg!

Dokonujac podiaczenia przestrzegaé dokumentacji pozostafych komponentéw systemu!
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E\A;h‘) Budowa i dzialanie

Uzbrajanie uchwytu palnika

5.2  Uzbrajanie uchwytu palnika

5.21 TIG18,20
25>  Wyposazenie uchwytu spawalniczego na przykfadzie uchwytu TIG 18. Odpowiedni sposéb postepowania w przypadku
innych modeli.

—®

Poz. Symbol | Opis

Rys. 5-1

Dysza gazu

Obudowa tulei rozpreznej

Rekojes¢

Tuleja rozprezna
Elektroda
Zatyczka palnika

ool |OIN|—~
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Budowa i dziatanie

Uzbrajanie uchwytu palnika

5.2.2 TIG 260, 450

A

Poz. Symbol | Opis

Rys. 5-2

Rekojesé

Izolator

Tuleja rozprezna

Elektroda

Dysza gazu

ooyl

Zatyczka palnika

16
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Informacje ogdlne

5.3

5.4

Informacje ogéine

Uchwyty spawalnicze TIG sg potaczone poprzez przewdd zespolony ze zrodtem pradu. Przez przewdd zespolony przebiega:
+  przewod pradu spawania,

+ prowadzenie gazu ostonowego oraz

+  przewod sterujacy.

W przypadku uchwytéw spawalniczych TIG chtodzonych wodg przez przewéd zespolony przebiegajg rowniez przewody:

+ doptywu chtodziwa i

+  powrotu chtodziwa.

Dodatek do spawania w przypadku spawania metodg TIG doprowadzany jest recznie, najczesciej w formie pretow. W przypadku
catkowicie zmechanizowanych urzadzen dodatek do spawania doprowadzany jest recznie, w formie drutu przez oddzielny
podajnik drutu.

Uchwyt spawalniczy TIG

Poz. | Symbol |0pis

IS

1 | | Wihacznik palnika

Palniki TIG wyposazone sg we wiacznik palnika. Za pomoca tego wytacznika przyciskowego mozna
+ wigczac i wytaczaé prad spawania oraz
+ podczas spawania przez przyciskanie impulsowe zmniejsza¢ prad do pradu obnizonego.

Krotkie nacisniecie wigcznika palnika w celu zmiany funkcji.
Ustawiony tryb pracy palnika okresla sposéb dziafania funkcji pracy krokoweyj.

099-011445-EW507 17
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Uchwyt spawalniczy TIG z funkcjg Up/Down

5.5  Uchwyt spawalniczy TIG z funkcja Up/Down

Poz. Symbol | Opis

1 Wiacznik palnika

Bl |Prad spawania WL. / WYL,
1]
(I

2 - Wiacznik palnika
1| |Up/Down - Funkcja

[ |

|

Palnik TIG z funkcjg up/down wyposazony jest w dwa wigczniki palnika. Za pomoca tych wigcznikdw mozna
+ wigczac i wytacza¢ prad spawania,

+  poprzez naci$niecie zmniejsza¢ do pradu obnizonego,

+  bezstopniowo zwigksza¢ prad spawania podczas spawania (funkcja UP) lub

+ bezstopniowo zmniejszac (funkcja DOWN).

0> Krétkie nacisniecie wiacznika palnika w celu zmiany funkcji.
Ustawiony tryb pracy palnika okresla sposob dziatania funkcji pracy krokowej.

18 099-011445-EW507
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E\I\;hT Budowa i dzialanie

Uchwyt Retox TIG

5.6  Uchwyt Retox TIG

Rys. 5-5

Poz. Symbol | Opis

1 Wskazanie

[ |
[ ]

[

]
]
[

[ |

[ |

Wiacznik palnika
Prad spawania WL. / WYL.

Wiacznik palnika
Up/Down - Funkcja

Uchwyty spawalnicze Retox oprdcz wyswietlacza posiadajg dwa wigczniki kotyskowy uchwytu. Przyporzadkowanie funkcji do
poszczegolnych elementow sterowniczych moze by¢ rézne w zalezno$ci od uzytej spawarki.

Przewaznie

+ za pomocg prawego wigcznika uchwytu mozna wigczaé i wytaczac prad spawania, a przez impulsowe przyciskanie zmniejszy¢
prad do pradu obnizonego.

+ za pomoca lewego wigcznika palnika mozna bezstopniowo obnizaé (funkcja Down) lub
zwieksza¢ (funkcja Up) prad spawania.

Oprécz tych funkcji za pomoca uchwytéw spawalniczych RETOX mozna réwniez wywotaé udostepniane przez spawarke JOB.

Wyswietlacz uchwytu spawalniczego Retox, w zaleznosci od ustawionej na spawarce funkcji, pokazuje

+ ustawiony prad spawania lub

+  wybrany numer JOB.

05> Krétkie nacisniecie wlacznika palnika w celu zmiany funkcji.
Ustawiony tryb pracy palnika okresla sposéb dziafania funkcji pracy krokowej.
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Konserwacja, pielegnacja i usuwanie ewh

Prace konserwacyjne, okresy

6 Konserwacja, pielegnacja i usuwanie
A\ OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym!
Opisane ponizej prace moga by¢ wykonywane wylacznie, gdy zrodto pradu jest wytaczone!

6.1 Prace konserwacyjne, okresy

6.1.1 Codzienne prace konserwacyjne
+  Sprawdzi¢ osadzenie wszystkich przytaczy oraz cze$ci zuzywalnych i w razie potrzeby dokreciC.

6.1.2 Comiesieczne prace konserwacyjne
+ Kontrola i czyszczenie uchwytu spawalniczego. Zanieczyszczenia w palniku moga stac sie powodem krétkich spiec i
doprowadzi¢ do uszkodzenia palnika!
+  Sprawdzi¢ palnik, wigzke przewodow i przylacza pradu pod katem uszkodzen zewnetrznych i w razie potrzeby wymieni¢
wzgl. zleci¢ naprawe specjalistycznemu personelowi.
+  Sprawdzi¢ osadzenie wszystkich ztaczy wtykowych i Srubowych oraz czesci zuzywalnych, w razie potrzeby dokrecic.

6.2  Prace konserwacyjne
OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo porazenia pragdem elektrycznym!
Naprawy urzadzen elektrycznych moga by¢ przeprowadzane wylacznie przez autoryzowany specjalistyczny
personel!
+ Palnika nie odtacza¢ od wigzki przewoddw!
+  Korpusu palnika nigdy nie mocowaé w imadle lub podobnym narzedziu, gdyz moze dojs¢ do bezpowrotnego
uszkodzenia palnika!

+ W razie uszkodzenia palnika lub wigzki przewodow, ktérego nie mozna usuna¢ w ramach prac
konserwacyjnych, nalezy przesta¢ kompletny palnik do producenta.

20 099-011445-EW507
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Utylizacja urzadzenia

6.3  Utylizacja urzadzenia
>  Prawidlowe usuwanie!
Urzadzenie zawiera warto$ciowe surowce, ktére powinny zosta¢ odzyskane w procesie recyklingu oraz

podzespoly elektroniczne, ktore nalezy zutylizowac.

* Nie usuwac z odpadami z gospodarstw domowych! -
* Przestrzegac obowigzujacych przepisow w zakresie utylizacji!
6.3.1 Deklaracja producenta dla uzytkownika kornicowego

+  Zgodnie z wymaganiami europejskimi (dyrektywa 2002/96/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 27.1.2003) zuzyte
urzadzenia elektryczne i elektroniczne nie moga by¢ wyrzucane razem z niesortowanymi odpadami z gospodarstw
domowych. Muszg by¢ one usuwane oddzielnie. Symbol pojemnika na $mieci na kdtkach zwraca uwage na konieczno$¢
oddzielnego usuwania.

To urzadzenie z chwilg zakonczenia eksploatacji nalezy poddaé recyklingowi lub przekaza¢ do odpowiednich systemow
rozdzielnego gromadzenia odpadéw.

+ W Niemczech ustawa (Ustawa o wprowadzaniu w obrét, przyjmowaniu zwrotu i nieszkodliwym dla Srodowiska usuwaniu
zuzytych urzadzern elektrycznych i elektronicznych (ElektroG) z dnia 16.3.2005) wymaga, aby zuzyte urzadzenie byto
usuwane oddzielnie od niesortowanych odpadéw z gospodarstw domowych. Publiczno-prawne instytucje zajmujace sie
usuwaniem odpadéw (gminy) stworzyty w tym celu punkty, w ktérych mozna bezptatnie zdawac zuzyte urzadzenia
z prywatnych gospodarstw domowych.

+ Informacje na temat przekazywania do utylizacji lub zbiorki zuzytych urzadzen mozna uzyska¢ we wtasciwym urzedzie
miejskim lub organach gminy.

+ Firma EWM uczestniczy w atestowanym systemie utylizacji i recyklingu i jest zarejestrowana w wykazie zuzytych urzadzen
elektrycznych (EAR) pod numerem WEEE DE 57686922.

+ Ponadto zuzyte urzadzenie mozna przekazaé do utylizacji za po$rednictwem lokalnego partnera EWM w catej Europie.

6.4  Przestrzeganie wymagan dyrektywy RoHS
My, firma EWM AG Miindersbach, potwierdzamy niniejszym, ze wszystkie dostarczone przez nas produkty, objete
postanowieniami dyrektywy RoHS spetniaja wymagania dyrektywy RoHS (dyrektywy 2011/65/EU).
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Usuwanie usterek — lista kontrolna

7

71

Usuwanie usterek

Wszystkie produkty przechodzg $cistg kontrole produkcyjng i koricowa. W przypadku ewentualnej usterki produkt nalezy
sprawdzi€, korzystajac z ponizszego zestawienia. Jesli podane sposoby usuniecia usterki okaza sie nieskuteczne nalezy
skontaktowac si¢ z autoryzowanym sprzedawca.

Usuwanie usterek - lista kontrolna

Podstawowym warunkiem do prawidfowego dziatania jest uzycie osprzetu urzadzenia odpowiedniego do danego
materiatu i gazu!

Legenda Symbol Opis
4 Usterka / Przyczyna
% Srodki zaradcze

Uchwyt spawalniczy przegrzany
A Za staby przeptyw chtodziwa
Sprawdzi¢ i w razie potrzeby uzupetni¢ poziom chtodziwa
Usuna¢ zatamania w systemie przewodow (wigzki przewodow)
Odpowietrzy¢ obieg ptynu chtodzacego
Przytacza przewoddéw chiodziwa sprawdzié¢ pod katem prawidtowego osadzenia i w razie potrzeby prawidtowo
zablokowac.
X Sprawdzi¢ poprawno$¢ podigczenia urzadzenia chtodzacego uchwyt spawalniczy
A Poluzowane ztacza pradu spawania
% Dokreci¢ przytacza pradu po stronie palnika i / lub obrabianego przedmiotu
A~ Przecigzenie
~® Sprawdzi¢ i skorygowaé ustawienie pradu spawania
X Zastosowac wydajniejszy uchwyt spawalniczy

RRRR

Usterka dziatania elementéw obstugi uchwytu spawalniczego
A~ Problemy z potgczeniami
% PodtaczyC przewody sterujgce i sprawdzi¢ poprawno$¢ instalacii.

Nierownomierny tuk

» Witracenia materiatu w elektrodzie wolframowej w wyniku kontaktu z materiatem dodatkowym lub obrabianym przedmiotem
® Elektrode wolframowg przeszlifowa¢ lub wymienic¢

~ Nieprawidtowe ustawienie parametréw
X Sprawdzi¢ ustawienia i razie potrzeby skorygowaé

A Para metalu na dyszy gazowej
X Czyszczenie lub wymiana dyszy gazowe;

Tworzenie sie poréw
~ Niewystarczajaca lub nieprawidtowa ostona gazowa
% Sprawdzi¢ ustawienia gazu ostonowego i w razie potrzeby wymieni¢ butle z gazem ostonowym
® Miejsce spawania ostoni¢ $ciankami ochronnymi (przeciag ma wptyw na efekty spawania)
~ Nieodpowiednie lub zuzyte wyposazenie uchwytu spawalniczego
% Sprawdzi¢ rozmiar dyszy gazu i w razie potrzeby zmieni¢
» Woda kondensacyjna (wodor) w przewodzie gazowym
X Przeptuka¢ gazem wigzke przewoddw lub wymieni¢
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Dane techniczne
TIG 18, TIG 20, TIG 260, TIG 450

8 Dane techniczne
I  Podana wydajnos¢ oraz gwarancja wyfqcznie pod warunkiem stosowania oryginalnych czesci zamiennych i

zuzywalnych!

8.1 TIG 18, TIG 20, TIG 260, TIG 450
Typ TIG 18 TIG 20 TIG 260 TIG 450
Biegunowos¢ elektrody w z reguly ujemna
przypadku DC
Rodzaj prowadzenia reczny
Pomiar napiecia wartos¢ szczytowa 113 'V
Maks. pomiar zajarzania tuku i 12 kV
napigcia
Przycisk przetagczania napiecia 0,02-42V
Przycisk przetaczania pradu 0,01 -100 mA
Przycisk mocy zalaczalnej maks. 1 W (omowe obcigzenie)
Wymagana wydajnos¢ chtodzenia min. 800 W
Rodzaje elektrod standardowe elektrody wolframowe
Temperatura otoczenia od-10°Cdo+40°C
Cisnienie wejsciowe palnika 2,5 - 3,5bar
chtodziwo (Min. — Max.)
Natezenie przeptywu (min) 0,9 l/min 0,7 /min 0,7 l/min 0,7 l/min
Stopien ochrony przytaczy maszyny IP3X IP2X IP3X [P3X
(EN 60529)
Gaz ostonowy gaz ostonowy DIN EN 439
Przeptyw gazu 10 do 20 I/min
Maksymalny prad spawania przy 320 AJ230 A 240 AMT0 A 260 A/185 A 400 A/280 A
100% CW (DC/AC)
Przewdd zespolony 4lub8m
Elektrody wolframowe 0,5-4,0mm 0,5-3,2mm 1,0-3,2mm 1,6-4,8mm
Przytacze ztacze centralne Euro / ztacze decentralne
Wyprodukowano wg norm DIN EN 60974-7
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Dane techniczne
TIG 18 SC, TIG 450 SC
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8.2 TIG18SC, TIG 450 SC

Typ TIG 18 SC TIG 450 SC
Biegunowos¢ elektrody w przypadku DC Z reguly ujemna

Rodzaj prowadzenia reczny

Pomiar napiecia wartos¢ szczytowa 113 V

Maks. napiecie zajarzania tuku i stabilizacji 12 kV

Przycisk przelaczania napiecia 0,02-42V

Przycisk przetaczania pradu 0,01 -100 mA

Przycisk mocy zalaczalnej

maks. 1 W (omowe obcigzenie)

Rodzaje elektrod

standardowe elektrody wolframowe

Temperatura otoczenia -10°Cdo+40°C

Cisnienie wejsciowe palnika chtodziwo (Min. 2,5-3,5bar

- Max.)

Natezenie przeptywu (min) 0,9 l/min 0,7 l/min
Stopien ochrony przytaczy maszyny (EN IP3X

60529)

Gaz ostonowy gaz ostonowy DIN EN 439

Przeptyw gazu 10 do 20 I/min

Maksymalny prad spawania przy 100% CW 400 A/280 A 450 A/320 A
(DC/AC)

Przewdd zespolony 4lub8m

Elektrody wolframowe 0,5-4mm 1,6 —4,8 mm
Przylacze ztacze decentralne
Wyprodukowano wg norm DIN EN 60974-7
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Czesci zuzywalne

TIG 18

9 Czesci zuzywalne

komponentéw!

Uszkodzenia na skutek uzycia obcych komponentow!
Gwarancja producenta wygasa w przypadku uszkodzenia urzadzenia na skutek uzycia obcych

OSTROZNIE

+  Uzywac¢ wytacznie komponentow systemu oraz opcji (zrodet pradu, uchwytéw spawalniczych, uchwytéw
elektrod, przystawek zdalnego sterowania, cze$ci zamiennych i zuzywalnych etc.) pochodzacych z naszego

programu produkci!

+ Akcesoria podtgcza¢ wytacznie, gdy urzadzenie jest wytaczone, do odpowiednich gniazd i zabezpieczy¢ przed

odfgczeniem.

9.1
s

TIG 18
réznic. @ -
() m—
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(-]

-7 &7 &
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Pokazany uchwyt spawalniczy stanowi tylko przyktad. W zaleznosci od wykonania poszczegdlne palniki moga sie

Rys. 9-1
E
z |E |E E
o 5 £ |5 |8 = 5|5
JE 5 s |5 (2 |2 3| s
[ = 4 (O] Q o = 2 | 2
1.1 |Dysza gazowa 4 - 6.5 | 47 |Ceramiczna |10 [094-001316-00000
1.1 | Dysza gazowa 5 8 47 |Ceramiczna|10 |094-000926-00000
1.1 |Dysza gazowa 6 9.5 | 47 |Ceramiczna|10 [094-001317-00000
1.1 | Dysza gazowa 7 1" 47 |Ceramiczna|10 |094-000927-00000
1.1 | Dysza gazowa 8 125 | 47 |Ceramiczna|10 |094-000929-00000
1.1 | Dysza gazowa 10 16 | 47 |Ceramiczna|10 [094-001318-00000
1.1 | Dysza gazowa 12 195 | 50 |Ceramiczna|10 |094-001319-00000
1.2 | Dysza gazowa 5 8 76 | Ceramiczna |10 [094-012691-00000
1.2 | Dysza gazowa 6 95 | 76 |Ceramiczna|10 |094-012692-00000
1.2 | Dysza gazowa 7 1" 76 | Ceramiczna |10 [094-012693-00000
1.3 | Dysza gazowa do soczewki 4 6.5 | 42 |Ceramiczna|10 [094-001320-00000
gazowej
1.3 | Dysza gazowa do soczewki 5 8 42 |Ceramiczna|10 [094-001321-00000
gazowej
1.3 |Dysza gazowa do soczewki 6 9.5 | 42 |Ceramiczna|10 |094-001322-00000
gazowej
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1.3 |Dysza gazowa do soczewki 7 1 42 |Ceramiczna |10 [094-001195-00000
gazowej
1.3 |Dysza gazowa do soczewki 8 - 125 | 42 |Ceramiczna|10 |094-001196-00000
gazowe;
1.3 |Dysza gazowa do soczewki 12 - 19.5 | 42 |Ceramiczna|10 |094-001323-00000
gazowej
1.4 |Dysza gazowa do soczewki 5 - 8 76 |Ceramiczna |10 |[094-011135-00000
gazowe;
1.4 |Dysza gazowa do soczewki 6 - 95 | 76 |Ceramiczna|10 |[094-011136-00000
gazowej
1.4 |Dysza gazowa do soczewki 7 - 1 76 |Ceramiczna |10 |094-012694-00000
gazowej
1.6 |Dysza gazowa do soczewki 6 - 95 | 48 |Ceramiczna|10 |094-011642-00000
gazowej, JUMBO
1.6 |Dysza gazowa do soczewki 8 - 125 | 48 |Ceramiczna|10 |094-011643-00000
gazowej, JUMBO
1.6 |Dysza gazowa do soczewki 10 - 16 | 48 |Ceramiczna|10 |094-011644-00000
gazowej, JUMBO
1.6 |Dysza gazowa do soczewki 12 - 19.5 | 48 |Ceramiczna|10 |094-003136-00000
gazowej, JUMBO
1.7 |Dysza gazowa do soczewki 12 - 24 34 |Ceramiczna |10 |094-012686-00000
gazowej, JUMBO
2.1 | Obudowa tulei zaciskowe; - 1.6 - - |miedz 10 |094-000936-00000
2.1 | Obudowa tulei zaciskowe; - 2-24 | - - |miedz 10 | 094-000937-00000
2.1 [Obudowa tulei zaciskowej - 3.2 - - |miedz 10 |094-000940-00000
2.1 | Obudowa tulei zaciskowe; - 4 - - |miedz 10 |094-001315-00000
2.2 |Obudowa tulei zaciskowej z - 1.6 - - | mosigdz 10 |094-001325-00000
soczewka gazowg,
2.2 |Obudowa tulei zaciskowej z - 2-24| - - | mosigdz 10 |094-001192-00000
soczewka gazowg,
2.2 |Obudowa tulei zaciskowej z - 3.2 - - | mosigdz 10 |094-001193-00000
soczewka gazowg
2.2 |Obudowa tulei zaciskowej z - 4 - - | mosigdz 10 |094-001326-00000
soczewka gazowq
2.3 |Obudowa tulei zaciskowej z - 1.6 - - |mosigdz 5 |094-003137-00010
soczewka gazowg, JUMBO
2.3 [Obudowa tulei zaciskowej z - 24 - - |mosiadz 5 1094-003137-00000
soczewka gazowa, JUMBO
2.3 | Obudowa tulei zaciskowej z - 3.2 - - |mosigdz 5 |094-000000-00000
soczewka gazowg, JUMBO
2.3 [Obudowa tulei zaciskowej z - 4 - - |mosiadz 5 1094-011641-00000
soczewka gazowa, JUMBO
3.1 | Przejscidwka XL - - - |Teflon 10 |094-001194-00000
3.2 |Przejsciowka, JUMBO XXL - - - | Teflon 5 {094-003138-00000
4 [zolator Standardowe - - - |Teflon 10 |094-001307-00000
5.1 |[Tuleja zaciskowa - 4 - 50 |miedz 10 |094-001312-00000
5.1 | Tuleja zaciskowa - 1.6 - 50 |miedz 10 | 094-000931-00000
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5.1 [Tuleja zaciskowa - 24 - 50 |miedz 10 |094-000932-00000
5.1 | Tuleja zaciskowa - 3.2 - 50 |miedz 10 | 094-000935-00000
5.2 [Tuleja zaciskowa - 1.6 - 52 10 |094-003402-00000
5.2 [Tuleja zaciskowa - 24 - 52 10 |094-003241-00000
5.2 [Tuleja zaciskowa - 3.2 - 52 10 |094-003242-00000
5.2 | Tuleja zaciskowa - 4 - 52 |- 10 | 094-008583-00000
6.1 |Zatyczka uchwytu dluga - - - | Tworzywo 10 |094-001114-00000
sztuczne
6.2 [Zatyczka uchwytu krétka - - - | Tworzywo |10 |094-001120-00000
sztuczne
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1>  Pokazany uchwyt spawalniczy stanowi tylko przyktad. W zaleznosci od wykonania poszczegéine palniki moga si¢

réznic.
;i 7
Ol & @ = o=
ET; B
® ©
Rys. 9-2
E
g |E |E E
S s : w =
o = o (O] Q a|= =Z2 | =2
1.3 |Dysza gazowa do soczewki 4 6.5 | 42 [Ceramiczna 10 |094-001320-00000
gazowej
1.3 |Dysza gazowa do soczewki 5 - 8 42 |Ceramiczna | 10 [094-001321-00000
gazowej
1.3 |Dysza gazowa do soczewki 6 - 9.5 | 42 [Ceramiczna | 10 |094-001322-00000
gazowej
1.3 |Dysza gazowa do soczewki 7 - 1 42 |Ceramiczna | 10 |094-001195-00000
gazowej
1.3 |Dysza gazowa do soczewki 8 - 125 | 42 |Ceramiczna | 10 |094-001196-00000
gazowej
1.4 |Dysza gazowa do soczewki 5 - 8 76 [Ceramiczna | 10 |094-011135-00000
gazowej
1.4 |Dysza gazowa do soczewki 6 - 95 | 76 [Ceramiczna | 10 [094-011136-00000
gazowej
1.4 |Dysza gazowa do soczewki 7 - 1 76 | Ceramiczna | 10 |094-012694-00000
gazowej
2.1 | Obudowa tulei zaciskowej - 05-3.2 - - | Mosiadz 10 |094-011137-00000
2.2 |Obudowa tulei zaciskowej z - 1.6 - - [Miedz 10 |094-012698-00000
soczewka gazowa,
2.2 |Obudowa tulei zaciskowej z - 24 - - |Miedz 10 1094-012699-00000
soczewka gazowq
2.2 |[Obudowa tulei zaciskowej z - 3.2 - - [Miedz 1 1094-001362-00000
soczewka gazowa,
2.3 | Obudowa tulei zaciskowej - 32-438 - - |Mosigdz 10 [094-001117-00000
4 Izolator - - - |Teflon 5 1094-001360-00000
5.1 [Tuleja zaciskowa - 1.6 - 50 |Miedz 10 |094-000931-00000
5.1 [Tuleja zaciskowa - 24 - 50 [Miedz 10 |094-000932-00000
5.1 |Tuleja zaciskowa - 3.2 - 50 |Miedz 10 |094-000935-00000
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5.3 [Tulejka zaciskowa wysokie; - 3.2 49 |Miedz 10 1094-001361-00000
trwatoSci
5.3 [Tulejka zaciskowa wysokiej - 4 49 |Miedz 10 1094-001116-00000
trwatoSci
5.3 |Tulejka zaciskowa wysokiej - 48 49 |Miedz 10 [094-001115-00000
trwatosci
6.1 |[Zatyczka uchwytu diuga - [ Tworzywo 10 1094-001114-00000
sztuczne
6.2 |Zatyczka uchwytu krétka Tworzywo 10 |094-001120-00000
sztuczne
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1.1 |Dysza gazowa 4 - 6.5 | 30 |Ceramiczna 10 |094-001343-00000
1.1 |Dysza gazowa 5 - 8 30 |Ceramiczna| 10 |094-001344-00000
1.1 |Dysza gazowa 6 - 95 | 30 |Ceramiczna| 10 |094-001345-00000
1.1 | Dysza gazowa 7 - 11 30 |Ceramiczna| 10 |094-000930-00000
1.1 |Dysza gazowa 8 - 125 | 30 [Ceramiczna| 10 |094-001122-00000
1.1 |Dysza gazowa 10 - 16 30 |Ceramiczna| 10 |094-001346-00000
1.2 |Dysza gazowa 4 - 6.5 | 48 |Ceramiczna| 10 |094-001347-00000
1.2 |Dysza gazowa 5 - 8 48 [Ceramiczna| 10 |094-001348-00000
1.2 |Dysza gazowa 6 - 9.5 | 48 |Ceramiczna| 10 |094-001349-00000
1.3 |Dysza gazowa 4 - 6.5 | 63 |Ceramiczna| 10 |094-012683-00000
1.3 |Dysza gazowa 5 - 8 63 |Ceramiczna| 10 |094-012684-00000
14 |Dysza gazowa 4 - 6.5 | 89 |Ceramiczna| 10 |094-012685-00000
1.5 | Dysza gazowa do soczewki 4 - 6.5 | 25.,5 |Ceramiczna| 10 |094-001356-00000
gazowej
1.5 |Dysza gazowa do soczewki 5 - 8 | 25.5 |Ceramiczna| 10 [094-001357-00000
gazowe;
1.5 |Dysza gazowa do soczewki 6 - 9.5 | 255 |Ceramiczna| 10 |094-001358-00000
gazowej
1.5 |Dysza gazowa do soczewki 7 - 11 | 25,5 |Ceramiczna| 10 [094-001359-00000
gazowe;
1.5 |Dysza gazowa do soczewki 8 - 125 | 255 |Ceramiczna| 10 |094-017595-00000
gazowej
1.6 |Dysza gazowa do soczewki 6 - 9.5 | 48 |Ceramiczna| 10 |094-011642-00000
gazowej, JUMBO
1.6 |Dysza gazowa do soczewki 8 - 125 | 48 |[Ceramiczna| 10 |094-011643-00000
gazowej, JUMBO
1.6 |Dysza gazowa do soczewki 10 - 16 48 |Ceramiczna| 10 |094-011644-00000
gazowej, JUMBO
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1.6 |Dysza gazowa do soczewki 12 - 19.5 | 48 |Ceramiczna| 10 |094-003136-00000
gazowej, JUMBO
1.7 | Dysza gazowa do soczewki 12 - 24 34 |Ceramiczna| 10 |094-012686-00000
gazowej, JUMBO
2.1 | Obudowa tulei zaciskowej - 1.6 - - |Miedz 10 |094-001340-00000
2.1 | Obudowa tulei zaciskowe; - 24 - - |Miedz 10 |094-000939-00000
2.1 | Obudowa tulei zaciskowe; - 3.2 - - |Miedz 10 |094-001342-00000
2.2 | Obudowa tulei zaciskowej z - 1.6 - - | Mosigdz 10 |094-001352-00000
soczewka gazowq
2.2 | Obudowa tulei zaciskowej z - 2.4 - - |Mosigdz 10 |094-001354-00000
soczewka gazowq
2.2 |Obudowa tulei zaciskowej z - 3.2 - - | Mosigdz 10 |094-001355-00000
soczewka gazowq
2.3 | Obudowa tulei zaciskowej z - 1.6 - |Mosigdz 5 {094-012680-00000
soczewkq gazowg, JUMBO
2.3 |Obudowa tulei zaciskowej z - 24 - |Mosigdz 5 [094-012681-00000
soczewkq gazowg, JUMBO
2.3 | Obudowa tulei zaciskowej z - 3.2 - |Mosigdz 5 [094-012682-00000
soczewkq gazowg, JUMBO
3 |Przejsciowka XL - - | Teflon 5 1094-011916-00000
4 [lzolator standardowe - - | Teflon 10 |094-001331-00000
5.1 |Tuleja zaciskowa - 1.6 - | 254 |Miedz 10 |{094-001121-00000
5.1 |Tuleja zaciskowa - 2.4 - 254 |Miedz 10 |094-000934-00000
5.1 | Tuleja zaciskowa - 3.2 - | 254 |Miedz 10 |094-001337-00000
5.2 | Tuleja zaciskowa, JUMBO - 1.6 - 40 [Mosigdz 10 |094-012677-00000
5.2 | Tuleja zaciskowa, JUMBO - 2.4 - 40 |Mosigdz 10 |094-002971-00000
5.2 | Tuleja zaciskowa, JUMBO - 3.2 - 40 [Mosigdz 10 |094-012678-00000
6.1 |Zatyczka uchwytu dtuga - - - | Tworzywo 10 |094-001327-00000
sztuczne
6.2 |Zatyczka uchwytu $redni - - - | Tworzywo | 10 [094-001329-00000
sztuczne
6.3 |Zatyczka uchwytu krétka - - - |Tworzywo | 10 |094-001328-00000
sztuczne
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1.1 |Dysza gazowa 4 - 6.5 | 26 |Ceramiczna | 10 |094-012672-00000
1.1 |Dysza gazowa 6 - 8 | 26 |Ceramiczn | 10 |094-012405-00000
a
1.1 |Dysza gazowa 8 - 10 | 26 |Ceramiczn | 10 |094-011756-00000
a
1.1 |Dysza gazowa 10 - 11.5 | 26 |Ceramiczn | 10 |094-011980-00000
a
1.2 |Dysza gazowa 6 - 6.5 | 36 |Ceramiczn | 10 |094-012673-00000
a
1.2 |Dysza gazowa 7 - 8 | 36 |Ceramiczn | 10 |094-012674-00000
a
1.2 |Dysza gazowa 8 - 10 | 36 |Ceramiczn | 10 |094-011982-00000
a
1.2 |Dysza gazowa 10 - 11.5 | 36 |Ceramiczn | 10 |094-011757-00000
a
1.3 |Dysza gazowa - - 6.5 | 60 |Ceramiczn | 10 |094-015451-00000
a
1.3 |Dysza gazowa - - 8 | 60 |Ceramiczn | 10 [398-000191-00000
a
1.4 |Dysza gazowa, wersja kulowa - - 6.5 | 32 |Ceramiczn | 10 |094-019610-00000
a
1.4 |Dysza gazowa, wersja kulowa - - 8 | 32 |Ceramiczn | 10 |394-000156-00000
a
14 |Dysza gazowa, wersja kulowa - - 9.5 | 32 |Ceramiczn | 10 |394-000155-00000
a
1.4 |Dysza gazowa, wersja kulowa - - 11 | 32 |Ceramiczn | 10 [094-019609-00000
a
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1.5 |Dysza gazowa do soczewki gazowej, 12 - 12.5 | 50 |Ceramiczn | 10 |094-009663-00000
JUMBO a
1.5 |Dysza gazowa do soczewki 16 16 | 50 |Ceramiczn | 10 |094-009664-00000
gazowej, JUMBO a
1.5 |Dysza gazowa do soczewki 20 - 19.5 | 50 [Ceramiczn | 10 [094-009665-00000
gazowej, JUMBO a
2 | Soczewka gazowa, JUMBO 1.6 - - | mosigdz 1 1094-009658-00000
2 Soczewka gazowa, JUMBO 2.4 - mosigdz 1 1094-009659-00000
2 Soczewka gazowa, JUMBO 3.2 - mosigdz 1 1094-009660-00000
3 Pierscien adaptera, JUMBO XL - mosigdz 10 [094-011758-00000
4 |lzolator, JUMBO XL - Teflon 1 |094-011760-00000
4.1 |lzolator Standard - |Teflon 10 |[094-011979-00000
55 [Uchwyt elektrody 1.6 - | 35 |mosiadz 5 1094-012406-00000
5.5 [Uchwyt elektrody 24 - 35 | mosigdz 5 [094-011755-00000
5.5 |Uchwyt elektrody 32 - | 35 [mosigdz 5 [094-012667-00000
5.7 | Soczewka gazowa 1.6 - 33 |mosigdz 5 [094-012669-00000
5.7 | Soczewka gazowa 2.4 - 33 | mosigdz 5 {094-011984-00000
5.7 |[Soczewka gazowa 3.2 - 33 | mosigdz 5 (094-012671-00000
6.1 |Zatyczka uchwytu krétka - Tworzywo 5 1094-011752-00000
sztuczne
6.2 |Zatyczka uchwytu $redni - Tworzywo | 5 |094-011753-00000
sztuczne
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1.1 |Dysza gazowa 5 - | 75 | 37 |Ceramiczna 10 [094-009646-00000
1.1 |Dysza gazowa 6 - 10 37 |Ceramiczna| 10 |094-009647-00000
1.1 |Dysza gazowa 8 - 13 37 |Ceramiczna| 10 |094-009648-00000
1.1 |Dysza gazowa 10 - 15 37 |Ceramiczna| 10 |094-009649-00000
1.2 |Dysza gazowa 5 - | 75 | 52 |Ceramiczna| 10 [094-009650-00000
1.2 |Dysza gazowa 6 - 10 52 |Ceramiczna| 10 [094-009651-00000
1.2 |Dysza gazowa 8 - 13 52 |Ceramiczna| 10 |094-009653-00000
1.2 |Dysza gazowa 10 - 15 52 |Ceramiczna| 10 |094-009654-00000
1.3 |Dysza gazowa, wzmocniona 8 13 | 38.4 |Ceramiczna| 10 |094-011997-00000
1.3 |Dysza gazowa, wzmocniona 12 - 15 | 38.4 |Ceramiczna| 10 |094-011998-00000
1.4 |Dysza gazowa do soczewki gazowej 4 10 26 |Ceramiczna| 10 |094-009655-00000
1.4 |Dysza gazowa do soczewki 6 - 13 26 |Ceramiczna| 10 [094-009656-00000
gazowej
1.5 |Dysza gazowa do soczewki 12 - [ 125 | 50 |Ceramiczna| 10 |094-009663-00000
gazowej, JUMBO
1.5 |Dysza gazowa do soczewki 16 - 16 50 |Ceramiczna| 10 |094-009664-00000
gazowej, JUMBO
1.5 |Dysza gazowa do soczewki 20 - [ 195 | 50 |Ceramiczna| 10 |094-009665-00000
gazowej, JUMBO
2  |Soczewka gazowa, JUMBO - 16| - - |[mosiadz 1 1094-009658-00000
2 | Soczewka gazowa, JUMBO - 24| - - |mosigdz 1 1094-009659-00000
2 | Soczewka gazowa, JUMBO - 32| - - | mosigdz 1 1094-009660-00000
2 |Soczewka gazowa, JUMBO - 4 - - |mosigdz 1 1094-009661-00000
4 |lzolator, JUMBO XL - - - | Teflon 1 | 094-009657-00000
4.1 |lzolator Standard - - - | Teflon 10 1094-011759-00000
5.5 | Uchwyt elektrody - 16 | - 56 |mosigdz 5 [094-009634-00000
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5.5 |Uchwyt elektrody - 24 | - 56 |mosigdz 5 |094-009636-00000
55 |Uchwyt elektrody - 3.2 56 | mosigdz 5 1094-009637-00000
5.5 [Uchwyt elektrody - 4 56 |mosigdz 5 1094-009638-00000
5.7 |Soczewka gazowa - 1.6 47 | mosigdz 2 |094-009640-00000
5.7 |Soczewka gazowa - 2.4 47 |mosigdz 2 |094-009642-00000
5.7 |Soczewka gazowa - 3.2 47 | mosigdz 2 |094-009643-00000
5.7 |Soczewka gazowa - 4 47 | mosigdz 2 |094-009644-00000
6.1 |Zatyczka uchwytu krotka - | Tworzywo 5 1094-010723-00000
sztuczne
6.2 |Zatyczka uchwytu Diuga - - - | Tworzywo 5 1094-010601-00000
sztuczne
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Uchwyt spawalniczy TIG

10  Schemat potaczen
10.1 Uchwyt spawalniczy TIG

1=>>  Schematy potaczen przeznaczone s jedynie do celéw informacyjnych dla autoryzowanego personelu serwisowego!
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11 Zalacznik A
11.1  Oddziaty firmy EWM

Headquarters Technology centre

EWM AG EWM AG

Dr. Glinter-Henle-Stral3e 8 ForststraBe 7-13

56271 Miindersbach - Germany 56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244 Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

£+ O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Glinter-Henle-StraBe 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax:-182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

) Sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Griinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-StraBe 7-9

37079 Géttingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG

SachsstralBe 28

50259 Pulheim - Tel: +49 2234 697-047 - Fax: -048
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-Stral8e 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax: -10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWM AG

Eiserfelder StraBe 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

) Sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

WiesenstraBe 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

(@ Liaison office Turkey

EWM AG Tiirkiye irtibat Biirosu

ikitelli OSB Mah. - Marmara Sanayi Sitesi P Blok Apt. No: 44
Kiiglikgekmece / istanbul Tiirkiye

Tel.: 4902124943219

www.ewm-istanbul.com.tr - info@ewm-istanbul.com.tr

O Branches

() Liaison office

{:} Plants

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

9. kvétna 718 /31

407 53 lJifikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Sales and Technology Centre

Draisstra3e 2a

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-weinheim.de - info@ewm-weinheim.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
Karlsdorfer Stra3e 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
HeinkelstraBle 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.o. / Prodejni a poradenské centrum
TyrSova 2106

256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax: -712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

® More than 400 EWM sales partners worldwide

099-011445-EW507
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