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Genel Bilgiler
A UYARI

Kullanma kilavuzunu okuyun!

II.IJl Kullanma kilavuzu, uiriinlerin giivenli kullanimi konusunda bilgi verir.

» Tam sistem bilesenlerinin kullanma kilavuzunu ve 6zellikle glvenlik uyarilarini ve ikazlari
okuyun ve izleyin!

+ Kaza 6nleme talimatlarini ve Ulkelere 6zel sartlari dikkate alin!

» Kullanma kilavuzu, makinenin kullanildigi yerde erisilebilir bir noktada bulundurulmaldir.

» Makinenin Ustiinde bulunan glivenlik uyari ve ikaz levhalari, olusabilecek tehlikeler hak-
kinda bilgi verir.
Bu levhalar her zaman gortilebilir ve okunabilir durumda olmalidir.

» Bu makine, en son teknolojiler ile giincel kurallara ve standartlara uygun olarak Gretilmistir
ve sadece egitimli uzman personel tarafindan isletilebilir, bakim gorebilir ve onarilabilir.

» Makine tekniginin gelismesi nedeniyle teknik degisiklikler farkli kaynak tutumlarina yol aca-
bilir.

Kurulum, igletmeye alma, igletim, kullanim yerindeki 6zellikler ve kullanim amaci ile ilgili
sorulariniz varsa yetkili saticiniza ya da +49 2680 181-0 numaral telefondan miisteri
hizmetlerimize basvurun.

Yetkili saticilarin listesini www.ewm-group.com/en/specialist-dealers adresinde bulabilirsiniz

Bu sistemin galistiriimasi ile ilgili sorumluluk, yalnizca sistemin fonksiyonu ile sinirlidir. Higbir sekilde
baska bir sorumluluk kabul edilmez. Bu sorumluluk muafiyeti tesis ilk kez ¢alistinldiginda kullanici taraf-
Indan kabul edilmis olur.

Bu kullanim talimatlarinin yerine getirilip getirilmedigi ve aygitin kurulum, ¢alistirma, kullanim ve bakim
islemleriyle ilgili kosullar ve yontemler Uretici tarafindan kontrol edilemez.

Kurulumun usuliine uygun olarak yapilmamasi, hasara yol agabilir ve bunun sonucunda insanlar igin
tehlike olusturabilir. Bu nedenle, hatali kurulum, usulline uygun olmayan ¢alistirma, yanls kullanim ve
bakim sonucunda veya bunlarla herhangi bir sekilde ilgili olarak ortaya ¢ikan kayip, hasar veya masraflar
igin higbir sorumluluk kabul etmiyoruz.

© EWM AG

Dr. Glnter-Henle-Stralte 8
56271 Mundersbach Almanya
Tel.: +49 2680 181-0, Faks: -244
E-posta: info@ewm-group.com
www.ewm-group.com

Bu belgenin telif hakki treticide kalir.
Kismen de olsa ¢ogaltilmasi igin mutlaka yazili izin gereklidir.

Bu dokimanin igeridi itinayla arastirildi, kontrol edildi ve dizenlendi, yine de degisiklik, yazim hatasi ve
hata yapma hakki sakhdir.
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Guvenliginiz igin

Bu kullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar

2 Guvenliginiz igin
2.1 Bu kullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar

A TEHLIKE

Dogrudan beklenen agir bir yaralanmayi ya da oliimii engellemek igin tam olarak uyul-

masi gereken ¢alisma ya da igletme yontemleri.

+ Glvenlik uyarisi, basliginda genel bir uyari simgesi ile "TEHLIKE" sinyal sézctginii
iceriyor.

* Ayrica tehlike, sayfa kenarindaki bir piktogramla vurgulanir.

A UYARI

Olasi agir bir yaralanmayi ya da oliimii engellemek igin tam olarak uyulmasi gereken
calisma ya da isletme yontemleri.

» Guvenlik uyarisi, basliginda genel bir uyari simgesi ile "UYARI" sinyal s6zcugun igeriyor.
» Ayrica tehlike, sayfa kenarindaki bir piktogramla vurgulanir.

A DIKKAT

Kisilerin tehlikeye atilmasini ve olasi hafif yaralanmalari 6nlemek iizere eksiksiz uyul-

masi gereken galisma ve igletim yontemleri.

+ Gilvenlik bilgisinin baghginda "DIKKAT" kelimesi ile birlikte genel bir uyari sembolii de
bulunur.

+ Tehlike, sayfa kenarinda bulunan bir piktogram ile vurgulanir.

> Maddi zararlari veya cihazin hasar gérmesini 6nlemek icin kullanicinin dikkate almasi gereken

teknik ozelliklerdir.

Belirli bir durumda ne yapilacagini adim adim gdsteren kullanim talimatlari ve listelerini, dikkat cekme
noktasindan taniyabilirsiniz, drnegin:

Kaynak akimi hattinin yuvasini ilgili nesneye takin ve Kilitleyin.
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Guvenliginiz igin
Sembol agiklamasi

ewn

2.2 Sembol agiklamasi

Sembol |Acgiklama

Aciklama

Teknik ozelliklere dikkat edin

Basin ve birakin (dokunun/tiklayin)

Makineyi kapatin

Serbest birakin

Makineyi ¢aligtirin

Basin ve basili tutun

hatali/gecersiz

Degistirin

dogru/gecersiz

Dondirin

\ Bl Bl B 5|3

()

Giris Sayi degeri/ayarlanabilir
Gezinme \"D/ Sinyal 111 yesil yanar

4 1 \
Cikis e 2. |Sinyal 1511 yesil yanip séner

S HOIAISIC] @@

Zaman gostergesi
c 4s & |(Ornek: 4s bekleyin/basin)

4
\

@

N
’

Sinyal 15131 kirmizi yanar

—-— | Menu goruntiilemede kesinti (baska

ayar olanaklari mevcut)

(=)

Sinyal 15131 kirmizi yanip séner

>QD< Alet gerekmiyor/kullanmayin
i

ﬁ Alet gerekli/kullanin

099-00T501-EW515
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e\nﬁn Giivenliginiz igin
Guvenlik talimatlari

2.3 Guvenlik talimatlarn

A UYARI

Gilvenlik uyarilari dikkate alinmadiginda kaza tehlikesi!
Giivenlik uyarnlarinin dikkate alinmamasi 6liim tehlikesine yol agabilir!
» Bu talimattaki glivenlik uyarilarini dikkatle okuyun!
» Kaza 6nleme talimatlarini ve llkelere 6zel sartlari dikkate alin!
* Calisma sahasindaki kisileri kurallara uymalari konusunda uyarin!
Elektrik gerilimi nedeniyle yaralanma tehlikesi!
Elektrik gerilimi, temas edilmesi durumunda hayati tehlike olusturan elektrik ¢carp-
malarina ve yanmalara yol agabilir. Diigik gerilimlere temas edilmesi durumunda da ka-
zaya neden olabilecek sok yasanabilir.
» Kaynak akim soketi, gubuk, tungsten veya tel elektrod gibi gerilim tasiyan pargalara dogru-
dan dokunmayin!
» Kaynak torglarini ve/veya elektrod penselerini her zaman izole edilmis sekilde saklayin!
» Kisisel koruyucu giysilerinizi eksiksiz olarak giyin (yapilan ¢alismaya baglh olarak)!
* Makine yalnizca uzman personel tarafindan agiimahdir!
* Makinenin donmus borulari ¢gézmek igin kullanilmasi yasaktir!
Birden fazla gii¢ kaynagi birlikte kullanildiginda tehlike!
Birden fazla akim kaynagi paralel veya seri birlikte kullanilacaksa, bu sadece bir uzman
tarafindan IEC 60974-9 "Kurulum ve igletim" standardi ve kaza 6nleme talimatlari BGV
D1 (eskiden VBG 15) veya lilkelere 6zel sartlar uyarinca gergeklesmelidir!
Tertibatlar ark kaynagi galigsmalari igin ancak kontrol edildikten sonra kullanilmalidir, bu
sekilde izin verilen bosta galisma geriliminin asilmamasi saglanmalidir.
* Makine baglantisi yalnizca bir uzman tarafindan yapilmalidir!
» Miunferit glic kaynaklari devre digi birakildiginda tim sebeke ve kaynak akimi hatlari
glvenli bir sekilde genel kaynak sisteminden ayrilmalidir. (geri gerilimler nedeniyle tehlike!)
» Kutup degistirici anahtarli kaynak makinalari (PWS-serisi) veya alternatif akim kaynagdi ma-
kineleri (AC) birlikte devreye alinmamali, ¢Unki basit bir yanhs kullanim sonucunda kaynak
gerilimleri izin veriimeyen bir sekilde toplanabilir.
Isima veya asiri i1s1 nedeniyle yaralanma riski!
Ark isimasi ciltte ve gozlerde hasarlara neden olur.
Sicak is pargalari ve kivilcimlarla temas, yanmalara neden olur.
+ Koruyucu kaynak paneli veya yeterli bir koruma seviyesine sahip olan kaynak bashgi
kullanin (uygulamaya bagl olarak)!
« ligili Glkenin ylrurlikteki gerekliliklerine uygun olan kuru koruyucu kiyafetleri (6rnegin koru-
yucu kaynak paneli, eldiven ve benzeri) kullanin!
+ Isleme dahil olmayan kisileri koruyucu perde veya ilgili koruyucu duvar ile 1Isima ve kdrelme
tehlikesine kargi koruyun!

099-00T501-EW515 7
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Giivenliginiz igin ew}n
Guvenlik talimatlari

—

&>

A UYARI

Uygun olmayan giyimden kaynaklanan yaralanma tehlikesi!

Isinlar, 1s1 ve elektrik gerilimi, ark kaynagi yapilirken ortadan kaldirilamayan tehlike kay-

naklaridir. Kullanici, kisisel koruyucu donanimini (KKD) eksiksiz olarak kullanmahdir.

Kullanilacak koruyucu donanim, asagidaki risklere kargi koruma saglamalidir:

+ Sagliga zararli maddelere ve karigimlara (dumanlar ve buharlar) kargi solunum koruma e-
kipmani kullaniimalidir veya uygun énlemler (havalandirma vs.) alinmaldir.

+ lyonlastirimis radyasyona (kiziltesi ve mordtesi isinlar) ve isiya karsi gerekli korumayi
saglayan kaynak kaski takiimalidir.

» Sicak ortamlara (100 °C veya daha yiiksek sicakliklara karsi koruyabilecek nitelikte), elekt-
rik carpmalarina (6r. gerilim altinda bulunan pargalardan kaynaklanan) karsi kuru kaynakgi
giysileri (ayakkabl, eldiven ve diger koruyucu giysiler) kullaniimahdir.

» Zararh gurultulere kargi kulak korumasi kullaniimalidir.

Patlama tehlikesi!

Kapali kaplarda bulunan ve goriiniirde zararsiz olan maddeler isinma dolayisiyla asiri

basing olugmasina neden olabilirler.

* Yanici ve patlayici sivilar iceren tanklar ¢alisma alanindan uzak tutulmalidir!

« Patlayici sivilari, tozlari veya gazlarin kaynak veya kesme igleminden dolayi iIsinmasini en-
gelleyin!

Yangin tehlikesi!

Kaynak islemi esnasinda olusan yiiksek isilar, sigrayan kivilcimlar, akkor pargalar ve

sicak ciiruflar nedeniyle alev olusabilir.

» Calisma alanindaki alev kaynaklarina dikkat edin!

+ Kibrit veya gakmak gibi kolay alev alan cisimleri yaninizda bulundurmayin.

* Calisma alaninda uygun sondirme ekipmanlarini hazir bulundurun!

+ Kaynak islemine baglamadan 6nce, Uzerinde ¢alisilan par¢anin tUzerindeki yanabilir artiklar
iyice temizleyin.

+ Kaynak yapilmis parcgalarin islemlerine pargalar soguduktan sonra devam edin. Yanabilir
malzemeler ile temasta bulunmalarini engelleyin!

099-00T501-EW515
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e\nﬁn Giivenliginiz igin
Guvenlik talimatlari

A DIKKAT

2 Duman ve gazlar!
0 Duman ve gazlar nefes darligina ve zehirlenmeye yol agabilir! Ayrica ¢6ziicii maddelerin
L dumanlari (klorlandinnimis hidrokarbon) ark kaynaginin ultraviyole igimasi nedeniyle
zehirli fosgene donusebilir!
* Yeterli temiz hava saglayin!
* Cozlici maddelerin dumanlarini ark kaynaginin isima alanindan uzak tutun!
* Gerekli durumlarda uygun bir solunum maskesi kullanin!
Giirilta kirliligi!
70 dBA'nIn lizerindeki giiriiltii, isitme duyusuna kalici zarar verebilir!
* Uygun isitme korumasi kullanin!
» Calisma alaninda bulunan kisilerin uygun isitme korumasi takmasi gerekir!
IEC 60974-10 standardina gore kaynak makineleri elektromanyetik tolerans agisindan iki
sinifa ayrniimigtir (EMU sinifini teknik verilerde bulabilirsiniz):
A Sinifi makineler kamusal algak gerilim besleme sebekelerinden elektrik enerjisinin elde edil-

()
& digi konut alanlarinda kullanilamaz. Elektromanyetik tolerans A Sinifi makineler i¢in glivence

altina alindidinda, bu alanlarda guclikler s6z konusu olabilecegi gibi hatlara bagh arizalarin

yaninda i1sima kaynakl arizalar da s6z konusu olabilir.

B Sinifi makineler sanayi ve konut alanlarinda, kamusal algak gerilim-besleme sebekesine

bagli olan konut alanlari da dahil olmak Uzere, istenilen EMU gerekliliklerini karsilamaktadir.

Kurulum ve igletim

Ark kaynagi makinelerinin isletiminde tim kaynak makineleri standardin gerektirdigi emisyon

sinir degerlerine uydugu halde bazi durumlarda elektromanyetik arizalar meydana gelebilir.

Kaynak isleminden kaynaklanan arizalardan kullanici sorumludur.

Ortamdaki olasi elektromanyetik sorunlarin degerlendirilmesi igin kullanicinin asagidaki

hususlari dikkate almasi gerekmektedir: (ayrica bakiniz EN 60974-10 Ek A)

» Sebeke, kontrol, sinyal ve telekomunikasyon hatlari

* Radyo ve televizyon cihazlari

+ Bilgisayarlar ve diger kontrol tesisatlari

* Emniyet tertibatlar

* Yakin gevrede bulunan kisilerin saghgi, 6zellikle de kalp pili ve isitme cihazi kullanan kigile-
rin saghgi

+ Kalibrasyon ve dlgum tertibatlari

» Cevrede bulunan diger tertibatlarin ariza dayanimi

+ Kaynak igslemlerinin yerine getiriimesi gereken c¢alisma saatleri

Yayillmis arizalarin azaltilmasi ile ilgili 6neriler

+ Sebeke baglantisi, Or. ek sebeke filtresi veya metal borular ile muhafaza

* Ark kaynak sisteminin bakimi

+ Kaynak kutuplari mimkun oldugunca kisa ve birbirine yakin olmali ve yerden yurattlmelidir

+ Potansiyel esitleme

+ Is pargasinin topraklanmasi. is pargasinin dogrudan topraklanmasinin mimkin olmadigi
durumlarda baglantinin uygun kondansatérler ile gergeklestiriimesi gerekmektedir.

* Cevrede bulunan diger tertibatlarin veya tim kaynak tertibatinin muhafaza edilmesi

Elektromanyetik alanlar!

((“’)) Akim kaynagi elektrik veya elektromanyetik alanlarin olugmasina neden olabilir,

bu alanlar EDV-, CNC-cihazlari, telekomiinikasyon hatlari, ag-, sinyal hatlari ve kalp ritim

diizenleyicileri gibi cihazlarin fonksiyonlari lizerinde olumsuz etkiler yaratabilir.

[L. + Bakim talimatlarina uyunuz!

+ Kaynak hatlarini tamamen ¢6zun!

* Isimaya karsl hassas olan cihazlari veya donanimlari uygun bir bigimde yalitin!

» Kalp ritim diizenleyicilerinin fonksiyonlari olumsuz olarak etkilenebilir (Gerekli géruldiginde
bir hekim tavsiyesi alinmali).

099-00T501-EW515 9
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Giivenliginiz igin ew}n
Tasima ve kurulum

A DIKKAT

Kullanicinin yakumlilukleri!

Makineyi gcalistirmak i¢in ilgili ulusal yonergelere ve yasalara uyulmahidir!

» Calisirken iscilerin saglik korumasini ve guvenligini arttirmak i¢in dnlemler alma ile ilgili
gerceve yonergenin (89/391/EWG) ve buna ait 6zel ydnergelerin ulusal uygulamasi.

+ Ozellikle isciler tarafindan galisirken is araglarinin kullaniminda giivenlik ve saglik korumasi
hakkinda asgari kurallar ile ilgili yonerge (89/655/EWG).

« llgili Gilkenin is giivenligi ve kaza énleme kurallari.

* Makinenin IEC 60974 uyarinca kurulmasi ve galistiriimasi-9.

» Kullanici duzenli araliklarla guivenlik bilincine uygun ¢alisma ile ilgili egitilmelidir.

» Makinenin IEC 60974 uyarinca dizenli kontroli-4.

05" Yabanci bilesenlerden kaynaklanan cihaz hasarlarinda iiretici garantisi ortadan kalkar!

* Yalnizca teslimat programimizda bulunan sistem bilesenleri ve se¢enekler (akim kaynaklari,
kaynak torglari, elektrot tutucular, uzaktan ayarlayici, yedek ve asinan pargalar vs.) kullanin!

* Aksesuar bilesenlerini yalnizca akim kaynagi kapaliyken baglanti yuvasina takin ve Kkilitleyin!

24

Kamusal besleme sebekesine baglanti ile ilgili gereklilikler

Yiiksek performans makineleri besleme sebekesinden gektikleri elektrik nedeniyle sebeke
kalitesini etkileyebilirler. Bu neden bazi makine tipleri i¢cin baglanti sinirlamalari veya miimkiin
olan azami performans empedansi veya kamusal sebeke ile olan arayiizde gerekli olan asgari
besleme kapasitesi ile ilgili gereklilikler ( ortak arayiiz noktasi PCC) gegerli kilinabilir ancak bu
islem icin de makinelerin teknik verilerinin dikkate alinmasi gerekmektedir. Boyle bir durumda
besleme sebekesinin igsletmecisi ile goriigserek makinen sebekeye baglanip baglanamayacaginin
tespit edilmesi makinenin igletmecisinin veya kullanicisinin sorumlulugu altindadir.

Tasima ve kurulum

i

A UYARI

Koruyucu gaz tiiplerinin hatali kullanimindan kaynaklanan yaralanma tehlikesi!
Koruyucu gaz tiiplerinin hatali kullanimi ve yetersiz bir sekilde sabitlenmesi, agir
yaralanmalara neden olabilir!

» Gaz ureticilerinin ve basin¢h gaz ydnetmeliginin talimatlarina uygun hareket edin!

» Koruyucu gaz tipunin valfine herhangi bir sabitleme elemani monte edilmemelidir!
* Koruyucu gaz tipUnin isinmasini engelleyin!

10
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e\nﬁn Giivenliginiz igin
Tasima ve kurulum

A DIKKAT

— | Besleme hatlarindan kaynaklanan kaza tehlikesi!

:D- Nakil sirasinda baglantisi kesilmeyen besleme hatlari (elektrik hatlari, kumanda hatlari
vs.), tehlikelere ve kazalara (6r. bagh cihazlarin devrilmesi ve insanlarin zarar gérmesi)
yol agabilir!

» Nakliye dncesinde besleme hatlarinin baglantilarini kesin!

Devrilme tehlikesi!

lemler ve kurulum esnasinda makine devrilebilir, insanlar yaralanabilir veya zarar gore-
bilir. Devrilme emniyeti 10°'lik bir agiya kadar (IEC 60974-1'e uygun olarak) temin edil-
misgtir.

* Makineyi duz, saglam bir zemin Gzerinde kurun veya tasiyin!

» Aksasuarlari uygun malzemeler ile emniyete alin!

‘a. Yanhs dosenen hatlar nedeniyle kaza tehlikesi!

—

Dogru désenmeyen hatlar (sebeke, kumanda, kaynak hatlari veya ara hortum paketleri)
takilip diismenize yol agabilir.

* Besleme hatlari zemine diiz dosenmelidir (ilmek olusumu dnlenmelidir).

* Yaya ve tasima yollarina déseme énlenmelidir.

Isinan sogutma sivisi ve baglantilari nedeniyle yaralanma tehlikesi!

SSS Kullanilan sogutma sivisi ve baglantilari / baglanti noktalar isletim sirasinda ¢ok isina-
— | bilir (su sogutmali model). Sogutma maddesi devresi agilirken digari ¢ikan sogutma
maddesi, yaniklara yol agabilir.

+ Sogutma maddesi devresini yalnizca gii¢ kaynagi ve sogutma cihazi kapaliyken agin!
+  Ongérilen koruyucu ekipmanlari kullanin (koruyucu eldiven)!
* Hortum hatlarinin agik baglantilarini uygun tipalarla kapatin.

Makineler dik konumda ¢aligtirilmak iizere tasarlanmigtir!
izin verilmeyen konumlarda ¢alistirmak makine arizalarina neden olabilir.
* Tasima ve galistirma islemleri sadece dik konumda gergeklestirilmelidir!

Usule aykiri baglanti nedeniyle ek donanim bilesenleri ve elektrik kaynagi hasar gérebilir!

* Ek donanim bilesenlerini yalnizca kaynak makinesi kapaliyken ilgili baglanti yuvasina takin ve
kilitleyin.

* Aynintili bilgileri ilgili ek donanim bileseninin kullanma kilavuzunda bulabilirsiniz!

* Ek donanim bilesenleri akim kaynagi acildiktan sonra otomatik olarak taninir.

Toz koruma kapaklari baglanti yuvalarini ve dolayisiyla cihazi kirden ve cihaz hasarlarindan ko-
rur.

* Baglantida hi¢bir ek donanim bleseni ¢alistirimiyorsa, toz koruma kapagi takili olmalidir.
e Ariza ya da kayip durumunda toz koruma kapaginin yerine yenisi konmalidir!

099-00T501-EW515 11
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Amaca uygun kullanim ev\;’r)
Yazihm durumu

3

3.1

3.2

Amaca uygun kullanim
A UYARI

Amaca uygun olmayan kullanimdan kaynaklanan tehlikeler!
§ Bu cihaz, sanayi ve esnafin kullanimina yonelik olarak en son teknolojiler ile giincel
kurallara ve standartlara uygun olarak iiretilmistir. Bu cihaz, sadece tip levhasinda belir-
tilen kaynak yontemleri igin 6ngoriilmistir. Bu cihaz, amacina uygun olarak kullaniima-
masi durumunda kisiler, hayvanlar ve egyalar igin tehlike arz edebilir. Uygunsuz
kullanimdan kaynaklanan higbir zarar i¢gin sorumluluk kabul edilmez!
» Cihaz, yalnizca amacina uygun olarak ve egitimli uzman personel tarafindan kullaniimalidir!
» Cihaz tzerinde uygunsuz degisiklikler veya yapisal modifikasyonlar yapiimamalidir!

Yazilim durumu

Bu kilavuz asagidaki yazilim durumunu tarif etmektedir:
0.1.0.0

Kaynak makinesi kontroliiniin yazilim siiriimii makine konfigiirasyonu meniisiinde (Srv
meniisi) > bkz. B6liim 5.9 goriintiilenebilir.

Amaca uygun kullanim
*  Tetrix XQ 230 puls DC

12
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ev\;h-) Amaca uygun kullanim
Gegerli olan diger belgeler

3.3
3.3.1

3.3.2

3.3.3

3.34

3.3.5

Gegerli olan diger belgeler

Garanti

Daha ayrintil bilgiler i¢in lUtfen birlikte verilen "Warranty registration" brogtriine ve www.ewm-group.com
adresinde yer alan garanti, bakim ve kontrol bilgilerimize bakiniz!

Uygunluk beyani
c Bu Urin, tasarimi ve yapi sekli itibariyla beyanda belirtiimis olan AB ydnetmeliklerine uygundur.
Uygunluk beyaninin asli, Urinle birlikte verilmistir.
Uretici, 12 ayda bir ulusal ve uluslararasi standartlar ve yénetmelikler dogrultusunda giivenlik
kontrolU yapilmasini tavsiye eder.

Yiiksek elektrik riski olan ortamda kaynak

Bu isareti tagiyan guc kaynaklari, yiksek elektrik tehlikesinin oldugu ortamlardaki kaynak
S calismalari (6rn. kazanlar) igin kullanilabilir. Bunun igin ilgili ulusal ve/veya uluslararasi yonetme-
liklere dikkat edilmelidir. Glg kaynaginin kendisi tehlikeli bolgeye yerlestiriimemelidir!

Servis belgeleri (yedek parcgalar ve devre semalari)

A UYARI

Hatali tamirat ve modifikasyon yapilamaz!

6 Yaralanmalan ve cihazda hasar meydana gelmesini 6nlemek igin cihaz yalnizca egitimli,
yetkin kisiler tarafindan tamir ya da modifiye edilmelidir!

izinsiz miidahalelerde garanti ortadan kalkar!

+ Tamir gerektiginde yetkin kisileri (egitimli servis personeli) gérevlendirin!

Devre diyagramlari orijinal durumda cihazin yaninda bulunmaktadir.
Yedek pargalar yetkili saticidan alinabilir.

Kalibrasyon / Dogrulama

Orijinallik sertifikas, Griinle birlikte verilmistir. Uretici, 12 ayda bir kalibrasyon/dogrulama yapiimasini
tavsiye eder.

099-00T501-EW515 13
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Amaca uygun kullanim
Gegerli olan diger belgeler

ewn

3.3.6 Toplam belgenin pargasi

Bu belge, belgeler toplaminin bir parcasidir ve diger tiim kismi belgelerle birlikte gegerlidir!
Ozellikle de giivenlik uyarilari olmak iizere tiim sistem bilesenlerinin kullanma kilavuzlarini
okuyun ve bunlara uyun!

Resimde bir kaynak sisteminin genel érnegi gériinmektedir.

Sekil 3-1
Poz. Belgeleme
A1 Tasima aracli
A.2 Gig kaynagi
A3 Sogutma cihazi
A4 Kaynak torcu
A.5 Uzaktan kumanda
A.6 Kontrol
A Toplam belge

14
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E\A;h‘) Cihaz kumandasi - Kullanim elemanlari

Kumanda alanlarina genel bakig

4 Cihaz kumandasi - Kullanim elemanlari
41 Kumanda alanlarina genel bakis

Miimkiin oldugunca en iyi gérinimii saglamak adina cihaz kumandasi agiklama igin li¢ boéliime
(A, B, C) ayrilmistir. Parametre degerlerinin ayar araliklari, parametrelere genel bakis boliimiinde
ozetlenmistir > bkz. Béliim 7.1.

AMMEICE Comfort 3.0 T5.01

(= 1 \—‘ (=1) (=)

ts)

St
(=t) (=) "
A.rc_‘\"'jH' ..j"LL.. J_Nc[on:e—

i
I
Tivi
JUL

spotArc

spotmatic

Sekil 4-1
Poz. [Sembol |[Tanim
1 Kumanda alani A
> bkz. Béliim 4.1.1
2 Kumanda alani B
> bkz. Béliim 4.1.2
3 Kumanda alani C
> bkz. Béliim 4.1.3
099-00T501-EW515 15
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Cihaz kumandasi - Kullanim elemanlari ev\;’r)

Kumanda alanlarina genel bakig

41.1 Kumanda alani A
AMmECE Comfort 3.0

() (3¢ (3] () (30

spotArc

spotmatic

Sekil 4-2
Poz. |Sembol |Tanim
1 . Sistem tusu
E S Cesitli makine konfiglirasyon parametrelerine hizli erigsim saglar. Parametre
listesinin tamami igin bkz. makine konfiglirasyonu menlsi > bkz. Béliim 5.9
S Kilit fonksiyonu - Ayarlarin kazayla degistiriimesine karsi kor-
uma > bkz. B6liim 4.3.6
2 5 % Tus - JOB sik kullanilanlar > bkz. Béliim 5.3
e Tusa kisa basma: Sik kullanilani yikleme
o Tusa uzun basma (>2 s): Sik kullanilani kaydetme
O Tusa uzun basma (>12 s): Sik kullanilani silme
3 v Kaynak yéntemi tusu
o E—— TIG-kaynak
e~ Ortiili elektrot kaynagi
- J— Ortlili elektrot kaynag (seliiloz elektrot dzellikleri)
4 Mandalli gark
R Kaynak glictiniin ayarlanmasi
S Menu ve parametreler arasinda gezinme
® mmmemeee ik segime bagl olarak parametre degerlerinin ayarlanmasi.

16
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Cihaz kumandasi - Kullanim elemanlari

Kumanda alanlarina genel bakig

Poz. [Sembol

Tanim

A 4

Calisma modu tusu > bkz. B6liim 5.1.7

i
JL

$potArc--Nokta kaynak yéntemi spotArc
spofmatic Nokta kaynak yontemi spotmatic

S 4

Pals kaynagi tusu > bkz. Bé6liim 5.1.10
dl-————- Ortalama deger palslama

% L -——--Termik palslama

ave. L ---Pals otomatigi

Tus gaz testi / hortum paketini yikama > bkz. B6liim 5.1.1

099-00T501-EW515
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Cihaz kumandasi - Kullanim elemanlari ev\;’r)

Kumanda alanlarina genel bakis

4.1.2 Kumanda alani B

T@@@@@@@

2 [ D
Sekil 4-3
Poz. [Sembol |Tanim

1 HE TIG atesleme tiirii sinyal 111
Sinyal 15131 yaniyor: Temasli atesleme tirl aktif / HF yliksek frekansli atesleme kapal..
Atesleme tlrline gecis uzman menusu tzerinden gergeklestirilir
(TIG) > bkz. Béliim 5.1.6.

2 Hz Hertz cinsinden gosterge degeri sinyal 15191

3 kHz |[Kilohertz cinsinden gésterge degeri sinyal 1511

4 S Saniye cinsinden gosterge degeri sinyal 15191

5 % Yizdelik cinsinden gosterge degeri sinyal 15191

6 MM | Milimetre cinsinden gosterge degeri sinyal 15191

7 inch |ing cinsinden gdsterge degeri sinyal 1g1g1

8 Asin sicaklik sinyal 15191
Gug¢ blogundaki sicaklik gostergesi asir sicaklik durumunda gl¢ blogunu kapatir ve
asiri sicaklik kontrol sinyal 1s1§1 yanar. Soguduktan sonra herhangi bir bagka énlem
almadan kaynak islemine devam edilebilir.

9 Sinyal 15191, sogutma maddesi arizasi
Sogutma maddesi devresinde basing kaybini veya sog.madd.eksikligini gosterir.

10 A Kaynak akimi sinyal 1s1g
Amper cinsinden kaynak akimini gosterir.

1 N Kilit fonksiyonu sinyal 15191 > bkz. B6liim 4.3.6

12 S Sinyal 1s1§1 fonksiyonu [l isareti

Ortamda kaynak nedeniyle ylksek elektrik tehlikesinin mimkin oldugunu gdsterir (6rn.
kazanlarda). Sinyal 1s1§1 yanmadiginda mutlaka servisin haberdar edilmesi gerekir.

18
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e\nﬁn Cihaz kumandasi - Kullanim elemanlari

Kumanda alanlarina genel bakig

Poz. [Sembol |Tanim

13 Hold |Sinyal 1s1g1 durum gostergesi
Tamamlanan her bir kaynak isleminden sonra en son kaynaklanan kaynak akimi ve
kaynak gerilimi degerleri gostergelerde gosterilmektedir, sinyal 15131 yanar

14 * Erisim kontrolii sinyal 1s1g1 aktif
Sinyal 15131, cihaz kumandasi erisim kontrolli etkinken yanar > bkz. B6liim 5.6.

15 Cihazin bu modelinde fonksiyon yoktur.

16 ‘I Kaynak gerilimi sinyal 15191
Kaynak gerilimi volt cinsinden gorintulenirken yanar.

17 Cihazin bu modelinde fonksiyon yoktur.

18 Cihazin bu modelinde fonksiyon yoktur.

19 kW Sinyal lambasi gosterge degeri birimi kilovat

20 ipm Inches per minute cinsinden gosterge degeri sinyal 15191

21

s

Dakika bagina metre cinsinden gosterge degeri sinyal 151g1

E]
5

22 VRD |Sinyal i1s1g1, gerilim diigsiirme donanimi (VRD) > bkz. Béliim 5.7

099-00T501-EW515 19
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Cihaz kumandasi - Kullanim elemanlari ev\;’r)

Kumanda alanlarina genel bakig

41.3 Kumanda alani C
O,
@ a9
® 19
@ ®
3
Sekil 4-4

Poz. [Sembol |Tanim

1 I Ana akim [__{/pals akimi sinyal 151§

2 tup Cikig rampasi siiresi sinyal 15181

3 Ist Baslatma akimi sinyal 15101

4 & |Elektrot capi sinyal 11§

5 Oﬂ"‘ Baslangig gaz akisi sinyal lambasi

6 Af‘ Atesleme optimizasyonu (TIG) sinyal 11§

7 JOB [Kaynak gorevi (JOB) sinyal 1s1g1

8 tst Baslatma akimi siiresi sinyal 15191

9 vervare | Sinyal 1181 activAre > bkz. Béliim 5.1.8

10 +J_Ba|__';|._ Balans sinyal 111

11 t1 Pals siiresi sinyal 1s1g1

12 F,’.Lﬂ' Frekansi sinyal 11§

4? =

13 t2 Pals siiresi sinyal 151§

14 | 5 |Arcforce (kaynak karakteristigi) > bkz. Bolim 5.2.4 sinyal 1g1gi

15 Prog Kaynak programi sinyal i1s1g1 > bkz. Béliim 5.1.5

Guncel program numarasini kaynak veri géstergesinde gdsterir.

16 ted Bitis akimi siiresi sinyal 151§

17 ﬁ“e Bitis gaz akisi zamani

18 led Bitis akimi sinyal 11§

19 tan Diigme rampasi siiresi sinyal 151§

20 099-00T501-EW515
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e\nﬁn Cihaz kumandasi - Kullanim elemanlari

Cihaz gostergesi

Poz. |Sembol |Tan|m

20 | I2 |ikinci akim sinyal lambasi
4.2 Cihaz gostergesi
Asagidaki kaynak parametreleri kaynak dncesinde (nominal degerler), kaynak esnasinda (gergek deger-
ler) veya kaynak sonrasinda (hold degerleri) gériintiilenebilmektedir. Hold degerlerinin gériintiilendigi @
sinyal lambasiyla gdsterilir:
Parametreler Kaynaktan dnce Kaynak sirasinda Kaynaktan sonra
(nominal degerler) (gercek degerler) (hold degerleri)
Kaynak akimi @ @@ @Bl
Parametre zamanlari @ @ ®
Parametre akimlari @ @ ®
Frekans, denge @ @ ®
JOB numarasi @ ® ®
Kaynak gerilimi @ @ @
M Ortill elektrot kaynagi igin degil
21 Ortili elektrot kaynadi kaynak akimi gergek deger gostergesi, parametresiyle agilabilir veya ka-
patilabilir.
Bl Hold degeri gdstergesinin davranisi, TIG igin ve ortiilii elektrot icin parametreleriyle belirlene-
bilir.
Ayarlar, makine konfigirasyonu menusunden > bkz. Béliim 5.9 yapilir.
Fonksiyon akisi esnasinda makine kontroliinden ayarlanabilen parametreler secilmis olan kaynak gore-
vine baghdir. Bu 6rnegin bir pals versiyonu secilmemis oldugunda fonksiyon akiginda pals sureleri de
ayarlanamaz oldugu anlamina gelir.
4.3 Cihaz kontroli kullanimi
4.3.1 Ana gorinim
Makinenin ¢alistirilmasindan veya bir ayarin sonlandirilmasindan sonra kaynak makinesi kontrol ana
goérinime gecer. Yani 6nceden segilen ayarlar kaydedilir (gerektiginde sinyal isiklariyla gosterilir) ve akim
siddeti istenen deger (A) sol kaynak veri géstergesinde gosterilir. Sag gostergede, ilk segime gore kaynak
gerilimi igin istenen deger (V) gosterilir. Kontrol 4 sn sonra yeniden ana gériinime geri doner.
4.3.2 Kaynak akimi ayar1 (mutlak / yuzdesel)
Kaynak akimi, kumanda diigmesi (mandalli ¢ark) ile ayarlanir.
Kaynak akimi, (ana akima gdre) ylzdesel olarak veya mutlak olarak ayarlanabilir:
TIG: Baslatma akimi, ikinci akim ve bitis akimi
Ortiilii elektrot: Sicak baslatma akimi
Secim, makine konfiglirasyon menisiinde > bkz. Béliim 5.9 parametresiyle yapllir.
4.3.3 Calisma igleyisinde kaynak parametresinin ayari
Mandalli carka basarak (segim) ve ¢arki gevirerek (istenen parametreye gitme) fonksiyon devam ederken
bir kaynak parametresini ayarlayabilirsiniz. Bir kez daha basildijinda secili parametre ayarlama igin segilir
(parametre degeri ve ilgili sinyal 1s1g1 yanip séner). Ardindan digme ¢evrilerek parametre degeri ayar-
lanir.
Kaynak parametresi ayarlanirken sol gostergede ayarlanacak parametre degeri yanip soner. Sag
ekranda parametre kisaltmasi ya da belirtilen parametre degerinin yukari veya asagi1 dogru sapmasi sem-
bolik olarak gosterilir:
Gosterge Anlami
(1] |1 1] | Parametre degerini yiikseltin
nJ u i Fabrika ayarlarina yeniden ulasmak igin.
= | _ i” _ | | Fabrika ayari (Ornek deger = 20)
L L L Parametre degeri ideal olarak ayarlanmistir
17 J_ 1| | Parametre degerini diiglirme
JUJ | _" U] |Fabrika ayarlarina yeniden ulasmak igin.
099-00T501-EW515 21
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Cihaz kontrolt kullanimi

Cihaz kumandasi - Kullanim elemanlari ev\;’r)

434

43.5

4.3.6

Gelismis kaynak parametrelerinin ayarlanmasi (uzman mentisu)

Expert menlstnde dodrudan kaynak makinesi kontroll Uzerinden ayarlanamayan veya dizenli olarak
ayarlanmasi gerekmeyen fonksiyonlar ve parametreler yer almaktadir. Bu parametrelerin adedi ve gdste-
rilmesi, 6nceden secilen kaynak yéntemine veya fonksiyonlara bagl olarak saglanir.

Mandalli garka uzun slre (> 2 sn) basilarak se¢im yapilir. Mandalli ¢arki déndirerek (gezinme) ve basa-
rak (onaylama) uygun parametreyi/meni noktasini segin.

Temel ayarlarin degistirilmesi (cihaz konfigiirasyon mentisi)
Cihaz konfiglrasyon menusuinde kaynak sisteminin temel fonksiyonlari uygun hale getirilebilir. Ayarlarin
sadece tecrlbeli kullanicilar tarafindan degistiriimesine misaade edilmelidir > bkz. Béliim 5.9.

Kilit fonksiyonu

Kilit fonksiyonu makine ayarlarinin kazayla degistirilmesine karsi korur. Bu fonksiyon devredeyken tim
kontrol elemanlari devre digi birakilir ve kilit fonksiyonu sinyal 1s1§1 yanar. Fonksiyon, |= tusuna uzun
(> 2 sn) basilarak agilir veya kapatilir.
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5

Fonksiyon tanimi

51 WIG kaynagi
5.1.1 Koruyucu gaz miktari ayari (gaz testi) / hortum paketi yikama
+ Gaz tipunin valfini yavasca agin.
« Basing dusuricuyu agin.
» Ana salterden gu¢ kaynagini agin.
* Uygulamaya gore basing¢ dusurtcudeki gaz miktarini ayarlayin.
+ Gaz testi, kaynak makinesi kontroliinde "Gaz testi/Yikama" ¥ tusuna basilarak baslatilabi-
lir > bkz. B6liim 5.1.1.
Koruyucu gaz miktarinin ayarlanmasi (gaz testi)
Koruyucu gaz 20 sn boyunca veya tusa yeniden basilana kadar akar.
Uzun hortum paketinde yikama (yikama)
+ Tusa yakl. 5 s basin. Koruyucu gaz 5 dakika boyunca veya tusa yeniden basilana kadar akar.
Hem fazla disiik hem de fazla yiksek bir koruyucu gaz ayari kaynak banyosuna hava ulasmasina ve
sonug olarak gézeneklerin olusmasina neden olabilir. Koruyucu gaz miktarini kaynak gérevine uygun ola-
rak ayarlayin!
Ayar onerisi: mm cinsinden gaz memesi ¢apl, l/dk gaz akisina esittir.
Yiiksek oranda helyum bulunan gaz karisimlari daha yiiksek bir gaz miktari gerektirir!
Gerekirse, belirlenen gaz miktari asagidaki tablo yardimiyla diizeltiimelidir:
Koruma gazi Faktor
% 75 Ar/ % 25 He 1,14
% 50 Ar/ % 50 He 1,35
% 25 Ar/ % 75 He 1,75
% 100 He 3,16
Koruyucu gaz tedarigi baglantisi ve koruyucu gaz tiipiiniin kullanimi i¢in gili¢ kaynagi kullanma
kilavuzuna bakin.
5.1.1.1 Bitis gaz akigi otomatigi
Fonksiyon devredeyken, bitis gaz akis suresi giice bagl olarak kaynak makinesi kontrolU tarafindan uyar-
lanir. Ayarlanabilir bitis gaz akis suresi, gu¢ kaynaginin mimkin olan en yiksek akim siddetine baghdir
ve buna goére dogrusal olarak azalir.
Ornek: Bitis gaz akisi otomatigi devredeyken bitis gaz akis siiresi 10 sn olarak ayarlanmistir. Kaynak
akimi 230 A oldugunda bitis gaz akis suresinin 10 sn oldugu anlamina gelir. Kaynak akimi 115 A
oldugunda bitis gaz akis 5 saniyeye dusuralur.
Bitis gaz akis otomatigi fonksiyonu, makine konfiglirasyonu meniisiinden agilip ka-
patilabilmektedir > bkz. Béliim 5.9. Bu fonksiyon devredeyken bitis gaz akis suresi segildiginde degismeli
olarak otomatigin ve parametreleri gosterilir.
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5.1.2

5.1.3

Ortiilii elektrot kaynagi gérev segimi

Tungsten elektrot capi ayarlanarak TIG atesleme tutumu (atesleme enerijisi), makine fonksiyonlari ve
minimum akim siniri en iyi sekilde 6nceden ayarlanir. Elektrot capinin kig¢lik oldugu durumlarda daha
blylk elektrot ¢caplarina gore or. daha disuk bir ategsleme enerjisi gerekir.

Ek olarak atesleme enerjisi > bkz. Béliim 5.1.3 gerektiginde her kaynak gdrevine uyarlanabilir (6r. ince
saclarda atesleme enerjisini digstirmek igin). Elektrot ¢capi secildiginde baslatma akimini, ana akimi ikinci
akimi etkileyen bir minimum akim siniri belirlenir. Minimum akim sinirlari, akim siddetinin izin verilmeyen
disUk seviyede oldugu durumlarda arkin kararsiz olmasini énler. Minimum akim sinirlari, gerekirse ma-
kine konfigirasyonu menisinde parametresiyle devre disi birakilabilir > bkz. Béliim 5.9. Ayak kon-
trol uzaktan kumandasiyla galisirken minimum akim sinirlari genel itibariyle devre digidir.

Sekil 5-1

Atesleme diizeltmesi

Atesleme enerijisi, atesleme duzeltmesi parametresiyle kaynak goérevi icin optimize edilebilir.
Atesleme enerjisi, mevcut dizeltme sinirlarinin disinda ayarlanmasi gerektiginde atesleme akimi ve
atesleme akimi siresi icin manuel olarak da konfigure edilebilir > bkz. Béliim 5.1.4.

Sekil 5-2
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5.1.4 Manuel atesleme ayari
Ozel ategleme segilerek minimum akim sinirlarinin elektrot capina bagh olmasi devre disi birakilir. Bu
durumda atesleme akimi ve atesleme suresi parametreleriyle bagimsiz olarak ayarlanir.
Ategleme siresi, mutlak de@er olarak milisaniye cinsinden ayarlanir. Ategleme akimi, ve olmak
Uzere iki farkll sekilde ayarlanabilir.
. ayarinda atesleme akimi, mutlak deger olarak amper [A] cinsinden ayarlanir.
. ayarinda ategleme akimi, ayarlanan ana akima bagl olarak yuzdelik cinsinden ayarlanir.

Atesleme enerjisini manuel olarak ayarlamaya yoénelik parametreler, elektrot capi ayarinda "sol tahdit"
(minimum deger > > [5P7)) ile segilir ve devreye alinrr.

Sekil 5-3
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5.1.4.1 Tekrar eden kaynak goérevleri (JOB 1-100)

Tekrar eden ya da farkli kaynak goérevlerinin daimi olarak kaydedilebilmesi i¢in kullaniciya yonelik 100
farkli kayit alani bulunmaktadir. Buna yonelik olarak kolayca istenen kayit yerini (JOB 1-100) segin ve
kaynak gorevini yukarida agiklandidi gibi ayarlayin.

JOB manager > bkz. Béliim 5.4 ile kaynak gorevleri istenen kayit alanlarina kopyalanabilir veya fabrika
ayarina geri alinabilir.

Ek olarak istenen JOB bir hizl erisim tusuna (favori tusu) atanabilir > bkz. Béliim 5.3.

Bir JOB sadece bir kaynak akimi akisi olmadiginda degistirilebilmektedir. Cikis rampasi ve digme ram-
pasi sureleri 2 dongl ve 4 dongu igin ayri ayri ayarlanabilmektedir.
Se¢im

Sekil 5-4

Secim sirasinda veya bir tekrar eden kaynak gorevi segildiginde sinyal 1s1§1 yanar JOB.

099-00T501-EW515
26 16.07.2021



ev\;h-) Fonksiyon tanimi
WIG kaynagi

51.5

5.1.5.1

Kaynak programlari

Kaynak programlari fonksiyonu, fabrika ¢ikisi olarak kapalidir ve kullaniimasi igin makine konfiglirasyonu
menusunde parametresiyle devreye alinmasi gerekir > bkz. Béliim 5.9.

Secilen her kaynak gdrevinde (JOB), > bkz. Béliim 5.1.2, 16 program ayarlanabilmekte, kayit edile-
bilmekte ve ¢agirilabilmektedir. Program "0"da (standart ayar) kaynak akimi kademesiz olarak tiim alan
boyunca ayarlanabilmektedir. 1-15 arasindaki programlarda 15 farkh kayak akimi (igsletme tipi ve pals fon-
ksiyonu dahil olarak) tanimlanabilmektedir.

Kaynak makinesi 16 programa sahiptir. Bunlar kaynak islemi esnasinda degistirilebilmektedir.

Program akigindaki diger kaynak parametreleri ile ilgili degiklikler ayni sekilde tiim programlar
tizerinde etki yaratmaktadir.

Kaynak parametrelerinde yapilan herhangi bir degisiklik derhal JOB igerisinde kayit edilmektedir!
Ornek:

Program numarasi Kaynak akimi isletme tipi Pals fonksiyonu
1 80A 2 déngu Palslama agik
2 70A 4 doéngu Palslama kapali

isletme tipi kaynak islemi esnasinda degistirilemez. Program 1 ile (isletme tipi 2 déngii) baslanirsa pro-
gram 2, 4 dongu ayarina ragmen baslama programi 1'in ayarini devralir ve bu ayarlar kaynak isleminin
sonuna kadar uygulanir.

Pals fonksiyonu (palslama agik, palslama kapali) ve kaynak akimlari ilgili programlardan devralinmakt-
adir.

Secim ve ayarlama

Prog

Sekil 5-5

5.1.5.2 Azami ¢aginlabilir programlarin belirlenmesi

Bu fonksiyon ile kullanici gagirilabilir azami programlari belirleyebilir (sadece kaynak torgu igin
gecerlidir). Fabrika teslimi olarak 16 programin tamami ¢aginlabilir durumdadir. Gerek gorildiigii
takdirde bunlar belirli bir sayi ile sinirlandirilabilmektedir.

Program sayisini sinirlandirmak i¢in kaynak akimi bir sonraki kullanilmayan program igin 0A
olarak ayarlanmalidir. Ornegin sadece 0 ile 3 arasindaki programlar kullaniliyorsa, program 4'te
kaynak akimi 0A olarak ayarlanir. Simdi kaynak torgunda azami 0 ile 3 arasindaki programlar
cagrlabilecektir.

5.1.6 Ark tutugsmasi
Atesleme tiir(i (hF_] parametresi) sistem meniisiinde (= tusu) ayarlanabilir. HF yogunlugu (kL para-
metresi) gerektiginde makine konfiglirasyonu menustinden uyarlanabilir > bkz. Béliim 5.9.
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5.1.6.1

5.1.6.2

5.1.6.3

HF yiliksek frekans tutugsma

a) b) C)

I | | | | |
Sekil 5-6
Ark temazsiz olarak yiiksek gerilim ategleme impulslari ile baglatirilir:

a) Kaynak torgunu is pargasi tzerindeki kaynak pozisyonuna yerlestirin (elektrot ucu ve is pargasi a-
rasinda yaklasik 2-3 mm mesafe).

b) Torg tetigini calistirin (ylksek gerilim atesleme impulslari ark Gzerinde baslar).
c) Baslatma akimi akar. Segilen igletme tipine gore kaynak islemi strdurGlir.

Kaynak islemini sonlandirma: Segilen igletme tipine gore torg¢ tetigini serbest birakin veya torg
tetigine basin.

Liftarc

a) b) C)

Sekil 5-7
Ark, islem parcasina temasla ateslenir:

a) Torg nozulu ve tungsten elektrot ucunu dikkatlice islem pargasinin lzerine yerlestirin ve torg tetigine
basin (kaldirma ark akimi, ayarlanan ana akimdan bagimsiz olarak akar)

b) Elektrot ucuyla islem pargasi arasinda 2-3mm mesafe olusuncaya kadar torgu ve tor¢ nozulunu egin.
Ark ateslenir ve kaynak akimi, ayarlanan isletme tipine gore ayarlanan baglatma veya ana akim dege-
rine yukselir.

c) Torcgu kaldirin ve normal konuma gevirin.
Kaynak islemini sonlandirma: Segilen isletme tipine gore torg tetigini serbest birakin veya torg tetigine
basin.
Otomatik akim kesici
Otomatik akim kesici, hata sireleri gegtikten sonra kaynak islemini sonlandirir ve iki durum tzerinden
tetiklenebilir:
+ Atesleme suresi sirasinda
kaynak bagladiktan 5 s sonra kaynak akimi olmadiginda (atesleme hatasi).
+ Kaynak iglemi sirasinda
Ark 5 saniyeden uzun sure kesildiginde (ark yirtiimasi).

Makine konfiglirasyon menlsinde > bkz. Béliim 5.9 tekrar atesleme siresi ark yirtiimasi sonrasinda ka-
patilir veya zamansal olarak ayarlanabilir (parametre [ £A]).
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5.1.7 isletme tipleri (fonksiyon akiglari)

5.1.7.1 lsaretlerin agiklamasi

Anlami

Torg tetigi 1'e basin

Torg tetigi 1'i birakin

AKIm

Sire

Baslangi¢ gaz akisi

Baslatma akimi

(74
= (3 g
BaFael-|-|[2/le

Baslama suresi

ELP Cikis rampasi suresi
Punta siresi
[ Ana akim (asgari ile azami akim arasinda)
AMP
ikinci akim/pals duraklama akimi
AMP%
Pals slresi
Pals duraklama suresi
Pals akimi
4 déngu modu: Ana akimdan (AMP) ikinci akima (AMP%) rampa siresi
TIG termik palslama: Pals akimindan pals duraklama akimina rampa suresi
4 déngl modu: ikinci akimdan (AMP%) ana akima (AMP) rampa siiresi
TIG termik palslama: Pals duraklama akimindan pals akimina rampa siresi
Disme rampasi suresi
I Ed Bitis krater akimi
Bitis krateri sUresi
@ Bitis gaz akis!
(
bAL Balans
F-E Frekans
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5.1.7.2 2 kademeli galistirma

Akis
- 1. :
\ AMP |
I 4 L AMPY% .
o I - ! !
<GP <ESE-EUPN  EG - EG  EdaleEEd--GPEM  t
Sekil 5-8
1. déngii:

+ Torg tetigi 1'e basin ve basili tutun.

+ Baslangi¢ gaz akigi suresi dolar.

+ HF atesleme palslari elektrottan is parcasina atlar, ark ateslemesi gergeklesir.

+ Kaynak akimi akar ve hemen baslatma akiminin ayarlanmis bir degerine gecer.

* HF kapanrr.

+ Kaynak akimi ayarlanmis olan ¢lkis rampasi siresi ile ana akim [ (AMP) yiikselir.

Ana akim fazinda torg tetigi 1'e ek olarak torg tetigi 2'ye basilirsa kaynak akimi ayarlanmig olan rampa
suresi ile ikinci akim (AMP%) duger.

Torg tetigi 2 birakildiktan sonra kaynak akimi ayarlanmis olan rampa suresi ile yeniden ana akim
AMP yukselir. Parametre ve uzman menUsi (TIG) Gizerinden uyarlanabilir > bkz. Bélim 5.1.13.

2. dongi:
+ Torg tetigi 1'i birakin.
Ana akim ayarlanmig olan diisme rampasi slresindeltd-/ bitis krater akimina (asgari akim) duser.

1. torg tetigine disme rampasi siresinde basildiginda,
kaynak akimi yeniden ayarlanmis olan ana akima yukselir AMP

+ Ana akim bitis krater akimina ulagir [ £dl, ark séner.
* Ayarlanmis olan bitis gaz akisi suresi dolar.

Baglanmis olan bir ayak kontrol uzaktan kumandasinda makine otomatik olarak 2 déngulu isletme tipine
gecis yapar. Cikis ve diusme rampalari kapalidir.
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5.1.7.3 4 kademeli galistirma
Akis

<GP ESLEUPM

==
L
-
[Xa ]
Y

Sekil 5-9

1. dongii
« Torg tetigi 1'e basin, baslangi¢ gaz akigi slresi dolar.
+ HF-atesleme palslari elektrottan is parcasina atlar, ark ateslemesi gerceklesir.

» Kaynak akimi akar ve hemen 6nceden segcilmis olan baslatma akimi degderine gecer (kilavuz ark
asgari ayarda). HF kapanir.

+ Baglatma akimi, en az baglatma suresi kadar veya torg tetiginin basili tutuldugu sure kadar akar.
2. dongii

+ Torg tetigi 1'i birakin.

Kaynak akimi ayarlanmis olan cikis rampasi slresi icinde ana akima (AMP) yukselir.

Ana akim AMP'den ikinci akima (AMP%) gegis:

+ Torg tetigi 2'ye basin veya

» Torg tetigi 1'e dokunun (tor¢ modu 1-6).

Ana akim fazinda torg tetigi 1'e ek olarak torg tetigi 2'ye basilirsa kaynak akimi ayarlanmis olan slope
zamani ile ikinci akima (AMP%) duger.

Torg tetigi 2 birakildiktan sonra kaynak akimi ayarlanmis olan slope zamani icinde yeniden ana
akima AMP ylikselir. Parametre ve uzman menUsu (TIG) izerinden uyarlanabi-
lir > bkz. B6liim 5.1.13.

3. déngi

» Torg tetigi 1'e basin.

« Ana akim ayarlanmig olan diigsme rampasi siiresi icinde bitis krater akimina diser.

Kaynak sireci, [ AMP ana akim fazina ulasildiginda torg tetigi 1’e dokunarak kisaltilabilir (3. dongi
iptal).

4.dongii

» Torg tetigi 1'i birakin, ark soéner.

* Ayarlanmis olan bitis gaz akisi sUresi devam eder.

Baglanmis olan bir ayak kontrol uzaktan kumandasinda makine otomatik olarak 2 déngulu isletme tipine
gecis yapar. Cikis ve diusme rampalari kapalidir.

Alternatif kaynak baslatma (dokunmatik baslatma):

Alternatif kaynak baslatmada birinci ve ikinci déngliniin siiresi sadece ayarlanan proses sureleri ara-
cihgiyla belirlenir (gaz 6n besleme fazinda torg tetigine dokunma).

Bu fonksiyonu etkinlestirmek igin kaynak makinesi kontroliinde iki haneli bir tor¢ modu (11-1x) ayarlan-
malidir. Fonksiyon gerektiginde de genel olarak devre disi birakilabilir (dokunmatik ile kaynak sonu me-
veut kalir). Buna yénelik olarak makine konfiglirasyon menisindeki parametresi olarak degisti-
rilmelidir > bkz. Béliim 5.9.
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5.1.7.4 spotArc

Bu islem celik ve CrNi alasimlarindan uretilmis ve kalinliklari 2,5 mm'ye kadar degisen saglarin birlestiril-
mesi veya baglanti kaynaklarinin yapilmasi igin kullanilabilmektedir. Birbirlerinden farkli kalinliklara sahip
olan saclarin da Ust Uste kaynak yapiimasi mimkindir. Tek tarafli uygulama sayesinde yuvarlak veya
dort kdseli borular gibi ici bos profillerin Uzerine saclar da kaynaklanabilmektedir. Ark punta kaynagi
esnasinda Ustteki sac ark tarafindan eritilerek delinir ve alttaki sac eritilir. Gériinlr alanlarda bile hi¢ veya
¢cok az kaynak sonrasi isleme gerektiren diiz ve hafif plrizli kaynak noktalari olusur.

spotArc

spotmatic

Sekil 5-10

Etkin bir sonug elde edebilmek igin gikis ve diigme rampasi zamanlari "0" olarak ayarlanmig
olmaldir.

e 1. g
4 A
I t"i N i
l'r 5!‘: E' """"" ( . ‘\? ________ : f ED‘
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T L SR
Sekil 5-11

Ornek olarak akis atesleme tipi HF yiiksek frekans atesleme ile gdsterilmektedir. Liftark ile ark tutusmasi
da mumkUindur > bkz. Béliim 5.1.6.

Akis:

+ Torg tetigine basin ve basih tutun.

» Baslangi¢ gaz akigi siresi dolar.

+ HF atesleme palslari elektrottan is parcasina atlar, ark ateslemesi gerceklesir.

» Kaynak akimi akar ve hemen baslatma akiminin ayarlanmis bir degerine gecer

* HF kapanrr.

+ Kaynak akimi ayarlanmis olan ¢ikis rampasi suresi ile ana akim (AMP) yukselir.

Bu islem ayarlanmis olan spotArc zamaninin dolmasi veya torg tetiginin erken birakilmasi ile sonlandirilir.
spotArc fonksiyonu etkinlestirildiginde ayrica palslama yénetimi Automatic pals agilir. Gerekirse fon-
ksiyon, pals kaynagi tusuna basilarak devre digi birakilabilir.
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5.1.7.5 spotmatic
spotArc isletme tipine kiyasla ark, torc tetigi devreye alinarak yapilan klasik yéntemle degil, tungsten

elektrodun kisa stireligine is parcasina uygulanmasiyla baslatilir. Torg tetigi kaynak isleminin serbest
birakilmasi igindir. Serbest birakma, spotArc/spotmatic sinyal isiklarinin yanip sénmesi ile gosterilir. Ser-
best birakma her kaynak noktasi i¢in ayri ayri veya suirekli gergeklesebilir. Ayar, proses onayi para-

metresi Uzerinden makine konfiglirasyon menisinden kontrol edilir > bkz. Béliim 5.9:

« Islem serbest birakma ayri (E5P) > [an )
Kaynak islemi her ark tutusmasindan énce torg tetigine basarak yeniden baslatiimalidir. islem serbest
birakma 30 s etkinsizlikte otomatik olarak sonlandirilir.

+ Islem serbest birakma siirekli (5571 > [oFF)):
Kaynak islemi, torg tetigine bir kez basilarak ba§lat|I|r._ Asagidaki ark tutusmalari tungsten elektro-
dunun kisa streligine uygulanmasiyla devreye alinir. Islem serbest birakma ya torg tetigine bir kez

daha basilarak veya 30 s etkinsizlik sonrasinda otomatik olarak sonlandirilir.
Standart olarak spotmatic‘te ayri islem serbest birakma ve puntalama siresinin kisa ayar araligi etkindir.
Tungsten elektrot yerlestirerek atesleme, makine konfiglirasyon menusiinde parametresi altinda de-
vre digi birakilabilir. Bu durumda fonksiyon spotArc‘te oldugu gibidir, fakat punta zamani ayar araligi ma-

kine konfigirasyon menulsinde segilebilir.
Zaman araligi ayari, makine konfiglirasyon menisiinde > bkz. Béliim 5.9 parametresi altinda

gerceklesir.

i
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spotArc

spotmatic

Sekil 5-12
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Ornek olarak akis atesleme tipi HF yiiksek frekans atesleme ile gdsterilmektedir. Liftark ile ark tutusmasi
da mumkUandur > bkz. Béliim 5.1.6.

Kaynak iglemi igin siire¢ onay tiiriinii segin > bkz. Béliim 5.9.
Cikis rampasi ve diigme rampasi siireleri sadece punta siresinin (0,01 s - 20,0 s) uzun ayar
araliginda miimkiin.

® Kaynak torcu tusuna basin ve kaynak islemini serbest birakmak i¢in birakin (dokunun).
@ Torg gazi nozulunu ve tungsten elektrodu ucunu dikkatlice is par¢asinin Gzerine yerlestirin.

® Torcu, torg gazi nozulu Gzerine elektrot ucu ile is pargasi arasinda yaklasik 2-3 mm mesafe kalana
kadar egin. Koruyucu gaz ayarlanmis olan baslangi¢ gaz akisi zamani ile akar [57-]. Ark atesler ve
onceden ayarlanmis olan baslatma akimi akar.

@ Ana akim asamasi ayarlanmig olan [E_Flpunta zamaninin bitmesi ile sonlandirilir.

® Sadece uzun slreli puntalamada (parametre = [FFI):

Kaynak akimi ayarlanmis olan diisme rampasi siresi ile bitis krater akimina duser.
® Bitis gaz akigi zamani dolar ve kaynak iglemi sonlandirilir.
Kaynak torgu tusuna basin ve kaynak islemini tekrar serbest birakmak i¢in birakin (dokunun)
(sadece islem serbest birakildiginda ayrica gerekli). Kaynak torgunun tungsten elektrot ucu ile
yeniden yerlestiriimesi sonraki kaynak islemlerini baglatir.

5.1.7.6 2 kademeli ¢alistirma sistemi, C versiyonu

= B %\JAE.\

IJ\

: : r 2 S
: I CE» . AMP% - : AMP%
«GPrl> DR et

" Sekil 5-14
1. dongii
Torg tetigi 1'e basin, baslangi¢ gaz akis! siresi dolar.
HF atesleme palslari elektrottan is parcasina atlar, ark ateslemesi gerceklesir.
Kaynak akimi akar ve hemen 6nceden segilmis olan baslatma akimi degerine gecger (kilavuz ark
asgari ayarda). HF kapanr.
2. dongii
Torg tetigi 1'i birakin.
+ Kaynak akimi ayarlanmis olan ¢ikis rampasi suresi ile ana akim AMP'ye ulasir.
Torg tetigi 1'in etkinlestiriimesi ile ana akim AMP'den ikinci akim AMP%'ye egim baglar. Torg
tetiginin birakilmasi ile ikinci akim AMP%'den yeniden ana akim AMP'ye egim baglar. Bu iglem isteni-
len siklikta tekrarlanabilir.
Kaynak islemi ikinci akimdaki ark yirtiimasi tarafindan sonlandirilir (torcun is pargasindan ark sénene ka-
dar uzaklastiriimasi, ark tekrar ateslenmez).

Slope zamanlari ve Expert menisiinde ayarlanabilir > bkz. Bélim 5.1.13.
Bu igletme tiiriiniin devreye alinmasi gerekir (parametre [tcl) > bkz. B6liim 5.9.
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5.1.8 TIGactivArk kaynagi

EWM-activArc islemi dinamigi yliksek regulatér sistemi ile, 6rnedin mantel kaynaklama esnasinda kay-
nak torcu ile kaynak banyosu arasindaki mesafe degisikliklerinde elde edilen performansin neredeyse
sabit kalmasini saglamaktadir. Torg ile kaynak banyosu arasindaki mesafenin kisalmasindan kay-
naklanan gerilim kayiplari bir akim yikselmesi (volt basina amper A/V) telafi edilimekte ve geriye déndur-
Ulmektedir. Bu sayede tungsten elektrodunun kaynak banyosu igerisinde yapismasi zorlagsmakta ve
tungsten kalintilari azaltilmaktadir.

Segim

Sekil 5-15

Ayar
Parametre ayari
activArc parametresi (regilasyonu) kaynak goérevine (levha kalinhgi) 6zel olarak uyarlana-
bilmektedir > bkz. Béliim 5.1.13.
5.1.9 TIG Antistick

Fonksiyon, kaynak akimini kapatarak kaynak banyosunda tungsten elektrodunun yapismasindan sonra
kontrolsUz tekrar ateslemeyi Onler. Ayrica tungsten elektrodundaki asinma azaltilir.

Fonksiyon tetiklendikten sonra makine hemen bitis gaz akisi proses asamasina gecger. Kaynakg! yeni pro-

sesi tekrar 1. dongu ile baslatir. Fonksiyon kullanici tarafindan agilip kapatilabilir (parametre
) > bkz. Béliim 5.9.
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5.1.10

5.1.10.1

Pals kaynaklama

Asagdidaki palslama sekilleri segilebilir:
+ 4 i Ortalama deger palslama

« %IL Termik palslama

« e 7L Pals otomatigi

Ortalama deger palslama

Ortalama deger palslama 6zelligi, ilk dnce 6ngdrilen ortalama degerin daima glic kaynagi tarafindan
tutulmasidir. Bu nedenle 6zellikle kaynak talimatina gére kaynak igin uygundur.

Ortalama deger palslamada periyodik olarak iki akim arasinda gegis yapilir. Bu esnada bir akim orta
degeri (AMP), bir pals akimi (Ipuls), bir pals balansi (5AL)) ve bir pals frekansi (F-£l) belirtiimelidir. Amper
cinsinden ayarlanan akim ortalama degeri belirleyicidir, pals akimi (Ipuls) parametresi ile ortalama
deger akiminin (AMP) yiizdesi olarak belirlenir.

Pals duraklama akimi (IPP) ayarlanmaz. Bu deder makine kontroll tarafindan hesaplanir ve bdylelikle
kaynak akiminin (AMP) ortalama degerine uyulur.

Expert menlsiinde parametresi ile pals egrisinin bicimi mevcut kaynak gérevine uyarlanabilir. Ayar-
lanabilir pals bigimleri, 6zellikle de distik frekans araliinda ark karakteristigi (sadece TIG DC) lzerindeki
etkilerini gosterir.

It’AA
[PUIS - pr— e e - p—— e
> 100%
PYV/I SN SN RN S
PP 4o f—
x Tpuls Tpuls tis

Sekil 5-16

Pals frekansi ve pals balansi ayari

Sekil 5-17
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5.1.10.2 Termik palslama
Fonksiyon akislari temel olarak standart kaynaktaki ile ayni 6zelliklere sahiptir, ancak bunlara ek ana
akim AMP (pals akimi) ile ikinci akim AMP% (pals durdurma akimi) arasinda ayarlanan zaman igerisinde
gegcis yapllmaktadir. Palslama ve durdurma sireleri veya palslama egrisi (57 ve [E52)) kontrolde saniye
cinsinden belirtilir.

Pals kenarlari ve uzman menUsi (TIG) Gizerinden ayarlanabilir > bkz. Bélim 5.1.13.

F 3

Y

ESY) [ 2 &SI [E 1
Sekil 5-18

F

Pals ve pals duraklama siiresi ayari

Sekil 5-19

5.1.10.3 Pals otomatigi

Pals otomatigi palslama ydntemi sadece isletme tipi spotArcile baglantili olarak dogru akim kaynaklarinda
etkinlestirilir. Akima bagli pals frekansi ve dengesi ile kaynak banyosunda hava boslugu koprulenebilir-
ligini olumlu yonde etkileyen bir salinim elde edilmektedir. Gerekli olan pals parametreleri kaynak maki-
nesi kontrolU tarafindan otomatik olarak belirtiimektedir. Gerekirse fonksiyon, pals kaynagi tusuna basila-
rak devre digi birakilabilir.
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Fonksiyon tanimi

WIG kaynagi

ewn

5.1.10.4 Cikis ve diisme rampasi agsamasinda pals kaynagi

Yukari/agsagi rampa agsamasinda pals fonksiyonu ihtiyag olmasi halinde devre disi birakilabilir
(parametre [F5L)) > bkz. B6liim 5.9.

PSL)=FF]

A

Sekil 5-20

5.1.11 Kaynak torgu (kullanim seg¢enekleri)
5.1.11.1 Kaynak torgu modu

Kontrol elemanlari (torg tetigi veya tuslar) ve bunlarin fonksiyonu, farkl tor¢ modlariyla minferit olarak
uyarlanabilir. Kullaniciya sunulan alti taneye kadar mod vardir. Fonksiyon olanaklari, ilgili torg tiplerine ait
tablolarda agiklanmaktadir.

Kaynak torgu isaretlerinin agiklamasi:

Sembol

Aciklama

Y

l

Torg tetigine basin

0T

Torg tetigine dokunun

I

Torg tetigine dokunun ve ardindan basin

BRT 1, 2 1. veya 2. torg tetigi
UpP UP torg tetigi - Degeri artirma
DOWN DOWN torg tetigi - Degeri distirme

Tor¢ modu ayari, makine konfigiirasyon meniisiinde "E-d" > Tor¢ modu "Ezd" torg konfigiirasyonu para-
metresi ile yapilir > bkz. Béliim 5.9.

Sadece belirtilmis olan modlar ilgili torg tipleri i¢in mantikhidir.
Bir torg tetigi olan kaynak torgu

BRT 1O

Sekil 5-21
Fonksiyon Kullanim Mod
Kaynak akimi Acik/Kapali I}
- BRT 1 — 1
ikinci akim (4 déngii modunda) 0
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iki torg tetigi veya tusu olan kaynak torgu

~
BRT 17O O7BRT 2 BRT 1 _D
BRT 2 |

Sekil 5-22
Fonksiyon Kullanim Mod
Kaynak akimi Agik/Kapali BRT 1 !
ikinci akim BRT 2 ! 1
ikinci akim (4 déngii modunda) BRT 1 m
Kaynak akimi Agik/Kapali BRT 1 !
Kaynak akimini artirma (yukari/agsagi hizi) BRT 2 ﬂ_ﬁQ
Kaynak akimini distrme (yukari/asagi hizi) BRT 2 m ’
ikinci akim (4 déngli modunda) BRT 1 m
Bir torg tetigi ve yukari/agagi tuglari olan kaynak torgu

BRT ‘Ei_—%_

uP |—D

pOWwN {] |

Sekil 5-23
Fonksiyon Kullanim Mod
Kaynak akimi Agik/Kapali !
ikinci akim (4 déngii modunda) BRT @
Kaynak akimini artirma (yukari/asagi hizi) UP Q 1
Kaynak akimini dugtirme (yukari/asagi hizi) DOWN Q
Kaynak akimi Agik/Kapali ﬂ.
ikinci akim (4 déngli modunda) BRT @
Kaynak akimini kademeli olarak artirma (akim atlamasi) UP Q 4
Kaynak akimini kademeli olarak diiglirme (akim atlamasi) DOWN Q
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iki torg tetigi ve yukari/agagi tuslan olan kaynak torgu

BRT 17OOBRT 2
uP ]
DOWN ]

Sekil 5-24
Fonksiyon Kullanim Mod
Kaynak akimi Acgik/Kapali !
- — BRT 1 —
ikinci akim (4 déngii modunda) I
ikinci akim BRT 2 { 1
Kaynak akimini artirma (yukari/asagi hizi) UP Q
Kaynak akimini dugtirme (yukari/asagi hizi) DOWN Q
Kaynak akimi Agik/Kapali ﬂ.
- BRT 1 —
ikinci akim (4 dongii modunda) 3
ikinci akim BRT 2 !

— 4
Kaynak akimini kademeli olarak artirma (akim atlamasi) UP Q
Kaynak akimini kademeli olarak diisirme (akim atlamasi) DOWN Q
Gaz testi BRT 2 lag
TIG fonksiyonlu torg, Retox XQ
I:I|
Lo 1
UP—
DOWN—E |

Sekil 5-25
Fonksiyon Kullanim Mod
Kaynak akimi Agik/Kapali ﬂ.
- BRT 1 —
kinci akim (4 déngii modunda) 3
ikinci akim BRT 2 ! 1
Kaynak akimini artirma (yukari/agsagi hizi) UpP Q
Kaynak akimini distrme (yukari/asagi hizi) DOWN Q
Kaynak akimi Acik/Kapali !
- BRT 1 —
ikinci akim (4 déngii modunda) I
ikinci akim BRT 2 !
Kaynak akimini kademeli olarak artirma (akim atlamasi) §]=) Q
Kaynak akimini kademeli olarak disirme (akim atlamasi) DOWN Q 4
Akim atlamasi ve JOB arasinda gegis BRT 2 m
JOB numarasini artirma uP !
JOB numarasini digirme DOWN Q
Gaz testi BRT 2 Q 3s
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Fonksiyon Kullanim Mod
Kaynak akimi Ac¢ik/Kapall ﬂ
- BRT 1 —
ikinci akim (4 déngii modunda) I
ikinci akim BRT 2 !
Program numarasini artirma uUpP Q
Program numarasini dusirme DOWN Q 5
Program ve JOB arasinda gegis BRT 2 @
JOB numarasini artirma §]= Q
JOB numarasini disiirme DOWN Q
Gaz testi BRT2 | L3¢
Kaynak akimi Ac¢ik/Kapall ﬂ,
- BRT 1 —
ikinci akim (4 déngii modunda) i)
Ikinci akim BRT 2 !
Kaynak akimini kademesiz olarak artirma (yukari/asagi hizi) UP Q
Kaynak akimini kademesiz olarak dislirme (yukari/asagi hizi) DOWN Q 6
Yukari/asagi hizi ve JOB numarasi arasinda gegis BRT 2 @
JOB numarasini artirma §]= Q
JOB numarasini diistirme DOWN !
Gaz testi BRT2 | L3¢
5.1.11.2 Dokunmatik fonksiyon (tor¢ tetigine dokunun)
Dokunmatik fonksiyon: Fonksiyon degisikligini gerceklestirmek icin torg tetigine kisa sireli dokunup
birakin. Ayarlanmis olan tor¢ modu, fonksiyon seklini belirler.
Her tor¢ modu igin parametresiyle kaynak baslangici ve parametresiyle kaynak sonu icin tusa
bagl anlik galisma fonksiyonu segilebilir. parametresi etkinlestirildiginde tusa bagdh anlk ¢alisma
ikinci akima tahsis edilir.
5.1.11.3 Up-/Down hizi
isleyis
Up tusuna basma ve basili tutma:
Gulg¢ kaynaginda ayarlanan azami degere ulasana kadar akim arttirma (ana akim).
Down tusuna basma ve basili tutma:
Asgari degere ulasana kadar akim azaltma.
Up-/Down hizi parametresinin ayarlanmasi, makine konfiglirasyon menustinde > bkz. Béliim 5.9
gerceklesir ve bir akim degisikliginin yapilacagi hizi belirler.
5.1.11.4 Akim sigramasi
ilgili torg tetigine dokunarak kaynak akimi ayarlanabilir bir sigrama adimi ile éngérilebilir. Bundan sonra
tetige her basildiginda kaynak akimi ayarlanan deder kadar artar veya azalir.
Akim sigrama parametresinin ayari makine konfiglirasyon me-
nudsiinde > bkz. Béliim 5.9gerceklestirilir.
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5.1.12 Ayak kontrol uzaktan kumanda (pedalli)) RTF 1
5.1.12.1 RTF-Baslatma rampasi

RTF-Baslatma rampasi fonksiyonu, kullanici uzaktan kumanda pedalina ¢ok hizli ve asiri bastiginda kay-
nak islemi basladiktan hemen sonra ¢ok hizli ve yliksek eneriji girisini dnlemektedir.

Ornek:

Kullanici, kaynak makinesinde 200 A’lik bir ana akim ayarlamaktadir. Kullanici, uzaktan kumanda pe-
dalina ¢ok hizl bir sekilde pedal yolunun yakl. % 50’si kadar basmaktadir.

+ RTF-Baslatma rampasi acik: Kaynak akimi dogrusal (yavas) bir rampa ile yakl. 100 A’ya ¢ikmaktadir
+ RTF-Baslatma rampasi kapali: Kaynak akimi aniden yakl. 100 A’'ya ¢ikmaktadir

RTF-Start rampasi fonksiyonu makine konfiglirasyon menisindeki parametresi ile acgilir veya ka-
patilir > bkz. Béliim 5.9.

=) =
1 FE
A
ESer> «{Ed
«Gre>
!
Sekil 5-26
Gosterge Ayar / segim
RTF-Baslatma rampasi > bkz. Béliim 5.1.12.1
f L O (v N Kaynak akimi bir rampa fonksiyonunda belirtilmis olan ana akima akar (fabrika
teslimi)
------- Kaynak akimi hemen belirtiimis olan ana akima atlar

r~ P Baslangi¢ gaz akisi siiresi
Lrr

! S}' Baslatma akimi (yiizdesel, ana akima bagh)
I L

] Ed Bitis krater akimi
! _L Y |Yizdesel ayar araligi: ana akima bagl olarak

Mutlak ayar arahgi: Imin ila Imax.

Bitis gaz akisi siiresi
SP}: $dg $
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5.1.12.2 RTF-Duyarlilik
Bu fonksiyon ile kaynak akiminin duyarliigi ana akim fazi sirasinda kontrol edilir. Kullanici dogrusal ve
logaritmik duyarlilik arasinda segim yapabilir. Logaritmik ayar 6zellikle kiiglik akim siddetleriyle kaynak
icin uygundur, Orn. ince sac araliginda. Bu tutum sayesinde kaynak akimi daha iyi dozajlanabilmektedir.
RTF-Duyarlihk fonksiyonu makine konfiglirasyon mentsiinde dogrusal duyarhlik ve logaritmik
duyarlilik (fabrika ¢ikisi) parametreleri arasinda degistirilebilir > bkz. B6lim 5.9.

75 +

50

1
T

X E
100%

T T I > [0/0]
20 40 60 80 100
Sekil 5-27

5.1.13 Uzman meniisu (TIG)
Uzman menislinde ayarlanabilir parametreler kayithdir, bunlarin diizenli olarak ayarlanmasina gerek yok-
tur. Gosterilen parametrelerin sayisi 6rn. bir fonksiyonun devre digi olmasi sebebiyle kisith olabilir.
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Sekil 5-28
Gosterge | Ayar [ segim
t C o ‘Slope zamani (ana akimdan ikinci akima)
|
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Gosterge

Ayar / segim

£572

Rampa zamani (ikinci akimdan ana akima)

HAF

S

activArc > bkz. Béliim 5.1.8 parametresi
Yogunluk ayari

FFo

Pals bigimi

[alal-=Ce sert dikdortgen bicimli akim profili, yiksek ark basinci, ancak bu daha yiiksek
ark sesine neden olur (fabrika ¢ikisi)

[id= e yuvarlak bolimleri bulunan, dikdértgen bicimli akim profili, distik ses olusumu,
Universal kaynak gorevleri igin

SFL)e blylk 6l¢tide yuvarlak akim profili, diistik ark basinci ve dusik ark sesi
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5.1.14 Hat direnci esitlemesi
Elektrik hatti direnci, 6rn. optimum kaynak sonuglari elde etmek amaciyla kaynak torgu veya ara hortum
paketi (AW) gibi bir aksesuar bileseni her degistirildiginde yeniden esitlenmelidir. Hatlarin diren¢ degeri
dogrudan ayarlanabilir veya gug¢ kaynagi ile esitlenebilir. Teslimat durumunda hat direnci optimum sekilde
ayarlanmigtir. Hat uzunluklarinin degistiriimesi durumunda kaynak sonuglarinin optimize edilebilmesi igin
bir esitleme (gerilim dlzeltmesi) gereklidir.

Sekil 5-29
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1 Hazirhik

+ Kaynak makinesini kapatin.

+ Kaynak torgunun gaz memesini sékin.

+ Tungsten elektrodu gevsetin ve ¢ekerek ¢ikarin.

+ Kaynak makinesini ¢alistirin.

2 Konfigiirasyon

+ [= diigmesine basin.

» Doner butona basin ve parametresini segin.

3 Esitleme/dlgiim

+ Kaynak torgu, gergi kovani ile is par¢asinda temizlenmis bir noktaya biraz bastirarak yerlestiriimeli ve
torg tetigine yakl. 2 saniye basilmalidir. Kisa sureligine yeni hat direncinin belirlendigi ve gosterildigi bir
kisa devre akimi akar. Deger 0 mQ ve 60 mQ arasinda olabilir. Yeni olusturulan deger hemen kayde-

dilir ve onaylanmasi gerekmez. Sag géstergede deger gosteriimezse, dlglim basarisizdir. Olglim
tekrarlanmalidir.

4 Kaynaga hazir olma durumunun tekrar olusturulmasi
+ Kaynak makinesini kapatin.

» Tungsten elektrodu gergi kovanina sabitleyin.

+ Kaynak torgunun gaz memesini tekrar takin.

+ Kaynak makinesini ¢alistirin.

46
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5.2
5.2.1

5.2.2

5.2.3

E-Manuel kaynagi

Ortiilii elektrot kaynagi gorev segimi

Sadece kaynak akimi mevcut degilse ve olasi mevcut erigim kumandasi aktif degilse temel kaynak
parametrelerinin degistiriimesi mimkiindiir > bkz. B6liim 5.6

Bundan sonraki kaynak goérevi secimi bir uygulama 6rnegidir. Genel itibariyle se¢cim daima ayni siralama-
yla gercgeklesir. Sinyal isiklari (LED) segilen kombinasyonu gdsterir.

R

fom.
~
i)

Sekil 5-30

Sicak baglama
Sicak baslama (hotstart) fonksiyonu, arkin givenli bir sekilde ateslenmesini ve kaynak baglangicinda ana
heniiz soguk olan ana metal Gizerinde yeterli Isinma saglar. Burada atesleme belirli bir sire (sicak
baglama siiresi) boyunca ylksek akim siddetiyle (sicak baslama akimi) gergeklesir.
14 .g. = Sicak baglama akimi
= Sicak baslama zamani
= Ana akim
= Akim
>t = Sire
Sekil 5-31

Lo

Sekil 5-32
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5.2.4 Arcforce
Kaynak islemi esnasinda Arcforce, akim ylkselmeleri nedeniyle elektrodun kaynak banyosu igerisinde
yapismasini 6nlemektedir. Bu 6zellikle iri damlalar halinde eriyen elektrot tiplerinin disik akim siddetle-
rinde kisa arklarla kaynaklanmasini kolaylastirmaktadir.

Arcforce

Arcforce

Sekil 5-33

5.2.5 Yapigsmaz

Us Yapismaz, eletrodun tavlanmasini énler.

Elektrot Arcforce’a ragmen yapisirsa, makine otomatik olarak yakl. 1 s
icinde minimum akima gecer. Elektrodun tavlamasi engellenir. Kaynak
akimi ayarini kontrol edin ve kaynak gorevi igin dizeltin!

Antistick

Sekil 5-34
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5.2.6 Pals kaynaklama

5.2.6.1 Ortalama deger palslama
Ortalama deger palslamada periyodik olarak iki akim arasinda gecis yapilir. Bu esnada bir akim orta
degeri (AMP), bir pals akimi (Ipuls), bir balans (EAL]) ve bir frekans (F-£)) belirtiimelidir. Amper olarak ayar-
lanan akim orta degeri belirleyicidir, pals akimi (Ipuls) parametre Uzerinden ortalama deger akimina
(AMP) yuzdesel olarak verilir. Pals duraklama zamaninin (IPP) ayarlanmasina gerek yoktur. Bu deger
makine kontroli tarafindan hesaplanir ve béylelikle kaynak akiminin (AMP) ortalama degerine uyulur.

IIAA
[PUIS - pr— e o o p— e
> 100%
F e e I e e
IPP e Se—
X

Tpuls 'i'puls tis
Sekil 5-35

AMP = Ana akim; 6rn. 100 A

Ipuls = Pals akimi = X AMP; 6rn. % 140 x 100 A= 140 A
IPP = Pals duraklama akimi

Tpuls = Bir pals ¢evriminin stiresi = 1/Ec£; 6rn. 1/1Hz=1s
= Balans

5.3 JOB favorileri

Sik Kullanilanlar, drn. sik kullanilan kaynak gérevlerinin, programlarin ve bunlara ait ayarlarin kaydedil-
mesi ve gerektiginde yuklenebilmesi i¢in kullanilan ek hafiza yerleridir. Sik Kullanilanlar'in durumu (yk-
lendi, degistirildi yiklenmedi) sinyal isiklariyla gdsterilir.

» Herhangi bir ayar igin kullanilabilecek 5 adet Sik Kullanilan (hafiza yeri) bulunmaktadir.
» Erisim kumandasi, ihtiyag durumunda anahtarl salter veya Xbutton fonksiyonu ile ayarlanabilir.

®—‘
) () 69 ) )
G—= & < & =

Sekil 5-36
Poz. |Sembol |Tanim
1 5% Tus - JOB sik kullanilanlari
e Tusa kisa basma: Sik kullanilani yikleme
o Tusa uzun basma (>2 s): Sik kullanilani kaydetme
O Tusa uzun basma (>12 s): Sik kullanilani silme
2 Sik kullanilan durumu sinyal 151G1
e Sinyal 15131 yesil yaniyor: Sik kullanilan yiklendi, sik kullanilanin ayarlari ile
guncel makine ayarlari ayni
B Sinyal 15131 kirmizi yaniyor: Sik kullanilan yiklendi, fakat sik kullanilanin ayar-
lari ile glincel makine ayarlari ayni degil (6r. calisma noktasi degistiriimis)
------------ Sinyal 1s1g1 yanmiyor: Sik kullanilan yiklenmedi (6r. JOB numarasi degisti)
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JOB favorileri

)
ll\

5.3.1 Guncel ayarlarn Sik Kullanilan’a kaydetme
ERY
m m
D
Sekil 5-37

» Sik kullanilan kayit yeri tusunu 2 s basili tutun (sik kullanilan durumu sinyal 15131 yesil yanar).

5.3.2 Kayith Sik Kullanilan’i yiikleme

20

Iy "),
N

Sekil 5-38
» Sik kullanilan kayit yeri tusuna basin (sik kullanilan durumu sinyal 15131 yesil yanar).

5.3.3 Kayith Sik Kullanilan’i silme

Sekil 5-39

» Sik kullanilan kayit yeri tusuna basin ve tutun.
2 s sonra sik kullanilan durumu sinyal 1131 yesil yanar
5 s daha sonra sinyal 15131 kirmizi yanip séner
5 s daha sonra sinyal 1$1§1 séner

» Sik kullanilan kayit yeri tusunu birakin.

099-00T501-EW515
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ev\;h-) Fonksiyon tanimi
Kaynak gdrevlerini organize etme (JOB manager)

5.4 Kaynak gorevlerini organize etme (JOB manager)
5.4.1 Kaynak gorevini (JOB) kopyalama

Bu fonksiyonla o sirada segili olan JOB'a ait JOB verileri, belirlenen bir hedef JOB'a kopyalanir.

Sekil 5-40

5.4.2 Kaynak gorevini (JOB) fabrika ayarlarina geri alma
Bu fonksiyonla secilen kaynak gorevine (JOB) ait JOB verileri, fabrika ayarlarina geri alinir.

Sekil 5-41

5.5 Enerji tasarruf modu (Standby)

Eneriji tasarruf modu istege goére uzun sure tusa basarak > bkz. Béliim 4 veya makine konfiglirasyon me-

nlsiinde ayarlanabilir bir parametre (zamana bagh enerji tasarruf modu [557)) ile etkinlestirilebi-

lir >bkz. Boliim 5.9.

| - Eneriji tasarruf modu etkin iken makine gostergelerinde sadece gostergenin ortadaki enine

digit gosterilir.
Bir kontrol elemani devreye alinarak (6rn. bir digmenin dénddrtlmesiyle) enerji tasarruf modu devre digi
birakilir ve makine tekrar kaynaga hazir olma durumuna gecer.
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Erisim kumandasi

5.6

5.7

5.8

Erisim kumandasi

Yetkisiz veya istemsiz bir ayar degisikliginin emniyeti olarak makine kontroli kilitlenebilir. Erisim kilidi

asagidaki sekillerde etki edebilir:

» Makine konfiglrasyon menusundeki, uzman menlsindeki ve fonksiyon akisindaki parametreler ve
bunlarin ayarlari sadece izlenebilir ancak degistirilemez.

» Kaynak yontemi ve kaynak akim kutuplari degistirilemez.

Erisim kilidi ayarina yénelik parametreler makine konfiglirasyon menisinde ayarli halde

bulunur > bkz. Béliim 5.9.

Erigsim kilidinin etkinlestirilmesi

«  Erisim kilidi igin erigsim kodu verilmesi: adlparametresini segin ve bir sayi kodu segin (0 - 999).

« Erigim kilidinin etkinlestiriimesi: Laclparametresi erisim kilidiyle etkinlestiriimis sekilde ayarlayin.

Erisim kilidinin etkinlestiriimesi "Erigim kilidi etkin" sinyal 151§1 ile gdsterilir > bkz. B6liim 5.9.

Erisim kilidinin kaldiriimasi

«  Erisim kilidi igin erigim kodunun girilmesi: kadparametresini segin ve énceden segilen sayi kodunu girin
(0 -999).

« Erigim kilidinin devre disi birakilmasi: Laclparametresini erisim kilidiyle devre disi kalacak sekilde

ayarlayin. Erigim kilidi bunun ardindan dnceden segcilen sayi kodunun girilmesiyle devre digi birakilabi-
lir.

Gerilim dusirme donanimi

Sadece eke (VRD/SVRD/AUS/RU) sahip cihaz siriimlerinde bir gerilim diigstirme donanimi (VRD)
bulunur. Bu donanim, 6zellikle tehlikeli gevrelerde (6rn. tersanecilik, boru hatti imalati, madencilik) gliven-
ligi arttirmak i¢in kullanilir.

Gerilim disurme donanimi bazi llkelerde ve pek ¢ok isletmenin dahili giivenlik talimatlarinda gii¢ kay-
naklari tarafindan talep edilmektedir.

Sinyal 1s51g1 VRD > bkz. Béliim 4.1.2, gerilim distirme donanimi kusursuz olarak galistiginda ve gikis ge-
rilimi ilgili normda (teknik veriler) belirtilen degerlere dusurulduginde yanar.

Dinamik performans uyarlamasi

Sebeke sigortasinin kurallara uygun bir sekilde uygulanmasi 6n kosuldur.

Sebeke sigortasi ile ilgili bilgileri dikkate alin!

Bu fonksiyon ile makine sebeke baglantisinin yapi tarafindaki sigortasina gére ayarlanabilir. Bu sayede
sebeke sigortasinin surekli olarak tetiklemesine karsi bir etkide bulunabilir. Makinenin maksimum giris
performansi mevcut sebeke sigortasi i¢in bir 6rnek deger ile sinirlandirilir (birden fazla kademe mimkdun).
Bu deger makine konfiglirasyon menustnde > bkz. Béliim 5.9 parametresi Uzerinden énceden
secilebilir. Bu fonksiyon kaynak performansini otomatik olarak ilgili sebeke sigortasi icin kritik olmayan bir
degere getirir.

25 A degerinde bir sebeke sigortasi kullanilacagi zaman, uzman bir elektrikg¢i tarafindan uygun
bir sebeke soketinin baglanmasi gerekKir.
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Cihaz konfiglrasyonu menusu

5.9 Cihaz konfiglirasyonu menusu
Makinenin temel ayarlari makine konfiglirasyon mentisu tzerinden yapilir.

5.9.1 Parametre se¢imi, degistirilmesi ve kaydedilmesi
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Sekil 5-42
Gosterge Ayar / segim
/ Meniiden cikis
Eﬂ Exit
C F Cihazi kapatma ve tekrar agma
o Cesitli konfiglirasyon parametrelerinin uygulanmasi icin gereklidir
P5 Giic kaynagi meniisu
h F Atesleme tipi anahtarlamasi
LML R | FY-R — HF yiiksek frekans tutusma
------ liftark (ark olugum tipi) temasli atesleme
,L, F ! HF yogunlugu
L Std|-—---- Standart ayar (fabrika gikisi)
------ Diisiik HF yogunlugu
! t H Ark yirtilmasi sonrasi tekrar ategsleme > bkz. B6liim 5.1.6.3
L SSLLS ey - Zamana JOB bagli (fabrika gikisi 5 s).
------ Fonksiyon kapali ve sayisal deger 0,1 s-5,0s.
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Cihaz konfigtrasyonu menus(

Gosterge Ayar / segim
5 ) TIG-HF yiiksek frekans atesleme anahtarlamasi (sert/'yumusak)
e =S T ey yumusak atesleme (fabrika teslimi).

(oY —— sert ategleme.

S56AR

Zamana bagh enerji tasarruf fonksiyonu > bkz. Béliim 5.5

Enerji tasarruf modu etkinlestirilene kadar kullanmama siiresi.
Ayar = kapall ya da sayi degeri 5 dk. - 60 dk.

Hat direnci esitlemesi > bkz. B6liim 5.1.14

Erigsim kontrolii - Erisim kodu
Ayar: 000 - 999 (fabrika ¢ikisi 000)

M|
o (D (|
D

r'-

2
-3

Erigsim kontrolii > bkz. Béliim 5.6
——————— Fonksiyon devrede
oF Flemmeeee Fonksiyon kapali (fabrika teslimi)

Calisma modu meniisii

Program menisii
------- Fonksiyon kapali (fabrika gikigi)
——————— Fonksiyon agik

W) ()M
3
~J

3
-

Program kilidi (P0)

PO programi, tamamlandiginda anahtarh salterle kilitlenir. Sadece P1 ve P15 arasindaki
programlara gecis yapilabilir.

------- Fonksiyon kapali (fabrika gikist)

——————— Fonksiyon agik

Kumanda prensibi
------ sinerjik parametre ayar (fabrika gikisi)
------ konvansiyonel parametre ayari

Makine gostergesi meniisi

Olgiim sistemi ayan
------- Uzunluk birimleri mm, m/dk (metrik sistem)
------- Uzunluk birimleri ing, ipm (emperyal sistem)

Mutlak deger ayari (baslatma, inis, bitis ve sicak baglatma
akimi) > bkz. Béliim 4.3.2
------- Kaynak akimi ayari, mutlak

oF Flememee Kaynak akimi ayari, ylizdesel, ana akima bagli (fabrika teslimi)
h ) L' TIG hold degeri
G S5 B |y ——— Hold degeri, doner enkoder tarafindan eyleme kadar veya kaynak baslayana
kadar gosterilir (fabrika ¢ikisi)
AL Jmeme Hold degeri sadece tanimli sure boyunca gdosterilir

------- Fonksiyon kapali

Ortiilii elektrot hold degeri
AUE e Hold degeri, sadece tanimli sure boyunca goésterilir (fabrika ¢ikisi)
------- Fonksiyon kapali

P _ Proses meniisii
-
,n r,; isletme tipi spotmatic > bkz. Béliim 5.1.7.5

is parcasina dokunarak atesleme
------- Fonksiyon devrede (fabrika teslimi)
------- Fonksiyon kapali
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Fonksiyon tanimi

Cihaz konfiglrasyonu menusu

Gosterge Ayar / segim

5 ‘,: 5 Punta zamani ayar1 > bkz. Béliim 5.1.7.5

------ Kisa punta suresi, ayar araligi 5 ms - 999 ms, 1 ms-kademeli (fabrika taraf-
indan)

------ Uzun punta suresi, ayar araligi 0,01 ms - 20,0 ms, 10 ms-kademeli

S SUD islem ser_best birakma ayari > bkz. Béliim 5.1.7.5

= =" ) |len S Islem serbest birakma ayri (fabrika tarafindan)
------ islem serbest birakma stirekli

Cikis ve diisme rampasi agamasinda TIG palslama (termik) > bkz. B6liim 5.1.10.4
------ Fonksiyon devrede (fabrika teslimi)
------ Fonksiyon kapall

Bitis gaz akisi otomatigi > bkz. Béliim 5.1.1.1
—————— Fonksiyon agik
------ Fonksiyon kapali (fabrika teslimi)

Atesleme palsi dinamizmi
------ Fonksiyon devrede (fabrika teslimi)
------ Fonksiyon kapali

Ark uzunlugu sinirlamasi > bkz. Béliim 1
------ Fonksiyon agik
------ Fonksiyon kapali

‘,: / Torg konfigiirasyonu meniisii
.ﬂ. Kaynak torgu fonksiyonlarinin ayarlanmasi
‘,: - D’ Tor¢ modu (fabrika tarafindan 1) > bkz. Béliim 5.1.11.1

Alternatif kaynak baslatma - dokunmatik baslatma

Torg modu 11 itibariyle yukari dogru sayim baslar (dokunmatik zerinden kaynak sonu
mevcut kalir).

------ Fonksiyon devrede (fabrika teslimi)

------ Fonksiyon kapali

Anlik caligmayi sonlandirma > bkz. B6liim 5.1.11.2
------ Fonksiyon acik
------ Fonksiyon kapali (fabrika gikisi)

11 Up/Down hizi > bkz. Béliim 5.1.11.3
LU O] | Degeri arttirmak > hizli akis degisikligi
Degeri duslirmek > yavas akis degisikligi
T Akim sigramasi > bkz. Boliim 5.1.11.4
(] Akim sigcrama ayari (amper)
! JOB numarasi ¢gagirma
nru Retox XQ fonksiyonlu torg igin ¢agrilabilir azami JOB sayisini ayarlama (ayar: 1 ile 100
arasl, fabrika ¢ikisi 10).
? Baslangi¢ JOB'u
('L Y] |Cagrilabilir ik JOB'u ayarlama (ayar: 1 ile 100 arasi, fabrika cikisi 1).

Uzaktan kumanda meniisi

FFr

RTF-Baglatma rampasi > bkz. Béliim 5.1.12.1

------ Kaynak akimi bir rampa fonksiyonunda belirtilmis olan ana akima akar (fabrika
teslimi)
------ Kaynak akimi hemen belirtiimis olan ana akima atlar

FrE

RTF-Duyarlilik > bkz. B6liim 5.1.12.2
------ Dogrusal duyarhhk
Lol|--mm- Logaritmik duyarlilk (fabrika teslimi)
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Cihaz konfigtrasyonu menusi

Gosterge Ayar / segim
[ _ ] |Kaynak akimi polaritesi anahtarlamasi '
L S B [ N RT PWS 1 19POL uzaktan kumandada kutupsal degisim (fabrika ¢ikigl)
------- Kaynak makinasi kontrolinde kutupsal degisim
[ ) | |Torg sogutmasi meniisii
CoLu
_,_, Kaynak torcu sogutma modu
Lo AUE)------- Otomatik igletim (fabrika teslimi)
------- Strekli olarak agik
------- Siirekli olarak kapali
T Torg sogutmasi, ilave galisma siiresi
L Ayar 1-60 dak. (fabrika teslimi 5dak)
'E ,: Sicaklik hata sinir
Ayar 50 - 80°C/122 - 176°F (fabrika ¢ikigi 70°C/158°F)
F | Debi denetimi
[y ]

------- Fonksiyon kapali
------- Fonksiyon devrede (fabrika teslimi)

Debi hata siniri
Ayar 0,51-2,01/0,13 gal - 0,53 gal (fabrika ¢ikisi 0,6 /0,16 gal)

Reset Cool
——————— Fonksiyon agik
——————— Fonksiyon kapali (fabrika gikisi)

Servis meniisi
Servis menusiinde yapilacak degisiklikler icin yetkili servis personeline danigiimalidir!

Sifirlama (fabrika ayarlarina geri dénme)
------- kapali (fabrika teslimi)

------- Cihaz konfiglrasyonu menisiindeki degerlerin geri alinmasi
------- Tim degerlerin ve ayarlarin komple geri alinmasi

Sifirlama iglemi meniiden ¢ikis esnasinda (E~dl) gergeklestiriimektedir.

Yazilim siiriimiinii sorgulama
Sistem busu ID'si ve stirim numarasi bir nokta ile ayrilr.
Ornek: 07.0040 = 07 (sistem busu ID'si) 0.0.4.0 (sirim numarasi)

Uyari mesajlarinin gosterilmesi > bkz. Béliim 6.1
------ Fonksiyon kapali (fabrika teslimi)
------- Fonksiyon devrede

Sigorta korumasi uyarisi
------- Fonksiyon kapali (fabrika gikisi)
------- Fonksiyon agik

Dinamik performans uyarlamasi > bkz. B6liim 5.8

Ozel parametreler meniisii

2-dongiilii calistirma (C-versiyonu) > bkz. Béliim 5.1.7.6
------- Fonksiyon devrede
OF Floemeeme Fonksiyon kapali (fabrika teslimi)

Kaynak akimi gercek deger gostergesi > bkz. Béliim 4.2
------- Gergek deger gostergesi
------- Hedef deder gdstergesi

TIG palslama (termik)
------- Fonksiyon devrede (fabrika teslimi)
------- Sadece 6zel uygulamalar igin
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Fonksiyon tanimi

Cihaz konfiglrasyonu menusu

Gosterge Ayar / segim
| [ ilave tel kaynagi, igletme tipi
ooy (EYr - Otomatik uygulamalar igin ilave tel isletimi, tel akim aktiginda iletiimektedir

------ 2 dongull igletme tipi (fabrika tarafindan)
------ 3 dongull isletme tipi
------ 4 donguli isletme tipi

£AS

TIG Antistick > bkz. Béliim 5.1.9
------ fonksiyon agik (fabrika teslimi).
------ fonksiyon kapali.

AARA

activArc Gerilim olgiimii
------ Fonksiyon devrede (fabrika teslimi)
------ Fonksiyon kapali

5Ao

Mekanize kaynak igin arayuz lizerinde hata bildirimi, kontak SYN_A

------ AC-senkronize etme ve sicak tel (fabrika teslimi)
------ Hata sinyali, negatif mantik
F5P) —mmee Hata sinyali, pozitif mantik

------ Baglanti AVC (Arc voltage control)

——

Minimum akim sinirlama (TIG) > bkz. Béliim 5.1.2
Ayarlanan tungsten elektrot capina bagl olarak
------ Fonksiyon kapali

------ Fonksiyon devrede (fabrika teslimi)

FAu

Hizli iletme gerilimi aktarimi (otomasyon) 3
------ Fonksiyon devrede
------ Fonksiyon kapali (fabrika teslimi)

LHS

Gaz denetimi

Gaz sensorinin konumuna, bir gaz basinci digirtcunin kullanimina ve kaynak isle-
minde denetim asamasina bagli olarak.

------ Fonksiyon kapali (fabrika teslimi).

[ PR Kaynak isleminde denetler. Gaz vanasi ve kaynak torcu arasindaki gaz sen-
soru (gaz basinci dusuricuyle).

------ Kaynak isleminden 6nce denetler. Gaz vanasi ve kaynak torcu arasindaki gaz
sensOriu (gaz basinci disurici olmadan).

------ Sirekli denetler. Koruyucu gaz tipu ile gaz vanasi arasindaki gaz sensoru (gaz

basinci dugurdcuyle).

Kaynak kaski i¢in ark algilama (TIG)

Daha iyi ark algilama igin yukseltilmis dalga boyu
------ Fonksiyon kapali

C e Orta yogunluk

------ Yiiksek yogunluk

" kullanilmiyor

2 sadece ilave telli makinelerde (AW).
3 sadece otomasyon bilesenlerinde (RC).
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Uyari mesajlari
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6

6.1

Ariza gidermek

Tam drinler ciddi dretim ve son kontrollere tabidir. Buna ragmen herhangi bir sey ¢alismayacak olursa,
Uriint asagidaki tanimlamaya uygun olarak kontrol edin. Belirtilen hata giderim yéntemlerinin hig biri
cihazin galismasini saglamiyorsa, yetkili saticiya haber verin.

Uyari mesajlari

Uyari mesajlari, cihaz gortintiileme segeneklerine bagl olarak su sekilde gosterilir:

Cihaz tipi - Kaynak makinesi kontrolii

Gosterim

Grafik gosterge

A

iki adet 7 balimli gosterge

ALE

Bir adet 7 boélumlu gosterge

H

Uyarinin olasi sebebi ilgili bir uyari numarasi (bkz. tablo) ile gosterilir.
» Birden fazla uyari s6z konusu olursa, bunlar pes pese gosterilir.
» Cihaz uyarisini belgeleyin ve gerekirse servis personeline iletin.

Uyari Olasi neden/¢6ziim
1|Asir sicaklk Kisa sure sonra asiri sicaklik nedeniyle kapatma tehlikesi s6z
konusu.
2|Yarim dalg.devr.disi islem parametrelerini kontrol edin.
3|Tor¢ sogutmasi uyarisi Sogutma maddesi seviyesini kontrol edin ve gerekirse sogutma
maddesi doldurun.
4|Koruyucu gaz Koruyucu gaz tedarikini kontrol edin.
5/Sogutma maddesi akis! Min. debi miktarini kontrol edin. [2!
6|Tel rezervi Bobinde az tel mevcut.
7|CAN Bus devre disi kaldi Tel besleme Unitesi bagh degil, tel besleme motoru otomatik si-
gortasi (atan sigortaya basarak geri alin).
8|Kaynak akim devresi Kaynak akim devresinin endiktansi, secilen kaynak goérevi igin
cok yuksek.
9|Tel sur. unit. konf. Tel sir. Gnit. konf. kontrol edin.
10|Parca invertoru Birden ¢ok parga invertérinden biri kaynak akimi géndermiyor.
11|Sogutma maddesinde asiri Sicakli§i ve anahtarlama egiklerini kontrol edin. 2!
sicaklik [
12|Kaynak denetimi Bir kaynak parametresinin gergek degeri belirtilen tolerans
alaninin diginda.
13|Kontak hatasi Kaynak akim devresinin direnci fazla biyuk. Sasi baglantisini
kontrol edin.
14|Dengeleme hatasi Makineyi kapatip yeniden acin. Hata devam edecek olursa ser-
vise haber verin.
15[Sebeke sigortasi Sebeke sigortasinin glg sinirina ulagiimistir ve kaynak gucu
disuralir. Sigorta ayarini kontrol edin.
16|Koruyucu gaz uyarisi Gaz beslemesini kontrol edin.
17|Plazma gaz uyarisi Gaz beslemesini kontrol edin.
18|Formasyon gazi uyarisi Gaz beslemesini kontrol edin.
19(Gaz uyarisi 4 rezerve edilmis
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Ariza gidermek

Uyari mesajlari

Uyan Olasi neden/¢6ziim
20(Sogutma maddesi sicaklik uya- [Sogutma maddesi seviyesini kontrol edin ve gerekirse sogutma
risi maddesi doldurun.
21|Asini sicaklik 2 rezerve edilmis
22|Asiri sicaklik 3 rezerve edilmis
23|Asir sicaklik 4 rezerve edilmis
24(Sogutma maddesi akisi uyarisi [Sogutma maddesi beslemesini kontrol edin.

Sogutma maddesi seviyesini kontrol edin ve gerekirse sogutma
maddesi doldurun.

Debiyi ve anahtarlama esiklerini kontrol edin. 2!

25(Debi 2 rezerve edilmis

26(Debi 3 rezerve edilmis

27|Debi 4 rezerve edilmis

28|Tel rezervi uyarisi Tel beslemesini kontrol edin.

29| Tel bitmesi 2 rezerve edilmis

30(Tel bitmesi 3 rezerve edilmis

31|Tel bitmesi 4 rezerve edilmis

32| Takometre hatasi Tel besleme Unitesi arizasi - tel suricude surekli agiri yukleme.

33

Tel besleme motorunda asiri
akim

Tel besleme motorunda asiri akim algilamasi.

34|JOB bilinmiyor JOB numarasi bilinmediginden dolay1 JOB se¢imi gergeklesti-
rilmedi.
35|Slave tel besleme motorunda |Slave tel besleme motorunda asiri akim algilamasi (Push/Push

asiri akim

sistemi veya ara surlcu).

36

Takometre hatasi Slave

Tel besleme Unitesi arizasi - tel strlcude surekli asirl yukleme.
(Push/Push sistemi veya ara sirtict).

37

FAST Bus devre disi kaldi

Tel besleme Unitesi bagli degil (tel besleme motoru otomatik si-
gortasina basarak geri alin).

3

o0

Eksik parga bilgisi

XNET parga yonetimini kontrol edin.

3

©

Yarim dalga devre digi

Besleme gerilimini kontrol edin.

4

o

Dusuk sebeke gerilimi

Besleme gerilimini kontrol edin.

4

-—

Sogutma modulu algilanmadi

Sogutma cihazi baglantisini kontrol edin.

4

~

Pil (Bluetooth uzaktan
kumanda)

[ Sadece XQ makine serisinde
1 Degerler veya anahtarlama esikleri igin bakiniz teknik veriler.

Pil seviyesi dusuk (pili degistirin)
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6.2 Hata bildirimleri (gu¢ kaynagi)
Olasi hata numaralarinin gosterilmesi, makine serisine ve modeline baghdir!
Parazitler, cihaz goruntileme seceneklerine bagl olarak su sekilde gdsterilir:

Cihaz tipi - Kaynak makinesi kontrolii Gosterim

Grafik gOsterge

iki adet 7 bolimlii gésterge

Bir adet 7 bolumli gosterge

m.:n—l_
|
S

Parazitlerin olasi sebebi ilgili bir uyari numarasi (bkz. tablo) ile gdsterilir. Bir hata halinde gig Unitesi ka-
patilir.

« Cihaz hatasini belgeleyin ve gerekirse servis personeline iletin.
» Birden fazla hata s6z konusu olursa, bunlar pes pese gosterilir.

+ Hatalari yazili olarak kayit altina alin ve gerekirse servis personeline iletin.

+ Bir kumandada birden fazla hata ortaya ¢iktiginda her zaman en disik hata numarasina (Err) sahip
hata gosterilir. Bu hata giderildiginde bir yiksek hata numarasi ekrana gelir. Bu islem, tim hatalar gi-
derilene kadar tekrarlar.

Hatalarn sifirlama (kategori agiklamalari)

A Hata giderildiginde hata mesaiji kaybolur.

B Hata mesaji, tusa basilarak < sifirlanabilir.

Diger tim hata mesaijlari sadece makine kapatilip agilarak sifirlanabilir.

Hata (kategori) Olasi neden Cozium
3 A B[Takometre hatasi Tel besleme Unitesi arizasi Baglantilari kontrol edin (baglanti
noktalari, kablolar).
Tel surticlde surekli asiri Tel sirme merkezini dar yaricaplara
yukleme. yerlestirmeyin.

Tel sirme merkezinin kolay hareket
edebilip edemedigini kontrol edin.

4 A|Asin sicaklhk Glg kaynagi asiri isinmis Acik haldeki cihazi sogumaya
birakin.
Fan tikali, kirli veya arizali. Fani kontrol edin, temizleyin veya
degistirin.
Hava girisi veya c¢ikisi tikali. Hava girisi ve ¢ikisini kontrol edin.
5|Seb.asiri gerilim Sebeke gerilimi fazla yiksek Sebeke gerilimlerini kontrol edin ve
gug¢ kaynaginin baglanti gerilimleriyle
karsilastirin.
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Hata (kategori)

Olasi neden

Coézim

7B

Sog.madd.eksikligi

debi miktari disik

Sogutma maddesi doldurun.

Sogutma maddesi debisini kontrol e-
din - hortum paketindeki bikulmeleri
giderin.

Debi esigini uyarlayin. ['1B]

Su sogutucusunu temizleyin.

Pompa dénmiyor

Pompa milini dondrdn.

Sogutma maddesi devresinde
hava

Sogutma madde devresinin havasini
alin.

Hortum paketi tamamen
sogutma maddesiyle dolu degil.

Cihazi kapatip tekrar agin > Pompa
¢alisiyor > doldurma islemi.

Gaz sogutmall kaynak torguyla
isletim.

Kaynak torgu sogutmasini devre disi
birakin.

Sogutma maddesi beslemesi ve geri
dénlstni hortum koéprisine
baglayin.

Otomatik sigorta @ arizasi

Otomatik sigortay! sifirlayin.

8A,B

Koruyucu gaz hatasi

Koruyucu gaz yok

Koruyucu gaz tedarikini kontrol edin.

On basing fazla dusiik.

Hortum paketindeki biikilmeleri gide-
rin (nominal de@er: 4-6 bar 6n
basing).

9|ikincil asir gerilim Cikista asiri gerilim: invertér ha-|Servis talep edin.
tasi
10|Kisa devre (PE hatasi) |Kaynak teli ile cihaz gdvdesi a- |Elektrik baglantisini kesin.

rasindaki baglanti

1148

Hizli kapatma

islem sirasinda "robot hazir"
mantiksal sinyali kaldiriliyor.

Ust kontroldeki hatay! giderin.

16 A

Genel pilot ark

Acil durum devresi hatasi

Acil durum devresini kontrol edin.

Sicaklik hatasi

Bakiniz hata 4 agiklamasi.

Kaynak torcunda kisa devre

Kaynak torgunu kontrol edin.

Servis talep edin

17 B|Sogu k tel hatasi Bakiniz hata 3 agiklamasi. Bakiniz hata 3 agiklamasi.
18 B|Plazma gazi hatasi Gaz eksikligi Bakiniz hata 8 agiklamasi.
19 B|[Koruyucu gaz hatasi  |Gaz eksikligi Bakiniz hata 8 agiklamasi.

208

Sog.madd.eksikligi

bakiniz hata 7 agiklamasi.

Bakiniz hata 7 agiklamasi.

22 A

Sogutma maddesi
sicakligi [

Sogutma maddesi asir
isinmig Bl

Acik haldeki cihazi sogumaya
birakin.

Fan tikall, kirli veya arizali.

Fani kontrol edin, temizleyin veya
degistirin.

Hava girisi veya cikisi tikall.

Hava girisi ve ¢ikisini kontrol edin.

23A

HF yiksek frekans tra-
fosunda asiri sicaklik

Harici HF atesleme Unitesi asiri
Isinmis

Acik haldeki cihazi sogumaya
birakin.

248

Pilot ark atesleme ha-
tasi

Pilot ark ateslenemiyor.

Kaynak tor¢u donanimini kontrol e-
din.

258

Formasyon gazi hatasi

Gaz eksikligi

Bakiniz hata 8 agiklamasi.
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Hata (kategori)

Olasi neden

Coézium

26 A

Hilibo moduliinde asiri
sicaklik

Hilibo modalu asiri iIsinmis

Bakiniz hata 4 agiklamasi.

32|Hata I>0 [ Akim toplama hatasi Servis talep edin.

33|Hata UIST [ Gerilim toplama hatasi Kaynak akim devresi kisa devresini
giderin.
harici sensoér gerilimini giderin.
Servis talep edin.

34|Elektronik hatasi A/D kanal hatasi Makineyi kapatip yeniden agin.

Servis talep edin.

35

Elektronik hatasi

Yanak hatasi

Makineyi kapatip yeniden agin.

Servis talep edin.

36(-Hata [sl-Kosul ihlal edildi. Makineyi kapatip yeniden agin.
Servis talep edin.
37|Elektronik hatasi Sicaklik hatasi Aclk haldeki cihazi sogumaya

birakin.

38|Hata IIST Kaynaktan 6nce kaynak akim  |Kaynak akim devresi kisa devresini
devresinde kisa devre. giderin.
Servis talep edin.
39|Elektronik hatasi ikincil asiri gerilim Makineyi kapatip yeniden agin.

Servis talep edin.

40

Elektronik hatasi

>0 hatasi

Servis talep edin.

478

Bluetooth hatasi

Bluetooth fonksiyonuna iligkin gecerli
diger belgeleri dikkate alin.

488

Atesleme hatasi

islem baslangici sirasinda
atesleme gergeklesmiyor (oto-
matik makineler).

Tel beslemesini kontrol edin

Kaynak akim devresindeki yuk kab-
lolarinin baglantilarini kontrol edin.

gerekiyorsa kaynaktan énce is par-
¢asindaki korozyona ugramis ylzey-
leri temizleyin.

49 B|Ark yirtiimasi Otomatik bir sistemle kaynak  [Tel beslemeyi kontrol edin.
sirasinda ark yirtiimasi Kavnak hizint uvarlavin
gerceklesti. y yariayin.

50 B|Program numarasi Danhili hata Servis talep edin.

514

Acil durum kapatma

Gug¢ kaynaginin acil durum ka-
patma salter devresi etkinlesti-
rildi.

Devreye alinan acil durum kapatma
salter devresini yeniden devre disi
birakin (koruma devresini agin).

52

Tel besleme Unitesi yok

Otomatik sistem agcildiktan
sonra tel besleme Unitesi (DV)
algilanmadi.

Tel besleme Unitelerinin kontrol hat-
larini kontrol edin veya baglayin;

Otomatik tel besleme Unitesi kodunu
dizeltin (1 numaral 1DV: igin
saglayin; birer tane 1 numarali ve

2 numarali tel besleme Unitesi olan
2DV igin).

538

Tel besleme unitesi 2
yok

Tel besleme Unitesi 2 algilan-
madi.

Kontrol kablolarinin baglantilarini
kontrol edin.

62
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Kaynak parametrelerini fabrika ayarlarina sifirlama

Hata (kategori)

Olasi neden

Coézim

54|VRD hatasi Bosta galisma gerilimi disirme |gerekiyorsa harici cihazi kaynak
hatasi. akim devresinden ayirin.
Servis talep edin.
55 B|Tel slirme Unitesinde  |Tel siirme Unitesi asir akim al- |Tel slirme merkezini dar yarigaplara
asiri akim gillamasi. yerlestirmeyin.

Tel sirme merkezinin kolay hareket
edebilip edemedigini kontrol edin.

56|Sebeke faz kesilmesi  |Sebeke geriliminin bir fazi Sebeke baglantisini, sebeke soketini

kesildi.

ve sebeke sigortalarini kontrol edin.

578

Takometre hatasi Slave

Tel besleme lnitesinde ariza
(slave igletimi).

Baglanti noktalarini, hatlari,
baglantilari kontrol edin.

Tel suriclide surekli agin
yukleme (slave isletimi).

Tel siirme merkezini dar yarigaplara
yerlestirmeyin.

Tel sirme merkezinin kolay hareket
edebilip edemedigini kontrol edin.

58 B|Kisa devre Kaynak akim devresini kisa de- [Kaynak akim devresini kontrol edin.
vreye kars! kontrol edin. Kaynak torgunu yalitimh bir yere
birakin.

59|Uyumsuz makine Sisteme bagli olan bir makine |Uyumsuz makineyi sistemden ayirin.
uyumsuz.

60(Uyumsuz yazilim Bir makinenin yazihmi uyumlu [Servis talep edin.
degil.

61(Kaynak denetimi Bir kaynak parametresinin Tolerans alanlarina uyun.

gercek degeri belirtilen tolerans
alaninin diginda.

Kaynak parametrelerini uyarlayin.

62

Sistem bileseni [l

Sistem bileseni bulunamadi.

Servis talep edin.

63

'l sadece XQ. makine serisinde

Sebeke gerilimi hatasi

1 XQ. makine serisi harig
Bl Degerler veya anahtarlama esikleri igin bakiniz Teknik Veriler.

6.3

isletme ve sebeke gerilimi
uyumsuz

isletme ve sebeke gerilimini kontrol
edin ve uyarlayin

Kaynak parametrelerini fabrika ayarlarina sifirlama

Kayith tim miisteriye 6zel kaynak parametreleri fabrika ayarlari ile degistirilecektir!

Kaynak parametrelerinin veya makine ayarlarinin fabrika ayarlarina sifirranmasi servis menistinde
parametrenin secimiyle gerceklestirilebilir > bkz. Béliim 5.9.

6.4

Cihaz kumanda unitesinin yazilim surimunu goruntiileme

Yazilim durumlarinin sorgulanmasi sadece yetkili servis personelinin bilgilendiriimesi amacina hizmet
eder ve makine konfiglirasyon menisiinde sorgulanabilir > bkz. Béliim 5.9!
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7.1 Parametrelere genel bakis - Ayar alanlari
7.1.1  WIG kaynagi

Ad Gosterim Ayar araligi
t
3 e | . g

3 |8 £ | E

X 7] o0 £ €
Baslangi¢ gaz akisi siiresi 0,5 sn 0 - 20
Elektrot capi (metrik) 24 mm 1,0 - 4,8
Elektrot capi (emperyal) 93 mil 40 - 187
Atesleme optimizasyonu 100 % 25 - 175
Baglatma akimi (__{ yiizdesi) I 5t 50 % 1 - 200
Baslatma akimi (mutlak, gli¢ kaynagina bagh) | GF - A - - -
Baglama siiresi 0,01 sn 0,01 - 20,0
Rampa siiresi (I 5t) ve [__{ arasindaki siire) 0,00 sn 0,00 - 20,0
Ana akim (gii¢ kaynagina bagh) 1 - A - - -
Rampa siiresi (i ve arasindaki siire) 000 sn | 000 - 200
Rampa siiresi (_clve [ arasindaki siire) 000 sn | 000 - 200
ikinci akim (V1 yiizdesi) 50 % 1 200
ikinci akim (mutlak, gii¢ kaynagina bagl) - A - -
Rampa siiresi (1 ve arasindaki siire) 000 sn | 000 - 200
Bitis akimi (I_{ yiizdesi) I Ed 20 % 1 - 200
Bitis akimi (mutlak, giic kaynagina bagh) ' Ed - A - - -
Bitis akimi siiresi 0,01 sh 0,01 - 20,0
Bitis gaz akisi siiresi 8 shn 0,0 - 40,0
activArc (ana akima bagh) RAP 0 - 100
Kaynak gorevleri (JOB) 1 1 - 100
spotArc siiresi 2 sn 0,01 - 20,0
spotmatic siiresi (5£5] > [on ) 200 ms 5 - 999
spotmatic siiresi (55 > [oFF)) 2 sn | 0,01 - 200
JOB kayit alanlari P - 1 100
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7.1.1.1 Pals parametreleri
isim Gosterim Ayar araligi
t
3 e ¥
3|8 £ | £ 5
X 7] m S £
Pals akimi (Ortalama deger palslama) 140 % 1 200
Palslama siiresi (Termik palslama) 0,01 S 0,00 - 20,0
Palslama duraklama zamani (Termik palslama) 0,01 S 0,00 - 20,0
Pals dengesi (Ortalama deger palslama) 50,0 % 0,1 - 999
Pals frekansi (Ortalama deger palslama) Fre 2,00 Hz 0,0 - 20000
7.1.2  Ortiilii elektrot kaynagi
Ad Gosterim Ayar araligi
t
3 g
3 |8 £ |g E
X 7] m S S
Sicak baglama akimi, (! yiizdesi) TRE] | 120 % 1 - 200
Sicak baglama akimi (mutlak, gii¢ kaynagina bagh) - A - - -
Sicak baglama siiresi 0,5 sn 0,0 - 10,0
Ana akim (gli¢ kaynagina bagl) - A - - -
Arcforce 0 -40 - 40
JOB kayit alanlari - 102 - 108
JOB kayit alanlarn (CEL) cPU - 109 - 116
7.1.21 Pals parametreleri
isim Gosterim Ayar arahig
t
S e v
3 |8 £ | E
X 7] m £ £
Pals akimi (Ortalama deger palslama) 142 1 - 200
Pals dengesi (Ortalama deger palslama) 30 % 0,1 - 99,9
Pals frekansi (Ortalama deger palslama, DC) FrE 1,2 Hz 0,1 - 500
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7.1.3 Kiresel parametreler

isim Gosterim Ayar aralig
t
S e G

3| s | £ 5

¥ 7] o g g
Standby 20 m 5 - 60
Ark yirtilmasi sonrasi tekrar atesleme Job S 0,1 - 5
Tor¢c modu 1 - 1 - 6
Up/Down hizi 10 - 1 1 100
Ani akim ylkselmesi 1 A 1 - 20
Cagri JOB numarasi i 100 - 1 - 100
Baslatma JOB 1 - 1 100
Torg sogutmasi, ilave ¢aligsma siiresi 7 - 1 - 60
Torg sogutmasi, sicaklik hata siniri 70 C 50 - 80
Torg sogutmasi, sicaklik hata siniri (ingiliz dlgii 158 F 122 - 176
birimi)
Torg sogutmasi, debi hata sinir 0,6 | 0,5 - 2,0
Torg sogutmasi, debi hata siniri (ingiliz 6lgii birimi) Fio) | 0.16 gal 013 - 053

on
Dinamik performans uyarlamasi 16 - 10 - 32
Kaynak baretleri i¢in ark algilama (TIG) oPE 0 - 0 - 2
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7.2 Bayi bulma

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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