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Altalanos tanacsok

A FIGYELMEZTETES
II.IJl Olvassa el a kezelési és karbantartasi utasitast!

A kezelési és karbantartasi utasitas ismerteti a termékek biztonsagos kezelését.

+ Az 6sszes rendszerelem kezelési és karbantartasi utasitasat el kell olvasni és be kell tar-
tani, kilénds tekintettel a biztonsagi utasitasokra és figyelmeztetésekre!

* A baleset-megel6zési elGirdsokat és az egyes orszagokra vonatkozé rendelkezéseket
vegye figyelembe!

+ A kezelési és karbantartasi utasitast a készllék hasznalati helyén kell tarolni.

» A késziléken lévd biztonsagi jelek és figyelmeztett tablak a lehetséges veszélyekrdl adnak
felvilagositast.
Azoknak mindig felismerhetéeknek és olvashatdaknak kell lennitik.

* A készilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfelel6en
késziilt és csak szakért6k Uizemeltethetik, végezhetik karbantartasat és javithatjak.

» A késziléktechnika tovabbfejlédése kdvetkeztében fellépd miszaki modositasok kilénb6zd
hegesztési viselkedést eredményezhetnek.

A telepitéssel, iizembe helyezéssel, lizemeltetéssel, az alkalmazas helyének sajatossagaival,
valamint az alkalmazas céljaval kapcsolatos kérdéseivel forduljon értékesitési partneréhez vagy
vevészolgalatunkhoz a +49 2680 181-0 telefonszamon.

A hivatalos értékesitési partnerek listajat a www.ewm-group.com/en/specialist-dealers webcimen
érheti el.

A gyarto feleléssége ennek a készlléknek az lizemeltetésével kapcsolatban kizarélag csak annak
mikodoképességére korlatozodik. Minden tovabbi felelésség — teljesen mindegy, hogy milyen alapon
nyugszik — nyomatékosan ki van zarva. A felel6sségnek ezt a korlatozasat a gép Gzembe helyezésével a
felhasznald elismeri.

A kezelési utasitasban leirtakat, valamint a gép Uzemeltetésének, hasznalatanak és karbantartasanak
modjat a gyartd nem tudja felligyelni.

A készulék szakszeritlen 6sszeszerelése anyagi karokat és személyi sériléseket okozhat. Ezért a gyarto
semmiféle felel6sséget nem vallal az olyan veszteségért, karért vagy koltségért, amely a késziilék hibas
Osszeszerelésének, szakszeritlen Uzemeltetésének valamint hibas hasznalatanak vagy karbant-
artasanak kévetkezménye, vagy valamilyen médon azzal 6sszefliggésbe hozhaté.

© EWM AG

Dr. Gunter-Henle-Stralke 8
56271 Mindersbach Germany
Tel: +49 2680 181-0, Fax: -244
E-mail: info@ewm-group.com
www.ewm-group.com

A jelen dokumentum szerzdi joga a gyarto tulajdonat képezi.
Sokszorositas, még kivonatos formaban is, csak a gyartd irasos engedélyével lehetséges.

A jelen dokumentum tartalma gondos kutatasokon, ellenérzéseken és dsszeallitason alapszik, ennek el-
lenére a valtoztatas, eliras és tévedés joga fenntartva.
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A sajat biztonsaga érdekében

A jelen dokumentacié hasznalatara vonatkozé tudnivalok

2 A sajat biztonsaga érdekében
21 A jelen dokumentacio hasznalatara vonatkozé tudnivalok

A VESZELY

Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigoruan be kell tartani

annak érdekében, hogy a kozvetleniil sulyos személyi sériiléseket vagy halalos

kimenetelii baleseteket elkeriiljiik.

+ A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VESZELY* sz6t és egy altalanos
veszélyre utalé szimbdlumot.

» A veszély tipusara az oldal szélén talalhato piktogram utal.

A FIGYELMEZTETES

Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigoruan be kell tartani

annak érdekében, hogy egy lehetséges sulyos személyi sériilést vagy halalos

kimenetelii balesetet elkeriiljiink.

+ A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “FIGYELMEZTETES® sz4t és egy
altalanos veszélyre utaloé szimbdélumot.

* A veszély tipuséra az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

A VIGYAZAT

Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket a lehetséges konnyebb

sérilések elkeriilése érdekében pontosan be kell tartani.

+ A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VIGYAZAT* sz6t és egy altalanos
veszélyre utalé szimbdlumot.

* Aveszély tipusara az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

I=>> Miszaki sajatossagok, amelyeket az anyagi karok és a késziilék karosodasanak elkeriilése

érdekében a felhasznalonak figyelembe kell vennie.

Pontokba szedettek azok a kezelési utasitdsok és felsorolasok, amelyek Iépésrél [épésre megmutatjak
Onnek, hogy az adott helyzetben mit kell tenni, pl.:

Az aramkabel csatlakozojat egy megfelel6 ellendarabba bedugni és régziteni.
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A sajat biztonsaga érdekében

Szimbdlumok jelentése

ewn

2.2 Szimboélumok jelentése

Szim-
bélum

Leiras

Szim-
bélum

Leiras

Vegye figyelembe a miszaki sa-
jatossagokat.

Megnyomas és elengedés (Iépte-
tés/gombnyomas)

Készililék kikapcsolasa

Elengedés

Késziilék bekapcsolasa

Megnyomas és nyomva tartas

Helytelen/érvénytelen

Kapcsolas

Helyes/érvényes

Forgatas

\ & B| B b8

S AOIAISIC]@lEIR:

Bemenet Szameérték/beallithato

Navigalas \"D/ A jelzélampa zolden vilagit
d 1 A Y

Kimenet -‘°>- A jelz6lampa z6lden villog

Id6kijelzés : A jelzblampa pirosan vilagit

(példa: 4 s varakozas/mikodtetés)

b‘/
/I\

Megszakitas a menikijelzésben (to-
vabbi beallitasi lehetéségek lehetsége-
sek)

A jelz6lampa pirosan villog

Szerszam nem sziikséges/has-
znalatanak mell6zése

—&

Szerszam sziikséges/hasznalata
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ev\;h-) A sajat biztonsaga érdekében

Biztonsagi el6irasok

2.3 Biztonsagi eldirasok

~

A FIGYELMEZTETES

Balesetveszély a biztonsagi utasitasok figyelmen kiviil hagyasa esetén!

A biztonsagi utasitasok figyelmen kiviil hagyasa életveszéllyel jarhat!

» Gondosan olvassa el ezen utmutato biztonsagi utasitasait!

* A baleset-megel6zési elGirasokat és az egyes orszagokra vonatkozé rendelkezéseket
vegye figyelembe!

* A munkatertleten 1év6 személyeket utasitsa az eldirasok betartasaral

Elektromos fesziiltség altal okozott sériilésveszély!

Az elektromos fesziiltségek érintés esetén életveszélyes aramiitésekhez és égési sé-

rilésekhez vezethetnek. Az alacsony fesziiltségek megérintése ijedséget okozhat, ame-

lynek kévetkeztében az illeté személy balesetet szenvedhet.

* Ne érintsen meg kozvetlenil a feszliltség alatt allo részeket, mint pl. hegesztéaram csatla-
kozdaljzatok, rud-, volfram- vagy huzalelektrédak!

* A hegesztOpisztolyt és/vagy az elektrédafogdt mindig elklldnitve tegye le!

» Viseljen komplett személyi védbfelszerelést (a felhasznalastol fliggben)!

* A készlket kizarélag hozzaérté szakszemélyzetnek szabad felnyitni!

* A készlléket nem szabad csovek felolvasztasara hasznaini!

Veszély tobb aramforras 6sszekapcsolasa esetén!

Amennyiben tobb aramforrast kell parhuzamosan vagy sorban 6sszekapcsolni, az csak

szakember altal, a IEC 60974-9 szabvany "Létesités és lizemeltetés" és a BGV D1 bale-

set-megel6zési eldirasok (korabban VBG 15) ill. az orszagspecifikus rendelkezések sze-
rint torténhet!

A berendezéseket az ivhegesztési munkakhoz csak ellenérzés utan szabad enge-

délyezni, annak biztositasara, hogy a megengedett iiresjarati fesziiltség ne legyen

tullépve.

* A készllék csatlakoztatasat kizardlag szakemberrel végeztesse!

* Az egyes aramforrasok Uzemen kivil helyezésekor az 6sszes halézati- és hegesztéaram
vezetéket megbizhaté modon a teljes hegesztérendszerrdl le kell valasztani. (Viss-
zataplalas altali veszély!)

* Ne kapcsoljon dssze poélusvaltd kapcsoléval ellatott hegesztégépeket (PWS-sorozat) vagy
valtéaramu hegesztéshez vald készilékeket (AC), mert egy egyszerl kezelési hiba miatt az
ivfesziltségek meg nem engedhet6 médon 6sszeadddhatnak.

Sugarzas, vagy ho okozta sériilésveszély!

Az ivfénysugarzas a bor és a szem sériiléséhez vezet.

A forré6 munkadarabbal és szikraval valé érintkezés égési sériiléshez vezet.

* Hasznaljon megfelelé védelmi fokozatu hegesztdpajzsot, ill. hegesztésisakok (az alkalma-
zastol figgben)!

* Viseljen az orszag idevago elbirasainak megfelel6é szaraz védéruhazatot (pl. hegesztépajz-
sot, keszty(t stb.)!

+ Védje a kivil all6 személyeket a sugarzastol és vakitastol hegesztéféggdnnyel, vagy meg-
felel6 védofallal!
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A sajat biztonsaga érdekében ev\;’r)

Biztonsagi el6irasok

A FIGYELMEZTETES

s ' »  Nem megfeleld ruhazat miatti sériilésveszély!
o :’ A sugarzas, a ho és a villamos fesziiltség elkeriilhetetlen veszélyforrasok az ivheges-
@ ztés soran. A felhasznalét teljes, egyéni védoéfelszereléssel kell ellatni. A védéfelszere-

Iésnek a kovetkezé kockazatok ellen kell védelmet nyujtania:

+ Légzésvédelem egészségre artalmas anyagok és keverékek (flistgazok és g6zok) ellen
vagy megfeleld intézkedéseket kell tenni (elszivas, stb.).

* lonizalo sugarzas (infravoros és UV-sugarzas) és hé ellen szabalyos védbéeszkdzzel ren-
delkezb hegesztdsisak.

» Szaraz hegeszt6 ruhazat (cip6, kesztyl és testvédelem) a,i védelmet nyujt a meleg kdrnye-
zet ellen, ami pl. 100 °C vagy azt meghaladd hémérséklet is lehet, ill. aramités ellen és
feszlltség alatt allé alkatrészeken torténé munkaveégzéskor.

+ Karos zaj elleni hallasvédelem.

ﬁ Robbanasveszély!
x\.(,__/... Latszoélag veszélytelen anyagok zart térben a felmelegedés hatasara talnyomast hozhat-
t;,‘_.—_g-‘_-_: -

nak létre.

* A munkatertleten talalhato éghet6 vagy robbanasveszélyes anyagokat tartalmazé tar-
talyokat el kell tavolitani!

* Robbanasveszélyes folyadékokat, porokat vagy gazokat tilos hegesztéssel vagy vagassal
felmelegiteni!

Tilizveszély!

A hegesztés kozben keletkez6 magas homérsékletek, szorédo szikrak, izzé részek és

forré salak miatt gyulladasveszély all fenn.

+ Ugyelien a munkateriilet kdzelében 1évé tlizfészkekre!

* Ne tartson maganal kdnnyen gyulladé targyakat, mint pl. gyufa vagy éngyu;jto.

+ Tartson alkalmas oltokészllékeket a munkaterilet k6zelében!

+ Téavolitsa el a hegesztés megkezdése elbtt az égheté anyagmaradvanyokat a munkadar-
abrol.

* A hegesztett munkadarabokat tovabbi megmunkalasat csak a lehdilés utan folytassa. Ne
kertljon kapcsolatba gyulékony anyagokkal!

&>
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A sajat biztonsaga érdekében

Biztonsagi el6irasok

()

[L.

A VIGYAZAT

Fust és gazok!

A hegesztés soran keletkezé fiist és gazok belégzése légszomjat illetve mérgezést

okozhat! Tovabba az oldészerek gbzeibdl (klérozott szénhidrogének) a hegesztébiv altal

keltett ultraibolya sugarzas hatasara mérgezo6 foszgén keletkezhet!

» Bd&séges mennyiségl frisslevegét kell biztositani!

* Az oldoszerek gbzeit a hegesztbiv sugarzasi terétdl tavol kell tartani!

» Szlkség esetén megfelel6 1égzésvédelmi eszkozt kell viselni!

Zajterhelés!

A 70 dBA-nél nagyobb zaj tartéos hallaskarosodast okozhat!

*  Munkavégzés kézben megfelel6 hallasvédd eszkdzt kell viselni!

* A munkatertleten tartozkodé mas személyeknek is megfelel® hallasvédsé eszkozt kell vi-
selni!

Az IEC 60974-10 szerint a hegeszt6gépek az elektromagneses 6sszeférhetdéség két

osztalyaba vannak beosztva (Az EMC-osztalyt lasd a miiszaki adatoknal):

Az A osztalyu készllékek nem alkalmazhatdk olyan lakéovezetekben, amelyek az elektromos

energiat a nyilvanos kisfeszultségl ellatéhalozatbdl kapjak. Az A osztalyu készilékek elektro-

magneses 0sszeférhetéségének biztositadsanal ezekben az 6vezetekben - mind a vezetékhez

kétott mind a sugarzott zavarok alapjan - problémak Iéphetnek fel.

A B osztalyu készulékek teljesitik az EMC kdvetelményeket az ipari és lakodvezetekben,

beleértve a nyilvanos kisfeszlltségi ellatéhalézatra csatlakozo lakddvezeteket.

Létesités és lizemeltetés

Az ivhegeszt6 berendezések lizemeltetésénél néhany esetben elektromagneses zavarok

Iéphetnek fel, habar minden hegeszt6gép a szabvanynak megfeleléen betartja a kibocsatasi

hatarértékeket. A hegesztésbdl szarmazo zavarokeért a felhasznalo a felel6s.

A lehetséges kornyezeti elektromagneses problémak értékeléséhez a felhasznalonak a kdvet-

kezbket kell figyelembe venni: (Lasd még EN 60974-10 ,A” fiiggelék)

* halézat-, vezérl6-, jel- és telekommunikacios vezetékek

* radio és televizidokészllékek

* szamitdgép és egyéb vezérlbberendezések

* biztonsagi berendezések

* aszomszédos személyek egészsége, kuldondsen ha azok szivritmusszabalyzot vagy
hallékészuléket hordanak

* kalibralo- és méréberendezések

* mas berendezések zavartlré képessége a kdrnyezetben

* anapszak, amelyben a hegesztési munkakat végre kell hajtani

Javaslatok a zavarkibocsatasok csokkentésére

+ Haldzati csatlakozas, pl. halézati szilir6 vagy arnyékolas fémcsével

* Az ivhegesztd berendezés karbantartasa

* A hegeszt6vezetékeknek olyan révidnek és egymashoz kdzelinek kell lennilik, amennyire
csak lehetséges és a talajon kell futniuk

» Potencialkiegyenlités

* A munkadarab féldelése. Azokban az esetekben, amikor a munkadarab foldelése nem
lehetséges, a kapcsolatot megfelel6 kondenzatorokkal kell Iétrehozni.

* A koérnyezetben Iévé mas berendezésektdl torténd vagy a teljes hegeszté berendezés
arnyékolasa

Elektromagneses mezok!

A hegesztégép hasznalata kézben olyan elektromos vagy elektromagneses mezék

keletkezhetnek, amelyek mas elektromos késziilékek (pl. szamitégépek, CNC-vezérlésii

gépek, telekommunikacidés vezetékek, halézati- és jelzévezetékek, szivritmus

szabalyozok) miikdodését befolyasolhatjak.

* A karbantartasra vonatkozé el6irasokat be kell tartani!

* A munka- és testkabelt lehetéleg egyenesen lefektetni!

* A sugarzasra érzékeny készulékeket és berendezéseket megfeleléen learnyékolni!

* A szivritmus-szabalyzok miikodését zavarhatja (szlikség esetén kérje ki orvosa
véleményét).

099-00T501-EW511 9
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Szadllitas és elbkésziiletek a hegesztéshez

24

A VIGYAZAT

Az lizemeltetd kotelességei!

A késziilék lizemeltetéséhez be kell tartani a mindenkori nemzeti iranyelveket és

torvényeket!

* A munkavallalék munkahelyi biztonsaganak és egészségvédelmének javitasat 6sztonzé
intézkedések végrehajtasardl sz616 (89/391/EGK) keretiranyelv, valamint az ehhez
kapcsolddo kuldn iranyelvek nemzeti atlltetését.

» Kilénésen a munkavallaldk altal a munkajuk soran hasznalt munkaeszk6zok biztonsagi és
egészségvédelmi minimumkdvetelményeirdl szolé iranyelvet (89/655/EGK).

* Az adott orszag helyben érvényes, a munkabiztonsagra és baleset-megel6zésre vonatkozé
elbirasait.

* A késziilék létesitése és lzemeltetése az IEC 60974 szerint-9.

+ Afelhaszndlét rendszeres id6kdzonként oktatni kell a biztonsagtudatos munkavégzésrol.

» A készllék rendszeres vizsgalata a IEC 60974 szerint-4.

A nem eredeti gyari alkatrészek hasznalatabdl eredé karokra nem vonatkozik a gyartomiivi

garancia!

* Kizardlag a szallitasi programunkban megtalalhaté eredeti gyari alkatrészeket és kiegészitbket
(aramforras, hegesztépisztoly, elektrodafogd, tavszabalyzo, alkatrész, kopbalkatrész, stb.)
hasznaljon!

* A kiegészitGket az aramforrashoz csak annak kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

Koévetelmények a nyilt elektromos taphalézatra térténé csatlakoztatasra vonatkozéan

A nagyteljesitményii késziilékek aramfelvételiikkel befolyasolhatjak a hal6zati fesziiltség
minéségét. Egyes késziiléktipusok esetében ezért korlatokat allithatnak fel annak
csatlakoztatasara vagy kovetelményeket hatarozhatnak meg a nyilt halézatra torténé csatlakozasi
pontnal (k6z0s csatlakozasi pont) a lehetséges maximalis vonalimpedanciara vagy a sziikséges
minimalis teljesitménykapacitasra vonatkozéan, ramutatva a késziilék miiszaki adataira is. A
felel6sség ilyen esetekben az lizemeltet6t vagy a késziilék kezeldjét terheli. Sziikség esetén
megbeszélés keretében kell megallapodni az aramszolgaltatéval, hogy az adott késziilék
biztonsagosan csatlakoztathaté-e az elektromos halézatra.

Szallitas és eldkésziiletek a hegesztéshez
A FIGYELMEZTETES

A véddégazpalackok helytelen kezelése miatti sériilésveszély!
@ A véddgazpalackok helytelen kezelése és nem megfeleld rogzitése sulyos sériilést oko-
zhat!
* A gazgyartok és a nyomdégazrol sz6l6 rendelet utasitasait be kell tartani!
» A védbgazpalack szelepén nem szabad régzitésnek lennie!
+ Kertlje a védbégazpalack felmelegedését!

10
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Szadllitas és el6keésziiletek a hegesztéshez

A VIGYAZAT

Balesetveszély az ellatévezetékek miatt!
:D- A szadllitas kdozben a le nem valasztott ellatévezetékek (halézati vezetékek, vezérlveze-
tékek stb.) veszélyeket, mint pl. a csatlakoztatott késziilékek felborulasa és személyi sé-
riilések okozhatnak!
+ Valassza le az ellatovezetéket a szallitas elétt!
o~  Eldolés veszélye!
'?' Munkavégzés kézben vagy a késziilék elhelyezésénél az eld6lhet, személyi sérulést
: okozhat vagy megrongalédhat. A késziilék (az IEC 60974-1 szabvanynak megfeleléen)
maximum 10°-os lejtén biztositott eld6lés ellen.
» Munkavégzés vagy szallitds kdzben a késziléket egy stabil vizszintes fellletre kell el-
helyezni!
* A részegységeket megfeleld modon kell régziteni!
e Balesetveszély a szakszeriitlenil fektetett vezetékek miatt!
‘a A nem megdfelel6en fektetett vezetékek (halozati, vezérlé-, hegesztévezetékek vagy
—=— | 6sszekotd kabelkotegek) miatt elbotlas veszélye all fenn.
+ Az ellatovezetékeket fektesse laposan a padlora (kertlje a hurokképzédést).
» Kertlje a gyalog- vagy szallitasi utakon torténé fektetést.
Felmelegedett hiité6folyadék és azok csatlakozasai miatti sériilésveszély!
SSS A hasznalt hiité6folyadék és azok csatlakozas-, ill. ktéspontjai er6sen felmelegedhetnek
tizem kozben (vizhiitéses kivitel). A hiitéfolyadék kor megnyitasakor a kilépd hiitéfoly-
adék forrazasokat okozhat.
» A hitéfolyadék kort kizarolag kikapcsolt aramforrasnal, ill. hiit6késziléknél nyissa meg!
» Viseljen szabalyszer(i védéfelszerelést (védékesztyl)!
» Atéml6évezetékek nyitott csatlakozoit zarja megfelelé dugokkal.

15> A késziiléket vizszintes helyzetben térténé hasznalatra tervezték!
Ha a késziiléket nem a megengedett (vizszintes) helyzetben hasznaljak, akkor az karosodhat.
* A késziiléket kizardlag vizszintes helyzetben szabad szallitani és lizemeltetni!

I3 A kiegészitbk szakszeriitlen csatlakoztatasa az aramforras és a kiegészité meghibasodasat
okozhatja!
* A kiegészitbket kizardlag a hegesztégép kikapcsolt dllapotaban, és csak a megfelel6 aljzatba
szabad csatlakoztatni és régziteni.

* Részletes leiras az adott kiegészitérol annak kezelési utasitasaban talalhatoé!
* A hegesztégép bekapcsoldsakor az automatikusan felismeri a rdacsatlakoztatott kiegészitbket.

1= Porvédé sapkak védik a csatlakozé aljzatokat és ezzel a készliiléket a szennyezédésektol és a
sériilésektél.
* Ha a késziilék valamelyik csatlakozé aljzataba semmilyen kiegészité sincs bedugva, akkor a
porvédé sapkat ra kell dugni.
e Ha a porvédé sapka sériilt vagy hianyzik, akkor cserélni, illetve pétolni kell!

099-00T501-EW511 11
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Szoftververzio

3

3.1

3.2

Rendeltetésszeriu hasznalat
A FIGYELMEZTETES

A nem rendeltetésszerii hasznalat miatti veszélyek!!

§ A késziilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen
ipari hasznalatra késziilt. Kizarélag a tipustablan megadott hegesztési eljarasokhoz has-
znalhaté. Nem rendeltetésszerii hasznalat esetén a késziilékb6l személyekre, allatokra
és anyagi értékekre haté veszélyek szarmazhatnak. Az ezekbdl ereddé karokért nem
vallalunk felelésséget!
» A késziléket kizarolag rendeltetésszeriien és képzett, szakérté személyzetnek szabad

hasznalnia!
» A készilék szakszeriitlen médositasa vagy atépitése tilos!

Szoftververzié

Ez az utmutatd a kdvetkez6 szoftververziora vonatkozo leiras:

0.1.0.0

A késziilékvezérlés szoftververzioja a Konfiguraciés meniiben (Srv menii) > lasd fejezet 5.9

jelenitheté meg.

Kizardlag az alabbi késziilékekkel egyutt hasznalhatoé és
uzemeltethetd

*  Tetrix XQ 230 puls DC

12
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ev\;h-) Rendeltetésszerii hasznalat

Ervényes dokumentumok

3.3
3.3.1

3.3.2

3.3.3

3.34

3.3.5

Ervényes dokumentumok

Garancia

B&vebb informacio talalhaté a mellékelt "Warranty registration" prospektusban, valamint a garanciardl,
karbantartasrdl és ellenérzésrdl szo6l6 tajékoztatonkban a www.ewm-group.com oldalon!

Szabvanymedgfelel6ségi nyilatkozat
c A jelen termék a tervezésében és kivitelében a nyilatkozatban felsorolt EU-iranyelveknek felel
meg. A termékhez egy eredeti specifikus megfeleléségi nyilatkozat kertl atadasra.
A gyarté javasolja 12 havonta a biztonsagtechnikai ellen6rzés végrehajtasat a nemzeti és nem-
zetkdzi szabvanyok és iranyelvek szerint.

Hegesztés fokozottan veszélyes elektromos kornyezetben

Az ilyen jeldlésii hegesztd aramforrasok a novelt elektromos veszélyeztetésl kornyezetben (pl.
S kazanokban) végzendd hegesztéshez hasznalhatok. Ehhez vegye figyelembe a megfelelé nem-
zeti, ill. nemzetkozi eldirasokat. Magat az aramforrast nem szabad a veszélyes tartomanyba
helyezni!

Dokumentacié javitashoz (pétalkatrészek és kapcsolasi rajzok)

A FIGYELMEZTETES

Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!
6 A sériilések és a késziilek meghibasodasanak elkeriilése érdekében a késziiléken
barmiféle atalakitast vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!
Szakszeriitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!
+ Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!

A kapcsolasi rajzok eredetileg a készllék belsejében is megtalalhatdak.
Tartalék alkatrészek a teriletileg illetékes EWM-képviseleten keresztil rendelhetdk.

Kalibralas / validalas

A termékhez egy eredeti tanusitvany kerul atadasra. A gyarté javasolja a kalibralast/validalast 12
hénapos id6kézénként.

099-00T501-EW511 13
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Ervényes dokumentumok

3.3.6 A teljes dokumentacio része

Ez a hasznalati utasitas a teljes dokumentacio része és csak az 6sszes rész-dokumentummal
egyutt érvényes! Olvassa el és tartsa be az 6sszes rendszerkomponens kezelési és karbantartasi
utasitasait, killonésen a biztonsagi utasitasokat!

Az abra egy hegesztérendszer altalanos példajat mutatja.

Abra 3-1
Poz. Dokumentacio
A1 Szallitokocsi
A2 Aramforras
A3 Hutékészllék
A4 Hegesztépisztoly
A.5 Tavvezeérlék
A.6 Vezérlés
A Teljes dokumentacio
14 099-00T501-EW511
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ev\;h-) Vezérlés - kezel6elemek
Vezérléstartomanyok attekintése

4 Vezérlés - kezeléelemek

41 Vezérléstartomanyok attekintése

A készilékvezérlés a leirashoz harom részteriiletre lett felosztva (A, B, C), a lehet6 legjobb
attekinthet6ség érdekében. A paraméterértékek bedllitasi tartomanyait a Paraméterek attekintése
c. fejezetben foglaltuk 6ssze > ldsd fejezet 7.1.

AMMEICE Comfort 3.0 T5.01

(= 1 \—‘ (=1) (=)

ts)

== NI
(=t) (=) "
A.rc_‘\"'jH' ..j"LL.. J_Nc[on:e—

i
I
Tivi
JUL

spotArc

spotmatic

Abra 4-1
Poz. |Jel Leiras
1 "A" vezérléstartomany
> lasd fejezet 4.1.1
2 "B" vezérléstartomany
> |lasd fejezet 4.1.2
3 "C" vezérléstartomany
> lasd fejezet 4.1.3
099-00T501-EW511 15
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Vezérlés - kezel6elemek ev\;’r)
Vezérléstartomanyok attekintése

411 "A" vezérléstartomany
AlECE Comfort 3.0

() (3¢ (3] () (30

spotArc

spotmatic

Abra 4-2
Poz. |Jel Leiras
1 . Rendszer nyomégomb
E ¢ - Gyors hozzaférés a késziilék kilonbozé konfiguracids paramétereihez. A pa-
raméterek teljes listajat a késziilék konfiguracios meniben talalja > lasd feje-
zet5.9
S Zarolas funkcio - A beallitasok véletlen modositasa ellen szolgal > lasd feje-
zet 4.3.6
2 5% Nyomoégomb - JOB kedvencek > ldasd fejezet 5.3
e Révid gombnyomas: Kedvenc betdltése
O Hosszu gombnyomas (>2 s): Kedvenc mentése
oo Hosszu gombnyomas (>12 s): Kedvenc torlése
3 v Hegesztési eljaras nyomégomb
b oeeeee AWI hegesztés
e~ Bevont elektrodas kézi ivhegesztés
- J— Bevont elektrodas kézi Cel ivhegesztés (celluldz elektréda jelleggdrbeéje)
4 Click wheel
R Hegesztési teljesitmény beallitasa
S Navigalas a menik és paraméterek kozott
e Paraméterértékek beallitasa a kivalasztastol fUggben.

16
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Vezérléstartomanyok attekintése

Poz.

Jel

Leiras

Uzemmédok nyomégomb > ldsd fejezet 5.1.7
i
JL

SPOtArc__spotArc ponthegesztés eljaras
spofmatic spotmatic ponthegesztés eljaras

Impulzus ivhegesztés nyomégomb > lasd fejezet 5.1.10
dl-————- Kdzépérték pulzalas

¥ L -—---Termikus pulzalas

ave. L ---Pulzaldsautomatika

Gazteszt / toml6csomag oblitése nyomégomb > ldasd fejezet 5.1.1

099-00T501-EW511
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Vezérléstartomanyok attekintése

4.1.2

"B" vezérléstartomany

T@@@@@@@

® a3
Abra 4-3
Poz. |Jel Leiras

1 HE AWI-gyujtasi mod jelzélampa
A jelz6lampa vilagit: Liftarc gyujtasi méd aktiv / nagyfrekvencias-ivgyujtas kikapcsolva.
A gyujtasi méd atkapcsolasa az Expert-mentben torténik (AWI) > lasd fejezet 5.1.6.

2 Hz Hertz mértékegységben kijelzett érték jelz6lampa

3 kHz |Kilohertz mértékegységben kijelzett érték jelz6lampa

4 S Masodperc mértékegységben kijelzett érték jelz6lampa

5 % Szazalék mértékegységben kijelzett érték jelz6lampa

6 mm | Milliméter mértékegységben kijelzett érték jelz6lampa

7 inch |Huvelyk mértékegységben kijelzett érték jelz6lampa

8 Hegesztégép tulmelegedett jelzélampa
A hegesztégép esetleges tulmelegedése esetén a hdkioldd lekapcsolja a teljesitmény-
részeket és a jelz6lampa vilagit. Az Gzemi hémérsékletre térténd visszahlilés utan a
jelz8lampa kialszik és ismét lehet hegeszteni a géppel.

9 Hiitokozeg lizemzavar jelz6lampa
A nyomasveszteséget ill. alacsony hitéfolyadék szintet jelzi a hiitéfolyadék korben.

10 A Hegesztéaram jelzélampa
A hegesztéaram megjelenitése Amper mértékegységben.

11 M\ |Zarolas funkcid jelzélampa > ldsd fejezet 4.3.6

12 S 5l-jel funkcié jelzé6lampa

Azt jelzi, hogy a ndvelt elektromos veszélyeztetésl kdrnyezetben a hegesztés
lehetséges (pl. kazanokban). Amennyiben a jelz6lampa nem vilagit, feltétlendl értesitse
a szervizt.

18
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Vezérléstartomanyok attekintése

Poz. |Jel Leiras

13 Hold |Allapotkijelzé jelzélampa
Minden befejezett hegesztési folyamat utan a hegesztéaram és -fesziiltség legutoljara
hegesztett értékei megjelennek a kijelz6kon, a jelz6lampa vilagit.

14 * Hozzaférés-vezérlés aktiv jelz6lampa
A jelz6lampa a készlilékvezérlés aktiv hozzaférés-vezérlése esetén vilagit > lasd feje-
zet 5.6.

15 Ennél a késziilékkivitelnél funkcié nélkul.

16 ‘I Jelzélampa, ivfesziiltség
Az ivfeszlltség [V] kijelzésekor vilagit.

17 Ennél a késziilékkivitelnél funkcié nélkiil.

18 Ennél a késziilékkivitelnél funkcié nélkul.

19 kW Kilowatt mértékegységben kijelzett érték jelzélampa

20 ipm Inches per minute mértékegységben kijelzett érték jelzé6lampa

21 R Méter/percenként mértékegységben kijelzett érték jelzé6lampa

22 VRD |Fesziltségcsokkentd jelz6lampaja (VRD) > lasd fejezet 5.7
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413

,C" vezérléstartomany

Abra 4-4
Poz. |Jel Leiras
1 I Féaram [__l/Pulzalasi aram jelzélampa
2 tup Upslope idé [LLF] jelzélampa
3 Ist Inditéaram jelzélampa
4 z Elektroda atméré jelzélampa
5 Oﬂ"‘ Gazelbaramlasi id6 jelzélampa
6 j‘ Gyujtasoptimalizalas (AWI) [zo-] jelzélampa
7 JOB [Hegesztési feladat (JOB) jelz6lampa
8 tst Inditéaram idé [E5E jelzélampa
9 cetvare | aCtivAre jelzélampa > lasd fejezet 5.1.8
10 +J_Ba|__';|._ Egyensuly [6AL] jelz6lampa
1 t1 Pulzalasi id6 £ jelz6lampa
12 _"_;EL Frekvencia [F-E| jelzélampa
r]
13 t2 Pulzalasi idé jelzélampa
14 Ae Arcforce (hegesztési jelleggorbe) jelz6lampa > ldasd fejezet 5.2.4
15 Prog Hegesztéprogram jelzélampa > lasd fejezet 5.1.5
Az aktualis program szamanak megjelenitése a hegesztési adat kijelzésben.
16 ted Végaramidd jelzélampa
17 ﬁ< O Védogaz utéaramlasanak ideje
18 lea Végaram jelzélampa
19 tan Downslope idd jelzélampa
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Készulék kijelz6

Poz. | Jel | Leiras
20 | I2 |Cs<'5kkentett hegesztéaram jelzélampa
4.2 Készilék kijelzé
A kodvetkez6 hegesztési paraméterek megjelenitése lehetséges a hegesztés el6tt (elbirt értékek), heges-
ztés alatt (tényleges értékek) vagy hegesztés utan (tartasi értékek). A tartasi értékeket a @ jelzélampa
jelzi ki:
Paraméter Hegesztés elbtt Hegesztés alatt Hegesztés utan
(el&irt ertékek) (tényleges értékek) (tartasi értékek)
Hegesztéaram @ @@ @0
Paraméter (id6k) @ @ ®
Paraméter (aramok) @ @ ®
Frekvencia, egyensuly @ @ ®
JOB szam @ ® ®
ivfesziiltség @ @ @
[ Nem a bevont elektrédas kézi ivhegesztés esetén
1 A kézi ivhegesztés hegesztbaramanak tényleges értékének kijelzése a paraméterekkel kapcsol-
haté be vagy ki.
Bl A tartasi érték kijelzésének viselkedése az AWI és a kézi ivhegesztés paramétereivel hatéaro-
zhaté meg.
A beallitasok a készlilék konfiguracidos meniben térténik > |asd fejezet 5.9.
A hegesztés folyamatat meghatarozé beallithaté paraméterek fiiggenek a kivalasztott hegesztési
feladattol. Ez azt jelenti, hogy pl. egy nem pulzalt ivii hegesztési feladathoz nem lehet beallitani a
pulzalasra vonatkoz6 paramétereket.
4.3 A készulékvezérlés kezelése
431 Foénézet
A készulék bekapcsolasa vagy a beallitds befejezése utan a készlilékvezérlés a fénézetbe valt. Ez azt
jelenti, hogy az elézetesen kivalasztott bedllitasok atvételre kerlinek (adott esetben jelz6lampak jelzik),
és az aramerdsseég (A) névértéke megjelenik a bal oldali hegesztési adat kijelzésben. A jobb oldali
kijelzésben jelenik meg az ivfesziltség (V) elbirt értéke. A vezérlés 4 s utan visszavalt a fénézetbe.
4.3.2 Hegesztéaram beallitasa (abszolut / szazalékos)
A hegesztéaram beallitasa a vezérlégombbal torténik (click wheel).
A hegesztéaram beallitasa a féaramtdl fliggéen szazalékosan vagy abszolut térténhet:
AWI: Inditd-, csOkkentett és végaram
MMA:  Hotstart-aram
A kivalasztas a készlilék konfiguraciés meniben a paraméterrel torténik > lasd fejezet 5.9.
4.3.3 A hegesztési paraméterek beallitadsa a miikodési folyamatban
A hegesztési paraméter beallitasa a miikddési folyamatban térténik a click wheel lenyomasaval (kivalas-
ztas) és forgatasaval (navigalas a kivant paraméterre) torténik. Ismételt megnyomasaval a kivalasztott
paraméter a beallitashoz kivalasztasra kerll (a paraméterérték és a megfeleld jelzélampa villog). Majd a
gomb forgatasaval allithaté be a paraméterérték.
A hegesztési paraméter beallitasa soran a bal oldali kijelzén villog a beallitandd paraméterérték. A jobb
oldali kijelz6ben a paraméter roviditése, ill. a megadott paramétertdl lefelé vagy felfelé valé eltérés jelenik
meg szimbolikusan:
Kijelzés Jelentés
(M) [1 o 1] | Paraméterérték novelése
nJ u i Visszatérés a gyari beallitdsokhoz.
an _ M _ | | Gyari beallitas (példaérték = 20)
L L L A paraméterérték optimalisan be van allitva
17 J_ | | Paramétererték csokkentése
JU] L _" L] |visszatérés a gyari beallitasokhoz.
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43.5

4.3.6

”w_oor

Bovitett hegesztési paraméterek beallitasa (Expert-menu)

Az Expert meniuben olyan funkcidk és paraméterek vannak elmentve, amelyek nem allithatok be kézvet-
lendl a készllékvezérlésen, ill. amelyeknél nem szikséges a rendszeres bedllitas. Ezeknek a para-
métereknek a szama és megjelenitése az elézetesen kivalasztott hegesztési eljarastal, ill. a funkcidktél
fuggden torténik.

A kivalasztas a click wheel hosszu (> 2 s) megnyomasaval térténik. Valassza ki a megfelel6 paramétert /
menupontot a click wheel forgatasaval (navigalas) és megnyomasaval (megerfésités).

Alapbeallitasok moédositasa (készulékkonfiguraciés menii)

A készilékkonfiguracidos menuben lehet a hegesztérendszer alapbedllitasait végrehajtani. A bedllitasokat
kizarélag tapasztalt felhasznalok modosithatjak > Iasd fejezet 5.9.

Zarolas funkcié
A zarolas funkcio a készllekbeallitasok véletlen modositasa ellen szolgal. Az Gsszes kezelGelem aktivalt

funkciénal kikapcsol, és a zarolas funkcio jelzdlampaja vilagit. A funkcié a = nyomdgomb hosszu
gombnyomasaval (> 2 s) be- vagy kikapcsolhato.
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5

A gép miikodésének ismertetése

5.1 AWI-hegesztés
5.1.1 Védoégaz mennyiség beallitasa (gazteszt) / tomlécsomag oblitése
+ Gazpalack szelepét lassan kinyitni.
* Nyomascsdkkentd szelepét kinyitni.
+ Hegesztégép fékapcsolojat bekapcsolni.
* Nyomascsokkentdn a kivant térfogataramot beallitani.
« A gaztesztet a késziilékvezérlésen a ,Gazteszt/Oblités” ¥ nyomdégomb megnyomasaval lehet eli-
nditani > lasd fejezet 5.1.1.
A védbégaz mennyiség beallitasa (gazteszt)
+ A védbgaz kb. 20 masodpercig vagy a gomb ismételt megnyomasaig aramlik.
Hosszu kabelkbtegek oblitése (6blités)
+ A nyomogombot kb. 5 masodpercig tartsa lenyomva. A védégaz kb. 5 percig vagy a gomb ismételt
megnyomasaig aramlik.
Mind a tal kicsi, mind pedig a tul magas véddgazbeallitas levegot vinet a hegflird6be és ennek kdvet-
keztében porusképzédéshez vezethet. Allitsa be a védégaz mennyiségét a hegesztési feladatnak meg-
felelGen!
Beallitasi tudnival6: A gazfavoka atmérdje mm-ben a I/min gazaramlasnak felel meg.
Héliumban gazdag gazkeverékek hasznalata esetén nagyobb térfogataramot kell beallitani!
Az alabbi tablazat megmutatja, hogy a hasznalt védégaz He-tartalmanak fliggvényében a térfogataramot
milyen mértékben javasolt megndvelni:
Védoégaz Tényezd
75 % Ar/ 25 % He 1,14
50 % Ar /50 % He 1,35
25 % Ar/ 75 % He 1,75
100 % He 3,16
A védbégaz csatlakoztatasat és a védégazpalack kezelését az aramforras kezelési és karbantartasi
utasitasaban talalja meg.
5.1.1.1 Véddgaz utanaramlas-automatika
Bekapcsolt funkcié esetén a védbégaz utanaramlasi idejét a teljesitménytdl fliggdéen a készlilékvezérlés
allitja. A bedllithaté véddgaz utanaramlasi id6 az dramforras max. lehetséges aramerdsségére vonatko-
zik, és megfeleléen linedrisan csokken.
Példa: Aktiv véddgaz utanaramlasi automatika esetén a 10 masodperces védbégaz utanaramlasi id6é van
beallitva. Ez azt jelenti, hogy 230 A-es hegesztéaramnal a véddgaz utanaramilasi id6 10 masodperc. 115
A-es hegesztéaramnal a véddégaz utanaramlasi idé 5 masodpercre csokken.
A védégaz utanaramlas automatika GPAlfunkcié a késziilék konfiguraciés meniiben be- vagy kikapcsol-
haté > lasd fejezet 5.9. Bekapcsolt funkciénal a védégaz utanaramlas idé kivalasztasakor a és
paraméterek felvaltva jelennek meg az automatikahoz.
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5.1.2

5.1.3

Hegesztési feladat kivalasztasa

A volfrdmelektréda atméré beadllitasaval az AWI gyujtasi viselkedés (gyuijtasi energia), a készilék
funkcidi és a minimalis aramhatar optimalisra allithat6 be. Kisebb elektrdda atméréknél kisebb gyujtasi
energiara van szikség mint pl. nagyobb elektréda atméréknél.

Ezen tulmenden a gyujtasi energia > lasd fejezet 5.1.3 minden hegesztési feladathoz allithaté (pl. vékony
lemezeknél a gyujtasi energia csokkentéséhez). Az elektréda atméréjének kivalasztasa meghatarozza a
minimalis aramhatart, mely ugyancsak befolyasolja az indité-, a f6- és a csdkkentett aramot. A minimalis
aramhatarok megakadalyozzak a nem stabil ivfényt nem megengedett alacsony aramerdsségeknél. A
minimalis aramhatarok sziikség esetén kikapcsolhatok a paraméterrel a készullék konfiguraciés men-
Uben > lasd fejezet 5.9. Pedalos tavszabalyzds lizem esetén a minimalis aramhatarok alapvetéen ki van-
nak kapcsolva.

Abra 5-1

Gyujtasi korrekcio

A gyujtasi energia a hegesztési feladat gyujtasi korrekciéjanak paraméterével optimalizalhaté. Amen-
nyiben szlikség lenne a gyujtasi energidanak a meglévd korrekcios hatar beallitasara, ez manualisan is
konfiguralhatd a gyujtasi aramhoz és gyujtasi aramidéhoz > lasd fejezet 5.1.4.

Abra 5-2
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5.1.4 Kézi gyujtasbeallitas
A specidlis gyujtas kivalasztasaval kikapcsolja a minimalis dramhatér figgéségét az elektréda
atmérsjétsl. Most a gyujtasi energia a gyUjtasi aram és gyujtasi idé paramétereivel kiilén
bedllithatd. A gyujtasi idd beallitdsa abszolut milliszekundumban torténik. A gyujtasi aram beadllitdsanal a
és beallitasi valtozatok kiilénbdztetheték meg.
< A valtozatnal a gyuijtasi aram abszolut amperben [A] allithaté be.
+ A valtozatnal a gyujtasi aram szazalékosan, a beallitott féaram fliggvényében allithato be.
A gyujtasi energia kézi beallitasa kivalaszthato és aktivalhato a ,bal litkozével” az elektroda atmérdjének
beallitasakor (min. érték > > [5P2)).
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5.1.41

Visszatéro hegesztési feladatok (JOB 1-100)

Annak érdekében, hogy a visszatérd, ill. a kilonbdzé hegesztési feladatokat folyamatosan el lehessen
menteni, a felhasznaldnak 100 tovabbi taroléhely all a rendelkezésére. Ehhez egyszeriien ki kell valasz-
tani a kivant taroléhelyet (JOB 1-100) és az el6z6ekben leirtak szerint be kell allitani a hegesztési felada-
tot.

A JOB managerrel > lasd fejezet 5.4 a hegesztési feladatokat tetszéleges taroldhelyre masolhatja, vagy
gyari allapotra visszadllithatja.

Ezen tulmenden a kivant JOB tarolhaté gyorshozzaférési gombon (kedvenc gomb) is > lasd fejezet 5.3.

Egy JOB csak akkor kapcsolhaté at, ha nem folyik hegesztéaram. Az Upslope- és a Downslope-id6k a 2-
Utemhez és 4-Gtemhez kilon beallithatok.

Kivalasztas

Abra 5-4

A kivalasztaskor vagy ha az egyik visszatér® hegesztési feladat kertlt kivalasztasra, a JOB jelz6lampa
vilagit.
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51.5

5.1.5.1

Hegesztéprogramok

A Hegesztési programok funkcid ki van kapcsolva, és a hasznalathoz a készilék konfiguraciés meniben
a paraméterrel kell bekapcsolni > 14sd fejezet 5.9.

Minden egyes hegesztési feladathoz (JOB-hoz, > lasd fejezet 5.1.2) 16 kiilénbdz6 programot lehet
beallitani, elmenteni és betoélteni. A ,0“-s szamu programban (standard beallitas) a hegesztéaram
fokozatmentesen beallithato a teljes tartomanyon belll. Az 1 + 15-6s szamu programhelyeken 15
kilénb6z6 hegesztéaram (beleértve az izemmad és a pulzalt ivii hegesztés valtoztatasanak lehetéségét
is) allithato be.

A hegesztégép 16 programmal rendelkezik. Ezek a hegesztési folyamat kézben valthatok.

A hegesztési folyamatot meghatarozé egyéb paraméterek megvaltoztatasa egyforman vonatkozik
az 6sszes tobbi programra is.

A hegesztési paraméterek megvaltoztatasa azonnal elmentésre keriil az adott JOB-ban!

Példa:

Programszam Hegeszt6aram Uzemméd Pulzalas
1 80A 2-utem Pulzalt iv(i hegesztés BE
2 70A 4-Gtem Pulzalt iv(i hegesztés Ki

Hegesztés kézben az lizemmaodot nem lehet megvaltoztatni. Ha pl. a hegesztést az 1-es szamu
programmal (2-Gtem( Gzemmad) kezdjik, majd a 2-es szamu programmal folytatjuk, akkor — annak
ellenére, hogy a 2-es szamu programban 4-item( Gzemmaod van beallitva — a 2-lGtem{ izemmaod lesz
érvényben egészen a hegesztési folyamat befejezéséig.

A pulzalas funkcié (pulzalt ivi hegesztés Kl, pulzalt ivii hegesztés BE) és a hegesztéaram értéke az
aktualisan hasznalt program szerint alakul.

Kivalasztas és beallitas

Prog

Abra 5-5

5.1.5.2 A maximalisan behivhaté programok szamanak megadasa

Ennek a funkcionak a segitségével a kezel6 meghatarozhatja a maximalisan behivhaté programok
szamat (ez kizarolag csak a hegesztopisztolyrol behivhaté programok szamara vonatkozik). Gyari
beallitasnal mind a 16 program behivhatoé. Igény esetén ez a szam tetszélegesen csokkenthetd.

A behivhaté programok szamanak korlatozasahoz a kovetkezd, nem hasznalt programban a
hegesztdaram értékét ,,0“-ra kell beallitani. Ha pl. kizarélag az elsé négy programot (0 + 3 sz.-u
programok) hasznaljuk, akkor a 4-es sz.-i programban ,,0“ A hegesztéaramot kell beallitani.
Ebben az esetben a hegesztépisztolyrél csak a 0 + 3-as sz.-U programok hivhaték be.

5.1.6 livgyujtasi médok
A gyujtasi méd (hF_] paraméter) a Rendszer meniiben (= nyomégomb) allithaté be. A nagyfrekvencias
intenzitas (hFL] paraméter) sziikség esetén a késziilék konfiguraciés meniiben allithaté > lasd fejezet 5.9.
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5.1.6.1

5.1.6.2

5.1.6.3

Nagyfrekvencias ivgyujtas

a) b) C)

!
I | | | | |

Abra 5-6

Az iv meggyujtasa a munkadarab és a W-elektréd érintkezése nélkiil nagyfrekvencias
gyujtéimpulzussal térténik:

a) AWI-pisztolyt a munkadarab f6lé helyezni ugy, hogy a W-elektrod hegye kb . 2-3 mm-re legyen a mun-
kadarab fellletétél.

b) Pisztoly nyomégombjat megnyomni (nagyfrekvencias gyujtéimpulzus begyujtja az ivet).
c) Hegesztéaram folyik, a hegesztés folyamata a kivalasztott izemmaddnak megfeleléen folytatodik.

Hegesztési folyamat befejezése: Pisztoly nyomégombjat elengedni, ill. megnyomni majd
elengedni a kivalasztott lizemmédnak megfeleléen.
Liftarc
a) b) c)
I | | | |
Abra 5-7

Az iv meggyujtasa a W-elektrodnak a munkadarabhoz torténd érintésével torténik:

a) Az AWI-pisztoly keramia fuvokajanak a peremét és a W-elektréd hegyét 6vatosan a munkadarab
fellletéhez érinteni és a pisztoly nyomégombjat megnyomni (Liftarc-aram folyik, fliggetleniil a beallitott
f6 hegesztéaramtol)

b) A pisztolyt a fuvdka peremén lassan billenteni addig, hogy a W-elektréd hegye és a munkadarab
felUlete kozott kb. 2...3 mm tavolsag legyen. Az iv begyullad és a kivalasztott Gzemmddnak
megfelel6en a hegesztéaram a beallitott induld- vagy f6 hegesztéaram értékre né.

c) Pisztolyt felemelni és normal helyzetbe billenteni.
Hegesztési folyamat befejezése: A kivalasztott izemmaddnak megfeleléen a pisztoly nyomdgombijat
elengedni vagy benyomni és azt kdvetéen elengedni.
Automatikus kikapcsolas
A hibaiddk leteltével a kényszerlekapcsolas ledllitja a hegesztési folyamatot, és két allapot révén valthaté
ki:
» A gyujtasi fazis alatt
5 s id6vel a hegesztési inditasa utan nem folyik hegesztéaram (gyujtasi hiba).

* A hegesztési fazis alatt
Az ivfény 5 s id6nél hosszabb ideig megszakad (ivszakadas).

A készilék konfiguracios meniuben > lasd fejezet 5.9 az Ujragyujtasi id6 az iv megszakitasa utan lek-
apcsolhato vagy idébelileg bedllithatd (paraméter L LA).
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5.1.7 Uzemmédok (miikodési folyamatok)
5.1.7.1 Jelmagyarazat

Szim- Jelentés
bélum
A Nyomja meg az 1. pisztoly nyomégombot
‘:@_ﬁ& Engedije el az 1. pisztoly nyomégombot
I Aram
t Id6
D) Véddgaz eléaramlasi ideje
(
I 5t Inditéaram
Inditasi id6
Upslope id6
Pontid6
| Féaram (minimalistdl a maximalis aramig)
AMP
Csokkentett hegesztéaram/pulzalassziineti aram
AMP%
Pulzalasi id6
Pulzalasszuneti id6
P PL Pulzalasi aram
4 Gtemi izemmdd: Slope id6 a féaramrdl (AMP) a csdkkentett aramra (AMP%)
AWI termikus pulzalas: Slope id6 pulzalasi aramrél pulzéldsszineti dramra
4 (item{ Uzemmod: Slope id6 a csokkentett aramrél (AMP%) a féaramra (AMP)
AWI termikus pulzalas: Slope id6 pulzalassziineti id6érél pulzalasaramra
Downslope id6
I Ed Kratertolté aram
Kratertoltési idd
@ Véddgaz utanaramlas
(
Egyensuly
F-E Frekvencia
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5.1.7.2 2-itemii iizemmaéd

Folyamat

- 2.

| A

~CPr-<ESE-EUP <G - <52
Abra 5-8
1. Gitem:

» Nyomja meg és tartsa nyomva az 1. pisztoly nyomégombot.
« A gazelbéaramlasi idé letelik.

\

Edn-EED--CPEM  t

* A nagyfrekvencias gyujtéimpulzusok az elektrédarol atugranak a munkadarabra, ami meggyuijtja az

ivfényt.

* Megindul a hegesztéaram és azonnal felveszi az inditéaram beallitott értékét.

* A nagyfrekvencia lekapcsol.

« A hegesztéaram a beallitott Upslope-idé mértékével az (AMP) féaramra novekszik.

Amennyiben a féaram fazisban a 2. pisztoly nyomégombot az 1. pisztoly nyomégombbal egyutt me-
gnyomija, a hegesztéaram a beallitott kiindulo idével a (AMP%) csokkentett hegesztéaramra

csokken.

A 2. pisztoly nyomdgomb elengedése utan a hegesztéaram a beallitott kiindul6 idével ismét a AMP
féaramra novekszik. Az és paraméterek az Expert meniiben (WIG) allithatok be > lasd feje-

zet 5.1.13.
2.Takt:
+ Engedje el az 1. pisztoly nyomégombot.

+ A f6aram a beallitott Downslope-idé mértékével
a kratert6lté aramra (minimalis aramra) csokken.

Amennyiben az 1. pisztoly nyomégombot a Downslope-idd alatt megnyomja, a hegesztéaram ismét a

beallitott AMP féaramra novekszik
+ A fdaram eléri az kratertolté aramot, az ivfény kialszik.
+ A beallitott véddgaz utanaramlasi idé letelik.

Pedalos tavszabalyz6 csatlakoztatasa utan a készlilék automatikusan 2-tGtemd Gzemmodra kapcsol, és

kikapcsol az aram fel- és lefutas.
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5.1.7.3 4-iutemii iizemmod
Folyamat

<GP - ESE-EUP  ~ES B+ G2
Abra 5-9
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1. item

* Nyomja meg az 1. pisztolynyomégombot, a gazel6aramlasi id6 letelik.

* A nagyfrekvencias gyujtéimpulzusok atugranak az elektrédarél a munkadarabra, az ivfény meggyul-
lad.

* A hegesztéaram aramlik, és azonnal felveszi az elévalasztott inditéaram értéket (keresé ivfény
minimalis beallitasnal). A nagyfrekvencia lekapcsol.

* A hegesztéaram legalabb ideig aramlik, ill. amig nyomva tartjak a pisztolynyomégombot.

2.iitem

* Engedje el az 1. pisztoly nyomégombot.

» A hegesztéaram a bedllitott upslope idével az [ (AMP) féaramra névekszik.

Atkapcsolas az AMP féaramroél az (AMP%) csokkentett hegesztéaramra:

* Nyomja meg a 2. pisztolynyomoégombot vagy

+ érintse meg az 1. pisztolynyomdégombot (1-6. hegesztési lzemmaddok).

Amennyiben a féaram fazisban a 2. pisztoly nyomégombot az 1. pisztoly nyomégombbal egyiitt nyomjak

meg, a hegesztéaram a beallitott kiindulé id6vel az (AMP%) csokkentett hegesztéaramra csok-
ken.

A 2. pisztoly nyomdgomb elengedése utan a hegesztéaram a beallitott kiindulé id6vel ismét az AMP
féaramra névekszik. A és paraméterek az Expert meniiben (AWI) allithatok be > lasd feje-
zet5.1.13.

3.iitem

+ Nyomja meg a 1 pisztolynyomégombot.

« Af6aram a beallitott downslope idével az kratertolté aramra csokken.

Lehet&ség van a hegesztési folyamat lerdviditésére az [l AMP féaramfazis elérésétdl kezdve, az 1.
pisztoly nyomoégomb Iéptetésével (a 3. item elmarad).

4.ltem

* Engedje el az 1. pisztolynyomdgombot, az ivfény kialszik.

* Abeallitott védégaz utanaramlasi idé fut.

Pedalos tavszabalyzo csatlakoztatasa utan a készulék automatikusan 2-Gtem( Gzemmaddra kapcsol, és
kikapcsol az aram fel- és lefutas.

Hegesztés alternativ inditasa (Iéptetéses inditas):

Hegesztés alternativ inditasa esetén az els6é és masodik utem idétartamat kizardlag a bedllitott folyama-

A funkcié aktivalasahoz be kel allitani a készllékvezérlésben egy kétiegyl hegesztési izemmaddot
(11-1x). Szlkség esetén altalanosan ki is kapcsolhatd a funkcio (a Iéptetés altali hegesztés befejezés

megmarad). Ehhez a készilékkonfiguracios mentben a paramétert allasba kell
kapcsolni > lasd fejezet 5.9.
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5.1.7.4

spotArc

Az eljaras acélbdl vagy CrNi 6tvozetbdl késziilt, max. 2,5 mm vastagsagu lemezek f(iz6 hegesztéséhez
vagy 0sszekotd hegesztéséhez hasznalhaté. Kiilonb6zé lemezek is egymashoz hegesztheték. Az
egyoldali alkalmazas révén a lemezek Ureges profilokra, kér vagy négyszog keresztmetszetl csovekre is
rahegesztheték. ivfényes ponthegesztés esetén az iviény atolvasztja a felsé lemezt, és raolvasztja az
alséra. igy olyan lapos, finom ponthegesztés keletkezik, amely a latszé tartomanyban semmilyen vagy
csak nagyon kevés utdmegmunkalast igényel.

S
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spotArc
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@

:

spotArc

spotmatic

Abra 5-10
A hatékonysag novelése érdekében az aram fel- és lefutasi idoket javasolt ,,0*-ra beallitani.
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Abra 5-11
A példaban a nagyfrekvencias-ivgyujtas gyujtasmaod folyamatat abrazoltuk. Azonban a koppintasos
ivgyuijtas is lehetséges > lasd fejezet 5.1.6.
Folyamat:
+ Nyomja meg és tartsa nyomva a pisztoly nyomégombot.
» A gazel6aramlasi idd letelik.
* A nagyfrekvencias gyujtéimpulzusok az elektrodardl atugranak a munkadarabra, ami meggyuijtja az
ivfényt.
* Megindul a hegeszt6aram és azonnal felveszi az inditéaram beallitott értékét
* A nagyfrekvencia lekapcsol.
* A hegeszt6éaram a beallitott Upslope-id6 mértékével az 11 (AMP) féaramra ndvekszik.

A folyamat a beéllitott spotArc-idé lejartaval vagy a pisztoly nyomdgomb id§ elétti elengedésével fe-
jezédik be. A spotArc-funkcié aktivalasa esetén ezen kivll az Automatic impulzus impulzus-valtozat is
bekapcsol. Szikség esetén a funkcié az impulzus ivhegesztés nyomégomb megnyomasaval ki is
kapcsolhato.
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5.1.7.5

spotmatic
A spotArc izemmaddal ellentétben az ivfény itt nem a pisztoly nyomégomb szokasos megnyomasaval,

hanem a volfram elektr6da munkadarabra térténd rovid felhelyezésével indithaté. A pisztoly nyomégomb
a hegesztési folyamat engedélyezésére szolgal. Az engedélyezést a spotArc/spotmatic jelz6lampa

villogasa jelzi. Az engedélyezés minden hegesztési pontra kiilon-kilén vagy akar allandéan is
lehetséges. A beallitas a folyamatengedélyezés paraméter altal a készulékkonfiguraciés meniiben

van vezérelve > lasd fejezet 5.9:

+  Kulon folyamatengedélyezés (E5P) > [on ):
A hegesztési folyamatot minden ivgyuijtas elétt a pisztoly nyomégomb megnyomasaval Ujra enge-
délyezni kell. A folyamat engedélyezése 30 mp inaktivitas utan automatikusan befejezédik.

« Allandé folyamatengedélyezés (557 > [oFF)):
A hegesztési folyamat a pisztoly nyomégomb egyszeri megnyomasaval engedélyezhetd. Az ezt ko-
vetd ivgyujtast a volfram elektroda rovid felhelyezése inditja be. A folyamat engedélyezése vagy a pis-
ztoly nyomoégomb ismételt megnyomasaval, vagy 30 mp inaktivitas utan automatikusan befejezédik.

A spotmatic esetén alaphelyzetben a kiilén folyamatengedélyezés és a pontidé révid beallitasi tartomany

vannak aktivalva.
A gyujtas a volframelektréda felhelyezésével a készllékkonfiguraciés meniben a paraméter alatt

inaktivalhatd. Ebben az esetben a funkcié megegyezik a spotArc-éval, de a pontidd beallitasi tartomanya

a készullékkonfiguracios meniben valaszthatd ki.
Az id6tartomany beallitasa a készilékkonfiguraciés meniben a paraméter segitségével hajthato

végre > lasd fejezet 5.9
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A példaban a nagyfrekvencias-ivgyujtas gyujtasmaod folyamatat dbrazoltuk. Azonban a koppintasos
ivgyuijtas is lehetséges > lasd fejezet 5.1.6.

A folyamatengedélyezés modjanak kivalasztasa a hegesztési folyamathoz > ldsd fejezet 5.9.

Az Upslope- és Downslope-idok kizarélag a pontidé hosszu beallitasi tartomanya (0,01 mp—

20,0 mp) esetén lehetségesek.

® A hegesztési folyamat engedélyezéséhez nyomja meg, majd engedje el a hegesztépisztoly gombjat
(érintés).

@ Ovatosan helyezze ra a munkadarabra a pisztoly gazflvékajat és a volfram elektréda csticsat.

® Engedje le a hegesztbpisztolyt és a pisztoly gazfuvokajat, hogy az elektrodacsucs és a munkadarab
kozott kb. 2—3 mm tavolsag legyen. A véddgaz a beallitott gazelbaramilasi idével aramlik. Az
ivfény begyullad, és az el6z6leg beallitott inditéaram folyik.

@ A féaramfazis a beallitott pontid6 leteltével befejez6dik.

® Kizarolag hosszu id6étartamu pontokon (GE5 paraméter = [oFF):
A hegesztéaram a beallitott Downslope-idével a kratertolté aramra esik.

® A véddgaz utanaramilasi idé letelik és a hegesztési folyamat befejezédik.

A hegesztési folyamat ujbéli engedélyezéséhez nyomja meg, majd engedje el a hegesztépisztoly

nyomoégombjat (érintés) (csak kiilon folyamatengedélyezés esetén sziikséges). A kovetkezé

hegesztési folyamatokat a hegesztopisztoly ismételt felhelyezése inditja el a volfram elektréda
csuccsal.
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5.1.7.6 2-iitemii AVI-hegesztés C-valtozat

-13ke

'_.‘\l’

«GPr» TP —

Abra 5-14

1. item

» Nyomja meg az 1. pisztoly nyomégombot, a gazeléaramlasi id6 letelik.

* A nagyfrekvencias gyujtéimpulzusok az elektrédardl atugranak a munkadarabra, ami meggyuijtja az
ivfényt.

* A hegesztéaram megindul és azonnal az elévalasztott inditéaram értékre megy (keresé ivfény
minimalbeallitasnal). A nagyfrekvencia lekapcsol.

2. iitem

Engedije el az 1. pisztoly nyomégombot.

« A hegesztéaram a bedllitott Upslope-id mértékével az AMP féaramra névekszik.

Az 1. pisztoly nyomogomb lenyomasaval megkezdédik a Slope a AMP féaramrél a

AMP%csokkentett hegesztéaramra. A pisztoly nyomogomb elengedésével megkezdddik a Slope az

AMP% csokkentett hegesztéaramrol az AMP féaramra. Ez a folyamat tetszés szerinti gyakorisaggal

ismételhetd.

A hegesztési folyamat a fényivnek a csokkentett hegeszt6aramban valé megszakitasaval fejezédik be

(tavolitsa el a hegeszt6pisztolyt a munkadarabtol, mig az ivfény meg nem sziinik, az ivfény nem

gyujthato ujra).

A és kiindulo id6k az Expert meniiben allithatok be > lasd fejezet 5.1.13.

Ezt az izemmoédot engedélyezni kell (Ctcl paraméter) > ldsd fejezet 5.9.
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5.1.8 AVl-activArc-hegesztés

Az EWM-activArc-eljaras a rendkivul dinamikus szabalyozé rendszernek kdszdnhetden biztositja azt,
hogy hegesztés kdzben a W-elektrdd és a hegfiird6 tavolsaganak valtozasa (pl. kézi hegesztésnél)
ellenére a munkadarabba bevitt energia kdzel allandé maradjon. Ha pl. a W-elektrod kdzelebb keril a
hegfiird6hdz, akkor a csdkkend ivfesziltségbdl eredd kisebb hdbevitelt ugy kompenzalja a rendszer,
hogy megnoveli a hegesztéaramot (A/V), és forditva. Mindez megneheziti a W-elektrédnak a
hegbmledékbe torténd beleragadasat, ill. csokkenti a hegdémledéknek volframmal térténd
szennyezGdését.

Kivalasztas

Abra 5-15
Beallitas
Paraméterek beallitasa

Az activArc-paraméter (szabalyozas) tetsz6legesen megvaltoztathaté az adott hegesztési feladatnak
(lemezvastagsag) megfeleléen > lasd fejezet 5.1.13.

5.1.9 AWiIl-antistick
A funkcié a wolfram elektréda hegfiirdébe valé beragadasa utan megakadalyozza az ellenérizetlen
Ujragyujtast a hegesztéaram lekapcsolasa altal. Ezen kiviil csokken a wolfram elekiréda kopasa.
A funkcié kivaltasa utan a készllék azonnal védégaz utanaramlas folyamatfazisra valt. A hegesztés az (j

folyamatnal ismételten az 1-es itemmel kezdédik. A funkciot a felhasznalo be- vagy kikapcsolhatja (para-
méter [LAS)) > lasd fejezet 5.9.
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5.1.10

5.1.10.1

Impulzus hegesztés
A kovetkezd pulzalasi valtozatok valaszthatok:

« %IL Termikus pulzalas

« e I Pulzélasautomatika

Kozépérték impulzusok

Kilonlegesség a kdzépérték impulzusoknal, hogy az elére megadott kozépértéket a hegesztd aramforras
mindig betartja. Ezért kilondsen alkalmas a hegesztési utasitas szerinti hegesztésre.

Kozépérték pulzalasnal periodikusan két aram koézotti atkapcsolas torténik, ekkor az aram kdzépértéket
(AMP), a pulzalasaramot (Ipuls), a pulzalasi egyensulyt (BAL)) és a pulzalasi frekvenciat (F-£]) elére meg
kell adni. Az amperben beallitott aram kdzépérték a mérvado, a pulzalasi aram (Ipuls) a paraméteren
keresztil a kbzépérték aramhoz (AMP) viszonyitva szazalékosan megadhato.

A pulzalasszineti aramot (IPP) nem kell beallitani. Ezt az értéket a készlilékvezérlés szamitja ki ugy,
hogy a hegesztéaram kozépértéke (AMP) betartasra keriljon.

Az Expert menlben a paraméterrel a pulzalas gorbealakja a meglévé hegesztési feladathoz iga-
zithaté. Kiléndsen az alsé frekvenciatartomanyban észlelhetd a pulzalasi formak hatasa az ivfény jel-
leggorbére (kizarolag az AWI-DC esetén).

IIAA
[PUIS - pr— e e - p—— e
> 100%
AMP -p--- e
IPP | e e— -

x Tpuls Tpuls tis
Abra 5-16

A pulzalasi frekvencia és a pulzalasi egyensuly beadllitasara

Abra 5-17
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5.1.10.2 Termikus impulzus

A miikddési folyamatok alapvetéen ugy viselkednek mint a standardhegesztésnél, mindazonaltal a
féaram AMP (impulzusaram) és a csokkentett hegesztéaram AMP% (pulzalassziineti aram) kozott a
beallitott idékkel ide-oda kapcsolgatas torténik. Az impulzus- és a szlinetid6k, valamint az impulzushatak
(57 és [E52)) a vezérlésen masodpercben kerlilnek megadasra.

Az és impulzushatak az Expert meniben (WIG) allithatdk be > lasd fejezet 5.1.13.
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Abra 5-18
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A pulzalasi ido és pulzalassziineti id6 beallitasa

Abra 5-19

5.1.10.3 Pulzalo automatika

Az impulzusautomatika impulzusvaltozat kizarélag a spotArc Gzemmaoddal egyitt aktivalhaté egyenarama
hegesztésnél. Az aramfliggd pulzalasi frekvencia és egyensuly a hegflird8ben rezgést gerjeszt, ami po-
zitiv hatassal van a légrés athidalhatésagra. A szlikséges impulzus paraméterek a készllékvezérlés altal
automatikusan el6re megadottak. Szikség esetén a funkcié az impulzus ivhegesztés nyomégomb me-
gnyomasaval ki is kapcsolhato.
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5.1.10.4 Impulzus hegesztés az Up- és Downslope fazisban

A pulzalas funkcié az Up- és Downslope fazis alatt sziikség esetén ki is kapcsolhato (P51
paraméter) > lasd fejezet 5.9.

A

|
P5L)=FF]

Y

Abra 5-20

5.1.11 Hegesztopisztoly (kezelési valtozatok)

5.1.11.1 Hegesztopisztoly izemméd

A kezel6elemek (pisztoly nyomégombja vagy billenékapcsold) és azok funkcidi kilénb6zé hegesztési
Uzemmaodokon keresztll kiilén beaéllithatok. A felhasznalonak max. hat tzemmaédok all rendelkezésére. A
funkcidlehetéségeit a megfeleld hegesztdpisztoly tipusok tablazataiban talalja meg.

Hegesztépisztoly jelmagyarazata:

Szimbdélum Leiras

! Pisztoly nyomégomb megnyomasa

il Pisztolynyomogomb megérintése

U._ﬂ Q Pisztoly nyomégomb érintése és azutan megnyomasa
BRT 1, 2 1. vagy 2. pisztoly nyomégomb

UpP Pisztoly nyomoégomb UP - Erték ndvelése

DOWN Pisztoly nyomégomb DOWN - Erték csokkentése

A hegesztési Uizemmaoddok beallitasa a készulékkonfiguraciés meniben a hegesztpisztoly konfiguracio
JErdl > hegesztési izemmad JEod]” paraméter segitségével torténik > lasd fejezet 5.9.

Az adott pisztolytipus esetében kizarélag a felsorolt kezelési médoknak van értelmiik.
Hegesztdpisztoly pisztoly nyomégombbal

BRT 1-—O
5. dbra-21
Funkcié Kezelés Uzemmoé
d
Hegesztéaram Be/Ki I}
BRT 1 — 1

Csokkentett hegesztéaram (4 item( Gzemmaod) m
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Hegesztdpisztoly két pisztoly nyomégombbal vagy billendkapcsoléval

el
BRT 17O O7BRT 2 BRT 1 _D
BRT 2 |
5. dbra-22
Funkcié Kezelés Uzemmé
d
Hegesztéaram Be/Ki BRT 1 !
Csokkentett hegesztéaram BRT 2 ! 1
Csokkentett hegesztéaram (4 tem( Gzemmad) BRT 1 m
Hegesztéaram Be/Ki BRT 1 !
Hegesztéaram ndvelése (Up/Down sebesség) BRT 2 Il
—— 3
Hegesztéaram csdkkentése (Up/Down sebesség) BRT 2 m
CsoOkkentett hegesztéaram (4 temi Gzemmaod) BRT 1 m
Hegesztdpisztoly egy pisztoly nyomégombbal és Up/Down gombokkal
BRT 1|£%
uP |
DOWN ]
5. dbra-23
Funkcié Kezelés Uzemmé
d
Hegesztéaram Be/Ki !
BRT 1 —
Csokkentett hegesztéaram (4 item( Gzemmad) ﬂ,ﬁ
— 1
Hegesztéaram novelése (Up/Down sebesség) UP Q
Hegesztéaram csokkentése (Up/Down sebesség) DOWN Q
Hegeszt6aram Be/Ki I}
BRT 1 —
Csokkentett hegesztéaram (4 item Gzemmaod) ﬂ,ﬁ
— 4
Hegesztéaram fokozatos ndvelése (aramugras) UP Q
Hegesztéaram fokozatos csOkkentése (aramugras) DOWN Q
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Hegesztdpisztoly két pisztoly nyomégombbal és Up/Down gombokkal

BRT 1-OO+BRT 2
upP |
DOWN ]
5. dbra-24
Funkcié Kezelés Uzemmé
d
Hegesztéaram Be/Ki !
- - BRT 1 —
CsOkkentett hegesztéaram (4 Gtemi Gzemmad) m
Csokkentett hegesztéaram BRT 2 Q 1
Hegesztéaram ndvelése (Up/Down sebesség) UP Q
Hegesztéaram csokkentése (Up/Down sebesség) DOWN Q
Hegesztéaram Be/Ki ﬂ.
BRT 1 —
CsOkkentett hegesztéaram (4 Gtemi Gzemmaod) m
Csokkentett hegesztéaram BRT 2 Ik
— 4
Hegesztéaram fokozatos ndvelése (aramugras) UP Q
Hegesztéaram fokozatos csokkentése (aramugras) DOWN Q
Gazteszt BRT2 | L3¢
AWI funkciés pisztoly, Retox XQ
I:I|
CBRT 1
UP -
DOWN—E |
5. bra-25
Funkcié Kezelés Uzemmé
d
Hegesztéaram Be/Ki ﬂ.
BRT 1 —
Csokkentett hegesztéaram (4 tem( Gzemmaod) m
CsoOkkentett hegesztéaram BRT 2 Q 1
Hegesztéaram novelése (Up/Down sebesség) UP Q
Hegesztéaram csokkentése (Up/Down sebesség) DOWN Q
Hegesztéaram Be/Ki ﬂ.
BRT 1 —
Csokkentett hegesztéaram (4 tem( Gzemmaod) m
CsoOkkentett hegesztéaram BRT 2 Q
Hegesztéaram fokozatos ndvelése (aramugras) UP Q
Hegesztéaram fokozatos csdkkentése (aramugras) DOWN Q 4
Atkapcsolas aramugras és JOB kozott BRT 2 m
JOB szam novelése upP Q
JOB szam csdkkentése DOWN !
Gazteszt BRT 2 Q 3s
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Funkcié Kezelés Uzemmé
d
Hegesztéaram Be/Ki I}
BRT 1 —
Csokkentett hegesztéaram (4 item Gzemmad) m
Csokkentett hegesztéaram BRT 2 !
Program szam névelése UP Q
Program szam csOkkentése DOWN Q 5
Atkapcsolas Program és JOB kdzott BRT 2 m
JOB szadm ndvelése upP Q
JOB szam csokkentése DOWN Q
Gazteszt BRT 2 Q 3s
Hegesztéaram Be/Ki I}
- ) - BRT 1 —
CsoOkkentett hegesztéaram (4 Gitemi{ Gzemmadd) @
CsOkkentett hegesztéaram BRT 2 Q
Hegesztéaram fokozatos ndvelése (Up/Down sebesség) UP Q
Hegesztéaram fokozatos csokkentése (Up/Down sebesség) DOWN Q 6
Atkapcsolas Up/Down sebesség és JOB szam kozott BRT 2 m
JOB szadm ndvelése upP Q
JOB szam csokkentése DOWN !
Gazteszt BRT2 | L3¢
5.1.11.2 Léptetd funkcid (pisztoly nyomégomb érintése)
Léptetd funkcio: A funkcié médositasahoz nyomja meg roviden a pisztoly nyomégombjat. A miikddést a
beallitott hegesztési lzemmadd hatarozza meg.
A Iéptetési funkci6 a hegesztés inditasahoz paraméterrel és a hegesztés végéhez a paraméter-
rel minden hegesztdpisztoly lzemmaddhoz kildn kivalaszthatd. Aktivalt paraméternél a csdkkentett
hegesztbéaramra Iéptetés elmarad.
5.1.11.3 Fel-/le sebesség
Miik6désmod
Nyomja meg, és tartsa lenyomva a Fel nyomégombot:
Aramndvelés az aramforrason bedllitott maximalis érték (féaram) eléréseéig.
Nyomja meg, és tartsa lenyomva a Le nyomogombot:
Aramcsokkentés a minimalis érték eléréséig.
A Le/Fel sebesség paraméter beallitasa a késziilék konfiguraciés menijében > lasd fejezet 5.9
torténik, és meghatarozza a gyorsasagot, amellyel az arammaddositas lezajlik.
5.1.11.4 Aramugras
A megfeleld pisztoly nyomdgomb érintésével a hegesztéaram egy beallithaté ugrastavolsagban elére me-
gadhat6. A gomb minden Ujbdli megnyomasaval a hegesztéaram a beallitott értékkel felfele vagy lefele
ugrik.
Az aramugras paraméter beallitasa a készlilékkonfiguraciés meniiben térténik > lasd fejezet 5.9.
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5.1.12 Pedalos tavszabalyzé RTF 1

5.1.12.1 RTF inditérampa

Az RTF inditérampa funkcié megakadalyozza a tul gyors és nagy energia bevitelt kdzvetlenll a heges-
ztés inditasa utan, ha a felhasznalé a tavvezérld pedalra tul gyorsan és tulsagosan ralép.

Példa:

A felhasznal6 a hegeszt6gépen 200 A féaramot allit be. A felhasznalé tadl gyorsan, a pedalut kb. 50 %-ig
Iép ra a tavvezérld pedaljara.

* RTF inditérampa funkcié bekapcsolva: A hegesztéaram egy linearis (lassu) rampan kb. 100 A-re né
* RTF inditérampa funkcio kikapcsolva: A hegesztéaram azonnal kb. 100 A-re ugrik

Az RTF inditérampa funkcié a paraméterrel a készilékkonfiguracidos meniben be- vagy kikapcsol-
hato > lasd fejezet 5.9.

= =
1 FE
A
b S>> <Ed
«Gre>
gt
Abra 5-26
Kijelz6 Beallitas / kivalasztas
RTF inditérampa > ldsd fejezet 5.1.12.1
f L O (v A hegesztéaram rampafunkcioban folyik az elére megadott féaramra (gyari
beallitas)
------- A hegesztéaram azonnal az elére megadott féaramra ugrik
r~ P Védoégaz el6aramlasi ido
Lrr
[} S }_ Inditéaram (szazalékos, féaram fiiggo)
/ L
[} E d Kratertolté aram
!_L£ U |Beallithato a f6 hegesztéaram %-aban, (%-os beallitas) vagy
Imin és Imax kozott (beallitas abszolut értékben).
~ Védogaz utéaramlasanak ideje
GPE] |veoee ,
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5.1.12.2 RTF Bekapcsolasi viselkedés
Ezzel a funkcidval vezérelhetd a hegesztéaram bekapcsolasi viselkedés a féaram fazis kozben. A felhas-
znalo a linearis és logaritmikus bekapcsolasi viselkedés kdzll valaszthat. A logaritmikus beallitas kiloné-
sen kis aramerdsségl hegesztéshez alkalmas, pl. vékony fémlemezek hegesztésénél. Ez a viselkedés a
hegesztéaram jobb adagolhatésagat teszi lehetbvé.
Az RTF bekapcsolasi viselkedés funkcid a készilékkonfiguracios meniiben a linearis bekapcsolasi
viselkedés és a logaritmikus bekapcsolasi viselkedés paraméterek kozott atkapcsolhatd (gyari
beallitas) > lasd fejezet 5.9.

% [A]

r 3

100 +
75 +
50 + D“’E‘E
100%
25 +
: T T T T > [0/0]
20 40 60 80 100
Abra 5-27
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5.1.13 EXPERT menupont (AWI)

Az Expert-meniben olyan beéllithaté paraméterek talalhatok, amelyeknél a rendszeres beallitds nem
szikséges. A kijelzett paraméterek szamat pl. egy kikapcsolt funkcié korlatozhatja.

1
i |
-l

1
LC )
cJ t]“’[A
i
LCT )
L ’: :' ’: H A )
-l 1 \- I
rc ,-"-,'-’ N
v il HA
Om 1
[l v Y A A Y IR A i I iy O A gy gy I
| B I I A N I S Y A O Y B
J
Abra 5-28
Kijelz6 Beadllitas / kivalasztas
t C o Slope id6 (féaramrol a csokkentett hegesztéaramra)
|

L S ’j felfutasi ido6 (csokkentett hegesztéaramrdl a f6 hegesztéaramra)
[ =

’q q P activArc > lasd fejezet 5.1.8 paraméter
I |Az intenzitas beallitasa

PF Pulzalasi forma
o hr e Kemény, négyszogalaku aram jelleggérbe, magas ivfény nyomas, amely azon-
ban hangos ivfényzajt valt ki (gyari)

------- Négyszdogalaku aram jelleggorbe, lekerekitéssel csokkentett zaj, univerzalis he-
gesztési feladatokhoz
SF k|- Erésen lekerekitett aram jelleggorbe, alacsony ivfény nyomas és halk ivfényzaj
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5.1.14 Vezetékellenallas kiegyenlités

Az elektromos vezetékellenallast a tartozék komponensek, mint pl. hegesztépisztoly vagy dsszekotd
kabelkoteg (AW) minden cseréje utan ujbdl ki kell egyenliteni az optimalis hegesztési tulajdonsagok bi-
ztositasahoz. A vezetékek ellendllasi értéke kdzvetlenll beallithatd vagy az aramforrassal is kiegy-
enlithetd. A kiszallitashoz a vezetés ellenallasat el6re az optimalisra allitjuk be. A vezetékhossz valto-
zaskor kiegyenlités (feszlltségkorrekcid) sziikséges az optimalis hegesztési tulajdonsagok bi-
ztositasahoz.

Abra 5-29
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1. El6készités
Kapcsolja ki a hegesztégépet.
Csavarozza le a hegesztdpisztoly gazfuvokajat.
Lazitsa meg a volframelektrédat, és hizza ki.
Kapcsolja be a hegeszt6gépet.
. Konfiguralas
Nyomja meg a [= nyomégombot.
Nyomja meg a forgatdgombot, és valassza ki a paramétert.
. Kiegyenlités/mérés
» Helyezze fel az elektrédafogéval ellatott hegesztdpisztolyt a munkadarab egy tiszta, megtisztitott
helyére egy kis nyomassal és nyomja kb. 2 mp-ig a pisztoly nyomégombjat. Révid ideig zarlati aram
folyik, amellyel meghatarozhaté és megjelenithetd az Uj vezetékellenallas. Az érték 0 mQ és 60 mQ
kozott lehet. Az Ujonnan létrehozott érték azonnal mentésre kertil, és nincs sziikség tovabbi me-

gerdsitésre. Amennyiben a jobb oldali kijelzésben nem jelenik meg érték, a mérés nem sikerdilt. A
mérést meg kell ismételni.

4. Hegesztésre kész allapot visszaallitasa

» Kapcsolja ki a hegesztégépet.

+ A volframelektrodat rogzitse Ujra az elektrédafogdban.
» Csavarozza fel a hegeszt6pisztoly gazfuvokajat.

+ Kapcsolja be a hegesztégépet.

° N . . . .

w
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5.2 Bevontelektrédas kézi ivhegesztés (BKIl)
5.2.1 Hegesztési feladat kivalasztasa
Az alapvet6 hegesztési paraméterek modositasa csak akkor lehetséges, ha nem folyik
hegesztdaram és az esetl. rendelkezésre all6 hozzaférés-vezérlés nem aktiv > lasd fejezet 5.6
A kovetkez6 hegesztési feladat kivalasztas egy alkalmazasi példa. Alapvetéen a kivalasztas mindig ugya-
nabban a sorrendben torténik. A jelzélampak (LED) kijelzik a kivalasztott kombinaciét.
DR -
/~ 1
~
=)
| N —
Abra 5-30
5.2.2 HOTSTART
Az ivfény biztonsagos meggyuijtasat, és a még hideg alapanyag kelld felmelegitését a HOTSTART funk-
Cio szolgalja a hegesztés megkezdésekor. A meggyujtas fokozott aramerésséggel (HOTSTART aram)
torténik egy meghatarozott id6 (HOTSTART id8) alatt.
1% .. = HOTSTART-aram
= HOTSTART-id6
0 ; = féaram
| ¢ )
‘ >t = aram
= idé
Abra 5-31
5.2.3
Abra 5-32
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5.2.4 Arcforce
Hegesztés kbézben az ,Arcforce“-funkcié az elektréda leragadasanak veszélye esetén a hegesztéaram
megndvelésével megakadalyozza az elektroda végének a hegflirdébe ragadasat. Ez kilénésen a nagy
cseppekben olvado elektrodatipusok esetében a kis aramerdésséggel és rovid ivvel torténd hegesztést
konnyiti meg jelentdsen.

Arcforce Arcforce

Abra 5-33

5.2.5 ,,ANTISTICK*

Us Az antistick megakadalyozza az elektréda kiégését.

Amennyiben az elektroda az Arcforce ellenére beragad, a készulék au-
tomatikusan kb. 1 mp utan a minimum aramra kapcsol at. Ez megaka-
dalyozza az elektréda kiégését. Ellenérizze a hegesztéaram
beallitasat, és korrigalja a hegesztési feladatnak megfeleléen!

Antistick

v

Abra 5-34
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5.2.6 Impulzus hegesztés

5.2.6.1 Kozépérték impulzusok
Kozépérték impulzusnal periodikusan két aram kozotti atkapcsolas torténik, ekkor az aram kézépértéket
(AMP), az impulzusaramot (lpuls), az egyensulyt (&AL]) és a frekvenciat (F-£l) elére meg kell adni. Az am-
perben beallitott aram kdzépérték a mérvado, az impulzusaram (Ipuls) a paraméteren keresztil a
ko6zépérték aramhoz (AMP) viszonyitva szazalékosan megadhatd. A pulzalas sziinet aramat (IPP) nem
kell beallitani. Ezt az értéket a késziilékvezérlés szamitja ki ugy, hogy a hegesztéaram kozépértéke
(AMP) betartasra keriljon.

t/s

IIAA
[PUIS - pr— e o o p— e
> 100%
F e e I e e
IPP e Se—
X

Tpuls +pub
Abra 5-35

AMP = 6 aram; pl. 100 A

Ipuls = pulzal6é aram = X AMP; pl. 140 % x 100 A= 140 A
IPP = pulzélasszinet arama

Tpuls = egy pulzalé ciklus id6tartama = 1/£-E); pl. 1/1 Hz=1s
= egyensuly

53 Kedvenc JOB-ok

A Kedvencek olyan kiegészit6 taroldhelyek, amelybe pl. gyakran hasznalt hegesztési feladatok, pro-
gramok és azok beallitasai menthetdk és tolthetdk be igény esetén. A Kedvencek allapotat (bet6ltétt,
modositott, de nincs betdltve) a jelz6lampak jelzik.

+ Osszesen 5 kedvenc (taroldhely) all rendelkezésre a tetszdleges beallitasokhoz.
» Igény szerint a hozzaférés vezérlése kulcsos kapcsoldval, ill. az Xbutton funkcidval allithato.

®—‘
) () 69 ) )
G—= & < & =

Abra 5-36
Poz. |Jel Leiras
1 5% Nyomoégomb - JOB kedvencek
e Révid gombnyomas: Kedvenc betdltése
O Hosszu gombnyomas (>2 s): Kedvenc mentése
oo Hosszu gombnyomas (>12 s): Kedvenc torlése
2 Kedvencek allapota jelzélampa
e A jelz8lampa zdlden vilagit: Kedvenc betéltve, a kedvencek beallitasai és a
készulék aktualis beallitasai azonosak
B A jelz8lampa pirosan vilagit: Kedvenc betdltve, de a kedvencek beallitasai és
a készilék aktualis beallitasai nem azonosak (pl. a munkapontot
modositottak)
------------ A jelz6lampa nem vilagit: Kedvenc nincs betdltve (pl. JOB szamat
mddositottak)
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)
ll\

5.3.1 Aktualis beallitasok mentése a Kedvencekbe
ER
m m
D
Abra 5-37

» A Kedvencek taroléhelye nyomdégombot tartsa lenyomva 2 masodpercig (Kedvencek allapota
jelzélampa zolden vilagit).

5.3.2 Mentett kedvencek betoltése

Abra 5-38
* A Kedvencek taroldhelye nyomégombot nyomja meg (Kedvencek allapota jelz6ldampa zdlden vilagit).

5.3.3 Mentett kedvencek torlése

Abra 5-39

+ A Kedvencek taroléhelye nyomégombot nyomja meg és tartsa lenyomva.
2 méasodperc utan a Kedvencek éallapota jelz6lampa zdlden vilagit,
tovabbi 5 masodperc utan a jelz6lampa pirosan villog,
tovabbi 5 masodperc utan a jelz6lampa kialszik.

* Engedje el Kedvencek taroldhelye nyomégombot.
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5.4 Hegesztési feladatok szervezése (JOB manager)
5.4.1 Hegesztési feladat (JOB) masolasa

Ezzel a funkcioval jelenleg kivalasztottJOB JOB adatai masolhatdk bizonyos cél-JOB feladatba.

Abra 5-40

5.4.2 A hegesztési feladat (JOB) visszaallitasa gyari beallitasokra
Ezzel a funkcidval a kivalasztott hegesztési feladat JOB adatai (JOB) a gyari beallitasokra allithatok
vissza.

Abra 5-41

5.5 Energiatakarékos uzemmod (Standby)

Az energiatakarékos lizemmaod tetszés szerint vagy egy hosszabb gombnyomassal > lasd fejezet 4 vagy

a készllék konfiguracidos meniben egy beallithatd paraméterrel (idéfliggé energiatakarékos

tizemmod ) aktivalhatd > lasd fejezet 5.9.

| - Aktiv energiatakarékos izemmaod esetén a késziilék kijelz6kon csupan a kijelzés atlagos

kereszt-digitje jelenik meg.
Barmely kezel6elem miikddtetésével (pl. egy forgobgomb elforgatasaval) az energiatakarékos mod
kikapcsol, és a készulék ismét visszavalt a hegesztésre kész allapotba.
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5.6

5.7

5.8

Hozzaférés-vezérlés

Az illetéktelen vagy véletlen elallitas elleni biztonsag céljabdl a készlilékvezérlést reteszelni lehet. A

hozzaférés-zarolas a kovetkezdképpen mikodik:

* A paramétereknek és azok beallitasainak a készulékkonfiguracids menlben, az Expert-meniben és a
mikddési folyamatban kizardlag csak a megtekintése lehetséges, a modositasuk azonban nem.

* A hegesztési eljarasok és a hegesztéaram polaritas nem kapcsolhatok at.

A hozzaférés-zarolas paramétereinek beallitasa a készillékkonfiguraciés meniben térténik > lasd feje-

zet 5.9.

A hozzaférés-zarolas aktivalasa

* A hozzaférési jogosultsagok kiadasa a hozzaférés-zarolashoz: Valassza ki a parameétert és
valasszon egy szamkaédot (0 - 999).

« A hozzaférés-zarolas aktivalasa: Allitsa be a paramétert a hozzaférés-zarolas aktivalva
értékre.

A hozzaférés-zarolas aktivalasat a > lasd fejezet 5.9 "Hozzaférés-zarolas aktiv" jelz6lampa jelzi ki.

A hozzaférés-zarolas feloldasa

* A hozzaférési jogosultsagok bevitele a hozzaférés-zarolashoz: Valassza ki a parameétert és vigye
be az elétte kivalasztott szamkaodot (0 - 999).

+ A hozzaférés-zarolas inaktivalasa: Allitsa be a paramétert a hozzaférés-zarolas inaktivalva
értékre. A hozzaférés-zarolast kizardlag az el6tte kivalasztott szamkaod bevitelével lehet inaktivalni.

Fesziltségcsokkentd berendezés

Kizarolag a kiegészitéssel (VRD/SVRD/AUS/RU) felszerelt készlilék valtozatok vannak feszliltségcsok-
kent6vel (VRD) felszerelve. Ez a biztonsag ndvelését szolgalja a kildondsen veszélyes kdrnyezetekben

(mint pl. hajogyartas, cs6vezeték épités, banyaszat).

A fesziiltségcsokkentd berendezés néhany orszagban, és a hegesztési aramforrasok tizemen belili bi-
ztonsagi elbirdsaiban el6 van irva.

A VRD > lasd fejezet 4.1.2 jelz6lampa vilagit, ha a fesziltségcsdkkentd kifogastalanul Gizemel, és a ki-

meneti feszlltség a vonatkozd szabvanyban el6irt értékre van csdkkentve (miszaki adatok).

Dinamikus teljesitménykorlatozas

Elofeltétel az elbiras szerinti kivitel(i halézati biztositék.

Vegye figyelembe a halézati biztositékra vonatkozé6 adatokat!

Ezzel a funkcidval a készllék a helyi halozati csatlakoztatas biztositasara allithaté be. Ezzel a halézati
biztositék allandd kioldasa ellensulyozhaté. A készulék maximalis felvett teljesitménye a meglévd haldzati
biztositékra vonatkozdan egy példaértékkel kerll korlatozasra (t6bb fokozat lehetséges).

Az értéket a készlilék konfiguraciéos menuben > lasd fejezet 5.9 a paraméterrel lehet elévalasztani. A
funkcié automatikusan az adott biztositék szempontjabdl nem kritikus értékre szabalyozza a hegesztési
teljesitményt.

Egy 25 A-os haldzati biztositék alkalmazasa esetén egy villamos szakember altal egy megfelel6
haldzati csatlakozédugot kell csatlakoztatni.
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5.9 Készulék konfiguralasa menupont
A készulékkonfiguraciés meniiben lehet az alapbeallitasokat végrehajtani.

5.9.1 Paraméterek kivalasztasa, -modositasa és -elmentése

1

IS L) { { {
PSP ] 5 Prer e el et
hF ) [PP7) [LEn) Eod) [FFrll ey )| [ES)
AFEL]IPOL]T [ABS) £PS) el ek | e |
{EA] (5Ynl] (L] EPEN U]l lEE |- (3PD)

{/—:/_i {u:'_lfs_'} {rcﬂ {F:’_l;:r} {':"Zm
di | FLE] ALE]
nr ] r5c)| [REF) B
Sk Fus|
— —
@
Abra 5-42
Kijelz6 Beadllitas / kivalasztas
Kilépé u tbol
EHD’ ” Elxei;teesamenupon 6

M

F A késziilék kikapcsolasa és visszakapcsolasa
Sziikséges a konfiguracio kilonb6z6 paramétereinek atvételéhez

o

Aramforras menii

(-ﬁ

h ivgyujtas moédjanak atkapcsolasa
LA B | Y - nagyfrekvencias ivgyujtas

------ koppintasos (,Liftarc”) ivgyujtas
J

F
F ! Nagyfrekvencias intenzitas
L L — Alapbeallitas (gyari)
------ Csokkentett nagyfrekvencias intenzitas
t ’q Ujragyuijtas iv megszakitasa utan > ldsd fejezet 5.1.6.3
=S L B ey 1d6 JOB-fiiggd (gyarilag: 5 mp).
------ Funkcio kikapcsolva vagy 0,1 mp és 5,0 mp kdzotti szamérték.
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A gép miikodésének ismertetése ev\;’r)

Készllék konfiguralasa menupont

Kijelz6 Beallitas / kivalasztas
5 ) AWI nagyfrekvencias-ivgyujtas atkapcsolasa (kemény/lagy)
e =S T ey lagy gyuijtas (gyari beallitas).

oY — kemény gyujtas.

S56AR

Id6fliggé energiatakarékos funkcio > lasd fejezet 5.5
Hasznalaton kivuli allapot id6tartama, amig az energiatakarékos méd aktivalédik.
Beallitas = kikapcsolva ill. 5 perc — 60 perc szamérték.

pu !'_ Vezeték-ellenallas kiegyenlitése > ldsd fejezet 5.1.14
_1| |Hozzéaférés-vezérlés - hozzaférési kod
C O0] |Beallitas: 000 ... 999 (gyarilag 000)
[} Hozzaférés-vezérlés > lasd fejezet 5.6
LOC) |Gade Funkcié bekapcsolva
oF Flemmeeme Funkcio kikapcsolva (gyari beallitas)
1] |Uzemméd menii
) {

~3J

Program lizemmoéd
------- Funkcio kikapcsolva (gyari beallitas)
------- Funkcio bekapcsolva

W) ()M
3

C3

-

Program zarolasa (P0)

A PO program a kulcsos kapcsoléval végzett lezaras utan zérolva van. Kizarélag a P1 és
P15 programok kdzott kapcsolhat at.

------- Funkcid kikapcsolva (gyari beallitas)

------- Funkcio bekapcsolva
F Kezelési elv
I lea J------ szinergikus paraméterbeallitas (gyari beallitas)
------ hagyomanyos paraméterbeallitas

Késziilékkijelzés menii

T Mértékrendszer beallitasa

Q ------- Hosszusagegységek mm-ben, m/min-ben (metrikus rendszer)
------- Hosszusagegységek inch-ben, ipm-ben (angolszasz rendszer)

(71— | |Abszolutérték beallitas (indité-, csokkentett-, vég- és HOTSTART-

I b 5 aram) > ldsd fejezet 4.3.2

------- Hegesztési aram beallitas, abszolut
------- Hegesztési aram bedllitas, szazalékosan a féaramtél fliggéen (gyari beallitas)

AWI tartasi érték
------- A tartasi értéket a forgasjeladod vagy a hegesztési inditas jelzi ki (gyari beallitas)

Ak |- A tartasi értéket csak meghatarozott idére jelzi ki
------- Funkcio kikapcsolva
h ! E MMA tartasi értéke
L [T — A tartasi értéket csak meghatarozott id6re jelzi ki (gyari beallitas)
------- Funkcio kikapcsolva
P _ Folyamat menii
-~
I Uzemméd spotmatic > ldsd fejezet 5.1.7.5
I 1 Gyujtas munkadarab érintéssel
------- Funkcié bekapcsolva (gyari beallitas)
------- Funkcié kikapcsolva
5 L_ 5 Pontid6 beallitas > lasd fejezet 5.1.7.5

------- Révid pontidd, 5 ms - 999 ms beallitas, 1 ms-os lépésekkel (gyarilag)
------- Hosszu pontidé, 0,01 s - 20,0 s beallitas, 10 ms-os |épésekkel
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A gép miikodésének ismertetése

Készilék konfiguralasa menipont

Kijelzé

Beallitas / kivalasztas

55F

Folyamatengedélyezés beallitas > lasd fejezet 5.1.7.5
------ Kulon folyamatengedélyezés (gyarilag)
------ Allandé folyamatengedélyezés

P5L

AWI-pulzalas (termikus) az Up- és Downslope fazisban > ldsd fejezet 5.1.10.4
------ Funkcio bekapcsolva (gyari beallitas)
------ Funkcié kikapcsolva

LFPA

Véddgaz utanaramlas automatika > ldsd fejezet 5.1.1.1
------ Funkcio Be
ofF| e Funkcio Ki (gyari beallitas)

Gyujtaspulzalasi dinamika
—————— Funkcié bekapcsolva (gyari beallitas)
------ Funkcio kikapcsolva

LSP

ivhossz korlatozas > ldsd fejezet 1
------ Funkcio bekapcsolva

------ Funkcio kikapcsolva
}: { »Pisztoly konfiguralasa“ meniipont
£~ O |Hegesztdpisztoly funkcidinak bedllitasa
‘,: - D’ Hegesztési izemmad (gyarilag 1) > lasd fejezet 5.1.11.1

£F5

Hegesztés alternativ inditasa — Iéptetéses inditas

A 11-es hegesztési lzemmaodtol felfelé érvényes (a hegesztés léptetéses befejezése
megmarad)

------ Funkcié bekapcsolva (gyarilag)

------ Funkcio kikapcsolva

Léptetés vége > lasd fejezet 5.1.11.2
------ Funkcio bekapcsolva
------ Funkcio kikapcsolva (gyari beallitas)

[N Fel-/le sebesség > lasd fejezet 5.1.11.3

uoug Erték ndvelése > gyors aramvaltozas

Erték csokkentése > lassu aramvaltozas
) Aramugras > lésd fejezet 5.1.11.4

U'— Aramugras beallitdsa amperben

[ _ 4] |JOB szam lehivasa

U™ L [ Max. kivalaszthaté JOB beallitasa a Retox XQ funkciés hegesztépisztolyhoz (Bedllitas: 1
... 100, gyarilag 10).

F JOB inditasa

(L L] |Allitsa be az elsé behivhato JOB feladatot (bedllitas: 1 ... 100, gyarilag 1).

F-

Tavvezérlok meni

FFr

RTF inditérampa > ldsd fejezet 5.1.12.1

------ A hegesztéaram rampafunkcioban folyik az elére megadott féaramra (gyari
bedllitas)
------ A hegesztéaram azonnal az elére megadott f6aramra ugrik
Fl' t RTF bekapcsolasi viselkedés > ldsd fejezet 5.1.12.2
L =) (Era)eem- Linearis bekapcsolasi viselkedés
Lol -mmmm- Logaritmikus bekapcsolasi viselkedés (gyari beallitas)
Fj A hegesztdaram polaritas atkapcsolasa !
U =SURS I ey polaritascsere az RT PWS 1 19POL tavvezérién (gyarilag)
------ polaritascsere a hegesztégép vezérlésen
Hegesztépisztoly hiités menii
Co L [¢] P y
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A gép miikodésének ismertetése ev\;’r)

Készulék konfiguralasa menlpont

Kijelz6 Beallitas / kivalasztas

T Hegesztépisztoly-hiitési mod

Lu [T — automatikus izemmad (gyari beallitas)
------- allandoan bekapcsolva
------- allandéan kikapcsolva

_ t Hegesztépisztoly hiités, utanfutasi ido

L Beallitas 1-60 perc (gyarilag 5 perc)

t Hémérsékleti hibahatar

Beallitas: 50-80 °C/122-176 °F (gyari beallitas: 70 °C/158 °F)

=|[F
r-l-
D

Aramlasfeliigyelet
------- Funkcio kikapcsolva
------- Funkcio bekapcsolva (gyari bedllitas)

Aramlas hibahatar
Beallitas: 0,5 1-2,0 1/0,13 gal-0,53 gal (gyari beallitas: 0,6 1/0,16 gal)

B (1

Reset Cool
------- Funkcio bekapcsolva
------- Funkcio kikapcsolva (gyari beallitas)

Szerviz meni
A szerviz menliben t6rténé modositasok az illetékes szerviz személyzettel vald egyezte-
tés alapjan térténhetnek!

Reset (Visszaallitas gyari beallitasokra)
——————— kikapcsolva (gyari beallitas)

——————— értékek visszadllitdsa a Készullékkonfiguracié meniben
------- Osszes érték és beallitas teljes visszaallitasa

A visszaallitas a meniib6l valo kilépéskor kerll elvégzésre (End).

Szoftverallapot lekérdezése
A rendszerbusz-ID-t és a verziészamot egy pont valasztja el egymastol.
Példa: 07.0040 = 07 (rendszerbusz-ID) 0.0.4.0 (verziészam)

0
('
't

Figyelmeztet6 lizenetek megjelenitése > ldsd fejezet 6.1
------ Funkcio kikapcsolva (gyari beallitas)
------- Funkcié bekapcsolva

Biztositékvédelem figyelmeztetés
------- Funkcié kikapcsolva (gyari beallitas)
------- Funkcio bekapcsolva

Dinamikus teljesitményillesztés > ldasd fejezet 5.8

Specialis paraméterek menii

2-iitemii lizemmod (C-verzio) > lasd fejezet 5.1.7.6

------- Funkcié bekapcsolva
------- Funkcio kikapcsolva (gyari beallitas)

Hegeszt6aram tényleges érték kijelzése > ldsd fejezet 4.2
------- Tényleges érték kijelzés
------- El6irt érték kijelzés

F“ 1 AWI-pulzalas (termikus)
LU [ ey Funkci6 bekapcsolva (gyari beallitas)
------- Kizardlag specialis alkalmazasokhoz
) Kiegészité huzalos hegesztés, lizemmad 2
oo Y] — Kiegészit6 huzalos izem automatizalt alkalmazasokhoz, huzaladagolas, mig
az aram folyik
2E)-mmmen 2-Utem( Gzemmaod (gyari beallitas)
------- 3-Utem( Gzemmad
------- 4-(temi tzemmod
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A gép miikodésének ismertetése

Készilék konfiguralasa menipont

Kijelzé

Beallitas / kivalasztas

£AS

AWI-antistick > lasd fejezet 5.1.9
------ Funkcio bekapcsolva (gyari beallitas).
------ Funkcié kikapcsolva.

AARA

activArc Fesziiltségmérés
------ Funkcio bekapcsolva (gyari beallitas)

------ Funkcié kikapcsolva
5 HD Hibakiadas a csatlakozo6 aljzaton gépesitett AWI-hegesztéshez, SYN_A érintkezd
=" =) |leFf] - AC szinkronizalas vagy forrédrot (gyari beallitas)

------ hibajel, negativ logika

[T E— hibajel, pozitiv logika

------ csatlakozas AVC (Arc voltage control)

——

Minimalis aramkorlatozas (AWI) > lasd fejezet 5.1.2
A beallitott volfram elektréda atmérgjétdl fliggéen

------ Funkcié kikapcsolva
------ Funkcio bekapcsolva (gyari beallitas)

FAU

Gyors vezérléfesziiltség-atvétel (automatizalas) 3
------ Funkcié bekapcsolva
------ Funkcio kikapcsolva (gyari beallitas)

LHS

Gazfeliigyelet
A gazérzékeld elhelyezkedésének fliggvényében; egy slllyesztett gazfuvoka és a
felligyelet-folyamat alkamazasa a hegesztési folyamat soran.

------ Funkcié kikapcsolva (gyari beallitas)

------ Feliigyelet a hegesztési folyamat soran. Gazérzékel6 a gazszelep és a heges-
zt6pisztoly kozott (gaztorlédas-fuvokaval)

------ Feliigyelet a hegesztési folyamat el6tt. Gazérzékeld a gazszelep és a heges-
ztépisztoly kozott (gaztorlddas-fuvoka nélkiil)

------ Folyamatos felligyelet. Gazérzékeld a gazpalack és a gazszelep kdzott (gaztor-

I6das-fuvokaval)

oFE

ivfény felismerése hegesztésisakhoz (AWI)
Modulalt hullamossag az ivfény jobb felismeréséhez
------ Funkcio kikapcsolva

C e Kozepes intenzitas

------ Magas intenzitas

" nem alkalmazhatd
2 kizarélag hegeszt6huzalos készllékeknél (AW).
3 kizarolag automatizalasi komponenseknél (RC).
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Figyelmeztetd Gzenetek
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6

6.1

Hibaelharitas
A gyartas soran és végellendrzés alkalmaval valamennyi termék szigoru vizsgalatokon esik at. Ha ennek
ellenére valamilyen rendellenességet észlel a készllék mikddésében, akkor annak ellendrzését az

alabbiak szerint kell elvégezni. Ha a leirt javitasi mod nem vezet eredményre, akkor forduljon valamelyik
hivatalos EWM szakkereskeddhoz.

Figyelmeztetd lzenetek
A készulékkijelz6 kijelzési lehetdségeitdl fliggden a figyelmeztetd lizenetet a kovetkezbképpen abrazolja:

Kijelz6tipus - késziilékvezérlés

Kijelzés

Grafikus kijelz6

A

két 7 jegyl kijelz6

ALE

egy 7 jegyd kijelzé

H

A figyelmeztetés okat a készlilék a kapcsolodo figyelmeztetd kéddal jelzi (lasd a tablazatot).
+ Ha tdbb figyelmeztetés jelentkezik, azok egymas utan kerlinek kijelzésre.
+ Dokumentalja a készilék figyelmeztetését, és sziikség esetén mutassa meg a szervizszemélyzetnek.

Figyelmeztetés

Lehetséges ok/megoldas

-—

Tudlmelegedés

Tulmelegedés miatt rovidesen lekapcsolas veszélye fenyeget.

Félhullam hibak

Ellenérizze a folyamat paramétereit.

Hegesztdpisztoly hités figyel-
meztetés

Ellendrizze a hitéfolyadék szintjét, és adott esetben toltse fel.

4(Védbgaz Ellenérizze a véddgaz-ellatast.

5|Ht&folyadék atfolyas Ellendrizze a min. atfolyasi mennyiséget. 2!

6|Huzaltartalék Mar csak kevés huzal all rendelkezésre a tekercsen.

7|CAN-Bus hiba Huzalel6tol6 késziilék nincs csatlakoztatva, huzalel6told motor
kismegszakito (kioldott kismegszakitd visszaallitasa mikodtetés
révén).

8|Hegeszt6aramkor A hegesztéaramkor induktivitasa tul magas a kivalasztott heges-
ztési feladathoz.

9|Huzalel6told konfiguralasa Ellenérizze a huzalel6told konfiguralasat.

10

Részinverter

Egy vagy tobb részinverter nem biztosit hegesztéaramot.

11|H(t6folyadék tilmelegedése [ |Ellenérizze a hémérsékletet és a kapcsolasi kiiszobot. P

12|Hegesztés felugyelete A hegesztési paraméterek tényleges értéke a megadott tirés-
mezdén kivul van.

13|Erintkezési hiba Az ellendllas a hegesztéaramkdrben tal nagy. Ellenérizze a
testelést.

14|Kiegyenlitési hiba Kapcsolja ki, majd be a késziléket. Ha a hiba tovabbra is
fennall, értesitse a szervizt.

15|Halozati biztositék A haldzati biztositék teljesitményhatarat elérte, és a hegesztési
teljesitményt csdkkentette. Ellenérizze a biztositék beallitasat.

16|Véddbgaz figyelmeztetés Ellenérizze a gazellatast.

17|Plazmagaz figyelmeztetés Ellenérizze a gazellatast.

18|Formalégaz figyelmeztetés Ellenérizze a gazellatast.

19|Gazfigyelmeztetés 4 Foglalt
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Hibaelharitas

Figyelmeztetd Gzenetek

Figyelmeztetés

Lehetséges ok/megoldas

20|Hut6folyadék hémérseklet Ellendrizze a hitéfolyadék szintjét, és adott esetben toltse fel.
figyelmeztetés

21|Tulmelegedés 2 Foglalt

22|Tulmelegedés 3 Foglalt

23(Tulmelegedés 4 Foglalt

24

Hitéfolyadék atfolyas figyel-
meztetés

Ellenérizze a hiitéfolyadék-ellatast.
Ellendrizze a hitéfolyadék szintjét, és adott esetben toltse fel.
Ellenérizze az atfolyast és a kapcsolasi kiiszébot. 2

25|Atfolyas 2 Foglalt

26|Atfolyas 3 Foglalt

27|Atfolyas 4 Foglalt

28|Huzalmennyiség figyelmeztetés|Ellendrizze a huzaltovabbitast.

29(Huzalhiany 2 Foglalt

30|Huzalhiany 3 Foglalt

31|Huzalhiany 4 Foglalt

32|Sebességmeér6 hiba Huzalel6tolé készllékhiba - a huzalhajtas folyamatos tulterhe-

lése.

33

Huzalel6tolé motor tularam

A huzalel6told motor tularamanak felismerése.

34

Ismeretlen JOB

A JOB valasztas nem lett végrehajtva, mivel a JOB szam isme-
retlen.

35

Szolga huzalel6tolé motor
taldram

A szolga huzalel6tolé motor tularamanak felismerése
(push/push rendszer vagy kdzbens6 hajtas).

36

Szolga sebességmérd hiba

Huzalel6tol6 késziilékhiba - huzalhajtas folyamatos tulterhelése
(push/push rendszer vagy kdzbens6 hajtas).

37

FAST-Bus hiba

Huzalel6told késziilék nincs csatlakoztatva (a huzalel6told kés-
zulék kismegszakitojat allitsa vissza ennek miikodtetésével).

38

Nem teljes alkatrészadatok

Ellenérizze az XNET alkatrészkezelést.

39

Halozati félhulldmhiba

Ellenérizze a tapfesziiltséget.

40

Alacsony halézati fesziiltség

Ellenérizze a tapfesziiltséget.

4

HGtémodul nem ismerhetd fel

Ellenérizze a h(itékésziilék csatlakozasat.

47

Elem (Bluetooth tavvezérl6k)

Il Kizardlag XQ késziiléksorozatnal
21 Ertékekhez és/vagy kapcsolasi kiiszobokhoz lasd a Miiszaki adatokat.

Alacsony elemszint (elem cseréje)
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6.2 Hibalizenetek (aramforras)
A lehetséges hibaszam kijelzése a késziiléksorozattol és azok kivitelétdl fiigg!
A késziilékkijelzd kijelzési lehet&ségeitdl figgben a figyelmeztetd lzenetet a kdvetkez6képpen abrazolja:

Kijelzétipus - késziilékvezérlés Kijelzés

Grafikus kijelz8

két 7 jegyl kijelz6

egy 7 jegyd kijelzé

m.:n—l_
|
S

Az Uzemzavar lehetséges okat megfelel§ lzemzavarszam (lasd a tablazatot) jelzi. Hiba esetén a tel-

jesitményegység lekapcsol.

* A hegeszt6gép esetleges meghibasodasardl jegyz6kodnyvet kell felvenni, és ezt a dokumentaciot at
kell adni a szerviz szakemberének.

» Ha egyszerre tobb hiba Iép fel, akkor azok kodjai egymas utan jelennek meg a kijelzén.

» Dokumentalja a hibakat, és szlikség esetén hozza a szervizszemélyzet tudtara.

+ Ha a vezérlés esetén tobb hiba jelentkezik, mindig a legalacsonyabb hibaszamu hiba (Err) jelenik
meg. Ha ezt a hibat megsziintették, megjelenik a kdvetkez8d, magasabb hibaszamu hiba. Ez a foly-

amat addig ismétlédik, amig minden hibat meg nem sziintettek.

Hiba visszaallitasa (Kategoria jelmagyarazata)
A A hibalizenet eltiinik, ha a hibat megsziintették.

B A hibalizenet a € nyomoégomb megnyomasaval allithatd vissza.

Az dsszes tdbbi hibalizenet csak a készlilék ki- és visszakapcsolasaval allithato vissza.

Hiba (Kategoria)

Lehetséges ok

Megoldas

3 A B[Sebességmeérd hiba

Huzalel6tol6 készulékhiba

Ellenérizze az 6sszekottetéseket
(csatlakozok, vezetékek).

Huzalhajtas folyamatos tulter-
helése.

Ne helyezze sziik radiuszokba a
huzalvezetd csovet.

Ellenérizze a huzalvezet6 cs6 kon-
ny( jarasat.

4 ATulmelegedés

Aramforras tilmelegedett

Hagyja lehiIni a bekapcsolt készi-
Iéket.

Ventilator blokkolva, szennye-
zett vagy meghibasodott.

Ellenérizze a ventilatort, tisztitsa meg
vagy cserélje ki.

Leveg8bemenet vagy -kimenet
blokkolva.

Ellenérizze a levegbbemenetet és -
kimenetet.

5|Halozati tulfesziltség

Halozati feszlltség tal magas

Ellenérizze a haldzati fesziiltségeket,
és vesse 0ssze az aramforras csatla-

kozasi feszultségeivel.

62

099-00T501-EW511
16.07.2021



ewn

Hibaelharitas

Hibaulzenetek (aramforras)

Hiba (Kategéria)

Lehetséges ok

Megoldas

7 B|Alacsony hiit6foly-
adékszint

Alacsony atfolyasi mennyiség

Toltsdn utana hitéfolyadékot.

Ellenérizze a hiitéfolyadék - szlnt-
esse meg a tdmlécsomag
toréshelyeit.

Allitsa be az atfolyasi kiiszébot. (1131

Tisztitsa meg a vizh(itét.

A szivattyl nem forog

Forgassa el a szivattyutengelyt.

Leveg6 a hiitéfolyadék kdrben

Légtelenitse a hit6folyadék kort.

Témlécsomag nincs teljesen
feltéltve hltéfolyadékkal.

Kapcsolja ki, majd ujra be a készi-
léket > Szivattyu mikddik > Feltdltés.

Uzemeltetés gazhitéses he-
gesztdpisztollyal.

Kapcsolja ki a hegesztépisztoly
hitéseét.

Kdsse Ossze a hitéfolyadék elbre-
mend és visszatérd agat a tomléhid-
dal.

Kismegszakité meghibaso-
dott 2

Allitsa vissza a kismegszakitot.

8 A B|Hiba a véddgazzal

Nincs védégaz

Ellenérizze a véddgaz-ellatast.

El6nyomas tul alacsony.

Sziintesse meg a tdomlécsomag
toréshelyeit (el8irt érték: 4-6 bar
elényomas).

9(Szekunder tulfeszi-

Tulfeszlltség a kimeneten: In-

Ertesitse a szervizt.

Itség verterhiba
10|Fdoldelési hiba (PE Kapcsolat a hegeszt6huzal és a [Bontsa meg az elektromos 6sszekot-
hiba) készllékhaz kdzott tetést.

11 A B|Gyors kikapcsolas

.Robot kész” logikai jel elvétele
a folyamat soran.

Szlintesse meg a hibat a félérendelt
vezérlésen.

16 A|Masodlagos iv
altalanosan

Vészaramkor hiba

Ellenérizze a vészaramkort.

Hémérséklethiba

Lasd a 4. hiba leirasat.

Roévidzarlat a hegesztdpis-
ztolyon

Ellenérizze a hegesztdpisztolyt.

Ertesitse a szervizt

17 B|Hideghuzal hiba

Lasd a 3. hiba leirasat.

Lasd a 3. hiba leirasat.

18 B|Plazmagazhiba

Gazhiany

Lasd a 8. hiba leirasat.

19 B|Hiba a védégazzal

Gazhiany

Lasd a 8. hiba leirasat.

20 B|Alacsony hiitéfoly-
adékszint

Lasd a 7. hiba leirasat.

Lasd a 7. hiba leirasat.

22 A[H(t6folyadék
hémérséklete [

Hitéfolyadék tulmelegedett B

Hagyja lehiIni a bekapcsolt készi-
Iéket.

Ventilator blokkolva, szennye-
zett vagy meghibasodott.

Ellenérizze a ventilatort, tisztitsa meg
vagy cserélje ki.

Levegbbemenet vagy -kimenet
blokkolva.

Ellenérizze a levegbbemenetet és -
kimenetet.

23 A|Nagyfrekvencias fojto
tulmelegedés

Kilsé nagyfrekvencias
gyujtokészulék tulmelegedett

Hagyja lehiIni a bekapcsolt készi-
Iéket.
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Hibaelharitas

Hibautzenetek (aramforras)

ewn

Hiba (Kategéria)

Lehetséges ok

Megoldas

24 B|Masodlagos iv gyujtasi |A masodlagos iv nem gyuit. Ellenérizze a hegesztépisztoly
hiba felszerelését.

25 B|Formalo gazhiba Gazhiany Lasd a 8. hiba leirasat.

26 A|Masodlagos ivmodul  |A masodlagos ivmodul tilme- [Lasd a 4. hiba leirasat.

tulmelegedés

legedett

32

Hiba >0 [

Nem megfelel6 aramérzékelés

Ertesitse a szervizt.

33

Utényleges hiba ["!

Nem megfeleld feszu-
Itségérzékelés

Sziintesse meg a rovidzarlatot a he-
gesztéaramkorben.

Kapcsolja le a kiils6 érzékel6feszi-
Itséget.

Ertesitse a szervizt.

34

Elektronikai hiba

Elektronikai A/D csatornahiba

Kapcsolja ki, majd be a készlléket.

Ertesitse a szervizt.

35

Elektronikai hiba

Elhiba

Kapcsolja ki, majd be a készuléket.

Ertesitse a szervizt.

36|sl-Hiba [sl-Feltételek nem teljesiiltek.  |Kapcsolja ki, majd be a késziiléket.
Ertesitse a szervizt.
37|Elektronikai hiba H6émérséklethiba Hagyja lehiIni a bekapcsolt készi-

leket.

38

Itényleges hiba [l

Roévidzarlat a hegesztéaramkor-
ben a hegesztés el6tt.

Sziintesse meg a rdvidzarlatot a he-
gesztéaramkorben.

Ertesitse a szervizt.

39

Elektronikai hiba

Szekunder tulfesziiltség

Kapcsolja ki, majd be a készlléket.

Ertesitse a szervizt.

40

Elektronikai hiba

I>0-hiba

Ertesitse a szervizt.

478

Bluetooth hiba

Vegye figyelembe a Bluetooth funk-
Cio kiséré dokumentaciodjat.

488

Gyuitasi hiba

Nincs gyujtas a folyamat in-
ditasakor (automatizalt készu-
Iékek).

Ellenérizze a huzaltovabbitast

Ellenérizze az aramkabel csatlako-
z06it a hegesztéaramkoérben.

Szikség esetén tisztitsa meg a mun-
kadarabon 1év8 korrodalt fellleteket
a hegesztés elbtt.

49 Blivszakadas Az automatizalt berendezéssel |Ellendrizze a huzaltovabbitast.

val6 hegesztés soran ivszaka- . . ]

das torent. Igazitsa a hegesztési sebességet.
50 B|Programszam Bels6 hiba Ertesitse a szervizt.
51 A|Vész-Ki Az dramforras Vész-Ki Kapcsolja ki ujra a Vész-Ki aramkort

aramkorét aktivaltak.

(véd&aramkor engedélyezése).
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Hibaelharitas

Hegesztési paraméterek visszaallitasa gyari alapértékekre

6.3

Hiba (Kategéria)

Lehetséges ok

Megoldas

52|Nincs huzalel6told kés-
zllék

Az automatizalt berendezés be-
kapcsolasa utan nem ismerhet6
fel huzalel6tolod késziilék (DV).

Ellenérizze, ill. csatlakoztassa a
huzalel6told készlilékek vezérl6kabe-
leit;

Korrigalja az automatizalt huzalel-
Gtol6 azonositd szamat (1DV esetén:
1-es szam, 2DV esetén huzalel6tolo
készilék 1-es és huzalelbtold készi-
lék 2-es szammal).

53 B[Nincs 2. huzalel6tolo
készulék

2. huzalel6told készilék nem is-
merhet6 fel.

Ellen6rizze a vezérlékabelek 6ssze-
kotését.

54(VRD hiba

Uresjarati feszlltség csok-
kentési hiba.

Adott esetben valassza le a készi-
Iéket a hegesztGaramkorrol.

Ertesitse a szervizt.

55 B|Huzalel6tolas hajtas
tularam

Huzalel6tolas hajtas tularam
észlelése.

Ne helyezze szik radiuszokba a
huzalvezetd csovet.

Ellenérizze a huzalvezet6 csé kon-
ny( jarasat.

56|Halozati faziskimaradas

A haldzati feszultség egyik
fazisa nincs meg.

Ellenérizze a haldzati csatlakozast,
halézati csatlakozot és halozati bi-
ztositékokat.

57 B|Szolga sebességmeérd
hiba

Huzalel6tol6 készilékhiba
(szolga hajtas).

Ellenérizze a csatlakozdkat, kabele-
ket, 0sszekottetéseket.

Huzalhajtas (szolga hajtas) foly-
amatos tulterhelése.

Ne helyezze sz(ik radiuszokba a
huzalvezetd csovet.

Ellenérizze a huzalvezet6 cs6 kon-
ny( jarasat.

58 B|Rovidzarlat

Ellendrizze a hegesztéaramkort
révidzarlat szempontjabdl.

Ellendrizze a hegesztéaramkort.

Elkuldnitve helyezze le a heges-
ztBpisztolyt.

59|Nem kompatibilis kés-
zulék

A rendszerre csatlakoztatott
készllék nem kompatibilis.

Valassza le a nem kompatibilis kés-
zUléket a rendszerrdl.

60|Nem kompatibilis szoft-
ver

A készulék szoftvere nem kom-
patibilis.

Ertesitse a szervizt.

6

-—

Hegesztés felligyelete

A hegesztési paraméter tényle-
ges értéke a megadott tlrés-
mez6n kivul van.

Tartsa be a tlirésmezdket.

lgazitsa a hegesztési paramétereket.

62|Rendszerkomponens ']

Rendszerkomponens nem talal-
hato.

Ertesitse a szervizt.

63|Halozati feszlltséghiba

Az lizemi és a halézati feszi-
Itség nem kompatibilis

Il Kizardlag XQ. késziiléksorozatnal
21 Nem az XQ. készlléksorozatnal
Bl Ertékekhez és/vagy kapcsolasi kiiszobokhoz lasd a Miiszaki adatokat.

Ellendrizze, ill. allitsa az Gzemi és a
halézati feszlltséget

Hegesztési paraméterek visszaallitasa gyari alapértékekre
Valamennyi felhasznaldspecifikusan tarolt hegesztési paraméter visszaall a gyari alapértékre.
A hegesztési paramétereknek vagy a készllékbeallitasoknak gyari beallitasra valé visszaallitasahoz az

szerviz meniiben vélassza a paramétert > lasd fejezet 5.9.
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A készllékvezérlés szoftververzidjanak kijelzése

6.4 A készulékvezérlés szoftververzidjanak kijelzése

A szoftververziok lekérdezése kizardlag a felhatalmazott szerviz személyzet tajékoztatasara szolgal, és a
készilék konfiguracios mentjében kérdezhett le > lasd fejezet 5.9!
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Paraméterek attekintése - bedllitasi tartomanyok

7

71
711

Melléklet

Paraméterek attekintése - beallitasi tartomanyok

AWI-hegesztés

Név Kijelzés Beallitasi tartomany
D
D =
S | s Lle &
4 7] s|E £
Védogaz el6aramlasi id6 0,5 s 0 - 20
Elektréda atmérd (metrikus) 2,4 mm 1,0 - 4,8
Elektroda atméroé (angolszasz) 93 mil 40 - 187
Gyujtasoptimalizalas 100 % 25 - 175
Inditéaram (I_{ szazaléka) [ 5E 50 % 1 - 200
Inditéaram (abszolut, aramforrasfiiggd) i 5k - A - - -
Inditasi id6 0,01 s 0,01 - 20,0
Slope idd (I 5t idérél idore) 0,00 s 0,00 - 20,0
Féaram (aramforrasfiiggd) - A - - -
Slope idd (I /idérél idore) 0,00 s 0,00 - 20,0
Slope id6 (I clidérél idére) 0,00 s 0,00 - 200
Csokkentett hegesztéaram (/| szazaléka) 50 % 1 200
Csokkentett hegesztéaram (abszolut, aramforrasfiiggd) - A - -
Slope idé (I_1idéral idére) 0,00 s 0,00 - 20,0
Végaram (|_/ szazaléka) T Ed 20 % 1 - 200
Végaram (abszolut, aramforrasfiiggd) [ Ed - A - - -
Végaramid6 0,01 s 0,01 - 200
Védoégaz utanaramlasi ideje 8 s 0,0 - 40,0
activArc (féaramtoél fiiggo) 0 - 100
Hegesztési feladat (JOB) 1 1 - 100
spotArc id6 2 s 0,01 - 20,0
spotmatic id6 (55 > [on ) 200 ms 5 - 999
spotmatic idé (5£5 > [oFF)) 2 s 0,01 - 20,0
JOB taroléhelyek P - 1 100
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7.1.1.1 Pulzalasi paraméterek

Név Kijelzés Beallitasi
tartomany
°
©
o ;
3| s £ s
X 7] g g
Pulzalasi aram (kozépérték pulzalas) 140 % 1 200
Pulzalasi idd (termikus pulzalas) 0,01 S 0,00 - 20,0
Pulzalassziineti id6 (termikus pulzalas) 0,01 s 0,00 - 20,0
Pulzalasi egyensuly (k6zépérték pulzalas) 50,0 % 0,1 - 999
Pulzalasi frekvencia (k6zépérték pulzalas) FrEl | 2,00 Hz 0,10 - 20000

7.1.2 Bevontelektréodas kézi ivhegesztés (BKI)

Név Kijelzés Beallitasi tartomany
N}
(74
T >
()
S x| :
3 |8 £le 5
X n s| E £
Hotstart aram ({__/ szazalékos értéke) 120 % 1 - 200
Hotstart aram (abszolut, aramforrasfiiggo) ! hE - A - - -
Hotstart id6 0,5 s 0,0 - 10,0
Féaram (aramforrasfiiggd) - A - - -
Arcforce Rrc 0 -40 - 40
JOB taroléhelyek - 102 - 108
JOB taroléhelyek (CEL) P - 109 - 116
7.1.2.1 Pulzalasi paraméterek
Név Kijelzés Beallitasi tartomany
O
(74
D >
S | s £le 5
X (7] s £ €
Pulzalasi aram (kozépérték pulzalas) 142 1 - 200
Pulzalasi egyensuly (kozépérték pulzalas) 30 % 0,1 - 999
Pulzalasi frekvencia (k6zépérték pulzalas, DC) FrE 1,2 Hz 0,1 - 500
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7.1.3 Globalis paraméterek

Név Kijelzés Beallitasi
tartomany
9
B =
3 E .

3|3 = g

4 77} s E £
Készenlét 20 m 5 - 60
Ujragyuijtas iv megszakitasa utan Job S 0,1 - 5
Hegesztépisztoly lizemmod 1 - 1 - 6
Up/Down sebesség uid 10 - 1 1 100
Aramugras 1 A 1 - 20
JOB szam behivasa nrd 100 - 1 - 100
JOB inditasa 1 - 1 100
Hegesztépisztoly hiités, utanfutasi id6 7 - 1 - 60
Hegesztopisztoly hiités, hdmérsékleti hibahatar 70 C 50 - 80
Hegesztépisztoly hiités, hdmérsékleti hibahatar 158 F 122 - 176
(angolszasz)
Hegesztépisztoly hiités, aramlas hibahatar 0,6 | 0,5 - 2,0
Hegesztépisztoly hiités, aramlas hibahatar 0.16 gal 013 - 0.53
(angolszasz)
Dinamikus teljesitményszabalyozas FUS 16 - 10 - 32
ivfény felismerése hegesztésisakhoz (AWI) oPE 0 - 0 - 2
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Viszontelado keresése

7.2 Viszontelado keresése

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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