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Altalanos tanacsok

A FIGYELMEZTETES
II.IJl Olvassa el a kezelési és karbantartasi utasitast!

A kezelési és karbantartasi utasitas ismerteti a termékek biztonsagos kezelését.

* Az dsszes rendszerelem kezelési és karbantartasi utasitasat el kell olvasni és be kell tar-
tani, kilénés tekintettel a biztonsagi utasitasokra és figyelmeztetésekre!

* A baleset-megel6zési elbirasokat és az egyes orszagokra vonatkozé rendelkezéseket
vegye figyelembe!

* A kezelési és karbantartasi utasitast a készulék hasznalati helyén kell tarolni.

» A késziléken lévd biztonsagi jelek és figyelmeztetd tablak a lehetséges veszélyekrél adnak
felvilagositast.
Azoknak mindig felismerheteknek és olvashatdaknak kell lennilk.

* A készulék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen
késziilt és csak szakértdk Uzemeltethetik, végezhetik karbantartasat és javithatjak.

* A készuléktechnika tovabbfejlédése kdvetkeztében fellépé miliszaki modositasok kulénbdzd
hegesztési viselkedést eredményezhetnek.

A telepitéssel, iizembe helyezéssel, lizemeltetéssel, az alkalmazas helyének sajatossagaival,
valamint az alkalmazas céljaval kapcsolatos kérdéseivel forduljon értékesitési partneréhez vagy
vevoszolgalatunkhoz a +49 2680 181-0 telefonszamon.

A hivatalos értékesitési partnerek listajat a www.ewm-group.com/en/specialist-dealers webcimen
érheti el.

A gyarté felel6ssége ennek a készuléknek az Gzemeltetésével kapcsolatban kizardlag csak annak
mikoddoképességeére korlatozodik. Minden tovabbi felelsség — teljesen mindegy, hogy milyen alapon
nyugszik — nyomatékosan ki van zarva. A felel6sségnek ezt a korlatozasat a gép lizembe helyezésével a
felhasznalé elismeri.

A kezelési utasitasban leirtakat, valamint a gép Gzemeltetésének, hasznalatanak és karbantartasanak
maodjat a gyarté nem tudja feltgyelni.

A készlilék szakszeriitlen 6sszeszerelése anyagi karokat és személyi sérliléseket okozhat. Ezért a gyarté
semmiféle felelésséget nem vallal az olyan veszteségért, karért vagy koltségért, amely a késziilék hibas
Osszeszerelésének, szakszeritlen izemeltetésének valamint hibas hasznalatanak vagy karbant-
artasanak kdvetkezménye, vagy valamilyen médon azzal dsszefiiggésbe hozhaté.

© EWM AG

Dr. Gunter-Henle-StralRe 8
56271 Mundersbach Germany
Tel: +49 2680 181-0, Fax: -244
E-mail: info@ewm-group.com
www.ewm-group.com

A jelen dokumentum szerzdi joga a gyart6 tulajdonat képezi.
Sokszorositas, még kivonatos formaban is, csak a gyarto irasos engedélyével lehetséges.

A jelen dokumentum tartalma gondos kutatasokon, ellenérzéseken és Gsszeallitason alapszik, ennek el-
lenére a valtoztatas, eliras és tévedés joga fenntartva.
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A sajat biztonsaga érdekében

A jelen dokumentacié hasznalatara vonatkozo tudnivaldk

2 A sajat biztonsaga érdekében
21 A jelen dokumentacié hasznalatara vonatkozé tudnivalok

A VESZELY

Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigoruan be kell tartani

annak érdekében, hogy a kozvetleniil sulyos személyi sériiléseket vagy halalos

kimenetelii baleseteket elkeriiljik.

+ A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VESZELY* szbt és egy altalanos
veszélyre utalé szimbdélumot.

+ A veszély tipusara az oldal szélén talalhat6 piktogram utal.

I=>> Miszaki

A FIGYELMEZTETES

Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigoruan be kell tartani
annak érdekében, hogy egy lehetséges sulyos személyi sériilést vagy halalos
kimenetelii balesetet elkeriiljiink.

+ A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “FIGYELMEZTETES" szbt és egy
altalanos veszélyre utalé szimbdélumot.

* A veszély tipusara az oldal szélén talalhat6 piktogram utal.

A VIGYAZAT

Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket a lehetséges konnyebb
sériilések elkeriilése érdekében pontosan be kell tartani.

+ A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VIGYAZAT" szét és egy altalanos
veszélyre utalé szimbolumot.

» A veszély tipusara az oldal szélén talalhato piktogram utal.

sajatossagok, amelyeket az anyagi karok és a késziilék karosoddsanak elkeriilése

érdekében a felhasznalénak figyelembe kell vennie.

Pontokba

szedettek azok a kezelési utasitasok és felsorolasok, amelyek I1épésrél Iépésre megmutatjak

Onnek, hogy az adott helyzetben mit kell tenni, pl.:
+ Az aramkabel csatlakozojat egy megfelel6 ellendarabba bedugni és régziteni.

2.2 Szimboélumok jelentése

Szim- Leiras Szim- Leiras
boélum bélum
= Vegye figyelembe a miiszaki sa- Megnyomas és elengedés (lépte-
jatossagokat. tés/gombnyomas)
/C)\ Késziilék kikapcsolasa Elengedés
{ "
bV
= Készlilék bekapcsolasa Megnyomas és nyomva tartas

@)

Helytelen/érvénytelen Kapcsolas

®
@

Helyes/érvényes Forgatas

=
’I
L

N\ B B &) &) B

Bemenet Szamérték/beallithato

099-00T402-EW511
02.07.2020



A sajat biztonsaga érdekében

Szimbdlumok jelentése

ewn

Szim- Leiras Szim- Leiras
bélum bélum
@ Navigalas s"j A jelz6lampa zoélden vilagit
4 1 A Y
— . oo s . .
- Kimenet ‘D‘ A jelz6lampa zoélden villog
J [ ] ° [ ]
<P Id6kijelzés S A jelz6lampa pirosan vilagit
. 4s Y |(példa: 4 s varakozas/miikodtetés) ',CP:
—v«— | Megszakitas a menukijelzésben (to- b A jelz6lampa pirosan villog

vabbi beallitasi lehetéségek
lehetségesek)

Szerszam nem szu-
kséges/hasznalatanak mell6zése

(=

Szerszam szikséges/hasznalata

099-00T402-EW511
02.07.2020
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A teljes dokumentacio része

2.3 A teljes dokumentacioé része
Ez a hasznalati utasitas a teljes dokumentacioé része és csak az 6sszes rész-dokumentummal
egyutt érvényes! Olvassa el és tartsa be az 6sszes rendszerkomponens kezelési és karbantartasi
utasitasait, kiilondésen a biztonsagi utasitasokat!
Poz. |Dokumentacio
A1 |Atépitési utmutaté opcidk
A.2 |Aramforras
A.3 |H(t6készulék, feszultségatalakitd, szerszamoslada, stb.
A.4 | Szallitékocsi
A.5 |Hegeszt6pisztoly
A.6 | Tavvezérlék
A.7 |Vezérlés
A Teljes dokumentéacio
099-00T402-EW511 7
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Rendeltetésszeri hasznalat ev\;’-r'

Kizarélag az alabbi készllékekkel egyitt hasznalhaté és Gzemeltethetd

3

3.1

3.2

3.3

Rendeltetésszeri hasznalat
A FIGYELMEZTETES

A nem rendeltetésszeri hasznalat miatti veszélyek!!

A készilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen

ipari hasznalatra késziilt. Kizarélag a tipustablan megadott hegesztési eljarasokhoz

hasznalhat6. Nem rendeltetésszerii hasznalat esetén a késziilékb6l személyekre, allato-

kra és anyagi értékekre haté veszélyek szarmazhatnak. Az ezekbdl eredd karokért nem

vallalunk felelésséget!

* A készilléket kizardlag rendeltetésszeriien és képzett, szakérté személyzetnek szabad
hasznalnia!

* A készllék szakszer(itlen médositasa vagy atépitése tilos!

Kizardélag az alabbi késziilékekkel egyiitt hasznalhaté és
uzemeltetheto
- Tetrix 230 AC/DC Comfort 2.0 (T4.02)

Ervényes dokumentumok
» A csatlakoztatott hegeszt6készllékek lizemeltetési utmutatoja
* Az opcionalis bévitmények dokumentumai

Szoftververzid
Ez az utmutaté a kovetkezd szoftververziora vonatkozo leiras:
034

A késziiléekvezérlés szoftververzidja a Konfiguraciés meniiben (Srv menii) > lasd fejezet 5.6
jelenitheté meg.

099-00T402-EW511
02.07.2020
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Vezérléstartomanyok attekintése

Vezérlés - kezeldoelemek

41 Vezérléstartomanyok attekintése
A késziilékvezérlés a leirdshoz harom részteriiletre lett felosztva (A, B, C), a lehetd legjobb
attekinthet6ség érdekében. A paraméterértékek beallitasi tartomanyait a Paraméterek attekintése
c. fejezetben foglaltuk 6ssze > ldsd fejezet 7.1.
|
|
|
|
|
|
o= I ;
|
|
I
|
@O— =N '
I |
| Auto. O m 'O :
| Il |
req. + Balance - | .
e P W | ORR Fu© VO“C"':
| |
| spﬁme_ o\ < I g? l > / : () Qeatiing
| | 2s .|
TR . — e N
I; __________________________________
O
Freq
! rri
| Hz .
|
|
|
Poz. |Jel Leiras
1 "A" vezérléstartomany
> lasd fejezet 4.1.1
2 "B" vezérléstartomany
> lasd fejezet 4.1.2
3 "C" vezérléstartomany
> |asd fejezet 4.1.3
099-00T402-EW511 9
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Vezérlés - kezel6elemek ev\;’-r'
Vezérléstartomanyok attekintése

411 "A" vezérléstartomany

N
“Hans PO B (yor
ol
auo. () _HA (P bcx

spﬁfm O O Qsamng

Comfort 2.0 AMSICE
Abra 4-2
Poz. | Jel Leiras
1 nnnl | Hegesztési adat kijelzé (haromjegy)

Uy
A hegesztési paraméterek és azok értékeinek kijelzése > lasd fejezet 4.2
2 ﬂ.ﬂ Gazteszt nyomoégomb > lasd fejezet 5.1.1

Uzemmoéd nyomégomb > ldsd fejezet 5.1.5 | Energiatakarékos
lizemmod > lasd fejezet 5.3

B 2-Utem

Ar - 4-litem

it Ponthegesztés eljaras spotArc - A jelz8lampa zdlden vilagit

i Ponthegesztés eljaras spotmatic - A jelz6lampa pirosan vilagit

S—mmmmmen A gomb hosszi megnyomasaval a készlilék energiatakarékos izemmadba
valt

Ujboli aktivalasahoz elegends valamelyik kezeldgombot megnyomni.

4 v Impulzus ivhegesztés nyomégomb > ldsd fejezet 5.1.8
Auto. --- Impulzusautomatika (frekvencia és egyensuly)

b A jelz6lampa zolden vilagit: Termikus AWI-pulzalas / Kézi impulzus ivheges-
ztés | Kbzépérték-pulzalas

Kby =mmmmmmn A jelzélampa pirosan vilagit: Metallurgiai AWI-pulzalas (kHz-pulzalas)

spedial mmmmmme AWI-AC-specidlis

5 v Hegesztéaram polaritas / siivegképzés nyomégomb

DC¥ - A jelz8lampa z6lden vilagit: Egyenaramu hegesztés negativ polaritassal az
elektrédafogon ill. hegesztdpisztolyon.

DC % - A jelz6lampa pirosan vilagit: MMA hegesztés pozitiv polaritassal az

elektrédafogén > lasd fejezet 5.2.4.
AC N\ Valtdbaramu hegesztés / valtdaram tipusok > lasd fejezet 5.1.3.3
Qater _____ Slivegképzés > lasd fejezet 5.1.3.2

6 v Hegesztési eljaras nyomégomb

B AWI-hegesztés
e Bevont elektrodas-kézi-ivhegesztés
7 v Kijelzé atkapcsoldas nyomégomb
kW ------- Hegesztési teljesitmény kijelzése
V e ivfesziiltség kijelzése
JOB ----- A JOB-szam megjelenitése és beallitasa a vezérlégombbal
10 099-00T402-EW511
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Vezérlés - kezeloelemek

Vezérléstartomanyok attekintése

. |Jel

Leiras

Hegesztési adat kijelz6 (haromjegyii)
A hegesztési paraméterek és azok értékeinek kijelzése > lasd fejezet 4.2

AWI-gyujtasi méd jelzé6lampa
A jelz6lampa vilagit: Liftarc gyujtasi mod aktiv / nagyfrekvencias-ivgyuijtas kikapcsolva.
A gyujtasi mod atkapcsolasa az Expert-meniiben torténik (AWI) > lasd fejezet 5.1.11.

10

[sljel funkci6 jelz6lampa

Azt jelzi, hogy a ndvelt elektromos veszélyeztetésl kdrnyezetben a hegesztés
lehetséges (pl. kazanokban). Amennyiben a jelz6lampa nem vilagit, feltétlendl értesitse
a szervizt.

11

Hiitokozeg lizemzavar jelz6lampa
A nyomasveszteséget ill. alacsony hiitéfolyadék szintet jelzi a hiitéfolyadék kdrben.

12

Fesziiltségcsokkentd jelz6lampaja (VRD) > lasd fejezet 5.5

13

Allapotkijelzé jelzélampa
Minden befejezett hegesztési folyamat utan a hegesztéaram és -fesziiltség legutoljara
hegesztett értékei megjelennek a kijelz6kon, a jelzélampa vilagit.

14

Hegesztégép tiulmelegedett jelz6lampa

A hegesztégép esetleges tulmelegedése esetén a hékioldd lekapcsolja a teljesitmény-
részeket és a jelzblampa vilagit. Az Gzemi hémérsékletre torténd visszahilés utan a
jelz6lampa kialszik és ismét lehet hegeszteni a géppel.

15

I!'

Hozzaférés-vezérlés aktiv jelz6lampa
A jelz6lampa a készllékvezérlés aktiv hozzaférés-vezérlése esetén
vilagit > lasd fejezet 5.4.

16
41.2

Poz.

Freq.
autg

Jel

AC-frekvenciaautomatika > ldsd fejezet 5.1.3.4

"B" vezérléstartomany

¢ )acftivArc

B
oY%

Abra 4-3

Leiras

<

Paramétervalasztas nyomogomb, bal

A mikddési folyamat hegesztési paraméterei egymas utan éramutaté jarasaval el-
lentétes iranyban kertlnek kivalasztasra. Ezen gomb nélkili vezérléseknél a beallitas
kizardlag a vezérl6gombbal végezhet6.

P
p
[ .
Q
>

Vezérlégomb
Kdzponti vezérlégomb a forgatassal és megnyomassal torténd keze-
léshez > lasd fejezet 4.3.

>

Paraméter kivalasztas nyomégomb, jobb

A mikddési folyamat hegesztési paraméterei egymas utan, az éramutaté jarasanak
megfeleld iranyban kertlnek kivalasztdsra. Ezen gomb nélkili vezérléseknél a beallitas
kizardlag a vezérl6gombbal végezhet6.
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Vezérlés - kezel6elemek ev\;’-r'
Vezérléstartomanyok attekintése

Poz. |Jel Leiras
4 + Balance - egyensﬂly jelzﬁlémpa

AC-egyensuly (JOB 1-7), impulzus egyensuly

5 &  |Elektréda atméré jelzélampa
-;'4- Gyujtasoptimalizalas (AWI)/siivegképzés alapbeallitas (JOB 1-100)

6 (® |védégaz utéaramlasanak ideje

i)

7 | AMP% |Jelzélampa, végaram

8 sec |Downslope-idé jelzélampa

9 AMP% |Jelzélampa, kétszinii
sec |piros: Csokkentett- ill. pulzalassziineti aram (AMP %)
z0ld: Pulzalassziineti idd

10 AMP | Jelzélampa, kétszinii
sec |piros: Féaram 1/ Impulzusaram
zold: Pulzalasi id6é

11 sec Jelzélampa
Upslope-id6 (AWI1)/HOTSTART-id6 (kézi ivhegesztés)

12 AMP% |Jelz6lampa
Inditéaram (AWI/HOTSTART-aram (kézi ivhegesztés)

13| O Gazeléaramlasi id6 jelz6lampa

i)

14 | seivare | activArc jelzélampa > lasd fejezet 5.1.6

15 Freq. |Jelzélampa
I'LI'L | AC-frekvencia (AWI, JOB 1-7) / impulzus-frekvencia (AWI, kézépérték impulzusok) /
impulzus-frekvencia (MMA)

41.3 ,C" vezérléstartomany

C 125
[
Freq. 100 e" ¥ g, 150 +#10 _— . -10
A o 15
Z 5" 176 +20 20

Poz. |Jel Leiras

JLI. |AC-frekvencia forgatégomb (JOB 0)

2 | Balance |AC-egyensuly forgatégomb (JOB 0)

¥ |Volframelektréda atméré forgatégomb (JOB 0)
>§«
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ev\;h-) Vezérlés - kezelb6elemek
Készulek kijelz6

4.2 Készulék kijelzo
A kovetkez6 hegesztési paraméterek kijelzésére van lehetéség hegesztés elétt (elbirt értékek), hegesztés
alatt (tényleges értékek) vagy hegesztés utan (tartasi értékek):
Paraméter Hegesztés elbtt Hegesztés alatt Hegesztés utan
(elGirt értékek) (tényleges értékek) (tartasi értékek)
Hegesztéaram @ @ @
Paraméter (idék) @ ® ®
Paraméter (aramok) @ ® ®
Frekvencia, egyensuly @ ® ®
JOB-szam @ ® ®
Hegesztési teljesitmény ® @ @)
ivfesziiltség @ @ @
Mihelyt a hegesztés utan a tartasi értékek kijelzésekor a beallitdsokban (pl. hegesztéaram) médositasok
torténnek, a kijelz6 atkapcsol a megfeleld elbirt értékekre.
M lehetséges
0 nem lehetséges
A hegesztés folyamatat meghatarozo beallithaté paraméterek fliggenek a kivalasztott hegesztési
feladattdl. Ez azt jelenti, hogy pl. egy nem pulzalt iv(i hegesztési feladathoz nem Iehet beallitani a
pulzalasra vonatkoz6 paramétereket.
421 Hegesztéaram beallitasa (abszolut / szazalékos)
Az indit6-, csokkentett-, vég- és HOTSTART-aram hegesztési aram beallitasa a féaramtol AMP fliggéen
szazalékosan vagy abszolut torténhet. A kivalasztas a készililékkonfiguracios meniben a
> lasd fejezet 5.6.
4.3 A készulékvezérlés kezelése
431 Foénézet
A készlilék bekapcsolasa vagy a beallitas befejezése utan a készlilékvezérlés a fénézetbe valt. Ez azt
jelenti, hogy az el6zetesen kivalasztott beallitasok atvételre keriilnek (adott esetben jelzélampak jelzik),
és az aramer@sség (A) névértéke megjelenik a bal oldali hegesztési adat kijelzésben. A jobb oldali
kijelzésben (az elézetes kivalasztasnak megfeleléen) az ivfesziiltség (V) névértéke vagy a hegesztési tel-
jesitmény (kW) jelenik meg. A vezérlés 4 s utan visszavalt a fénézetbe.
4.3.2 A hegesztési teljesitmény beallitasa
A hegesztési teljesitmény bedllitasa a vezérlégombbal torténik. Ezen kivil a paramétereket a miikddési
folyamatban és a beallitdsokat a kulénb6z6 készilékmenikben is be lehet éllitani.
4.3.3 A hegesztési paraméterek beallitasa a miikodési folyamatban
Egy adott hegesztési paraméter bedllitasa a vezériégomb révid megnyomasaval (mikddési folyamat
kivalasztdsa) és a gomb ezt kdvet6 forgatdsaval (navigalas a kivant paraméterre) torténik. Ismételt me-
gnyomasaval a kivalasztott paraméter kivalasztasra kerul (a paraméterérték és a megfeleld jelz6lampa
villog). A gomb forgatasaval éllithaté be a paraméterérték.
A hegesztési paraméter beéllitasa soran a bal oldali kijelzdn villog a beéllitand6 paraméterérték. A jobb
oldali kijelz6ben a paraméter roviditése, ill. a megadott paramétertdl lefelé vagy felfelé valo eltérés jelenik
meg szimbolikusan:
Kijelzés Jelentés
Ta) Paraméterérték ndvelése
nJ N | Visszatérés a gyari beallitdsokhoz.
M M Gyari beallitas (példaérték = 20)
L LJ A paraméterérték optimalisan be van allitva
=1 3 i1| | Paraméterérték csokkentése
JLI| L T U] | visszatérés a gyari beallitasokhoz.
099-00T402-EW511 13
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Vezérlés - kezel6elemek ev\;’-r'
A készulékvezeérlés kezelese

4.3.4

4.3.5

"o

Bovitett hegesztési paraméterek beallitasa (Expert-menii)

Az Expert-meniben olyan funkcidk és paraméterek talalhatok, amelyek nem allithaték be kdzvetlenll a
készilékvezérlésen, ill. amelyeknél a rendszeres beallitds nem sziikséges. Ezeknek a paramétereknek a
szadma és abrazolasa az elbtte kivalasztott hegesztési eljarasoktdl, ill. a funkcioktdl fuggden torténik.

A kivalasztas a vezérlégomb hosszu (> 2mp) megnyomasaval torténik. Valassza ki a megfeleld para-
métert / menipontot a vezérlégomb forgatasaval (navigalas) és megnyomasaval (megergsités).
Emellett, ill. alternativaként a vezérl8gomb mellett jobbra és balra [évé nyomdégombok a navigacio céljara
hasznalhatok.

Alapbeallitasok médositasa (késziulékkonfiguraciés menii)
A késziilékkonfiguraciés meniliben lehet a hegesztérendszer alapbeallitasait végrehajtani. A beallitasokat
kizarolag tapasztalt felhasznalok médosithatjak > lasd fejezet 5.6.

14
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ev\;h-) A gép mikodésének ismertetése

AWI-hegesztés

5

A gép miikodésének ismertetése

5.1 AWIl-hegesztés
5.1.1 Gazteszt — véddégaz mennyiség beallitasa
» Gézpalack szelepét lassan kinyitni.
* Nyomascsokkentd szelepét kinyitni.
* Hegesztdégép fékapcsoldjat bekapcsolni.
» Nyomascsokkentdn a kivant térfogataramot beallitani.
A gaztesztet a késziilékvezérlésen a "Gazteszt' ) nyomoégomb megnyomasaval lehet eli-
nditani > lasd fejezet 4.1.1.
A védbégaz mennyiség beallitasa (gazteszt)
+ A véddgaz kb. 20 masodpercig vagy a gomb ismételt megnyomasaig aramlik.
Mind a tul kicsi, mind pedig a tul magas’védc'igézbeélll'tés leveg6t vihet a hegflirdébe és ennek kovet-
keztében porusképzdédéshez vezethet. Allitsa be a védégaz mennyiségét a hegesztési feladatnak meg-
feleléen!
Beallitasi tudnivalok
Hegesztdeljaras Ajanlott véddgaz térfogataram
MAG-hegesztés Huzalatmérd x 11,5 = I/perc
MIG-forrasztas Huzalatméré x 11,5 = I/perc
MIG-hegesztés (aluminium) Huzalatmeéré x 13,5 = I/perc (100 % argon)
AVI Keramia fuvéka atmérdje mm-ben ~ védégaz térfogatarama l/perc-
ben
Héliumban gazdag gazkeverékek hasznalata esetén nagyobb térfogataramot kell beallitani!
Az alabbi tablazat megmutatja, hogy a hasznalt védégaz He-tartalmanak fliggvényében a térfogataramot
milyen mértékben javasolt megndvelni:
Védoégaz Tényezo
75 % Ar/ 25 % He 1,14
50 % Ar /50 % He 1,35
25 % Ar /75 % He 1,75
100 % He 3,16
= A védbgaz csatlakoztatasat és a védbégazpalack kezelését az aramforrds kezelési és karbantartasi
utasitasaban taladlja meg.
099-00T402-EW511 15
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AWI-hegesztés

5.1.2 Hegesztési feladat kivalasztasa
A volframelektréda-atmérd beallitasanak kdzvetlen befolyasa van a készulékfunkciokra, az AWI-gyuijtasi
viselkedésre és a minimalis aramhatarokra. A beallitott elektrodaatmérd fiiggvényében kerul gyujtéener-
gia szabalyzasra. Kisebb elektrodaatméréknél kisebb gyudjtéaram, ill. révidebb gyujtdéaram-idé sziikséges,
mint nagyobb elektrodaatméréknél. A bedllitott értéknek meg kell felelnie a volframelektroda atmérdjének.
Természetesen az érték a kiulénbdzd igényekhez hozzaigazithatd, pl. vékonylemez tartomanyban ajanlott
az atmérd csokkentése és ezaltal csokkentett gyujtasenergia alkalmazasa.

Az itt kdvetkezd hegesztési feladat egy felhasznalasi példa:

5

Abra 5-1
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ev\;h-) A gép miikodésének ismertetése

AWI-hegesztés

5.1.2.1 Visszatér6 hegesztési feladatok (JOB 1-7)

Annak érdekében, hogy a visszatérd, ill. a kilonb6zd hegesztési feladatokat folyamatosan el lehessen
menteni, a felhasznalénak 7 tovabbi taroléhely all a rendelkezésére. Ehhez egyszerilien ki kell valasztani
a kivant taroldhelyet (JOB 1-7) és az el6z6ekben leirtak szerint be kell allitani a hegesztési feladatot.
Kivételt képeznek a valtéaramu frekvencia, a valtéaram egyensuly és a volfram elektroda atmérd harom
forgbgombja. Ezek a beallitasok a miikddési folyamatban (azonos nevi jelz6lampak) kerlinek
végrehajtasra.

Egy JOB csak akkor kapcsolhaté at, ha nem folyik hegesztéaram. Az Upslope- és a Downslope-id6k a 2-
Utemhez és 4-Utemhez kuldn beallithatdk.

Kivalasztas

SR

Abra 5-2

A kivalasztaskor vagy ha az egyik visszatéré hegesztési feladat (JOB 1-7) kerdilt kivalasztasra, a JOB
jelzélampa vilagit.

5.1.3 Valtéaramu hegesztés

5.1.3.1 AC-egyensluly (tisztitohatas és beégés optimalizalasa)
Aluminium és aluminium 6tvozetek hegesztéséhez az AC-hegesztés hasznalhaté. Ez a volfram elektréda
polaritasanak folyamatos valtasaval jar. Ekkor két fazis (féltengely) van, egy pozitiv és egy negativ fazis.
A pozitiv fazis az anyagfelileten Iévé aluminium-oxid réteg felszakitasat eredményezi (Un. tisztitdhatas).
Ezzel egyidejlileg a volfram elektroda csucsan sliveg képz&édik. Ennek a slivegnek a mérete a pozitiv
fazis hosszatol fligg. Figyelembe kell venni, hogy a tal nagy sliveg csekély beégésii, instabil és diffuz
ivfényhez vezet. A negativ fazis egyrészt lehditi a volfram elektrodat, masrészt pedig a szikséges
beégést eredményezi. Fontos, hogy a pozitiv fazis (tisztitdhatas, stiveg mérete) és a negativ fazis
(beégési mélység) kozotti idébeli arany (egyensuly) megvalasztasa megfeleld legyen. Ehhez sziikséges
az AC-egyensuly beallitasa. Az egyensuly el6beallitasa (nulla allas) 65%-nal van, és ez az arany a ne-
gativ féltengely részre vonatkozik.

o | uoow

QI

|
E @ : ‘s = 1
t t
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|
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|
f |
Abra 5-3
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AWI-hegesztés

5.1.3.2 Siivegképzés funkcié

A suvegképzés funkcid optimalis, gémb alaku stiveget eredményez, ami a valtéaramu hegesztésnél
lehetbvé teszi a legjobb gyujtasi és hegesztési eredményeket.

Az optimalis slivegképzés elbfeltétele a hegyesen csiszolt elektroda (kb. 15 — 25°) és a készulék-
vezérlésen beallitott elektroda atmérdje. A beallitott elektréda atmérdje befolyasolja a stivegképzés
aramer@sségét és ezaltal a sivegméretet.

A siivegképzés nyomdégomb megnyomasaval a funkcioé aktivalhatd. Ez az aramerdsség szilkség esetén
egyedileg a _cl paraméterrel beallithato (+/- 30 A). A felhasznald megnyomja a pisztolynyomégombot, és
a funkcio érintés nélkili gyujtassal (nagyfrekvencias-ivgyujtassal) indithatd. Sitiveg képzédik, és azutan a
funkcié befejezédik. A slivegképzést egy kisérleti munkadarabon kell végrehajtani, mivel adott esetben a
felesleges volfram leolvad és szennyezheti a hegesztési varratot.

: Balling

18
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AWI-hegesztés

5.1.3.3 Valtéaram tipusok
Kivalasztas

N
- J
Abra 5-5
Kijelz6 | Beallitas / kivalasztas
Valtéaram tipusok
LI ™ B [y -y p— derékszdg - Maximalis energia bevitel (gyari beallitas)
ErAlamemee trapéz - Altalanosan hasznalhaté a legtdbb hegesztési feladathoz
ETI e szinuszos - Alacsony zajszint

5.1.3.4 AC-frekvenciaautomatika

Az AC-frekvenciaautomatika funkcié kizarélag a JOB-tartomanyban 1-100 lehetséges. Az aktivalas a
frekvencia miikodési folyamatban torténik a frekvencia paraméterrel a%. A balra forgatassal a para-
méterérték addig csokkenthetd, amig a kijelzén a paraméter (AC-frekvenciaautomatika) meg-
jelenithetd. Aktivalt funkcio esetén a =& jelzélampa vilagit.

A készlilékvezérlés atveszi a valtbaramu frekvencia szabalyozasat, ill. beallitasat a beallitott féaram
fuggvényében. Minél kisebb a hegesztéaram, annal nagyobb a frekvencia, és forditva. Alacsonyabb he-
gesztéaramok esetén ezaltal koncentraltabb, iranystabilabb ivfény érheté el. Magas hegesztéaramok e-
setén a volfram elektroda terhelése minimalizalodik, és ez hosszabb élettartamot eredményez.

Pedalos tavszabalyzé hasznalata mellett ezzel a funkciéval a felhasznald kézi beavatkozasai a heges-
ztési folyamat kdzben minimalisra csdkkenthetdk.

A

/\

a1 [ | ,
NN \\ B

\

Abra 5-6

099-00T402-EW511 1 9
02.07.2020



A gép miikodésének ismertetése ev\;’-r'

AWI-hegesztés

Kivalasztas
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AWI-hegesztés

5.1.4 ivgyujtasi médok
A gyuijtasi méd az Expert meniiben a paraméterrel a nagyfrekvencias-ivgyuijtas (en_J) és a Liftarc
(koppintas) (l2FF)) kozott atkapcsolhatd > lasd fejezet 5.1.11.

5.1.4.1 Nagyfrekvencias ivgyujtas

N

Abra 5-8

Az iv meggyujtasa a munkadarab és a W-elektréd érintkezése nélkiil nagyfrekvencias
gyujtéimpulzussal torténik:

a) AWI-pisztolyt a munkadarab folé helyezni ugy, hogy a W-elektrod hegye kb . 2-3 mm-re legyen a
munkadarab felliletétél.

b) Pisztoly nyomégombjat megnyomni (nagyfrekvencias gyujtéimpulzus begyujtja az ivet).

c) Hegesztéaram folyik, a hegesztés folyamata a kivalasztott izemmaédnak megfelel6en folytatodik.

Hegesztési folyamat befejezése: Pisztoly nyomoégombjat elengedni, ill. megnyomni majd
elengedni a kivalasztott izemmaédnak megfeleléen.

5.1.4.2 Liftarc
a) b) C)

Abra 5-9
Az iv meggyujtasa a W-elektrodnak a munkadarabhoz térténd érintésével torténik:

a) Az AWIl-pisztoly keramia fuvékajanak a peremét és a W-elektrod hegyét dvatosan a munkadarab
fellletéhez érinteni és a pisztoly nyomdgombjat megnyomni (Liftarc-aram folyik, fliggetlenil a beallitott
f6 hegesztéaramtdl)

b) A pisztolyt a fuvoka peremén lassan billenteni addig, hogy a W-elektréd hegye és a munkadarab
felllete k6z6tt kb. 2...3 mm tavolsag legyen. Az iv begyullad és a kivalasztott 1zemmaddnak
megfeleléen a hegesztdaram a bedllitott indulé- vagy f6 hegesztéaram értékre né.

c) Pisztolyt felemelni és normal helyzetbe billenteni.

Hegesztési folyamat befejezése: A kivalasztott lzemmaddnak megfeleléen a pisztoly nyomégombjat
elengedni vagy benyomni és azt kdvetéen elengedni.

5.1.4.3 Automatikus kikapcsolas
A kényszeritett lekapcsolas a hibaid6k lejarta utan befejezi a hegesztési folyamatot és két allapottal
valthato ki:
» A gyujtasi fazis alatt
A hegesztés inditasa utan 3 mp-cel nem folyik hegesztéaram (gyujtas hiba).

* A hegesztési fazis alatt
Az ivfény 3 mp-nél hosszabb ideig megszakad (iv megszakitas).
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51.5 Uzemmoédok (miikddési folyamatok)
5.1.5.1 Jelmagyarazat

Szim- Jelentés
bélum

Nyomja meg a 1. pisztoly nyomégombot

Engedije el az 1. pisztoly nyomégombot

Aram

1d6

Védbgaz elbaramlas

Inditéaram

Upslope-id6

Pontidé

@R R - - |2l

Féaram (minimalistél a maximalis aramig)

> =
=
3 =

Csokkentett hegesztéaram

S
==
-g"u
>~

Pulzalasi id6

Pulzalassziineti id6

Downslope-idé

Kratertolté aram

Véddgaz utanaramlas

& = |/ [ [
*nEE m| | |o
Els NS IN N

Egyensuly

o
0
-~

Frekvencia

=l
N
m
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AWI-hegesztés

5.1.5.2 2-itemi lizemmaéd

Kivalasztas
Folyamat

«— 1, —»

I 4 )
AMP
=
AMP%
! S5EF—»

<{GPrl>

| Abra 5-11
1. Gitem:

* Nyomja meg és tartsa nyomva az 1. pisztoly nyomégombot.

« A gazel6aramlasi idd letelik.

* A nagyfrekvencias gyujtéimpulzusok az elektrodardél atugranak a munkadarabra, ami meggyujtja az
ivfényt.

* Megindul a hegesztéaram és azonnal felveszi az inditéaram beadllitott értékét.

» A nagyfrekvencia lekapcsol.

* A hegesztéaram a beallitott Upslope-idé mértékével az [l (AMP) féaramra névekszik.

Amennyiben a féaram fazisban a 2. pisztoly nyomégombot az 1. pisztoly nyomégombbal egytitt me-

gnyomja, a hegesztéaram a (AMP%) hegeszt6aramra csdkken.

A 2. pisztoly nyomdgomb elengedése utan a hegesztéaram ismét az AMP féaramra ndvekszik.
A 2. iitem:

* Engedje el az 1. pisztoly nyomégombot.

+ A féaram a beallitott Downslope-idé mértékével
a kratertolté aramra (minimalis aramra) csokken.

Amennyiben az 1. pisztoly nyomégombot a Downslope-id6 alatt megnyomja, a hegesztGaram ismét a
beallitott AMP féaramra novekszik

+ Aféaram eléri az kratertolté aramot, az ivfény kialszik.
+ A bedllitott védégaz utanaramlasi idé letelik.

Pedalos tavszabalyzé csatlakoztatdsa utén a készllék automatikusan 2-tGtem0 izemmaodra kapcsol, és
kikapcsol az aram fel- és lefutas.
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A gép miikodésének ismertetése

AWI-hegesztés

5.1.5.3 4-itemi lizemmaéd
Kivalasztas

Folyamat

«— 1.
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AWI-hegesztés

1. item

* Nyomja meg az 1. pisztoly nyomégombot, a gazel6aramlasi id6 letelik.

* A nagyfrekvencias gyujtéimpulzusok az elektrédardl atugranak a munkadarabra, ami meggyuijtja az
ivfényt.

* A hegesztéadram megindul és azonnal az elévalasztott inditédram ertékre megy (keresd ivfény
minimalbeallitdsnal). A nagyfrekvencia lekapcsol.

2. item

Engedije el az 1. pisztoly nyomégombot.

* A hegesztéaram a beallitott Upslope-idé mértékével az [ (AMP) féaramra névekszik.
Atkapcsolas az AMP féaramrol a (AMP%) csokkentett hegesztéaramra:

* Nyomja meg a 2. pisztoly nyomégombot vagy

» érintse meg az 1. pisztoly nyomoégombot (1-x hegesztési izemmaodok).

3. iitem

+ Nyomja meg a 1 pisztoly nyomégombot.

+ A fbaram a beallitott Downslope-id6vel a kratertolt6 aramra csokken le.

4. iitem

» Engedje el az 1. pisztoly nyomégombot, az ivfény kialszik.

+ A bedllitott védbgaz utanaramlasi id6 fut.

A hegesztési folyamat azonnali befejezése Downslope és kratert6lté aram nélkiil:

* Az 1. pisztoly nyomégomb révid megnyomasa > 3. iitem és 4. Gtem (11-1x hegesztési izemmaodok).
Az aram nullara csokken és védégaz utanaramlasi idé elindul.

Pedalos tavszabalyzé csatlakoztatasa utan a készilék automatikusan 2-ttem{ Gzemmaodra kapcsol, és

kikapcsol az aram fel- és lefutas.

Az alternativ hegesztésinditas (Iéptetdinditas) hasznalatahoz a késziilékvezérlésen kétjegyii

hegesztési lizemmodot (11 x) kell beallitani. A késziiléktipus fliggvényében kiilonb6z6 szamu

hegesztési lizemmod all rendelkezésre.

5.1.5.4 spotArc
Az eljaras acélbdl vagy CrNi 6tvozetbdl készilt, max. 2,5 mm vastagsagu lemezek f(iz6 hegesztéséhez
vagy 6sszekotd hegesztéséhez hasznélhatéd. Kuldnb6zé lemezek is egymashoz hegeszthetdk. Az
egyoldali alkalmazas révén a lemezek ureges profilokra, kor vagy négyszog keresztmetszetli csovekre is
rahegeszthetdk. Ivfényes ponthegesztés esetén az ivfény atolvasztja a fels6 lemezt, és raolvasztja az
alséra. Igy olyan lapos, finom ponthegesztés keletkezik, amely a latszé tartomanyban semmilyen vagy
csak nagyon kevés utbmegmunkalast igényel.
P
}
CN (EXIT)
Abra 5-14
A hatékonysag novelése érdekében az aram fel- és lefutasi idoket javasolt ,,0“-ra beallitani.
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AWI-hegesztés
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Abra 5-15

A példaban a nagyfrekvencias-ivgyujtas gyujtasmad folyamatat abrazoltuk. Azonban a koppintasos
ivgyuijtas is lehetséges > lasd fejezet 5.1.4.

Folyamat:

* Nyomja meg és tartsa nyomva a pisztoly nyomoégombot.

* A gazel6aramlasi id6 letelik.

* A nagyfrekvencias gyujtéimpulzusok az elektrédardél atugranak a munkadarabra, ami meggyduijtja az
ivfényt.

* Megindul a hegesztéaram és azonnal felveszi az inditéaram beallitott értékét

» A nagyfrekvencia lekapcsol.

* A hegesztéaram a beallitott Upslope-idé mértékével az [ (AMP) féaramra névekszik.

A folyamat a beallitott spotArc-idé lejartaval vagy a pisztoly nyomoégomb id6 elétti elengedésével fe-
jez6dik be. A spotArc-funkcié aktivalasa esetén ezen kivil az Automatic impulzus impulzus-valtozat is
bekapcsol. Szukség esetén a funkcié az impulzus ivhegesztés nyomdégomb megnyomasaval ki is
kapcsolhato.

099-00T402-EW511
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AWI-hegesztés

5.1.5.5

spotmatic

A spotArc izemmaoddal ellentétben az ivfény itt nem a pisztoly nyomégomb szokasos megnyomasaval,
hanem a volfram elektréda munkadarabra torténd révid felhelyezésével indithatd. A pisztoly nyomégomb
a hegesztési folyamat engedélyezésére szolgal. Az engedélyezést a spotArc/spotmatic jelz6lampa
villogasa jelzi. Az engedélyezés minden hegesztési pontra kildén-klén vagy akar allanddan is
lehetséges. A beadllitas a folyamatengedélyezés paraméter altal a késziilékkonfiguraciés meniiben
van vezérelve > lasd fejezet 5.6:

« Kuloén folyamatengedélyezés ([55P) > [an 1):
A hegesztési folyamatot minden ivgyujtas el6tt a pisztoly nyomégomb megnyomasaval ujra enge-
délyezni kell. A folyamat engedélyezése 30 mp inaktivitas utdn automatikusan befejezédik.
« Allandé folyamatengedélyezés (557 > [oFFl):
A hegesztési folyamat a pisztoly nyomdégomb egyszeri megnyomasaval engedélyezhetd. Az ezt ko-
vetd ivgyujtast a volfram elektréda rovid felhelyezése inditja be. A folyamat engedélyezése vagy a
pisztoly nyomégomb ismételt megnyomasaval, vagy 30 mp inaktivitas utan automatikusan befe-
jezédik.
A spotmatic esetén alaphelyzetben a kiilén folyamatengedélyezés és a pontid6 révid beallitasi tartomany
vannak aktivalva.
A gyuijtas a volframelektroda felhelyezésével a készilékkonfiguracidos meniben a paraméter alatt in-
aktivalhato. Ebben az esetben a funkcié megegyezik a spotArc-éval, de a pontidd beallitasi tartomanya a
készilékkonfiguraciés meniben valaszthato ki.
Az id6tartomany beallitasa a készllékkonfiguraciés menuiben a paraméter segitségével hajthato vég-
re > lasd fejezet 5.6

SR

Abra 5-16

5E5)fon ]
5E5)leFA

(P > «[Ednl>e—CPEI> t
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5.1.6

51.7

A példaban a nagyfrekvencias-ivgyujtas gyujtasmad folyamatat abrazoltuk. Azonban a koppintasos

ivgyujtas is lehetséges > lasd fejezet 5.1.4.

A folyamatengedélyezés modjanak kivalasztasa a hegesztési folyamathoz > lasd fejezet 5.6.

Az Upslope- és Downslope-idok kizardlag a pontidé hosszu beallitasi tartomanya (0,01 mp-

20,0 mp) esetén lehetségesek.

® A hegesztési folyamat engedélyezéséhez nyomja meg, majd engedje el a hegesztépisztoly gombijat
(érintés).

@ Ovatosan helyezze r4 a munkadarabra a pisztoly gazflivékajat és a volfram elektrdéda cstcsat.

® Engedje le a hegesztdpisztolyt és a pisztoly gazfuvokajat, hogy az elektrodacslcs és a munkadarab

kodzott kb. 2-3 mm tavolsag legyen. A védbgaz a beallitott gazeléaramlasi idével aramlik. Az
ivfény begyullad, és az el6zd8leg bedllitott inditdaram folyik.

® A féaramfazis a beallitott pontidslE_Pl leteltével befejezédik.

® Kizarolag hosszu idétartami pontokon (G5 paraméter = FF)):

A hegesztéaram a bedllitott Downslope-idével a kratertélté aramra esik.
® A védbégaz utanaramlasi idd letelik és a hegesztési folyamat befejezédik.
A hegesztési folyamat ujbéli engedélyezéséhez nyomja meg, majd engedje el a hegesztépisztoly
nyomoégombjat (érintés) (csak kiilon folyamatengedélyezés esetén sziikséges). A kovetkezd
hegesztési folyamatokat a hegesztépisztoly ismételt felhelyezése inditja el a volfram elektréda
csuccsal.

AVl-activArc-hegesztés

Az EWM-activArc-eljaras a rendkivil dinamikus szabalyozo6 rendszernek kdszénhetden biztositja azt,
hogy hegesztés kbzben a W-elektréd és a hegfiirdd tavolsaganak valtozasa (pl. kézi hegesztésnél)
ellenére a munkadarabba bevitt energia kdzel allandé maradjon. Ha pl. a W-elektrdd koézelebb kerll a
hegfiird6héz, akkor a csokkend ivfesziltségbdl eredd kisebb hébevitelt gy kompenzalja a rendszer,
hogy megnoveli a hegesztéaramot (A/V), és forditva. Mindez megneheziti a W-elektrodnak a
hegdomledékbe torténd beleragadasat, ill. csdkkenti a hegémledéknek volframmal torténé
szennyezddéseét.

Kivalasztas
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Abra 5-18
Beallitas

Paraméterek beallitasa

Az activArc-paraméter (szabalyozas) tetsz6legesen megvaltoztathatd az adott hegesztési feladatnak
(lemezvastagsag) megfeleléen > lasd fejezet 5.1.11.

AWIl-antistick

A funkcié a wolfram elektréda hegfurdébe valé beragadasa utan megakadalyozza az ellendrizetlen
Ujragyuijtast a hegesztéaram lekapcsolasa altal. Ezen kivil csdkken a wolfram elektréda kopasa.

A funkcid kivaltasa utan a készilék azonnal védégaz utanaramlas folyamatfazisra valt. A hegesztés az Uj

folyamatnal ismételten az 1-es itemmel kezdédik. A funkciét a felhasznalé be- vagy kikapcsolhatja (pa-
raméter [EAS)) > |4sd fejezet 5.6.

28
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AWI-hegesztés

5.1.8 Impulzus hegesztés
A kovetkez6 impulzusvaltozatok valaszthatok:
* impulzusautomatika (AWI-DC)
+ termikus pulzalas (AWI-AC vagy AWI-DC)
» metallurgiai pulzalas (AWI-DC)
+ kozépérték pulzalas
* AC specialis (AWI-AC)

5.1.8.1 Pulzal6 automatika

Az impulzusautomatika impulzusvaltozat kizarélag a spotArc Gzemmaoddal egyitt aktivalhaté egyenaramu
hegesztésnél. Az aramfliggd pulzalasi frekvencia és egyensuly a hegfiirdében rezgést gerjeszt, ami po-
zitiv hatassal van a légrés athidalhatésagra. A szikséges impulzus paraméterek a készllékvezérlés altal
automatikusan el6re megadottak. Szilkség esetén a funkcié az impulzus ivhegesztés nyomégomb me-
gnyomasaval ki is kapcsolhato.

Kivalasztas

Abra 5-19

5.1.8.2 Termikus impulzus

A mikddési folyamatok alapvetéen ugy viselkednek mint a standardhegesztésnél, mindazonaltal a
féaram AMP (impulzusaram) és a cs6kkentett aram AMP% (pulzalassziineti aram) kzott a beallitott
id6kkel ide-oda kapcsolgatas térténik. Az impulzus- és a sziinetidék a vezérlésen masodpercben kertil-
nek megadasra.

IA IA

P
AC-Puls DC-Puls
2
t; 1 ) R t;
Ld E2 E
i ) b -
& o E
Abra 5-20
Kivalasztas
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Pulzalasi ido beallitasa

AHEe |
2 g D)
(EXIT )

Abra 5-22

Pulzalassziinet beallitasa
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Abra 5-23

5.1.8.3 Impulzus hegesztés az Up- és Downslope fazisban

A pulzalas funkcié az Up- és Downslope fazis alatt sziikség esetén ki is kapcsolhat6 (P5L)
paraméter) > lasd fejezet 5.6.

A
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t
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AWI-hegesztés

5.1.9 Kozépérték impulzusok

Kildnlegesség a kdzépérték impulzusoknal, hogy az elére megadott kdzépértéket a hegeszté aramforras

mindig betartja. Ezért kuléndsen alkalmas a hegesztési utasitas szerinti hegesztésre.

Ennek az impulzusvaltozatnak az aktivalasahoz a paramétert a késziilékkonfiguraciés meniben oo -
ra kell kapcsolni. A funkcio aktivalasa utan a féaram AMP és a cstkkentett hegesztéaram AMP% piros
jelzélampai egyidejlleg vilagitanak.
Kozépérték impulzusnal periodikusan két aram kozotti atkapcsolas térténik, ekkor az aram kdzépértéket
(AMP), az impulzusaramot (Ipuls), az egyensulyt (EAL]) és a frekvenciat (F-£)) elére meg kell adni. Az am-
perben beallitott aram kdzépérték a mérvado, az impulzusaram (lpuls) a paraméteren keresztil a
kozépérték aramhoz (AMP) viszonyitva szazalékosan megadhato.
A pulzalasszineti aram (IPP) nem kerul beallitasra, ezt az értéket a készulékvezérlés szamitja ki ugy,
hogy a hegesztéaram kozépértéke (AMP) betartasra kerdljon. Az aram a kézépérték impulzusnal
csupan a csokkentett hegesztéaram, ami a pisztoly nyomégombon keresztil miikédtethetd.

I/A‘
Ipuls

AMP -

IPP

v

AMP = f6aram (k6zépérték); pl. 1

x Tpuls Tpuls t/s

Abra 5-25
00 A

Ipuls = pulzalé aram = x AMP; pl. 140 % x 100 A= 140 A

IPP = pulzalassziineti aram

Tpuls = egy pulzalo ciklus id6étartama = 1/E-£]; pl. 1/100 Hz = 10 ms

= egyensuly

5.1.9.1 Metallurgiai impulzus (kHz-impulzus)
A metallurgiai impulzus (kHz-impulzus) a magas aramoknal létrejové plazmanyomast (ivfénynyomas)
hasznalja, amellyel koncentralt hébevitellel 6sszeszikitett ivfény hozhato létre. A termikus impulzussal el-
lentétben nem idék, hanem egy frekvencia és az egyensuly kerll beallitasra. Az impulzusfoly-

amat az Up- és Downslope-fazis
| A

alatt fut.

b

AMP

AMP%

Kivalasztas
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Egyensuly beallitasa

@ = (AHsAL
€ @
) ) Ab:a 5-28 )
Frekvencia beallitasa
= 5 [
) ’ Ab:a 5-29 ’

5.1.9.2 Specialis valtéaramu

hegesztés (,,AC-Spezial“)

Példaul kuldnb6z6 vastagsagu lemezek egymassal valé 6sszekdtésére hasznalhato.

(I

AC-Special

Hv

Abra 5-31
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5.1.10 Hegesztopisztoly (kezelési valtozatok)
Lehet6ség van arra, hogy ehhez a hegesztégéphez kildnféle kialakitasu és kezelési médu pisztolyokat
csatlakoztassunk.
A pisztoly nyomoégombjanak (BRT) ill. az egyéb kezel6elemeknek (mint pl. billenékapcsold vagy
potenciométer) a funkcidit tetszélegesen beallithatjuk a kivant kezelési médnak megfeleléen.
Jelmagyarazat a kezel6elemekhez:
Szimboélum Jelentés
[®]BRT 1 Pisztoly nyomégombjat benyomni
Y
[ ®1BRT 1 Pisztoly nyomdgombjat egyszer megnyomni és gyorsan elengedni
Rt
(@®/BRT 2 Pisztoly nyomégombjara rakattintani majd utana folyamatosan nyomni
| We
5.1.10.1 Léptetd funkcié (pisztoly nyomoégomb érintése)
Léptetd funkcio: A funkcié mddositasahoz nyomja meg réviden a pisztoly nyomégombjat. A mikodést a
beallitott hegesztési tzemmod hatarozza meg.
5.1.10.2 Hegesztési lizemmod bedllitasa
A felhasznalonak az 1-4 és 11-14 tzemmodok allnak rendelkezésére. A 11-14 izemmddok a csdkken-
tett hegesztéaram léptet6 funkcid > lasd fejezet 5.1.10.1 kivételével ugyanazokat a funkcidlehetéségeket
tartalmazzak, mint az 1-4 Gzemmadok.
Az egyes lizemmaodok funkcidlehetéségeit a megfelel6 hegesztépisztoly tipusok tablazataiban talalja
meg.
A hegesztési lizemmaodok beallitasa a késziilékkonfiguraciés menliben a hegesztépisztoly konfiguracié
"Erd" > hegesztési lzemmod "tad" paraméter segitségével torténik > lasd fejezet 5.6.
Az adott pisztolytipus esetében kizardélag a felsorolt kezelési médoknak van értelmiik.
5.1.10.3 Fel-/le sebesség
Miikodésmad
Nyomja meg, és tartsa lenyomva a Fel nyomégombot:
Aramndvelés az dramforrason bedllitott maximalis érték (féaram) eléréseéig.
Nyomja meg, és tartsa lenyomva a Le nyomégombot:
Aramcsokkentés a minimalis érték eléréséig.
A Le/Fel sebesség paraméter bedllitasa a késziilék konfiguraciés mendijében > lasd fejezet 5.6
torténik, és meghatarozza a gyorsasagot, amellyel az arammaodositas lezaijlik.
5.1.10.4 Aramugras
A megfeleld pisztoly nyomdégomb érintésével a hegesztéaram egy beallithaté ugrastavolsagban elére
megadhatd. A gomb minden Ujbdli megnyomasaval a hegesztéaram a beéllitott értékkel felfele vagy lefe-
le ugrik.
Az aramugras paraméter beadllitdsa a készulékkonfiguracios meniben térténik > 14sd fejezet 5.6.
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5.1.10.5 Standard AWI-pisztoly (5-polusu)
Standard hegesztépisztoly pisztoly nyomégombbal

Abra | Kezeléelemek |Je|magyarézat

N BRT1 = pisztoly nyomégomb 1 (hegesztéaram Be/Ki; csok-
kentett hegeszt6aram a léptetd funkcion keresztiil)
Funkcidk Mod Kezel6elemek

Hegesztéaram Be / Ki

Csokkentett hegesztéaram (4-Utem{ Gzemmaod)

Standard hegesztépisztoly két pisztoly nyomégombbal

1

‘BRT 1

g

(gyari beallitas)

‘BRT 1

08

Abra | Kezelbéelemek | Jelmagyarazat
5ON BRT1 = pisztoly nyomégomb 1
BRT2 = pisztoly nyomégomb 2
Funkciok Mod Kezel6elemek
BRT 1
Hegesztéaram Be / Ki i
1 -BRT 2
Csokkentett hegeszt6aram (gyari beallitas) i
Csokkentett hegesztéaram (Iéptetd funkcio') / (4-iitemii BRT 1/0®
Uzemmaod) i} |
BRT 1@ @)
Hegesztéaram Be / Ki i
Csokkentett hegesztéaram (Iéptet6 funkcio?) / (4-lUtem( BRT 1 /0@
Uzemmaod) i} L]
3 BRT 2
Fel-funkcio? 000
-BRT 2
Le-funkcié? i

1 > |lasd fejezet 5.1.10.1
2 > |asd fejezet 5.1.10.3

34
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Standard hegesztépisztoly billenével (MG-billend, két pisztoly nyomégomb)

Abra | Kezel6elemek | Jelmagyarazat
5N BRT 1 = pisztoly nyomégomb 1
BRT 2 = pisztoly nyomégomb 2
Funkciék Mod Kezeléelemek
_BRT1
Hegesztéaram Be / Ki ~
1
Csokkentett hegesztéaram (gyari @@BRT 2
beallitas) —
@ﬁ BRT 1
Csokkentett hegesztéaram (Iéptet6 funkcid?) / (4-Gtem Gzemmaod) =
BRT 1
Hegesztéaram Be / Ki o+
BRT 2
BRT 1
Csokkentett hegesztéaram (Iéptet6 funkcid?) O+
9 BRT 2
(ww | 1BRT 1
Fel-funkcic? B
Le-funkci6? B geRT2
|wm | _BRT 1
Hegesztéaram Be / Ki = U
. s o . e . W BRT1
Csokkentett hegesztéaram (Iépteté funkcid?) / (4-Gtem Gzemmaod) 1
3
Fel-funkcio? @@ﬁ i BRT 2
Le-funkci6? @@BRT 2
1 > |asd fejezet 5.1.10.1
2 > |asd fejezet 5.1.10.3
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AWI-hegesztés

ewn

5.1.10.6 AWI- Fel/lLe hegesztépisztoly (8-polusu)
Fel/Le hegesztépisztoly pisztoly nyomégombbal

Abra

Kezel6elemek

Jelmagyarazat

BRT 1 = pisztoly nyomégomb 1

Funkciok Mod Kezel6elemek
BRT 1
Hegesztéaram Be / Ki i
BRT 1
Csokkentett hegesztéaram (Iéptet6 funkcid?) / (4-Gtem Gzemmaod) 1 05
(gyari —
Hegesztéaram novelése (Fel funkcio?) beallitas) EJ[@ Up
Hegesztéaram csokkentése (Le funkcid?) ] Down
BRT 1
Hegesztéaram Be / Ki i
BRT 1
Csokkentett hegesztéaram (Iéptet6 funkcid?) / (4-Gtem Gzemmaod) i
4 vl
Hegesztéaram novelése aramugrassal® EJ[@ Up
Hegesztéaram csokkentése aramugrassal® 1 Down

' > lasd fejezet 5.1.10.1
2 > |asd fejezet 5.1.10.3
3 > |asd fejezet 5.1.10.4
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AWI-hegesztés

FellLe hegesztdpisztoly két pisztoly nyomégombbal

Abra Kezel6elemek Jelmagyarazat
=8 BRT 1 = pisztoly nyomégomb 1 (bal)
o0
%@@? . BRT 2 = pisztoly nyomégomb 2 (jobb)
Funkciok Mod Kezel6elemek
BRT 1
Hegesztéaram Be / Ki 0
BRT 2
Csokkentett hegesztéaram i
1 BRT 1
Csokkentett hegesztéaram (léptetd funkcid?) / (4-lGtem( izemmaod) (gyari
beallitas)

Hegesztéaram novelése (Fel funkcié?)

Hegesztéaram csokkentése (Le funkcid?)

4

& Down

Ennél a pisztolytipusnal a 2-es és 3-as kezelési méd nem alkalmazha

to ill. nincs ért

elme.

Hegesztéaram Be / Ki

Csokkentett hegesztéaram

Csokkentett hegesztéaram (Iéptet6 funkcid?)

Hegesztéaram novelése aramugrassal®

Hegesztéaram csokkentése aramugrassal®

Gazteszt

' > lasd fejezet 5.1.10.1
2 > |asd fejezet 5.1.10.3
3 > |asd fejezet 5.1.10.4

BRT 1

4

BRT 2

0

BRT 11

0t

i

& Down

‘BRT 2

g

>3 mp
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AWI-hegesztés

5.1.10.7 Potméteres pisztoly (8-polusu)
Az aramforrast potméteres AVI-pisztolyhoz kell konfiguralni > lasd fejezet 5.1.10.8.

Potméteres pisztoly pisztoly nyomégombbal
Abra | Kezel6elemek | Jelmagyarazat

BRT 1 = pisztoly nyomégomb 1

Funkciok Mod Kezel6elemek
BRT 1
Hegesztéaram Be / Ki 0 4
U |8
BRT 1{-®
Csokkentett hegesztéaram (léptet6 funkcid?) i $
3 il
.\
HegesztGéaram novelés @
HegesztGaram csokkentés @ §
Potméteres pisztoly két pisztoly nyomégombbal
Abra Kezeléelemek Jelmagyarazat
8 L BRT 1 = pisztoly nyomégomb 1
§ BRT 2 = pisztoly nyomégomb 2
@@
Oe®
OO
Funkciok Mod Kezeléelemek
BRT 1{@ @
Hegesztéaram Be / Ki 0 §
@0/ BRT 2
Csokkentett hegesztéaram § 0
BRT 1{-@
Csokkentett hegesztéaram (Iéptet6 funkcid?) 3 I §
°
Hegesztéaram novelés vy
°
Py e . 77#\
Hegeszt6aram csokkentés @ $§

1 > |asd fejezet 5.1.10.1
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AWI-hegesztés

5.1.10.8 Potméteres AWI-pisztoly konfiguralasa

A VESZELY

% Sériilésveszély a késziilék kikapcsolasat kovetéen is meglévo elektromos fesziiltség
miatt!

L~ Halalos kimenetelii baleseteket okozhat, ha a hegesztégéppel ugy dolgoznak, hogy
annak burkolata nincs a helyén!
Uzem kozben a késziilékben Iévé kondenzatorok elektromosan feltdltédnek. 4 percig
tart, amig ezek a kondenzatorok a halézati csatlakozé kihuzasat kovetden elveszitik
toltottségiiket.
1. Készlléket kikapcsolni.
2. Haldzati csatlakozot kihuzni.
3. Legalabb 4 percet varni, amig a kondenzatorok elvesztik toltéttségiket!

A FIGYELMEZTETES

Tilos mindenféle szakszer(itlen atalakitas vagy javitas!
% A sériilések és a késziilék meghibasodasanak elkeriilése érdekében a késziiléken
L~ barmiféle atalakitast vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!
Szakszerlitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!
» Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!
Az atalakitas utan el nem végzett ellenérzés okozta veszélyek!
% Az ismételt lizembe helyezés elé6tt ,,Idészakos ellendrzést és vizsgalatot” kell végezni az
" IEC/MSZEN 60974-4 ,ivhegeszté berendezések - Id6szakos ellendrzés és vizsgalat®
szabvanynak megfeleléen!
» Végezzen ellendrzést az IEC / MSZ EN 60974-4 szabvanynak megfeleléen!

Potméteres AWI-pisztoly csatlakoztatasa el6tt a hegesztégép belsejében a T200/1 vezériépanelen
Iévd JP1-es csuszoéérintkezot el kell tavolitani.

AWI-pisztoly konfiguraciéja Beallitas
Standard AWI- ill. UP-/DOWN-pisztolyhoz el6készitve (gyari beallitas) & JP1
Potméteres AWI-pisztolyhoz el6készitve 0 JP1
B2-
BTl Al
(=
BT2 B e Ny
\
oV Cre
ov D\ p ti-B 10k
—_ ] ( oti-brenner
Uref.+10V E,
\
IH-Down F,
Up G\_
Poti/UD ein| H,:_
\
N
Abra 5-32

Ehhez a hegesztdpisztoly tipushoz a hegesztdgépet 3-as hegesztdpisztoly iizemmaéodba kell
beallitani > lasd fejezet 5.1.10.2.

5.1.10.9 RETOX AWI-pisztoly (12-pélusu)
Ez az egység kiegészitéként rendelheté .

Abra | Kezel6elemek Jelmagyarazat
sﬁﬂ BRT = Pisztolynyomoégomb
BRT!777=
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AWI-hegesztés

Funkciok Mod Kezel6elemek
Hegesztéaram Be / Ki BRT 1
Csokkentett hegesztéaram 1 BRT 2
Csokkentett hegesztéaram (Iéptetd funkcid) (gyari BRT 1 (Iéptetés)
Hegesztéaram novelése (Up funkcio) beallitas) |grT 3
Hegesztéaram csokkentése (Down funkcid) BRT 4
Hegesztéaram Be / Ki BRT 1
Csokkentett hegesztéaram 2 BRT 2
Csodkkentett hegesztéaram (Iéptetd funkcid) BRT 1 (Iéptetés)
Hegesztéaram Be / Ki BRT 1
Csokkentett hegeszt6aram 3 BRT 2
Csokkentett hegesztéaram (Iéptetd funkcid) BRT 1 (Iéptetés)
Hegesztéaram Be / Ki BRT 1
Csokkentett hegesztéaram BRT 2
Csokkentett hegesztéaram (Iéptetd funkcid) BRT 1 (Iéptetés)
Hegesztéaram ugrasszerl névelése (az 1. ugras beallitasa) BRT 3
Hegesztéaram ugrasszer(i csékkentése (az 1. ugras beallitasa) 4 BRT 4
Atkapcsolas az Up/Down és JOB funkcié hasznalata kézott BRT 2 (Iéptetés)
JOB szam névelése BRT 3

JOB szam csokkentése BRT 4

Gazteszt BRT 2 (3 s)

5.1.11 EXPERT meniipont (AWI)

Az Expert-meniben olyan beallithaté paraméterek talalhatok, amelyeknél a rendszeres beallitas nem
szilkséges. A kijelzett paraméterek szamat pl. egy kikapcsolt funkcié korlatozhatja.

Abra 5-33

Kijelzé | Beallitas / kivalasztas

E, ‘qi Fp activArc paraméter

Meghatarozza az intenzitast és csak akkor allithaté be, ha az AWI activArc aktivalva van.
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Bevontelektrodas kézi ivhegesztés (BKI)

Kijelz6 | Beallitas / kivalasztas

Gyujtasi méd (AWI)
UL R [ - Nagyfrekvencias-ivgyujtas aktiv (gyarilag)
------- Liftarc gyujtasi mod aktiv

5.2 Bevontelektrédas kézi ivhegesztés (BKI)

5.21 Hegesztési feladat kivalasztasa

Az alapvet6 hegesztési paraméterek modositasa csak akkor lehetséges, ha nem folyik
hegesztéaram és az esetl. rendelkezésre allé6 hozzaférés-vezérlés nem aktiv > lasd fejezet 5.4

A kovetkez6 hegesztési feladat kivalasztas egy alkalmazasi példa. Alapvetéen a kivalasztas mindig ug-
yanabban a sorrendben térténik. A jelz6lampak (LED) kijelzik a kivalasztott kombinaciot.

=R
P 2\
g
Abra 5-34

5.2.2 HOTSTART

Az ivfény biztonsagos meggyujtasat, és a még hideg alapanyag kell§ felmelegitését a HOTSTART funk-
Cio szolgalja a hegesztés megkezdésekor. A meggyujtas fokozott aramerésséggel (HOTSTART aram)
torténik egy meghatarozott id6 (HOTSTART id§) alatt.

-B- = HOTSTART-aram
= HOTSTART-id6
A : = féaram
| ¢ ,
| * >t = aram
= id6
Abra 5-35
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5.2.21 HOTSTART-aram

NER) 1 \
0 ® (EXIT)
Abra 5-36

5.2.2.2 HOTSTART-id6

ST

\ BR) 1 |
N\ J g J
Abra 5-37

5.2.3 , ANTISTICK“
U 4 Az antistick megakadalyozza az elektréda kiégését.

Amennyiben az elektréda beragad, a készllék automatikusan kb. 1 mp

utan a minimum aramra kapcsol at. Ez megakadalyozza az elektréda

kiégését. Ellendrizze a hegesztéaram beallitasat és korrigalja a heges-
ztési feladatnak megfelel6en!

x
[&]
=2
17}
.
c
<

Abra 5-38
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5.24

A hegesztéaram polaritas atkapcsolasa (polaritas csere)

Ennek a funkcionak a segitségével a kezel6 a hegesztéaram polaritasat elektronikusan megvaltoz-
tathatja.

Ha pl. olyan kulénb6z6é elektrodatipusokkal dolgozunk, amelyekhez a gyartoé kulénbdzé polaritasokat ja-
vasol, akkor a hegesztéaram polaritasa egyszerlien megvaltoztathaté a vezérlépanelrél.

Abra 5-39

Fesziiltségcsbkkentovel ellatott késziilékvaltozatnal nem lehetséges (VRD).
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Energiatakarékos Gizemmad (Standby)

5.2.5 Kozépérték impulzusok

5.3

A kdzépérték impulzusnal periodikus oda-visszakapcsolas torténik a két aram kézott. A felhasznalé a he-
gesztéaramot (AMP) aram kdzépértéket), Ipuls impulzus aramot ((_PL] paraméter), egyensulyt és
frekvenciat a hegesztési feladathoz igazithatja. A pulzalassziineti aramot (IPP) a készllékvezérlés
szamitja ki ugy, hogy a hegesztéaram kézépértéke (AMP) betartasra és kijelzésre kerljon. Ezért kil6no-
sen alkalmas a hegesztési utasitas szerinti hegesztésre.

Kbzépértek impulzusnal periodikusan két aram koézotti atkapcsolas torténik, ekkor az aram kdzépértéket
(AMP), az impulzusaramot (Ipuls), az egyensulyt (E8)) és a frekvenciat (E-£]) el6re meg kell adni. Az am-
perben beallitott aram kdzépérték a mérvadd, az impulzusaram (lpuls) a paraméteren keresztul a
kozépérték aramhoz (AMP) viszonyitva szazalékosan megadhaté. A pulzalas sziinet aramat (IPP) nem
kell beallitani. Ezt az értéket a készllékvezérlés szamitja ki ugy, hogy a hegesztéaram kdzeépértéke
(AMP) betartasra kertljon.

IIAA
[pUIS - pr— e p—— oo
> 100%
JYVIIN SN SN R S
IPP e —— -
x Tpuls Tpuls s

Abra 5-40

AMP = f6 aram; pl. 100 A

Ipuls = pulzalé aram = x AMP; pl. 140 % x 100 A =140 A
IPP = pulzalassziinet arama

Tpuls = egy pulzalé ciklus idétartama = 1/F-E; pl. 1/1 Hz=1s
= egyensuly

Kivalasztas

Abra 5-41

Energiatakarékos iuzemmaod (Standby)

Az energiatakarékos lizemmad tetszés szerint vagy egy hosszabb gombnyomassal > lasd fejezet 4 vagy
a készilék konfiguraciés menuben egy beallithaté paraméterrel (id6fliggé energiatakarékos tizemmaod
[StA)) aktivalhato > lasd fejezet 5.6.

| _ Aktiv energiatakarékos Uzemmaod esetén a készilék kijelz8kdn csupan a kijelzés atlagos
kereszt-digitje jelenik meg.

Barmely kezel6elem mikodtetésével (pl. egy forgogomb elforgatasaval) az energiatakarékos mod
kikapcsol, és a készlilék ismét visszavalt a hegesztésre kész allapotba.

44
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Hozzaférés-vezérlés

5.4

5.5

Hozzaférés-vezérlés
Az illetéktelen vagy véletlen elallitas elleni biztonsag céljabdl a készilékvezérlést reteszelni lehet. A
hozzaférés-zarolas a kovetkezéképpen mikodik:

* A paramétereknek és azok beallitdsainak a készulékkonfiguracios meniben, az Expert-meniben és a
mikodési folyamatban kizardlag csak a megtekintése lehetséges, a modositasuk azonban nem.

* A hegesztési eljarasok és a hegeszt6aram polaritas nem kapcsolhaték at.

A hozzaférés-zarolas paramétereinek beallitdsa a készilékkonfiguraciés meniben
torténik > lasd fejezet 5.6.

A hozzaférés-zarolas aktivalasa

» A hozzaférési jogosultsagok bevitele a hozzaférés-zaroldshoz: a menu kivalasztdsa és az ak-
tualisan érvényes szamkad bevitele (0 - 999).

+ A hozzaférés-zarolas aktivalasa: Allitsa be a paramétert értékre.

A hozzaférés-zarolas inaktivalasa

* A hozzaférési jogosultsagok bevitele a hozzaférés-zarolashoz: Valassza ki a menut és vigye be a
szamkaodot (0 - 999).

+ A hozzéférés-zarolas inaktivalasa: Allitsa be a paramétert értékre.
A hozzaférés-zarolast kizarolag az aktualisan érvényes szamkaod bevitelével lehet inaktivalni.

A hozzaférés-zarolas médositasa

» A hozzaférési jogosultsagok bevitele a hozzaférés-zarolashoz: Valassza ki a men(t és vigye be
az aktualisan érvényes szamkaddot (0 - 999).

* A hozzaférés-zarolas modositasa: Miutan a kijelzén a kijelzés megjelenik és egy Uj szamkaod ker(l
kiadasra (0 - 999).

* Hibas bevitel esetén jelenik meg a kijelzén.

Gyarilag a szamkod van megallapitva.

Fesziltségcsokkentd berendezés

Kizarolag a kiegészitéssel (VRD/SVRD/AUS/RU) felszerelt készilék valtozatok vannak feszlltségcsok-
kent6vel (VRD) felszerelve. Ez a biztonsag ndvelését szolgalja a kiildéndsen veszélyes kdrnyezetekben
(mint pl. hajogyartas, cs6vezeték épités, banyaszat).

A feszlltségcsdkkent berendezés néhany orszagban, és a hegesztési aramforrasok tzemen beluli bi-
ztonsagi el6irdsaiban el van irva.

A VRD > lasd fejezet 4 jelz6lampa vilagit, ha a fesziiltségcsokkentd kifogastalanul Gizemel, és a kimeneti
feszlltség a vonatkozé szabvanyban el6irt értékre van csdkkentve (miszaki adatok).
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5.6 Késziilék konfiguralasa menupont
A késziilékkonfiguraciés meniiben lehet az alapbeallitasokat végrehajtani.
5.6.1 Paraméterek kivalasztasa, -modositasa és -elmentése

ENTER EXIT

]| e|its

B
QcFm%Hbﬂ%tHﬂLEbM%PSM%PHJ%' %aﬁ“ﬂﬂwk Pﬁ
| |

[aF'][uu ) [ofF) lon ) lon ] lon ) [uu ][au ) lon ]
i i Ta = A A A A s

» [(on ) (0FF) (60) (ofF) (oFF) (oFF) (oFF] (oFF] [oFF]

L’{‘:-l!_l_l]_'[rnll]_'[l_ll_l ]_’[ S}J
[oF’][“"][ 6A)
I3 I [
lon J ( ]

R

—_—

Abra 5-42
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Késziilék konfiguralasa menipont

Kijelzé

Beallitas / kivalasztas

Erd

Kilépés a meniipontbdl
HEXxit"

D

Er

»Pisztoly konfiguralasa“ menipont
Hegesztdpisztoly funkcidinak beadllitasa

L_ a :_';’ Hegesztési lizemmod (gyarilag 1) > ldasd fejezet 5.1.10.2
11 Fel-/le sebesséqg > lasd fejezet 5.1.10.3
[Ny Ny

Erték ndvelése > gyors aramvaltozas
Erték csokkentése > lassu aramvaltozas

S

Aramugras > ldsd fejezet 5.1.10.4
Aramugras beéllitasa amperben

™
-'-'
3

Késziilék konfiguralasa
Készulék funkcidinak beallitdsa és paraméterek meghatarozasa

0
o=
(M|

Abszolutérték beallitas (indité-, csokkentett-, vég- és HOTSTART-
aram) > lasd fejezet 4.2.1

——————— Hegesztési aram beallitas, abszolut
------- Hegesztési aram bedllitas, szazalékosan a féaramtdél fliggéen (gyari beallitas)

(I
0
oy

AWIl-antistick > ldsd fejezet 5.1.7
------- Funkcio bekapcsolva (gyari bedllitas).
------- Funkcié kikapcsolva.

L
o
0

Id6fliggé energiatakarékos funkcié > lasd fejezet 5.3
Hasznalaton kivili allapot id6tartama, amig az energiatakarékos maéd aktivalodik.
Beallitas = kikapcsolva ill. 5 perc — 60 perc szamérték.

L
LT

AWI-pulzalas (termikus) az Up- és Downslope fazisban > ldasd fejezet 5.1.8.3
------- Funkcio bekapcsolva (gyari beallitas)
------- Funkcié kikapcsolva

T
3
[

AWI k6zépérték impulzusok
------- Kdzépérték impulzusok aktiv
------- Kozépérték impulzusok inaktivalva (gyarilag)

Xy
=

AWI nagyfrekvencias-ivgyujtas atkapcsolasa (kemény/lagy)
------- lagy gyuijtas (gyari beallitas).
------- kemény gyuijtas.

Xy
2
~3J

Uzemméd spotmatic > ldsd fejezet 5.1.5.5
Gyujtas munkadarab érintéssel

——————— Funkcié bekapcsolva (gyari beallitas)
------- Funkcié kikapcsolva

LA
e
LM

Pontid6 beallitas > ldsd fejezet 5.1.5.5
——————— Révid pontidd, 5 ms - 999 ms beallitas, 1 ms-os lépésekkel (gyarilag)
------- Hosszu pontidé, 0,01 s - 20,0 s beallitas, 10 ms-os Iépésekkel

LM
L
Q

Folyamatengedélyezés beallitas > lasd fejezet 5.1.5.5
——————— Folyamatengedélyezés kilon (gyarilag)

------- Allandé folyamatengedélyezés
1 Hozzaférés zarolas menii
LoL Hegesztési paraméterek zarolasa illetéktelen hozzaférés ellen.
I Késziilék kodja
LU LY | Késziilék 3-jegyl kodjanak lekérdezése (000 + 999), kezeld altal megadott
C Kikapcsolni
() F' Funkcio kikapcsolasa
Bekapcsolni
on

Funkcié bekapcsolasa
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Készilék konfiguralasa menipont

Kijelzd Beadllitas / kivalasztas
E - Hiba )
=" " J |Hibalzenet készllék kodjanak téves megadasat kdvetben
{ Hozzaférés-vezérlés - hozzaférési kod
C O0]J |Bealitas: 000 ... 999 (gyarilag 000)
I Késziilék kodja
oo Készllék 3-jegyl kodjanak lekérdezése (000 + 999), kezel6 altal megadott
E - Hiba
Hibalzenet készllék kddjanak téves megadasat kdvetben
. E Uj késziilékkod
c + Készulékkdd helyes megadasa
« Uj készilékkod bekérése
I Késziilék kodja
oo Készllék 3-jegyl kodjanak lekérdezése (000 + 999), kezel6 altal megadott
5 - Szerviz menii
o A szerviz meniben t6rténd modositasok az illetékes szerviz személyzettel vald egyezte-
tés alapjan térténhetnek!
F ‘qn A késziilék ventilator milikodéstesztje
G B T R SR Készllék ventilator bekapcsolva
------ Készilék ventilator kikapcsolva
E A késziilékvezérlés szoftververzidja
& Forgé jelado balra: szoftververzié 1

Forgé jelado jobbra: szoftververzié 2

Dinamikus teljesitményillesztés > lasd fejezet 6.2

Szamérték — beallithato
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Hibaelharitas

Hibalzenetek (aramforras)

6.1

Hibaelharitas

A gyartas soran és végellendrzés alkalmaval valamennyi termék szigoru vizsgalatokon esik at. Ha ennek
ellenére valamilyen rendellenességet észlel a készllék mikddésében, akkor annak ellenérzését az
alabbiak szerint kell elvégezni. Ha a leirt javitasi moéd nem vezet eredményre, akkor forduljon valamelyik

hivatalos EWM szakkeresked6hoz.

Hibalizenetek (aramforras)

A késziilékkijelz6 kijelzési lehetéségeitdl fliggden a figyelmeztetd lizenetet a kdvetkez6képpen abrazolja:

Kijelzbtipus - késziilékvezérlés Kijelzés
Grafikus kijelzé I'|
két 7 jegyl kijelz6

JEgyu Kij E -
egy 7 jegyl kijelzé E

Az Gzemzavar lehetséges okat megfelelé izemzavarszam (lasd a tablazatot) jelzi. Hiba esetén a tel-

jesitményegység lekapcsol.

A lehetséges hibaszamok kijelzése fligg a késziilék kivitelezésétdl (csatlakozasok / funkciok).
* A hegesztégép esetleges meghibasodasardl jegyzékdnyvet kell felvenni, és ezt a dokumentéciot at

kell adni a szerviz szakemberének.

Hibalizenet Lehetséges ok Megoldas
E1 Vizhiba Gondoskodijon réla, hogy elegendd viznyomas
Csak akkor Iép fel, ha vizh(ité tudjon kialakulni. (pl. téltsdn utana vizet)
csatlakoztatva van.
E 2 Hémérséklethiba Hagyja lehiilni a készlléket.
E3 Elektronikai hiba Kapcsolja ki, majd be a késziléket.
Ha a hiba tovabbra is fennall, értesitse a szervizt.
E4 lasd "E 3" lasd "E 3"
E5 lasd "E 3" lasd "E 3"
E 6 Fesziltségérzékelés kiegy- Kapcsolja ki a késziléket, elkllonitve helyezze le
enlitési hiba. a hegeszt6pisztolyt és Ujra kapcsolja be a készi-
leket.
Ha a hiba tovabbra is fennall, értesitse a szervizt
E7 Aramérzékelés kiegyenlitési Kapcsolja ki a készliléket, elkiilonitve helyezze le
hiba. a hegeszt6pisztolyt és Ujra kapcsolja be a készi-
leket.
Ha a hiba tovabbra is fennall, értesitse a szervizt
E 8 Hiba az egyik elektronikus Hagyja lehdilni a késziléket. Ha a hibalizenet
tapfesziltségben vagy a heges- |tovabbra is megjelenik, kapcsolja ki, majd be a
zt6transzformator tulmelegedett. | készlléket.
Ha a hiba még mindig fennall, értesitse a szer-
vizt.
E9 Alacsony fesziiltség Kapcsolja le a készuléket, és ellenbrizze a
hal6zati feszlltséget
E10 Szekunder tulfesziiltség Kapcsolja ki, majd be a készuléket.
Ha a hiba tovabbra is fennall, értesitse a szervizt.
E11 Tulfesziiltség Kapcsolja le a késziléket, és ellenbrizze a
halozati fesziltséget
E12 VRD (iresjarati fesziiltség csék- | Ertesitse a szervizt
kenés hiba)
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Dinamikus teljesitménykorlatozas

6.2

6.3

6.4

Dinamikus teljesitménykorlatozas

Eléfeltétel az eldiras szerinti kivitel(i halézati biztositék.

Vegye figyelembe a halozati biztositékra vonatkozé adatokat!

Ezzel a funkcidval a készlilék a helyi haldzati csatlakoztatas biztositasara allithaté be. Ezzel a halézati bi-
ztositék allandé kioldasa ellensulyozhaté. A késziilék maximalis felvett teljesitménye a meglévé haldzati
biztositékra vonatkozdan egy példaértékkel kertl korlatozasra (tobb fokozat lehetséges).

Az értéket a készlilék konfiguraciés meniiben > lasd fejezet 5.6 a paraméterrel lehet elévalasztani. A
funkcié automatikusan az adott biztositék szempontjabdl nem kritikus értékre szabalyozza a hegesztési
teljesitményt.

Hegesztési paraméterek visszaallitasa gyari alapértékekre
Valamennyi felhasznaléspecifikusan tarolt hegesztési paraméter visszaall a gyari alapértékre.

([ RESET |
=)
0 @ ﬁ 0
D + '+ E
Abra 6-1
Kijelz6 | Beallitas / kivalasztas

Bevitel megerdsitése
A készlilék atveszi a felhasznal6 altal megadottakat.

A készulékvezérlés szoftververzidjanak kijelzése

A szoftververziok lekérdezése kizarolag a felhatalmazott szerviz személyzet tajékoztatasara szolgal, és a
késziilék konfiguraciés menijében kérdezhet6 le > lasd fejezet 5.6!
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7 Melléklet
7.1  Paraméterek attekintése - beallitasi tartomanyok

711 AWIl-hegesztés

Név Kijelzés Beallitasi tar-
tomany
D
T| 3
5| ¢ .
3| E| 5| & g
X 7] s { E S
AMP féaram, aramforrasfiiggé - A - - -
Gazelbaramlasi id6 0,5 s 0 -1 20
Inditéaram, AMP szazalékos értéke 20 % 1 - | 200
Inditéaram, abszolut, aramforrasfiiggé - A - - -
Inditasi id6 0,01]| s 0,01 | -| 20,0
Upslope id6 1,0 s 0,0 |- 20,0
Impulzusaram 140 | % 1 200
Impulzusidé " 0,01] s 0,00 | -| 20,0
Slope id6 (id6, AMP féaramrol az AMP%) csokkentett heges- 0,00| s 0,00 (- 20,0
ztéaramra)
Csokkentett hegesztéaram, AMP szazalékos értéke 2| 50 % 1 200
Csokkentett hegesztdaram, abszolut, aramforrasfiiggé - A - -
Impulzus-sziinetidd [ 0,01 s | 0,00 |-| 20,0
Slope id6 (id6, AMP féaramrol az AMP%) csokkentett heges- | 52 [ 0,00 | s 0,00 | -| 20,0
zt6aramra)
Downslope id6 1,0 S 0,0 [-| 20,0
Végaram, AMP szazalékos értéke 20 % 1 - | 200
Végaram, abszolut, aramforrasfiiggo - A - - -
Végaram id6 0,01]| s 0,01 | -| 20,0
Védogaz utanaramlasi ideje 8 S 0,0 | -] 40,0
Elektroda atméro, metrikus g | 24 |mm| 10 [-| 4,0
Elektréda atmérd, angolszasz 92 | mil 40 |-| 160
spotArc id6 2 s 0,01 |- 20,0
spotmatic idé (SE5) > o ) 200 | ms 5 |-] 999
spotmatic idé (5£5] > [oFF)) 2 s | 001 |- 200
AC-kommutacio6 optimalizalas [} (2} Bl 250 5 |-| 375
AC egyensuly (JOB 0)['}[2] % | -30 |-| +30
AC egyensuly (JOB 1-100) & 65 | % 40 |-| 90
Aramugras B 1 A 1 |-| 20
Aramugras 4 1 A 1 |-] 10
Ujragyuijtas iv megszakitasa utan [*! 5 s 0,1 5
AC frekvencia 2114l - Hz 50 |-| 200
AC frekvencia (JOB 0) [} 121 3] - Hz | 30 |-| 300
AC frekvencia (JOB 1-100) [} [2] F-g]| 50 | Hz | 30 |-| 300
Impulzus egyensuly 50 % 1 -1 99
Impulzusfrekvencia (k6zépérték impulzusok, egyenfeszii- 28 | Hz 0,2 |- 2000
Itség)
Impulzusfrekvencia (k6zépérték impulzusok, valtéfesziiltség) | -7 | 28 | Hz | 0,2 | - 5
)]
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Név Kijelzés Beallitasi tar-
tomany
‘0
[74]
T| 3
()
2| 8| & £ 5
X n s{ E S
Impulzusfrekvencia (metallurgiai impulzusok) B! 50 | Hz | 50 |- [15000
Impulzusfrekvencia (metallurgiai impulzusok) [4 50 | Hz 5 | -115000
activArc, féaramtol fiiggo 0 -| 100
Amplitudé-egyensuly [} 2} [3] 70 |-] 130
Dinamikus teljesitményszabalyozas [ Fugl | 16 | A 10 |[/]| 16
Y Késziilékek Comfort 2.0 vezérléssel.
2 Késziilékek valtbaramu hegesztéshez (AC).
&) Tetrix 300 késziiléksorozat.
“l Tetrix 230 késziiléksorozat.
7.1.2 Bevontelektréodas kézi ivhegesztés (BKI)
Név Kijelzés Beallitasi tar-
tomany
]
‘0
(7]
>
° <)
s | L
T © . ,
B 8| 5| £ s
4 [77) = S £
AMP féaram, aramforrasfiiggé |- A - - -
Hotstart aram, AMP szazalékos értéke 120 % 1 - 200
Hotstart aram, AMP szazalékos értéke '] 150 % 1 - 150
Hotstart aram, abszolut, aramforrasfiiggo - A - - -
Hotstart id6 0,5 S 00 - 10,0
Hotstart id6 "] 0,1 s [00 - 50
Arcforce 12 0 40 - 40
AC frekvencia 21 100 Hz | 30 - 300
AC egyensuly 213 60 % | 40 - 90
Impulzusaram 142 - 1 - 200
Impulzusfrekvencia FF 1,2 Hz | 0,2 - 50
Impulzusfrekvencia (DC) 1,2 Hz | 0,2 - 500
Impulzusfrekvencia (AC) 2B 1,2 Hz | 0,2 - 5
Impulzus egyensuly 30 - 1 - 99
Dinamikus teljesitményszabalyozas [ crg) |16 A |10 / 16
g Tetrix 230 késziiléksorozat.
2 Tetrix 300 késziiléksorozat.
[l Késziilékek valtbaramu hegesztéshez (AC).
52 099-00T402-EW511
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7.2 Viszontelado keresése

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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