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Altalanos tanacsok

A FIGYELMEZTETES
llIIJJ Olvassa el a kezelési és karbantartasi utasitast!

A kezelési és karbantartasi utasitas ismerteti a termékek biztonsagos kezelését.

* Az dsszes rendszerelem kezelési és karbantartasi utasitasat el kell olvasni és be kell tar-
tani, kiilénds tekintettel a biztonsagi utasitasokra és figyelmeztetésekre!

* A baleset-megel6zési elGirasokat és az egyes orszagokra vonatkozo rendelkezéseket
vegye figyelembe!

* Akezelési és karbantartasi utasitast a készilék hasznalati helyén kell tarolni.

» A késziiléken lévd biztonsagi jelek és figyelmeztetd tablak a lehetséges veszélyekrél adnak
felvilagositast.
Azoknak mindig felismerhetéeknek és olvashatdaknak kell lennilik.

» A késziilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen
készilt és csak szakértdk Uzemeltethetik, végezhetik karbantartédsat és javithatjak.

» A késziiléktechnika tovabbfejlédése kdvetkeztében fellépd miiszaki moédositasok kilénbozé
hegesztési viselkedést eredményezhetnek.

A telepitéssel, iizembe helyezéssel, lizemeltetéssel, az alkalmazas helyének sajatossagaival,
valamint az alkalmazas céljaval kapcsolatos kérdéseivel forduljon értékesitési partneréhez vagy
vevészolgalatunkhoz a +49 2680 181-0 telefonszamon.

A hivatalos értékesitési partnerek listajat a www.ewm-group.com/en/specialist-dealers webcimen
érheti el.

A gyarto feleléssége ennek a készlléknek az lizemeltetésével kapcsolatban kizarélag csak annak
mikodbképességére korlatozodik. Minden tovabbi felelésség — teljesen mindegy, hogy milyen alapon
nyugszik — nyomatékosan ki van zarva. A felel6sségnek ezt a korlatozasat a gép Gzembe helyezésével a
felhasznald elismeri.

A kezelési utasitasban leirtakat, valamint a gép Uzemeltetésének, hasznalatanak és karbantartasanak
modjat a gyartd nem tudja felligyelni.

A készulék szakszeritlen 6sszeszerelése anyagi karokat és személyi sériléseket okozhat. Ezért a gyartod
semmiféle felel6sséget nem vallal az olyan veszteségért, karért vagy koltségért, amely a készlilék hibas
dsszeszerelésének, szakszeritlen Uzemeltetésének valamint hibas hasznalatanak vagy karbant-
artasanak kévetkezménye, vagy valamilyen médon azzal 6sszefliggésbe hozhaté.

© EWM AG

Dr. Gunter-Henle-Stralke 8
56271 Mindersbach Germany
Tel: +49 2680 181-0, Fax: -244
E-mail: info@ewm-group.com
www.ewm-group.com

A jelen dokumentum szerzdi joga a gyarto tulajdonat képezi.
Sokszorositas, még kivonatos formaban is, csak a gyartd irasos engedélyével lehetséges.

A jelen dokumentum tartalma gondos kutatasokon, ellenérzéseken és 6sszeallitason alapszik, ennek el-
lenére a valtoztatas, eliras és tévedés joga fenntartva.
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2 A sajat biztonsaga érdekében
21 A jelen dokumentacio hasznalatara vonatkozé tudnivalok

A VESZELY

Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigoruan be kell tartani

annak érdekében, hogy a kozvetleniil sulyos személyi sériiléseket vagy halalos

kimenetelii baleseteket elkeriiljiik.

A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VESZELY" sz6t és egy altalanos
veszélyre utalé szimbdlumot.

* A veszély tipusara az oldal szélén talalhat6 piktogram utal.

Iz  Miszaki

A FIGYELMEZTETES

Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigoraan be kell tartani
annak érdekében, hogy egy lehetséges sulyos személyi sériilést vagy halalos
kimenetelii balesetet elkeriljiink.

+ A veszélyre figyelmeztetd matrica tartaimazza a “FIGYELMEZTETES" sz6t és egy
altalanos veszélyre utald szimbélumot.

» A veszély tipusara az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

A VIGYAZAT

Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket a lehetséges konnyebb
sériilések elkeriilése érdekében pontosan be kell tartani.

« A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VIGYAZAT“ szét és egy altalanos
veszélyre utalé szimbolumot.

* A veszély tipuséra az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

sajatossdgok, amelyeket az anyagi karok és a késziilék kdarosodasanak elkeriilése

érdekében a felhasznalonak figyelembe kell vennie.

Pontokba

szedettek azok a kezelési utasitasok és felsoroldsok, amelyek Iépésrél Iépésre megmutatjak

Onnek, hogy az adott helyzetben mit kell tenni, pl.:
* Az aramkabel csatlakozéjat egy megfeleld ellendarabba bedugni és régziteni.

2.2 Szimbdélumok jelentése

=

Szim- Leiras Szim- Leiras
bolum bolum
= Vegye figyelembe a miiszaki sa- @: Megnyomas és elengedés (lépte-
jatossagokat. tés/gombnyomas)
g Készllék kik F El dé
l/t/ J\I észiilék kikapcsolasa engedés
b s
/= |Késziilék bekapcsolasa Megnyomas és nyomva tartas
{ 2
NS/
@ Helytelen/érvénytelen @: Kapcsolas
Helyes/érvényes '@ Forgatas

-

Bemenet Szameérték/beallithatod

099-00T400-EW511
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A teljes dokumentécio része
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Szim- Leiras Szim- Leiras
bélum bélum
@ Navigélas s"j A jelzblampa zdlden vilagit
4 1 N
.__L Kimenet ‘.‘.).' A jelzblampa zdlden villog
J [ ] ° [ ]
: Id6kijelzés N A jelz6lampa pirosan vilagit

(példa: 4 s varakozas/mikodtetés)

®

Megszakitas a menikijelzésben (to-
vabbi bedllitasi lehetéségek
lehetségesek)

S

A jelz6lampa pirosan villog

Szerszam nem szU-
kséges/hasznalatanak mell6zése

Szerszam szikséges/hasznalata

099-00T400-EW511
18.06.2020



ew A sajat biztonsaga érdekében

A teljes dokumentacié része

2.3 A teljes dokumentacioé része

Ez a hasznalati utasitas a teljes dokumentacio része és csak az 6sszes rész-dokumentummal
egyiitt érvényes! Olvassa el és tartsa be az 6sszes rendszerkomponens kezelési és karbantartasi
utasitasait, kiilonésen a biztonsagi utasitasokat!

Az abra egy hegesztérendszer altalanos példajat mutatja.

Abra 2-1

Poz. [Dokumentacid

A.1 | Atépitési utmutatd opciok

A.2 |Vezérlés

A.3 |Aramforras

A4 Hitékészilék, feszlltségatalakitd, szerszamoslada, stb.

A.5 | Szallitokocsi

A.6 | Hegeszt8pisztoly

A.7 | Tavvezérlok

A Teljes dokumentéacio

099-00T400-EW511 7
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Rendeltetésszerii hasznalat ev\;‘r’

Kizardlag az alabbi készilékekkel egyltt hasznalhaté és Uzemeltethetd

3

3.1

3.2

3.3

Rendeltetésszeriu hasznalat
A FIGYELMEZTETES

A nem rendeltetésszerii hasznalat miatti veszélyek!!

A késziilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen

ipari hasznalatra késziilt. Kizarélag a tipustablan megadott hegesztési eljarasokhoz

hasznalhaté. Nem rendeltetésszerii hasznalat esetén a késziilékbdl személyekre, allato-

kra és anyagi értékekre hato veszélyek szarmazhatnak. Az ezekbdl ered6 karokért nem

vallalunk felelésséget!

» A késziiléket kizarolag rendeltetésszeriien és képzett, szakérté6 személyzetnek szabad
hasznalnia!

* A készillék szakszeriitlen médositasa vagy atépitése tilos!

Kizardélag az alabbi késziilékekkel egyiitt hasznalhaté és
lizemeltethet6

» Tetrix 300 AC/DC Comfort 2.0 (T4.00)

« Tetrix 351-551 AC/DC Comfort 2.0 (T4.08)

Ervényes dokumentumok
* A csatlakoztatott hegeszt6készilékek Uzemeltetési utmutatoja
* Az opcionalis bévitmények dokumentumai

Szoftververzio
Ez az utmutatd a kovetkez6 szoftververziora vonatkozo leiras:
07.03F0

A késziilékvezérlés szoftververzidja a Konfiguraciéos meniiben (Srv menii) > lasd fejezet 5.7
jelenitheté meg.

099-00T400-EW511
18.06.2020



ew Vezérlés - kezeléelemek
Vezérléstartomanyok attekintése

Vezérlés - kezeloelemek

41 Vezérléstartomanyok attekintése
A készilékvezérlés a leirashoz harom részteriiletre lett felosztva (A, B, C), a lehet6 legjobb
attekinthet6ség érdekében. A paraméterértékek beallitasi tartomanyait a Paraméterek attekintése
c. fejezetben foglaltuk 6ssze > ldsd fejezet 7.1.
- Nt N
' ' |
: Auto. () L :(I)ccﬁvArc +|*()| (p ocx
+Ba|ance
e D W | D AR O‘V OAC""
| | \ ] I ]
| speEialO | 4 ér? > l QBaIIlngl
| I 2s |
cComfort200 == _ _ — — _ = _ _ _ _ _ — = I OAIIISICE)
Ir__________________________________1
5. |
Freq. 100 (o9 ¥g, 200
o W e U |
: 50 :‘ E 250 |
|
| 2 “300 |
l [
Poz. | Jel Leiras
1 "A" vezérléstartomany
> |lasd fejezet 4.1.1
2 "B" vezérléstartomany
> lasd fejezet 4.1.2
3 "C" vezérléstartomany
> lasd fejezet 4.1.3
099-00T400-EW511 9
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Vezérlés - kezel6elemek ev\;h-’
Vezérléstartomanyok attekintése

411 "A" vezérléstartomany

spotArc

spofmatic O

Net  Freq.
@= R aute

O Oj ® i E—C@g —

kHz
sp‘e\sial O O Q Balling
Comfort 2.0 AMEICE
Abra 4-2
Poz. |Jel Leiras
1 000l |Hegesztési adat kijelzé (haromjegyii)
A hegesztési paraméterek és azok ertékeinek kijelzése > lasd fejezet 4.2
2 ﬂ-d Gazteszt / toml6csomag Oblitése nyomoégomb > ldsd fejezet 5.1.1
3 v Uzemméd nyomégomb > ldsd fejezet 5.1.5 | Energiatakarékos
lizemmod > ldsd fejezet 5.4
B 2-Utem
e A gomb hosszi megnyomasaval a készulék energiatakarékos izemmaddba
valt
Ujboli aktivalasahoz elegends valamelyik kezeldgombot megnyomni.
4 v Impulzus ivhegesztés nyomégomb > ldsd fejezet 5.1.8
Auto. --- Impulzusautomatika (frekvencia és egyensuly)
R A jelz6lampa zolden vilagit: Termikus AWI-pulzalas / MMA impulzus ivheges-
ztés | Kbozépérték pulzalas
b A jelz6lampa pirosan vilagit: Metallurgiai AWI-pulzalas (kHz-pulzalas) /
Kdzépérték-pulzalas
P N — AWI-AC-specialis
5 v Hegesztéaram polaritas / siivegképzés nyomégomb
DC ¥ —-- A jelz6lampa zoélden vilagit: Egyenaramu hegesztés negativ polaritassal az
elektrédafogédn ill. hegesztSpisztolyon.
DC¥ - A jelz8lampa pirosan vilagit: MMA hegesztés pozitiv polaritassal az
elektrédafogdn > lasd fejezet 5.2.5.
AC N\ Valtoaramu hegesztés / valtoaram tipusok > lasd fejezet 5.1.3.4
Qeoatna Slivegképzés > lasd fejezet 5.1.3.2
6 Hegesztési eljaras nyomégomb

i Jenm—— AWI-hegesztés
. L N MMA-ivhegesztés (a jelz6lampa zolden vilagit)
. L N Arcforce beallitas (a jelzélampa pirosan vilagit)
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ew Vezérlés - kezeléelemek
Vezérléstartomanyok attekintése

Poz. | Jel Leiras
7 v Kijelz6 atkapcsolas nyomégomb
kW ------—- Hegesztési teljesitmény kijelzése
|V/S— ivfesziiltség kijelzése
JOB ------ A JOB-szam megjelenitése és beallitasa a vezérlégombbal
8 D00 |Hegesztési adat kijelzé (haromjegydi)

A hegesztési paraméterek és azok értékeinek kijelzése > lasd fejezet 4.2
9 _8_ Kiegészité huzalos hegesztés jelz6lampaja
HE

Kizardlag kiegészité huzalos készilékeknél (AW) > lasd fejezet 5.3

10 AWI-gyujtasi moéd jelzé6lampa

A jelz8lampa vilagit: Liftarc gyujtasi mod aktiv / nagyfrekvencias-ivgyujtas kikapcsolva.
A gyujtasi méd atkapcsolasa az Expert-mentben torténik (AWI) > lasd fejezet 5.1.13.
11 l-jel funkcio jelzélampa

S Azt jelzi, hogy a ndvelt elektromos veszélyeztetésl kdrnyezetben a hegesztés
lehetséges (pl. kazanokban). Amennyiben a jelz6lampa nem vilagit, feltétlendil értesitse
a szervizt.

12 Hiit6kozeg lizemzavar jelzé6lampa
A nyomasveszteséget ill. alacsony h(it6folyadék szintet jelzi a hiitéfolyadék korben.

13 VRD |Fesziiltségcsokkentd jelz6lampaja (VRD) > lasd fejezet 5.6

14 Hold |Allapotkijelzd jelzélampa
Minden befejezett hegesztési folyamat utan a hegesztéaram és -fesziiltség legutoljara
hegesztett értékei megjelennek a kijelzékon, a jelz6lampa vilagit.

15 Hegesztégép tulmelegedett jelzélampa
A hegesztdgép esetleges tulmelegedése esetén a hékioldd lekapcsolja a teljesitmény-
részeket és a jelz6lampa vilagit. Az izemi hémérsékletre térténd visszahlilés utan a
jelzélampa kialszik és ismét lehet hegeszteni a géppel.

16 | @mm |Hozzaférés-vezérlés aktiv jelz6lampa
A jelz6lampa a készllékvezérlés aktiv hozzaférés-vezérlése esetén
vilagit > lasd fejezet 5.5.

17 s'\\',ﬁg Kétoldali egyidejii hegesztés jelz6lampa
A jelz6lampa kijelzi az aktivalt funkciot > lasd fejezet 5.1.12.

18 Frea. AC-frekvenciaautomatika > /asd fejezet 5.1.3.5

099-00T400-EW511 11
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Vezérléstartomanyok attekintése

41.2 "B" vezérléstartomany

Poz.

B

Jel

Abra 4-3

Leiras

AMP%
sec

Jelzélampa, kétszindi
piros: Csokkentett- ill. pulzalassziineti aram (AMP %)
z0ld: Pulzalasszineti id6 £l / Kiindulo id6 (Expert-menti)

AMP
sec

Jelzélampa, kétszinii
piros: Féaram [_{/Impulzusaram
z0ld: Pulzalasi id6 [E_/Kiindulé id (AMP az AMP%, Expert-meniiben)

sec

Jelzdlampa
Upslope-idé (AWN/HOTSTART-id6 (kézi ivhegesztés)

AMP%

Jelzélampa, kétszinii
piros: Inditéaram (AWI/HOTSTART-aram (kézi ivhegesztés)
z0ld: Inditdaram id6 (AWI, Expert men()

O

Gazeldaramlasi id6 jelz6lampa

activArc

activArc jelzélampa > lasd fejezet 5.1.6

Iri

Jelzélampa, kétszini
z0old: ----- Frekvencia (AC)/pulzalasi frekvencia (AWI)/pulzalasi frekvencia (MMA)
piros: ---- Pulzalasi frekvencia (kHz impulzusok)

Paramétervalasztas nyomoégomb, bal

A miikddési folyamat hegesztési paraméterei egymas utan éramutaté jarasaval el-
lentétes iranyban kerulnek kivalasztasra. Ezen gomb nélkili vezérléseknél a beallitas
kizarélag a vezérldgombbal végezhet6.

(&

\d

Vezérlégomb
Kdzponti vezérlbgomb a forgatassal és megnyomassal torténd
léshez > lasd fejezet 4.3.

10

Freq.
<
>

Paraméter kivalasztas nyomogomb, jobb

A mikddési folyamat hegesztési paraméterei egymas utan, az éramutato jarasanak
megfelel6 iranyban keriilnek kivalasztasra. Ezen gomb nélkili vezérléseknél a beallitas
kizarélag a vezérlégombbal végezhet6.

11

+ Balance -

o

egyensuly jelzélampa

DC-egyensuly (JOB 0-100)

AC-egyensuly (JOB 1-100), impulzus egyensuly, AC — amplitudé egyensuly (JOB 0-
100)

12
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Készllék kijelz8

Poz. |Jel Leiras

12 & |Elektréda atméré jelzélampa
-;'4- Gyujtasoptimalizalas (AWI)/stivegképzés alapbeallitas (JOB 1-100)

13 (® |Vvédsgaz utéaramlasanak ideje

i)

14 | AMP% [Jelzélampa, kétszinli
piros: Végaram
zold: Végaram-idé > Jasd fejezet 5.1.13

15 sec |Downslope-idé jelzélampa
41.3 ,C" vezérléstartomany
C JoBO
Fregq. +10 o -10
nn I+u n-I
Hz +20 -20
+30 -30
Balalnce
Abra 4-4
Poz. | Jel Leiras
J L. | AC-frekvencia forgatdgomb (JOB 0)
Balance |AC-egyensiily forgatogomb (JOB 0)
3 2 Volframelektréoda atméré forgatégomb (JOB 0)
>«
4.2 Készulék kijelzé
A kovetkez6 hegesztési paraméterek kijelzésére van lehetéség hegesztés elétt (elbirt értékek), hegesztés
alatt (tényleges értékek) vagy hegesztés utan (tartasi értékek):
Paraméter Hegesztés elbtt Hegesztés alatt Hegesztés utan
(el&irt ertékek) (tényleges értékek) (tartasi értékek)
Hegesztéaram @) @ @
Paraméter (id6k) @ ® ®
Paraméter (aramok) @ @ ®
Frekvencia, egyensuly @ @ @
JOB-szam @ @ @
Hegesztési teljesitmény ® @ @
ivfesziiltség @ @ @
Mihelyt a hegesztés utan a tartasi értékek kijelzésekor a beallitasokban (pl. hegesztéaram) médositasok
torténnek, a kijelzé atkapcsol a megfelel6 elbirt értékekre.
M lehetséges
O nem lehetséges
A hegesztés folyamatat meghatarozoé beallithaté paraméterek fiiggenek a kivalasztott hegesztési
feladattdl. Ez azt jelenti, hogy pl. egy nem pulzalt ivii hegesztési feladathoz nem lehet beallitani a
pulzalasra vonatkoz6 paramétereket.
421 Hegesztbéaram beallitasa (abszolut / szazalékos)
Az indito-, csokkentett-, vég- és HOTSTART-aram hegesztési aram beallitasa a féaramtél AMP fliggéen
szazalékosan vagy abszolut torténhet. A kivalasztas a készilékkonfiguracios menlben a
> lasd fejezet 5.7.
099-00T400-EW511 13
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A készilékvezérlés kezelése

4.3
4.3.1

43.2

43.3

434

4.3.5

A készulékvezérlés kezelése

Fonézet

A késziilék bekapcsolasa vagy a beallitas befejezése utan a késziilékvezérlés a fénézetbe valt. Ez azt
jelenti, hogy az elézetesen kivalasztott beallitasok atvételre kerlinek (adott esetben jelz6lampak jelzik),
és az aramerdsség (A) névértéke megjelenik a bal oldali hegesztési adat kijelzésben. A jobb oldali
kijelzésben (az el6zetes kivalasztasnak megfeleléen) az ivfesziiltség (V) névértéke vagy a hegesztési tel-
jesitmény (kW) jelenik meg. A vezérlés 4 s utan visszavalt a fénézetbe.

A hegesztési teljesitmény beallitasa
A hegesztési teljesitmény beallitasa a vezériégombbal térténik. Ezen kivll a paramétereket a mikodési
folyamatban és a beallitasokat a kiilénb6z6 készilékmeniikben is be lehet allitani.

A hegesztési paraméterek beallitasa a miikodési folyamatban

Egy adott hegesztési paraméter beadllitasa a vezérlégomb révid megnyomasaval (miikddési folyamat
kivalasztasa) és a gomb ezt kdvets forgatédsaval (navigalas a kivant paraméterre) térténik. Ismételt me-
gnyomasaval a kivalasztott paraméter kivalasztasra kerll (a paraméterérték és a megfelel6 jelz6lampa
villog). A gomb forgatasaval allithatd be a paraméterérték.

A hegesztési paraméter beallitasa soran a bal oldali kijelzén villog a beallitandé paraméterérték. A jobb
oldali kijelz8ben a paraméter roviditése, ill. a megadott paramétertdl lefelé vagy felfelé valé eltérés jelenik
meg szimbolikusan:

Kijelzés Jelentés

Ta) ™ < Paraméterérték novelése
] (W | Visszatérés a gyari beallitasokhoz.

=M ™ Gyari beallitas (példaérték = 20)
(g o A paraméterérték optimalisan be van allitva

M g im1] | Paraméterérték csokkentése
Ju) | T U] | visszatérés a gyari beallitasokhoz.

ooy

Bovitett hegesztési paraméterek beallitasa (Expert-meni)

Az Expert-menuben olyan funkciék és paraméterek talalhatok, amelyek nem allithatok be kézvetlenil a
készulékvezérlésen, ill. amelyeknél a rendszeres beallitas nem sziikséges. Ezeknek a paramétereknek a
szama és abrazolasa az el6tte kivalasztott hegesztési eljarasoktdl, ill. a funkcioktol fliggben torténik.

A kivalasztas a vezérlégomb hosszu (> 2mp) megnyomasaval torténik. Valassza ki a megfelel6 para-
métert / menitpontot a vezérlégomb forgatasaval (navigalas) és megnyomasaval (megerdésités).
Emellett, ill. alternativaként a vezérl6gomb mellett jobbra és balra 1évé nyomdgombok a navigacié céljara
hasznalhaték.

Alapbeallitasok médositasa (készilékkonfiguraciés menii)

A készulékkonfiguraciés meniiben lehet a hegesztérendszer alapbeallitasait végrehajtani. A beallitasokat
kizarélag tapasztalt felhasznalok modosithatjak > /asd fejezet 5.7.
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ew A gép miikodésének ismertetése

AWI-hegesztés

5 A gép miikodésének ismertetése
5.1 AWI-hegesztés

5.1.1 Véddégaz mennyiség beallitasa (gazteszt) / tomlécsomag oblitése
» Gazpalack szelepét lassan kinyitni.
* Nyomascsdkkentd szelepét kinyitni.
+ Hegesztégép fékapcsolojat bekapcsolni.
* Nyomascsokkentdn a kivant térfogataramot beallitani.

+ A gaztesztet a késziilékvezérlésen a ,Gazteszt/Oblités” =] nyomdgomb megnyomasaval lehet eli-
nditani > lasd fejezet 4.1.1.

A védbégaz mennyiség beallitasa (gazteszt)

+ A védbgaz kb. 20 masodpercig vagy a gomb ismételt megnyomasaig aramlik.

Hosszu kabelkotegek oblitése (6blités)

+ A nyomogombot kb. 5 masodpercig tartsa lenyomva. A védégaz kb. 5 percig vagy a gomb ismételt
megnyomasaig aramlik.

Mind a tal kicsi, mind pedig a tul magas véddgazbeallitas levegot vinet a hegflird6be és ennek kovet-
keztében porusképzédéshez vezethet. Allitsa be a védégaz mennyiségét a hegesztési feladatnak meg-
felel6en!

Beallitasi tudnivaldk

Hegesztbéeljaras Ajanlott védogaz térfogataram

MAG-hegesztés Huzalatméré x 11,5 = |/perc

MIG-forrasztas Huzalatméré x 11,5 = I/perc

MIG-hegesztés (aluminium) Huzalatmeérd x 13,5 = I/perc (100 % argon)

AVI Keramia fuvoka atméréje mm-ben ~ védégaz térfogatarama l/perc-
ben

Héliumban gazdag gazkeverékek hasznalata esetén nagyobb térfogataramot kell beallitani!

Az alabbi tablazat megmutatja, hogy a hasznalt védégaz He-tartalmanak fliggvényében a térfogataramot
milyen mértékben javasolt megndvelni:

Védoégaz Tényezd
75 % Ar /25 % He 1,14
50 % Ar /50 % He 1,35
25 % Ar/ 75 % He 1,75
100 % He 3,16

I A védbgaz csatlakoztatasat és a védbgazpalack kezelését az dramforras kezelési és karbantartasi
utasitasaban taldlja meg.

5.1.1.1 Véddgaz utanaramlas-automatika

Bekapcsolt funkcié esetén a véddégaz utanaramlasi idejét a teljesitménytdl fuggben a készulékvezérlés
elére megadja. A megadott védbégaz utanaramlasi ideje szlikség esetén moédosithatd. Ez az érték azutan
az aktualis hegesztési feladatra vonatkozéan mentédik. A véd6gaz utanaramlas automatika funkcio a
készulékkonfiguraciés mentben be- vagy kikapcsolhaté > lasd fejezet 5.7.
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AWI-hegesztés

5.1.2

Hegesztési feladat kivalasztasa

A volfram elektréda-atmérd beadllitasanak kdzvetlen befolyasa van a készilékfunkcidkra, az AWI-gyuijtasi
viselkedésre és a minimalis aramhatarokra. A beallitott elektrédaatmérd fliggvényében keril gyujtéener-
gia szabalyzasra. Kisebb elektrodaatméréknél kisebb gyujtéaram, ill. révidebb gyujtéaram-idé szikséges,
mint nagyobb elektrodaatmérdknél. A beallitott értéknek meg kell felelnie a volfram elektréda
atméréjének. Természetesen az érték a kildénbdz6 igényekhez hozzaigazithatd, pl. vékonylemez tar-
tomanyban ajanlott az a&tmérd csdkkentése és ezaltal csOkkentett gyujtasenergia alkalmazasa.

Az elektroda-atmérd kivalasztasa meghatarozza a minimalis aramhatart, mely ugyancsak befolyasolja az
inditasi, a f6- és a csokkentett hegesztGaramot. Ezen minimalis aramhatarok révén a mindenkori hasznalt
elektroda-atmérdnél rendkivil nagy fényiv-stabilitas garantalt, és javul a gyujtasi viselkedés. A Mini-
malisaram-korlatozas funkcio gyarilag aktiv, de szilkség esetén a készilékkonfiguraciés mentben az
paraméternél kikapcsolhat6 > lasd fejezet 5.7.

Pedalos tavszabalyzos Gizem esetén a minimalis aramhatarok alapvetéen deaktivalva vannak.

Az itt kbvetkezb hegesztési feladat egy felhasznalasi példa:

2]

Abra 5-1
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AWI-hegesztés

5.1.2.1 Visszatéro hegesztési feladatok (JOB 1-100)

Annak érdekében, hogy a visszatérd, ill. a kilonb6zé hegesztési feladatokat folyamatosan el lehessen
menteni, a felhasznaldnak 100 tovabbi taroléhely all a rendelkezésére. Ehhez egyszerien ki kell valasz-
tani a kivant taroléhelyet (JOB 1-100) és az el6z6ekben leirtak szerint be kell allitani a hegesztési felada-
tot.

Kivételt képeznek a valtéaramu frekvencia, a valtéaram egyensuly és a volfram elektroda atméré harom
forgdbgombja. Ezek a beallitasok a mikodési folyamatban (azonos nevi jelz6lampak) kerilnek
végrehajtasra.

Egy JOB csak akkor kapcsolhaté at, ha nem folyik hegesztéaram. Az Upslope- és a Downslope-idék a 2-
Utemhez és 4-Utemhez kildn beallithatok.

Kivalasztas
SN
Abra 5-2
A kivalasztaskor vagy ha az egyik visszatéré hegesztési feladat kerilt kivalasztasra, a JOB jelz6lampa
vilagit.
099-00T400-EW511 17
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AWI-hegesztés

51.3
5.1.3.1

Valtéaramu hegesztés
AC-egyensiily (tisztitohatas és beégés optimalizalasa)
Aluminium és aluminium otvozetek hegesztéséhez az AC-hegesztés hasznalhaté. Ez a volfram elektréda

polaritasanak folyamatos valtasaval jar. Ekkor két fazis (féltengely) van, egy pozitiv és egy negativ fazis.
A pozitiv fazis az anyagfellileten lévé aluminium-oxid réteg felszakitasat eredményezi (Un. tisztitéhatas).

Ezzel egyidejlileg a volfram elektroda csucsan siiveg képzdédik. Ennek a siivegnek a mérete a pozitiv
fazis hosszatol figg. Figyelembe kell venni, hogy a tul nagy stiveg csekély beégési, instabil és diffuz
ivfényhez vezet. A negativ fazis egyrészt leh(ti a volfram elektrodat, masrészt pedig a szlkséges
beégést eredményezi. Fontos, hogy a pozitiv fazis (tisztitohatas, siiveg mérete) és a negativ fazis
(beégési mélység) kozotti idébeli arany (egyensuly) megvalasztasa megfeleld legyen. Ehhez sziikséges
az AC-egyensuly beadllitdsa. Az egyensuly el8bedllitdsa (nulla allas) 65%-nél van, és ez az arany a ne-
gativ féltengely részre vonatkozik.

(SRS | [ S

Abra 5-3
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AWI-hegesztés

5.1.3.2 Siivegképzés funkcid
A slivegképzés funkcié optimalis, gdmb alaku sliveget eredményez, ami a valtéaramu hegesztésnél
lehetbveé teszi a legjobb gyujtasi és hegesztési eredményeket.
Az optimalis slivegképzés eléfeltétele a hegyesen csiszolt elektroda (kb. 15 — 25°) és a késziilék-
vezérlésen beallitott elekiréda atmérdje. A beallitott elektroda atméréje befolyasolja a slivegképzés
aramerdsségét és ezaltal a sivegmeéretet.
A suvegképzés nyomdégomb megnyomasaval a funkcié aktivalhatd. Ez az aramerdsség szlikség esetén
egyedileg a paraméterrel beallithaté (+/- 30 A). A felhasznalé6 megnyomja a pisztolynyomégombot, és
a funkcio érintés nélklli gyujtassal (nagyfrekvencias-ivgyuijtassal) indithato. Stuveg képzddik, és azutén a
funkcid befejezddik. A slivegképzést egy kisérleti munkadarabon kell végrehajtani, mivel adott esetben a
felesleges volfram leolvad és szennyezheti a hegesztési varratot.

Balling

Abra 5-4

5.1.3.3 AC-amplitudé egyensuly
Ahogy az AC-egyensulynal, az AC-amplitudé egyensulynal is beallithatd egy arany (egyensuly) a pozitiv
és negativ félhullam kozott. Itt az egyensuly aramerdsség amplitudé formajaban valtozik.

I, I

+ <100 100 >100

Abra 5-5

Az AC-amplitudo egyensuly az Expert meniiben (AWI) a alatt bedllithatd > /asd fejezet 5.1.13.

A pozitiv féltengelyben az aramerésség amplitidé novelése kedvezo hatassal van az oxidréteg
felszakitasara és a tisztité hatasra.
A negativ aramerésség amplitido névelése esetén névekszik a beégés.
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AWI-hegesztés

5.1.3.4 Valtéaram tipusok
Kivalasztas

T
N
- J
Abra 5-6
Kijelzé | Beallitas / kivalasztas
|, F Valtéaram tipusok '
! [ I [ s derékszog - Maximalis energia bevitel (gyari beallitas)
£ A —meeee trapéz - Altalanosan hasznéalhaté a legtébb hegesztési feladathoz
5 nf —meme- szinuszos - Alacsony zajszint

5.1.3.5 AC-frekvenciaautomatika

Az AC-frekvenciaautomatika funkcié kizarélag a JOB-tartomanyban 1-100 lehetséges. Az aktivalas a
frekvencia miikodési folyamatban torténik a frekvencia paraméterrel n&k. A balra forgatassal a para-
méterérték addig csokkenthetd, amig a kijelzén a paraméter (AC-frekvenciaautomatika) meg-
jelenithetd. Aktivalt funkcio esetén a i jelz6lampa vilagit.

A késziilékvezérlés atveszi a valtdaramu frekvencia szabalyozasat, ill. beallitasat a beallitott féaram
fliggvényében. Minél kisebb a hegesztéaram, annal nagyobb a frekvencia, és forditva. Alacsonyabb he-
gesztéaramok esetén ezaltal koncentraltabb, iranystabilabb ivfény érhet6 el. Magas hegesztéaramok e-
setén a volfram elektroda terhelése minimalizalddik, és ez hosszabb élettartamot eredményez.

Pedalos tavszabalyz6 hasznalata mellett ezzel a funkcidval a felhasznal6 kézi beavatkozasai a heges-
ztési folyamat kdzben minimalisra csOkkentheték.
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Kivalasztas
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5.1.3.6 AC-kommutacié optimalizalas

Az AC-kommutécié tdmogatasi funkcié hozzajarul a folyamatstabilitas néveléséhez, pl. tiszta aluminium
hegesztése esetén. Amennyiben a hegesztési folyamatban féltengely hibak fordulnanak eld, a para-
méterérték novelhetd, és ezaltal a féltengely hibak ellensulyozhatdk.

A paramétert el6szor be kell kapcsolni a készillékkonfiguraciés mentben > lasd fejezet 5.7. Azutan a
paraméterérték az Expert mentben kivalaszthato és beallithaté > lasd fejezet 5.1.13.
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5.1.4 vgyuhjtasi médok
A gyuijtasi méd az Expert meniiben a paraméterrel a nagyfrekvencias-ivgyuijtas (e~_J) és a Liftarc
(koppintas) (==FF)) k6z6tt atkapcsolhaté > lasd fejezet 5.1.13.

5.1.4.1 Nagyfrekvencias ivgyujtas

N

Abra 5-9

Az iv meggyujtasa a munkadarab és a W-elektréd érintkezése nélkiil nagyfrekvencias
gyujtéimpulzussal torténik:

a) AWI-pisztolyt a munkadarab f6lé helyezni ugy, hogy a W-elektréd hegye kb . 2-3 mm-re legyen a
munkadarab fellletétol.

b) Pisztoly nyomégombjat megnyomni (nagyfrekvencias gyujtéimpulzus begyujtja az ivet).
c) Hegesztéaram folyik, a hegesztés folyamata a kivalasztott izemmddnak megfeleléen folytatodik.

Hegesztési folyamat befejezése: Pisztoly nyomégombjat elengedni, ill. megnyomni majd
elengedni a kivalasztott lizemmédnak megfeleléen.

5.1.4.2 Liftarc
a) b) C)

Abra 5-10

Az iv meggyujtasa a W-elektrodnak a munkadarabhoz térténd érintésével torténik:

a) Az AWI-pisztoly keramia fuvokajanak a peremét és a W-elektréd hegyét 6vatosan a munkadarab
fellletéhez érinteni és a pisztoly nyomégombjat megnyomni (Liftarc-aram folyik, fliggetleniil a beallitott
f6 hegesztéaramtol)

b) A pisztolyt a fuvdka peremén lassan billenteni addig, hogy a W-elektréd hegye és a munkadarab
felUlete kozott kb. 2...3 mm tavolsag legyen. Az iv begyullad és a kivalasztott izemmaodnak
megfelel6en a hegesztéaram a beallitott induld- vagy f6 hegesztéaram értékre né.

c) Pisztolyt felemelni és normal helyzetbe billenteni.

Hegesztési folyamat befejezése: A kivalasztott izemmaddnak megfeleléen a pisztoly nyomégombijat
elengedni vagy benyomni és azt kdvetéen elengedni.
5.1.4.3 Automatikus kikapcsolas
A hibaiddk leteltével a kényszerlekapcsolas ledllitia a hegesztési folyamatot, és két allapot révén valthatéd
ki:
* A gyujtasi fazis alatt
5 s id6vel a hegesztési inditasa utan nem folyik hegesztéaram (gyujtasi hiba).
* A hegesztési fazis alatt
Az ivfény 5 s idénél hosszabb ideig megszakad (ivszakadas).

A késziilék konfiguraciés meniiben > /asd fejezet 5.7 az Ujragyujtasi id6 az iv megszakitasa utan lek-
apcsolhato vagy idébelileg bedllithatd (paraméter [ LA).

A beallitast minden hegesztési feladathoz (JOB) kuldén adjuk meg.
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5.1.5 Uzemmoédok (miikédési folyamatok)

5.1.5.1 Jelmagyarazat

Szim- Jelentés
bélum

Nyomja meg a 1. pisztoly nyomégombot

Engedje el az 1. pisztoly nyomégombot

Aram
1d6
Védbgaz elbaramlasi ideje

N3 fElE Elaoel-|- |[3|Je

Inditéaram
Inditasi id6
Upslope-idé
Pontid6
F6éaram (minimalistél a maximalis aramig)
AMP
Csokkentett hegesztéaram
AMP%

Pulzalasi id6

Pulzalassziineti ido

Impulzusaram

AWIl-pulzalas: Slope-id6 a féaramrdl (AMP) a cstkkentett hegesztéaramra (AMP%)

AWI-pulzalas: Slope-idd a csdkkentett hegesztéaramrol (AMP%) a féaramra (AMP)

EIGRIGRIEEEGR I
ool (W [[w [T
2 LY I 1 L LT O

Downslope-idé

[ Ed Kratertolté aram
Kratertdltési id6
) Véddgaz utanaramlas
Egyensuly
[ Frekvencia
099-00T400-EW511 23

18.06.2020



A gép miikodésének ismertetése ev\;‘r’

AWI-hegesztés

5.1.5.2 2-iitemii izemmaéd
Kivalasztas

Abra 5-11

Folyamat

- 1. > 2.
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Abra 5-12

1. item:

+ Nyomja meg és tartsa nyomva az 1. pisztoly nyomégombot.

+ A gazel6aramlasi id6 letelik.

* A nagyfrekvencias gyujtéimpulzusok az elektrédarol atugranak a munkadarabra, ami meggyuijtja az
ivfényt.

» Megindul a hegesztéaram és azonnal felveszi az inditéaram beallitott értékét.

* A nagyfrekvencia lekapcsol.

« A hegesztéaram a beallitott Upslope-idé mértékével az [ (AMP) féaramra ndvekszik.

Amennyiben a féaram fazisban a 2. pisztoly nyomégombot az 1. pisztoly nyomégombbal egyitt me-
gnyomija, a hegesztéaram a bedllitott kiindulé id6vel a (AMP%) csokkentett hegesztéaramra
csokken.

A 2. pisztoly nyomdgomb elengedése utan a hegesztéaram a beallitott kiindul6 idével ismét a AMP
féaramra novekszik. Az és paraméterek az Expert meniiben (WIG) allithatok
be > lasd fejezet 5.1.13.

2.Takt:
* Engedje el az 1. pisztoly nyomégombot.

« Af6aram a beallitott Downslope-idé mértékével
a kratertolté aramra (minimalis aramra) csokken.

Amennyiben az 1. pisztoly nyomégombot a Downslope-idd alatt megnyomja, a hegesztéaram ismét a
beallitott AMP féaramra novekszik

+ A féaram eléri az kratertolté aramot, az ivfény kialszik.
+ A beallitott véddgaz utanaramlasi idé letelik.

Pedalos tavszabalyzo csatlakoztatasa utan a készlilék automatikusan 2-tGtemd Gzemmaddra kapcsol, és
kikapcsol az dram fel- és lefutas.
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5.1.5.3 4-iitemii izemmaéd
Kivalasztas

Folyamat
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5.1.5.4

1. item

* Nyomja meg az 1. pisztolynyomégombot, a gazel6aramlasi id6 letelik.

* A nagyfrekvencias gyujtéimpulzusok atugranak az elektrodardl a munkadarabra, az ivfény meggyul-
lad.

* A hegesztéaram aramlik, és azonnal felveszi az elévalasztott inditéaram értéket (keresé ivfény
minimalis beallitasnal). A nagyfrekvencia lekapcsol.

* A hegesztéaram legaldbb ideig aramlik, ill. amig nyomva tartjak a pisztolynyomégombot.

2.iitem

* Engedje el az 1. pisztoly nyomégombot.

» A hegesztéaram a bedllitott upslope idével az 7 (AMP) féaramra névekszik.

Atkapcsolas az AMP féaramroél az (AMP%) cs6kkentett hegesztéaramra:

* Nyomja meg a 2. pisztolynyomégombot vagy

+ érintse meg az 1. pisztolynyomégombot (1-6. hegesztési lzemmaodok).

Amennyiben a féaram fazisban a 2. pisztoly nyomégombot az 1. pisztoly nyomégombbal egyiitt nyomjak

meg, a hegesztéaram a beallitott kiindulé id6vel az (AMP%) csokkentett hegesztéaramra csok-
ken.

A 2. pisztoly nyomdgomb elengedése utan a hegesztéaram a beallitott kiindulé id6vel ismét az AMP
féaramra novekszik. A és paraméterek az Expert meniiben (AWI) allithatok

be > lasd fejezet 5.1.13.

3.utem

+ Nyomja meg a 1 pisztolynyomégombot.

« A f6aram a beallitott downslope id6vel az kratertolté aramra csokken.

Lehet&ség van a hegesztési folyamat lerdviditésére az [l AMP féaramfazis elérésétdl kezdve, az 1.
pisztoly nyomoégomb Iéptetésével (a 3. item elmarad).

4.ltem

* Engedje el az 1. pisztolynyomdgombot, az ivfény kialszik.

« A beadllitott védbégaz utanaramlasi idé fut.

Pedalos tavszabalyzo csatlakoztatasa utan a készulék automatikusan 2-Gtem( Gzemmaddra kapcsol, és
kikapcsol az aram fel- és lefutas.

Hegesztés alternativ inditasa (Iéptetéses inditas):

Hegesztés alternativ inditasa esetén az els6é és masodik utem idétartamat kizardlag a bedllitott folyama-
tidék hatarozzak meg (Iéptesse a pisztoly nyomégombot a gaz eléaramlasi fazisaban [LPr).

A funkcié aktivalasahoz be kel allitani a készllékvezérlésben egy kétjegyl hegesztési izemmaddot
(11-1x). Szlkség esetén altalanosan ki is kapcsolhaté a funkcio (a Iéptetés altali hegesztés befejezés
megmarad). Ehhez a készilékkonfiguraciéos meniiben a paramétert allasba kell kapcsol-

ni > lasd fejezet 5.7.

spotArc

Az eljaras acélbol vagy CrNi 6tvozetbdl készilt, max. 2,5 mm vastagsagu lemezek f(iz6 hegesztéséhez
vagy 6sszekotd hegesztéséhez hasznalhaté. Kilénb6zd lemezek is egymashoz hegesztheték. Az
egyoldali alkalmazas révén a lemezek Ureges profilokra, kor vagy négyszog keresztmetszetili csdvekre is
rahegeszthetdk. Ivfényes ponthegesztés esetén az ivfény atolvasztja a felsd lemezt, és raolvasztja az
alséra. igy olyan lapos, finom ponthegesztés keletkezik, amely a latszé tartomanyban semmilyen vagy
csak nagyon kevés utbmegmunkalast igényel.

g

Abra 5-15

A hatékonysag novelése érdekében az aram fel- és lefutasi idéket javasolt ,,0“-ra beallitani.
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A példaban a nagyfrekvencias-ivgyujtas gyujtasmaod folyamatat abrazoltuk. Azonban a koppintasos

ivgyujtas is lehetséges > lasd fejezet 5.1.4.

Folyamat:

+ Nyomja meg és tartsa nyomva a pisztoly nyomoégombot.

* A gazel6aramlasi idd letelik.
» A nagyfrekvencias gyujtéimpulzusok az elektrodardl dtugranak a munkadarabra, ami meggyujtja az

ivfényt.

* Megindul a hegesztéaram és azonnal felveszi az inditéaram beallitott ertékét

» A nagyfrekvencia lekapcsol.
+ A hegesztéaram a beallitott Upslope-id6 mértékével az [ (AMP) féaramra névekszik.
A folyamat a beallitott spotArc-idé lejartaval vagy a pisztoly nyomogomb idé elétti elengedésével fe-

jezédik be. A spotArc-funkcié aktivalasa esetén ezen kiviul az Automatic impulzus impulzus-valtozat is
bekapcsol. Sziukség esetén a funkcié az impulzus ivhegesztés nyomégomb megnyomasaval ki is

kapcsolhato.
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5.1.5.5 spotmatic

A spotArc izemmadddal ellentétben az ivfény itt nem a pisztoly nyomégomb szokasos megnyomasaval,
hanem a volfram elektr6da munkadarabra térténd rovid felhelyezésével indithaté. A pisztoly nyomégomb
a hegesztési folyamat engedélyezésére szolgal. Az engedélyezést a spotArc/spotmatic jelz6lampa
villogasa jelzi. Az engedélyezés minden hegesztési pontra kiilon-kilén vagy akar allandéan is
lehetséges. A beallitas a folyamatengedélyezés paraméter altal a készulékkonfiguraciés meniiben
van vezérelve > lasd fejezet 5.7:

*  Kulén folyamatengedélyezés (E5P) > [on ):
A hegesztési folyamatot minden ivgyuijtas elétt a pisztoly nyomégomb megnyomasaval Ujra enge-
délyezni kell. A folyamat engedélyezése 30 mp inaktivitas utan automatikusan befejezédik.
« Allandé folyamatengedélyezés (557 > [oFF)):
A hegesztési folyamat a pisztoly nyomégomb egyszeri megnyomasaval engedélyezhetd. Az ezt ko-
vetd ivgyujtast a volfram elektroda rovid felhelyezése inditja be. A folyamat engedélyezése vagy a
pisztoly nyomégomb ismételt megnyomasaval, vagy 30 mp inaktivitas utan automatikusan befe-
jezédik.
A spotmatic esetén alaphelyzetben a kiilén folyamatengedélyezés és a pontidé révid beallitasi tartomany
vannak aktivalva.
A gyujtas a volframelektroda felhelyezésével a készilékkonfiguracidos meniben a paraméter alatt in-
aktivalhatd. Ebben az esetben a funkcié megegyezik a spotArc-éval, de a pontidd beallitasi tartomanya a
készilékkonfiguracios mentben valaszthato ki.
Az id6tartomany beallitasa a készilékkonfiguraciés meniben a paraméter segitségével hajthato vég-
re > lasd fejezet 5.7
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A példaban a nagyfrekvencias-ivgyujtas gyujtasmaod folyamatat abrazoltuk. Azonban a koppintasos
ivgyujtas is lehetséges > lasd fejezet 5.1.4.

A folyamatengedélyezés modjanak kivalasztasa a hegesztési folyamathoz > ldsd fejezet 5.7.

Az Upslope- és Downslope-idok kizarélag a pontidé hosszu beallitasi tartomanya (0,01 mp—

20,0 mp) esetén lehetségesek.

® A hegesztési folyamat engedélyezéséhez nyomja meg, majd engedje el a hegesztépisztoly gombjat
(érintés).

@ Ovatosan helyezze ra a munkadarabra a pisztoly gazflvokajat és a volfram elektréda csticsat.

® Engedije le a hegesztbpisztolyt és a pisztoly gazfuvokajat, hogy az elektrodacsics és a munkadarab
kozott kb. 2—3 mm tavolsag legyen. A véddgaz a beallitott gazelbéaramlasi idével aramlik. Az
ivfény begyullad, és az el6z6leg beallitott inditéaram folyik.

@ A féaramfazis a beallitott pontidélt_P leteltével befejezddik.

® Kizéarolag hosszu idétartamu pontokon (G5l paraméter = FF)):
A hegesztéaram a beallitott Downslope-idével a kratertolté aramra esik.

® A véddgaz utanaramilasi idé letelik és a hegesztési folyamat befejezédik.

A hegesztési folyamat ujbéli engedélyezéséhez nyomja meg, majd engedje el a hegesztépisztoly

nyomoégombijat (érintés) (csak kiilon folyamatengedélyezés esetén sziikséges). A kovetkezé

hegesztési folyamatokat a hegesztopisztoly ismételt felhelyezése inditja el a volfram elektréda
csuccsal.
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5.1.5.6 2-iitemii AVI-hegesztés C-valtozat
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Abra 5-19

1. litem

* Nyomja meg az 1. pisztoly nyomégombot, a gazelbaramlasi id6 letelik.

» A nagyfrekvencias gyujtéimpulzusok az elektrodardl dtugranak a munkadarabra, ami meggyuijtja az
ivfényt.

* A hegeszt6aram megindul és azonnal az elévalasztott inditéaram értékre megy (keresd ivfény
minimalbeallitasnal). A nagyfrekvencia lekapcsol.

2, item

Engedije el az 1. pisztoly nyomégombot.

A hegesztéaram a beallitott Upslope-idd mértékével az AMP féaramra névekszik.

Az 1. pisztoly nyomégomb lenyomasaval megkezdédik a Slope a AMP fé6aramrél a

AMP%csokkentett hegesztéaramra. A pisztoly nyomogomb elengedésével megkezdddik a Slope az

AMP% csokkentett hegesztéaramrol az AMP féaramra. Ez a folyamat tetszés szerinti gyakorisaggal

ismételhetd.

A hegesztési folyamat a fényivnek a csokkentett hegesztéaramban valé megszakitasaval fejezédik be

(tavolitsa el a hegesztépisztolyt a munkadarabtol, mig az ivfény meg nem sziinik, az ivfény nem

gyujthaté ujra).

A és kiindulo idék az Expert meniben éllithatok be > Iasd fejezet 5.1.13.

Ezt az iizemmédot engedélyezni kell (Btc] paraméter) > Idsd fejezet 5.7.
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5.1.6

5.1.7

AVl-activArc-hegesztés

Az EWM-activArc-eljaras a rendkivul dinamikus szabalyozé rendszernek kdszdnhetden biztositja azt,
hogy hegesztés kdzben a W-elektrdd és a hegfiird6 tavolsaganak valtozasa (pl. kézi hegesztésnél)
ellenére a munkadarabba bevitt energia kdzel allandé maradjon. Ha pl. a W-elektrod kdzelebb keril a
hegfiird6hdz, akkor a csdkkend ivfeszultségbdl eredd kisebb hébevitelt ugy kompenzalja a rendszer,
hogy megnoveli a hegesztéaramot (A/V), és forditva. Mindez megneheziti a W-elektrédnak a
hegbmledékbe torténd beleragadasat, ill. csokkenti a hegdémledéknek volframmal térténd
szennyezGdését.

Kivalasztas

== (oFFHAR ) B (oFFHRA )
i &) T \
(EXIT)
¢

Abra 5-20
Beallitas
Paraméterek beallitasa

Az activArc-paraméter (szabalyozas) tetsz6legesen megvaltoztathaté az adott hegesztési feladatnak
(lemezvastagsag) megfeleléen > lasd fejezet 5.1.13.

AWI-antistick

A funkcié a wolfram elektréda hegfiirdébe valé beragadasa utan megakadalyozza az ellenérizetlen
Ujragyujtast a hegesztéaram lekapcsolasa altal. Ezen kivil csOkken a wolfram elektréda kopasa.

A funkcié kivaltasa utan a készilék azonnal védégaz utanaramlas folyamatfazisra valt. A hegesztés az (j

folyamatnal ismételten az 1-es itemmel kezdédik. A funkciot a felhasznal6 be- vagy kikapcsolhatja (pa-
raméter [EAS]) > /asd fejezet 5.7.
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5.1.8

5.1.8.1

5.1.8.2

Impulzus hegesztés

A kovetkezd impulzusvaltozatok valaszthatok:
* impulzusautomatika (AWI-DC)

» termikus pulzalas (AWI-AC vagy AWI-DC)
* metallurgiai pulzalas (AWI-DC)

+  kozépérték pulzélas

* AC specialis (AWI-AC)

Pulzalé automatika

Az impulzusautomatika impulzusvaltozat kizarélag a spotArc izemmaoddal egyltt aktivalhaté egyenaramu
hegesztésnél. Az aramfliggd pulzalasi frekvencia és egyensuly a hegflird6ben rezgést gerjeszt, ami po-
zitiv hatassal van a légrés athidalhatésagra. A sziikséges impulzus paraméterek a késziilékvezérlés altal
automatikusan elére megadottak. Sziikség esetén a funkcio az impulzus ivhegesztés nyomégomb me-
gnyomasaval ki is kapcsolhato.

Kivalasztas

Abra 5-21

Termikus impulzus

A miikddési folyamatok alapvetéen ugy viselkednek mint a standardhegesztésnél, mindazonaltal a
féaram AMP (impulzusaram) és a csokkentett hegesztéaram AMP% (pulzalassziineti aram) kdzott a
beallitott idékkel ide-oda kapcsolgatas torténik. Az impulzus- és a szlinetid6k, valamint az impulzushatak
(51 és [E52)) a vezérlésen masodpercben keriiinek megadasra.

A A

- -
AC-Puls DC-Puls
3 3
t « RPN P t
i d £5¢ EJ ESD E I
- —

5 E3 S E 4
Abra 5-22

Kivalasztas

Abra 5-23
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Pulzalasi ido beallitasa

o

Vs

S

@

-

[4]{":

)

-

O

Pulzalassziinet beallitasa

oK)

Abra 5-24
(AHE
OR) 1

Q

g

Az impulzushatak beallitasa

Abra 5-25

Az és impulzushatak az Expert mentben (WIG) allithatdk be > lasd fejezet 5.1.13.

5.1.8.3 Impulzus hegesztés az Up- és Downslope fazisban
A pulzalas funkcié az Up- és Downslope fazis alatt sziikség esetén ki is kapcsolhato (P5L)

paraméter) > ldsd fejezet 5.7.

P5SL]=lcFF]

P5)=lon ]

Y

Abra 5-26
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5.1.8.4 Metallurgiai impulzus (kHz-impulzus)
A metallurgiai impulzus (kHz-impulzus) a magas aramoknal Iétrejové plazmanyomast (ivfénynyomas)
hasznalja, amellyel koncentralt hébevitellel 6sszeszikitett ivfény hozhato létre. A termikus impulzussal el-
lentétben nem idék, hanem egy frekvencia és az egyensuly kerdl beallitasra. Az impulzusfoly-
amat az Up- és Downslope-fazis alatt fut.

I A
()
AMP
(]
AMPY%
<AL (%1 t
< [kH———»
Abra 5-27

Kivalasztas

Egyensily beallitasa

6w

i
)
i
l;l:
.:l:l

oR) NEIR) 1 \
(EXIT)
) ’ /\b:a 5-29 ’

Frekvencia beallitasa

=3 (THE-E)

oK) \

(EXIT )

k
. ‘8
W, . -

g J N\ J
Abra 5-30
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5.1.9 Kozépérték impulzusok
Kuldnlegesség a kdzépérték impulzusoknal, hogy az el6re megadott kdzépértéket a hegesztd dramforras
mindig betartja. Ezért kuldndsen alkalmas a hegesztési utasitds szerinti hegesztésre.
Hogy a kdzépérték pulzalast a metallurgiai pulzalas impulzusvaltozattal egyutt aktivalni lehessen, a
paramétert a konfiguraciés mentben at kell kapcsolni allasra.
Hogy a kdzépérték pulzalast a termikus pulzalas impulzusvaltozattal egytt aktivalni lehessen, a pa-
ramétert a konfiguraciéos meniben at kell kapcsolni allasra.
A funkcio aktivalasa utan a féaram AMP és a csokkentett hegesztéaram AMP% piros jelz6lampai egyide-
jlleg vilagitanak.
Koézéperték impulzusnal periodikusan két aram kdzotti atkapcsolas torténik, ekkor az aram kdzépértéket
(AMP), az impulzusaramot (Ipuls), az egyensulyt (BAL]) és a frekvenciat (F-£)) elére meg kell adni. Az am-
perben beallitott aram kézépérték a mérvadd, az impulzusaram (lpuls) a paraméteren keresztil a
kdzépérték aramhoz (AMP) viszonyitva szdzalékosan megadhaté. A paraméter beallitasa az Expert
menuben torténik > /asd fejezet 5.1.13..
A pulzalassziineti aram (IPP) nem kerll beallitasra, ezt az értéket a készllékvezérlés szamitja ki ugy,
hogy a hegesztéaram kozépérteke (AMP) betartasra keruljon.

AL
IPUIS - — e p——— .
> 100%
AMP -}t
PP oot f——
>I< Tpuls 'i'puls s
Abra 5-31

AMP = féaram (k6zépérték); pl. 100 A
Ipuls = pulzalé aram = x AMP; pl. 140 % x 100 A= 140 A
IPP = pulzalassziineti aram
Tpuls = egy pulzalo ciklus idétartama = 1/F-£l; pl. 1/100 Hz = 10 ms
= egyensuly
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5.1.9.1

5.1.10

5.1.10.1

5.1.10.2

Specialis valtéaramu hegesztés (,,AC-Spezial“)
Példaul kilonb6zd vastagsagu lemezek egymassal valo dsszekotésére hasznalhato.
I A

AC-Special

Abra 5-33
Az és impulzushatak az Expert mentben (WIG) allithatdk be > lasd fejezet 5.1.13.

Hegesztopisztoly (kezelési valtozatok)

Lehet6ség van arra, hogy ehhez a hegesztégéphez kulénféle kialakitasu és kezelési médu pisztolyokat
csatlakoztassunk.

A pisztoly nyomégombjanak (BRT) ill. az egyéb kezelbelemeknek (mint pl. billenékapcsolé vagy
potenciométer) a funkcidit tetsz6legesen beallithatjuk a kivant kezelési médnak megfelelden.

Jelmagyarazat a kezel6elemekhez:

Szimbdlum Jelentés
[ ®|BRT1 Pisztoly nyomégombjat benyomni
¢
®-BRT 1 Pisztoly nyomogombjat egyszer megnyomni és gyorsan elengedni
|
(@@} BRT 2 Pisztoly nyomdgombjara rakattintani majd utana folyamatosan nyomni
IR

Léptetd funkcio (pisztoly nyomégomb érintése)

Léptetd funkcio: A funkcié médositasahoz nyomja meg roviden a pisztoly nyomégombjat. A miikbdést a
bedllitott hegesztési lzemmaod hatarozza meg.

Hegesztési lizemmaéd beallitasa

A felhasznalénak az 1-6 és 11-16 izemmodok allnak rendelkezésére. A 11-16 izemmaodok ugya-
nazokat a funkciolehetéségeket tartalmazzak, mint az 1-6 izemmodok, a csokkentett hegesztéaram Iép-
tetd funkcio kivételével > lasd fejezet 5.1.10.1.

Az egyes lizemmodok funkcidlehetéségeit a megfeleld hegesztbpisztoly tipusok tablazataiban talalja
meg.

A hegesztési lizemmaodok beallitasa a készulékkonfiguraciés meniiben a hegesztépisztoly konfiguracio
"Ecd" > hegesztési lzemmod "tad" paraméter segitségével torténik > lasd fejezet 5.7.

Az adott pisztolytipus esetében kizarélag a felsorolt kezelési médoknak van értelmiik.
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5.1.10.3 Fel-/le sebesség
Miikodésmod
Nyomja meg, és tartsa lenyomva a Fel nyomégombot:
Aramnovelés az aramforrason beallitott maximalis érték (féaram) eléréséig.
Nyomja meg, és tartsa lenyomva a Le nyomégombot:
Aramcsdkkentés a minimalis érték eléréséig.
A Le/Fel sebesség paraméter beallitasa a készllék konfiguracidos menujében > lasd fejezet 5.7
torténik, és meghatarozza a gyorsasagot, amellyel az arammodositas lezajlik.
5.1.10.4 Aramugras

A megfeleld pisztoly nyomégomb érintésével a hegesztéaram egy beallithatd ugrastavolsagban elére
megadhatd. A gomb minden Ujbdli megnyomasaval a hegesztéaram a beallitott értékkel felfele vagy lefe-
le ugrik.

Az aramugras paraméter beallitasa a készulékkonfiguracios meniiben torténik > jasd fejezet 5.7.

5.1.10.5 Standard AWI-pisztoly (5-p6lusi)
Standard hegesztépisztoly pisztoly nyomégombbal

Abra | Kezel6elemek | Jelmagyarazat
o BRT1 = pisztoly nyomégomb 1 (hegesztéaram Be/Ki; csok-
kentett hegesztéaram a |éptetd funkcion keresztil)
Funkciok Mod Kezel6elemek
'BRT 1
Hegesztéaram Be / Ki 0
1 X
(gyari beallitas) BRT 1
CsoOkkentett hegesztéaram (4-ttem( zemmaod) i

Standard hegesztépisztoly két pisztoly nyomégombbal

Abra | Kezel6elemek | Jelmagyarazat
OV BRT1 = pisztoly nyomégomb 1
BRT2 = pisztoly nyomégomb 2
Funkciok Moéd Kezel6elemek
BRT 1
Hegesztéaram Be / Ki 0
) 1 BRT 2
CsoOkkentett hegesztéaram (gyéri beallitas) i
Csokkentett hegesztéaram (léptetd funkcio') / (4-ttemd BRT 110@
izemmad) G
BRT 1{ee®
Hegesztéaram Be / Ki 0
Csokkentett hegesztéaram (léptet6 funkcio') / (4-Gtemii BRT 1/06)
izemmad) 0t |
" 3 'BRT 2
Fel-funkcio 1
) BRT 2
Le-funkcio
4
' > 4sd fejezet 5.1.10.1
2 > |asd fejezet 5.1.10.3
099-00T400-EW511 37

18.06.2020



A gép miikodésének ismertetése ev\;‘r’

AWI-hegesztés

Standard hegesztépisztoly billenével (MG-billend, két pisztoly nyomoégomb)

Abra | Kezel6elemek | Jelmagyarazat
5OV BRT 1 = pisztoly nyomégomb 1
oy BRT 2 = pisztoly nyomégomb 2
Funkciok Mod Kezel6elemek
_[BRT1
Hegesztéaram Be / Ki X
1
Csokkentett hegesztéaram (gyari @@BRT 2
beallitas) —
) " N T T 1 [y BRT1
Csokkentett hegesztéaram (Iéptetd funkcio ') / (4-Gtemi Gzemmébd) ~H
BRT 1
Hegesztéaram Be / Ki @HJ +
BRT 2
. s , v .1 BRT 1
Csokkentett hegesztéaram (Iéptetd funkcio ') I+
2 BRT 2
(wm| BRT 1
Fel-funkci6? B
Le-funkcio® = @BRT 2
|gm | 1 BRT 1
Hegeszt6aram Be / Ki = {
. < ) « 1 e . - (QBRT
Csokkentett hegesztéaram (Iéptetd funkcio ') / (4-Gtemi tzemmaod) u
3
Fel-funkci®® | &L 1o [ BAT2

Le-funkcio? @@BRT 2

' > Jasd fejezet 5.1.10.1
% > Jasd fejezet 5.1.10.3
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5.1.10.6 AWI- Fel/Le hegesztépisztoly (8-polusu)
Fel/lLe hegesztépisztoly pisztoly nyomégombbal

Abra Kezel6elemek |Jelmagyarazat
® BRT 1 = pisztoly nyomégomb 1
Funkciok Mod Kezel6elemek
BRT 1
Hegesztéaram Be / Ki ﬁ i
BRT 1
CsOkkentett hegesztéaram (léptetd funkcié1) / (4-Utem{ Gzemmaod) 1
(gyari

Hegesztéaram novelése (Fel funkcid?)

beallitas)

Hegesztéaram csokkentése (Le funkciéz)

0
[ J
Up
=}(@

@@ Down

Hegesztéaram Be / Ki

Csokkentett hegesztdaram (léptetd funkcio') / (4-ttemii izemmad)

Hegesztéaram novelése éramugré\ssal3

Hegesztéaram csokkentése aramugrassal’

' > Jasd fejezet 5.1.10.1
2 > Jasd fejezet 5.1.10.3
* > lasd fejezet 5.1.10.4

BRT 1
i

BRT 1

i)
i

@@ Down
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Fel/Le hegesztépisztoly két pisztoly nyomégombbal

Abra Kezel6elemek Jelmagyarazat
Y ) BRT 1 = pisztoly nyomégomb 1 (bal)
. BRT 2 = pisztoly nyomégomb 2 (jobb)
Funkciok Mod Kezel6elemek
BRT 1
Hegeszt6aram Be / Ki i
BRT 2
Csokkentett hegesztéaram i
1 1 BRT 1
Csokkentett hegesztéaram (Iéptetd funkcio ') / (4-Gtemi tzemmébd) (gyari i
beallitas) -
Hegesztéaram novelése (Fel funkcio?) Er@ Up
Hegesztéaram csokkentése (Le funkcio?)
-] Down
Ennél a pisztolytipusnal a 2-es és 3-as kezelési méd nem alkalmazhaté ill. nincs értelme.
BRT 1
Hegesztéaram Be / Ki i
BRT 2
Csokkentett hegesztéaram i
] BRT 1
Csokkentett hegesztéaram (léptetd funkcio ') i
4 vl
Hegesztéaram novelése aramugrassal’® Er@ Up
Hegesztéaram csdkkentése é1ramugré\ssal3
@ Down
-BRT 2
Gazteszt il
~ >3mp
' > Jasd fejezet 5.1.10.1
% > Jasd fejezet 5.1.10.3
® > lasd fejezet 5.1.10.4
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5.1.10.7 Potméteres pisztoly (8-polusu)
Az aramforrast potméteres AVI-pisztolyhoz kell konfiguralni > lasd fejezet 5.1.10.8.

Potméteres pisztoly pisztoly nyomégombbal
| Kezeléelemek | Jelmagyarazat
BRT 1 = pisztoly nyomégomb 1

Abra
‘

Funkciok Mod Kezel6elemek

BRT 1{-@

Hegesztéaram Be / Ki 0 $§

; BRT 1
Csokkentett hegesztéaram (léptetd funkcio ') 09 $
3 vl

°

Hegesztéaram novelés

°
&

Cld

Hegeszt8aram csokkentés

Potméteres pisztoly két pisztoly nyomoégombbal
| Kezel6elemek | Jelmagyarazat
BRT 1 = pisztoly nyomégomb 1

Abra
~ o
% f BRT 2 = pisztoly nyomégomb 2
Funkcidk Méd Kezel6elemek
BRT 1/@®
Hegesztéaram Be / Ki 0 §
@@/ BRT 2
Csodkkentett hegesztéaram § 0
] BRT 1
Csokkentett hegesztéaram (Iépteté funkcio') 3 I §
°
Hegesztéaram novelés @ §
%
S

Hegesztéaram csokkentés

' > Jasd fejezet 5.1.10.1
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5.1.10.8 Potméteres AWI-pisztoly konfiguralasa

A VESZELY

Sériilésveszély a késziilék kikapcsolasat kovetoen is meglévo elektromos fesziiltség
miatt!

Halalos kimenetelii baleseteket okozhat, ha a hegesztégéppel Ggy dolgoznak, hogy
annak burkolata nincs a helyén!

Uzem kézben a késziilékben lévé kondenzatorok elektromosan feltdltédnek. 4 percig
tart, amig ezek a kondenzatorok a halézati csatlakozé kihuzasat kévetéen elveszitik
toltottséguiket.

1. Készlléket kikapcsolni.

2. Halbzati csatlakozot kihdzni.

3. Legalabb 4 percet varni, amig a kondenzatorok elvesztik toltéttséguket!

I
2

A FIGYELMEZTETES

Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!

A sériilések és a késziilék meghibasodasanak elkeriilése érdekében a késziiléken
barmiféle atalakitast vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!
Szakszeriitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!

+ Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!

Az atalakitas utan el nem végzett ellenérzés okozta veszélyek!

Az ismételt lizembe helyezés el6tt ,,Id6szakos ellenérzést és vizsgalatot” kell végezni az
IEC / MSZ EN 60974-4 ,,ivhegeszté berendezések - Idészakos ellendrzés és vizsgalat”
szabvanynak megfelel6en!

» Végezzen ellenbrzést az IEC / MSZ EN 60974-4 szabvanynak megfeleléen!

Potméteres AWI-pisztoly csatlakoztatasa el6tt a hegesztogép belsejében a T320/1 vezérlopanelen
1évé JP27-es csuszéérintkezo6t el kell tavolitani.

AWI-pisztoly konfiguracidja Beallitas
Standard AWI- ill. UP/DOWN-pisztolyhoz el6készitve (gyari beallitas) X JP27
Potméteres AWI-pisztolyhoz el6készitve 0O JpP27
B2-
BT1 A ,| Ny
BT2| B, Ng
(=
ov C,
o[ o 10k
~y - ( Poti-Brenner
Uref.+10V E
\
IH-Down F,
Up G\_
Poti/UD ein| H,:
\_
I
Abra 5-34

Ehhez a hegesztdpisztoly tipushoz a hegesztégépet 3-as hegesztopisztoly lizemmodba kell
beallitani > lasd fejezet 5.1.10.2.
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5.1.10.9 RETOX AWI-pisztoly (12-pdlusu)
Ez az egység kiegészitoként rendelhet6 .

Abra Kezel6elemek Jelmagyarazat
EEE] BRT = pisztoly nyomégomb
BRT1
B
BRT3 BRT 2
|
|
BRT 4
Funkciok Mod Kezel6elemek
Hegesztéaram Be/Ki BRT 1
CsOkkentett hegesztéaram 1 BRT 2
CsoOkkentett hegesztéaram (léptetd funkcio) (gyari BRT 1 (Iéptetés)
Hegesztéaram ndvelése (Up funkcid) beallitas) | grT 3
Hegesztéaram csokkentése (Down funkcid) BRT 4

A 2. és 3. izemméd ennél a hegesztdpisztoly tipusnal nem hasznalhaté, ill. hasznalata nem

célszerd.

Hegesztéaram Be/Ki

CsoOkkentett hegesztéaram

CsoOkkentett hegesztéaram (léptetd funkcio)

Hegesztéaram ugrasszer( ndvelése (az 1. ugras beallitasa)

BRT 1

BRT 2

BRT 1 (Iéptetés)

BRT 3

Hegesztéaram ugrasszer( csokkentése (az 1. ugras beallitasa) 4 BRT 4
Atkapcsolas az Up/Down vagy JOB funkcié hasznalata kozott BRT 2 (léptetés)
JOB szam ndvelése BRT 3

JOB szam csodkkentése BRT 4

Gazteszt BRT 2 (3 s)
Hegesztéaram Be/Ki BRT 1
CsOkkentett hegesztéaram BRT 2
Csodkkentett hegesztéaram (Iéptetd funkcio) BRT 1 (Iéptetés)
Hegesztéaram fokozatmentes ndvelése (,Fel” funkcid) BRT 3
Hegesztéaram fokozatmentes csdkkentése (,Le” funkcid) 6 BRT 4

Atkapcsolas az Up/Down vagy JOB funkcié hasznalata kdzott

JOB szam novelése

JOB szam cs6kkentése

Gazteszt

5.1.10.10 A maximalisan betoltheté programok szamanak megadasa

BRT 2 (Iéptetés)

BRT 3

BRT 4

BRT 2 (3 s)

A felhasznalé ezzel a funkciéval meghatarozhatja a maximalisan behivhaté JOBs feladatot a szabad

memodriaterileten. Gyarilag 101 JOBs hivhaté be a hegesztépisztollyal, sziikség esetén ez az érték csok-

kenthet6.

Az elsé JOB gyarilag a JOB 0. Az els6 JOB tetszélegesen beallithato. A kdvetkezé grafikonon egy példa

lathato olyan beallitasra, ahol a maximalisan behivhaté JOBs = 5 és az elsé behivhatdé JOB = 20. Ebbdl

20-24 behivhaté JOBs adodik.

JOB | 20)|5E Y
0... ri20 ... . 24... ..101
S
Abra 5-35
Kijelzé | Beallitas / kivalasztas

f ‘Start-JOB
5 [N

Allitsa be az elsd behivhaté JOB feladatot (bedllitas: 0 ... 101, gyarilag 0).

099-00T400-EW511

43



A gép miikodésének ismertetése ev\;‘r’

AWI-hegesztés

Kijelzé | Beallitas / kivalasztas

;| |JOB szam behivasa
Allitsa be a maximalisan kivalaszthaté JOBs feladatot (beallitas: 1 ... 101, gyarilag 0).
Kiegészité paraméter a BLOCK-JOB funkcio aktivalasa utan.
A beallitas a késziilékkonfiguraciés meniiben térténik > lasd fejezet 5.7.
A max. JOB szam beadllitasa csak a 4 és 6, ill. 14 vagy 16 hegesztési lizemmaodnal (Iéptetd funkcié
nélkiil) lehetséges.

5.1.11 Pedalos tavszabalyzé RTF 1

5.1.11.1 RTF inditérampa

Az RTF inditérampa funkcié megakadalyozza a tul gyors és nagy energia bevitelt kdzvetleniil a heges-
ztés inditasa utan, ha a felhasznalo a tavvezérlé pedalra tul gyorsan és tulsagosan ralép.

Példa:

A felhasznal6 a hegeszt6gépen 200 A féaramot allit be. A felhasznalé tal gyorsan, a pedalut kb. 50 %-ig
Iép ra a tavvezérld pedaljara.

* RTF bekapcsolva: A hegesztéaram egy linearis (lassu) rampan kb. 100 A-re né

» RTF kikapcsolva: A hegesztéaram azonnal kb. 100 A-re ugrik

Az RTF inditérampa funkcié a paraméterrel a készilékkonfiguracids meniben be- vagy kikapcsol-
hato > lasd fejezet 5.7.

Abra 5-36
Kijelz6 Beadllitas / kivalasztas
RTF inditérampa > ldsd fejezet 5.1.11.1
f L T (e A hegesztéaram rampafunkcioban folyik az elére megadott faramra (gyari
bedllitas)

------ A hegesztéaram azonnal az elére megadott féaramra ugrik
r Véddgaz eléaramlasi idd
GPr
', L-lb Inditéaram (szazalékos, féoaram fiiggo)
[} E Kratertolté aram
! Beallithaté a f6 hegesztéaram %-aban, (%-os beallitas) vagy

Imin és Imax kdzott (bedllitas abszolut értékben).
r Védégaz utéaramlasanak ideje
LPE
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AWI-hegesztés

5.1.11.2

5.1.12

5.1.12.1

RTF Bekapcsolasi viselkedés
Ezzel a funkcidval vezérelhetd a hegesztéaram bekapcsolasi viselkedés a féaram fazis kozben. A felhas-
znalo a linearis és logaritmikus bekapcsolasi viselkedés kdzul valaszthat. A logaritmikus beallitas kilono-
sen kis aramerdsségl hegesztéshez alkalmas, pl. vékony fémlemezek hegesztésénél. Ez a viselkedés a
hegesztéaram jobb adagolhatdsagat teszi lehetbvé.
Az RTF bekapcsolasi viselkedés funkcid a készilékkonfiguracios meniiben a linearis bekapcsolasi
viselkedés és a logaritmikus bekapcsolasi viselkedés paraméterek kozott atkapcsolhatd (gyari
beallitas) > lasd fejezet 5.7.

% [A]
A

100 +
75 +
50 +

X §
100%

T T I > [0/0]
20 40 60 80 100
Abra 5-37

25 +

Egyszerre két oldalrél torténd hegesztés, szinkronizalasi médok

Ez a funkcio akkor fontos, ha két aramforrassal, két oldalon egyszerre kell hegeszteni, mint ahogy pl. va-
stag aluminium anyagoknal PF poziciéban néhanyszor el6fordul. Ez biztositja, hogy valtéaram esetén a
plusz- és minusz polus fazisai mindkét aramforrason egyszerre lépjenek fel és az ivfények ezért ne be-
folyasoljak egymast negativan.

Szinkronizalas a halézaton keresztiil (50Hz / 60Hz)

A tapfesziltségek fazissorrendje és forgdmez8i mindkét hegesztékésziléknél azonos kell, hogy legyen!
Amennyiben ezek nem egyeznek meg, a hegfirdébe térténd energiabevitelnél zavar 1ép fel.

Néhany készUlléktipusnal a fazishelyzet beallitasahoz forgdkapcsold opcionalis, utélagos felszerelése
lehetséges (ON NETSYNCHRON). Ezzel a forgokapcsoldval a faziskilonbséget 60°-os lépésekkel lehet
kiegyenliteni (0°, 60°, 120°, 180°, 240° és 300°). Az optimalis faziskiegyenlités kdozvetlendl jobb heges-
ztési eredményt mutat.

A halozati fesziiltségen keresztili szinkronizalas készllékfunkcid aktivalasa az Expert meniin keresztill
torténik (AWI). Ehhez a paramétert allasba kell kapcsolni (a Netsync jelz6lampa

vilagit) > lasd fejezet 5.1.13.
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AWI-hegesztés

5.1.13 EXPERT menupont (AWI)

Az Expert-meniben olyan beéllithaté paraméterek talalhatok, amelyeknél a rendszeres beallitds nem
szikséges. A kijelzett paraméterek szamat pl. egy kikapcsolt funkcié korlatozhatja.

|~

-
3
s
™ f

Abra 5-38
Kijelzé Beallitas / kivalasztas
E Fi & Expert menii
b q b lefutasi id6 (fo hegesztéaramrol a csokkentett hegesztéaramra)
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AWI-hegesztés

Kijelzé Beallitas / kivalasztas

lefutasi id6 (f6 hegesztéaramrol a csokkentett hegesztéaramra)

e
-

felfutasi id6 (f6 hegesztéaramra a csokkentett hegesztéaramrol)

My

e

lefutasi id6 (f6 hegesztéaramrél a csokkentett hegesztéaramra)

Amplitudé-egyensuly > lasd fejezet 5.1.3.3

2

AN

activArc paraméter
Meghatarozza az intenzitast és csak akkor allithaté be, ha az AWI activArc aktivalva van.

AC-kommutacio optimalizalas > lasd fejezet 5.1.3.6 !
------- Funkcio bekapcsolva
------- Funkcio kikapcsolva (gyari beallitas)

! Kiegészitd huzalos eljaras (hideghuzal / hegesztéhuzal)
UL S5 T ey Kiegészité huzal bekapcsolva
——————— Kiegészité huzal kikapcsolva (gyari beallitas)
T Hegesztéhuzalos eljaras (startjel a hegesztéhuzal aramforras részére)
LU B gy — Funkcio bekapcsolva
——————— Funkcio kikapcsolva (gyari beallitas)
W Huzal / impulzus funkcié (huzalel6tolé késziilék AWI-pulzalas eljarasban)
L A pulzalassziinet alatt a huzaltovabbitas kikapcsolhaté (nem érvényes az impulzu-
sautomatikara vagy a kHz-impulzusokra).
------- Funkcio kikapcsolva
------- Funkcié bekapcsolva (gyari beallitas)
[ d Hegesztéhuzal huzalatmérd (kézi beallitas)

A huzalatméré beallitdsa 0,6 mm-tél 1,6 mm-ig.

A ,d“ betli a huzalatmérd elétt a kijelzén (d0.8) egy eléreprogramozott jelleggérbét jelez
(KORREKTUR lizemmod).
Amennyiben a kivalasztott huzalatméréhoz nincsen jelleggorbe, akkor a paraméterek
bedllitdsat manualisan kell elvégezni (MANUELL Gzemmad).
Az Uzemmad kivalasztasahoz > lasd fejezet 5.3.3.

——

I 0
23
0

(]

0

Huzalvisszahuzas
M » érték novelése= tobb huzalvisszahuzas
» érték csokkentése = kevesebb huzalvisszahuzas

,q C Kétoldali egyidejii hegesztés, szinkronizalasi médok
UL e e — Funkcio kikapcsolva (gyari beallitas)

------- Szinkronizalas a halozati fesziiltségen keresztil (50 Hz/60 Hz)

= Gyujtasi mod (AWI)
LIS T ey Nagyfrekvencias-ivgyujtas aktiv (gyarilag)
------- Liftarc gyujtasi mod aktiv
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ewn

5.1.14 Vezetékellenallas kiegyenlités
Az elektromos vezetékellenallast a tartozék komponensek, mint pl. hegesztépisztoly vagy 6sszekotd
kabelkoteg (AW) minden cseréje utan ujbdl ki kell egyenliteni az optimalis hegesztési tulajdonsagok bi-
ztositasahoz. A vezetékek ellendllasi értéke kdzvetlenll beallithatd vagy az aramforrassal is kiegy-
enlithetd. A kiszallitashoz a vezetés ellenallasat el6re az optimalisra allitjuk be. A vezetékhossz valto-
zaskor kiegyenlités (feszlltségkorrekcid) sziikséges az optimalis hegesztési tulajdonsagok bi-
ztositasahoz.

r

1

o

|

Tetrix
Smart
Comfort
Synergic

; = +‘_

f N\
<
“io
Eoi
t
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206G
| )
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kS ﬁ 1]
50
h
;\ /

RT50 7POL

Abra 5-39
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Bevontelektrodas kézi ivhegesztés (BKI)

1 El6készités

+ Kapcsolja ki a hegesztégépet.

» Csavarozza le a hegesztdpisztoly gazfuvokajat.
+ Lazitsa meg a volfram elektrédat, és huzza ki.
2 Konfiguracioé

+ Mdikdodtesse az C:?E elfordithaté gombot, és egyidejlleg kapcsolja be a hegesztégépet.
* Engedje el a gombot.

+ Az C:»% elfordithaté gombbal (elforditas és lenyomas) most kivalaszthatja a para-
métert > /asd fejezet 5.7.

3 Kiegyenlités / Mérés

+ Helyezze fel az elektrédafogdval ellatott hegesztépisztolyt a munkadarab egy tiszta, megtisztitott
helyére egy kis nyomassal és nyomja kb. 2 mp-ig a pisztoly nyomégombjat. Révid ideig révidzarlat-
aram folyik, amivel az Uj huzalellenallas meghatarozhato és megjelenithets. Az érték 0 mQ és 60 mQ
kdzott lehet. Az Gjonnan létrehozott érték azonnal mentésre kertdil, és nincs szlikség tovabbi me-
gerdsitésre. Amennyiben a jobboldali kijelz6ben nem jelenik meg érték, a mérés sikertelen. A mérést
meg kell ismételni.

4 Hegesztésre kész allapot visszaallitasa

+ Kapcsolja ki a hegesztégépet.

» A volfram elektrodat rogzitse Ujra az elektrédafogoban.
» Csavarozza vissza a hegesztpisztoly gazfuvokajat.

» Kapcsolja be a hegesztégépet.

5.2 Bevontelektréodas kézi ivhegesztés (BKI)

5.2.1 Hegesztési feladat kivalasztasa
Az alapvet6 hegesztési paraméterek modositasa csak akkor lehetséges, ha nem folyik
hegesztéaram és az esetl. rendelkezésre allé hozzaférés-vezérlés nem aktiv > lasd fejezet 5.5
A kovetkez6 hegesztési feladat kivalasztas egy alkalmazasi példa. Alapvetéen a kivalasztas mindig ug-
yanabban a sorrendben torténik. A jelz6lampak (LED) kijelzik a kivalasztott kombinaciot.

o

Abra 5-40
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Bevontelektrodas kézi ivhegesztés (BKI)

5.2.2 HOTSTART

Az ivfény biztonsagos meggyuijtasat, és a még hideg alapanyag kell6 felmelegitését a HOTSTART funk-
Ci6 szolgélja a hegesztés megkezdésekor. A meggyujtas fokozott aramerésséggel (HOTSTART aram)
torténik egy meghatarozott idé6 (HOTSTART id6) alatt.

It .5 = HOTSTART-aram
= HOTSTART-idé
A . = féaram
| ¢ )
I * >t = aram
= idé
Abra 5-41

5.2.21 HOTSTART-aram

= - = (H! Rt
\ i \
Abra 5-42

5.2.2.2 HOTSTART-id6

=) =) (AHERE]

OR) NN 1 N
Abra 5-43
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Bevontelektrodas kézi ivhegesztés (BKI)

5.2.3 Arcforce

Hegesztés kbézben az ,Arcforce“-funkcié az elektréda leragadasanak veszélye esetén a hegesztéaram

megndvelésével megakadalyozza az elektroda végének a hegflrdébe ragadasat. Ez kllénésen a nagy
cseppekben olvado elektrodatipusok esetében a kis aramerdésséggel és rovid ivvel torténd hegesztést

konnyiti meg jelentdsen.

SRy

(LHAd
O 1 \

Abra 5-44

5.24 ,ANTISTICK“

Us Az antistick megakadalyozza az elektréda kiégését.

Amennyiben az elektréda az Arcforce ellenére beragad, a készulék
automatikusan kb. 1 mp utan a minimum aramra kapcsol at. Ez meg-
akadalyozza az elektrdda kiégését. Ellenérizze a hegesztéaram
beadllitasat, és korrigalja a hegesztési feladatnak megfeleléen!

Antistick

v

Abra 5-45

5.2.5 A hegesztéaram polaritas atkapcsolasa (polaritas csere)

Ennek a funkcidénak a segitségével a kezeld a hegesztéaram polaritasat elektronikusan megvaltoz-
tathatja.

Ha pl. olyan kiilénb6z6 elektrédatipusokkal dolgozunk, amelyekhez a gyartd kilénb6zé polaritasokat ja-
vasol, akkor a hegesztéaram polaritasa egyszerlien megvaltoztathatd a vezérlépanelrdl.

g
=R E
Abra 5-46
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Bevontelektrodas kézi ivhegesztés (BKI)

5.2.6 Impulzus hegesztés

Impulzushegesztésnél periodikusan két aram kdzotti atkapcsolas torténik, ekkor a pulzald dramot (Ipuls),
az impulzus-sziinetaramot (IPP), az egyensulyt (LAL]) és a frekvenciat (F-£)) elére meg kell adni.

IIAA
[PUIS - pr— e o p—— o
> 100%
PYV/I SN SN RSN S
IPP e S— -
x Tpuls Tpuls tis

Abra 5-47

AMP = 6 aram; pl. 100 A

Ipuls = pulzal6 aram = x AMP; pl. 140% x 100 A= 140 A

IPP = impulzus-sziinetaram = az AMP 1-200%-a

Tpuls = egy pulzalo ciklus idétartama = 1/F~E); pl. 1/100 Hz = 10 ms
= egyensuly

Kivalasztas

Abra 5-48

Kézi kbzépérték impulzusoknal minden paraméter, kiilondsen az IPP impulzus-szinetaram = [ 2|,
egymastdl fuggetlendl allithaté be. Ezaltal az el6re kivalasztott féaram kézépértéke eltolhato.

A készulékfunkcio aktivalasa a készulékkonfiguraciés mentiben végezheté el. Ehhez a paramétert
allasba kell kapcsolni > lasd fejezet 5.7 ..
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Kiegészitd huzalos hegesztés

5.2.6.1 Kozépérték impulzusok
A kbzépérték-pulzalas aktivalasahoz a paramétert a késziilékkonfiguraciés meniiben allasba kell
kapcsolni.
Kozépérték impulzusnal periodikusan két aram kozotti atkapcsolas torténik, ekkor az aram kdzépértéket
(AMP), az impulzusaramot (lpuls), az egyensulyt (kAL]) és a frekvenciat (F-£]) el6re meg kell adni. Az am-
perben beallitott aram kdzépérték a mérvadd, az impulzusaram (lpuls) a paraméteren keresztil a
kozépeértek aramhoz (AMP) viszonyitva szazalékosan megadhaté. A pulzalas sziinet aramat (IPP) nem
kell bedllitani. Ezt az értéket a készllékvezérlés szamitja ki ugy, hogy a hegesztéaram kdzépértéke
(AMP) betartasra kerdljon.
”AA
|PUIS - — - e e oo - — - e
> 100%
AMP poeoee
PP sl — o
)I< Tpuls 'i'puls tis
Abra 5-49
AMP = {6 aram; pl. 100 A
Ipuls = pulzalé aram = X AMP; pl. 140 % x 100 A= 140 A
IPP = pulzalassziinet arama
Tpuls = egy pulzalé ciklus idétartama = 1/F-E]; pl. 1/1 Hz=1s
= egyensuly
Kivalasztas
)
Abra 5-50
5.3 Kiegészitdé huzalos hegesztés
5.3.1 Hegesztogép konfiguralasa mechanikus ivfényes omlesztohegesztéshez
A hegesztdgépet az elsé Uzembe helyezését megelézben konfiguralni kell az ivfényes 6mlesztéheges-
ztéshez. Ezeket az alapbeallitasokat Expert-mentben kell végrehajtani > lasd fejezet 5.1.13:
1. Kapcsolja be a kiegészité huzalos eljarast (AW = on).
2. Hideghuzal vagy hegeszt6huzal kivalasztasa (HW = on/off)
Ezenfelll sziikség esetén be lehet allitani a huzalatmérét és a huzalvisszahtzast.
Az 6sszes rendszer-, ill. tartozék részegység dokumentaciojat el kell olvasni és be kell tartani!
5.3.2 Hegesztési feladat kivalasztas a JOB-lista alapjan
» Valasszon anyagot, volframelektroda & és varratpoziciét a készilékvezérlésen.
A kivalasztott alapparaméterekbél adédik a hegesztési feladatok-szama (JOB-szam). Amennyiben
ehhez JOB-szamhoz nem keriilt huzalsebesség hozzarendelésre () akkor nem térténik
huzaltovabbitas. A kivalasztott hegesztési feladat végrehajtasahoz a huzalel6tol6 késziiléket
MANUELL tGzemmoédra kell kapcsolni.
099-00T400-EW511 53
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Kiegészitd huzalos hegesztés

5.3.3 Huzalsebesség beallitasi modjanak kivalasztasa (KORREKTUR / MANUELL)
A huzalsebesség beallitasa kétféle modon térténhet:
MANUELL: A huzalsebesség tetszdlegesen beallithaté a huzalel6tolon a teljes tartomanyban (a
minimalis és maximalis értékek kozott).
KORREKTUR: A huzalsebességet alapvetéen a hegeszt6gép vezérlése hatarozza meg, és az igy
meghatarozott sebesség csak szazalékosan médosithaté a huzalelétolon.
A kezelési mod kivalasztasa a huzalel6tolé egység zarofedele alatt talalhaté valasztokapcsoloval torténik.

5.3.4 Hegesztéaram és huzalsebesség beallitasa
Kezeléelem Teendd Eredmény

@[‘ Hegeszt6aram beallitasa a hegeszt6gépen

@r‘ Huzalsebesség beallitasa
' SJMANUELL" (,Kézi”) Gizemmod (kilsé skala):

A huzalel6tolén a huzalsebesség tetszélegesen beallithato a teljes
tartomanyon beldl.

+JKORREKTUR* (,Korrekciés®) Gzemmod (belsd skala):

A huzalsebességet alapvetéen a hegeszt6gép vezérlése hatarozza
meg, és a huzalel6toldn az igy meghatarozott érték mar csak
szazalékosan modosithatd.
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Kiegészitd huzalos hegesztés

5.3.5 Uzemmoédok (miikodési folyamatok)
A hegesztéaram lizemmaodjat a hegesztégépen 4-iitemre kell beallitani. A hegesztéaramot a 3 és 4
pisztoly nyomégombbal (BRT 3 és BRT 4) fokozatmentesen lehet beallitani. A 2 pisztoly
nyomoégombbal (BRT 2) térténik a hegesztéaram be- ill. kikapcsolasa.
Az 1 pisztoly nyomégombbal (BRT 1) torténik a huzaltovabbitas be- ill. kikapcsolasa. A kezelést
harom lizemmaéd koziil lehet kivalasztani (lasd a kovetkezé miikodési folyamatokat).

HEE
BRT 1
BRT 3 BRT 2
L
BRT 4
Abra 5-51

5.3.5.1 Jelmagyarazat

Jel

Jelentés

Pisztoly nyomégombjat megnyomni

Pisztoly nyomégombjat elengedni

Pisztoly nyomogombjat roviden megnyomni (megnyomni, majd elengedni)

Véddgaz aramlik

Hegesztési teljesitmény

Véddgaz eléaramlasa

Védbgaz utdéaramlasa

~gefsal- a5 e

2-utem
HR  [4-item
t Id6

Pstart | Startprogram

Pa F6 hegesztéprogram

Ps Csokkentett f6 hegesztéprogram
Penp | Krétertdlté program

tS1 Felfutasi id6 PSTART-rél PA-ra

| Huzalel6tolo
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Kiegészitd huzalos hegesztés

5.3.5.2 2-iitemii izemmaéd

v

[

Abra 5-52

-—

. Utem (aram)
* Nyomja meg a 2 pisztoly nyomoégombot (BRT 2), a gazeléaramilasi id6 letelik.
* A nagyfrekvencias gyujtéimpulzusok a volframelektrédardl atugranak a munkadarabra, ami meggyujtja
az ivfényt.
* A hegeszt6éaram megindul és azonnal az el6valasztott inditdéaram AMP%
értékre megy (keresé ivfény minimalbeallitasnal). A nagyfrekvencia lekapcsol.
. Utem (aram)
Engedije el a BRT 2-t.
A hegesztéaram a beallitott Upslope-idé mértékével az AMP f8aramra névekszik.
. Utem (huzal)
Nyomja meg a 1 pisztoly nyomégombot (BRT 1).
A huzalelektréda tovabbitas megkezdddik.
. Utem (huzal)

Engedje el a BRT 1-et.
A huzalelektroda tovabbitas leall.

. Utem (aram)
Nyomja meg a BRT 2-t.
A f6aram a beallitott Downslope-idével az lgng (AMP%). kratertoltd aramra csokken le.
4. Utem (aram)
* Engedje el a BRT 2-t, az ivfény kialszik.
+ A védbgaz a beallitott gz utanaramlasi idével aramlik.

N

-—

N

w

Downslope-idd és kratertolté aram nélkiili hegesztési folyamat befejezése:
+ Erintse meg a BRT 2-t (érintés-funkcio).
A védbgaz a beallitott gaz utanaramiasi idével aramlik.
Léptetd funkcid: A funkcié médositasahoz nyomja meg réviden a pisztoly nyomoégombjat. A mikodést a
beallitott hegesztési lzemmadd hatdrozza meg.
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Energiatakarékos lizemmaéd (Standby)

5.3.5.3 3-litemii iizemmaéd

81 | i

v

g s s t
|4 AMP ----- — ' i
AMP% ---—/g i

Abra 5-53

Ez az izemméd az alabbi jellemzékben kiilonbozik a 2-litemii Uzemmadtol:

» A 3. (tem (aram) bevezetése utan a huzalelektréda a hegeszt6aramnak megfeleléen keriil szallitasra,
amig a hegesztési folyamat befejezésre nem kerdil.

5.3.5.4 4-iitemii izemmod

v

| | t
14 AMP ----- — .
AMP% "'I/E
L &)‘1 _»i Lilpslopié LLipslop_ej L_ é?q _j 't

Abra 5-54

Ez az lizemmod az alabbi jellemzékben kiilonbozik a 2-iitemi lizemmodtol:
* A huzaltovabbitast a BRT 1 gomb megnyomasa és elengedése (érintés) inditja be.
+ A BRT 1 gomb ismételt megnyomasaval és elengedésével (érintés) befejezddik a huzaltovabbitas

(nincs sziikség a pisztoly nyomdégomb folyamatos nyomva tartasara, ez kiilonésen hosszd hegesztési
varratoknal elényos).

5.4 Energiatakarékos uzemmod (Standby)

Az energiatakarékos lizemmad tetszés szerint vagy egy hosszabb gombnyomassal > lasd fejezet 4 vagy

a készllék konfiguracidos meniben egy beallithatd paraméterrel (idéfliggé energiatakarékos tizemmaod

[S6A)) aktivalhato > lasd fejezet 5.7.

E] Aktiv energiatakarékos lizemmaod esetén a késziilék kijelz6kdn csupan a kijelzés atlagos
kereszt-digitje jelenik meg.

Barmely kezel6elem miikddtetésével (pl. egy forgogomb elforgatasaval) az energiatakarékos mod

kikapcsol, és a készlilék ismét visszavalt a hegesztésre kész allapotba.
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Hozzaférés-vezérlés

5.5

5.6

Hozzaférés-vezérlés

Az illetéktelen vagy véletlen elallitas elleni biztonsag céljabdl a készlilékvezérlést reteszelni lehet. A

hozzaférés-zarolas a kovetkezéképpen mikodik:

* A paramétereknek és azok beallitasainak a készulékkonfiguracids menliben, az Expert-meniben és a
mikddési folyamatban kizardlag csak a megtekintése lehetséges, a modositasuk azonban nem.

* A hegesztési eljarasok és a hegesztéaram polaritas nem kapcsolhatok at.

A hozzaférés-zarolas paramétereinek beallitdsa a készulékkonfiguraciés meniben

torténik > lasd fejezet 5.7.

A hozzaférés-zarolas aktivalasa

* A hozzaférési jogosultsagok kiadasa a hozzaférés-zarolashoz: Valassza ki a parameétert és
valasszon egy szamkaédot (0 - 999).

+ A hozzaférés-zarolas aktivalasa: Allitsa be a paramétert a hozzaférés-zarolas aktivalva érték-
re.

A hozzaférés-zarolas aktivalasat a > lasd fejezet 4 "Hozzaférés-zarolas aktiv" jelzélampa jelzi ki.

A hozzaférés-zarolas feloldasa

* A hozzaférési jogosultsagok bevitele a hozzaférés-zarolashoz: Valassza ki a parameétert és vigye
be az elétte kivalasztott szamkaodot (0 - 999).

+ A hozzaférés-zarolas inaktivalasa: Allitsa be a paramétert a hozzaférés-zarolas inaktivalva
értékre. A hozzaférés-zarolast kizardlag az el6tte kivalasztott szamkaod bevitelével lehet inaktivalni.

Fesziltségcsokkentd berendezés

Kizardlag a kiegészitéssel (VRD/SVRD/AUS/RU) felszerelt készulék valtozatok vannak fesziiltségcsok-
kentével (VRD) felszerelve. Ez a biztonsag novelését szolgalja a kilondsen veszélyes kornyezetekben
(mint pl. hajogyartas, csévezeték épités, banyaszat).

A feszlltségcsokkentd berendezés néhany orszagban, és a hegesztési aramforrasok tizemen beliili bi-
ztonsagi elbirasaiban eld van irva.

A VRD > Jasd fejezet 4 jelz6lampa vilagit, ha a fesziltségcsdkkenté kifogastalanul Gzemel, és a kimeneti
feszultség a vonatkozd szabvanyban el8irt értékre van csdkkentve (miszaki adatok).
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Készilék konfiguralasa menlipont

5.7 Készulék konfiguralasa menupont
A készulékkonfiguraciés meniiben lehet az alapbeallitasokat végrehajtani.

5.7.1 Paraméterek kivalasztasa, -modositasa és -elmentése
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Kijelzé Beallitas / kivalasztas
‘,: - D’ Hegesztési izemmad (gyarilag 1) > lasd fejezet 5.1.10.2

£F5

Hegesztés alternativ inditasa — Iéptetéses inditas

A 11-es hegesztési Uzemmaodtol felfelé érvényes (a hegesztés Iéptetéses befejezése
megmarad)

------- Funkcié bekapcsolva (gyarilag)

------ Funkcié kikapcsolva

[N Fel-/le sebesség > lasd fejezet 5.1.10.3
oo Erték ndvelése > gyors aramvaltozas
Erték csokkentése > lassi aramvaltozas
T Aramugras > l4dsd fejezet 5.1.10.4
. Aramugras beallitdsa amperben
{ JOB-szam behivasa
U~ L] | A maximalisan kivalaszthaté JOB-ok szamanak beallitasa (Beallithato: 1 + 128, gyari

bedllitas: 10).
Tovabbi paraméterek a BLOCK-JOB funkcio aktivalasat kovetéen.

5& L',

cFL

Start-JOB
Az els6ként behivhaté JOB beallitasa (Beallithatd: 129 + 256, gyari beallitas: 129).

Késziilék konfiguralasa
Készllék funkcidinak beallitasa és paraméterek meghatarozasa

AbS

Abszolutérték beallitas (indité-, csokkentett-, vég- és HOTSTART-
aram) > lasd fejezet 4.2.1

——————— Hegesztési aram bedllitas, abszolut
—————— Hegesztési aram beallitds, szazalékosan a féaramtél fuggden (gyari bedllitas)
‘,: 2-iitem(i lizemmod (C-verzid) > lasd fejezet 5.1.5.6
CLC) |on Funkcio bekapcsolva
------ Funkcio kikapcsolva (gyari beallitas)
D‘ Hegeszt6aram tényleges érték kijelzése > ldsd fejezet 4.2.1
Feo) |ea Tényleges érték kijelzés
------- El6irt érték kijelzés
F“ 1177 AWI-pulzalas (termikus)
(]

------- Funkcio bekapcsolva (gyari beallitas)
------- Kizarolag specialis alkalmazasokhoz

MMA impulzusforma
------- MMA kozeépérték impulzusok (gyari beallitas)
------ MMA kbzépérték impulzusok, kézi

AWI kdzépérték impulzusok
------- Kozépérték impulzusok aktiv
------- Kozépérték impulzusok inaktivalva (gyarilag)

AWI kozépérték impulzusok
------- Kdzépérték impulzusok aktiv
------ Kozépérték impulzusok inaktivalva (gyarilag)

AWI-pulzalas (termikus) az Up- és Downslope fazisban > ldasd fejezet 5.1.8.3
------- Funkcio bekapcsolva (gyari beallitas)

------ Funkcié kikapcsolva
[ Kiegészits huzalos hegesztés, iizemmod *
Uy MY D I e — Kiegészité huzalos izem automatizalt alkalmazasokhoz, huzaladagolas, mig
az aram folyik
------- 2-utemi Gzemmod (gyari beallitas)
------- 3-utemi Gzemmad
------- 4-atemd tzemmod
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Beallitas / kivalasztas

AWIl-antistick > ldsd fejezet 5.1.7
------- Funkcié bekapcsolva (gyari beallitas).
------- Funkcié kikapcsolva.

Figyelmeztet6 lizenetek megjelenitése > lasd fejezet 6.1
------- Funkcio kikapcsolva (gyari beallitas)

------- Funkcio bekapcsolva

! E Mértékrendszer beallitasa

U S D < — Hosszusagegységek mm-ben, m/min-ben (metrikus rendszer)
A HosszUsagegysegek inch-ben, ipm-ben (angolszasz rendszer)
Késziilékkkonfiguracié (masodik rész)

cFc

A készulékkonfiguracidk és paraméterabrazolas beallitasai

RTF inditérampa > ldsd fejezet 5.1.11.1

——————— A hegesztéaram rampafunkcioban folyik az elére megadott faramra (gyari
beallitas)
——————— A hegesztéaram azonnal az elére megadott féaramra ugrik
[y ;_ RTF bekapcsolasi viselkedés > lasd fejezet 5.1.11.2
o) oo Linearis bekapcsolasi viselkedés
------- Logaritmikus bekapcsolasi viselkedés (gyari beallitas)
L' L Siivegképzés RT AC tavvezérldvel '
FEO) |GFA e Funkcié kikapcsolva
------- Funkcié bekapcsolva (ezen kivil az RT AC tavvezeérlén az "AC-egyensuly"
forgatdgombbal a bal (itkdz6ig kell forgatni) (gyari beallitas)
] A hegesztéaram polaritas atkapcsolasa !
FCr) |en)omm polaritascsere az RT PWS 1 19POL tavvezérlén (gyarilag)
------- polaritadscsere a hegesztégép vezérlésen
i1 Uzemméd spotmatic > ldsd fejezet 5.1.5.5
|1 Gyujtas munkadarab érintéssel

------- Funkcio bekapcsolva (gyari beallitas)
------- Funkcié kikapcsolva

SL__C Pontidd beallitas > ldsd fejezet 5.1.5.5
LS R | ey [ Roévid pontidd, 5 ms - 999 ms beallitas, 1 ms-os lépésekkel (gyarilag)
------- Hosszu pontidd, 0,01 s - 20,0 s beallitas, 10 ms-os Iépésekkel
ﬁ Folyamatengedélyezés beallitas > ldsd fejezet 5.1.5.5
LA R | PR P Kulon folyamatengedélyezés (gyarilag)
------- Allandé folyamatengedélyezés
Y, Hegeszt6pisztoly-hiitési méd
Lo [T JE— automatikus lizemmad (gyari beallitas)
------- allanddan bekapcsolva
------- allanddan kikapcsolva
T Hegesztépisztoly hiités, utanfutasi idd
L L | |Beallitas 1-60 perc (gyarilag 5 perc)
Sb_’:,j Id6fiiggd energiatakarékos funkcié > ldsd fejezet 5.4
== "] Hasznalaton kivuli allapot id6tartama, amig az energiatakarékos méd aktivalédik.
Beallitas = kikapcsolva ill. 5 perc — 60 perc szamérték.
i Uzemmaéd atkapcsolas a gépesitett AWI-hegesztéshez valé csatlakozéaljzaton
0/ 1] |keresztiil

------- 2-Utem
7] p—— 2-Utem( specialis

Ujragyujtas iv megszakitasa utan > lasd fejezet 5.1.4.3
------- Id6 JOB-fiiggd (gyarilag: 5 mp).
------- Funkcio kikapcsolva vagy 0,1 mp és 5,0 mp kozotti szamérték.
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Beallitas / kivalasztas

EFE

Expert menii

i
N

AC-kozépérték szabalyozoé '
------- Funkcio bekapcsolva (gyari beallitas)
------ Funkcié kikapcsolva

dc

Hegesztéaram polaritas atkapcsolasa (dc+) AWI-DC esetén !
——————— Szabad polaritas atkapcsolasa
------ Polaritas atkapcsolasa zarolva,
a volfram elektroda roncsolodas elleni védelmére (gyari beallitas).

HEF

Helyreallité impulzus (siiveg-stabilitas) '

A siiveg tisztitd hatasa a hegesztés végén.
——————— Funkcié bekapcsolva (gyari beallitas)
------ Funkcié kikapcsolva

LFPA

Véddgaz utanaramlas automatika > ldsd fejezet 5.1.1.1
------- Funkcié Be
——————— Funkcio Ki (gyari beallitas)

AHARA

activArc Fesziiltségmérés
------- Funkcié bekapcsolva (gyari beallitas)

------ Funkcio kikapcsolva
S ‘qa Hibakiadas a csatlakozo aljzaton gépesitett AWI-hegesztéshez, SYN_A érintkez6
------ AC szinkronizalas vagy forrodrot (gyari beallitas)
------ hibajel, negativ logika
[y =] fp—— hibajel, pozitiv logika
—————— csatlakozas AVC (Arc voltage control)

GRS

Gazfeliigyelet
A gazérzékelb elhelyezkedésének fliggvényében; egy slillyesztett gazfuvoka és a
fellgyelet-folyamat alkamazasa a hegesztési folyamat soran.

------ Funkcio kikapcsolva (gyari beallitas)

[ Felligyelet a hegesztési folyamat soran. Gazérzékeld a gazszelep és a heges-
ztBpisztoly kozott (gaztorlodas-fuvokaval)

------ Feligyelet a hegesztési folyamat elétt. Gazérzékeld a gazszelep és a heges-
ztBpisztoly kdzott (gaztorlodas-fuvoka nélkil)

------ Folyamatos felligyelet. Gazérzékel® a gazpalack és a gazszelep kozott (gaztor-

I6das-fuvokaval)

AC-kommutacié optimalizalas > ldsd fejezet 5.1.3.6 '
------- Funkcié bekapcsolva
------ Funkcio kikapcsolva (gyari beallitas)

Minimalis aramkorlatozas (AWI) > lasd fejezet 5.1.2
A beadllitott volfram elektroda atméréjéetdl fliggden
------ Funkcio kikapcsolva

------- Funkcié bekapcsolva (gyari beallitas)

Hozzaférés-vezérlés - hozzaférési kéd
Beallitas: 000 ... 999 (gyarilag 000)

Hozzaférés-vezérlés > lasd fejezet 5.5
------- Funkcié bekapcsolva
------- Funkcié kikapcsolva (gyari beallitas)

Automatizalas menii *

Gyors vezérléfesziiltség-atvétel (automatizalas) 3
——————— Funkcié bekapcsolva
------ Funkcié kikapcsolva (gyari beallitas)
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Kijelzé Beallitas / kivalasztas
L Orbitalis hegesztés °
UL = B [y — Funkcié kikapcsolva (gyari beallitas)
------- Funkcié bekapcsolva
Orbitalis hegesztés *
ocCccC

L
3
c

Az orbitalis aram korrekcios értéke

Szerviz meni
A szerviz menliben torténé modositasok az illetékes szerviz személyzettel valo egyezte-
tés alapjan torténhetnek!

..l
'y
L

Reset (Visszaallitas gyari beallitasokra)
------- kikapcsolva (gyari beallitas)

cFO)mmmeen értékek visszaallitasa a Készulékkonfiguraciéo meniben
——————— Osszes érték és bedllitas teljes visszaallitasa

A visszaallitas a meniibél valé kilépéskor kerll elvégzésre (Endl).

Autimatikus/kézi izemmoéd (rC on/off) ®
Készilékkezelés/funkciovezérlés kivalasztasa

------ kils6 vezérléfesziiltséggel / jellel vagy
------ készllékvezérléssel
71 Szoftverallapot lekérdezése (példa)
oLy 07.= ——--- rendszerbusz-ID
3 1 03c0=----verzidészam
cu A rendszerbusz-ID-t és a verziészamot egy pont valasztja el egymastol.
u !'_ Vezeték-ellenallas kiegyenlitése > lasd fejezet 5.1.14
U A paraméter médositasat kizarolag képzett szerviz-személyzet végezheti!

Xy
=

AWI nagyfrekvencias-ivgyujtas atkapcsolasa (kemény/lagy)
------- lagy gyuijtas (gyari beallitas).
------- kemény gyuijtas.

] Gyujtasi impulzus korlatozasi idé
I L U |Besllitas 0 ms-15 ms (1 ms-os |épések)
u E L Alaplap allapota - kizarolag képzett szerviz-személyzet részére!

! kizarolag valtéaramu hegesztéshez valé gépeknél (AC).
% kizarélag hegeszt6huzalos késziilékeknél (AW).
3 kizarélag automatizalasi komponenseknél (RC).
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Hibaelharitas

Figyelmeztetd Uzenetek

ewn

6 Hibaelharitas

A gyartas soran és végellendrzés alkalmaval valamennyi termék szigoru vizsgalatokon esik at. Ha ennek
ellenére valamilyen rendellenességet észlel a készllék mikddésében, akkor annak ellenérzését az

alabbiak szerint kell elvégezni. Ha a leirt javitasi mod nem vezet eredményre, akkor forduljon valamelyik
hivatalos EWM szakkereskeddhoz.

6.1

Figyelmeztetd lizenetek

A készulékkijelz6 kijelzési lehetdségeitdl fliggden a figyelmeztetd lizenetet a kdvetkezdképpen abrazolja:

Kijelz6tipus - késziilékvezérlés

Kijelzés

Grafikus kijelz6

A

két 7 jegyd kijelz6

REL

egy 7 jegyd kijelz6 ’C'J

A figyelmeztetés okat a készlilék a kapcsolodo figyelmeztetd kéddal jelzi (lasd a tablazatot).
A lehetséges figyelmeztetd kédok kijelzése fligg a késziilék kivitelezésétél (csatlakozasok /

funkciok).

» Ha tébb figyelmeztetés jelentkezik, azok egymas utan keriinek kijelzésre.
+ Dokumentalja a készulék figyelmeztetését, és szilkség esetén mutassa meg a szervizszemélyzetnek.

Hibakéd Lehetséges ok Megoldas
1 Tal magas a gép hémérséklete tul ma- |Hagyja lehdilni a gépet
gas

2 Féltengely hibak Ellendrizze a folyamatparamétereket

3 Pisztolyh(ités figyelmeztetés Ellenérizze a hiitéfolyadék szintjét, és adott
esetben t0ltsdn utana hitéfolyadékot

4 Gazfigyelmeztetés Ellenérizze a gazellatast

5 Lasd 3-as hibakéd -

6 Hozaganyag hiba (huzalelektréda) Ellendrizze a huzaltovabbitast (kiegészitd
huzalos gépek esetén)

7 CanBus hiba Ertesitse a szervizt

16 Védbégaz figyelmeztetés Ellenérizze a gazellatast

17 Plazma gaz figyelmeztetés Ellendrizze a gazellatast

20 Hit6folyadék hdmérséklet figyelmezte- |Ellendrizze a hiitéfolyadék szintjét, és adott

tés esetben toltsén utana hitéfolyadékot

24 Hitéfolyadék atfolyas figyelmeztetés Ellenérizze a hiitéfolyadék ellatast; el-
lendrizze a hiitéfolyadék szintjét, és adott
esetben t0ltsén utana hitéfolyadékot

28 Huzalmennyiség figyelmeztetés Ellenérizze a huzaltovabbitast (kiegészitd
huzalos gépek esetén)

32 Kodolo hiba, hajtas Ertesitse a szervizt

33 Tulterhelés mellett izemeltetik a hajtast | Allitsa be a mechanikai terhelést

34 Ismeretlen JOB Vélasszon masik JOB-ot

Az Gzenetek egy nyomégomb megnyomasaval (lasd tablazat) allithatok vissza:

Gépvezérlés Smart Classic Comfort Smart 2 Synergic
Comfort 2
Nyomégomb e
AMP VOLT

© | ©

JOoB

6 |7 %
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Hibalizenetek

6.2

Hibalizenetek
A készulékkijelz6 kijelzési lehetdségeitdl fliggben a figyelmeztetd lizenetet a kdvetkezbképpen abrazolja:

Kijelz6tipus - késziilékvezérlés

Kijelzés

Grafikus kijelz6

h

két 7 jegyl kijelz6

Err

egy 7 jegyl kijelzb

£

Az lzemzavar lehetséges okat megfelelé lzemzavarszam (lasd a tablazatot) jelzi. Hiba esetén a tel-
jesitményegység lekapcsol.
A lehetséges hibaszamok kijelzése fligg a készilék kivitelezésétdl (csatlakozasok / funkciok).
» Ha egyszerre t6bb hiba 1ép fel, akkor azok kddjai egymas utan jelennek meg a kijelzén.

* A hegeszt6gép esetleges meghibasodasarol jegyzékonyvet kell felvenni, és ezt a dokumentaciot at
kell adni a szerviz szakemberének.

Hiba Lehetséges ok Megoldas

3 Sebességmeérd hiba Ellenérizze a huzalvezet6t/tomlékoteget.

A huzalel6tol6 készilék nincs csat- | A készuilék konfiguraciés menijében kapcsolja ki (off
lakoztatva allapot) a hideghuzalos lizemet. Csatlakoztassa a
huzalel6told készuléket.

4 Hémérséklethiba Hagyja leh(Ini a készuléket.

Hiba a vészleallitd kérben (csatlako- |Ellenérizze a kiilsé kikapcsold berendezést. Ellendriz-
z06 aljzat gépesitett AWI- ze a JP 1 dugaszolhato hidat (jumpert) a T320/1 ala-
hegesztéshez) plapon.

5 Tulfeszlltség Kapcsolja ki a késziiléket, és ellenérizze a halozati

6 Alacsony feszilltség feszlltseget.

7 Hit6folyadék hiba (csak csatlakoz- | Ellenérizze a hiit6folyadék szintjét, és adott esetben
tatott hiitbmodul esetén). toltse fel.

8 Gazhiba Ellendrizze a gazellatast.

9 Szekunder tulfesziiltség Kapcsolja ki, majd be a késziiléket. Ha a hiba tovabbra

10 PE hiba is fennall, értesitse a szervizt.

11 FastStop allas Allitsa 4t a ,Hiba nyugtazasa” jelet a robot feliileten

keresztil (ha van) (0-rol 1-re).

12 VRD hiba Kapcsolja ki, majd be a készlléket. Ha a hiba tovabbra

is fennall, értesitse a szervizt.

16 Masodlagos ivaram Ellendrizze a hegesztpisztolyt.

17 Hegeszt6huzal hiba Ellenérizze a huzalel6told késziiléket (hajtasok,
Tularam, ill. eltérés a huzal elirt és | tomlIékotegek, hegesztdpisztoly, a folyamat
tényleges értéke kozott. huzaladagolasi sebességének és a robotmozgatasi

sebességének ellenbrzése és szikség esetén korri-
galasa).

18 Plazmagaz hiba Ellenérizze a plazmagaz-ellatast (tdmitettség,

Az elBirt érték megadas jelentésen |toréshelyek, vezetés, kotések, zaras).
eltér a tényleges értéktdl.

19 Hiba a véd6gazzal Ellenérizze a plazmagaz-ellatast (tdmitettség,
Az el6irt értékmegadas jelentésen  |tOréshelyek, vezetés, kotések, zaras).
eltér a tényleges értéktdl

20 Hltéfolyadék atfolyas Ellenérizze a hiitd kérfolyamatot (t6mitettség,

Hut6folyadék atfolyasi mennyiség
kevés

toréshelyek, vezetés, kotések, zaras).
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Hiba Lehetséges ok Megoldas

22 H(t6 korfolyamat tulmelegedés Ellenérizze a hiité kérfolyamatot (hitéfolyadék szint,

hémérséklet elbirt érték).

23 Nagyfrekvencias fojto tulmelegedés |Hagyja lehilni a késziléket. A megmunkalasi ciklu-

sid6ket esetleg allitsa be.

24 Masodlagos iv gyujtasi hiba Ellendrizze a plazma hegeszt6pisztoly kopdalkatrés-

zeit.

32 Elektronikai hiba (I>0 hiba)

33 Elektronikai hiba (Utényleges hiba) o ] L . .

34 Elektronikai hiba (A/D csatornahiba) | <aPcsolia ki, majd be a keszileket. Ha a hiba tovabbra

is fennall, értesitse a szervizt.

35 Elektronikai hiba (él hiba)

36 Elektronikai hiba (S jel)

37 Elektronikai hiba (h6mérséklethiba) |Hagyja lehlini a készuléket.

38 - - . (et

39 E_I.ekt’ronikai hiba (szekunder tulfes- Ezp: i?g: g’vrénbakjfr’abii ?eﬁ?]zli?frligitse a szervizt.
zlltség)

40 Elektronikai hiba (I>0 hiba) Ertesitse a szervizt.

48 Gyuijtasi hiba Ellendrizze a hegesztési folyamatot.

49 ivszakadas Ertesitse a szervizt.

51 Hiba a vészleallitd kérben (csatlako- |Ellenérizze a kiilsé kikapcsold berendezést. Ellendriz-
z06 aljzat gépesitett AWI- ze a JP 1 dugaszolhat6 hidat (jumpert) a T320/1 ala-
hegesztéshez) plapon.

57 Kiegészitd hajtas hiba, sebes- Ellenérizze a kiegészitd hajtast (sebességméré ge-
ségmérd hiba nerator - nincs jel, M3.51 hiba > szerviz).

59 Nem kompatibilis komponensek Cserélje ki a komponenseket.

6.3

6.4

Hegesztési paraméterek visszaallitasa gyari alapértékekre
Valamennyi felhasznaldspecifikusan tarolt hegesztési paraméter visszaall a gyari alapértékre.
A hegesztési paramétereknek vagy a készllékbeallitasoknak gyari beallitasra valé visszaallitasahoz az

szerviz meniiben valassza a paramétert > /asd fejezet 5.7.
A késziulékvezérlés szoftververzidojanak kijelzése

A szoftververziok lekérdezése kizardlag a felhatalmazott szerviz személyzet tajékoztatasara szolgal, és a
készllék konfiguracios menijében kérdezhet6 le > lasd fejezet 5.7!
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7 Melléklet
7.1  Paraméterek attekintése - beallitasi tartomanyok
711 AWIl-hegesztés

Név Kijelzés Beallitasi tar-
tomany
b
T| 3
S| £
3| 5| 2| & 3
X 7] s 4 E £
AMP féaram, aramforrasfiiggo 7 - A - - -
Gazeléaramlasi idd 0,5 S 0 - 20
Inditéaram, AMP szazalékos értéke 20 % 1 - 200
Inditéaram, abszolut, aramforrasfiiggé | 5t - A - - -
Inditasi id6 0,01 s 0,01 - 20,0
Upslope id6 EgA | 1,0 S 00 - 20,0
Impulzusaram 140 | % 1 200
Impulzusidé ™ 0,01| s | 000 - 20,0
Slope idd (id6, AMP féaramroél az AMP%) csokkentett heges- 0,00| s 0,00 - 20,0
ztéaramra)
Csokkentett hegesztéaram, AMP szazalékos értéke 50 % 1 200
Csokkentett hegesztéaram, abszolut, aramforrasfiiggé - A - -
Impulzus-sziinetidé " 001 s | 000 - 200
Slope idd (id6, AMP féaramrél az AMP%) csokkentett heges- 0,00| s 0,00 - 20,0
ztdaramra)
Downslope id6 1,0 s 00 - 20,0
Végaram, AMP szazalékos értéke 20 % 1 - 200
Végaram, abszolut, aramforrasfiiggo - A - - -
Végaram idé 0,01 S 0,01 - 20,0
Védégaz utanaramlasi ideje 8 s 0,0 - 40,0
Elektroda atméré, metrikus ~dA | 2,4 | mm 1,0 - 40
Elektréda atmérd, angolszasz 92 | mil 40 - 160
spotArc id6 2 s 0,01 - 20,0
spotmatic idé (GE5) > [on ) 200 | ms 5 - 999
spotmatic idé (GE5 > FF) 2 s [ 001 - 200
AC-kommutacioé optimalizalas "> 2 Bl 250 5 - 375
AC egyensuly (JOB 0) "™ % | -30 - +30
AC egyenstily (JOB 1-100) 65 | % | 40 - 90
Aramugras 1 A 1 - 20
Ujragyujtas iv megszakitasa utan ™ 5 s | 0,1 5
AC frekvencia - | Hz | 50 - 200
AC frekvencia (JOB 0) I'> 2Bl - | Hz | 30 - 300
AC frekvencia (JOB 1-100) ['* & 50 | Hz | 30 - 300
Impulzus egyensiily kAL | 50 % 1 - 99
Impulzusfrekvencia (k6zépérték impulzusok, egyenfeszii- 2,8 | Hz 0,2 - 2000
Itség)
!1r}1pulzusfrekvencia (k6zépérték impulzusok, valtéfesziiltség) 28 | Hz | 0,2 - 5
Impulzusfrekvencia (metallurgiai impulzusok) %! F-f| 50 | Hz | 50 - 15000
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Név Kijelzés Beallitasi tar-
tomany
‘O
2
R
3 | = _ .
Bl s|E| £ 5
X n s 4 E S
Impulzusfrekvencia (metallurgiai impulzusok) 50 | Hz 5 - 15000
activArc, féaramtol fiiggé 0 - 100
Amplitudoé-egyensuly ' 2Bl 70 - 130
Dinamikus teljesitményszabalyozas “! Fos | 16 | A 10 / 16
t Készulékek Comfort 2.0 vezérléssel.
e Késziilékek valtoaramu hegesztéshez (AC).
Bl Tetrix 300 késziiléksorozat.
t Tetrix 230 készuléksorozat.
7.1.2 Bevontelektréodas kézi ivhegesztés (BKI)
Név Kijelzés Beallitasi tar-
tomany
(o]
‘0
(74
s | B
= )
B 85| & | = s
X [77) = S £
AMP féaram, aramforrasfiiggé |- A - - -
Hotstart aram, AMP szézalékos értéke 120 % 1 - 200
Hotstart aram, AMP szazalékos értéke " 150 | % | 1 - 150
Hotstart aram, abszolut, aramforrasfiiggé - A - - -
Hotstart id6 50 10,5 s |00 - 100
Hotstart id6 " 0,1 s |00 - 50
Arcforce ¥ 0 40 - 40
AC frekvencia " 100 | Hz | 30 - 300
AC egyensuly P! 60 % | 40 - 90
Impulzusaram 142 - 1 - 200
Impulzusfrekvencia 1,2 Hz | 02 - 50
Impulzusfrekvencia (DC) 1,2 Hz | 0,2 - 500
Impulzusfrekvencia (AC) @ P! =~ |12 Hz | 02 - 5
Impulzus egyensiily 30 - 1 - 99
Dinamikus teljesitményszabalyozas " g |16 A 10 / 16
t Tetrix 230 készuléksorozat.
@ Tetrix 300 kész(iléksorozat.
3 Készulékek valtdaramu hegesztéshez (AC).
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7.2 Viszontelado keresése

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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