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Genel Bilgiler
A UYARI

Kullanma kilavuzunu okuyun!
IIIIJl Kullanma kilavuzu, iiriinlerin glivenli kullanimi konusunda bilgi verir.
+ Tum sistem bilesenlerinin kullanma kilavuzunu ve 6zellikle gtivenlik uyarilarini ve ikazlar
okuyun ve izleyin!
+ Kaza dnleme talimatlarini ve tlkelere 6zel sartlari dikkate alin!
+ Kullanma kilavuzu, makinenin kullanildidi yerde erisilebilir bir noktada bulundurulmahdir.
* Makinenin Ustinde bulunan glvenlik uyar ve ikaz levhalari, olugabilecek tehlikeler
hakkinda bilgi verir.
Bu levhalar her zaman gértlebilir ve okunabilir durumda olmalidir.
+ Bu makine, en son teknolojiler ile giincel kurallara ve standartlara uygun olarak Gretilmistir
ve sadece egitimli uzman personel tarafindan igletilebilir, bakim goérebilir ve onarilabilir.
» Makine tekniginin gelismesi nedeniyle teknik degisiklikler farkl kaynak tutumlarina yol
acabilir.

Kurulum, igletmeye alma, igletim, kullanim yerindeki 6zellikler ve kullanim amaci ile ilgili
sorulariniz varsa yetkili saticiniza ya da +49 2680 181-0 numarali telefondan miisteri
hizmetlerimize bagvurun.

Yetkili saticilarin listesini www.ewm -group.com/en/specialist-dealers adresinde bulabilirsiniz
Bu sistemin galigtinimasi ile ilgili sorumluluk, yalnizca sistemin fonksiyonu ile sinirhidir. Higbir sekilde
baska bir sorumluluk kabul edilmez. Bu sorumluluk muafiyeti tesis ilk kez galistirildiginda kullanici
taraf indan kabul edilmis olur.

Bu kullanim talimatlarinin yerine getirilip getiriimedigi ve aygitin kurulum, ¢calistirma, kullanim ve bakim
islemleriyle ilgili kogullar ve yontemler Uretici tarafindan kontrol edilemez.

Kurulumun usuliine uygun olarak yapllmamasi, hasara yol agabilir ve bunun sonucunda insanlar igin
tehlike olusturabilir. Bu nedenle, hatali kurulum, usuliine uygun olmayan ¢alistirma, yanlis kullanim ve
bakim sonucunda veya bunlarla herhangi bir sekilde ilgili olarak ortaya ¢ikan kayip, hasar veya masraflar
icin hicbir sorumluluk kabul etmiyoruz.

© EWM AG

Dr. Glnter-Henle-Stral3e 8
56271 Mindersbach Almanya
Tel.: +49 2680 181-0, Faks: -244
E-posta: info@ewm-group.com
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Bu belgenin telif hakki Ureticide kalir.

Kismen de olsa ¢gogaltimasi igin mutlaka yazili izin gereklidir.

Bu dokUmanin igerigi itinayla arastirildi, kontrol edildi ve diizenlendi, yine de degisiklik, yazim hatasi ve
hata yapma hakki saklidir.

Veri guivenligi

Kullanici, fabrika ayarina yapilan tum degisikliklerin verilerini yedeklemekten sorumludur. Silinen kisisel
ayarlarin sorumlulugu kullaniciya aittir. Bundan Uretici sorumlu degildir.
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Bu kullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar

2 Guvenliginizigin
2.1  Bukullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar

A TEHLIKE

Dogrudan beklenen agir bir yaralanmayi ya da 6liimii engellemek igin tam olarak

uyulmasi gereken galisma ya da isletme yontemleri.

+  Givenlik uyarisi, bagliginda genel bir uyari simgesi ile "TEHLIKE" sinyal sézciginii
iceriyor.

» Ayrica tehlike, sayfa kenarindaki bir piktogramla vurgulanir.

A UYARI

Olasi agir bir yaralanmayi ya da 6liimii engellemek i¢in tam olarak uyulmasi gereken
calisma ya da isletme yontemleri.

» Guvenlik uyarisi, bashginda genel bir uyari simgesi ile "UYARI" sinyal s6zcugunu igeriyor.
* Ayrica tehlike, sayfa kenarindaki bir piktogramla vurgulanir.

A DIKKAT

Kisilerin tehlikeye atilmasini ve olasi hafif yaralanmalar1 6nlemek lizere eksiksiz

uyulmasi gereken galisma ve igletim yontemleri.

* Guvenlik bilgisinin bashginda "DIKKAT" kelimesi ile birlikte genel bir uyari sembolii de
bulunur.

» Tehlike, sayfa kenarinda bulunan bir piktogram ile vurgulanir.

== Maddi zararlari veya cihazin hasar gérmesini 6nlemek igin kullanicinin dikkate almasi gereken
teknik 6zelliklerdir.

Belirli bir durumda ne yapilacagini adim adim gdsteren kullanim talimatlari ve listelerini, dikkat cekme
noktasindan taniyabilirsiniz, 6rnegin:

« Kaynak akimi hattinin yuvasini ilgili nesneye takin ve kilitleyin.

6 099-00L200-EW515
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Guvenliginizigin

Sembol aciklamasi

2.2 Sembolacgiklamasi

Sembol |Agiklama

Aciklama

Teknik ozelliklere dikkat edin

2

Basin ve birakin (dokunun/tiklayin)

Makineyi kapatin

€
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Basin ve basili tutun
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Giivenliginiz igin e\A;f‘n
Guvenlik talimatlar

2.3 Guvenlik talimatlan

-

A UYARI

Giivenlik uyarilan dikkate alinmadiginda kaza tehlikesi!
Giivenlik uyarilannin dikkate alinmamasi 6liim tehlikesine yol agabilir!
+ Bu talimattaki gtivenlik uyarilarini dikkatle okuyun!
+ Kaza dnleme talimatlarini ve Ulkelere 6zel sartlari dikkate alin!
» (Calisma sahasindaki kisileri kurallara uymalari konusunda uyarin!
Elektrik gerilimi nedeniyle yaralanma tehlikesi!
Elektrik gerilimi, temas edilmesi durumunda hayati tehlike olusturan elektrik
carpmalarina ve yanmalara yol agabilir. Disiik gerilimlere temas edilmesi durumundada
kazaya neden olabilecek sok yaganabilir.
+ Kaynak akim soketi, cubuk, tungsten veyatel elektrod gibi gerilim tagiyan parcalara
dogrudan dokunmayin!
+ Kaynak torglarini ve/veya elektrod penselerini her zaman izole edilmis sekilde saklayin!
+ Kigisel koruyucu giysilerinizi eksiksiz olarak giyin (yapilan ¢alismaya bagli olarak)!
* Makine yalnizca uzman personel tarafindan agiimalidir!
* Makinenin donmus borulari ¢ézmek icin kullanilmasi yasaktir!
Birden fazla gii¢ kaynagi birlikte kullanildiginda tehlike!
Birden fazla akim kaynagi paralel veya seri birlikte kullanilacaksa, bu sadece bir uzman
tarafindan IEC 60974-9 "Kurulum ve isletim" standardi ve kaza 6nleme talimatlari BGV
D1 (eskiden VBG 15) veya iilkelere 6zel sartlar uyarinca gergeklesmelidir!
Tertibatlar ark kaynagi ¢alismalari igin ancak kontrol edildikten sonra kullaniimalidir, bu
sekilde izin verilen bogta ¢aligma geriliminin agilmamasi saglanmalidir.
* Makine baglantisi yalnizca bir uzman tarafindan yapilmalidr!
* Minferit gli¢c kaynaklar devre disi birakildiginda tiim sebeke ve kaynak akimi hatlari
guvenli bir sekilde genel kaynak sisteminden ayrilmalidir. (geri gerilimler nedeniyle tehlike!)
+ Kutup degistirici anahtarli kaynak makinalari (PWS-serisi) veya alternatif akim kaynagi
makineleri (AC) birlikte devreye alinmamali, glinkl basit bir yanhs kullanim sonucunda
kaynak gerilimleri izin verilmeyen bir sekilde toplanabilir.
Isima veya asiri 1s1 nedeniyle yaralanma riski!
Ark 1isimasi ciltte ve gozlerde hasarlara neden olur.
Sicak is pargalarn ve kivilcimlarla temas, yanmalara neden olur.
+ Koruyucu kaynak paneli veya yeterli bir koruma seviyesine sahip olan kaynak baglidi
kullanin (uygulamaya bagli olarak)!
« ligili Gilkenin yarirltikteki gerekliliklerine uygun olan kuru koruyucu kiyafetleri (6rnegin
koruyucu kaynak paneli, eldiven ve benzeri) kullanin!
+ Isleme dahil olmayan kisileri koruyucu perde veya ilgili koruyucu duvar ile 1sima ve kérelme
tehlikesine kargi koruyun!

099-00L200-EW515
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Guvenlik talimatlar

A UYARI

Uygun olmayan giyimden kaynaklanan yaralanma tehlikesi!
Isinlar, 1s1 ve elektrik gerilimi, ark kaynag yapilirken ortadan kaldirilamayan tehlike
kaynaklaridir. Kullanici, kisisel koruyucu donanimini (KKD) eksiksiz olarak

kullanmalidir. Kullanilacak koruyucu donanim, asagidaki risklere karsi koruma
saglamalidir:

Sagliga zararli maddelere ve karigimlara (dumanlar ve buharlar) karsi solunum koruma
ekipmani kullaniimalidir veya uygun énlemler (havalandirma vs.) alinmalidr.
lyonlastinimis radyasyona (kizildtesi ve morétesi isinlar) ve isiya karsi gerekli korumayi
saglayan kaynak kaski takiimaldir.

Sicak ortamlara (100 °C veya daha ylUksek sicakliklara kargi koruyabilecek nitelikte),
elektrik carpmalarina (6r. gerilim altinda bulunan pargalardan kaynaklanan) kars1 kuru
kaynakgi giysileri (ayakkabi, eldiven ve diger koruyucu giysiler) kullaniimalidir.

Zararli gurultilere kargi kulak korumasi kullaniimalidir.

Zg/ Patlama tehlikesi!
J/_é.. Kapali kaplarda bulunan ve goriiniirde zararsiz olan maddeler isinma dolayisiyla asiri
basing olugsmasina neden olabilirler.

Yanici ve patlayici sivilar igeren tanklar ¢alisma alanindan uzak tutulmalidr!
Patlayici sivilar, tozlar veya gazlarin kaynak veya kesme isleminden dolayi isinmasini
engelleyin!

Yangin tehlikesi!
Kaynak islemi esnasinda olusan yiiksek isilar, sigrayan kivilcimlar, akkor parcgalar ve
L == sicak ciiruflar nedeniyle alev olusabilir.

Calisma alanindaki alev kaynaklarina dikkat edin!

Kibrit veya gakmak gibi kolay alev alan cisimleri yaninizda bulundurmayin.

Calisma alaninda uygun séndirme ekipmanlarini hazir bulundurun!

Kaynak islemine baglamadan 6nce, Uzerinde ¢aligilan parganin Uzerindeki yanabilir artiklan
iyice temizleyin.

Kaynak yapilmis pargalarin islemlerine pargalar soguduktan sonra devam edin. Y anabilir
malzemeler ile temasta bulunmalarini engelleyin!

099-00L200-EW515
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A DIKKAT

@ Duman ve gazlar!
0 Duman ve gazlar nefes darligina ve zehirlenmeye yol agabilir! Ayrica ¢éziicii maddelerin
L dumanlan (klorlandirilmis hidrokarbon) ark kaynaginin ultraviyole isimasi nedeniyle
zehirli fosgene doniisebilir!
* Yeterli temiz hava saglayin!
* Cozicl maddelerin dumanlarini ark kaynaginin isima alanindan uzak tutun!
* Gerekli durumlarda uygun bir solunum maskesi kullanin!

Giirualta kirliligi!
@ 70 dBA'nin lizerindeki giiriilti, isitme duyusuna kalici zarar verebilir!
-——— < Uygun isitme korumasi kullanin!
* Caligsma alaninda bulunan kisilerin uygun isitme korumasi takmasi gerekir!
IEC 60974-10 standardina gore kaynak makineleri elektromanyetik tolerans agisindan iki
((“')) sinifa ayriimistir (EMU sinifini teknik verilerde bulabilirsiniz):
A Sinifi makineler kamusal algak gerilim besleme sebekelerinden elektrik enerjisininelde
edildigi konut alanlarinda kullanilamaz. Elektromanyetik tolerans A Sinifi makineler igin
& glvence altina alindiginda, bu alanlarda guglukler s6z konusu olabilecegdi gibi hatlara bagli
arizalarin yaninda isima kaynakli arizalar da s6z konusu olabilir.
! } B Sinifi makineler sanayive konut alanlarinda, kamusal algak gerilim-besleme sebekesine
bagli olan konut alanlari da dahil oimak lizere, istenilen EMU gerekliliklerini kargilamaktadir.
Kurulum ve isgletim
Ark kaynag makinelerinin isletiminde tim kaynak makineleri standard in gerektirdigi emisyon
sinir degerlerine uydugu halde bazi durumlarda elektromanyetik arizalar meydana gelebilir.
Kaynak isleminden kaynaklanan arizalardan kullanici sorumludur.
Ortamdaki olasi elektromanyetik sorunlarin degerlendirilmesi igin kullanicinin asagidaki
hususlar dikkate almasi gerekmektedir: (ayrica bakiniz EN 60974-10 Ek A)
+ Sebeke, kontrol, sinyal ve telekomunikasyon hatlar
* Radyo ve televizyon cihazlan
» Bilgisayarlar ve diger kontrol tesisatlar
+ Emniyet tertibatlar
* Yakin gevrede bulunan kisilerin saghgi, 6zellikle de kalp pili ve isitme cihazi kullanan
Kisilerin sagligi
» Kalibrasyon ve 6lgiim tertibatlar
* Cevrede bulunan diger tertibatlarin ariza dayanimi
+ Kaynak islemlerinin yerine getirilmesi gereken ¢alisma saatleri
Yayilmig arizalarin azaltilmasi ile ilgili dneriler
+ Sebeke baglantisi, 6r. ek sebeke filtresi veya metal borular ile muhafaza
* Ark kaynak sisteminin bakimi
+ Kaynak kutuplari mimkun oldugunca kisa ve birbirine yakin olmall ve yerden yuratilmelidir
» Potansiyel esitleme
+ Is parcasinin topraklanmasi. is pargasinin dogrudan topraklanmasinin miimkiin olmadig
durumlarda baglantinin uygun kondansatorler ile gergeklestiriimesi gerekmektedir.
* Cevrede bulunan diger tertibatlarin veya tium kaynak tertibatinin muhafaza edilmesi
Elektromanyetik alanlar!
((“')) Akim kaynagi elektrik veya elektromanyetik alanlarin olugsmasina neden olabilir,
bu alanlar EDV-, CNC-cihazlari, telekomiinikasyon hatlari, ag-, sinyal hatlari ve kalp ritim
diizenleyicileri gibi cihazlarin fonksiyonlari lizerinde olumsuz etkiler yaratabilir.
F’. + Bakim talimatlarina uyunuz!
« Kaynak hatlarini tamamen ¢6zin!
* Isimaya karsi hassas olan cihazlari veya donanimlari uygun bir bicimde yalitin!
+ Kalp ritim dizenleyicilerinin fonksiyonlari olumsuz olarak etkilenebilir (Gerekli goriildiginde
bir hekim tavsiyesi alinmali).

10 099-00L200-EW515
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Guvenliginizigin

Tasima ve kurulum

A DIKKAT

Kullanicinin yiikiimlilikleri!

Makineyi calistirmak icin ilgili ulusal yonergelere ve yasalara uyulmalidir!

» Calisirken isgilerin saglik korumasini ve guvenligini arttirmak igin énlemler alma ile ilgili
cergeve yonergenin (89/391/EWG) ve buna ait 6zel ydnergelerin ulusal uygulamasi.

« Ozellikle isgiler tarafindan galigirken is araglarinin kullaniminda giivenlik ve saglik korumasi
hakkinda asgari kurallar ile ilgili y6nerge (89/655/EWG).

« ligili Glkenin is glivenligi ve kaza 6nleme kurallari.

* Makinenin IEC 60974 uyarinca kurulmasi ve ¢alistinimasi-9.

+ Kullanici diizenli araliklarla givenlik bilincine uygun galismaile ilgili egitimelidir.

* Makinenin IEC 60974 uyarinca dizenli kontrolii-4.

2> Yabanci bilesenlerden kaynaklanan cihaz hasarlarinda liretici garantisi ortadan kalkar!

* Yalnizca teslimat programimizda bulunan sistem bilesenleri ve segcenekler (akim kaynaklari,
kaynak torglari, elektrot tutucular, uzaktan ayarlayici, yedek ve asinan pargalar vs.) kullanin!

* Aksesuar bilesenlerini yalnizca akim kaynagi kapaliyken baglanti yuvasina takin ve Kilitle yin!

Kamusal besleme sebekesine baglanti ile ilgili gereklilikler

Yiiksek performans makineleri besleme sebekesinden gektikleri elektrik nedeniyle sebeke
kalitesini etkileyebilirler. Bu neden bazi makine tipleriigin baglanti sinirlamalari veya miimkiin
olan azami performans empedansi veya kamusal sebeke ile olan arayiizde gerekli olan asgari
besleme kapasitesi ile ilgili gereklilikler ( ortak arayiiz noktasi PCC) gecerli kilinabilir ancak bu
islem icin de makinelerin teknik verilerinin dikkate alinmasi gerekmektedir. Boyle bir durumda
besleme sebekesinin igletmecisi ile goriigerek makinen sebekeye baglanip baglanamayacaginin
tespit edilmesi makinenin isletmecisinin veya kullanicisinin sorumlulugu altindadir.

24 Tasimavekurulum

i

A UYARI

Koruyucu gaz tiiplerinin hatali kullanimindan kaynaklanan yaralanma tehlikesi!
Koruyucu gaz tiiplerinin hatali kullanimi ve yetersiz bir sekilde sabitlenmesi, agir
yaralanmalara neden olabilir!

» Gaz ureticilerinin ve basingl gaz yonetmeliginin talimatlarina uygun hareket edin!

+ Koruyucu gaz tipinin valfine herhangi bir sabitleme elemani monte edilmemelidir!
» Koruyucu gaz tipundn isinmasini engelleyin!

099-00L200-EW515 11
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Giivenliginiz igin e\A;f‘n
Tasima ve kurulum

A DIKKAT

Besleme hatlarindan kaynaklanan kaza tehlikesi!

Nakil sirasinda baglantisi kesilmeyen besleme hatlari (elektrik hatlari, kumanda hatlar
vs.), tehlikelere ve kazalara (6r. bagh cihazlarin devrilmesi ve insanlarin zarar gérmesi)
yol acabilir!

* Nakliye 6ncesinde besleme hatlarinin baglantilarini kesin!

Devrilme tehlikesi!

lemler ve kurulum esnasinda makine devrilebilir, insanlar yaralanabilir veya zarar
gorebilir. Devrilme emniyeti 10°'lik bir agiya kadar (IEC 60974-1'e uygun olarak) temin
edilmistir.

* Makineyi dlz, saglam bir zemin lizerinde kurun veya tasiyin!

* Aksasuarlar uygun malzemeler ile emniyete alin!

Yanhs déosenen hatlar nedeniyle kaza tehlikesi!

Dogru dosenmeyen hatlar (sebeke, kumanda, kaynak hatlari veya ara hortum paketleri)
takilip diismenize yol agabilir.

* Besleme hatlari zemine diiz désenmelidir (iimek olusumu 6 nlenmelidir).

* Yaya ve tasima yollarina déseme dnlenmelidir.

Isinan sogutma sivisi ve baglantilan nedeniyle yaralanma tehlikesi!

Kullanilan sogutma sivisi ve baglantilari / baglanti noktalar igletim sirasinda gok
isinabilir (su sogutmali model). Sogutma maddesi devresi agilirken disari gikan
sogutma maddesi, yaniklara yol agabilir.

+ Sogutma maddesi devresini yalnizca giig kaynagi ve sogutma cihazi kapaliy ken agin!

+  Ongédriilen koruyucu ekipmanlari kullanin (koruyucu eldiven)!

* Hortum hatlarinin agik baglantilarini uygun tipalarla kapatin.

1> Makineler dik konumda calistirilmak lizere tasarlanmigtir!
izin verilmeyen konumlarda calistirmak makine arizalarina neden olabilir.
* Tasima ve galistirma igslemleri sadece dik konumda gerceklegtirilmelidir!

== Usule aykiri baglanti nedeniyle ek donanim bilesenleri ve elektrik kaynagi hasar gérebilir!
* Ek donanim bilesenlerini yalnizca kaynak makinesi kapaliyken ilgili baglanti yuvasina takin ve
kilitleyin.
» Aynintili bilgileri ilgili ek donanim bileseninin kullanma kilavuzunda bulabilirsiniz!
* Ek donanim bilesenleri akim kaynagi acildiktan sonra otomatik olarak taninir.

1= Toz koruma kapaklari baglanti yuvalanni ve dolayistyla cihazi kirden ve cihaz hasarlarindan

korur.

* Baglantida hi¢gbir ek donanim blegeni ¢aligtirimiyorsa, toz koruma kapagi takili olmaldir.
* Ariza ya da kayip durumunda toz koruma kapaginin yerine yenisi konmalidir!

12
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ev\;’-r) Amaca uygun kullanim
Yazilim durumu

3 Amaca uygun kullanim

A UYARI

Amaca uygun olmayan kullanimdan kaynaklanan tehlikeler!
§ Bu cihaz, sanayi ve esnafin kullanimina yonelik olarak en son teknolojiler ile glincel
kurallara ve standartlara uygun olarak iiretilmistir. Bu cihaz, sadece tip levhasinda
belirtilen kaynak yontemleri igin dngorilmiistiir. Bu cihaz, amacina uygun olarak
kullanilmamasi durumunda kigiler, hayvanlar ve esyalar igin tehlike arz edebilir.
Uygunsuz kullanimdan kaynaklanan higbir zarar i¢in sorumluluk kabul edilmez!
» Cihaz, yalnizca amacina uygun olarak ve egitimli uzman personel tarafindan kullaniimalidid
» Cihaz Uzerinde uygunsuz degisiklikler veya yapisal modifikasyonlar yapilmamalhdir!

3.1 Yazillm durumu
Bu kilavuz asagidaki yazilim durumunu tarif etmektedir:
1.0.0

Makine kumandasinin yazilim versiyonu basglatma islemi sirasinda baslangi¢ ekraninda
gosterilir > bkz. Boliim 5.1.1.

3.2 Amacauygun kullanim

o Tetrix XQ 230 puls DC Expert 3.0

Alternatif akim kaynagina (AC) iligkin agiklamalar, sadece AC/DC makine versiyonuna
uygulanmalhdir.

+ Tetrix XQ 230 puls AC/DC Expert 3.0

099-00L200-EW515 13
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Amaca uygun kullanim ev\;’r)
Gegerli olan diger belgeler

3.3 Gegerliolan diger belgeler
3.3.1 Garanti
Daha ayrintili bilgiler igin lttfen birlikte verilen "Warranty registration" brosiriine ve www.ewm-group.com
adresinde yer alan garanti, bakim ve kontrol bilgilerimize bakiniz!
3.3.2 Uygunluk beyani
c Bu Urtin, tasarnimi ve yap1 sekli itibariyla beyanda belirtiimis olan AB y6netmeliklerine uygundur.
Uygunluk beyaninin asli, rinle birlikte verilmistir.
Uretici, 12 ayda bir ulusal ve uluslararasi standartlar ve yénetmelikler dogrultusunda guvenlik
kontroll yapiimasini tavsiye eder.
3.3.3 Yiiksek elektrik riski olan ortamda kaynak
Bu isareti tasiyan gui¢ kaynaklari, yiksek elektrik tehlikesinin oldugu ortamlardaki kaynak
S calismalar (6rn. kazanlar) igin kullanilabilir. Bunun igin ilgili ulusal ve/veya uluslararasi
yonetmeliklere dikkat edilmelidir. Glg kaynaginin kendisi tehlikeli bélgeye yerlestiriimemelidir!
3.3.4 Servis belgeleri (yedek pargalar ve devre semalari)
A UYARI
Hatali tamirat ve modifikasyon yapilamaz!
6 Yaralanmalari ve cihazda hasar meydana gelmesini 6nlemek i¢in cihaz yalnizca egitimli,
yetkin kisiler tarafindan tamir ya da modifiye edilmelidir!
izinsiz miidahalelerde garanti ortadan kalkar!
+ Tamir gerektiginde yetkin kigileri (egitimli servis personeli) gérevlendirin!
Devre diyagramlari orijinal durumda cihazin yaninda bulunmaktadir.
Yedek parcalar yetkili saticidan alinabilir.
3.3.5 Kalibrasyon / Dogrulama
Orijinallik sertifikasi, Grlinle birlikte verilmistir. Uretici, 12 ayda bir kalibrasyon/dogrulama yapiimasini
tavsiye eder.
14 099-00L200-EW515
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Amaca uygun kullanim

Gegerli olan diger belgeler

3.3.6

Toplam belgenin pargasi

Bu belge, belgeler toplaminin bir pargasidir ve diger tiim kismi belgelerle birlikte gecerlidir!
Ozellikle de gilivenlik uyarilari olmak iizere tiim sistem bilesenlerinin kullanma kilavuzlanni
okuyun ve bunlara uyun!

Resimde bir kaynak sisteminin genel 6rnegdi gorinmektedir.

Sekil 3-1
Poz. Belgeleme
A1 Tasima aracl
A.2 Glg kaynagi
A.3 Sogutma cihazi
A4 Kaynak torcu
A.5 Uzaktan kumanda
A.6 Kontrol
A Toplam belge

099-00L200-EW515
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Cihaz kumandasi - Kullanim elemanlari ev\;’r)

Hizli genel bakis

4 Cihaz kumandasi - Kullanim elemanlari
4.1 Hizli genel bakig

L\[ﬂﬁmr_,CE Expert 3.0

Sekil 4-1

Poz.| Sembol | Tanim

1 Sistem (ana menii) tusu
Sistem ayarlarinin > bkz. Béliim 5.2 goruntilenmesi ve konfiglirasyonu.
5%

2 Tus - JOB sik kullanilanlari > bkz. B6/iim 6.3
— Tusa kisa basma: Sik kullanilani yikleme
R Tusa uzun basma (>2 s): Sik kullanilani kaydetme
O Tusa uzun basma (>12 s): Sik kullanilani silme

3 Cihaz gostergesi

Tdm cihaz fonksiyonlarini, mendleri, parametreleri ve degerleri gésteren cihaz
gostergesidir > bkz. Béliim 5.1.

+ - |lk secime bagli olarak parametre degerlerinin ayarlanmasi.

Tus OL (sol uist)

Kaynak yontemini ana meniide ayarlama

e — TIG kaynag!

e~ Ortiilii elektrot kaynag

e —— Ortlilii elektrot kaynag (selliloz elektrot dzellikleri)
Baglama bagli menii parametrelerini ayarlama

Tus Back
Menlde bir adim geriye gider.

7 Mandall ¢ark
¢ -—-——-- Kaynak glclnun ayarlanmasi
¢ -----————-- Menli ve parametreler arasinda gezinme

16 099-00L200-EW515
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E\A;")‘) Cihaz kumandasi - Kullanim elemanlari

Ekran sembolleri

Tanim

Cevrim disi veri aktarimi igcin USB arayiizii

USB aygitiigin baglanti kapasitesi - tercihen endustriyel USB aygiti (FAT 32).
Tus UL (sol alt)

Isletme tipini ana meniide ayarlama > bkz. B6/iim 6.1.6

r---—-— 4 déngu

SPOtArc -Nokta kaynak ydntemi spotArc

spotmatic Nokta kaynak yéntemi spotmatic

Baglama bagli menii parametrelerini ayarlama

Tus UR (sag alt)

Pals kaynagi yontemini ana meniide ayarlama > bkz. B6/iim 6.1.9

P —— Ortalama deger palslama

%L -—— Termik palslama

ave. L - Pals otomatigi

seseefL - AC dzel

Baglama bagli menii parametrelerini ayarlama

Arayiz - Xbutton

Yetkisiz kullanima karsi korumak i¢in kullanici tanimli haklari ile kaynak serbest
birakma > bkz. B6liim 6.6.

Tus Home

GoOrinimi Home (ana ekran) > bkz. Béliim 5. 1.2 ve Quick MenU (hizli erigim
parametreleri) > bkz. Béliim 5. 1.3 arasinda degistirir

Tus OR (sag ust)

Gelismis ayarlar

Gelismis sistem ve islem parametreleri segilir ve ayarlanir > bkz. Béliim 5.1.4
Baglama bagli menii parametrelerini ayarlama

Tus gaz testi / hortum paketini yikama > bkz. B6/iim 6.1.1

SENer

10

1"

12

13

o) [ @) =

4.2 Ekransembolleri

Sembol |Aciklama
@ Sik kullanilanlar (6rnegin sik kullanilan 1)

JOB Kaynak gorevi
VRD Gerilim dlgirme donanimi (opsiyonel)

s Yiksek elektrik riski olan ortamda kaynak

activArc | TIG activArc kaynagi
Ark tutusmasi (HF)
TIG

Ortiilii elektrot

Gelismis ayarlar/kurulum

JOB Manager dahil Manager
Bilgi

Sik kullanilanlar

Koruyucu gaz

Kilitli, Segili fonksiyon, giincel erigim yetkileri ile kullanilamiyor - erisim yetkileri kontrol
edilmelidir.

Program (P0-P15) > bkz. Béliim 6.1.3

o| 0|7+ | @b (%| p |3
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Cihaz kumandasi - Kullanim elemanlari

Ekran sembolleri

ewn

Sembol

Aciklama

Uyari, bir ariza igin n asama olabilir

Kullanici oturum act

Xbutton oturumu a¢

Xbutton oturumu kapat

Arcforce (kaynak karakteristigi)

Xbutton sirim numarasi algilanmadi

Menu navigasyonu, Bir menu geri git

Verileri USB bellege kaydet

Verileri USB bellekten yiikle

Gincelle

Kaynak isleminden sonra, ana programdaki en son kaynak yapilan degerler (tutma

degerleri) gosterilir

Bilgi

18
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ev\;’-r) Cihaz kontroli kullanimi
Ekran sembolleri

5 Cihaz kontrolu kullanimi

Makine agildiktan sonra kaynak makinesi kontroliinii baglatma islemi (kaynaga hazir olma durumunu
agma) baslar ve cihaz gstergesinde ilerleme gubugu > bkz. B6l(im 5. 1. 1 bulunan baslangig ekrani
gosterilir.

Baslatma isleminin ardindan cihaz g&stergesi ana ekran > bkz. Béliim 5.1.2 ve durum

satin > bkz. B6liim 5.1.2.1 olarak ayrilir.

Ana ekranda ya sisteme ve temel ayarlara > bkz. Béliim 5.2 iliskin menuler ya da yénteme bagli islem
sluregleri parametreleriyle birlikte gdsterilir (Homescreen).

Home tusuyla her menl noktasindan derhal ana ekrana geri donulebilir. Kullanicinin zaten ana ekranda
olmasi halinde bu tusla gésterilecek proses parametrelerini fonksiyon devam ederken tanimlayabilir
(Quick menusu > bkz. Béliim 5.1.3).

Merkezi kumanda, déner butonla (mandalli ¢ark) ve baglama bagl OL, OR, UL ve UR tuslariyla
gerceklestirilir.

Sekil 5-1

099-00L200-EW515 19
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Cihaz kontrolii kullanimi ev\;’r)
Cihaz gostergesi

5.1 Cihaz gostergesi
Cihaz gostergesinde kullanici igin gerekli tim bilgiler metin ve/veya grafik olarak gosterilir.
5.1.1 Baslangi¢ ekrani

Baslangi¢ ekraninda ilerleme ¢ubugu, baglatma isleminin ne kadar ilerledigini gosterir. Ayrica ayarlanan
sistem dili > bkz. Béliim 5.1.1. 1, kumandanin adi, makine yaziliminin versiyonu, tarih ve saat gibi temel

bilgiler de gosterilir.
09:18
2021-07-28

ewmnm

WE ARE WELDING

e EN: English

Sekil 5-2
Poz.|Sembol |Tanim
1 Cihaz kontroliiniin tanimi
2 Tarih ve saat
3 Kontrol yazilimi versiyonu
4 ilerleme gubugu
5 Secilen sistem dilinin gésterimi
6 Sistem dilini baglatma islemi sirasinda degistirme > bkz. B6liim 5.1.1.1

5.1.1.1 Sistem dilini degistir
Baslatma islemi sirasinda sistem dili degistirilebilir.
+ Baslatma asamasi sirasinda (ileleme gubugu goéruinir) baglama bagl UR(4 tusuna basin.
* Mandalli gark kumanda didmesini gevirerek istediginiz dili segin.
+ Kumanda digmesine basarak segtiginiz dili onaylayin (Home tusuna basilarak hicbir degisiklik
yapillmadan da mentden gikilabilir).
Sistem dili, sistem ¢aligirken ana mentde de (Sistem > Sistem ayarlar > Diller) degistirilebilir.
Segim

[[=  Sistem ayarlar

| Dil

099-00L200-EW515
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ev\;’-r) Cihaz kontroli kullanimi
Cihaz gostergesi

5.1.2 Ana ekran

Ana ekran, kaynak islemi dncesindeki, sirasindaki ve sonrasindaki kaynak prosesi icin gerekli tim bilgileri
igerir. Bunun diginda surekli olarak cihaz durumu ile ilgili durum bilgileri verilir. Baglama bagh tuslarin
ddsenisi de ana ekranda gosterilir.

~ @
fom, TIG A(o

AC Prog 0

Sekil 5-3
Poz.|Sembol |Tanim
1 Durum satiri gosterge alani > bkz. B6liim 5.1.2.1
2 Secilen kaynak gorevi ile ilgili bilgiler

Secilen kaynak gorevine (JOB) iligkin temel ayarlar gsterilir. OL F_, or(Y, ULL_ und
UR (4 tuslaryla secilebilir.

3 AC parametreleri
4 Prog
A programi igin o sirada segili olan programdir (program numarasi).
5 Pals parametreleri
6 Ana ekran gosterge alani
L Ydnteme bagli olarak igslem parametrelerini gosterir. Quick
menl > bkz. Béltim 5.1.3ile 6zel olarak ayarlanir
® Ana menUyu gosterir > bkz. Boliim 5.2

5.1.21 Durum satin

Durum satirinda sistem ve islem durumlari g6sterilir. Yegilile vurgulanan durum satirlari, devreye alinan
bir parametreye isaret eder. Durum goéstergelerinin ve ekran sembollerinin genel gérinimu bir tabloda
Ozetlenmigtir > bkz. B6liim 4.2.

Sekil 5-4
Poz.|Sembol |[Tanim
1 Hata ve uyari mesaijlari, durum gostergeleri
2 Durum géstergeleri, sik kullanilan numarasi/durum, kaynak goérevi (JOB numarasi)
3 L Saat ve tarih
099-00L200-EW515 21
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Cihaz kontrolii kullanimi ev\;’r)
Cihaz gostergesi

5.1.22 Anaekran

Ana ekran, yonteme bagli fonksiyon akigini gésterir. Burada kaynak islemi igin gecerli tim parametreler
secilebilir ve ayarlanabilir.

TIG kaynagi

09:28
HF 2021-07-28

R
I1 ]OOA 140V M

25 (. ) 230

Sekil 5-5
Ortiili elektrot kaynag

10:46
2021-07-28

.
1, Q%A nn

JOB: 101 [s]

) 190

Q7 A

Arcforce +0

Sekil 5-6
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ev\;’-r) Cihaz kontroli kullanimi
Cihaz gostergesi

5.1.3 Quick meniisu (TIG)

Quick menusinde kaynak islemi devam ederken hangi parametrelerin gésterilecedi tanimlanir. Bunun
icin her parametrenin (ana akim harig) gostergesi agilabilir veya kapatilabilir. Baslangigc durumu ana
ekrandir.

« Home @ tusuna basin.

JoB: 1 [E] ue

Display selection

{ 0.00s 0.00s

Putse L

Sekil 5-7

5.1.4 Diger ayarlar
Geligmis ayarlar menulsinde ilave parametreler, ayarlar veya organizasyonel program noktalari bulunur.

octivire

Jo: [E] HE

Setup

Sekil 5-8
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Cihaz kontrolu kullanimi

Sistem (ana menii)

[  Balling

| ( Elektrotcapi

| (  Akim siddet

|_lj Setup

| ( JOB parametreleri

| ( activArc

| ( activArc yogunlugu

| ( Kdresel parametreler

| ( HF yiiksek frekans atesleme

| ( Bitis gaz akigi otomatigi GPA)

| ( spotmatic

| ( s parcasina dokunarak atesleme (577

| ( Kisapuntasiiresi

| ( islem serbest birakma 557

| = JOB Manager

& Kaynak gorevlerinin (JOB) organizasyonu > bkz. Bélkim 5.2.5.

[ Q-Info > bkz. B6lim 5.1.5

5.1.5 Kullanici yardimi (Q-Info)

Grafik kullanici arayizii ile kullaniciya kullanim yardimi olarak temel kumanda fonksiyonlar
sunulmaktadir. Q-Info mendisu, gelismis ayarlar mentsiindedir ve orROY tusuna basilarak segilir.

Kumanda dismesi donduriilerek farkli bilgi ekranlari arasinda gezilebilir.
Q-Info meniisiinden, Back & veya Home O tusuna basilarak cikilabilir.

Setup gg
o &
ainle

{ Quick Menu

Sekil 5-9

5.2 Sistem (ana menii)
5.21 Sistem bilgileri

[[=  Sistem bilgileri

| ( Hatalar > bkz. Bélim 7.2

| ¢ Uyarilar > bkz. Bélim 7.1

| ( Caligma suresi

| ( Sifirlanabilir devrede kalmasiuresi

| ( Sifirlanabilir ark zamani

| (  Toplam devrede kalma suresi

| (_Toplam ark zamani
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Cihaz kontrolu kullanimi

Sistem (ana meni)

| (Sistem bilegenleri

| ( 1D 4: Expert 3.0

| ( Aglk kaynak lisanslari

| ( Bellenim lisanslari

| ( Degisiklik kaydi

| ( Sicakliklar

| ( Govdeig

| (  Transformator ikincil

| ( Ikincil sogutucu

| (  Sogutma maddesi geri donlsU

| ( Birincil sogutucu

| ( Sensorler

| (  Sogutma maddesi akisi

5.2.2 Sistem ayarlari

[[=  Sistem ayarlari

|  Dil

| ( Kumanda panosu

| ( Parlakiik

| ( Gosterge segimi

| ( Birimler

| ( Kaynak akimi ayari

| ¢ TIG hold degeri

| ( Ortiilu elektrot hold degeri

| ( Saat/tarih

| ¢ Zaman dilimi

| ( Saat

| ¢ Tarih

| (24 saat zaman formati

| (  Tarih format

| ¢ Giic kaynagiP5

| ( Atesleme

| ¢ HF yiiksek frekans atesleme

| ¢ HF yogunlugu

| ( Tekrar atesleme [ £7

| ( Yeniden kosullandirma palsiBEP]

| ( Atesleme yogunlugu

099-00L200-EW515
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Cihaz kontrolu kullanimi

Sistem (ana menti)

| ( Enerji tasarruf fonksiyonu

| ( Stanby siiresi[5&A)

| ( Kullanicinin Standby modunda oturumunu kapat

| ( lsletim tiira ™7

| ( Program igletimi

| ( Program 0 kilitleme

| ( Sinerjik parametre ayari

[ ( islem

| ( spotmatic

| ( s parcasina dokunarak atesleme

| ( Kisapuntasiresi

| ( islem serbest birakma 557

| ( Cikis ve disme rampasi asamasinda pals kaynagdi

| ( AC akim diizenleme uyarlamasi

| ( AC egrisi bigimi: Otomatik segilebilir [ 7

| ( Genisletilmis AC egrisi bicimi

| (Bitis gaz akigi otomatigji(GPA]

| ( Atesleme paIS|dinamizmi

| ( Ortiilii elektrot yirtima esigi devrede L57)

| ( Torglerd

| ( Torg modultad

| ( Anlik galismayi baslatma EPS]

| ( Anlik galismayi sonlandirma [EPE]

| (  Up/Down hizilutd]

@ Sadece torg¢ modu 1, 3 ve 6'da devrededir.

[ ( Akim sigramasilgi_]

@ Sadece torc modu 4'te devrededir.

| (  JOB numarasi gagirma lo-.J

@ Sadece tor¢ modu 4-6'da devrededir.

| ( Baslangic JOB lird'y

@ Sadece tor¢ modu 4-6'da devrededir.

| ¢ Uzaktan kumandalFr_]

| ( RTF baglatmarampasi [FF ]

| ( RTF duyarliligi Ert]

| ( Kutup anahtari <7

| ( Ayak kontrol uzaktan kumandasi minimum akimi (AC)
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ev\;’-r) Cihaz kontroli kullanimi
Sistem (ana meni)

| ( Sogutma Unitesilzal]

| ( Torg sogutmasi modu

| ( Torg sogutmasi ilave galisma siiresi

| ( Sogutma maddesi sicakligi hata sinir [EE]

| ( Sogutma maddesi akisi denetimilFia)

| ( Sogutma maddesi akigi hata siniri l£L

| ( Ozel parametreler (57 ]

| ( 2dongilii isletim C versiyonu

| ( Akim gésterimi (6rtiilii elektrot) 2 d

| (TG palslama (termik) Pid]

| ( TIG yapigmaz EAT

| ( AC orta deger regiilatorii

| ( activArc gerilim 8lgiimii

| ( Mekanize kaynak igin arayiiz iizerinde hata bildirimi

| ¢ Minimum akim siniama cL/]

| ¢ Hizli gerilimi aktanimi FAu]

| ( DC+ kaynak akimi (TIG) kutup degigimildcP]

| ( GazdenetimilGAY

| ( Kaynak kaski uyarlama [PE]

5.2.3 Esitleme

[[=  Esitleme

| ( Hatdirenci

| ( Olcim

5.2.4 Xbutton

| = Xbutton

|( Kullanici bilgisi
| ( Sirket ID'si

| ( Grup

| ( Kullanici

| ( Xbuton yetkilerini etkinlestirme

| ( Xbuton yetkileri etkin

| ( Xbuton konfiglrasyonunu sifirla

5.2.5 JOB Manager

| = JOB Manager

| (  JOB segimi (TIG)
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Cihaz kontrolu kullanimi

Sistem (ana menii)

| { Kopyala

| ( Hedef JOB

| ( Baglatma

| ( Gerial

| ( Hedef JOB

| ( Gerial

| ( Kaydet (USB)

| ( JOB bélimi

| ( Dosyaadi

| ( Baglatma

| ( USB bellegigtvenlibir sekilde ¢ikarin

| ( Yikle (USB)

| ( Dosyaadi

| ( JOB béliimii

| (_ Basglatma

| ( USB bellegi guvenlibir sekilde ¢ikarin

5.2.6 Servis

| = Servis

| ( lletisim kurma

| ( EWM-AG

| ( Bayibulma

| ( Ekran goruntisu

| ( Geligmis ayarlar

| { Uyarimesajlar

| ( Sigorta korumasi mesaji

| ( Dinamik gug uyarlamasi

| ( Yazilim gincellemesi

[ ( Gerial

| ( Fabrika ayarlari

| ( Geligmisg (servis alani)

5.2.7 Parametre ozeti

Gosterge Ayar/ segim
Gii¢ kaynagi meniisii
FF S ¢ kaynag
11 ’C Atesleme tipi anahtarlamasi
ULLISS B [ e J— HF yiiksek frekans tutusma
------- liftark (ark olusum tipi) temasli atesleme
1 ] HF yogunlugu
i 580 e Standart ayar (fabrika ¢ikist)
------- Diisiik HF yogunlugu
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ev\;’-r) Cihaz kontroli kullanimi
Sistem (ana meni)

Gosterge Ayar / segim

W Ark yirtilmasi sonrasi tekrar ategleme > bkz. B6liim 6.1.5.3
gL --—---Zamana JOB bagli (fabrika ¢ikis1 5 s).
--—-Fonksiyon kapall ve sayisal deger 0,1 s -5,0s.
nE_’g Yeniden kosullandirma palsi (kiiresel ug stabilitesi) '
ul=~eas Kaynak sonunda kiresel ug temizleme etkisi.
-—---—-Fonksiyon devrede (fabrika teslimi)
---—-Fonksiyon kapali

Co_ TIG-HF yiiksek frekans ategsleme anahtarlamasi (sert/yumusak)
20 -—--—yumusak atesleme (fabrika teslimi).

--—----sert atesleme.
m Zamana bagl eneriji tasarruf fonksiyonu > bkz. Béliim 6.5

Enerji tasarruf modu etkinlestirilene kadar kullanmama siresi.
Ayareff] = kapall ya da sayi degeri 5 dk. - 60 dk.

Hat direnci esitiemesi > bkz. B61iim 6.1.12

]
L
] Erisim kontrolii - Erisim kodu
£ O 0] | Ayar: 000 - 999 (fabrika cikisi 000)
oc

Erisim kontrolii > bkz. B6liim 6.6
-———-Fonksiyon devrede
lFF] --—--Fonksiyon kapali (fabrika teslimi

rr Calisma modu menisii

1 Program meniisii
/ [FF]--——Fonksiyon kapal (fabrika cikisi)

———Fonksiyon agik

71 Program kilidi (P0)
YL |po programi, tamamlandiginda anahtarli salterle kilitlenir. Sadece P1 ve P15 arasindaki
programlara gegis yapilabilir.
[6FFl-——Fonksiyon kapali (fabrika ¢ikisi)
———-Fonksiyon acik
? Kumanda .pre.r.\sibi .

------ sinerjik parametre ayar (fabrika ¢ikisi)

------ konvansiyonel parametre ayari

Makine gostergesi meniisi

o
LM

Olgiim sistemi ayari

-—--—Uzunluk birimleri mm, m/dk (metrik sistem)

--—---Uzunluk birimleri in¢, ipm (emperyal sistem)

Mutlak deger ayari (baslatma, inis, bitis ve sicak baslatma akimi) > bkz. Béliim 5.3
-——---Kaynak akimi ayari, mutlak

-—--—Kaynak akimi ayari, ylizdesel, ana akima bagli (fabrika teslimi)

-
o~ e
2

L

Rl

}_’ 1| TIG hold degeri
L -—---—--Hold degderi, doner enkoder tarafindan eyleme kadar veya kaynak baslayana
kadar go6sterilir (fabrika ¢ikisi)
[AUE] ——-Hold degderi sadece tanimli sure boyunca gosterilir
6FF]-——Fonksiyon kapall
') F Ortiilii elektrot hold degeri
ML L |[BUE - Hold degeri, sadece tanimli siire boyunca gésterilir (fabrika cikis)

———-Fonksiyon kapall

Proses meniisii

Q
-~
M
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Cihaz kontrolu kullanimi ev\;’r)

Sistem (ana menii)

Gosterge

Ayar/ se¢im

cCrinr

isletme tipi spotmatic > bkz. Béliim 6.1.6.5
is pargasina dokunarak atesleme

------- Fonksiyon devrede (fabrika teslimi)
------- Fonksiyon kapali

Punta zamani ayan > bkz. B6/iim 6.1.6.5

------- Kisa punta siresi, ayar araliy1 5 ms - 999 ms, 1 ms-kademeli (fabrika
tarafindan)
——————— Uzun punta siresi, ayar araligi 0,01 ms - 20,0 ms, 10 ms-kademeli

islem serbest birakma ayar > bkz. Béliim 6.1.6.5
------- islem serbest birakma ayri (fabrika tarafindan)
------- islem serbest birakma siirekli

W Cikis ve diisme rampasi agsamasinda TIG palslama (termik) > bkz. Béliim 6.1.9.5
L) o] — Fonksiyon devrede (fabrika teslimi)

------- Fonksiyon kapall
,: co AC akim diizenleme uyarlamasi > bkz. B6/iim 6.1.4.6"

------- Fonksiyon devrede
------- Fonksiyon kapali (fabrika teslimi)

[} AC akim formu
LIS B | p— Akim formunu manuel ayarlama (fabrika gikisi)
[ pe— Akim siddetiyle sinerji (sadece x-connect araciligiyla kullanilabilir)

——

]

AC akim formu - Geligmis
------- Fonksiyon kapali (fabrika ¢ikisi)
------- Fonksiyon acik

Bitis gaz akisi otomatigi > bkz. B6/iim 6.1.1.1
------- Fonksiyon agik
------- Fonksiyon kapali (fabrika teslimi)

——

Q_

Atesleme palsi dinamizmi
------- Fonksiyon devrede (fabrika teslimi)
------- Fonksiyon kapall

A
—

g

C

SIRIEREER

Ark uzunlugu sinirlamasi
------- Fonksiyon agik
------- Fonksiyon kapali

Torg konfigiirasyonu mentisii
Kaynak torgu fonksiyonlarinin ayarlanmasi

Tor¢ modu (fabrika tarafindan 1) > bkz. Bé/iim 6.1.10.1

Alternatif kaynak baslatma - dokunmatik baslatma

Torg modu 11 itibariyle yukari dogru sayim baslar (dokunmatik Gizerinden kaynak sonu
mevcut kalr).

——————— Fonksiyon devrede (fabrika teslimi)

------- Fonksiyon kapali

R
0
A

Anlik galismayi sonlandirma > bkz. B6liim 6.1.10.2
------- Fonksiyon agik
------- Fonksiyon kapali (fabrika ¢ikisi)

c
2
D

Up/Down hizi > bkz. B61iim 6.1.10.3
Degeri arttirmak > hizli akis degisikligi
Degeri dusirmek > yavas akis degisikligi

Akim sigramasi > bkz. B6liim 6.1.10.4
Akim sigrama ayari (amper)

JOB numarasi ¢agirma
Retox XQ fonksiyonlu torg igin cagrilabilir azami JOB sayisini ayarlama (ayar: 1 ile 100
arasl, fabrika ¢ikigi 10).
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Cihaz kontrolu kullanimi

Sistem (ana meni)

Gosterge Ayar / segim
C IE ! Baslangi¢ JOB'u
= C L) Cagrilabilirilk JOB'u ayarlama (ayar: 1 ile 100 arasi, fabrika ¢ikisi 1).
C = Uzaktan kumanda meniisii
I
F F _ RTF-Baslatma rampasi > bkz. B6/iim 6.1.11.1
/ -—--—Kaynak akimi bir rampa fonksiyonunda belirtimis olan ana akima akar (fabrika
teslimi)
--—---Kaynak akimi hemen belirtilmis olan ana akima atlar

_|
I

C
RS

RTF-Duyarlilik > bkz. B6liim 6.1.11.2
-——---Dogrusal duyarlilk
-—-—---Logaritmik duyarlilik (fabrika teslimi)

[}
L

(]

[

RTF-Minimum akim ayari (AC
| Fr] e (A9)
_ F; Kaynak akimi polaritesi anahtarlamasi
U~ ———RT PWS 1 19POL uzaktan kumandada kutupsal degisim (fabrika ¢ikis)

-------Kaxnak makinas| kontrollinde kutupsal deg‘igim

Torg sogutmasi meniisi

CZ

(o

Kaynak torcu sogutma modu

Aut] ---—--Otomatik isletim (fabrika teslimi)
-—-—-Srekli olarak agik

--—----Srekli olarak kapall

]

Torg¢ sogutmasi, ilave ¢aligma siiresi
Ayar 1-60 dak. (fabrika teslimi 5dak)

mre

i

Sicaklik hata sinin
Ayar 50 - 80°C/122 - 176°F (fabrika ¢ikisi 70°C/158°F)

C Debi denetimi
"L O] |FF - Fonksiyon kapall
-—---—-Fonksiyon devrede (fabrika teslimi)
F 1 Debi hata sinir
I~ L O Ayar0,51-2,01/0,13 gal - 0,53 gal (fabrika ¢ikisi 0,6 1/0,16 gal)
S Reset Cool
un=i=y ———-Fonksiyon agik

6FF]-——Fonksiyon kapali (fabrika ¢ikisi)

Servis meniisii
Servis menlstnde yapilacak degisiklikler igin yetkili servis personeline danigiimalidir!

Sifirlama (fabrika ayarlarina geri donme)
---—-kapali (fabrika teslimi)

-—---Cihaz konfiglirasyonu menustindeki degerlerin geri alinmasi
--—--Tum degerlerin ve ayarlarin komple geri alinmasi

Sifirlama islemi meniiden ¢ikis esnasinda (E~2)) gergeklestiriimektedir.

Yazilim suriimiinii sorgulama
Sistem busu ID'si ve sirim numarasi bir nokta ile ayrilr.
Ornek: 07.0040 = 07 (sistem busu ID'si) 0.0.4.0 (stirim numarasi)

AEL

Uyari mesajlarinin gosterilmesi > bkz. B6liim 7.1
£ E] ——--Fonksiyon kapali (fabrika teslimi)
--—-Fonksiyon devrede

HEF

Sigorta korumasi uyarisi
[6FF ————Fonksiyon kapall (fabrika gikis1)
———Fonksiyon agik

11cC

o

Dinamik performans uyarlamasi > bkz. B6/iim 6.8
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Cihaz kontrolu kullanimi ev\;’r)

Sistem (ana menii)

Gosterge | Ayar/ se¢im

ST Ozel parametreler meniisii
T 2-dongiilii galigtirma (C-versiyonu) > bkz. Béliim 6.1.6.6
CCC) |en)—o Fonksiyon devrede
------- Fonksiyon kapali (fabrika teslimi)
D, Kaynak akimi gergek deger gostergesi > bkz. B6liim 5.1
reoj |- Gergek deger gostergesi

------- Hedef deger gostergesi

P] 11 TIG palslama (termik)
=L I | gy U Fonksiyon devrede (fabrika teslimi)
------- Sadece 6zel uygulamalarigin
) Ilave tel kaynagd, isletme tipi 2
[ N5 I — Otomatik uygulamalar icin ilave tel igletimi, tel akim aktiginda iletiimektedir

------- 2 déngull isletme tipi (fabrika tarafindan)
------- 3 dongdulu isletme tipi
------- 4 dongull isletme tipi

8

LM

TIG Antistick > bkz. Boliim 6.1.8
------- fonksiyon agik (fabrika teslimi).
oFF) e fonksiyon kapall.

|
(g

l"'-

AC orta deger regiilatorii '
------- Fonksiyon devrede (fabrika teslimi)
OFF) e Fonksiyon kapall

Nl

0

activArc Gerilim olgiimii
------- Fonksiyon devrede (fabrika teslimi)
------- Fonksiyon kapali

L

3 B

Q

Mekanize kaynak igin arayiiz lizerinde hata bildirimi, kontak SYN_A

------- AC-senkronize etme ve sicak tel (fabrika teslimi)
------- Hata sinyali, negatif mantik
F5P) Hata sinyali, pozitif mantik

------- Baglanti AVC (Arc voltage control)

(]
-

Minimum akim sinirlama (TIG) > bkz. B6liim 6.1.2
Ayarlanan tungsten elektrot capina bagl olarak
------- Fonksiyon kapali

------- Fonksiyon devrede (fabrika teslimi)

M

Ru|

C

Hizli iletme gerilimi aktarimi (otomasyon) 3
------- Fonksiyon devrede
------- Fonksiyon kapali (fabrika teslimi)

D

g

TIG DC'de kaynak akimi kutup anahtari (dc+) ’

Cr) o) —o Kutup anahtari bos
------- Kutup anahtari kilitl,
tungsten elektrotun arizaya karsi1 korunmasi (fabrika teslimi).
r ’q C Gaz denetimi
Lt

Gaz sensdrunin konumuna, bir gaz basinci dugiricundn kullanimina ve kaynak
isleminde denetim asamasina bagl olarak.

of ) ammmme Fonksiyon kapal (fabrika teslimi).

I PR Kaynak isleminde denetler. Gaz vanasi ve kaynak torcu arasindaki gaz
sensorl (gaz basinci dusdrictyle).

------- Kaynak isleminden 6nce denetler. Gaz vanasi ve kaynak torcu arasindakigaz
sensorl (gaz basinci dislrict olmadan).

------- Surekli denetler. Koruyucu gaz tipu ile gaz vanasi arasindaki gaz sensori (gaz

basinci dusurtcuyle).
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ev\;’-r) Cihaz kontroli kullanimi
Kaynak akimiayar (mutlak / ylizdesel)

Gosterge Ayar / segim

Kaynak kaski igin ark algilama (TIG)
orc Daha iyi ark algilama igin yikseltiimis dalga boyu
------- Fonksiyon kapali

(] e— Orta yogunluk
------- Yiksek yogunluk

' sadece alternatif akim kayna@i makinelerinde (AC).
2 sadece ilave telli makinelerde (AW).
3 sadece otomasyon bilesenlerinde (RC).

5.3 Kaynak akimi ayari (mutlak / ylizdesel)

Fonksiyon akigl esnasinda makine kontrollinden ayarlanabilen parametreler segilmis olan kaynak
go6revine baghdir. Bu 6rnegin bir pals versiyonu segilmemis oldugunda fonksiyon akiginda pals
parametrelerinin de ayarlanamaz oldugu anlamina gelir.

Baslatma akimi, ikinci akim, bitis ve sicak baslatma akimlari igin kaynak akim ayar ylzdesel olarak ana
akima |1 bagl olarak veya mutlak olarak gerceklegtirilir.

S_egim

[[=  Sistem ayarlarn

| ( Kumanda panosu

| (  Kaynak akimi ayari

5.4 Kilit fonksiyonu

Kilit fonksiyonu makine ayarlarinin kazayla degistirilmesine karsi korur. Bu fonksiyon devredeyken tim
kontrol elemanlari devre disi birakilir ve kilit fonksiyonu sinyal 1s1g1 yanar. Fonksiyon, = tusuna uzun
(> 2 sn) basilarak agilir veya kapatilir.
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Fonksiyon tanimi ev\;’r)
WIG kaynag

6 Fonksiyon tanimi
6.1  WIG kaynagi
6.1.1  Koruyucu gaz miktar1 ayari (gaz testi) / hortum paketi yikama
* Gaztlpunin valfini yavasca agin.
+ Basing dusdriclyl agin.
* Anasalterden gug¢ kaynagini agin.
* Uygulamayagore basing disurtcudeki gaz miktarini ayarlayin.
« Gaztesti, kaynak makinesi kontroliinde Gaz testi/Hortum paketini yikama [£_ tusuna basilarak
baslatilabilir.
Koruyucu gaz miktarinin ayarlanmasi (gaz testi)
+ Koruyucu gaz 20 sn boyunca veya tusa yeniden basilana kadar akar.
Uzun hortum paketinde yikama (yikama)
+ Tusayakl. 5 s basin. Koruyucu gaz 5 dakika boyunca veya tuga yeniden basilana kadar akar.
Hem fazla dlislik hem de fazla yliksek bir koruyucu gaz ayari kaynak banyosuna hava ulagmasina ve
sonug¢ olarak gbzeneklerin olusmasina neden olabilir. Koruyucu gaz miktarini kaynak gdrevine uygun
olarak ayarlayin!
Ayar onerileri
Kaynak yontemi Onerilen koruyucu gaz miktari
MAG kaynagi Tel capix 11,5 = |/dak
MIG lehimi Tel capix 11,5 = I/dak
MIG kaynagi (aliminyum) Tel capix 13,5 = |/dak (%100 argon)
TIG mm cinsinden gaz memesi ¢apl, l/dak gaz akisina egittir
Yiiksek oranda helyum bulunan gaz karigimlari daha yiiksek bir gaz miktari gerektirir!
Gerekirse, belirlenen gaz miktari agagidaki tablo yardimiyla dizeltiimelidir:
Koruma gazi Faktor
% 75 Ar/ % 25 He 1,14
% 50 Ar/ % 50 He 1,35
% 25 Ar/ % 75 He 1,75
% 100 He 3,16
Koruyucu gaz tedarigi baglantisi ve koruyucu gaz tiipiiniin kullanimi i¢in gli¢ kaynagi kullanma
kilavuzuna bakin.
6.1.1.1 Bitis gaz akisi otomatigi
Fonksiyon devredeyken, bitis gaz akis suresi guce bagli olarak kaynak makinesi kontroll tarafindan
belirlenir. Ornek: Bitis gaz akis1 otomatigi devredeyken bitis gaz akis siresi 10 sn olarak ayarlanmistir.
Kaynak akimi 230 A oldugunda bitis gaz akis suresinin 10 sn oldudu anlamina gelir. Kaynak akimi 115 A
oldugunda bitis gaz akis 5 saniyeye disurilir. Fonksiyon devam ederken fonksiyonun agik oldugu "auto"
ile gosterilir.
Belirlenen bitis gaz akis suresi, gerektiginde kisiye 6zel de ayarlanabilir. Ardindan bu deger gincel
kaynak gorevi i¢in kayit edilir.
Setup
Sekil 6-1
34 099-00L200-EW515

30.07.2021



ev\;’-r) Fonksiyon tanimi
WIG kaynagi

6.1.2  Ortiilii elektrot kaynagi gorev segimi
Tungsten elektrot gapi ayarlanarak TIG atesleme tutumu (atesleme enerjisi), makine fonksiyonlari ve
minimum akim siniri en iyi sekilde 6nceden ayarlanir. Elektrot gapinin kiiglk oldugu durumlarda daha
blyik elektrot ¢gaplarina gore 6r. daha dislk bir atesleme enerjisi gerekir.
Ek olarak atesleme enerjisi > bkz. B6liim 6.1.2.1 gerektiginde her kaynak goérevine uyarlanabilir (6r. ince
saclarda atesleme enerijisini dlslirmek igin). Elektrot gapi segildiginde baslatma akimini, ana akimi ikinci
akimi etkileyen bir minimum akim siniri belirlenir. Minimum akim sinirlari, akim siddetinin izin verilmeyen
dustk seviyede oldugu durumlarda arkin kararsiz olmasini 6nler. Minimum akim siniri, gerekirse Sistem
> Ozel parametreler menisiinden devre digi birakilabilir. Ayak kontrol uzaktan kumandasiyla ¢aligirken
minimum akim sinirlari genel itibariyle devre disidrr.
BN LA
Sekil 6-2
6.1.21 Atesleme diizeltmesi
Atesleme enerijisi, atesleme duzeltmesi parametresiyle kaynak gorevi icin optimize edilebilir.
Atesleme enerjisi, mevcut dizeltme sinirlarinin diginda ayarlanmasi gerektiginde atesleme akimi ve
atesleme akimi slresi i¢in manuel olarak da konfiglre edilebilir > bkz. Bélim 6.1.2.2.
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6.1.22 Manuel atesleme ayar

Ozel ategleme segilerek minimum akim sinirlarinin elektrot gapina bagli olmasi devre disi birakilir. Bu
durumda atesleme akimi lgn ve atesleme sresi tig» parametreleriyle bagimsiz olarak ayarlanir. Ategleme
siiresi, mutlak deger olarak milisaniye cinsinden ayarlanir. Atesleme akimi, ve(5P2] olmak lizere iki
farkli sekilde ayarlanabilir.

. ayarinda atesleme akimi, mutlak deger olarak amper [A] cinsinden ayarlanir.

. ayarinda ategleme akimi, ayarlanan ana akima bagli olarak ylzdelik cinsinden ayarlanir.

Atesleme enerjisini manuel olarak ayarlamaya yodnelik parametreler, elektrot ¢api ayarinda "sol tahdit"
(minimum deger > >[5P2)) ile segilir ve devreye alinrr.

Sekil 6-4

6.1.2.3 Tekrar eden kaynak gorevleri (JOB 1-100)

Tekrar eden ya da farkli kaynak gérevlerinin daimi olarak kaydedilebilmesi igin kullaniciya yénelik 100
farkli kayit alani bulunmaktadir. Buna yOnelik olarak kolayca istenen kayit yerini (JOB 1-100) segin ve
kaynak gorevini yukarida agiklandigi gibi ayarlayin.

JOB manager > bkz. Béliim 6.4 ile kaynak gorevleri istenen kayit alanlarina kopyalanabilir veya fabrika
ayarina geri alinabilir.

Ek olarak istenen JOB bir hizli erisim tusuna (favori tusu) atanabilir > bkz. B6lim 6. 3.

Bir JOB sadece bir kaynak akimi akis1 olmadiginda degistirilebiimektedir. Cikis rampasi ve disme
rampasi sureleri 2 dongl ve 4 déngu icin ayr ayri ayarlanabilmektedir.

Secim

Balling
Sefup
JoB

@-Info

Sekil 6-5
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6.1.3 Kaynak programlari

Kaynak programlari fonksiyonu, fabrika gikisi olarak kapalidir ve kullanilmasi igin Sistem ana
menlsunden devreye alinmasi gerekir.

Secim
[[=  Sistem ayarlari

|
| ( Giig kaynagi 5] |
| ( lisletim tart 77 |

| (  Program igletimi P77 |

Segilen her kaynak gorevinde (JOB), > bkz. Béliim 6.1.2, 16 program ayarlanabiimekte, kayit
edilebilmekte ve ¢agirilabilmektedir. Program "0"da (standart ayar) kaynak akimi kademesiz olarak tim
alan boyunca ayarlanabilmektedir. 1-15 arasindaki programlarda 15 farkli kayak akimi (isletme tipi ve
pals fonksiyonu dahil olarak) tanimlanabilmektedir.

Kaynak makinesi 16 programa sahiptir. Bunlar kaynak islemi esnasinda degistirilebilmektedir.

Program akisindaki diger kaynak parametreleri ile ilgili degiklikler ayni sekilde tiim programlar
lizerinde etki yaratmaktadir.

Kaynak parametrelerinde yapilan herhangi bir degisiklik derhal JOB igerisinde kayit edilmektedir!

Ornek:
Program numarasi | Kaynak akimi isletme tipi Pals fonksiyonu
1 80A 2doéngu Palslama agik
2 70A 4 dongu Palslama kapall

isletme tipi kaynak islemi esnasinda degistirilemez. Program 1 ile (isletme tipi 2 déngii) baglanirsa
program 2, 4 déngl ayarina ragmen baslama programi 1'in ayarini devralir ve bu ayarlar kaynak
isleminin sonuna kadar uygulanir.

Pals fonksiyonu (palslama acik, palslama kapali) ve kaynak akimlari ilgili programlardan
devralinmaktadir.

6.1.3.1 Secim ve ayarlama

Sekil 6-6
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6.1.4

6.1.4.1

Alternatif akim kaynag

Tungsten elektrodun kutbu diizenli araliklara degistiriimesi sayesinde aliminyum ve aliminyum
alasimlarina da kaynak yapiimasi mimkinddir.

Bu durumda tungsten elektrodun eksi kutbu (negatif yarim dalga) kaynak niifuziyeti 6zelliginden sorumlu
olur ve elektrot yiiki pozitif yardim dalgaya gore daha distiktir. Negatif yarim dalga, "soguk yarim dalga"
olarak da adlandirilir.

Buna karsin arti kutbu, yani pozitif yarim dalga ise malzeme ytizeyindeki oksit tabakasinin kirllmasina
yarar (temizlik etkisi). Ayni zamanda pozitif yarim dalgadaki yiksek is1 etkisi nedeniyle tungsten
elektrodun ucu eriyerek kire haline gelir. Kiirenin blyukligul, pozitif fazin uzunluguna (balans

ayari > bkz. B6liim 6.1.4.3 ve akim genligine (genlik balansi > bkz. Béliim 6.1.4.5) baghdir. Kirenin fazla
blyik olmasinin arkin kararsiz ve diflize olmasina ve bunun sonucunda kaynak nifuziyeti profilinin kigik
olmasina yol agabilecegine dikkat edilmelidir. Bu yuzden akim genlidi ve gorevin balansi arasindaki
oranin uygun sekilde ayarlanmasi gerekir.

Jom WIG AC Eﬂ

= &

Sekil 6-7
Sec¢im
| AC ayarlari
| ( Egribigimi
|( Frekans
|( Balans

| ¢ Genlik balansi

| ( Akim diizenleme uyarlamasi

| ( Pencereyi sabitleme

Egri bigimi

Egri bicimi parametresiyle uygulamaya uygun olarak Ug farkli alternatif akim bigimi secilebilir:
+ Dikdoértgen - En yuksek enerji kazanimi (fabrika ¢ikisi)

* Yamuk - Uygulamalarin gogu i¢in her yerde kullanilan birim

+ Sinls - DUsUk ses seviyesi

38
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6.1.4.2 AC frekans otomatigi

Kaynak makinesi kontroll, ana akima bagli olarak AC frekansini kontrol eder ve ayarlar. Kaynak akimi ne
kadar diskse frekans o kadar ylksek veya tam tersi olur. DUislik kaynak akimlarinda bu sekilde
yogunlastiriimig, yonu sabit bir ark kaynagdi saglanabilir. YUksek kaynak akimlarinda tungsten
elektrotlarinin yiklenmesi minimuma diiger ve sonug olarak daha uzun s dre kullanim saglanir.

Bu fonksiyona sahip bir ayak kontrol uzaktan kumandasi kullanildiginda kullanicinin yaptigr manuel
muadahaleler kaynak islemi sirasinda asgari oranda tutulur.

Fonksiyon devam ederken AC ayarlarl menUlsU Uzerinden etkinlestirilir. Sola dondurildidginde

frekans *7l7. parametre degeri, gostergede auto (AC frekans otomatigi) gosterilene kadar d s Griiliir.

A

/\

Sekil 6-8

Sekil 6-9
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6.1.4.3

6.1.4.4

AC balansi (temizleme etkisini ve kaynak niifuziyeti 6zelligini optimize etme)

Pozitif faz (temizleme etkisi, kliresel u¢ boyutu) ile negatif faz (nifuziyet derinligi) arasindaki zaman
iliskisinin (balans) dogru ayarlanmasi 6nemlidir. Malzemeye ve goéreve bagl olarak b u ayar, fabrika
ayarindan farkl olabilir. Bunun igin AC balans ayari gereklidir. Balansin 6n ayari (fabrika ayari, sfir
konum) %65'tir ve daima negatif yarim dalgaya baglhdir. Buna uygun olarak pozitif yarim dalga uyarlanir
(negatif yanim dalga = %65, pozitif yarim dalga = %35).

(TR | oW

Sekil 6-10

Kiiresel u¢ olugsumu fonksiyonu
Kuresel ug¢ olusumu, alternatif akim kaynaklarinda en iyi sonucu veren, kiire biciminde bir ug olusturur.

En uygun kiresel ucun olugsmasi igin elektrodun sivri bir sekilde (yakl. 15 - 25°) zmparalanmig ve makine
kontrolinde elektrot gapinin ayarlanmis olmasi gerekir. Ayarlanan elektrot ¢api, kiiresel ug olusumuna
yonelik akim siddetini ve bu sekilde ug boyunu etkiler.

Bu akim siddeti gerektiginde parametresiyle manferit olarak uyarlanabilir (+/- 30 A).

Balling
Sefup
JOB

Q-Infe

Sekil 6-11

Kullanicl, torg tetigine basar ve fonksiyon temassiz atesleme (HF ylksek frekans atesleme) ile bagslatilir
(gezinme gubugunun rengi maviden yanip sdnen yesile doner). Kiresel ug olusturulur ve ardindan bitis
gaz akis suresi dolduktan sonra fonksiyon otomatik olarak sonlandirilir.

Kuresel ug olusturulurken asiri tungsten eriyebilecegi ve bu nedenle kaynak dikisi kirlenebilecegi igin
kuresel ug, kullanilmayan bir deneme parcasi Uzerinde olusturulmaldir.

40
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6.1.4.5 AC amplitiid balansi

AC balansinda oldugu gibi AC amplitiid balansinda pozitif ve negatif yarim dalga arasinda bir oran
(balans) ayarlanir. Burada balans, akim siddeti amplitiidi seklinde degisir.

Iy Iy I

+ <100 100 >100

Sekil 6-12
Pozitif yarim dalgadaki akim siddeti amplitiidii artisi, oksit tabakasinin ¢atlamasini ve temizleme
etkisini olumlu etkiler.
Negatif akim siddeti amplitiidii biiyutiildugilinde kaynak niifuziyeti arttirilir.

6.1.4.6 AC akim diizenleme uyarlamasi
AC kaynagindadizenli araliklarla pozitif ve negatif yarim dalga arasinda gegis yapilir. Bu kutup
degisikligi, yon degistirme olarak adlandirilir. Diigtk alagimli aliminyum malzemeler (6r. Al 99,5) veya zor
iyonize edilebilen gazlar (Ar/He karigimlar) gibi dis etkiler, yon degistirmeyi olumsuz etkileyebilir ve bu da
ark kararliiginin daha disuk ve ses olusumunun daha ylksek olmasina yol agabilir.
Glg¢ kaynag1, otomatik mod (sol tahdit) ve manuel mod (1-100) olarak ayrilan akilli akim diizenleme
uyarlamasina sahiptir:
+ Otomatik mod (fabrika ayari)
akim dlzenleme uyarlamasi, standart olarak "Otom." moddadir. Bu sayede gu¢ kaynagi, yon
degistirmeyi degerlendirebiimekte ve otomatik olarak her kaynak goérevinde ark kararlilhiginin mimkdn
olan en yiksek diizeyde olmasini, nifuziyetin glivenli olmasini ve kaynak dikislerinin oksitsiz olmasini
saglar. Otomatik mod, neredeyse her uygulama igin tercih edilen segimdir.
* Manuel mod (1-100):
Nadiren de olsa otomatik modda sonugtan memnun kalinmamasi halinde akim dizenleme uyarlamasi
manuel modda uyarlanabilir. Bunun i¢in ayar konusunda asagidaki sematik gosterimden yardim

alinabilir.
' '
—
|

Soft Hard
Sekil 6-13

6.1.5 Ark tutugsmasi

Atesleme tirG Sistem menustnden (l? tusu) ayarlanir. ilave atesleme segenekleri gerekirse uyarlanabilir.
Segim
[[=  Sistem ayarlar

|
| ( Giig kaynagiP5 ] |
| ( Atesleme |

| ( HF yiiksek frekans ategleme -7 ] |
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6.1.5.1

6.1.5.2

6.1.5.3

HF yiiksek frekans tutusma

a) b) c)

!
| || | | |

Sekil 6-14
Ark temazsiz olarak yiiksek gerilim ategleme impulslari ile baslatirilir:

a) Kaynak torgunu is pargasi Uzerindeki kaynak pozisyonuna yerlestirin (elektrot ucu ve is pargasi
arasinda yaklasik 2-3 mm mesafe).

b) Torg tetigini calistirin (yliksek gerilim atesleme impulslari ark Gizerinde baglar).

c) Baslatma akimi akar. Segcilen isletme tipine gdre kaynak islemi strdardldr.

Kaynak islemini sonlandirma: Segilen igletme tipine gore torg tetigini serbest birakin veya torg

tetigine basin.

Liftarc

Sekil 6-15

Ark, islem pargasina temasla ateslenir:

a) Torg nozulu ve tungsten elektrot ucunu dikkatlice islem pargasinin lizerine yerlestirin ve torg tetigine
basin (kaldirma ark akimi, ayarlanan ana akimdan bagimsiz olarak akar)

b) Elektrotucuyla islem pargasi arasinda 2-3mm mesafe olusuncaya kadar torgu ve torg nozulunu egin.
Ark ateslenir ve kaynak akimi, ayarlanan isletme tipine gore ayarlanan baslatma veya ana akim
degerine ylUkselir.

¢) Torgu kaldirn ve normal konuma gevirin.

Kaynak islemini sonlandirma: Segilen isletme tipine gore torg tetigini serbest birakin veya torg tetigine

basin.

Otomatik akim kesici

Otomatik akim kesici, hata sureleri gectikten sonra kaynak islemini sonlandirir ve iki durum tzerinden
tetiklenebilir:

» Atesleme siresi sirasinda
kaynak basladiktan 5 s sonra kaynak akimi olmadiginda (atesleme hatasi).
+ Kaynak islemi sirasinda
Ark 5 saniyeden uzun sire kesildiginde (ark yirtiimasi).
Gerekirse tekrar atesleme siresi ark yirtiimasi sonrasinda kapatilir veya zamansal olarak ayarlanabilir.
Segim

[[=  Sistem ayarlar

| ( Giig kaynagiP5 ]

| ( Ategleme

| ( Tekrar ateslemel £7)
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6.1.6 Isletme tipleri (fonksiyon akislar)
6.1.6.1 Isaretlerin agiklamasi
Sembol |Anlami
¥ & Torg tetigi 1'e basin
A & Torg tetigi 1'ibirakin
I Akim
t Sure

(D) Baslangi¢ gaz akis|

i)

Baglatma akimi

Baslama suresi

Cikis rampasi siresi

Punta siresi

[ Ana akim (asgari ile azami akim arasinda)
AMP

ikinci akim/pals duraklama akimi

AMP%

Pals siresi

Pals duraklama suresi

Pals akimi

4 déngl modu: Ana akimdan (AMP) ikinci akima (AMP%) rampa siresi

TIG termik palslama: Pals akimindan pals duraklama akimina rampa suresi
4 déngl modu: ikinci akimdan (AMP%) ana akima (AMP) rampa siiresi
TIG termik palslama: Pals duraklama akimindan pals akimina rampa stresi

Dlsme rampasi siresi

Bitis krater akimi

Bitis krateri siresi

ﬁQ"‘ Bitis gaz akigi

Balans

FrE Frekans
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6.1.6.2 2 kademeli galistirma

Akis
2 2. -
o AMPY i
S A |
IR S |
“CPr-<ESE-EUPP <5 D+ EGaM  <Ednp-EEI--CPEM  t
Sekil 6-16
1.dongii:

+ Torg tetigi 1'e basin ve basili tutun.
+ Baslangi¢ gaz akigi suresi dolar.

+ HF atesleme palslar elektrottanis pargasina atlar, ark ateslemesi gergeklesir.
+ Kaynak akimi akar ve hemen baglatma akiminin ayarlanmis deg@erine gecer.

* HF kapanr.

+ Kaynak akimi ayarlanmis olan ¢ikis rampasi siiresi ile ana akim [__1 (AMP) yiikselr.

Ana akim fazinda torg tetigi 1'e ek olarak torg tetigi 2'ye basilirsa kaynak akimi ayarlanmis olan slope
zamani ile ikinci akima [_2l (AMP%) duiser.

Torg tetigi 2 birakildiktan sonra kaynak akimi ayarlanmis olan slope zamani icinde yeniden ana
akima AMP yiikselir. [£5 /| ve [E52) parametreleri, Quick meniisiinde uyarlanabilir > bkz. Bélim 5.1.3.

2. dongii:
» Torg tetigi 1'ibirakin.

* Anaakim, ayarlanmig olan disme rampasi suresinde bitis krater akiminal £d] (asgari akim)

diser.

1. torg tetigine disme rampasi siresinde basildiginda,

kaynak akimi yeniden ayarlanmis olan ana akima

« Ana akim, bitis krater akimina ulasir, ark soner.

« Ayarlanmis olan bitis gaz akisi siiresi [LPE! dolar.

Baglanmis olan bir ayak kontrol uzaktan kumandasinda makine otomatik olarak 2 dénguli isletme tipine
gecis yapar. Cikis ve diisme rampalari kapalidir.

[ lyikselr.
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6.1.6.3 4 kademeli ¢alistirma

Akis
— ] —— 2, e ‘
¢3 23 AMP |
I 4 i e AMPY% i
SR I - R i
YA I S ;
<GP SE - LP) ~EG2  Ednl <CPEM  t
Sekil 6-17
1. dongii

+ Torg tetigi 1'e basin, baslangig gaz akisi suresi dolar.
+ HF atesleme palslar elektrottanis pargasina atlar, ark ateslemesi gergeklesir.

« Kaynak akimi akar ve hemen dnceden segilmis olan baslatma akimi degerine [ 5&] gecer (kilavuz ark
asgari ayarda). HF kapanir.

« Baslatma akimi, en az baslatma siiresi kadar [E5E] veya torg tetiginin basili tutuldugu sure kadar akar.
2. dongii

Torg tetigi 1'i birakin.

« Kaynak akimiayarlanmis olan ¢ikig rampasi suresi icinde ana akimal__1 yukselir.

Ana akim AMP'den ikinci akima (AMP%) gegis:

* Torg tetigi 2'ye basin veya

» Torg tetigi 1'e dokunun (torg modu 1-6).

Ana akim fazinda torg tetigi 1'e ek olarak torg tetigi 2'ye basilirsa kaynak akimi ayarlanmis olan slope
zamani ile ikinci akima il diiser.

Torg tetigi 2 birakildiktan sonra kaynak akimi ayarlanmis olan slope zamani icinde yeniden ana
akima AMP yiikselir. [£5 /) ve [E52) parametreleri, Quick mentisiinde uyarlanabilir > bkz. Bélim 5.1.3.

3. doéngi

+ Torg tetigi 1'e basin.

* Ana akim ayarlanmig olan digsme rampasi suresi icinde bitig krater akimna £ diger.
Kaynak stireci, [ ana akim fazina ulasildi§inda torg tetigi 1'e dokunarak kisaltilabilir (3. dongti iptal).
4.dongii

+ Torg tetigi 1'ibirakin, ark soner.

* Ayarlanmig olan bitis gaz akigi suresi devam eder.

Baglanmis olan bir ayak kontrol uzaktan kumandasinda makine otomatik olarak 2 dénguli isletme tipine
gecis yapar. Cikis ve digme rampalari kapalidir.
Alternatif kaynak baslatma (dokunmatik baslatma):

Alternatif kaynak bagslatmada birinci ve ikinci dijnfm slresi sadece ayarlanan proses sureleri
araciligiyla belirlenir (gaz 6n besleme fazinda 577] torc tetigine dokunma).

Fonksiyon gerektiginde de genel olarak devre disi birakilabilir (dokunmatik ile kaynak sonu mevcut kalir).
Se¢im
[[=  Sistem ayarlar

| ( Torgltrd

| ( Anlik calismay! baslatma
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6.1.6.4 spotArc

Bu islem gelik ve CrNi alagimlarindan Uretilmis ve kalinliklari 2,5 mm'ye kadar degisen saglarin
birlestiriimesi veya baglanti kaynaklarinin yapilmasi i¢in kullanilabilmektedir. Birbirlerinden farkl
kalinliklara sahip olan saclarin da Ust liste kaynak yapilmasi mimkindir. Tek tarafli uygulama sayesinde
yuvarlak veya doért késeli borular gibi igi bos profillerin Gizerine saclar da kaynaklanabilmektedir. Ark punta
kaynagi esnasinda Ustteki sac ark tarafindan eritilerek delinir ve alttaki sac eritilir. Gorinur alanlarda bile
hi¢c veya ¢ok az kaynak sonrasi igsleme gerektiren diiz ve hafif pirizlt kaynak noktalari olusur.

n o
An 4

=+ spolArc

* * spolmatic

Sekil 6-18
Etkin bir sonug elde edebilmek icin gikis ve diigme rampasi zamanlari "0" olarak ayarlanmig
olmalidir.
¥ 4
I c"i N i
pommemns ’ L [ Ed)!
 «—[GPC} e {ESE ) sie—ELP «—Edn}>EEIPCPE+ t
0 oo

Sekil 6-19

Ornek olarak akig ategleme tipi HF yiiksek frekans atesleme ile gosterilmektedir. Liftark ile ark tutusmasi
da mumkundur > bkz. Boliim 6.1.5.

Akis:

» Torg tetigine basin ve basili tutun.

+ Baslangi¢ gaz akisi suresi dolar.

+ HF atesleme palslar elektrottanis pargasina atlar, ark ateslemesi gergeklesir.

+ Kaynak akimi akar ve hemen baglatma akiminin ayarlanmig bir degerine geger

* HF kapanr.

« Kaynak akimiayarlanmis olan ¢ikig rampasi suresi ile ana akimE__{ (AMP) yiikselir.

Bu iglem ayarlanmis olan spotArc zamaninin dolmasi veya torg tetiginin erken birakilmasi ile sonlandirilir.
spotArc fonksiyonu etkinlestirildiginde ayrica palslama yonetimi Automatic pals agilir. Gerekirse
fonksiyon, pals kaynagi tusuna basilarak devre disi birakilabilir.
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6.1.6.5 spotmatic
spotArcigletme tipine kiyasla ark, torg tetigi devreye alinarak yapilan klasik yontemle degil, tungsten
elektrodunun kisa sireligine is par¢asina uygulanmasiyla baglatilir. Torg tetigi kaynak isleminin serbest
birakiimasi igindir. Serbest birakma, spotArc/spotmatic sinyal isiklarinin yanip sénmesiile g0sterilir.
Serbest birakma her kaynak noktasi i¢in ayri ayri veya surekli gerceklesebilir. Ayar, proses onayi
parametresi Uzerinden Sistem menusinden kontrol edilir:
« Islem serbestbirakma ayri (557 > lon_J):
Kaynak islemi her ark tutusmasindan énce torg tetigine basarak yeniden baglatimalidir. islem serbest
birakma 30 s etkinsizlikte otomatik olarak sonlandirilir.
« Islem serbestbirakma siirekli > [oFF):
Kaynak islemi, torg tetigine bir kez basilarak baslatilir. Asagidaki ark tutugsmalari tungsten
elektrodunun kisa siireligine uygulanmasiyla devreye alinir. islem serbest birakma ya torg tetigine bir
kez daha basilarak veya 30 s etkinsizlik sonrasinda otomatik olarak sonlandirilir.
spotmatic fonksiyonunun standart ayarlari, ayri islem serbest birakma ve kisa punta suresidir. Tungsten
elektrot yerlestirerek atesleme, is pargasina dokunarak atesleme parametresi ile devre disi birakilabilir.
Se¢im

[[=  Sistem ayarlari

| (lislem

| ( spotmatic

| ( s parcasina dokunarak atesleme

A

1O @0
%Q&é

~r Yy

,;m

Sekil 6-20
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Ornek olarak akig ategleme tipi HF yiiksek frekans atesleme ile gosterilmektedir. Liftark ile ark tutusmasi
da mumkundur > bkz. Béliim 6.1.5.

Kaynak islemi igin siireg onay tiiriinii segin.
Cikis rampasi ve diigme rampasi siireleri sadece punta siiresinin (0,01 s - 20,0 s) uzun ayar
araliginda miimkiin.

@® Kaynak torgu tusuna basin ve kaynak islemini serbest birakmak igin birakin (dokunun).

@ Torg gazi nozulunu ve tungsten elektrodu ucunu dikkatlice is pargasinin tUzerine yerlestirin.

® Torgu, tor¢ gazi nozulu tzerine elektrot ucu ile is parcasi arasinda yaklasik 2-3 mm mesafe kalana
kadar edin. Koruyucu gaz ayarlanmis olan baslangig gaz akisi zamani ile akar GP-). Ark atesler ve
onceden ayarlanmig olan baslatma akimi akar.

@ Anaakim fazil__{ ayarlanmis olan punta zamaninin bitmesi ile sonlandirilir.

® Sadece uzun sireli puntalamada (parametre =[oFF):
Kaynak akimi ayarlanmis olan disme rampasi suresi ile bitis krater akiminal £d] diger.

® Bitis gaz akisi zamani dolar ve kaynak islemi sonlandirilir.

Kaynak torgu tusuna basin ve kaynak islemini tekrar serbest birakmak igin birakin (dokunun)
(sadece islem serbest birakildiginda ayrica gerekli). Kaynak torgunun tungsten elektrot ucu ile
yeniden yerlestirilmesi sonraki kaynak islemlerini baslatir.

099-00L200-EW515
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6.1.6.6 2 kademeli galistirma sistemi, C versiyonu

non B LB £

|4 . AMP —> /

! !

: L
TSE> . AMP% AMPY% i . AMP%
<P P> «— it
Foa - b :
Sekil 6-21

1. dongii

Torg tetigi 1'e basin, baslangi¢ gaz akisi siresi dolar.

HF atesleme palslari elektrottanis pargasina atlar, ark ateslemesi gergeklesir.

Kaynak akimi akar ve hemen dnceden segcilmis olan baglatma akimi degerine geger [ 5¢] (kilavuz ark
asgari ayarda). HF kapanr.

2. dongii

Torg tetigi 1'i birakin.

« Kaynak akimi ayarlanmis olan ¢ikis rampasi suresi ile ana akim AMP'ye ulagrr.

Torg tetigi 1'in etkinlegtirimesi ile ana akim AMP'den ikinci akim AMP‘W; egim baslar. Torg
tetiginin birakilmasi ile ikinci akim AMP%'den yeniden ana akim AMP'ye slope baglar. Buiglem
istenilen siklikta tekrarlanabilir.

Kaynak islemi ikinci akimdaki ark yirtiimasi tarafindan sonlandirilir (torgun is pargasindan ark sénene
kadar uzaklagtiriimasi, ark tekrar ateslenmez).

Slope zamanlari [E5 1 ve [£52], Quick mentisiinde ayarlanabilir > bkz. Boliim 5.1.3.

Se¢im

[[=  Sistem ayarlari

| (  Ozel parametreler(5”_]

| ¢ 2déngiilii igletim C versiyonu
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6.1.7

6.1.8

TIGactivArk kaynagi

EWM-activArc islemi dinamigi yiksek regllator sistemi ile, 6rnegin mantel kaynaklama esnasinda
kaynak torgu ile kaynak banyosu arasindaki mesafe degisikliklerinde elde edilen performansin neredeyse
sabit kalmasini saglamaktadir. Torg ile kaynak banyosu arasindaki mesafenin kisalmasindan
kaynaklanan gerilim kayiplar bir akim yikselmesi (volt basina amper A/V) telafi edilmekte ve geriye
dondurulmektedir. Bu sayede tungsten elektrodunun kaynak banyosu igerisinde yapismasi zorlagsmakta
ve tungsten kalintilari azaltiimaktadir.

Se¢im

<

JOB parameters

Sekil 6-22
Ayar
activArc yogunlugu, kaynak goérevine (malzeme kalinlig ina) gore 6zel olarak uyarlanabilmektedir.
TIG Antistick

Fonksiyon, kaynak akimini kapatarak kaynak banyosunda tungsten elektrodunun yapismasindan sonra
kontrolsiiz tekrar ateslemeyi 6nler. Ayrica tungsten elektrodundaki aginma azaltilir.

Fonksiyon tetiklendikten sonra makine hemen bitis gaz akigi proses asamasina geger. Kaynakgl yeni
prosesitekrar 1. déngu ile baslatir. Fonksiyon kullanici tarafindan agilip kapatilabilir.

Segim

[[=  Sistem ayarlari

| (  Ozel parametreler 5P

| ( TIG yapismaz[EAT
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6.1.9 Pals kaynaklama
Asagdaki palslama sekilleri secilebilir:

« %JL Termik palslama (TIG AC veya TIG DC)
« #JL Pals otomatidi (TIG DC)
o acseesT L AC Szel (TIG AC)

Jom TG DC Eﬁ ¢ Pulse settings

Sekil 6-23
Se¢im

| Pals ayarlar

| ( Palslama ydntemi

| ( Ortalama deger akimi

| (_ Pals akimi

| ( Frekans

| ( Balans

| ( Pencereyi sabitleme

6.1.9.1 Ortalama deger palslama
Ortalama deger palslama 6zelligi, ilk dnce 6ngdrilen ortalama degerin daima gug kaynag tarafindan
tutulmasidir. Bu nedenle 6zellikle kaynak talimatina goére kaynak igin uygundur.

Ortalama deger palslamada periyodik olarak iki akim arasinda gegis yapilir. Bu esnada bir akim orta
degeri (AMP), bir pals akimi (Ipuls), bir pals balansi (£AL)) ve bir pals frekansi (F-£)) belirtimelidir. Amper
cinsinden ayarlanan akim ortalama degeri belirleyicidir, pals akimi (Ipuls) parametresi ile ortalama
deger akiminin (AMP) ylzdesi olarak belirlenir.

Pals duraklama akimi (IPP) ayarlanmaz. Bu deger makine kontroli tarafindan hesaplanir ve boylelikle
kaynak akiminin (AMP) ortalama degerine uyulur.

Expert menusinde parametresi ile pals egrisinin bigimi mevcut kaynak gdrevine uyarlanabilir.
Ayarlanabilir pals bigimleri, 6zellikle de dusuk frekans araliginda ark karakteristigi (sadece TIG DC)
Uzerindeki etkilerini gosterir.

”AA
[PUIS — pr— - p—— e
> 100%
AP fo
IPP b fe———— -
;4 Tpuls 'i'puls tis
Sekil 6-24
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6.1.9.2

6.1.9.3

6.1.9.4

Termik palslama

Fonksiyon akiglari temel olarak standart kaynaktakiile ayni 6zelliklere sahiptir, ancak bunlara ek ana
akim AMP (pals akimi) ile ikinci akim AMP % (pals durdurma akimi) arasinda ayarlanan zaman igerisinde
gegis yapllmaktadir. Palslama ve durdurma siireleri veya palslama egrisi (E51 ve [E52)) kontrolde saniye
cinsinden belirtilir.

Pals kenarlari ve , Quick menustinde ayarlanabilir > bkz. Béliim 5.1.3.

F Y

Y

v :. B i :E: P t
5] E2) ESAE D
Sekil 6-25

Pals otomatigi

Pals otomatigi palslama yoéntemi sadece isletme tipi spotArcile baglantili olarak dogru akim kaynaklarinda
etkinlestirilir. Akim ortalama degerine bagli pals frekansi ve dengesi ile kaynak banyosunda hava boslugu
koprilenebilirigini olumlu ydnde etkileyen bir salinim elde ediimektedir. Gerekli olan pals parametreleri
kaynak makinesi kontroll tarafindan otomatik olarak belirtimektedir. Gerekirse fonksiyon, pals kaynagi
tusuna basilarak devre digi birakilabilir.

AC spesiyal
Omegin farkli kalinliktaki saclarin birbirleriyle baglanmast igin kullanilr.
Pals siiresinin ayarlanmasi

4

i

AC-Special

-

v

t
m v ' y v : :
———— > ——P—>
Sekil 6-26

Pals kenarlari ve 52, Quick meniisiinde ayarlanabilir > bkz. Bélim 5.1.3.

52
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6.1.9.5 Cikis ve disme rampasi agamasinda pals kaynagi

A
I
PSi)=([aFF)
A
P5)=lon ]
t
Sekil 6-27
Segim
|[=  Ssistemayarlar |
| ( lslem |

| ( Cikis ve digsme rampasl agamasinda pals kaynagi

6.1.10 Kaynak torgu (kullanim segenekleri)

6.1.10.1 Kaynak torgu modu

Kontrol elemanlari (torg tetigi veya tuslar) ve bunlarin fonksiyonu, farkli tor¢ modlariyla minferit olarak
uyarlanabilir. Kullaniclya sunulan alti taneye kadar mod vardir. Fonksiyon olanaklari, ilgili torg tiplerine ait
tablolarda agiklanmaktadir.

Kaynak torgu isaretlerinin agiklamasi:

Sembol Aciklama

Q Torg tetigine basin

m Torg tetigine dokunun

ﬂ_ﬂQ Torg tetigine dokunun ve ardindan basin
BRT 1, 2 1. veya 2. torg tetigi

UP UP torg tetigi - Degeri artirma

DOWN DOWN torg tetigi - Degeri dislirme

Sadece belirtilmis olan modlar ilgili torg tipleri igin mantiklidir.
(= Sistem ayarlari |

| ( Torglrd |
| ( Torg modultad] |

Bir torg tetigi olan kaynak torgu

BRT 1O
Sekil 6-28
Fonksiyon Kullanim Mod
Kaynak akimi Agik/Kapali ﬂ.
— — BRT1 — 1
ikinci akim (4 déngli modunda) il
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iki torg tetigi veya tusu olan kaynak torgu

o,

BRT 17O O7BRT 2

BRT 1
BRT 2
Sekil 6-29
Fonksiyon Kullanim Mod
Kaynak akimi Agik/Kapall BRT 1 Q
ikinci akim BRT2 J 1
ikinci akim (4 déngli modunda) BRT 1 m
Kaynak akimi Agik/Kapali BRT 1 Q
Kaynak akimini artirma (yukari/agagi hizi) BRT2 Il
— 3
Kaynak akimini dlsirme (yukari/asagi hizi) BRT 2 m
ikinci akim (4 déngii modunda) BRT 1 m
Bir torg tetigi ve yukari/asagi tuslan olan kaynak torgu
BRT 1|—O
up |
DOWN -+ ]
Sekil 6-30
Fonksiyon Kullanim Mod
Kaynak akimi Agik/Kapali Ik
- BRT1 —
ikinci akim (4 déngii modunda) 1130}
— 1
Kaynak akimini artirma (yukari/asagi hizi) upP Q
Kaynak akimini dtgurme (yukari/agsagi hizi) DOWN Q
Kaynak akimi Agik/Kapall ﬂ,
- — BRT1 —
ikinci akim (4 déngii modunda) 1130}
— 4
Kaynak akimini kademeli olarak artirma (akim atlamasi) UP Q
Kaynak akimini kademeli olarak diigtirme (akim atlamasi) DOWN Q

54

099-00L200-EW515
30.07.2021



ewn

Fonksiyon tanimi

WIG kaynagi
iki torg tetigi ve yukari/asagi tuslari olan kaynak torgu
BRT TTOFQ_C}—BRT 2
UP |—E]
DOWN {] |
Sekil 6-31
Fonksiyon Kullanim Mod
Kaynak akimi Agik/Kapall ﬂ,
- BRT 1 m—
lkinci akim (4 déngii modunda) i)
ikinci akim BRT2 ! 1
Kaynak akimini artirma (yukari/asagdi hizi) UpP Q
Kaynak akimini dtsurme (yukari/agsagi hizi) DOWN Q
Kaynak akimi Agik/Kapall ﬂ,
- . BRT 1 =
ikinci akim (4 déngii modunda) il
ikinci akim BRT2 !
— 4
Kaynak akimini kademeli olarak artirma (akim atlamasi) UP Q
Kaynak akimini kademeli olarak diistirme (akim atlamasi) DOWN Q
Gaz testi BRT 2 Q 3s
TIG fonksiyonlu torg, Retox XQ
L5
L1
B:—BRT z
UpP-— —BRT 1
DOWN —E
Sekil 6-32
Fonksiyon Kullanim Mod
Kaynak akimi Agik/Kapali ﬂ,
- BRT 1 —
ikinci akim (4 déngii modunda) i)
ikinci akim BRT2 ! 1
Kaynak akimini artirma (yukari/asagi hizi) UP Q
Kaynak akimini dtsirme (yukari/asagi hizi) DOWN Q
Kaynak akimi Agik/Kapali Ik
- BRT 1 —
Ikinci akim (4 déngi modunda) m
ikinci akim BRT2 !
Kaynak akimini kademeli olarak artirma (akim atlamasi) UP Q
Kaynak akimini kademeli olarak dtistirme (akim atlamasi) DOWN Q 4
Akim atlamasi ve JOB arasinda gegis BRT 2 m
JOB numarasini artirma UP Q
JOB numarasini distrme DOWN Q
Gaz testi BRT2 | L3¢
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Fonksiyon Kullanim Mod
Kaynak akimi Agik/Kapall ﬂ,
ikinci akim (4 déngii modunda) BRT1 ﬂ__ﬂ
ikinci akim BRT 2 Q
Program numarasini artirma UP Q
Program numarasini disirme DOWN Q 5
Program ve JOB arasinda gegis BRT 2 m
JOB numarasini artirma upP Q
JOB numarasini distrme DOWN Q
Gaz testi BRT 2 Q 3s
Kaynak akimi Agik/Kapali Ik
ikinci akim (4 déngli modunda) BRT1 ﬂ__ﬂ
ikinci akim BRT 2 Q
Kaynak akimini kademesiz olarak artirma (yukari/asagi hizi) uP Q
Kaynak akimini kademesiz olarak diisirme (yukari/asagi hizi) DOWN Q 6
Yukari/asagi hizi ve JOB numarasi arasinda gegis BRT 2 m
JOB numarasini artirma upP Q
JOB numarasini disirme DOWN Q
Gaztesti BRT 2 Q 3s

6.1.10.2

Dokunmatik fonksiyon (torg tetigine dokunun)

Dokunmatik fonksiyon: Fonksiyon degisikligini gerceklestirmek igin torg tetigine kisa sureli dokunup

birakin. Ayarlanmis olan torg modu, fonksiyon seklini belirler.
Her torc modu igin parametresiyle ka
baglh anlik galisma fonksiyonu segcilebilir.

ikinci akima tahsis edilir.
Segim

k baslangici ve [EPE parametresiyle kaynak sonu icin tusa
parametresi etkinlestirildiginde tusa bagl anlik calisma

| [= Sistem ayarlari

| ( Torglerd]

| (Anlik galismayi baglatma [EP5]

| ( Anlik galigsmayi sonlandirma [EPE]

6.1.10.3 Up-/Down hizi
Up-/Down hizi parametresinin ayari, akim degisikliginin gerceklestirilecedi hizi belirler.

Up tusuna basma ve basili tutma:

Glg¢ kaynaginda ayarlanan azami degere ulasana kadar akim arttirma (ana akim).

Down tuguna basma ve basili tutma:
Asgari degere ulasana kadar akim azaltma.

Segim

| = Sistem ayarlari

| ( Torglrd

| ( Up/Down hiziluld]

@ Sadece torg¢ modu 1, 3 ve 6'da devrededir.
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6.1.10.4 Akim sigramasi

ilgili torg tetigine dokunarak kaynak akimi ayarlanabilir bir sigrama adimi ile éngériilebilir. Bundan sonra
tetige her basildiginda kaynak akimi ayarlanan deger kadar artar veya azalrr.
Secgim

[[=  Sistem ayarlan |

| ( Torgltrd |

| ( Akim sigramasild/_| |
G Sadece tor¢ modu 4'te devrededir.

6.1.11 Ayak kontrol uzaktan kumanda (pedalli)) RTF 1

6.1.11.1 RTF-Baslatma rampasi

RTF-Baslatma rampasi fonksiyonu, kullanici uzaktan kumanda pedalina ¢ok hizli ve agir bastiginda
kaynak islemi bagladiktan hemen sonra ¢ok hizli ve ylksek enerji girisini nlemektedir.

Ormek:

Kullanici, kaynak makinesinde 200 A’lik bir ana akim ayarlamaktadir. Kullanici, uzaktan kumanda
pedalina gok hizli bir sekilde pedal yolunun yakl. %50'si kadar basmaktadir.

+ RTF-Baslatma rampasi agik: Kaynak akimi dogrusal (yavas) bir rampa ile yakl. 100 A'ya ¢ikar
+ RTF-Baslatma rampasi kapali: Kaynak akimi derhal yakl. 100 A'ya gikar
Se¢im
[[=  Sistem ayarlar |
| ( Uzaktan kumanda Fr_] |

| ( RTF baslatmarampasi FF-] |

-Y

HE

Sekil 6-33

Gosterge Ayar / se¢im

RTF-Baslatma rampasi > bkz. B6/iim 6.1.11.1
S R [ Y3 p— Kaynak akimi bir rampa fonksiyonunda belirtiimis olan ana akima akar (fabrika

teslimi)
------- Kaynak akimi hemen belirtiimis olan ana akima atlar
5 P Baslangi¢ gaz akisi siiresi

Baslatma akimi (ylizdesel, ana akima bagh)

(|

——

d e
M| (oo

Bitis krater akimi

Yuzdesel ayar aralig1: ana akima bagli olarak
Mutlak ayar aralig1: Imin ila Imax.

Bitis gaz akisi suresi

=
CLIE=S
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6.1.11.2 RTF-Duyarlilik
Bu fonksiyon ile kaynak akiminin duyarlilidi ana akim fazi sirasinda kontrol edilir. Kullanici dogrusal ve
logaritmik duyarlilik arasinda secim yapabilir. Logaritmik ayar zellikle kiiclk akim siddetleriyle kaynak
icin uygundur, érn. ince sac araliginda. Bu tutum sayesinde kaynak akimi daha iyi dozajlanabilmektedir.
RTF-DuyarlilikE-£] fonksiyonu, dogrusal duyarlilik ve logaritmik duyarlilik (fabrika gikisi)
parametreleri arasinda degistirilebilir.
% [A]

A

100 + %
ot
50

X E
100%

T T T I > [0/0]
20 40 60 80 100
Sekil 6-34

25 1

Segim

[[=  Sistem ayarlarl

| ( Uzaktan kumanda F~

| ¢ RTF duyarliligi F-t]

6.1.12 Hat direnci esitlemesi
Elektrik hatti direnci, 6rn. optimum kaynak sonuglari elde etmek amaciyla kaynak tor¢cu veya ara hortum
paketi (AW) gibi bir aksesuar bileseni her degistirildiginde yeniden esitlenmelidir. Hatlarin direng degeri
dogrudan ayarlanabilir veya gu¢ kaynagi ile esitlenebilir. Teslimat durumunda hat direnci optimum sekilde
ayarlanmigtir. Hat uzunluklarinin degistirimesi durumunda kaynak sonuclarinin optimize edilebilmesi icin
bir esitleme (gerilim dlizeltmesi) gereklidir.

Sekil 6-35
+ Kaynak makinesini kapatin.
» Kaynak torgunun gaz memesini sokdin.
» Tungsten elektrodu gevsetin ve gekerek ¢ikarin.
+ Kaynak makinesini ¢aligtirin.

" Uygun olmayan tor¢ donanimi maddi hasara neden olur. Olgiim igin gaz difiizérii
kullanilmamalidir. Olgiim igin sadece elektrod pensesi kullaniimaldir.
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- A
% B

4 <50, A &)

RL1: ~ L~ RL 1:

omQ - 60mQ \é .

Pl f-
Sekil 6-36
Segim
[[=  Esitleme
[ ( Olgim

+ Kaynak torgu, gergi kovaniile is parcasinda temizlenmis bir noktaya biraz bastirarak yerlestirimeli ve
torg tetigine yakl. 2 saniye basiimalidir.
Kisa siireligine yeni hat direncinin belirlendigi ve gosterildigi bir kisa devre akimi akar. Deger
0 mQ ve 60 mQ arasinda olabilir. Yeni olusturulan deger hemen kaydedilir ve onaylanmasi
gerekmez. Gostergede deger gosterilmezse, lgiim basarisizdir. Olgiim tekrarlanmalidir.

<

y

~ /.

+ Kaynak makinesini kapatin.

Sekil 6-37

» Tungsten elektrodu gergi kovanina sabitleyin.

» Kaynak torgunun gaz memesini tekrar takin.
+ Kaynak makinesini ¢aligtirin.
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6.2 E-Manuel kaynagi
6.2.1  Ortiilii elektrot kaynagi gorev segimi
Sadece kaynak akimi mevcut degilse ve olasi mevcut erisim kumandasi aktif degilse temel kaynak
parametrelerinin degistiriimesi miimkiindiir > bkz. B6/iim 6.6
Bundan sonraki kaynak gorevi sec¢imi bir uygulama érnegidir. Genel itibariyle secim daima ayni
siralamayla gerceklesir.
_—
e~
@ MMA
~
 — MMA CEL
Sekil 6-38
6.2.2 Sicak baslama
Sicak baslama (hotstart) fonksiyonu, arkin glvenli bir sekilde ateslenmesini ve kaynak baslangicinda ana
henuz soguk olan ana metal Uzerinde yeterli Isinma saglar. Burada atesleme belirli bir stire (sicak
baslama suresi) boyunca yiksek akim siddetiyle (sicak baglama akimi) gergeklesir.
I+ .5 = Sicak baslama akimi
= Sicak baslama zamani
= Ana akim
& = Alflm
* >t = Sire
Sekil 6-39
6.2.21 Segim ve ayarlama
—
-
i
Sekil 6-40
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6.2.3 Arcforce
Kaynak islemi esnasinda Arcforce, akim yuikselmeleri nedeniyle elektrodun kaynak banyosu igerisinde
yapismasini dnlemektedir. Bu 6zellikle iri damlalar halinde eriyen elektrot tiplerinin dlisik akim
siddetlerinde kisa arklarla kaynaklanmasini kolaylastirmaktadir.

Sekil 6-41

6.24 Yapismaz

Us Yapismaz, eletrodun tavianmasini 6nler.

Elektrot Arcforce’a ragmen yapisirsa, makine otomatik olarak yakl. 1's
icinde minimum akima geger. Elektrodun tavlamasi engellenir. Kaynak
akimi ayarini kontrol edin ve kaynak gorevi icin duzeltin!

Antistick

v

Sekil 6-42

6.2.4.1 Kaynak akimi polaritesi degisimi (polarite degigimi)
Bu fonksiyon ile kullanici kaynak akimi polaritesini elektronik olarak cevirebilir.
Omegin (retici tarafindan farkl polariteler gerektiren degisik elektrot tipleri ile kaynak yapiliyorsa kaynak
akimi polaritesi kolayca kumandadan degistirilebilir.

Sekil 6-43
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E-Manuel kaynagi

6.2.5 Alternatif akim kaynag

Fonksiyon devam ederken parametresi Gizerinden etkinlestirilir. Sola déndirildiginde parametre degeri,
gostergede auto parametresi (AC frekans otomatigi) gosterilene kadar diisGralir.

Kaynak makinesi kontrolli, ana akima bagli olarak AC frekansini kontrol eder ve ayarlar. Kaynak akimi ne
kadar disikse frekans o kadar ylksek veya tam tersi olur. Dlstk kaynak akimlarinda bu sekilde
yogunlastirimig, yonu sabit bir ark kaynagdi saglanabilir. YUksek kaynak akimlarinda tungsten
elektrotlarinin ytklenmesi minimuma diser ve sonug olarak daha uzun sidre kullanim saglanir.

Bu fonksiyona sahip bir ayak kontrol uzaktan kumandasi kullanildig inda kullanicinin yaptigi manuel
mudahaleler kaynak islemi sirasinda asgari oranda tutulur.

A

/\

\

Sekil 6-44

Sekil 6-45
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6.2.6 Pals kaynaklama

6.2.6.1 Ortalama deger palslama
Ortalama deger palslamada periyodik olarak iki akim arasinda gegis yapilir. Bu esnada bir akim orta
degeri (AMP), bir pals akimi (Ipuls), bir balans (&FL]) ve bir frekans (F-&]) belirtiimelidir. Amper olarak
ayarlanan akim orta degeri belirleyicidir, pals akimi (Ipuls) parametre Uzerinden ortalama deger
akimina (AMP) yiizdesel olarak verilir. Pals duraklama zamaninin (IPP) ayarlanmasina gerek yoktur. Bu
deger makine kontroll tarafindan hesaplanir ve boylelikle kaynak akiminin (AMP) ortalama degerine

uyulur.
AL
[PUIS — pr— - p—— e
> 100%
[ n e R
PP | S—

;(Tpuls 'i'puls tis
Sekil 6-46

AMP = Ana akim; orn. 100 A

Ipuls = Pals akimi = X AMP; 6rn. % 140x 100A =140 A

IPP = Pals duraklama akimi

Tpuls = Bir pals gevriminin stresi = 1/E-£; 6rn. 1/1Hz=1s

= Balans

6.3 JOB favorileri

Sik Kullanilanlar, 6rn. sik kullanilan kaynak goérevlerinin, programlarin ve bunlara ait ayarlarin
kaydedilmesi ve gerektiginde ylUklenebilmesi icin kullanilan ek hafiza yerleridir. Sik Kullanilanlar'in
durumu (yuklendi, degistirildi yliklenmedi) sinyal isiklariyla gésterilir.

* Herhangi bir ayar igin kullanilabilecek 5 adet Sik Kullanilan (hafiza yeri) bulunmaktadir.
» Erisim kumandasi, ihtiyag durumunda anahtarli salter veya Xbutton fonksiyonu ile ayarlanabilir.

( : AMMECE Expert 3.0
=) (5 4 &

Sekil 6-47
Poz.|Sembol [Tanim
1 5% Tus - JOB sik kullanilanlan
- Tusa kisa basma: Sik kullanilani yikleme
L Tusa uzun basma (>2 s): Sik kullanilani kaydetme
e Tusa uzun basma (>12 s): Sik kullanilani silme
2 Sik kullanilanlar durum goéstergesi
R yesil yaniyor: Sik kullanilan yiklendi, sik kullanilanin ayarlari ile giincel
makine ayarlari ayni
@ kirmizi yaniyor: Sik kullanilan yiklendi, fakat sik kullanilanin ayarlari ile
guncel makine ayarlari ayni degil (6r. calisma noktasi degistiriimig)
L yanmiyor: kayith sik kullanilan yok
099-00L200-EW515 63
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Kaynak gorevlerini organize etme (JOB manager)

6.3.1 Gincel ayarlan Sik Kullanilan’a kaydetme

BIN) €
Tl Q

Sekil 6-48
» Sik kullanilan kayit yeri tugunu 2 sn basili tutun (sik kullanilan durum géstergesi yesil yanar).

6.3.2 Kayith Sik Kullanilan’1 yiikleme

=R o
=

Sekil 6-49
» Sik kullanilan kay1t yeri tusuna basin (sik kullanilan durum gdéstergesi yesil yanar).

6.3.3 Kayith Sik Kullanilan’i silme

Sekil 6-50

« Sik kullanilan kayit yeri tusuna basin ve tutun.
2 sn sonra sik kullanilan durum gdstergesi yesil yanar
5 sn daha sonra sinyal 1s1§1 kirmizi yanip séner
5 sn daha sonra sinyal 1s1g1 sGner

+ Sik kullanilan kayit yeri tusunu birakin.

6.4 Kaynak gorevlerini organize etme (JOB manager)
Secim

JoB

Sekil 6-51

6.41 Kaynak gorevini (JOB) kopyalama
Bu fonksiyonla o sirada segili olan JOB'a ait JOB verileri, belirlenen bir hedef JOB'a kopyalanir.
Segim

| = JOB Manager

| ( Kopyala

099-00L200-EW515
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6.4.2 Kaynak gorevini (JOB) fabrika ayarlarina geri alma
Bu fonksiyonla segilen kaynak gorevine (JOB) ait JOB verileri, fabrika ayarlarina geri alinir.
Secim
[[=  JOB Manager |

| ( Gerial |

6.5 Enerjitasarruf modu (Standby)

Enerji tasarruf modu, tercihen Sistem [= tusuna uzun basilarak veya enerji tasarruf fonksiyonu alt
menisinde zamani ayarlanabilen bir parametre araciligyla devreye alinabilir.

Sistem[= tusuna bir kez daha uzun basildiginda makine tekrar kaynaga hazir olma durumuna geger.
Segim
[[=  Sistem ayarlar

|
| ( Giig kaynagiP5] |
|
|

| (__Enerji tasarruf fonksiyonu

| ¢ Stanby siiresi 567
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Erisim yetkisi (Xbutton)

6.6

6.6.1

6.6.2

Erisim yetkisi (Xbutton)

Kaynak parametrelerini yetkisiz erisime veya yanliglikla ayarlamaya karsi kilittemek i¢in kaynak
sisteminde iki secenek vardir:

1 Anahtarli salter (cihaz modeline gére mevcut). Anahtarin "1" konumunda tim fonksiyonlar ve
parametreler sinirlandirma olmadan ayarlanabilir. "0" konumunda éngdrilen kaynak parametreleri
veya fonksiyonlar degistirilemez (bkz. ilgili dokiimantasyon).

2 Xbutton. Her kullaniciya cihaz kumandasinin serbest tanimlanabilir bélimlerine erisim haklar
verilebilir. Bunun igin kullanicinin, cihazda Xbutton arabirimi izerinden oturum agmak igin dijital bir
anahtara (Xbutton) ihtiyaci vardir. Bu anahtarin konfiglirasyonu sistem kullanicisi tarafindan yapilir
(kaynak denetimi).

Xbutton fonksiyonu etkin iken anahtarli salter veya fonksiyonu devre dis1 birakilrr.

Sekil 6-52

Xbuton yetkilerini etkinlestirmek icin su adimlar gereklidir:

1. Anahtarli salter 1 konumunda.

2. Yonetici haklari dahil bir xbuton ile giris yapilmasi

3. "Xbuton haklari etkin:" menu noktasini "evet" konumuna getirin.

Bu islem sekli, yonetici haklarn bulunan bir xbuton'a sahip olmadan kisinin kendisini yanlslikla devre disi
birakmasini dnler.

Kullanici bilgisi
Kullanici bilgileri 6rn. firma ID, kullanici adi, grup vs. g0sterilir

Xbutton hakl.etkinlestirme
Menii yonlendimesi:

Menii noktasi / Parametre Deger Aciklama
xButon haklari etkin: Evet Erisim haklan etkin
Hayir Anahtarli salter aktif
Xbutton konfig. sifirla: Evet Firma ID'si, gruplar ve oturum kapall

durumdayken erisim yetkileri fabrika ayarlarina
ddéndurilir ve Xbutton yetkileri devre disi
birakilir.

Hayir
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Gerilim diisiirme donanimi

6.7

6.8

=

Gerilim dusurme donanimi

Bu ilave fonksiyon, sadece "fabrika ¢ikigi opsiyonel” olarak temin edilebilir.

Gerilim disurme donanimi (VRD), 6zellikle tehlikeli gevrelerde (6rn. tersanecilik, boru hatti imalati,
madencilik) gtivenligi arttirmak igin kullanilir.

Gerilim dlsurme donanimi bazi llkelerde ve pek ¢ok isletmenin dahili givenlik talimatlarinda kaynak gug
kaynaklari tarafindan talep edilmektedir.

Durum géstergesi VRD, gerilim distirme donanimi kusursuz olarak ¢alistiginda ve ¢ikis gerilimiilgili
normda (teknik veriler) belirtilen degerlere digurildiginde yanar.

Dinamik performans uyarlamasi

Sebeke sigortasinin kurallara uygun bir sekilde uygulanmasi 6n kosuldur.

Sebeke sigortasi ile ilgili bilgileri dikkate alin!

Bu fonksiyon ile makine sebeke baglantisinin yap1 tarafindaki sigortasina gére ayarlanabilir. Bu sayede
sebeke sigortasinin sik sik atmasi 6nlenebilir. Makinenin maksimum giris giici mevcut sebeke sigortasi
icin bir 6rnek deger ile sinilandirilir (kademesiz olarak ayarlanabilir). Bu fonksiyon, kaynak gtcini
otomatik olarak ilgili sebeke sigortasi igin kritik olmayan bir degere getirir.

Bu deger, sistem meniisiinde F£5] parametresi ile dnceden segilebilir.

25 A degerinde bir sebeke sigortasi kullanilacagi zaman, uzman bir elektrikgi tarafindan uygun
bir sebeke soketinin baglanmasi gerekir.

Se¢im

[[=  Semwis

| ( Geligmis ayarlar

| ( Dinamik glg¢ uyarlamasi
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Uyari mesajlar
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7

7.1

Ariza gidermek

Tam Grinler ciddi Gretim ve son kontrollere tabidir. Buna ragmen herhangi bir sey ¢galismayacak olursa,
Urinu asagidaki tanimlamaya uygun olarak kontrol edin. Belirtilen hata giderim yontemlerinin hig biri
cihazin galismasini saglamiyorsa, yetkili saticiya haber verin.

Uyari mesajlari
Uyari mesajlarn, cihaz goruntileme segeneklerine bagli olarak su sekilde gdsterilir:

Cihaz tipi - Kaynak makinesi kontrolii

Gosterim

Grafik gosterge

iki adet 7 bélimli gdsterge

AEL

Biradet 7 bolumli gosterge

A

Uyarinin olasi sebebiilgili bir uyari numarasi (bkz. tablo) ile g&sterilir.
+ Birden fazla uyari s6z konusu olursa, bunlar pes pese gosterilir.
+ Cihaz uyarisini belgeleyin ve gerekirse servis personeline iletin.

Uyari Olasi neden/g6ziim
1|Asiri sicaklhk Kisa slre sonra asiri sicaklik nedeniyle kapatma tehlikesi s6z
konusu.
2|Yarim dalg.devr.digl islem parametrelerini kontrol edin.
3|{Torg sogutmasi uyarisi Sogutma maddesi seviyesini kontrol edin ve gerekirse sogutma
maddesi doldurun.
4|Koruyucu gaz Koruyucu gaz tedarikini kontrol edin.
5|Sogutma maddesi akis| Min. debi miktarini kontrol edin. &
6| Tel rezervi Bobinde az tel mevcut.
7|CAN Bus devre digi kaldi Tel besleme Unitesi bagli degil, tel besleme motoru otomatik
sigortasi (atan sigortaya basarak geri alin).
8|Kaynak akim devresi Kaynak akim devresinin endiktansi, segilen kaynak gorevi igin
cok yuksek.
9| Tel sir. Unit. konf. Tel sir. Gnit. konf. kontrol edin.
10|Parca invertdru Birden ¢ok parca invertérinden biri kaynak akimi géndermiyor.
11|Sogutma maddesinde agiri Sicakhdi ve anahtarlama esiklerini kontrol edin. @
sicaklik
12|Kaynak denetimi Bir kaynak parametresinin gercek degeri belirtilen tolerans
alaninin diginda.
13|Kontak hatasi Kaynak akim devresinin direnci fazla buyik. Sasi baglantisini
kontrol edin.
14|Dengeleme hatasi Makineyi kapatip yeniden ac¢in. Hata devam edecek olursa
servise haber verin.
15|Sebeke sigortasi Sebeke sigortasinin gli¢ sinirina ulasiimistir ve kaynak giici
dusrulur. Sigorta ayarini kontrol edin.
16|Koruyucu gaz uyarisi Gaz beslemesini kontrol edin.
17|Plazma gaz uyarisi Gaz beslemesini kontrol edin.
18|Formasyon gazi uyarisi Gaz beslemesini kontrol edin.
19|Gaz uyaris1 4 rezerve edilmis
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Uyari Olasi neden/¢6ziim
20|Sogutma maddesi sicaklik Sogutma maddesi seviyesini kontrol edin ve gerekirse sogutma
uyarisi maddesi doldurun.
21|Asin sicaklik 2 rezerve edilmis
22|Asirni sicaklik 3 rezerve edilmis
23|Asiri sicaklik 4 rezerve edilmis

24{Sogutma maddesi akisi uyarisi [Sogutma maddesi beslemesini kontrol edin.

Sogutma maddesi seviyesini kontrol edin ve gerekirse sogutma
maddesi doldurun.

Debiyi ve anahtarlama esiklerini kontrol edin. 2

25(|Debi 2 rezerve edilmis

26|Debi 3 rezerve edilmig

27|Debi 4 rezerve edilmis

28|Tel rezervi uyarisi Tel beslemesini kontrol edin.

29(Tel bitmesi 2 rezerve edilmis

30|Tel bitmesi 3 rezerve edilmis

31(Tel bitmesi4 rezerve edilmig

32|Takometre hatasi Tel besleme Unitesi arizasi - tel strtictde sirekliasir yikleme.

33|Tel besleme motorunda asir  [Tel besleme motorunda agiri akim algilamasi.
akim

34(JOB bilinmiyor JOB numarasi bilinmediginden dolayi1 JOB segimi

gerceklestiriimedi.

35/Slave tel besleme motorunda [Slave tel besleme motorunda agiri akim algilamasi (Push/Push

asir akim sistemi veya ara surlicl).

36|/Takometre hatasi Slave Tel besleme Unitesi arizasi - tel suricude surekliasirn yukleme.
(Push/Push sistemi veya ara surucu).

37|FAST Bus devre digi kaldi Tel besleme Unitesi bagl degil (tel besleme motoru otomatik
sigortasina basarak geri alin).

38|Eksik parca bilgisi XNET parga yonetimini kontrol edin.

39(Yarim dalga devre disi Besleme gerilimini kontrol edin.

40(Dusuk sebeke gerilimi Besleme gerilimini kontrol edin.

41|Sogutma modiild algilanmadi  [Sogutma cihazi baglantisini kontrol edin.

47|Pil (Bluetooth uzaktan Pil seviyesi dusuk (pili degistirin)
kumanda)

M Sadece XQ makine serisinde
@ Degerler veya anahtarlama esikleri igin bakiniz teknik veriler.

099-00L200-EW515
30.07.2021 69



Ariza gidermek
Hata bildirimleri (gul¢ kaynagi)

ewn

7.2 Hata bildirimleri (gu¢ kaynagi)
Olasi hata numaralarinin gosterilmesi, makine serisine ve modeline baghidir!
Parazitler, cihaz gorintileme segeneklerine bagli olarak su sekilde gosterilir:

Cihaz tipi - Kaynak makinesi kontrolii Gosterim

Grafik g0Osterge

iki adet 7 bélimli gdsterge

Biradet 7 bolumlu gosterge

Dm_l_
S
A

Parazitlerin olasi sebebi ilgili bir uyari numarasi (bkz. tablo) ile gosterilir. Bir hata halinde gui¢ Unitesi

kapatilr.

» Cihaz hatasini belgeleyin ve gerekirse servis personeline iletin.
+ Birden fazla hata s6z konusu olursa, bunlar pes pese gosterilir.

» Hatalari yazili olarak kayit altina alin ve gerekirse servis personeline iletin.

+ Birkumandada birden fazla hata ortaya ¢iktiginda her zaman en disiik hata numarasina (Err) sahip
hata gosterilir. Bu hata giderildiginde bir ylksek hata numarasi ekrana gelir. Bu islem, tim hatalar

giderilene kadar tekrarlar.

Hatalan sifirlama (kategori agiklamalari)
A Hata giderildiginde hata mesaji kaybolur.

B

Hata mesaiji, tusa basilarak € sifirlanabilir.

Diger tim hata mesajlari sadece makine kapatilip agilarak sifirlanabilir.

Hata (kategori)

Olasi neden

Coziim

3A,B

Takometre hatasi

Tel besleme Unitesi arizasi

Baglantilari kontrol edin (baglanti
noktalari, kablolar).

Tel surGcude surekli asir
yukleme.

Tel strme merkezini dar yarigcaplara
yerlestirmeyin.

Tel siirme merkezinin kolay hareket
edebilip edemedigini kontrol edin.

4 A Asiri sicaklik Gu¢ kaynagi agir isinmig Acik haldekicihazi sogumaya
birakin.
Fan tikall, kirli veya arizall. Fani kontrol edin, temizleyin veya
degistirin.
Hava girisi veya ¢ikisi tikali. Hava girisi ve ¢ikisini kontrol edin.
5| Seb.asir gerilim Sebeke gerilimifazla yiksek |Sebeke gerilimlerini kontrol edin ve

gug kaynaginin baglanti gerilimleriyle
karsilastirin.
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Hata bildirimleri (gt¢ kaynagi)

Hata (kategori)

Olasi neden

Cozim

7B

Sog.madd.eksikligi

debi miktar dlslk

Sogutma maddesi doldurun.

Sogutma maddesi debisini kontrol
edin - hortum paketindeki
bukdlmeleri giderin.

Debi esigini uyarlayin. !

Su sogutucusunu temizleyin.

Pompa dénmuyor

Pompa milini dondarin.

Sogutma maddesi devresinde
hava

Sogutma madde devresinin havasini
alin.

Hortum paketi tamamen
sogutma maddesiyle dolu degil.

Cihazi kapatip tekrar agin > Pompa
caligiyor > doldurma islemi.

Gaz sogutmali kaynak torguyla
isletim.

Kaynak torgu sogutmasini devre disi
birakin.

Sogutma maddesi beslemesive geri
ddnusund hortum kdprisine
baglayin.

Otomatik sigorta @ arizasi

Otomatik sigortayi sifirlayin.

8A,B

Koruyucu gaz hatasi

Koruyucu gaz yok

Koruyucu gaz tedarikini kontrol edin.

On basing fazla dusUk.

Hortum paketindeki bakulmeleri
giderin (nominal deger: 4-6 bar 6n
basing).

©

ikincil agirn gerilim

Cikista agirn gerilim: invertor
hatasi

Servis talep edin.

10

Kisa devre (PE hatasi)

Kaynak teli ile cihaz govdesi
arasindaki baglanti

Elektrik baglantisini kesin.

1148

Hizli kapatma

islem sirasinda "robot hazir"
mantiksal sinyali kaldiriliyor.

Ust kontroldeki hatayi giderin.

16 A

Genel pilot ark

Acil durum devresi hatasi

Acil durum devresini kontrol edin.

Sicaklik hatasi

Bakiniz hata 4 aciklamasi.

Kaynak torgunda kisa devre

Kaynak torgunu kontrol edin.

Servis talep edin

17 B|Sogu k tel hatasi Bakiniz hata 3 aciklamasi. Bakiniz hata 3 aciklamasi.
18 B|Plazma gazi hatasi Gaz eksikligi Bakiniz hata 8 acgiklamasi.
19 B|[Koruyucu gaz hatasi  |Gaz eksikligi Bakiniz hata 8 agiklamasi.

20"

Sog.madd.eksikligi

bakiniz hata 7 aciklamasi.

Bakiniz hata 7 aciklamasi.

224

Sogutma maddesi
sicakhg: !

Sogutma maddesi agiri
isinmig B

Acik haldeki cihazi sogumaya
birakin.

Fan tikali, kirli veya arizal.

Fani kontrol edin, temizleyin veya
degistirin.

Hava girisi veya ¢ikisi tikali.

Hava girisi ve ¢ikisini kontrol edin.

234

HF yiksek frekans
trafosunda asirn sicaklk

Harici HF ategleme Unitesi agiri
ISINMIS

Acik haldeki cihazi sogumaya
birakin.

248

Pilot ark atesleme
hatasi

Pilot ark ateslenemiyor.

Kaynak torgu donanimini kontrol
edin.

258

Formasyon gazi hatasi

Gaz eksikligi

Bakiniz hata 8 agiklamasi.
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Hata (kategori)

Olasi neden

Cozim

26 A Hilibo moddliinde asiri

Hilibo moduli asir isinmig

Bakiniz hata 4 aciklamasi.

sicaklik
32(Hata >0 " Akim toplama hatasi Servis talep edin.
33| Hata UIST " Gerilim toplama hatasi Kaynak akim devresi kisa devresini
giderin.
harici sensor gerilimini giderin.
Servis talep edin.
34 Elektronik hatasi A/D kanal hatasi Makineyi kapatip yeniden agin.

Servis talep edin.

35| Elektronik hatasi

Yanak hatasi

Makineyi kapatip yeniden agin.

Servis talep edin.

36|[sl-Hata

[sl-Kosul ihlal edildi.

Makineyi kapatip yeniden agin.

Servis talep edin.

37| Elektronik hatasi

Sicaklik hatasi

Acik haldekicihazi sogumaya
birakin.

38/ Hata IIST [

Kaynaktan énce kaynak akim
devresinde kisa devre.

Kaynak akim devresi kisa devresini
giderin.

Servis talep edin.

39| Elektronik hatasi

ikincil agirn gerilim

Makineyi kapatip yeniden agin.

Servis talep edin.

40| Elektronik hatasi

I>0 hatasi

Servis talep edin.

47 B Bluetooth hatasi

Bluetooth fonksiyonuna iligkin gecerli
diger belgeleri dikkate alin.

48 B| Atesleme hatasi

islem baslangici sirasinda
atesleme gergeklesmiyor
(otomatik makineler).

Tel beslemesini kontrol edin

Kaynak akim devresindeki yik
kablolarinin baglantilarini kontrol
edin.

gerekiyorsa kaynaktan dnce is
parcasindaki korozyona ugramis
ylUzeyleri temizleyin.

49 Bl Ark yirtiimasi

Otomatik bir sistemle kaynak
sirasinda ark yirtiimasi
gerceklesti.

Tel beslemeyi kontrol edin.

Kaynak hizini uyarlayin.

50 Bl Program numarasi

Danhilt hata

Servis talep edin.

51 A Acil durum kapatma

Glg kaynaginin acil durum
kapatma salter devresi
etkinlegtirildi.

Devreye alinan acil durum kapatma
salter devresini yeniden devre digi
birakin (koruma devresini agin).

52| Tel besleme Unitesi yok|

Otomatik sistem acildiktan
sonra tel besleme Unitesi (DV)
algilanmadi.

Tel besleme unitelerinin kontrol
hatlarini kontrol edin veya baglayin;

Otomatik tel besleme tnitesi kodunu
dizeltin (1 numarali 1DV: igin
saglayin; birer tane 1 numarali ve

2 numarali tel besleme Unitesi olan
2DV igin).

53 B| Tel besleme Unitesi 2
yok

Tel besleme Unitesi 2
algilanmadi.

Kontrol kablolarinin baglantilarini
kontrol edin.
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Ariza gidermek

Kaynak parametrelerini fabrika ayarlarina sififama

Hata (kategori)

Olasi neden

Cozim

54/\VRD hatasi

Bosta ¢aligma gerilimi distrme
hatasi.

gerekiyorsa harici cihazi kaynak
akim devresinden ayirin.

Servis talep edin.

55 B|Tel siirme Unitesinde |Tel siirme Unitesi agir akim Tel sirme merkezini dar yarigaplara
asiri akim algilamasi.. yerlestirmeyin.
Tel slirme merkezinin kolay hareket
edebilip edemedigini kontrol edin.
56|Sebeke faz kesilmesi | Sebeke geriliminin bir fazi Sebeke baglantisini, sebeke soketini

kesildi.

ve sebeke sigortalarini kontrol edin.

57 B|Takometre hatasi Slave

Tel besleme Uinitesinde ariza
(slave isletimi).

Baglanti noktalarini, hatlari,
baglantilar kontrol edin.

Tel surlcude surekli agiri
yUkleme (slave isletimi).

Tel sirme merkezini dar yarigcaplara
yerlestirmeyin.

Tel sirme merkezinin kolay hareket
edebilip edemedidini kontrol edin.

58 B{Kisa devre Kaynak akim devresini kisa Kaynak akim devresini kontrol edin.
devreye kars! kontrol edin. Kaynak torgunu yalitimli bir yere
birakin.
59| Uyumsuz makine Sisteme bagli olan bir makine (Uyumsuz makineyi sistemden ayirin.

uyumsuz.

60{ Uyumsuz yazilim

Bir makinenin yazilimi uyumlu
degil.

Servis talep edin.

61|Kaynak denetimi Bir kaynak parametresinin Tolerans alanlarina uyun.

gercek degeri belirtilen tolerans -

alaninin disinda. Kaynak parametrelerini uyarlayin.
62[Sistem bileseni ["! Sistem bileseni bulunamadi.  |Servis talep edin.
63|Sebeke gerilimihatasi |isletme ve sebeke gerilimi isletme ve sebeke gerilimini kontrol

[ sadece XQ. makine serisinde
@ XQ. makine serisi harig

uyumsuz

B Degerler veya anahtarlama esikleri igin bakiniz Teknik Veriler.

edin ve uyarlayin

7.3 Kaynak parametrelerini fabrika ayarlarinasifirlama
Kayith tim misteriye 6zel kaynak parametreleri fabrika ayarlari ile degistirilecektir!
Sec¢im
| = Servis
| ( Gerial
| ( Fabrika ayarlan
7.4 Cihaz kumanda unitesinin yazilim surimunu goriintileme

Cihaz yazilimi tanimi, yetkili servis personelin hizli hata aramasi igin temel teskil etmektedir! Versiyon
numarasi yakl. 5 s igin cihaz kontroliiniin baglangi¢ ekraninda gosterilir (cihazi kapatip

agin) > bkz. B6lim 5.1.1.

099-00L200-EW515
30.07.2021

73



Ek ewmn
Parametrelere genel bakis - Ayar alanlar

8 Ek

8.1 Parametrelere genel bakis - Ayar alanlari
8.1.1  WIG kaynagi

Ad Gosterim Ayar araligi
t
3 e | . é

3|8 = | E

¥ |» (7] S 1S
Baslangi¢ gaz akisi siiresi 0,5 sn 0 - 20
Elektrot capi (metrik) 2,4 mm 1,0 - 48
Elektrot capi (emperyal) 93 mil 40 - 187
Atesleme optimizasyonu 100 % 25 - 175
Baslatma akimi ((__ yiizdesi) 50 % 1 - 200
Baslatma akimi (mutlak, gli¢ kaynagina bagli) | 5 - A - - -
Baslama siiresi 0,01 sn 0,010 - 20,0
Rampa siiresi vel 1 arasindaki siire) 0,00 sn 0,00 - 20,0
Ana akim (gii¢ kaynagina bagh) ] - A - - -
Rampa siiresi (__ ve arasindaki sure) 0,00 sn 0,00 - 20,0
Rampa siiresi vel 1 arasindaki siire) 0,00 sn 0,00 - 20,0
ikinci akim (I yiizdesi) 50 % 1 200
ikinci akim (mutlak, gii¢ kaynagina bagli) - A - -
Rampa siiresi (__ ve [ £d arasindaki siire) 0,00 sn| 000 - 200
Bitis akimi ({__{ ylizdesi) 20 % 1 - 200
Bitis akimi (mutlak, gii¢ kaynagina bagh) - A - - -
Bitis akimi siiresi 0,01 sn 0,01 - 20,0
Bitis gaz akisi suiresi 8 sn 0,0 - 40,0
activArc (ana akima bagh) 0 - 100
Kaynak gorevleri (JOB) 1 1 - 100
spotArc siiresi 2 sn 0,01 - 20,0
spotmatic siiresi >[on ) 200 ms 5 - 999
spotmatic siiresi > [oFF)) 2 sn| 001 - 200
JOB kayit alanlari cPu - 1 100
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8.1.1.1 Pals parametreleri

Ad Gosterim Ayar araligi
t
N .
o] -g _g [ g
o | 8 = | = ©
¥4 n m £ S
Pals akimi (ortalama deger palslama) 140 % 1 200
Pals siiresi (termik palslama) 0,01 sn 0,00 - 20,0
Pals duraklama siiresi (termik palslama) 0,01 sn 0,00 - 20,0
Pals balansi (ortalama deger palslama, AC ve DC) 50,0 % 0,1 - 999
Pals frekansi (ortalama deger palslama, DC) 2,00 Hz 0,10 - 20000
Pals frekansi (ortalama deger palslama, AC) FrE 2,00 Hz 0,10 - 5,00
8.1.1.2 Alternatif akim parametreleri
Ad Gosterim Ayar araligi
t
m -
o -g § c ﬁ
o |8 = = ©
X 7] [i7] g S
Balans 65 % 40 - 90
Frekans 50 Hz 30 - 300
Akim diizenleme uyarlamasi auto 1 - 100
Genlik balansi 100 % 70 - 160
8.1.2 Ortiilii elektrot kaynagi
Ad Gosterim Ayar araligi
€
.g .
° = E c g
o |8 = |-= [
¥ 7] M S S
Sicak baglama akimi, (I yiizdesi) 120 % 1 - 200
Sicak baglama akimi (mutlak, gli¢ kaynagina bagh) - A - - -
Sicak baglama siiresi 0,5 sn 0,0 - 10,0
Ana akim (gii¢ kaynagina bagh) [ - A - - -
Arcforce 0 -40 - 40
JOB kayit alanlari cPu - 102 - 108
JOB kayit alanlan (CEL) cPu - 109 - 116
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Parametrelere genel bakis - Ayar alanlari

ewn

8.1.21

Pals parametreleri

Ad Gosterim Ayar araligi
t
g .
° = E c g
o |8 = | = o
X |»n (7] £ S
Pals akimi (ortalama deger palslama) 142 1 - 200
Pals balansi (ortalama deger palslama, AC ve DC) 30 % 0,1 - 99,9
Pals frekansi (ortalama deger palslama, DC) 1,2 Hz 0,1 - 500
Pals frekansi (ortalama deger palslama, AC) FrE 1,2 Hz 0,1 - 5
8.1.22 Alternatif akim parametreleri
Ad Gosterim Ayar araligi
t
k] .
° = E c g
o |8 = | = [
¥ n (7] £ 1S
Frekans 100 Hz 30 - 300
Balans 60 % 40 - 90
8.1.3 Kiiresel parametreler
Ad Gosterim Ayar araligi
t
% .
° = E c g
o | 8 = | = ©
¥ | » 7] £ £
Standby 20 m 5 - 60
Ark yirtilimasi sonrasi tekrar ategleme Job sn 0,1 - 5
Torg modu 1 - 1 - 6
Yukari/agagi hizi 10 - 1 1 100
Akim sigramasi 1 A 1 - 20
JOB numarasi sorgulama rd 100 - 1 - 100
Baslangi¢ JOB'u 1 - 1 100
Ayak kontrol uzaktan kumandasi minimum akimi (AC) 10 A 3 - 50
Torg sogutmasi, ilave ¢aligma siiresi 7 - 1 - 60
Torg sogutmasi, sicaklik hata siniri 70 C 50 - 80
Torg sogutmasi, sicaklik hata sinin (emperyal) 158 F 122 - 176
Torg sogutmasi, debi hata siniri 0,6 | 0,5 - 2,0
Torg sogutmasi, debi hata siniri (emperyal) 0.16 gal| 013 - 0.53
on
Dinamik gii¢ uyarlamasi 16 - 10 - 32
Kaynak kaski i¢in ark algilama (TIG) Pt 0 - 0 - 2
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8.2 Bayibulma

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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