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Altalanos tanacsok
A FIGYELMEZTETES

Olvassa el a kezelési és karbantartasi utasitast!
IIIIJl A kezelési és karbantartasi utasitas ismerteti a termékek biztonsagos kezelését.
+ Az Osszes rendszerelem kezelési és karbantartasi utasitasat el kell olvasni és be kell

tartani, kGl6nds tekintettel a biztonsagi utasitasokra és figyelmeztetésekre!

* Abaleset-megel6zési el6irasokat és az egyes orszagokra vonatkozé rendelkezéseket
vegye figyelembe!

* Akezelési és karbantartasi utasitast a készulék hasznalati helyén kell tarolni.

+ Akészuléken Iévd biztonséagi jelek és figyelmeztets tablak a lehetséges veszélyekrdl adnak
felvilagositast.
Azoknak mindig felismerhet6eknek és olvashatéaknak kell lennidk.

* AKkészllék atechnika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen
készilt és csak szakeértbk Uzemeltethetik, végezhetik karbantartasat és javithatjak.

+ A késziléktechnika tovabbfejlddése kdvetkeztében fellépé miiszaki modositasok kulonbozo
hegesztési viselkedést eredményezhetnek.

A telepitéssel, lizembe helyezéssel, lizemeltetéssel, az alkalmazas helyének sajatossagaival,
valamint az alkalmazas céljaval kapcsolatos kérdéseivel forduljon értékesitési partneréhez vagy
vevlészolgalatunkhoz a +49 2680 181-0 telefonszamon.

A hivatalos értékesitési partnerek listajat a www.ewm-group.com/en/specialist-dealers webcimen
érheti el.

A gyarto felelssége ennek a készliléknek az lizemeltetésével kapcsolatban kizardlag csak annak
mikodoékeépessegére korlatozadik. Minden tovabbi felelésség — teljesen mindegy, hogy milyen alapon
nyugszik — nyomatékosan ki van zarva. A felel6sségnek ezt a korlatozasat a gép lizembe helyezésével a
felhasznald elismeri.

A kezelési utasitasban leirtakat, valamint a gép Uzemeltetésének, hasznalatanak és karbantartasanak
maodjat a gyarté nem tudja fellgyelni.

A készllék szakszer(itlen 6sszeszerelése anyagi karokat és személyi sérliléseket okozhat. Ezért a gyartd
semmiféle feleldsséget nem vallal az olyan veszteségért, karért vagy koéltségért, amely a késztlilék hibas
Osszeszerelésének, szakszeritlen Gzemeltetésének valamint hibas hasznalatanak vagy
karbantartasanak kévetkezménye, vagy valamilyen modon azzal 6 sszefliggésbe hozhato.

© EWM AG

Dr. Glnter-Henle-Stralte 8
56271 Mindersbach Germany
Tel: +49 2680 181-0, Fax: -244
E-mail: info@ewm-group.com
www.ewm-group.com

A jelen dokumentum szerzdi joga a gyart6 tulajdonat képezi.

Sokszorositas, még kivonatos formaban is, csak a gyartd irasos engedélyével lehetséges.

A jelen dokumentum tartalma gondos kutatasokon, ellen6rzéseken és 6sszeallitason alapszik, ennek
ellenére a valtoztatas, eliras és tévedés joga fenntartva.

Adatbiztonsag

A felhasznalé felel6s a biztonsagi adatmentés a gyari beallitashoz viszonyitott barmilyen médositasaért.
A személyes beallitasok torléséért a felhasznalo felelds. A gyarto ezért nem vallal felel6sséget.
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A sajat biztonsaga érdekében ev\;’r)

A jelen dokumentacié hasznalatéra vonatkozé tudnivaldk

2 A sajat biztonsaga érdekében
21 A jelendokumentacié hasznalatara vonatkozo tudnivalok

A VESZELY

Azokra a munka- és iizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigoruan be kell tartani

annak érdekében, hogy a kozvetleniil stlyos személyi sériiléseket vagy halalos

kimenetelii baleseteket elkeriiljik.

A veszélyre figyelmeztetd matrica tartalmazza a “VESZELY* sz6t és egy altalanos
veszélyre utalé szimbolumot.

* A veszély tipuséra az oldal szélén talalhat6 piktogram utal.

A FIGYELMEZTETES

Azokra a munka- és iizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigoruan be kell tartani

annak érdekében, hogy egy lehetséges sulyos személyi sériilést vagy halalos

kimenetelii balesetet elkeriiljiink.

A veszélyre figyelmeztetd matrica tartalmazza a “FIGYELMEZTE TES" sz6t és egy
altalanos veszélyre utald szimbolumot.

* Aveszély tipusara az oldal szélén talalhato piktogram utal.

A VIGYAZAT

Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket a lehetséges konnyebb

sériilések elkeriilése érdekében pontosan be kell tartani.

+ Aveszélyre figyelmeztetd matrica tartalmazza a “VIGYAZAT* sz6t és egy altalanos
veszélyre utalé szimbolumot.

* Aveszély tipusara az oldal szélén talalhato piktogram utal.

1= Miszaki sajatossagok, amelyeket az anyagi karok és a késziilék karosodasanak elkeriilése
érdekében a felhasznalbénak figyelembe kell vennie.

Pontokba szedettek azok a kezelési utasitasok és felsorolasok, amelyek lépésrdl epésre megmutatjak
Onnek, hogy az adott helyzetben mit kell tenni, pl.:

* Az aramkabel csatlakozojat egy megfeleld ellendarabba bedugni és rogziteni.

6 099-00L200-EW511
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Szimbolumok jelentése

2.2 Szimbdlumokjelentése
Szimbdlu |Leiras Szimbdlu |Leiras
m m
= Vegye figyelembe a miiszaki Megnyomas és elengedés
sajatossagokat. (Iéptetés/gombnyomas)
/F:\\ Készilék kikapcsolasa Elengedés

Készillék bekapcsolasa

Megnyomas és nyomva tartas

\ B | 2| 5 &

® Helytelen/érvénytelen Kapcsolas
@ Helyes/érvényes Forgatas
: Bemenet Szameérték/beallithatd
L
Navigalas ")/ A jelz6lampa zolden vilagit
d 1 A Y
I__" Kimenet °.‘.>.‘ A jelz6lampa zo6lden villog
| [ (]
Id6kijelzés : A jelz8lampa pirosan vilagit

(példa: 4 s varakozas/mikddtetés)

\é,
’ \
1

(&5

Megszakitas a menikijelzésben
(tovabbibeallitasi lehetéségek
lehetségesek)

A jelz6lampa pirosan villog

Szerszam nem
szikséges/hasznalatanak mellézése

=G |c

Szerszam sziukséges/hasznalata

099-00L200-EW511
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A sajat biztonsaga érdekében ev\;’r)

Biztonsagi el6irasok

2.3 Biztonsagielbirasok
A FIGYELMEZTETES

Balesetveszély a biztonsagi utasitasok figyelmen kivill hagyasa esetén!

A biztonsagi utasitasok figyelmen kiviil hagyasa életveszéllyel jarhat!

+ Gondosan olvassa el ezen Utmutato biztonsagi utasitasait!

+ A baleset-megelézési elbirasokat és az egyes orszagokra vonatkozé rendelkezéseket
vegye figyelembe!

* A munkateruleten |évd személyeket utasitsa az el6irasok betartasara!

Elektromos fesziiltség altal okozott sériilésveszély!

6 Az elektromos fesziiltségek érintés esetén életveszélyes aramiitésekhez és égési

sériilésekhez vezethetnek. Az alacsony fesziiltségek megérintése ijedséget okozhat,

amelynek kovetkeztében az illeté személy balesetet szenvedhet.

* Ne érintsen meg kozvetlenil a fesziiltség alatt allé részeket, mint pl. hegesztéaram
csatlakozdaljzatok, rud-, volfram- vagy huzalelektrédak!

* A hegesztdpisztolyt és/vagy az elektrédafogét mindig elkildnitve tegye le!

+ Viseljen komplett személyi védéfelszerelést (a felhasznalastol fliggéen)!

+ A késziiket kizarélag hozzaérté szakszemélyzetnek szabad felnyitnil

* Akésziléket nem szabad csévek felolvasztdsara hasznalni!

| Veszély tobb aramforras 6sszekapcsolasa esetén!

W Amennyiben tobb aramforrast kell parhuzamosan vagy sorban 6sszekapcsolni, az csak

szakember altal, a IEC 60974-9 szabvany "Létesités és lizemeltetés" és a BGV D1

baleset-megel6zési elbirasok (korabban VBG 15) ill. az orszagspecifikus rendelkezések
szerint torténhet!

A berendezéseket az ivhegesztési munkakhoz csak ellenérzés utan szabad

engedélyezni, annak biztositasara, hogy a megengedett iiresjarati fesziiltség ne legyen

tallépve.

+ AKkésziilék csatlakoztatasat kizarélag szakemberrel végeztesse!

* Azegyes aramforrasok Uzemenkivil helyezésekor az 6sszes haldzati- és hegesztbaram
vezetéket megbizhaté mddon a teljes hegesztérendszerrél le kell valasztani.
(Visszataplalas altali veszély!)

* Ne kapcsoljon dssze polusvalté kapcsoloval ellatott hegesztégépeket (PWS-sorozat) vagy
valtéaramu hegesztéshez valo késziilékeket (AC), mert egy egyszerii kezelési hiba miatt az

ivfesziltségek meg nem engedhetd moédon 6sszeadddhatnak.

f{ﬁi Sugarzas, vagy hé okozta sériilésveszély!
=

Az ivfénysugarzas a bér és a szem sériiléséhez vezet.

A forré munkadarabbal és szikraval valé érintkezés égési sériiléshez vezet.

* Hasznaljon megfelel6 védelmi fokozatu hegesztépajzsot, ill. hegesztdsisakok (az
alkalmazastdl fliggéen)!

» Viseljen az orszag idevago el6irasainak megfeleld szaraz védéruhazatot (pl.
hegesztépajzsot, keszty(t stb.)!

+ Védje akivll all6 személyeket a sugarzastol és vakitastol hegesztéf 6ggdnnyel, vagy
megfelelé védéfallall

8 099-00L200-EW511
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Biztonsagi elbirasok
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A FIGYELMEZTETES

Nem megfelel6 ruhazat miatti sériilésveszély!

A sugarzas, a ho és a villamos fesziiltség elkeriilhetetlen veszélyforrasok az
ivhegesztés soran. A felhasznalot teljes, egyéni védofelszereléssel kell ellatni. A
védofelszerelésnek a kovetkezo kockazatok ellen kell védelmet nydjtania:

Légzésvédelem egészségre artalmas anyagok és keverékek (fistgazok és gézok) ellen
vagy megfeleld intézkedéseket kell tenni (elszivas, stb.).

lonizald sugarzas (infravoros és UV-sugarzas) és hé ellen szabalyos védbeszkozzel
rendelkezd hegesziésisak.

Szaraz hegesztd ruhazat (cipd, kesztyl és testvédelem) a,i védelmet nyujt a meleg
kdrnyezet ellen, ami pl. 100 °C vagy azt meghaladd hémérséklet is lehet, ill. aramités ellen
és feszlltség alatt all6 alkatrészeken térténé munkavégzéskor.

Karos zaj elleni hallasvédelem.

Robbanasveszély!
Latszélag veszélytelen anyagok zart térben a felmelegedés hatasara tilnyomast
hozhatnak létre.

A munkatertleten talalhato égheté vagy robbanasveszélyes anyagokat tartalmazo
tartalyokat el kell tavolitani!

Robbanasveszélyes folyadékokat, porokat vagy gazokat tilos hegesztéssel vagy vagassal
felmelegiteni!

Tilizveszély!
A hegesztés kozben keletkezé magas homérsékletek, szorodo szikrak, izzé részek és
forro salak miatt gyulladasveszély all fenn.

Ugyeljen a munkatertilet kdzelében 1évé tiifészkekre!

Ne tartson maganal konnyen gyullado targyakat, mint pl. gyufa vagy 6ngyujto.

Tartson alkalmas oltokészllékeket a munkatertlet kdzelében!

Tavolitsa el a hegesztés megkezdése elétt az éghetd anyagmaradvanyokat a
munkadarabrol.

A hegesztett munkadarabokat tovabbi megmunkalasat csak a lehlilés utan folytassa. Ne
kertljon kapcsolatba gyulékony anyagokkal!

099-00L200-EW511
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A sajat biztonsaga érdekében ev\;’r)

Biztonsagi el6irasok

A VIGYAZAT

@  Fustésgazok!
0 A hegesztés soran keletkezé fiist és gazok belégzése légszomjat illetve mérgezést
L okozhat! Tovabba az oldészerek gézeibdl (klorozott szénhidrogének) a hegesztdiv altal
keltett ultraibolya sugarzas hatasara mérgezé6 foszgén keletkezhet!
+ B&séges mennyiségl frisslevegét kell biztositani!
* Azoldoszerek gbézeit a hegesztéiv sugarzasi terétél tavol kell tartani!
+ Szlkség esetén megfelel§ légzésvédelmi eszkdzt kell viselni!
Zajterhelés!
A 70 dBA-nél nagyobb zaj tartés hallaskarosodast okozhat!
* Munkavégzés kdzben megfeleld hallasvédd eszkdzt kell viselni!
* A munkaterileten tartdzkodo mas személyeknek is megfeleld hallasvedé eszkozt kell
viselni!
Az |IEC 60974-10 szerint a hegesztégépek az elektromagneses 6sszeférhetéség két
osztalyaba vannak beosztva (Az EMC-osztalyt lasd a miiszaki adatoknal):
Az A osztalyu készilékek nem alkalmazhatok olyan lak6dvezetekben, amelyek az elektromos

()
% energiat a nyilvanos kisfeszliltségl ellatohalozatbdl kapjak. Az A osztalyu késziilékek

elektromagneses 6sszeférhetéségének biztositasanal ezekben az 6vezetekben - mind a

vezetékhez kotott mind a sugarzott zavarok alapjan - problémak Iéphetnek fel.

A B osztalyu készllékek teljesitik az EMC kdvetelményeket az ipari és lakodvezetekben,

beleértve a nyilvanos kisfeszliltségl ellatohalézatra csatlakozo lakodvezeteket.

Létesités és lizemeltetés

Az ivhegesztd berendezések lizemeltetésénél néhany esetben elektromagneses zavarok

Iéphetnek fel, habar minden hegesztégép a szabvanynak megfeleléen betartja a kibocsatasi

hatarértékeket. A hegesztésbdl szarmazoé zavarokért a felhasznalo a felel6s.

A lehetséges kdrnyezeti elektromagneses problémak értékeléséhez a felhasznalonak a

kdvetkezbket kell figyelembe venni: (Lasd még EN 60974-10 ,A” fliggelék)

+ halézat-, vezérl6-, jel- és telekommunikacids vezetékek

* radio és televizidkészllékek

+ szamitdgép és egyeéb vezérlbberendezések

* biztonsagi berendezések

* aszomszédos személyek egészsége, kildndsen ha azok szivritmusszabalyzét vagy
hall6készuléket hordanak

+ kalibral6- és méréberendezések

* mas berendezések zavartiir képessége a kornyezetben

* anapszak, amelyben a hegesztési munkakat végre kell hajtani

Javaslatok a zavarkibocsatasok csdkkentésére

+ Haldzati csatlakozas, pl. haldzati sziré vagy arnyékolas fémcsével

* Azivhegeszt6 berendezés karbantartasa

* A hegesztévezetékeknek olyan rovidnek és egymashoz kézelinek kell lenniiik, amennyire
csak lehetséges és a talajon kell futniuk

* Potenciakiegyenlités

* A munkadarab foldelése. Azokban az esetekben, amikor a munkadarab foldelése nem
lehetséges, a kapcsolatot megfelelé kondenzatorokkal kell Iétrehozni.

* A kdrnyezetben Iévd mas berendezésektdl torténd vagy a teljes hegeszté berendezés
arnyékolasa

Elektromagneses mezok!

((“')) A hegesztogép hasznalata kozben olyan elektromos vagy elektromagneses mezék

keletkezhetnek, amelyek mas elektromos késziilékek (pl. szamitogépek, CNC-vezérlésii

gépek, telekommunikacios vezetékek, haldzati- és jelzévezetékek, szivritmus

F‘. szabalyozo6k) miikodését befolyasolhatjak.

» Akarbantartasra vonatkozé el6irasokat be kell tartani!

* A munka- és testkabelt lehetdleg egyenesen lefektetnil

» A sugarzasra érzékeny készllékeket és berendezéseket megfelelben learnyékolnil

* A szivritmus-szabalyzok mikddését zavarhatja (sziikség esetén kérje kiorvosa
véleményét).
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A sajat biztonsaga érdekében

Szallitas és el6késziiletek a hegesztéshez

A VIGYAZAT

Az Gizemeltetd kételességei!
A késziilék Gizemeltetéséhez be kell tartani a mindenkori nemzeti iranyelveket és
torvényeket!

A munkavallalék munkahelyi biztonsaganak és egészségvédelmének javitasat 6szténzd
intézkedések végrehajtasarol szolo (89/391/EGK) keretiranyelv, valamint az ehhez
kapcsolodo kilon iranyelvek nemzeti atiiltetését.

Kildndsen a munkavallalok altal a munkajuk soran hasznalt munkaeszkdzok biztonsagi és
egészségvédelmi minimumkovetelményeirdl sz616 iranyelvet (89/655/EGK).

Az adott orszag helyben érvényes, a munkabiztonsagra és baleset-megelézésre vonatkozd
elgirasait.

A késziilék létesitése és lizemeltetése az IEC 60974 szerint-9.

A felhasznal6t rendszeres id6kdzonként oktatni kell a biztonsagtudatos munkavégzésrol.

A késziilék rendszeres vizsgalata a [IEC 60974 szerint-4.

I3 A nem eredeti gyari alkatrészek hasznalatabdl ered6 karokra nem vonatkozik a gyartém/iivi

garancia!

* Kizardlag a szallitasi programunkban megtalalhato eredeti gyari alkatrészeket és kiegészitoket
(aramforras, hegesztépisztoly, elektrodafogo, tavszabalyzo, alkatrész, kopbalkatrész, stb.)
hasznaljon!

* A kiegészitbket az dramforrashoz csak annak kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

Kovetelmények a nyilt elektromos taphal6zatra torténé csatlakoztatasra vonatkozéan

A nagyteljesitményii késziilékek aramfelvételiikkel befolyasolhatjak a halézati fesziiltség
mindségét. Egyes késziiléktipusok esetében ezért korlatokat allithatnak fel annak
csatlakoztatasara vagy kovetelményeket hatarozhatnak meg a nyilt halézatra torténé csatlakozasi
pontnal (k6zos csatlakozasi pont) a lehetséges maximalis vonalimpedanciara vagy a sziikséges
minimalis teljesitménykapacitasra vonatkozéan, ramutatva a késziilék miiszaki adataira is. A
felel6sség ilyen esetekben az lizemeltetdt vagy a késziilék kezel6jét terheli. Sziikség esetén
megbeszélés keretében kell megallapodni az aramszolgaltatéval, hogy az adott késziilék
biztonsagosan csatlakoztathat6-e az elektromos halézatra.

2.4 Szallitas és elokésziiletek a hegesztéshez

A FIGYELMEZTETES

A védoégazpalackok helytelen kezelése miatti sériilésveszély!
@ A védoégazpalackok helytelen kezelése és nem megfelel6 rogzitése sulyos sériilést
okozhat!

A gazgyartok és a nyomogazrél szolé rendelet utasitasait be kell tartani!
A véddgazpalack szelepén nem szabad rogzitésnek lennie!
Kertlje a véd6gazpalack felmelegedését!

099-00L200-EW511
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A sajat biztonsaga érdekében ev\;’r)

Szallitas és el6készliletek a hegesztéshez

A VIGYAZAT

— | Balesetveszeély az ellatovezetékek miatt!
[©]4>-| A szallitas kézben a le nem valasztott ellatévezetékek (haldzati vezetékek,
vezérldvezetékek stb.) veszélyeket, mint pl. a csatlakoztatott késziilékek felborulasa és
személyi sériilések okozhatnak!
+ Vdélassza le az ellatévezetéket a szallitas el6tt!
P Eldo6lés veszélye!
/ ’?’ Munkavégzés kézben vagy a késziilék elhelyezésénél az eldSlhet, személyi sériilést
okozhat vagy megrongalédhat. A késziilék (az IEC 60974-1 szabvanynak megfelel6en)
maximum 10°-os lejton biztositott eldélés ellen.
* Munkavégzeés vagy szallitas kdzben a készlléket egy stabil vizszintes fellletre kell
elhelyezni!
* A részegységeket megfelelé médon kell rogziteni!
o Balesetveszély a szakszeriitleniil fektetett vezetékek miatt!
ﬁ A nem megfeleléen fektetett vezetékek (haldzati, vezérl6-, hegesztovezetékek vagy
osszekoto kabelkotegek) miatt elbotlas veszélye all fenn.
+ Azellatovezetékeket fektesse laposan a padiéra (kerllje a hurokképzédést).
» Kertlje a gyalog- vagy szallitasi utakon torténd fektetést.
Felmelegedett hiit6folyadék és azok csatlakozasai miatti sériilésveszély!
SSS A hasznalt hiitéfolyadék és azok csatlakozas-, ill. kotéspontjai er6sen felmelegedhetnek
lizem kozben (vizhiitéses kivitel). A htit6folyadék kor megnyitasakor a kilépd
hiitéfolyadék forrazasokat okozhat.
+ A hUt6folyadék kort kizarolag kikapcsolt aramforrasnadl, ill. hiitékésziléknél nyissa meg!
+ Viseljen szabalyszer(i védé&felszerelést (veédbkesztyi)!
+ A tdmlbvezetékek nyitott csatlakozoit zarja megfeleld dugdkkal.

1= A késziiléket vizszintes helyzetben torténé hasznalatra tervezték!
Ha a késziiléket nem a megengedett (vizszintes) helyzetben hasznaljak, akkor az karosodhat.
* A késziiléket kizardlag vizszintes helyzetben szabad szadllitani és lizemeltetni!

1= A kiegészitok szakszeriitlen csatlakoztatdsa az aramforras és a kiegészité meghibasodasat
okozhatja!

* A kiegészitbket kizarolag a hegesztégép kikapcsolt dllapotaban, és csak a megfelel6 aljzatba
szabad csatlakoztatni és régziteni.

* Részletes leiras az adott kiegészitorél annak kezelési utasitasaban talalhato!
* A hegesztégép bekapcsolasakor az automatikusan felismeri a racsatlakoztatott kiegészit6ket

1= Porvédé sapkak védik a csatlakoz6 aljzatokat és ezzel a készliléket a szennyezbdésektél és a
sériilésektol.
* Ha a késziilék valamelyik csatlakozo aljzataba semmilyen kiegészité sincs bedugva, akkor a
porvédé sapkat ra kell dugni.
* Ha a porvédé sapka sériilt vagy hianyzik, akkor cserélni, illetve pétolni kell!

12 099-00L200-EW511
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ev\;’-r) Rendeltetésszerii hasznalat

Szoftververzié

3 Rendeltetésszeri hasznalat
A FIGYELMEZTETES

A nem rendeltetésszeni hasznalat miatti veszélyek!!
§ A késziilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen
ipari hasznalatra késziilt. Kizardlag a tipustablan megadott hegesztési eljarasokhoz
hasznalhaté. Nem rendeltetésszenii hasznalat esetén a késziilékb6l személyekre,
allatokra és anyagi értékekre haté veszélyek szarmazhatnak. Az ezekbdl ered6 karokeért
nem vallalunk felelésséget!
» Akészuléket kizardlag rendeltetésszerlien és képzett, szakérté személyzetnek szabad
hasznalnia!
* Akészilék szakszeriitlen modositasa vagy atépitése tilos!

3.1  Szoftververzid
Ez az utmutato a kdvetkezd szoftververziora vonatkozo leiras:
1.0.0
A késziilékvezérlés szoftververzidja indulaskor megjelenik a kezdéképernydn > lasd fejezet 5.1.1.
3.2 Kizardlag az alabbi készulékekkel egyutt hasznalhaté és
uzemeltethetd

o Tetrix XQ 230 puls DC Expert 3.0
A valtéaramu hegesztés (AC) leirastartalom kizarélag az AC/DC késziilékvaltozaton hasznalhaté.

» Tetrix XQ 230 puls AC/DC Expert 3.0

099-00L200-EW511 13
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Rendeltetésszerii hasznalat ev\;’r)

Ervényes dokumentumok

3.3
3.3.1

3.3.2

3.3.3

3.34

3.3.5

Ervényes dokumentumok

Garancia

B6vebb informacid talalhaté a mellékelt "Warranty registration" prospektusban, valamint a garanciardl,
karbantartasrol és ellenbrzésrdl szol6 tajékoztatdnkban a www.ewm-group.com oldalon!

Szabvanymedfelel6ségi nyilatkozat

c A jelen termék a tervezéseben és kivitelében a nyilatkozatban felsorolt EU-iranyelveknek felel
meg. A termékhez egy eredeti specifikus megfeleléségi nyilatkozat kerlil atadasra.
A gyarto javasolja 12 havonta a biztonsagtechnikai ellenérzés végrehajtasat a nemzeti és
nemzetkdzi szabvanyok és iranyelvek szerint.

Hegesztés fokozottan veszélyes elektromos kornyezetben

Azilyen jel6lési hegesztd aramforrasok a ndvelt elektromos veszélyeztetésii kornyezetben (pl.
S kazanokban) végzendd hegesztéshez hasznalhatok. Ehhez vegye figyelembe a megfeleld
nemzeti, ill. nemzetkozi el6irasokat. Magat az aramforrast nem szabad a veszélyes
tartomanyba helyezni!

Dokumentacioé javitashoz (pétalkatrészek és kapcsolasi rajzok)

A FIGYELMEZTETES

Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!
6 A sériilések és a késziilék meghibasodasanak elkeriilése érdekében a késziiléken
barmiféle atalakitast vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!
Szakszeriitlen javitas vagy atalakitas a garanciaelvesztésével jar!
+ Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!

A kapcsolasi rajzok eredetileg a készlilék belsejében is megtalalhatdak.
Tartalék alkatrészek a teruletileg illetékes EWM-képviseleten keresztiil rendelhetok.

Kalibralas / validalas

A termékhez egy eredeti tanusitvany kertl atadasra. A gyarto javasolja a kalibralast/validalast 12
hénapos id6kdzé nként.

14
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Ervényes dokumentumok

3.3.6 A teljes dokumentacio része

Ez a hasznalati utasitas a teljes dokumentacio része és csak az 6sszes rész-dokumentummal
egyitt érvényes! Olvassa el és tartsa be az 6sszes rendszerkomponens kezelési és karbantartasi
utasitasait, kiilonosen a biztonsagi utasitasokat!

Az dbra egy hegesztérendszer altalanos példajat mutatja.

Abra 3-1

Poz. Dokumentacio

A1 Szallitokocsi

A.2 Aramforras

A.3 Hit6készilek

A4 Hegesztdpisztoly

A.5 Tavvezérlbk

A.6 Vezérlés

A Teljes dokumentacio
099-00L200-EW511 15
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Vezérlés - kezel6elemek ev\;’r)
Gyors attekintés

4 Vezérlés - kezeloelemek
41 Gyors attekintés

L\[ﬂﬁmr_,CE Expert 3.0

Abra 4-1
Poz. | Jel Leiras
1 Rendszer nyomégomb (Fémenti)
A megjelenitése és a rendszerbeallitasok konfiguralasa > lasd fejezet 5.2.
2 5 % Nyomégomb - JOB kedvencek > lasd fejezet 6.3
L Rovid gombnyomas: Kedvenc betdltése
e Hosszu gombnyomas (>2 s): Kedvenc mentése
e — Hosszl gombnyomas (>12 s): Kedvenc torlése
3 Késziilékkijelz6
Készllékkijelz6 a készilékfunkciok, menlk, paraméterek és azok értékeinek
megjelenitéséhez > lasd fejezet 5.1.
4 Click wheel

o -———-- Hegesztési teljesitmény beallitasa
¢+ -——-—--Navigalas a menik és paraméterek kdzott
»-———- Paraméterértékek beallitasa a kivalasztastol fuggéen.

A hegesztési eljaras beallitasa a fémeniiben

e — AWI hegesztés

e~ Bevont elektrodas kézi ivhegesztés

= T— Bevont elektrodas kézi Cel ivhegesztés (celluloz elektroda jelleggdrbéje)
A kontextustol fliggd meniiparaméterek beallitasa

Back nyomoégomb
Egy Iépéssel vissza a menu navigalasban.

7
5 @ Nyomégomb OL (bal felsd)
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Vezérlés - kezeldoelemek

Szimbdlumok a képerny6n

Poz. |Jel

Leiras

USB-port-USB offline adatatvitelhez
Csatlakozasi lehetdség USB-taroléhoz - els6sorban ipari USB-tarolok (FAT 32).

UL nyomoégomb (bal felsd)
Az lizemmod beallitasa a fomeniiben > lasd fejezet 6.1.6

Pl 2 (item

ot J— 4 Gtem

SPOtArc _spotArc ponthegesztés eljaras

spotmatic spotmatic ponthegesztés eljaras

A kontextustol fliggd meniiparaméterek beallitasa

NIsE

UR nyomoégomb (jobb also)

A pulzalé hegesztési eljaras beallitasa a féomeniiben > lasd fejezet 6.1.9
P p— Kdzépérték pulzalas

% L --— Termikus pulzalas

ave. 7L -~ Pulzalasautomatika

seseecfiL - AC specidlis

A kontextustol fliggd meniiparaméterek beallitasa

10 ‘? Interfész - Xbutton

Hegesztés engedélyezése egyéni jogosultsagokkal illetéktelen hasznalat elleni
védelemhez > [asd fejezet 6.6.

11 Home nyomégomb
Nézet valtas Home (féképerny®) > lasd fejezet 5.1.2 és Quick Menl (Gyors hozzaférés

paraméter) > lasd fejezet 5.1.3

Specialis beallitasok

Bdvitett rendszer- és folyamat paraméterek kivalasztasa és
bedllitasa > lasd fejezet 5.1.4

A kontextustol fliggd meniiparaméterek beallitasa

12 E] OR nyomégomb (jobb fels)

13 Gazteszt/ tomlécsomag 6blitése nyomoégomb > ldsd fejezet 6.1.1

4.2 Szimbdélumokaképernyén

Szimbdlu | Leiras
m
@ Kedvencek (1. kedvenc példa)
JOB Hegesztési feladat
VRD Feszlltségcsokkentd (opcid)
s Novelt elektromos veszélyeztetésl kdrnyezetben végzendd hegesztés
activArc | AWI-activArc hegesztés
ivgyujtas (HF)
AWI
MMA

Bovitett beallitasok/Beallitas

Manager, JOB manager is

Informacio

Kedvencek

Védégaz

o [@kel%| p |3

Zarolva, a kivalasztott funkcio nem all rendelkezésre az aktualis hozzaférési
jogosultsagokkal - ellenérizze a hozzaférési jogosultsagokat.

099-00L200-EW511
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Vezérlés - kezeloelemek

Szimboélumok a képernydn

Szimbdlu
m

Leiras

Program (P0-P15) > /asd fgjezet 6.1.3

A

Figyelmeztetés, Uzemzavar el6jelzése lehet

P
@

Felhasznal6 bejelentkezve

Bejelentkezés Xbutton hasznalataval

Kijelentkezés Xbutton hasznalataval

Arcforce (hegesztési jelleggorbék)

Xbutton verzidszama nem ismerhet? fel

MenU navigaciod, egy menivel vissza

Adatok mentése USB-eszkozre

Adatok betoltése USB-eszkdzrol

Frissités

Hegesztés utan a féprogram legutols6 hegesztési értékei (tartasi értékek) jelennek meg.

Informacio

18
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ev\;’-r) A késziilékvezérlés kezelése

Szimbdélumok a képernydn

5 A készulékvezérlés kezelése

A készlilék bekapcsolasa utan megkezdd6dik a késziilékvezérlés inditasi folyamata (bekapcsolas a
hegesztési készenlétig), és a készlilékkijelzon a kezd képerny betoltési

folyamatsavval > /asd fejezet 5.1.1 jelenik meg.

Az inditasi folyamat utan a készulékkijelz6 féképernybre > lasd fejezet 5.1.2 és

allapotsavra > lasd fejezet 5.1.2. 1 oszlik fel.

A féképerny6n a Rendszer és az Alapbeallitasok menik > /asd fejezet 5.2 vagy az eljarastol fiiggd
folyamatok azok paramétereivel jelennek meg (Homescreen).

A Home nyomégombbal minden menlpontbdl azonnal visszaugorhat a féképernyére. Ha a felhasznald
mar a féképernydn van, akkor ezzel a nyomdégombbal meghatarozhatd a megjelenitend6 foyamat
paraméterei a mikdodési folyamatban (Gyorsvalasztd menl > lasd fejezet 5.1.3).

A kdzponti vezérlés forgatd-nyomogombbal (click wheel) és a OL, OR, UL és UR kontextustél figg6
nyomaogombokkal térténik.

Abra 5-1
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A késziilékvezérlés kezelése ev\;’r)

Készllék kijelz6

5.1 KészulékKkijelzd
A készlilék kijelz6jén szbveges és/vagy grafikus formaban jelennek meg a felhasznalé szamara
szikséges informaciok.

511 Kezdoképernyd

A kezdb8képernydn a betoltési folyamatsav az inditasi folyamat elérehaladasat mutatja. Tovabba
alapinformaciok, mint a beallitott rendszernyelv > /asd fejezet 5.1.1.1, a vezérlés megnevezése, a
készllékszoftver verzidja, valamint a datum és az id6 jelennek meg.

09:18
2021-07-28

ewmnm

WE ARE WELDING

Poz. | Jel Leiras

A késziilékvezérlés megnevezése

Datum és id6

A vezérloszoftver verzidja

Betoltési folyamatsav

Q| WIN|=

A kivalasztott rendszernyelv megjelenitése

6 A rendszernyelv médositasa az inditasi folyamat kézben > lasd fejezet 5.1.1.1

5.1.1.1 A rendszer altal hasznalt nyelv modositasa
A rendszernyelv valthat6 az inditasi folyamat kbzben
* Azindulasi fazisban (a betdltési folyamatsav lathatd) nyomja meg a UR (4 kontextustdl fugg6
nyomaogombot.
» Valassza ki a kivant nyelvet a click wheel vezérl6gomb forgatasaval.
» Erdsitse meg a kivalasztott nyelvet a vezérl6gomb megnyomasaval (A felhasznalé a Home
nyomoégomb megnyomasaval a valtozasok alkalmazasa nélkl kiléphet a menubdl).

A rendszernyelv modosithaté a fdmeniben (Rendszer > Rendszerbeallitasok > Nyelvek) izemel6
rendszer mellett is.

Kivalasztas

| = Rendszerbedllitasok

| ( Nyelv

099-00L200-EW511
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Készulék kijelz6

5.1.2 Fo6képernyd

A féképerny6 tartalmazza a hegesztésifolyamat elétt, kdzben és utan sziikséges 6sszes informaciot.
Ezen kiviil folyamatosan lathatok rajta a késziilékre vonatkozoé allapotinformaciok. A kornyezetfliggd
nyomogombok funkcidja ugyszintén a féképernydn jelenik meg.

~ @
fom, TIG A(o

AC Prog 0

Abra 5-3
Poz. | Jel Leiras
1 Allapotsav kijelzési teriilete > Idsd fejezet 5.1.2.1
2 A kivalasztott hegesztési feladat informacioi

A kivalasztott hegesztési feladat alapbeallitasainak kijelzése (JOB). Kivalaszthaté a
oL?), orR[Y, UL &J und UR(4 nyomdgombokkal.

3 AC paraméterek
4 Prog
A program jelenleg kivalasztott programja (programszam).
5 Impulzus paraméterek
6 Kezdoképernyo kijelzési teriilet
L A folyamat paramétereinek eljarastol fiiggé kijelzése. Egyéni bedllitas a
Gyorsvalasztéo meniben > /asd fejezet 5.1.3
® Fémenli kijelzése > lasd fejezet 5.2

5.1.21 Allapotsav

Az allapotsavon a rendszer- és folyamatallapotok jelennek meg. A z61d hatter( allapotkijelzések aktivalt
paramétereket jeleznek. Az allapotkijelzések és a képernydszimbdlumok attekintése egy tablazatban
talalhato > lasd fejezet 4.2..

Abra 5-4
Poz.|Jel Leiras
1 Hiba- és figyelmeztetd Gzenetek, allapotkijelzések
2 Allapotkijelzések, kedvenc szama/éallapota, hegesztési feladat (JOB szam)
3 ¢ e Id6 és datum
099-00L200-EW511 21
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Készllék kijelz6

ewn

5.1.22 Kezdbéképernyd

A kezd6képerny6 az eljarastol fliggdé miikddési folyamattol fliggé megjelenitése. Itt a hegesztési

folyamathoz relevans valamennyi paraméter kivalaszthato és beallithato.
AWI hegesztés

[s] HF

I1 ]OOA 14.ov.

25 [ ) 230

Abra 5-5

Bevont elektrodas kézi ivhegesztés

JOB: 101 [s]

1, Q%A

3 ] 190

Q7 A

Arcforce +0

Abra 5-6

09:28
2021-07-28

&

JurL

10:46
2021-07-28

&

JurL
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ev\;’-r) A késziilékvezérlés kezelése
Készulék kijelz

5.1.3 Gyorsvalaszté menu (AWI)
A Gyorsvalaszté menlben meghatarozhato, milyen paraméterek legyenek megjelenitve a hegesztési
folyamat mikodeési folyamat kdzben. Itt be- vagy kikapcsolhatd minden paraméter kijelzése (kivétel:

féaram). A kezd6képerny6 a kiinduld pont.
«  Nyomja meg a Home & nyomdégombot.

JoB: 1 [E] ue

Display selection

{ 0.00s 0.00s

Putse L

Abra 5-7

5.1.4 Tovabbi beallitasok
A Bévitett beallitasok meniiben kiilon paraméterek, beallitasok vagy szervezési programpontok vannak

tarolva.
octivire

Jo: [E] HE

Abra 5-8
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Rendszer (Fémenti)

[ Balling

| ( Elektroda atméré

| ( Aramerésség

m Setup

| ( JOB paraméter

| ( activArc

| ¢ activArcintenzitas

| ( Globalis paraméterek

| ( Nagyfrekvencias ivgyuitas bF ]

| ( VédBgaz utandramlas automatika

| ( spotmatic

| ( Gyujtas munkadarab érintéssel 577

| ( ROvid pontidé 5ES]

| (  Folyamat engedélyezése 55P)

| = JOB-Manager

@ Hegesztési feladatok (JOB) szervezése > lasd fejezet 5.2.5.

[ Q-Info > lasd fejezet 5.1.5

5.1.5 Kezel6i segitség (Q-Info)
A felhasznald szamara a grafikus kezel&fellileten alapveté vezérlési funkciok allnak rendelkezésére
kezelési segitségként. A Q-Info almenii a Bévitett beallitasok meniiben talalhato, és a ORY
nyomaogombbal valaszthato ki.
A vezérl6gomb forgatasaval navigalhat a kilénbdz6 tajékoztatd képernydkon.
A Q-Info men(ibél kiléphet a Back & vagy Home @ nyomdgomb megnyomasaval.

Setup gg
o &
aine @

{ QuickMenu |

Abra 5-9
5.2 Rendszer (Fémeni)
5.21 Rendszerinformacidk
| = Rendszerinformaciok |
[ ( Hiba > I4sd fejezet 7.2 |
| (_ Figyelmeztetések > lasd fejezet 7.1 |
24 099-00L200-EW511
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Rendszer (F6meni)

| ( Uzemorak

| (Visszaallithaté bekapcsolasiidé

| ( Visszaallithat6 ivényidé

| ( Bekapcsolasi id6 0sszesen

| ( ivfényids bsszesen

| ( Rendszerkomponensek

| ( 1D 4: Expert 3.0

| ( Szabad forrasu licenc

| ( Changelog

| (  Hb6mérsekletek

| ( Belsé haz

| (_Szekunder transzformatora

| (_ Szekunder hiitétest

| (_ Hltéfolyadék visszatérd

| (_ Primer hitGtest

| ( Erzékelk

|
|
|
|
|
|
I
| ( Firmware licencek |
|
|
|
|
|
|
|
|
|

| ( Hatéfolyadék atfolyas

5.2.2 Rendszerbeallitasok
[[=  Rendszerbeallitasok

| ( Nyelv

| ( Kezel6panel

| ( Fényer§

| ( Kijelzs kivalasztasa

| ( Mértékegységek

|
|
|
|
|
|
|( Hegeszt6aram beallitdsa |
| (AWl tartasi érték |
|
|
|
|
|
|
|

| ( MMA tartasi értéke

| ( 1dé/datum

| ( 1d6z0na

| ( 16
|( Datum

| (24 dras id6formatum

| ( Datumformatum

099-00L200-EW511
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A késziilékvezérlés kezelése ev\;’r)

Rendszer (Fémenl)

| ( Aramforras

| ( Gyujtas

| ( Nagyfrekvencias ivgyujtas bF_]

| (  Nagyfrekvencias intenzitas

| ( Ujragyuitas [ £

| (Helyreallito impulzus [FEP)

[ Gyuitasi intenzitas Ea/)

| ( Energiatakarékos funkcio

| ( Készenlétiidé

| (__Felhasznalo kijelentkeztetése készenlétimddban

| ( Uzemmod

| ( Program lizemmdd

| ¢ 0program zarolasa

| ( Szinergikus paraméterbeallitas

| ( Folyamat/Prd]

| ( spotmatic

| ¢ Gyujtds munkadarab érintéssel 57

[ R6vid pontids 5E9)

| ( Folyamat engedélyezése [55P)

| ( Pulzal6 hegesztés az Up- és Downslope fazisban

| ( AC kommutacio optimalizalas

| ( AC gérbealak: Automatika kivalaszthat6

| ( Bévitett AC gérbealak

| ( Veéd6gaz utanaramias automatika

| ( Gyuijtaspulzalasi dinamika I Pd)

[ ¢ MMA megszakitasi kiiszob aktiv

| ( Hegesztépisztoly Erd]

| ( Hegesztépisztoly lizemmod

[ ( Léptetés start EFY

| ( Léptetés vége

| (_Fel-/le sebesség

@ Kizardlag az 1., 3. és 6. hegesztBpisztoly lizemmdbdban aktiv.

| ( Aramugras @ ]

& Kizarolag a 4. hegesztdpisztoly lizemmodban aktiv.

[( JOB szam lehivasa

@ Kizéarblag a 4-6. hegesztépisztoly lizemmodban aktiv.

[ JOBinditasal-d

@ Kizardlag a 4-6. hegesztdpisztoly izemmaodban aktiv.

099-00L200-EW511
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Rendszer (F6meni)

| ( Tavvezérlsk
| ( RTF inditorampalFF]
| ( RTF bekapcsolasi viselkedés [FrE]
| ( Polaritas atkapcsolasa <P
| (Min. aram pedalos tavszabalyzo (AC)Fr)
| ( Hiatémodulleat]
| ( Hegesztépisztoly-hiités izemmad (4]
| ( Hegeszt6pisztoly-hiités utanfutasi idd £ ]
| ( Hutéfolyadék hémérséklet hibahatara
| (  Hutsfolyadek atfolyas feliigyelete
| ( Hutsfolyadék atfolyas hibahatéra
| ( Specialis paraméterek
| (2 itemi izemméd C verzio [Pt
| ( Aram kijelzése (MMA)[-cd
| (  AWl-pulzalas (termikus)
| ¢ AWl-antistick EAS)
| (  AC-kozépértek szabalyozo
| ( activArc fesziiltségmerés FA ]

| ( Hibakiadas a csatlakozoaljzaton gépesitett AWI hegesztéshez
| ( Minimalisaram-korlatozas [c£/]

| ( Gyors teljesitményatvétel FAJ)

| ( DC+ (AWI) hegesztéaram polaritas atkapcsolasa
| (  GazfelugyeletlGAS]

| ( Hegesztésisak igazitas

5.2.3 Kiegyenlités
| [= Kiegyenlités |

| ( Vezetékellenallas |

| ( Meérés |

5.24 Xbutton
| = Xbutton |

| ( Felhasznaloi informacio
| ( CégID
| ( Csoport |

| (  Felhaszndld |

| { Az Xbutton jogosultsagok aktivalasa |

| ( Az Xbutton jogosultsagok aktivak |

| (  Xbutton konfiguracio visszaallitasa |

099-00L200-EW511
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A készulékvezérlés kezelése

Rendszer (Fémenti)

5.2.5 JOB manager

[[=  JOB manager

| (  JOB kivalasztasa (AWI)

| (_ Masolas

| ( cel-uoB

| ( Inditas

| ( Visszaallitas

| ( cel-uoB

| ( Visszadllitas

| ( Mentés (USB)

| ( JOB tartomany

[ ¢ Fajinév

[ ( Inditas

| (_ USB-tarolé biztonsagos eltavolitadsa

| ( Betsltés (USB)

[ ( Fajinév

[ ( JOB tartomany

| ( Inditas

| ( USB-tarolo biztonsagos eltavolitasa

5.2.6 Szerviz

[[=  Szeniz

| (  Kapcsolatfelvétel

[ ( EWM-AG

| {_Viszontelado keresése

| ( Screenshot

| ( Specialis beallitasok

| ( Figyelmeztetd uzenetek

| ( Biztositékvédelem iizenet

| ( Dinamikus teljesitményszabalyozas

| ( Szoftverfrissités

| ( Visszaallitas

| ( Gyari beallitasok

| ( Bovitett (szervizterilet)

5.2.7 Paraméterek attekintése
Kijelzé | Beallitas / kivalasztas

Aramforras menii

28
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A készulékvezérlés kezelése

Rendszer (F6meni)

Kijelzé Beallitas / kivalasztas
T ivgyujtas médjanak atkapcsolasa
UL --—---nagyfrekvencias ivgyujtas
--—---koppintasos (,Liftarc”) ivgyujtas
W Nagyfrekvencias intenzitas
UL B --——--Alapbeallitas (gyari)

———-Csdkkentett nagyfrekvencias intenzitas

| EA

Ujragyujtas iv megszakitasa utan > lésd fejezet 6.1.5.3
---—-1d6 JOB-fligg6 (gyarilag: 5 mp).
-—---Funkcid kikapcsolva vagy 0,1 mp és 5,0 mp k6zotti szamérték.

HEF

Helyreallité impulzus (siiveg-stabilitas) *

A sUveg tisztité hatasa a hegesztés végén.
-—--—-Funkcié bekapcsolva (gyari beallitas)
--—---Funkcié kikapcsolva

S

AWI nagyfrekvencias-ivgyujtas atkapcsolasa (kemény/lagy)
-—-—--lagy gyuijtas (gyari beallitas).
--—---kemény gyujtas.

| |
o~
0

1d6fiigg6 energiatakarékos funkcioé > lasd fejezet 6.5
Hasznalaton kivli allapot id6tartama, amig az energiatakarékos méd aktivalodik.
Beallitas = kikapcsolvaiill. 5 perc — 60 perc szamérték.

—

Vezeték-ellenallas kiegyenlitése > ldasd fejezet 6.1.12

Hozzaférés-vezérlés - hozzaférési kod
Beallitas: 000 ... 999 (gyarilag 000)

== [™
o [|[D |||
(I I

"2
~3J

Hozzaférés-vezérlés > lasd fejezet 6.6
--—---Funkcié bekapcsolva
--—---Funkcié kikapcsolva (gyari beallitas)

Uzemméd menii

]l
"2
~3J

Program iizemméd
[6FF]-——Funkci6 kikapcsolva (gyari beallitas)
-——-Funkcié bekapcsolva

q
3
l"'-

Program zarolasa (P0)

A PO program a kulcsos kapcsoloval végzett lezaras utan zarolva van. Kizardlag a P1 és
P15 programok k6zo6tt kapcesolhat at.

[6FF]-——Funkcié kikapcsolva (gyari beallitas)

———-Funkcié bekapcsolva
F Kezelési elv
U= LA R ey N— szinergikus paraméterbeallitas (gyari beallitas)
------ hagyomanyos paraméterbeallitas
D’ ,: 5 Késziilékkijelzés menii
! E Mértékrendszer beallitasa
L C ) -——-—Hosszlsagegységek mm-ben, m/min-ben (metrikus rendszer)
-—---—-Hosszlsagegysegek inch-ben, ipm-ben (angolszasz rendszer)
(71— | |Abszolutérték beallitas (indit6-, csokkentett-, vég- és HOTSTART-
Hb 5 aram) > ldsd fejezet 5.3
-—---—--Hegesztési aram beallitas, abszolut
-—---—--Hegesztési aram beallitas, szazalékosan a féaramtol fuggben (gyari beallitas)

:lt-
-
=

AWI tartasi érték

-—-—A tartasi értéket a forgasjeladd vagy a hegesztési inditas jelzi ki (gyari beallitas)
[BUE] - A tartasi értéket csak meghatarozott idére jelzi ki

-——-Funkcié kikapcsolva

099-00L200-EW511
30.07.2021

29
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Rendszer (Fémenti)

Kijelzé Beallitas / kivalasztas

1) F MMA tartasi értéke

UL £ |[BDE ——A tartasi értéket csak meghatarozott idére jelzi ki (gyari beallitas)
------- Funkcié kikapcsolva
Folyamat menii

Frc y

5 i Uzemmoéd spotmatic > Idsd fejezet 6.1.6.5

(=] | Gyujtas munkadarab érintéssel

------- Funkcié bekapcsolva (gyari beallitas)
[y o — Funkcié kikapcsolva

Pontidd beallitas > ldsd fejezet 6.1.6.5
------- Rovid pontidd, 5 ms - 999 ms beallitas, 1 ms-os |épésekkel (gyarilag)
oFF) e Hosszu pontidé, 0,01 s - 20,0 s beallitas, 10 ms-os I1épésekkel

Folyamatengedélyezés beallitas > lasd fejezet 6.1.6.5
——————— Kilon folyamatengedélyezés (gyarilag)
e Alland 6 folyamatengedélyezés

AWI-pulzalas (termikus) az Up- és Downslope fazisban > lasd fejezet 6.1.9.5
------- Funkcid bekapcsolva (gyari beallitas)
OFF) - Funkcié kikapcsolva

AC-kommutacio6 optimalizalas > ldsd fejezet 6.1.4.6 '

CO) |gn)e— Funkcié bekapcsolva
------- Funkcid kikapcsolva (gyari bedllitas)
T AC aramtipus
L T I — Az aramtipus kézi beallitasa (gyari beallitas)
Lik] =] — Az aramer§sség szinergiaja (csak x-connect segitségével hasznalhato)

AC aramtipus - Bovitett
------- Funkcio kikapcsolva (gyari beallitas)
------- Funkcié bekapcsolva

Védoégaz utanaramlas automatika > ldasd fejezet 6.1.1.1
------- Funkcio Be
------- Funkcid Ki (gyari bedllitas)

Gyujtaspulzalasi dinamika
------- Funkcié bekapcsolva (gyari beallitas)
------- Funkci6 kikapcsolva

ivhossz korlatozas
------- Funkcio bekapcsolva
------- Funkcio kikapcsolva

»Pisztoly konfiguralasa“ meniipont
Hegesztbpisztoly funkcioinak beallitasa

Hegesztési lizemmod (gyarilag 1) > lasd fejezet 6.1.10.1

Hegesztés alternativ inditasa — Iéptetéses inditas

A 11-es hegesztési izemmadtol felfelé érvényes (a hegesztés Iéptetéses befejezése
megmarad)

------- Funkcié bekapcsolva (gyarilag)

——————— Funkcio kikapcsolva
L' P C Léptetés vége > lasd fejezet 6.1.10.2
) ] Funkcié bekapcsolva

------- Funkcio kikapcsolva (gyari beallitas)

Fel-/le sebesség > lasd fejezet 6.1.10.3
Erték ndvelése > gyors aramvaltozas
Erték csokkentése > lass dramvaltozas
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A készulékvezérlés kezelése

Rendszer (F6meni)

Kijelzé Beallitas / kivalasztas
(41| |Aramugras > ldsd fejezet 6.1.10.4
2 | | Aramugras bedllitasa amperben
[ 4] |JOB szam lehivasa
o Max. kivalaszthato JOB bedllitdsa a Retox XQ funkcios hegesztpisztolyhoz (Bedllitas: 1

... 100, gyarilag 10).

S5td

JOB inditasa
Allitsa be az elsé behivhaté JOB feladatot (bedllitas: 1 ... 100, gyarilag 1).

Tavvezérlok menii

T RTF inditérampa > Idsd fejezet 6.1.11.1
UL --—--A hegeszté aram rampafunkcioban folyik az elére megadott féaramra (gyari
beallitas)
-—-—A hegesztéaram azonnal az elére megadott féaramra ugrik
F - L RTF bekapcsolasi viselkedés > lasd fejezet 6.1.11.2
L L/ n]--——Linearis bekapcsolasi viselkedés
-—--—Logaritmikus bekapcsolasi viselkedés (gyari bedllitas)
T RTF-Minimalis aram beallitasa (AC)
U
- P A hegesztéaram polaritas atkapcsolasa '
-—-—polaritascsere az RTPWS 1 19POL tavvezérlén (gyarilag)
ofF] --—-—-polaritascsere a hegesztégép vezérlésen
co 'L Hegesztdpisztoly hiités meni
Y Hegeszt6pisztoly-hiitési mod
Lo AUE] ————automatikus izemmaod (gyari beallitas)

-—----alland6an bekapcsolva
--—---allanddan kikapcsolva

]

Hegesztépisztoly hiités, utanfutasi idé
Beallitas 1-60 perc (gyarilag 5 perc)

mre

i

Hoémeérsékleti hibahatar
Beallitas: 50-80 °C/122—176 °F (gyari beallitas: 70 °C/158 °F)

~~
(]

Aramlasfeliigyelet
--———-Funkcid kikapcsolva
-—---Funkcié bekapcsolva (gyari bedllitas)

N

Aramlas hibahatar
Beallitas: 0,51-2,01/0,13 gal—-0,53 gal (gyari beallitas: 0,6 1/0,16 gal)

=
(W11 L
™

S5Fu

Reset Cool
———Funkcié bekapcsolva
[6FFl - Funkcid kikapcsolva (gyari beallitas)

Szerviz menii
A szerviz menlben torténd modositasok az illetékes szerviz személyzettel vald
egyeztetés alapjan térténhetnek!

r£s

Reset (Visszaallitas gyari beallitasokra)
--—---kikapcsolva (gyari beallitas)

-—-értékek visszadllitasa a Késziilékkonfiguracié menliben
——--0sszes érték és bedllitas teljes visszaallitasa

A visszadllitas a menlib6l valo kilépéskor kerlil elvégzésre (End)).

Szoftverallapot lekérdezése
A rendszerbusz-ID-t és a verzidszamot egy pont valasztja el egymastol.
Példa: 07.0040 = 07 (rendszerbusz-ID) 0.0.4.0 (verzidszam)
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Rendszer (Fémenti)

Kijelzé Beallitas / kivalasztas

I t }_ Figyelmezteto lizenetek megjelenitése > lasd fejezet 7.1
UL R = - Funkci6 kikapcsolva (gyari beallitas)
------- Funkcié bekapcsolva

I t F Biztositékvédelem figyelmeztetés

LALE S I R | Y 7 — Funkcio kikapcsolva (gyari bedllitas)
------- Funkcio bekapcsolva
,.v_- l'_l' Dinamikus teljesitményillesztés > lasd fejezet 6.8
Specialis paraméterek menii
GP ] |seeciater
] t 2-iitemii izemmod (C-verzid) > ldasd fejezet 6.1.6.6
CCC) |ga)e— Funkcio bekapcsolva

——————— Funkcié kikapcsolva (gyari beallitas)

D’ Hegeszt6aram tényleges érték kijelzése > lasd fejezet 5.1
------- Tényleges érték kijelzés

------- El6irt érték kijelzés

orr AWI-pulzalas (termikus)
U B | o p— Funkcié bekapcsolva (gyari beallitas)
------- Kizardlag specidlis alkalmazasokhoz
! Kiegészitdé huzalos hegesztés, lizemméd 2
ooy 8] e Kiegészitd huzalos Gzem automatizalt alkalmazasokhoz, huzaladagolas, mig
az aram folyik
------- 2-tem{ zemmaod (gyari beallitas)
------- 3-utemd izemmad
------- 4-item( Gzemmod

AWI-antistick > lasd fejezet 6.1.8

------- Funkcio bekapcsolva (gyari bedllitas).
------- Funkcié kikapcsolva.
AC-kozépérték szabalyozé '

------- Funkcio bekapcsolva (gyari bedllitas)
------- Funkcié kikapcsolva

activArc Fesziiltségmérés

------- Funkcio bekapcsolva (gyari bedllitas)

(N
5
LM

-l
5
I‘--

0

3 B

—
-

------- Funkcio kikapcsolva
5 _ Hibakiadas a csatlakoz¢ aljzaton gépesitett AWI-hegesztéshez, SYN_A érintkezé
L R 7 — AC szinkronizalas vagy forrodrot (gyari beallitas)
------- hibajel, negativ logika
F5P] ememm hibajel, pozitiv logika
------- csatlakozas AVC (Arc voltage control)

Minimalis aramkorlatozas (AWI) > lasd fejezet 6.1.2
A beallitott volfram elektroda atmérgjétdl fliggéen
------- Funkcio kikapcsolva
------- Funkcio bekapcsolva (gyari beallitas)
Gyors vezérl6fesziiltség-atvétel (automatizalas) 3
——————— Funkcié bekapcsolva
------- Funkcid kikapcsolva (gyari beallitas)
Hegesztdaram polaritas atkapcsolasa (dc+) AWI-DC esetén '
-------- Szabad polaritas atkapcsolasa
------- Polaritas atkapcsolasa zarolva,
a volfram elektroda roncsolddas elleni védelmére (gyari beallitas).

(]
-

M
0
[

D
M
0
d
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Hegesztéaram beallitasa (abszolut/ szazalékos)

Kijelzé Beallitas / kivalasztas

Gazfelligyelet
o A gazérzékeld elhelyezkedésének fliggvényében; egy slllyesztett gazfivoka és a
fellgyelet-folyamat alkamazasa a hegesztési folyamat soran.

------- Funkcié kikapcsolva (gyari beallitas)

[ FelUgyelet a hegesztésifolyamat soran. Gazérzékel6 a gazszelep és a
hegeszt6pisztoly k6zott (gaztorlodas-fuvokaval)

------- Fellgyelet a hegesztésifolyamat el6tt. Gazérzékelb a gazszelep és a
hegesztpisztoly kdz6tt (gaztorlédas-fuvoka nélkiil)

------- Folyamatos felligyelet. Gazérzékeld a gazpalack és a gazszelep kozott

(gaztoriédasfavokaval)
ivfény felismerése hegesztdsisakhoz (AWI)
orc Modulalt hullamossag az ivfény jobb felismeréséhez
------- Funkcio kikapcsolva

[ p— Kdzepes intenzitas
——————— Magas intenzitas

' kizarolag valtoaramu hegesztéshez valo gépeknél (AC).
2 Kizardlag hegesztthuzalos készllékeknél (AW).
3 kizardlag automatizalasi komponenseknél (RC).

5.3 Hegesztéaram beallitasa(abszolut/ szazalékos)

A készilékvezérlés mikddesi folyamataban bedllithatd paraméterek a kivalasztott hegesztési feladattél
fuggenek. Ez azt jelenti, ha pl. impulzusvaltozatok nincsenek kivalasztva, akkor a mikodési folyamatban
impulzus paraméterek nem is allithatok be.

Az indité-, csOkkentett-, vég- és HOTSTART-aram hegesztési aram beallitasa az |1 féaramtdl fliggben
szazalékosan vagy abszolut térténhet.

Kivalasztas

[[=  Rendszerbeallitasok

| ( Kezel6panel

| ( Hegesztéaram beallitasa

5.4 Zarolas funkcié

A zarolas funkcio a készullékbeallitasok véletlen modositasa ellen szolgal. Az dsszes kezel6elem aktivalt
funkcional kikapcsol, és a zarolas funkcio jelzélampaja vilagit. A funkcio a [= nyomaégomb hosszu
gombnyomasaval (> 2 s) be- vagy kikapcsolhato.
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AWI-hegesztés

6 A gép miikodésének ismertetése
6.1  AWI-hegesztés
6.1.1 Védbégaz mennyiség beallitasa (gazteszt) / tomlécsomag oblitése
» (Gazpalack szelepét lassan kinyitni.
* Nyomascsokkentd szelepét kinyitni.
» Hegeszt6gép fékapcsolojat bekapcsolni.
* Nyomascsokkentdn a kivant térfogataramot beallitani.
« A gaztesztet a készillékvezérlésen a Gazteszt/Tomldcsomag 6blitése (- nyomdgomb megnyomasaval
lehet elinditani.
A védb6gaz mennyiség beallitasa (gazteszt)
+ Avédégaz kb. 20 masodpercig vagy a gomb ismételt megnyomasaig aramlik.
Hosszu kabelkdtegek dblitése (Oblités)
* A nyomégombot kb. 5 masodpercig tartsa lenyomva. A védégaz kb. 5 percig vagy a gomb ismételt
megnyomasaig aramlik.
Mind a tal kicsi, mind pedig a tul magas veddgazbeallitas leveg6t vihet a hegfirdbe és ennek
kovetkeztében porusképzédéshez vezethet. Allitsa be a védégaz mennyiségét a hegesztési feladatnak
megfeleléen!
Beadllitasi tudnivalék
Hegesztéeljaras Ajanlott védégaz térfogataram
MAG-hegesztés Huzalatmérd x 11,5 = |/perc
MIG-forrasztas Huzalatmeérd x 11,5 = I/perc
MIG-hegesztés (aluminium) Huzalatmérd x 13,5 = I/perc (100 % argon)
AVI Keramia fuvoka atméréje mm-ben ~ védégaz térfogatarama
I/perc-ben
Héliumban gazdag gazkeverékek hasznalata esetén nagyobb térfogataramot kell beallitani!
Az alabbi tablazat megmutatja, hogy a hasznalt védégaz He-tartalmanak fliggvényében a térfogataramot
milyen mértékben javasolt megndvelni:
Védégaz Tényez6
75 % Ar/ 25 % He 1,14
50 % Ar/50 % He 1,35
25% Ar/ 75 % He 1,75
100 % He 3,16
A véddgaz csatlakoztatasat és a védogazpalack kezelését az aramforras kezelési és karbantartasi
utasitasaban talalja meg.
34 099-00L200-EW511
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AWI-hegesztés

6.1.1.1

6.1.2

Védoégaz utanaramlas-automatika

Bekapcsolt funkcid esetén a védbégaz utanaramiasiidejét a teljesitménytél fliggben a késziilékvezérlés
elére megadija. Példa: Aktiv véd8gaz utanaramlasi automatika esetén a 10 masodperces védbgaz
utanaramlasi id6 van beallitva. Ez azt jelenti, hogy 230 A-es hegesztéaramnal a védégaz utanaramlasi
idé 10 masodperc. 115 A-es hegesztéaramnal a védbégaz utanaramlasi idé 5 masodpercre csokken. A
bekapcsolt funkciét a mikodési folyamatban ,,auto” abrazolja.

A megadott védbgaz utdnaramlasi ideje szilkség esetén kuldon modosithatd. Ez az érték azutan az
aktualis hegesztési feladatra vonatkozéan mentédik.

octivire

Jo: [E] HE

Setup

Abra 6-1

Hegesztési feladat kivalasztasa

A volframelektroda atméré beallitasaval az AWI gyujtasi viselkedés (gyujtasi energia), a készlilék funkcioi
és a minimalis aramhatar optimalisra allithato be. Kisebb elektroda atméréknél kisebb gyujtasi energiara
van szikség mint pl. nagyobb elektréda atmérdknél.

Ezen tulmenden a gyujtasi energia > lasd fejezet 6. 1. 2.1 minden hegesztési feladathoz allithaté (pl.
vékony lemezeknél a gyujtasi energia csokkentéséhez). Az elektréda atmérdjének kivalasztasa
meghatarozza a minimalis aramhatart, mely ugyancsak befolyasolja az indit6-, a f6- és a csdkkentett
aramot. A minimalis aramhatarok megakadalyozzak a nem stabil ivfényt nem megengedett alacsony
aramerdésségeknél. A minimalisaram-korlatozas sziikség esetén kikapcsolhatd a Rendszer > Specidlis
paraméterek menlben. Pedalos tavszabalyzés lizem esetén a minimalis aramhatarok alapvetéen ki
vannak kapcsolva.

%’:&
<

SR
4

Abra 6-2
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AWI-hegesztés

6.1.2.1

6.1.2.2

Gyujtasi korrekcio

A gyujtasi energia a hegesztési feladat gyujtasi korrekcidjanak paraméterével optimalizalhato.
Amennyiben szikség lenne a gyujtasi energianak a meglévé korrekcids hatar beallitasara, ez manudlisan
is konfiguralhato a gyujtasi aramhoz és gyujtasi aramidéhdz > lasd fejezet 6.1.2.2.

Abra 6-3

Kézi gyujtasbeallitas

A specialis gyujtas kivalasztasaval kikapcsolja a minimalis aramhatar fligg&ségét az elektréda
atmer6jetdl. Most a gyujtasi energia a gyujtasi aram ign €s gyujtasiid6 ign paramétereivel kilon beallithato.
A gyUijtasi idS beallitasa abszolut milliszekundumban torténik. A gyUjtasi aram bedllitasanal a és
beallitasi valtozatok kildnboztethet6k meg.

« A7 ] valtozatnal a gyuijtasi aram abszolGt amperben [A] allithato be.

- A valtozatnal a gyujtasi aram szazalékosan, a beallitott féaram fliggvényében allithato be.

A gyujtasi energia kézi beallitasa kivalaszthato és aktivalhaté a ,bal litk6zével” az elektréda atmérdjének
beallitasakor (min. érték > (57 1 > (5P),

36
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AWI-hegesztés

6.1.23 Visszatérd hegesztési feladatok (JOB 1-100)
Annak érdekében, hogy a visszatérd, ill. a kilénbdzd hegesztési feladatokat folyamatosan el lehessen
menteni, a felhasznaldnak 100 tovabbi tarolohely all a rendelkezésére. Ehhez egyszeriien ki kell

valasztani a kivant taroléhelyet (JOB 1-100) és az el6z6ekben leirtak szerint be kell allitani a hegesztési
feladatot.

A JOB managerrel > lasd fejezet 6.4 a hegesztési feladatokat tetsz6leges taroldhelyre masolhatja, vagy
gyari allapotra visszaallithatja.
Ezen tulmenden a kivant JOB tarolhato gyorshozzaférési gombon (kedvenc gomb) is > /asd fejezet 6. 3.

Egy JOB csak akkor kapcsolhat6 at, ha nem folyik hegesztéaram. Az Upslope- és a Downslope-id6k a 2-
Utemhez és 4-GUtemhez kil n beallithatok.

Kivalasztas

Abra 6-5
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AWI-hegesztés

6.1.3

6.1.3.1

Hegesztéprogramok

A Hegesztési programok funkcio gyarilag ki van kapcsolva, és a hasznalathoz a Rendszer fémeniiben
kell bekapcsolni.

Kivalasztas

| [= Rendszerbeallitasok

| ( Aramforras [P5 ]

| ( Uzemmod

| ( Program iizemmod

Minden egyes hegesztési feladathoz (JOB-hoz, > /asd fgjezet 6.1.2) 16 kiilénb6z6 programot lehet
beallitani, elmenteni és betdlteni. A ,0°-s szamu programban (standard beallitas) a hegesztéaram
fokozatmentesen beallithatd a teljes tartomanyon belll. Az 1 + 15-0s szamu programhelyeken 15
kilénb6z6 hegesztéaram (beleértve az izemmaod és a pulzalt ivi hegesztés valtoztatasanak lehetéségét
is) allithato be.

A hegeszt6gép 16 programmal rendelkezik. Ezek a hegesztési folyamat kbzben valthatok.

A hegesztési folyamatot meghatarozé egyéb paraméterek megvaltoztatasa egyforman vonatkozik
az 6sszes tobbi programra is.

A hegesztési paraméterek megvaltoztatasa azonnal elmentésre keriil az adott JOB-ban!

Példa:

Programszam Hegesztéaram Uzemméd Pulzalas
1 80A 2-Utem Pulzalt ivli hegesztés BE
2 70A 4-utem Pulzalt ivli hegesztés K

Hegesztés kézben az lzemmadot nem lehet megvaltoztatni. Ha pl. a hegesztést az 1-es szamu
programmal (2-Gtem( Gzemmaod) kezdjik, majd a 2-es szamu programmal folytatjuk, akkor — annak
ellenére, hogy a 2-es szamu programban 4-Gtemi Gizemmad van beallitva — a 2-ttem{ Gzemmad lesz
érvényben egészen a hegesztési folyamat befejezéséig.

A pulzalas funkci6 (pulzalt ivl hegesztés K, pulzalt ivii hegesztés BE) és a hegesztéaram értéke az
aktualisan hasznalt program szerint alakul.

Kivalasztas és beadllitas

Abra 6-6
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AWI-hegesztés

6.1.4 Valtéaramu hegesztés
Aluminium és aluminiumd&tvozetek hegesztése a polaritas periodikus atkapcsolasaval a volfram
elektrédan lehetséges.
A volframelektroda minusz polusa (negativ félhullam) a beégési viselkedéseért felelSs, és a pozitiv
félhullamhoz viszonyitva kisebb elektrédaterhelésre utal. A negativ félhullamot ,hideg félhullamnak” is
nevezik.
Ezzel ellentétben a plusz polus, tehat a pozitiv félhullam, az oxidréteg feltdrésére szolgal az
anyagfellletén (un. tisztitoé hatas). Egyidében a pozitiv félhullam magas hé hatasara a volframelektréda
hegye megolvad, és gémbbeé alakul (Un. stiveg). A sliveg mérete a pozitiv fazis hosszatol (egyensuly
beallitasa > lasd fejezet 6. 1.4.3) és az aramamplitudoétdl (amplitidd egyensuly) > lasd fejezet 6.1.4.5)
flgg. Figyelembe kell venni, hogy tul nagy sliveg instabil, és diffuz ivfényhez vezet, ami csekély beégési
profilt okozhat. Ezaltal az aramamplitido és a feladat egyensulya k6zétti aranyt megfeleléen be kell
allitani.
Jom WIG AC Eﬂ
Abra 6-7
Kivalasztas
| AC beallitasok |
| ( Gorbealak |
| (__Frekvencia |
| ( Egyensuly |
| ( Amplitudé-egyensuly |
| ( Kommutacié optimalizalasa |
| ( Ablak régzitése |
6.1.41 Gorbealak
A Gorbealak paraméterrel az alkalmazashoz megfelelé harom kilénbdzd valtéaram tipus valaszthato ki:
* Neégyszdg - Maximalis energiabevitel (gyarilag)
» Trapéz- A legtdbb alkalmazashoz univerzalisan hasznalhato
+ Szinuszos - Alacsony zajszint
099-00L200-EW511 39
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AWI-hegesztés

6.1.4.2 AcC-frekvenciaautomatika

A készilékvezérlés atveszi a valtéaramui frekvencia szabalyozasat, ill. beallitasat a bedll itott féaram
fuggvényében. Minél kisebb a hegesztéaram, annal nagyobb a frekvencia, és forditva. Alacsonyabb
hegesztéaramok esetén ezaltal koncentraltabb, iranystabilabb ivfény érhetd el. Magas hegesztéaramok
esetén a volframelektroda terhelése minimalizal 6dik, és ez hosszabb élettartamot eredményez.
Pedalos tavszabalyzo hasznalata mellett ezzel a funkcioval a felhasznalo kézi beavatkozasai a
hegesztési folyamat k6zben minimalisra csokkentheték.

Az aktivalas a frekvencia miikddési folyamatban torténik az AC beallitasok mentben. A balra forgatassal
a Frekvencia “7b5~ paraméterérték addig csokkenthets, amig a kijelzén az auto
(AC-frekvenciaautomatika) megjelenithet6.

A

/\

Abra 6-8

Kivalasztas
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AWI-hegesztés

6.1.4.3

6.1.4.4

AC-egyensuly (tisztitbhatas és beégés optimalizalasa)

Fontos, hogy a pozitiv fazis (tisztitd hatas, sliveg mérete) és a negativ fazis (beégési mélység) kozotti
idébeli arany (egyensuly) megvalasztasa megfelel6 legyen. Ez az anyagtol és a feladattol fiiggéen a gyar
beallitastol eltérhet. Ehhez sziikséges az AC-egyensuly bedllitasa. Az egyensuly alapbeallitasa (gyari
beallitas, nulla allas) 65%-nal van, és mindig a negativ félhullamra vonatkozik. Ennek megfelel6en a
pozitiv félhulldm is igazodik (negativ félhulldm = 65%, pozitiv félhullam = 35%).

(ST S

(ST 1S

Abra 6-10

Siivegképzés funkcio

A slivegképzés funkcid optimalis, gdmb alaku stiveget eredményez, ami a valtéaramu hegesztésnél
lehetéveé teszi a legjobb gyujtasi és hegesztési eredményeket.

Az optimalis slivegképzeés elbfeltétele a hegyesen csiszolt elektroda (kb. 15-25°) és a
készilékvezérlésen beadllitott elektréda atmérdje. A beadllitott elektréda atmérdje befolyasolja a
slvegképzés aramer@ssegét és ezaltal a siivegmeéretet.

Ez az aramerdsség szikség esetén kilon a paraméterrel beallithato (+/- 30 A).

Balling

Abra 6-11

A felhasznald megnyomja a pisztolynyomogombot, és a funkcié érintés nélkili gyujtassal
(nagyfrekvencias ivgyujtassal) indithatd (A navigacios sav a szint kékrdl zdld villogéra valtja). A siveg
képzése megtorténik, és a funkcio a védbégaz utanaramilasi idd lejarta utan automatikusan befejezédik.
A slvegképzést egy kisérleti munkadarabon kell végrehajtani, mivel adott esetben a felesleges volfram
leolvad, és szennyezheti a hegesztési varratot.
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6.1.45 AC-amplitudé egyensuly
Ahogy az AC-egyensulynal, az AC-amplitidé egyensulynal is beallithaté egy arany (egyensuly) a pozitiv
és negativ félhullam k6zott. Itt az egyensuly aramerésség amplitidd formajaban valtozik.

Iy Iy I

+ <100 100 >100

Abra 6-12

A pozitiv féltengelyben az aramerésség amplitidoé névelése kedvezé hatassal van az oxidréteg
felszakitasara és a tisztité hatasra.
A negativ aramerdsség amplitido novelése esetén novekszik a beégés.

6.1.4.6 AC-kommutacié optimalizalas
Az AC hegesztésnél periodikusan valt a pozitiv és negativ félhullam kozétt. Ezt a polusvaltast
kommutacionak nevezik. Kiilsé hatasok, mint példaul alacsony 6tvdzet(i aluminiumanyagok (pl. Al 99,5)
vagy nehezen ionizalhato gazok (Ar/He keverékek) negativan befolyasolhatjak a kommutaciot, ami
alacsony ivfénystabilitast és magasabb zajképz6&dést okozhatnak.
Az aramforras egy intelligens kommutacié optimalizalassal rendelkezik, amely automatikus zemre (bal
Utk6z6) és kézi uzemre (1-100) oszlik fel:
* Automatikus Uzem (gyari bedllitas)
Szériakivitelben a kommutéacié optimalizalasa ,Auto” dllason van. Ezaltal az aramforras képes a
kommutacio értékelésére, és automatikusan gondoskodik az ivfény stabilitasarol, biztonsagos
beégésrdl és oxidmentes varratokrdl minden hegesztési feladatnal. Majdnem minden alkalmazasnal
az automatikus Gzemet kell elényben részesiteni.
+ Kézilizem (1-100):
Ha az eredmény automatikus tzembenritka esetben nem megfelel, akkor a kommutacié
optimalizalasa kézi uzemmaodban igazithatd. Az alabbi sematikus abrazolas a beallitasnal segitségul

szolgalhat.
' '
———
|

Soft Hard
Abra 6-13

6.1.5 livgyujtasi modok
A gyujtasi méd a Rendszer meniben (l? nyomogomb) allithaté be. Kiegészitd gyujtasi opcidk sziikség
esetén médosithatok.
Kivalasztas

|'=  Rendszerbeallitasok

| ( Aramforras

| ( Gyujtas

| ( Nagyfrekvencias ivgyujtas bF ]
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6.1.5.1 Nagyfrekvencias ivgyujtas
a) b) c)

!
| || | | |

Abra 6-14

Az iv meggyujtasa a munkadarab és a W-elektrod érintkezése nélkiil nagyfrekvencias
gyujtéimpulzussal torténik:
a) AWIl-pisztolyt a munkadarab folé helyezni gy, hogy a W-elektrod hegye kb . 2-3 mm-re legyen a

munkadarab fellletétél.
b) Pisztoly nyomégombjat megnyomni (nagyfrekvencias gyujtdimpulzus begyuijtja az ivet).
c) Hegesztéaram folyik, a hegesztés folyamata a kivalasztott izemmddnak megfeleléen folytatodik.
Hegesztési folyamat befejezése: Pisztoly nyomégombjat elengedni, ill. megnyomni majd
elengedni a kivalasztott iizemmaédnak megfeleléen.

6.1.5.2 Liftarc

Abra 6-15

Az iv meggyujtasa a W-elektrédnak a munkadarabhoz torténé érintésével torténik:

a) Az AWI-pisztoly keramia fuvokajanak a peremét és a W-elektrod hegyét 6vatosan a munkadarab
fellletéhez érinteni és a pisztoly nyomégombjat megnyomni (Liftarc-aram folyik, fiiggetlenil a beallitott
fé hegesztéaramtol)

b) A pisztolyt a fuvoka pereménlassan billenteni addig, hogy a W-elektréd hegye és a munkadarab
felllete k6zott kb. 2...3 mmtavolsag legyen. Az iv begyullad és a kivalasztott izemmddnak
megfeleléen a hegesztéaram a beallitott indulo- vagy f6 hegesztéaram értékre né.

c) Pisztolyt felemelni és normal helyzetbe billenteni.

Hegesztési folyamat befejezése: A kivalasztott izemmaddnak megfeleléen a pisztoly nyomdgombjat

elengedni vagy benyomni és azt kdvetéen elengedni.

6.1.5.3 Automatikus kikapcsolas

A hibaid 6k leteltével a kényszerlekapcsolas ledllitja a hegesztésifolyamatot, és két allapot révén valthatd

ki:

* A gylujtasi fazis alatt
5 s id6vel a hegesztésiinditasa utan nem folyik hegesztéaram (gyujtasi hiba).

* A hegesztési fazis alatt
Az ivfény 5 s id6nél hosszabb ideig megszakad (ivszakadas).

Szikség esetén az Ujragyujtasiidé az iv megszakitasa utan lekapcsolhato vagy idébelileg beallithato.

Kivalasztas

|'=  Rendszerbeallitasok

|
| ( Aramforras P5_] |
|
|

| ( Gyujtas

| ( Ujragyuijtas [ £7
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6.1.6 Uzemmoédok (miikddési folyamatok)
6.1.6.1 Jelmagyarazat

Szimbadl | Jelentés

Nyomja meg az 1. pisztoly nyomégombot

Engedje el az 1. pisztoly nyomégombot

Aram

Idé

Védbgaz el6aramlasi ideje

[
) [77) |25 3
P el-|-||ofle

Inditéaram
Inditasi id6

EuP Upslope id6

Pontidé

[ F6&aram (minimalistdl a maximalis aramig)

AMP

CsoOkkentett hegesztbaram/pulzalassziineti aram

AMP%

Pulzalasi id6

Pulzalasszlineti id6

Pulzalasi aram

4 Otem Gzemmad: Slope id6 a féaramrél (AMP) a csdkkentett aramra (AMP%)
AWI termikus pulzalas: Slope id6 pulzalasi aramrol pulzalasszlineti aramra

4 Otem( Gzemmod: Slope id6 a csdkkentett aramrol (AMP%) a f6aramra (AMP)

AWI termikus pulzalas: Slope id6 pulzalassziineti id6rél pulzalasaramra

Downslope id§

Kratert61t6 aram

Kratertoltési idd

Véddbgaz utanaramlas

T [ /= [
o ‘nEEGm | oo
& (e o [ (3

Egyensuly

Frekvencia

)
L
mm
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6.1.6.2 2-ilitemii izemmod
Folyamat

AMP%

.
.

. K
., ] -
s, I +
., o
. e

s

\J

Ht Jrl-~{E J--CPEM ¢

.
padan
|
1
1
1
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|
1
1
|
|
1
|
|
|
|
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Bl B e e

ES2
Abra 6-16
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1. titem:

* Nyomja meg és tartsa nyomva az 1. pisztolynyomédgombot.

« AlLP-] gazeldaramiasiids letelik.

* A nagyfrekvencias gyujtdimpulzusok az elektrodarol atugranak a munkadarabra, ami meggyutja az
ivfényt.

+  Megindul hegesztéaram és azonnal felveszi az inditéaram beallitott értékét l 5E).

+ Lekapcsol a nagyfrekvencia.

A hegesztéaram a beallitott Upslope id6vel ELP) felveszi a féaram értékét I (AMP)).

Amennyiben a féaram fazisban a 2. pisztolynyomdégombot az 1. pisztolynyomégombbal egytitt nyomjak
meg, a hegesztdaram a beallitott Slope idvel 5 1 azl 2] (AMP%) csokkentett hegesztéaramra csdkken.

A 2. pisztoly nyomégomb eleniedése utan a hegesztéaram a beallitott Slope id6vel ismétaz AMP
féaramra novekszik. A és paraméterek a Gyorsvalaszté mentiben allithatok
be > lasd fejezet 5.1.3.

2. iitem:
+ Engedje el az 1. pisztolynyomégombot.

« Af6aram a bedllitott Downslope id6 [Edn] mértékével al £d) kratertdltd aramra (minimalis aramra)
csokken.

Amennyibenaz 1. pisztolynyomégombot a Downslope id6 alatt megnyomja, a hegesztéaramismét a
beallitott féaramra 1 ndvekszik.

» A fdéaram eléri a kratertolté aramot , az ivfény kialszik.
A beallitott GPE] védégaz utanaramlasiidé letelik.

Pedalos tavszabalyzo6 csatlakoztatasa utan a készlilék automatikusan 2-tGtem({i izemmaodra kapcsol, és
kikapcsol az aram fel- és lefutas.
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6.1.6.3 4-litemii Gzemmod
Folyamat
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=

.
.

I
1
T >
I

-Cre t

1= 0=
1
|
1
1
I
1
1
I
1
1
I
1
1
I
1
1
I
1
I
1
I
1

O
R AR g,

B Gl

<GP SE - LP) <52
Abra 6-17

1. Gitem

* Nyomjameg az 1. pisztolynyomdégombot, a gazeléaramlasi id6 letelik.

* A nagyfrekvencias gyujtdimpulzusok atugranak az elektrodarol a munkadarabra, az ivfény
meggyullad.

A hegesztéaram aramlik, és azonnal felveszi az elévalasztott [ 5 ind itdaram értéket (keress ivfény
minimalis beallitasnal). A nagyfrekvencia lekapcsol.

* A hegesztbaram legalabb ideig aramlik, ill. amig nyomva tartjak a pisztolynyomégombot.
2, iitem
Engedje el az 1. pisztolynyomdgombot.

+ A hegesztéaram a bedllitott Upslope idével ELP) a fsaramral 1 novekszik.
Atkapcsolas az AMP f6aramrél a csokkentett hegesztéaramra (AMP %):

* Nyomjameg a 2. pisztolynyomdégombot vagy

» érintse meg az 1. pisztolynyomdgombot (1-6. hegesztési izemmaddok).
Amennyiben a féaram fazisban a 2. pisztolynyomégombot az 1. pisztolynyomégombbal egyiitt nyomjak
meg, a hegesztdaram a beallitott Slope idSvel [£5 1 a csokkentett hegesztéaramrall_2) csokken.

A 2. pisztoly nyomégomb eleni edése utan a hegesztéaram a bedllitott Slope idévellE52] ismét az AMP
féaramra novekszik. A és paraméterek a Gyorsvalaszté mentben allithatok
be > lasd fejezet 5.1.3.

3. item
* Nyomja meg az 1 pisztolynyomégombot.
+ Aféaram a bedlitott Edn) Downslope id6vel azl £d) kratertolts aramra csokken.

Lehet3ség van a hegesztési folyamat lerdviditésére a féaramfazis [ elérésétdl kezdve, az 1.
pisztolynyomdgomb léptetésével (a 3. tem elmarad).

099-00L200-EW511
46 30.07.2021



ev\;’-r) A gép mikodésének ismertetése

AWI-hegesztés

4. item

+ Engedje el az 1. pisztolynyomdégombot, az ivfény kialszik.

+ Abedllitott véddgaz utanaramlasi idé fut.

Pedalos tavszabalyzo csatlakoztatasa utan a készilék automatikusan 2-Gtem{ Gzemmddra kapcsol, és
kikapcsol az aram fel- és lefutas.

Hegesztés alternativ inditasa (Iéptetéses inditas):

Hegesztés alternativ inditasa esetén az els6 és masodik Utem id6tartamat kizardlag a bedllitott
folyamatidSk hatarozzak meg (Iéptesse a pisztoly nyomogombot a gaz eléaramlasi fazisaban(LPrl).
Sziikség esetén altalanosan ki is kapcsolhaté a funkcio (a Iéptetés altali hegesztés befejezés megmarad).
Kivalasztas

| B Rendszerbeallitasok
| ( Hegeszt6pisztoly Erd
| ( Léptetés start[tP5

6.1.6.4 spotArc

Az eljaras acélbol vagy CrNi 6tvozetbdl készilt, max. 2,5 mm vastagsagu lemezek f(iz6 hegesztéséhez
vagy 0sszekotd hegesztéséhez hasznalhato. Kulonbozé lemezek is egymashoz hegeszthetbk. Az
egyoldali alkalmazas révén a lemezek Uireges profilokra, kdr vagy négyszog keresztmetszetii csdvekre is
rahegeszthetdk. ivfényes ponthegesztés esetén az ivfény atolvasztja a fels6 lemezt, és raolvasztja az
alséra. Igy olyan lapos, finom ponthegesztés keletkezik, amely a l4tsz6 tartomanyban semmilyen vagy
csak nagyon kevés utbmegmunkalast igényel.

n o
An 4

=+ spoftArc

* * spolmatic

Abra 6-18
A hatékonysag novelése érdekében az aram fel - és lefutasi idoket javasolt ,,0“-ra beallitani.
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Abra 6-19

A példaban a nagyfrekvencias-ivgyujtas gyujtasmod folyamatat abrazoltuk. Azonban a koppintasos

ivgyuijtas is lehetséges > lasd fejezet 6.1.5.

Folyamat:

* Nyomja meg és tartsa nyomva a pisztoly nyomédgombot.

* A gazelbaramlasiidé letelik.

* A nagyfrekvencias gyujtdimpulzusok az elektrodarol atugranak a munkadarabra, ami meggyujtja az
ivfényt.

* Megindul a hegesztéaram és azonnal felveszi az inditdaram beallitott értékét

* A nagyfrekvencia lekapcsol.

« A hegeszt6aram a bedllitott Upslope-id6 ELP) mértékével azl I (AMP) féaramra ndvekszik.

A folyamat a beallitott spotArc-id6 lejartaval vagy a pisztoly nyomogomb id6 elétti elengedésével

fejez6dik be. A spotArcfunkcio aktivalasa esetén ezen kivil az Automatic impulzus impulzus-valtozat is

bekapcsol. Sziikség esetén a funkcid az impulzus ivhegesztés nyomdégomb megnyomasaval ki is
kapcsolhatd.

6.1.6.5 spotmatic
A spotArc izemmadddal ellentétben az ivfény itt nem a pisztolynyomégomb szokasos megnyomasaval,
hanem a volframelektréda munkadarabra torténd rovid felhelyezésével indithaté. A pisztolynyomégomb a
hegesztési folyamat engedélyezésére szolgal. Az engedélyezést a spotArc/spotmatic jelzélampa
villogasa jelzi. Az engedélyezés minden hegesztési pontra kilén-kilén vagy akar allandéan is
lehetséges. A bedllitas a folyamatengedélyezés paraméter altal a Rendszer meniben van vezérelve;
+ Kilon folyamatengedélyezés ( > ):
A hegesztési folyamatot minden ivgyujtas el6tt a pisztolynyomdgomb megnyomasaval Ujra
engedélyezni kell. A folyamat engedélyezése 30 mp inaktivitas utan automatikusan befejezédik.
+  Allando folyamatengedélyezés (557 > [FFl):
A hegesztési folyamat a pisztolynyomdgomb egyszeri megnyomasaval engedélyezhetd. Az ezt kovetd
ivgyujtast a volframelektroda rovid felhelyezése inditjabe. A folyamat engedélyezése vagy a
pisztolynyomégomb ismételt megnyomasaval, vagy 30 mp inaktivitas utan automatikusan befejezédik.
A spotmatic funkcié standard beallitasai a kiilén folyamatengedélyezés és a révid pontidé. A gyuijtas a
volframelektroda felhelyezésével a Gyujtas munkadarab érintéssel paraméterrel kapcsolhato ki.

Kivalasztas

[[=  Rendszerbeallitdsok

| ¢ Folyamat/Prc]

| ( spotmatic

| ( Gyujtas munkadarab érintéssel 577
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A példaban a nagyfrekvencias-ivgyujtas gyujtasmod folyamatat abrazoltuk. Azonban a koppintasos

Abra 6-20

ivgyuijtas is lehetséges > lasd fejezet 6.1.5.
A folyamatengedélyezés modjanak kivalasztasa a hegesztési folyamathoz.
Az Upslope és Downslope iddk kizarélag a pontid6é hosszu beallitasi tartomanya (0,01 s - 20,0 s)

esetén lehetségesek.
® A hegesztési foyamat engedélyezéséhez nyomja meg, majd engedje el a hegesztdpisztoly gombjat

(érintés).
@ Ovatosan helyezze ra a munkadarabra a pisztoly gazfuvokajat és a volframelektréda cslicsat.
® Engedje le a hegesztBpisztolyt és a pisztoly gazfuvokajat, hogy az elektrédacstcs és a munkadarab
k6zott kb. 2—3 mm tavolsag legyen. A védégaz a beallitott gazeléaramlasi id6vel aramlik. Az
ivfény begyullad, és az el6zbleg beallitott inditéaram folyik.

@ A féaramfazisl__1a beallitott pontiddt_7l leteltével befejezédik.

® Kizarolag hosszu idétartamt pontokon (5£5 paraméter =[oFFl):
A hegesztdaram a beallitott Downslope idSvel a kratertSlté aramral £d) esik.

® A védbgaz utanaramlasiidd letelik, és a hegesztési folyamat befejezédik.
A hegesztési folyamat Gjboli engedélyezéséhez nyomja meg, majd engedije el a hegesztdpisztoly
nyomogombijat (érintés) (csak kiilon folyamatengedélyezés esetén sziikséges). A tovabbi
hegesztési folyamatokat a hegesztdpisztoly ismételt felhelyezése inditja el a volframelektréda

csuccsal.
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6.1.6.6 2-utem(i AVI-hegesztés C-valtozat

|4 . AMP —> /

!

f

§
. AMP% AMP%

«{CP> i {ELP—> Edn}> <« it

Abra 6-21

1. litem

* Nyomjamegaz 1. pisztoly nyomégombot, a gazel6aramlasiidd letelik.

* A nagyfrekvencias gyujtdimpulzusok az elektrodardl atugranak a munkadarabra, ami meggyutja az
ivfényt.

* A hegesztéaram megindul és azonnal az elévalasztott inditéaram értékre megy (kereso ivfény
minimalbeallitasnal). A nagyfrekvencia lekapcsol.

2. iitem

Engedje el az 1. pisztoly nyomégombot.

« A hegesztéaram a bedllitott Upslope-id6 ELP) mértékével az AMP féaramra novekszik.

Az 1. pisztolynyomdégomb lenyomasaval megkezd6dik a Slope az AMP féaramrél azl &l AMP%

csOkkentett hegesztéaramra. A pisztolynyomdgomb elengedésével megkezdédik a Slope az AMP%

csokkentett hegesztbaramrol az AMP féaramra. Ez a folyamat tetszés szerinti gyakorisaggal ismételhetd.

A hegesztési folyamat a fényivnek a csOkkentett hegesztéaramban valé megszakitasaval fejezédik be

(tavolitsa el a hegesztépisztolyt a munkadarabtdl, mig az ivfény meg nem szlinik, az ivfény nem

gyujthato gjra).

A és Slope id6k az Gyorsvalaszté mentben allithatok be > /asd fejezet 5.1.3.

Kivalasztas

[[=  Rendszerbeallitasok

| ¢ Specialis paraméterek

| (2 item izemmadd C verzid
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6.1.7

6.1.8

AVl-activArc-hegesztés

Az EWM-activArc-eljaras a rendkivil dinamikus szabalyozo rendszernek kdszonhetéen biztositja azt,
hogy hegesztés kdzben a W-elektrod és a hegflirdd tavolsaganak valtozasa (pl. kézi hegesztésnél)
ellenére a munkadarabba bevitt energia kozel allandé maradjon. Ha pl. a W-elektrod kdzelebb kerdl a
hegflrdéhoz, akkor a csdkkend ivfesziiltségbdl eredd kisebb hébevitelt gy kompenzalja a rendszer,
hogy megndveli a hegesztéaramot (A/V), és forditva. Mindez megneheziti a W-elektrodnak a
heg6mledékbe torténd beleragadasat, ill. csokkenti a hegdmledéknek volframmal térténd
szennyez6dését.

Kivalasztas

JOB parameters

Abra 6-22
Beallitas
Az activArc intenzitas kiilon a hegesztési feladatban (anyagvastagsag) allithato.

AWIl-antistick

A funkcio a volframelektroda hegfird 8be valé beragadasa utan megakadalyozza az ellendrizetlen
Ujragyuijtast a hegesztéaram lekapcsolasa altal. Ezen kivil csdkken a volframelekiroda kopasa.

A funkci6 kivaltasa utan a készlilék azonnal véd8gaz utanaramlas folyamatfazisra valt. A hegesztés az (j
folyamatnal ismételten az 1-es itemmel kezd6dik. A funkciét a felhasznald be- vagy kikapcsolhatja.

Kivalasztas

[[=  Rendszerbeallitasok

| ( Specialis paraméterek

[ AWkantistick EA9

099-00L200-EW511 51
30.07.2021



A gép mikodésének ismertetése ev\;’r)

AWI-hegesztés

6.1.9

6.1.9.1

Impulzus hegesztés
A kovetkezb pulzalasi valtozatok valaszthatok:

« %JL Termikus pulzalas (AWI--AC vagy AWI-DC)
« e J'L Pulzalasautomatika (AWI-DC)
« scseeciL AC specidlis (AWI-AC)

Jom. TG DC Eﬁ { Pulse settings

Abra 6-23

Kivalasztas

| Impulzusbeallitasok

| ( Impulzusvaltozatok

| ( Kézépérték ram

| ¢ Pulzalasi dram

| (_Frekvencia

| ( Egyensuly

| ( Ablak régzitése

Kozépérték impulzusok
Kulénlegesség a kézépérték impulzusoknal, hogy az elére megadott kozépértéket a hegesztdé aramforras
mindig betartja. Ezért kilondsen alkalmas a hegesztési utasitas szerinti hegesztésre.
Kdzépérték pulzalasnadl periodikusan két aram kdzotti atkapesolas torténik, ekkor az aram kézépértéket
(AMP), a pulzalasaramot (Ipuls), a pulzalasi egyensulyt (£AL)) és a pulzalasi frekvenciat (F-£) elére meg
kell adni. Az amperben bedllitott aram kézépértéek a mérvado, a pulzalasi aram (Ipuls) a paraméteren
keresztll a kozépérték aramhoz (AMP) viszonyitva szazalékosan megadhato.
A pulzalasszineti aramot (IPP) nem kell beallitani. Ezt az értéket a készllékvezérlés szamitja ki ugy,
hogy a hegesztéaram kozépértéke (AMP) betartasra kertljon.
Az Expert meniben a paraméterrel a pulzalas gorbealakja a meglévé hegesztési feladathoz
igazithatd. Kuldndsen az als6 frekvenciatartomanyban észlelhet6 a pulzalasi formak hatasa az ivfény
jelleggorbére (kizardlag az AWI-DC esetén).
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A
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6.1.9.2 Termikus impulzus

6.1.9.3

6.1.9.4

A mikddésifolyamatok alapvet6en ugy viselkednek mint a standardhegesztésnél, mindazonaltal a
féaram AMP (impulzusaram) és a csokkentett hegesztéaram AMP% (pulzalasszlineti aram) k6zott a
beallitott id6kkel ide-oda kapcsolgatas torténik. Az impulzus- és a szinetiddk, valamint az impulzushatak
(E51 és [E52)) a vezérlésen masodpercben kerlilnek megadasra.

A5 és impulzusélek a Gyorsvalaszté meniben allithatdk be > lasd fejezet 5.1.3.

F Y

Y

¥. :. pig »ie : P! t
5] E2) ESAE D
Abra 6-25

]'E

Pulzal6 automatika

Az impulzusautomatika impulzusvaltozat kizarélag a spotArc lizemmaddal egyutt aktivalhatd egyenaramu
hegesztésnél. Az aram kozépértéktdl figgd pulzalasi frekvencia és egyensuly a hegfirdében rezgést
gerjeszt, ami pozitiv hatassal van a légrés athidalhatdsagra. A sziikséges impulzus paraméterek a
készilékvezérlés altal automatikusan el6re megadottak. Szikség esetén a funkcid a pulzalasi hegesztés
nyomogomb megnyomasaval ki is kapcsolhato.

Specialis valtéaramu hegesztés (,,AC-Spezial“)
Példaul kilonbdzd vastagsagu lemezek egymassal vald 6 sszekotésére hasznalhato.
Pulzalasiidd beallitasa

A

i

AC-Special

-

v

t
m X ' ' ] ‘ I
{ P —>
Abra 6-26

AlES] ¢s impulzusélek a Gyorsvalaszté meniiben allithatdk be > /asd fejezet 5.1.3.
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AWI-hegesztés

6.1.9.5 Impulzus hegesztés az Up- és Downslope fazisban

A

P50)=[cFF)
A
PS{)=lon |

Y

Abra 6-27

Kivalasztas
[l Rendszerbeallitasok |

| ( Folyamat/Prc] |
| ( Pulzal6 hegesztés az Up- és Downslope fazisban |

6.1.10 Hegesztopisztoly (kezelési valtozatok)

6.1.10.1 Hegesztopisztoly izemmaod
A kezel6elemek (pisztoly nyomdégombja vagy billendkapcsold) és azok funkcidi kilonb6zd hegesztési
Uzemmaodokon keresztiil kildn beallithatok. A felhasznaldnak max. hat Gzemmaodok all rendelkezésére. A
funkcidlehetdségeit a megfelelé hegesztbpisztoly tipusok tablazataiban talalja meg.
Hegesztépisztoly jelmagyarazata:

Szimbdlum Leiras

Q Pisztoly nyomégomb megnyomasa

m Pisztolynyomdgomb megérintése

ﬂ_ﬂ Q Pisztoly nyomégomb érintése és azutan megnyomasa
BRT 1, 2 1. vagy 2. pisztoly nyomégomb

uP Pisztoly nyomégomb UP - Erték ndvelése

DOWN Pisztoly nyomégomb DOWN - Erték csokkentése

Az adott pisztolytipus esetében kizardlag a felsorolt kezelési moédoknak van értelmiik.
[= Rendszerbeallitasok |

| ( Hegesztépisztoly Erd] |
| ( Hegesztépisztoly izemmad Eod |

Hegesztépisztoly pisztoly nyomégombbal

BRT 1O
6. abra-28
Funkcié Kezelés Uzemmé
d
Hegesztéaram Be/Ki ﬂ.
- pp T . BRT 1 - 1
Csdkkentett hegesztbaram (4 Gtemi Gzemmaod) m
54 099-00L200-EW511
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Hegesztépisztoly két pisztoly nyomoégombbal vagy billenékapcsoloval

F o
BRT 17O OTBRT 2 BRT1 L]
BRT2 |
6. abra-29
Funkci6 Kezelés Uzemmoé
d
Hegesztéaram Be/Ki BRT 1 J
Csokkentett hegesztéaram BRT2 Q 1
CsoOkkentett hegesztéaram (4 Gtem( izemmaod) BRT 1 m
Hegesztdaram Be/Ki BRT 1 J
Hegesztéaram ndvelése (Up/Down sebesség) BRT 2 Il
— 3
Hegesztéaram csokkentése (Up/Down sebesség) BRT 2 m
Csokkentett hegesztdaram (4 iteml Gzemmaéd) BRT 1 m
Hegesztépisztoly egy pisztoly nyomégombbal és Up/Down gombokkal
BRT 1|—O
upP |
DOWN -+ ]
6. abra-30
Funkcié Kezelés Uzemmoé
d
Hegesztéaram Be/Ki Ik
BRT 1 —
CsoOkkentett hegesztdaram (4 Gtemi izemmad) ﬂﬂ
— 1
Hegesztéaram novelése (Up/Down sebesség) upP Q
Hegesztéaram csokkentése (Up/Down sebesség) DOWN Q
Hegesztaram Be/Ki Ik
" " " BRT1 >
Csokkentett hegesztdaram (4 Gtemd Gzemmaéd) ﬂﬂ
— 4
Hegesztéaram fokozatos ndvelése (aramugras) UP Q
Hegesztéaram fokozatos csokkentése (aramugras) DOWN Q
099-00L200-EW511 55
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Hegesztépisztoly két pisztoly nyomégombbal és Up/Down gombokkal

BRT TTOFQ_C}—BRT 2
uP |—E]
DOWN TQ
6. abra-31
Funkcio Kezelés Uzemmé
d
Hegesztéaram Be/Ki ﬂ.

. . . BRT 1 >
Csokkentett hegesztdaram (4 iteml tzemmaod) m
Csokkentett hegesztéaram BRT 2 Q 1
Hegesztéaram novelése (Up/Down sebesség) UP Q
Hegesztéaram csokkentése (Up/Down sebesség) DOWN Q
Hegesztéaram Be/Ki ﬂ.

. . . BRT 1 >
Csokkentett hegesztdaram (4 itemi Gzemmaod) m
Csokkentett hegesztéaram BRT 2 ﬂ.

— 4
Hegesztéaram fokozatos ndvelése (aramugras) UP Q
Hegesztdaram fokozatos csdkkentése (aramugras) DOWN Q
Gazteszt BRT 2 Q 3s
AWI funkcids pisztoly, Retox XQ
L
]
B:—BRT 2
UP_E —BRT 1
DOWN
6. abra-32
Funkcié Kezelés Uzemmé
d
Hegeszt6aram Be/Ki Ik

e . e BRT 1 —
CsoOkkentett hegesztbaram (4 itemi izemmaod) m
Csokkentett hegesztéaram BRT 2 Q 1
Hegesztdaram ndvelése (Up/Down sebesséq) UP Q
Hegesztéaram csokkentése (Up/Down sebesség) DOWN Q

56

099-00L200-EW511
30.07.2021



ev\;’-r) A gép mikodésének ismertetése

AWI-hegesztés

Funkcié Kezelés Uzemmé
d

Hegesztéaram Be/Ki Q

Csdkkentett hegesztbaram (4 Utem( izemmad) BRT1 m

CsOkkentett hegesztéaram BRT2 Q

Hegesztéaram fokozatos ndvelése (aramugras) upP Q

Hegesztéaram fokozatos csdkkentése (aramugras) DOWN Q 4

Atkapcsolas aramugras és JOB kozott BRT 2 m

JOB szdm ndvelése UpP Q

JOB szam csokkentése DOWN Q

Gazteszt BrT2 |[L3s

Hegesztdaram Be/Ki Q

CsoOkkentett hegesztbaram (4 Gtem( izemmaod) BRT1 m

Csokkentett hegesztéaram BRT2 Q

Program szam ndvelése UP Q

Program szam csokkentése DOWN Q 5

Atkapcsolas Program és JOB kozott BRT2 m

JOB szadm ndvelése UP Q

JOB szam csotkkentése DOWN Q

Gazteszt BRT 2 Q 3s

Hegesztéaram Be/Ki Q

Csokkentett hegesztdaram (4 Gtemi izemmad) BRT1 m

Csokkentett hegesztbaram BRT 2 Q

Hegesztéaram fokozatos ndvelése (Up/Down sebesség) (§]= Q

Hegesztdaram fokozatos csokkentése (Up/Down sebesség) DOWN Q 6

Atkapcsolas Up/Down sebesség és JOB szam kozott BRT2 m

JOB szam novelése UP Q

JOB szam csdkkentése DOWN !

Gazteszt BRT?2 Q 3s
099-00L200-EW511 57
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AWI-hegesztés

6.1.10.2 Léptetd funkcio (pisztoly nyomégomb érintése)

Léptetd funkcio: A funkcié médositasahoz nyomja meg roviden a pisztoly nyomogombjat. A mikodést a
beallitott hegesztési izemmadd hatarozza meg.

A léptetésifunkcid a hegesztés inditasahoz paraméterrel és a hegesztés végéhez a
paraméterrel minden hegesztépisztoly lizemmaodhoz kiilon kivalaszthatd. AktivaltEPE] paraméternél a
csOkkentett hegesztbaramra Iéptetés elmarad.

Kivalasztas

[[=  Rendszerbeallitasok

| (_Hegesztépisztoly Erd

[ ( Léptetés start EPY)

| ( Léptetés vége EFE

6.1.10.3 Fel-/le sebesség

A Le/Fel sebesség paraméter beallitasa meghatarozza a gyorsasagot, amellyel az arammadositas
lezajlik.

Nyomja meg, és tartsa lenyomva a Fel nyomégombot:

Aramnovelés az aramforrason beallitott maximalis érték (f6aram) eléréséig.

Nyomja meg, és tartsa lenyomva a Le nyomégombot:

Aramcsdkkentés a minimalis érték eléréséig.

Kivalasztas

[[=  Rendszerbeallitasok

| ( Hegesztépisztoly Erd]

| ( Fel-le sebesség

& Kizarolag az 1., 3. és 6. hegesztdpisztoly lizemmodban aktiv.

6.1.10.4 Aramugras

A megfelel pisztoly nyomoégomb érintésével a hegesztéaram egy beallithatd ugrastavolsagban elére
megadhato. A gomb minden Ujbdli megnyomasaval a hegesztéaram a beallitott értékkel felfele vagy
lefele ugrik.

Kivalasztas

| [= Rendszerbeallitasok

| ( Hegesztépisztoly Erd]

| ( Aramugras @]

@ Kizardlag a 4. hegesztépisztoly izemmodban aktiv.
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6.1.11 Pedalos tavszabalyzé RTF 1

6.1.11.1 RTF inditérampa

Az RTF- inditérampa funkcié megakadalyozza a tul gyors és nagy energiabevitelt kdzvetlendl a
hegesztés inditasa utan, ha a felhasznalo a tavvezérl6 pedalra tul gyorsan és tulsagosan ralép.

Példa:

A felhasznal6 a hegeszt6gépen 200 A féaramot allit be. A felhasznal6 tul gyorsan, a pedalut kb. 50%-ig
Iép ra a tavvezérld pedaljara.

+ RTF-Inditérampa bekapcsolva: A hegesztéaram egy linearis (lassu) rampan kb. 100 A-re n6

* RTF-Inditérampa kikapcsolva: A hegesztéaram azonnal kb. 100 A-re ugrik

Kivalasztas

[[=  Rendszerbeallitasok

| ( Tavvezérék Fr]

| ( RTF inditérampa [FF-]

= =
(I
A
LS «iEd
| «cre>
Abra 6-33
Kijelzo Beallitas / kivalasztas
r RTF inditorampa > lasd fejezet 6.1.11.1
FFr | | .
------- A hegesztéaram rampafunkcioban folyik az elére megadott féaramra (gyari
beallitas)
------- A hegesztédram azonnal az el6re megadott féaramra ugrik

Védoégaz eléaramlasi id6

=9

EIRES
(oo

Inditéaram (szazalékos, féaram fiiggod)

LNl

——

Kratertolté aram

Beallithato a f6 hegesztéaram %-aban, (%-os beallitas) vagy
Imin és Imax k6zott (beallitas abszolut értékben).

Védogaz utéaramlasanak ideje

Iy
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6.1.11.2 RTF Bekapcsolasi viselkedés
Ezzel a funkcioval vezérelhet6 a hegesztéaram bekapcsolasi viselkedés a féaram fazis kozben. A
felhasznald a linearis és logaritmikus bekapcsolasi viselkedés kozll valaszthat. A logaritmikus beallitas
kuléndsen kis aramerdsségi hegesztéshez alkalmas, pl. vékony fémlemezek hegesztésénél.Ez a
viselkedés a hegesztéaram jobb adagolhatdsagat teszi lehetdve.
Az RTF- becsola’si viselkedés funkcio a készlilékkonfiguracios meniben a linearis bekapcsolasi

viselkedés [L! n] és a logaritmikus bekapcsolasi viselkedés paraméterek kdzott atkapcsolhatd (gyari
beallitas).
% [A]
F 5
100 +
Frimiin 3
75 4 ’
50 + ““’E‘E
100%
25 +
I T T T I > [0/0]
20 40 6,0 80 100
Abra 6-34
Kivalasztas

[[=  Rendszerbeallitasok

| ( Tavvezérisk

| ( RTF bekapcsolasi viselkedés Frt]

6.1.12 Vezetékellenallas kiegyenlités

Az elektromos vezetékellenallast a tartozék komponensek, mint pl. hegesztdpisztoly vagy 0sszekotd
kabelkoteg (AW) minden cseréje utan Ujbol ki kell egyenliteni az optimalis hegesztési tulajdonsagok
biztositasahoz. A vezetékek ellenallasi értéke kozvetlenl beallithatd vagy az aramforrassal is
kiegyenlithetd. A kiszallitashoz a vezetés ellenallasat elére az optimalisra allitjuk be. A vezetékhossz
valtozaskor kiegyenlités (fesziiltségkorrekcid) sziikséges az optimalis hegesztési tulajdonsagok
biztositasahoz.

Abra 6-35
» Kapcsolja ki a hegesztgépet.
+ Csavarozza le a hegeszt6pisztoly gazfuvokajat.
» Lazitsa meg a volframelektrodat, és hizza ki.
+ Kapcsolia be a hegesztégépet.

> Anyagi karok nem megfelel6 hegesztépisztoly felszerelés miatt. Nem hasznadlhaté gazdiffizor a
méréshez. Kizarolag elektrédafogot hasznaljon a méréshez.

099-00L200-EW511
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() s . N
% %50, A ©@
RL1: W s RL1:
0mQ - 60mQ \E% & .
[l J
Abra 6-36 J

Kivalasztas

[[=  Kiegyenlités

| ( Merés

* Helyezze fel az elektrodafogdval ellatott hegesztbpisztolyt a munkadarab egy megtisztitott helyére egy
kis nyomassal, és nyomja kb. 2 mp-ig a pisztolynyomégombjat.

Révid ideig zarlati aram folyik, amellyel meghatarozhat6 és megjelenithetd az uj vezetékellenallas.

Az érték 0 mQ és 60 mQ kozott Iehet. Az ajonnan létrehozott érték azonnal mentésre keriil, és

nincs sziikség tovabbi megerdsitésre. Amennyiben a kijelz6ben nem jelenik meg érték, a mérés

sikertelen. A mérést meg kell ismételni.

<

+ Kapcsolja ki a hegesztégépet.

+ A volframelektrodat rogzitse Ujra az elektrodafogoban.
+ Csavarozza fel a hegeszt6pisztoly gazfuvokajat.

+ Kapcsolja be a hegesztégépet.

Abra 6-37
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Bevontelekirédas kézi ivhegesztés (BKI)

6.2 Bevontelektirédas kéziivhegesztés (BKI)
6.2.1 Hegesztési feladat kivalasztasa
Az alapvet6 hegesztési paraméterek médositasa csak akkor lehetséges, ha nem folyik
hegesztéaram és az esetl. rendelkezésre allé hozzaférés-vezérlés nem aktiv > ldasd fejezet 6.6
A kdvetkez8 hegesztésifeladat kivalasztas egy alkalmazasipélda. Alapvet6en a kivalasztas mindig
ugyanabban a sorrendben torténik.
_—
e~
@ MMA
~
 — MMA CEL
Abra 6-38
6.2.2 HOTSTART
Az ivfény biztonsagos meggyuijtasat, és a még hideg alapanyag kell6 felmelegitéséta HOTSTART
funkcio szolgalja a hegesztés megkezdésekor. A meggyuijtas fokozott aramerésséggel (HOTSTART
aram) torténik egy meghatarozott idé (HOTSTART id8) alatt.
14 .. = HOTSTART-aram
= HOTSTART-id8
= féaram
g = aram
* >t = id6
Abra 6-39
6.2.2.1 Kivalasztas és beallitas
—
-
i
Abra 6-40
099-00L200-EW511
62 30.07.2021



ev\;’-r) A gép mikodésének ismertetése

Bevontelektrédas kézi ivhegesztés (BKI)

6.2.3 Arcforce

Hegesztés kdzben az ,Arcforce“funkcio az elektréda leragadasanak veszélye esetén a hegesztéaram
megndvelésével megakadalyozza az elektrdéda végének a hegfiirdbe ragadasat. Ez kilondsen a nagy
cseppekben olvado elekirédatipusok esetében a kis aramerésséggel és rovid ivvel torténd hegesztést
kdnnyiti meg jelentésen.

Abra 6-41
6.24 , ANTISTICK*

Us Az antistick megakadalyozza az elektroda kiégését.

Amennyiben az elektroda az Arcforce ellenére beragad, a készlilék
automatikusan kb. 1 mp utédn a minimum aramra kapcsol at. Ez
megakadalyozza az elektréda kiégését. Ellenérizze a hegesztéaram
beallitasat, és korrigalja a hegesztési feladatnak megfeleléen!

Antistick

v

Abra 6-42

6.2.41 A hegesztéaram polaritas atkapcsolasa (polaritas csere)

Ennek a funkcidnak a segitségével a kezel§ a hegesztéaram polaritasat elektronikusan
megvaltoztathatja.

Ha pl. olyan kulonb6z6 elektrédatipusokkal dolgozunk, amelyekhez a gyarté kulonb6zd polaritasokat
javasol, akkor a hegesztéaram polaritasa egyszerlien megvaltoztathaté a vezérlépanelrdl.

)

Abra 6-43
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6.2.5 Valtéaramu hegesztés

Az aktivalas a frekvencia mikodési folyamatban torténik a Frekvencia paraméterrel. A balra forgatassal a
paraméterérték addig csokkenthet®, amig a kijelz6n a Automatikus paraméter (AC-frekvenciaautomatika)
megjelenithetd.

A készlilékvezérlés atveszi a valtéaramu frekvencia szabalyozasat, ill. beallitasat a beallitott f6aram
flggvényében. Minél kisebb a hegesztéaram, annal nagyobb a frekvencia, és forditva. Alacsonyabb
hegesztéaramok esetén ezaltal koncentraltabb, iranystabilabb ivfény érheté el. Magas hegesztéaramok
esetén a volframelektroda terhelése minimalizalodik, és ez hosszabb élettartamot eredményez.

Pedalos tavszabalyzo hasznalata mellett ezzel a funkcioval a felhasznalo kézi beavatkozasai a
hegesztési folyamat kozben minimalisra csdkkenthetok.

A

/\

[ .
1] \\ BILA

Abra 6-44

Kivalasztas

Abra 6-45
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6.2.6 Impulzus hegesztés

6.2.6.1 Kozépérték impulzusok
Kdzépérték impulzusnal periodikusan két aram kozotti atkapcsolas torténik, ekkor az aram kdzépértéket
(AMP), azimpulzusaramot (Ipuls), az egyensulyt (£RL)) és a frekvenciat (F-£]) el6re meg kell adni. Az
amperben beallitott aram kézépérték a mérvado, az impulzusaram (Ipuls) a paraméteren keresztil a
kozépérték aramhoz (AMP) viszonyitva szazalékosan megadhatoé. A pulzalas sziinet aramat (IPP) nem
kell beallitani. Ezt az értéket a készlilékvezérlés szamitja ki ugy, hogy a hegesztéaram kozepérteke
(AMP) betartasra kerljon.

I;’AA
[pUIS -~ p— e - p—— e
> 100%
e e e B S
IPP | - — -

;( Tpuls 'i'puls tis
Abra 6-46

AMP = fé aram; pl. 100 A

Ipuls = pulzal6 aram = X AMP; pl. 140 % x 100 A=140 A

IPP = pulzalassziinet arama

Tpuls = egy pulzalo ciklus id6tartama = 1/E-£; pl. 1/1Hz=1s

= egyensluly

6.3 KedvencJOB-ok

A Kedvencek olyan kiegészité taroléhelyek, amelybe pl. gyakran hasznalt hegesztési feladatok,
programok és azok bedllitasai menthetdk és toltheték be igény esetén. A Kedvencek allapotat (betoltott,
modositott, de nincs betdltve) a jelz6lampak jelzik.

« Osszesen 5 kedvenc (taroldhely) all rendelkezésre a tetszéleges bedllitasokhoz.
* lgény szerint a hozzaférés vezerlése kulcsos kapcsoldval, ill. az Xbutton funkcidval allithato.

- Diojololo

JOB: 1 [5] HF
&
Abra 6-47
Poz. | Jel Leiras
1 5% Nyomégomb - JOB kedvencek
et Roévid gombnyomas: Kedvenc betdltése
L Hosszu gombnyomas (>2 s): Kedvenc mentése
e Hosszu gombnyomas (>12 s): Kedvenc torlése
2 Kedvencek allapotjelzése

-------z0lden vilagit: Kedvenc betbltve, a kedvencek bedllitasai és a késztilék
aktualis beallitdsai azonosak

--—-—--pirosan vilagit: Kedvenc betoltve, de a kedvencek bedllitasai és a készlilék
aktudlis bedllitasai nem azonosak (pl. a munkapontot modositottak)

® meeee nem vilagit: nincs kedvenc mentve
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6.3.1 Aktualis beallitAisok mentése a Kedvencekbe

BIN) €
Tl Q

Abra 6-48

» A Kedvencek taroldhelye nyomdgombot tartsa lenyomva 2 masodpercig (Kedvencek allapotjelzése
zolden vilagit).

6.3.2 Mentett kedvencek betoltése

=R o
=

Abra 6-49
» A Kedvencek taroléhelye nyomégombot nyomja meg (Kedvencek allapotjelzése zd1den vilagit).

6.3.3 Mentett kedvencek torlése

Abra 6-50

* A Kedvencek taroldhelye nyomdégombot nyomja meg és tartsa lenyomva.
2 masodperc utan a Kedvencek allapotjelzése zdlden vilagit,
tovabbi 5 masodperc utan a jelzélampa pirosan villog,
tovabbi 5 masodperc utan a jelzélampa kialszik.

+ Engedje el Kedvencek tarolohelye nyomdgombot.
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Hegesztési feladatok szervezése (JOB manager)

6.4 Hegesztésifeladatok szervezése (JOB manager)
Kivalasztas

Abra 6-51

6.41 Hegesztési feladat (JOB) masolasa
Ezzel a funkciodval jelenleg kivalasztott JOB JOB adatai masolhatok bizonyos cél-JOB feladatba.

Kivalasztas

[[=  JOB manager

| ( Masolas

6.4.2 A hegesztési feladat (JOB) visszaallitasa gyari beallitasokra
Ezzel a funkcioval a kivalasztott hegesztési feladat JOB adatai (JOB) a gyari beallitasokra allithatok
vissza.

Kivalasztas

[[=  JOB manager

| ( Visszadllitas

6.5 Energiatakarékos izemmaod (Standby)

Az energiatakarékos lizemmod tetszés szerint vagy a Rendszer!= nyomégomb hosszabb
gombnyomasaval vagy az Energiatakarékos funkcié almenuiben egy beallithaté paraméterrel aktivalhato.

A Rendszer nyomédgomb = hosszabb gombnyomasakor a készllék visszavalt hegesztés kész allapotba.
Kivalasztas

| [= Rendszerbeallitasok

| (  Aramforras PS5 ]

|( Energiatakarékos funkcio

| ( Készenlétiids 56
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Hozzaférési jogosultsag (Xbutton)

6.6

6.6.1

6.6.2

Hozzaférési jogosultsag (Xbutton)

A hegesztési paraméterek illetéktelen hozzaférés vagy véletlen elallitas elleni védelme érdekében két

lehetdség all rendelkezésre a hegesztérendszerben:

1 Kulcsos kapcsolo (a készulék kivitelezésétél fuggéen all rendelkezésre). A kulcsos kapcsolo 1
helyzetében az 6sszes funkcio és paraméter korlatlanul allithatd. A 0 helyzetben az elére beallitott
hegesztési paraméterek, ill. funkcidk nem maédosithatdak (lasd a megfelelé dokumentaciot).

2 Xbutton. Minden felhasznalohoz hozzarendelhetéek a késziilékvezérlés szabadon definidlhatd
terlleteihez valé hozzaférésijogosultsagok. Ehhez a felhasznalonak digitalis kulcsra (Xbutton) van
sziksége, amely Xbutton csatlakoz6 hasznalataval be tud jelentkezni a készliléken. E kulcs
konfiguralasa a rendszerfelhasznalé (hegesztés felligyelet) altal torténik.

Ha az Xbutton-funkcio aktiv, a kulcsos kapcsolo, ill. annak funkcidja inaktiv.

' EEEEE

Abra 6-52
Az Xbutton-jogosultsagok aktivalasahoz a kdvetkezd l1épések sziikségesek:
1. Kulcsos kapcsolo 1 allasba,
2. Bejelentkezés adminisztratori jogosultsagokat biztosité Xbuttonnal ,
3. ,Xbutton-jogosultsagok aktivak:” ,igen” értékire allitasa.
Ez az eljaras megakadalyozza, hogy a felhasznalo véletlenll kizarja magat, ha adminisztratori
jogosultsagok nélkuli Xbuttonnal rendelkezik.
Felhasznal6i informacié
Felhasznaldi informaciok, pl. cégazonosito, felhasznalonév, csoport stb. megjelenitése
Az Xbutton-jogosultsagok aktivalasa
Meniivezérlés:

Meniipont / paraméter Erték Megjegyzés
Xbutton-jogosultsagok aktivak: igen Hozzaférési jogosultsagok aktivak

nem Kulcsos kapcsol6 aktiv
Xbutton-konfiguracio visszaadllitasa: igen Kijelentkezett dllapotban a cégazonositd, a

csoport és a hozzaférésijogosultsagok
visszaallnak gyari beallitasra, és az Xbutton-
jogosultsagok inaktivak.

nem
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Feszlltségcsokkentd berendezés

6.7

6.8

=

Fesziltségcsokkento berendezés

Ez a kiegészito funkcio kizardlag ,,Gyari opcio” formajaban érhet6 el.

A fesziiltségcsokkentd berendezés (VRD) a biztonsag ndvelését szolgalja a kiiléndsen veszélyes
kérnyezetekben (mint pl. hajogyartas, csévezeték épités, banyaszat).

A fesziiltségcsokkentt berendezés egyes orszagokban, és a hegeszté aramforrasokra vonatkozo
szamos Uzemen bellli biztonsagi eldirasban el6 van irva.

Akkor vilagit az allapotjelzés VRD, ha a fesziiltségcsokkentd kifogastalanul Gizemel, és a kimeneti
feszlltség a vonatkozo szabvanyban eldirt értékre (lasd a miszaki adatokat) van korlatozva.

Dinamikus teljesitménykorlatozas

Eléfeltétel az elbiras szerinti kivitelli halozati biztositék.

Vegye figyelembe a halézati biztositékra vonatkoz6 adatokat!

Ezzel a funkcidval a készlilék a helyi halézati csatlakoztatas biztositasara allithatd be. Ezzel a haldzati
biztositék gyakori kioldasa ellensulyozhatd. A készllék maximalis felvett teljesitménye a meglévd haldzati
biztositékra vonatkozdan egy példaértékkel keril korlatozasra (t6bb fokozat allithatd be). A funkcid
automatikusan az adott biztositék szempontjabdl nem kritikus értékre szabalyozza a hegesztési
teljesitmeényt.

Az értéket a Rendszer meniben a paraméterrel lehet elévalasztani.

Egy 25 A-os haldzati biztositék alkalmazasa esetén egy villamos szakember altal egy megfelelé
halézati csatlakozodugét kell csatlakoztatni.

Kivalasztas

[[=  Szeriz

| ( Specialis beallitasok

| ( Dinamikus teljesitményszabalyozas
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Hibaelharitas

Figyelmeztet6 Uzenetek

ewn

7

7.1

Hibaelharitas
A gyartas soran és végellendrzés alkalmaval valamennyi termék szigoru vizsgalatokon esik at. Ha ennek
ellenére valamilyen rendellenességet észlel a késziilék mikddésében, akkor annak ellenérzését az
alabbiak szerint kell elvégezni. Ha a leirt javitasi méd nem vezet eredményre, akkor forduljon valamelyik
hivatalos EWM szakkeresked6hoz.
Figyelmeztetd Uzenetek
A készilékkijelz6 kijelzésilehetdségeitél fliggden a figyelmeztets lizenetet a kdvetkezképpen abrazolja:

Kijelz6tipus - késziilékvezérlés

Kijelzés

Grafikus kijelzd

A

két 7 jegy kijelz

AEL

egy 7 jegyl kijelz6

A

A figyelmeztetés okat a késziilék a kapcsolddo figyelmeztetd kdddal jelzi (Iasd a tablazatot).
+ Hatobb figyelmeztetés jelentkezik, azok egymas utan kerilnek kijelzésre.
+ Dokumentalja a késziilék figyelmeztetését, és sziikség esetén mutassa meg a szervizszemélyzetnek.

Figyelmeztetés

Lehetséges ok/megoldas

-

Tulmelegedés

Tulmelegedés miatt rovidesen lekapcsolas veszélye fenyeget.

N

Félhullam hibak

Ellengrizze a folyamat paramétereit.

w

Hegesztdpisztoly hiités
figyelmeztetés

Ellendrizze a hit6folyadék szintjét, és adott esetben toltse fel.

4|Véddbgaz Ellenérizze a védbgaz-ellatast.

5|H(it6folyadék atfolyas Ellenérizze a min. atfolyasi mennyiséget. (@

6|Huzaltartalék Mar csak kevés huzal all rendelkezésre a tekercsen.

7|CAN-Bus hiba Huzalel6tolo késziilék nincs csatlakoztatva, huzalel6told motor
kismegszakito (kioldott kismegszakito visszaallitasa mikodtetés
réveén).

8|Hegesztaramkor A hegesztéaramkdr ind uktivitasa tul magas a kivalasztott
hegesztési feladathoz.

9|Huzalel6tolo6 konfiguralasa Ellen6rizze a huzalel6tol6 konfiguralasat.

10

Részinverter

Egy vagy tébb részinverter nem biztosit hegesztéaramot.

11

H(t6folyadék tulmelegedése !

Ellendrizze a hémérsékletet és a kapcsolasi kiiszobot. 2

12

Hegesztés felligyelete

A hegesztési paraméterek tényleges értéke a megadott
tirésmezdn kivul van.

13

Erintkezési hiba

Az ellenallas a hegesztéaramkdrben tul nagy. Ellendrizze a
testelést.

1

B

Kiegyenlitési hiba

Kapcsolja ki, majd be a készlléket. Ha a hiba tovabbra is
fennall, értesitse a szervizt.

15

Halozati biztositék

A haldzati biztositék teljesitményhatarat elérte, és a hegesztési
teljesitményt csdkkentette. Ellendrizze a biztositék beallitasat.

16

Veéddgaz figyelmeztetés

Ellen&rizze a gazellatast.

17

Plazmagaz figyelmeztetés

Ellendrizze a gazellatast.

18

Formalogaz figyelmeztetés

Ellenérizze a gazellatast.

19

Gazfigyelmeztetés 4

Foglalt
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Hibaelharitas

Figyelmeztetd Uzenetek

Figyelmeztetés

Lehetséges ok/megoldas

20|Ht6folyadék hémérséklet Ellenérizze a hiit6folyadék szintjét, és adott esetben toltse fel.
figyelmeztetés

21|Tulmelegedés 2 Foglalt

22(Tulmelegedés 3 Foglalt

23[Tulmelegedés 4 Foglalt

24|Hit6folyadék atfolyas Ellendrizze a hit6folyadék-ellatast.

figyelmeztetés

Ellen6rizze a hiitéfolyadék szintjét, és adott esetben toltse fel.
Ellen6rizze az atfolyast és a kapcsolasi kiiszobot. @

25|Atfolyas 2 Foglalt

26|Atfolyas 3 Foglalt

27|Atfolyas 4 Foglalt

28|Huzalmennyiség figyelmeztetés [Ellendrizze a huzaltovabbitast.

29|Huzalhiany 2 Foglalt

30{Huzalhiany 3 Foglalt

31|Huzalhiany 4 Foglalt

32(Sebességmerd hiba Huzalel6tol6 késziilékhiba - a huzalhajtas folyamatos

tulterhelése.

33

Huzalel6told motor tularam

A huzalel6tolé motor tularamanak felismerése.

34

Ismeretlen JOB

A JOB valasztas nem lett végrehajtva, mivel a JOB szam
ismeretlen.

35

Szolga huzalelétold motor
talaram

A szolga huzalel6told motor tularamanak felismerése
(push/push rendszer vagy kdzbens6 hajtas).

36

Szolga sebességméré hiba

Huzalel6tolo késziilékhiba - huzalhajtas folyamatos tulterhelése
(push/push rendszer vagy kdzbensd hajtas).

37

FAST-Bus hiba

Huzalel6tolo készilék nincs csatlakoztatva (a huzalel6told
készulek kismegszakitéjat allitsa vissza ennek miikodtetésével).

38

Nem teljes alkatrészadatok

Ellen6rizze az XNET alkatrészkezelést.

39

Halézati félhullamhiba

Ellenérizze a tapfesziiltséget.

40

Alacsony halozati feszlltség

Ellenérizze a tapfesziltséget.

4

Hltémodul nem ismerhetd fel

Ellen6rizze a hiit6készulék csatlakozasat.

47

Elem (Bluetooth tavvezérl6k)

M Kizardlag XQ készlléksorozatnal
@ Ertékekhez és/vagy kapcsolasi kiiszobdkhéz lasd a Miiszaki adatokat.

Alacsony elemszint (elem cseréje)

099-00L200-EW511

30.07.2021

71



Hibaelharitas

Hibalzenetek (aramforras)

ewn

Hibauzenetek (aramforras)
A lehetséges hibaszam kijelzése a késziiléksorozattol és azok kivitelétdl fiigg!
A készlilékkijelz kijelzésilehetségeitdl fliggéen a figyelmeztetd lizenetet a kdvetkez6képpen abrazolja:

Kijelzotipus - késziilékvezérlés

Kijelzés

Grafikus kijelz6

h

két 7 jegyi kijelz8

Err

egy 7 jegyl kijelz

i

Az izemzavar lehetséges okat megfelel6 lizemzavarszam (lasd a tablazatot) jelzi. Hiba esetén a

teljesitményegység lekapcsol.

* A hegeszt6gép esetleges meghibasodasardl jegyz6konyvet kell felvenni, és ezt a dokumentaciot at
kell adni a szerviz szakemberének.

* Haegyszerre tobb hiba Iép fel, akkor azok kédjai egymas utan jelennek meg a kijelzén.

+ Dokumentalja a hibakat, és sziikség esetén hozza a szervizszemélyzet tudtara.

+ Haa vezérlés esetén tobb hiba jelentkezik, mindig a legalacsonyabb hibaszamu hiba (Err) jelenik
meg. Ha ezt a hibat megsziintették, megjelenik a kbvetkezd, magasabb hibaszamu hiba. Ez a
folyamat addig ismétlédik, amig minden hibat meg nem szlintettek.

Hiba visszaallitasa (Kategoéria jelmagyarazata)
A A hibalzenet elt(inik, ha a hibat megsziintették.

B

A hibalizenet a € nyomoégomb megnyomasaval allithaté vissza.

Az §sszes tobbi hibalzenet csak a készllék ki- és visszakapcsolasaval allithato vissza.

Hiba (Kategoria)

Lehetséges ok

Megoldas

3 A Bl Sebességmérs hiba

Huzalel6told készilékhiba

Ellen6rizze az 6sszekottetéseket
(csatlakozok, vezetékek).

Huzalhajtas folyamatos
tulterhelése.

Ne helyezze sz(k radiuszokba a
huzalvezeté csovet.

Ellenérizze a huzalvezeté csé
kénnyd jarasat.

4 A Tulmelegedés

Aramforras tulmelegedett

Hagyija lehilni a bekapcsolt
készliléket.

Ventilator blokkolva,
szennyezett vagy
meghibasodott.

Ellenérizze a ventilatort, tisztitsa meg
vagy cserélje ki.

Levegbbemenet vagy -kimenet
blokkolva.

Ellendrizze a leveg8bemenetet és -
kimenetet.

(3)]

Halozati tulfesziiltség

Halozati feszlltség tul magas

Ellen6rizze a haldzati fesziiltségeket,
és vesse 0ssze az aramforras
csatlakozasi fesziiltségeivel.
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Hibalzenetek (aramforras)

Hiba (Kategéria)

Lehetséges ok

Megoldas

7 B|Alacsony
hiit6folyadékszint

Alacsony atfolyasi mennyiség

ToOltsOn utana hitéfolyadékot.

Ellenérizze a hiitéfolyadék -
szlntesse meg a tomlécsomag
téréshelyeit.

Allitsa be az atfolyasi kiiszobét. [1El

Tisztitsa meg a vizhiitét.

A szivattyl nem forog

Forgassa el a szivattyutengelyt.

Levegd a hltéfolyadék korben

Légtelenitse a htéfolyadék kort.

Tomlécsomag nincs teljesen
feltdltve hit6folyadékkal.

Kapcsolja ki, majd tGjra be a
késziiléket > Szivattyd miikodik >
Feltdltés.

Uzemeltetés gazhiitéses
hegeszt&pisztollyal.

Kapcsolja ki a hegeszt6pisztoly
hitését.

Kosse 0ssze a hiitéfolyadék
eléremend és visszatérd dgata
tomiShiddal.

Kismegszakito
meghibasodott ?

Allitsa vissza a kismegszakitot.

8 A BlHiba a véd6gazzal

Nincs véddgaz

Ellendrizze a véd6gaz-ellatast.

Elényomas tul alacsony.

Szlintesse meg a tdomlécsomag
téréshelyeit (el6irt érték: 4-6 bar
elényomas).

9(Szekunder
tulfesziltség

Tulfeszliltség a kimeneten:
Inverterhiba

Ertesitse a szervizt.

10|F8ldelési hiba (PE
hiba)

Kapcsolat a hegesztéhuzal és a
készulékhaz kozott

Bontsa meg az elektromos
Osszekottetést.

11 A B|Gyors kikapcsolas

.Robot kész’ logikai jel elvétele
a folyamat soran.

Szlintesse meg a hibat a félérendelt
vezeérlésen.

16 AMasodlagos iv
altalanosan

Vészaramkor hiba

Ellen6rizze a vészaramkort.

Hémérséklethiba

Lasd a 4. hiba leirasat.

Révidzarlat a
hegeszt6pisztolyon

Ellendrizze a hegesztbpisztolyt.

Ertesitse a szervizt

17 B|Hideghuzal hiba

Lasd a 3. hiba leirasat.

Lasd a 3. hiba leirasat.

18 B|Plazmagazhiba Gazhiany Lasd a 8. hiba leirasat.

19 B|Hiba a véd6gazzal Gazhiany Lasd a 8. hiba leirasat.

20 B|Alacsony Lasd a 7. hiba leirasat. Lasd a 7. hiba leirasat.
hiit6folyadékszint

22 AlH(t6folyadék Hiit6folyadék tilmelegedett ! [Hagyja lehdilni a bekapcsolt

hémérséklete [l

készlléket.

Ventilator blokkolva,
szennyezett vagy
meghibasodott.

Ellenérizze a ventilatort, tisztitsa meg
vagy cserélje Ki.

Leveg&bemenet vagy -kimenet
blokkolva.

Ellendrizze a leveg8bemenetet és -
kimenetet.
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Hibalzenetek (aramforras)
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Hiba (Kategoria)

Lehetséges ok

Megoldas

23 A Nagyfrekvencias fojto

tulmelegedés

Kulsé nagyfrekvencias
gyujtokésziilék tulmelegedett

Hagyja lehiilni a bekapcsolt
készileket.

2458 Masodlagos iv gyujtasi

hiba

A masodlagos iv nem gyuijt.

Ellendrizze a hegesztbpisztoly
felszerelését.

25 Bl Formal6 gazhiba

Gazhiany

Lasd a 8. hiba leirasat.

26 A Masodlagos ivmodul

tulmelegedés

A masodlagos ivmodul
tulmelegedett

Lasd a 4. hiba leirasat.

32/ Hiba >0 ™

Nem megfeleld aramérzékelés

Ertesitse a szervizt.

33| Utényleges hiba "

Nem megfelel
feszlltségérzékelés

Szintesse meg a rovidzarlatot a
hegesztéaramkorben.

Kapcsolja le a klls6
érzékelbfesziltséget.

Ertesitse a szervizt.

34| Elektronikai hiba

Elektronikai A/D csatornahiba

Kapcsolja ki, majd be a készlléket.

Ertesitse a szervizt.

35| Elektronikai hiba

Elhiba

Kapcsolja ki, majd be a késziléket.

Ertesitse a szervizt.

36|[=-Hiba

[sl-Feltételek nem teljestiltek.

Kapcsolja ki, majd be a készliléket.

Ertesitse a szervizt.

37| Elektronikai hiba

Hémérséklethiba

Hagyija lehilni a bekapcsolt
készlléket.

38| Itényleges hiba [

Roévidzarlat a
hegesztéaramkorben a
hegesztés elétt.

Sziintesse meg arovidzarlatot a
hegesztéaramkorben.

Ertesitse a szervizt.

39| Elektronikai hiba

Szekunder tulfesziiltség

Kapcsolja ki, majd be a készliléket.

Ertesitse a szervizt.

40| Elektronikai hiba

I>0-hiba

Ertesitse a szervizt.

47 B Bluetooth hiba

Vegye figyelembe a Bluetooth
funkcio kiséré dokumentaciojat.

48 8 Gyujtasi hiba

Nincs gyuijtas a folyamat
inditasakor (automatizalt
késziilékek).

Ellen6rizze a huzaltovabbitast

Ellen6rizze az dramkabel
csatlakozoit a hegesztéaramkaorben.

Sziikség esetén tisztitsameg a
munkadarabon lévé korrodalt
fellleteket a hegesztés elétt.

49 B jvszakadas

Az automatizalt berendezéssel
valé hegesztés soran
ivszakadas tortént.

Ellenérizze a huzaltovabbitast.

Igazitsa a hegesztési sebességet.

50 Bl Programszam

Belsd hiba

Ertesitse a szervizt.

51 A Vész-Ki

Az aramforras Vész-Ki
aramkorét aktivaltak.

Kapcsolja ki ujra a Vész-Ki aramkort
(védbéaramkor engedélyezése).
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Hibalzenetek (aramforras)

Hiba (Kategéria)

Lehetséges ok

Megoldas

52

Nincs huzalel6tolod
készllék

Az automatizalt berendezés
bekapcsolasa utan nem
ismerhet6 fel huzalel6told
készlilék (DV).

Ellendrizze, ill. csatlakoztassa a
huzalel6told késziilékek
vezeérlbkabeleit;

Korrigalja az automatizalt
huzalel8tol6 azonosité szamat (1DV
esetén: 1-es szam, 2DV esetén
huzalel6told készilék 1-es és
huzalel6tol6 készilék 2-es
szammal).

538

Nincs 2. huzalel6told
készllék

2. huzalel6told késziilék nem
ismerhet6 fel.

Ellendrizze a vezérl6kabelek
0sszekoOtését.

54 VRD hiba Uresjarati fesziiltség Adott esetben vélasszale a
csOkkentési hiba. készuléket a hegesztéaramkorrél.
Ertesitse a szervizt.
55 B|Huzalel6tolas hajtas  |Huzalel6tolas hajtas tularam  |Ne helyezze sziik radiuszokba a

tularam

észlelése.

huzalvezet6 csovet.

Ellenérizze a huzalvezeté csé
kénny( jarasat.

56

Hal6zati faziskimaradas

A halozati fesziltség egyik
fazisa nincs meg.

Ellenérizze a haldzati csatlakozast,
halézati csatlakozot és haldzati
biztositékokat.

578

Szolga sebességmérd
hiba

Huzalel6tolé készilékhiba
(szolga hajtas).

Ellenérizze a csatlakozokat,
kabeleket, 6sszekottetéseket.

Huzalhajtas (szolga hajtas)
folyamatos tulterhelése.

Ne helyezze szlk radiuszokba a
huzalvezetd csovet.

Ellen6érizze a huzalvezetd cs6é

kénny( jarasat.
58 B|ROvidzarlat Ellendrizze a hegeszt6aramkort|Ellenérizze a hegesztéaramkort.
rovidzarlat szempontjabal. Elkilénitve helyezze le a
hegesztépisziolyt.
59(Nem kompatibilis A rendszerre csatlakoztatott  |Valassza le a nem kompatibilis
késziiléek készlilék nem kompatibilis. késziiléket a rendszerrél.
60| Nem kompatibilis A késziilék szoftvere nem Ertesitse a szervizt.

szoftver

kompatibilis.

61

Hegesztés felligyelete

A hegesztési paraméter
tényleges értéke a megadott
tlrésmezdn kivil van.

Tartsa be a tlirésmezdket.

lgazitsa a hegesztési paramétereket.

62|Rendszerkomponens ["|Rendszerkomponens nem Ertesitse a szervizt.
talalhato.
63|Halozati fesziiltséghiba| Az Gzemi és a halozati Ellenérizze, ill. allitsa az lzemi és a

fesziltség nem kompatibilis

M Kizarélag XQ. készlléksorozatnal
@ Nem az XQ. készliléksorozatnal
Bl Ertékekhez és/vagy kapcsolasi kiiszobokhoz lasd a Miiszaki adatokat.

hal6zati feszlltséget
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7.3 Hegesztési paraméterekvisszaallitasa gyari alapértékekre
Valamennyi felhasznalospecifikusan tarolt hegesztési paraméter visszaall a gyari alapértékre.
Kivalasztas

[[=  Szewiz

| ( Visszaallitas

| ( Gyari beallitasok

7.4 A késziilékvezérlés szoftververzidjanak kijelzése
A készlilékszoftver azonositasa a jogosult szervizszemélyzet szamara a gyors hibakeresés alapja! A
verzidszam kb. 5 masodpercig lathatd a késziilékvezérlés kezddképernydjén (készulék ki-, majd
visszakapcsolasa) > lasd fejezet 5.1.1.
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8 Melléklet

8.1 Paraméterek attekintése - beallitasi tartomanyok
8.1.1 AWI-hegesztés

Név Kijelzés Beallitasi tartomany
. |4
3 |8 Elg 3
¥ |»n s| & S
Védoégaz elé6aramlasi ido 0,5 s 0 - 20
Elektroda atméré (metrikus) ~dfA 2,4 mm 1,0 - 4.8
Elektroda atméré (angolszasz) 93 mil 40 - 187
Gyujtasoptimalizalas 100 % 25 - 175
Inditéaram (1 szazaléka) 50 % 1 - 200
Inditéaram (abszolut, aramforrasfiiggo) - A - - -
Inditasi id6 0,01 s 0,01 - 20,0
Slope idé idoéroll__1idére) Al 0,00 s | 0,00 - 20,0
Foéaram (aramforrasfiiggo) [ - A - - -
Slope idé (7 idérol idére) 0,00 s 0,00 - 20,0
Slope id6 idérell__ idore) 0,00 S 0,00 - 20,0
Csokkentett hegesztéaram (i1 szazaléka) 50 % 1 200
Csokkentett hegesztéaram (abszolut, aramforrasfiiggo) - A - -
Slope idé (/1 idéré1l Edl idére) 0,00 s | 000 - 200
Végaram (1 szazaléka) 20 % 1 - 200
Végaram (abszolut, aramforrasfiiggd) - A - - -
Végaramidé 0,01 s 0,01 - 20,0
Védoégaz utanaramlasiideje 8 S 0,0 - 40,0
activArc (féaramtél fliggo) 0 - 100
Hegesztési feladat (JOB) 1 1 - 100
spotArc id6 2 s 0,01 - 200
spotmatic idé >[on ) 200 ms 5 - 999
spotmatic idé > [oFF)) 2 s | 001 - 200
JOB taroléhelyek cPu - 1 100
099-00L200-EW511 77
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8.1.1.1 Pulzalasi paraméterek

Név Kijelzés Beallitasi
tartomany
o
G
E - -
S| s = &
4 7] S g
Pulzalasi aram (k6zépérték pulzalas) 140 % 1 200
Pulzalasiido (termikus pulzalas) 0,01 s 0,00 - 20,0
Pulzalassziineti id6 (termikus pulzalas) 0,01 S 0,00 - 20,0
Pulzalasi egyenstly (k6zépérték pulzalas, AC és DC) 50,0 % 0,1 - 999
Pulzalasifrekvencia (k6zépérték pulzalas, DC) 2,00 Hz 0,10 - 20000
Pulzalasifrekvencia (k6zépérték pulzalas, AC) FrE 2,00 Hz 0,10 - 5,00
8.1.1.2 Valtéaram paraméterek
Név Kijelzés Beallitasi tartomany
]
;8
= @ . ;
3 |8 5| £ g
¥ |»n s| € €
Egyensuly 65 % 40 - 90
Frekvencia F-E 50 Hz 30 - 300
Kommutacio optimalizalasa auto 1 - 100
Amplitadé-egyensuly 100 % 70 - 160
8.1.2 Bevontelektrodas kézi ivhegesztés (BKIl)
Név Kijelzés Beallitasi tartomany
D
B >
3 |8 5| £ g
¥ |» s| € 1S
Hotstart aram (1 szazalékos értéke) 120 % 1 - 200
Hotstart aram (abszolut, aramforrasfiigg6) - A - - -
Hotstart idé Eht 0,5 S 0,0 - 10,0
Féaram (aramforrasfiiggo) [ - A - - -
Arcforce 0 -40 - 40
JOB taroléhelyek - 102 - 108
JOB taroléhelyek (CEL) cPu - 109 - 116
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8.1.21 Pulzalasi paraméterek

Név Kijelzés Beallitasi tartomany
?
T >
3 1 .
3 |5 §|s ;
X ”n s| € £
Pulzalasi aram (kdzépérték pulzalas) 142 1 - 200
Pulzalasi egyensiily (k6zépérték pulzalas, AC és DC) 30 % 0,1 - 999
Pulzalasi frekvencia (k6zépérték pulzalas, DC) 1,2 Hz 0,1 - 500
Pulzalasi frekvencia (k6zépérték pulzalas, AC) FrE 1,2 Hz 0,1 - 5
8.1.22 Valtéaram paraméterek
Név Kijelzés Beallitasi
tartomany
‘0
(4
B >
()
3 |8 5| £ g
4 ”n s| E S
Frekvencia 100 Hz 30 - 300
Egyensuly 60 % 40 - 90
8.1.3 Globalis paraméterek
Név Kijelzés Beallitasi
tartomany
K
B g
(&
3 « nc ©
2| 2 E £
Készenlét 20 m 5 - 60
Ujragyujtas iv megszakitasa utan Job S 0,1 - 5
Hegeszt6pisztoly iizemmad 1 - 1 - 6
Up/Down sebesség 10 - 1 1 100
Aramugras 1 A 1 - 20
JOB szam behivasa 100 - 1 - 100
JOB inditasa StJ 1 - 1 100
Min. aram pedalos tavszabalyzé (AC) 10 A 3 - 50
Hegesztopisztoly hiités, utanfutasi id6 7 - 1 - 60
Hegesztépisztoly hiités, hmérsékleti hibahatar 70 C 50 - 80
Hegesztdpisztoly hiités, homérsékleti hibahatar 158 F 122 - 176
(angolszasz)
Hegesztépisztoly hiités, aramlas hibahatar 0,6 [ 0,5 - 2,0
Hegesztopisztoly hiités, aramlas hibahatar Flo]| 016 gal | 013 - 0.53
(angolszasz)
Dinamikus teljesitményszabalyozas 16 - 10 - 32
ivfény felismerése hegesztdsisakhoz (AWI) oPE 0 - 0 - 2
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8.2 Viszonteladod keresése

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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