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Las bruksanvisningen!

IlIIJI Bruksanvisningen informerar om sdker anvdandning av produkterna.

— «  Las och folj bruksanvisningen fér samtliga systemkomponenter, i synnerhet sakerhets- och
varningsanvisningarna!

» Beakta foreskrifter om férebyggande av olyckor och nationella bestammelser!

» Forvara bruksanvisningen pa aggregats anvandningsplats.

» Sakerhets- och varningsskyltar pa aggregatet informerar om eventuella faror.
De maste vara identifierbara och lasbara.

» Aggregatet ar tillverkat i enlighet med aktuell teknisk utvecklingsniva samt gallande regler
och standarder och far endast anvandas, underhéllas och repareras av fackpersonal.

» Tekniska andringar pa grund av vidareutveckling inom aggregattekniken kan leda till olika
svetsforhallanden.

Kontakta er aterforséljare eller var kundservice pa +49 2680 181-0 om ni har fragor angaende
installation, idrifttagande, anvdandning, speciella omstindigheter pa anviandningsplatsen samt
dndamalsenlig anvdndning .

En lista 6ver auktoriserade aterforsiljare finns pa www.ewm-group.com/en/specialist-dealers.

Ansvaret i sammanhang med anvandning av denna anlaggning begransas uttryckligen till anlaggningens
funktion. Allt annat ansvar, av vilket slag det vara ma, uteslutes uttryckligen. Denna befrielse fran ansvar
accepteras av anvandaren vid idrifttagning av anlaggningen.

Saval iakttagandet av denna anvisning som aven villkoren och metoderna vid installation, drift,
anvandning och skétsel av aggregatet kan inte dvervakas av tillverkaren.

Ett felaktigt utférande av installationen kan leda till materiella skador och aven innebara att personer
utsattes for risker. Darfér dvertar vi inget slags ansvar for férluster, skador och kostnader, som resulterar
av felaktig installation, icke fackmassig drift samt felaktig anvandning och skotsel eller pa nagot satt star i
samband harmed.
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For Din sakerhet

Upplysningar betr. bruksanvisningens anvandning

2
2.1

=

For Din sakerhet
Upplysningar betr. bruksanvisningens anvandning

A FARA
Arbets- eller driftsforfaranden som maste foljas exakt for att utesluta en omedelbart
hotande, allvarlig personskada eller dod.

» Sakerhetsanvisningen innehaller signalordet "FARA" med en generell varningssymbol i sin
rubrik.

» Faran fortydligas dessutom genom ett piktogram i marginalen.

/A VARNING

Arbets- eller driftsforfaranden som maste foljas exakt for att utesluta en méjlig, allvarlig
personskada eller dod.

» Sakerhetsanvisningen innehaller signalordet "VARNING" med en generell varningssymbol i
sin rubrik.

» Faran fortydligas dessutom genom ett piktogram i marginalen.

/A OBSERVERA

Arbets- eller driftsforfaranden som maste foljas exakt for att utesluta en maéjlig, latt
personskada.

» Sakerhetsanvisningen innehaller signalordet "SE UPP" med en generell varningssymbol i
sin rubrik.

» Faran fortydligas genom ett piktogram i marginalen.

Tekniska detaljer som anvandaren maste beakta for att undvika skador pad egendom och maskin.

Indikeringar betraffande tillvagagangssatt samt upprakningar som visar dig steg for steg vad du ska gora i
speciella situationer kanner du igen med hjalp av blickfangspunkten, t.ex.:

ansluta och lasa kontakten for svetsstromledningen i motsvarande motkontakt.

099-00L107-EW506 5
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For Din sikerhet e“;h-,
Symbolférklaring

2.2 Symbolforklaring

Symbol | Beskrivning Beskrivning

Tekniska detaljer som anvandaren
maste beakta.

Tryck och slapp/pekaltryck

Koppla fran aggregatet Slapp

Koppla pa aggregatet Tryck och hall intryckt

DO &

NEEEEE

Koppla
@ Fel/ogiltig Vrid
@ Ratt/qgiltig Siffervarde — installbart
-.li Ingang _\"D/_ Signallampan lyser gront
L e
@ Navigera e > ¢ |Signallampan blinkar gront
—_L Utgang s |Signallampan lyser rott
. -/ " \-
; Tidsvisning (exempel: vanta e > ¢ |Signallampan blinkar rott
4 s/aktivera) AN
—~— |Avbrott i menyvisningen (ytterligare
installningsmajligheter majliga)
>q-p< Verktyg ej nédvandigt/anvand ej verktyg
U
ﬁ Verktyg nodvéandigt/anvand verktyg
6 099-00L107-EW506
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ev\;}n For Din sikerhet
Del av den samlade dokumentationen

2.3 Del av den samlade dokumentationen
Denna bruksanvisning ar en del av den samlade dokumentationen och galler endast i kombination
med alla deldokument! Las och folj bruksanvisningarna for samtliga systemkomponenter, i
synnerhet sakerhetsanvisningarna!
Bilderna visar ett allmant exempel med ett svetssystem.
(I A1
b
Bild. 2.1
Bilderna visar ett allmant exempel med ett svetssystem.
Pos. |Dokumentation
A.1 | Tradmatarenhet
A.2 | Fjarrstyrning
A.3 |[Styrning
A4 | Stromkalla
A5 |Svetsbrannare
A Totaldokumentation
099-00L107-EW506 7
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Andamalsenlig anvindning ev\;’r’
Anvandning och drift uteslutande med foljande aggregat

3

3.1

3.2

3.3

Andamalsenlig anvandning

A VARNING

Faror pa grund av felaktig anvandning!

§ Aggregatet ar tillverkat i enlighet med aktuell teknisk utvecklingsniva samt gallande
regler och standarder for anvandning inom industri och annan kommersiell verksamhet.
Det dr endast avsett for svetsmetoden som anges pa typskylten. Vid felaktig
anvandning kan aggregatet utgora fara for personer, djur och materiella varden.
Garantin omfattar inte skador som éar ett resultat av felaktig anvandning!
* Anvand aggregatet uteslutande enligt avsedd anvandning och endast av utbildad,

sakkunnig personal!
+ Aggregatet far inte férandras eller byggas om pa felaktigt satt!

Anvandning och drift uteslutande med foljande aggregat
Denna beskrivning far bara anvandas foér maskiner med maskinstyrning Gate 2 LG und
Gate 2 WLG .

Hanvisningar till standarder

» Bruksanvisningar till anslutna svetsmaskiner

» Dokument till utvidgningar som optioner

Programversion
Denna anvisning beskriver féljande programversion:
2.0B.3

Aggregatstyrningens programversion visas pa startbildskdrmen under starten >se kapitel 4.3.3.

099-00L107-EW506
09.10.2018
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Snabboverblick

Aggregatstyrning - Mandverdon

4
4.1

Pos.

Snabboverblick
Aggregatstyrning - Manoéverdon

@&
wireddre | wiredare puls
(351 J 34501
Ar-82/C02-18 (M¢l)

===k fﬂlrl

185A 24.3V

AMEICE

Bild. 4.1

Beskrivning

Tryckknapp system
For visning och konfiguration av systeminstaliningarna >se kapitel 5.3.3.

Maskindisplay
Grafisk maskindisplay for visning av alla maskinfunktioner menyer, parametrar och
dess varden >se kapitel 4.3.

Tryckknapp USB
Mandvrering och instéllning av USB-granssnitt >se kapitel 5.4.

USB-granssnitt for offline-datadverféring
Majlighet fér anslutning av USB-minne (féretradesvis industri-USB-minne).

Ratt parametervarden
Installning av diverse parametervarden beroende av forval.
De vita signallamporna (LED) runt ratten lyser nar det ar majligt att géra installningen.

O:

Granssnitt (Xbutton)
Svetsfrigivning med anvandardefinierade rattigheter for skydd mot oberhorig
anvandning >se kapitel 5.3.1.

4.2

ABCD

Tryckknappar, sammanhangsberoende
>se kapitel 5.2

Bildskarmsymboler

Symbol Beskrivning

Sparrat
Vald funktion ar inte tillganglig med aktuella atkomstbehdrigheter — kontrollera
atkomstbehdrigheterna.

Tradmatningshastighet

Svetseffekt

099-00L107-EW506
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Apparatindikering

Snabbéverblick e“;h-,
Symbol Beskrivning
OK

Processen ligger inom gransvardena.

Varning

Kan vara ett férstadium till en stérning.

Stérning

Temperaturfel

Kabelbundet, lokalt natverk (LAN)

Tradlést, lokalt néitverk (WiFi)

Anvandare inloggad

inte mojligt — kontrollera prioriteter

Xbutton-inloggning

Xbutton-urloggning

Versionsnummer av Xbutton inte kant

Avbryta forlopp

Bekrifta forlopp

Menynavigation
En meny tillbaka

4 U@@@@@@@-}))Ejﬂ?: B«

Menynavigation
Utvidga innehallet i visningen.

Spara data pa USB-medium

Ladda data fran USB-minne

USB-datainspelning

Aktualisera

Efter svetsningen visas de senast svetsade vardena (hallvdrden) ur

huvudprogrammet.

Information

Rl

DHCP-symbol

WPQR-svetsdataassistent

P

Tradmatningshastighet

=]
=Y

Svetshastighet

Ljusbagspanning

Ljusbagstrom

Motorstrom

Plasmagas

A AL ginlial(s

Skyddsgas

10
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Snabboverblick

Apparatindikering

4.3

4.3.1

43.2

4.3.3

Apparatindikering

| apparatindikeringen visas alla texter och grafiska bilder med information som anvandaren behéver.
Arvirden, borviarden, hallvarden

Parameter fore svetsningen under svetsningen efter svetsningen
Boérvéarde Arvirde Borvarde | Hallvdarde | Borvarde

Svetsstrom M O |

Tradmatningshastigh M O O

et

Svetsspinning M O O

Huvudbildskiarm

Huvudskarmen innehaller all information som &r nédvandig fére, under och efter svetsprocessen.
53511 | G45i1

Dessutom ges standigt statusinformation om apparattillstandet.
PO Ar-821C02-18 (M21)

®
®—¢'}DB 144
1,20
r e R __ _____
6. Omln -—-KW rfr:ul_l

E

wiredArc | wiredare puls

Bild. 4.2

Pos. |Symbol |Beskrivning

1 Informationer om valt svetsuppgift
JOB-nummer, metod etc.

2 Indikeringsomrade for svetsdata
Svetsstrom och -spanning, tradmatningshastighet etc.

3 Indikeringsomrade for systemstatus
Natverksstatus, felstatus, etc. >se kapitel 4.2

Startbildskarm
Under startférloppet visas pa bildskarmen styrningsnamn, programversion och sprakval.

D OWT il @
-®

ol ELDING 4
47

Deutsches

S

Bild. 4.3
Pos. |Symbol |Beskrivning

1 Beteckning pa apparatstyrningen
2 Forloppsindikator

Visar laddningsforloppet under starten
3 Visning av valt systemsprak

Systemspraket kan andras under starten >se kapitel 4.3.3.1.
4 Version av styrningsprogramvaran

099-00L107-EW506
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Snabboverblick

Apparatindikering

ewn

4.3.31

Andra systemspraket

Anvandaren kan under startférloppet for aggregatstyrningen valja eller vaxla systemsprak.

Koppla fran och till aggregatet.
Under startfasen (skrift WELDING 4.0 visas) trycker man pa den sammanhangsberoende
tryckknappen [D].

Valj 6nskat sprak genom att vrida pa styrningsknappen.

Bekrafta valt sprak genom att trycka pa styrningsknappen (anvandaren kan ocksa lamna menyn
genom att trycka pa den sammanhangsberoende knappen [A] utan andringar).

»Deutsch

EHEHSh

ltaliano
Latviski

25

=]

2

»Deutsch

EHEHSH

ltaliano
Latviski

o

=S

Bild. 4.4

12
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ev\;hq Manovrering av apparatstyrningen

Direktvalsknappar

5.1

5.2

5.2.1

Manovrering av apparatstyrningen

Den primara mandvreringen sker med den centrala styrningsknappen under apparatdisplayen.

Valj dnskad menypunkt genom att vrida (navigera) och trycka (bekrafta) den centrala styrningsknappen.
Dessutom resp. alternativt kan de sammanhangsberoende tryckknapparna under apparatdisplayen
avvandas for bekraftelse.

Direktvalsknappar
Till vanster om indikeringen finns diverse tryckknappar for direktval av de viktigaste menyerna.

Sammanhangsberoende tryckknappar

De undre tryckknapparna ar sa kallade sammanhangsberoende mandverdon. Valmdjligheterna for dessa
tryckknappar anpassas till de respektive bildskarmsinnehallen.

Om symbolen == visas i displayen kan anvandaren hoppa en menypunkt tillbaka (ofta belagt med
tryckknapp [A)).

Andra grundinstillningarna (aggregatkonfigurationsmenyn)

| aggregatkonfigurationsmenyn kan du anpassa svetssystemets grundfunktioner. Instaliningarna far
endast andras av erfarna anvandare >se kapitel 5.3.

099-00L107-EW506 13
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Manovrering av apparatstyrningen ev\;’r’

Apparatkonfiguration (system)

5.3 Apparatkonfiguration (system)
I menyn System kan anvandaren gdra grundldggande apparatkonfiguration.
Atkomst av meny:

Skatus information
System settings
Cperating panel settings
“net device

Gateway ALGICE
Bild. 5.1

14 099-00L107-EW506
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ev\;hq Manovrering av apparatstyrningen

Apparatkonfiguration (system)

5.3.1

5.3.1.1

5.3.1.2

5.3.2

Atkomstbehérighet (Xbutton)

For att sparra obehdrigt tilltrade eller oavsiktlig andring av svetsparametrar, finns det i svetssystemet tva

mojligheter:

1 Nyckelbrytare (finns beroende pa apparatutférande). | nyckellage 1 ar alla funktioner och parametrar
obegransat installbara. | lage 0 kan férinmatade svetsparametrar resp. funktioner inte forandras (se
respektive dokumentation).

2 Xbutton. Man kan tilldela atkomstbehdrighet till varje anvandare for fria definierbara omraden i
apparatstyrningen. Hartill behéver anvandaren en digital nyckel (Xbutton) for att logga in pa apparaten
via Xbutton-granssnittet. Konfigurationen av denna nyckel gérs av systemanvandaren (svetsférman).

Vid aktiverad Xbutton-funktion blir nyckelbrytaren och dess funktioner avaktiverade.

Bild. 5.2

For att aktivera Xbutton-rattigheterna kravs foljande steg:

1. Nyckelbrytare i lage 1.

2. Inloggning med en Xbutton inkl. administratdrsrattigheter,

3. Menypunkten "Xbutton-rattigheter aktiva:" stalls in pa "ja".

Detta tillvagagangssatt forhindrar att man av misstag laser ut sig, utan att ha en Xbutton med
administratorsrattigheter.

Anvandarinformation

Anvandarinformationer som t.ex. foretagsID, anvandarnamn, grupp etc. visas
Aktivering Xbutton-beh.

Menystyrning:

Menypunkt/parameter Varde Anmarkning

Xbutton-behdrighet aktiv: ja Atkomstbehérigheter aktiva

nej Nyckelbrytare aktiv

Aterstélla Xbutton-konfig.: ja ForetagsID, grupp och atkomstrattigheter i
utloggat tillstand aterstalls till
fabriksinstallningarna och Xbutton-
rattigheterna avaktiveras.

nej

For individuell programmering av Xbutton kravs ett Xbutton Starter-set.

Statusinformationer
| denna meny kan anvandaren informera sig om aktuella systemstdrningar och varningar.

099-00L107-EW506 15
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Manovrering av apparatstyrningen

Apparatkonfiguration (system)

5.3.2.1 Falt och varningar

I

¢
-oi'!' 3 Excess temberature

allow machine to cool down {mains switch ko 'T'),

nd

= v (e

©e O

PRY

Bild. 5.3

Pos. |Symbol |Beskrivning
1 Felnummer >se kapitel 6.2
2 Felsymboler
A ------- Varning (forstadium till en stérning)
I'I ------- Stdrning (svetsprocessen stoppas)
g" ------- Speciellt (exempel temperaturfel)
3 Utforlig felbeskrivning
4 ) |Menynavigation
En meny tillbaka
5 Aterstélla meddelande
?3 Meddelandet kan aterstéllas
6 A 4 Menynavigering (om sadan finns)
Bladdra vidare till nasta sida resp. meddelande
7 Felnamn
5.3.2.2 Drifttimmar
Menypunkt/parameter Varde Anmarkning
Nollstallbar tillkopplingstid: 0:00 h Vardena kan nollstallas genom att man trycker
Nollstallbar ljusbagstid: 0:00 h och vrider pa den centrala styrknappen
Total tillkopplingstid: 0:00h
Total ljusbagstid: 0:00 h

5.3.2.3 Systemkomponenter
En lista med alla komponenter i systemet med ID-nummer, programversion och beteckning visas.

16
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Manovrering av apparatstyrningen

Apparatkonfiguration (system)

5.3.3 Systeminstallningar

Har kan anvandare goéra ytterligare systeminstaliningar.

5.3.3.1 Datum

Menypunkt/parameter Varde Anmarkning

Ar: 2014

Manad: 10

Dag: 28

Datumformat: DD.MM.AAAA

AAAA MM.DD
5.3.3.2 Tid

Menypunkt/parameter Véarde Anmaérkning

Timmar: 0-24

Minuter: 0-59

Tidszon (UTC +/-): -12 h till +14 h

Sommartid: ja

nej
Tidformat: 24 h
12 h AM/PM
5.3.4 Manodverpanelinstalin.

Menypunkt/parameter Varde Anmaérkning

Displayljusstyrka: 0-100 %

Displaykontrast: 0-100 %

Display negativ: nej

ja
Medelvardesindikering vid superPuls: ja Vid aktiverad superPuls visas svetseffekten
som medelvarde.
nej Svetseffekten visas aven vid aktiverad
superPuls av program A.
Hallfunktion: Till
Fran
Sprak Tyska
Mattenheter metrisk
brittisk
Text for material Standard
Alternativ
Text fér gas Standard
Alternativ

Numrera filerna I6pande ja Filnamnet numreras fortlbpande nar
favoritknapparna sparas.

nej En fil skrivs alltid 6ver igen.

Aterstélla Gate 2 till fabriksinstallningar |ja Endast parametrar som galler Gate 2 aterstalls
(t.ex. indikeringsinstalliningar och sprak). Detta
galler inte systemparametrar som t.ex.
Xbutton-aktivering eller JOB.

nej
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Manovrering av apparatstyrningen ev\;’r’

Apparatkonfiguration (system)

5.3.4.1

5.3.4.2

5.3.4.3

5.3.4.4

5.3.4.5

5.3.4.6

5.3.4.7

Xnet-maskin

Xnet-aggregatet definierar de systemkomponenter som ar nédvandiga for drift av systemet Xnet som en
del av ett Expert ZQ 2.0 natverk/gateway for sammankoppling av svetsstrémkallor, samt registrering av
svetsdata.

Koppla mobildel
QR-kod for anslutning av mobila slutenheter. Efter lyckad anslutning visas svetsdata pa enheten.

Bild. 5.4

Pos. [Symbol [Beskrivning

1 QR-kod

2 ™ |Menynavigation
En meny tillbaka

3 Aterstilla meddelande
'S

Meddelandet kan aterstéllas och en ny QR-kod kan begaras fran natverket.

Streckkoder
Streckkoder som har férdefinierats ewm Xnet registreras med skannern. Komponentdata hamtas till
styrningen och visas.

(DB
320
@_*?I AN I?J

Bild. 5.5

Pos. |Symbol |Beskrivning

1 Komponentdata

2 _*=y [Menynavigation
En meny tillbaka

Meddelandet kan aterstallas

3 Aterstilla meddelande
'S

Falt och varningar
En lista dver alla ewm Xnet-specifika fel och varningar visas med ID-nummer och beteckning.

Natverk
Information om den aktuella natverkskonfigurationen och natverksstatus visas.

Radera systemminnet

Aterstéller det interna systemminnet som anvénds for att spara svetsnings- och loggdata och raderar alla
data.

Alla svetsdata som har registrerats fram till denna tidpunkt, som dnnu inte har 6verfoérts via
USB-minne/natverk till Xnet-servern, kommer att raderas oaterkalleligt.

Aterstillning till instéllning fran fabrik

Alla konfigurationsdata fér Xnet som finns pa aggregatet aterstalls till fabriksinstallningarna. Detta galler
inte systemminnets data, dvs. registrerade svetsnings- och loggdata bibehalls.

18
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Manovrering av apparatstyrningen

Offline-datadverforing (USB)

5.3.5 WPAQR-svetsdataassistent

Avsvalningstiden, fran 800 °C till 500 °C, som ar viktig for svetsresultatet, dven kallad t8/5-tiden, kan
berdknas med hjalp av inmatningsvarden i WPQR-svetsdataassistenten. Forutsattning ar att
varmeintrangningen forst har faststallts. Efter inmatning av vardet visas den giltiga t8/5-tiden med svart

bakgrund.
Menypunkt/parameter Varde Anmarkning
Foglangd: 1.0-999.9 cm
Svetshastighet: 1.0-

999.9 cm/min
Termisk verkningsgrad: 10-100%
Varmeintrangning: kd/mm
Forvarmningstemperatur: 0-499 °C
Fogfaktor: 0,01-1,5
Overgangstjocklek: mm
t8/5-tid: S

5.3.6 Svetsovervakning

Welding monitorina

Bvi/

L OA|Leh

me |¥E,

i
> %

#._

Pos. |Symbol |Beskrivning

Bild. 5.6

1 Processparametrar

2 3¢ |Avancerade instillningar

#*

For installning av svetsdvervakning

3 WPQR |WPQR-svetsdataassistent >se kapitel 5.3.5

Menypunkt/parameter Véarde Anmaérkning
Automatisk Nej
Ja Fran huvudskarmen Oppnas fonstret for

5.4 Offline-dataoverforing (USB)

1= Detta USB-granssnitt far endast anvandas for datautbyte med ett USB-minne. For att undvika
skador p& maskinen far inga andra USB-enheter, som tangentbord, harddiskar, telefoner,
kameror eller andra enheter anslutas. Dessutom har granssnittet ingen laddningsfunktion.

svetsovervakning automatiskt efter svetsstart.
Huvudfénstret 6ppnas pa nytt automatiskt nar
en ratt aktiveras.

099-00L107-EW506
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Manovrering av apparatstyrningen ev\;’r’

Offline-datadverféring (USB)

5.4.1

5.4.2

5.4.3
5.4.3.1

5.4.3.2

5.4.4
5.44.1

5.4.4.2

5.4.5

Via USB-granssnittet kan data mellan aggregatstyrningen och ett USB-minnesmedium bytas ut.

Save configuration
Load configuration
Load languages and texts

Gateway AlMECE
Bild. 5.7

Lagrar JOB

Spara ett enskilt JOB, eller ett omrade (fran—till) av svetsuppgifter (JOB) fran svetsmaskinen och till ett
minnesmedium (USB).

Laddar JOB

Ladda ett enskilt JOB, eller ett omrade (fran—till) av svetsuppgifter (JOB) fran minnesmediet (USB) och till
svetsmaskinen.

Spara konfiguration

System

Konfigurationsdata for stromkallans systemkomponenter.

Xnet-maskin

Master-konfiguration

Karndata for natverkskommunikation (aggregatoberoende).

Individ-konfiguration

Aggregatberoende konfigurationsdata som uteslutande passar den aktuella svetsstromkallan.

Ladda konfiguration

System

Konfigurationsdata for stromkallans systemkomponenter.

Xnet-maskin

Master-konfiguration

Karndata for natverkskommunikation (aggregatoberoende).

Individ-konfiguration

Aggregatberoende konfigurationsdata som uteslutande passar den aktuella svetsstromkallan.

Laddar sprak och texter
Laddar ett sprak- och textpaket fran minnet (USB) till svetsmaskinen.

20
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ev\;hq Manovrering av apparatstyrningen

Online-datadverforing (natverkskoppling)

5.4.6 Inspelning pa USB-minne
Svetsdata kan spelas in pa ett minnesmedium och kan vid behov ldsas ut med
kvalitetsstyrningsprogramvaran Xnet och analyseras. Endast for aggregatvarianter med natverksstod
(LG/WLG).
5.4.6.1 Registrera USB-minne
For att identifiera och tilldela svetsdata mellan svetsstromkalla och minnesmedium skall detta registreras
sasom en engangsatgard. Det gors antingen genom att aktivera den respektive menypunkten "Registrera
USB-minne" eller genom att starta en inspelning av data. Den framgangsrika inspelningen markeras med
en hake efter respektive menypunkt.
Om minnesmediet ar anslutet vid start av svetsstromkallan och registrerat borjar automatiskt inspelningen
av svetsdata.
5.4.6.2 Inspelning start
Efter bekraftelsen for start av datainspelningen registreras minnesmediet i férek. fall (om det inte redan
gjorts innan). Datainspelningen borjar och indikeras av att symbolen I blinkar langsamt pa
huvudbildskarmen.
5.4.6.3 Inspelning stopp
For att undvika forlust av data skall inspelningen avslutas med denna meny innan USB-minnet dras ut
eller aggregatet stangs av.
For att undvika forluster maste registreringen avslutas med denna menypunkt innan USB-minnet tas ut
eller maskinen sténgs av. Vid pagaende svetsning avslutas registreringen forst efter att svetsningen
avslutats och USB-minnet frigetts.
Svetsdata maste importeras till kvalitetsstyrningsprogramvaran Xnet med programvaran
XWDImport! Programvaran ar en del av Xnet installationen.
5.5 Online-dataoverforing (natverkskoppling)
Natverkskopplingen ar avsedd for utbyte av svetsdata fran manuella och automatiserade svetsmaskiner.
Natverket kan utvidgas till dnskat antal svetsmaskiner och datorer, varvid den samlade datan kan éppnas
fran en eller flera serverdatorer.
Programvaran Xnet mdjliggér for anvandaren att gora realtidskontroll av alla svetsparametrar och/eller
analysera redan sparade svetsdata. Resultaten kan anvandas foér processoptimering, svetsberakningar
eller for kontroll av svetstradsatser.
Beroende pa svetsmaskin skickas data via lokalt natverk/Wi-Fi till servern och kan dar 6ppnas via ett
webblasarfonster. Anvandargranssnittet och det webbaserade konceptet for programvaran maojliggor
analys och dvervakning av svetsdata via en surfplatta.
5.5.1 Kabelbundet, lokalt natverk (LAN)
LAN-status:
Statusbeskrivning Statusvisning Gate 2
Ingen fysikalisk anslutning till ett natverk | Avaktiverad LAN-symbol
Anslutning till natverket, maskinen Aktiverad LAN-symbol
konfigurerades, ingen datasandning
Ansluten till natverket, maskinen Blinkande LAN-symbol
konfigurerades och sander data
Ansluten till natverket, maskinen Blinkande LAN-symbol med rytm som angivits
konfigurerades och forsoker att ansluta
till dataservern
En DHCP-funktion ar konfigurerad, Aktiverad DHCP-symbol
adresshamtning ar inte aktivt
En DHCP-funktion férsoker automatiskt | Blinkande DHCP-symbol
héamta en IP-adress
DHCP-funktionen har natt timeoutlage, Aktiverad DHCP-symbol (genomstruken)
det gick inte att hamta en IP-adress,
datadverforing sker inte
099-00L107-EW506 21
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Manovrering av apparatstyrningen ev\;’r’

Online-datadverforing (natverkskoppling)

5.5.2 Tradlost, lokalt natverk (WiFi)

Wi-Fi-status:
Statusbeskrivning Statusvisning Gate 2
Ingen fysikalisk anslutning till ett natverk | Avaktiverad Wi-Fi-symbol
Ansluten till natverket, ingen Aktiverad Wi-Fi-symbol
dataséndning
Ansluten till natverket och sander data Blinkande Wi-Fi-symbol
Ansluten till natverket, maskinen Blinkande LAN-symbol med rytm som angivits

konfigurerades och forsoker att ansluta
till dataservern

En DHCP-funktion ar konfigurerad, Aktiverad DHCP-symbol
adresshamtning ar inte aktivt

En DHCP-funktion férsoker automatiskt | Blinkande DHCP-symbol
hamta en IP-adress

DHCP-funktionen har natt timeoutlage, | Aktiverad DHCP-symbol (genomstruken)
det gick inte att hamta en IP-adress,
datadverféring sker inte

5.5.3 DHCP Plus

Den automatiska tilldelningen med DHCP ser till att maskinen nar som helst ar kontaktbar i natverket och
konfigurerbar. Protokolltilagget DHCP Plus ar efterkopplat DHCP-protokollet. Det ger en direkt éverféring
av serverdata med den kontaktande maskinen.

Pa sa satt kan okonfigurerade maskiner anslutas automatiskt med en Xnet Server.
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ev\;hq Avhjalp av storningar
Visa aggregatstyrningens programvaruversion

6

Avhjalp av storningar
Alla produkter genomgar stranga produktions- och slutkontroller. Om nagot trots detta inte fungerar, kan

du kontrollera produkten med hjélp av foljande lista. Leder ingen av de beskrivna atgarderna till att
produkten fungerar igen, ber vi dig kontakta auktoriserad aterforsaljare.

6.1 Visa aggregatstyrningens programvaruversion
Identifieringen av apparatprogrammet ar basen till en snabb felsékning for auktoriserad servicepersonal!
Versionsnumret visas under ca. 5 s pa startbildskarmen pa apparatstyrningen (koppla fran och till
apparaten) >se kapitel 4.3.3.
6.2 Felindikeringar
Ett fel pa svetsmaskinen visas med en felkod (se tabell) pa styrningens display. Vid ett fel stangs
kraftenheten av.
Visningen av det méjliga felnumret beror pa aggregatets utféorande (granssnitt/funktioner).
* Notera felmeddelandena och uppge dessa for servicepersonalen vid behov.
* Om flera fel uppstar visas dessa efter varandra.
Teckenforklaring kategori (aterstéllning av fel)
a) Felindikeringen slocknar nar felet atgardats.
b) Felindikeringen kan aterstallas genom att trycka pa en sammanhangsberoende tryckknapp med
symbolen .
c) Felindikeringen kan endast aterstallas genom frankoppling och ny tillkoppling av maskinen.
6.2.1 Titan, Tetrix
IE,»-—,—| Kategori Fel Mojlig orsak Atgard
a) |b) (c)
3|@ | @ | @ |Varvraknarfel | Stdrning av tradmatarenhet Kontrollera forbindelsen
(anslutningar, ledningar)
Varaktig éverbelastning av Lagg inte tradledaren med
tradmatningen sma radier, kontrollera att
traden passerar latt genom
tradledaren
4| | @ | @ | Overtemperatur | Strémkallan verhettad Lat stromkallan svalna
(huvudbrytaren pa "1”)
Flakten blockerad, smutsig eller | Kontrollera flakten, rengor
defekt eller byt den
Luftinslapp eller -utslapp Kontrollera luftinslapp och -
blockerat utslapp
5| @) |3 | @ | Natsverspannin | Natspanningen ar for hog Kontrollera nétspanningen
g och jamfér med stromkallans
6| () | ®) | @ | Natunderspanni | Natspanningen ar for lag anslutningsspanningar
ng
7|®) | @ | 3 |Kylmedelsbrist | Fér lagt flsde Kontrollera kylmedelsflodet,
(<=0,7 I/min)/(< = 0.18 gal./mi | rengdr vattenkylaren, atgarda
n) ME knéckar pa slangpaketet,
anpassa flodestroskeln
For lite kylmedel Fyll pa kylmedel
Pumpen gar inte Vrid runt pumpaxeln
Luft i kylmedelskretsen Avlufta kylmedelskretsen
Slangpaketet ar inte helt fyllt Starta/stang av aggregatet,
med kylmedel pumpen gar i 2 min
Drift med gaskyld Anslut kylmedelstilloppet och
svetsbrannare kylmedelsreturen (satt in
slangbrygga)
Avaktivera vattenkylaren
099-00L107-EW506 23
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Felindikeringar

ewn

[E - - || Kategori Fel Mojlig orsak Atgird
a) |b) |c)
Automatsakring har I6st ut Aterstall automatsakringen
genom att trycka pa den
Sakringen F3 (4A) pa Informera kundtjanst
kretskortet VB xx0 ) har I6st ut
8| | @ | @ |Skyddsgasfel @ | Ingen skyddsgas Kontrollera
skyddsgasforsorjningen
Fortrycket for lagt Atgarda knéckar pa
slangpaketet, boérvarde: 4—
6 bar fortryck
9|3 |3 |@ |Sek. Overspanning vid utgangen: Informera kundtjanst

dverspanning

Inverterfel

10

Jordslutning

Elektrisk forbindelse mellan
svetstrad och hdljet

Kontrollera tradkammaren,
atgarda forbindelsen

Elektrisk forbindelse mellan
svetsstromkretsen, héljet och
jordade objekt

Kontrollera holjet, atgarda
forbindelsen

1@ | @ | @ | Snabb Borttagning av den logiska Atgarda fel pa den
frankoppling signalen "Robot redo” under Overlagrade styrningen
processen
2@ I® ® Kylmedels- Kylmedlet éverhettat | Lat stromkallan svaina
Overtemperatur | (>=70°C/>=158°F) M uppmatti | (huvudbrytaren pa ”1”)
Bl kylmedelsreturen
Flakten blockerad, smutsig eller | Kontrollera flakten, rengér
defekt eller byt den
Luftinslapp eller -utslapp Kontrollera luftinslapp och -
blockerat utslapp
48 | (%) | @ | @) | Tandfel Under en processtart med en | Kontrollera tradmatningen,
automatiserad anlaggning kontrollera anslutningarna av
skedde ingen tandning lastkabeln i
svetsstrOmkretsen, rengor vid
behov korroderade ytor pa
arbetsstycket fore
svetsningen
49 | (%) | @ | @) | Ljusbagsbrott | Under svetsning med en Kontrollera tradmatningen,
automatiserad anlaggning anpassa svetshastigheten.
intraffade ett ljusbagsbrott
51 @ @ @ Nodstopp Str@mkéllans nodstoppskrets Avalf_tivera ater aktiveriqgen
aktiverades. av nodstoppskretsen (frige
skyddskretsen)
52| (%) |3 | @ |Ingen Ingen tradmatarenhet Kontrollera resp. anslut
tradmatarenhet |identifierades efter tillkoppling | styrledningarna till
av den automatiserade tradmatarenheterna. Korrigera
anlaggningen ID-nummer fér den
automatiska
tradmatarenheten (vid 1DV:
sakerstall nummer 1, vid 2DV
ska en tradmatarenhet ha
nummer 1 och en
tradmatarenhet ha nummer 2)
53| (%) | @ | @) |Ingen Tradmatarenhet 2 e] identifierad | Kontrollera resp., anslut
tradmatarenhet styrledningarna till
2 tradmatarenheterna
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Avhjalp av storningar

Felindikeringar

E - || Kategori Fel Mojlig orsak Atgard
a) |b) |c)
54| (%) |3 | @ | VRDfel Fel koppla ev. fran extern enhet

tomgangsspanningsreducering

fran svetsstromkretsen,
kontakta service

55

®

@

®

DV-overstrom

Overstrém registrerad pa
tradmatningsdrift

Lagg inte tradledaren med
sma radier, kontrollera att
traden passerar latt genom
tradledaren

56

Bortfall natfas

Avbrott pa en fas i
natspanningen

Kontrollera natanslutning,
natkontakt och natsakringar

® ®

57| () ®) | Varvraknarfel | Stérning av tradmatarenheten | Kontrollera anslutningar,
slave (Slave-drift) ledningar, forbindelser
Varaktig 6verbelastning av Lagg inte tradledaren med
tradmatningen (Slave-drift) sma radier, kontrollera att
traden passerar latt genom
tradledaren
58 Kortslutning Kontrollera svetsstromkretsen | Kontrollera

avseende Kortslutning

svetsstromkretsen, lagg bort
svetsbrannaren isolerat

59

Inkompatibelt

Ett aggregat som ar anslutet till

Koppla fran det inkompatibla

® ®® ®

O ® ® &

® OO ®

aggregat systemet ar inte kompatibelt aggregatet fran systemet
60 Inkompatibel Programvaran till ett aggregat | Informera kundtjanst
programvara ar inte kompatibel
61 Svetsovervakni | Det faktiska vardet for en Hall toleranserna, anpassa
ng svetsparameter ligger utanfor svetsparametrarna

M fabriksinstallning

@l tillval

31

endast maskinserie Titan

angivna toleranser
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Felindikeringar

ewn

6.2.2 Phoenix, alpha Q, Taurus

Ecc)

Kategori

b)

Mojlig orsak

Atgard

Natéverspanning

Natunderspanning

Kontrollera natspanningen och jamfér med
svetsmaskinens anslutningsspanningar

Svetsmaskinen har
oOvertemperatur

Lat svetsmaskinen svalna
(huvudstrémbrytaren pa "1”)

® O®®e
® ®®®

® ®O®e

Kylmedelsfel

Fyll pa kylmedel
Dra igadng pumpaxeln (kylmedelspump)

Kontrollera cirkulationsluftskylenhetens
Overstromsutlosare

5 Fel tradmatarenhet, Kontrollera tradmatarenheten
varvraknarfel Varvtalsgivaren skickar ingen signal,
Motorstyrning defekt > Informera kundtjanst.
6 Skyddsgasfel Kontrollera skyddsgasforsorjningen (maskin

med skyddsgasdévervakning)

Sekundéar éverspanning

Inverterfel > Informera kundtjanst

Tradfel

Koppla fran den elektriska forbindelsen
mellan svetstraden och holjet eller ett jordat
objekt

Snabb frankoppling

Atgarda felet pa roboten
(granssnitt for automatisk svetsning)

10

Ljusbagsbrott

Kontrollera trddmatningen
(granssnitt for automatisk svetsning)

11

Tandfel (efter 5 s)

Kontrollera trddmatningen
(granssnitt for automatisk svetsning)

13

Nodstoppsfrankoppling

Kontrollera nédstopp for granssnittet for
automatisk svetsning

14

® O ¥ O YO ©

O ® © O ® O & ®

® ® ® ® @ O ® ®

Identifiering av
tradmatarenhet

Kontrollera kabelforbindelserna

Fel tilldelning av
identifieringsnummer (2DV)

Korrigera identifieringsnummer

15

Identifiering av
trddmatarenhet 2

Kontrollera kabelforbindelserna

16

Fel
tomgangsspanningsreducerin
g (VRD)

Informera kundtjanst.

17

Overstrom registrerad pa
tradmatningsdrift

Kontrollera att tradmatningen gar smidigt

18

Fel varvtalsgivarens signal

Kontrollera forbindelse och sarskilt
varvtalsgivare pa andra trddmatarenhet
(Slave-drift).

56

Bortfall natfas

Kontrollera natspanningar

59

Maskin inkompatibel

Kontrollera maskinanvandningen

60

WO® ® ® & ®

®P® © & & &

QOO ® & ©® ®

Programvaruuppdatering
kravs

Informera kundtjanst.
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7 Bilaga A
7.1  Aterférsiljarsékning

Sales & service parteners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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