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Chi dan chung
A CANH BAO

Poc hwéng dan van hanh!

Hwéng dan van hanh gi&i thiéu cach str dung san pham mét cach an toan.

* DPoc \fé tuan thi hwéng dan van hanh ctia moi ciu kién trong hé théng, dac biét 1a nhirng
chi dan an toan va canh bao!

+ Chuay dén nhirng quy dinh phong chéng tai nan va nhirng quy dinh cla tirng québc gia!

+ Can lwu giir cubn hwéng dan van hanh tai noi st dung thiét bi.

+ Céc bién bao an toan va bién canh bao trén thiét bi cung cap thong tin vé nhirng méi nguy
hiém tiém an.
Nhirng bién nay phai luén dwoc gilr sao cho dé nhan thay va dé doc.

+ Thiét bi dwoc san xuét theo didu kién k¥ thuat hién hanh, pht hop véi cac quy dinh va tiéu
chudn, né chi dwoc phép van hanh, bao tri va siva chiva bdi nhivng ngudi cé chuyén mén.

+ Céac thay dbi vé ky thuat, do sw phat trién ctia cong nghé thiét bi, c6 thé dan dén nhirng
phan (rng han khac nhau.

=]

Néu c6 thiac mac vé lap dit, dwa vao van hanh, van hanh, cac dic tinh tai dia diém st dung ciing
nhw muc dich st dung, vui long lién hé véi déi tac phan phéi cho quy khach hoic véi phong dich
vu khach hang cta ching téi theo sé +49 2680 181-0.

Quy vi c6 thé tim thay danh sach cac dai ly Gy quyén tai
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers.

Trach nhiém phap ly lién quan dén viéc van hanh hé théng nay chi gi¢i han & chirc nang clia hé théng.
Bét ky trach nhiém phap Iy nao khac, du duéi hinh thirc nao, déu khdng dwoc thiva nhan. Tuyén bd tw
chdi trach nhiém nay da dwoc don vi sir dung chap nhan khi dwa hé théng vao van hanh.

Nha san xuat khong thé giam sat tir viéc tuan thi huwéng dan siv dung nay cho dén nhirng diéu kién va
phwong phap cai dat, van hanh, s& dung va béo tri thiét bj.

Viéc cai dat khong dung k¥ thuat cé thé dan dén thiét hai tai san va hau qua la gay nguy hiém cho nguoi.
Vi vay, ching t6i hoan toan khéng chiu trach nhiém va trach nhiém phap ly déi véi nhivng tén théat, thiét
hai hoac chi phi phat sinh do cai dat sai quy cach, van hanh khéng dung k¥ thuat cling nhw st dung va
b&o tri sai hodc c6 lién quan dén nhirng diéu dé dwdi bat ky hinh thirc nao.

© EWM AG

Dr. Giinter-Henle-Stralke 8
56271 Mundersbach Germany
DT: +49 2680 181-0, Fax: -244
E-Mail: info@ewm-group.com
www.ewm-group.com

Ban quyén cla tai liéu nay thudc vé nha san xuét.

Chi dwoc sao chép, du chi mot phan, khi cé chép thuan bang van ban.

Noi dung tai liéu nay da dwoc nghién clru, xem xét va chinh sra can than, tuy nhién van cé thé co thay
dbi, c6 16i chinh ta hodc nham Ian.
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Pé dam bao an toan cho chinh ban ev\;‘r’

Céch sr dung hwéng dan van hanh nay

2  Pé dam bao an toan cho chinh ban
2.1 Cach str dung hwéng dan van hanh nay

A NGUY HIEM
Cac quy cach lam viéc hogc van hanh can tuan thi nghiém ngit dé ngan chan chén
thwong nang xay ra cap ky hoac ttr vong cho nguwoi.
+ Chidan an toan cé chira tir tin hiéu “NGUY HIEM” trong tiéu dé, véi mét biéu twong canh
bao chung.
+ Ngoai ra, nguy hiém dwoc minh hoa bang mét biéu twong & mép trang.

/A CANH BAO
Cac quy cach lam viéc hoac van hanh can tuan thu nghiém ngét dé loai trir chan
thwong néng c6 thé xay ra hoic tir vong cho nguoi.
+ Chi dan an toan cé chra tir tin hiéu “CANH BAO” trong tiéu d&, véi mot biéu twong canh
bao chung.
+ Ngoai ra, nguy hiém dwoc minh hoa bdng mét biéu twong & mép trang.

/A CAN TRONG
Cac quy cach lam viéc hodc van hanh can tuan tha nghiém ngét dé loai trir chan
thwong nhe cé thé xay ra cho nguoi.
+ Chidan an toan cé chira tir tin hiéu “CAN TRONG’ trong tiéu d&, véi mét bidu twong canh
bao chung.
+ Nguy hiém dwoc minh hoa béng mét biéu twong & mép trang.

15> Nhieng dic tinh ky thuat ma nguoi sie dung cadn chi y dé tranh thiét hai tai san hodc thiét bi.

Nhirng huéng dan va liét k& cho ban biét tirng budc can lam trong nhirng tinh hudng nhat dinh co thé
tim thay tai diém gay cha y, vi du:

+ C&m va khoa giéc ndi clia dwdng dién han vao 6 cdm phu hop.

3) 099-00L105-EW532
07.06.2019



ew Dé dam bao an toan cho chinh ban

Giai nghia biéu twong

2.2  Giai nghia biéu twong

Biéu M6 ta Biéu M6 ta
twong twong
1= |Lwuy céc dac thu ky thuat @: nhan va nha ra (nhan nhe/cham vao)
@ T4t thiét bi nhara
L/
@ Bat thiét bj nhén va git
\—/
@ sai/khéng hop 1é @ bat tat
@ duang/hop 1& '@ xoay
"'-I DPau vao A Gia tri sb/co thé diéu chinh
L
diéu huwéng sd |Dén tin hiéu sang xanh
F DPaura O Dén tin hiéu nh4p nhay xanh
J [ ° [

Biéu thi thdi gian (vi du: che 4s/nhén) Dén tin hiéu sang doé

QL
iy
w

|
/I\

—..._ | Gian doan trong phan biéu thi menu (c6 Deén tin hiéu nhap nhay dd

nhirtng kha nang cai dat khac)

Khéng can/khéng st dung dung cu

Can cé/can s dung dung cu

=G|
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Pé dam bao an toan cho chinh ban

M6t phan trong bé tai liéu tron ven

ewn

2.3

M6t phan trong bo tai liéu tron ven
Hwéng dan véq hanh nay la mét phan trong bo tai liéu tron ven va chi cé hiéu lwc khi két hop voi
toan l’)c} cac phan khac-! Poc ky va tuan thi hwéng dan van hanh caa toan bd cac cau kién trong
hé théng, dac biét la cac chi dan an toan!

Hinh minh hoa thé hién vi du chung cGia mét hé théng han.

Hinh 2-1
Hinh minh hoa thé hién vi du chung cia mét hé théng han.
Muc |Tailiéu
A.1 | Thiét bi nap day
A.2 | Thiét bi chinh tir xa
A.3 |Bo diéu khién
A.4 | Thiét bi nguén
A5 |Md han
A Bo tai liéu tron ven

099-00L105-EW532
07.06.2019



ev\;h1 Swr dung ding muc dich
Pham vi t'ng dung

3 St dung ding muc dich

/A CANH BAO
Nguy hiém do str dung khong diing muc dich!
§ Thiét bi dwoc san xuat theo diéu kién ky thuat hién hanh, phu hop véi cac quy dinh va

tiéu chuan dé ng dung trong coéng pghiép yé kinh doanh. N6 chi danh cho nhirng quy
cach han dwoc ghi trén bang tén thiét bi. Neu str dung khéng dang muc dich, thiét bi co
thé gay nguy hiém cho ngwoi, dong vat va tai san. Ching téi khong chiu trach nhiém
phap ly doi v&i moi thiét hai phat sinh tir dieu nay!
+ Chi s dung thiét bi ding muc dich va b&i nhan vién da qua dao tao, cé trinh do!
+ Khéng thay déi hay cai tao thiét bj khéng dung cach!

3.1 Pham vi trng dung
B diéu khién danh cho céc thiét bi han da x& ly dé han hd quang bang nhirng quy cach han sau:
Dong thiét bi Quy cach chinh: han MIG/MAG Quy cach phu

Hbé quang tiéu chuan|Hd quang xung

<
=
=
<@
>
(@]
~O
o]
=
o k!
>t§) g g ] § E o
g 1% |X|X|g |g8|=2]|8
X g < =] K% » X E S &
< |g |C a |3 S5 | @ S
O] < | X 10 a |la |35 T | c
< e %) [S) < 8 [S) (@] o (_D Ple) c
s F |25 |z |<|e |E|€]|E
2l1e g 121212 || |5 |&|&|S
S |8 |2 |8 |5 |8 |2 |8 |& TI|T |&a
Titan XQ / XQ C ¥ 9V VYN ® VO
Titan XQ AC ¥ VNV © |V
3.2 Str dung va van hanh chi vé&i nhirng thiéet bi sau
Nhirng c4u kién hé théng sau day cé thé két hop véi nhau:
Mb ta sau day chi dwoc st dung cho cac thiét bi cé bo diéu khién Expert XQ 2.0 .
Bé diéu khién thiét |[Expert XQ 2.0 Expert XQ 2.0 LG |Expert XQ 2.0 WLG
bi
M6 ta |Khong c6 két néi mang |Ki&u c6 mang LAN ~ [Kidu c6 WiFi va LAN

3.3 Nhirng tai liéu ap dung khac
+ Huwéng dan van hanh cla céc thiét bj han dwoc két néi
« Céc tai lieu cta nhirng thiét bi mé rong tuy chon

3.4 Trang thai phan mém
Huwéng dan nay miéu ta phién ban phan mém sau day:
2.0.D.0

Phién ban phan mém cuta bo diéu khién thiét bi dwoc hién thj trén man hinh khéi déng trong quy
trinh kh&i dong > xem chwong 4.3.3.
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Téng quan nhanh ev\;h-’
B6 diéu khién thiét bj - cac chi tiét diéu khién

4  Téng quan nhanh
4.1 BO diéu khién thiét bi - cac chi tiét diéu khién

Muc

JOB 207 rootérc | rookAre puls de

s 1,20 mm
6.6 0.0k

Os——— 200A 23.8V

. 4Ann PO X

EX-X3 AMMECE
Hinh 4-1

Biéu Mo ta

= | Man hinh thiét bi
1 | Man hinh dang d6 hoa clia hé thong dé thé hién moi chirc nang clia thiét b, cac menu,
thdng so va cac gia tri cila né > xem chuwong 4.3.

Nut an hé théng
E Dé hién thi va cai d&t cau hinh hé théng > xem chuong 5.4.4.
zion 4.0

Nut 4n USB
Dé diéu khién va cai dat giao dién USB > xem chuong 5.5.

Giao dién USB dé truyén dir liéu ngoai tuyén
Ché cdm USB stick (wu tién USB stick cong nghiép).

Num xoay cdng suat han

Py Cai dat cong suét han > xem chuong 5.1

R Cai dat cac gia tri théng sb khac nhau tuy theo lwa chon truéc.
Néu dén nén sang thi c6 thé cai dat.

o
<J  |Nam xoay diéu chinh hé quang
o L Cai dat do dai ho quang > xem chwong 6.1.1.3
R Cai dat dong lwc hd quang > xem chuong 6.1.1.4
Néu dén nén sang thi cé thé cai dat.

Giao dién(Xbutton)
[(n?i? Cho phép han v&i quyén han 4n dinh cho tirng ngudi ding dé bao vé chéng stv dung
trai phép > xem chwong 5.4.2.

A B C D [Nt 4n, da chirc néng tuy hoan canh
> xem chuong 5.3

10
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ev\;h1 Tong quan nhanh
B diéu khién thiét bi - cac chi tiét diéu khién

Muc |Biéu Mé ta
twong
9 : Nut an Arc
« Trang thai ban du la man hinh chinh: Chuyén dbi quy cach han tuy theo két hop
vat liéu, khi gas, vat liéu bd sung da chon.
« Trang thai ban dau la mét menu phu bat ky: Man hinh chuyén v& man hinh chinh.
+ Anva giir: Sau 3 giay, thiét bi chuyén vé ché dd khéa > xem chuwong 5.3.2.
Dé mé khoa, 13p lai viéc an 3 giay va gitv > xem chuong 5.3.2.

10 NGt 4n Menu
. T4 chire nhiém vu han, cai dat théng sé quy trinh.

099-00L105-EW532 11
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Tong quan nhanh ew
Céc biéu twong trén man hinh

4.2 Cac biéu twong trén man hinh

Biéu Mé ta
twong
ﬂ"‘ Khi béo vé
—8— Loai vat liéu
-8-; Ldng day vao
S Rut day lai
*%tk Céc cai dat mé rong
8_/51 Ché d6 cai dat
“ Ché d6 van hanh 2 nhip

T-|_L Ché d6 van hanh 2 nhip d&c biét

LTLT Ché d6 van hanh 4 nhip

Ché d6 van hanh 4 nhip d&c biét

JOB Nhiém vu han

ZUp superPuls

superPuls d3 tat

Sw cbd

L6i nhiét

Do day vat liéu

D3 khoa, chirc ndng da chon khong danh cho quyén truy cap hién tai - kiém tra lai quyén
truy cap.

suf
== (™ |Ché dd van hanh theo diém
e
mim
ik
T

Téc do day

Diéu chinh d6 dai hé quang

Cong suat han

Chwong trinh (P0-P15) > xem chwong 5.6.5

Canh bao, cé thé sap cé sw cbd

Mang cuc bd dwoc ndi bang cap (LAN)

Mang cuc bd vé tuyén (WiFi)

Nguoi sir dung da dang nhap

khéng thanh cong, kiém tra lai cac wu tién

Dang nhap Xbutton

Pong lwc hd quang

Khong nhan dang duwoc phién ban Xbutton

Hay quy trinh

Xac nhan quy trinh

DPuong kinh day (phu liéu han)

Diéu hwéng trong menu, trd lai menu trwde

i)
ki
P
A
R
8
&
]
(= Dang xuét Xbutton

S
7
&
@
1]

=
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ev\;h1 Téng quan nhanh
Man hinh thiét bj

Biéu Mb ta
twong
\ Diéu huéng trong menu, mé réng ndi dung hién thi
% Lwu di¥ liéu vao phuwong tién USB

% Tai di¥ liéu tr phwong tién USB
M | Ghida lieu vao USB
E@ Chuyén déi vung phim loai man hinh 3/4

A nn [Han hé quang xung
4 pt [Han hé quang tiéu chuan
Quy cach han

Cap nhat

Sau khi han, nhirng gia tri han méi nhat (cac gia tri lwu) tlr chwong trinh chinh sé& dwoc hién
thi
Théng tin

Dong dién han

Dién ap han

Dong dién dong co nap day

Th&i gian han

Khi plasma

Téc do nap day

el @hirle] olok-

Gia tri dung hoac phu hgp

4.3 Man hinh thiét bi
Trén man hinh thiét bi, moi théng tin can thiét cho ngudi s& dung sé duoc hién thi duwéi dang van ban
va/hodc dd hoa.

4.3.1 Gia tri thwc té, gia tri danh nghia, gia tri lwvu

Théng sé Trwée khi han Trong khi han Sau khi han
Gia tri danh nghia | Gia tri thwc | Gia tri danh | Gia trj lwu Gia tri
te nghia danh
nghia
Dong dién han M O |
Do day vat liéu ] O O 2|
Téc do day M O |
Dién ap han M O O
099-00L105-EW532 13
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Téng quan nhanh ew

Man hinh thiét bj

43.2

Man hinh chinh

Man hinh chinh chtra mgi théng tin cér) thiét cho quy trinh han - trwéc, trong khi va sau khi han. Ngo?i ra,
céc théng tin trang thai hién tai CCIQ thiét bj lién tuc dwoc cap nhat. Chire nang hién tai clia cac nut bam,
tuy theo hoan canh, cling dwoc thé hién trén man hinh chinh.

Nguwoi st dung ¢6 thé chon nhiéu man hinh chinh khac nhau > xem chuong 4.3.2.1.

@—-’JOB 207  rootérc | rootarc puls [ﬁ@.__@

b

M
fm
| 6.6min
o Lo PO__ 84 (5)
Hinh 4-2
Muc |Biéu M6 ta
twong
1 Théng tin vé nhiém vu han da chon
Sé hiéu JOB, phuong phap wv...
2 Vung hién thi cac dir liéu han
Dong dién va dién ap han, tbc do day, do day vat liéu wv...
3 Vung hién thi cac thong sé quy trinh
Ché d6 van hanh, diéu chinh dién ap han, chwong trinh, kiéu han wv...
4 Vung hién thi trang thai hé théng
Trang thai mang, trang thai 16i vv... > xem chuong 4.2

Khi &n lau nat A (trén man hinh chinh ché dé van hanh), c6 thé truc tiép chuyén sang dién tién chwong

trinh.

14
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Tong quan nhanh
Man hinh thiét bi

4.3.21 Cac kiéu man hinh chinh

Man hinh chinh kiéu 1

JOE 207

rootdrs | rookare puls

Man hinh chinh kiéu 2 (tir xwéng)

JOB 207 rookarc | rootare puls ﬁ[_g

Sup 1,20 mm

6.6 0.0k

200A 23. 8V

oot

Ann PO &Y

Man hinh chinh kiéu 3

10E o 3G Standard | Irpols

180A

I
N o

3_2z;:;asr|rr|

20 5V

H P10 &aﬁﬁw

Hinh 4-3

C6 thé Iwa chon kiéu phiu hop (kiéu man hinh chinh) trong menu c4u hinh thiét bj (hé

thdng) > xem chuong 5.4.6.

4.3.3 Man hinh khéi dong

Trong qué trinh kh&i déng, trén man hinh hién ra tén bo diéu khién, phién ban phan mém cua thiét bj va

Iwa chon ngdn ngir.

Deutsche.

PP D

= \A’; A
Expert X0 ¥12.0,0,0 .—@

Fe

—.#
Hinh 4-4
Muc |Biéu M6 ta
twong
1 Tén bo diéu khién
2 Cot tién do
Thé hién tién d6 tai trong khi khéi dong
3 3 | Cac cai dat mé rong
¥ Dé hién thi va cai dat cac thiét 1ap mé rong cta hé théng > xem chuong 4.3.3.1
4 % Hién thi ngén ngir hé théng da chon
C6 thé thay ddi ngén ngir hé thdng trong qua trinh khéi ddng > xem chuong 4.3.3.2.
5 Phién ban phan mém bo diéu khién

099-00L105-EW532
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Téng quan nhanh ew
Man hinh thiét bj

4.3.31

43.3.2

Cai dat co ban dé van hanh véi hai thiét bi nap day (P10)
Cai dat nay chi xuat hién ho&c can thiét, khi

+ b diéu khién nam trong thiét bi nap day, hodc

+ nam trong thiét bi nguén dbi v&i kiéu thiét k& nho gon.

DPiém trén menu / théng sé Gia tri Lwuy
DVX (don) 0
DVX-don vi 1 (Master) 1
DVX-don vi 2 (Slave) 2

Trong van hanh riéng Ié (P10 = 0), khong dwoc dau thém mot thiét bi nap day thir hai vao!

+ BO két ndi vai thiét bj nap day th hai

Trong véan hanh kép (P10 = 1 hodc 2), phai dau ca hai thiét bj nap day vao va ching phai dwec cau

hinh khac nhau trén bo diéu khién dé danh cho ché d6 van hanh nay!

M6t thiét bj nap day phai dwoc tao ciu hinh l1a Master (P10 = 1)

« Thiét bi nap day con lai phai dwoc tao cau hinh Ia Slave (P10 = 2)

Diéu khién truy cap

Néu mot thiét bi trong hé thong han dugc trang bj cong tac khéa dé dieéu khién truy cép, thiét bi nay phai

dwoc cai la Master (PjO = 1). Néu trong van hanh kép, c6 nhiéu thiét bi dwoc trang b| cbng tac khoéa thi

c6 thé chon tuy y. Thiét bi nap day dwoc cai lam Ma;ter sé hoat ddng sau khi bat thiét bi han. Ngoai ra,

khong co6 diém nao khac vé chirc nang gitra cac thiét bi nap day.

Thay dbi ngon ngiv hé théng

Nguwoi st dung c6é thé lwa chon hodc thay déi ngdn ngi hé thdng trong qua trinh khéi dong bo diéu khién

cla thiét bi.

« Téat va bat lai thiét bi.

+ Trong quy trinh kh&i dong (dong chir WELDING 4.0 hién 1&n), 4n nat da chire néng [D].

« Chon ngdn ng can thiét bang cach xoay num diéu khién.

+ X&c nhan ngdn ngir da chon bang cach 4n num diéu khién (nguoi st dung ciing c6 thé an nut da
chirc nang [A] dé r&i khdi menu ma khéng thay dbi gi.

»Deutsch
English

ltaliano
Latviski

»Deutsch

Engllsh

laliano
Latviski

Hinh 4-5

16
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emﬁ‘n Str dung bd didu khién thiét bi

Cai dat cong suat han

St dung bo didu khién thiét bi

Diéu khién chi yéu théng qua num diéu khién trung tam phia dwéi man hinh thiét bi.

Chon diém menu twong (rng bang cach xoay (diéu huéng) va an (xac nhan) nim diéu khién trung tam.
Ngoai ra, c6 thé sir dung cac nut &n da chirc nang tly hoan canh phia dwéi man hinh thiét bi dé xac
nhan.

5.1 Cai dat cong suat han
Co thé cai dat cong suat han bang nim xoay (Click-Wheel) “cong sut han”. Ngoai ra, co thé stra cac
thong so6 trong khi quy trinh chirc nang hoac cac cai dat trong cac menu khac nhau cla thiét bi.
Cai dat MIG/IMAG
C6 thé thay ddi cong suét han (gia nhiét vao vat liéu) bang cach cai dat ba théng sb sau day:
« Tbc do day &
« Do day vat lieu +
+ Dong dién han A
Ba thong s6 nay phu thudc vao nhau va luén thay déi ciing nhau. Bai lwgng c6 tinh quyét dinh 1a toc do
day, tinh bang m/phut. Co thé diéu chinh toc do day theo tirng budc 0,1 m/phdt (4,0 ipm). Dong dién han
va dé day vat liéu lién quan sé dwoec tinh toan tir toc d6 day.
Dong dién han duoc hién thi va do day vat liéu & day dwoc hiéu la cac gia tri tham chiéu cho nguoi st
dung, dugc lam tron thanh sO am-pe chan va d6 day vat liéu t¢i 0,1 mm.
Tuy theo dudng kinh day han da chon, viéc thay ddi téc do day, vi,du 0,1 m/phut, sé dan dén thay d(z)i‘
twong doi léon G,gié tri dong dién han hoac dd day vat liéu dwgc hién thi. Gia tri dong dién han va d6 day
vat liéu dwoc hién thj cling phu thudéc vao dwdng kinh day han da chon.
Vi dy, néu thay doi téc do day 1a 0,1 m/phit v&i dwong kinh day da chon la 0,8 mm sé dan dén thay doi
nhd hon vé dong dién hoac do day vat liéu so véi khi thay ddi téc do day l1a 0,1 m/phat véi duwdng kinh
day da chon la 1,6 mm.
Tuy thudc vao duong kinh day can han, cé thé xay ra nhitng budc nhdy nhé hogc Ion trong hién thj 46
day vat liéu hoac dong dién han, hodc chi co thé thay nhirng thay déi tai do sau nhiéu lan “nhan” vao bﬂc}
rpé hég quay. Nhw d~é né! & trén, quyén nhan cua viéc néy‘lé do sw thay doi toc dé day 0,1 m/phat méi
lan nhan, va tlr d6 dan dén thay doi vé dong dién hodc do day vat liéu, phu thudc vao dwong kinh day
han chon trwéc.
Ngoai ra cling c&n Iwu ¥ rang, gia tri tham chiéu clia dong dién han hién thi trvdc khi han co thé khac di
trong luc han, tuy theo Stickout thyc té€ (dau day chia ra, dung dé han).
Nguyén nhén |& do dong dién han lam ng’mg trwée dég day chia ra. Vi duy, sy lam noéng treéc day hz}m sé
tang lén néu Stickout dai hon. Ttre 1a, néu Stickout (dau day chia ra) dai hon, dong dién han thuc té sé
gidm do s lam néng trwdc clia day cao hon. Néu dau day chia ra nhd hon, dong dién han thyc té sé
tang. Nh& do, ngudi tho han cé thé tac dong mot chat dén sw gia nhiét Ién phoi bang cach thay dbi
khoang cach mé han.
Cai dat han TIG/ han hé quang kim loai bao vé MMA:
Viéc cai dat cong suat han dwoc thuc hién béng thong sé “dong dién han”, théng sb nay cé thé diéu
chinh theo tirng bwéc 1 am-pe.

5.2 Nut chon trwec tiep
Bén trai va phai ciia man hinh c6 cac nat 4n khac nhau dé chon tryc tiép nhirng menu quan trong nhét.

5.3 Cac nut an da chirc nang tuy hoan canh
Cac nat an phia dwoi la cac chi tiét van hanh cé nhiéu chire nang tly theo hoan canh. Nhikng Iya chon
cla cac nut nay tw dieu chinh pht hgp v&i néi dung man hinh twong ng.
Néu trén mér] hinh xuat hién biéu twong ==, ngwdi ding cé thé quay lai diem menu trwée (thwong dwoc
gan cho nut an [A)).

5.3.1 Thay dbi cac cai dat co ban (menu cau hinh thiét bi)
Trong menu cau hinh thiét b, co thé diéu chinh cac chirc nang co ban cia hé thong han. Cac cai dat nay
chi dwgc phép thay doi b&i nhirng ngwoi dung cé kinh nghiém > xem chuwong 5.4.

5.3.2 Churc nang khéa
Churc ndng khoa dung dé bdo vé chdng lai viéc chinh nham cac cai dat thiét bi.
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St dung bd didu khién thiét bi ev\ﬁn

C4u hinh thiét bj (hé théng)

5.4

5.4.1

Nguwoi st dung c6é thé bat hoéllc tat chirc ndng khoa béng cach an 1au nat trén bat ky bo diéu khién hodc
phu kién nao cé biéu twong 0

Cau hinh thiét bi (hé thong)

Trong menu System, ngudi st dung c6 thé cai d&t nhivng ciu hinh co ban cho thiét bi.

Vao menu:

Hinh 5-1

Che doé tiet kiém nang lwong (Standby)

C6 thé kich hoat ché do tiét kiem nang lwong bang mot théng sb coé thé cai d&t trong menu ciu hinh (ché
do tiét kiem nadng lwong tuy thdi gian). Khi ché do tiét kiém nang lwong duoc kich hoat, man hinh bd diéu
khién thiét bi Expert XQ 2.0 sé& ti di va trén cac man hinh cla thiét bi nap day chi hién thi duy nhat chiy
sb chéo gitra ciia man hinh. Bang viéc 4n mét chi tiét diéu khién bat ky (vi du nhan nhanh nat mé han),
ché do tiét kiém nang lwong sé dwoc tat va thiét bi chuyén lai vé ché do sin sang han.

Diém trén menu / théng sé Gia tri Lwuy
Thai gian tw dong [phut] Tt Churc nang da tat
5-60 Thi gian khi khéng st dung cho dén khi ché
do tiét kiem nang lwong dwoc kich hoat.
Dang xuét ngwoi siv dung trong ché do  |cé Nguoi si dung sé duoc dang xuat khi ché do
cho tiet kiém nang lwgng dang hoat dong.
khong Nguwoi st dung sé khéng dugc dang xuat khi

ché do tiét kiém nang lwong dang hoat dong.

18
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evﬁ‘n Str dung bo didu khién thiét bi

C4u hinh thiét bj (hé théng)

5.4.2 Quyén han truy cap (Xbutton)

Dé ngan chan viéc cac thong sé han bj thay dbi do can thiép trai phép hodc do nham 1an, cé hai kha ndng

dé chon trong hé théng han:

1 Cong tac khoa (tly theo thiét ké). Khi khoa & vi tri 1, co thé diéu chinh tw do moi chirc nang va thong
sb. Khi khéa & vi tri 0, khéng thé thay dbi nhirng thong s han hodc chirc ndng cho trwdc (xem tai liéu
lién quan).

2 Xbutton. C6 thé phan cho trng ngudi st dung cac quyén han truy cap trén cac khu vuc co thé tw do
an dinh trén’ bd diéu khién thiét b| Dé truy cép, nguwdi str dung can cé6 mot chia khdéa ky thuat so
(Xbutton) dé dang nhap vao thiét bj théng qua giao dién Xbutton. Viéc cai cau hinh cho chia khéa nay
duwoc thie hién béi ngwoi st dung hé thong (ngwdi giam sat han).

Khi chirc n&ng Xbutton dwoc kich hoat, cong tac khoa hodc chirc ndng clia né sé dwoc tat.

Hinh 5-2

Dé kich hoat cac quyén han Xbutton, can thuc hién cac budc sau:

1. Puwa cong tic khoa vé vi tri 1,

2. Pang nhap bang Xbutton véi quyén han quan tri vién,

3. Tai diém menu “Céc quyén han Xbutton hoat déng:”, chon “cd”.

Nhirng bwédc nay ngan can viéc ngudi ta tw chdn nhdm chinh minh khi khéng s& hiru XButton véi quyén

han quan trj vién.

5.4.21 Thong tin ngwe®i sir dung

Théng tin ngwdi st dung nhw ID ¢ong ty, tén s dung, nhém...sé& dwoc hién thi

5.4.2.2 Kich hoat cac quyén han cuia Xbutton

Dan hwéng trong menu:

Diém trén menu / théng sé Gia tri Lwuy

Cac quyén han cta Xbutton dang hoat  |c6 Quyén truy cap cé hiéu lyc

dong: khong Cong tac khoa dang hoat dong

Dt lai ciu hinh XButton: cod ID coéng ty, nhédm va quyén truy cap trong trang

thai da dang xuat sé dwoc dat lai vé cai dat
ban dau va cac quyén han cta Xbutton sé bi
tat.
khong
099-00L105-EW532 1 9
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Str dung bb diéu khién thiét bi

C4u hinh thiét bj (hé théng)

ewn

5.4.3 Thong tin trang thai
Trong menu nay, ngudi st dung co6 thé xem théng tin vé cac sy ¢ hé théng va canh bao hién

thoi.

5.4.3.1 L&i va cac canh bao

I

@

)
-oi'!' 3 Excess temberature

allow machine to cool down (mains switch ko 'T').

Y

PRY

= v e

®

_@

Hinh 5-3
Muc |Biéu M6 ta
twong
1 Ma s6 16i > xem chwong 7.3
2 Biéu twong 16i
------- Canh bao (mtrc dd trwde khi ¢ sw cd)
I'I ------- Sw cb (quy trinh han sé bj dirng lai)
gr ------- DPac biét (vi du nhw khi cé 16i nhiét do)
3 M6 ta cu thé vé 16i
4 < |Piéu hwéng trong menu
Quay lai menu truée.
* | €2 |5 abtm tmong bso,
6 L 4 Biéu hwéng menu (néu co) o
Tiép tuc 1at sang trang hoac théng bao ke tiép.
7 Tén 16i

20
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Str dung bb diéu khién thiét bj

C4u hinh thiét bj (hé théng)

5.4.3.2

5.4.3.3

5.4.3.4

Gi® van hanh

Diém trén menu / théng sé Gia tri Lwuy

C6 thé dat lai thoi gian bat: 0:00 h Co thé dat lai cac gia tri bang cach an va xoay
C6 thé dt lai thoi gian hd quang: 0:00 h num diéu khien trung tam

Téng thoi gian bat: 0:00 h

Tbng thoi gian hd quang: 0:00 h

Cac ciu kién hé théng

M6t danh sach cac cau kién cé trong hé théng kém ma nhan dang, phién ban phan mém va mo ta sé

dwoc hién thi.
Nhiét do

DPiém trén menu / théng sé

Vé bén trong

Bién ap thir cap

Tan nhiét RCC

Dong vé chat lam mat

Tan nhiét chinh

Nung day don vi 1

Nung day don vi 2

Hién thj "---" néu khong c6 bd nung day

Nhiét d6 8

trbng

Nhiét d6 9

trng

5.4.3.5

Nhiét do 10
Cac gia tri cam bién

DPiém trén menu / théng sé

Gia tri

tréng

Lwuy

Lwu lwgng chat lam mat

D trir day don vi 1

Dw trlr day don vij 2

0-100%

Hién thi "---" néu khong c6 cam bién day hoac
chuwa tinh toan dwoc gia tri (toi thieu phai mot
vong cudn day).
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Str dung bb diéu khién thiét bi

C4u hinh thiét bj (hé théng)

ewn

5.4.4 Cac cai dat hé thong
Tai day, ngudi st dung co thé thuc hién cac cai d&t mé réng cho hé thng.
5.4.41 Ngay
Diém trén menu / théng sé Gia tri Lwuy
Nam: 2014
Thang: 10
Ngay: 28
binh dang ngay thang: TT.MM.JJJJ
JIWIMM.TT
5.4.4.2 Theigian
Diém trén menu / théng sé Gia tri Lwuy
Gio: 0-24
Phut: 0-59
Mui gior (UTC +/-): -12h - +14h
Gi® mua hé: Co
Khéng
binh dang gio: 24h
12h AM/PM
5.4.4.3 B6 lam mat nwéc
Viéc tat bo lam mat nwée trong thoi gian dai cé theé dan dén hw hdng mé han.
Diém trén menu / théng sé Gia tri Lwuy
Thoi gian chay n6t clia b6 lam mat 1-60 phut
nwéc [phat]:
B& diéu khién lam mat nworc: Ty dong
BAT lién tuc
TAT lién tuc
Gi6i han 16i cia nhiét do 50-80 °C
Giam sat lwu lwvong Bat
Tat
Gi&i han 16i cha lwu lwong 0,5-2,0 I/phut
Pat lai vé cai dat ban dau khéng
co bat Ia[ cac thc‘mg s0 b lam mat nwéce vé gia tri
ban dau khi xuat xwédng.
22 099-00L105-EW532
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Str dung bb diéu khién thiét bj

C4u hinh thiét bj (hé théng)

5.4.4.4 Thong sbé dic biét

Cac thong sb déc biét ctia bo diéu khién thiét bi nap day dwoc st dung dé dat cdu hinh cac chirc nang

riéng cho tirng khach hang.

Sé lwong clia cac thong sb dac biét cho phép chon Iwa co thé khac nhau gitra cac bo diéu khién thiét bi

dwoc st dung trong hé thc"')ng han.

Dé kich hoat thay déi théng s6, c6 thé phai khéi dong lai thiét b.
BOi v&i cac hé thong co hai bo diéu khién thiét bj nap day, chi duy nhét cac thong so clia thiét bi nap day
dang hoat ddng sé dwoc hién thi (thong sb dac biét U1 hodc thong sb déc biét U2).

Piém trén menu /
thong so6

Gia tri

Lwuy

P1

1-0

Thoi gian phan (ng 16ng day vao/rat day lai
0 =--—-- I6ng vao binh thuwéng (thoi gian phén ¢ng 10 s)
1 = I6ng nhanh (thdi gian phan &ng 3 s) (tr xwéng)

P2

0-1

Chan chuwong trinh “0”
0 = PO da cho phép chay (ttr xwéng)
1 =mmmeme PO da chan

P3

0-1

Ché db hién thj danh cho mé han Ién/xubng véi hién thi 7 phan doan

don (mot cap phim)

0 =-mmmmmmn hién thi binh thuong (tr xwdng) ma s chwong trinh / cong
suat han (0-9)

g [ R— hién thi luan phién ma sb chwong trinh / kiéu han

P7

0-1

Ché d6 chinh stra, cai dat gia tri bién
0= ché do chinh stra d3 tat (tr xwéng)
S — ché do chinh slra da bat

P8

0-1

Chuyén dbi chwong trinh v&i mé han tiéu chuan

| — khéng c6 chuyén déi chwong trinh (tr xuwéng)
1 = 4 nhip riéng

2 = 4 nhip dac biét riéng (n-nhip hoat déng)

P9

Khé&i déng 4n nhanh 4 nhip va 4 nhip dac biét (4T va 4Ts)
0 =---mm- khéng khéi dong 4n nhanh 4 nhip
1 =emmmee c6 thé kh&i ddng &n nhanh 4 nhip (tr xwéng)

P11

0-1

Th&i gian &4n nhanh 4 nhip dac biét (4Ts)
0 =----mm- Chtrc nang an nhanh da tét

1 =300 ms (tr xwdng)

2 =600 ms

P12

1-2

Chuyén danh sach JOB

1 = Danh sach JOB thyec (tir xwéng)

2 Semmeeee- Danh sach JOB thyc va chuyén JOB da duoc kich hoat
thdng qua phu kién

P13

129

Gi&i han dwéi chuyén déi JOB tir xa
Pham vi JOB ctia mé han chirc nang (MT PC2, PM 2U/D, PM RD2)
Gidi han dwéi: 129 (tr xwdng)

P14

169

Gi6&i han trén chuyén dbi JOB tr xa
Pham vi JOB clia mé han chirc nang (MT PC2, PM 2U/D, PM RD2)
Gidi han trén: 169 (tr xwdng)

P16

Ché d6 nhém JOB
| SR Ché d6 nhém JOB khoéng hoat dong (tir xwéng)
y [ S— Ché d6 nhém JOB hoat dong

P17

0-1

Chon chwong trinh v&i nGt &n md han tiéu chuan
0 = khong thé chon chwong trinh (tr xwéng)
I R— c6 thé chon chuong trinh
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St dung bd didu khién thiét bi ev\ﬁn

C4u hinh thiét bj (hé théng)

Diém trén menu / | Gia tri Lwuy
thong sé
P23 0-1 Cai dat cho cac chwong trinh twong déi
0= c6 thé cai dat chung cac chwong trinh twong dbi (t
xwdng).
1= c6 thé cai dat rieng cac chwong trinh twong déi.
P26 45°C Gia tri danh nghia b6 swéi day han (OW WHS)
0 =---mmmm- off = d& tat
1= Pham vi cai dat nhiét d6: 25°C - 50°C (45°C tw xwdng)
P27 0-1 Thay ddi kiéu van hanh khi bat dau han
0 == chuwa kich hoat (tr xwédng)
1=e- da kich hoat
P28 30 % Nguéng I6i clia bd diéu chinh lwong khi gas dién tor
Théng béo 16i khi c6 chénh léch so véi gia tri danh nghia cta khi gas
Dat lai vé cai dat  |Khong
ban dau:
Co Moi théng sb dac biét duwoc hién thi tai day sé& duorc cai tré vé lai cai
dat ban dau nhw khi xuét xwéng.

Théi gian phan tng 16ng day (P1)

Tbc d6 16ng day vao bat dau véi 1,0m/phut trong vong 2 s. Sau dd, véi chirc nang ting dan, téc dd ting

lén 6,0 m/phut. C6 thé cai dat thoi gian phan tng trong hai pham vi.

Trong khi dang 16ng day, c6 thé thay di téc d6 bang nim xoay cong suét han. Thay dbi nay khong anh

hwéng dén thdi gian phan &ng.

Chwong trinh “0”, cho phép khéa chwong trinh (P2)

Chuwong trinh PO (cai dat tha cong) sé bi chan. BAt ké vi tri clia cong tac khoa, chi con co thé van hanh

thiét bj v&i P1 hodc P15.

Ché do hién thi mé han lén/xuéng vé&i hién thi 7 phan doan don (P3)

Hién thj binh thwong:

+ Ché d6 chuong trinh: Ma s chwong trinh

+ Ché dd van hanh lén-/xubng-: Céng suét han (0=dong dién téi thiéu/ 9=dong dién tbi da)

Hién thj luan phién:

+ Ché dd chuwong trinh: Thay di ma sé chuong trinh va quy cach han (P=xung / n=khéng xung)

» Ché d6 van hanh Ién-/xubng-: Thay d6i cong suat han (0=dong dién t6i thiéu / 9=dong dién t6i da) va
biéu twong cho ché do van hanh 1én-/xubng-
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evﬁ‘n Str dung bo didu khién thiét bi

C4u hinh thiét bj (hé théng)

Bat / tat ché doé chinh stra (P7)

Ché d6 chinh stva sé& ddng thoi dwoc bat hodc tat cho toan bd cac JOB va cac chwong trinh clia ching.
M&i JOB sé& dugc an dinh trwdc mot pham vi chinh stra dbi véi tbe do nap day (DV) va diéu chinh dién ap
han (Ukorr).

Gié tri chinh sira s& dwoc lwu riéng cho méi chwong trinh. Pham vi chinh sira ti da 1a 30 % cua tbc d6
nap day va +/-9,9 V cla dién ap han.

Ul uipv]
Umax Umax
24,0V 239v ye
DVGrenz = +1,9
S/ ‘ ’ /
21,9V 2V 7
19,8V / (DVGrenz =2011€;’)’ /
e /
v S
Umin { Umin ‘(
DV min -20% +20% DVmax DV [m/min] DV min 11m/min DVmax D\} [m/min]
WF (8m/min) (12m/min) WF (10m/min + 10%)
10m/min
Hinh 5-4

Vi du vé diém lam viéc trong ché do chinh stra:

Téc dd nap day trong mét chwong trinh (1 dén 15) dwoc cai la 10,0 m/phdt.

Diéu nay twong tng voi dién ap han (U) 1a 21,9 V. Néu givr day, cong tac khoa dugc chuyén vé vi tri “0”,
chi c6 thé han véi cac gia tri nay trong chwong trinh nay.

Néu the' han ciing dugc phép diéu chinh toc do day va dién ap trong ché do van hanh chuong trinh, can
phai bat ché do chinh slra va an dinh trwéc cac gia tri bién cho téc d6 day va dién ap.

Cai dat gia tri bién cho chinh stra = DVGrenz = 20 % / UGrenz = 1,9V

Gid day, c6 thé diéu chinh tbc do nap day trong khodng 20 % (8,0 dén 12,0 m/phut) va dién ap han trong
khoang +/-1,9 V (3,8 V).

Trong vi du nay, tbc d6 nap day dwoc cai la 11,0 m/phat. Biéu nay twong (ng véi dién &p han 1a 22 V
Gid day, cé thé sira thém dién ap han trong khodng 1,9 V (20,1 V va 23,9 V).

Néu céng tac khoa dwoc chuyén vé vi tri “1”, cac gia tri stra doi cua dién ap han va téc do day sé
dwoc dat lai nhw cil.
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St dung bd didu khién thiét bi ev\ﬁn

C4u hinh thiét bj (hé théng)

Chuyén déi chwong trinh v&i niGt 4n mé han tiéu chuan( P8)

4 nhip riéng (quy trinh chwong trinh tuyét déi 4 nhip)

+ Nhip 1: Chwong trinh tuyét déi 1 chay

+ Nhip 2: Chwong trinh tuyét d6i 2 chay, sau khi “tstart” két thic.

»Nhip 3: Chuong trinh tuyét d6i 3 chay cho dén khi thoi gian “t3” hét. Sau do, sé tw dong chuyén sang
chwong trinh tuyét doi 4.

Cac phu kién, vi du nhw bo chinh tir xa hodc mé han dic biét khong dwoc phép dau ndi vao!

Chtrc nang chuyén db6i chwong trinh trén bd diéu khién thiét bj nap day da dworc tat.

A A "
< 1. 2. 3. —— >« 4,
Ll PA2 PM

| PA3
<« tstart—> -« 3 —» >

Hinh 5-5
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emﬁ‘n Str dung bo didu khién thiét bi

C4u hinh thiét bj (hé théng)

4 nhip dac biét riéng (n nhip)
* Nhip 1: Chuwong trinh kh&i déng Py« cla P4 chay.

+ Nhip 2: Chwong trinh chinh P,y s& chay sau khi “tstart” két thdc. Bang cach &n nhe nat &n mé han, ¢
thé chuyén sang cac chuong trinh khac (Pa1 dén toi da Pag).
je——1. —> < 2, >3 rle— 4. —>

P ! M amal

' o Peranr ot
PA1 !
. 7 P I
i ° P, | t
s P s
11 5 : Pl [Pew i
! ...'F' _._! >
FL. E H 1 t
8 | 1N
I < T >< > <—J<—TV i
on. J fc n=max. 9 fT: no
Hinh 5-6
S6 lwgng cac chwong trinh (Pa,) twong trng véi s6 lwgng nhip dwoc an dinh tai n nhip.

Nhip 1

« An va gitr nGt &n mé han.

+ Dong khi bao vé phun ra (dong khi gas trwéc).

« DPong co nap day chay vai “van téc cham’.

+ H6 quang sé duoc phém sau khi dién cyc day cham phoi.
Dong dién han truyén di (chwong trinh kh&i dong Pstart clia Pay).

Nhip 2

« Nha nat &n ma han.

+ DPudng déc trén chwong trinh chinh Pa;.

Buwong doc trén chwong trinh chinh Py bat dau som nhat 1a sau khi thoi gian da cai dat treoc

tstarT két thic, hodc mudn nhat la khi nha nat an mé han. Bang cach an nhe (an ngan va nha trong

vong 0,3 s), c6 thé chuyén sang cac chwong trinh khac. Cé cac chwong trinh tir Py dén P,

Nhip 3

+ Anva gitr nat &n mé han.

* Duong doc & chuong trinh cudi Penp clia Pay. C6 thé dirng quy trinh bét ¢t Itc nao bang cach an lau
(>0,3 s) nut an mé han. Khi do, Penp clia Pay S€ chay.

Nhip 4

+ Nha nat &n mé han.

+ DBbng co nap day dirng.

« H6 quang tat sau khi hét thoi gian chay nét day da cai dat trudc.

Kh&i dong bang cach an nhanh 4T / 4Ts (P9)

Trong ché d6 van hanh 4 nhip, co thé 1ap ttrc chuyén sang nhip th(r hai bang cach 4n nhe nat &n mé han
ma dong dién khéng can truyen.

Néu quy trinh han bi ngét quang, c6 thé 4n nhe nit 4n mé han Ian thi hai.
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St dung bd didu khién thiét bi ev\ﬁn

C4u hinh thiét bj (hé théng)

Cai dat thei gian 4n nhanh 4Ts (P11)

C6 thé cai ba murc thei gian nhan dé chuyén dbi gitra chwong trinh chinh va chwong trinh chinh da don
gian hoa.

0 = khéng &n nhanh

1 =320 ms (tr xwdng)

2 =640 ms

Chuyén déi danh sach JOB (P12)

Gia Mo ta Giai thich

tri

1 Danh sach JOB thuc Ma sb JOB twong &ng v&i 6 nhé thuwe té. C6 thé chon duoc tirng

JOB, khéng bé qua 6 nhé nao khi chon.

2 Danh sach JOB thyc, | Nhw danh sach JOB thuc. Ngoai ra, chirc nang chuyén doi JOB cling
Chtrc nang chuyén doi | cé thé thwe hién véi cac phu kién twong rng, vi du nhw mé han chire
JOB hoat dong nang.

Tao danh sach JOB tuy ngwoi stir dung

M6t khu viwee lwu triv lién quan, trong dé cé thé chuyén déi gitra cac JOBs bang cac phu kién, vi
du nhw mé han chirc nang, sé dwoc tao ra.

« Cai thdng sb dac biét P12 vé ,2¢.

+ Dat bd chuyén déi ,chwong trinh hodc chirc ndng 1én-/xudng-* vé vi tri ,lén-/xubng”.

« Chon JOB c6 sén, sao cho sat nhat véi két qua mong mudn.

+ Sao chép JOB sang mét hodc nhiéu ma sb -JOB- muc tiéu.

Néu can diéu, chinh cac théng sé JOB-cho phu hop, 1an Iwot chon cac-JOBs muc tiéu va diéu chinh riéng
ttrng théng so.

- Cai théng sb dac biét P13 vé gi6i han dwoi va

+ thong sé dic biét P14 vé gi¢i han trén ctia cac-JOBs muc tiéu.

+ Dat bd chuyén dbi ,chwong trinh hodc chirc nang 1én-/xudng-* vé vi tri ,chwong trinh*.

C6 thé dung cac phu kién dé chuyén cac JOBs trong mét pham vi dinh truéce.

Sao chép JOB, chirc nang ,,Copy to“

Khoang muc tiéu nam giira 129 va 169.

+  Trwdc dé, cai dat théng sb dac biét P12 vé P12 = 2 hoac P12 = 1!

Sao chép JOB theo ma sé, xem hwéng dan van hanh “Bo diéu khién” lién quan.

Béng cach nhac lai hai bwéc cudi cling, cé thé sao cung moét JOB ngudn sang nhiéu JOB muc tiéu.
Néu bo diéu khién khong nhan thdy hoat dong nao clia nguoi si dung trong vong hon 5s, no lai hién thi
cac théng so va quy trinh sao chép két thuc.

Gi®i han dwéi va gidi han trén cta chirc nang chuyén déi JOB tir xa (P13,P14)

Sé hiéu JOB cao nhét hodc thdp nhat co thé chon béng phu kién, vi du nhw bAng POWERCONTROL 2
mé han.

Gidp tranh chuyén nham sang moét JOB khéng mong mudn hoéc khéng xac dinh.
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emﬁ‘n Str dung bo didu khién thiét bi

C4u hinh thiét bj (hé théng)

Ché dé nhém JOB (P16)
Nhirng phu kién sau hé tro ché dé nhém JOB:
+ MBS han lén/xudng véi hién thj 7 phan doan don (mét cap phim)
Trong JOB 0, chwong trinh 0 luén hoat déng, trong tat c& cac JOB con lai, chwong trinh 1 hoat déng

Trong ché d6 van hanh nay, c6 thé dung phu kién dé truy cap t¢i 30 JOB (nhiém vu han), dwoc chia ra

thanh ba nhém.

Can thwc hién nhirng cai dat cau hinh sau dé cé6 thé sir dung ché dé nhém JOB:

+  Da&t bd chuyén dbi ,chwong trinh hodc chirc nang 1én/xubng” vé vi tri ,chwong trinh*

+ Cai danh sach JOB vé danh sach JOB thuc (théng sb P12 = ,1)

+ Kich hoat ché d6 nhém JOB (thdng sb dac biét P16 = ,1%)

+ Béng cach chon mét trong nhitng JOB dac biét 129, 130 hoadc 131, ¢ thé chuyén sang ché do nhém

JOB.

Khéng thé van hanh dong thei bang cac giao dién nhw RINT X12, BUSINT X11, DVINT X11 hoéc

cac phu kién ky thuat s6 nhw bd chinh tir xa R40!

Sap xép cac ma s6 JOB dé hién thj trén cac phu kién

Ma s6 JOB Hién thij / lwa chon trén phu kién

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
JOB dac biét 1 129 141 142 143 144 145 146 147 148 149
JOB dac biét 2 130 151 152 153 154 155 156 157 158 159
JOB dac biét 3 131 161 162 163 164 165 166 167 168 169
JOB 0:

JOB nay cho phép cai dat thi cong cac théng sb han.

C6 thé ngén chon JOB 0 béng cong tac khoa hodc béng “Khéa chwong trinh 0” (P2).

Vi tri cong téc khoa 0 hodc théong sb dac biét P2 = 0: JOB 0 da dwgc chan.

Vi tri cong téc khoa 1 hodc thong sb dac biét P2 = 1: C6 thé chon JOB 0.

Cac JOB 1-9:

C6 thé truy cap 9 JOB trong méi JOB dac biét (xem bang).

Céc gia tri danh nghfa cta toc do nap day, diéu chinh do dai ho quang, dong lwc..vv phéi dwoc cai dat

trwéc trong nhirng JOB nay. C6 thé thwc hién diéu nay dé dang théng qua phan mém PC300.Net.

Néu khong co phan mém nay, c6 thé s dung chirc nang “Copy to” dé tao cac danh sach JOB riéng clia

tL‘{ng nguwoi str dung trong cac khu vire JOB dac biét. (Xem gidi thich vé diéu nay trong chwong “Chuyén
dbi danh sach JOB (P12)")

Chon chwong trinh vé&i nGt 4n mé han tiéu chuan (P17)
Cho phép chon chwong trinh, vi du chuyén doi chuong trinh truéie khi béat dau han. )
Bang cach an nhanh nat an rpé han, c6 tr]é chuyép sang chuong tr‘!nh tiep theo. Sau khi dén chwong
trinh cho phép hoat ddng cudi cung, sé tiep tuc dén chuong trinh dau.
« Chuwong trinh dau tién cho phép hoat dong la chwong trinh 0, néu né khéng bi khéa.
(xem thém théng so dac biét P2)
+ Chuong trinh cudi cuing cho phép hoat dong la chwong trinh P15.
- Néu cac chuong trinh khéng bi gi¢i han béi théng s dac biét P4 (xem théng sb dac biét P4).
- hodc cac chwong trinh danh cho JOB dwgc chon khéng bj gi¢i han béi cai dat n-nhip (xem
théng sé P8).
+ Khéi dong han bang cach gitr nat &n mé han lau hon 0,64 s.

C6 thé chon chwong trinh véi nut An mé han tiéu chuan trong moi ché dé han (2 nhip, 2 nhip dac biét, 4
nhip va 4 nhip dac biét).

Cai dit cho cac chwong trinh twong déi (P23)

C6 thé cai dat chung hodc riéng cac diém lam viéc P0-P15 cho cac chwong trinh twong déi nhw chwong
trinh khéi dong, chwong trinh ha va chwong trinh cudi. Khi cai dat chung, céc gia tri clia cac thong sb sé
dwoc lwu trong JOB, khac vai khi cai dat riéng. Khi cai dat riéng, cac gia tri clia cac théng sb gibng nhw
nhau cho moi JOB (ngoai trir cac JOB dac biét SP1, SP2 und SP3).
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C4u hinh thiét bj (hé théng)

5.4.5

Gia tri danh nghia b6 sw&i day han (P26)

Lam &m trwéc day han trong pham vi nhiét d6 tir 25°C - 50°C. Cai dat s&n khi xuét xudng 1a 45°C.
Thay déi kiéu van hanh khi bat dau han (P27)

Khi chon ché d6 van hanh 4 nhip dac biét, ngudi s> dung cé thé &n dinh viéc chuong trinh dwoc thuc
hién trong ché dé van hanh nao (4 nhip hoac 4 nhip dac biét) théng qua th&i gian an nat mé han.

Gitr nGt &n md han (Iau hon 300 ms): Chay chuwong trinh véi ché do van hanh 4 nhip dac biét (tiéu
chuén).

An nhanh nat &n mé han: Thiét bi chuyén sang ché d6 van hanh 4 nhip.

Ngwdng 16i ctia bd diéu chinh Iwong khi gas dién tir (P28)

Gia tri du’c_)’q cai dat theo % biéu thi ngudng 16i, néu vuot quéa hodc vuot dwdi ngwdng nay, sé xuét hién
théng bao I6i > xem chuong 7.3.

Bo6 diéu khién

Diém trén menu / théng sé Gia tri Lwuy
C6 thé van hanh ma khéng can DV khéng (ttr C6 thé thay ddi thiét bi nap day (DV) trong khi
(Voi théng s6 nay, hé thdng duoc diéu | xudng) van hanh. ’ o
khién tly theo thiét bj nap day da duoc Khong thé van hanh néu chwa két ndi thiét bj
két noi) nap day.
cod C6 thé van hanh hé théng han ma khéng can
két ndi thiét bi nap day.
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Str dung bb diéu khién thiét bj

C4u hinh thiét bj (hé théng)

5.4.6 Cac cai dat thanh céng cu

DPiém trén menu / thong sé Gia tri Lwuy
Kiéu man hinh chinh 1-3 -
Lwa chon ty déng cong suat han Tat-30 s -
B9 sang man hinh: 0-100 % -
Do twong phan man hinh: 0-100 % -
Hién thi gia tri am: khéng -
co -
C6 thé chon 2 nhip khéng -
co -
C6 thé chon 4 nhip khéng -
co -
C6 thé chon 2 nhip d&c biét khéng -
co -
C6 thé chon han theo diém khéng -
co -
C6 thé chon 4 nhip d&c biét khéng -
co -
C6 thé thay ddi PO clia Expert XQ 2.0 : |khéng -
co -
Hién thi gia tri trung binh & superPuls: |c6 Khi SupgrPuIs duwoc kI'Ch, hoat, céng suat han
dwoc hién thi la cdng suéat trung binh.
khéng Cong suat han ciing dwoc hién thi khi Super-
Puls cta chuwong trinh A dwoc kich hoat.
Chtrc nang gitr: Bat -
Tat -
Ngén ngi» Tiéng Viét -
Pon vi do mét -
Anh -
DPanh sb thr tw lién tuc cho cac tép co Tén cac tép sé dwoc danh diu theo thiy ty khi
lwu.
khong Mot tép sé lubn dwoc chép de Ién.
Dat lai Expert XQ 2.0 vé cai dat khi xuat |cé Chi cai lai nhirng théng sé lién quan dén Ex-
xwdng pert XQ 2.0 (vi du cac cai dat hién thi va ngon
ngtr). Khong lién quan dén cac thong so hé
thong nhu kich hoat Xbutton hoac cac JOBs.
khéng -
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C4u hinh thiét bj (hé théng)

5.4.7

Can chinh dién tr& dwong day

Gia tri dién tré clia dwong day co thé dwoc cai dat truc,tiép ho&c can bang théng qua thiét bi ngudn.

Trong trang thai phan phoi, dién tr§’ dwdng day cua thiét bi nguon dwoc cai dat c}’ 8 mQ. Gia tri nay twong

trng VoI déy noi dat déi,5 m, cum Qng trung giandai 1,5m vé’m§’> han lam mat bang nwéc dai 3 m. Doi

V@i cac chiéu dai cum ong khac, can di{au chinh dién ép‘ +/- dé t6i wu hoa géc tjnh nang han. Bang cach

can chinh lai dién tr¢ duwong day, co thé cai lai gia tri dieu chinh dién ap gan bang khéng. bién tr¢ dwdng

day cling can dwogc can chinh lai moi khi thay doi phu kién, vi du nhw mé han hodc cum 6ng trung gian.

Néu can sir dung mét thiét bi nap day thr hai trong hé thdng han, théng sb (rL2) cta thiét bi nay can

duoc can chinh lai. Di véi moi cAu hinh khac, chi can can chinh thong sé (rL1).

1 Chuan bij

«  Tét thiét bj han.

» Van voi gas ciia mé han ra.

+ Cét day han ngang bang tai dau dién.

»  Rat day han tai thiét bi nap day lai mét doan (khoang 50 mm) (bang cach &n nit B- Rut day lai). Tai
dau dién, gio day khéng cé day han nao nira.

2 Bit cau hinh

- Bat thiét bj han

+ Annut “hé théng’.

» Bang num diéu khién trung tam, chon thong s6 “Can chinh dién tré dwong day”. Théng s6 RL1 phai
dwoc can chiph & moi kiéu két hop thiét bi. i voi ca’]c hé thé‘ng h@n c6 mot mach dién thuj hai, lay vi
du khi hai tr]iét bi nap day dwoc vép hanh vé&i mot thiét bi nguén, can thuwc h{én pén chinh Iép th& hai
VoI thcfmg sO RL?. Dé kich hoat thiét bj nap day dwoc yéu cau cho do dac, can 4n ngén nGt 4n mé han
tai thiét bi nay (an nhanh nat mé han).

3 Can chinh / do dac

« Annat"D"

+ An hoi manh mé han kém dau dién 1&n mét vi tri da dwoc lam sach trén phdi va 4n nGt mé han trong
khoang 2 s. Mgt dong dién ngan mach dwgc truyén trong thdi gian ngan, nhe dé ma dién tré dwong
day dwoc xac dinh va hién thi. Gia tri ¢ thé ndm khoang tr 0 mQ dén 40 mQ. Gia tri m&i xac dinh
duoc sé 1ap tire dwoc lwu va khéng can an gi thém. Néu trén man hinh khéng cé gia tri nao dwoc hién
thi thi cudc do da bij that bai. Can do lai.

« An nat "A" sau khi do thanh céng.

4 Pwa tr& vé lai trang thai san sang han

«  Téat thiét bj han.

+ Lap lai voi gas clia md han vao.

- Bat thiét bj han.

+ Long lai day han vao.

32
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DE - Abgleich Leitungswiderstand

EN - Cable resistance alignment

FR - Alignement résistance ligne

IT - Compensazione resistenza circuito

ES - Compensacion de la resistencia del cable
NL - Compensatie leidingsweerstand

SE - Kalibrering av ledningsmotstandet

PL - Poréwnanie rezystancji przewodu

RU - KomneHcauns conpoTvBneHnst NpoBOAHMKA

N\
3 System with 1 WF System with 2 WF

Cable resistance alignment q
\RLT: 7TmQ i RL2: 9mQi€—WF 2 = RL2—{ | i

Press torch
trigger to
activate the
respective WF

WF 1 = RL1--9»{

Cable resistance alignment
RL1: 9mQ RL2 8mQ

A

Hinh 5-7
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5.4.8 Thiét bj Xnet
Thiét bj Xnet nhan dién cac céu’kié,n hé théng cén,thiét dé van hanh hé thdng Xnet nhw la mét phan cla
mdt Expert 2.0 Net / Gateway dé nOi mang cac thiét bi nguon ciling nhw ghi lai cac di¥ liéu han.

5.4.8.1 Két néi thiét bi cam tay
Ma QR ding dé két noi cac thiét bi cudi di dong. Sau khi da két ndi thanh cong, cac thiét bj han sé hién
thj trén thiét bi cudi.

Muc |Biéu Mb ta
twong

Ma QR
2 <=y |Diéu hwéng trong menu
Quay lai menu trwéec.

3 o bat lai thong bao

C6 thé dat lai thong bao va yéu cadu mdi ma QR méi tir mang lu6i.

5.4.8.2 Ma sé linh kién
Cac barcode dwoc dinh trdc trong mét ewm Xnet sé duwgc thu lai boi may quét cam tay. D@ liéu bd
phan sé dwoc bd didu khién truy cap va hién thi.

Component identification
ON T
20
@—-’ ) T I O'—@
Hinh 5-9
Muc |Biéu M6 ta
twong
Dir liéu bo phan
2 i} Diéu hwéng trong menu
Quay lai menu trwée.
3 r" bat lai thong bao
J C6 thé dat lai théng béo.
099-00L105-EW532
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5.4.8.3 Chi tiét linh kién

5.4.8.4

5.4.8.5

5.4.8.6

5.4.8.7

5.4.8.8

Biéu Mo ta

twong

Muc

4

Zomponent details

[ﬁ@ Mo user logged in

_.gh_é)

Hinh 5-10

1 Dir liéu bo phan

2

L&i va cac canh bao

DPiéu hwéng trong menu
Quay lai menu trwéec.

Mot danh sach toan bd 16i va canh bao dic biét lién quan dén ewm Xnet cé ma ID va mé ta sé dwoc hién

thi.
Thong tin trang thai

Status information
F.emainiq capacity of swstem memory  100%
Hinh 5-11
Mang lwéi

Network : Network : WiFi :

=Device-Name < Ftatus of network use WiFi Status connected
[P address 004.003.002.001 DHCP-Configuration DHCP-PLUS 5510 Metwork-Mlame
Fubnet mask, 208.192,176.160 PHCP-Skatus DHZP-PLUS OK ESSID BSSID-Mame
IGakemay 139.122.111.094 Channel number 23
A address CHD2ELFOEHAS uiFi Firmnware Modulversion

i T 4 i I 4 A = A

Xéa bdé nhé hé théng

Hinh 5-12

Dat lai bd nhé ndi bd hé théng c6 chire ndng lwu cac dir liéu han va di liéu nhat ky, va x6a moi di liéu.
Moi di¥ liéu han dwoc ghi cho dén thoi diém hién tai, chwa dwoc truyén tai sang Xnet-Server
thong qua mét thiet bi USB/mang, sé bi x6a hoan toan.

Dat lai vé cai dat ban dau

Moi d¥ liéu cAu hinh lién quan dén Xnet cla thiét bi sé dwoc dét lai vé cai d&t ban dau khi xuat xwéng.
Cac dir liéu cta bé nh& hé thdng khong bi anh hwéng, nghia la cac di liéu han va di liéu nhat ky da ghi

lai van con.
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5.5 Truyén div liéu ngoai tuyén (USB)

IS Chi dwoc str dung giao dién USB dé trao déi dir liéu bing mét USB-Stick. Dé tranh hw hong thiét
bi, khéng dwoc cam bat ky cac thiét bi USB nao khac nhw ban phim, 6 cirng, dién thoai, may anh
hodc bat ky thiét bi nao khac vao giao dién nay. Ngoai ra, giao dién nay khéng c6 chirc nang nap.

Théng qua giao dién USB nay, c6 thé trao dbi dir liéu gitra bd diéu khién thiét bi va moét phuong tién luu
tri» USB.

)

System

Hinh 5-13

5.51 Lwu (cac) JOB
Lwu tirng JOB hodc mot khodng (ttr - dén) ctia cac nhiém vy han (JOB) tr thiét bi han sang mét phwong
tién lwu trir (USB).

5.5.2 Tai (cac) JOB
Tai tirng JOB hodc mét khoang (tr - dén) clia cac nhiém vu han (JOB) tir mét phwong tién lwu trir (USB)
sang thiét bi han.

5.5.3 Lwu cau hinh

5.5.3.1 Hé théng
D liéu cau hinh cta ciu kién hé théng cla thiét bi ngudn.
5.5.3.2 Thiét bi Xnet
Cau hinh Master
Dir liéu trong tam dé giao tiép mang (khéng phu thudc vao thiét bi).
CAu hinh riéng ré
Céac di¥ liéu cAu hinh phu thudc vao thiét bi chi phu hop véi thiét bi ngudn hién thoi.
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5.5.4 Tai cau hinh

5.5.4.1 Hé théng
D liéu cAu hinh cta cu kién hé théng cta thiét bi ngudn.

5.5.4.2 Thiét bj Xnet
Cau hinh Master
Dir liéu trong tam dé giao tiép mang (khéng phu thudc vao thiét bi).
Cau hinh riéng ré
Cac d liéu cAu hinh phu thudc vao thiét bi chi phu hop véi thiét bi ngudn hién thoi.

5.5.5 Tai ngén ngir va van ban
Tai mot géi ngdn nglr va van ban tlr phwong tién lwu trie (USB) sang thiét bi han.

5.5.6 Ghi lai trén phwong tién lwu trir USB
Cac di¥ lieu han cé thé dwoc ghi lai trén mét phwong tién lwu trir USB va néu can, chung ¢ thé duoc
chon va phan tich bang phdn mém quan ly chét lwong Xnet. Chi danh cho nhirng kiéu thiét bi c6 hd tro
mang (LG/WLG)!

5.5.6.1 Dang ky phwong tién lwu trir USB
D& nhan dang va phan loai di¥ liéu han gitra thiét bj ngudn va phwong tién lwu trir, cAn déng ky phwong
tién nay mot 14n duy nhat. C6 thé thuwc hién viéc nay bang cach kich hoat diém menu twong (ng “Dang
ky phwong tién lwu trir USB” hodc khéi ddng ghi di liéu. Khi dang ky thanh cong, trén diém menu nay
duwoc danh dau tich twong rng.
Néu khi bat thiét bi ngudn, phwong tién lwu trir da dwoc cdm vao va da dang ky, quy trinh ghi di liéu sé
dién ra tw dong.

5.5.6.2 Khéi dong ghi div liéu
Sau khi xac nhan khé&i dong ghi dir liéu, phwong tién lwu trir sé dwoc dang ky, néu can (néu diéu nay
chwa dwoc thue hién tir trwdc). Quy trinh ghi lai div liéu bat dau va dwoc hién thj trén man hinh chinh véi
biéu twong M nhap nhay cham.

55.6.3 Dirng ghi di¥ lidu
Dé tranh mat di liéu, trwde khi rat phwong tién lwu trir USB ra hodc tat thiét bi, cAn dirng ghi div liéu
bang diém menu nay.
Can dung phan mém XWDImport dé nhap dir liéu vao phan mém quan ly dir liéu chat lwgng Xnet!
Phan mém nay la mét phan cua qua trinh cai dat Xnet .
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5.6 Quan ly nhiém vu han (Menu)

Trong menu nay, ngudi st dung co thé thwe hién moi nhiém vu lién quan dén té chirc nhiém vu han

(JOB).

Dong thiét bi nay ndi bat nhd cach van hanh don gian va coé nhiéu chirc nang.

«  moét sb lwong I&n cac nhiém vu han (JOB), bao gdm quy cach han, loai vat liéu, dweng kinh day va
loai khi bo vé) da dwoc xac dinh sdn > xem chuong 8.2.

« Nhirng thong sb quy trinh can thiét sé dwoc hé thdng tinh toan, tly theo diém lam viéc cho truwéc (diéu
khién b&ng moét nut thong qua bé ma hoéa quay tbc do day).

+ Nhirng théng sb con lai co thé diéu chinh trén bo diéu khién thiét bi hodc bang phan mém théng sb
han PC300.NET néu can.

Vao menu:

System

Hinh 5-14

5.6.1 Lwa chon JOB (vat liéu / day / khi gas)
C6 thé cai dat nhiém vu han (JOB) bang hai cach khac nhau nhu sau:
a) Lwa chon bang cach nhap ma sb JOB twong (rng. Mbi nhiém vu han dwoc gan cho mét ma sb JOB
(nhG’ng,JOB > xem chuwong 8.2 da dwgc xac dinh trwedc nam trong phan phu luc hodc trén nhan dan &
san pham).
b) Nhap céc théng sb han co ban, bao gébm quy cach han, loai vat liéu, dwong kinh day va loai khi bao
Ve.
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5.6.2 Cac JOB wu tién
Cac wu tién 1a cac vi tri lwu bd sung, vidu ‘nhu’ dé lwu cac nhiém vu han, cac chuong trinrl thuwdng st
dung va cac cai dat ctia chung dé tai khi can. Trang thai ciia cac wu tién (da tai, da thay doi, chua tai)
dwoc thé hién qua cac deén tin hiéu.
« Tbéng cong cd 5 wu tién (vi tri lwu) dé cai dat tuy y.
+ C6 thé thay dbi diéu khién truy cap tuy theo nhu ciu bang cong tac khéa hoac chirc nang clia Xbut-
ton.
O 1 JOB favourites
106 o 9 lEiEI 194
3 PO F‘EI F1 Pz
Hinh 5-15
Muc |Biéu M6 ta
twong
1 Trang thai wu tién
@ D4 tai wu tién, cai dat wu tién va va cac cai dat thiét bi hién tai gibng nhau
L/ p— P4 tai wu tién nhwng cai dat wu tién va cac cai dat thiét bj hién tai khac nhau
(vi du diém lam viéc da bj thay dbi)
@ J——— Chuwa tai wu tién (vi du sé JOB da bj thay di)
S6 hiéu vij tri lwu wu tién
3 Hién thi nhiém vu han (JOB)
Hién thi s6 hiéu JOB duoc chi dinh cho vi tri lwu wu tién (cai dat "---" ¢6 nghia la: chwa
chi dinh JOB nao)
4 Hién thi chwong trinh (P0-P15)
Hién thi s6 hiéu chwong trinh dwoc chi dinh cho vi tri lwu wu tién
5.6.2.1 Luwu cac cai dat hién tai vao wu tién

J

JOB favourites

+ Dung nim xoay cdng suat han dé chuyén sang muc wu tién mong mudn (dong JOB).

~

JOB favourites

~N

F—

+ An vao nim xoay dé xac nhan nhirng cai dat hién tai vao vi tri lwu nay.

i i @) @) B9 < i i G @9 i
o] 180 194 | 150 194
PD PD F1 Pz F‘D PD P1 Pz
g J \ J \ J g J
Hinh 5-16
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5.6.2.2 Tai wu tién da lwu

JOB favourites

J

JOB favourites )

)@ e = B0 & d & =
10 180 194 - Ly 10E: 1|0 134 -
Pn Pn Fl P2 PIZI PD Pl P2
\ = J \ J \ = J \ J
Hinh 5-17

Dung ndm xoay cong suét han dé chuyén sang muc wu tién mong muébn (dong “Trang thai wu tién”).
An vao nim xoay dé tai cac wu tién twong &ng.

5.6.2.3 Xoéa wu tién da lwu

-

JOB favourites

10 180 194
PD PD P1 Pz

=

%

O

J

-

-

JOB favourites )

) @) 39 @) 6

150 194

PD PD P1 Pz

-

&
DM

on

A

&

(@

Hinh 5-18
+  Xoay nim xoay cdng suat han dé chuyén sang muc wu tién mong muén (dong JOB).
+ An vao nim xoay dé xac nhan sv lwa chon cac muc wu tién twong rng.
+ Xoay niim xoay sang trai d& xéa wu tién (Hién thi bang ba dau gach ngang "---")

5.6.3 Trinh quanly JOB
5.6.3.1 Sao chép JOB theo ma sb
Sao chép JOB I1én mét con s0 trong khu vwe b Iwu trir con trong (129-169).
5.6.3.2 Dat lai JOB hién tai
Dat lai moi thong sb clia cac JOB dwoc chon hién tai vé cai dat ban dau khi xuét xwéng.
5.6.3.3 Dat lai tat ca cac JOB

Dat lai tat ca cac JOB vé cai dat ban dau khi xuat xwéng, trir nhitng JOB & trong khu vuc b lwu trir con
trbng (129-169) > xem chuong 7.4.
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5.6.4

Dién tién chwong trinh

Trong dién tién chwong trinh, c6 thé chon cac thdng s6 han va cai dat cac gia tri cda chang. S6 luong
cac théng s6 dwoc hién thj sé thay doi tuy theo ché dé van hanh da chon.

Ngoai ra, ngudi st¢ dung cé thé chon cac cai dat mé rong va ché do cai dat.

Cac pham vi diéu chinh gia trj théng s6 dwoc tong két tai chwong Tong quan théng

s0 > xem chwong 8.1.

91 wire speed [fmin]  7.4m
[E_}]« L-carrection +1.2¥
I Duration 0.15s
e : b ®
— 3
Hinh 5-19
Muc |Biéu M6 ta
twong
1 A Vi tri théng sé
Hién thi thdng sb han da chon hién thai trong quy trinh chirc nang
2 3 | Cac cai dat mé rong
¥ D& hién thj va cai dat cac thong sé quy trinh mé rong
3 8_ /ﬁd Ché do cai dat > xem chuwong 5.6.6
4 Thiét 1ap ché d6 van hanh
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5.6.5

Chwong trinh (Pa 1-15)

Trong chwong trinh tha cdng PO, nguwdi st dung cé thé cai dat diém lam viéc bang cach théng dung 1a
cai dat théng sb trén bd diéu khién thiét bi. Chwong trinh dang chay sé dwoc hién thi trong menu chinh
clia man hinh thiét bi, tai vang hién thj cac théng s quy trinh, véi chi cai "P" va ma sé chwong trinh
twong ng.

Cac nhiém vu han khac nhau hodc céc vi tri khac nhau trén mot phdi doi hdi cac cong suét han khac
nhau (cac diém lam viéc) hodc cac cai dat thong sé khac nhau. C6 thé lwu nhivng cai dat nay trong téi da
15 chwong trinh (P1 dén P15) va khi can, cé thé truy cap ching trén bd diéu khién thiét bi hoac mét linh
kién phu hgp (vi du mé han).

Thong sb han cho chwong trinh 0 (P0) dwoc thay ddi & nhirng hé thdng thiét bi dwoc gidi nén tai bd diéu
khién thiét bi nap day (tr xwdng). Néu cac thdng sé clia bd diéu khién thiét bi Expert 2.0 da dwoc thay
dbi, cAn cai dat thong sb "cé thé thay dbi PO ctia Expert 2.0" vé& "cd" > xem chuong 5.4.6.

C6 thé thay ddi cac thong s han cho chwong trinh tir 1-15 trén moi bo diéu khién duoc két ndi vao hé
théng.

Trong mdi chuong trinh, cac théng sé sau va cac gia tri clia chung sé duwoc lwu:

+ Tbc dd nap day va diéu chinh dién ap (cong suét han)

« Ché d6 van hanh, ché do han, dong lwc va cai dat superPuls

Nhirng thay ddi cai dat thong sé sé dwoc lwu trong chwong trinh da chon ma khéng cé truy van nao
khac.

Lwa chon

JOB 207 rootare | rookdrc puls [ﬂ(ff

1,20 mm

Hinh 5-20
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5.6.5.1 Téng quan cac kha nang chuyén déi thong sé han
Nguwoi st dung cé thé thay ddi cac thong sé han ctia chwong trinh chinh bang nhivng linh kién sau.

g
c
: s - 2
) S < g g
B 8 8 = & & s o
c c cS| .5 2 ;. b S s
~@ ~@ ~@ ‘@O - 5 S <O P
>~ > > O 5 i) c o
S € 5 S >| @ 5 ) 0 = c
< £ £ £ 5| @ £ £ «O = «©-
os | o OT| ¥ o o [t o [n}
M3.7 -11J PO
Bo diéu khién thiét bi
dgy iéu khién thiét bi nap @) 115 @
PC 300.NET PO @ ®
Pha &
an mém ® @) 115 @
MT Up-/Down PO @
Mo hé
& han @ ® e ® e ©
MT 2 Up-/Down @ ® PO ® @) ®
Mo hé
©nan P1-15 ®
MT PC 1 PO @
Mo hé
©nan Z ® P1-15 ® ® ®
MT PC 2 PO @)
M hé
©nan Z ® P1-15 ® ®
PM 2 Up-/Down @ ® PO ® @
Mo hé
©han P1-15 ®
PMRD 2 PO @)
Mo hé
©han Z ® P1-15 ® ®
PM RD 3 PO
Vi du 1: Han cac phoi cé dé day vat liéu khac nhau (2 nhip)
A PAg
I
PAB-
Pa.”
|
Pao
%
Hinh 5-21
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Vi du 2: Han tai cac vi tri khac nhau trén moét phoi (4 nhip)

A

PA1

Py

Vi du 3: Han nhém vé&i cac dd day khac nhau (2 hodc 4 nhip dic biét)

N\

N\

A

AN

Hinh 5-22

PA1

PA9
N\
EAERN

PAO

~]

Hinh 5-23

A\ 4
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5.6.5.2 Han MIG/MAG

Trong méi JOB, c6 thé &n dinh riéng cho chwong trinh khéi dong, chwong trinh chinh han ché va chwong
trinh cudi viéc liéu cé can chuyén déi sang quy trinh xung khéng.

Cac dac tinh nay sé dwoc lwu ciing véi JOB trong thiét bi han. Nhw vay, cac quy trinh xung dwoc cai sén
tir xwdng dé hoat déng trong moi forceArc JOB trong khi chay chwong trinh cubi.

1004

il
| Durakion

Wire speed [fin]

| J-correction +1.2Y
0.15s
IR
e - T}
Hinh 5-24

PstarT, Ps, Va Penp 1 cac chwong trinh twong déi da dwoc cai §5n t‘l‘.P xwéng. Chung phu thuéc
theo ti I1é % cua gia tri nap day thu{)c'chu’(vng trinh chinh P,. Neu qén, ciing c6 thé cai dat cac
chwong trinh nay dw®i dang tuyét doi (xem yéu cau gia tri tuyét doi caa cac thong

s6) > xem chwong 5.6.9.

Diém trén menu / théng sé Chwong trinh (Lwuy

Thoi gian xa khi trwéc

Gié tri danh nghia khi gas Can c6 tuy chon/kiéu thiét ké GFE (b6 didu
chinh lwgng khi gas dién t)

DV twong dbi Psrart Téc do6 day, twong dbi

Khodng thoi gian Khodéng thoi gian (chwong trinh kh&i dong)

Chinh U Diéu chinh dd dai hd quang

Théi gian slope (dwéng dbc) Khoang thdi gian déc tir Psrart sang Pa

DV [/phut] Pa Téc do day, tuyét dbi

Chinh U Diéu chinh dd dai hd quang

Khoang thoi gian Khoang thoi gian (thdi gian dat diém va thoi
gian SuperPuls)

Thoi gian slope (dwdng dbc) Khoang thdi gian dbc tir P, sang Pg

DV twong dbi Pg Téc do6 day, twong dbi

Khoang thoi gian Khoang thdi gian (chwong trinh chinh han ché)

Chinh U Diéu chinh dé dai hd quang, twong déi

Théi gian slope (dwéng dbc) Khoang thdi gian dbc tir Pg sang Pa

Thoi gian slope (dwong déc) Khoang thdi gian déc tir Pg sang Penp

DV twong dbi Peno Téc do day, twong dbi

Khoang thoi gian Khoang thdi gian (chwong trinh cubi)

Chinh U Diéu chinh dé dai ho quang, twong déi

Chay nbi doan day con lai

Thoi gian xa nét khi gas
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Str dung bb diéu khién thiét bi

Quan ly nhiém vu han (Menu)

5.6.5.3 Cac cai dat mé rong

Diém trén menu / théng sé Gia tri Lwuy
Chuyén ddi quy cach Tét
Bat
Chuwong trinh khéi ddng xung Tét
Bat
Chuwong trinh cudi xung Tt
Bat
Danh Ikra rat day Tt
LiftArc (PP)
LiftArc
Thaoi gian xung cubi 0,0-20ms
Gi&i han chinh U 0,0-9,9v c6 tac dung khi ché d6 chinh stra dwoc kich
Gi&i han didu chinh day 0-30% hoat
Gi¢i han chwong trinh N-nhijp Tét
1-15
Puong dbc gitra cac chwong trinh Tt

(/100 ms)

0,1-2,0 m/phut

waveArc

Tat

Bat
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Str dung bb diéu khién thiét bj

Quan ly nhiém vu han (Menu)

5.6.5.4

Han TIG

E{’I Shrorm E’J
— 1
= B
| T
Hinh 5-25
Diém trén menu / théng sé Chwong trinh [Lwuy
Thoi gian xa khi trwde
Gié tri danh nghta khi gas Can ¢ tuy chon/kiéu thiét ké GFE (b6 diéu
chinh lwgng khi gas dién t)
Dong dién PstarT Dong dién khéi dong
Khoang thoi gian Khoang thoi gian (chwong trinh khéi dong)
Thei gian slope (dwéng dbc) Khoang thdi gian déc tir Psrart sang Pa
Dong dién Pa Dong dién han, tuyét dbi
Khoang thoi gian Théi gian xung (SuperPuls)
Thoi gian slope (dwong dbc) Khoang thdi gian dbc tiv P, sang Pg
Dong dién Pg Dong dién han
Khoang thoi gian Thoi gian tam nghi xung (SuperPuls)
Théi gian slope (dwéng dbc) Khoang thdi gian dbc tir Pg sang Pa
Théi gian slope (dwdng dbc) Khoang thdi gian déc tir Pa sang Penp
Dong dién Penp Dong dién han
Khoang thoi gian
Thoi gian xa nét khi gas
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Str dung bb diéu khién thiét bi

Quan ly nhiém vu han (Menu)

5.6.5.5 Han ho quang kim loai bao vé MMA

&
Skrorm 75 4
% f.-..%:j
: k"ﬁ_#'; E
Hinh 5-26
Biém trén menu / thong 6 Luru g

Dong dién

Dong dién khé&i dong ndng

Khodang thoi gian

Thoi gian kh&i dong ndng

Dong dién

Dong dién chinh

Dong dién khéi dong néng phu thudc theo ti Ié % vao dong dién han da chon.
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Str dung bb diéu khién thiét bj

Quan ly nhiém vu han (Menu)

5.6.6 Ché do cai dat

Setting mode

WF norminal value
WE ackual value:
Mokor current:

0.0/ rnin
0.0 mfrnin
004

Gas nominal value

3as Flow:

17,00 min
0.0 frrin

9
i)
=

K
%
:E

Muc |Biéu M6 ta
twong

MO
)
@_

inh 5-27

Rat day lai

Day han sé dwoc rut vé. Khi &n nut cang lau thi téc d6 rut day vé cang nhanh.

nhanh.

sé&m hon.

TE—— Xa cum 6ng: ) ]
An nut khoang 5 s: Khi gas bé‘lo vé lién tuc phun ra (t’éi da 300 s) cho dén khi
nut an th&r gas dwgc an mot lan niva (bieu twong nhap nhay nhanh).

Nut 4n thir gas / xa cum 6ng

2 Léng day vao
Day han sé dwoc 16ng vao cum éng. Khi &n nat cang lau thi téc d6 16ng day vao cang

Khi &n nat nay mét lan, khi gas bao vé s& dwoc phun ra khoang 20 s (biéu
twong nhap nhay cham). Khi &n mét 1an niva, cé thé két thuc qua trinh trén

Moi chtrc nang nay duwoc thye hién khéng‘cén g’ién (giai doan cai dat). Nh& d6 ma dam ’béo dwoc do an
toan cao cho thg han, vi khéng thé bat nhdm hé quang. C6 thé giam sat nhirng théng sé sau trong khi

dang cai dat day han:

Diém trén menu / théng sé Gia tri Lwuy

Gia tri danh nghfa DV 0,0 m/phat chi khi bd diéu khién nam trong thiét bj nap day
Gia tri thuc té DV 0,0 m/phut

Doéng dién dong co 0,0A

Gia tri danh nghia khi gas 0,0 l/phut Cz?m c6 tuy chon/kiéu thiét ké GFE (bd

Luu lvong gas 0,0 l/phtt dieu chinh lwong khi gas dién ti)
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S dung bd didu khién thiét bi ev\ﬁn

Quan ly nhiém vu han (Menu)

5.6.7 Cong cu tro’ ly div liéu han WPQR
Co thé tinh toan cai goi 1a thoi gian t8/5, tirc 1a thoi gian chd' ngudi tlr 800°C xudng 500°C can thiét cho
k(“?t qua han, bang céc gia tri nhap vao cong cu tro' ly div liéu han WPQR. Diéu kién 1a phai tinh toan nhiét
cép vao trwde d6. Sau khi da nhap céac gia tri, thoi gian t8/5 ¢6 hiéu lyc s& dwoc hién thi mau den.

DPiém trén menu / thong sé Gia tri Lwuy
Chiéu dai han: 1,0-999,9 cm
Téc d6 han: 1.0-
999.9 cm/phat
Hiéu qua nhiét: 10-100%
Nhiét cap vao: kJ/mm
Nhiét lam néng truéc: 0-499 °C
Do day vat lieu: 1,0-999.9 mm
Hé sb dwong han: 0,01-1,5
Do day mbi nbi: mm
Thoi gian t8/5: s
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Str dung bb diéu khién thiét bj

Quan ly nhiém vu han (Menu)

5.6.8 Giam sat han

]

I

1|A

®
D—
0.0]mfmin
-l . 18.0]v
O, .
‘: WP
@ D ## .\F,‘_F
Hinh 5-28
Muc |Biéu Mé ta
twong
1 Dung sai dong dién
2 Dung sai DV
3 Dung sai dién ap
4 3 | Cac cai dat mé rong
¥* D& hién thi va cai dat cac thiét 1ap mé rong ctia hé thdng
5 WPQR |Coéng cu tro’ ly div liéu han WPQR
DPiém trén menu / thong sé Gia tri Lwuy
Ty dong Khéng
Co Sau khi bt dau han, t man hinh chinh, ctra
s6 theo doi quy trinh han tw déng mé ra. Khi
4n nut xoay, lai tw déng chuyén vé ctra s6
chinh.
L&i va cac canh bao Tat

Cac canh bao

Sau khi vigt qua mét gidi han dung sai trong
khodng th&i gian phan (rng dung sai, canh bao
12 dwoc phat ra.

L&i Sau khi viot qua mét gi¢i han dung sa~i trong
khoang th&i gian phan &ng dung sai, 16i 61
dworc phatra.
Chu y: L6i nay khien dirng han ngay lap tiec!
Dung sai dién ap 0-100 %
Dung sai dong dién 0-100 %
Thoi gian phan &ng dung sai 0,00-20,0 s dbi véi dung sai dién ap va dong dién
Dung sai DV 0-100 %
Dong dién dong co téi da cho phép 0,0-50 A
Thoi gian phan ng dung sai 0,00-20,0 s ddi vé&i dung sai DV va dong dién dong co
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S dung bd didu khién thiét bi ev\ﬁn

Thay d6i quy cach han (Arc)

5.6.9

5.7

5.8

Cai dat hién thi JOB

DPiém trén menu / thong sé Gia tri Lwuy
Théng tin vat liéu: Tiéu chuén
Lwa chon
Théng tin khi gas: Tiéu chuén
Lwa chon
Yéu cau gia tri tuyét dbi: cod Dong dién khai dong, dong dién gidm va dong
dién culc“)i dwoc yéu cau va hién thj dwdi dang
tuyét doi
khéng Dong dién khdi dong, dong dién giam va dong
dién cudi dwoc yéu cau va hién thi duéi dang
% cla chwong trinh A (tir xwédng).

Thay do6i quy cach han (Arc)

Trong menu nay, nguoi s> dung cé thé chuyén doi quy cach han, phu thudc vao két hop vat lidu, day va
khi gas da chon trwéce (thay doi quy cach phu thuéc vao nhiém vu han).

Dé thay d6i nhiém vy han (JOB) > xem chuong 5.6.

Vao menu:

Hinh 5-29

Truyén dir liéu trwec tuyén (n6i mang)

Chi danh cho nhirng kiéu thiét bi cé hé troo mang (LG/WLG)!

Viéc nbéi mang phuc vu muc dich trao déi di liéu han ctia cac thiét bi han tha cong va tw ddng. C6 thé mé
réng mang lwdi tiy y thém nhiéu thiét bi han va may tinh, trong d6, cac di liéu da thu thap cé thé dwoc
truy cap tr mét hodc nhiéu may tinh cha.

Phan mém Xnet cho phép ngui str dung kiém soat moi thdng sé han trong théi gian thuc va/hoadc sau
do phan tich cac di¥ liéu han da lwu. Cac két qua cé thé dwoc sir dung dé téi wu hda quy trinh, tinh toan
vé han hoéc kiém tra cac 16 day han.

Tuy theo thiét bi han, di¥ liéu sé dwoc glri dén may chi thong qua mang LAN/WiFi va tir do, cé thé truy
cap chung théng qua mét ctra sb trinh duyét. Cac giao dién diéu khién va nguyén ly duwa trén web cla
phan mém cho phép phan tich va giam sat cac di¥ liéu han théng qua may tinh bang.
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Str dung bb diéu khién thiét bj

Truyén di¥ liéu trwe tuyén (ndi mang)

5.8.1

5.8.2

Mang cuc bé dwoc néi bang cap (LAN)

M6 ta trang thai

Hién thj trang thai

Khong cé két ndi vat ly véi mang

Biéu twong LAN da tat

Két n6i mang, thiét bi da dwoc cai cdu hinh, khéng
gtri di¥ liéu

Biéu twong LAN da bat

Két n6i mang, thiét bi da dwoc cai cdu hinh va cé
gl dir liéu

Biéu twong LAN nhap nhay

Két ncf>i mang, thiét bi da dwoc cai cdu hinh va dang
thr két néi v&i mét may cha div liéu

Mang cuc bé vo tuyén (WiFi)
M6 ta trang thai

Biéu twong LAN nhap nhay véi nhip nhw da néu

Hién thi trang thai

Khoéng cé két néi vat ly véi mang

Biéu twong WiFi da tat

Két n6éi mang, khéng givi dir liéu

Biéu twong WiFi da bat

Két néi mang va gtvi div liéu

Biéu twong WiFi nh4p nhay

Két ncf>i mang, thiét bi da dwoc cai cAu hinh va dang
thr két néi v&i mét may cha div liéu

Biéu twong LAN nhap nhay véi nhip nhw da néu

099-00L105-EW532

07.06.2019

53



Quy cach han ev\;’r’
Han MIG/MAG

6

6.1
6.1.1

6.1.1.1

6.1.1.2

6.1.1.3

6.1.1.4

Quy cach han

C6 thé lwa chon nhiém vu han trong menu lwa chon JOB (vat liéu / day /

khi gas) > xem chwong 5.6.1.

C6 thé chon truc tiép cac cai dat co badn nhw ché do han hodc diéu chinh dd dai hd quang trong cac quy
cach han twong &ng tai man hinh chinh, trong khu vwe hién thi cac théng sé quy

trinh > xem chwong 4.3.2.

C6 thé thuwc hién cac cai dat cia quy trinh chirc ndng twong (rng trong menu dién tién chwong

trinh > xem chwong 5.6.4.

Han MIG/MAG

Kiéu han

Kiéu han moé ta tém tat cac quy trinh MIG/MAG khac nhau.

Standard (Han véi hd quang tiéu chuan)

Tuy theo kiéu két hop da duoc cai dat clia téc do nap day va dién ap hd quang, co thé s dung cac kiéu

hd quang nhw hd quang ngan, ho quang chuyén tiép hodc hé quang phun dé han.

Pulse (Han vé&i hé quang xung)

Théng qua sw thay dbi cé muc dich gﬂa dong g‘iién han, cac xung dién trong hd quang dwoc taora, dan

dén s chuyén tiép vat lieu 1 giot mdi xung. Két qua la mét quy trinh hu nhw khdng gay bén, phu hop dé

han moi vat liéu, dac biét la thép CrNi hgp kim cao hodac nhém.

Positionweld (Han tai cac vi tri bat budc)

Mot sw két hop cac kiéu han xung/tiéu chuén ho&c xung/xung, dac biét phu hop dé han tai cac vi tri bat

bubc nh& cac théng s6 da dwoc toi wu hda tir xwdng.

Coéng suat han (diém lam viéc)

Cong suét han dwoc cai dat trén nguyén tac diéu khién bang mét nit. Nguoi st dung co thé tay chon cai

dat diém lam viéc cua minh theo toc d) day, dong dién han hoac dé day vat Iiéu.‘Dién ap han toi wu tai

diém I?m viéc s& dwoc thiét bi han tinh toan va cai dat. Nguoi st dung c6 thé diéu chinh dién ap han nay
néu can > xem chwong 6.1.1.3.

Vi du vé trng dung (cai dit thong qua do6 day vat liéu)

Tbc d6 day can thiét 1a 4n sé va can duoc tinh toan.

* Chon nhiém vy han JOB 76 > xem chwong 5.6:

Vat liéu = AIMg, Khi gas = Ar 100 %, Bwdng kinh day = 1,2 mm.

+ Chuyén sang hién thi do day vat liéu.

+ Do dé day vat lieu (phdi).

+ Cai dét gia tri do dwoc, vi du 5 mm, vao bo diéu khién thiét bi. ’
Gia tri da cai nay twong (rng véi mot te dd day nhat dinh. Bang cach chuyén sang hién thi thong sb
nay, gia tri lién quan hién ra.

Do day vat liéu 5 mm trong vi du nay twong trng v&i toc dd day la 8,1 m/phut.

Théng tin d6 day vat liéu trong cac chwong trinh han thong thwdng dwa trén cac méi han géc tai vi tri han

PB, chi dwoc coi la gia tri tham chiéu va c6 thé khac biét tai cac vi tri han khac.

Cac linh kién dé cai dat diém lam viéc

Ciing co thé cai dat diém lam viéc tai cac linh kién khac nhau, nhu thiét bi chinh ttr xa, mé han dac biét

hoac cac giap dién robot / giao dién bus cong nghiép (can co cac giao dién tw déng hda tuy chon, chi cod

& moét vai thiét bi cla sé ri nay!).

Xem phan mé ta cu thé cla tirng thiét bi va chirc ndng clia chiing trong hwéng dan van hanh cda tirng

thiét bj.

Do dai hé quang

Néu can, c6 thé diéu chinh d6 dai ho quang (dién ap han) trong khodng +/- 9,9 V cho cac nhiém vu han

cu the.

Pong lwe hé quang (hiéu rng tiét lwu)

Véi chirc nang nay, c6 thé diéu chinh tir ho quang hep, clrng, véi do sau han sau (gia tri dwong) thanh

hd quang réng, mém (gia tri am). Ngoai ra, cai dat da chon cling dwoc hién thi bang dén tin hiéu duwdi

num xoay.
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Han MIG/MAG

6.1.1.5 superPuls
Doi v&i superPuls, c6 thé chuyén qua lai gitra chwong trinh chinh (PA) va chwong trinh chinh han ché
(PB). Chtrc nang nay duwgc ap dung, vi du nhu tai khu vire t:élm méng, dé gidm nhiét dwoc gia mot cach
¢6 muc dich, hodc dé han tai cac vi tri bat budc ma khéng can di téi lui.
superPuls két hop véi cac quy trinh han EWM dem lai nhiéu kha ndng da dang. Vi du, dé co thé han vét
han huédng 1én ma khéng ap dung cai goi la “ky thuat cay thédng”, khi lywa chon chwong trinh
1 > xem chuong 5.6.5, kiéu superpuls twong (rng sé& dwoc kich hoat (tuy theo vat liéu). Cac théong sé Su-
perPuls phu hop da dwoc cai dat san tlr xwdng.
C6 thé hién thi cong suat han dwéi dang gia tri trung binh (t xwéng) hodc chi tir chwong trinh A. Khi bat
hién thj gia tri trung binh, cac dén tin hiéu ctia chwong trinh chinh (PA) va ctia chwong trinh chinh han
ché (PB) sé& dong thdi sang. C6 thé thay ddi kiéu hién thj bang théng sb déc biét
P19 > xem chuong 5.4.4.4.
6.1.2 Cac ché dd van hanh
Cac t,h6ng s6 han, vi d‘L_l nhw xa dong khi gas trwérc, ghéy nét dogn d?y con lai...vv da dwoc cai
dat téi wu san cho nhiéu rng dung khac nhau (cé thé thay déi néu can).
6.1.2.1 Giai thich cac ky hiéu va chirc nang
Biéu Y nghia
twong
R |Annatmo han
0
B Nha nat mé han
2
X | An nhanh nat mé han (&n nhe réi nha ra)
N
ﬁ'ﬂ Dong khi bao vé phun ra
I Co6ng suat han
_8_ Dién cwc day dwoc van chuyén
f': Ludn day vao
f
f: Chay néi doan day con lai
ﬁ‘“ Dong khi gas trwéde
on.
ﬁ“ Dong khi gas sau
NO
H 2 nhip
i-._:‘ 2 nhip dac biét
HR 4 nhip
'|-‘|_|1" 4 nhip dac biét
t Th&i gian
Pstarr | Chwong trinh khéi dong
Pa Chuwong trinh chinh
Ps Chuwong trinh chinh han ché
Peno | Chuong trinh cudi
t2 Thoi gian han diém
099-00L105-EW532 55

07.06.2019



Quy cach han ev\;h-’
Han MIG/MAG

Van hanh 2 nhip
:'% 1. Pl 2. —>»!
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Hinh 6-1
Nhip 1
« An va gitr nGt &n mé han.
» Dong khi bao vé phun ra (dong khi gas trwéc).
« Pong co nap day chay va&i “van téc cham’.
+ H6 quang sé& duoc cham sau khi dién cwc day cham phéi, dong dién han truyén di.
+  Tbc dd nap day tang Ién dén gia tri danh nghia da cai dat.
Nhip 2
+ Nha nat &n mé han.
+ Dbng co nap day dirng.
+ H6 quang tat sau khi hét thoi gian chay nét day da cai dat trude.
« Thoi gian xa& nét khi gas hét.
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E\A;h1 Quy cach han
Han MIG/MAG

Van hanh 2 nhip vé&i SuperPuls
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Hinh 6-2
Nhip 1

An va gitr nat &n mé han.

Dong khi bao vé phun ra (dong khi gas trwéc).

DPong co nap day chay véi “van téc cham”.

Hb quang sé& dwoc cham sau khi dién cuc day cham phoéi, dong dién han truyén di.

Kh&i dong chirc nang SuperPuls, bét dau voi chuong trinh chinh Pa;

Cac thong sé han chuyén dbi véi thoi gian cho trude (t, va ts) gitka chuong trinh P4 va chwong trinh
chinh han ché Pg.

Nhip 2

Nh& nat &n mé han.

Chtrc nang SuperPuls sé dirng.

Bboéng co nap day dirng.

Hb quang tat sau khi hét thdi gian chay nét day da cai dat trwéce.
Thoi gian xa nét khi gas hét.

099-00L105-EW532 57

07.06.2019



Quy cach han ev\;h-’
Han MIG/MAG

2 nhip dac biét
l< 1. >l 2. —»

v

"
/’
(7]
o
bS]
]
>
U
m
=2
o

/

v

-
U
>
®
_
v

LN 7 L
Hinh 6-3
Nhip 1
« Anva gitr nat 4n mé han.
« Dong khi bdo vé phun ra (dong khi gas trwéc).
« Pong co nap day chay véi “van téc cham”.

+ H6 quang sé& duwoc cham sau khi dién cwe day cham phéi, dong dién han truyén di (chwong trinh khéi
ddng Pstart cho thoi gian tgy).

«  Puwong dbc trén chwong trinh chinh Pa.

Nhip 2

« Nha nat &n mé han.

«  Puwong dbc dén chuwong trinh cudi Penp cho thoi gian teng.

+ DBobng co nap day dirng.

+ H6 quang tat sau khi hét thoi gian chay nét day da cai dat trude.
+  Thoi gian x& nbt khi gas hét.
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Hinh 6-4
Thoi gian khéi dong tg. phai dwoc cong thém vao thei gian han diém t,.
Nhip 1
« An va gitr nGt &n mé han.
» Dong khi bao vé phun ra (dong khi gas trwéc).
+ Pong co nap day chay va&i “van téc cham’.
+ H6 quang sé& dwoc cham sau khi dién cwc day cham phéi, dong dién han truyén di (chwong trinh khéi
dong Psrart, thdi gian han diém bat dau dworc tinh).
Pudng dbc trén chwong trinh chinh Pa.
+ Sau khi hét thoi gian han diém dwoc cai dat, dwong déc xubng chwong trinh cubi Peyp dién ra.
+ DBbng co nap day dirng.
+ Ho quang tat sau khi hét thoi gian chay nét day da cai dat trude.
+ Thoi gian xa& nbt khi gas hét.
Nhip 2
+ Nha nat &n mé han.
Khi nha niit &n mé han (nhip 2), quy trinh han sé ngirng ngay ca trwwée khi hét thoi gian han diém
(dwong doc xuong chwong trinh cuoi Peyp).
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Han MIG/MAG

2 nhip dac biét v&i SuperPuls
1
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Hinh 6-5

Nhip 1

An va gitr nat &n mé han.
Dong khi bao vé phun ra (dong khi gas trwéc).
DPong co nap day chay véi “van téc cham?”.

Hb quang sé dwoc phém sau khi dién cwc day cham phoi.
Dong dién han truyén di (chwong trinh kh&i déng Pstart) cho thdi gian ten).

Pudng dbc trén chwong trinh chinh P,
Khé&i dong chirc nang SuperPuls, bat dau véi chwong trinh chinh Py:

Cac thong sé han chuyén déi véi thoi gian cho trwdce (t, va t;) gitka chwong trinh P, va chwong trinh

chinh han ché Pg.

Nhip 2

Nha nat &n mé han.

Chutrc nang SuperPuls sé dirng.

Puong déc dén chwong trinh cudi Penp cho thdi gian teng.

Bboéng co nap day dirng.

Hb quang tét sau khi hét thoi gian chay nét day da cai dat trudc.
Theoi gian xa nét khi gas hét.
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Van hanh 4 nhip
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Hinh 6-6

Nhip 1

An va gitr nat &n mé han.

Dong khi bao vé phun ra (dong khi gas trwéc).

DPong co nap day chay véi “van téc cham”.

Hb quang sé duoc phém sau khi dién cwc day cham phéi.

Dodng dién han truyén di.

Chuyén dbi sang téc dd day da chon trudc (chwong trinh chinh Py).

Nhip 2

Nh& nat &n mé han (khéng c6 anh hwéng).

Nhip 3

An nat mé han (khéng cé anh huéng).

Nhip 4

Nh& nat &n mé han.

boéng co nap day dirng.

Hb quang tat sau khi hét thdi gian chay nét day da cai dat trwéce.
Thoi gian xa nét khi gas hét.
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Han MIG/MAG

Van hanh 4 nhip vé&i SuperPuls
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Hinh 6-7

Nhip 1:

An va gitr nat &n mé han.
Dong khi bao vé phun ra (dong khi gas truwéc).
DPong co nap day chay véi “van téc cham?”.

Hb quang sé& dwoc phém sau khi dién cyc day cham phéi.
Dong dién han truyén di.

Kh&i déng chirc ndng SuperPuls, bat dau véi chwong trinh chinh Pa.

Cac thong sé han chuyén déi véi thoi gian cho trwdce (t, va ts) gitka chwong trinh P, va chwong trinh

chinh han ché Pg.

Nhip 2:

Nha nat 4n mé han (khéng ¢6 anh huéng).

Nhip 3:

An nt mé han (khéng cé anh huéng).

Nhip 4:

Nha nat 4n mé han.

Chtrc nang SuperPuls sé duwng.

boéng co nap day dirng.

Hb quang tat sau khi hét thdi gian chay nét day da cai dat trwéce.
Thaoi gian xa nét khi gas hét.
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Han MIG/MAG

Van hanh 4 nhip c6 thay déi kiéu han (chuyén déi phwong phap)
Chi vé&i cac thiét bj c6 kiéu han hé quang xung > xem chwong 3.1.
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Hinh 6-8
Nhip 1:
+ Anva gitr nat 4n mé han.
» Dong khi bdo vé phun ra (dong khi gas trwéc).
« Pong co nap day chay véi van tbc cham.
+ H6 quang sé& duwoc cham sau khi dién cwc day cham phéi, dong dién han truyén di.

+ Khéi dong chuyén dbi phwong phap, bt diu véi phwong phap Pa:
Cac phuong phap han chuyén dbi véi thdi gian cho trudrc (t, va t;) gitka phwong phap Pa da dwoc cai
trong JOB va phwong phap con lai Pg

Néu trong JOB da dwegrc cai mét phwong phap han tiéu chuan, thi sé chuyén qua lai giiva phwong
phap han tiéu chuan trwéc va sau dé la han xung. Twong tw véi trwedng hop ngworc lai.
Nhip 2:

+ Nha nat &n mé han (khéng cé anh huéng).

Nhip 3:

+ An nat mé han (khéng c6 anh huéng).

Nhip 4:

+ Nha nat &n mé han.

«  Suw chuyén déi phwong phap duorc két thic.

+ DBbng co nap day dirng.

+ Ho quang tat sau khi hét thoi gian chay nét day da cai dat trude.

+ Thoi gian xa& nbt khi gas hét.

Chi c6 thé kich hoat chirc ndng nay bang phan mém PC300.Net.

Xem hwéng dan siv dung phan mém.
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4 nhip dac biét
1

il B
o], Povr -t

I T P 1 ] "
| = TR

Hinh 6-9
Nhip 1
« An va gitr nGt &n mé han.
» Dong khi bao vé phun ra (dong khi gas trwéc).
« Poéng co nap day chay vai “van téc cham’.
+ H6 quang sé& duwoc cham sau khi dién cwe day cham phdi, dong dién han truyén di (chwong trinh khéi
dong Pstarr).
Nhip 2
« Nha nat 4n mé han.
«  Puwong dbc trén chwong trinh chinh Pa.

Puwong déc trén chwong trinh chinh P, bat dau sém nhat la sau khi thoi gian da cai dat trwéc
tstarT két thuic hoac muon nhét 1a khi nha nat 4n mé han.

Bang cach an nhanh’, c6 thé chuyén sang chwong trinh chinh han ché Pg.

Bang cach an nhac Ia| may lai quay ve chwong trinh chinh Pa.

Nhip 3

+ Anva gitr nat &n mé han.

«  Puong dbc xubng chwong trinh cudi Penp’.

Nhip 4

« Nha nat &n mé han.

+ DBbng co nap day dirng.

+ Hb quang tét sau khi hét thoi gian chay nét day da cai dat trudc.

+ Thoi gian xa& nét khi gas hét.

" An nhanh (4n va nha nhanh trong vong 0,3 giay) dé ngan chin:

Néu muén ngén chin viéc chuyén déi dong dién han sang chwong trinh chinh han ché PB béng
cach an nhanh, can cai dat gia tri thong s6 cho DV3 ve 100% (P = Pg) trong khi chay chwong
trinh.
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E\A;h1 Quy cach han
Han MIG/MAG

Van hanh 4 nhip dic biét c6 thay déi kiéu han bing cach 4n nhanh (chuyén déi phwong phap)
Chi vé&i cac thiét bj c6 kiéu han hé quang xung > xem chwong 3.1.
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Hinh 6-10

Nhip 1

« An va gitr nGt &n mé han.

+ Dong khi bao vé phun ra (dong khi gas trwéc).

+ Poéng co nap day chay véi van tbc cham.

+ Ho quang sé& duwoc cham sau khi dién cwe day cham phdi, dong dién han truyén di (chwong trinh khéi
dong PstarT).

Nhip 2

+ Nha nat 4n mé han.

«  Puwong dbc trén chwong trinh chinh Py

Buwong doc trén chwong trinh chinh P, bat dau sém nhat l1a sau khi thoi gian da cai dét treéc

tsrart ket thgc hoég muodn nhat 1a khi nha nat an mé han.

An nhanh (4n nat 4n mé han it hon 0,3 s) dé chuyén déi quy cach han (Pg).

Néu trong chwong trinh chinh da 4n dinh phwong phap tiéu chuan, viéc an nhanh sé khién

chuyén sang phwong phap han xung, 4n nhanh lai sé chuyén vé phwong phap han tiéu chuan w.

Nhip 3

« Anva gitr nat 4n mé han.

«  Puwong dbc xudng chwong trinh cudi Penp”.

Nhip 4

+ Nha nat &n mé han.

* DPoéng co nap day dung.

+ H6 quang tat sau khi hét thoi gian chay nét day da cai dat trude.

« Thoi gian xa ndt khi gas hét.

Chi cé thé kich hoat chirc ndng nay bang phan mém PC300.Net.

Xem hwéng dan str dung phan mém.
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Quy cach han ev\;’r’
Han MIG/MAG

Van hanh 4 nhip dic biét c6 thay déi kiéu han (chuyén déi phwong phap)
Chi vé&i cac thiét bj c6 kiéu han hé quang xung > xem chwong 3.1.
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Hinh 6-11
Nhip 1
+ Anva gitr nit &n mé han.
» Dong khi bao vé phun ra (dong khi gas truéec).
« Pong co nap day chay véi “van téc cham’.
+ H6 quang sé duoc phém sau khi dién cwc day cham phéi.
Dong dién han truyén di (chwong trinh kh&i ddng Pstart cho thoi gian ts).
Nhip 2
+ Nha nat &n mé han.
« DPuong dbc trén chwong trinh chinh P,
»  Khdi dong chuyén ddi phurong phap, bt dau véi phrong phap Pa:
Cac phwong phap han chuyén dbi véi thdi gian cho tredece (t, va t3) gitrba phwong phap P da duoc cai
trong JOB va phwong phap con lai Pg.
Néu trong JOB da dwgrc cai mét phwong phap han tiéu chuan, thi sé chuyén qua lai giira phwong
phap han tiéu chuan trwéc va sau dé la han xung. Twong tw véi treéng hop ngworc lai.
Nhip 3
«  Annat mé han.
* Chtrc nang SuperPuls sé durng.
+  Puwong dbc trong chwong trinh cudi Peyp cho thdi gian tene.
Nhip 4
+ Nha nat 4n mé han.
+ DBdbng co nap day dirng.
+ Ho quang tat sau khi hét thoi gian chay nét day da cai dat trude.
+ Thoi gian xa& nbt khi gas hét.
Chi c6 thé kich hoat chirc ndng nay bang phan mém PC300.Net.
Xem hwéng dan stiv dung phan mém.
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6.1.2.2

4 nhip dac biét vé&i SuperPuls
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Hinh 6-12

Nhip 1

An va gitr nat &n mé han.
Dong khi bao vé phun ra (dong khi gas trwéc).
DPong co nap day chay véi “van téc cham?”.

Hb quang sé dwoc phém sau khi dién cwc day cham phoi.
Dong dién han truyén di (chwong trinh kh&i dong Pstart cho thoi gian tggan).

Nhip 2

Nh& nat &n mé han.
DPudng dbc trén chwong trinh chinh P,
Khé&i dong chirc nang SuperPuls, bat dau véi chwong trinh chinh Py:

EE&I

Rl

Cac thong sé han chuyén déi véi thoi gian cho trwdce (t, va t;) gitka chwong trinh P, va chwong trinh

chinh han ché Pg.

Nhip 3

An nat mé han.
Chutrc nang SuperPuls sé dirng.
Pudng dbc trong chwong trinh cudi Penp cho thdi gian teng.

Nhip 4

Nh& nat &n mé han.

Bboéng co nap day dirng.

Hb quang tét sau khi hét thdi gian chay nét day da cai dat trudc.
Thaoi gian xa nét khi gas hét.

Tat ép buoc
Chtrc nang tét may bat budc két thuc sau khi két thic cac thdi gian 16i cia quy trinh han va cé thé dwoc
kich hoat do hai tinh hudng sau:

Trong giai doan danh Itra

5 s sau khi khéi ddng han ma khéng c6 dong dién han (16i danh Ikra).
Trong giai doan han

Hb quang bi gian doan lau hon 5 s (gay hd quang).
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Quy cach han ev\;‘r’
Han MIG/MAG

6.1.3

6.1.4

coldArc XQ / coldArc puls XQ
Hb quang ngan giam thiéu nhiét, it ban dé han it bi chénh Iéch va han vay cac phién méng véi kha nang
ghép ranh tuyét voi.

Hinh 6-13

Sau khi da chon quy cach han coldArc > xem chuwong 5.6, cac dac tinh sau day co hiéu lwc:

+ it chénh léch va mau sac khi bat dau han gidm di do nhiét cap vao gidm thiéu

«  Giadm rd rét vét ban do ndi phdi hau nhw khéng can dién

+ Dé dang han cac 16p gbc dbi véi moi do day vat liéu va & moi vi tri

« Ghép ranh hoan hao ngay ca khi chiéu rong ranh thay ddi

« Cac ng dung thu cong va ty déng hoa

Khi han coldArc, cin chd y sao cho hé théng nap day phai that tét do st dung cac phu liéu han!

+ Can trang bi mé han va cum édng mé han cho phu hop véi nhiém vu! ( va hwéng dan van hanh cla
mo han)

Néu dwéorng day qua dai, cai dat cac thong sé Uarc I&n hon néu can thiét.

Chi c6 thé kich hoat va diéu chinh chirc ning nay bang phan mém PC300.Net!

(Xem hwéng dan st dung phan mém)

forceArc XQ / forceArc puls XQ

Hb quang giam thiéu nhiét, n dinh hwédng, manh mé véi dd xuyén thiu sau danh cho khu vuc cong suét
cao.

N

——

Hinh 6-14
«  Goéc mé dwdng han nhé hon do dd xuyén thiu sau va hd quang én dinh hwéng
+ Thau tém gbc va suwon tuyét hdo
+ Han an toan, ngay ca khi ddu mut day han rét dai (Stickout)
+  Gidm ranh cat
» Cac trng dung tht céng va tw dong hoa
Sau khi da chon quy cach han forceArc > xem chuwong 5.6, cac dac tinh sau day cé hiéu Iyc.
Twong tw nhw phwong phéap han hd quang xung, can chi y sao cho két n6i dién han that tot khi
han kieu forceArc!
+ Can gil¥ cho cac duong dién han that ngén va mat cat ngang cla dwdng day du Ién!
«  M& toan bd cudn day dién han, cum mé han va cum bng trung gian. Tranh éng vong!
+ S dung mé han lam mat bang nwéc phu hop véi pham vi cdng suét cao.
+ Khi han ndi thép khéng pha, st dung day han cé di lwgng déng. Cudn day han phai dwoc quan theo
tirng 1&p.
Ho6 quang khong 6n dinh!
Néu dwong day dién han khéng dwoc mé ra hét co6 thé gay ra sw cd (chap chon) hé quang.
+ Mé toan bd cudn day dién han, cum mé han va cum éng trung gian. Tranh 6ng vong!
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Han MIG/MAG

6.1.5 rootArc XQ / rootArc puls XQ

Hb quang ngan c6 thé tao hinh hoan hao dé ghép ranh dé dang, dic biét danh cho ca han céac 16p gbc.

Hinh 6-15

+ Gidm bén so v&i hdé quang ngan tiéu chuén

+ Tao gbc tbi va thau tém swdn chac chan

» Cac trng dung tht coéng va tw dong hoa

Hé quang khéng én dinh!

Néu dwong day dién han khéng dwoc mé ra hét c6 thé gay ra sw ¢6 (chap chon) hé quang.

+ M& toan bd cudn day dién han, cum mé han va cum 6ng trung gian. Tranh 6ng vong!
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Quy cach han ev\;h-’
Han MIG/MAG

6.1.6 acArc puls XQ
Nh& quy trinh han dién xoay chiéu acArc puls XQ, viéc han’nh(“),m MIG kiéu tha cpng va tw déng sé dqn
gian hon. acArc puls XQ cho mdi han sach sé&, khong cé dau vét khéi & nhivng tam kim loai méng nhat,
ngay ca véi cac hop kim AlMg.
Qu diém

Han nhém hoan hdo nh& gidm nhiét, d&c biét Ia khi han cac tAm kim loai méng
N6i khe hé cuc tt, c6 hd tro cac (rng dung tw ddng hoa

Gia nhiét t6i thiéu - gidm nguy co thiing

Giam khoi han béc ra

Mbi han sach sé do sy dbt chay ma gié gidm dang ké

X0 ly hd quang mot cach don gidn va an toan khi han tha cong va tu dong

Trong khi chay quy trinh, c6 sy thay ddi cuc lién tiép (xem hinh sau day).
Khi d6, nhiét dwqc chuyén t&r vat liéu 1én phu I,iéu han va kich c& giot tang 1én d,éng ké (so v&i quy trinh
han dién mot chiéu). Nhw vay, khe sé dwgc n6i mét cach hoan hao va giam thiéu lwgng khoéi han.

Hinh 6-16
Muc |Biéu M6 ta
twong
1 Tao giot trong giai doan xung
2 Tach giot sau giai doan xung
3 Giai doan dong dién co ban
4 Vé sinh va lam 4m day trong giai doan am
Bang niim xoay “dong lwc hd quang”, cé thé tao anh hwéng Ién giai doan am trong quy trinh.
Cai dat dong lwc Cac dac tinh han
= Xoay trai (trtr di), giai doan am dai hon ® e Nhiéu néng lwong hon trén day
o@o — Thé tich giot tang 1&n
e Quy trinh sé lanh hon
= Xoay phai (cong thém), giai doan am sé ¢ - Nhiéu n&ng lwong hon trén phoi
D@D ngén hon LR Thé tich giot gidm bot
e Quy trinh sé& néng hon
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6.1.7

Diéu kién co ban dé co6 két qua han téi wu la viéc trang bj hé théng nap day phu hep véi tng
dung. Trong quy trinh han acArc puls XQ, toan bo hé thong nap day cua dong thiét b| Titan XQ AC
da dwoe trang bi san cac linh kién danh cho cac phu liéu nhém! Cac linh kién hé thong dwoc
khuyén nghi:

« B6 nguén loai Titan XQ 400 AC puls D

+ Thiét bi nap day loai Drive XQ AC

¢ Sé ri mé han loai PM 551 W RD3 X Alu

Can chu y dén cac dic diém vé trang bij va cai dat sau day cGa hé thdng nap day:

+ Con lan nap day (diéu chinh ap lwc tiép xtc tuy theo phu liéu va chiéu dai cum éng)

+ PAu néi trung tdm ctia mé han (dung 6ng dan hwéng thay vi 6ng mao dan)

« Ong boc day két hop (6ng boc PA c6 dwong kinh trong phu hop v&i phu liéu)

+ St dung dau dién cé tiép xtuc bat budc

wiredArc

Quy trinh han chi dong diéu chinh day han, cho tinh chét xuyén thau 6n dinh va déu dan va do 6n dinh
d6 dai hé quang hoan hao, ngay ca v&i nhirtng tng dung khé va han dinh vi.

V6i h6 quang GMAW, dong dién han (AMP) thay dbi khi thay déi stickout. Vi du néu stickout dai ra, dong
dién han sé gidm khi téc d6 day khong ddi (DG). Nhw vay, nhiét cp vao phdi (phoi néng chay) gidm va 16

xuyén sé nhd hon.
6@

DG

>
(=]
e

=]
|
o

AMP B

Ll
Hinh 6-17

Vi hd quang EWM wiredArc c6 thé diéu chinh day, dong dién han (AMP) chi thay déi chut it khi stickout
thay déi. D6 bu dong dién han dwoc thwe hién nher chi ddng diéu chinh téc d6 day (DG). Vi du néu stick-
out dai ra, tbc d6 day sé ting. Nhd d6, dong dién han dwoc gitr hau nhw khoéng déi va vi vay, nhiét cap
vao phdi cling hau nhw 6n dinh. T d6, 16 xuyén chi thay ddi chut it khi stickout thay dbi.

@{b

e

DG

AMP A}

o
e

Y

Hinh 6-18
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6.1.8

Mé han tiéu chuan MIG/MAG
NGt &n mé han clia mé han MIG vé co ban dung dé khéi dong va két thac quy trinh han.
Cac chi tiét didu khién | Cac chirc ning

@ NGt &n mé han + Khéi dong / két thuc quy trinh han

Ciing c6 thé chuyén sang cac chirc nang khac, vi du nhw chuyén dbi chuong trinh (trwéc hodc sau khi
han) bang cach 4n nhanh nat &n mé han (tuy theo loai thiét bi va cAu hinh diéu khién).

Can cai d&t cAu hinh cho cac thong sb sau day trong menu Cac thong sb dac biét > xem chuong 5.4.4.4
cho phu hop.
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6.2 HanTIG

6.2.1 Cac ché dé van hanh (quy trinh chirc nang)
6.2.1.1 Giai thich cac ky hiéu va chirc nang

Biéu
twong

Y nghia

An nat md han

Nha nut mo han

An nhanh nat mé han (4n nhe réi nha ra)

Dong khi bao vé phun ra

Co6ng suat han

Dong khi gas trwéc

Dong khi gas sau

~zefsl -8 o o

2 nhip

-
-

M=, 2 nhip dac biét
Hp 4 nhip
'ﬁ_H" 4 nhip d&c biét
t Thoi gian
Pstarr | Chuwong trinh khéi dong
Pa Chwong trinh chinh
Ps Chuwong trinh chinh han ché
Peno | Chuong trinh cudi
tS1 Thoi gian slope tr PSTART, sang PA

6.2.1.2 Tat ép budc
Chtrc nang tat may bét budc két thiic sau khi két thuc cac thoi gian 16i clia quy trinh han va c6 thé dwoc
kich hoat do hai tinh hudng sau:

« Trong giai doan danh Itra

5 s sau khi khéi dong han ma khéng c6 dong dién han (16i danh Ikra).

» Trong giai doan han
Hb quang bi gian doan lau hon 5 s (gay hd quang).
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Van hanh 2 nhip

A

1.

I
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I ) > Tt
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(CH AN e
Hinh 6-19
Lwa chon
< \N}
* Chon ché dé van hanh 2 nhip F1.
Nhip 1
+ Anva gitr nit &n mé han.
» Dong khi bao vé phun ra (dong khi gas truéec).
Viéc danh Itra h6é quang dwoc thwe hién béi Liftarc.
+ Dong dong dién han truyén di theo cai d&t chon truwée.
Nhijp 2
+ Nha nat &n mé han.
+ H6 quang tat.
+ Thoi gian xa& nbt khi gas hét.
2 nhip dac biét
1. < 2. —>
5 A\ 3\ |
ol R
T i Vt
P,
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T 3
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on no
Hinh 6-20

Lwa chon

« Chon ché d6 van hanh 2 nhip dic biét H .

Nhip 1

+ Anva gitr nat &n mé han.

» Dong khi bao vé phun ra (dong khi gas truéec).

Viéc danh Itra h6é quang dwoc thwe hién béi Liftarc.

« Dong dién han truyén dién han truyén di theo cai dat chon trwéc trong chwong trinh khéi dong

“
” IDSTART .

+  Sau khi hét thoi gian cia dong dién khéi dong “tstart”, dong dién han sé tang theo thdi gian Upslope

(1&n déc) chon trwéc “tS1” 1én chwong trinh chinh “Py”.
Nhip 2
+ Nha nat &n mé han.

« Dong dién han giam di theo thdi gian Downslope (xudng déc) “tSe” vé chwong trinh cudi “Peny”.

+  Sau khi hét thoi gian ctia dong dién cudi “tenq”, hd quang sé tat.
« Thoi gian x& nbt khi gas hét.
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E\A;h1 Quy cach han
Han TIG

Van hanh 4 nhip
§<—1.—>§<—2. : 3.—>i<— 4, —»

¥, N 44
il

v

. ot
] P, -
TR 5
oI\ o
Hinh 6-21
Lwa chon
+ Chon ché d6 van hanh 4 nhip nn
Nhip 1
+ Anva gitr nit &n mé han.
» Dong khi bao vé phun ra (dong khi gas trwéc).
Viéc danh Itra h6é quang dwoc thwe hién béi Liftarc.
+ Dong dong dién han truyén di theo cai d&t chon truwéc.
Nhip 2
+ Nha nat &n mé han (khéng cé anh huéng).
Nhip 3
« An nat mé han (khéng c6 anh huéng).
Nhip 4
+ Nha nat &n mé han.
+ H6 quang tat.
« Thoi gian xa ndt khi gas hét.
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Quy cach han

Han TIG

4 nhip dac biét
1. —>|« 2,

2N ) o) ) 4,

A
T E rt
P. !
PSTART PB :
I T ° PI.END E
1 ﬁ.d R <—>ﬁ"‘ d ;t
o no
Hinh 6-22
Lwa chon
uu
« Chon ché dé van hanh 4 nhip dac biét .
Nhip 1

« Anva gitr nat 4n mé han.
« Dong khi bao vé phun ra (dong khi gas trwéec).
Viéc danh Itra hé quang dwoc thwe hién béi Liftarc.

+ Dong dién han truyén dién han truyén di theo cai dat chon trwéc trong chwong trinh khéi déng

,,PSTART“-
Nhijp 2
+ Nha nat &n mé han.
«  Puwdng dbc trén chwong trinh chinh “Py”.

Puwong déc trén chwong trinh chinh P, bat dau sém nhét la sau khi thoi gian da cai dat trwéc

tstart két thiic, hodc mudn nhat 1a khi nha nat 4n mé han.

Bang cach an nhanh, cé thé chuyén sang chwong trinh chinh han ché “,Pg”. Bang cach an nhac

lai, may lai quay vé chwong trinh chinh “P,”.
Nhip 3

«  Annat mé han.

«  Puwong dbc & chwong trinh cudi “Penp”.
Nhip 4

« Nha nat &n mé han.

+ H6 quang tat.

+ Thoi gian xa& nbt khi gas hét.
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E\A;h1 Quy cach han
Han TIG

6.2.2 Cham hé quang
6.2.2.1 Liftarc

Hinh 6-23

H6 quang sé dwoc cham khi cham vao phoi:

a) Than trong dat dau voi khi gas mé han va dau dién cwc Vénfram 1én phoi (dong dién Liftarc truyén di,
khéng phu thuéc vao dong dién chinh da cai dat)

b) Nghiéng mé han trén voi khi gas mé han dén khi gitra dé}u dién cwc va phdi c6 mot khoang cach
chtrng 2-3 mm (hO quang da chay, dong dién tang Ién dén dong dién chinh da cai dat).

c) Nang méhan lén va nghiéng vé tw thé binh thudng.

Két thic quy trinh han: Nhadc mé han ra khéi phéi, cho dén khi hé quang dit.

099-00L105-EW532
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Quy cach han ew‘,q
Han hdé quang kim loai bao vé MMA

6.3 Han ho quang kim loai bao vé MMA
6.3.1 Khéi déong néng
Chtre nang khoi dong nong (hotstart) dam bao cham Itra an toan cho hé quang va gia nhiét dd cho kim
loai gbc van con dang lanh khi bat dau han. Viéc cham Itra dwoc thuc hién bang dong dién manh hon
(dong dién khéi ddng nong) trong mét khoang thoi gian nhét dinh (thdi gian khéi ddng néng).
14 5. = Dong dién khéi dong néng
= Thoi gian khéi dong nong
= Dong dién chinh
= Dong dién
>t = Thoi gian
Hinh 6-24

Loy

6.3.2 Antistick

Us Antistick ngan chan viéc u dién cwc.

Néu dién cuc bi chay dinh mac du c6 Arcforce, thiét bj sé& tw dong
chuyén sang dong dién tdi thiéu sau khoang 1 s. Viéc U dién cuyc sé
dwoc ngan chan. Kiém tra cai dat dong dién han va chinh stra cho
nhiém vu han!

Antistick

Hinh 6-25

6.4 Duc ranh mang
O quy trinh duc ranh mér)h, hd quang chay gitra dién cuc thgn va phdi va nung phéi thanh mét chat Idng
néng chay. Trong d6, chat Iong néng chay sé dugc thdi ra bang khi nén. Bé duc ranh mang, can c6 chan
gir dién cwc dac biét cé dau phun khi nén va dién cwc than.
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Khac phuc sw co

Hién thi phién ban phan mém cla bo diéu khién thiét bi

7 Khac phuc sw co
Moi san phadm déu dwoc kiém tra sén xuét va kiém tra Ian cudi nghiém ngat. Tuy nhién néu lic nao dé cé

bo phan nao khong hoat dong, kiém tra s&n pham dua trén danh sach sau day. Néu nhirng phuwong an
gidi quyét sw cd dwoc mo ta van khong lam san phdm hoat dong, théng béo cho dai ly c6 thdm quyén.

71 Hién thi phién ban phan mém cua bd diéu khién thiét bj
Viéc nhan dién phién ban phan mém la co' s& dé nhan vién bao tri dwoc Gy quyén phat hién nhanh 16i!
S6 hiéu phién ban dwoc hién thi trong khodng 5 s trén man hinh khéi dong clia bd diéu khién thiét bj (t&t

va bat lai thiét bj) > xem chuong 4.3.3.

7.2 Cac canh bao
M6t canh bao sé hién thi nhw sau, tuy theo cac kha nang hién thj cia man hinh thiét bi:

Loai thiét bj

- bo diéu khién thiét bi

Hién thi

Man hinh dd hoa

A

hai man hinh 7 phan doan

REL

mét man hinh 7 phan doan

A

Nguyén nhan cé thé cé clia canh béo sé& dwoc bao hiéu bang sé hiéu canh bao twong (rng (xem bang).

Néu cé nhiéu canh bao xay ra cung ltc, ching sé duoc hién thi lan lwot.
Ghi lai cdnh bao cua thiét bi va bao cho nhan vién bao tri néu can.

S6 Canh bao Nguyén nhan c6 thé cé

1 Qua nhiét Thiét bi s&p bi tat do qua nhiét.

4 Khi bao vé Kiém tra ngudn khi bao vé.

5 Lwu lwong chét 1am mat Lwu lvong (< = 0,7l/phit / < = 0,18 gal./phut) M

6 Qua it day Trén cudn chi con rat it day.

7 Mat CAN-Bus Thiét bi nap day chwa dwoc dau ndi, cau chi tw dong cia
ddng co nap day (cai lai cau chi tw ddng bang cach an).

8 Mach dién han Do tw cAm cla mach dién han qua cao cho nhiém vu han da
chon.

10 Bién tan mot phan Mbt trong s6 nhiéu bién tan mdt phan khdng cung cép dién.

11 Qua nhiét chat 1am mat © Chét lam mat (>= 65°C / >= 149°F) [l

12 Giam séat han Gié tri thwc té clia mot théng s6 han ndm ngoai vung dung sai
cho truéece.

13 Lé&i tiép xuc Dién tr& trong mach dién han qua cao. Kiém tra nbi dét.

32 L&i may do toéc do Sw ¢ tai thiét bi nap day, lién tuc qua tai bd truyén dong day.

33 Qua dong DV Nhan biét qua dong tai bd truyén dong chinh DV.

34 Khéng nhan dién dwoc JOB Chuwa chon JOB, vi ma s6 JOB khéng xac dinh.

35 Qua dong DV slave Qua tai bo truyén dong DV slave (b6 truyén dong phia truéc
cua hé thong kéo/day hoac bd truyén dong trung gian).

36 L&i slave may do téc do Sw 6 bo truyén dong nap day, lién tuc qua tai bo truyén dong
day Slave (bo truyen dong phia trwdc ciia hé thong kéo/day
hoac bd truyen déng trung gian).

37 Mat FST-Bus Thiét bi nap day chwa dwoc dau ndi, cau chi tw dong cia
ddng co nap day (cai lai cau chi tw ddng bang cach an).

Mt xwdng

2 tuy chon

Bl Chi sé ri thiét bi Titan XQ
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Khac phuc sw co

Céc théng bao 16i

ewn

7.3

Céac théng bao 16i

L&i trén thiét bj han sé dwgc hién thj trén man hinh bé diéu khién biang mét ma 16i (xem bang). Khi
co loi, thiet bi nguon sé bi tat.
Viéc hién thi sé hiéu 16i c6 thé c6 phu thudc vao thiét ké may (giao dién / chirc nang).
« Ghi lai cac 16i clia thiét bi va bao cho nhan vién bao tri néu can.

« Né&u c6 nhiéu 16i xay ra cung lc, ching sé dwoc hién thi [an lwot.
Giai thich vé phan loai (cai lai 16i)
a) Théng b&o 16i tw bién mét khi 16i da dwoc giai quyét.

b) C6 thé cai lai théng bao 16i bang cach 4n nat &n tuy theo hoan canh véi biéu twong <
c) Chi cé thé tét thong bao I6i bang cach tat réi bat lai thiét bi.

Phan loai

a) |b) |¢)

Loi

Nguyén nhan c6 thé cé

Giai quyét

3|©|9©|®

L&i may do tbc
ds

Su c6 thiét bi DV

Kiém tra cac két ndi ( dau néi,
duwong day)

Lién tuc qué tai bo truyén dong
day

Khéng d&t 6ng boc day trong
ban kinh qua gan; kiém tra
xem 6ng boc day cé dé di
chuyén khéng

Qué nhiét

Thiét bi ngudn quéa ndéng

Cho thiét bi ngudn ngudi di
(chuyén cong tdc nguén sang
“1 H)

Quat théng gi6 bi chan, bi ban
hoac héng

Kiém tra, vé sinh ho&c thay
quat thédng gio6

Nguén khi vao ho&c ra bi chan

Kiém tra ngudn khi vao hodc
ra

Qua ap mang
dién

bién 4p mang dién qua cao

®
©

Thiéu ap mang
dién

Dién 4p mang dién qué thap

Kiém tra dién ap mang dién
vé} SO sénh' VoI dién‘ ap dau
ndi cda thiét bi ngudn

Thiéu chat lam
mat

Lwu lwong qua thap
(<= 0,7 liphat) /
(< = 0,18 gal./phut) "B

Kiém tra dong chay chét 1am
mat; vé sinh b6 lam mat
nwéc; loai bd nhivng ché gap
trong cum dng; diéu chinh
ngwdng dong chay

Lwong chéat 1am mat qué it

Nap thém chét lam mat

Bom khéng chay

Xoay truc may bom

C6 khéng khi trong vong tuan
hoan chét lam mat

Xa khi vong tuan hoan chét
lam mat

Cum 4ng chwa dwoc nap day
chat lam mat

Tat va bat lai thiét bi (che
bom chay 2 phut)

Van hanh v&i moé han lam mat
bang khi

NOi dong di va dong vé chét
lam mat (Iap cau noi vao); tat
b6 lam mat nuwéc

[(;,]éu chi tw ddng mét tac dung

D3t lai cau chi tw dong bang
cach an

Lbi khi bao
ve @

Khong c6 khi bao vé
Ap suét cho phép qua thap

Kiém tra ngudn khi bao vé
Loai bd nhirng chd gap trong
cum éng, gia tri danh ngha:
Ap suét cho phép 4-6 bar

Qua ap tht cap

Qua ap tai dau ra: L6i bién tan

Bao cho dich vu bao tri

®|®
®|®
Q®

10

N6i dat (16i PE)

Két néi gitra day han va vé thiét
bi

Loai bd két ndi dién
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Khac phuc sw co

Céc théng bao 16i

Phan loai |L6i Nguyén nhan cé thé c6 Giai quyét
a) |b) |c)
1|@ | @ | ® | Tt nhanh Loai bé tin hiéu logic “rd bbt Loai bd 16i trén bd diéu khién
san sang” trong quy trinh cép cao hon
22| (@ | ® | 3 | Qua nhiét chat | Chéat lam mat qua ndng Che thiét bi ngudn ngudi di
lam mat P! (>=70°C / >=158°F) "khido & | (chuyén cong téc nguén sang
dong vé chat lam mat “17)
Quat théng gi6 bi chan, bi ban | Kiém tra, vé sinh ho&c thay
hoac héng quat thong gio
Nguén khi vao hodc ra bi chdn | Kiém tra ngudn khi vao hoac
ra
32|®|®|@|Lsi>0" B&o cho dich vu bao tri
33| |® | @ |LsivISTH Chap mach trong mach dién Khéc phuc chap mach trong
han trwéc khi han mach dién’hén; loai bd dién
ap cam bién ngoai vi
38|® | ® |@ |L6insTH Chap mach trong mach dién Khéc phuc chap mach trong
han trwéc khi han mach dién han
48| ®) | @ | @ | L8i danh Itra Trong khi khdi dong quy trinh | Kiém tra hé cip day; kiém tra
bang mét thiét bi tw dong, cac dau ndi cla cap tai trong
khéng cé danh Itra mach dién han; vé sinh bé
mat bi an mon trén phoi trwéc
khi han, néu can
49| ®) | @ | ® |Puthd quang | Trong khi han bang mot he Kiém tra hé cép day; diéu
thong tw dong, ho quang bi dit | chinh toc d han.
51| () | @ | @ | Ding khan cép | Mach dirng khan cép cda thiét | Tat mach dirng khan cép (dé
bi nguon da dworc kich hoat. mach bao vé hoat dong)
52| (®) | 3 | @ | Khong co thiét | Sau khi bat hé théng tw dong, | Kiém tra hodc dau néi cac day

bi DV

khéng nhan thay thiét bi DV
nao

cap diéu khién cua thiét bi
DV; stra ma nhan dang cla
DV ty déng (v&i 1DV: Chon
sd 1; v&i 2DV thi mot DV
chon s6 1 va mot DV chon sb
2)

58 ® @ ®

Khoéng ¢ thiét
bi DV 2

Thiét bi nap day 2 khoéng duoc
nhan dang

Kiém tra hoac dau noi cac day
cap diéu khién cua cac thiét bi
DV

54| (®) | ®) | @ |L6i VRD ¥ L&i gidm &p chay khong tai Téach thiét bj la khéi mach
dién han néu can; bao cho
dich vu bao tri

55| %) | @ | @ | Qua dong DV | Nhan biét qua dong b truyén | Khong dat éng boc day trong

ddng nap day

ban kinh qua gan; kiém tra
xem 6ng boc day co dé di
chuyén khéng

56| ®|®|@

M4t pha mang
dién

M4t mot pha cla dién ap mang
dién

Kiém tra két n6i mang dién,
phich cam dién ngu6n va cau
chi ngudn

57 | 3

L&i slave may

Sw cb thiét bi DV (b truyén

Kiém tra cac dau ndi, duong

do toc do dong slave) day, két néi
Lién tuc qua tai bo truyén dong | Khong dat 6ng boc day trong
day (bé truyén dong slave) ban kinh qua gan; kiém tra
xem 0ng boc day c6 dé di
chuyén khéng
58 | %) | @ | ®) | Chap mach Kiém tra mach dién han xem c6 | Kiém tra mach dién han; dat

chap mach khéng

mé han xudng noi cé cach
dién
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Daét lai cac JOB (nhiém vu han) vé cai d&t khi xuat xwéng

ewn

7.4

Phan loai

a)

b)

L6i

Nguyén nhan c6 thé cé

Giai quyét

59 | (%)

®

Thiét bi khéng
twong thich

Mét thiét bi dworc dau vao hé
théng khong twong thich

Vui Idng tach thiét bi khong
twong thich ra khéi hé théng

60| ®

Phan mém
khong twong
thich

Phan mém cda mot thiét bj
khoéng twong thich

Bao cho dich vu bao tri

61| @

Giam sat han

Gia tri thyc té clia mét thong s6
han nam ngoai vung dung sai
cho trudc

Gitr dung vung dung sai; diéu
chinh thong so6 han

62| ®

Mt xwong
2 tuy chon

®
)
®

© ® & O

Linh kién hé
théng ™!

Bl chi sé ri thiét b Titan XQ
™ khong co & sé ri thiét b Titan XQ

Khong tim thay linh kién hé
théng

Bao cho dich vu bao tri

Dat lai cac JOB (nhiém vu han) vé cai dat khi xuat xwéng
Moi théng sé han dwoc cai riéng cua tirng khach hang sé dwoc thay thé bang cac cai dat nhw khi

xuéat xwéng!

Viéc cai dat lai cac nhiém vy han (JOB) vé cai dat khi xuat xwéng dwoc md ta trong chwong Trinh quan
ly JOB > xem chuong 5.6.3.
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Tbng quan théng sé - cac pham vi cai dat

8 Phu luc
8.1 Téng quan théng sé - cac pham vi cai dit

Théng s6 Pham vi cai dat Lwuy
c
.:::g 5
S| = | £ S
MIG/MAG
Thoi gian xa khi trwdc 0,1 s 0 |-| 20
Gia tri danh nghta khi gas I/phut Tuy chon GFE
Chuwong trinh khé&i dong Pstart
DV twong dbi 55 % 1 |-] 200
Khoang thoi gian 0,1 s 0,00 -1 20,0
Chinh U 0 \Y, 99 (-1 99
Thoi gian slope (dwong dbc) 0,6 s 0,00 20,0
Chuwong trinh chinh Pa
DV [/phut] 0,01 | m/phat | 0,00 | - [ 20,0
Chinh U 0 \Y, 99 (-1 99
Khoang thoi gian 0,15 s 0,00|-1| 20,0
Thei gian slope (dwdng dbc) 0,10 s 0,00 -] 20,0
Chuwong trinh gidm xuéng Pg
DV twong dbi 60 % 0 |-| 200
Khoang thoi gian 0,40 s 0,0 | -| 20,0
Chinh U 0 \Y 99 (-1 99
Théi gian slope (dwéng dbc) 0,05 s 0,00 -] 20,0
Thoi gian slope (dwong dbc) 0,00 s 0,00 (- 20,0
Chuwong trinh cudi Penp
DV twong dbi 100 % 0 |-] 200
Khoang thoi gian 0,00 s 0,0 | -] 20,0
Chinh U 0 \Y, 99 (- 99
Chay néi doan day con lai 15 0 499
Thoi gian xa nét khi gas 0,5 s 0,0 20,0
TIG (TIG)
Thoi gian xa khi trwéc 0,1 s 0 |-] 20
Dong dién khéi dong AMP% 50 % 0 |-| 200 [% cta dong dién chinh AMP
Thoi gian kh&i dong 0,5 s 0,00 (- 20,0
Thei gian upslope (Ién déc) 0,5 s 0,0 -] 20,0
Dong dién xung 140 % 1 200
Th&i gian xung 0,2 s 0,01] -1 20,0
Théi gian slope (dwéng dbc) 0,1 s 0,00 | - | 20,0 |Thoigian tr dong dién chinh
AMP sang dong dién gidm
AMP%
Dong dién giam AMP% 50 % 1 200 |% cla dong dién chinh AMP
Thoi gian nghi xung 0,2 s 0,01 (- 20,0
Thoi gian slope (dwong déc) 0,1 S 0,00 | - | 20,0 |Thdi gian tr dong dién chinh
AMP sang dong dién gidm
AMP%
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JOB-List
Théng s6 Pham vi cai dat Lwuy
=
,::g 5
S| = | £ S
Thoi gian Downslope (xudng déc) | 0,5 s 0,0 20,0
Dong dién cudi AMP% 30 % 0 200 |% cla dong dién chinh AMP
Thoi gian ctia dong dién cubi 0,5 S 0,00 20,0
Thoi gian xa nét khi gas 5 S 0,0 20,0
MMA (MMA)
Dong dién khéi ddng néng 120 % 1 200
Thoi gian khéi dong nong 0,5 s 0,0 -10,0
Arcforce 0 -40 40
8.2 JOB-List
Ma s6 Quy cach Vat liéu Khi gas Pwoéng kinh
JOB [mm]
1 GMAW tiéu chuan G3Si1 / G4Si1 100% CO2 0,8
2 GMAW tiéu chuan G3Si1 / G4Si1 100% CO2 0,9
3 GMAW tiéu chuan G3Si1/ G4Si1 100% CO2 1,0
4 GMAW tiéu chuan G3Si1/ G4Si1 100% CO2 1,2
5 GMAW tiéu chuan G3Si1/ G4Si1 100% CO2 1,6
6 GMAW tiéu chuan / xung |G3Si1/ G4Si1 Ar-82 / CO2-18 (M21) 0,8
7 GMAW tiéu chuan / xung |G3Si1/ G4Si1 Ar-82 / CO2-18 (M21) 0,9
8 GMAW tiéu chuan / xung |G3Si1/ G4Si1 Ar-82 / CO2-18 (M21) 1,0
9 GMAW tiéu chudn / xung |G3Si1/ G4Si1 Ar-82 / CO2-18 (M21) 1,2
10 GMAW tiéu chuan / xung |G3Si1/ G4Si1 Ar-82 / CO2-18 (M21) 1,6
11 GMAW tiéu chudn / xung |G3Si1/ G4Si1 Ar-90 / CO2-10 (M20) 0,8
12 GMAW tiéu chuan / xung |G3Si1/ G4Si1 Ar-90 / CO2-10 (M20) 0,9
13 GMAW tiéu chuan / xung |G3Si1/ G4Si1 Ar-90 / CO2-10 (M20) 1,0
14 GMAW tiéu chuan / xung |G3Si1/ G4Si1 Ar-90 / CO2-10 (M20) 1,2
15 GMAW tiéu chuan / xung |G3Si1/ G4Si1 Ar-90 / CO2-10 (M20) 1,6
26 GMAW tiéu chuan / xung |CrNi 1912 3 Nb/ Ar-97,5/C02-2,5 (M12) 0,8
1.4576
27 GMAW tiéu chuan / xung |CrNi 19123 Nb/ Ar-97,5/ CO2-2,5 (M12) 1,0
1.4576
28 GMAW tiéu chuan / xung |CrNi 1912 3 Nb/ Ar-97,5/C02-2,5 (M12) 1,2
1.4576
29 GMAW tiéu chuan / xung |CrNi 19123 Nb/ Ar-97,5/ C0O2-2,5 (M12) 1,6
1.4576
30 GMAW tiéu chuan / xung |CrNi 18 8/ 1.4370 Ar-97,5/C02-2,5 (M12) 0,8
31 GMAW tiéu chuan / xung |CrNi 18 8/ 1.4370 Ar-97,5/ C0O2-2,5 (M12) 1,0
32 GMAW tiéu chuan / xung |CrNi 18 8/ 1.4370 Ar-97,5/C02-2,5 (M12) 1,2
33 GMAW tiéu chuan / xung |CrNi 18 8/ 1.4370 Ar-97,5/ CO2-2,5 (M12) 1,6
34 GMAW tiéu chuan / xung |CrNi 199/ 1.4316 Ar-97,5/C02-2,5 (M12) 0,8
35 GMAW tiéu chuan / xung |CrNi 199/ 1.4316 Ar-97,5/ C0O2-2,5 (M12) 1,0
36 GMAW tiéu chuan / xung |CrNi 199/ 1.4316 Ar-97,5/C02-2,5 (M12) 1,2
37 GMAW tiéu chuan / xung |CrNi 199/ 1.4316 Ar-97,5 / CO2-2,5 (M12) 1,6
38 GMAW tiéu chuan / xung |CrNi 1912 3/1.4430 |Ar-97,5/C02-2,5 (M12) 0,8
84 099-00L105-EW532

07.06.2019



ewmn Phu luc
JOB-List
Masé |Quy cach Vat liéu Khi gas Pwéng kinh
JOB [mm]
39 GMAW tiéu chuan / xung |CrNi 19 12 3/1.4430 |Ar-97,5/C02-2,5 (M12) 1,0
40 GMAW tiéu chuan / xung |CrNi 1912 3/1.4430 |Ar-97,5/C02-2,5 (M12) 1,2
41 GMAW tiéu chuan / xung |CrNi 19 12 3/1.4430 |Ar-97,5/C02-2,5 (M12) 1,6
42 GMAW tiéu chudn / xung |CrNi22 93/1.4462 |Ar-97,5/C02-2,5(M12) 0,8
43 GMAW tiéu chuan / xung |CrNi2293/1.4462 |Ar-97,5/C02-2,5(M12) 1,0
44 GMAW tiéu chuan / xung |CrNi2293/1.4462 |Ar-97,5/C02-2,5(M12) 1,2
45 GMAW tiéu chuan / xung |CrNi2293/1.4462 |Ar-97,5/C02-2,5(M12) 1,6
46 GMAW tiéu chuan / xung |CrNi2293/1.4462 |Ar-78/He-20/CO2-2 0,8
(M12)
47 GMAW tiéu chuan / xung |CrNi2293/1.4462 |Ar-78/He-20/CO2-2 1,0
(M12)
48 GMAW tiéu chuan / xung |CrNi2293/1.4462 |Ar-78/He-20/CO2-2 1,2
(M12)
49 GMAW tiéu chudn / xung |CrNi2293/1.4462 |Ar-78/He-20/CO2-2 1,6
(M12)
50 coldArc / coldArc puls CrNi199/1.4316 Ar-97,5/C02-2,5 (M12) 0,8
51 coldArc / coldArc puls CrNi199/1.4316 Ar-97,5 / CO2-2,5 (M12) 1,0
52 coldArc / coldArc puls CrNi199/1.4316 Ar-97,5/C02-2,5 (M12) 1,2
55 coldArc / coldArc puls AlMg4,5Mn Ar-100 (I1) 1,0
56 coldArc / coldArc puls AlMg4,5Mn Ar-100 (11) 1,2
59 coldArc / coldArc puls AISi Ar-100 (I1) 1,0
60 coldArc / coldArc puls AISi Ar-100 (I1) 1,2
63 coldArc / coldArc puls Al99 Ar-100 (I1) 1,0
64 coldArc / coldArc puls Al99 Ar-100 (I1) 1,2
66 coldArc Han vay CusSi Ar-100 (I1) 0,8
67 coldArc Han vay CusSi Ar-100 (I1) 1,0
68 coldArc Han vay CuSi Ar-100 (11) 1,2
70 coldArc Han vay CuAl Ar-100 (11) 0,8
71 coldArc Han vay CuAl Ar-100 (11) 1,0
72 coldArc Han vay CuAl Ar-100 (I1) 1,2
74 GMAW tiéu chuan / xung |AlMg4,5Mn Ar-100 (11) 0,8
75 GMAW tiéu chuan / xung |AIMg4,5Mn Ar-100 (I1) 1,0
76 GMAW tiéu chuan / xung |AlMg4,5Mn Ar-100 (I1) 1,2
77 GMAW tiéu chuan / xung |AIMg4,5Mn Ar-100 (I1) 1,6
78 GMAW tiéu chuan / xung |AIMg4,5Mn Ar-70 / He-30 (13) 0,8
79 GMAW tiéu chuan / xung |AIMg4,5Mn Ar-70 / He-30 (I3) 1,0
80 GMAW tiéu chuan / xung |AIMg4,5Mn Ar-70 / He-30 (13) 1,2
81 GMAW tiéu chuan / xung |AIMg4,5Mn Ar-70 / He-30 (I3) 1,6
82 GMAW tiéu chuén / xung |AISi Ar-100 (11) 0,8
83 GMAW tiéu chuan / xung |AISi Ar-100 (11) 1,0
84 GMAW tiéu chuan / xung |AISi Ar-100 (I1) 1,2
85 GMAW tiéu chuan / xung |AISi Ar-100 (11) 1,6
86 GMAW tiéu chuan / xung |AISi Ar-70 / He-30 (13) 0,8
87 GMAW tiéu chuan / xung |AISi Ar-70 / He-30 (13) 1,0
88 GMAW tiéu chudn / xung |AISi Ar-70 / He-30 (13) 1,2
89 GMAW tiéu chuén / xung |AISi Ar-70 / He-30 (13) 1,6
90 GMAW tiéu chuan / xung |AI99 Ar-100 (11) 0,8
91 GMAW tiéu chuan / xung |AI99 Ar-100 (I1) 1,0
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92 GMAW tiéu chuan / xung |AI99 Ar-100 (I1) 1,2
93 GMAW tiéu chudn / xung |AI99 Ar-100 (11) 1,6
94 GMAW tiéu chuan / xung |AI99 Ar-70 / He-30 (13) 0,8
95 GMAW tiéu chudn / xung |AI99 Ar-70 / He-30 (I3) 1,0
96 GMAW tiéu chuan / xung |AI99 Ar-70 / He-30 (I3) 1,2
97 GMAW tiéu chuan / xung |AI99 Ar-70 / He-30 (I3) 1,6
98 GMAW tiéu chuan / xung |CuSi Ar-100 (I1) 0,8
99 GMAW tiéu chuan / xung |CuSi Ar-100 (I1) 1,0
100 |GMAW tiéu chuan / xung |CuSi Ar-100 (I1) 1,2
101 GMAW tiéu chuan / xung |CuSi Ar-100 (I1) 1,6
102 GMAW tiéu chuén / xung |CusSi Ar-97,5 / CO2-2,5 (M12) 0,8
103 |GMAW tiéu chuén/xung |CusSi Ar-97,5/C02-2,5 (M12) 1,0
104 |GMAW tiéu chudn / xung |CuSi Ar-97,5/ C0O2-2,5 (M12) 1,2
105 |GMAW tiéu chuén/xung |CusSi Ar-97,5/C02-2,5 (M12) 1,6
106 GMAW tiéu chuan / xung |CuAl Ar-100 (11) 0,8
107 |GMAW tiéu chuén / xung |CuAl Ar-100 (11) 1,0
108 |GMAW tiéu chuan / xung |CuAl Ar-100 (I1) 1,2
109 |GMAW tiéu chuan / xung |CuAl Ar-100 (I1) 1,6
110 |[Han vay / brazing CusSi Ar-97,5/ C0O2-2,5 (M12) 0,8
111 Han vay / brazing CusSi Ar-97,5/C02-2,5 (M12) 1,0
112 |Han vay / brazing CusSi Ar-97,5/ C0O2-2,5 (M12) 1,2
113  [Han vay / brazing CusSi Ar-97,5/C02-2,5 (M12) 1,6
114 |Han vay / brazing CuSi Ar-100 (11) 0,8
115 Han vay / brazing CusSi Ar-100 (I1) 1,0
116  |Han vay / brazing CuSi Ar-100 (11) 1,2
117 Han vay / brazing CuSi Ar-100 (I1) 1,6
118 |Han vay / brazing CuAl Ar-97,5/C02-2,5 (M12) 0,8
119 |Han vay / brazing CuAl Ar-97,5/ C0O2-2,5 (M12) 1,0
120 [Han vay/ brazing CuAl Ar-97,5/C02-2,5 (M12) 1,2
121 Han vay / brazing CuAl Ar-97,5/ C0O2-2,5 (M12) 1,6
122  |Han vay / brazing CuAl Ar-100 (I1) 0,8
123 |[Han vay / brazing CuAl Ar-100 (I1) 1,0
124  |Han vay / brazing CuAl Ar-100 (I1) 1,2
125 |Han vay / brazing CuAl Ar-100 (I1) 1,6
126  |BPuc rédnh méang
127 |TIG Liftarc
128  |Han hd quang kim loai
bao vé MMA

129 |JOB dac biét 1 bac biét Pac biét Spezial
130 [JOB dac biét 2 Dac biét Pac biét Spezial
131 JOB dac biét 3 bac biét Pac biét Spezial
132 JOB tw do
133 JOB tw do
134 JOB tw do
135 JOB tw do
136 JOB ty do
137 JOB tw do
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138 JOB tw do
139 JOB tw do
140 Nhém 1/ JOB1
141 Nhom 1/ JOB2
142 Nhoém 1/ JOB3
143 Nhém 1/ JOB4
144 Nhoém 1/ JOB5
145 Nhém 1/ JOB6
146 Nhoém 1/ JOB7
147 Nhém 1/ JOBS8
148 Nhom 1/ JOB9
149 Nhém 1/ JOB10
150 Nhom 2/ JOB1
151 Nhém 2/ JOB2
152 Nhom 2/ JOB3
153 Nhém 2/ JOB4
154 Nhém 2/ JOB5
155 Nhoém 2/ JOB6
156 Nhém 2/ JOB7
157 Nhoém 2/ JOBS8
158 Nhém 2/ JOB9
159 Nhoém 2/ JOB10
160 Nhém 3/ JOB1
161 Nhom 3/ JOB2
162 Nhém 3/ JOB3
163 Nhom 3/ JOB4
164 Nhém 3/ JOB5
165 Nhom 3/ JOB6
166 Nhoém 3/ JOB7
167 Nhém 3/ JOBS8
168 Nhoém 3/ JOB9
169 Nhém 3/ JOB10
171 coldArc / coldArc puls G3Si1/ G4Si1 Ar-90 / CO2-10 (M20) 1,0
172 | coldArc / coldArc puls G3Si1/ G4Si1 Ar-90 / CO2-10 (M20) 1,2
173 rootArc / rootArc puls G3Si1/ G4Si1 Ar-90 / CO2-10 (M20) 1,0
174  |rootArc / rootArc puls G3Si1 / G4Si1 Ar-90 / CO2-10 (M20) 1,2
179 |forceArc / forceArc puls G3Si1/ G4Si1 Ar-82 / CO2-18 (M21) 1,0
180 |forceArc / forceArc puls G3Si1 / G4Si1 Ar-82 / CO2-18 (M21) 1,2
181 forceArc / forceArc puls G3Si1 / G4Si1 Ar-82 / CO2-18 (M21) 1,6
182 |[coldArc G3Si1/ G4Si1 C02-100 (C1) 0,8
183 |[coldArc G3Si1/ G4Si1 C02-100 (C1) 0,9
184  |coldArc G3Si1/ G4Si1 C02-100 (C1) 1,0
185 |[coldArc G3Si1/ G4Si1 C02-100 (C1) 1,2
188 GMAW khéng hiép tro Pac biét Pac biét Spezial
189 |forceArc / forceArc puls G3Si1 / G4Si1 Ar-82 / CO2-18 (M21) 0,8
190 |forceArc / forceArc puls G3Si1/ G4Si1 Ar-90 / CO2-10 (M20) 0,8
191 coldArc / coldArc puls G3Si1/ G4Si1 Ar-82 / CO2-18 (M21) 0,8
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192 | coldArc / coldArc puls G3Si1/ G4Si1 Ar-82 / CO2-18 (M21) 0,9
193 | coldArc / coldArc puls G3Si1 / G4Si1 Ar-82 / CO2-18 (M21) 1,0
194 | coldArc / coldArc puls G3Si1/ G4Si1 Ar-82 / CO2-18 (M21) 1,2
195 | coldArc / coldArc puls G3Si1 / G4Si1 Ar-82 / CO2-18 (M21) 1,6
197  |coldArc Han vay AISi Ar-100 (I1) 1,0
198 |[coldArc Han vay AISi Ar-100 (I1) 1,2
201 coldArc Han vay ZnAl Ar-100 (I1) 1,0
202 |coldArc Han vay ZnAl Ar-100 (I1) 1,2
204  |rootArc G3Si1/ G4Si1 C02-100 (C1) 1,0
205 |rootArc G3Si1 / G4Si1 C02-100 (C1) 1,2
206 rootArc / rootArc puls G3Si1/ G4Si1 Ar-82 / CO2-18 (M21) 1,0
207 rootArc / rootArc puls G3Si1/ G4Si1 Ar-82 / CO2-18 (M21) 1,2
208 |[coldArc - Mg/Mg Mg Ar-70 / He-30 (13) 1,2
209 |[coldArc - Mg/Mg Mg Ar-70 / He-30 (13) 1,6
212 Day 16i tro dung rutin FCW CrNi - rutin C0O2-100 (C1) 1,2
213 Day 16i trg' dung rutin FCW CrNi - rutin C0O2-100 (C1) 1,6
216 |GMAW tiéu chuin/xung |AlMg3 Ar-100 (I1) 1,0
217  |GMAW tiéu chuan/xung |AlMg3 Ar-100 (I1) 1,2
218 |GMAW tiéu chudn/xung |AlMg3 Ar-100 (I1) 1,6
220 |coldArc - St/Al ZnAl Ar-100 (I1) 1,0
221 coldArc - St/Al ZnAl Ar-100 (11) 1,2
224  |coldArc - St/Al AISi Ar-100 (I1) 1,0
225 |coldArc - St/Al AISi Ar-100 (11) 1,2
229 |Day I6i tro dung kim loai  |FCW CrNi - kimloai  [Ar-97,5/C02-2,5 (M12) 1,2
230 |Day I6i tro dung kim loai |FCW CrNi-kimloai [Ar-97,5/C02-2,5 (M12) 1,6
233 Day 16i tro dung rutin FCW CrNi - rutin Ar-82 / CO2-18 (M21) 1,2
234 | Day I6i tro dung rutin FCW CrNi - rutin Ar-82 / CO2-18 (M21) 1,6
235 |Day I6i tro dung kim loai |FCW thép - kim loai  |Ar-82/ C0O2-18 (M21) 0,8
237 |Day I6i tro dung kim loai  |FCW thép - kim loai  [Ar-82/ C0O2-18 (M21) 1,0
238 |Day I6i tro dung kim loai |[FCW thép - kimloai  |Ar-82/CO02-18 (M21) 1,2
239 |Day I6i tro dung kim loai  |FCW thép - kim loai  [Ar-82/ C0O2-18 (M21) 1,6
240 |Day I6i tro dung rutin FCW CrNi - rutin Ar-82 / CO2-18 (M21) 0,8
242 | Day I6i tro dung rutin FCW CrNi - rutin Ar-82 / CO2-18 (M21) 1,0
243 | Day I6i tro dung rutin FCW CrNi - rutin Ar-82 / CO2-18 (M21) 1,2
244 Day 16i tro dung rutin FCW CrNi - rutin Ar-82 / CO2-18 (M21) 1,6
245  |forceArc / forceArc puls Al99 Ar-100 (I1) 1,2
246 |forceArc / forceArc puls Al99 Ar-100 (11) 1,6
247  |forceArc / forceArc puls AlMg4,5Mn Ar-100 (I1) 1,2
248 forceArc / forceArc puls AlMg4,5Mn Ar-100 (11) 1,6
249 |forceArc / forceArc puls AISi Ar-100 (I1) 1,2
250 |forceArc / forceArc puls AISi Ar-100 (I1) 1,6
251 forceArc / forceArc puls CrNi199/1.4316 Ar-97,5 / C0O2-2,5 (M12) 1,0
252  |forceArc / forceArc puls CrNi199/1.4316 Ar-97,5/C02-2,5 (M12) 1,2
253 |[forceArc / forceArc puls CrNi199/1.4316 Ar-97,5 / C0O2-2,5 (M12) 1,6
254  |forceArc / forceArc puls G3Si1/ G4Si1 Ar-90 / CO2-10 (M20) 1,0
255 |[forceArc / forceArc puls G3Si1/ G4Si1 Ar-90 / CO2-10 (M20) 1,2
256  |forceArc / forceArc puls G3Si1 / G4Si1 Ar-90 / CO2-10 (M20) 1,6
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258 GMAW tiéu chuan / xung |AIMg4,5Mn Ar-50/He-50 (13) 1,2
259 GMAW tiéu chuan / xung |AIMg4,5Mn Ar-50/He-50 (13) 1,6
260 Day 16i trg' dung rutin FCW thép - rutin C0O2-100 (C1) 1,2
261 Day 16i tro dung rutin FCW thép - rutin C02-100 (C1) 1,6
263 Day 16i tro dung kim loai | Thép chiju Iywc cao / Ar-82 / CO2-18 (M21) 1,2
dac biét
264 |Day I6i trg dung - co ban |FCW thép - co ban Ar-82 / CO2-18 (M21) 1,2
268 |Han trang bé mét NiCr 6617 / 2.4627 Ar-70 / He-30 (13) 1,2
269 |Han trang bé mét NiCr 6617 / 2.4627 Ar-70 / He-30 (I3) 1,6
271 Han trang bé mét NiCr 6625 / 2.4831 Ar-70 / He-30 (13) 1,0
272  |Han trang bé mat NiCr 6625 / 2.4831 Ar-70 / He-30 (I3) 1,2
273  |Han trang bé mét NiCr 6625 / 2.4831 Ar-70 / He-30 (13) 1,6
275 |Han trang bé mét NiCr 6625 / 2.4831 Ar-78 / He-20 / CO2-2 1,0
(M12)
276  |Han trang bé mat NiCr 6625 / 2.4831 Ar-78 / He-20 / CO2-2 1,2
(M12)
277  |Han trang bé mét NiCr 6625 / 2.4831 Ar-78 / He-20 / CO2-2 1,6
(M12)
279 |GMAW tiéu chuan/xung |CrNi2520/1.4842 Ar-97,5/C02-2,5 (M12) 1,0
280 |GMAW tiéu chudn/xung |CrNi2520/1.4842 Ar-97,5/ C0O2-2,5 (M12) 1,2
282 |GMAW tiéu chudn/xung |CrNi23 12/1.4332 Ar-97,5/ C0O2-2,5 (M12) 0,8
283 |GMAW tiéu chuan/xung |CrNi23 12/1.4332 Ar-97,5/C02-2,5 (M12) 1,0
284 |GMAW tiéu chudn/xung |CrNi23 12/1.4332 Ar-97,5/ C0O2-2,5 (M12) 1,2
285 |GMAW tiéu chudn/xung |CrNi23 12/1.4332 Ar-97,5/C02-2,5 (M12) 1,6
290 |forceArc / forceArc puls FCW thép - kimloai  |Ar-82/C02-18 (M21) 0,8
Day 16i troy dung kim loai
291 forceArc / forceArc puls FCW thép - kim loai Ar-82 / CO2-18 (M21) 1,0
Day 16i tror dung kim loai
292 |forceArc / forceArc puls FCW thép - kimloai  |Ar-82/C02-18 (M21) 1,2
Day 16i troy dung kim loai
293 |forceArc / forceArc puls FCW thép - kimloai |Ar-82/C02-18 (M21) 1,6
Day 16i tror dung kim loai
303 |forceArc / forceArc puls CrNi19123 Nb/ Ar-97,5/ C0O2-2,5 (M12) 1,0
1.4576
304 |forceArc / forceArc puls CrNi19123 Nb/ Ar-97,5 / CO2-2,5 (M12) 1,2
1.4576
305 |forceArc / forceArc puls CrNi19123 Nb/ Ar-97,5/ CO2-2,5 (M12) 1,6
1.4576
307 |forceArc / forceArc puls CrNi 18 8/1.4370 Ar-97,5 / CO2-2,5 (M12) 1,0
308 |[forceArc / forceArc puls CrNi 18 8/1.4370 Ar-97,5 / C0O2-2,5 (M12) 1,2
309 forceArc / forceArc puls CrNi 18 8/1.4370 Ar-97,5/ CO2-2,5 (M12) 1,6
311 forceArc / forceArc puls CrNi 1912 3/1.4430 [Ar-97,5/C02-2,5(M12) 1,0
312 forceArc / forceArc puls CrNi19123/1.4430 |Ar-97,5/C02-2,5 (M12) 1,2
313 |[forceArc / forceArc puls CrNi 1912 3/1.4430 [Ar-97,5/C02-2,5(M12) 1,6
315 |forceArc / forceArc puls CrNi2293/1.4462 |Ar-97,5/C02-2,5(M12) 1,0
316  |forceArc / forceArc puls CrNi2293/1.4462 |[Ar-97,5/C02-2,5(M12) 1,2
317  |forceArc / forceArc puls CrNi2293/1.4462 |Ar-97,5/C02-2,5 (M12) 1,6
319 [forceArc / forceArc puls CrNi 2520/ 1.4842 Ar-97,5 / CO2-2,5 (M12) 1,0
320 |forceArc / forceArc puls CrNi 2520/ 1.4842 Ar-97,5/ CO2-2,5 (M12) 1,2
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323 |[forceArc / forceArc puls CrNi 23 12/1.4332 Ar-97,5 / C0O2-2,5 (M12) 1,0
324 |forceArc / forceArc puls CrNi 23 12/1.4332 Ar-97,5/C02-2,5 (M12) 1,2
325 |[forceArc / forceArc puls CrNi 23 12/1.4332 Ar-97,5 / C0O2-2,5 (M12) 1,6
326 | coldArc / coldArc puls CNi19123 Nb/ Ar-97,5/C02-2,5 (M12) 0,8
1.4576
327 | coldArc / coldArc puls CrNi 19123 Nb/ Ar-97,5/ C0O2-2,5 (M12) 1,0
1.4576
328 coldArc / coldArc puls CrNi19123 Nb/ Ar-97,5/ C0O2-2,5 (M12) 1,2
1.4576
330 |[coldArc / coldArc puls CrNi 18 8/1.4370 Ar-97,5 / CO2-2,5 (M12) 0,8
331 coldArc / coldArc puls CrNi 18 8/1.4370 Ar-97,5/ C0O2-2,5 (M12) 1,0
332 |coldArc / coldArc puls CrNi 18 8/1.4370 Ar-97,5/ CO2-2,5 (M12) 1,2
334 | coldArc / coldArc puls CrNi 1912 3/1.4430 |Ar-97,5/C02-2,5 (M12) 0,8
335 |coldArc / coldArc puls CrNi 1912 3/1.4430 |Ar-97,5/C02-2,5 (M12) 1,0
336 | coldArc / coldArc puls CrNi 1912 3/1.4430 |Ar-97,5/C02-2,5 (M12) 1,2
338 | coldArc / coldArc puls CrNi2293/1.4462/ |Ar-97,5/C02-2,5 (M12) 0,8
doi
339 |coldArc / coldArc puls CrNi2293/1.4462/ |Ar-97,5/C02-2,5 (M12) 1,0
doi
340 coldArc / coldArc puls CrNi2293/1.4462/ [Ar-97,5/C02-2,5 (M12) 1,2
doi
350 Day 16i tro dung tw bao vé | FCW thép - rutin Khéng co khi gas 0,9
351 Day 16i trg dung tw bao vé | FCW thép - rutin Khéng c6 khi gas 1,0
352 Day 16i tro dung tw bao vé | FCW thép - rutin Khdng co khi gas 1,2
359 |wiredArc / wiredArc puls |G3Si1/ G4Si1 Ar-82 / CO2-18 (M21) 1,0
360 |wiredArc / wiredArc puls | G3Si1 / G4Si1 Ar-82 / CO2-18 (M21) 1,2
367 wiredArc / wiredArc puls  |CrNi 199/ 1.4316 Ar-97,5/ C0O2-2,5 (M12) 1,0
368 |wiredArc / wiredArc puls |CrNi199/1.4316 Ar-97,5/ C0O2-2,5 (M12) 1,2
371 |wiredArc / wiredArc puls |CrNi 19 12 3/1.4430 [Ar-97,5/C02-2,5 (M12) 1,0
384 wiredArc / wiredArc puls | AIMg4,5Mn Ar-50/He-50 (13) 1,2
385 |wiredArc / wiredArc puls | AlMg4,5Mn Ar-50/He-50 (I3) 1,6
386 Han trang bé mat Duwa trén Co Ar-100 (11) 1,2
387 |Han trang bé mét Dya trén Co Ar-100 (I1) 1,6
388 |Han trang bé mat CrNi 23 12/1.4332 Ar-97,5/ C0O2-2,5 (M12) 1,2
389 |Han trang bé mét CrNi 23 12/1.4332 Ar-97,5/C0O2-2,5 (M12) 1,6
391 |acArc puls " AlMg4,5Mn Ar-100 (11) 1,0
392 |acArc puls ™ AlMg4,5Mn Ar-100 (I1) 1,2
393 |acArc puls " AlMg4,5Mn Ar-100 (11) 1,6
394 |acArc puls " AISi Ar-con 1ai/02-0,03 1,0
395 |acArc puls " AISi Ar-con 1ai/02-0,03 1,2
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