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Altalanos tanacsok
A FIGYELMEZTETES

Olvassa el a kezelési és karbantartasi utasitast!

llIIJJ A kezelési és karbantartasi utasitas ismerteti a termékek biztonsagos kezelését.

+ Az O0sszes rendszerelem kezelési és karbantartasi utasitasat el kell olvasni és be kell tar-
tani, kllonos tekintettel a biztonsagi utasitasokra és figyelmeztetésekre!

* A baleset-megel6zési el6irasokat és az egyes orszagokra vonatkozé rendelkezéseket
vegye figyelembe!

* Akezelési és karbantartasi utasitast a készulék hasznalati helyén kell tarolni.

» Akésziléken lév6 biztonsagi jelek és figyelmeztetd tablak a lehetséges veszélyekrél adnak
felvilagositast.
Azoknak mindig felismerhetéeknek és olvashatdaknak kell lennidk.

+ AKkészllék a technika mai szintjenek és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen
készUlt és csak szakértdk Uzemeltethetik, végezhetik karbantartasat és javithatjak.

» A készuléktechnika tovabbfejlédése kdvetkeztében fellépd miiszaki modositasok kulénbdzé
hegesztési viselkedést eredményezhetnek.

A telepitéssel, iizembe helyezéssel, lizemeltetéssel, az alkalmazas helyének sajatossagaival,
valamint az alkalmazas céljaval kapcsolatos kérdéseivel forduljon értékesitési partneréhez vagy
vevoszolgalatunkhoz a +49 2680 181-0 telefonszamon.

A hivatalos értékesitési partnerek listajat a www.ewm-group.com/en/spe cialist-dealers webcimen
érheti el.

A gyarto felel6ssége ennek a késziléknek az lizemeltetésével kapcsolatban kizardlag csak annak
mikodékeépessegére korlatozadik. Minden tovabbi felelésség — teljesen mindegy, hogy milyen alapon
nyugszik —nyomatékosan kivan zarva. A felel6sségnek ezt a korlatozasat a gép lizembe helyezésével a
felhasznal6 elismeri.

A kezelési utasitasban leirtakat, valamint a gép Uzemeltetésének, hasznélatanak és karbantartadsanak
maodjat a gyartd nem tudja feltigyelni.

A készulék szakszer{tlen 0sszeszerelése anyagi karokat és személyi seéruléseket okozhat. Ezért a gyartod
semmiféle felelésséget nem vallal az olyan veszteségért, karért vagy koltségért, amely a készlilék hibas
Osszeszerelésének, szakszeritlen Uzemeltetésének valamint hibas hasznalatanak vagy karbant-
artasanak kovetkezmeénye, vagy valamilyen médon azzal 6sszefliggésbe hozhato.

© EWM AG

Dr. Gunter-Henle-Stral3e 8
56271 MlUndersbach Germany
Tel: +49 2680 181-0, Fax: -244
E-mail: info@ewm-group.com
www.ewm-group.com

A jelen dokumentum szerzdi joga a gyarto tulajdonat képezi.
Sokszorositas, még kivonatos formaban is, csak a gyarté irasos engedélyével lehetséges.

A jelen dokumentum tartalma gondos kutatasokon, ellenérzéseken és 0sszeallitason alapszik, ennek el-
lenére a valtoztatas, eliras és tévedés joga fenntartva.
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2 A sajat biztonsaga érdekében
21 A jelendokumentacié hasznalatara vonatkozé tudnivaldk

A VESZELY

Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigortian be kell tartani

annak érdekében, hogy a kozvetleniil sulyos személyi sériilése ket vagy halalos

kimenetelii baleseteket elkerilljlik.

+ A veszélyre figyelmeztetd matrica tartalmazza a “VESZELY* sz6t és egy altalanos
veszélyre utalé szimbdlumot.

* Aveszély tipusara az oldal szélén talalhat6 piktogram utal.

A FIGYELMEZTETES

Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigortian be kell tartani
annak érdekében, hogy egy lehetséges sllyos személyi sériilést vagy halalos
kimenetelii balesetet elkeriiljiink.

A veszélyre figyelmeztetd matrica tartaimazza a “FIGYELMEZTE TES* sz6t és egy
altalanos veszélyre utalé szimbdlumot.
* A veszély tipusara az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

A VIGY AZAT
Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket a lehetsé ges konnyebb
sériilések elkeriilése érdekében pontosan be kell tartani.

«  Aveszélyre figyelmeztetd matrica tartalmazza a “VIGYAZAT* sz6t és egy altalanos
veszélyre utalé szimbdlumot.

* A veszély tipusara az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

%>  Miiszaki sajatossagok, amelyeket az anyagi karok és a késziilék karosoddsanak elkeriilése
érdekében a felhasznalonak figyelembe kell vennie.

Pontokba szedettek azok a kezelési utasitasok és felsorolasok, amelyek |épésrél Iépesre megmutatjak
Onnek, hogy az adott helyzetben mit kell tenni, pl.:

* Az aramkabel csatlakozojat egy megfelel6 ellendarabba bedugni és rogziteni.

099-008843-EW511 5
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A sajat biztonsaga érdekében

Szimbdlumok jelentése

ewn

2.2 Szimbélumok jelentése

Szim- |Leiras Szim- Leiras
boélum boélum
= | Vegye figyelembe a miszaki sa- Megnyomas és elengedés (Iépte-
jatossagokat. tés/gombnyomas)
), | Készllék kikapcsolasa Elengedés
D

Készulék bekapcsolasa

~

D

Megnyomas és nyomva tartas
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Bemenet Szamérték/bedllithatd
Navigalas \"j_ A jelz6lampa zoélden vilagit
d 1 \
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J <,
Id6kijelzés : A jelz6lampa pirosan vilagit
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Megszakitas a menikijelzésben (to-
vabbi bedllitasi lehetéségek lehetsége-
sek)

%

¢

A jelz6ldampa pirosan villog

Szerszam nem sziikséges/has-
znalatanak mell6zése

Szerszam szikséges/hasznalata

=G|

099-008843-EW511
15.06.2021



ev\;h-, A sajat biztonsaga érdekében

Biztonsagi el6irasok

2.3 Biztonsagieldirasok

K

A FIGYELMEZTETES

Balesetveszély a biztonsagi utasitasok figyelmen kiviil hagyasa esetén!
A biztonsagi utasitasok figyelmen kiviil hagyasa életveszéllyel jarhat!
* Gondosan olvassa el ezen utmutaté biztonsagi utasitasait!
+ A baleset-megel6zési elbirasokat és az egyes orszagokra vonatkozé rendelkezéseket
vegye figyelembe!
* A munkaterlleten |év6 személyeket utasitsa az el6irasok betartasara!
Elektromos fesziiltsé g altal okozott sériilésveszély!
Az elektromos fesziiltsé gek érintés esetén életveszélyes aramiitésekhez és égési sé-
riillésekhez vezethetnek. Az alacsony fesziiltsé gek megérinté se ijedsé get okozhat, ame-
lynek kovetkeztében az illeté személy balesetet szenvedhet.
* Ne érintsen meg kdzvetlentl a feszUltség alatt all6 részeket, mint pl. hegesztéaram csatla-
kozdaljzatok, rud-, volfram- vagy huzalelektrédak!
* A hegesztOpisztolyt és/vagy az elektrédafogét mindig elkildnitve tegye le!
* Viseljen komplett személyi vedéfelszerelést (a felhasznalastdl fliggben)!
* Akésziketkizarélag hozzaértd szakszemélyzetnek szabad felnyitnil
* Akeészuléket nem szabad cs6vek felolvasztasara hasznalni!

Veszély tobb aramforras 6sszekapcsolasa esetén!

Amennyiben tobb aramforrast kell parhuzamosan vagy sorban 6sszekapcsolni, az csak

szakember altal, a IEC 60974-9 szabvany "Létesités és lizemeltetés" ésa BGV D1 bale-

set-megel6zési eldirasok (korabban VBG 15) ill. az orszagspecifikus rendelkezések sze-
rint torténhet!

A berendezéseket az ivhegesztési munkakhoz csak ellenérzés utan szabad enge-

délyezni, annak biztositasara, hogy a megengedett liresjarati fesziiltség ne legyen

tallépve.

» Akeészllék csatlakoztatasat kizarolag szakemberrel végeztesse!

* Az egyes aramforrasok tzemenkivil helyezésekor az 6sszes haldzati- és hegesztbaram
vezetéket megbizhaté modon a teljes hegesztérendszerrdl le kell valasztani. (Viss-
zataplalas altali veszély!)

* Ne kapcsoljon 0ssze polusvalté kapcsoldval ellatott hegesztégépeket (PWS-sorozat) vagy
valtéaramu hegesztéshez valé késziilékeket (AC), mert egy egyszerii kezelési hiba miatt az
ivieszlltségek meg nem engedhetd médon dsszeadddhatnak.

Sugarzas, vagy hoé okozta sériilésveszély!

Az ivfénysugarzas a bér és a szem sériiléséhez vezet.

A forré munkadarabbal és szikraval valo érintkezés égési sériiléshez vezet.

» Hasznaljon megfelel6 vedelmi fokozatu hegesztépajzsot, ill. hegesztésisakok (az alkalma-
zastol fuggben)!

» Viseljen az orszag idevago el6irasainak megfelel szaraz védéruhazatot (pl. hegesztbpajz-
sot, keszty(t stb.)!

+ Védje a kivll allé személyeket a sugarzastd és vakitastol hegesztéféggdnnyel, vagy meg-
feleld vedofallal!

099-008843-EW 511 7
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Biztonsagi el6irasok
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A FIGYELMEZTETES

Nem medfelel6é ruhazat miatti sériilésveszély!

A sugarzas, a h6 ésa villamos fesziiltsé g elkeriilhetetlen veszélyforrasok az ivheges-

ztés soran. A felhasznal6t teljes, egyéni védofelszereléssel kell ellatni. A védéfelszere-

Iésnek a kovetkezd kockazatok ellen kell vé delmet nyujtania:

» Légzésvédelem egészségre artalmas anyagok és keverékek (fustgazok és gézok) ellen
vagy megfelelé intézkedéseket kell tenni (elszivas, stb.).

* lonizalo sugarzas (infravords és UV-sugarzas) és hé ellen szabalyos védéeszkozzel ren-
delkez6 hegesztbsisak.

» Szaraz hegeszt6 ruhazat (cipd, kesztyl és testvédelem) a,i vedelmet nyujt a meleg kérnye-
zet ellen, ami pl. 100 °C vagy azt meghaladd hémérséklet is lehet, ill. aramutés ellen és
feszlltség alatt all6 alkatrészeken torténdé munkaveégzéskor.

+ Karos zaj elleni hallasvedelem.

Robbanasveszély!

Latszolag veszélytelen anyagok zart térben a felmelegedés hatasara tilnyomast hozhat-

nak létre.

* A munkatertileten talalhato éghet6 vagy robbanasveszélyes anyagokat tartalmazo tar-
talyokat el kell tavolitani!

* Robbanasveszélyes folyadékokat, porokat vagy gazokat tilos hegesztéssel vagy vagassal
felmelegiteni!

Tlzveszély!

A hegesztés kozben ke letkezé magas hémérsékletek, szorodo szikrak, izzé részek és

forro salak miatt gyulladasveszély all fenn.

+ Ugyeljen a munkateriilet kézelében [év6 t(izfészkekre!

* Ne tartson maganal kénnyen gyulladé targyakat, mint pl. gyufa vagy 6ngyuijto.

+ Tartson alkalmas oltokészulékeket a munkatertlet kdzelében!

+ Tawlitsa el a hegesztés megkezdése elbtt az éghetd anyagmaradvanyokat a munkadar-
abral.

* A hegesztett munkadarabokat tovabbi megmunkalasat csak a leh(ilés utan folytassa. Ne
keruljén kapcsolatba gyulékony anyagokkal!

099-008843-EW511
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Biztonsagi el6irasok
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A VIGYAZAT

Fust és gazok!

A hegesztés soran keletkez6 fiist é s gazok belégzése légszomjat illetve mérgezést

okozhat! Tovabba az oldészerek gbzeibdl (klorozott szé nhidrogének) a hegesztdiv altal

keltett ultraibolya sugarzas hatasara mérgezé6 foszgén keletkezhet!

+ Bdséges mennyiségli frisslevegét kell biztositani!

» Az oldoszerek gbzeit a hegesztbivsugarzasi terétél tavol kell tartani!

» Szlkség esetén megfeleld [égzésvedelmi eszkdzt kell viselni!

Zajterhelés!

A 70 dBA-nél nagyobb zaj tartés hallaskarosodast okozhat!

*  Munkavégzés kozben megfelel6 hallasvedd eszkozt kell viselni!

* A munkaterileten tartézkodo mas személyeknek is megfeleld hallasvedd eszkozt kell vi-
selni!

Az |EC 60974-10 szerint a hegesztégépek az elektromagneses 6sszeférhetéség két

osztalyaba vannak beosztva (Az EMC-osztalyt lasd a miiszaki adatoknal):

Az A osztalyu készilékek nem alkalmazhatok olyan lakodvezetekben, amelyek az elektromos

energiat a nyilvanos kisfeszlltségl ellatohalozatbdl kapjak. Az A osztalyu késziilékek elektro-

magneses 0sszeférhetéségének biztositasanal ezekben az 6vezetekben - mind a vezetékhez

kotott mind a sugarzott zavarok alapjan - problémak léphetnek fel.

A B osztalyu készillékek teljesitik az EMC kévetelményeket az ipari és lakodvezetekben,

beleértve a nyilvanos kisfeszlltségl ellatdhalézatra csatlakozé lakodvezeteket.

Létesités és lizemeltetés

Az ivhegesztd berendezések lizemeltetésénél néhany esetben elektromagneses zavarok

Iéphetnek fel, habar minden hegesztégép a szabvanynak megfeleléen betartja a kibocsatasi

hatarértékeket. A hegesztésbél szarmazoé zavarokért a felhasznalo a felelds.

A lehetséges kornyezeti elektromagneses problémak értékeléséhez a felhasznalonak a kovet-

kezéket kell figyelembe venni: (Lasd még EN 60974-10 ,A” fliggelék)

* halézat-, vezérlé-, jel- és telekommunikacids vezetékek

+ radio és televizidkészllékek

+ szamitdgép és egyéb vezérléberendezések

* biztonsagi berendezések

* aszomszédos személyek egészsége, kiléndsen ha azok szivritmusszabalyzét vagy
hallékészuléket hordanak

+ kalibralo- és méréberendezések

* mas berendezések zavartlir6 képessége a kdrnyezetben

* anapszak, amelyben a hegesztési munkakat vegre kell hajtani

Javaslatok a zavarkibocsatasok csokkentésére

» Halodzati csatlakozas, pl. halozati sz(rd vagy arnyékolas fémcsével

* Az ivhegeszt6 berendezés karbantartasa

* A hegesztbvezetékeknek olyan rovidnek és egymashoz kézelinek kell lennitik, amennyire
csak lehetséges és a talajon kell futniuk

+ Potencialkiegyenlités

» A munkadarab féldelése. Azokban az esetekben, amikor a munkadarab foldelése nem
lehetséges, a kapcsolatot megfelelé kondenzatorokkal kell Iétrehozni.

* A kdrnyezetben Iévd mas berendezésektdl torténd vagy a teljes hegeszt6 berendezés
arnyékolasa

Elektromagneses mezok!

A hegesztogép hasznalata kozben olyan elektromos vagy elektromagneses mezok

keletkezhetnek, amelyek mas elektromos késziilékek (pl. szamitéogépek, CNC-vezérlésii

gépek, telekommunikacios vezetékek, halézati- és jelzévezetékek, szivritmus

szabalyozok) miikodését befolyasolhatjak.

» Akarbantartasra vonatkozé el6irdsokat be kell tartani!

* A munka- és testkabelt lehetdleg egyenesen lefektetnil

» A sugarzasra érzékeny késziilékeket és berendezéseket megdfeleléen learnyékolnil

* A sziwitmus-szabalyzok mikddését zavarhatja (sziikség esetén kérje kiorvosa
véleményét).
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A sajat biztonsaga érdekében ev\;h-’

Szallitas és el6készlletek a hegesztéshez

24

A VIGYAZAT

Az Gizemeltetd kételességei!
A késziilék lizemeltetésé hez be kell tartani a mindenkori nemzeti iranyelveket és
torvényeket!

A munkavallalék munkahelyi biztonsaganak és egészségvédelmének javitasat 6sztonzé
intézkedések vegrehajtasarol szolo (89/391/EGK) keretiranyelv, valamint az ehhez
kapcsolddo kildn irdnyelvek nemzeti atlltetését.

Kilénésen a munkavallalok altal a munkajuk soran hasznalt munkaeszkdzok biztonsagi és
egészségvedelmi minimumkdvetelményeirdl szalé iranyelvet (89/655/EGK).

Az adott orszag helyben éreényes, a munkabiztonsagra és baleset-megelézésre vonatkozo
el6irasait.

A készulék létesitése és Uzemeltetése az IEC 60974 szerint-9.

A felhasznalét rendszeres id6kdzonkeént oktatni kell a biztonsagtudatos munkavégzésrél.

A készllék rendszeres vizsgalata a IEC 60974 szerint-4.

A nem eredeti gyari alkatrészek hasznalatabdl ered6 karokra nem vonatkozik a gyartomivi

garancia!

* Kizardlag a szallitasi programunkban megtalalhaté eredeti gyari alkatrészeket és kiegészitéket
(aramforras, hegesztopisztoly, elektrodafogod, tavszabalyzo, alkatrész, kopoalkatré sz, stb.)
hasznaljon!

* A kiegészitbket az aramforrashoz csak annak kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

Kovetelmények a nyilt elektromos taphal6zatra torténé csatlakoztatasra vonatkozéan

A nagyteljesitményii késziilékek aramfelvételiikkel befolyasolhatjak a halézati fesziiltség
mindségét. Egyes késziiléktipusok esetében ezért korlatokat allithatnak fel annak
csatlakoztatasara vagy kovetelményeket hatarozhatnak meg a nyilt hal6zatra torténé csatlakozasi
pontnal (kozos csatlakozasi pont) a lehetsé ges maximalis vonalimpedanciara vagy a sziikséges
minimalis teljesitménykapacitasra vonatkozoéan, ramutatva a késziilék miiszaki adataira is. A
felelosség ilyen esetekben az lizemeltett vagy a késziilék kezel6jét terheli. Sziikség esetén
megbeszélés keretében kell megallapodni az aramszolgaltatoval, hogy az adott késziilék
biztonsagosan csatlakoztathat6-e az elektromos halézatra.

Szallitas és elokészilletek a hegesztéshez

i

A FIGYELMEZTETES

A véddgazpalackok helytelen kezelése miatti sériilésveszély!
A véddgazpalackok helytelen kezelése és nem megfelel6 rogzitése sulyos sériilést oko-
zhat!

A gazgyartok és a nyomdgazrél szold rendelet utasitasait be kell tartani!
A védbégazpalack szelepén nem szabad rogzitésnek lennie!
Kertlje a véd6gazpalack felmelegedését!

10
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ev\;h-, A sajat biztonsaga érdekében

Szallitas és el6késziletek a hegesztéshez

A VIGYAZAT

— | Balesetveszély az ellatovezetékek miatt!
[©]4>-| A szallitas kdzben a le nem valasztott ellatévezetékek (haldzati vezetékek, vezérléveze-
tékek sth.) veszélyeket, mint pl. a csatlakoztatott késziilékek felborulasa és személyi sé-
riilések okozhatnak!
+ Vélasszale az ellatovezetéket a szallitas elétt!
/~  Eldélésveszélye!
/ ’?’ Munkavégzés kdzben vagy a késziilék elhelyezésénél az eld6lhet, sze mélyi sériilést
okozhat vagy megrongalodhat. A késziilék (az IEC 60974-1 szabvanynak megfeleléen)
maximum 10°-os lejtén biztositott eldélés ellen.
*  Munkaveégzés vagy szallitas kdzben a késztliléket egy stabil vizszintes fellletre kell el-
helyezni!
+ Arészegységeket megfelel6 mddon kell rogzitenil
@ Balesetveszély a szakszeriitleniil fe ktetett vezetékek miatt!
ﬁ A nem megfeleléen fektetett vezetékek (hal6zati, vezérlo-, hegesztovezetékek vagy
osszekoto kabelkotegek) miatt elbotlas veszélye all fenn.
+ Az ellatovezetékeket fektesse laposan a padléra (kerilje a hurokképz6dést).
+ Kerllje a gyalog- vagy szallitasi utakon torténd fektetést.
Felmelegedett hiit6folyadék és azok csatlakozasai miatti sériilésveszély!
SSS A hasznalt hiitéfolyadék és azok csatlakozas-, ill. kotéspontjai ersen felmelegedhetnek
tizem kozben (vizhiitéses kivitel). A hiit6folyadék kr megnyitasakor a kilépd hiitéfoly-
adék forrazasokat okozhat.
* A h{téfolyadék kort kizarolag kikapcsolt aramforrasnal, ill. hiitékészuléknél nyissa meg!
» Viseljen szabalyszerii védbfelszerelést (ved6kesztyl)!
+ A tdmlbvezetékek nyitott csatlakozoit zarja megfeleld dugokkal.

I A késziiléket vizszintes helyzetben torténé hasznalatra tervezték!
Ha a késziiléket nem a megengedett (vizszintes) helyzetben hasznaljak, akkor az karosodhat.
* A késziiléket kizardlag vizszintes helyzetben szabad szallitani és lizemeltetni!

I A kiegészitbk szakszeriitlen csatlakoztatasa az aramforras és a kiegészité meghibasodasat
okozhatja!

* A kiegészitbket kizardlag a hegesztégép kikapcsolt dllapotaban, és csak a megfelel6 aljzatba
szabad csatlakoztatni és régziteni.

* Részletes leiras az adott kiegészitérél annak kezelési utasitasaban talalhato!

* A hegesztégép bekapcsolasakor az automatikusan felismeri a racsatlak oztatott kiegészitéket

1>  Porvédé sapkak védik a csatlakozo aljzatokat és ezzel a késziiléket a szennyezédésektol és a
sériilésektol.
* Ha a késziilék valamelyik csatlakozo aljzataba semmilyen kiegészité sincs bedugva, akkor a
porvédé sapkat ra kell dugni.
* Ha a porvéd6 sapka sériilt vagy hianyzik, akkor cserélni, illetve potolni kell!

099-008843-EW511 11
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Alkalmazasi terilet

Rendeltetésszeri hasznalat ev\;h-)

3

3.1

3.2
3.2.1

3.2.2

3.2.3

3.24

Rendeltetésszerii hasznalat
A FIGYELMEZTETES

A nem rendeltetésszerii hasznalat miatti veszélyek!!
§ A késziilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen
ipari hasznalatra késziilt. Kizarélag a tipustablan megadott hegesztési eljarasokhoz has-
znalhat6. Nem rendeltetésszerii hasznalat esetén a késziilékbdl személyekre, allatokra
és anyagi értékekre haté veszélyek szarmazhatnak. Az ezekbdl ered6 karokért nem
vallalunkfelel6sséget!
» Akészuléket kizardlag rendeltetésszerlien és képzett, szakérté személyzetnek szabad
hasznalnia!
* AkeészUulék szakszeriitlen modositasa vagy atépitése tilos!

Alkalmazasiteriilet
Kilsé méréegység (EMU) a hegeszttgépre valo csatlakoztatashoz, 7 pélusu, digitalis interfész.

A kovetkez8 hegesztési paraméterek rogzithetéek, és az Xnet mindségbiztositasi szoftverrel tovabb has-
znalhatdak:

Gazmennyiség mérése (DGC), hegesztéaram, ivfeszlltség, huzalsebesség és hegesztésiidd.
Ervényes dokumentumok

Garancia

Bd&vebb informacio talalhatd a mellékelt "Warranty registration™ prospektusban, valamint a garanciarol,
karbantartasrol és ellenérzésrél sz616 tajékoztatonkban a www.ewm-group.com oldalon!

Szabvanymegfelel6ségi nyilatkozat

c A jelen termék a tervezésében és kivitelében a nyilatkozatban felsorolt EU-iranyelveknek felel
meg. A termékhez egy eredeti specifikus megfeleléségi nyilatkozat kertl atadasra.
A gyarto javasolja 12 havonta a biztonsagtechnikai ellenérzés végrehajtasat a nemzeti és nem-
zetkdzi szabvanyok és iranyelvek szerint.

Dokumentacioé javitashoz (pétalkatrészek és kapcsolasi rajzok)

A FIGYELMEZTETES

e Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!

A sériilések és a késziilék meghibasodasanak elkeriilése érdekében a késziiléken
barmiféle atalakitast vagy javitast csak arra kiképzett szakember vé gezhet!
Szakszeriitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!

+ Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!

A kapcsolasi rajzok eredetileg a készulék belsejében is megtalalhatdak.
Tartalék alkatrészek a teriletileg illetékes EWM-képviseleten keresztiil rendelhetok.

Kalibralas / validalas

A termékhez egy eredeti tanusitvany kerul atadasra. A gyarto javasolja a kalibralast/validalast 12
hénapos idékdzonként.

12
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

El6Inézet
4 A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés
41 Elolnézet
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Abra 4-1
Poz. |Jel Leiras
1 Fogantyu
2 Labak
3 =mmm |Hegesztéaram ,,-” csatlakozoéaljzat
Testkabel csatlakoztatasa
4 Péluskapocs
A mérbvezeték csatlakoztatasa a fesziltségmeérdre.
5 Csatlakozémenet - G%”
Védbdgaz csatlakozd (bemenet)
6 ..) Csatlakozomenet - G'4”
@ Veédbgaz csatlakozo (kimenet)
7 mmmm |Csatlakoz6dug6, hegesztéaram ,,-”
Testkabel csatlakozé
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

Hatulnézet

ewn

4.2

Hatulnézet

@ ' @:;L_@

[ — j f— —
Abra 4-2
Poz. | Jel Leiras
1 Fogantyu
2 S Csatlakozéaljzat, 7 pélusu (digitalis)
digttal A gateway csatlakoztatasahoz.
3 _8_ (}satlakozéaljzat (8 p6lusu) - Opcié
Erzékel6 csatlakoztatédsa a huzalsebesség méréséhez
WFS
4 Fokapcsolé
A készllék be- és kikapcsolasa.
5 Labak
6 Haloézati csatlakozokabel

14
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ev\;h-, A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

Csatlakozasi rajz

4.3 Csatlakozasirajz
431 MIG/MAG-hegesztés

wire
;“8‘5- f:el\ggensor p?)l [T_Q ﬁq

&

Drahtvorschubgerat /
Wire feeder

EMU voltage sensor )

Stromquelle /
Power source

Abra 4-3

4.3.1.1 Megjegyzések
Véddégaz bemenet

Védbdgaz kimenet

Gateway csatlakozé (7 p6lusu)

Erzékel6 csatlakoztatasa a huzalsebesség méréséhez (8 polusti)

Hegesztéaram (Potencial minusz, munkadarab)

Hegesztéaram (Potencial plusz)

Tapfesziiltség csatlakozé (1 fazisu)

alClolEiElEE
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés ev\;h-’

Csatlakozasi rajz

4.3.2 AWl-hegesztés/Bevont elektréodas kézi ivhegesztés

[

- ~
EMU wi 8
;8; feed s:r,:zar @I ﬂd—@ ﬁqe')
N J

WIG-
SchweiBbrenner /
WIG welding torch

Elektrodenhalter /
L Electrode holder )

EMU voltage sensor

(=)
LI

Stromquelle /
Power source

EMUDGC

Ve

Abra 4-4

4.3.21 Megjegyzések
Védoégaz bemenet

Véddgaz kimenet

Gateway csatlakozé (7 polusu)

Erzékelo csatlakoztatasa a huzalsebesség méréséhez (8 polusu)

Hegesztéaram (Potencial minusz, munkadarab)

Hegesztéaram (Potencial plusz)

alclolEiElE

Tapfesziiltség csatlakozo (1 fazisu)
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E\A;h‘) Felépités és funkciok
Szallitas és el6késziletek a hegesztéshez

Felépités és funkcidk
A FIGYELMEZTETES

Sérilésveszély az elektromos fe sziiltsé g miatt!
Az aram alatt all6 alkatrészek, pl. aramcsatlakozasok érintése életveszéllyel jarhat!

* Akezelési és karbantartasi utasitas els6 oldalan talalhaté biztonsagi utasitasokat vegye
figyelembe!

» Az (izembe helyezést kizarolag olyan személyek vegezhetik, akik megfeleld ismeretekkel
rendelkeznek az aramforrasok kezelésének teriletén!

* Az dsszekotd- vagy aramvezetékeket lekapcsolt késziléknél csatlakoztassa!

Az Osszes rendszer-, ill. tartozék ré szegysé g dokumentaciojat el kell olvasni és be kell tartani!

Szallitas és elékésziletek a hegesztéshez
A FIGYELMEZTETES

X Balesetveszély a nem daruzhaté késziilékek meg nem engedett szallitisa miatt!
».Q A késziilék daruzasa és felfiiggesztése nem megengedett! A késziilék leeshet és
személyi sériilése ket okozhat! A fogantyuk, hevederek vagy tartok kizarélag csak kézzel
torténd szallitashoz alkalmasak!

* Akeészllék nem alkalmas daruzashoz vagy felfliggesztéshez!

A késziiléket kizarolag egy megfelel6 teherbirasu és vizszintes feliiletre (IP 23 szerinti szabadban
torténé munkavégzésnél is) szabad letenni és lizemeltetni!

* Biztositani kell egy csuszasmentes sima feliiletet a késziilék szamara, és gondoskodni kell a
munkahely megfelelé6 megvildgitasarol.
* Mindenkor biztositani kell a készlilék biztonsdagos kezelését.

Szennyez6dés altal okozott késziilékkarok!

A szokatlanul nagy mennyiséglii por, savak, korroziv gazok vagy 6sszetevok kart tehetnek a kés-
ziilékben (Vegye figyelembe a karbantartasi id6k6zéket).

* Flist, g6z, olajkéd és csiszolasbol eredé por nagy mennyiségben keriilend6!

Kornyezeti levegé homérséklettartomanya:
+ -25°C...+40°C(-13°F ... 104 °F) [

* max. 50% 40 °C (104 °F) esetén
+ max. 90 % 20 °C (68 °F) esetén

Tarolas zart helyisé gben, kdornyezeti levegé hémérsé klettartomanya:
« -30°C...+70°C(-22°F ... 158 °F)!"

* max. 90 % 20 °C (68 °F) esetén

[ A kornyezeti hémérséklet hiit6folyadeéktol fliggd! A hegesztépisztoly hiités hiitékozeg hémérséklettar-

5
5.1
51.1 Uzemeltetésikériilmények
=
=
5.1.1.1 Mikodés koézben
Relativ paratartalom:
5.1.1.2 Szallitas éstarolas
Relativ paratartalom
tomanyat vegye figyelembe!
51.2 A gép hiitése

I A késziilék nem megfelel6 hiitése teljesitménycsokkenést okoz, és a gép kdrosodasahoz

vezethet.

* Biztositani kell az el6irt kornyezeti feltételeket!

* A hiitélevegéb be- és kiaramlasdra szolgal6 nyilasokat szabadon kell hagyni!
* A késziilék koriil minimum 0,5 m-es szabad tavolsagot kell tartani!

099-008843-EW511 17
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Felépités és funkcidk ewh-’
Szallitas és el6készlletek a hegesztéshez

5.1.3

5.1.4

Testkabel, altalanos

A VIGYAZAT

Egési sériilés veszélye a szakszeriitlen hegesztéaram csatlakozé miatt!
SSS A nem zartanilleszked6 hegesztéaram dugaszok (késziilék csatlakozok) vagy a munka-
— | darab csatlakozon talalhaté szennyezddések (festék, korr6zid) miatt ezek a csatlakozasi

helyek és vezetékek felmelegedhetnek és érintés esetén égési sériilésekhez ve-

zethetnek!

+ Ellenérizze naponta a hegesztéaram csatlakozasokat €és amennyiben szikséges reteszelie
azokat jobbra forgatassal.

+ Tisztitsa meg alaposan és rogzitse biztonsagosan a munkadarab csatlakozasi helyet! Ne
hasznalja a munkadarab konstrukciés alkatrészeit hegesztéaram visszavezetésként!

Hegesztéaram-vezetékek elhelyezésére vonatkozé tudnivaléok

szakszer(tlenil elhelyezett hegesztéaram-vezetékek az ivfény zavarait (villogasait) okozhatjak!

A nagyfrekvencias gyujtéberendezések nélkuli hegesztési aramforrasok (MIG/MAG) munkakabeleit és
tédmlécsomagjait a lehet6 legnagyobb hosszusagban, szorosan egymas mellett, parhuzamosan kell
vezetni.

A nagyfrekvencias atltések elkerlilése érdekében a nagyfrekvencias gyujtéberendezésekkel rendel-
kezb hegesztési aramforrasok (WIG) munkakabeleit és témlécsomagjait hosszaban parhuzamosan,
egymastol kb. 20 cm tawolsagra kell lefektetni.

A kolcsonos befolyasolas elkeriilése érdekében mas hegesztési aramforrasok vezetékeihez képest
alapvetéen legalabb kb. 20 cm, vagy annal nagyobb tavolsagot kell tartani.

A kabelhosszak alapvet6en nem hosszabbak a szikségesnél. Az optimalis hegesztési eredményhez
max. 30m. (Munkakabel + kdzbens® tomlécsomag + pisztolyvezeték).

@ MIG/MAG QN0 @ TIG/PLASMA

220 cm

TIG/PLASMA
MIG/MAG

i 220 cm
t ~20 cm

Abra 5-1
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Felépités és funkcidk

Szallitas és el6késziiletek a hegesztéshez

* Minden hegesztbkésziléknél sajat munkakabelt hasznaljon a munkadarabhoz!

®

N

@

kercselni. Kertlje a hurkokat

Abra 5-2

* A hegeszt6aram-vezetékeket, hegesztOpisztoly- és kdzbensé tdmlécsomagokat teljesen le kell te-

* A kabelhosszak alapvetéen nem hosszabbak a sziikségesnél.
A felesleges kabelhosszokat meanderformaban kell lefektetni.

®

N

@

Abra 5-3
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Felépités és funkcidk ewh-’
Szallitas és el6készlletek a hegesztéshez

5.1.5 Koborlé hegesztéaramok

A FIGYELMEZTETES

Sériulésveszély a koborl6 hegesztéaramok miatt!
6 A koborlé hegesztéaramok tonkretehetik a véddvezetéket, karosithatjak a késziilékeket
és az elektromos berendezéseket, tilhevithetik az alkatrészeket és ennek kovetkeztében
tiizek keletkezhetnek.
» Ellenbrizze rendszeresen az 6sszes hegesztéaram-kapcsolat megfeleld rogzitését és
kifogastalan elektromos csatlakozasat.
» Az aramforras minden elektromosan vezet6 részegységét, mint haz, kocsi, daruallvany,
elektromosan szigetelve kell felallitani, rogziteni vagy felfliggeszteni!
* Nerakjon le szigetelés nélkil mas elektromos Uzemi eszk6zt, mint furégép, sarokcsiszold,
stb. az aramforrasra, a kocsira, a daruallvanyral!
* A hegesztdpisztolyt és az elektrodafogot mindig elektromosan szigetelve tegye le, ha
nincsenek hasznalatban!

099-008843-EW511
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Felépités és funkcidk

Szallitas és el6késziletek a hegesztéshez

5.1.6 Csatlakoztatas az elektromos halézathoz

b

A VESZELY

Szakszeriitlen hal6zati csatlakozas altal okozott veszély!
A szakszeriitlen halozati csatlakozas személyi sériiléseket ,ill. anyagi karokat okozhat!

A csatlakozast (halézati csatlakozé vagy kabel), a készllék javitasa vagy fesziltség-
beallitasat villanyszerel§ szakembernek kell vegeznie a mindenkori jogszabalyoknak, ill.
el6irasoknak megfeleléen!

A teljesitménytablan megadott halozati feszliltségnek meg kell egyeznie a tapfesziiltséggel.
A készlléket kizarolag elbirasszerlien bekotott vedévezetékkel rendelkez6 csatlakozéal-
jzaton Gzemeltesse.

A haldzati csatlakozot, -aljzatot és tapvezetéket rendszeres id6kézonként villanyszerel§
szakembernek kell ellendriznie!

Generator lzem esetén a generatort a kezelési és karbantartasi utasitasnak megfelel6en
kell leféldelni. A 1étrehozott haldzatnak alkalmasnak kell lennie az I. érintésvédelmi osztaly
szerinti készllékek Gzemeltetésére.

5.1.6.1 Elektromos halézat

1= A késziiléket kizarolag egyfazisu k étvezetékes foldelt halozatra szabad racsatlakoztatni.

— -
N
[ o
PE
¢ —0—
- Abra 5-5
Megjegyzés
Poz. Megnevezés Szinjelolés
L Fazisvezetek Barna
N L0“-vezeték Kék
PE Védbvezeték Zo6ld-sarga

» AKkikapcsolt készlilék haldzati csatlakozéjat egy megfelel6 aljzatba bedugni.
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Felépités és funkcidk ewh-’
Szallitas és el6készlletek a hegesztéshez

5.1.7 Védoégaztomlé csatlakozas

111111} g

(I & a1 /<
O—2 e—O

Poz.| Jel Leiras

1 Gazpalack

Csatlakozéomenet - G'4”
Védbgaz csatlakozd (bemenet)

Csatlakozémenet - G'.”
Védobgaz csatlakozo (kimenet)

P

4 -] |Aramforras
%ﬂ Figyelembe kell venni a kiegészitd rendszerdokumentumokban leirtakat is!

+ A vedbgazvezeték hollandi anyajat gaztémoren csavarozza a csatlakozé menetre (GV4").

5.1.8 Digitalis kijelz6
A kilsd méréegyseéggel (EMU) rogzitett hegesztési paraméterek az Xnet szoftverrel megjelenithetdk és
dokumentalhatok.
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E\A;h‘) Felépités és funkciok
MIG/MAG-hegesztés

5.2 MIG/MAG-hegesztés

5.21 Kils6é méréegység csatlakozo

.j
¥

o

D b

obﬂo!jl

e e

=
-
w

Abra 5-7

Poz.|Jel Leiras

-
i

Aramforras
Figyelembe kell venni a kiegészitd rendszerdokumentumokban leirtakat is!

I
o]

2 Huzalel6tol6 késziilék

Huzalsebesség érzékel6 - EMU wire feed sensor
Erzékel6 a huzalsebesség méréséhez.

+icp

4 Hegesztéaram ,,+”’ csatlakozéaljzat
*  MIG/MAG: Hegesztbaram-csatlakozd hegesztépisztolyhoz
5 L+ |Csatlakozédugasz, hegesztéaram aramforras
Hegesztéaram-kapcsolat az aramforras és a huzalel6told késziilék kozott
6 Csatlakozoéaljzat (8 polusu) - Opcié
Erzékel§ csatlakoztatasa a huzalsebesség méréséhez
WFS
7 ivfesziiltség érzékeld - EMU voltage sensor

Erzékeld az ivieszliltség méréséhez.

8 Péluskapocs
A mérbvezeték csatlakoztatasa a feszlltségmeérére.

9 ,_O Csatlakozéaljzat, 7 polusu (digitalis)

digital A gateway csatlakoztatasahoz.

10 Gateway

099-008843-EW511
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Felépités és funkcidk ewh-’
MIG/MAG-hegesztés

* Dugja be az ivfesziiltség érzékeld csatlakozdédugdjat a hegesztéaram aramforras csatlakozéaljzataba,
majd jobbra forditva reteszelje.

* Dugja be az ivfeszliiltség érzékeld csatlakozodaljzatat a huzalelbtold készilék hegesztbaramanak csat-
lakozodugojaba, majd jobbra forditva reteszelje.

* Dugja be az ivfesziiltség érzékeld polusdugojat a killsé mérdegység poluskapcsaba.

» Csatlakoztassa a 8 pdlusu csatlakozodugét a 8 pdlusu csatlakozdaljzatba (érzékel a huzalsebesség
méréséhez), majd reteszelje.

» Dugja be a gatewayt a 7 polusu csatlakozdaljzatba (gateway csatlakoz o) és reteszelje.

5.2.2 Testkabel csatlakoztatasa

DG

© [n

T T

®

Abra 5-8
Poz.|J Leiras
1 Munkadarab
Aramforras

Figyelembe kell venni a kiegészitd rendszerdokumentumokban leirtakat is!

Hegesztéaram ,,-” csatlakozéaljzat
Testkabel csatlakoztatasa

N
||| =85

4 Csatlakoz6dugo, hegesztéaram ,,-”

Testkabel csatlakozd

* Dugja be atestkabel dugodjat a méréegység testkabelének csatlakozdaljzataba, majd jobbra forditva
reteszelje.

* Dugja be a hegesztaram-vezetéket a kilsé mérdegység testkabelének csatlakozédugodja és az aram-
forras testkabelének csatlakozobaljzata k6z€, majd jobbra forditva reteszelje.

099-008843-EW511
24 15.06.2021



ewn

Felépités és funkcidk

AWI-hegesztés/Bevont elektrddas kézi ivhegesztés

5.3
5.3.1

AWI-hegesztés/Bevont elektrédas kéziivhegesztés
Kuilsé méréegység csatlakozé

T

it [T

(1] [II

]

Abra 5-9
Poz. | Jel Leiras
1 L+ |Aramforras
Figyelembe kell venni a kiegészitd rendszerdokumentumokban leirtakat is!
2 g= Hegesztépisztoly
o®°%
3 F Elektrédafogé
4 Huzalsebesség érzékel6 - EMU wire feed sensor
Erzékel6 a huzalsebesség méréséhez.
WFS
5 Csatlakozé hiively, hegesztéaram ,,+
+ BKI: Elektrodafogd, ill. testkabel csatlakoztatasara
* AWI: Testkabel csatlakoztatasara
6 == |Csatlakozé hiively, hegesztéaram ,,-
g= AW I-pisztoly csatlakoztatasara
7 L+ |Csatlakozédugasz, hegesztéaram aramforras
Hegesztéaram-kapcsolat az aramforras és a huzalel6told késziléek kdzott
8 Csatlakozdaljzat (8 polusu) - Opcio
Erzékel§ csatlakoztatasa a huzalsebesség méréséhez
WFS
9 iyfesziiltség érzékeld - EMU voltage sensor
Erzékel6 az ivfesziiltség méréséhez.
10 Poluskapocs
A mérbvezeték csatlakoztatasa a feszlltseégmeérére.
1 ,_$> Csatlakozéaljzat, 7 pélusu (digitalis)

digital

A gateway csatlakoztatasahoz.
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Felépités és funkcidk ewh-’
AWI-hegesztés/Bewvont elektrédas kézi ivhegesztés

Poz. | Jel | Leiras
Gateway

* Dugja be az ivfesziltség érzékel6 csatlakozédugdjat a hegesztbéaram aramforras csatlakozdaljzataba,
majd jobbra forditva reteszelje.

* Dugja be az ivfesziiltség érzékeld csatlakozdaljzatat a huzalel6tolo készilék hegesztéaramanak csat-
lakozodugojaba, majd jobbra forditva reteszelje.

* Dugja be az ivfesziltség érzékel6 pdlusdugdjat a kilsé mérdegység poluskapcsaba.

+ Csatlakoztassa a 8 polusu csatlakozodugot a 8 pdlusu csatlakozoaljzatba (érzékel a huzalsebesség
mérésehez), majd reteszelje.

* Dugja be a gatewayt a 7 polusu csatlakozoaljzatba (gateway csatlakoz ) és reteszelje.

5.3.2 Testkabel csatlakoztatasa

W]
()
2

clo

Abra 5-10
Poz.|J Leiras
1 Munkadarab
2 Aramforras

Figyelembe kell venni a kiegészitd rendszerdokumentumokban leirtakat is!

Hegesztéaram ,,-” csatlakozéaljzat
Testkabel csatlakoztatasa

Csatlakoz6dugd, hegesztéaram ,,-”
Testkabel csatlakozd
Csatlakoz6dugd, hegesztéaram ,,+”
Testkabel csatlakozo

+ 1 1=y

* Dugja be atestkabel dugodjat a méréegység testkabelének csatlakozdaljzataba, majd jobbra forditva
reteszelje.

* Dugja be a hegesztéaram-vezetéket a kiilsd mérdegység testkabelének csatlakozédugdja és az aram-
forras alkalmazastdl figgé csatlakozodaljzata k6zé, majd jobbra forgatva reteszelje. A megfelel6 polari-
tas az elektréda csomagolasan az elektrédagyarto6 altal feltiintetett adatokhoz igazodik.
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Altalanos

ev\;h-, Karbantartas, apolas és hulladékkezelés

6
6.1

6.1.1

6.1.2

Karbantartas, apolas és hulladékkezelés
Altalanos

A VESZELY

e Sériulésveszély a késziilék kikapcsolasat kovetéen is meglévo elektromos fesziiltség

miatt!

Halalos kimenetelii baleseteket okozhat, ha a hegesztégéppel ugy dolgoznak, hogy
annak burkolata nincs a helyén!

Uzem koézben a késziilékben 1évé kondenzatorok elektromosan feltoltédnek. 4 percig
tart, amig ezek a kondenzatorok a halézati csatlakozo kihtuizasat kovetéen elveszitik
toltottségiiket.

1. Készuléket kikapcsolni.

2. Halozati csatlakozét kihazni.

3. Legalabb 4 percet varni, amig a kondenzatorok elvesztik toltottséguket!

A FIGYELMEZTETES

e Szakszeriitlen karbantartas, ellendrzés és javitas!

A termékkarbantartasat, ellenérzését és javitasat csak szakértd, ké pesitett személyek

végezhetik. Képesitett személy az, aki képzettsé ge, ismeretei és tapasztalatai alapjan fe-

lismeri a hegesztési aramforrasok ellenérzésénél fellép6 veszélyeket és lehetséges ko-

vetkezménykarokat, és meg tudja tenni a sziiksé ges biztonsagi intézkedéseket.

» Tartsa be a karbantartasi el6irast.

* Ha az alabbi ellen6rzések valamelyike nem teljesll, a készliléket csak a javitas és az
ismételt ellendrzés utan szabad ismét lizembe helyezni.

A hegesztdgep javitasat és karbantartdsat csak olyan szakember végezheti, aki erre megfelels kiképzés-
sel rendelkezik. Ha arra jogosulatlan személy végez javitast vagy karbantartast a gépen, akkor az a ga-
rancidlis jogok megvonasaval jar. Barmilyen probléma esetén forduljon ahhoz a szakkeresked6hdz, akitél
a gépet vasarolta!l Garancialis javitas vagy csere csak azon a szakkereskedén keresztil lehetséges, a-
kit6l a gépet vasarolta. A gép javitasa soran csak eredeti alkatrészeket épitsen be! Alkatrészek rende-
lésekor a kovetkez6 adatokat kérjik megadni: gép tipusa, gyartasi- és cikkszama, alkatrész megne-
vezése és cikkszama.

Jelen készilék a megadott kdrnyezeti feltételek és normal munkafeltételek mellett messzemenéen kar-

bantartasmentes és minimalis apolastigényel.

A szennyezett készllék miatt az élettartam és a bekapcsolasi id6 csokken. A tisztitasi intervallumokat

alapvetGen a kdrnyezeti feltételek és a készllék ehhez kapcsolddo elszennyezédése hatarozzak meg

(mindazonaltal legalabb félévente).

Tisztitas

+ Tisztitsa meg a kilsd fellleteket egy nedves kendével (ne hasznaljon agresszivtisztitoszert).

* Fujja ki a szell6z6csatornakat és amennyiben szikséges a készulék hitélamellait olaj- és vizmentes
siritett levegdvel. A siritett levegd megforgathatja és ezaltal tonkreteheti a készilék ventilatorat. Ne
fujja meg kozwetlendll, ill. sziikség esetén mechanikusan blokkolja a készulék ventilatorat.

* Ellenérizze a hiitéfolyadék szennyezddéseit €s amennyiben sziikséges, cserélje ki azt.

Légsziiré

A szennysz(ir§ hasznalatakor a hiit6levegé-ataramlas csokken, ami kovetkeztében a készulék be-
kapcsolasiideje csokken. A bekapcsolasi idd a szlir6 fokozott szennyezdédésével csdkken. A szenny-
sz(rét rendszeresen le kell szerelni, és sritett levegével kell megtisztitani (a szennyezettségi foktdl
fliggben).
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Karbantartasi munkak, id6kozok

Karbantartas, apolas és hulladékkezelés ev\;h-’

6.2 Karbantartasi munkak, idokozok

6.2.1 Napi karbantartasi munkak
Allapotellendrzés szemrevételezéssel
* Haldzati csatlakozdkabel és annak térésgatidja
+ Gazpalack rogzitéelemei

* Végezze el atdmlécsomag és az aramcsatlakozasok kuilsé sérilésekre vonatkozo ellenbrzését, adott
esetben cserélje ki azokat, ill. szakemberrel javittassa meg!

+  Gaztomlék és azok kapcsoldegységei (magnesszelep)

* Ellenbrizze az dsszes csatlakozas valamint kopodalkatrész szoros illeszkedését, adott esetben huzza
utan.

» Ellenérizze a huzaltekercs szabalyos rogzitését.

+ Kerekek és azok biztonsagi elemei

+ Akészlilék mozgatasahoz sziikséges elemek (heveder, emel&szem, fogantyu)
+ Egyebek, altalanos allapot

Milkodésellenbrzés

+  Kezel6-, jelz6-, vdb- és kapcsoldelemek miikddésének ellenérzése.
+ Aramkabelek (csatlakozdk megfelels rogzitettségét is ellendrizni)

+  Gaztomlék és azok kapcsoldegységei (magnesszelep)

» Gazpalack rogzitéelemei

* Ellenérizze a huzaltekercs szabalyos rogzitését.

» Ellenérizze a csatlakozok csavar- és dugaszolé csatlakozdinak, valamint a kopoalkatrészek helyes
illeszkedését, adott esetben huzza utan.

+ Tawlitsa el a ratapadd hegesztésifroccsenést.
* A huzaltovabbitd gérgbket rendszeresen tisztitsa meg (a szennyezettségi foktdl figgéen).

6.2.2 Havonta elvégzendd karbantartasi munkak
Allapotellendrzés szemrevételezéssel
+ Sérllések a burkolaton (el6-, hat- és oldallapok)
+ Kerekek és azok biztonsagi elemei
+ A készilék mozgatasahoz sziikséges elemek (heveder, emelészem, fogantyu)
+ Hulto6folyadéktomibket és azok csatlakozéit ellenérizni, hogy nincs-e benniik szennyezédés

Mikodésellenbrzés
+ Valasztdkapcsolok, vezérléelemek, veszkapcsolok, fesziltségcsokkentdk, jelzd- és ellendrzé lampak

* Ellenérizze a huzalvezet6 elemek (huzalel6told gorgdk tartdja, huzalbemeneti csonk, huzalvezet cso)
szoros rogzulését. Ajanlas a huzalel6told gorgék tartdjanak (eFeed) cseréjére 2000 izemora utan,
lasd a kopo alkatrészeket).

+ Hultoéfolyadéktomidket és azok csatlakozéit ellendrizni, hogy nincs-e benniik szennyezédés

» Ellenérizze és tisztitsa meg a hegesztdpisztolyt. A pisztolyban keletkezd lerakddasok révidzarlatot
okozhatnak, ami hatranyosan befolyasolja a hegesztési eredményt, és a pisztoly is karosodhat!

6.2.3 Evente elvégzendd ellenérzések (izemkozbeni ellendrzések és vizsgalatok)
Az IEC 60974-4 szabvany (,/d6szakos feliilvizsgalat és ellenérzés®) szerint kell elvegezni a készilék
rendszeres id6kozonkénti atvizsgalasat. Az ittleirt ellen6rzéseken tul be kell tartani az adott orszagban
érvényes sajatos elbirasokatiis.
B6vebb informacio talalhato a mellékelt "Warranty registration" prospektusban, valamint a garanciardl,
karbantartasrol és ellen6rzésrdl szol6 tajékoztatdnkban a www.ewm-group.com oldalon!
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Elhasznalédott készilékek artalmatlanitasa

ev\;h-, Karbantartas, apolas és hulladékkezelés

6.3 Elhasznalddottkészulékek artalmatlanitasa

Szakszerii hulladékkezelés!
A késziilék értékes nyersanyagokat tartalmaz, amelyeket Gjrahasznositas céljabol ossze kell
mmmm gy(jteni, az elektronikai alkatrészeket pedig eldiras szerint kell artalmatlanitani.

Az elhasznalédott alkatrészeket tilos a haztartasi hulladékokkal egyiitt kezelni!
Az elhasznalédott alkatrészeket a hatosagi el6irasoknak megfeleléen kell artalmatlanitani!

A hasznalt villamos- és elektronikai készulékeket az eurdpai elbirasok szerint (Az elektromos és elekt-
ronikus berendezések hulladékairdl szolé 2012/19/EK iranyelv) nem szabad a nem valogatott kommu-
nalis hulladékba helyezni. Azokat kildn kell gydijteni. A kerekes kuka szimbdlum a szikséges
szelektalt hulladékgydijtésre utal.

Ezt a készlléket a hulladékkezelés, ill. Ujrahasznositas céljabdl a szelektiv gy(ijtés erre a célra terve-
zett rendszeréhez kell adni.

Németorszagban a térvenynek (Az elektromos és elektronikus késziilékek forgalomba hozatalarol,
visszavetelérdl és kornyezetkimél6 hulladékkezelésérél szolo torvénynek (ElektroG)) megfeleléen a
régi késziléket a nem szelektalt kommunalis hulladéktol elvalasztott kezeléshez kell adni. A kommu-
nalis hulladékkezelés felel6sei (telepllések) gy ljtbhelyeket Iétesitettek erre a célra, ahol ingyen le le-
het adni a privat haztartasbol szarmazo régi készulékeket.

A régi készulékek visszaadasaval vagy gyUjtésével kapcsolatban az illetékes helyi 6nkormanyzatnal
érdekl!6djon.

Mindezeken tul az elhasznalt hegesztkésziilékeit Europaban barmely EWM szakkereskedésben is
leadhatja.
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Hibaelharitas

Ellenérzélista lzemzavar elharitashoz

ewn

7

7.1

Hibaelharitas

A gyartas soran és végellendrzés alkalmaval valamennyi termék szigoru vizsgalatokon esik at. Ha ennek
ellenére valamilyen rendellenességet észlel a készilék mikddésében, akkor annak ellendrzését az
alabbiak szerint kell elvégezni. Ha a leirt javitasi méd nem vezet eredményre, akkor forduljon valamelyik

hivatalos EWM szakkeresked6hoz.

Ellenorzolista Uzemzavar elharitashoz

A késziilék kifogastalan miikodésének alapfeltétele, hogy annak kialakitdsa megfeleljen a hasznalt
hozaganyaghoz és az alkalmazott vé dé6gazhoz!

Vegye figyelembe a hegesztégép kezelési utasitasaban leirtakat!

Megjegyzések Jel Leiras
N Hibajelenség / Hibaok
X Lehetséges javitas

Zavarok a késziilék miikodésében

» Bekapcsolas utan a készilékvezérlésen 1€V jelz8lampak nem \ilagitanak
%  Faziskimaradas, halézati csatlakoztatast (biztositékokat) ellenérizni
%«  Ellenbrizni és szlikség esetén cserélni

A A halozati biztositék kiold - Nem megfelel6 haldzati biztositék
®K  Ajanlott halézati biztositékot valasszon.

30

099-008843-EW511
15.06.2021



ewn

Miiszaki adatok
EMU DGC

8 Miszaki adatok

A megadott teljesitményadatok és a garancia csak eredeti kop6- és fogyodalkatrészek hasznalata

esetén érvényesek!

8.1 EMUDGC

Halozati fesziiltség 230V
Bekapcsolasi idé Bl 40° C esetén "
100 % 500 A
Frekvencia 50/60 Hz
Halozati biztosito 12 25A
Védoégaz IP 23
Kornyezeti hémérséklet [ -25°C ... +40°C
EMC osztaly A
Biztonsagi jelolés CE
Alkalmazott szabvanyok lasd medfeleléségi nyilatkozat (készilék doku-
mentacio)

Méret (I x b x h)

307 x 140 x 232 mm

12,1x5,5x9,1inch

Saly

3,6 kg

791b

" Terhelési ciklus: 10 min (60% Bl = 6 min hegesztés, 4 min sziinet).
@ DIAZED xxA gG tipust olvadobiztositok hasznalata javasolt. Kismegszakitok hasznalata esetén a ,C”

kioldasi karakterisztikat kell alkalmazni!

Bl A kornyezeti h6mérséklet a hiitéfolyadéktol fligg! Figyelembe kell venni a hiitéfolyadék

hémérséklettartomanyat!
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Dokumentacioé javitashoz E\A;h‘l
Kapcsolasirajzok

9 Dokumentacio javitashoz

Az eredeti formatumu kapcsolasi rajzok megtalalhatok a késziilék belsejében is.

9.1 Kapcsolasirajzok
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Viszonteladd keresése

10 Melléklet

10.1 Viszontelado keresése

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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