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Genel Bilgiler
A UYARI

Kullanma kilavuzunu okuyun!
llIIJJ Kullanma kilavuzu, iiriinlerin giivenli kullanimi konusunda bilgi verir.
« Tum sistem bilesenlerinin kullanma kilavuzunu ve 6zellikle giivenlik uyarilarini ve ikazlari

okuyun ve izleyin!

+ Kaza 6nleme talimatlarini ve Glkelere 6zel sartlari dikkate alin!

+ Kullanma kilawuzu, makinenin kullanildigi yerde erisilebilir bir noktada bulundurulmalidir.

* Makinenin Ustinde bulunan glvenlik uyari ve ikaz levhalari, olugabilecek tehlikeler hak-
kinda bilgi verir.
Bu levhalar her zaman gortlebilir ve okunabilir durumda olmalidir.

+ Bu makine, en son teknolojiler ile giincel kurallara ve standartlara uygun olarak Uretilmistir
ve sadece egitimliuzman personel tarafindan isletilebilir, bakim goérebilir ve onarilabilir.

+ Makine tekniginin gelismesi nedeniyle teknik degisiklikler farkli kaynak tutumlarina yol aga-
bilir.

Kurulum, igletmeye alma, igletim, kullanim yerindeki 6zellikler ve kullanim amaci ile ilgili
sorulariniz varsa yeftkili saticiniza ya da +49 2680 181-0 numarali telefondan miisteri
hizmetlerimize bagvurun.

Yetkili saticilarin liste sini www.ewm -group.com/en/specialist-dealers adresinde bulabilirsiniz

Bu sistemin galigtinimasi ile ilgili sorumluluk, yalnizca sistemin fonksiyonu ile sinirhidir. Higbir sekilde
baska bir sorumluluk kabul edilmez. Bu sorumluluk mugafiyeti tesis ilk kez ¢aligtinldiginda kullanici taraf-
indan kabul edilmis olur.

Bu kullanim talimatlarinin yerine getirilip getirimedigi ve aygitin kurulum, ¢alistirma, kullanim ve bakim
islemleriyle ilgili kosullar ve yontemler uretici tarafindan kontrol edilemez.

Kurulumun usuliine uygun olarak yapilmamasi, hasara yol agabilir ve bunun sonucunda insanlar igin
tehlike olusturabilir. Bu nedenle, hatali kurulum, usuliine uygun olmayan ¢alistirma, yanlis kullanim ve
bakim sonucunda veya bunlarla herhangi bir sekilde ilgili olarak ortaya gikan kayip, hasar veya masraflar
i¢in higbir sorumluluk kabul etmiyoruz.

© EWM AG

Dr. Ginter-Henle-Strale 8
56271 Mindersbach Almanya
Tel.: +49 2680 181-0, Faks: -244
E-posta: info@ewm-group.com
www.ewm-group.com

Bu belgenin telif hakki treticide kalrr.
Kismen de olsa ¢ogaltiimasi igin mutlaka yazili izin gereklidir.

Bu dokimanin igerigi itinayla arastirildi, kontrol edildi ve diizenlendi, yine de degisiklik, yazim hatasi ve
hata yapma hakki sakldir.
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2 Gulvenliginiz igin
21 Bukullanma kilavuzunun kullanimi hakkindauyarilar

A TEHLIKE

Dogrudan beklenen agir bir yaralanmayi ya da 6liimii engellemek i¢in tam olarak uyul-

masi gereken galisma ya da isletme yontemleri.

+  Guvenlik uyarisi, bashginda genel bir uyari simgesi ile "TEHLIKE" sinyal sézciginii
iceriyor.

» Ayrica tehlike, sayfa kenarindaki bir piktogramla wurgulanir.

A UYARI

Olasi agir biryaralanmayi ya da 6liimii engellemek igin tam olarak uyulmasi gereken
calisma ya da isletme yontemleri.

» Guvenlik uyarnsi, baghginda genel bir uyari simgesi ile "UYARI" sinyal s6zcugunu iceriyor.
» Ayrica tehlike, sayfa kenarindaki bir piktogramla wurgulanir.

A DIKKAT

Kisilerin tehlikeye atiimasini ve olasi hafif yaralanmalari 6nlemek lizere eksiksiz uyul-

masi gereken galisma ve igletim yéntemileri.

«  Glvenlik bilgisinin bagliginda "DIKKAT" kelimesiile birlikte genel bir uyari sembolii de
bulunur.

» Tehlike, sayfa kenarinda bulunan bir piktogram ile wrgulanir.

I3  Maddi zararlari veya cihazin hasar gérmesini 6nlemek igin kullanicinin dikkate almasi gereken
teknik ozelliklerdir.

Belirli bir durumda ne yapilacagini adim adim gdsteren kullanim talimatlari ve listelerini, dikkat cekme
noktasindan taniyabilirsiniz, érnegin:

« Kaynak akimi hattinin yuvasiniilgili nesneye takin ve kilitleyin.

099-008842-EW515 5
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Sembol aciklamasi
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ev\;’-r’ Guvenliginiz igin
Guvenlik talimatlar

2.3 Guvenlik talimatlari

-

A UYARI

Givenlik uyarilan dikkate alinmadiginda kaza tehlikesi!

Givenlik uyarilannin dikkate alinmamasi 6liim te hlikesine yol agabilir!
» Bu talimattaki guvenlik uyarilarni dikkatle okuyun!

» Kaza 6nleme talimatlarini ve Ulkelere 6zel sartlari dikkate alin!

* Calisma sahasindaki kisileri kurallara uymalar konusunda uyarin!

Elektrik gerilimi nedeniyle yaralanma tehlikesi!

Elektrik gerilimi, temas edilmesi durumunda hayati tehlike olusturan elektrik ¢carp-

malarina ve yanmalara yol agabilir. Diisiik gerilimlere temas edilmesi durumunda da ka-

zaya neden olabilecek sok yasanabilir.

» Kaynak akim soketi, gubuk, tungsten veya tel elektrod gibi gerilim tasiyan pargalara dogru-
dan dokunmay n!

« Kaynak torglarini ve/veya elektrod penselerini her zaman izole edilmis sekilde saklayin!

» Kisisel koruyucu giysilerinizi eksiksiz olarak giyin (yapilan ¢alismaya bagli olarak)!

* Makine yalnizca uzman personel tarafindan agiimalidir!

* Makinenin donmus borulari gozmek i¢in kullaniimasi yasaktir!

Birden fazla gii¢ kaynagi birlikte kullanildiginda te hlike!

Birden fazla akim kaynagi paralel veya seri birlikte kullanilacaksa, bu sadece bir uzman

tarafindan IEC 60974-9 "Kurulum ve igletim" standardi ve kaza 6nleme talimatlari BGV

D1 (eskiden VBG 15) veya lilkelere 6zel sartlar uyarinca gerceklesmelidir!

Tertibatlar ark kaynagi ¢calismalari igin ancak kontrol edildikten sonra kullaniimalidir, bu

sekilde izin verilen bosta ¢alisma geriliminin agiimamasi saglanmalidir.

* Makine baglantisi yalnizca bir uzman tarafindan yapiimaldir!

* Minferit glic kaynaklari devre dig1 birakildiginda tiim sebeke ve kaynak akimi hatlari
givenli bir sekilde genel kaynak sisteminden ayrilmalidir. (geri gerilimler nedeniyle tehlike!)

» Kutup degistirici anahtarli kaynak makinalari (PWS-serisi) veya alternatif akim kaynagi ma-
kineleri (AC) birlikte deweye alinmamali, gtnki basit bir yanlis kullanim sonucunda kaynak
gerilimleri izin verilmeyen bir sekilde toplanabilir.

Isima veya asirii1si nedeniyle yaralanma riski!

Arkisimasi ciltte ve gozlerde hasarara neden olur.

Sicak ig pargalari ve kivilcimlarla temas, yanmalara neden olur.

» Koruyucu kaynak paneli veya yeterli bir koruma seviyesine sahip olan kaynak bashgi
kullanin (uygulamaya bagli olarak)!

« ligili Gilkenin yurirliikteki gerekliliklerine uygun olan kuru koruyucu kiyafetleri (6rnegin koru-
yucu kaynak paneli, eldiven ve benzeri) kullanin!

+ Isleme dahil olmayan kisileri koruyucu perde veya ilgili koruyucu duvar ile is1ma ve kérelme
tehlikesine kargi koruyun!

099-008842-EW515 7
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Guvenliginiz igin ev\;h-’
Guvenlik talimatlari

A UYARI

Uygun olmayan giyimden kaynaklanan yaralanma te hlikesi!

Isinlar, 1si ve elektrik gerilimi, ark kaynagi yapilirken ortadan kaldirilamayan te hlike kay-

naklandir. Kullanici, kisisel koruyucu donanimini (KKD) eksiksiz olarak kullanmalidir.

Kullanilacak koruyucu donanim, asagidaki risklere karsi koruma sa glamaldir:

» Sagliga zararli maddelere ve karigimlara (dumanlar ve buharlar) karsi1 solunum koruma e-
kipmani kullaniimalidir veya uygun énlemler (havalandirma vs.) alinmalidir.

+ lyonlastinimig radyasyona (kizilétesi ve morétesi isinlar) ve isiya karsi gerekli korumayi
saglayan kaynak kaski takiimaldir.

» Sicak ortamlara (100 °C veya daha yiksek sicakliklara karsi koruyabilecek nitelikte), elekt-
rik carpmalarina (6r. gerilim altinda bulunan pargalardan kaynaklanan) kargi kuru kaynakgi
giysileri (ayakkab, eldiven ve diger koruyucu giysiler) kullaniimalidir.

» Zararh gurilttlere karsi kulak korumasi kullaniimalidir.

Patlama tehlikesi!

Kapali kaplarda bulunan ve gériiniirde zararsiz olan maddeler isinma dolayisiyla asiri

basing olugsmasina neden olabilirler.

* Yanici ve patlayici sivlar igeren tanklar galisma alanindan uzak tutulmalidir!

» Patlayici swlari, tozlari veya gazlarin kaynak veya kesme isleminden dolayi iIsinmasini en-
gelleyin!

Yangin tehlikesi!

Kaynak iglemi esnasinda olusan yiikseKk isilar, sigrayan kivilcimlar, akkor parcalar ve

sicak ciiruflar nedeniyle alev olugabilir.

* Calisma alanindaki alevkaynaklarina dikkat edin!

+ Kibrit veya gakmak gibi kolay alev alan cisimleri yaninizda bulundurmayin.

* Calisma alaninda uygun sondiirme ekipmanlarini hazir bulundurun!

+ Kaynak islemine baglamadan 6nce, Uzerinde ¢aligilan par¢canin Uzerindeki yanabilir artiklan
iyice temizleyin.

+ Kaynak yapilmis pargalarin islemlerine pargalar soguduktan sonra devam edin. Yanabilir
malzemeler ile temasta bulunmalarini engelleyin!

099-008842-EW515
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ev\;’-r’ Guvenliginiz igin
Guvenlik talimatlar

A DIKKAT

® Duman ve gazlar!
0 Duman ve gazlar nefes darigina ve zehirlenmeye yol agabilir! Ayrica ¢éziicii maddelerin
L dumanlan (klorlandiriimis hidrokarbon) ark kaynaginin ultraviyole isimasi nedeniyle
zehirli fosgene doniisebilir!
* Yeterli temiz hava saglayin!
» Cozucu maddelerin dumanlarini ark kaynaginin isima alanindan uzak tutun!
» Gerekli durumlarda uygun bir solunum maskesi kullanin!

Giiraltu kirliligi!
@ 70 dBA'nin Gzerindeki giirilti, isitme duyusuna kalici zarar verebilir!
L—— + Uygun igsitme korumasi kullanin!
* Caligsma alaninda bulunan kisilerin uygun isitme korumasi takmasi gerekir!
IEC 60974-10 standardina gore kaynak makineleri elektromanyetik tolerans a¢isindan iki
((*")) sinifa ayriimistir (EMU sinifini teknik verilerde bulabilirsiniz) > bkz. Bélim 8:
A Sinifi makineler kamusal algak gerilim besleme sebekelerinden elektrik enerjisinin elde edil-
digi konut alanlarinda kullanilamaz. Elektromanyetik tolerans A Sinifi makineler igin glivence
& altina alindiginda, bu alanlarda guglukler s6z konusu olabilecedi gibi hatlara bagli arizalarin
yaninda i1sima kaynakli arizalar da s6z konusu olabilir.
B Sinifi makineler sanayi ve konut alanlarinda, kamusal algak gerilim-besleme sebekesine
@ bagli olan konut alanlari da dahil olmak Gzere, istenilen EMU gerekliliklerini kargilamaktadir.
Kurulum ve igletim
Ark kaynagi makinelerinin isletiminde tim kaynak makineleri standardin gerektirdigi emisyon
sinir degerlerine uydugu halde bazi durumlarda elektromanyetik arizalar meydana gelebilir.
Kaynak isleminden kaynaklanan arizalardan kullanici sorumludur.
Ortamdaki olasi elektromanyetik sorunlarin degerlendirilmesi igin kullanicinin agagidaki
hususlari dikkate almasi gerekmektedir: (ayrica bakiniz EN 60974-10 Ek A)
» Sebeke, kontrol, sinyal ve telekomuinikasyon hatlari
* Radyo ve televizyon cihazlarn
+ Bilgisayarlar ve diger kontrol tesisatlari
* Emniyet tertibatlari
* Yakin gewvrede bulunan kisilerin saglidi, 6zellikle de kalp pili ve isitme cihazi kullanan kisile-
rin saghgi
+ Kalibrasyon ve dl¢cum tertibatlar
» Cewrede bulunan diger tertibatlarin ariza dayanimi
+ Kaynak islemlerinin yerine getirilmesi gereken ¢aligsma saatleri
Yayilmis arizalarin azaltilmasi ile ilgili 6neriler
+ Sebeke baglantisi, or. ek sebeke filtresi veya metal borular ile muhafaza
* Ark kaynak sisteminin bakimi
+ Kaynak kutuplari mimkin oldugunca kisa ve birbirine yakin olmali ve yerden yurattlmelidir
» Potansiyel esitleme
+ I pargasinin topraklanmasi. Is pargasinin dogrudan topraklanmasinin miimkiin olmadig
durumlarda baglantinin uygun kondansatorler ile gergeklestiriimesi gerekmektedir.
» Cewede bulunan diger tertibatlarin veya tim kaynak tertibatinin muhafaza edilmesi
Elektromanyetik alanlar!
((“')) Akim kaynagi elektrik veya elektromanyetik alanlarin olusmasina neden olabilir,
bu alanlar EDV-, CNC-cihazlar, telekomiinikasyon hatlari, ag-, sinyal hatlari ve kalp ritim
diizenleyicileri gibi cihazlarin fonksiyonlari Gizerinde olumsuz etkiler yaratabilir.
[L. + Bakim talimatlarina uyunuz > bkz. B6lim 6.2!
» Kaynak hatlarini tamamen ¢6zin!
* Isimaya karsi hassas olan cihazlari veya donanimlari uygun bir bicimde yalitin!
+ Kalp ritim diizenleyicilerinin fonksiyonlari olumsuz olarak etkilenebilir (Gerekli gérildiginde
bir hekim tavsiyesi alinmali).

099-008842-EW515 9
22.06.2021



Guvenliginiz igin ev\;h-’

Tasima ve kurulum

A DIKKAT

Kullanicinin yiikiimlilikleri!
Makineyi ¢alistirmak icin ilgili ulusal yénergelere ve yasalara uyulmalidir!

Calisirken iscilerin saglik korumasini ve gtivenligini arttirmak icin énlemler alma ile ilgili
cerceve yonergenin (89/391/EWG) ve buna ait 6zel yonergelerin ulusal uygulamasi.
Ozellikle isgiler tarafindan galigirken is araglarinin kullaniminda giivenlik ve saglik korumasi
hakkinda asgari kurallar ile ilgili yonerge (89/655/EWG).

ilgili Gilkenin is glivenligi ve kaza dnleme kurallari.

Makinenin IEC 60974 uyarinca kurulmasi ve ¢alistirimasi-9.

Kullanici diizenli araliklarla glvenlik bilincine uygun ¢alisma ile ilgili egitimelidir.

Makinenin IEC 60974 uyarinca diizenli kontroli-4.

I=> Yabanci bilesenlerden kaynaklanan cihaz hasarlarinda iiretici garantisi ortadan kalkar!

* Yalnizca teslimat programimizda bulunan sistem bilesenleri ve se¢cenekler (akim kaynaklari,
kaynak torglari, elektrot tutucular, uzaktan ayarlayici, yedek ve asinan pargalar vs.) kullanin!

* Aksesuar bilesenlerini yalnizca akim kaynagi kapaliyken baglanti yuvasina takin ve kilitleyin!

24

Kamusal besleme sebekesine baglanti ile ilgili gereklilikler

Yiksek performans makineleri besleme sebekesinden gektikleri elektrik nedeniyle sebeke
kalitesini etkileyebilirler. Bu neden bazi makine tipleriigin baglanti sinirlamalari veya miimkiin
olan azami performans empedansi veya kamusal sebeke ile olan arayiizde gerekli olan asgari
besleme kapasitesi ile ilgili gereklilikler ( ortak arayiiz noktasi PCC) gecerli kilinabilir ancak bu
islem icin de makinelerin teknik verilerinin dikkate alinmasi gerekmektedir. Boyle bir durumda
besleme sebekesinin igletmecisi ile gorniserek makinen sebekeye baglanip baglanamayacaginin
tespit edilmesi makinenin isletmecisinin veya kullanicisinin sorumlulugu altindadir.

Tasimave kurulum

A UYARI

Koruyucu gaz tiplerinin hatali kullanimindan kaynaklanan yaralanma tehlikesi!
@ Koruyucu gaz tiiplerinin hatali kullanimi ve yetersiz bir sekilde sabitlenmesi, agir
yaralanmalara neden olabilir!

Gaz Ureticilerinin ve basingli gaz yénetmeliginin talimatlarina uygun hareket edin!
Koruyucu gaz tipunin valfine herhangi bir sabitleme elemani monte edilmemelidir!
Koruyucu gaz tipundn isinmasini engelleyin!

10
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Glvenliginiz igin
Tasima ve kurulum

A DIKKAT

Besleme hatlarindan kaynaklanan kaza te hlikesi!

Nakil sirasinda baglantisi kesilmeyen besleme hatlari (elektrik hatlari, kumanda hatlar
vs.), tehlikelere ve kazalara (6r. bagh cihazlarin devrilmesi ve insanlarin zarar gérmesi)
yol agabilir!

* Nakliye 6ncesinde besleme hatlarinin baglantilarini kesin!

Devrilme tehlikesi!

lemler ve kurulum esnasinda makine devrilebilir, insanlar yaralanabilir veya zarar gore-
bilir. Devrilme emniyeti 10°'lik bir agiya kadar (IEC 60974-1'e uygun olarak) temin edil-
mistir.

* Makineyi diz, saglam bir zemin tizerinde kurun veya tagiyin!

» Aksasuarlari uygun malzemeler ile emniyete alin!

Yanhs dosenen hatlar nedeniyle kaza te hlikesi!

Dogru dosenmeyen hatlar (se beke, kumanda, kaynak hatlari veya ara hortum paketleri)
takilip diismenize yol acgabilir.

» Besleme hatlar zemine diiz désenmelidir (ilmek olusumu énlenmelidir).

*  Yaya ve tagima yollarina dégseme onlenmelidir.

Isinan sogutma sivisi ve baglantilan nedeniyle yaralanma tehlikesi!

Kullanilan sogutma sivisi ve baglantilar1 / baglanti noktalar isletim sirasinda gok isina-
bilir (su sogutmali model). Sogutma maddesi devresi agilirken digari ¢gikan sogutma
maddesi, yaniklara yol acgabilir.

+ Sogutma maddesi devresini yalnizca gii¢ kaynagi ve sogutma cihazi kapaliyken agin!

+  Ongorilen koruyucu ekipmanlari kullanin (koruyucu eldiven)!

* Hortum hatlarinin agik baglantilarini uygun tipalarla kapatin.

Makineler dik konumda calistirlmak (izere tasarlanmigtir!
Izin verilmeyen konumlarda calistirmak makine arizalarina neden olabilir.
* Tasima ve galistirma islemleri sadece dik konumda gerceklestirilmelidir!

Usule aykiri baglanti nedeniyle ek donanim bilesenleri ve elektrik kaynagi hasar gorebilir!

* Ek donanim bilesenlerini yalnizca kaynak makinesi kapaliyken ilgili baglanti yuvasina takin ve
kilitleyin.

* Aynintili bilgileri ilgili ek donanim bileseninin kullanma kilavuzunda bulabilirsiniz!

* Ek donanim bilesenleri akim kaynagi acildiktan sonra otomatik olarak taninir.

Toz koruma kapaklari baglanti yuvalanni ve dolayisiyla cihazi kirden ve cihaz hasarlarindan ko-

rur.

* Baglantida hi¢gbir ek donanim blegeni g¢aligtirrimiyorsa, toz koruma kapagi takili olmalidir.
* Anza yada kayip durumunda toz koruma kapaginin yerine yenisi konmalidir!

099-008842-EW515 11
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Amaca uygun kullanim ev\;h-’
Uygulama alani

3

3.1

3.2
3.2.1

3.2.2

3.2.3

3.24

Amaca uygun kullanim

A UYARI

Amaca uygun olmayan kullanimdan kaynaklanan te hlikeler!
§ Bu cihaz, sanayi ve esnafin kullanimina yonelik olarak en son teknolojiler ile glincel
kurallara ve standartlara uygun olarak uretilmigtir. Bu cihaz, sadece tip levhasinda belir-
tilen kaynak yontemleri igin 6ngorilmiistiir. Bu cihaz, amacina uygun olarak kullanilma-
masi durumunda kisiler, hayvanlar ve esyalar igin tehlike arz edebilir. Uygunsuz
kullanimdan kaynaklanan hig¢bir zarar igin sorumluluk kabul edilmez!
+ Cihaz, yalnizca amacina uygun olarak ve egitimli uzman personel tarafindan kullaniimahdir
» Cihaz Gizerinde uygunsuz degisiklikler veya yapisal modifikasyonlar yapiilmamalidir!

Uygulama alani
7 kutuplu, dijital araytiz bulunmayan kaynak makinalarina baglanan harici 6lgiim Unitesi (EMU).

Asagidaki kaynak parametreleri toplanarak Xnet kalite yonetim yazilimiyla degerlendirilebilir: Kaynak
akimi ve gerilimi, tel besleme hizi ve kaynak suresi.

Gecerliolandiger belgeler

Garanti

Daha ayrintili bilgiler i¢in [Utfen birlikte verilen "Warranty registration" brostriine ve www.ewm-group.com
adresinde yer alan garanti, bakim ve kontrol bilgilerimize bakiniz!

Uygunluk beyani

c Bu Urtin, tasanmi ve yapi sekli itibariyla beyanda belirtiimis olan AB yénetmeliklerine uygundur.
Uygunluk beyaninin asli, triinle birlikte verilmistir.
Uretici, 12 ayda bir ulusal ve uluslararasi standartlar ve yonetmelikler dogrultusunda guivenlik
kontrolU yapilmasini tavsiye eder.

Servis belgeleri (yedek parcalar ve devre semalari)

A UYARI

Hatali tamirat ve modifikasyon yapilamaz!

e Yaralanmalari ve cihazda hasar meydana gelmesini 6nlemek i¢in cihaz yalnizca egitimli,
yetkin kisiler tarafindan tamir ya da modifiye edilmelidir!

izinsiz miidahalelerde garanti ortadan kalkar!

» Tamir gerektiginde yetkin kisileri (egitimli senis personeli) géreMendirin!

Dewre diyagramlari orijinal durumda cihazin yaninda bulunmaktadir.
Yedek pargalar yetkili saticidan alinabilir.
Kalibrasyon / Dogrulama

Orijinallik sertifikasi, triinle birlikte verilmistir. Uretici, 12 ayda bir kalibrasyon/dogrulama yapiimasini
tavsiye eder.

12
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Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakis

Onden goriinim

4 Cihaz agiklamasi - Hizli genel bakis
41 Ondengoriiniim

X
[l
I

8

@
@—1
©,
@

O)
=
C =]
[ —1 [— [—
Sekil 4-1
Poz.|Sembol |Tanim

1 Tasima sapi
2 Makine ayaklari
3 =mmm | Baglanti soketi, kaynak akimi “-”

Is pargasi ucu baglantisi
4 Kutup terminali

Gerilim dlglim hatti baglantisidir.
5 mmmm | "-" kaynak akimi baglanti soketi

is pargasi ucu baglantisi
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Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakis

Arkadan gorinim

4.2 Arkadangorinum
@
— =
e q
_I
|| @
@
(
® &
I -
® ' s—
@ 1 E—
_I
- @
b — = = -
Sekil 4-2
Poz.| Sembol |Tanim
1 Tasima sapi
2 ,_O 7 kutuplu baglant soketi yuvasi (dijital)
digital Ag gecidi baglantisiigindir.
3 Baglanti soketi yuvasi (8 kutuplu) - opsiyonel
Tel besleme hizini dlgmeye yarayan sensorun baglantisidir
WFS
4 Ana salter
Makineyi agin veya kapatin.
5 Makine ayaklari
6 g‘ Sebeke baglanti kablosu > bkz. B6liim 5.1.6
14 099-008842-EW515
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Cihaz agiklamasi - Hizli genel bakis

Baglanti semasi

4.3 Baglantisemasi
431 MIG/MAG kaynagi

( N\
8 EMU wire

s feed sensor
\ Y,

( N\

S

Drahtvorschubgerat
Wire feeder

/
J
e A\

o

o
L

4311 Lejant

0 |=—
Stromquelle / —0—
L Power source AC
7 Ag gecidi baglantisi (7 kutuplu)

pol

EMU voltage sensor )

1~

AC

EMU Base

pol

Tel besleme hizini 6lgmeye yarayan sensoriin baglantisidir (8 kutuplu)

Kaynak akimi (potansiyel eksi, is pargasi)

Kaynak akimi (potansiyel arti)

1~ Besleme gerilimi baglantisi (1 fazh)

) @) ()] &)| &=

AC
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Cihaz aciklamasi - Hizh genel bakis e“”"

Baglanti semasi

4.3.2 TIG kaynagi/ortulu elektrod kaynagi

e N N
8  EMU wire 8
“rs  feed sensor ol
) N
WIG-
SchweilRbrenner /
WIG welding torch
Elektrodenhalter / O
L Electrode holder ) @ @
®
( I ) = IM—=—=]]
—1K] | EMU voltage sensor I
=[] @+
Stromquelle / —0— A
| Power source AC EMU Base
Sekil 4-4

4.3.21 Lejant
Ag gecidi baglantisi (7 kutuplu)

Tel besleme hizini 6l¢gmeye yarayan sensoriin baglantisidir (8 kutuplu)

Kaynak akimi (potansiyel eksi, is parcasi)

Kaynak akimi (potansiyel arti)

Besleme gerilimi baglantisi (1 fazh)

16 099-008842-EW515
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ev\;’-r’ Yapi ve Iglev
Tasima ve kurulum

A UYARI

Elektrik gerilimi nedeniyle yaralanma tehlikesi!
6 Akim ileten parcgalara, 6rnegin elektrik baglantilanna dokunmak hayati tehlikeye yol acga-

» Kullanim kilawuzunun ilk sayfalarindaki guvenlik agiklamalarini dikkate alin!

+ Cihazin isletmeye alinmasi sadece gi¢ kaynaklarinin kullanimi konusunda yeterli bilgiye
sahip olan kisiler tarafindan gergeklestirilebilir!

+ Baglanti ve elektrik hatlarini cihaz kapali iken baglayin!

Tiim sistem ve aksesuar bilesenlerine ait belgeleri okuyun ve dikkate alin!

A UYARI

X Vingle tasinabilir makinelerin izinsiz taginmasi kaza tehlikesi olusturur!
».Q Makinenin vingle tagsinmasi ve asilmasina izin verilmemektedir! Makine diisebilir ve kisi-
lerin yaralanmasina neden olabilirt Kabzeler, kayiglar veya tutucular sadece elle tagima
yapmak i¢in uygundur!

* Makine vingle taginmaya veya asilmaya uygun degildir!

Makine sadece uygun, yeterli tasima kapasitesine sahip ve diiz bir zeminde (a¢tk havada da IP
23'e gore) kurulabilir ve igletilebilir!
* Kaymalara karsi dayanikli, diiz bir zemin ve is yerinin yeterli derecede aydinlatiimasini

* Makinenin daima giivenli bir bigimde kullanilmasi saglanmalidir.

Kirlenmelerden kaynaklanan cihaz hasarlari!

Alisiimadik miktarda toz, asit, korozif gazlar ya da maddeler makineye zarar verebilir (bakim
araligina dikkat edin > bkz. Béliim 6.2).

* Yiiksek miktarda duman, buhar, yag buhari, tagslama tozlari ve korozif ortam havasi engellen-

Ortam havasinin sicaklik arahg::
« -25°Cila+40°C (-13 °F ila 104 °F) ["

* 40 °C (104 °F) sicaklikta %50'ye kadar
» 20 °C (68 °F) sicaklikta %90'a kadar

Kapali alanda depolayin, ortam havasi sicaklik aralig::
« -30°Cila+70°C (-22 °Fila 158 °F) [

+ 20 °C (68 °F) sicaklikta %90'a kadar

" Ortam sicakligi sogutma maddesine bagli! Torg sogutmasinin sogutma maddesi sicakligi araligina

5 Yapi ve Iglev
bilir!
51 Tasimave kurulum
5.1.1  Ortam kosullari
=
saglayin.
=
melidir!
5.1.1.1 GCalisir durumda
Bagil nem:
5.1.1.2 Nakliyat ve Depolama
Bagil nem
dikkat edin!
5.1.2 Cihaz sogutmasi

I  Yetersiz havalandirma performansin diismesine ve makine arizalarina neden olur.

* Ortam kosullarina uyum saglayin!
* Soguk hava giris ve ¢ikis acikliklarini agik tutun!
* Engeller ile arada en az 0,5 m'lik bir mesafe bulunmalidir!

099-008842-EW515 17
22.06.2021



Yapi ve islev

Tasima ve kurulum

ewn

5.1.3 islem pargasi kontrolii, genel
A DIKKAT
SSS Kaynak akiminin ucunun uygun sekilde baglanmamasindan kaynaklanan yanma tehli-
kesil
— | Kilitlenmemis kaynak akim soketleri (makine baglantilan) veya is pargasi ayarinda kir-
lenme (renk, korozyon) nedeniyle bu baglanti noktalar ¢ok isinabilir ve doku-
nuldugunda yaniklara neden olabilir!
+ Kaynak akimi baglantilarini her giin kontrol edin ve gerekirse saga dondurerek kilitleyin.
+ I pargasi baglanti noktasini iyice temizleyin ve giivenli bir sekilde sabitleyin! is pargasinin
konstriksiyon pargalarini kaynak akimi geri hatti olarak kullanmayin!
5.1.4 Kaynak akimi hatlarinin désenmesi ile ilgili uyarilar
+ Kurallara aykiri bir sekilde désenmis olan kaynak akimi hatlari ark tizerinde arizalara (yanip sénme-
lere) neden olabilir!
» HF atesleme tertibati (MIG/MAG) olmayan gli¢ kaynaklarinin hortum paketi ve is pargasi ucu mimkin
oldugunca uzun, bitisik, paralel yénlendirilmelidir.
+ HF atesleme tertibatl (TIG) gli¢ kaynaklarinin hortum paketini ve is pargasi ucunu uzun paralel, yakl.
20 cm'lik mesafede doseyin, bu sekilde HF sigramalari 6nlenir.
« Karsilikh etkilesimleri dnlemek igin, baska gli¢ kaynaklarinin hatlarina yakl. 20 cm'lik asgari mesafeye
uyun.
+ Kablo uzunlu_klarl temel olarak gerekli olandan uzun olmamalidir. ideal kaynak sonuglari igin azami 30
m olmalidir. (Is pargasi ucu + ara hortum paketi + torg hatti).
@ MIG/MAG @n! @ TIG/PLASMA
r—=
TIG/PLASMA
MIG/MAG
i 220 cm
t=20 cm
Sekil 5-1
18 099-008842-EW515
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ev\;’-r’ Yapi ve iglev
Tasima ve kurulum

* Her bir kaynak makinesiicin is pargasina 6zel olarak ayri bir is par¢asi ucu kullanin!

® @ -

Sekil 5-2

+ Kaynak akimi hatlarini, kaynak torglarini ve ara hortum paketlerini tam olarak ¢ézin. Dagumlerin o-
lusmasini engelleyin!

» Kablo uzunluklari temel olarak gerekli olandan uzun olmamalidir.

Fazla kablo uzunluklari kivrilarak dése nmelidir.

® 1@

Sekil 5-3

099-008842-EW515 19
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Yapi ve Iglev ev\;h-’
Tasima ve kurulum

5.1.5 Parazitli kaynak akimlari
A UYARI

Parazitli kaynak akimindan kaynaklanan yaralanma te hlikesi!
6 Parazitli kaynak akimlarimdan dolayi koruyucu iletkenler zarar gérebilir, makineler ve
elektrikli tesisatlari hasar gorebilir, pargalar asiri isinabilir ve sonug olarak yanginlar
meydana gelebilir.

+ Duzenli olarak tim kaynak akimi baglantilarinin siki oturmasini ve elektrik agisindan kusur-
suz baglantisini kontrol edin.

+ Gug¢ kaynaginin géwde, araba, baglanti noktalari gibi tiim elektrik ileten bilesenlerin izole
edilmis bigimde kurulmasi, sabitlenmesi veya asilmasi gerekmektedir!

» Matkap makinesi, taglama makinesi ve benzerleri gibi diger tir elektrikli isletme malzemele-
rini izole edilmemis bir bigimde gu¢ kaynagdi, araba veya baglanti noktalari Gzerine birakma-
yin!

+ Kaynak torglarini ve elektrot penselerini kullaniimadiklarinda her zaman izole edilmis bir

bicimde saklayin!
OF

L1

L2

L3

N

PE—#¢—-—-—-—-—-—-"-—-—~-~—~-—~-—-~- -

Sekil 5-4

099-008842-EW515
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ev\;’-r’ Yapi ve Iglev
Tasima ve kurulum

5.1.6 Sebeke baglantisi

A TEHLIKE

Uygun olmayan sebeke baglantisindan kaynaklanan tehlikeler!

6 Uygun olmayan sebeke baglantisi insanlarin yaralanmasina ve maddi hasarlann o-

lusmasina neden olabilir!

* Makinenin baglantisi (sebeke soketi veya kablo), onarimi veya gerilim ayari bir uzman
elektrik¢i tarafindan ilgili Glke kanunlarina veya Ulke yénetmeliklerine gore gerceklestiriime-
lidir!

» Performans plakasinda verilen galigstirma gerilimi sebeke gerilimine esit olmalidr.

* Makineyi sadece talimatlara uygun olarak baglanmis olan bir koruyucu iletkeni olan bir priz
ile kullanin.

+  Sebeke soketi, priz ve gli¢ beslemesi diizenli araliklarla bir uzman elektrikgi tarafindan kon-
trol edilmelidir!

» Jeneratdr isleminde jenerat6riin kullanma kilavuzuna uygun olarak topraklanmalidir. Elde
edilen sebeke koruma sinifi I'e uygun olan makinelerin isletiimesinde kullanilmak zorund-
adir.

5.1.6.1 Sebeke tiirii

I Makine sadece topraklanmig nétr iletkenli bir tek fazli 2 iletken sistemine bagl anarak ¢aligtiril-

malidir.
— -
N
¢ —o0—
PE
© o
- Sekil 5-5
Lejant
Poz. Aciklama Renk kodu
L Dis iletken kahverengi
N Notriletken mavi
PE Topraklama hatti yesil-sari

+ Kapatiimis makinenin sebeke soketini ilgili prize takin.

5.1.7 Kaynak bilgisi gostergesi
Harici 6lgim Unitesi (EMU) ile toplanan kaynak parametreleri, Xnet yaziliminda gériintulenebilir ve yazili
olarak kayit altina alinabilir.

099-008842-EW515 21
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Yapi ve islev
MIG/MAG kaynagi

5.2 MIG/MAG kaynagi

5.2.1 Harici olgum uinitesi baglantisi

T
?

i [T

o

obﬂo!jl

D b

WFS - -
Sekil 5-6
Poz.| Sembol |Tanim
1 L~ |Giig kayna
Ek sistem belgelerini dikkate alin!
2 Tel besleme iinitesi
3 Tel besleme hizi sensorii - EMU wire feed sensor
Tel besleme hizini 6lgmeye yarayan sensordur.
WFS
4 "+" kaynak akimi baglanti soketi yuvasi
*  MIG/MAG:Kaynak torgu icin kaynak akimi baglantisi
5 L+ |Baglanti soketi, giic kaynagi kaynak akimi
Gl¢ kaynagi ve tel besleme Unitesi arasindaki kaynak akimi baglantisi
6 Baglanti soketi yuvasi (8 kutuplu) - opsiyonel
Tel besleme hizini dlgmeye yarayan sensoérin baglantisidir
WFS
7 Kaynak gerilimi sensorii - EMU voltage sensor
Kaynak gerilimini 6lgmeye yarayan sensordur.
8 Kutup terminali
Gerilim dlgim hatti baglantisidir.
9 Q 7 kutuplu baglanti soketi yuvasi (dijital)
digital Ag gecidi baglantisiigindir.
10 Ag gecidi

22
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ev\;’-r’ Yapi ve iglev
MIG/MAG kaynagi

Kaynak gerilimi sensérinin baglanti soketini gli¢ kaynaginin kaynak akimi baglanti soketi yuvasina
takin ve sagda cevirerek kilitleyin.

Kaynak akimi sensérinin baglanti soketi yuvasini tel besleme Unitesi kaynak akiminin baglanti soke-
tine takin ve saga gevirerek kilitleyin.

Kaynak akimi sensoérunun kutup soketini harici 6lgim Unitesinin kutup terminaline takin.

8 kutuplu baglanti soketini 8 kutuplu baglanti soket yuvasina (tel besleme hizini 6lgmeye yarayan sen-
sorQ) takin ve kilitleyin.

Ag gecidi baglanti kablosunu 7 kutuplu baglanti soketi yuvasina (ag gec¢idi baglantisi) takin ve kilit-
leyin.

5.2.2 islem pargasi kontrol baglantisi
/= ® D G
(2 )— © i
L
= (2)
0 0 \ %/ ]
Sekil 5-7
Poz.|Sembol |Tanim
1 A== |is parcasi
2 Giig kaynagi
Ek sistem belgelerini dikkate alin!
3 =mmm | Baglanti soketi, kaynak akimi “-”
Is par¢asi ucu baglantisi
4 mmmm | "-" kaynak akimi baglanti soketi
Is par¢asi ucu baglantisi
is pargasi ucu kablo soketini harici élgiim Ginitesinin is pargasi ucu baglanti soketi yuvasina takin ve
saga cevirerek kilitleyin.
Kaynak akimi kablosunu harici 6lgiim Unitesinin is par¢asi ucu baglanti soketi ve gui¢ kaynaginin is
parcasi ucu baglanti soketi yuvasi arasina takin ve saga gevirerek kilitleyin.
099-008842-EW515 23
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Yapi ve islev

TIG kaynagi/ortiilu elektrod kaynagi ‘

5.3 TIG kaynagi/ortuli elektrod kay nagi

5.3.1 Harici ol¢glim Unitesi baglantisi

T

i [T

0

 [I—l =]

0] .
—
Sekil 5-8
Poz.|Sembol | Tanim
1 L~ |Giigc kaynag
Ek sistem belgelerini dikkate alin!
2 g= Kaynak torgu
o*°%
3 F Elektrot pensesi
4 Tel besleme hizi sensoérii - EMU wire feed sensor
Tel besleme hizini 6lgmeye yarayan sensordur.
WFS
5 Baglanti soketi, kaynak akimi "+"
« Ortlli elektrot: Elektrot pensesiveya is pargasi ucu baglantisi
+ TIG: s pargas! ucu baglantisi
6 == | Baglanti soketi, kaynak akimi "-"
El TIG kaynak torgu baglantisi
7 L-| | Baglanti soketi, giic kaynagi kaynak akimi
Gulg kaynagi ve tel besleme (nitesi arasindaki kaynak akimi baglantisi
8 Baglanti soketi yuvasi (8 kutuplu) - opsiyonel
Tel besleme hizini dlgmeye yarayan sensorun baglantisidir
WFS
9 Kaynak gerilimi sensorii - EMU voltage sensor
Kaynak gerilimini 6lcmeye yarayan sensordar.
10 Kutup terminali
Gerilim 6lgim hatti baglantisidir.
11 Q 7 kutuplu baglanti soketi yuvasi (dijital)

-3
-
"]
-
&
-]

Ag gecidi baglantisiigindir.

24
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ev\;’-r’ Yapi ve Iglev
TIG kaynagi/ortiilu elektrod kaynagi

Poz. |Sembo| |Tan|m

+ Kaynak gerilimi sensériniin baglanti soketini gii¢ kaynaginin kaynak akimi baglanti soketi yuvasina
takin ve saga gevirerek kilitleyin.

+ Kaynak akimi sensoriinin baglanti soketi yuvasini tel besleme Unitesi kaynak akiminin baglanti soke-
tine takin ve saga gevirerek Kilitleyin.

« Kaynak akimi sensoérunln kutup soketini harici 6lcim Unitesinin kutup terminaline takin.

+ 8 kutuplu baglanti soketini 8 kutuplu baglanti soket yuvasina (tel besleme hizini lgmeye yarayan sen-
sorQ) takin ve kilitleyin.

* Ag gegcidi baglanti kablosunu 7 kutuplu baglanti soketi yuvasina (ag gegidi baglantisi) takin ve kilit-
leyin.

5.3.2 iglem pargasi kontrol baglantis

i [T
(=]
|
|
|
|
|
|
|
|
1

Sekil 5-9
Poz.|Sembol |Tanim
1 is pargasi
2 Gii¢ kaynagi

Ek sistem belgelerini dikkate alin!

Baglanti soketi, kaynak akimi “-”
Is pargasi ucu baglantisi

"-" kaynak akimi baglanti soketi
Is par¢asi ucu baglantisi

"+" kaynak akimi baglanti soketi
is pargasi ucu baglantisi

+ 1/ 1=

« I pargasi ucu kablo soketini harici lgiim Uinitesininis parcasi ucu baglanti soketi yuvasina takin ve
saga cevirerek kilitleyin.

+ Kaynak akimi kablosunu harici 6lgiim tnitesinin is par¢asi ucu baglanti soketi ve gii¢ kaynaginin is
par¢asi ucunun uygulamaya bagli baglanti soketi yuvasi arasina takin ve sada gevirerek Kkilitleyin.
Dogru kutuplar, elektrot ambalajindaki elektrot treticisinin bilgilerine gére belirlenir.

099-008842-EW515
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Genel

6
6.1

6.1.1

6.1.2

Tamir, bakim ve tasfiye
Genel

A TEHLIKE

e Kapatmadan sonra elektrik geriliminden kaynaklanan yaralanma tehlikesi!

Acik durumdaki makinede galismak 6limle sonuglanabilecek yaralanmalara neden ola-
bilir!

isletim esnasinda makinedeki kondansatérler elektrik gerilimi ile yiiklenir. Bu gerilim
sebeke soketi ¢cekildikten sonra 4 dakikaya kadar etkin olmaya devam eder.

1. Makineyi kapatin.

2. Sebeke soketini gekin.

3. Kodansatorler desarj olana dek en az 4 dakika boyunca bekleyin!

A UYARI

6 Kurallara aykiri bakim, kontrol ve onarim!

Uriiniin bakimi, kontrol edilmesi ve onarilmasi sade ce uzman ve yetkili kisiler tarafindan

yapilabilir. Uzman kisi, egitimi, bilgisi ve deneyimiyle gii¢ kaynaklar1 kontroliinde ortaya

cikan tehlikeleri ve olasi zararlari bilen ve gerekli giivenlik 6nlemlerini alabilen kisidir.

+ Bakim talimatlarina uyunuz > bkz. Béliim 6.2.

+ Asagida ifade edilen kontrollerden biri gerceklestirilmedigi takdirde makine ancak bakim
gecirildikten ve yeniden kontrol edildikten sonra tekrar isletmeye alinabilir.

Onarim ve bakim igleri sadece egitimli ve yetkili uzman personel tarafindan yapiimalidir, aksi takdirde
garanti gecersiz olur. Servis ile ilgili her ttrli konuda sadece yetkili bayinize, cihazin tedarikgisine bagw-
run. Garanti talepleri ile ilgili iadeler sadece yetkili bayiniz Gzerinden gergeklestirilebilir. Par¢a degisimi
islemlerinde sadece orijinal yedek pargalar kullaniimalidir. Yedek parg¢a siparisi esnasinda makine tipi,
seri numarasi ve makinenin model numarasi, tip tanimlamasi ile yedek parganin triin numarasi belirtiime-
lidir.

Bu cihaz, belirtilen ortam kosullarinda ve normal galisma kosullarinda buyik élgtide bakim gerektirmez ve
asgari dizeyde temizlik gerektirir.

Makinenin kirli olmasi, makinenin dmrini ve dewede kalma oranini azaltir. Temizlik, en az alti ayda bir
olmak Uzere, cevre kosullarina ve bu kosullara bagli kilenme oranlarina gére belli zaman araliklariyla
dizenli olarak yapilmalidir.

Temizleme
» Dig yuzeyleri nemli bir bez ile temizleyin (asindirici temizlik maddeleri kullanmayin).

* Makinenin havalandirma kanalini ve gerekirse sogutucu lamellerini yag ve su icermeyen basingli hava
ile temizleyin. Basingl hava makinedeki fanlarin agiri ddnmesine ve zarar gérmesine neden olabilir.
Makinenin fanlarina dogrudan hava tutmayin ve gerektiginde 6nlerine engel koyun.

+ Sogutma sivisini kire kargi kontrol edin ve gerektiginde degistirin.
Kir filtresi

Bir kir filtresi kullanildiginda, sogutma havasi gegisi azalir ve bunun sonucu olarak makinenin dewede
kalma orani diser. Filtrenin kirliligi arttik¢a, devrede kalma orani da azalr. Kir filtresi diizenli araliklara
sokllmeli ve basingli hava Uflenerek temizlenmelidir (kirlenmeye bagli olarak).
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Bakim calismalari, araliklar

6.2 Bakim galismalari, araliklar
6.2.1 Giinliikk Bakim isleri
Gorsel kontrol
* Ana gug beslemesi ve bunun gerilim gidermesi
+ Gaz tlpu guvenlik elemanlari
* Hortum paketi ve akim baglantilarinda dis hasar olup olmadidini kontrol edin ve gerekirse degistirin ya
da uzman personele tamir ettirin!
» Gaz hortumlari ve bunlarin kumanda birimleri (selenoik valf)
+ Tum baglantilarin ve asinan pargalarin saglam oturup oturmadigini kontol edin ve gerekirse sikin.
+ Tel bobinin kurallara uygun olarak sabitlenip sabitlenmedigini kontrol edin.
+ Tekerlekler ve bunlarin glivenlik elemanlari
+ Tasima elemanlar (kemer, kaldirma kulagi, kabze)
» Diger, genel durum
Calisma kontroli
+ Kullanim, bildirim, koruma ve konumlandirma tertibatlari (fonksiyon testi).
+ Kaynak akimi hatlari (saglam, kilitli konumiile ilgili kontrol edin)
* Gaz hortumlari ve bunlarin kumanda birimleri (selenoik valf)
» Gaz tlpu guvenlik elemanlari
+ Tel bobinin kurallara uygun olarak sabitlenip sabitlenmedigini kontrol edin.
« Baglantilarin ve aginan pargalarin vidali ve soket baglantilarinin kurallara uygun olarak oturup oturma-
digini kontrol edin, gerekirse sikin.
* Yapisan kaynak gapaklarini temizleyin.
* Tel besleme makaralari diizenli olarak temizlenmelidir (kirlenme derecesine bagh).
6.2.2 Aylik bakim caligmalari
Gorsel kontrol
+ Gowde hasarlan (6n, arka ve yan duvarlar)
» Tekerlekler ve bunlarin glvenlik elemanlari
+ Tasima elemanlarn (kemer, kaldirma kulagi, kabze)
» Sogutucu madde hortumlari ve bunlarin baglantilarin kirlilikler ile ilgili olarak kontrol edin
Galisma kontroli
+ Segim salteri, kumanda makineleri, ACIL DURUM KAPATMA tertibatlari, gerilim diisirme donanimi,
ihbar ve kontrol lambalari
+ Tel surme elemanlarinin (tel bobini yuvasi, tel besleme nipeli, tel besleme makarasi) yerlerine sikica
oturup oturmadigini kontrol edin. Tel bobini yuvasinin (eFeed) 2000 ¢alisma saatinden sonra degistiril-
mesi tavsiye edilir, bkz. asinma pargalar).
+ Sogutucu madde hortumlari ve bunlarin baglantilarin kirlilikler ile ilgili olarak kontrol edin
« Kaynak torgunun kontrol edilmesi ve temizlenmesi. Torgta tortularin olusmasi durumunda kisa devre-
ler meydana gelebilir ve sonug olarak torg ile ilgili hasarlar s6z konusu olabilir!
6.2.3 Yillik kontroller ( igletme esnasinda inceleme ve kontrol)
IEC 60974-4 standarti ,tekrarlanan inceleme ve kontrol" e uygun olarak tekrarli kontrol islemi gergeklesti-
rilmelidir. S6z konusu yonetmeliklerin yaninda, kontrol igin gegerli Ulke yasalarina ve talimatlarina da
uyulmalidir.
Daha ayrintili bilgiler i¢in [itfen birlikte verilen "Warranty registration" brostrtine ve www.ewm-group.com
adresinde yer alan garanti, bakim ve kontrol bilgilerimize bakiniz!
099-008842-EW515 27
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Makineyi tasfiye etme

6.3

B

Makineyi tasfiye etme

Kurallara uygun tasfiye!
Cihaz geri kazanima aktarilmasi gereken degerli hammaddeler ve tasfiye edilmesi gereken elekt-
ronik yapi pargalar icermektedir.

Evsel atiklarla birlikte tasfiye etmeyin!
Tasfiyeyle ilgili resmi makamlarin kurallarini dikkate alin!

Kullanilmis elektrikli ve elektronik cihazlar, Awupa yénetmeliklerine gore (Elektrik ve elektronik eski
cihazlar hakkindaki 2012/19/EU nolu yonetmeligi) ayristinimamis yerlesim boélgesi ¢dplerine atilamaz.
Bunlar aynistinimis olarak toplanmalidir. Tekerlekli ¢op kutularinin Gzerindeki sembol, ayristirimig top-
lama zorunlulugunu goésterir.

Bu makine, imha edilmek lizere ya da geri ddnlislim amaciyla burada éngérilen ayirma ayrigtirmal
toplama sistemlerine verilmelidir.

Almanya'da yasa geregi (elektrikli ve elektronik cihazlarin sirkiilasyonu, geri alinmasi ve ¢gewreyi koru-
yarak tasfiye edilmesiyleilgili yasa (ElektroG)) eski bir makineyi ayristirimamis evsel atiklardan ayri
bir toplama noktasina iletmek zorunludur. Kamusal atik kurumlari (belediyeler) bunun igin toplama yer-
leri kurmustur, buralarda konutlardan gelen eski cihazlar Ucretsiz olarak teslim alinr.

Eski cihazlarin iadesi ya da toplanmasi hakkinda bilgiyi yetkili belediyeden alabilirsiniz.
Bunun disinda iade Awrupa ¢capinda EWM distribitérerinlerde de mimkindir.
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Ariza gidermek

Ariza giderme igin kontrol listesi

7 Ariza gidermek

Tam Grinler ciddi tretim ve son kontrollere tabidir. Buna ragmen herhangi bir sey ¢galismayacak olursa,
Urinl asagidaki tanimlamaya uygun olarak kontrol edin. Belirtilen hata giderim yéntemlerinin hig biri
cihazin ¢galismasini saglamiyorsa, yetkili saticiya haber verin.

7.1 Anzagidermeigin kontrol listesi
Sorunsuz ¢alisma icin temel kosul, kullanilan malzemeye ve proses gazina uyan cihaz

donanimidir!

Kaynak makinesinin kullanma kilavuzunu dikkate alin!

Lejant Sembol Tanim
N Hata / Neden
X Co6zim

Fonksiyon arizasi

# Calistirmadan sonra makine kontroliindeki sinyal igiklar yanmiyor
%  Faz dismesi, sebeke baglantisini (sigortalar) kontrol edin
%  Kontrol edin ve gerekliise yenisi ile degistirin

~ Sebeke sigortasi atiyor - Sebeke sigortasi uygunsuz

®  Tawsiye edilen sebeke sigortasinin tesis edilmesi > bkz. Bélim 8.

099-008842-EW515
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EMU Base
8 Teknik veriler
Performans bilgileri ve garanti yalnizca orijinal yedek ve aginan pargalarla baglantili olarak
gecerlidir!
8.1 EMU Base

Sebeke gerilimi 230V

40° C'de devrede kalma orani !

100 % 500 A

Frekans 50/60 Hz

Sebeke sigortasi 12 2,5A

Koruma siniflandimmasi IP 23

Ortam sicakhig ™ -25 °C bitig +40 °C
Elektromanyetik uyumluluk yénetmeligi sinifi A

Giivenlik isareti CE

Uygulanan standartlar bkz. Uyumluluk beyani (Cihaz belgeleri)
Boyutlar (I x b x h) 307 x 140 x 232 mm

12,1x5,5x9,1ing
Agirhik 3,6 kg
7,91b
" Y{ik degisimi: 10 dakika (%60 dewrede kalma orani 2 6 dakika kaynak, 4 dakika mola).
@ DIAZED xxA gG glivenlik sigortalari 6nerilir. Otomatik sigortalarin kullaniimasi halinde tetikleme karak-
teristigi “C” kullanilmahdir!
Bl Ortam sicakligi sogutma maddesine bagl! Sogutma maddesi sicaklik araligini dikkate alin!
30 099-008842-EW515
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Dewre diyagramlari

Servis belgeleri

Servis belgeleri

9

Orijinal bigimdeki devre diyagramlan cihazin iginde bulunur.

Devre diyagramlari

9.1
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Bayi bulma ew

10 Ek
10.1 Bayibulma

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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