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Indicagbes gerais
A AVISO

_ -| Ler o manual de operagao!

TT O manual de operagao familiariza-o com os produtos para um manuseio seguro.

» Ler e seguir o manual de operagao de todos os componentes do sistema, em especial as
indicagdes de seguranga e adverténcias!

» Respeitar os regulamentos de prevencgéo de acidentes e as determinacgdes especificas do
pais!

* O manual de operacédo deve ser guardado no local de utilizagdo do aparelho.

» Os sinais de seguranca e de aviso no aparelho informam sobre possiveis perigos.
Devem estar sempre visiveis e legiveis.

» O aparelho foi concebido de acordo com a mais recente tecnologia e com as regras ou
normas e so pode ser operado, submetido a manutencgao e reparado por pessoas
especializadas.

+ Alteracgdes técnicas através do desenvolvimento da tecnologia do equipamento podem
levar a um comportamento de soldagem diferente.

No caso de perguntas relativas a instalagido, colocagdao em servigo, operagao, caracteristicas no
local de utilizagdo, bem como a finalidade de utilizagdo, contacte o seu parceiro de vendas ou a
nossa assisténcia ao cliente através do niumero +49 2680 181-0.

Consulte a lista dos parceiros de vendas autorizados em
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers.

A responsabilidade decorrente da operagao deste equipamento esta expressamente limitada ao
funcionamento do mesmo. Rejeitamos qualquer outro tipo de responsabilidade, seja de que natureza for.
Esta exclusao de responsabilidade é aceite pelo utilizador ao colocar o equipamento em servico.

O cumprimento do conteudo deste manual, bem como as condigbes e os métodos durante a instalagao,
operagao, utilizagdo e manutengéo do equipamento ndo podem ser verificados pelo fabricante.

A instalagéo inadequada pode causar danos materiais e, por conseguinte, pér em perigo a seguranga
das pessoas. Por esta razao, ndo assumimos quaisquer obrigagdes, nem responsabilidades por perdas,
danos ou custos que possam decorrer da instalagao incorrecta, da operagao imprépria, bem como da
utilizagdo e manutengéo incorrectas ou que, de alguma forma, estejam relacionados com estas
situacoes.

© EWM AG

Dr. Glnter-Henle-Strale 8
56271 Mindersbach Alemanha
Tel: +49 2680 181-0, Fax: -244
E-Mail: info@ewm-group.com
www.ewm-group.com

Os direitos de autor do presente documento permanecem propriedade do fabricante.
A copia, ainda que parcial, esta sujeita a uma autorizacao escrita.

O conteudo deste documento foi cuidadosamente pesquisado , verificado e editado, no entanto, fica
reservado o direito a alteragbes, erros de ortografia e erros gerais.
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Para sua seguranca ev\;hq
Indicagdes relativamente a este manual de instrugdes

2
2.1
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2.2

Para sua seguranca
Indicagoes relativamente a este manual de instrugoes

A PERIGO

Procedimentos de trabalho e de operagao que tém de ser respeitados com exatidao a
fim de se evitar ferimento grave direto e iminente ou a morte de pessoas.

* Ainstrugdo de seguranga contém no titulo a palavra sinalizadora “PERIGO" com um
simbolo de aviso geral.

* O perigo também é ilustrado com um pictograma na borda da pagina.

A AVISO

Procedimentos de trabalho e de operagao que tém de ser respeitados com exatidao a

fim de se evitar possivel ferimento grave ou a morte de pessoas.

* Alinstrugado de seguranga contém no titulo a palavra sinalizadora “AVISO” com um simbolo
de aviso geral.

* O perigo também ¢ ilustrado com um pictograma na borda da pagina.

/A CUIDADO

Procedimentos de trabalho e de operagao que tém de ser respeitados com exatidao a

fim de se evitar possivel ferimento ligeiro de pessoas.

» Ainstrugdo de seguranga contém no titulo a palavra sinalizadora “CUIDADO" com um
simbolo de aviso geral.

* O perigo ¢ ilustrado com um pictograma na borda da pagina.

Caracteristicas técnicas que o utilizador deve ter em atencao para evitar danos materiais ou
danos no aparelho.

Indicagbes de manuseio e contagens que lhe indicam, passo a passo, o que deve fazer em
determinadas situagdes, reconhecera através do subponto, por exemplo:

+ Encaixar a tomada do cabo de corrente de soldagem na contraparte e bloquear.

Explicacao dos simbolos

Simbolo |Descrigao Simbolo |Descrigao
== |Observar as caracteristicas técnicas Acionar e soltar (digitar/tocar)
/7~ |Desligar o aparelho Soltar
((TT
N

Ligar o aparelho Acionar e manter

Errado/invalido Comutar

>
€
®
@

Correto/valido Rodar

/Til\\.
=
=

=
L

Entrada

N REEEREE

Valor numérico/ajustavel

QO

Navegar Lampada sinalizadora verde acesa

\é/
/I\
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Para sua seguranca

Parte do conjunto de documentos

Simbolo |Descri¢ao Simbolo |Descri¢ao
__L Saida .-‘)-. Lampada sinalizadora verde a piscar
J ° ° [ ]

¢ W |Representacdo do tempo L Lampada sinalizadora vermelha

¢ 45 7 |(exemplo: aguardar 4 s/acionar) ',CI'\' acesa

—v«— |Interrupcao da visualizagdo do menu ° e Lampada sinalizadora vermelha a
(outras opgdes de configuragao ',O,' piscar

L[]

possiveis)

>Q-D< Ferramenta dispensavel/n&o utilizar
5

ﬁ Ferramenta indispensavel/utilizar

2.3 Parte do conjunto de documentos

As presentes instrucoes de operagao fazem parte do conjunto de documentos e sé é valido se
acompanhado de todos os documentos parciais! Ler e observar as instru¢gées de operagao de
todos os componentes do sistema, especialmente as instrugdes de segurancal!

A imagem mostra o exemplo geral de um sistema de soldadura.

Item.

Imagem 2-1

Documentagao

A1

Instrucées de modificagado Opgdes

A2

Fonte de energia

A3

Aparelho de refrigeragao, transformador de tensdo, caixa de ferramentas, etc.

A4

Carro transportador

A5

Tocha de soldagem

A.6

Controle remoto

A7

Comando

Conjunto de documentos

099-008818-EW522
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Utilizacao correcta ev\;hq
Area de aplicacdo

3

3.1

3.1.1

3.2
3.21

3.2.2

3.2.3

Utilizacao correcta
A AVISO

Perigo devido a utilizagado indevida!
§ O aparelho foi concebido de acordo com a mais recente tecnologia e com as regras ou
normas relativas a utilizagdo na industria e no comércio. Apenas se destina aos
processos de soldagem indicados na placa de poténcia. Em caso de utilizagao
indevida, podem surgir do aparelho perigos para pessoas, animais e materiais. Nao
sera assumida responsabilidade por quaisquer danos dai resultantes!
+ Utilizar o aparelho exclusivamente para o seu devido uso e por meio de pessoal instruido e
qualificado!
» N&o modificar nem converter o aparelho incorretamente!

Area de aplicagdo

Estes mddulos de refrigeragcao destinam-se exclusivamente a refrigeragdo de tochas de soldadura.
Operacao exclusiva com os aparelhos seguintes

* Microplasma 25, 55, 105

Outros documentos aplicaveis

Garantia

Para mais informagdes, consulte a brochura fornecida "Warranty registration”, bem como as nossas
informacgdes sobre a garantia, manutencao e verificagao disponiveis em www.ewm-group.com!

Declaragao de conformidade

O produto designado corresponde nas sua concegao e modelo as diretivas CE:

» Diretiva de baixa tenséo (LVD)
C € + Diretiva de compatibilidade eletromagnética (CEM)

* Restricao de substancias nocivas (RoHS)
No caso de alteragbes n&o autorizadas, reparagdes incorretas, ndo observancia dos prazos para
“Dispositivos de soldadura por arco voltaico - Inspecao e verificagdo durante a operagédo” e/ou
modificagdes ndo autorizadas que nao foram permitidas explicitamente pelo fabricante, a presente
declaracéo perde a sua validade. Cada produto vem acompanhado com o original da declaracéo de
conformidade especifica.

Documentos de assisténcia técnica (pegcas de reposi¢ao e esquemas de ligagoes)

A AVISO

Nenhumas reparagoes ou modificagdes incorretas!
6 Para evitar ferimentos e danos no aparelho, o mesmo s6 pode ser reparado ou
modificado por pessoas qualificadas e habilitadas.
A garantia fica cancelada em caso de intervengées nao autorizadas!
+ Em caso de reparagao, confia-la a pessoas capacitadas (pessoal qualificado de
assisténcia técnica)!

Os esquemas de ligacdes estao junto ao aparelho na verséo original.
As pecas de reposi¢cao podem ser obtidas através do seu respetivo distribuidor.

099-008818-EW522
30.05.2018
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ev\;hq Descricao do aparelho — Breve vista geral

Vista frontal

4 Descri¢cao do aparelho — Breve vista geral
4.1 Vista frontal

® @

@ =
Imagem 4-1

Pos. | Simbolo |Descrigao

1 Fecho de baioneta
Liga o aparelho de refrigeragao a fonte de solda

2 Base do aparelho
3 Abertura de entrada do ar de refrigeragao
4 Tanque de liquido refrigerante > consulte a sec¢ao 5.2.3
5 Tampa de fecho do tanque de liquido refrigerante
099-008818-EW522 7
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Descricao do aparelho — Breve vista geral ev\;hq

Vista traseira

4.2 Vista traseira

O® ©

N=N\=

E s\ K
\ N %
N\
| | | 1

Imagem 4-2

®

Pos. [Simbolo |Descrigao

1 Acoplamento de fecho rapido, vermelho
Retorno do liquido refrigerante da tocha de soldadura

2 ®_> Acoplamento de fecho rapido, azul
8lie | Alimentacao do liquido refrigerante a tocha de soldadura

3 I Botao de pressao do disjuntor da bomba de liquido refrigerante
@F)‘ Premir para reinicializar o disjuntor disparado

Abertura de saida do ar de refrigeragao

5 Ficha de conexao, 8 pinos
Cabo de comando do médulo de refrigeracéo
6 Ficha de conexao, 5 pinos

Alimentagao de tensdo do médulo de refrigeragao

8 099-008818-EW522
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ev\;hq Estrutura e funcionamento
Montagem/Desmontagem

5

Estrutura e funcionamento
A AVISO

Perigo de les6es devido a tenséo elétrica!
% O contacto direto com pecas condutoras de corrente, p. ex., ligagées de corrente, pode
por em risco a vida!
» Observar as instrugdes de seguranga nas primeiras paginas das instru¢gdes de operacgao!
» Colocacgao em servigo exclusivamente por pessoas que tém conhecimentos apropriados
sobre o manuseamento de fontes de energia!
» Ligar os cabos de alimentag&o e corrente com o aparelho desligado!

Ler e observar a documentagio de todos os componentes do sistema e acessorios!

5.1 Montagem/Desmontagem
A AVISO
AX Perigo de acidente devido a fechos de baioneta nao travados!
{" Y Na montagem da fonte de energia com médulo de refrigeragao,
- ter em atencao a limpeza e instalagao correta. Em caso de
montagem incorreta,o moédulo de refrigeragao pode soltar-se e
causar ferimentos graves.
* Antes da montagem, remover a sujidade dos pés da fonte de
energia e dos fechos de baioneta do mdédulo de refrigeracao.
» Antes de cada transporte, verificar se o travamento esta
corretamente fechado (recolher completamente os fechos de
baioneta)!
= A montagem e desmontagem é muito simples e ndo requer ferramentas.
Imagem 5-1
» Puxar para fora todos os quatro fechos de baioneta do mdédulo de refrigeracédo até ao batente.
» Posicionar a fonte de solda exatamente com os pés do aparelho nas aberturas previstas para o efeito
nos fechos de baioneta do modulo de refrigeragéao.
* Recolher todos os quatro fechos de baioneta até ao batente.
5.1.1 Ligar os cabos de alimentagao
Cabos de comando e de alimentagao a fonte de solda
A ligacao entre o aparelho de refrigeragao e a fonte de solda é estabelecida por meio de dois cabos.
* Inserir o conector do cabo de comando na fonte de solda.
* Inserir o conector do cabo de alimentagao na fonte de solda.
099-008818-EW522 9
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Estrutura e funcionamento ev\;hq
Transporte e colocagao

5.1.2 Ligagao das tubagens de liquido refrigerante

|
=

0 :

(LN
WL
|||

Imagem 5-2

Pos. [Simbolo |Descrigao

1 -] |Fonte de energia

%ﬂ Observar a documentagao complementar do sistema!
0 0

2 Ponte de mangueira
Tubagens de ligagao de liquido refrigerante (vermelho/azul)

O artigo descrito em seguida faz parte do ambito de fornecimento do aparelho.

» Encaixar o niple de ligacdo das mangueiras da agua de refrigeragdo em acoplamentos de fecho
rapido correspondentes:
Fluxo de retorno vermelho no acoplamento de fecho rapido vermelho (fluxo de retorno de refrigerante)
e avango azul no acoplamento de fecho rapido azul (avango de refrigerante).

5.2 Transporte e colocagao

A AVISO
T Perigo de acidente devido a transporte nao admissivel de aparelhos nao transportaveis
2 | por grua!
Nao é permitido transportar o aparelho por grua nem suspenso! O aparelho pode cair e

ferir pessoas! As pegas, cintas e suportes destinam-se exclusivamente ao transporte
manual!
» O aparelho nao é adequado para transporte por grua ou suspensao!

5.21 Refrigeragao do aparelho

I Uma ventilagao deficiente origina a redugao de desempenho e danos no aparelho.
* Respeitar as condi¢cées ambientais!
* Manter livre a abertura de entrada e saida para ar de refrigeragao!
¢ Respeitar a distancia minima de 0,5 m a obstaculos!

10 099-008818-EW522
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ev\;hq Estrutura e funcionamento
Transporte e colocagao

5.2.2 Condi¢goes ambientais
5> O aparelho s6 pode ser colocado e operado sobre uma superficie adequada, estavel e plana
(inclusive ao ar livre segundo IP 23)!
* Dispor de um piso antiderrapante e plano e iluminagao suficiente do lugar de trabalho.
* Deve-se garantir sempre uma operacado segura do aparelho.
1=  Danos do aparelho devido a contaminantes!
Quantidades excecionalmente elevadas de p6, acidos, gases ou substancias corrosivas podem
danificar o aparelho (observar os intervalos de manutengado > consulte a secgao 6.3).
» Evitar grandes quantidades de fumos, vapores, neblinas de é6leo, pés de retificagcdo e ar
ambiente corrosivo!
5.2.2.1 Em operagao
Intervalo de temperatura do ar ambiente:
« -25°Ca+40°C (-13 F a 104 °F)
Humidade relativa do ar:
+ até 50 % aos 40 °C (104 °F)
+ até 90 % aos 20 °C (68 °F)
5.2.2.2 Transporte e armazenamento
Armazenamento em espacgos fechados, intervalo da temperatura do ar ambiente:
« -30°Ca+70°C (-22 °F a 158 °F)
Humidade relativa do ar
+ até 90 % aos 20 °C (68 °F)
5.2.3 Refrigeragao da tocha de soldagem
= Quantidade insuficiente de anticongelante no liquido refrigerante da tocha de soldadura!
Dependendo das condi¢g6es ambiente, sdo utilizados diferentes liquidos para a refrigeracdo da
tocha de soldagem > consulte a sec¢édo 5.2.3.1.
Para evitar danos no aparelho ou nos componentes acessorios, é necessario verificar
regularmente se o refrigerante com anticongelante (KF 23E) contém anticongelante suficiente.
* O refrigerante tem de ser controlado com o controlador de anticongelante TYP 1 (nimero do
artigo 094-014499-00000) para confirmar se contém anticongelante suficiente.
* Se necessdrio, substituir o refrigerante com anticongelante insuficiente!
= Mistura de liquidos de refrigeracao!
As misturas com outros liquidos ou a utilizagao de liquidos de refrigeragao inadequados podem
causar danos materiais e anulam a garantia do fabricante!
* Utilizar exclusivamente os liquidos de refrigeragao indicados nas presentes instrugées
(visdo geral de liquidos de refrigeracao).
e Nao misturar liquidos de refrigeracao diferentes.
* Em caso de mudanca do liquido de refrigeragcao, este tem de ser substituido na totalidade.
O liquido de refrigeracdo tem de ser eliminado em conformidade com a regulamentagao oficial em
vigor e tendo em conta as respetivas fichas de dados de segurancga.
5.2.3.1 Visao geral dos liquidos de refrigeragao admissiveis
Liquido refrigerante | Intervalo de temperaturas
KF 23E |-10 °Ca+40°C
099-008818-EW522 11
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Estrutura e funcionamento

Descricdo de fungao

ewn

5.2.3.2 Comprimento maximo do pacote de mangueiras
Todos os dados referem-se ao comprimento total do pacote de mangueiras do sistema de soldadura
completo e correspondem a exemplos de configuragdo (usando componentes da gama de produtos da
EWM com comprimentos padrédo). Deve assegurar-se uma colocagéo a direito e sem dobras,

5.3

5.3.1

observando a altura de elevagdo maxima.

Bomba: Pmax = 3,5 bar (0,35 MPa)

>
. | Pacote de Equipamento | miniDrive Tocha .
Fonte de energia . - o max.
mangueiras informatico
® ® @ @
(25 m/ (5m/ 16 pés)
Compacta 82 pés)
@ @ ® L@
(20 m / 65 pés) (5m /16 pés) 30m
@ @ ® @ 98 pés
(25 m / 82 pés) (5m/ 16 pés)
N&o compacta @ @ @ @
. (10m/ (5m /16 pés)
(15 m /49 pés) 32 pés)
Bomba: Pmax = 4,5 bar (0,45 MPa)
| 2
. | Pacote de Equipamento | miniDrive Tocha .
Fonte de energia . . ‘o max.
mangueiras informatico
® ® @ @
. 30 m
(25 m/ (5m /16 pés) 98 pés
Compacta 82 pés)
@ @ ® Qe 40 m
(30 m / 98 pés) (5m/ 16 pés) 131 pés
@ @ ® @ 45m
(40 m /131 pés) (5m /16 pés) 147 pés
Na t ) )
o e © @ (2 / (5m /6 oés) | /oM
(40 m /131 pés) 82 pés) 229 pés

Descricao de fungao

O mddulo de refrigeragdo ndao pode ser colocado em funcionamento sem a tocha de soldadura
ligada; caso contrdrio, a bomba de liquido refrigerante sera destruida devido a sobrecarga
térmica (o liquido refrigerante ndo pode circular no circuito de refrigeragao).

* Estabelecer a ligacdo entre a tocha de soldadura refrigerada a dgua e o médulo de

refrigeragéo.

e Caso sejam utilizadas tochas de soldadura refrigeradas a ar, é necessadrio separar os cabos
de comando e de alimentagdo entre o médulo de refrigeragdo e a fonte de solda!

Os médulos de refrigeragédo (bomba e ventilador) sdo controlados unicamente pela fonte de solda.

A fonte de solda deteta e indica automaticamente a falta de liquido refrigerante
(consultar as instru¢des de operacéo da fonte de solda).

Abastecer liquido refrigerante

Caso o sistema de refrigeracao nao tenha liquido refrigerante ou se este nao for suficiente, a
bomba de liquido refrigerante desliga-se passado aprox. um minuto (prote¢cdo contra
destruicdo). Simultaneamente, é assinalado o erro de liquido refrigerante/a falta de liquido
refrigerante na indicagdo de dados de soldadura.

* Repor o erro de liquido refrigerante, abastecer liquido refrigerante e repetir o procedimento.

12
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ev\;hq Estrutura e funcionamento
Descricao de fungao

O aparelho ¢ fornecido de fabrica com um enchimento minimo de liquido refrigerante.

. B4

S

Imagem 5-3

Pos. | Simbolo |Descricao

Tampa de fecho do tanque de liquido refrigerante

Crivo do filtro de liquido refrigerante

Tanque de liquido refrigerante > consulte a sec¢do 5.2.3

AIOWIN|(=

Marcag¢ao "min"
Nivel de enchimento minimo do liquido refrigerante

» Desenroscar a tampa de fecho do tanque de liquido refrigerante.

» Controlar o crivo do filtro quanto a sujidade; se necessario, limpar e voltar a colocar na respetiva
posigao.

» Encher liquido refrigerante até ao crivo do filtro e enroscar novamente a tampa de fecho.

= O nivel de liquido refrigerante ndo pode descer abaixo da marca "min"!

Caso o liquido refrigerante desga abaixo do nivel de enchimento minimo no tanque de liquido
refrigerante, podera ser necessario purgar o circuito de liquido refrigerante. Nesse caso, o
aparelho de soldar ira desligar a bomba de liquido refrigerante e assinalar o erro de liquido
refrigerante > consulte a secgéo 7.2.
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Manutencao, tratamento e eliminacao ev\;hq

6
6.1

6.2

6.2.1

Manutencgao, tratamento e eliminagao
Geral

A PERIGO

Perigo de ferimentos devido a tenséao elétrica depois de desligar o aparelho!
? A intervencédo no aparelho aberto pode causar ferimentos graves com consequéncias
L mortais!
Durante o funcionamento, os condensadores no aparelho sédo carregados com tensao
elétrica. Essa tensao continua presente até 4 minutos depois de se desligar a ficha de
rede.
1. Desligar o aparelho.
2. Retirar a ficha de rede.
3. Aguardar no minimo 4 minutos até os condensadores descarregarem!

A\ AVISO

Manutencgio, verificagao e reparagao incorretas!
e A manutencao, a verificagado e a reparagao do produto s6 podem ser realizadas por
pessoas competentes autorizadas. Uma pessoa competente é alguém que consegue
reconhecer os perigos existentes e possiveis danos subsequentes durante a verificagao
de fontes de energia e tomar as medidas de seguranca necessarias devido a sua
formacgao, conhecimentos e experiéncia.
* Respeitar as instru¢des de manutengéo > consulte a seccao 6.3.
» Se nao for realizada uma das verificagdes abaixo, o aparelho sé pode ser colocado em
funcionamento novamente apds a reparagdo e uma nova verificagéo.

Os trabalhos de reparagédo e de manutengao s6 podem ser efetuados por técnicos especializados e
autorizados, caso contrario o direito a garantia extingue-se. Dirija-se em todos os assuntos de
assisténcia sempre ao seu revendedor, ao fornecedor do aparelho. Devolugbes em casos de garantia
podem ocorrer apenas através do seu revendedor. Para substituir pegas, utilize exclusivamente pegas de
reposicao originais. Ao encomendar pegas de reposi¢cao é necessario indicar o modelo do aparelho, o
numero de série e o numero do artigo do aparelho, a designagéo e o numero de artigo da pega de
reposicao.

Sob as condigdes ambientais indicadas e as condi¢cdes de trabalho normais, a necessidade de efetuar
manutengéo a este aparelho é relativamente baixa e necessita de uma conservagdo minima.

Num aparelho sujo, a vida util e o ciclo de trabalho sdo reduzidos. Os intervalos de limpeza orientam-se,
de forma determinante, pelas condi¢des ambientais e pela respetiva sujidade do aparelho (no minimo,
semestralmente).

Limpeza
» Limpar as superficies exteriores com um pano humido (n&o utilizar detergentes agressivos).

+ Soprar o canal de ventilagdo e, se necessario, as lamelas de refrigeracdo do aparelho com ar
comprimido sem dleo e agua. O ar comprimido pode fazer rodar excessivamente o ventilador do
aparelho e destrui-lo. Nao soprar diretamente para cima do ventilador do aparelho e, se necessario,
bloquea-lo mecanicamente.

» Verificar o refrigerante quanto a sujidade e, se necessario, substituir.

Filtro para sujidade

Devido ao débito reduzido do ar de refrigeracao, o ciclo de trabalho do aparelho de soldadura é reduzido.
O filtro de sujidade tem de ser desmontado regularmente e limpo, mediante sopro com ar comprimido
(depende do volume de sujidade).
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Trabalhos de manutengéo, intervalos

6.3 Trabalhos de manutencao, intervalos
6.3.1 Trabalhos de manutencgao diarios
Verificagao visual
» Cabo de alimentagéo de rede e respectiva alivio de tragédo
+ Elementos de seguranga da botija de gas
» Verificar o pacote de mangueiras e as ligagdes de corrente quanto a danos exteriores e, se
necessario, substitui-lo ou mandar repara-lo por pessoal qualificado!
* Mangueiras do gas e respectivos dispositivos de controlo (valvula magnética)
» Verificar o assento firme de todas as ligagdes assim como das pecas de desgaste e, se necessario,
reaperta-las.
» Verificar a correta fixacdo da bobina de arame.
+ Roldanas de transporte respetivos elementos de seguranga
+ Elementos de transporte (cinta, olhais de elevagéo, pega)
» Outros, estado geral
Verificagdo da fungao
» Equipamentos de comando, aviso, protecdo e de accionamento (verificagdo de funcionamento).
» Cabos de corrente de soldagem (verificar se estao firmemente bloqueados)
* Mangueiras do gas e respectivos dispositivos de controlo (valvula magnética)
+ Elementos de seguranga da botija de gas
» Verificar a correta fixacdo da bobina de arame.
» Verificar o correto assento das unides roscadas e unides de conexao de ligagées assim como pecgas
de desgaste e, se necessario, reaperta-las.
» Retirar respingos aderentes.
» Limpar roldanas de alimentagao do arame com regularidade (depende do nivel de sujidade).
6.3.2 Trabalhos de manuten¢ao mensais
Verificagdo visual
+ Danos na caixa (paredes frontal, traseira e laterais)
* Roldanas de transporte respetivos elementos de seguranca
+ Elementos de transporte (cinta, olhais de elevagéo, pega)
» Verificar as mangueiras de refrigerante e respetivas ligagdes quanto a impurezas
Verificagdo da fungao
» Selectores, aparelhos de comando, equipamentos de paragem de emergéncia,
dispositivos de redugao de tensao, lAmpadas de aviso e de controlo
» Controlo dos elementos de guia do arame (niple de entrada, tubo guia do arame) relativamente a
assento firme.
» Verificar as mangueiras de refrigerante e respetivas ligagdes quanto a impurezas
» Verificar e limpar a tocha de soldagem. As deposi¢des na tocha de soldagem podem provocar curto-
circuitos, afetar os resultados de soldagem e, consequentemente, provocar danos na tocha!
6.3.3 Verificagao anual (Inspeccgao e verificagao durante o funcionamento)
E necessario realizar um teste periédico de acordo com a norma IEC 60974-4 ".Inspeg3o e teste
periodico". Além das prescricbes aqui mencionadas relativamente a verificacao, as prescrigdes ou leis
dos respetivos paises devem ser cumpridas.
Para mais informagdes, consulte a brochura fornecida "Warranty registration”, bem como as nossas
informacgdes sobre a garantia, manutencéo e verificagdo disponiveis em www.ewm-group.com!
099-008818-EW522 15
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Eliminagao do aparelho

6.4 Eliminacao do aparelho

Eliminagao correta!
O aparelho contém boas matérias-primas que devem ser enviadas para reciclagem e
componentes eletronicos que devem ser eliminados.
* Nao deitar no lixo doméstico!
I . o
¢ Observar os regulamentos oficiais para eliminagao!

» De acordo com as disposi¢cdes europeias (diretiva 2012/19/UE, relativa a equipamentos elétricos e
eletronicos usados), os aparelhos elétricos e eletronicos usados deixam de poder ser eliminados nos
residuos urbanos indiferenciados. Tém de ser eliminados de forma separada. O simbolo do caixote
de lixo sobre rodas indica a obrigatoriedade de recolha separada.

Este aparelho tem de ser entregue para eliminag&o ou reciclagem nos sistemas de recolha separada
previstos para o efeito.

+ Conforme a lei na Alemanha (lei relativa a comercializagao, retoma e eliminagdo ecoldgica de
equipamentos elétricos e eletrénicos (ElektroG)), um equipamento usado tem de ser encaminhado
para os residuos urbanos indiferenciados. As entidades de direito publico de eliminagdo (municipios)
estabeleceram pontos de recolha para o efeito, onde os equipamentos usados de lares privados
podem ser entregues gratuitamente.

+ Para informagdes sobre a retoma ou recolha de equipamentos usados, contacte a administragao
competente da sua cidade ou do seu municipio.

+ Além disso, é possivel a devolugao em toda a Europa também junto aos parceiros de vendas da
EWM.
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Lista de verificagdo para a resolugao de problemas

71

Resolucao de problemas

Todos os produtos s&o sujeitos a controlos de produgéo e finalizagao rigorosos. Se no entanto, algo nao
funcionar, o produto deve ser verificado de acordo com as seguintes instrugdes. Se nenhuma das
resolucdes das falhas descritas levar ao funcionamento do produto, deve-se informar o comerciante
autorizado.

Lista de verificagao para a resolucao de problemas

A condicéao basica para um funcionamento perfeito é um equipamento do aparelho adequado ao
material utilizado e ao gas de processo!

Observar as instrugées de operacao da fonte de solda!

Legenda Simbolo Descrigao

V4 Erro/causa

* Ajuda

Erro de refrigerante/nenhum fluxo de refrigerante
~ Fluxo de refrigerante insuficiente

X Verificar o nivel do refrigerante e, se necessario, reencher com o mesmo.

X Eliminar dobras no sistema de condutas (pacotes de mangueiras)

X Estender o pacote de mangueiras da tocha

* Repor o disjuntor da bomba de liquido de refrigeragdo mediante acionamento
~ Ar no circuito de refrigerante

X Purgar o ar do circuito de refrigerante > consulte a sec¢éo 7.2
~ Bomba do refrigerante bloqueada

X Fazer rodar o eixo da bomba (por pessoal técnico especializado) > consulte a sec¢éo 7.3
Erros de funcionamento

» Problemas de ligagéao
X Estabelecer ligagdes de cabos de comando ou verificar se a instalagéo esta correta.
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Purgar o ar do circuito de refrigerante

7.2  Purgar o ar do circuito de refrigerante

Para purgar o ar do sistema de refrigeragao, utilizar a ligagao azul de refrigerante que esteja o
mais profundamente possivel no sistema de refrigeragao (perto do tanque de refrigerante)!

|1_ A

blau / blue

52

() kuick
Y/ cuick

it

092-007861-00000 I [ ‘F-l
\ J \ EiE

Imagem 7-1

s3> Para a purga da tocha de soldadura, proceder do seguinte modo:
e Ligar a tocha de soldadura ao sistema de refrigeracdo
* Ligar o aparelho de soldadura
A purga da tocha de soldadura € iniciada e demora aprox. 5-6 minutos.

7.3 Iniciar a rotagao do eixo da bomba (circuito de liquido refrigerante)
A\ AVISO

Nenhumas reparagdes ou modificagdes incorretas!
% Para evitar ferimentos e danos no aparelho, o mesmo sé pode ser reparado ou
modificado por pessoas qualificadas e habilitadas.
A garantia fica cancelada em caso de intervengdes nao autorizadas!
+ Em caso de reparacao, confia-la a pessoas capacitadas (pessoal qualificado de
assisténcia técnica)!
Perigo de ferimentos devido a tensao elétrica!

% Em caso de contacto, as tensées elétricas podem provocar choques elétricos fatais e
L~ queimaduras. Mesmo em caso de contacto com tens6es mais baixas, é possivel
assustar-se e subsequentemente ter um acidente.

* N&o tocar diretamente em pegas condutoras de tensdo, como tomadas da corrente de
soldagem, elétrodos de barra, elétrodos de tungsténio ou elétrodos de arame de soldal

» Pousar a tocha de soldagem ou o suporte do elétrodo sempre isolado!

» Usar equipamento de protecéo individual completo (depende da aplicagdo)!

» Abertura do aparelho exclusivamente por parte do técnicos autorizados!

* O aparelho ndo pode ser utilizado para descongelar tubos!
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Iniciar a rotagéo do eixo da bomba (circuito de liquido refrigerante)

Tempos de paragem prolongada e impurezas no liquido refrigerante podem provocar o bloqueio da
bomba de liquido refrigerante do médulo de refrigeracao.

Imagem 7-2

Desligar o aparelho no botao principal.

Inserir uma chave de fendas de lamina plana com largura maxima de 6,5 mm na abertura de servico,
posicionando-a no centro do eixo da bomba. Rodar a chave de fendas no sentido dos ponteiros do
relégio, até que o eixo da bomba volte a rodar com facilidade.

Retirar a chave de fendas.
Ligar a fonte de energia no interruptor de rede ou no interruptor principal.
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Cool 50 MPW50

8 Dados técnicos

Valores-limite dos dados técnicos

Os valores-limite dos dados técnicos sdao determinados, tendo em conta o sistema completo
combinado (aparelho de refrigeragcdo e fonte de solda).

8.1 Cool 50 MPW50

Dién ap nguén (cha thiét bi han) 230 V
frequéncia 50/60 Hz
Céng suat lam mat 1 l/phat (+25°C/77°F) 1] 1000 W
temperatura ambiente -25 °C até +40 °C
t6i daLwong van chuyén 5 l/min
1,3 gal./min
t6i daDd cao van chuyén 35m
115 ft.
t6i daAp suat may bom 3,5 bar
0.35 MPa
May bom Bom ly tam
t6i daTankinhalt 41
1.06gal.
classe de protegiao I
classe de sobretensao III
grau de sujidade 3
Chét lam mat > consulte a sec¢do 5.2.3.1
refrigeragao do aparelho / grau de protegao ventilador (AF) / IP 23
nivel de ruido 2 <70 dB(A)
classe CEM A
sinalizagdo de segurancga Ce/HI
normas utilizadas ver declaragcao de conformidade
(documentacéo do aparel-ho)
Dimensoes (I x b x h) 695 x 298 x 329 mm
27.4 x 11.7 x 13 tuuma
khéng cé chat lam mat 14,3 kg
31.5Ib.

1 A temperatura ambiente depende do liquido de refrigeragéo! Observar o intervalo de temperaturas do
liquido de refri-geragao!

21 Nivel de ruido em vazio e em funcionamento com carga normalizada de acordo com IEC 60974-1 no
ponto de tra-balho maximo.
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Acessorios gerais

9
9.1

Acessorios

Acessorios gerais
Tipo

Designagao

Numero do artigo

TYP 1

Verificador de anticongelante

094-014499-00000

KF 23E-10

Refrigerante (-10 °C), 9,3 |

094-000530-00000

KF 23E-200

Refrigerante (-10 °C), 200 |

094-000530-00001
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Pesquisa de representantes

10 Anexo A

10.1 Pesquisa de representantes

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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