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Genel Bilgiler

DIKKAT

Kullanim kilavuzunu okuyun!
E@ Kullanim kilavuzu iiriinlerin giivenli kullanimi konusunda bilgi verir.
+ Tum sistem bilesenlerinin kullanim kilavuzunu okuyun!

+ Kaza 6nleme talimatlarini dikkate alin!
+ Ulkelere 6zel sartlari dikkate alin!
+  Gerekirse imza yoluyla onaylatin.

Kurulum, ilk ¢alistirma, ¢aligtirma, kullanim alanindaki 6zellikler ve kullanim amaci ile ilgili sorulariniz varsa yetkili
saticiniza ya da +49 2680 181-0 numarali telefondan miisteri hizmetlerimize basvurun.
Yetkili saticilarin listesini www.ewm-group.com sitesinde bulabilirsiniz.

Bu sistemin galistiriimasi ile ilgili sorumluluk, yalnizca sistemin fonksiyonu ile sinirldir. Higbir sekilde baska bir
sorumluluk kabul edilmez. Bu sorumluluk muafiyeti tesis ilk kez ¢alistirildiginda kullanici tarafindan kabul edilmis
olur.

Bu kullanim talimatlarinin yerine getirilip getiriimedigi ve aygitin kurulum, ¢alistirma, kullanim ve bakim islemleriyle
ilgili kosullar ve yontemler iretici tarafindan kontrol edilemez.

Kurulumun usulline uygun olarak yapiimamasi, hasara yol agabilir ve bunun sonucunda insanlar igin tehlike
olusturabilir. Bu nedenle, hatali kurulum, usuliine uygun olmayan ¢alistirma, yanlis kullanim ve bakim sonucunda
veya bunlarla herhangi bir sekilde ilgili olarak ortaya gikan kayip, hasar veya masraflar igin higbir sorumluluk kabul
etmiyoruz.

© EWM AG, Dr. Giinter-Henle-StraRe 8, D-56271 Miindersbach

Bu belgenin telif hakki dreticide kalir.

Kismen de olsa gogaltiimasi igin mutlaka yazili izin gereklidir.

Bu dokimanin icerigi itinayla aragtirildi, kontrol edildi ve diizenlendi, yine de degisiklik, yazim hatasi ve hata yapma hakki
sakiidir.



ev\;hq icindekiler

Bu kullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar
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Giivenlik bilgileri emﬁ‘n
Bu kullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar

2 Givenlik bilgileri
2.1 Bu kullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar

A TEHLIKE

Dogrudan beklenen agir bir yaralanmayi ya da 6liimii engellemek igin tam olarak uyulmasi gereken galisma
ya da igletme yontemleri.

+  Guvenlik uyaris, baslginda genel bir uyari simgesi ile "TEHLIKE" sinyal sdzciigiinii iceriyor.

+ Ayrica tehlike, sayfa kenarindaki bir piktogramla vurgulanir.

AN
Olasi agir bir yaralanmayi ya da dliimii engellemek igin tam olarak uyulmasi gereken galigma ya da igletme
yontemleri.
+  Guvenlik uyarisi, bagliginda genel bir uyari simgesi ile "UYARI" sinyal s6zciigund igeriyor.
+ Ayrica tehlike, sayfa kenarindaki bir piktogramla vurgulanir.

/\ DIKKAT

Kisilerin tehlikeye atilmasini ve olasi hafif yaralanmalari 6nlemek iizere eksiksiz uyulmasi gereken galisma
ve igletim yontemleri.

+  Giivenlik bilgisinin bagliginda "DIKKAT" kelimesi ile birlikte genel bir uyari sembolii de bulunur.

+ Tehlike, sayfa kenarinda bulunan bir piktogram ile vurgulanir.

DIKKAT

Uriiniin zarar gérmesini veya bozulmasini dnlemek iizere eksiksiz uyulmasi gereken galigma ve igletim
yontemleri.

+  Giivenlik uyarisi, bagliginda genel bir uyari simgesi olmadan "DIKKAT" sinyal sézciigiinii igeriyor.

+ Tehlike, sayfa kenarinda bulunan bir piktogram ile vurgulanir.

0= Kullanicinin dikkat etmesi gereken teknik ézellikler.

Belirli bir durumda ne yapilacagini adim adim gdsteren kullanim talimatlari ve listelerini, dikkat gekme noktasindan
taniyabilirsiniz, drnegin:
+ Kaynak akimi hattinin yuvasini ilgili nesneye takin ve Kkilitleyin.

4 099-008793-EW515
12.01.2016



Guvenlik bilgileri

Sembol agiklamasi

e\n;in

2.2  Sembol agiklamasi

Tarif
Kullanicinin dikkat etmesi gereken teknik 6zellikler.

Sembol

Dogru

Yanhs

Basin

Basmayin

Basin ve basili tutun

RN RO

Gevirin

@l“

Agin

.

Cihazi kapatin

)

0

@‘

Cihazi galigtirin

ENTER |Meniiye girig
NAVIGATION | Meniide gezinti
EXIT Meniiden cikis
4s Zaman gostergesi (ornek: 4 s bekleyin/basin)

S

Menii goriintiilemede kesinti (baska ayar olanaklari mevcut)

Alet gerekmiyor/kullanmayin

-
i

Alet gerekiyor/kullanin

099-008793-EW515
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Genel

Giivenlik bilgileri e\Aﬁ‘n

2.3 Genel

Elektrik garpmasi!

Kaynak cihazlari, temas durumunda yagamsal tehlike olugturan elektrik garpmalarina ve yanmalara yol
agan yiiksek gerilimler kullanir. Diigiik gerilimlere temas edildiginde de insan sok yasayabilir ve bunun
sonucunda bir kaza gegirebilir.

Elektromanyetik alanlar!

Akim kaynag: elektrik veya elektromanyetik alanlarin olusmasina neden olabilir,

bu alanlar EDV-, CNC-cihazlari, telekomiinikasyon hatlari, ag-, sinyal hatlar ve kalp ritim diizenleyicileri gibi
cihazlarin fonksiyonlari iizerinde olumsuz etkiler yaratabilir.

Cihaz yalnizca uzman personel tarafindan agiimalidir!

Cihazdaki, gerilim ileten hicbir par¢aya dokunmayin!

Baglanti ve birlestirme hatlari sorunsuz bir durumda olmalidir!
Kaynak torglari ve gubuk elektrot tutuculari yalitiml olarak yerlestirin!
Yalnizca kuru koruyucu giysi giyin!

Kondensatorler bosalincaya kadar 4 dakika bekleyin!

Bakim talimatlarina uyunuz - Bkz. 6, Tamir, bakim ve tasfiye!

Kaynak hatlarini tamamen ¢oz(n!

Isimaya kars! hassas olan cihazlari veya donanimlari uygun bir bigimde yalitin!

Kalp ritim diizenleyicilerinin fonksiyonlari olumsuz olarak etkilenebilir (Gerekli gorildiiginde bir hekim tavsiyesi
alinmali).

>

> e

Giivenlik uyarilan dikkate alinmadiginda kaza tehlikesi!

Giivenlik uyarilarinin dikkate alinmamasi dliim tehlikesine yol agabilir!
Bu talimattaki glvenlik uyarilarini dikkatle okuyun!

Kaza énleme talimatlarini ve Glkelere dzel sartlar dikkate alin!

Calisma sahasindaki kisileri kurallara uymalari konusunda uyarin!

Belgenin gegerliligi!
Bu belge sadece kullaniimakta olan iiriiniin kullanma kilavuzu ile baglantili olarak gegerlidir!

Yangin tehlikesi!

Kaynak islemi esnasinda olusan yiiksek isilar, sigrayan kivilcimlar, akkor pargalar ve sicak curiiflar
nedeniyle alevler olusabilir.

Sizan kaynak akimlari da alevlerin olugsmasina neden olabilir!

Tiim sistem bilesenlerinin kullanma kilavuzunu, ézellikle de glivenlik uyarilarini okuyun ve takip edin!

Calisma alanindaki alev kaynaklarina dikkat edin!

Kibrit veya gakmak gibi kolay alev alan cisimleri yaninizda bulundurmayin.

Calisma alaninda uygun sdndiirme ekipmanlarini hazir bulundurun!

Kaynak islemine baglamadan énce Uzerinde caligilan parcanin yanabilir artiklarini glizelce temizleyin.
Kaynak yapilmis pargalarin islemlerine parcalar soguduktan sonra devam edin.

Yanabilir malzemeler ile temasta bulunmalarini engelleyin!

Kaynak hatlarini kurallara uygun bir sekilde baglayin!

099-008793-EW515
12.01.2016



E\I\;h’T Giivenlik bilgileri

Genel

/\ UYARI

Isima veya asiri 1s1 nedeniyle yaralanma riski!
Ark 1g1masi ciltte ve gozlerde hasarlarin olugsmasina neden olur.

Sicak pargalar ve kivilcimlar ile temas yaniklarin olugmasina neden olur.

+  Koruyucu kaynak paneli veya yeterli bir koruma seviyesine sahip olan kaynak bashigi kullanin (uygulamaya
bagli olarak)!

+llgili tilkenin ydrirliikteki gerekliliklerine uygun olan kuru koruyucu kiyafetleri (6rnegin koruyucu kaynak paneli,
eldiven ve benzeri) kullanin!

+ Isleme dahil olmayan kisileri koruyucu perdeler veya koruyucu duvarlar ile 1sima ve kérelme tehlikesine karsi

koruyun!

Amaca uygun olmayan kullanimdan kaynaklanan tehlikeler!

Bu cihaz en son teknolojiye gore ve kural ve standartlara gore iretilmistir. Amacina uygun olarak
kullanilmamasi durumunda cihaz, kisiler, hayvanlar ve esyalar igin tehlike arz edebilir. Bundan kaynaklanan
higbir zarar i¢in sorumluluk kabul edilmez!

+ Cihaz yalnizca amacina uygun olarak ve egitimli, uzman personel tarafindan kullaniimalidir!

+  Cihazi kurallara aykiri olarak degistirmeyin ya da yapisal degisiklik yapmayin!

/\ DIKKAT
Gurilta kirliligi!

70 dBA'nin iizerindeki giiriiltii, isitme duyusuna kalici zarar verebilir!
*  Uygun isitme korumasi kullanin!
+  Calisma alaninda bulunan kisilerin uygun isitme korumasi takmasi gerekir!

>

DIKKAT

Kullanicinin yiikiimliiliikleri!

Cihazi ¢alistirmak igin ilgili ulusal yonergelere ve yasalara uyulmalidir!

+  Gergeve yonergenin (89/391/EWG), ve buna ait 6zel yonergelerin ulusal uygulamasi.

«  Ozellikle isgiler tarafindan galisirken is araclarinin kullaniminda giivenlik ve saglik korumasi hakkinda asgari
kurallar ile ilgili yonerge (89/655/EWG).

« ligili Glkenin is givenligi ve kaza énleme kurallari.

+ Cihazin IEC 60974-9. uyarinca kurulmasi ve galigtiriimasi.

+ Kullanicinin givenlik bilinciyle ¢alisip galismadigini diizenli araliklarla kontrol edin.

+ Cihazin yandaki ydnetmelik uyarinca dlizenli kontroli, IEC 60974-4.

@

Yabanci bilegenlerden kaynaklanan hasarlar!
Yabanci bilegenlerden kaynaklanan cihaz hasarlarinda iiretici garantisi ortadan kalkar!

+ Yalnizca teslimat programimizda bulunan sistem bilesenleri ve segenekler (akim kaynaklari, kaynak torglari,
elektrot tutucular, uzaktan ayarlayici, yedek ve aginan pargalar vs.) kullanin!

+  Aksesuar bilesenlerini yalnizca akim kaynagi kapaliyken baglanti yuvasina takin ve kilitleyin!

>

Egitimli personel!
Cihazin igletmeye alinmasi sadece ark kaynak cihazlarinin kullanimi konusunda yeterli bilgiye sahip olan
kisiler tarafindan gerceklestirilebilir.

®

099-008793-EW515 7
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Giivenlik bilgileri e\nﬁn

Tasima

24 Tasima

/\ DIKKAT

i\ Baglantisi kesilmeyen besleme hatlarindan kaynaklanan hasarlar!
Nakil sirasinda baglantisi kesilmeyen besleme hatlari (elektrik hatlari, kumanda hatlan vs.) 6rnegin bagl
cihazlarin devrilmesi ve insanlarin zarar gérmesi gibi tehlikelere yol agabilir!
+ Besleme hatlarini gikarin!

2.5 Teslimat kapsami

Teslimat kapsami sevkiyattan dnce titiz bir bigimde kontrol edilir ve paketlenir, ancak yine de nakliye esnasinda hasar olusma
durumu géz ardi edilmemelidir.

Girig kontrolii
+  Teslimatin tam olup olmadi§ini irsaliyeden yararlanarak kontrol edin!
Ambalajin zarar gérmesi durumunda
+  Teslimatin zarar gériip gérmedigini kontrol edin (gdzle kontrol)!
itiraz durumunda
Teslimat nakliye esnasinda zarar goérms ise:
+ Derhal en son hizmet veren nakliyeci firma ile temas kurun!
+  Ambalaji saklayin (nakliyecinin olasi bir kontrol yapma durumu veya iade iglemi icin).
lade iglemi igin ambalaj
Mumkdin ise orijinal ambalaji ve orijinal malzemeyi kullanin. Ambalaj ve tagima emniyeti ile ilgili sorulariniz olmasi halinde litfen
tedarikginiz ile iletisime gegin.
2.5.1 Ortam kosullan

DIKKAT

Kirlenmelerden kaynaklanan cihaz hasarlari!

Alsilmadik miktarda toz, asit, korozif gazlar ya da maddeler cihaza zarar verebilir.
+ Yiksek miktarda duman, buhar, yag buhari ve taglama tozlari engellenmelidir!
+ Tuz igerikli ortam havasi (deniz havasi) engellenmelidir!

2.51.1 Caligir durumda
Ortam havasinin sicaklik aralig::
+ -25°Cila+40°C
Bagil nem:
* 40 'de %50'ye kadar
+ 20 'de %90'a kadar

2.5.1.2 Nakliyat ve Depolama
Kapal mekanda depolayin,ortam havasi sicaklik arahg:
+ -30°Cile +70 °C arasinda
Bagil hava nemi
+ 20 °C 'de azami %90

8 099-008793-EW515
12.01.2016



ev\;’r) Amaca uygun kullanim
Gegerli olan diger belgeler

Amaca uygun kullanim

Kaynak makineleri ve bunlarin ek donanimlarinin makine fonksiyonlarinin uzaktan kullanimi igin uzaktan kumanda.

Amaca uygun olmayan kullanimdan kaynaklanan tehlikeler!

Bu cihaz en son teknolojiye gore ve kural ve standartlara gore tiretilmistir. Amacina uygun olarak
kullanilmamasi durumunda cihaz, kigiler, hayvanlar ve egyalar igin tehlike arz edebilir. Bundan kaynaklanan
higbir zarar i¢in sorumluluk kabul edilmez!

+ Cihaz yalnizca amacina uygun olarak ve egitimli, uzman personel tarafindan kullaniimalidir!
+  Cihazi kurallara aykiri olarak degistirmeyin ya da yapisal degisiklik yapmayin!

3.1 Gegerli olan diger belgeler
3.1.1  Garanti
05> Daha ayrintili bilgiler igin liitfen birlikte verilen "Warranty registration" brosiiriine ve www.ewm-group.com adresinde
yer alan garanti, bakim ve kontrol bilgilerimize bakiniz!
3.1.2  Uygunluk beyani
Tanimlanan cihazin tasarimi ve yapisi AT yonetmeliklerine uygundur:
+ AT Diistik Voltaj Yonetmeligi (2006/95/ EG)
«  AT- EMV Yonetmeligi (2004/108/ EG)
izinsiz degisiklik, hatall tamirat, "Ark kaynagi tertibatlari - galisma sirasinda denetim ve kontrol" ile ilgili siirelere uyulmamasi
velveya EWM tarafindan agikga onaylanmayan izinsiz yapisal degisiklikler yapiimasi durumunda, bu beyan gegerliligini
kaybeder. Her Uriine spesifik bir uygunluk beyaninin aslh eklenmistir.
3.1.3  Servis belgeleri (yedek pargalar)
\| TEHLIKE
Hatali tamirat ve modifikasyon yapilamaz!
Yaralanmalari ve cihazda hasar meydana gelmesini dnlemek igin cihaz yalnizca egitimli, yetkin kigiler
tarafindan tamir ya da modifiye edilmelidir!
Izinsiz miidahalelerde garanti ortadan kalkar!
+  Tamir gerektiginde yetkin kisileri (egitimli servis personeli) gdrevlendirin!
Yedek parcalar yetkili saticidan alinabilir.
099-008793-EW515 9
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Cihaz agiklamasi - Hizli genel bakis E\A;;n

Onden gériinim

4 Cihaz agiklamasi - Hizli genel bakis

41  Onden gériiniim |
=
@M

Sekil 4-1

Poz. |Sembol Tanim

Kapak

Cihaz kumandasi - Bkz. 4.3, Cihaz kumandasi - Kullanim elemanlari

Koruma tapasi

O IN|—-

Baglanti soketi, 7-kutuplu (dijital)
Gig kaynaginin dijital uzaktan kumanda baglantisina baglanti.

10 099-008793-EW515
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ewin

Cihaz agiklamasi - Hizli genel bakig

Arkadan gorinim

4.2  Arkadan goriiniim

Sekil 4-2
Poz. |Sembol Tanim
1 Uzaktan kumandayi asmak igin tutucu
2 Tagima sapi
3 Makine ayaklari
4 Sabitleme miknatisi
Manyetik ylizeylere uzaktan kumanday! sabitlemek igin

099-008793-EW515
12.01.2016
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Cihaz agiklamasi - Hizli genel bakis ew"r)

Cihaz kumandasi - Kullanim elemanlari

4.3 Cihaz kumandasi - Kullanim elemanlari

5> Genel itibariyle standart kullanma kilavuzlarinda proses ayarlarina iliskin tanimlamalar gegerlidir. Bu kullanma kilavuzu
sadece farkli kumanda iglevlerini tanimlamaktadir.

12 099-008793-EW515
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E\A;h') Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakig

Cihaz kumandasi - Kullanim elemanlari

Poz. |Sembol Tanim

1 Kapak - Bkz. 4.3.1, Makine kontrolii - Kapali kontrol elemanlari
2 Kaynak verisi gostergesi (i haneli)

Kaynak parametreleri ve bunlarin degerleri gosterilir
3 Durum gostergeleri

Ortak ariza sinyal 1519

HOLD  Tamamlanan her bir kaynak isleminden sonra en son kaynaklanan kaynak akimi ve kaynak
gerilimi degerleri gdstergelerde gésterilmektedir, sinyal 1131 yanar

DC — Dogru akim kaynagi

AC N\  Alternatif akim kaynag

DC — ve AC "\ ayni zamanda: Alternatif akim kaynagi AC 6zel

4 TIG-pals kaynagi tusu
@ Auto. TIG-pals otomatigi (frekans ve denge)
iHz TIG-zamanli palslama, yesil yanar /
hizli TIG-DC palslama frekans ve denge ile, kirmizi yanar
Shecisl  TIG-AC-izel
5 =X Kaynak parametresi ayari doner potansi

Ornegin kaynak akimi, levha kalinli§i, baslangig gaz akisi zamani vs gibi tiim parametrelerin ayarlanmasi.

Gaz testi / yilkama diigmesi

+  Gaztesti: Koruyucu gaz miktarini ayarlamak icin
*  Yikama: Uzun tlip paketlerini yilkamak icin

- Bkz. 5.3, Koruyucu gaz ayari

)
! | |
U
ol
7 Gosterge, JOB
Glncel olarak segilen kaynak gérevinin (JOB numarasi) gosterimi.

8 Isletme tipi tusu
spolArc
=0 spotArc / Spotmatic (Punta zamani ayar aralig)
n 2-déngi
rir  4-dongi
9 Gosterge / enerji tasarruf modu anahtarlama tusu
VOLT kaynak gerilimi gdstergesi
z%z malzeme kalinh§r géstergesi
PROG program numarasi gostergesi
kW Kaynak performansi gostergesi

3 saniye bastiktan sonra makine, enerji tasarruf moduna geger. Tekrar etkinlestirmek i¢in herhangi bir
kontrol elemanina basiimasi yeterlidir.
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Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakis

Cihaz kumandasi - Kullanim elemanlari

e\n;in

4.3.1

Makine kontrolii - Kapali kontrol elemanlari

T3.22-A
. Netsyn.

3

® alpx

Master-

Slave AMP%

AM%

(19)
53 / i
SCHN

—
S e @
Jec szrc U; nn %01 sed
(19
Sekil 4-4
Poz. |Sembol Tanim
1 Kaynak parametresi tusu
@ Kaynak parametrelerini kullanilan kaynak yontemine ve isletme tipine bagli olarak segin.
2 sec Baslangi¢ gaz akigi zamani (TIG)
Avyar araligi mutlak 0,0 saniye - 20,0 saniye (0,1 saniyelik adimlar)
3 AMP% |Baglatma akimi (TIG) Sicak baglama akimi (ortiilii elektrot)
Ana akima yiizdesel olarak bagldir. Ana akima yizdesel olarak baglidir. Ayar araligi
Ayar arali§i %1 - %200 (%1'lik- adimlar). Baglatma | %1 ila %200 (%1'lik-adimlar)
akimi agamasinda palslama yoktur.
4 sec Cikis rampasi zamani (TIG) Sicak baglama zamani (ortiilii elektrot)
Ayar araliklari: 0,00 saniye - 20,0 saniye Ayar araliklari: 0,00 saniye - 10,0 saniye
(0,1 saniyelik- adimlar). (0,1 saniyelik-adimlar)
Cikis rampasi zamani 2-ddngu ve 4-dongu icin ayri
olarak ayarlanabilmektedir.
5 AMP Ana akim (TIG) / pals akimi Ana akim (ortulii elektrod)
| asgari ile | azami (1 A adimlar) | asgari ile | azami (1 A adimlar)
6 sec Pals zamani / rampa zamani (AMP%, AMP'ye)
+ Pals zamani ayar araligi: 0,01 sile 20,0 s
(0,01 saniyelik-adimlar < 0,5 s; 0,1 saniyelik-adimlar > 0,5 s)
+ Rampa zamani ayar arali§i (t52) : 0,0 sile 20,0 s
TIG-palslama TIG-AC ozel
Pals zamani palslamadaki ana akim asamasi (AMP) | Pals zamani AC-6zeldeki AC-asamasi igin
icin gecerlidir. gegerlidir.
7 AMPY% |ikinci akim (TIG) / pals mola akimi
Avar araligi %1 ile %200 arasinda (%1'lik adimlar). Ana akima yizdesel olarak baglidir.
8 sec Pals mola zamani / rampa zamani AMP'den AMP%'e
+ Ayar arali§i pals duraklama: 0,01 s ile 20,0 s
(0,01 saniyelik-adimlar < 0,5 s; 0,1 saniyelik-adimlar > 0,5 s)
+  Ayar arali§i rampa zamani (tS1) : 0,0 s ile 20,0 s
TIG palslama: Pals mola zamani ikinci akim agsamasi icin gegerlidir (AMP%)
TIG-AC 0zel: Pals mola zamani AC 6zeldeki DC asamasi igin gegerlidir.
9 sec Akim azalma siiresi

Akim azalma stiresi, 2 dongu ve 4 déngi igin ayri ayri ayarlanabilir. Ayar araligi 0,00 saniye - 20,0 saniye

14
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Cihaz agiklamasi - Hizli genel bakig

Cihaz kumandasi - Kullanim elemanlari

Poz.

Sembol

Tanim

10

AMP%

Bitis krater akimi (TIG)
Ayar aralidi %1 ile % 200 arasinda (%1'lik-adimlar). Ana akima yizdesel olarak baglidir.

1

sec

Bitis gaz akigi zamani (TIG)
Ayar araliklari: 0,00 saniye - 40,0 saniye (0,1 saniyelik-adimlar).

12

i)

Balans
TIG-AC
Temizleme etkisi ve kaynak niifuziyeti 6zeliginin optimizasyonu Azami ayar araligi: %-30 ila
%+30 (%1'lik -adimlar). Ayar arali§i fabrika ayarlarina bagli olarak daha disiik de olabilir.
TIG-DC - kHz-palslama (metalurjik palslama)
Ayar aralii: %1 ila %+99 (%1'lik -adimlar)
Ortiilii elektrot pulse kaynag
Ayar arali§i: %1 ila %+99 (%1'lik -adimlar)

13

Hz
kHz

Frekans

WIG-AC

Arkin gegiriimesi ve dengelenmesi:

Daha biiyiik frekans ile temizieme etkisi artar. Ozellikle ince levhalar (diisiik akimla kaynak), eloksal
kaplanmis aliminyum levha veya gok kirlenmis kaynak (irtinleri daha yiiksek frekans ile kusursuz bir
bicimde kaynaklanabilmekte ve temizlenebilmektedir.

50 Hz-200 Hz (1 HZ'lik-adimlar).

TIG-DC - kHz-palslama (metalurjik palslama)

Ayar araliyi: 0,05 kHz ile 15 kHz arasi

Ortiilii elektrot pulse kaynag

Ayar araliyi: 0,2 Hz ile 500 Hz aras|

14

I

Sinyal 15191, kiiresel ug olusumu / ategleme optimizasyonu
Kiresel ug olusumu fonksiyonu etkinken yanar.

15

activArc

TIG kaynak iglemi activArc
+ activArc agma veya kapama (on / off)
+ activArc Ozelliklerinin ayarlanmasi (ayar araligi: 0 - 100)

16

©

Senkronizasyon tiirleri tusu (cift tarafli e zamanl kaynak)
Netsyn.  Sebeke gerilimi (izerinden senkronizasyon
Kablo (izerinden senkronizasyon

Master -
Slave

17

©

Kaynak gorevlerini (JOB) organize et tusu

Kisa basma = Kaynak sisteminde segilen kaynak gdrevinin gdsterimi

Uzun basma (> 3 s) = "Kaynak gérevlerini (JOB) organize et" konumu:

+ Kaynak gdrevini (JOB) kaynak makinesinden uzaktan kumandaya ylikleme
+  Kaynak gorevini (JOB) uzaktan kumandadan kaynak makinesine kopyalama

099-008793-EW515

12.01.2016
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Yapi ve iglev ev\;;n

Genel

5  Yapiveislev
5.1  Genel

05> Genel itibariyle standart kullanma kilavuzlarinda proses ayarlarina iliskin tanimlamalar gegerlidir. Bu kullanma kilavuzu
sadece farkli kumanda iglevlerini tanimlamaktadir.

5.2  Baglanti kur
DIKKAT

Usule aykiri baglantidan kaynaklanan makine hasarlari!
Uzaktan kumandalar 6zel olarak kaynak makinelerine veya tel besleme linitelerine baglanmak iizere
tasarlanmistir. Farkl makinelere baglandiklar takdirde makine hasarlari s6z konusu olabilir!

+ Kaynak makinesi veya tel besleme (nitesi ile ilgili kullanim kilavuzunu dikkate aliniz!
+ Kaynak makinesini baglantidan dnce kapatin!

0> Baglanti icin diger sistem bilegenleri ile ilgili dokiimanlan dikkate alin!

+  Kaynak makinesini kapatin.
+ Baglanti soketini uzaktan kumandanin baglanti soketine takin ve saga dogru gevirerek kilitleyin.

+ Baglanti soketi, pim kontagi baglanti soketine, kaynak makinesinin uzaktan kumanda soketine takin ve saga dogru gevirerek
kilitleyin.

16 099-008793-EW515
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Koruyucu gaz ayari

5.3  Koruyucu gaz ayari

I Gaz akig miktan ile ilgili basit kural:
Gaz memesinin mm cinsinden ¢api l/dak gaz akigina karsilik gelir.
Ornek: 7 mm'lik bir gaz memesi 7 l/dak'lik bir gaz akisina karsilik gelir.

1= Yanhs koruyucu gaz ayan!

* Hem fazla diigiik hem de fazla yiiksek bir koruyucu gaz ayari kaynak banyosuna hava ulagmasina ve sonug olarak
gbzeneklerin olusmasina neden olabilir.
*  Koruyucu gaz miktarini kaynak gérevine uygun olarak ayarlayin!

5.3.1 Gaztesti
Kontrol elemani islem Sonug

’ Gaz testi segimi
Tx "Baslangi¢ gaz akisi zamani (TIG)" sinyal 11§91 yanar. Koruyucu gaz yaklasik 20 saniye

boyunca akar. Yeniden ¢alistirma ile gaz testi derhal sonlandirilabilmektedir.

5.3.2 "Hortum paketini yikama" fonksiyonu
Kontrol elemani islem Sonug

p Hortum paketi yikama segimi
5s = "Baslangig gaz akis| zamani (TIG)" sinyal i1§1 yanip soner.

Yeniden galistirma ile fonksiyon sonlandirilir.

0" "Hortum paketi ytkama" fonksiyonu "gaz ve akim parametreleri" tusuna yeniden basiimasi ile sonlandiriimazsa
koruyucu gaz, gaz tiipii bosalana kadar akmaya devam edecektir!

099-008793-EW515 17
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Yapi ve islev

Kaynak goérevlerinin organize edilmesi ("JOB-Manager" modu)

e\n;in

5.4  Kaynak gorevlerinin organize edilmesi ("JOB-Manager" modu)
>  Tarif edilen bu aksiyonlardan birinin uygulanmasindan sonra makine akim ve gerilim gibi standart parametrelere gegis

yapar.
Tiim degisikliklerin etkin olmasi i¢in kaynak makinesi en erken 5 saniye sonra kapatiimalidir!

JOB Manager ile giincel JOB kaynak makinesinden uzaktan kumandaya yiklenebilir. Ayni sekilde bu JOB baska, bu uzaktan
kumanda icin izin verilen kaynak sistemlerine kopyalanabilir.
Uzaktan kumanda, makinede segilebilen tlim JOB'lar arasinda gegis yapabilir.

5.4.1 Ekrandaki isaret agiklamalari

Ekran Anlami

[ | JOB'u yiikle. (Load JOB)

LU

L JOB'u kaynak makinesinden uzaktan kumandaya yiikleme. (Get JOB)
U

': S | JOB'u uzaktan kumandadan kaynak makinesine yikleme. (Send JOB)
1L

>~ [} JOB-Manager'den degisiklik yapmadan ¢ikma. (END)

U

i

18
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ev\;hq Yapi ve islev

Kaynak gdrevlerinin organize edilmesi ("JOB-Manager" modu)

5.4.2 Kaynak gorevi (JOB) secilmesi

Kumanda islem Sonug Gosterge
elemani
— Job Manager modunun segimi ) - C
Dae| ® Loy 33
JjoB ‘-:' 5
T @3]‘ Déner potans ile istenen JOB numarasini segin (6rn. 127). g |l e anm
C ) ‘ L Lyre 1
v
* -
: 3
— Segimi onaylayin veya kisaca bekleyin, secim otomatik olarak |19 _ | 20
i & 1x g devralinir. U R N |
108 =Ty
@ .
099-008793-EW515 19
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Yapi ve islev ev\;;n

Kaynak goérevlerinin organize edilmesi ("JOB-Manager" modu)

5.4.3 Kaynak gorevini (JOB) kaynak makinesinden uzaktan kumandaya yiikleme

Kumanda islem Sonug Gosterge

elemani
— Job Manager modunun segimi. [ | CC
Dae| ® Loy 33
Ty @3]‘ Déner potans ile istenen JOB numarasini segin (6rn. 127) ) |l oM
L ) ‘ LLyre 1
— Segimi onaylayin veya kisaca bekleyin, segim otomatik olarak |9 _ | 0
Ean® || 1 g devralinrr. Lo s

JoB [l

@ i

— Job Manager modunun segimi.
se| o ®
Jjos

P @9" Doner potans ile (Get JOB) fonksiyonunu segin. 17
Q

’ Secimi onaylayin, JOB uzaktan kumandanin veri bellegine Akim degeri ve JOB
L s s = yuklenir. numaras gosterilir.

JjoB

©
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Kaynak goérevlerinin organize edilmesi ("JOB-Manager" modu)

5.4.4 Kaynak gorevini (JOB) uzaktan kumandadan kaynak makinesine kopyalama

Kumanda islem Sonug Gosterge
elemani
= Job Manager modunun segimi.
'; 3s g
joB
P - -\‘ ¢ QI‘ Doner potans ile (Send JOB) fonksiyonunu segin. ,: - 0 :' =1
A ) Jd e 1
* -
’
— ’ Secimi onaylayin, JOB kaynak makinesinin veri bellegine Akim degeri ve JOB
o 5s = yiklenir. numarasi gosterilir.
joB
099-008793-EW515 21
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Yapi ve islev ev\;;n

Kaynak goérevlerinin organize edilmesi ("JOB-Manager" modu)

5.4.5 JOB-Manager'den degisiklik yapmadan ¢ikma
Kullanici JOB manager meniisiinde bulunmaktadir ve buradan degisiklik yapmadan ¢ikmak istemektedir:

Kumanda islem Sonug Gosterge
elemani
— Job Manager modunun segimi.
sall o
joB
B S (Sggm Déner potans ile (END) fonksiyonunu segin. =
[ | - ae» o
Q. U
g
»* T
[~
— Secimi onaylayin. Akim degeri ve JOB
i Tx g numarasi gosterilir.
joB

©
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Yapi ve islev

Dogrudan meniler (dogrudan erigilen parametreler)

5.5 Dogrudan meniiler (dogrudan erigilen parametreler)
Ornegin bir tusun tek bir defa basiimas! ile dogrudan erisilerek segilebilen fonksiyonlar, parametreler ve bunlarin degerleri.

5.6  Uzman menisii (TIG)

Uzman menisiinde dogrudan makine kumanda Unitesi Gizerinden ayarlanamayan veya duzenli bir ayar isleminin gerekli olmadig

fonksiyonlar ve parametreler yer almaktadir.

ENTER )

)

Sekil 5-1

EXIT ]

3s

D

NAVIGATION

~©@

099-008793-EW515
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Yapi ve islev ev\;;n

Uzman menisu (TIG)

Gosterge Ayar | se¢im

Uzman menlisii

Rampa zamani tS1 (ana akimdan ikinci akima)
Ayar: 0,00 saniye ile 20,0 saniye arasi (fabrika ¢ikisi 0,00 saniye)

A

[ Rampa zamani tS2 (ikinci akimdan ana akima)

U Ayar: 0,00 saniye ile 20,0 saniye arasi (fabrika ¢ikisi 0,00 saniye)

N activArc parametreleri

L Parametreler ayrica TIG activArc kaynaginin etkinlestiriimesinden sonra ayarlanabilir.

Gosterge = fabrika ayarlari

[x]] 1 Ek tel islemi (soguk tel/ sicak tel)

oL | on = ek tel acik
. off = ek tel kapali (fabrika teslimi)

)9 1| |[Sicakteliglemi (sicak tel giig kaynagi i¢in baglama sinyali)

UL N on = sicak tel agik
. off = sicak tel kapali (fabrika teslimi)

TETEY) Sicak tel iglemi (sicak tel akimi igin ayar)

g 5 Aila 999 A (fabrika teslimi 5 A, 1 A'ik adimlar)

[ o Tel/pals fonksiyonu (TIG palslari yontemi ile tel besleme tutumu)

Lrn Pals duraklama zamaninda tel beslemesi devre disi birakilabilir (pals otomatigi veya kHz palslan igin

gegerli degildir).
. on = Puls duraklama zamaninda tel besleme kapali
. off = Puls duraklama zamaninda tel besleme aglk (fabrika ¢ikisli)

Ek tel tel gap1 (maniiel ayar)

Tel ¢apinin 0,6 mm ile 1,6 mm arasinda ayarlanmasi.

Gostergede tel gapinin dniinde yer alan "d" harfi (d0.8) dnceden programlanmis olan 6zellikleri isaret
etmektedir (isletme tipi KORREKTUR).

Eger tercih edilmis olan tel ¢api igin ilgili 6zellikler mevcut dedilse, parametre ayarlarinin maniel olarak
yapilmasi gerekmektedir (isletme tipi MANUELL).

isletme tipini se¢gmek igin bakiniz bolim.

Tel geri cekmesi

Lron +  Degeri yiikseltme = daha fazla tel geri cekmesi

+  Degeri distirme = daha az tel geri gekmesi

Paramatre ayrica bir TIG soguk tel besleme Unitesinin baglanmasindan sonra ayarlanabilir. Ayar: 0 ile 255
arasi (fabrika cikisi 50).

t ~| |Ugakimi
o Ug akiminin ayarlanmasi (ayar aralig, gtincel olarak segilen kaynak gdrevinin JOB sinirlari iginde
gerceklesir)
o Tungsten elektrodu ¢api / ategleme optimizasyonu
JUL 1 mm'den 4 mm'ye kadar veya daha biyuk (0,1 mm'lik- adimlar)

05> Gosterilen parametrelerin sayisi degisebilir (kumandaya bagl).

24 099-008793-EW515
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Enerji tasarruf modu (Standby)

5.7  Enerji tasarruf modu (Standby)
Eneriji tasarruf modu istege gore uzun siire tusa basarak veya makine konfiglirasyon meniisiinde ayarlanabilir bir parametre
(zamana bagli enerji tasarruf modu) ile etkinlestirilebilir.
- Enerji tasarruf modu etkin iken makine géstergelerinde sadece gostergenin ortadaki enine digit gosterilir.
Bir kontrol elemani devreye alinarak (6rn. torg tetigine tiklayarak) enerji tasarruf modu devre disi birakilir ve makine tekrar
kaynaga hazir olma durumuna geger.
- Bkz. 4.3, Cihaz kumandasi - Kullanim elemanlari
5.8  Hat direnci esitlemesi
Elektrik hatti direnci, rn. optimum kaynak sonuglari elde etmek amaciyla kaynak torgu veya ara hortum paketi (AW) gibi bir
aksesuar bileseni her degistirildiginde yeniden esitlenmelidir. Hatlarin diren¢ degeri dogrudan ayarlanabilir veya glic kaynagi ile
esitlenebilir. Teslimat durumunda hat direnci optimum sekilde ayarlanmistir. Hat uzunluklarinin degistirilmesi durumunda kaynak
sonuglarinin optimize edilebilmesi igin bir esitleme (gerilim diizeltmesi) gereklidir.
1
 —
2 — \)
H
N
2
L
PR
gg @ + @l = RT50 7POL o
& UL
\ D— b g Y,
3 r N
- ]
,- -
4
Sekil 5-2
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Hat direnci esitlemesi

1 Hazirhk

+  Kaynak makinesini kapatin.

+ Kaynak torgunun gaz memesini sokin.

+ Tungsten elektrodu gevsetin ve ¢ekerek ¢ikarin.
2 Konfigiirasyon

. veya @ (Tetrix Classic) tusuna basin ve ayni anda kaynak makinesini galistirin.
+  Tusu birakin.

. Q doner buton ile simdi ilgili parametre segilebilir.

3 Esitleme/dlgiim

+ Kaynak torcu, gergi kovani ile is par¢asinda temizlenmis bir noktaya biraz bastirarak yerlestirimeli ve torg tetigine yakl.
2 saniye basiimalidir. Kisa slreligine yeni hat direncinin belirlendigi ve gdsterildigi bir kisa devre akimi akar. Deger 0 mQ ve
60 mQ arasinda olabilir. Yeni olusturulan deger hemen kaydedilir ve onaylanmasi gerekmez. Sag gostergede deger
gosterilmezse, 8lctim basarisizdir. Olclim tekrarlanmalidir.

4 Kaynaga hazir olma durumunun tekrar olusturulmasi
+  Kaynak makinesini kapatin.

+ Tungsten elektrodu gergi kovanina sabitleyin.

+ Kaynak torgunun gaz memesini tekrar takin.

+  Kaynak makinesini galigtirin.

26
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Yapi ve islev

Koruma tapasi, kaynak makinasi kontroll

5.9

Sekil 5-3

Poz. |Sembol Tanim

1 Koruma tapasi
2 Kapak
3 Sabitleme kolu, koruma tapasi

Koruma tapasinin sag sabitleme kolunu saga dogru bastirin ve koruma tapasini gikarin.

099-008793-EW515
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Tamir, bakim ve tasfiye ev\;hq

Genel

6

6.1

6.2
6.2.1

Tamir, bakim ve tasfiye

Uygun olmayan bakim ve kontrol!
Makine sadece egitimli, yetkin kisiler tarafindan temizlenebilir, tamir veya kontrol edilebilir! Yetkin kisi,

egitimi, bilgisi ve deneyimiyle bu makinelerde ortaya ¢ikan tehlikeleri ve olasi zararlari bilen ve gerekli
giivenlik 6nlemlerini alabilen kigidir.

+ Asagidaki boliimdeki tiim kontrolleri gergeklestirin!

+ Makineyi sadece basarili kontrolden sonra tekrar isletime alin.

Onarim ve bakim isleri sadece egitimli ve yetkili uzman personel tarafindan yapiimalidir, aksi takdirde garanti gegersiz olur.
Servis ile ilgili her tlirli konuda sadece yetkili bayinize, cihazin tedarikgisine basvurun. Garanti talepleri ile ilgili iadeler sadece
yetkili bayiniz izerinden gergeklestirilebilir. Parga degisimi islemlerinde sadece orijinal yedek pargalar kullaniimalidir. Yedek
parga siparisi esnasinda makine tipi, seri numarasi ve makinenin model numarasi, tip tanimlamasi ile yedek parganin (irin
numarasi belirtilmelidir.

Genel

Bu cihaz, belirtilen ortam kosullarinda ve normal galisma kosullarinda bilyiik 6lgiide bakim gerektirmez ve asgari diizeyde
temizlik gerektirir. Kaynak makinesinin kusursuz galismasini saglamak igin yine de bazi noktalara dikkat etmek gerekir. Bunlara,
ortamin kirlenme derecesi ve kaynak makinesinin kullanim stiresine bagli olarak kaynak makinesinin dizenli olarak temizlenmesi
ve kontrol edilmesi dahildir.

Bakim galigmalari, araliklar

Aylik bakim ¢aligmalar

+ Kumanda hatti ve bunlarin gerilim gidermesini hasarlar ile ilgili olarak kontrol edin.

+ Kullanim, bildirim, koruma ve/veya konumlandirma tertibatlari ile ilgili fonksiyon kontrollerini gergeklestirin.
+ Diger, genel durum

28
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Makineyi tasfiye etme

6.3  Makineyi tasfiye etme
I Kurallara uygun tasfiye! E
Cihaz geri kazanima aktarilmasi gereken degerli hammaddeler ve tasfiye edilmesi gereken elektronik yapi
parcalari icermektedir.
* Evsel atiklarla birlikte tasfiye etmeyin! -
* Tasfiyeyle ilgili resmi makamlarin kurallarini dikkate alin!
6.3.1  Son kullaniciya liretici beyani
+  Kullanilmis elektrikli ve elektronik cihazlar Avrupa sartlarina gore (Avrupa Parlamentosunun ve Konseyinin 27.1.2003 tarihli
2002/96/EG yonetmeligi) ayristiriimamis yerlesim bolgesi ¢dplerine atilamaz. Bunlar ayristiriimis olarak toplanmalidir.
Tekerlekli ¢op kutusu simgesi ayri toplama gerekliligine isaret eder.
Bu cihaz, tasfiye ya da geri kazanim amaciyla, bunun igin éngérilen ayri toplama sistemlerine atiimalidir.
+ Almanya'da yasa geregi (elektrikli ve elektronik cihazlarin sirkiilasyonu, geri alinmasi ve gevreyi koruyarak tasfiye edilmesiyle
ilgili 16.03.2005 tarihli yasa) eski bir cihazi ayristirimamis evsel atiklardan ayri bir toplama noktasina iletmek zorunludur.
Kamusal atik kurumlari (belediyeler) bunun igin toplama yerleri kurmustur, buralarda konutlardan gelen eski cihazlar ticretsiz
olarak teslim alinr.
+  Eski cihazlarin iadesi ya da toplanmasi hakkinda bilgiyi yetkili belediyeden alabilirsiniz.
+  EWM izin verilen elden ¢ikartma ve geri donlstim sisteminde yer almaktadir ve WEEE DE 57686922 numarasi ile elektrikli
eski cihazlar rehberinde (EAR) kayithdir.
+ Bunun disinda iade Avrupa ¢apinda EWM distribltorlerinlerde de mimkindr.
6.4  RoHS kosullarini yerine getirme
Biz, EWM AG Miindersbach olarak tarafimizdan size teslim edilmis trtinlerin RoHS (2011/65/EU yonetmeligi) kosullarina yerine
getirerek RoHS yonetmeligine uygun oldugunu size beyan ediyoruz.
099-008793-EW515 29
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Teknik veriler
RT50 7POL

e\n;in

7 Teknik veriler

0= Performans bilgileri ve garanti yalnizca orijinal yedek ve aginan pargalarla baglantili olarak gegerlidir!

7.1  RTS50 7POL

Arayiiz 7 kutuplu

BoyutlarUxGx Y 115 x 235 x 300 mm

Agirhk 3.2 kg

Standartlar |EC 60974-1, -10
ce
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Ek donanim

Baglanti ve uzatma kablosu

Ek donanim

Baglanti ve uzatma kablosu

Tip Agiklama Uriin numarasi

FRV 7POL 10 m Baglanti uzatma kablosu 092-000201-00000
FRV 7POL 20 m Baglanti uzatma kablosu 092-000201-00001
FRV 7POL 1 m Baglanti uzatma kablosu 092-000201-00002
FRV 7POL 5 m Baglanti uzatma kablosu 092-000201-00003
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Ek B

EWM bayilerine genel bakis

9
9.1

EWM bayilerine genel bakig

Headquarters
EWM AG EWM AG
Dr. Glinter-Henle-Stra3e 8 Forststra3e 7-13

56271 Muindersbach - Germany
Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

3+ O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Giinter-Henle-StraBe 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

) sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Griinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-StraBe 7-9

37079 Gottingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG

Sachsstrale 28

50259 Pulheim - Tel: +49 2234 697-047 - Fax: -048
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-Stral8e 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax: -10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWM AG

Eiserfelder Stra3e 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

0 sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Wiesenstra3e 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

@2 Liaison office Turkey

EWM AG Tiirkiye irtibat Biirosu

ikitelli OSB Mah. - Marmara Sanayi Sitesi P Blok Apt. No: 44
Kiigtikgekmece / istanbul Tiirkiye

Tel.: +90 21249432 19

www.ewm-istanbul.com.tr - info@ewm-istanbul.com.tr

@ Liaison office

{:} Plants O Branches

Technology centre

56271 Mundersbach - Germany
Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

9.kvétna 718/31

407 53 lJifikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Sales and Technology Centre

Draisstral3e 2a

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-weinheim.de - info@ewm-weinheim.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
Karlsdorfer StraBe 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
HeinkelstraBe 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.o. / Prodejni a poradenské centrum
TyrSova 2106

256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax: -712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

® More than 400 EWM sales partners worldwide
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