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Altalanos tanacsok

VIGYAZAT

Olvassa el a kezelési- és karbantartasi utasitast!
EE | A kezelési utasitas megismerteti Onnel a gép biztonsagos kezelését.

+ Olvassa el a rendszer minden elemének kezelési utasitasat!

+ Tartsa be a balesetmegelézési elGirasokat!

+ Az adott orszagban érvényes idevonatkozd rendelkezéseket tartsa be!

+ A gép kezeldjével tanacsos alairatni a fenti informaciok tudomasulvételét!

Ha a gép 6sszeszerelésével, iizembe helyezésével, hasznalataval kapcsolatban barmilyen
kérdése lenne, forduljon ahhoz a szakkeresked6héz, akitol a gépet vasarolta vagy hivia az EWM
vevlszolgalatat a +49 2680 181-0 telefonszamon.

A hivatalos kereskedelmi partnereink listaja megtalalhaté a www.ewm-group.com honlapon.

A gyarté feleléssége ennek a készliléknek az lizemeltetésével kapcsolatban kizardlag csak annak
miikddOképességére korlatozodik. Minden tovabbi feleldsség — teliesen mindegy, hogy milyen alapon nyugszik -
nyomatékosan ki van zarva. A felel6sségnek ezt a korlatozasat a gép izembe helyezésével a felhasznald elismeri.

A kezelési utasitashan leirtakat, valamint a gép Uizemeltetésének, hasznélatdnak és karbantartdsanak modjat a
gyartd nem tudja feliigyelni.

A készlilék szakszer(itlen 0sszeszerelése anyagi karokat és személyi sériiléseket okozhat. Ezért a gyarté semmiféle
feleldsséget nem vallal az olyan veszteségért, karért vagy koltségért, amely a készlilék hibas dsszeszerelésének,
szakszer(itlen (izemeltetésének valamint hibas hasznalatanak vagy karbantartasanak kévetkezménye, vagy
valamilyen modon azzal dsszefliggéshe hozhato.

© EWM AG, Dr. Gunter-Henle-Strale 8, D-56271 Mundersbach

Ennek a dokumentumnak a szerzéi joga a gyartét illeti.

A dokumentum, vagy annak részletének masolasa csak a gyarto irasos beleegyezésével engedélyezett.

A dokumentum tartalma gondosan kdvetve, ellendrizve és szerkesztve lett, ennek ellenére a valtoztatasok, hibak és tévedések
joga fenntartva.
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Biztonsagi eldirasok ev\;hq
A kezelési- és karbantartasi utasitas hasznalata

2 Biztonsagi eléirasok
2.1 A kezelési- és karbantartasi utasitas hasznalata

A\ VESZELY

Azokra a munka- és liizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigoruan be kell tartani

annak érdekében, hogy a kozvetleniil sulyos személyi sériiléseket vagy halalos

kimenetel(i baleseteket elkeriiljik.

+ A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VESZELY* sz6t és egy altalanos
veszélyre utalé szimbolumot.

* Aveszély tipusara az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

/N\ FIGYELMEZTETES

Azokra a munka- és ilizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigoruan be kell tartani

annak érdekében, hogy egy lehetséges sulyos személyi sériilést vagy halalos

kimenetelii balesetet elkeriiljiink.

A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “FIGYELMEZTETES" sz6t és egy
altalanos veszélyre utalé szimbdélumot.

+ A veszély tipusara az oldal szélén talalhato piktogram utal.

A VIGYAZAT

Azokra a munka- és tizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket a lehetséges konnyebb

sériilések elkeriilése érdekében pontosan be kell tartani.

+ A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VIGYAZAT* szét és egy altalanos
veszélyre utald szimbdlumot.

* A veszély tipusara az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

VIGYAZAT

Annak érdekében, hogy elkeriiljiik a termék karosodasat vagy sériilését, a munka- és

tizemi folyamatokat pontosan be kell tartani

« A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VIGYAZAT* sz6t, de nem tartalmaz
altaldnos veszélyre utalé szimbdlumot.

* A veszély tipusara az oldal szélén talalhat6 piktogram utal.

Olyan miiszaki sajatossdg, amit a felhaszndlonak figyelembe kell venni.

Pontokba szedettek azok a kezelési utasitasok és felsorolasok, amelyek l1épésrél |épésre megmutatjak
Onnek, hogy az adott helyzetben mit kell tenni, pl.:

* Az aramkabel csatlakozéjat egy megfelel6 ellendarabba bedugni és régziteni.

4 099-008793-EW511
12.01.2016



ev\;hq Biztonsagi eldirasok
Szimbdlumok jelentése

2.2 Szimbdélumok jelentése

Szimbélu |Jelentés

Olyan miiszaki sajatossag, amit a felhasznalonak figyelembe kell venni.

Helyes

Helytelen

Nem megnyomni

=
(3)
e -
g egnyomni
o

' Nyomja meg és tartsa lenyomva

@Qm Forgatni

ﬁ IA‘ Kapcsolni
O

@ Késziiléket kikapcsolni

@ Késziiléket bekapcsolni
1

ENTER ([Belépés a meniibe

NAVIGATION | Lépkedés a meniipontok ko6zott

EXIT Kilépés a meniibdl

4s Id6 beallitasa (példaul: 4 mp.-et varni / megnyomni)

Folyamat megszakitasa (tovabbi beallitasok lehetségesek)

Szerszam sziikséges / hasznaljon szerszamot

——
% Szerszam nem sziikséges / ne hasznaljon szerszamot

099-008793-EW511 5
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Biztonsagi eldirasok ev\;hq
Altalanos

2.3 Altalanos

é Aramiités!
A hegesztégépek egyes részei magas fesziiltségen lizemelnek. Ezeknek a részeknek a
megérintése életveszélyes aramiitést vagy égési sériiléseket okozhat. Kisebb
fesziiltségi részek érintésétdl is megijedhet a dolgozé és ennek kdvetkeztében
balesetet okozhat.
» A készilék védbburkolatat csak kiképzett szakember veheti le!
* A gépen a fesziltség alatt all6 részeket tilos megérinteni!
* A gép csak kifogastalan allapotu kabelekkel és csatlakozékkal hasznalhaté!
* A hegeszt6pisztolyt illetve az elektrodafogét mindig a munkadarabtdl elszigetelten kell
letenni!
* Viseljen szaraz védéruhazatot!
* 4 percet varni, amig a kondenzatorok elvesztik toltdttséguket!

Elektromagneses mezdk!
@ A hegesztégép hasznalata kozben olyan elektromos vagy elektromagneses mezdék

keletkezhetnek, amelyek mas elektromos késziilékek (pl. szamitogépek, CNC-vezérlésii

gépek, telekommunikacios vezetékek, halozati- és jelzévezetékek, szivritmus

szabalyozok) miikodését befolyasolhatjak.

* A karbantartasra vonatkozo elGirasokat be kell tartani > l1asd fejezet 6!

* A munka- és testkabelt lehetbéleg egyenesen lefektetni!

* A sugarzasra érzékeny késziilékeket és berendezéseket megfeleléen learnyékolni!

* A szivritmus-szabalyzok mikodését zavarhatja (szlikség esetén kérje ki orvosa
véleményét).

N\ FIGYELMEZTETES

Balesetveszély a biztonsagi utasitasok figyelmen kiviil hagyasa esetén!

A biztonsagi utasitasok figyelmen kiviil hagyasa életveszéllyel jarhat!

» Gondosan olvassa el ezen utmutato biztonsagi utasitasait!

* A baleset-megeldzési elbirasokat és az egyes orszagokra vonatkozé rendelkezéseket
vegye figyelembe!

* A munkateruleten 1évd személyeket utasitsa az el6irdsok betartaséara!

A dokumentum érvényessége!

Ez a dokumentum csak az alkalmazott termék kezelési és karbantartasi utasitasaval

egyutt érvényes!

» Az 6sszes rendszerelem kezelési és karbantartasi utasitasat el kell olvasni és be kell
tartani, kilénésen a biztonsagi utasitasokat!

Tiizveszély!

A hegesztés soran keletkez6 magas hémérséklet, szétrepliilé szikrak, izzé alkatrészek

és a forré salak tiizet okozhatnak.

A kébor hegesztéaram szintén tiizet idézhet eld!

+ Ugyelni kell arra, hogy ne alakulhasson ki tlizgéc a munkaterileten!

* Hegesztés kdzben ne tartson maganal kénnyen gyulladé anyagokat (pl. gyufat vagy
ongyuijtét)!

» Biztositani kell, hogy egy megdfelel6 tlizoltéeszkdz rendelkezésre alljon a munkahely
kozelében!

+ Hegesztés el6tt a munkadarabrdl gondosan el kell tavolitani az éghetd anyagok maradékat.

* A meghegesztett munkadarabon tovabbi miveleteket csak annak leh(ilése utdn szabad
végezni.
Ugyelni kell arra, hogy a forré munkadarab ne érintkezzen gyulékony anyagokkal!

+ Ugyelni kell arra, hogy a munka- és testkabel csatlakoztatasa el6iras szerinti legyen!

[>

> @

6 099-008793-EW511
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Biztonsagi eldirasok

Altalanos

VAN FIGYELMEZTETES

Az ivsugarzas vagy a forr6 munkadarabok sériilést okozhatnak!

Az ivsugarzas a bor és a szem karosodasat okozhatja.

A forré6 munkadarabok megérintése vagy a szétreplil6é szikrak égési sériléseket

idézhetnek el6.

+ Megfeleld védelmet nyujté hegesztdpajzsot, ill. hegesztd sisakot (alkalmazastdl figgd) kell
viselni!

* Az adott orszagban érvényes munkavédelmi el6irasoknak megfelel egyéni
védbeszkozoket (pl. szdraz véddoltdzet, hegesztbpajzs, védbkesztyd, stb.) kell viselni!

* A hegesztés kornyezetében tartézkodokat védséfiiggonnyel vagy védéfallal kell védeni a
sugarzastol és az ivfénytol!

Veszélyek a nem rendeltetésszerii hasznalat kovetkeztében!

Ez a késziilék a technika mai szinvonalanak megfelel6en a vonatkozé6 szabvanyok és

eléirasok figyelembe vételével késziilt. Nem rendeltetésszerii hasznalataval veszélyes

lehet személyekre, allatokra és mas targyakra. Az ebbdl eredd karokért a gyarté

semmiféle felel6dsséget nem vallal at!

+ Akésziléket csak rendeltetésszeriien szabad hasznalni, és csak arra kiképzett szakember
kezelheti!

+ Akésziléket tilos szakszerltlenill atépiteni vagy atalakitani!

A VIGYAZAT

Zajterhelés!

A 70 dBA-nél nagyobb zaj tartés hallaskarosodast okozhat!

* Munkavégzés kozben megfelel6 hallasvédd eszkozt kell viselni!

* A munkatertleten tartdzkodé mas személyeknek is megfelel6 hallasvédd eszkozt kell
viselni!

VIGYAZAT

Az ilizemeltet6 kotelezettségei!

A késziilék hasznalata soran a vonatkoz6 nemzeti eldirasokat és torvényeket be kell

tartani!

+ A (89/391/EWG) iranyelv nemzeti valtozata, valamint a hozza tartoz6 egyedi irdnyelvek.

+ Kulénosen a (89/655/EWG) iranyelv a munkavallaléknak a munkaeszkdzokkel torténd
munkavégzése k6zben minimalisan betartando biztonsagi- és egészségvédelmi elbirasok.

* Az adott orszagban érvényes munkavédelmi és balesetmegel&zési eldirasok.

+ Készulékek elballitasa és Uzemeltetése az IEC 60974-9 elbirasainak megfelelSen.

+ A felhaszndl6 biztonsagtudatos munkavégzését rendszeres id6kdzdnként ellenérizni kell.

+ Készilékek rendszeres felllvizsgalata az IEC 60974-4 szerint.

A nem eredeti gyari alkatrészek hasznalataboél eredd karokra nem vonatkozik a

gyartomiivi garancia!

+ Kizardlag a szallitasi programunkban megtalalhat6 eredeti gyari alkatrészeket és
kiegészitbket (aramforras, hegesztdpisztoly, elektrédafogo, tavszabalyzd, alkatrész,
kopodalkatrész, stb.) hasznaljon!

» A Kkiegészitbket az aramforrashoz csak annak kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

Képzett személyzet!

Az iizembe helyezést kizardlag olyan személyek végezhetik, akik megfelel6

ismeretekkel rendelkeznek az ivhegeszté berendezések kezelésének teriiletén.

099-008793-EW511 7
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Biztonsagi eldirasok ev\;hq
Széllitas

2.4

2.5

2.51

2511

2.51.2

Szallitas
A VIGYAZAT

B\ Sériilesek a nem megfelel6 levalasztas kovetkezteben!
[BlFsy Szallitas kdzben a nem megfeleléen levalasztott késziilékek (halézati
csatlakozoékabelek, vezéri6kabelek, stb.) sériiléseket okozhatnak (pl. az elektromos

halézatra csatlakoztatott gép kapcsoldja atbillenhet és személyi sériilést okozhat)!
* A késziléket megfeleléen le kell valasztani (csatlakozoét kihtzni az aljzatbdl)!

Szallitasi terjedelem

A szallitasi terjedelmet csomagkuldé szolgalatunk gondosan ellenérzi és csomagolja, azonban a szallitas
kdzben keletkezd esetleges sérlilések nem zarhatok ki.

Ellendrzés aruatvételkor

» Ellenérizze a szallitmany hianytalansagat a szallitélevél alapjan!

Ha a csomagolas sériilt

» Ellenérizze a szallitmany esetleges sériléseit (szemrevételezéssel)!

Reklamacié esetén

Ha szallitads kdzben a szallitmany megsérult:

+ Haladéktalanul I1épjen kapcsolatba a legutolsé szallitmanyozéval!

+ Orizze meg a csomagolast (a szallitmanyozé altal végzett esetleges ellenérzés vagy visszakiildés
céljabal).

Csomagolas visszakiildéshez

Lehet&ség szerint az eredeti csomagolast és az eredeti csomagoléanyagokat hasznalja. A
csomagolassal és a szallitasi rogzitéssel kapcsolatos kérdések esetén kérjuk, forduljon a szallitmanyozé
véllalathoz.

Uzemeltetési koriilmények

VIGYAZAT

é Késziilék karosodasa a tulzott mértékii elszennyez6dés kovetkeztében!
A késziiléek karosodasat okozhatja, ha a kornyezeti levegé a szokasosnal lényegesen
tébb port, savakat, korroziv gazokat, ill. anyagokat tartalmaz.
* Meg kell akadalyozni, hogy tul nagy fust, g6z, olajpara vagy készorilésbdl szarmazo por
legyen a készilék kérnyezetében!
* Meg kell akadalyozni, hogy sétartalmu levegd (tengeri levegd) legyen a készlilék
koérnyezetében!

Miik6dés kozben

Kornyezeti levegé homérséklete:
+ -25°C = +40 °C kozott,

relativ paratartalma:

* max. 50% 40 °C-on

* max. 90% 20 °C-on

Szillitas és tarolas

Zart térben torténé tarolas kézben a koérnyezeti levegd hémérséklete:
+ -30°C++70°C

Leveg®d relativ paratartalma

* maximum 90% 20 °C-on

099-008793-EW511
12.01.2016



ev\;hq Rendeltetésszeri hasznalat

Ervényes dokumentumok

3

3.1
311

3.1.2

313

Rendeltetésszeri hasznalat

Tavvezérld a hegesztégépek és tartozékkomponenseik 6sszes készllékfunkcidjanak tavoli kezelésére.

VAN FIGYELMEZTETES

Veszélyek a nem rendeltetésszerii hasznalat kovetkeztében!

Ez a késziilék a technika mai szinvonalanak megfeleléen a vonatkozé6 szabvanyok és

eléirasok figyelembe vételével késziilt. Nem rendeltetésszerii hasznalataval veszélyes

lehet személyekre, allatokra és mas targyakra. Az ebbdl ered6 karokért a gyarto

semmiféle feleldsséget nem vallal at!

* A készlléket csak rendeltetésszerlien szabad hasznalni, és csak arra kiképzett szakember
kezelheti!

» A készuléket tilos szakszerUtlendl atépiteni vagy atalakitani!

Ervényes dokumentumok

Garancia

Bévebb informacio talalhaté a mellékelt "Warranty registration” prospektusban, valamint a
garanciarol, karbantartasrol és ellenérzésrél sz616 tajékoztatonkban a www.ewm-group.com
oldalon!

Szabvanymegfelel6ségi nyilatkozat

Az ezzel a jellel megjeldlt késziilék koncepcidjaban és felépitésében megfelel az alabbi

eurdpai unids iranyelveknek:

+ EG-iranyelvek kisfesziiltségekre (2006/95/EG)

+ EG-EMV-iranyelvek (2004/108/EG)
Ez a nyilatkozat elveszti érvényességét, ha a készlléken szabalytalan valtoztatast- vagy szakszer(itlen
javitast végeznek, nem végzik el az el6irt hataridében az ,Id6szakos felllvizsgalatot® és/vagy olyan
atalakitast végeznek, amelyhez az EWM nem adott el6zetesen irasos hozzajarulast. Minden egyes
készilék mellé adunk egy specialisan az adott készilékre vonatkozé szabvanymegfelel&ségi
nyilatkozatot.

Szervizdokumentumok (pétalkatrészek)

A sériilések és a késziilék meghibasodasanak elkeriilése érdekében a késziiléken
barmiféle atalakitast vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!
Szakszerlitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!

« Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!

é Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!

Tartalék alkatrészek a teruletileg illetékes EWM-képviseleten keresztul rendelheték.

099-008793-EW511 9
12.01.2016
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés ev\;hq

Elolnézet

4 A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

4.1 Elolnézet

Poz. |Jel Leiras
1 Felhajthaté fedél
2 Hegesztégép vezérlése > lasd fejezet 4.3
3 Védofedél

4 Csatlakozodaljzat, 7 pélusu (digitalis)

Osszekottetés az aramforras digitalis tavvezérlé-csatlakozassal

10
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Hatulnézet

4.2 Hatulnézet

Abra 4-2
Poz. |Jel Leiras
1 Tarté a tavvezérlo felakasztasahoz.
2 Fogantyu
3 Labak
4 Rogzité magnes
Tavvezérl6 rogzitéséhez magnesezhetd fellleteken

099-008793-EW511 11
12.01.2016



A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés ev\‘hq

Vezérlés - kezel6elemek

4.3 Vezérlés - kezeloelemek

Alapvetéen a standard kezelési és karbantartasi utasitasokban szereplé folyamatbeallitasok
minden leirdsa érvényes. Ez a kezelési és karbantartasi utasitds csak eltér6 vezérlési funkciokat
ismertet.

12 099-008793-EW511
12.01.2016



ev\;hq A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

Vezérlés - kezel6elemek

Poz. | Jel Leiras
1 Felhajthaté fedél > ldsd fejezet 4.3.1
2 D00l |Hegesztési adat kijelzé (haromjegyii)
A hegesztési paraméterek és azok értékeinek kijelzése
3 Allapotjelzék

Uzemzavar jelzélampa
HOLD ---A hegesztés befejezését kovetben a kijelz6kdn megjelennek a hegesztés
soran utoljara mért hegesztéaram és ivfesziiltség értékei, a jelzélampa vilagit
DC —--Egyenaramu hegesztés
AC N\ --Viltéaramu hegesztés
DC —és AC "\ egyszerre: Specialis valtéaramu hegesztés

Pulzalt ivii AVI-hegesztés

Auto. Automata pulzalas (frekvencia és balansz)

e Pulzalt ivii AVI-hegesztés ciklusidék megadasaval (frekvencia és
balansz),zélden vilagit / Gyors (metallurgiai) egyenaramu AVI pulzalas
(frekvencia és balansz), pirosan vilagit

AC s . .
special Specialis valtéaramu hegesztés

®

11
"
r

Hegesztési paraméterek beallitasa forgatégomb
Valamennyi hegesztési paraméter (pl. hegesztéaram, lemezvastagsag, védégaz
eléaramlasanak ideje, stb.) beallitasara.

6 Gazteszt / atoblités nyomégomb
R Gazteszt:Védbgaz térfogataramanak beallitasahoz
R Atoblités: Hosszu kabelkoteg atoblitéséhez

> lasd fejezet 5.2.1

Kijelzés, JOB
Az éppen kivalasztott hegesztési feladat kijelzése (JOB-szam).

8 Uzemméd nyomégomb
spoiArc
= O———spotArc / Spotmatic (beallitasi tartomany pontidé)
o — 2 (tem
1 — 4 Gtem

Kijelzd/energiatakarékos lizemmod atkapcsolasa nyomégomb
VOLT ---ivfesziiltség kijelzése

© @ @

+ ------- Anyagvastagsag kijelzése

PROG ---Programszam kijelzése

kW Hegesztési teljesitmény kijelzés

3 s miikodtetést kdvetéen a készllék energiatakarékos izemmaodra valt. Az
Ujrainditashoz elegend® valamelyik kezel6elemet mikddésbe hozni > lasd fejezet 5.4..

099-008793-EW511 1 3
12.01.2016



A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

Vezérlés - kezel6elemek

ewn

4.3.1

T3.22-A

. Netsyn.

Master-

® ez

A vezérlés ismertetése — rejtett kezel6elemek

e
TN QIR

F

MP

AMPY% by

—
® o (D)o e
5ecZivArc U, rn I sed
Cg (19
Abra 4-4
Poz. | Jel Leiras
1 »,Hegesztési paraméter kivalasztasa“ nyomoégomb
@ A beadllitott hegesztdeljarastol és lizemmaodtdl fliggbé hegesztési paraméterek

kivalasztasara.

2 sec Védogaz eléaramlasanak ideje (AVI)
beallitasi tartomany 0,0 + 20,0 sec (0,1s-o0s Iépésekben)

3 AMP% |Indulé hegesztéaram (AVI) HOTSTART-aram (BKIl)
A f6 hegesztéaram szazalékaban. A f6 hegesztéaram szazalékaban.
Beallithato érték: 1% + 200% Beallithato érték: 1% + 200%
(1 %-os lépésekben). Az induld (1 %-os lépésekben)
hegesztéaram alatt nincs pulzalas.

4 sec Aramfelfutasi idé (AVI) HOTSTART-id6 (BKI)
Beallithato 0,00 sec és 20,0 sec kozott Beallithat6 0,00 sec és 10,0 sec kozott
(0,1 sec-os lépésekben). (0,1 sec-os lépésekben)
Az aramfelfutas ideje 2-ttem( és 4-Gtem(
hegesztéshez kulén-kaldn bedllithatd.

5 AMP [F6 hegesztéaram (AVI) / csicsaram F6 hegesztéaram (BKI)
Beallithato | min és | max kézott (1 A-es Bedllithato | min és | max kozott (1 A-es
lépésekben) Iépésekben)

6 sec Csucsaram ciklusideje / felfutasi idé6 (AMP%-r61 AMP-ra)
* Csucséaram ciklusideje bedllithaté 0,01 sec és 20,0 sec kdzott

(0,01s-0s Iépésekben < 0,5 sec esetén; 0,1 sec-os Iépésekben > 0,5 sec esetén)

« Felfutasi id6 (tS2) beallithaté: 0,0 sec és 20,0 sec kozott
Pulzalt ivii AVI-hegesztésnél Specialis valtéaramu hegesztésnél
A csucsaram (AMP) ciklusidejét jelenti. A valtéaramu fazis ciklusidejét jelenti.

7 AMP% |Csokkentett hegesztéaram (AVI) / alaparam (pulzalt ivii hegesztés)
Beallithatd 1 % és 200 % kozott (1 %-os 1épésekben). A f6 hegesztéaram %-aban.

14

099-008793-EW511
12.01.2016



ewm

A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

Vezérlés - kezel6elemek

Poz. | Jel Leiras
8 sec Alaparam ciklusideje / lefutasi id6 AMP-r61 AMP%-ra
» Alaparam ciklusideje beallithatd 0,01 és 20,0 mp kozott
(0,01 mp-es lépésekben < 0,5 mp esetén; 0,1 mp-es lépésekben > 0,5 mp esetén)
» Lefutasi id6 (tS1) beallithaté: 0,0 mp és 20,0 mp kozott
Pulzalt ivQi AVI-hegesztés: Az alaparam ciklusideje azt a peridédikusan ismétlédé
idétartamot jelenti, ameddig a csokkentett hegesztéarammal (AMP%) torténik a
hegesztés.
Specialis valtéaramu AVI-hegesztés: Az alaparam ciklusideje azt a periédikusan
ismétl6dé idétartamot jelenti, ameddig egyenarammal torténik a hegesztés specialis
valtéaramu hegesztéskor.
9 sec Downslope-id6
A Downslope-id6 a 2-Utemhez és 4-Utemhez kulon bedllithatd. Beallitasi tartomany
0,00s-20,0s
10 | AMP% |Kratertolté aram (AVI)
Beallithatd 1 % és 200 % kozott (1 %-os lépésekben). A f6 hegesztéaram %-aban.
11 sec Védogaz utéaramlasanak ideje (AVI)
Beallithat6 0,00 sec és 40,0 sec kdzott (0,1 sec-os lépésekben).
12 oL Egyensuly
AWI-AC
A tisztitéhatas és beégés optimalizalasa. Max. beallitasi tartomany: -30% —
+30% (1%-o0s lépésekben). A bedllitasi tartomany a gyari beallitasok
fuggvényében ennél kisebb is lehet.
AWI-DC - kHz-impulzus (metallurgiai impulzus)
Beallitasi tartomany: 1% — +99% (1%-os lépésekben)
Kézi impulzus ivhegesztés
Beallitasi tartomany: 1% — +99% (1%-os lépésekben)
13 Tl |Frekvencia
kHz | AWI-AC
Az ivfény befogasa és stabilizalasa:
A magasabb frekvencia tisztitdé hatdsu. Kildondsen a vékony lemezek (kis arammal
torténd hegesztése), az eloxalt aluminiumlemez és az er6sen szennyezett hegesztett
termék magasabb frekvenciaval problémamentesen hegeszthetd és tisztithato.
50 Hz — 200 Hz (1 Hz-es lépésekkel).
AWI-DC - kHz-impulzus (metallurgiai impulzus)
Beallitasi tartomany: 0,05 kHz — 15 kHz
Kézi impulzus ivhegesztés
Beallitasi tartomany: 0,2 Hz — 500 Hz
14 Jelzélampa, siivegképzés/gyujtasoptimalizalas
U / Aktiv sivegképzés funkcio esetén vilagit.
15 | qgetivarc | AWI ,,activArc“hegesztés
» ,activArc" be -, ill kikapcsolasa (on / off)
»activArc“-jelleggérbe médositasa (Beallithatd: 0 + 100)
16 v Szinkronizalas maédja nyomoégomb (hegesztés egyszerre kétoldalrol)
. Szinkronizalas a taphaldzaton keresztll
. Szinkronizalas 6sszekdt kabelen keresztul
17 Nyomégomb, hegesztési feladatok (JOB) szervezése

©

Roévid lenyomas = A hegesztési rendszerben kivalasztott hegesztési feladat kijelzése
Hosszu lenyomas (> 3 s) = ,Hegesztési feladatok (JOB) szervezése”:

+ Toltse be a hegesztési feladatot (JOB) a hegesztégépbdl a tavvezérldbe.

* Masolja a hegesztési feladatot (JOB) a tavvezérl6bdl a hegesztégépbe.

099-008793-EW511

12.01.2016
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Felépités és funkciok ev\;hq
Altalanos

5 Felépités és funkcidk
51 Altalanos

Alapvetben a standard kezelési és karbantartasi utasitasokban szerepl6 folyamatbeallitasok

minden leirdsa érvényes. Ez a kezelési és karbantartasi utasitas csak eltéré vezérlési funkciokat
ismertet.

5.2 Csatlakoztatas

VIGYAZAT

A késziilék meghibasodasa a tavszabalyzo6 szakszeriitlen csatlakoztatasa miatt!

A tavszabalyzokat specialisan egy adott hegesztégéphez vagy huzalel6toléhoz torténd
csatlakoztatasra fejlesztették ki. Mas késziilékhez torténé csatlakoztatasa a késziilék
meghibasodasat okozhatja!

* Vegye figyelembe a hegesztégép, ill. huzalelStold egység kezelési- és karbantartasi
utasitasaban leirtakat!

» Atavszabalyz6 csatlakoztatasa el6tt a hegesztégépet ki kell kapcsolni!

leirtakat!

» Csatlakoztassa a csatlakozodugét a tavvezérld csatlakozoaljzatara, majd reteszelje jobbra forgatva.

+ Csatlakoztassa a csatlakoz6dugoét a hegeszt6gép tavvezérld csatlakozoaljzatara, majd reteszelje
jobbra forgatva.

1 6 099-008793-EW511
12.01.2016
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Csatlakoztatas

5.2.1

5.21.1

5.21.2

Véddgaz beallitasa

Okolszabaly a védégaz térfogataramanak beallitasahoz:

A gazterel6 atméréje mm-ben megegyezik a védégaz térfogataramaval l/perc-ben.

pl.: 7 mm atmérdji keramia gaztereléh6z 7 l/perc védégaz-térfogataram sziikséges.
Védégaz térfogataramanak helytelen beallitasa!

e A véddbgaz térfogataramanak tal kicsire, ill. tal nagyra térténé beallitasanak kévetkeztében
egyarant levegé keriilhet a hegomledékbe, és ez gazzarvanyok létrejottét idézheti el6 a
varratban.

* A védégaz térfogataramat mindig az adott hegesztési feladatnak megfelel6en kell beallitani!

Gazteszt
Kezeléelem Teendd Eredmény

’ ,,Gazteszt“ kivalasztasa
1x ¥ | vedsgaz elsaramlasi ids (AWI)* jelz6lampa vilagit. A véddgaz kb. 20

mp.-ig aramlik. A nyomoégomb ismételt megnyomasaval a védégaz
aramlasa azonnal megszakad.

»Kabelkoteg atoblitése* funkcio
Kezeléelem Teendd Eredmény

’ ,,Gaztomlo atoblités“ kivalasztasa
5s & | Vedsgaz elsaramlasi ids (AWI)* jelzslampa villog.

A nyomdégomb ismételt megnyomasaval a folyamat azonnal
megszakad.

Ha a ,,Gaztomlo atoblitése funkciét nem szakitjuk meg a ,,Gaz- és aramparaméterek”
nyomoégomb ismételt megnyomasaval, akkor a védégaz aramlasa addig tart, amig a palack ki nem
aral!

099-008793-EW511 17
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Felépités és funkciodk ev\;hq
Hegesztési feladatok rendszerezése ("Job-Manager")

5.3 Hegesztési feladatok rendszerezése ("Job-Manager")

A leirt beallitasok elvégzését kovetéen a késziilék automatikusan visszavalt a legjellemzébb
hegesztési paraméterek (hegesztéaram és ivfesziltség) megjelenitésére.

Annak érdekében, hogy a végrehajtott 6sszes modositas tarolasra keriiljon az aramforrasban, az
utolso valtoztatast kovetéen minimum 5 masodpercet kell varni a gép kikapcsolasaig!

A JOB managerrel az aktualis JOB a hegesztégépbdl a tavvezérlébe tolthetd be. Ugyancsak masolhato
ez a JOB mas, a jelen tavvezérléhtz engedélyezett hegesztési rendszerbe.

A tavvezérlé atkapcsolhat az 6sszes, a késziléken kivalaszthaté JOB kozott.

5.3.1 AKkijelzén megjelené jelek ismertetése
Kijelzd Jelentés

] ] JOB betdltése. (Load JOB)

L L

=1 JOB betoltése a hegesztégépbdl a tavvezérlébe. (Get JOB)
(N

JOB betdltése a tavvezeérlébél a hegesztégépbe. (Send JOB)

Wy
2
o

= ] Kilépés a JOB managerbdl médositasok nélkil. (END)

1 8 099-008793-EW511
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Hegesztési feladatok rendszerezése ("Job-Manager")

5.3.1.1 A hegesztési feladat (JOB) kivalasztasa
Kezel6- Mivelet Eredmény Kijelzés
elem
— . JOB menedzser Gizemmaod kivalasztasa ] [] 'l
gae|| «® Loy I3
= | 59
PETN @3" A forgasjeladoval valassza ki a kivant szamu JOB || [] BaTr]
Q: ) feladatot (pl. 127). oo 1C
g
A4
| 59
’ Nyugtazza a kivalasztast vagy varjon egy kicsit, a ] ] e Th]
1x & kivalasztas automatikusan alkalmazasra kertill. Lo s

Hes®
10B

O,

099-008793-EW511
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Hegesztési feladatok rendszerezése ("Job-Manager")

5.3.2 A hegesztési feladat (JOB) betoltése a hegesztégépbdl a tavvezériébe

Kezel6- Miivelet Eredmény Kijelzés
elem

JOB manager izemmad kivalasztasa.

geel

=R ’ Nyugtazza a kivalasztast vagy varjon egy kicsit, a
‘“; 5] 1x = kivalasztas automatikusan alkalmazasra kertdil.

|l l|
L O
| 5
P ¢ A forgasjeladoval valassza ki a kivant szamu JOB -
’O: Qm feladatot (pl. 127). |.'_ O ,' ,' ,:" ,'
v
| 5
|l l
L s

’ JOB manager izemmad kivalasztasa.
3s

,'” -\‘ C’Qm A forgasjeladdval valassza ki a (Get JOB) funkciot. 12
" ' .
=3
— ’ Nyugtazza a kivalasztast, a JOB betdltve a Megjelenik az
= Eﬁ:,*; 5s & tavvezérld adattaroldjaba. aramérték és a JOB
o szam.
20 099-008793-EW511
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Felépités és funkciok

Hegesztési feladatok rendszerezése ("Job-Manager")

5.3.3 A hegesztési feladat (JOB) masolasa a tavvezérlobol a hegesztégépbe

Kezel6- Miivelet Eredmény Kijelzés
elem
— . JOB manager izemmod kivalasztasa.
egll s ®
loB

A forgasjeladdval vélassza ki a (Send JOB)
funkciot.

Sadlid

-

al =N
=B ’ Nyugtazza a kivalasztast, a JOB betdltve a Megjelenik az
& 5s I hegesztégép adattaroldjaba. aramérték és a JOB

szam.

099-008793-EW511
12.01.2016

21



Felépités és funkcidk

Hegesztési feladatok rendszerezése ("Job-Manager")

ewn

5.3.4 ,JOB-menedzser” menipont valtozas nélkili elhagyasa
A felhasznal6é a JOB manager meniiben van, és kilépni szeretne modositasok nélkiil:

Kezel6- Miivelet Eredmény Kijelzés
elem
— . JOB manager Uzemmdd kivélasztasa.
egll 5o ®
loB
PEETN @3" A forgasjeladoval valassza ki az (END) funkciét. ,: {
' ‘ cCrg
¥
ol =N
_— ’ Nyugtazza a kivalasztast. Megjelenik az
el 1xE arameértek és a JOB

loB

©

szam.

22
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em;f‘n Felépités és funkciok
Hegesztési feladatok rendszerezése ("Job-Manager")

5.3.5 Kozvetlen meniipontok (kdzvetlen elérésii paraméterek)
Funkciok, paraméterek és azok értékei, amelyek kézvetlen elérésiiek (pl. egyetlen nyomégomb
megnyomasaval kivalaszthatok).

5.3.6 EXPERT meniipont (AWI)

Az EXPERT menipontban azok a funkcidk és paraméterek talalhatdk, amelyek nem érheték el
kdzvetlenul a kezel6panelrdl, ill. amelyek beallitasara csak ritkan van szikség.

EXIT
4s [ NAVIGATION ]

* &
————
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Felépités és funkciodk ev\;hq
Hegesztési feladatok rendszerezése ("Job-Manager")

Kijelzé

Beallitas / kivalasztas

('
Qa
[y

Expert menii

L IC 1| [tS1lefutasiid6 (f6 hegesztéaramrol a csokkentett hegeszt6aramra)
cCJ1 Beallithat6: 0,00 s + 20,0 s (gyari érték: 0,000 s)
LC2 tS2 felfutasi id6 (csokkentett hegesztéaramrél a {6 hegesztéaramra)
C JC Beallithato: 0,00 s + 20,0 s (gyari érték: 0,00 s)
_Nn_ activArc-paraméter
L Az AWI-activArc-hegesztés bekapcsolasat kdvetden kiegészitésként beallithaté a

paraméter kivant értéke.
Kijelz6 = gyari beallitas

Kiegészitd huzalos eljaras (hideghuzal / hegesztéhuzal)

o
|'-' [ I N | I — on = Kiegészité huzal bekapcsolva
e off = Kiegészitd huzal kikapcsolva (gyari beallitas)
E Hegesztdhuzalos eljaras (startjel a hegesztéhuzal aramforras részére)
AN} e on = Hegeszt6huzal bekapcsolva
e off = Hegeszt6huzal kikapcsolva (gyari beallitas)
) L Hegesztdéhuzalos eljaras (beallitas a hevitett huzal aramforrashoz)
IV ] |54 6s 999 A kozott (gyari: 5 A, 1 A-es lépések)
' [In) Huzal / impulzus funkcioé (huzalel6tol6 késziiléek AWI-pulzalas eljarasban)
(] A pulzalassziinet alatt a huzaltovabbitas kikapcsolhaté (nem érvényes az
impulzusautomatikara vagy a kHz-impulzusokra).
R on = Huzaltovabbitas a pulzalassziinet alatt kikapcsolva
R off = Huzaltovabbitas a pulzalassziinet alatt bekapcsolva (gyarilag)
1 t (| |Kiegészité huzal huzalatmeéré (kézi beallitas)
LI | A huzalatmérs beallitasa 0,6 mm-t8l 1,6 mm-ig.
A ,d“ betli a huzalatmérd elétt a kijelzén (d0.8) egy el6reprogramozott jelleggérbét jelez
(KORREKTUR lizemmod).
Amennyiben a kivalasztott huzalatméréhoz nincsen jelleggorbe, akkor a paraméterek
beallitdsat manualisan kell elvégezni (MANUELL Gzemmad).
Az lzemmad kivalasztasahoz.
| - Huzalvisszahuzas
N + Erték ndvelése = nagyobb huzalvisszahtzas
+ Erték csokkentése = kisebb huzalvisszahlzas
Egy AWI hideghuzalos el6told csatlakoztatasat kdvetéen a paraméter kiegészitéskent
beallithat6. Beallithato: 0 + 255 (gyari érték: 50).
t 1| |[Suvegaram
I u Slivegaram beadllitasa (a beallitasi tartomany az aktualisan kivalasztott hegesztési
feladat JOB hatarértékein belul van)
=t (| [|Volfram elektréda atmérdje/gyujtasoptimalizalas
g 1 mm és 4 mm k6z6tt vagy nagyobb (0,1 mm--es |épések)

= Az abrazolt paraméterek szama valtozhat (fiigg a vezérléstol).
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em;f‘n Felépités és funkciok
Energiatakarékos lizemmad (Standby)

5.4 Energiatakarékos uzemmaod (Standby)
Az energiatakarékos lizemméd tetszés szerint vagy egy hosszabb gombnyomassal > lasd fejezet 4.3
vagy a készlilék konfiguraciés meniben egy beallithaté paraméterrel (id6fliggé energiatakarékos
lUzemmaod) aktivalhato.
- Aktiv energiatakarékos lzemmod esetén a készilék kijelz6kdn csupan a kijelzés atlagos
kereszt-digitje jelenik meg.
Barmely kezel6elem mikodtetésével (pl. a pisztoly nyomégomb megnyomasaval) az energiatakarékos
maod inaktivalédik, és a készllék visszavalt hegesztésre kész allapotba.
5.41 Vezetékellenallas kiegyenlités
Az elektromos vezetékellenallast a tartozék komponensek, mint pl. hegesztdpisztoly vagy 6sszekotd
kabelkdteg (AW) minden cseréje utan ujbdl ki kell egyenliteni az optimalis hegesztési tulajdonsagok
biztositdsahoz. A vezetékek ellenallasi értéke kdzvetlendl beallithaté vagy az aramforrassal is
kiegyenlithet6. A kiszallitashoz a vezetés ellenallasat el6re az optimalisra allitjuk be. A vezetékhossz
valtozaskor kiegyenlités (fesziltségkorrekcio) sziikséges az optimalis hegesztési tulajdonsagok
biztositasahoz.
1
[ —
f2 1\ h
C
<
|
P d
xd @ +— RT50 7POL (1
g° U
. J ~ J )
_
OO0 @)
ElEg
Abra 5-2
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Felépités és funkciodk ev\;hq
Energiatakarékos tizemmad (Standby)

1 El6készités

Kapcsolja ki a hegeszt6gépet.
Csavarozza le a hegeszt6pisztoly gazfuvokajat.
Lazitsa meg a wolfram elektrédat, és hizza ki.

2 Konfiguracioé

Nyomja meg a(z) @ ill. @ (Tetrix Classic) nyomégombot, és ezzel egyidejiileg kapcsolja be a
hegesztégépet.
Engedje el nyomégombot.

A(2) CE forgatdé gombbal most ki lehet valasztani a megfelel6 paramétereket.

3 Kiegyenlités / Mérés

Helyezze fel az elektrodafogdval ellatott hegesztépisztolyt a munkadarab egy tiszta, megtisztitott
helyére egy kis nyomassal és nyomja kb. 2 mp-ig a pisztoly nyomdégombjat. Rovid ideig révidzarlat-
aram folyik, amivel az Uj huzalellenallas meghatarozhaté és megjelenithetd. Az érték 0 mQ és 60 mQ
kodzott lehet. Az Ujonnan Iétrehozott érték azonnal mentésre kerll és nincs szikség tovabbi
megerdsitésre. Amennyiben a jobboldali kijelz8ben nem jelenik meg érték, a mérés sikertelen. A
meérést meg kell ismételni.

4 Hegesztésre kész allapot visszaallitasa

Kapcsolja ki a hegesztégépet.

A wolfram elektrodat rogzitse Ujra az elektrédafogdban.
Csavarozza vissza a hegeszt6pisztoly gazfuvokajat.
Kapcsolja be a hegeszt6gépet.
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5.4.2 Védofedél, Vezérlés

Abra 5-3
Poz. |Jel Leiras
1 Védéfedél
2 Felhajthaté fedél
3 A védofedél rogzitékarja

» Tolja jobbra a védé&fedél jobb oldali rogzitékarjat, és vegye le a fedelet.

099-008793-EW511
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Karbantartas, apolas és hulladékkezelés ev\;hq

Altalanos

6

6.1

6.2
6.2.1

Karbantartas, apolas és hulladékkezelés
| : A | VESZELY

Szakszeritlen karbantartas és ellenérzés!
A késziilék tisztitasat, javitasat vagy ellendrzését csak arra kiképzett szakember

végezheti! Kiképzett szakember az, aki képzettsége, tudasa és tapasztalata alapjan

ezeknek a késziilékeknek az ellendrzése soran eléfordulé veszélyeket felismeri,

tisztaban van azok lehetséges kovetkezményeivel, és a sziikséges biztonsagi

intézkedéseket meg tudja hozni.

* A kodvetkezd részben leirt valamennyi vizsgalatot el kell végezni!

* A készilék csak akkor helyezhet6 ismét lzembe, ha az ellenérzés soran minden pontnak
megfelelt.

A hegeszt6gép javitasat és karbantartasat csak olyan szakember végezheti, aki erre megfelelé
kiképzéssel rendelkezik. Ha arra jogosulatlan személy végez javitast vagy karbantartast a gépen, akkor
az a garancialis jogok megvonasaval jar. Barmilyen probléma esetén forduljon ahhoz a
szakkeresked6hoz, akitél a gépet vasarolta! Garancialis javitas vagy csere csak azon a szakkeresked®n
keresztll lehetséges, akitdl a gépet vasarolta. A gép javitasa soran csak eredeti alkatrészeket épitsen be!
Alkatrészek rendelésekor a kdvetkez6 adatokat kérjik megadni: gép tipusa, gyartasi- és cikkszama,
alkatrész megnevezése és cikkszama.

Altalanos

Normal kérnyezeti és munkakdrilmeények kdzott ez a készilék teljesen karbantartasmentes, és csupan
minimalis gondozast igényel.

Néhany pontot azért be kell tartani annak érdekében, hogy a készlilék hosszu idén at kifogastalanul
mikddjon. Ide tartozik a hegesztési kérnyezet tisztasagatol és a hasznalattol fuggé gyakorisaggal
elvégzend§ tisztitas, és a készlilék ellenbrzése az alabbiak szerint.

Karbantartasi munkak, idokozok
Havonta elvégzendd karbantartasi munkak
» Ellenérizze a vezérl6kabel és a kihizasgatlé esetleges sértiléseit.

» Végezze el a kezelb-, jelz6-, védb- és/vagy az allitéberendezések mikodésének ellendrzését.
+ Egyebek, altalanos allapot
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ev\;hq Karbantartas, apolas és hulladékkezelés

Elhasznalodott készilékek artalmatlanitasa

6.3

Elhasznalodott késziilékek artalmatlanitasa

Szakszerii hulladékkezelés!
A késziilék értékes nyersanyagokat tartalmaz, amelyeket Gjrahasznositas céljabol 6ssze kell

mmmm gYljteni, az elektronikai alkatrészeket pedig el6iras szerint kell artalmatlanitani.

6.3.1

6.4

* Az elhasznalédott alkatrészeket tilos a haztartasi hulladékokkal egyiitt kezelni!
¢ Az elhasznalédott alkatrészeket a hatésagi eléirasoknak megfeleléen kell artalmatlanitani!

Gyartomilii nyilatkozat végfelhasznaloknak

* Az eurdpai elbirasok szerint (az Eurépa Parlament 2002/96/EG sz.-u iranyelve és 2003. 01. 27-i
tanacsa) szerint az elhasznalédott elektromos vagy elektronikus berendezéseket a haztartasi
hulladékoktodl elkildnitve kell kezelni. Az athazott kerekes szeméttarold kuka szimbdluma azt jelenti,
hogy az elhasznalddott készuléket elkulonitve kell 6sszegydjteni.

Ezt a késziiléket artalmatlanitas, ill. ujrafelhasznalas céljabdl egy erre a célra szolgalé elkilonitett
gyljtéhelyre kell leadni.

* Németorszagban térvény (2005. 03. 16-i torvény az elektromos és elektronikus berendezések
forgalomba hozatalardl, visszavételérél és kérnyezetbarat megsemmisitésérdl) kotelezi Ont arra, hogy
az elhasznalddott elektromos készlilékeket a haztartasi hulladékoktol elkllonitve kezelje. A
maganszemélyek kidobasra szant készilékeit a hulladékkezeléssel és megsemmisitéssel foglakozo
gy(ijtéhelyek téritésmentesen atveszik.

+  Keérjik, tjékozodjon az On lakdhelye szerint illetékes kozségi- vagy varosi kbzigazgatésagnal arrol,
hogy az adott telepulésen milyen lehetdségek vannak az elhasznalddott késziilékek leadasara vagy
begylijtésére!

+ Az EWM részt vesz egy jévahagyott hulladékkezelési és Ujrafelhasznalasi rendszerben, és WEEE DE
57686922 regisztracios szamon szerepel a ,Hasznalt Elektromos Berendezések Regisztralasa“-ban
(EAR).

* Mindezeken tul az elhasznalt hegesztékésziilékeit Eurépaban barmely EWM szakkereskedésben is
leadhatja.

Az RoHS elo6irasainak betartasa

Mi, az EWM AG Miindersbach, ezennel kijelentjiik Onnek, hogy valamennyi, az RoHS iranyelveinek
betartasaval gyartott és altalunk szallitott termék, megfelel az RoHS (2011/65/EU iranyelv)
kovetelményeinek.
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Miszaki adatok ev\;hq
RT50 7POL

7 Miiszaki adatok
A megadott teljesitményadatok és a garancia csak eredeti kop6- és fogydalkatrészek hasznalata
esetén érvényesek!

71 RT50 7POL

Interfész 7 polusu

Méret H x Sz x Ma 115 x 235 x 300 mm

Suly 3,2 kg

Szabvanyok IEC 60974-1, -10
=

099-008793-EW511
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ev\;hq Kiegészitok
RT50 7POL
8 Kiegészitok
8.1.1 Csatlakoz6- és hosszabbitéokabelek
Tipus Megnevezés Cikkszam

FRV 7POL 10 m

Csatlakozo- és hosszabbitokabelek

092-000201-00000

FRV 7POL 20 m

Csatlakozo- és hosszabbitokabelek

092-000201-00001

FRV 7POL 1 m

Csatlakoz6 hosszabbitokabel

092-000201-00002

FRV7POL 5 m

Csatlakozo- és hosszabbitokabelek

092-000201-00003
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EWM-vallalatcsoport attekintése

9 B melléklet
9.1 EWM-vallalatcsoport attekintése

Headquarters Technology centre

EWM AG EWMAG
Dr. Glinter-Henle-Strale 8 ForststraBie 7-13
56271 Mandersbach - Germany 56271 Mindersbach : Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

£} O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Giinter-Henle-Strale 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax:-244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn : info@ewm.cn « info@ewm-group.cn

) Sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Griinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-Strae 7-9

37079 Géttingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG

Sachsstrale 28

50259 Pulheim - Tel: +49 2234 697-047 - Fax: -048
www.ewm-pulheim.de : info@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-StraBe 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax:-10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWM AG

Eiserfelder StraBe 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

) Sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu : Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax:-182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Wiesenstrafie 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax:-20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

@ Liaison office Turkey

EWM AG Tiirkiye Irtibat Biirosu

Ikitelli OSB Mah. - Marmara Sanayi Sitesi P Blok Apt. No: 44
Kiigiikgekmece / Istanbul Tiirkiye

Tel: 4902124943219

www.ewm-istanbul.com.tr - info@ewm-istanbul.com.tr

0 Branches

() Liaison office

lI:Il Plants

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
Wwww.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING s.r.o.

9. kvétna 718 /31

407 53 lifikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewmr-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Sales and Technology Centre

Draisstrale 2a

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax:-20
www.ewm-weinheim.de - info@ewm-weinheim.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
Karlsdorfer Strae 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
HeinkelstraB3e 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 70479390 - Fax:-15
www.ewm-neu-ulm.de : info@ewm-neu-uim.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6N - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.o. / Prodejni a poradenské centrum
TyrSova 2106

256 01 Benedov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax: -712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

@ More than 400 EWM sales partners worldwide
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