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Allgemeine Hinweise

VORSICHT

Betriebsanleitung lesen!
Elﬂ Die Betriebsanleitung fiihrt in den sicheren Umgang mit den Produkten ein.

» Betriebsanleitungen samtlicher Systemkomponenten lesen!
« Unfallverhitungsvorschriften beachten!

+ Landerspezifische Bestimmungen beachten!

* Gegebenenfalls durch Unterschrift bestatigen lassen.

Wenden Sie sich bei Fragen zu Installation, Inbetriebnahme, Betrieb, Besonderheiten am
Einsatzort sowie dem Einsatzzweck an lhren Vertriebspartner oder an unseren Kundenservice
unter +49 2680 181-0.

Eine Liste der autorisierten Vertriebspartner finden Sie unter www.ewm-group.com.

Die Haftung im Zusammenhang mit dem Betrieb dieser Anlage ist ausdricklich auf die Funktion der
Anlage beschrankt. Jegliche weitere Haftung, gleich welcher Art, wird ausdriicklich ausgeschlossen.
Dieser Haftungsausschluss wird bei Inbetriebnahme der Anlage durch den Anwender anerkannt.

Sowohl das Einhalten dieser Anleitung als auch die Bedingungen und Methoden bei Installation, Betrieb,
Verwendung und Wartung des Gerates kdnnen vom Hersteller nicht Gberwacht werden.

Eine unsachgemafie Ausflhrung der Installation kann zu Sachschaden fihren und in der Folge Personen
gefahrden. Daher Ubernehmen wir keinerlei Verantwortung und Haftung fiur Verluste, Schaden oder
Kosten, die sich aus fehlerhafter Installation, unsachgemaRen Betrieb sowie falscher Verwendung und
Wartung ergeben oder in irgendeiner Weise damit zusammenhangen.

© EWM AG, Dr. Giinter-Henle-Strae 8, D-56271 Miindersbach

Das Urheberrecht an diesem Dokument verbleibt beim Hersteller.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit schriftlicher Genehmigung.

Der Inhalt dieses Dokumentes wurde sorgfaltig recherchiert, Gberprift und bearbeitet, dennoch bleiben
Anderungen, Schreibfehler und Irrtimer vorbehalten.
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2 Sicherheitshinweise
2.1 Hinweise zum Gebrauch dieser Betriebsanleitung

Arbeits- oder Betriebsverfahren, die genau einzuhalten sind, um eine unmittelbar

bevorstehende schwere Verletzung oder den Tod von Personen auszuschlieBen.

+ Der Sicherheitshinweis beinhaltet in seiner Uberschrift das Signalwort ,GEFAHR® mit einem
generellen Warnsymbol.

* AuRerdem wird die Gefahr mit einem Piktogramm am Seitenrand verdeutlicht.

/\ WARNUNG

Arbeits- oder Betriebsverfahren, die genau einzuhalten sind, um eine mégliche,

schwere Verletzung oder den Tod von Personen auszuschlieBen.

+ Der Sicherheitshinweis beinhaltet in seiner Uberschrift das Signalwort ,WARNUNG* mit
einem generellen Warnsymbol.

* AulRerdem wird die Gefahr mit einem Piktogramm am Seitenrand verdeutlicht.

/\ VORSICHT

Arbeits- oder Betriebsverfahren, die genau einzuhalten sind, um eine mégliche, leichte

Verletzung von Personen auszuschlieBen.

+ Der Sicherheitshinweis beinhaltet in seiner Uberschrift das Signalwort ,VORSICHT* mit
einem generellen Warnsymbol.

» Die Gefahr wird mit einem Piktogramm am Seitenrand verdeutlicht.

VORSICHT

Arbeits- und Betriebsverfahren, die genau einzuhalten sind, um Beschadigungen oder

Zerstorungen des Produkts zu vermeiden.

+ Der Sicherheitshinweis beinhaltet in seiner Uberschrift das Signalwort ,VORSICHT* ohne
ein generelles Warnsymbol.

» Die Gefahr wird mit einem Piktogramm am Seitenrand verdeutlicht.

= Technische Besonderheiten, die der Benutzer beachten muss.

Handlungsanweisungen und Aufzahlungen, die lhnen Schritt fiir Schritt vorgeben, was in bestimmten
Situationen zu tun ist, erkennen Sie am Blickfangpunkt z. B.:

» Buchse der Schweilistromleitung in entsprechendes Gegenstlck einstecken und verriegeln.

4 099-008793-EW500
12.01.2016
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2.2

Symbolerklarung

Symbol Beschreibung
1y Technische Besonderheiten, die der Benutzer beachten muss.
e Richtig
6 Falsch
' Betitigen

Nicht Betétigen

Betatigen und Halten

Drehen

Schalten

Gerat ausschalten

Gerit einschalten

Sicherheitshinweise

Symbolerklarung

ENTER |Meniieinstieg
NAVIGATION | Navigieren im Menii
EXIT Menii verlassen
4s Zeitdarstellung (Beispiel: 4 s warten / betétigen)

S

Unterbrechung in der Meniidarstellung (weitere Einstellmoglichkeiten moéglich)

Werkzeug nicht notwendig / nicht benutzen

Werkzeug notwendig / benutzen

-
i

099-008793-EW500
12.01.2016
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Allgemein

2.3 Allgemein

A GEFAHR

Elektrischer Schlag!

SchweiBgerate verwenden hohe Spannungen, die bei Beriihrungen zu
lebensgefahrlichen Stromschlagen und Verbrennungen fithren kénnen. Auch beim
Beriihren niedriger Spannungen kann man erschrecken und in der Folge verungliicken.
+ Offnen des Gerates ausschlieRlich durch sachkundiges Fachpersonal!

» Keine spannungsfiihrenden Teile am Gerat berihren!

* Anschluss- und Verbindungsleitungen missen mangelfrei sein!

» SchweilRbrenner und Elektrodenhalter isoliert ablegen!

* AusschlieBlich trockene Schutzkleidung tragen!

* 4 Minuten warten, bis Kondensatoren entladen sind!

Elektromagnetische Felder!

Durch die Stromquelle kénnen elektrische oder elektromagnetische Felder entstehen,

die elektronische Anlagen wie EDV-, CNC-Gerite, Telekommunikationsleitungen, Netz-,

Signalleitungen und Herzschrittmacher in ihrer Funktion beeintrachtigen kénnen.

* Wartungsvorschriften einhalten > siehe Kapitel 6!

« Schweilleitungen vollstandig abwickeln!

« Strahlungsempfindliche Gerate oder Einrichtungen entsprechend abschirmen!

* Herzschrittmacher kénnen in ihrer Funktion beeintrachtigt werden (Bei Bedarf arztlichen
Rat einholen).

>

>

/\ WARNUNG

Unfallgefahr bei AuBerachtlassung der Sicherheitshinweise!
Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise kann lebensgefihrlich sein!

+ Sicherheitshinweise dieser Anleitung sorgfaltig lesen!

» Unfallverhiitungsvorschriften und Landerspezifische Bestimmungen beachten!
» Personen im Arbeitsbereich auf die Einhaltung der Vorschriften hinweisen!

Giiltigkeit des Dokumentes!

Dieses Dokument ist nur in Verbindung mit der Betriebsanleitung des verwendeten

Produktes giiltig!

« Betriebsanleitung sémtlicher Systemkomponenten, insbesondere die Sicherheitshinweise
lesen und befolgen!

Feuergefahr!
Durch die beim SchweiBen entstehenden hohen Temperaturen, sprithenden Funken,
glilhenden Teile und heiBen Schlacken kénnen sich Flammen bilden.
Auch vagabundierende SchweiBstrome kénnen zu Flammenbildung fiihren!
» Auf Brandherde im Arbeitsbereich achten!
+ Keine leicht entziindbaren Gegenstande, wie z. B. Ziindhodlzer oder Feuerzeuge mitfiihren.
* Geeignete Léschgerate im Arbeitsbereich zur Verfigung halten!
* Riuckstande brennbarer Stoffe vom Werkstiick vor Schweillbeginn griindlich entfernen.
+ Geschweilte Werkstiicke erst nach dem Abkuhlen weiterverarbeiten.
Nicht in Verbindung mit entflammbarem Material bringen!
» Schweilleitungen ordnungsgemal verbinden!

099-008793-EW500
12.01.2016




Sicherheitshinweise

Allgemein

® @

>

®

/\ WARNUNG

Verletzungsgefahr durch Strahlung oder Hitze!

Lichtbogenstrahlung fiihrt zu Schaden an Haut und Augen.

Kontakt mit heiBen Werkstiicken und Funken fiihrt zu Verbrennungen.

» Schweil3schild bzw. Schweillhelm mit ausreichender Schutzstufe verwenden
(anwendungsabhangig)!

» Trockene Schutzkleidung (z. B. Schweil3schild, Handschuhe, etc.) gemaf den
einschlagigen Vorschriften des entsprechenden Landes tragen!

* Unbeteiligte Personen durch Schutzvorhdnge oder Schutzwande gegen Strahlung und
Blendgefahr schitzen!

Gefahren durch nicht bestimmungsgeméaBen Gebrauch!

Das Gerat ist entsprechend dem Stand der Technik und den Regeln bzw. Normen

hergestellt. Bei nicht bestimmungsgemaRem Gebrauch konnen vom Gerat Gefahren fiir

Personen, Tiere und Sachwerte ausgehen. Fiir alle daraus entstehenden Schiaden wird

keine Haftung iibernommen!

» Gerat ausschlie3lich bestimmungsgemaf und durch unterwiesenes, sachkundiges
Personal verwenden!

» Gerat nicht unsachgemaf verandern oder umbauen!

/\ VORSICHT

Larmbelastung!

Larm tiber 70 dBA kann dauerhafte Schadigung des Gehors verursachen!

» Geeigneten Gehorschutz tragen!

» Im Arbeitsbereich befindliche Personen mussen geeigneten Gehoérschutz tragen!

VORSICHT

Pflichten des Betreibers!

Zum Betrieb des Gerates sind die jeweiligen nationalen Richtlinien und Gesetze
einzuhalten!

» Nationale Umsetzung der Rahmenrichtlinie (89/391/EWG), sowie die dazugehorigen
Einzelrichtlinien.

» Insbesondere die Richtlinie (89/655/EWG) Uber die Mindestvorschriften fir Sicherheit und
Gesundheitsschutz bei Benutzung von Arbeitsmitteln durch Arbeitnehmer bei der Arbeit.

» Die Vorschriften, zur Arbeitssicherheit und Unfallverhiitung, des jeweiligen Landes.

» Errichten und Betreiben des Gerates entsprechend IEC 60974-9.

» Das sicherheitsbewusste Arbeiten des Anwenders in regelmaiigen Abstanden prifen.

* Regelmalige Prifung des Gerates nach IEC 60974-4.

Schéaden durch Fremdkomponenten!

Die Herstellergarantie erlischt bei Gerateschaden durch Fremdkomponenten!

» AusschlieBlich Systemkomponenten und Optionen (Stromquellen, Schweil3brenner,
Elektrodenhalter, Fernsteller, Ersatz- und Verschleif3teile, etc.) aus unserem
Lieferprogramm verwenden!

» Zubehdrkomponente nur bei ausgeschalteter Stromquelle an Anschlussbuchse einstecken
und verriegeln!

Ausgebildetes Personal!
Die Inbetriebnahme ist Personen vorbehalten, die iiber entsprechende Kenntnisse im
Umgang mit LichtbogenschweiBgeriten verfiigen.

099-008793-EW500 7
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Transport

24 Transport

/\ VORSICHT

// Beschadigungen durch nicht getrennte Versorgungsleitungen!
‘ 7‘ Beim Transport konnen nicht getrennte Versorgungsleitungen (Netzleitungen,
\\,/ Steuerleitungen, etc.) Gefahren verursachen, wie z. B. angeschlossene Gerite
umkippen und Personen schéadigen!
* Versorgungsleitungen trennen!

2.5 Lieferumfang
Der Lieferumfang wird vor dem Versand sorgfaltig geprift und verpackt, jedoch sind Beschadigungen
wahrend des Transportes nicht auszuschlie3en.
Eingangskontrolle
» Kontrollieren Sie die Vollstandigkeit anhand des Lieferscheines!
Bei Beschadigungen an der Verpackung
« Uberpriifen Sie die Lieferung auf Beschadigung (Sichtpriifung)!
Bei Beanstandungen
Ist die Lieferung beim Transport beschadigt worden:
» Setzen Sie sich sofort mit dem letzten Spediteur in Verbindung!

+ Bewahren Sie die Verpackung auf (wegen einer eventuellen Uberpriifung durch den Spediteur oder
fur den Rickversand).

Verpackung fiir den Riickversand

Verwenden Sie nach Mdglichkeit die Originalverpackung und das Originalverpackungsmaterial. Bei

auftretenden Fragen zur Verpackung und Transportsicherung nehmen Sie bitte Ricksprache mit lhrem

Lieferanten.

251 Umgebungsbedingungen
VORSICHT

Gerateschaden durch Verschmutzungen!
Ungewohnlich hohe Mengen an Staub, Sauren, korrosiven Gasen oder Substanzen

kénnen das Gerat beschadigen.
+ Hohe Mengen an Rauch, Dampf, Oldunst und Schleifstduben vermeiden!
» Salzhaltige Umgebungsluft (Seeluft) vermeiden!

2,511 Im Betrieb
Temperaturbereich der Umgebungsluft:
+ -25°C bis +40 °C
relative Luftfeuchte:
* bis 50 % bei 40 °C
* bis 90 % bei 20 °C
2.51.2 Transport und Lagerung
Lagerung im geschlossenen Raum, Temperaturbereich der Umgebungsluft:
+ -30 °C bis +70 °C
Relative Luftfeuchte
* bis 90 % bei 20 °C

8 099-008793-EW500
12.01.2016
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Mitgeltende Unterlagen

3 BestimmungsgemaRer Gebrauch

Fernsteller zur entfernten Bedienung der Geratefunktionen von Schweiligeraten und deren
Zubehérkomponenten.

/\ WARNUNG

Gefahren durch nicht bestimmungsgemaBen Gebrauch!

Das Gerat ist entsprechend dem Stand der Technik und den Regeln bzw. Normen
hergestellt. Bei nicht bestimmungsgemaRem Gebrauch kénnen vom Gerat Gefahren fiir
Personen, Tiere und Sachwerte ausgehen. Fiir alle daraus entstehenden Schiaden wird
keine Haftung iibernommen!

* Gerat ausschlie3lich bestimmungsgemaf und durch unterwiesenes, sachkundiges
Personal verwenden!
* Gerat nicht unsachgemal veradndern oder umbauen!

3.1  Mitgeltende Unterlagen
3.1.1  Garantie

I3  Weitere Informationen entnehmen Sie bitte der beiliegenden Broschiire "Warranty registration”
sowie unserer Information zu Garantie, Wartung und Priifung auf www.ewm-group.com !

3.1.2 Konformitatserklarung

Das bezeichnete Gerit entspricht in seiner Konzeption und Bauart den EG-Richtlinien:
c € + EG-Niederspannungsrichtlinie (2006/95/EG)

+ EG-EMV-Richtlinie (2004/108/EG)
Im Falle von unbefugten Veranderungen, unsachgemafRen Reparaturen, Nichteinhaltung der Fristen zur
"Lichtbogen-Schweilieinrichtungen - Inspektion und Priifung wahrend des Betriebes" und / oder
unerlaubten Umbauten, welche nicht ausdrucklich von EWM autorisiert sind, verliert diese Erklarung ihre
Glltigkeit. Jedem Produkt liegt eine spezifische Konformitatserklarung im Original bei.

3.1.3 Serviceunterlagen (Ersatzteile)

A| GEFAHR

Keine unsachgemafen Reparaturen und Modifikationen!
Um Verletzungen und Gerateschaden zu vermeiden, darf das Gerat nur von
sachkundigen, befahigten Personen repariert bzw. modifiziert werden!

Garantie erlischt bei unbefugten Eingriffen!
* Im Reparaturfall befahigte Personen (sachkundiges Servicepersonal) beauftragen!

Ersatzteile kdnnen Uber den zustandigen Vertragshandler bezogen werden.

099-008793-EW500 9
12.01.2016
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Geratebeschreibung - Schnellubersicht

Frontansicht

4 Geratebeschreibung - Schnellibersicht
4.1 Frontansicht
Abbildung 4-1

Pos. |Symbol |Beschreibung

1 Abdeckklappe

2 Geratesteuerung > siehe Kapitel 4.3

3 Schutzklappe

4 Anschlussbuchse , 7-polig (digital)

Verbindung zum digitalen Fernstelleranschluss der Stromquelle.

10 099-008793-EW500
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E\A;h‘) Geratebeschreibung - Schnellubersicht

Rickansicht

4.2 Ruckansicht

Abbildung 4-2

Pos. |Symbol |Beschreibung
1 Halterung zum Aufhangen des Fernstellers
2 Transportgriff
3 GeritefiiRe
4 Befestigungsmagnet
Zur Befestigung des Fernstellers an magnetisierbaren Oberflachen
099-008793-EW500 11
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Geratesteuerung - Bedienelemente

4.3 Geratesteuerung - Bedienelemente

I3  Grundsétzlich sind alle Beschreibungen zu den Prozesseinstellungen in den
Standardbetriebsanleitungen giiltig. Diese Betriebsanleitung beschreibt ausschlie8lich
abweichende Steuerungsfunktionen.

Abbildung 4-3

12 099-008793-EWS500
12.01.2016
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Geratesteuerung - Bedienelemente

Pos. |Symbol |Beschreibung

1 Abdeckklappe > siehe Kapitel 4.3.1
2 SchweiRdatenanzeige (dreistellig)
Anzeige Schweillparameter und deren Werte
3 Zustandsanzeigen
h Signalleuchte Sammelstorung

HOLD Nach jedem beendeten SchweilRvorgang werden die zuletzt geschweilten
Werte fur Schweil3strom und -spannung in den Anzeigen dargestellt, die
Signalleuchte leuchtet

DC — Gleichstromschweillen

AC\~ Wechselstromschweilen

DC — und AC\U gleichzeitig: Wechselstromschweilen AC-Spezial

4 Drucktaste WIG-Pulsschweien
Auto. WIG-Pulsautomatik (Frequenz und Balance)
iHs WIG-Pulsen mit Zeiten, leuchtet griin /

Schnelles WIG-DC-Pulsen mit Frequenz und Balance, leuchtet rot
Seeia WIG-AC-Spezial
5 +~——X4 |Drehgeber SchweiBparametereinstellung
Einstellung aller Parameter wie z. B. Schweilstrom, Blechdicke, Gasvorstromzeit etc.

Drucktaste Gastest / Spiilen

* Gastest: Zum Einstellen der Schutzgasmenge
» Spulen: Zum Splilen langer Schlauchpakete
> siehe Kapitel 5.3

@
! | |
U
ol
7 Anzeige, JOB
Anzeige der aktuell gewahlten Schweillaufgabe (JOB-Nummer).

Drucktaste Betriebsart
spotArc
=0 spotArc / Spotmatic (Einstellbereich Punkizeit)

n 2-Takt
Yivi
ipip

4-Takt

Drucktaste Umschaltung Anzeige / Energiesparmodus
VOLT  Anzeige Schweilspannung

+ Anzeige Materialdicke

PROG Anzeige Programm-Nummer

kw Schweilleistungsanzeige

Nach 3 s Betatigung wechselt das Gerat in den Energiesparmodus. Zum Reaktivieren
genugt die Betatigung eines beliebigen Bedienelementes > siehe Kapitel 5.7.

099-008793-EW500 13
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Geratesteuerung - Bedienelemente

4.3.1 Geratesteuerung - Verdeckte Bedienelemente

if f (19
sec\@ s ;
. Netsyn. sec AMP e
C)
SIGHR

_ sec
Master O alip%

Slave AMP%
) ~
o (F)ie e

ax

Abbildung 4-4

AMP%

Pos. |Symbol |Beschreibung

1 Drucktaste SchweiBparameter
SchweilRparameter in Abhangigkeit vom verwendeten Schweillverfahren und von der
Betriebsart anwahlen.
2 sec Gasvorstromzeit (WIG)
Einstellbereich absolut 0,0 s bis 20,0 s (0,1 s-Schritte)
3 AMPY% |Startstrom (WIG) Hotstart-Strom (E-Hand)
Prozentual abhangig vom Hauptstrom. Prozentual abhdngig vom Hauptstrom.
Einstellbereich 1 % bis 200 % Einstellbereich 1 % bis 200 %
(1 %-Schritte). Wahrend der (1 %-Schritte)
Startstromphase wird nicht gepulst.
4 sec Upslope-Zeit (WIG) Hotstart-Zeit (E-Hand)
Einstellbereiche: 0,00 s bis 20,0 s Einstellbereiche: 0,00 s bis 10,0 s
(0,1 s-Schritte). (0,1 s-Schritte)
Die Upslope-Zeit ist fiir 2-Takt und 4-Takt
getrennt einstellbar.
5 AMP [Hauptstrom (WIG) / Pulsstrom Hauptstrom (E-Hand)
I min bis | max (1 A Schritte) I min bis | max (1 A Schritte)
6 sec Pulszeit / Slope-Zeit (AMP% auf AMP)

» Einstellbereich Pulszeit: 0,01 s bis 20,0 s
(0,01 s-Schritte < 0,5 s; 0,1 s-Schritte > 0,5 s)
» Einstellbereich Slope-Zeit (tS2) : 0,0 s bis 20,0 s

WIG-Pulsen WIG-AC spezial
Die Pulszeit gilt fur die Hauptstromphase |Die Pulszeit gilt fiir die AC-Phase bei
(AMP) beim Pulsen. AC-Spezial.

7 AMP% | Absenkstrom (WIG) / Pulspausenstrom
Einstellbereich 1 % bis 100 % (1 % Schritte). Prozentual abhangig vom Hauptstrom.

8 sec Pulspausezeit / Slope-Zeit von AMP auf AMP%

» Einstellbereich Pulspause: 0,01 s bis 20,0 s
(0,01 s-Schritte < 0,5 s; 0,1 s-Schritte > 0,5 s)

» Einstellbereich Slope-Zeit (tS1): 0,0 s bis 20,0 s

WIG-Pulsen: Die Pulspausezeit gilt fir die Absenkstromphase (AMP%)
WIG-AC spezial: Die Pulspausezeit gilt fiir die DC-Phase bei AC-Spezial.

14 099-008793-EW500
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Geratebeschreibung - Schnellubersicht

Geratesteuerung - Bedienelemente

. | Symbol

Beschreibung

secC

Downslope-Zeit
Die Downslope-Zeit ist fur 2-Takt und 4-Takt getrennt einstellbar. Einstellbereich
0,00s-20,0s

10

AMP%

Endkraterstrom (WIG)
Einstellbereich 1 % bis 200 % (1 %-Schritte). Prozentual abhdngig vom Hauptstrom.

11

secC

Gasnachstromzeit (WIG)
Einstellbereiche: 0,00 s bis 40,0 s (0,1 s-Schritte).

12

Balance

WIG-AC Optimierung von Reinigungswirkung und Einbrandverhalten. Max.
Einstellbereich: -30 % bis +30 % (1 %-Schritte). Der Einstellbereich kann in
Abhangigkeit von der Werkseinstellung auch geringer sein.

WIG-DC - kHz-Pulsen (metallurgisches Pulsen)
Einstellbereich: 1 % bis +99 % (1 %-Schritte)

E-Hand-Impulsschweif3en
Einstellbereich: 1 % bis +99 % (1 %-Schritte)

13

Hz
kHz

Frequenz

WIG-AC

Einschnlrung und Stabilisierung des Lichtbogens:

Mit gréRerer Frequenz nimmt die Reinigungswirkung zu. Besonders diinne Bleche
(Schweilken mit kleinem Strom), eloxiertes Aluminiumblech oder stark verunreinigtes
Schweillgut lassen sich mit hdherer Frequenz einwandfrei verschweil’en und reinigen.
50 Hz bis 200 Hz (1 Hz-Schritte).

WIG-DC - kHz-Pulsen (metallurgisches Pulsen)

Einstellbereich: 0,05 kHz bis 15 kHz

E-Hand-ImpulsschweiRen

Einstellbereich: 0,2 Hz bis 500 Hz

14

%

Signalleuchte, Kalottenbildung / Ziindoptimierung
Leuchtet bei aktiver Kalottenbildung-Funktion.

15

activArc

WIG-SchweiBverfahren activArc
» activArc Ein- oder Ausschalten (on / off)
» Korrektur der activArc-Kennlinie (Einstellbereich: 0 bis 100)

16

©

Drucktaste Synchronisationsarten (beidseitiges gleichzeitiges Schweifen)
Netsyn.  Synchronisation Uber Netzspannung

Master -

Slave Synchronisation Uber Kabel

17

©

Drucktaste, SchweiBaufgaben (JOB) organisieren

Kurzes Betatigen = Anzeige der im Schweilisystem gewahlten Schweiaufgabe
Langes Betatigen (> 3 s) = Modus "SchweilRaufgaben (JOB) organisieren":

» SchweilRaufgabe (JOB) vom Schweil3gerat in den Fernsteller laden

» SchweilRaufgabe (JOB) vom Fernsteller in das Schweil3gerat kopieren

099-008793-EW500
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Aufbau und Funktion ev\;;n

Allgemein

5 Aufbau und Funktion
51 Allgemein

5>  Grundsétzlich sind alle Beschreibungen zu den Prozesseinstellungen in den
Standardbetriebsanleitungen giiltig. Diese Betriebsanleitung beschreibt ausschlieBlich
abweichende Steuerungsfunktionen.

5.2 Verbindungen herstellen

VORSICHT

Gerateschiaden durch unsachgemafen Anschluss!
Die Fernsteller sind speziell fiir den Anschluss an Schwei3- bzw. Drahtvorschubgerite
entwickelt. Ein Anschluss an andere Geriate kann zu Gerateschaden fiihren!

+ Betriebsanleitung des Schweil}-, bzw. Drahtvorschubgerates beachten!
» SchweilRgerat vor dem Anschluss abschalten!

5> Zum Anschluss Dokumentationen weiterer Systemkomponenten beachten!

» Schweil3gerat abschalten.
* Anschlussstecker, Buchsenkontakt in Anschlussbuchse des Fernstellers einstecken und durch
Rechtsdrehen verriegeln.

* Anschlussstecker, Stiftkontakt in Anschlussbuchse, Fernstellerbuchse Schweillgerat einstecken und
durch Rechtsdrehen verriegeln.

16 099-008793-EW500
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Schutzgaseinstellung

5.3 Schutzgaseinstellung

I  Faustregel zur Gasdurchflussmenge:
Durchmesser in mm der Gasdiise entspricht I/min Gasdurchfluss.
Beispiel: 7 mm Gasdiise entsprechen 7 I/min Gasdurchfluss.

I  Falsche Schutzgaseinstellungen!

* Sowohl eine zu geringe, als auch eine zu hohe Schutzgaseinstellung kann Luft ans
Schweilbad bringen und in der Folge zu Porenbildung fiihren.
* Schutzgasmenge entsprechend der SchweiBaufgabe anpassen!

5.3.1 Gastest

Bedienelement | Aktion Ergebnis
‘ p Anwahl Gastest
@ 1x = Signalleuchte "Gasvorstromzeit (WIG)" leuchtet. Schutzgas stromt fur
ca. 20 s. Durch nochmaliges Betatigen kann der Gastest sofort beendet
werden.
5.3.2 Funktion ,,Schlauchpaket spulen“
Bedienelement | Aktion Ergebnis
p Anwahl Schlauchpaket spiilen
5s T Signalleuchte "Gasvorstromzeit (WIG)" blinkt.
Durch nochmaliges Betéatigen wird die Funktion beendet.

I  Wird die Funktion "Schlauchpaket spiilen” nicht durch nochmaliges Betétigen der Drucktaste
»,Gas- und Stromparameter” beendet, stromt so lange Schutzgas, bis die Gasflasche entleert ist!

099-008793-EW500 17
12.01.2016
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SchweilRaufgaben organisieren (Modus "JOB-Manager")

5.4 SchweiBaufgaben organisieren (Modus "JOB-Manager")

5>  Nach der Ausfiihrung einer dieser beschriebenen Aktionen, schaltet das Gerét wieder auf die

Standardparameter wie Strom und Spannung um.
Damit alle Anderungen wirksam werden darf friihestens nach 5 s das SchweiBgerit

ausgeschaltet werden!

Mit dem JOB-Manager kann der aktuelle JOB vom Schweil3gerat in den Fernsteller geladen werden.
Ebenso ist es moglich diesen JOB auch auf weitere, fir diesen Fernsteller zugelassene, Schweilisysteme
zu kopieren.

Der Fernsteller kann zwischen allen am Gerat anwahlbaren JOBs umschalten.

5.4.1 Zeichenerklarung im Display

Display Bedeutung

[ | JOB laden. (Load JOB)

L L

' JOB vom Schweiltgeréat in den Fernsteller laden. (Get JOB)
Ny

1~ ] JOB vom Fernsteller in das Schweiligerat laden. (Send JOB)
o

] JOB-Manager ohne Anderungen verlassen. (END)

N
Ay
-—
-}
-
)

18 099-008793-EW500
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SchweilRaufgaben organisieren (Modus "JOB-Manager")

5.4.2 SchweilBaufgabe (JOB) anwahlen

Bedien- Aktion Ergebnis Anzeige
element
_ Anwahl Modus JOB-Manager ] | = s
g || 1x .4 Lo 33
©
P (g‘jgm Mit dem Drehgeber die gewtinschte JOB-Nummer g | [ ¢ Z070
' H auswahlen (z. B. 127). U R R |
A A
ol
— ’ Anwahl bestétigen oder kurz warten, die Anwahl ) _ [ 2
....i 5] 1x wird automatisch ibernommen. U U |
JoB [=lx
Q) o
099-008793-EW500 1 9
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SchweilRaufgaben organisieren (Modus "JOB-Manager")

5.4.3 SchweiBaufgabe (JOB) vom SchweiRgerat in den Fernsteller laden

Bedien- Aktion Ergebnis Anzeige
element
— Anwahl Modus JOB-Manager. ] 0 g
Duo| ® Lo I3
e (g‘j@m Mit dem Drehgeber die gewlnschte JOB-Nummer g _ ¢ [ ¢ 0070
" . auswahlen (z. B. 127) oo s o
A (LA SS
2 [
P |

— Anwahl bestatigen oder kurz warten, die Anwahl ] [} [ ]
i 1x g wird automatisch tibernommen. NI
joB

@ =

— Anwahl Modus JOB-Manager.
’; 3s g
joB

eIt (g‘f@m Mit dem Drehgeber die Funktion (Get JOB) 12
Q: ' auswahlen. -
v

(14 )
n_ 1
’ Auswahl bestatigen, JOB wurde in den Stromwert und JOB-
SiENS 5s I i
=h ....! Datenspeicher des Fernstellers geladen. Nummer werden
108 dargestellt.
20 099-008793-EW500
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Aufbau und Funktion

SchweilRaufgaben organisieren (Modus "JOB-Manager")

5.4.4 SchweiBaufgabe (JOB) vom Fernsteller in das SchweiRgerat kopieren

Bedien- Aktion Ergebnis Anzeige
element
— Anwahl Modus JOB-Manager.
; 3s E
joB
e @@m Mit dem Drehgeber die Funktion (Send JOB) g il <
i 1 . - a» a»
. auswahlen. drigg| s I
U
* =
i
’ Auswahl bestatigen, JOB wurde in den Stromwert und JOB-
= L & 55 1 . . .
=8 «n»! Datenspeicher des Schweiligerates geladen. Nummer werden
108 dargestellt.
099-008793-EW500 21
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SchweilRaufgaben organisieren (Modus "JOB-Manager")

e\n;in

5.4.5 JOB-Manager ohne Anderungen verlassen

Der Anwender befindet sich im Menii JOB-Manager und méchte diesen ohne Anderungen

verlassen:

Bedien-
element

Anzeige

= :
oy &

joB

®

Anwahl Modus JOB-Manager.

Py

Mit dem Drehgeber die Funktion (END) auswahlen.

/ *
 )a "7 l'l’
: Y
(34 ]
n_ 1

— Auswahl bestatigen. Stromwert und JOB-
q.{i Nummer werden

108 dargestellt.

©

22
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Direktmenls (Parameter im direkten Zugriff)

5.5 Direktmenus (Parameter im direkten Zugriff)
Funktionen, Parameter und deren Werte, die sich im direkten Zugriff durch z. B. einmaliges Betatigen
einer Drucktaste anwahlen lassen.

5.6 Expertmenu (WIG)
Im Expertmeni sind Funktionen und Parameter hinterlegt, die sich nicht direkt an der Geratesteuerung
einstellen lassen, bzw. bei denen ein regelmafiges Einstellen nicht erforderlich ist.

[(ENTER) CEXiT )

&

NAVIGATION )

~@

Abbildung 5-1
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Expertmenl (WIG)

Anzeige Einstellung / Anwahl

(IC 1] |Expertmenii

U

LC Slope-Zeit tS1 (Hauptstrom auf Absenkstrom)

L I | |Einstellung: 0,00 s bis 20,0 s (ab Werk 0,00 s)

[ ] Slope-Zeit tS2 (Absenkstrom auf Hauptstrom)

L Il Einstellung: 0,00 s bis 20,0 s (ab Werk 0,00 s)

2 activArc-Parameter

L Parameter zusétzlich einstellbar nach Aktivierung WIG-activArc-Schweilen.

Anzeige = Werkseinstellung

111 (| |Verfahren Zusatzdraht (Kaltdraht / HeiRdraht)

(NN . on = Zusatzdraht eingeschaltet
. off = Zusatzdraht ausgeschaltet (ab Werk)

)_t) 1| |Verfahren HeiRdraht (Startsignal fur HeiBdrahtstromquelle)

U N . on = HeilRdraht eingeschaltet
. off = Heil3draht ausgeschaltet (ab Werk)

T Verfahren Heifdraht (Einstellung fiir HeiBdrahtstrom)

- 5 A bis 999 A (ab Werk 5 A, 1 A Schritte)

g 11| |Funktion Draht/ Puls (Drahtvorschubverhalten im Verfahren WIG-Pulsen)

LY 11" | |wihrend der Pulspause kann der Drahtférderung deaktiviert werden (gilt nicht fiir

Pulsautomatik oder kHz-Pulsen).
. on = Drahtférderung bei Pulspause ausgeschaltet
. off = Drahtférderung bei Pulspause eingeschaltet (ab Werk)

Drahtdurchmesser Zusatzdraht (manuelle Einstellung)

Einstellung des Drahtdurchmessers von 0,6 mm bis 1,6 mm.

Der Buchstabe ,d“ vor dem Drahtdurchmesser in der Anzeige (d0.8) signalisiert eine
vorprogrammierte Kennlinie (Betriebsart KORREKTUR).

Wenn fiir den gewahlten Drahtdurchmesser keine Kennlinie besteht, muss die
Einstellung der Parameter manuell erfolgen (Betriebsart MANUELL).

Um die Betriebsart zu wahlen.

Drahtriickzug

Ln +  Wert erhdhen = mehr Drahtriickzug

*  Wert verringern = weniger Drahtrlickzug

Parameter zusatzlich einstellbar nach Anschluss eines WIG-Kaltdrahtvorschubgerates.
Einstellung: 0 bis 255 (ab Werk 50).

t J)~| |Kalottenstrom
I o Kalottenstrom einstellen (Einstellbereich erfolgt in den JOB-Grenzen der aktuell
gewahlten Schweilaufgabe)
_ Durchmesser Wolframelektrode / Ziindoptimierung
UL 1 mm bis 4 mm oder gréRer (0,1 mm-Schritte)

1=  Die Anzahl der dargestellten Parameter kann variieren (steuerungsabhéngig).

24 099-008793-EW500
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Energiesparmodus (Standby)

5.7 Energiesparmodus (Standby)
Der Energiesparmodus kann wahlweise durch einen verlangerten Tastendruck > siehe Kapitel 4.3 oder
durch einen einstellbaren Parameter im Geratekonfigurationsmeni (zeitabhangiger Energiesparmodus)
aktiviert werden.
- Bei aktivem Energiesparmodus wird in den Gerateanzeigen lediglich der mittlere Querdigit
der Anzeige dargestellt.
Durch das beliebige Betatigen eines Bedienelementes (z. B. Tippen des Brennertasters) wird der
Energiesparmodus deaktiviert und das Gerat wechselt wieder zur Schweil3bereitschaft.
5.8 Abgleich Leitungswiderstand
Der elektrische Leitungswiderstand sollte nach jedem Wechsel einer Zubehérkomponente wie z.B.
Schweillbrenner oder Zwischenschlauchpaket (AW) neu abgeglichen werden um optimale
Schweilleigenschaften zu gewahrleisten. Der Widerstandswert der Leitungen kann direkt eingestellt oder
auch durch die Stromquelle abgeglichen werden. Im Auslieferungszustand ist der Leitungswiderstand
optimal voreingestellt. Bei Veranderungen der Leitungslangen ist der Abgleich (Spannungskorrektur) zur
Optimierung der Schweil3eigenschaften nétig.
1
R )
C
o
L )
| h \
-gg @ + @l = RT50 7POL of 1
& dULS
\ — J ~ / )
3 r N
- (7]
(,. 3
4
Abbildung 5-2
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Abgleich Leitungswiderstand

1 Vorbereitung

» Schweil3gerat ausschalten.

» Gasdise des Schweilbrenners abschrauben.
*  Wolframelektrode |6sen und herausziehen.

2 Konfiguration

» Drucktaste @ bzw. @ (Tetrix Classic) betatigen und gleichzeitig Schweillgerat einschalten.
* Drucktaste loslassen.

+ Mitdem Drehknopf@ kann nun der entsprechende Parameter gewahlt werden.

3 Abgleich / Messung

» Schweil3brenner mit der Spannhllse auf einer sauberen, gereinigten Stelle am Werkstlck mit etwas
Druck aufsetzen und Brennertaster ca. 2 s betatigen. Es flie3t kurzzeitig ein Kurzschluss-Strom, mit
dem der neue Leitungswiderstand bestimmt und angezeigt wird. Der Wert kann zwischen 0 mQ und
60 mQ betragen. Der neu erstellte Wert wird sofort gespeichert und bedarf keiner weiteren
Bestatigung. Wird in der rechten Anzeige kein Wert dargestellt, ist die Messung misslungen. Die
Messung muss wiederholt werden.

4 SchweiBbereitschaft wiederherstellen

+ Schweilgerat ausschalten.

*  Wolframelektrode wieder in Spannhulse fixieren.

» Gasduse des Schweil3brenners wieder aufschrauben.

» Schweilgerat einschalten.

26 099-008793-EW500
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’ Schutzklappe, Geratesteuerung

5.9 Schutzklappe, Gerétesteuerung

Abbildung 5-3

Pos. [Symbol |Beschreibung

Schutzklappe

Abdeckklappe

Befestigungsarm, Schutzklappe

Rechten Befestigungsarm der Schutzklappe nach rechts driicken und Schutzklappe entnehmen.

099-008793-EW500
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Allgemein

6

6.1

6.2
6.2.1

Wartung, Pflege und Entsorgung

| A GEFAHR

UnsachgemaBe Wartung und Priifung!
Das Gerat darf nur von sachkundigen, befiahigten Personen gereinigt, repariert oder

gepriift werden! Befahigte Person ist, wer aufgrund seiner Ausbildung, Kenntnisse und
Erfahrung die bei der Priifung dieser Gerite auftretenden Gefahrdungen und maégliche
Folgeschaden erkennen und die erforderlichen SicherheitsmaRnahmen treffen kann.

* Alle Prifungen im folgenden Kapitel durchfiihren!

» Gerat erst nach erfolgreicher Priifung wieder in Betrieb nehmen.

Reparatur- und Wartungsarbeiten dirfen nur von ausgebildetem autorisiertem Fachpersonal durchgefiihrt
werden, ansonsten erlischt der Garantieanspruch. Wenden Sie sich in allen Service-Angelegenheiten
grundsatzlich an ihren Fachhandler, den Lieferant des Gerates. Ricklieferungen von Garantiefallen
kénnen nur Uber Ihren Fachhandler erfolgen. Verwenden Sie beim Austausch von Teilen nur
Originalersatzteile. Bei der Bestellung von Ersatzteilen ist der Geratetyp, Seriennummer und
Artikelnummer des Gerates, Typenbezeichnung und Artikelnummer des Ersatzteiles anzugeben.

Allgemein

Dieses Gerat ist unter den angegebenen Umgebungsbedingungen und den normalen
Arbeitsbedingungen weitgehend wartungsfrei und benétigt ein Minimum an Pflege.

Es sind einige Punkte einzuhalten, um eine einwandfreie Funktion des Schweil3gerates zu gewahrleisten.
Dazu gehort, je nach Verschmutzungsgrad der Umgebung und Benutzungsdauer des Schweiligerates,
das regelmafige Reinigen und Priifen, wie im Folgenden beschrieben.

Wartungsarbeiten, Intervalle
Monatliche Wartungsarbeiten
+ Steuerleitung und deren Zugentlastung auf Beschadigungen pruifen.

» Funktionspriifung von Bedien-, Melde-, Schutz- und/oder Stelleinrichtungen durchfiihren.
» Sonstiges, allgemeiner Zustand

28
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Entsorgung des Gerates

6.3 Entsorgung des Gerates
I3  Sachgerechte Entsorgung!
Das Gerét enthiélt wertvolle Rohstoffe die dem Recycling zugefiihrt werden sollten und
elektronische Bauteile die entsorgt werden miissen.
* Nicht iiber den Hausmiill entsorgen! I
e Behdrdliche Vorschriften zur Entsorgung beachten!
6.3.1 Herstellererklarung an den Endanwender
» Gebrauchte Elektro- und Elektronikgerate dirfen gemaf europaischer Vorgaben (Richtlinie
2002/96/EG des europaischen Parlaments und des Rates vom 27.1.2003) nicht mehr zum
unsortierten Siedlungsabfall gegeben werden. Sie missen getrennt erfasst werden. Das Symbol der
Abfalltonne auf Radern weist auf die Notwendigkeit der getrennten Sammlung hin.
Dieses Gerat ist zur Entsorgung, bzw. zum Recycling, in die hierflir vorgesehenen Systeme der
Getrenntsammlung zu geben.
* In Deutschland ist laut Gesetz (Gesetz Uiber das Inverkehrbringen, die Riicknahme und die
umweltvertragliche Entsorgung von Elektro- und Elektronikgeraten (ElektroG) vom 16.3.2005) ein
Altgerat einer vom unsortierten Siedlungsabfall getrennten Erfassung zuzufiihren. Die 6ffentlich-
rechtlichen Entsorgungstrager (Kommunen) haben hierzu Sammelstellen eingerichtet, an denen
Altgerate aus privaten Haushalten kostenfrei entgegengenommen werden.
» Informationen zur Riickgabe oder Sammlung von Altgeraten erteilt die zustandige Stadt-, bzw.
Gemeindeverwaltung.
+  EWM nimmt an einem zugelassenen Entsorgungs- und Recycling-System teil und ist im
Elektroaltgerateregister (EAR) mit Nummer WEEE DE 57686922 eingetragen.
« Daruber hinaus ist die Rlickgabe europaweit auch bei EWM-Vertriebspartnern méglich.
6.4 Einhaltung der RoHS-Anforderungen
Wir, die EWM AG Mundersbach, bestatigen Ihnen hiermit, dass alle von uns an Sie gelieferten Produkte,
die von der RoHS-Richtlinie betroffen sind, den Anforderungen der RoHS (Richtlinie 2011/65/EU)
entsprechen.
099-008793-EW500 29
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RT50 7POL

7 Technische Daten

5>  Leistungsangaben und Garantie nur in Verbindung mit Original Ersatz- und VerschleiBteilen!

71 RT50 7POL

Schnittstelle 7-polig
MaRe L xB xH 115 x 235 x 300 mm
Gewicht 3,2 kg
Normen IEC 60974-1, -10
ce
30 099-008793-EW500
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Zubehor

Anschluss- und Verlangerungskabel

Zubehor

Anschluss- und Verlangerungskabel

Typ

Bezeichnung

Artikelnummer

FRV 7POL 10 m

Anschlussverlangerungskabel

092-000201-00000

FRV 7POL 20 m

Anschlussverldngerungskabel

092-000201-00001

FRV 7POL 1 m

Anschlussverlangerungskabel

092-000201-00002

FRV 7POL 5 m

Anschlussverlangerungskabel

092-000201-00003

099-008793-EW500
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9.1

Anhang B
Ubersicht EWM-Niederlassungen

Headquarters
EWM AG EWM AG
Dr. GUnter-Henle-Stra3e 8 Forststra3e 7-13

56271 Miundersbach - Germany
Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

% O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Glinter-Henle-StraB3e 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

) sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Griinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-StraBe 7-9

37079 Géttingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG

Sachsstral3e 28

50259 Pulheim - Tel: +49 2234 697-047 - Fax: -048
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-Stral8e 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax: -10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWM AG

Eiserfelder Stra3e 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

O Sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Wiesenstraf3e 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

@ Liaison office Turkey

EWM AG Tiirkiye Irtibat Biirosu

ikitelli OSB Mah. - Marmara Sanayi Sitesi P Blok Apt. No: 44
Kiiglikcekmece / istanbul Tirkiye

Tel.: +90 21249432 19

www.ewm-istanbul.com.tr - info@ewme-istanbul.com.tr

(A Liaison office

{:} Plants O Branches

Technology centre

56271 Miundersbach - Germany
Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

9. kvétna 718/31

407 53 lJitikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewmsjirikov.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Sales and Technology Centre

Draisstral3e 2a

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-weinheim.de - info@ewm-weinheim.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
Karlsdorfer Stra3e 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
HeinkelstraBe 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.o. / Prodejni a poradenské centrum
TyrSova 2106

256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax:-712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

® More than 400 EWM sales partners worldwide
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