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Genel Bilgiler

DIKKAT

Kullanim kilavuzunu okuyun!
@ Kullanim kilavuzu iiriinlerin giivenli kullamimi konusunda bilgi verir.
@« Tim sistem bilesenlerinin kullanim kilavuzunu okuyun!
+ Kaza dnleme talimatlarini dikkate alin!
+  Ulkelere 6zel sartiari dikkate aln!
+  Gerekirse imza yoluyla onaylatin.

Kurulum, itk gahigtirma, ¢calistirma, kullanim alanindaki 6zellikler ve kullanim amaci ile ilgili sorulaniniz varsa yetkili
saticiniza ya da +49 2680 181-0 numarali telefondan miisteri hizmetlerimize basvurun.
Yetkili saticilarin listesini www.ewm-group.com sitesinde bulabilirsiniz.

Bu sistemin calistirimasiile ilgili sorumluluk, yalnizca sistemin fonksiyonu ile sinirlidir. Higbir sekilde baska bir
sorumluluk kabul edilmez. Bu sorumluluk muafiyefi tesis ilk kez galistridiginda kullanici tarafindan kabul edilmis
olur.

Bu kullanim talimatiarinin yerine getirilip getirilmedidi ve aygitin kurulum, calistrma, kullanim ve bakim islemleriyle
ilgili kosullar ve ydntemler Urefici tarafindan kontrol edilemez.

Kurulumun usultine uygun olarak yapiimamasi, hasara yol agabilir ve bunun sonucundainsanlar igin tehlike
olusturabilir. Bu nedenle, hatali kurulum, usuliine uygun olmayan calistrma, yanlis kullanim ve bakim sonucunda
veya bunlarla herhangi bir sekilde ilgili olarak ortaya ¢ikan kayip, hasar veya masraflar igin higbir sorumluluk kabul
etmiyoruz.

© EWM AG, Dr. Giinter-Henle-StraRe 8, D-56271 Miindersbach

Bu belgenin telif hakki Greticide kalrr.

Kismen de olsa ¢ogaltimasiigin mutlaka yaziliizin gereklidir.

Bu dokimanin iceridi iinayla arastiridi, kontrol edildi ve diizenlendi, yine de dedgisiklik, yazim hatasi ve hata yapma hakki
sakldr.
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Giivenlik bilgileri ew{-n
Bu kullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar

2 Guvenlik bilgileri
2.1  Bu kullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar

\ | IN | |TEHLiKE

Dogrudan beklenen agir bir yaralanmayiya da 6liimii engellemek igin tam olarak uyulmasi gereken ¢calisma
ya daigletme yontemleri.

+  Giivenlik uyarisi, bagliginda genel bir uyari simgesiile "TEHLIKE" sinyal sézciigtinii igeriyor.

+ Ayrica tehlike, sayfa kenarindaki bir piktogramla vurgulanr.

A
Olasi agir bir yaralanmayiya da 6liimii engellemek i¢in tam olarak uyulmasi gereken galisma ya daisletme
yontemleri.
+  Gilvenlik uyarisi, bagliginda genel bir uyari simgesi ile "UYARI" sinyal sézcigund ieriyor.
* Ayrica tehlike, sayfa kenarindaki bir piktogramla vurgulanr.

/A DIKKAT

Kisilerin tehlikeye atilmasini ve olasi hafif yaralanmalari onlemek lizere eksiksizuyulmasigereken ¢alisma
ve igletim yontemleri.

+  Giivenlik bilgisinin bagliginda "DIKKAT" kelimesi ile birlikte genel bir uyari sembolii de bulunur.
+ Tehlike, sayfa kenarinda bulunan bir piktogram ile vurgulanir.

DIKKAT

Uriiniin zarar gormesini veya bozulmasini dnlemek iizere eksiksiz uyulmasi gereken galisma ve igletim
yontemleri.

«  Giivenlik uyarisi, basliginda genel bir uyari simgesi olmadan "DIKKAT" sinyal sdzciigiinii igeriyor.

+ Tehlike, sayfa kenarinda bulunan bir piktogram ile vurgulanir.

0= Kullanicinin dikkat etmesi gereken teknik 6zellikler.

Belirli bir durumda ne yapilacaginiadim adim gdsteren kullanim talimatiari ve listelerini, dikkat cekme noktasindan
taniyabilirsiniz, 6rnegin:
+ Kaynak akimihattinin yuvasini ilgili nesneye takin ve kilitleyin.

4 099-008776-EW515
21.01.2016
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2.2

Sembol

Sembol agiklamasi

Tarif

Kullanicinin dikkat etmesi gereken teknik 6zellikler.
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Basin ve basili tutun
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Cevirin
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Agin

Cihazi kapatin

723\ | Cihazi galigtirin
)
S
ENTER | Meniiye girig
NAVIGATION Meniide gezinti
EXIT Meniiden ¢ikis
4s Zaman gostergesi (6rnek: 4 s bekleyin/basin)

S

Menii goriintiilemede kesinti (baska ayar olanaklar mevcut)

Alet gerekmiyor/kullanmayin

-
i

Alet gerekiyor/kullanin
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Genel

Guvenlik bilgileri e\Aﬁ'n

2.3 Genel

A\

| /i | [TEMLIKE

Elektrik carpmasi!
Kaynak cihazlar, temas durumunda yagamsaltehlike olusturan elektrik garpmalarina ve yanmalarayol

acan yiiksek gerilimler kullanir. Diigiik gerilimlere temas edildiginde de insan ok yasayabilir ve bunun
sonucunda bir kaza gegirebilir.

+ Cihaz yalnizca uzman personel tarafindan agimalidir!

+  Cihazdaki, gerilim ileten hicbir pargaya dokunmayin!

+ Baglanti ve birlestrme hatlari sorunsuz bir durumda olmalidir!

+ Kaynak torclari ve gubuk elektrot tutuculari yaltimIi olarak yerlegtirin!
* Yalnizca kuru koruyucu giysi giyin!

+ Kondensatorler bosalincaya kadar 4 dakika bekleyin!

Elektromanyetik alanlar!
Akim kaynagi elektrik veya elektromanyetik alanlarin olugmasina neden olabilir,

bu alanlar EDV-, CNC-cihazlar), telekomiinikasyon hatlar, ag-, sinyal hatlari ve kalp ritim diizenleyicileri gibi
cihazlarin fonksiyonlari iizerinde olumsuz etkiler yaratabilir.

+ Bakm talimatiarina uyunuz - Bkz. 6, Tamir, bakim ve tasfiye!
+ Kaynak hatlarini tamamen ¢dz(in!
+ Isimaya kargi hassas olan cihazlariveya donanimlari uygun bir bigimde yalitin!

+ Kalp riim dlzenleyicilerinin fonksiyonlar olumsuz olarak etkilenebilir (Gerekli gériildiginde bir hekim tavsiyesi
alinmal).

A

>

Giivenlik uyanlan dikkate alinmadiginda kaza tehlikesi!

Giivenlik uyanlarinin dikkate alinmamasi 6liim tehlikesine yol agabilir!
+  Bu talimattaki givenlik uyarilarini dikkatie okuyun!

+ Kaza dnleme talimatlarini ve Ulkelere 6zel sartiari dikkate alin!

+ Calisma sahasindaki kisileri kurallara uymalan konusunda uyarin!

Belgenin gegerliligi!
Bu belge sadece kullanilmakta olan iiriiniin kullanma kilavuzu ile baglantili olarak gegerlidir!
+ Tim sistem bilesenlerinin kullanma kilavuzunu, ézellikle de gtivenlik uyarilariniokuyun ve takip edin!

Yangin tehlikesi!
Kaynak islemi esnasinda olugan yiiksek isilar, sigrayan kivilcimlar, akkor pargalar ve sicak curiiflar
nedeniyle alevler olugabilir.
Sizan kaynak akimlari da alevlerin olugsmasina neden olabilir!
¢+ Calisma alanindaki alev kaynaklarina dikkat edin!
+  Kibrit veya gakmak gibi kolay alev alan cisimleri yaninizda bulundurmayn.
+ Calisma alaninda uygun séndirme ekipmanlarinihazir bulundurun!
+ Kaynakislemine baglamadan dnce lizerinde ¢aligilan parganin yanabilir artklarini gliizelce temizleyin.
+ Kaynak yapiimis parcalarin islemlerine parcalar soguduktan sonra devam edin.
Yanabilir malzemeler ile temasta bulunmalarini engelleyin!
+ Kaynak hatlarini kurallara uygun bir sekilde baglayn!

099-008776-EW515
21.01.2016



em;f'n Giivenlik bilgileri
Genel

/\ UYARI

Isima veya asiri is1 nedeniyle yaralanmariski!
Ark igimasi ciltte ve gozlerde hasarlarin olugsmasina neden olur.
Sicak pargalar ve kivilcimlar ile temas yaniklarin olugmasinaneden olur.

+  Koruyucu kaynak paneli veya yeterli bir koruma seviyesine sahip olan kaynak basligi kullanin (uygulamaya
bagliolarak)!

+ llgili tilkenin ytiriirlikteki gerekliliklerine uygun olan kuru koruyucu kiyafetleri (6rnegin koruyucu kaynak paneli,
eldiven ve benzeri) kullanin!

+ Isleme dahil olmayan kisileri koruyucu perdeler veya koruyucu duvarlarile isima ve kérelme tehlikesine kars
koruyun!

Amaca uygun olmayan kullanimdan kaynaklanan tehlikeler!
Bu cihaz en son teknolojiye gore ve kural ve standartlara gore iiretilmistir. Amacina uygun olarak

kullaniimamasi durumunda cihaz, kisiler, hayvanlar ve egyalar i¢in tehlike arz edebilir. Bundan kay naklanan
higbir zarar igin sorumluluk kabul edilmez!

¢ Cihaz yalnizca amacina uygun olarak ve egitimli, uzman personel tarafindan kullanimalidir!

+ Cihazi kurallara aykiri olarak degistirmeyin ya da yapisal degisiklik yapmayin!

/\ DIKKAT
Giiralta kirliligi!
@ 70 dBA'nin iizerindeki giiriiltii, isitme duyusuna kalicizarar verebhilir!
/ + Uygunisitme korumasi kullanin!

+ Calisma alaninda bulunan kisilerin uygun isitme korumasi takmasi gerekir!

DIKKAT

Kullanicinin yiiktimliiliikleri!
Cihazi galistirmakigin ilgili ulusal yonergelere ve yasalara uyulmaldir!

+  Cergeve yonergenin (89/391/EWG), ve buna ait 6zel ydnergelerin ulusal uygulamasi.

+  Ozeliikle isgiler tarafindan caligirken is araglarinin kullanim inda giivenlik ve saglik korumasi hakkinda asgari
kurallar ile ilgili ydnerge (89/655/EWG).

+ ligili lkenin i glivenligi ve kaza énleme kurallar.

+ Cihazin IEC 60974-9. uyarinca kurulmasi ve caligtirimasi.

*  Kullanicinin gtivenlik bilinciyle calisip calismadigini diizenli araliklarla kontrol edin.

+ Cihazin yandaki yénetmelik uyarinca diizenli kontroll, IEC 60974-4.

Yabanci bilesenlerden kaynaklanan hasarlar!
Yabanci bilesenlerden kaynaklanan cihaz hasarlarindaiiiretici garantisi ortadan kalkar!
+ Yalnizca teslimat programimizda bulunan sistem bilesenleri ve segenekler (akim kaynaklar, kaynak torglari,

elektrot tutucular, uzaktan ayarlayici, yedek ve asinan pargalar vs.) kullanin!
+  Aksesuar bilesenlerini yalnizca akim kaynagi kapaliyken baglanti yuvasina takin ve kiliteyin!

Egitimli personel!
ﬂﬂ | Cihazin isletmeye alinmasi sadece ark kaynak cihazlannin kullanimi konusunda yeterli bilgiye sahip olan

kisiler tarafindan gergeklestirilebilir.

099-008776-EW515 7
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Guvenlik bilgileri e\A;f‘n
Tasima

24  Tasima

/\ DIKKAT

B Baglantisi kesilmeyen besleme hatlanindan kaynaklanan hasarlar!
Nakil sirasindabaglantisi kesiimeyen besleme hatlar (elektrik hatlari, kumandahatlan vs.) 6rnegin bagh
cihazlarin devrilmesive insanlarin zarar gérmesi gibi tehlikelere yol agabilir!
+ Besleme hatlarinigikarin!

2.5  Teslimat kapsami
Teslimatkapsami sevkiyattan dnce titiz bir bigimde kontrol edilir ve paketienir, ancak yine de nakliye esnasinda hasar olusma
durumugdz ardi edilmemelidir.
Giris kontrolii
+ Teslimatin tam olup olmadiginiirsaliyeden yararlanarak kontrol edin!
Ambalajin zarar gérmesi durumunda
+ Teslimatin zarar goriip gérmedigini konfrol edin (gdzle kontrol)!
itiraz durumunda
Teslimatnakliye esnasinda zarar gormiis ise:
+ Derhal en son hizmetveren nakliyeci firmaile temas kurun!
+ Ambalaji saklayin (nakliyecinin olasi bir kontrol yapma durumu veya iade iglemi igin).
lade iglemi igin ambalaj
Mimkin ise orijinal ambalaji ve orijinal malzemeyi kullanin. Ambalaj ve tagsima emniyetiile ilgili sorulariniz olmasi halind e litfen
tedarikginiz ile iletisime gegin.
2.5.1 Ortam kosullari

DIKKAT

Kirlenmelerden kaynaklanan cihaz hasarlar!

A Alsilmadik miktarda toz, asit, korozif gazlar ya da maddeler cihaza zarar verebilir.
* Yiksek miktarda duman, buhar, yag buhari ve taglama tozlari engellenmelidir!
+ Tuzigerikli ortam havasi (deniz havasi) engellenmelidir!

2.5.1.1 Cahsir durumda
Ortam havasinin sicaklik araligi:
+ -25°Cila+40°C
Bagil nem:
+ 40'de %50'ye kadar
+ 20'de %90'a kadar

2.5.1.2 Nakliyat ve Depolama
Kapali mekanda depolayin,ortam havasi sicaklik araligi:
+ -30°Cile +70 °C arasinda
Bagil hava nemi
+ 20 °C'de azami %90

8 099-008776-EW515
21.01.2016



evs;f'n Amacauygun kullanim
Amaca uygun kullanim

3 Amaca uygun kullanim

Amaca uygun olmayan kullanimdan kaynaklanan tehlikeler!

A Bu cihaz en son teknolojiye gore ve kural ve standartlara gore tretilmistir. Amacinauygun olarak
kullanilmamasi durumunda cihaz, kisiler, hayvanlar ve esyalar igin tehlike arz edebilir. Bundan kaynaklanan
higbir zarar i¢in sorumluluk kabul edilmez!

¢ Cihaz yalnizca amacina uygun olarak ve egitimli, uzman personel tarafindan kullanimalidir!
¢ Cihazi kurallara aykiri olarak degistirmeyin ya da yapisal degisiklik yapmayin!

Kaynak makineleri ve bunlarin ek donanimlarinin makine fonksiyonlarinin uzaktan kullanimiigin uzaktan kumanda.

3.1  Amaca uygun kullanim
+  Phoenix Progress / Expert
+ alphaQ
+ Taurus SynergicS

3.2 Gegerli olan diger belgeler

3.2.1 Garanti

0=  Dahaaynntil bilgiler igin liitfen birlikte verilen "Warranty registration" brosiiriine ve www.ewm-group.com adresinde
yer alan garanti, bakim ve kontrol bilgilerimize bakiniz!

3.2.2  Uygunluk beyani
Tanimlanan cihazin tasarimi ve yapisi AT y6netmeliklerine uygundur:
c € + AT DusUk Voltaj Yonetmeligi (2006/95/ EG)
*  AT- EMV Yénetmeligi (2004/108/ EG)
izinsiz degisiklik, hatali tamirat, "Ark kaynag tertibatiari - calisma sirasinda denetim ve kontrol" ile ilgili siirelere uyumamasi

ve/veya EWM tarafindan agik¢a onaylanmayan izinsiz yapisal degisiklikler yapiimasi durumunda, bu beyan gegerliligini
kaybeder. Her Uriine spesifik bir uygunluk beyaninin asli eklenmistir.

3.2.3  Servis belgeleri (yedek pargalar)

| | A | [TEnLIKE

Hatali tamirat ve modifikasyon yapilamaz!
A Yaralanmalari ve cihazda hasar meydana gelmesini dnlemek igin cihaz yalnizca egitimli, yetkin kisiler
tarafindan tamirya da modifiye edilmelidir!
Izinsiz miidahalelerde garanti ortadan kalkar!
+  Tamir gerektiginde yetkin kisileri (egitimli servis personeli) géreviendirin!

Yedek pargalar yetkili saticidan alinabilir.

099-008776-EW515 o
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Cihaz agiklamasi - Hizli genel bakis E\A;h‘l

Onden gorinim

4 Cihaz agiklamasi - Hizli genel bakis
4.1  Onden gériiniim
Sekil 4-1

Poz. |Sembol Tanim

1 Kapak

2 Cihaz kumandasi - Bkz. 4.3, Cihaz kumandasi - Kullanim elemanlari

3 Koruma tapasi

4 Baglanti soketi, 7-kutuplu (dijital)

Dijital uzaktan kumanda baglantisi gli¢ kaynagi, yani tel besleme (nitesi ile baglanti.

10 099-008776-EW515
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Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakis

Arkadan gorinim

4.2  Arkadan goriiniim

Sekil 4-2
Poz. | Sembol Tanim
1 Uzaktan kumandayi asmak igin tutucu
2 Tagima sapi
3 Makine ayaklan
4 Sabitleme miknatisi
Manyetik ylizeylere uzaktan kumandayi sabitlemekigin

099-008776-EW515
21.01.2016
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Cihaz agiklamasi - Hizli genel bakis ewh,
Cihaz kumandasi - Kullanim elemanlari

4.3 Cihaz kumandasi - Kullanim elemanlari

Sekil 4-3

12 099-008776-EW515
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Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakis

Cihaz kumandasi - Kullanim elemanlari

Sembol

Tanim

Kapak - Bkz. 4.3.1, Makine kontrolii - Kapali kontrol elemanlan

ann
uuuJ

Gosterge, sol
Kaynak akimi, malzeme kalinligy, tel hizi, hold dederleri

©

Tus, parametre segimi sol / enerji tasarruf modu

AMP Kaynak akimi

+ Malzeme kalinlig

o2 Tel beslemehizi

Hold Kaynaktan sonra ana programdaki en son kaynak yapilan degerler gésterilir. Sinyal isigi
yanar.

STBY 2 saniye bastktan sonra makine, enerji tasarruf moduna geger.
Tekrar etkinlestirmek icin herhangi bir kontrol elemanina basiimasi yeterlidir.

o

o
o

Gosterge, JOB
Guncel olarak segilen kaynak gdrevinin (JOB numarasi) gosterimi.

2

"Tel hizilkaynak parametresi ayarn" doner diigmesi
Telhizinin kademesiz ayari

0,5m/dak ila 24m/dak (HIGHSPEED: 30m/dak)
(kaynak performansi, tek tusla kullanim)

Isletme tipi segimi tusu

H 2 dongl

HH 4 dongl

[ Sinyal 15131 yesil yanar: 2 déngiilli 6zel
=®  Sinyalisigi krmiziyanar: MIG-punta kaynag!
. 4 dongull ézel

co
o
co

Gosterge, sag
Kaynak gerilimi, program numarasi, motor akimi(tel sirme tnitesi)

Tus, parametre segimi sag

VOLT Kaynak gerilimi

Prog Program numarasi

kW Kaynak performansi gostergesi

a) Gaz akis miktari (opsiyon)

"Ark uzunlugunu diizeltme / program numarasi” doner diigmesi
+ Arkuzunlugunu diizeltme-9,9 Vila +9,9 V

+  Program numarasinin ayari 0-15 (programli tor¢ gibi ek donanim bilesenleri baglandiginda mimkiin
degildir)

10

Buton, sok etkisi (ark dinamigi)

N
+ mmHard Ark daha sertve daha dar
sotada . Arkdaha yumusak ve daha genis

1"

© @) @

Kaynak tiirii tusu
1. Standartark kaynagi
Lon pasarkikaynag
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Cihaz agiklamasi - Hizli genel bakis E\A;h‘l

Cihaz kumandasi - Kullanim elemanlari

4.3.1

Makine kontrolii - Kapali kontrol elemanlari

Poz.

Sembol

C

oy

-
Se Supejrpuls
@ 6/

Sekil 4-4

Tanim

"Kaynak parametresisegimi” diigmesi
Bu diigmeyle, kullanilan kaynak yéntemi ve isletme tipine gore kaynak parametreleri segilir.

Sinyal 15191, baslangi¢ gaz akisi
Ayar araligi 0,0 saniye ila 20,0 saniye

Sinyal 1g1g1, baglatma programi (Pstarr)
+ Telhizi: Ana programin Pa %1 ila %200
«  Arkuzunlugu dizeltmesi: -99 Vila +9,9 V

sec

Sinyal 151g1, baglatma zamani
Ayar araligi mutiak 0,0 saniye - 20,0 saniye (0,1 saniyelik adimlar)

sec

Sinyal 151g1, egim siiresi programi Pstart ana programa Pa
Ayar arali§i 0,0 saniye ila 20,0 saniye (0,1 saniyelik adimlar ile)

Sinyal 1s1g1, ana program (Pa)
+ Telhizi: TB minila TB maks
+  Arkuzunlugu dizeltmesi: -9,9 Vila+9,9V

sec

Sinyal 111, siirekli ana program Pa
Avar araligi 0,1 saniye ila 20,0 saniye (0,1 saniyelik adimlar ile).
Ornegin stiper impuls fonksiyonu ile baglantii olarak kullanim

Sinyal 15191, azaltilmig ana program (Ps)
« Telhizi: Ana programin Pa %1 ila %200
«  Arkuzunlugu dizeltmesi: -99 Vila+9,9 V

sec

Sinyal 1511, siiresi azaltilmig ana program Pg
Ayar araligr: 0,00 saniye - 20,0 saniye (0,1 saniyelik admlar).
Ornegin stper impuls fonksiyonu ile badlantili olarak kullanim.

10

sec

Sinyal 15191, egim zamani programi Pa (veya Ps) son programa Penp
Ayar araligr: 0,00 saniye - 20,0 saniye (0,1 saniyelik adimlar)

1

Sinyal 15191, son program (Penp)
« Telhizi: Ana programin Pa %1 ila %200
¢+ Ark uzunlugu dizeltmesi: -9,9 Vila +9,9 V

12

sec

Sinyal 15181, bitirme programi Pexp siiresi
Ayar araligi 0,0 saniye ila 20,0 saniye (0,1 saniyelik adimlar ile)

13

X e

Sinyal 1511, bitis gaz akisi siiresi
Ayar araligi 0,0 saniye ila 20,0 saniye

14
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Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakis

Cihaz kumandasi - Kullanim elemanlari

Poz. | Sembol Tanim
14 Super- | Sinyalisig1, Superpuls
puls | Superpuls fonksiyonu etkinken yanar.
15 [oL o "Kaynak gorevlerini (JOB) organize et" sinyal ig1g1
419 7| JOB numaras! gosterilirken veya segilirken yanar
16 Kaynak gorevlerini (JOB) organize et tusu
@ Kisa basma = Kaynak sisteminde secilen kaynak gérevinin gésterimi
Uzun basma (> 3 s) = "Kaynak gdrevlerini (JOB) organize et' konumu:
+  Kaynak gérevini (JOB) kaynak makinesinden uzaktan kumandaya yikleme
+  Kaynak gérevini (JOB) uzaktan kumandadan kaynak makinesine kopyalama
17 Buton, tel gegirme / motor akimi (tel siirme iinitesi)
18 Gaz testi/ yikama diigmesi

+  Gaztest: Koruyucu gaz miktariniayarlamak igin
+  Yikama: Uzun tlp paketierini ylkkamak igin

099-008776-EW515
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Yapi ve islev E\A;")‘l

5 Yapi ve Islev
51  Genel
Uzaktan kumanda, mevcutkaynak ve tel besleme (nitesi konfrolliniin neredeyse %100 kopyasidir. Kullanici, kaynak gérevinin
gerekli tim proses parametrelerini istege bagli olarak dogrudan ¢alisma noktasinda veya daha 6nce oldugu gibi kaynak veya tel
besleme Unitesi kontrollinde optimize edilebilir.
= Genelitibariyle standart kullanma kilavuzlarinda proses ayarlarina iligkin tanimlamalar gegerlidir. Bu kullanma kilavuzu
sadece farkli kumanda islevlerini tanimlamaktadir.
5.2  Baglanti kur
DIKKAT
Usule aykiri baglantidan kaynaklanan makine hasarlar!
Uzaktan kumandalar 6zel olarak kaynak makinelerine veya tel besleme iinitelerine baglanmak iizere
tasarlanmigtir. Farkli makinelere baglandiklan takdirde makine hasarlari s6z konusu olabilir!
+ Kaynak makinesi veya tel besleme unitesi ile ilgili kullanim kilavuzunu dikkate aliniz!
+ Kaynak makinesini baglantidan dnce kapatin!
[  Baglantiigin diger sistem bilesenleri ile ilgili dokiimanlar dikkate alin!
+ Kaynak makinesini kapatin.
+ Baglanti soketini uzaktan kumandanin baglanti soketine takin ve saga dogru gevirerek kilitleyin.
+ Baglanti soketi, pim kontagi baglanti soketine, kaynak makinesinin uzaktan kumanda soketine takin ve saga dogru gevirerek
kilitileyin.
5.3  Ortiilii elektrot kaynagi gorev segimi
Uzaktan kumanda, secilen JOB'u géstergede gorintileyebilir, fakat degistiremez.
Kaynak gorevi (JOB) segimi sadece kaynak veya tel besleme Gnitesinin makine kontroliinde gerceklesir (bkz. standartkullanim
kilavuzundaki "Kaynak gérevi segimi" bolimi).
16 099-008776-EW515
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EV\;‘T) Yapi ve islev
Kaynak gorevi (JOB) organizasyonu

5.4  Kaynak gorevi (JOB) organizasyonu
Uzaktan kumanda bir veri bellegi (Flash-ROM) donatild1. Bu bellege kullanici, istedigi bir kaynak gérevini (JOB) kaynak
makinesinin veri belleginden ytikleyebilir. Ardindan bu JOB kaynak makinesinin bos bellek alanindaki (JOB 129 - JOB 169)
mevcutbir JOB lizerine veya kendisinin Gizerine kopyalanabilir. Ayni sekilde bu JOB bagka, bu uzaktan kumanda igin izin verilen
kaynak sistemlerine kopyalanabilir. 10 sn. boyunca kullanici tarafindan herhangi bir giris gergeklesmezse, cihaz tekrarana
menduye doner.

5.4.1 Kaynak gorevini (JOB) kaynak makinesinden uzaktan kumandaya yiikleme

Hoe @
o

3s iy -
[ (=g ta"“j'}
Vv
A\ 4
[ R b g i N
[ Ly ) '.”.'.]

Sekil 5-1

Poz. | Sembol Tanim

Istediginiz JOB'u yiikleme iglemi icin segin.

1 "Kaynak gorevlerini (JOB) organize et" tusuna enaz 3 sn. boyunca basin
Uzaktan kumanda "Kaynak g6revlerini (JOB) organize et' konumuna geger.
2 Islev segimi:
Lo Kaynak gorevini (JOB) yiikleyin.
Vv
3 O JOB segimi
e.ll

3
2
E)

4 "Kaynak gorevlerini (JOB) organize et" tusuna en az 3 sn. basin
JOB, uzaktan kumandanin hafizasina yuklenir.
5 GEE[Jokl | JOByUKleniyor.
Basarili yliklemeden sonra anamentiye geri donalir.
099-008776-EW515 17
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Yapi ve islev E\A;h‘l
Kaynak gorevi (JOB) organizasyonu

5.4.2 Kaynak gorevini (JOB) uzaktan kumandadan kaynak makinesine kopyalama

[Z5  Bir JOB'u kopyalayabilmek igin, bu 6nce uzaktan kumandaya yiiklenmelidir, bkz. Béliim "Kaynak gérevini (JOB)
kaynak makinesinden uzaktan kumandaya yiikleme". Ardindan yiiklenen JOB kendisinin iizerine veya elektrik
kaynaginin (JOB 129- JOB 169) bos alanindaki bir bellek yerine kopyalanabilir.

=] :
o &

©

)
g
('
-
(]
0
s

N~/

Sekil 5-2

18 099-008776-EW515
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Yapi ve islev

Kaynak gorevi (JOB) organizasyonu

Poz. | Sembol |Tanim
1 "Kaynak gorevlerini (JOB) organize et" tusuna en az 3 sn. boyunca basin
Uzaktan kumanda "Kaynak g6revlerini (JOB) organize et' konumuna geger.
2 Islev segimi:
Q Kaynak gorevi (JOB) kopyalama
Vv
3 (129 Uzaktan kumandaya kayitli JOB'un gosterimi
Ornek: JOB 129
4 "Kaynak gorevlerini (JOB) organize et" tuguna basin
® Uzaktan kumanda, kaynak makinesinde tizerine yazilacak JOB'un hedef secimine geger.
5 Kaynak makinesinde iizerine yazilicak JOB'un segilmesi
O Uzaktan kumanda bellegine yliklenen JOB kaynak makinesinin (JOB 129 -- JOB 169) bos bellek
v alanindaki mevcutbir JOB (izerine veya kendisinin (izerine kopyalanabilir.
6 "Kaynak gorevlerini (JOB) organize et" tusuna enaz 3 sn. boyunca basin
Kopyalamaislemi baglatilir.
7 [Jok | JOB kopyalaniyor.
Basaril kopyalamadan sonra ana meniiye geri dondillir.

5.4.3 Uzaktan kumandaya kayith kaynak gorevinin (JOB) silinmesi

0=  Tiim 6zel parametreler fabrika ayarlan ile degistirilecektir!
Uzaktan kumandanin hafizasindaki kaynak gérevi (JOB) silinecektir.

Kontrol elemani

islem Sonug Gostergeler
sol sag

@m Kaynak makinesini kapatma -

Uzaktan kumandadaki "Parametre se¢imi sag" tusuna -
- basin ve basili tutun

@’Qm Kaynak makinesini agin .,:

’ Tusu brrakin 1 N
| a8 yaklasik 3 saniye bekleyin t ] o

@3" Degisikliklerin etkili olmasiigin kaynak makinesini kapatin -
» ve yeniden agin.

099-008776-EW515
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Yapi ve islev E\A;")‘l
Ozel parametreler (Gelismis ayarlar)

5.5

5.5.1

Ozel parametreler (Geligmis ayarlar)

Ozel parametreler (P1 - Pn) makine islevlerinin miisteriye 6zel konfigiirasyonu igin kullanilir. Kullaniciya bu sekilde ihtiyaglarina
gbre optimize etmek i¢in maksimum esneklik saglanmaktadir.

Bu ayarlar dogrudan kaynak makinesi kontroliinde gergeklestirimez, ¢linkli parametreler genelde dizenli olarak
ayarlanmamaktadir. Segilebilen 6zel parametrelerin sayisi kaynak sisteminde kullanilan kaynak makinesi kontrolleri arasinda
farkliik gdsterebilir (bkz. ilgili standartkullanim kilavuzu). Ozel parametreler gerekirse tekrar fabrika ayarlarna dondiiril ebilir -
Bkz. 5.5.1.2, Fabrika ayarina geri getirme.

Parametre segimi, degistiriimesi ve kaydedilmesi
ENTER (Meniiye girig)

* Makineyi ana salterden kapatin.
» Uzaktan kumandadaki "kaynak parametresi se¢imi sol” tugunu basili tutun ve ayni zamanda makineyiyeniden agin.

NAVIGATION (Menide gezinti)

*  Parametreler "Kaynak parametresi ayan" déner butonunun gevrilmesiile segilir.

* Parametrelerin ayarlanmasiveya degistirilmesi i¢in "ark uzunlugu diizeltmesi/kaynak programi segimi" déner
butonunu gevirin.

EXIT (Meniiden gikis)

»  Uzaktan kumandadaki "Parametre segimi sag" tusunu etkinlestirin (makineyi kapatma ve tekrar ¢aligtirma).

[ NAVIGATION )
p

T

v
(i N
U (] |
'N] [
Sekil 5-3
Gosterge Ayar / segim
ot S |Program™0" kilitleme
! L 0= PO serbestbirakildi (fabrika teslimi)
1= PO kiliti
A 1 |Programsinirlama
I~ 71 |Program 1ilaazami15
Fabrika ¢ikisi: 15
0 (| |HOLDfonksiyonu
™ 1] |0=HOLD degerleri gésterimez
1 =HOLD degerleri gosterilir (fabrika teslimi)
i1 (3] |superPuls'deortalama deger gostergesi
I~ 1 Jl o= Islev kapall.
1= Islev agik (Fabrika gikigl).
o223 Goreceli programlar igin program ayari
—CJ 0= Goreceli programlar birlikte ayarianabilir (fabrika gikisli).
1= Goreceli programlar ayr ayarlanabilir.

20
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EV\;‘T) Yapi ve islev
Ozel parametreler (Gelismis ayarlar)

55.1.1

Gosterge | Ayar / segim
Diizeltme veya hedef gerilim gostergesi
L 1 o= Diizeltme gerilimi gdstergesi (fabrika cikisl).
1= Mutlak hedefgerilim gostergesi

Ozel parametreler detayli olarak
"0" programi, program kilidinin (P2) kaldiriimasi
PO programi(manel ayar) kililenir. Anahtar salteri konumundan bagimsiz olarak sadece P1 - P15 ile isleim mmkiinddir.

Program sinirlama (P4)

P4 6zel parametre ile program segimi sinirlandirilabilmektedir.

+  Bu ayar tim JOBIar igin devreye alinrr.

+  Programlarin secimi "kaynak torgu fonksiyonu" degistirme salterinin salter konumuna baglidir (bakiniz "Makine tanim1").
Programlar sadece "Program” salter konumunda degistirilebilmektedir.

* Programlar baglanmis olan bir 6zel kaynak torgu veya bir uzaktan kumanda ile degistirilebilmektedir.

+ Programlarin "Déner buton, ark uzunlugu diizeltmesi / kaynak programi se¢imi” ile degistiriimesi (bakiniz "Makine tanim1")
ancak 6zel bir kaynak torgunun baglanmamis olmasi durumunda mimknddir.

Hold fonksiyonu (P15)

Tutma fonksiyonu etkin (P15=1)

+ En son kaynak yapilan ana program parametreleri gdsterilir.
Tutma fonksiyonu etkin degil (P15 =0)

* Ana program parametrelerinin nominal degerleri gosterilir.

superPuls'de ortalama deger gostergesi (P19)

islev etkin (P19=1)

+ superPuls'de, program A (Pa) ve program B (Ps) performansiile ilgili ortalama deger, gdstergede gorintilenir (Fabrika
cikish).

islev etkin degil (P19=0)

+ superPuls'de sadece A programinin performansi gostergede gértntiilenir.

Goreceli programlar igin program ayar (P23)

Baslatma, inis ve bitis programindan olusan goreceli programlar, P0-P15 ¢alisma noktalariicin ya birlikte ya da ayriolarak
ayarlanabilirler. Parametre dederleri birlikte ayarlandiklarinda ayri ayarlamanin aksine JOB'da kaydedilir. Ayri ayarlamada
parametre degerleri tim JOB'lar igin aynidir (Ozel JOBlar SP1,SP2ve SP3 harig).

Diizeltme veya hedef gerilim géstergesi (P24)
Sag déner butonla ark diizeltmesi ayarlandi§inda ya dlzeltme gerilimi +- 9,9 V (fabrika ¢ikish) ya da hedef gerilim gdsterilebilir.

099-008776-EW515 21
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Ozel parametreler (Gelismis ayarlar)

5.5.1.2 Fabrika ayarinageri getirme

0=5>  Tiim 6zel parametreler fabrika ayarlar ile degistirilecektir!
Uzaktan kumandanin hafizasindaki kaynak gérevi (JOB) silinecektir.

Kontrol elemani islem Sonug Gastergeler
sol sag

@Sm Kaynak makinesini kapatma -

’ Uzaktan kumandadaki "Parametre se¢imi sag" tusuna -

basin ve basili futun

@i&r‘ Kaynak makinesini agin = 'l
’ T Ui ] N
Tusu birakin ) 1
3 yaklasik 3 saniye bekleyin ‘C / o
@Sr‘ Degisikliklerin etkili olmasi igin kaynak makinesini kapatin -
> ve yeniden agin.
22 099-008776-EW515
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ewh, Yapi ve Iglev
Koruma tapasi, kaynak makinasi kontrolii

5.6
Sekil 5-4

Poz. | Sembol Tanim
1 Koruma tapasi

Kapak
3 Sabitleme kolu, korumatapasi
+ Koruma tapasinin sag sabitleme kolunu saga dogru bastirin ve koruma tapasini gikarin.

099-008776-EW515 23
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Tamir, bakim ve tasfiye E\A;")‘l

6

Tamir, bakim ve tasfiye
| | /A | |[TEHLIKE

Uygun olmayan bakim ve kontrol!

A Makine sadece egitimli, yetkin kigiler tarafindan temizlenebilir, tamir veya kontrol edilebilir! Yetkin kisi,
egitimi, bilgisi ve deneyimiyle bu makinelerde ortaya ¢ikan tehlikeleri ve olasi zararlar bilen ve gerekli
giivenlik 6nlemlerini alabilen kigidir.

+ Asagidaki bdlliimdeki tim kontrolleri gerceklestirin!

+ Makineyi sadece basarili kontrolden sonra tekrar isletime alin.

Onarim ve bakim isleri sadece egitimli ve yetkili uzman personel tarafindan yapilmalidir, aksi takdirde garanti gegersiz olur.
Servis ile ilgili her tlirli konuda sadece yetkili bayinize, cihazin tedarikgisine bagvurun. Garanti talepleriile ilgili iad eler sadece
yetkili bayiniz lizerinden gergeklestirilebilir. Parga degisimi islemlerinde sadece orijinal yedek parcalar kullanimalidir. Yedek
parca siparisi esnasinda makine fipi, seri numarasi ve makinenin model numarasi, tip tanimlamasi ile yedek parganin Grin
numarasl belirtimelidir.

6.1  Genel
Bu cihaz, belirtilen ortam kosullarinda ve normal ¢alisma kosullarinda biytik élglide bakim gerektirmez ve asgari diizeyde
temizlik gerektirir. Kaynak makinesinin kusursuz calismasini saglamak igin yine de bazinoktalara dikkatetmek gerekir. Bunlara,
ortamn kirlenme derecesi ve kaynak makinesinin kullanim siresine bagli olarak kaynak makinesinin diizenli olarak temizlenmesi
ve konfrol edilmesi dahildir.

6.2  Bakim galigmalari, araliklar

6.2.1 Aylik bakim caligmalari
+ Kumanda hatti ve bunlarin gerilim gidermesini hasarlar ile ilgili olarak kontrol edin.
+ Kullanim, bildirim, koruma ve/veya konumlandirma tertibatlari ile ilgili fonksiyon kontrollerini gergeklestirin.
+ Diger, genel durum

24 099-008776-EW515
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Makineyi tasfiye etme

6.3  Makineyi tasfiye etme
[=>  Kurallara uygun tasfiye!
Cihaz geri kazanima aktanimasi gereken degerli hammaddeler ve tasfiye edilmesi gereken elektronik yapi
pargalari igermektedir.
» Evsel atiklarla birlikte tasfiye etmeyin! I
¢ Tasfiyeyle ilgili resmi makamlarin kurallarini dikkate alin!
6.3.1  Son kullaniciya lretici beyani
+  Kullaniims elektrikli ve elekfronik cihazlar Avrupa sariarina gore (Avrupa Parlamentosunun ve Konseyinin 27.1.2003 tarihli
2002/96/EG yonetmeligi) ayristirimamis yerlesim bdlgesi ¢dplerine atlamaz. Bunlar ayristirimis olarak to planmalidir.
Tekerlekli cop kutusu simgesi ayri toplama gerekliligine isareteder.
Bu cihaz, tasfiye ya da geri kazanim amaciyla, bunun igin 6ngdrilen ayritoplama sistemlerine atimalidir.
+ Almanya'da yasa geregi (elekirikli ve elektronik cihazlarin sirkiilasyonu, geri alinmasi ve gevreyi koruyarak tasfiye edilmesiyle
ilgili 16.03.2005 tarihli yasa) eski bir cihazi ayristrimamis evsel atklardan ayri bir toplama noktasina iletmek zorunludur.
Kamusal atik kurumlari (belediyeler) bununicin toplamayerleri kurmustur, buralarda konutlardan gelen eski cihazlar ticretsiz
olarak teslim alinir.
+ Eski cihazlarin iadesi ya da toplanmasi hakkinda bilgiyi yetkili belediyeden alabilirsiniz.
+  EWM izin verilen elden ¢ikartma ve geri donisim sisteminde yer almaktadir ve WEEE DE 57686922 numarasi ile elektrikli
eski cihazlar rehberinde (EAR) kayitiidir.
* Bunun disinda iade Avrupa ¢apinda EWM distribltorlerinlerde de mUmkiindr.
6.4  RoHS kosullarini yerine getirme
Biz, EWM AG Mindersbach olarak tarafimizdan size teslim edilmis trinlerin RoHS (2011/65/EU yonetmeligi) kosullarina yerine
getirerek RoHS yénetmeligine uygun oldugunu size beyan ediyoruz.
099-008776-EW515 25
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Teknik veriler E\Aﬁ‘)‘l
R50 7POL

4 Teknik veriler

=  Performans bilgileri ve garanti yalnizca orijinal yedek ve aginan pargalarla baglantili olarak gecerlidir!

7.1  R507POL
Arayiiz 7 kutuplu
BoyutlarUxGxY 115 x 235 x 300 mm
Agirhk 3,2 kg
26 099-008776-EW515
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Ek donanim

Baglanti ve uzatma kablosu

Ek donanim

Baglanti ve uzatma kablosu

Tip Aciklama Uriin numarasi

FRV7POL10m Baglanti uzatma kablosu 092-000201-00000
FRV7POL20m Baglanti uzatma kablosu 092-000201-00001
FRV7POL1m Baglanti uzatma kablosu 092-000201-00002
FRV7POL5m Baglanti uzatma kablosu 092-000201-00003

099-008776-EW515
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EWM bayilerine genel bakis

9
9.1

EWM bayilerine genel bakig

Headquarters
EWM AG EWM AG
Dr. Glinter-Henle-Stral8e 8 ForststraBle 7-13

56271 Miindersbach - Germany
Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

£+ O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Giinter-Henle-Stra8e 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0  Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

Q) Sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Griinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-StraBe 7-9

37079 Gottingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG

SachsstraB3e 28

50259 Pulheim - Tel: +49 2234 697-047 - Fax: -048
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-StraBe 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax: -10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWM AG

Eiserfelder StraBe 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

Q) Sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax:-182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Wiesenstrale 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax:-20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

(D Liaison office Turkey

EWM AG Tiirkiye Irtibat Biirosu

Ikitelli OSB Mah. - Marmara Sanayi Sitesi P Blok Apt. No: 44
Kiigitkgekmece / Istanbul Tirkiye

Tel: 4902124943219

www.ewm-istanbul.com.tr . info@ewm-istanbul.com.tr

(N Liaison office

0 Plants o Branches

Technology centre

56271 Mandersbach - Germany
Tel: +49 2680 181-0 - Fax:-144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

9. kvétna 718 /31

407 53 liftkov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewmrjirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Sales and Technology Centre

Draisstrale 2a

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-weinheim.de - info@ewm-weinheim.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH

Karlsdorfer StraBBe 43
88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
WWW. tnang.de - inf n-tettnang.de

EWM SchweiBRtechnik Handels GmbH
HeinkelstraBe 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6N - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.o./ Pradejni a poradenské centrum
TyrSova 2106

256 01 Bene3ov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax: -712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

@ More than 400 EWM sales partners worldwide
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