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Allmannahanvisningar

SE UPP!

. L&s bruksanvisningen!

| Bruksanvisningen informerar om séker anvandning av produkterna.
* Las bruksanvisningarna for samtliga systemkomponenter!

* F0lj arbetarskyddsforeskrifterna!

+ lakita nationella bestammelser!

» Begar eventuellt en underskriven bekraftelse.

Vvand er vid fragor angaende installation, idrifttagning, anvandning, speciella omstandigheter pa
anvandningsplatsen samt andamalsenlig anvandning till er aterforsaljare eller var kundservice
under +49 2680 181-0.

En lista 6ver auktoriserade forsaljningspartner finns under www.ewm-group.com.

Ansvaret i sammanhang med anvandning av denna anlaggning begrénsas uttryckligen till
anlaggningens funktion. Allt annat ansvar, av vilket slag det vara ma, uteslutes uttryckligen.
Denna befrielse fran ansvar accepteras av anvandaren vid idriftagning av anlaggningen.

Saval iakttagandet av denna anvisning som &ven villkoren och metoderna vid installation, drift,
anvandning och skoétsel av aggregatet kan inte dvervakas av tillverkaren.

Ett felaktigt utférande av installationen kan leda till materiella skador och &ven innebéra att
personer utsattes for risker. Darfor dvertar vi inget slags ansvar for forluster, skador och
kostnader, som resulterar av felaktig installation, icke fackmassig drift samt felaktig anvandning
och skotsel eller pa ndgot sétt star i samband harmed.

© EWM AG, Dr. Gunter-Henle-Stral3e 8, D-56271 Miindersbach
Upphovsratten till detta dokument forblir hos tillverkaren.
Eftertryck, aven i form av utdrag, endast med skriftligt godkannande.

Innehallet i detta dokument har noga undersokts, kontrollerats och bearbetats, anda forbehaller vi oss for
andringar, skrivfel och misstag.
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Sékerhetsbestammelser ew’-r,
Upplysningar betr. bruksanvisningens anvandning

2 Sakerhetsbestammelser
2.1 Upplysningar betr. bruksanvisningens anvandning

| | FARA

Arbets- eller driftsforfaranden som maste foljas exakt for att utesluta en omedelbart
hotande, allvarlig personskada eller dod.

 Séakerhetsanvisningen innehaller signalordet "FARA" med en generell varningssymbol i sin
rubrik.

+ Faran fortydligas dessutom genom ett piktogram i marginalen.

Arbets- eller driftsférfaranden som maste foljas exakt for att utesluta en mojlig, allvarlig
personskada eller dod.

+ Sakerhetsanvisningen innehéller signalordet "VARNING" med en generell varningssymbol i
sin rubrik.

+ Faran fortydligas dessutom genom ett piktogram i marginalen.

/\ OBSERVERA

Arbets- eller driftsforfaranden som maste foljas exakt for att utesluta en mojlig, latt
personskada.

« Séakerhetsanvisningen innehaller signalordet "SE UPP" med en generell varningssymbol i
sin rubrik.

» Faran fortydligas genom ett piktogram i marginalen.

OBSERVERA

Arbets- och driftférfaranden som maste foljas exakt for att undvika att produkten
skadas eller forstors.

+ Séakerhetsanvisningen innehaller signalordet "SE UPP" utan en generell varningssymbol i
sin rubrik.

+ Faran fortydligas genom ett piktogram i marginalen.

0[S  Tekniska detaljer som anvandaren maste beakta.

Indikeringar betraffande tillvagagangssatt samt upprakningar som visar dig steg for steg vad du ska gora i
speciella situationer kanner du igen med hjalp av blickfangspunkten, t.ex.:
+ ansluta och lasa kontakten for svetsstromledningen i motsvarande motkontakt.

4 099-008776-EW506
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Sakerhetsbhestammelser
Symbolférklaring

ewn

2.2

Symbolférklaring

Symbol Beskrivning

Tekniska detaljer som anvandaren maste beakta.
Rétt

Fel

Aktivera

Aktivera inte

8RN OO

Tryck och hall intryckt

i
O

I
@

Vrid

FIA

Koppla

Koppla fran aggregatet

@ Koppla pa aggregatet

ENTER |Atkomst av meny
NAVIGATION | Navigering i menyn
EXIT Lamna menyn
4s Tidsvisning (Exempel: vanta 4 s / aktivera)

S

Avbrott i menyvisningen (ytterligare installningsmdjligheter mojliga)

Verktyg ej nddvandigt / anvand ej verktyg

Verktyg nédvandigt / anvand verktyg

=
i
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Allmant

Sakerhetsbestammelser E\A;")‘l

2.3 Allmant

\
A

| A | |FARA

Elektrisk stot!

Svetsaggregat anvander héga spanningar som vid berdring kan leda till livsfarliga
elektriska stotar och forbranningar. Ocksa vid beréring med lag spanning kan man bli
forskrackt och som foljd darav rdka ut for en olycka.

« Vidror aldrig spanningsférande delar i eller pa aggregatet!

« Anslutnings- och forbindelseledningar maste vara utan skador!

+ Det racker inte med att bara stdnga av! Véanta 4 minuter tills kondensatorerna ar urladdade!
 Lagg ifrén dig svetsbrannaren och stavelektrodhallaren pa ett isolerat underlag!

« Aggregatet far endast 6ppnas vid utdragen natkontakt av sakkunnig fackpersonal!

» Anvand uteslutande torra skyddsklader!

» Vanta 4 minuter tills kondensatorerna &ar urladdade!

Elektromagnetiska falt!

Genom stromkallan kan elektriska eller elektromagnetiska falt alstras som kan stdra
funktionen hos elektroniska anlaggningar som datorer, CNC-apparater,
telekommunikationsledningar, nat-, signalledningar och pacemakers.

 Folj underhallsanvisningarna - Se kapitel 6, Underhall, skotsel och avfallshantering!

* Rulla av svetsledningarna helt!

+ Skarma av stralningskansliga apparater och anordningar motsvarande!

« Funktionen hos pacemakers kan paverkas (konsultera lékare vid behov).

/N
Olycksrisk vid ignorering av sékerhetsanvisningarna!
Ignorering av sdkerhetsanvisningarna kan vara livsfarligt!
» Las sékerhetsanvisningarna i denna anvisning noggrant!
+ Beakta foreskrifter om forebyggande av olyckor och nationella bestammelser!
« Uppmana personer inom arbetsomradet att folja foreskrifternal

Dokumentets giltighet!

Detta dokument galler endast i kombination med den anvanda produktens
bruksanvisning!

» Las och folj bruksanvisningen for samtliga systemkomponenter, i synnerhet
sékerhetsanvisningarna!

Brandrisk!

De hoga temperaturer som uppstar vid svetsningen, sprutande gnistor, glédande delar
och het slagg kan leda till flambildning.

Aven vagabonderande svetsstrom kan leda till flambildning!

« Observera brandhardar inom arbetsomradet!

+ Medfér inga lattantandliga foremal som t.ex. tandstickor eller cigarettandare.
« Tillhandahall lampliga eldslackare pa arbetsplatsen!

« Avlagsna brannbara amnen noggrant fran arbetsstycket fore svetsningen.

» Bearbeta svetsade arbetsstycken forst nar de svalnat.
L&t de ej komma i kontakt med brannbara material!

* Anslut svetsledningarna korrekt!

099-008776-EW506
21.01.2016



Sakerhetsbestammelser

Allmant

®

/\ VARNING

Risk for personskador genom stralning och hetta!

Ljusbagsstralning leder till skador pa hud och 6gon.
Kontakt med heta arbetsstycken och gnistor fororsakar foérbranningar.

* Anvand svetsskarm resp. svetshjalm med tillrackligt skyddssteg (anvandningsberoende)!

* Anvand torra skyddsklader (t.ex. svetsskarm, handskar, etc.) enligt respektive lands
tilampliga foreskrifter!

» Skydda utomstaende personer genom skyddsforhangen och skyddsvaggar mot stralning
och blandningsrisk!

Faror genom ej avsedd anvandning!

Vid ej avsedd anvandning kan faror for personer, djur och materiella varden utgd ifran

aggregatet. For alla harav resulterande skador dvertas inget ansvar!

« Anvand aggregatet uteslutande for avsett andamal och genom utbildad, sakkunnig
personall

- Aggregatet far ej forandras eller byggas om pa ej fackmassigt satt!

A OBSERVERA

Bullerbelastning!

Buller som o6verskrider 70dBA kan orsaka bestaende horselskador!

* Anvand lampligt horselskydd!

+ Personer som befinner sig inom arbetsomradet maste anvanda lampligt horselskydd!

OBSERVERA

Foretagarens forpliktelser!
For drift av apparaten maste respektive nationella direktiv och lagar iakttas!
« Nationell tillamning av ramdirektivet (89/391/EWG), samt tillhérande separata direktiv.

« Sarskilt direktivet (89/655/EWG), angadende minimala foreskrifter for sakerhet och
héalsoskydd vid anvandning av arbetsutrustning genom arbetstagare vid arbetet.

» Foreskrifterna for arbetssakerhet och forebyggande av olyckor i respektive land.
» Uppstalining och drift av aggregatet motsvarande |EC 60974-9.

» Kontrollera anvandarens sakerhetsmedvetna arbete regelbundet!

* Regelbunden kontroll av aggregatet enligt IEC 60974-4.

Skador genom frammande komponenter!

Tillverkarens garanti upphor att galla vid aggregatskador pga. frammande
komponenter!

« Anvand endast systemkomponenter och tillval (stromkallor, svetsbréannare, elektrodhallare,
fjarrstyrningar, reserv- och forslitningsdelar etc.) som ingar i vart leveransprogram!

 Tillbehdrskomponenter far endast stickas in i motsvarande anslutningsuttag och lasas nar
svetsaggregatet ar avstangt.
Utbildad personal!

Idrifttagning uteslutande genom personer, som forfogar dver tillrackliga kunskaper
gallande hantering av ljusbagssvetsaggregat!

099-008776-EW 506 7
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Sakerhetshestammelser e“f""
Transport

24  Transport

/\ OBSERVERA

~ Skador genom ej bortkopplade forsérjningsledningar!

] Vid transport kan ej bortkopplade férsérjningsledningar (natledningar, styrledningar,
etc.) fororsaka risker, som t.ex. att anslutna apparater vélter och skadar personer!

» Koppla bort férsorjningsledningarna!

2,5 Leveransomfang
Produkterna kontrolleras och forpackas omsorgsfullt innan leveransen lamnar fabriken, trots detta kan
skador under transporten inte uteslutas.
Mottagningskontroll
» Kontrollera att leveransen ar komplett enligt féliesedeln!
Vid skador pa forpackningen
+ Kontrollera om leveransen ar skadad (okular kontroll)!
Vid klagomal
Om leveransen har skadats under transporten:
» Kontakta genast den sista speditoren!
+ Forvara forpackningen (for en eventuell kontroll genom speditdren eller for returnering).

Forpackning for returnering
Anvand om mdjligt originalférpackningen och originalférpackningsmaterialet. Var god kontakta
leverantéren vid fragor angdende forpackningen och transportsakringen.

2.5.1 Omgivningskrav
OBSERVERA

Skador péa aggregatet genom nedsmutsning!

A Ovanligt stora mangder damm, syror, korrosiva gaser eller substanser kan skada
aggregatet.
« Undvik stora mangder rok, anga, oliedimma och slipdamm!

* Undvik salthaltig omgivningsluft (havsluft)!

2.5.1.1 Under drift
Temperaturomrade for omgivningsluften:
« -25°Ctill +40 °C
Relativ luftfuktighet:
* upp till 50 % vid 40 °C
» upp till 90 % vid 20 °C
2.5.1.2 Transport och forvaring
Forvaring inom slutna rum, omgivningsluftens temperaturomrade:
« -30°Ctill +70 °C
Relativ luftfuktighet
* upp till 90 % vid 20 °C

8 099-008776-EW 506
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EV\;’T) Andamalsenlig anvandning
Anvandning och drift uteslutande med fdljiande aggregat
3  Andamalsenlig anvindning

Faror genom ej avsedd anvandning!
A Vid ej avsedd anvandning kan faror fér personer, djur och materiella varden utga ifran
aggregatet. For alla harav resulterande skador dvertas inget ansvar!
- Anvand aggregatet uteslutande for avsett &ndamal och genom utbildad, sakkunnig
personall
- Aggregatet far ej férandras eller byggas om pa ej fackmassigt satt!

Fjarrstyrning av funktioner pa svetsmaskiner och dess tillbehtrskomponenter.

3.1 Anvandningoch drift uteslutande med féljande aggregat
» Phoenix Progress / Expert
+ alpha Q
* Taurus Synergic S

3.2  Hanvisningartill standarder

3.2.1 Garanti

=5 Yiterligare information finns i broschyren "Warranty registration" liksom var information om
garanti, underhall och kontroll pA www.ewm-group.com!

3.2.2 Konformitetsdeklaration
c Den betecknade apparaten motsvarar avseende sin konstruktion och sitt utférande EG-

direktiven och —normerna:
» EG-Lagspanningsdirektivet (2006/95/EG),
+ EG-EMC-direktivet (2004/108/EG),
| héandelse av obefogade andringar, icke fackmassiga reparationer, upplupen tidsfrist gallande aterkontroll
och / eller ofilldtna omkonstruktioner, som inte uttryckligen tillatits av tillverkaren, gors denna forklaring
ogiltig.
Forklaringen om dverensstammelse bifogas apparaten i original.
3.2.3 Servicedokument (reservdelar)

L alew

Inga felaktiga reparationer och modifikationer!

For att undvika personskador och skador pa aggregatet far aggregatet endast repareras
resp. modifieras av sakkunniga, kvalificerade personer!

Garantin upphor att gélla vid obehdriga ingrepp!

* Anlita kvalificerade personer (utbildad servicepersonal) vid reparationer!

Reservdelar kan bestéllas hos vederborande aterforsaljare.

099-008776-EW506 o
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Apparatbeskrivning - snabbdversikt e“f""

4

4.1

Apparatbeskrivning - snabboversikt
Framsidesoversikt

Pos.

Symbol

Bild. 4.1

Beskrivning

Tackkapa

Aggregatstyrning- Se kapitel 4.3, Aggregatstyrning - Mandverdon

Skyddslucka

ArIW|IN|(PF

Anslutningskontakt, 7-polig (digital)
Forbindelse till den digitala fjarrstyrningsanslutningen stromkalla, resp. tr&dmatarenhet.

10
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Apparatbeskrivning - snabboversikt

Baksidesoversikt

4.2

Baksidesodversikt

Bild. 4.2
Pos. | Symbol |Beskrivning
1 Hallare for upphangning av fjarrstyrningen
2 Transporthandtag
3 Aggregatfotter
4 Fastsattningsmagnet

For fastsattning av fjarrstyrningen pa magnetiserbara ytor

099-008776-EW 506
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Apparatbeskrivning - snabbo6versikt ewh,
Aggregatstyrning - Manéverdon

4.3  Aggregatstyrning - Mandverdon

Bild. 4.3

12 099-008776-EW506
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Apparatbeskrivning - snabboversikt

Aggregatstyrning - Mandverdon

Pos. | Symbol |Beskrivning
1 Tackkapa - Se kapitel 4.3.1, Aggregatstyrning - Tackta mandéverdon
2 M m | Indikering, vanster
U U U J| svetsstrom, materialtjocklek, tradmatningshastighet, halivarden
3 Tryckknapp, Parameteraktivering vanster/Energisparlage
@ AMP Svetsstrom
+ Materialtjocklek
-8- Tradmatningshastighet
Hold Efter svetsningen visas de senast svetsade vardena ur huvudprogrammet.
Signallampan lyser.
STBY  Efter 2 s tryckning véxlar aggregatet till energisparlaget.
For reaktivering racker det att trycka pa ett godtyckligt manoverdon.
4 M M| Indikering, JOB
uuu Indikering av aktuellt vald svetsuppgift (JOB-nummer)
5 Ratt, installning av svetsparameter
O For installning av svetseffekten, for aktivering av JOB (svetsuppgift) och for instélining
Py av ytterligare svetsparametrar.
6 Knapp,Val driftsatt
@ H 2-takt
HA 4-takt
. Signallampan lyser gront: 2-takt special
=0  Signallampan lyser rétt: MIG-punktsvetsning
i 4-takt special
7 M MM ]| Indikering, hdger
U U U | Svetsspanning, programnummer, motorstrém (tradmatningsdrift)
8 Tangent, Parameterval (hdger)
® VOLT  Svetsspanning
Prog Programnummer
kw Svetseffektindikator
) Gasflodesméngd (alternativ)
9 Ratt, korrigering av ljusbagslangden/aktivering svetsprogram
Q + Korrigering av ljusbagslangden fran -9,9 V till +9,9 V.
v » Aktivering av svetsprogrammen O till 15 (ej mojligt nér tillbehdrskomponenter som
t.ex. programsvetsbrannare &ar anslutna).
10 Tryckknapp, drosseleffekt (ljusbagsdynamik)
@ + laHard Ljusbagen hardare och smalare
Softadba _ Ljusbagen mjukare och bredare
11 ® Tryckknapp svetsmetod

i Standardljusbagssvetsning
.!.ﬂf:. Pulsbagssvetsning

099-008776-EW 506

21.01.2016

13


file://///srv-05/globe/Grafik/Steuerungen/M3_71/2Ts.eps
file://///srv-05/globe/Grafik/Steuerungen/M3_71/Punkten.eps
file://///srv-05/globe/Grafik/Steuerungen/M3_71/4Ts.eps
file://///srv-globe/globe/Grafik/Steuerungen/M3_70/Gas_led.eps

Apparatbeskrivning - snabbo6versikt e“f""

Aggregatstyrning - Manéverdon

4.3.1 Aggregatstyrning - Tackta mandverdon

i?@i@ (®) (10

o

3

bl
Set Superpuls V.

Bild. 4.4
Pos. | Symbol |Beskrivning
1 @ Knapp Val av svetsparametrar
Valj svetsparametrar, beroende pa aktiv svetsmetod och driftslage med denna knapp.
2 ()] Signallampa, gasférstrémningstid
ik Installningsomrade 0,0 s till 20,0 s
3 Signallampa, startprogram (Pstagr)
« Traddmatningshastighet: 1 % till 200 % av huvudprogrammet P,
- Korrigering av ljusbagslangden: -9,9 V till +9,9 V
4 sec Signallampa, starttid
Installiningsomrade absolut 0,0 s till 20,0 s (0,1 s-steg)
5 sec Signallampa, slope-tid program Pgragr Pa huvudprogram P,
Installningsomrade 0,0 s till 20,0 s (0,1 s-steg)
6 Signallampa, huvudprogram (P,)

+ Tré&dmatningshastighet. DV-min. till DV-max.
« Korrigering av ljusbagslangden: -9,9 V till +9,9 V

7 sec Signallampa, varaktighet huvudprogram P,
Installningsomrade 0,1 s till 20,0 s (0,1 s-steg).
Anvandning t.ex. i samband med superpulsfunktionen

8 Signallampa, forminskat huvudprogram (Pg)
« Tradmatningshastighet: 1 % till 200 % av huvudprogrammet P,
- Korrigering av ljusbagslangden: -9,9 V till +9,9 V

9 sec Signallampa, varaktighet férminskat huvudprogram Pg
Installningsomrade: 0,0 s till 20,0 s (0,1 s-steg).
Anvandning t.ex. i samband med superpulsfunktionen.

10 sec Signallampa, slope-tid program P, (eller Pg) pa slutprogram Pgyp
Installningsomrade: 0,0 s till 20,0 s (0,1 s-steg)
11 Signallampa, slutprogram (Pgyp)

+ Tradmatningshastighet: 1 % till 200 % av huvudprogrammet P,
« Korrigering av ljusbagslangden: -9,9 V till +9,9 V

12 sec Signallampa, varaktighet slutprogram Pgyp
Installningsomrade 0,0 s till 20,0 s (0,1 s-steg)

13 Signallampa, gasefterstrémningstid

Installningsomrade 0,0 s till 20,0 s

e
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Apparatbeskrivning - snabboversikt

Aggregatstyrning - Mandverdon

Pos. | Symbol |Beskrivning
14 Super- |Signallampa, Superpuls
puls |Lyservid aktiv Superpulsfunktion.
15 [l = Signallampa, Organisera svetsuppgifter (JOB)
4y 57| Lyser vid visning eller aktivering av JOB-numret
16 Tryckknapp, Organisera svetsuppgifter (JOB)
Kort tryckning = visning av den i svetssystemet valda svetsuppgiften
Lang tryckning (> 3 s) = lage "Organisera svetsuppgifter (JOB)":
» Laddning av svetsuppgift (JOB) fran svetsmaskinen till fjarrstyrningen
+ Kopiering av svetsuppgift (JOB) fran fjarrstyrningen till svetsmaskinen
17 Tryckknapp, tradinmatning/motorstrom (tradmatningsdrift)
18 Tryckknapp gaskontroll / spola

« Gaskontroll: For installning av skyddsgasméangden
* Spola: For att spola langa slangpaket

099-008776-EW 506
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Uppbyggnad och funktion EB\A’;77
Allmant

5 Uppbyggnad och funktion
5.1 Allmant

Fjarrstyrningen ar en nastan hundraprocentig kopia av den befintliga svetsmaskin- resp.
tradmatarenhetsstyrningen. Anvandaren kan optimera alla svetsuppgiftens nodvandiga
processparametrar alternativt direkt pa arbetsplatsen eller som vanligt pa svetsmaskin- resp.
tradmatarenhetsstyrningen.

=5 Principiellt galler alla beskrivningar om processinstéliningarna i standardbruksanvisningarna.
Denna bruksanvisning beskriver endast avvikande styrningsfunktioner.

5.2 Astadkom férbindningar
OBSERVERA

Aggregatskador pga. felaktig anslutning!
Fjarrstyrningarna ar speciellt utvecklade for anslutning till svetsaggregat resp.
trddmatarenheter. Anslutning till andra aggregat kan leda till skador pé aggregatet!

- laktta svetsaggregatets resp. tradmatarenhetens bruksanvisning!
- Koppla fran svetsaggregatet fore anslutningen!

[  laktta dokumentationen for dvriga systemkomponenter vid anslutningen!

+ Stang av svetsmaskinen.
 Stick in uttagskontakten i fjarrstyrningens anslutningsuttag och I&s den genom att vrida at hoger.
« Stick in stiftkontakten i svetsmaskinens fjarrstyrningsuttag och las den genom att wida at hoger.

5.3 Uppgiftsval manuell
Fjarrstyrningen kan visa det JOB som valts pa displayen, daremot inte koppla om det. Aktiveringen av
svetsuppgift (JOB) sker uteslutande pa svetsmaskinens resp. tradmatarenhetens styrning (se kapitlet
"Aktivering av svetsuppgift’ i standardbruksanvisningen).

16 099-008776-EW 506
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EV\;“)‘) Uppbyggnad och funktion
Organisera svetsuppgift (JOB)

5.4  Organisera svetsuppgift (JOB)
Fjarrstyrningen &ar utrustad med ett dataminne (Flash-ROM). Till detta minne kan anvandaren ladda en
godtycklig svetsuppgift (JOB) fran svetsmaskinens dataminne. Detta JOB kan sedan kopieras via ett
befintligt JOB i svetsmaskinens fria minnesomrade (JOB 129 - JOB 169), eller pa sig sjalv. Likasa ar det
mojligt att kopiera detta JOB aven pa andra, for denna fjarrstyrning godkéanda, svetssystem. Om
anvandaren inte gér nagon inmatning under 10 s, kopplas aggregatet tillbaka till huvudmenyn.

5.4.1 Laddning av svetsuppgift (JOB) fran svetsmaskinen till fjarrstyrningen

Hoe @
o

3s iy -
[ (=g ta"“j'}
Vv
A\ 4
[ R b g i N
[ Ly ) '.”.'.]

Bild. 5.1

Pos. | Symbol |Beskrivning

Tryck pa tryckknappen Organisera svetsuppgifter (JOB) i minst 3 s
Fjarrstyrningen vaxar till laget "Organisera svetsuppgifter (JOB)".

Val av JOB
Vélj valfritt JOB for laddningen.

2 Val av funktion:
@) -
U EC L] |adda svetsuppgift (JOB).
VvV
8

4 Tryck pa tryckknappen Organisera svetsuppgifter (JOB) i minst 3 s
JOB laddas till fjarrstyrningens minne.

5 LEL[Johl| JOB laddas.

Efter framgangsrik laddning sker aterkoppling till huvudmenyn.

099-008776-EW 506 17
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Uppbyggnad och funktion

Organisera svetsuppgift (JOB)

ewn

5.4.2 Kopiering av svetsuppgift (JOB) fran fjarrstyrningen till svetsmaskinen

[35  For att kunna kopiera ett JOB, maste detta forst laddas till fjarrstyrningen, se kapitlet "Ladda
svetsuppgift (JOB) fran svetsmaskinen till fijarrstyrningen". Detta laddade JOB kan sedan
kopieras pa sig sjalv eller pa en minnesplats i stromkallans fria omrade (JOB 129 - JOB 169).
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Uppbyggnad och funktion

Organisera svetsuppgift (JOB)

5.4.3
B’:E?

Pos. | Symbol |Beskrivning
1 Tryck pa tryckknappen Organisera svetsuppgifter (JOB) i minst 3 s
Fjarrstyrningen vaxar till laget "Organisera svetsuppgifter (JOB)".
2 Val av funktion:
@) S
C I~ J] Kopiera svetsuppgift (JOB)
Vv
3 [129)[cPY| Visning av i fiarrstyrningen sparat JOB
Exempel: JOB 129
4 Tryck pa tryckknappen Organisera svetsuppgifter (JOB)
Fjarrstyrningen vaxiar till malaktivering av det JOB som ska skrivas 6ver i
svetsmaskinen.
5 Val av det JOB som ska skrivas tver i svetsmaskinen
O Det JOB som &r laddat i fjarrstyrningens minne kan kopieras via ett befintligt JOB i
v svetsmaskinens fria minnesomrade (JOB 129 - JOB 169), eller pa sig sjalv.
6 Tryck pa tryckknappen Organisera svetsuppgifter (JOB)i minst 3 s
Kopieringsprocessen startas.
7 ic P9 [Jgkl| JOB kopieras.
Efter framgangsrik kopiering sker aterkoppling till huvudmenyn.

Radering av sparad svetsuppgift (JOB)i fjarrstyrningen
Alla specialparametrar ersétts av fabriksinstallningarna!

Svetsuppgiften

Manéverdon

(JOB) i fjarrstyrningens minne raderas.

Atgard Resultat Indikeringar

vanster hoger

Stang av svetsaggregatet -

SR

Tryck pa tryckknappen "Parameteraktivering -
hoger" pa fjarrstyrningen och hall den intryckt

Koppla péa svetsaggregatet r el m]
(i i ] ¥

Slapp tryckknappen ’ 7

Vanta ca3s t [} lj ™

Stéang av och koppla sedan ater pa -
svetsaggregatet for att aktivera andringarna.

099-008776-EW 506
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Specialparametrar (ytterligare installningar)

5.5 Specialparametrar (ytterligare installningar)
Specialparametrar (P1till Pn) anvands for kundspecifik konfigurering av aggregatets funktioner. Detta ger
anvandaren maximal flexibilitet for att optimera instéllningarna motsvarande sina behov.

Dessa installningar gors inte omedelbart pa aggregatstyrningen, da en regelbunden installning av
parametrarna i regel inte &r nddvandig. Antalet specialparametrar som kan aktiveras kan awika fran de i
svetssystemet anvanda aggregatstyrningarna (se motsvarande standardbruksanvisning).

Specialparametrarna kan vid behov &terstallas till fabriksinstallningarna- Se kapitel 5.5.1.2, Aterstéllining
till instéllning fran fabrik.

5.5.1 Parameterval, - &ndra och spara
I5¥ ENTER (Atkomst av meny)

e Stang av svetsaggregatet 6ver huvudstrémbrytaren

» Hall tryckknappen "Parameteraktivering vanster" pa fjarrstyrningen intryckt och koppla
samtidigt pa& aggregatet igen.

NAVIGATION (Navigering i menyn)

* Parametrarna aktiveras genom att vrida pa ratten "Svetsparameterinstallning".
 Instéllning resp. forandring av parametrarna genom att vrida pa ratten "Korrigering av
ljusbagslangden/aktivering svetsprogram".

EXIT (Ld&mna menyn)
» Tryck pa tryckknappen "Parameteraktivering hoger" (Stang av aggregatet och koppla pa igen).

( ENTER ) [ NAVIGATION )
(
5 5 4

HOLD @

Bild. 5.3
Indikering Instéllning/Val
0 S | Spéarraprogram "0"
I~ | |0=P0 godkant (Fran fabrik)

1 = PO sparrat

Programbegrénsning
Program 2 till max 15
Fran fabrik: 15

H
I

It 1) | HOLD-funktion
I~ 1J] |0=Halvardena visas gj
1 = Hallvardena visas (Fran fabrik)
(] ,9 Medelvéardesindikering vid superPuls
U 0= funktion frankopplad.
1= funktion tillkopplad (fabriksinstélining).
[ ] Programinstéllning for relativprogram
U g 0= Relativprogram kan stéllas in gemensamt (fabriksinstélining).
1= Relativprogram kan stéllas in separat.
20 099-008776-EW506
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5511

Indikering ‘ Installning/Val
Indikering av korrigerings- eller bérspanning
U O 0= Indikering av korrigeringsspéanning (fabriksinstallining).
1= Indikering av absolut bérspénning.

Specialparametrar i detalj

Program "0", Frigivning av programspéarren (P2)

Programmet PO (manuell instéllning) spéarras. Oberoende av nyckelbrytarens lage ar endast drift med P1
till P15 ar majlig.

Programbegréansning (P4)

Med specialparametern P4 kan aktiveringen av programmen begransas.

+ Instaliningen Overtas for alla JOB.

+ Aktiveringen av programmen ar beroende av laget hos omkopplaren "Svetsbrannarfunktion" (se
"Aggregatbeskrivning"). Program kan endast kopplas om vid brytarlage "Program".

* Programmen kan kopplas om med en ansluten specialsvetsbrannare eller en fjarrstyrning.

« En omkoppling av programmen med ratten "Korrigering av ljusbagslangden/aktivering svetsprogram”
(se "Aggregatbeskrivning") &r endast mojlig nar ingen specialsvetsbrannare &r ansluten.

Hallfunktion (P15)

Hallfunktion aktiv (P15 = 1)

+ Medelvardena av de senast svetsade huvudprogramparametrarna visas.
Hallfunktion ej aktiv (P15 = 0)

* Huwudprogramparametrarnas boérvarden visas.

Medelvéardesindikering vid superPuls (P19)

Funktionen aktiv (P19 = 1)

« Vid superPuls indikeras medelvardet for effekten fran programmet A (P,) och programmet B (Pg)
(fabriksinstélining).

Funktionen aktiv (P19 = 0)

 Vid superPuls indikeras bara effekten fran program A.

Programinstéllning for relativprogram (P23)

Relativprogrammen start-, sank- och slutprogram kan antingen stallas in gemensamt eller separat for
arbetspunkterna PO-P15. Om de stélls in gemensamt sparas parametervardena i JOB, vilket inte sker om
de stélls in separat. Om de stélls in separat ar parametervardena for alla JOB lika (med undantag for
special-JOB SP1,SP2 och SP3).

Indikering av korrigerings- eller borspanning (P24)
Nar liusbagekorrigeringen stélls in med den hogra ratten kan antingen korrigeringsspanningen +- 9,9 V
(fabriksinstallining) eller den absoluta bérspanningen indikeras.

099-008776-EW 506 21
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Specialparametrar (ytterligare installningar)
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5.5.1.2 Aterstéllning till installning frén fabrik

=5  Alla specialparametrar ersatts av fabriksinstallningarna!
Svetsuppgiften (JOB) i fjarrstyrningens minne raderas.

Mandverdon Atgérd Resultat Indikeringar
vanster héger
@3" Stang av svetsaggregatet -
Tryck pa tryckknappen "Parameteraktivering -
= hoger" pa fjarrstyrningen och hall den intryckt
@gr‘ Koppla pé svetsaggregatet = 'l
' - "~ s
Slapp tryckknappen ) 1
3 Vantaca3s C o

Stéang av och koppla sedan ater pa
svetsaggregatet for att aktivera andringarna.

22
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Skyddslucka, aggregatstyrning

Pos.| Symbol |Beskrivning

Skyddslucka

Tackkapa

Fastséattningsarm, skyddslucka

+ Tryck skyddsluckans hogra fastsattningsarm at hoger och ta av skyddsluckan.

23
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Underhall, skotsel och avfallshantering ev\;"r)

6 Underhall, skotsel och avfallshantering
| | A |[FARA
Felaktig skotsel och kontroll!
Aggregatet far endast rengoras, repareras eller kontrolleras av sakkunniga, kvalificerade
personer! En kvalificerad person ar en person som tack vare sin utbildning, sin kunskap
och sin erfarenhet kan identifiera risker och tankbara féljdskador vid kontroll av dessa
aggregat och vidta nodvandiga sakerhetsatgarder.
* Genomfdr alla kontroller enligt foljiande kapitel!
+ Ta aggregatet forst ater i drift efter framgangsrik kontroll.
Reparations- och underhallsarbeten far endast utféras av utbildad, auktoriserad personal, annars upphér
garantin att galla. Kontakta principiellt allid din aterforsaljare, leverantoren av aggregatet, i alla
senvicedrenden. Atersandning vid garantifall kan endast ske via din aterforsaljare. Anvand endast
reservdelar i original vid byte av delar. Ange alltid aggregattyp, aggregatets serienummer och
artikelnummer, reservdelens typbeteckning och artikelnummer vid bestélining av reservdelar.
6.1  Allmant
Detta aggregat ar under angivna omgivningsvillkor och normala arbetsforhallanden till storsta delen
underhallsfritt och kraver endast ett minimum av skotsel.
En del punkter maste emellertid uppfyllas for att garantera att svetsaggregatet fungerar felfritt. Hartill hor
regelbunden rengéring och kontroll enligt nedanstdende beskrivning, varvid omfattningen beror pa
omgivningens nedsmutshing och svetsaggregatets drifttid.
6.2 Underhallsarbeten,intervall
6.2.1 Underhallsarbeten varje manad
» Kontrollera styrledningen och dess dragaviastning avseende skador.
* Genomfor funktionskontroll av mandver-, signal-, skydds- och/eller installningsanordningarna.
+  Owrigt, allmant tillstand
24 099-008776-EW506
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Avfallshantering av aggregatet

6.3  Avfallshantering av aggregatet
=5 Korrekt avfallshantering!

Aggregatet innehaller vardefulla réamnen som bor tillféras atervinningen samt

elektroniska komponenter som maste avfallshanteras.

« Avfallshantera ej 6ver hushallssopornal! I

* laktta myndigheternas foreskrifter for avfallshantering!

6.3.1 Tillverkarforklaring till slutanvandaren

« Begagnade elektriska och elektroniska apparater far enligt europeiska bestammelser (det europeiska
parlamentets och radets direktiv 2002/96/EG av den 2003-01-07) inte langre avfallshanteras oGver
osorterade hushallssopor. De maste avfallshanteras separat. Symbolen med en soptunna pa hijul
hénvisar till nédvandigheten av separat uppsamling.

Detta aggregat ska lamnas intill harfér avsedda system for separat uppsamling och avfallshantering
resp. atervinning.

« | Tyskland maste enligt lag (lagen om distribution, atertagning och miljovanlig avfallshantering av
elektrsika och elektroniska apparater (ElektroG) av den 2005-03-16) en gammal apparat tillféras en
fran de osorterade hushallssoporna atskilid uppsamling. De offentliga
avfallshanteringsorganisationerna (kommunerna) har inréttat motsvarande uppsamlingsstéallen, dar
gamla apparater ur privata hushall mottages utan kostnad.

 Information om aterlamning eller uppsamling av gamla apparater erhélles hos vederborande stads-
resp, kommunfdrvaltning.

« EWMdeltar i ett godkant avfallshanterings- och atervinningssystem och &r registrerat i registret for
gamla elektriska apparater (EAR) under nummer WEEE DE 57686922.

» Dessutom &r aterlamning i hela Europa aven mojlig hos vederbérande EWM-aterforséljare.

6.4  Attfolja RoHS-kraven
Vi, EWM AG Miundersbach, bekraftar harmed till er, att alla produkter levererade fran oss, som betraffar
RoHS-riktlinjen, motsvarar kraven i RoHS (Riktlinje 2011/65/EUV).
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R50 7POL
7 Tekniska data
02y  Effektuppgifter och garanti endast i kombination med original reserv- och forslitningsdelar!
7.1 R50 7POL
Granssnitt 7-poligt
Matt L x Bx H 115 x 235 x 300 mm
Vikt 3,2 kg
26 099-008776-EW506
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Tillbehor

Anslutnings- och forlangningskabel

Tillbehor

Anslutnings-och forlangningskabel

Typ

Benamning

Artikelnummer

FRV 7POL 10 m

Anslutnings-foérlangningskabel

092-000201-00000

FRV 7POL 20 m

Anslutnings-forlangningskabel

092-000201-00001

FRV 7POL 1 m

Anslutnings-férlangningskabel

092-000201-00002

FRV 7POL 5m

Anslutnings-férlangningskabel

092-000201-00003
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Bilaga A
Oversikt EWM-filialer

Headquarters
EWM AG EWM AG
Dr. Glinter-Henle-StraBe 8 Forststra3e 7-13

56271 Mandersbach - Germany
Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

£+ O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Glinter-Henle-Strafle 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

Q) Sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Griinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-StraBe 7-9

37079 Gottingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG

Sachsstrae 28

50259 Pulheim - Tel: +49 2234 697-047 - Fax: -048
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-StraBe 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax: -10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWM AG

Eiserfelder Strale 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

0 Sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax:-182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

WiesenstraBie 27b

4812 Pinsdorf  Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

@ Liaison office Turkey

EWM AG Tiirkiye Irtibat Biirosu

Ikitelli OSB Mah. - Marmara Sanayi Sitesi P Blok Apt. No: 44
Kiigiikgekmece / Istanbul Tiirkiye

Tel: 49021249432 19

WWW. istanbul.com.tr - infc n-istanbul.com.tr

(N Liaison office

0 Plants o Branches

Technology centre

56271 Mindersbach - Germany
Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING s.r.o.
9.kvétna718/31

407 53 Jitikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 : Fax: -504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewmsjirikov.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Sales and Technology Centre

Draisstrafe 2a

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax:-20
www.ewm-weinheim.de - info@ewm-weinheim.de

EWM SchweifStechnik Handels GmbH
Karlsdorfer StraBe 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM Schweilitechnik Handels GmbH
HeinkelstraBe 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.0./ Prodejni a poradenské centrum
TyrSova 2106

256 01 BeneSov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax: -712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

@ More than 400 EWM sales partners worldwide
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