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Informacje ogolne

OSTROZNIE

Przeczytaé instrukcje obstugi!
E[ﬂ Przestrzeganie instrukcji obstugi pozwala na bezpieczng prace z uzyciem naszych produktéw.

+  Przeczyta¢ instrukcje obstugi wszystkich komponentdw systemu!
Przestrzegac¢ przepiséw o zapobieganiu nieszcze$liwym wypadkom!
+  Przestrzegac przepiséw obowigzujacych w danym kraju!

» W razie potrzeby postawi¢ wymag ztozenia wtasnorecznego podpisu.

m&= W przypadku pytan dotyczacych instalacji, uruchomienia, eksploatacji, warunkow uzytkowania na miejscu oraz
zastosowania prosimy o kontakt z dystrybutorem lub naszym serwisem klienta
pod numerem telefonu +49 2680 181-0.

Liste autoryzowanych dystrybutoréw zamieszczono pod adresem www.ewm-group.com.

Odpowiedzialnos¢ zwigzana z eksploatacjg urzadzenia ogranicza sie wytgcznie do dziafania urzadzenia. Wszelka odpowiedzialno$¢ innego
rodzaju jest wykluczona. Wytaczenie odpowiedzialnosci akceptowane jest przez uzytkownika przy uruchomieniu urzadzenia.

Producent nie jest w stanie nadzorowaé stosowania sie do niniejszej instrukcji, jak rowniez warunkéw i sposobu instalacji, uzytkowania oraz
konserwacji urzadzenia.

Nieprawidtowo przeprowadzona instalacja moze doprowadzi¢ do powstania szkdd materialnych i stanowi¢ zagrozenie dla 0séb. Z tego
wzgledu nie ponosimy odpowiedzialnosci za straty, szkody lub koszty bedace wynikiem nieprawidtowej instalacji, niewtasciwego sposobu
uzytkowania i konserwacji lub gdy sg z nimi w jakikolwiek sposob zwigzane.

© EWM HIGHTEC WELDING GmbH, Dr. Gunter-Henle-StraR3e 8, D-56271 Miindersbach
Prawa autorskie do niniejszej dokumentaciji pozostajg wlasnoscig producenta.

Przedruk, rowniez czesciowy, tylko za pisemnym zezwoleniem.

Zmiany techniczne zastrzezone.



ev\;;r) Spis tresci

Informacje dotyczace korzystania z instrukcji obstugi
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Zasady bezpieczenstwa ev\;"r)
Informacje dotyczace korzystania z instrukcji obstugi

2 Zasady bezpieczenstwa
2.1  Informacje dotyczace korzystania z instrukcji obstugi

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zasady pracy lub eksploatacji, ktére muszg by¢ scisle przestrzegane, aby wykluczyé bezposrednie ryzyko

ciezkich obrazen lub $mierci 0sob.

«  Wskazéwka bezpieczenstwa zawiera w nagtowku stowo ostrzegawcze "NIEBEZPIECZENSTWO" z symbolem
ostrzegawczym.

+ Ponadto na zagrozenie wskazuje piktogram umieszczony na brzegu strony.

Zasady pracy lub eksploatacji, ktore musza by¢ scisle przestrzegane, aby wykluczyé ryzyko ciezkich

obrazen lub $mierci oséb.

+  Wskazowka bezpieczenstwa zawiera w nagtowku stowo ostrzegawcze "OSTRZEZENIE" z symbolem
ostrzegawczym.

+ Ponadto na zagrozenie wskazuje piktogram umieszczony na brzegu strony.

/\ OSTROZNIE

Zasady pracy lub eksploatacji, ktére musza by¢ scisle przestrzegane, aby wykluczy¢ ryzyko lekkich

obrazen os6b.

+  Wskazéwka bezpieczenstwa zawiera w nagtowku stowo ostrzegawcze "OSTROZNIE" z symbolem
ostrzegawczym.

+ Na zagrozenie wskazuje piktogram umieszczony na brzegu strony.

OSTROZNIE

Zasady pracy lub eksploatacji, ktdre musza by¢ scisle przestrzegane, aby uniknaé uszkodzenia lub

zniszczenia produktu.

+  Wskazéwka bezpieczenstwa zawiera w nagtowku stowo ostrzegawcze "OSTROZNIE" bez symbolu
ostrzegawczego.

+ Na zagrozenie wskazuje piktogram umieszczony na brzegu strony.

Szczegolne informacje techniczne, ktére musza byé przestrzegane przez uzytkownika.

+  Wskazéwka bezpieczenstwa zawiera w nagtowku stowo ostrzegawcze "WSKAZOWKA" bez symbolu
ostrzegawczego.

Instrukcje postepowania i punktory, informujace krok po kroku, co nalezy zrohi¢ w okreslonych sytuacjach, sg wyrdznione
symbolami punktoréw, np.:

+  Wetkna¢ ztacze wtykowe przewodu pradu spawania w odpowiednie gniazdo i zablokowac.

4 099-008630-EW507
20.03.2012
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Zasady bezpieczenstwa

Obja$nienie symboli

2.2 Objasnienie symboli

ENTER

ENTER (wej$cie w menu)

NAVIGATION

NAVIGATION (nawigacja w menu)

Symbol Opis
’ Nacisnaé
R Nie naciskaé
@i@ Obrécié
)
ﬁ Przefaczyé
O
Wylaczyé urzadzenie
@ Wlhaczyé urzadzenie

EXIT

EXIT (wyjscie z menu)

Prezentacja wartosci czasu (przyktad: 4 s odczekaé / nacisnag)

Przerwanie prezentacji menu (mozliwo$¢ dalszych ustawien)

Narzedzie nie jest konieczne / nie uzywaé

:@@r@%@

Narzedzie jest konieczne / uzyé

099-008630-EW507
20.03.2012



Zasady bezpieczenstwa ev\ﬁ‘r)
Informacje ogoine

2.3 Informacje ogdlne

A NIEBEZPIECZENSTWO

Nie przeprowadzaé¢ samodzielnie napraw i modyfikacji!

Celem wykluczenia ryzyka obrazen i uszkodzenia urzadzenia jego naprawy lub modyfikacje moga byé
wykonywane wytacznie przez wykwalifikowane i kompetentne osoby!

Nieupowazniona ingerencja powoduje utrate gwarancji!

+  Przeprowadzenie napraw zleca¢ wykwalifikowanym osobom (serwisantom)!

Niebezpieczenstwo wypadku w razie nieprzestrzegania zasad bezpieczenstwal!
Nieprzestrzeganie ponizszych zasad bezpieczenstwa zagraza zyciu!
+ PrzeczytaC uwaznie zasady bezpieczenstwa zamieszczone w niniejszej instrukcii!

+ Stosowac sie do krajowych przepiséw o zapobieganiu nieszczesliwym wypadkom!
+  Zwrdci¢ uwage osobom przebywajacym w strefie roboczej na obowigzek przestrzegania przepisow!

Waznos$¢ dokumentu!
[Iﬂ Niniejszy dokument obowiagzuje wylacznie w potaczeniu w instrukcja eksploatacji zastosowanego zrodia

pradu (urzadzenie spawalnicze)!
+ Zapoznac sie z instrukcja eksploatacji, w szczegdlnosci w zakresie zasad bezpieczenstwa i zrodta pradu
(urzadzenie spawalnicze)!

OSTROZNIE

Powinnosci uzytkownika!
EE Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy przestrzega¢ obowiazujacych krajowych dyrektyw i przepisow!
+ Krajowa transpozycja ramowej dyrektywy (89/391/EWG), oraz przynaleznych pojedynczych dyrektyw.

+ W szczegdlnosci dyrektywa (89/655/EWG), o minimalnych wymogach BHP w zakresie stosowania $rodkéw
produkcji przez pracownikw podczas pracy.

+ Przepisy w zakresie bezpieczenstwa pracy i zapobiegania wypadkom obowigzujace w danym kraju.

+  Konstruowanie i uzytkowanie urzadzenia zgodnie z |[EC 60974-9.

+ Kontrola w regularnych odstepach poprawno$ci i bezpieczenstwa wykonywania prac przez personel.

* Regularna kontrola urzadzenia wg IEC 60974-4.

6 099-008630-EW507
20.03.2012



ew

)

Zasady bezpieczenstwa

Transport i umieszczenie urzadzenia

2.4  Transport i umieszczenie urzadzenia

> P

>

/\ OSTRZEZENIE

Nieprawidtowe manipulacje!

W przypadku nieprawidtowych manipulaciji przy produkcie moze doj$é do utraty stabilizacji i ciezkich
obrazen os6b!

+ Stosowac tylko dostarczone czesci budowlane i mocujace!

*+ Nie obcigza¢ bez sprawdzenia elementdw potaczeniowych!

Niebezpieczenstwo wypadku przez niedopuszczalny transport urzadzen nie przystosowanych do
transportowania dzwigiem!

Podnoszenie urzadzenia dzwigiem i zawieszanie jest niedopuszczalne! Urzadzenie moze spas¢ i
spowodowa¢ obrazenia 0s6b! Uchwyty przeznaczone sa wytacznie do transportu recznego!

+ To urzadzenie nie moze hy¢ transportowane dzwigiem ani zawieszane!

/\ OSTROZNIE

Nieprawidtowo przymocowane urzadzenia!

Nieprawidtowo przymocowane na systemach transportowych urzadzenia, kombinacje urzadzen i czesci

akcesoriow moga podczas transportu sie przechyli i spowodowaé obrazenie oséb!

+ Do mocowania urzadzen stosowac wytgcznie dostarczone czesci oryginalne!

«  Systemy stosowaé wytgcznie do transportu podanych w rozdziale ,Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem”
urzadzen!

+ Przed kazdym transportem i w regularnych odstepach sprawdza¢ punkty mocowania!

Uszkodzenia w wyniku nie odtaczonych przewodéw zasilajacych!

Podczas transportu nie odtaczone przewody zasilajace (przewody sieciowe, sterujace) moga stanowié
zrodto zagrozen, np. przewrdcié podiaczone urzadzenie i spowodowaé obrazenia 0sob!

+  Odtaczy¢ przewody zasilajace!

Niebezpieczenstwo wywrdcenia!

Podczas przemieszczania i ustawiania wozek transportowy moze sie przewrdcié i ulec uszkodzeniu lub
zranié znajdujace sie w poblizu osoby.

+ Urzadzenie stawia¢ lub przemieszczac na ptaskim, twardym podtozu!

«  Komponenty zewnetrzne odpowiednio zabezpieczy¢!

«  Wymieni¢ uszkodzone rolki transportowe lub ich elementy zabezpieczajace!

(& _/\

Rys. 2- 1

099-008630-EW507
20.03.2012



Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem ev\;h‘)

Transport i umieszczenie urzadzenia

3 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem
/\ OSTRZEZENIE

. Zagrozenia w przypadku uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem!
W przypadku uzycia niezgodnie z przeznaczeniem ze strony urzadzenia moga pojawi¢ sie zagrozenia dla
ludzi, zwierzat oraz przedmiotow materialnych. Za wszelkie szkody wynikte z takiej sytuacji producent nie
ponosi odpowiedzialnosci!
» Urzadzenie uzytkowa¢ zgodnie z przeznaczeniem i wytacznie przez przeszkolony lub wykwalifikowany
personel!
+  Nie dokonywa¢ zmian i przerdbek w urzadzeniu!

/\ OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo wypadku z powodu nieprawidtowo przygotowanych wdzkéw transportowych!

W zaleznosci od serii urzadzenia wézek transportowy musi zostaé dopasowany do mocowania urzadzen. W
przypadku niedopasowanego wozka transportowego transportowane urzadzenie moze sie przewrdcié i
zranié znajdujace sie w poblizu osoby!

e~ W przypadku systeméw MIG/MAG wymagane jest dozbrojenie w dodatkowe opcje pozwalajace na
zamocowanie podajnika drutu do wozka transportowego.
+ Patrz rozdziat Przeglad systemu!

System transportowy Trolly 55.2-2 nadaje sie do:
+ przemieszczania wymienionych urzadzen i kombinacji urzadzen,
*+ przemieszczania prawidtowo zamocowanych urzadzen i zabezpieczonych odpowiednimi rodkami elementow montazowych.

Uzywanie systemdw transportowych do jakichkolwiek innych celéw traktowane jest ,jako niezgodne z przeznaczeniem” i
powoduje wykluczenie odpowiedzialnosci producenta za wszelkie szkody wynike z takiej sytuacii.

Zr6dio pradu

»  Phoenix 405, 505
+ Taurus 405, 505
Podajnik drutu

o drive4

o drive 4L

+ drive 200C
+ drive 300C
Chtodnica

+ co0I50 U40

+ cool50-2 U40

8 099-008630-EW507
20.03.2012
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Skrécony opis urzadzenia

TTrolly 55.2-2T

4
4.1

Skrécony opis urzadzenia

Trolly 55.2-2

Poz.

Symbol

S

o +—
O
@—Ld.

o}
ﬁ
Rys. 4-1 W—QD/

Opis

Pas mocujacy

Blacha mocujaca do butli z gazem

Kotka transportowe, kotka kozta

Kotka transportowe, kotka kierowane

Mocowanie urzadzenia

Przytrzymywacz urzadzen

~N|ojlo|b|lW|IN|F

ON PS Trolly 55.2-2 drive 4L
Konsola obrotowa

oo

Uchwyt do transportu

ON TR Trolly 55.2-2
Poprzecznica i uchwyt do podajnika drutu

10

ON PS Trolly 55.2-2 drive 200/300C
Konsola obrotowa

099-008630-EW507

20.03.2012



Budowa i dziatanie ev\ﬁ‘r)
Przeglad systemu

5 Budowa i dziatanie
5.1  Przeglad systemu

Rys. 5-1

10 099-008630-EW507
20.03.2012



Budowa i dziatanie

Przeglad systemu
Poz. Symbol | Opis
1 Wozek transportowy - Trolly 55.2-2
2 Wozek transportowy - Trolly 55.2-2 + zrédto pradu 405 /505
3 Wdzek transportowy - Trolly 55.2-2 + zrédto pradu 405 /505 + cool
4 ON TR Trolly 55.2-2
Cross arm and holder for wire feeder - 092-002700-00000
5 ON PS Trolly 55.2-2 drive 4L
Konsola obrotowa — 092-002701-00000
6 ON PS Trolly 55.2-2 drive 200/300C
Konsola obrotowa - 092-002634-00000
7 Wszystkie podajniki drutu - drive
8 Podajnik drutu - drive 4L (obrotowy)
9 Podajniki drutu - drive 200/300C (obrotowe)
10 @ Obrotowy
099-008630-EW507 11
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Budowa i dziatanie ev\ﬁ‘r)
Montaz

5.2 Montaz

A

12 099-008630-EW507
20.03.2012



Budowa i dziatanie

Montaz

Rys. 5-3

13
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Budowa i dziatanie

ewn

Montaz
Poz. llosé Opis Numer artykutu
1 2 Nakfadka, mocowanie kota 094-002321-00000
2 2 Podktadka zabezpieczajaca 41,3x3,2 094-018120-00000
3 2 Podktadka, M24 094-014304-00000
4 8 M8x16, Sruba grzybkowa 094-001125-00000
5 10 M8, nakretka uzebiona blokujaca 064-000560-00000
6 1 Uchwyt odcigzajacy wiazke przewoddw posrednich 094-008853-00002
7 10 Sruba z them soczewkowym M8 x 16 094-007803-00000
8 6 Podktadka btotnikowa 064-000793-00000
9 1 Uchwyt wigzki przewodéw 094-018362-00000
14 099-008630-EW507
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ev\;;-r) Budowa i dziatanie
Montaz spawarki lub spawarki z modutem chtodzacym

5.3  Montaz spawarki lub spawarki z modutem chtodzacym

€&  Spawarki moga byé montowane na wdzku Trolly z lub bez chtodnicy. W przypadku montazu bez chtodnicy
nalezy jedynie umiesci¢ przytrzymywacz urzadzenia w nizszej pozycji.

Q @ T

o

Rys. 5-4

1 2
Phoenix 335, 405, 505 4] O
Taurus 335, 405, 505 4 O
Tetrix 230, 270 O 4|
Picotig 190 O 4|
™M kompatybilny
O niemozliwe

A

Rys. 5-5

099-008630-EWS07 15
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Budowa i dziatanie ev\;f-r)
Montaz spawarki lub spawarki z modutem chtodzacym

B L
(-
o HE
RS I
Sii R ey
== =
@ jﬁ _____ ==
P fe—
< 4 }
=~

Rys. 5- 6

Poz. Symbol | Opis
1 Mocowanie urzadzenia

2 Ztaczka gwintowana
Sruba z toem walcowym + podktadka btotnikowa + nakretka szesciokatna

Sruba z them soczewkowym

Przytrzymywacz urzadzen

Sruba z tbem walcowym
Podkfadka btotnikowa
Nakretka szesciokatna

~N|oo|jo |~ |Ww

Ustawi€ urzadzenie na wsporniku i przymocowac (rysunek A, B).
Wysoko$¢ poprzecznicy dopasowaé do wysokosci urzadzenia.
Urzadzenie przymocowac $rubg do uchwytu (rysunek C).

16 099-008630-EW507
20.03.2012



eV\;f'n Budowa i dziatanie

Montaz opc;ji

5.4  Montaz opcji
5.4.1 ONTR Trolly 55.2-2

A

Rys. 5-7

Poz. Symbol | Opis
$ruba z them soczewkowym M8 x 16

$ruba imbusowa M8x30

Internal tooth lock washer M8x30

Podktadka
M8

slw |-

099-008630-EW507 17
20.03.2012



Budowa i dziatanie

Montaz opcji

ewn

5.4.1.1 Ustawianie podajnika drutu

/\ OSTROZNIE

Nieprawidtowo odstawione urzadzenia!
Nieprawidtowo odstawione urzadzenie moze sie podczas ruchu przewrécié i zranié osoby!

+  Wszystkie nogi urzadzenia muszg sta¢ stabilnie!

T
— m\\\\\\\\\,,m,,,_\
| Al
—— |

Rys. 5- 8

-
0

18

099-008630-EW507
20.03.2012



Budowa i dziatanie

Montaz opcji

Symbol

Opis

Ztaczka gwintowana
Sruba z them walcowym + podktadka btotnikowa + nakretka szesciokatna

Sruba z them walcowym

Podktadka btotnikowa

Nakretka szesciokatna

g~ lw N

ON TR Trolly 55.2-2
Poprzecznica i uchwyt do podajnika drutu

Podajnik drutu - drive 4

Podajnik drutu - drive 4L

Podajnik drutu - drive 200C

O |0 [N |

Podajnik drutu - drive 300C

Urzadzenie przymocowa¢ dwoma $rubami do uchwytu.
Podajnik drutu ustawi¢ jak pokazano na rysunkach.

099-008630-EW507
20.03.2012
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Budowa i dziatanie

Montaz opcji

5.4.2 ONPS Trolly 55.2-2 drive 4L

Rys.5-9
Poz. Symbol | Opis
1 ON PS Trolly 55.2-2 drive 4L
Konsola obrotowa
2 Sruba z them soczewkowym M8 x 16
3 Podktadki podatne ptatkowe

5.4.2.1 Ustawianie podajnika drutu

i—
(] -
Rys. 5- 10
Poz. Symbol | Opis
1 Podajnik drutu - drive 4L
2 ON PS Trolly 55.2-2 drive 4L
Konsola obrotowa
20 099-008630-EW507
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Budowa i dziatanie

Montaz opcji

5.4.3 ONPS Trolly 55.2-2 drive 200/300C

Poz.

/\ OSTROZNIE

Nieprawidtowo przymocowane urzadzenia!
Nieprawidtowo przymocowane na systemach transportowych urzadzenia, kombinacje urzadzen i czesci
akcesoriow moga podczas transportu sie przechyli i spowodowaé obrazenie oséb!

+ Do mocowania urzadzen stosowac wytgcznie dostarczone czesci oryginalne!
«  Systemy stosowaé wytgcznie do transportu podanych w rozdziale ,Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem”

urzadzen!
+ Przed kazdym transportem i w regularnych odstepach sprawdza¢ punkty mocowania!

Symbol

o

|

Opis

Rys. 5- 11

;\@,

ON PS Trolly 55.2-2 drive 200/300C
Konsola obrotowa

ON PS Trolly 55.2-2 drive 4L
Konsola obrotowa

099-008630-EW507
20.03.2012
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Budowa i dziatanie ev\ﬁ‘r)
Montaz opcji

5.4.3.1 Montaz podajnika drutu do konsoli obrotowej

22 099-008630-EW507
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e\A;f'n Budowa i dziatanie

Zabezpieczenie przed wyrwaniem wigzki przewodow posrednich

5.5  Zabezpieczenie przed wyrwaniem wigzki przewoddw posrednich
OSTROZNIE
Brak lub nieprawidtowo zatozone zabezpieczenie przed wyrwaniem!
Brak lub nieprawidtowo zatozone zabezpieczenie przed wyrwaniem moze skutkowaé uszkodzeniem gniazd
przytaczeniowych oraz wtykéw podigczeniowych na urzadzeniu lub wigzce przewodéw posrednich.
Zabezpieczenie przed wyrwaniem chroni kabel, wtyki oraz gniazda przed sitami pociagowymi.

+  Sprawdzi¢ skuteczno$¢ zabezpieczenia pociggajac we wszystkich kierunkach Kable i weze musza przy
napietej lince odcigzajacej mie¢ wystarczajacy luz!

N\

Rys. 5- 13

Poz. | Symbol |Opis

1 | | Uchwyt odciazajacy wiazke przewod6w posrednich

+  Koniec wiazki przewodow wlozyc w uchwyt odciazajacy i zabezpieczyc przez obrét w prawo.

099-008630-EW507 23
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Budowa i dziatanie ev\ﬁ‘r)
Montaz koficowy
5.6  Montaz koficowy

Zagrozenia z powodu nieprzeprowadzonej kontroli koncowej!
Nieprawidtowo zamocowane i luzujace sie czesci moga powodowaé zagrozenia.

+  Wszystkie mechaniczne potaczenia sprawdzi¢ pod katem prawidtowej instalacji!

+  Przeprowadzi¢ kontrole koricowa!
+  Przeprowadzi¢ test dziatania!

/\ OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo wypadku z powodu nieprawidtowo zamocowanych -
urzadzen! )

W zalezno$ci od serii urzadzenia wozek transportowy musi zostaé 4 0

dopasowany do mocowania urzadzen. W przypadku niedopasowanego b

wozka transportowego transportowane urzadzenie moze sie przewrocic i e .

zrani¢ znajdujace sie w poblizu osoby! OFf ©

» Po przebudowie i przed kazdym transportem sprawdzi¢ wszystkie 5 punktow
mocowania pod katem prawidtowego osadzenia!

24 099-008630-EW507
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ev\;;-r) Budowa i dziatanie
Mocowanie i zabezpieczanie butli do gazu ostonowego

5.7  Mocowanie i zabezpieczanie butli do gazu ostonowego

Niebezpieczenstwo obrazen z powodu nieprawidtowej obstugi butli z gazem
ostonowym!

Nieprawidtowe obchodzenie sie i niewystarczajace mocowania butli z gazem

ostonowym moze prowadzi¢ do powaznych obrazef!

+  Zabezpieczy¢ butle z gazem ostonowym dotgczonymi seryjnie do urzadzenia elementami
mocujacymi (faricuchy/pasy)!

+ Elementy mocujgce muszq Scisle dolegac do butli!

» Nie wolno mocowa¢ zadnych elementéw do zaworu butli z gazem ostonowym!

» Dopasowac wysoko$¢ mocowania elementéw zabezpieczajacych do wysokosci butli z
gazem ostonowym!

+ Stosowac sie do instrukcji producenta gazu oraz przepisow dla gazéw pod cisnieniem!

+ Nie dopusci¢ do nagrzania sie butli z gazem ostonowym!

/AR

Rys. 5- 14

Poz. Symbol | Opis
Butla z gazem ochronnym

Pas mocujacy

Zamkniecie zatrzaskowe

slw |-

Mocowanie butli z gazem ostonowym
Blacha no$na butli gazu ostonowego

Za pomocg systemu transportowego moga by¢ transportowane zardwno mate, jak i duze butle gazu ostonowego.
+  Otworzy¢ zamkniecie zatrzaskowe paséw mocujacych.

+ Butle z gazem ostonowym umiesci¢ w mocowaniu butli.

+ Butle z gazem ostonowym zabezpieczy¢ pasami mocujacymi.

+ Pasy mocujace zamkna¢ zamknieciem zatrzaskowym.

+  Sprawdzi¢ prawidtowe osadzenie pasa mocujgacego przy butli z gazem!

099-008630-EWS07 25
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Konserwacja, pielegnacja i usuwanie ev\;f-r)

Informacje ogoine

6
6.1

6.2
6.2.1

6.2.2

6.3

6.4

Konserwacja, pielegnacja i usuwanie

Informacje ogolne

W zalecanych warunkach otoczenia i w normalnych warunkach pracy, urzadzenie w znacznej mierze nie wymaga konserwacji a
potrzebuje jedynie podstawowej pielegnacii.

Aby zapewni¢ prawidtowe funkcjonowanie urzadzenia spawalniczego, nalezy jednak przestrzega¢ pewnych zasad. Odnosza sie
one do opisanego ponizej regularnego czyszczenia i sprawdzania wozka transportowego w zaleznosci od stopnia
zanieczyszczenia w otoczeniu oraz czasu uzytkowania urzadzenia.

Prace konserwacyjne, okresy

Codzienne prace konserwacyjne

+ Elementy mocujace butle z gazem

+ Pozostaly osprzet, ogdlny stan

+  Czesci ruchome utrzymywaé w czystosci.

+ Rolki transportowe oraz ich elementy mocujace

+ Elementy do transportu (pasy, uchwyty dzwigowe, uchwyty)
Comiesieczne prace konserwacyjne

+  Dokreci¢ wszystkie ztgcza Srubowe.

+  Sprawdzi¢ tozyska pod katem uszkodzen.

+ Konserwowac w regularnych odstepach i sprawdza¢ pod katem btedow.

Prace konserwacyjne

A NIEBEZPIECZENSTWO

Nie przeprowadzaé samodzielnie napraw i modyfikacji!
Celem wykluczenia ryzyka obrazen i uszkodzenia urzadzenia jego naprawy lub modyfikacje moga byé

wykonywane wylacznie przez wykwalifikowane i kompetentne osoby!
Nieupowazniona ingerencja powoduije utrate gwarancji!
+ Przeprowadzenie napraw zleca¢ wykwalifikowanym osobom (serwisantom)!

Naprawy oraz prace konserwacyjne moga by¢ wykonywane tylko przez wykwalifikowany i autoryzowany personel. W
przeciwnym razie wygasa gwarancja. We wszelkich sprawach zwigzanych z serwisem nalezy zwracac sie do sprzedawcy, ktory
dostarczyt Panstwu urzadzenie. Zwrot wadliwego urzadzenia z tytutu gwarancji moze by¢ dokonany tylko za posrednictwem
Panstwa sprzedawcy. Do wymiany czesci uzywacé tylko oryginalnych czesci zamiennych. Przy zamdwieniu czesci zamiennych
nalezy poda¢ typ urzadzenia, numer seryjny, nr katalogowy urzadzenia, oznaczenie typu oraz nr katalogowy czesci zamiennej.

Utylizacja urzadzenia
WSKAZOWKA

me~  Prawidiowe usuwanie!
Urzadzenie zawiera wartosciowe surowce, ktore powinny zostaé odzyskane w procesie
recyklingu oraz podzespoly elektroniczne, ktére nalezy zutylizowag.
* Nie usuwac z odpadami z gospodarstw domowych! -
+ Przestrzega¢ obowigzujacych przepisdw w zakresie utylizacji!

26
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EV\;;‘)‘I Konserwacja, pielegnacja i usuwanie

Przestrzeganie wymagan dyrektywy RoHS

6.4.1

6.5

Deklaracja producenta dla uzytkownika konhcowego

Zgodnie z wymaganiami europejskimi (dyrektywa 2002/96/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 27.1.2003) zuzyte
urzadzenia elektryczne i elektroniczne nie moga by¢ wyrzucane razem z niesortowanymi odpadami z gospodarstw
domowych. Musza by¢ one usuwane oddzielnie. Symbol pojemnika na $mieci na kétkach zwraca uwage na konieczno$¢
oddzielnego usuwania.

To urzadzenie z chwilg zakofczenia eksploataciji nalezy poddac¢ recyklingowi lub przekaza¢ do odpowiednich systeméw
rozdzielnego gromadzenia odpadéw.

W Niemczech ustawa (Ustawa o wprowadzaniu w obrdt, przyjmowaniu zwrotu i nieszkodliwym dla Srodowiska usuwaniu
zuzytych urzadzen elektrycznych i elektronicznych (ElektroG) z dnia 16.3.2005) wymaga, aby zuzyte urzadzenie byto
usuwane oddzielnie od niesortowanych odpadow z gospodarstw domowych. Publiczno-prawne instytucje zajmujace sie
usuwaniem odpaddw (gminy) stworzyty w tym celu punkty, w ktérych mozna bezptatnie zdawa¢ zuzyte urzadzenia

z prywatnych gospodarstw domowych.

Informacije na temat przekazywania do utylizacji lub zbiérki zuzytych urzadzen mozna uzyska¢ we wtasciwym urzedzie
miejskim lub organach gminy.

Firma EWM uczestniczy w atestowanym systemie utylizacji i recyklingu i jest zarejestrowana w wykazie zuzytych urzadzen
elektrycznych (EAR) pod numerem WEEE DE 57686922.

Ponadto zuzyte urzadzenie mozna przekazac do utylizacji za posrednictwem lokalnego partnera EWM w catej Europie.

Przestrzeganie wymagan dyrektywy RoHS

My, firma EWM HIGHTEC Welding GmbH Miindersbach, potwierdzamy niniejszym, ze wszystkie dostarczone przez nas
produkty, objete postanowieniami dyrektywy RoHS spetniajg wymagania dyrektywy RoHS (dyrektywy 2002/95/WE).

099-008630-EW507 27
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Dane techniczne
TTrolly 55.2-2T

ewn

7 Dane techniczne
7.1 Trolly 55.2-2
Wymiary (DxSxW) w mm 1070 x 530 x 1150
Masa bez akcesoriow ca. 34 kg
Wyprodukowano wg norm IEC 60974-1
Gasflaska 201/200bar
201/300bar
501/200bar
7.1.1 ONTRTrolly 55.2-2
Wymiary (DxSxW) w mm 753 x 374 x 88,5
Masa bez akcesoriow ca. 6 kg
7.1.2  ONPS Trolly 55.2-2 drive 4L
Wymiary (DxSxW) w mm 83 x83x 126
Masa bez akcesoriow ca. 0,98 kg
7.1.3  ONPS Trolly 55.2-2 drive 200/300C
Wymiary (DxSxW) w mm 572 x 253 x 130,5
Masa bez akcesoriow ca. 3kg
28 099-008630-EW507
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Zakacznik A

Oddziaty firmy EWM

8 Zafacznik A
8.1  Oddziaty firmy EWM

Headquarters

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Dr. Gunter-Henle-Stral3e 8

56271 Mindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

2+ O Production, Sales and Service

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Dr. Guinter-Henle-Stra3e 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING (Kunshan) Ltd.

Technology centre

®
EWM HIGHTEC WELDING GmbH e
Forststr. 7-13
56271 Miindersbach - Germany
Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING AUTOMATION GmbH
Boxbachweg 4

08606 Oelsnitz/V. - Germany

Tel: +49 37421 20-300 - Fax:-318
www.ewm-automation.de - info@ewm-automation.de

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & High-tech Industry Development Zone Tr.9. kvetna 718/ 31

Kunshan - Jiangsu - 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182
www.ewm-kunshan.cn - info@ewm-kunshan.cn

0 Sales and Service Germany

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Vertriebs- und Technologiezentrum

Griinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Lindenstralle 1a

38723 Seesen-Rhiden - Tel: +49 5384 90798-0 - Fax: -20
www.ewm-seesen.de - info@ewm-seesen.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Sachsstral3e 28

50259 Pulheim - Tel: +49 2234 697-047 - Fax: -048
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH
In der Florinskaul 14-16

56218 Milheim-Karlich - Tel: +49 261 988898-0 - Fax: -20

407 53 Jitikov - Czech Republic
Tel: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Vertriebs- und Technologiezentrum

Draisstra3e 2a

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-weinheim.de - info@ewm-weinheim.de

EWM Schweiftechnik Handels GmbH

Rittergasse 1

89143 Blaubeuren - Tel: +49 7344 9191-75 - Fax:-77
www.ewm-blaubeuren.de - info@ewm-blaubeuren.de

EWM Schweiftechnik Handels GmbH
Heinkelstrale 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING AUTOMATION GmbH
Steinfeldstrasse 15
90425 Nurnberg - Tel: +49 911 3841-727 - Fax: -728

www.ewm-muelheim-kaerlich.de - info@ewm-muelheim-kaerlich.de www.ewm-automation.de - info@ewm-automation.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Eiserfelder Stra3e 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

Q) Sales and Service International

EWM HIGHTEC WELDING GmbH
Fichtenweg 1

4810 Gmunden - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20

www.ewm-gmunden.at - info@ewm-gmunden.at

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING (Kunshan) Ltd.

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.o./ Prodejni a poradenské centrum
TyrSova 2106

256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax:-712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

EWM HIGHTEC WELDING FZCO / Regional OF} ce Middle East
LOB 21 G 16-P0O.Box 262851

Jebel Ali Free Zone - Dubai, UAE - United Arab Emirates

Tel: +971 48870-322 - Fax: -323

www.ewm-dubai.ae - info@ewm-dubai.ae

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & High-tech Industry Development Zone

Kunshan - Jiangsu - 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182
www.ewm-kunshan.cn - info@ewm-kunshan.cn

{:} Plants O Branches

@® More than 300 EWM sales partners worldwide
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