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Informacje ogéine

OSTROZNIE

Przeczyta¢ instrukcje obstugi!

) Przestrzeganie instrukcji obstugi pozwala na bezpieczng prace z uzyciem naszych produktéw.
%+ Przeczyta¢ instrukcje obstugi wszystkich komponentow systemu!

+  Przestrzega¢ przepiséw o zapobieganiu nieszczesliwym wypadkom!

+ Przestrzega¢ przepiséw obowigzujgcych w danym kraju!

+ W razie potrzeby postawi¢ wymog ztozenia wlasnorecznego podpisu.

& W przypadku pytan dotyczacych instalacji, uruchomienia, eksploatacji, warunkéw uzytkowania na miejscu oraz
zastosowania prosimy o kontakt z dystrybutorem lub naszym serwisem klienta
pod numerem telefonu +49 2680 181-0.

Liste autoryzowanych dystrybutoréow zamieszczono pod adresem www.ewm-group.com.

Odpowiedzialno$¢ zwigzana z eksploatacjg urzadzenia ogranicza sig wytacznie do dziatania urzadzenia. Wszelka odpowiedzialno$¢ innego
rodzaju jest wykluczona. Wytaczenie odpowiedzialno$ci akceptowane jest przez uzytkownika przy uruchomieniu urzadzenia.

Producent nie jest w stanie nadzorowa¢ stosowania sie do niniejszej instrukcji, jak réwniez warunkdw i sposobu instalacji, uzytkowania oraz
konserwaciji urzadzenia.

Nieprawidiowo przeprowadzona instalacja moze doprowadzi¢ do powstania szkdd materialnych i stanowi¢ zagrozenie dla oséb. Z tego
wzgledu nie ponosimy odpowiedzialnosci za straty, szkody lub koszty bedace wynikiem nieprawidtowej instalacji, niewtasciwego sposobu
uzytkowania i konserwaciji lub gdy sa z nimi w jakikolwiek sposob zwigzane.

© EWM HIGHTEC WELDING GmbH, Dr. Giinter-Henle-StraBe 8, D-56271 Miindersbach
Prawa autorskie do niniejszej dokumentacji pozostajg wlasnoscig producenta.

Przedruk, rowniez cze$ciowy, tylko za pisemnym zezwoleniem.

Zmiany techniczne zastrzezone.
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Zasady bezpieczenstwa ev\;’-r)
Informacje dotyczace korzystania z instrukcji obstugi

2 Zasady bezpieczenstwa
2.1  Informacje dotyczace korzystania z instrukcji obstugi

‘ A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Zasady pracy lub eksploatacji, ktore musza by¢ Scisle przestrzegane, aby wykluczy¢ bezposrednie ryzyko

ciezkich obrazen lub $mierci osob.

+ Wskazéwka bezpieczeristwa zawiera w nagtéwku stowo ostrzegawcze "NIEBEZPIECZENSTWOQ" z symbolem
ostrzegawczym.

+ Ponadto na zagrozenie wskazuje piktogram umieszczony na brzegu strony.

Zasady pracy lub eksploatacji, ktore musza by¢ Scisle przestrzegane, aby wykluczy¢ ryzyko ciezkich

obrazen lub $mierci osob.

+  Wskazowka bezpieczenstwa zawiera w nagtowku stowo ostrzegawcze "OSTRZEZENIE" z symbolem
ostrzegawczym.

+ Ponadto na zagrozenie wskazuje piktogram umieszczony na brzegu strony.

/\ OSTROZNIE

Zasady pracy lub eksploatacji, ktore musza by¢ Scisle przestrzegane, aby wykluczy¢ ryzyko lekkich
obrazen osob.

+  Wskazowka bezpieczenstwa zawiera w nagtéwku stowo ostrzegawcze "OSTROZNIE" z symbolem
ostrzegawczym.

+ Na zagrozenie wskazuje piktogram umieszczony na brzegu strony.

OSTROZNIE

Zasady pracy lub eksploatacji, ktore musza by¢ scisle przestrzegane, aby uniknaé¢ uszkodzenia lub

zniszczenia produktu.

+  Wskazéwka bezpieczenstwa zawiera w nagtowku stowo ostrzegawcze "OSTROZNIE" bez symbolu
ostrzegawczego.

+ Na zagrozenie wskazuje piktogram umieszczony na brzegu strony.

" WSKAZOWKA

Szczegolne informacje techniczne, ktére musza by¢ przestrzegane przez uzytkownika.

+ Wskazéwka bezpieczenstwa zawiera w nagtéwku sfowo ostrzegawcze "WSKAZOWKA" bez symbolu
ostrzegawczego.

Instrukcje postepowania i punktory, informujace krok po kroku, co nalezy zrobi¢ w okreslonych sytuacjach, sg wyréznione
symbolami punktoréw, np.:

+  Wetkna¢ ztacze wtykowe przewodu pradu spawania w odpowiednie gniazdo i zablokowac.

4 099-008629-EW507
16.07.2013
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Zasady bezpieczenstwa

Objaénienie symboli

2.2 Objasnienie symboli

Symbol Opis
' Nacisnaé
R Nie naciskaé
@3 Obrécié
0
ﬁ Ii‘ Przetaczyé
)
2 Wytaczy¢ urzadzenie

Die

Wiaczy¢ urzadzenie

ENTER

i

ENTER (wejscie w menu)

NAVIGATION

NAVIGATION (nawigacja w menu)

m
X
=

EXIT (wyjscie z menu)

Prezentacja wartosci czasu (przyktad: 4 s odczekac / nacisnaé)

Przerwanie prezentacji menu (mozliwos¢ dalszych ustawien)

Narzedzie nie jest konieczne / nie uzywac

Narzedzie jest konieczne / uzyé

Prawidiowo

Q@ =P |

Nieprawidiowo

099-008629-EW507
16.07.2013



Zasady bezpieczenstwa ev\;’-r)
Informacje ogdlne
2.3 Informacje ogéine

{ A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Nie przeprowadza¢ samodzielnie napraw i modyfikacji!
A Celem wykluczenia ryzyka obrazen i uszkodzenia urzadzenia jego naprawy lub modyfikacje moga by¢
wykonywane wylacznie przez wykwalifikowane i kompetentne osoby!
Nieupowazniona ingerencja powoduje utrate gwarancji!
*  Przeprowadzenie napraw zleca¢ wykwalifikowanym osobom (serwisantom)!

Niebezpieczefistwo wypadku w razie nieprzestrzegania zasad bezpieczenstwa!
A Nieprzestrzeganie ponizszych zasad bezpieczenstwa zagraza zyciu!

*  Przeczyta¢ uwaznie zasady bezpieczerstwa zamieszczone w niniejszej instrukgji!

+  Stosowac sie do krajowych przepisdw o zapobieganiu nieszczesliwym wypadkom!

«  Zwrdci¢ uwage osobom przebywajacym w strefie roboczej na obowigzek przestrzegania przepisow!

Waznos¢ dokumentu!

Niniejszy dokument obowigzuje wytacznie w potaczeniu w instrukcjg eksploatacji zastosowanego zrédta

pradu (urzadzenie spawalnicze)!

+ Zapozna¢ sie z instrukcjq eksploataciji, w szczegélnosci w zakresie zasad bezpieczenfstwa i zrédta pradu
(urzadzenie spawalnicze)!

OSTROZNIE

Powinnosci uzytkownika!
Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy przestrzega¢ obowigzujacych krajowych dyrektyw i przepisow!

+ Krajowa transpozycja ramowej dyrektywy (89/391/EWG), oraz przynaleznych pojedynczych dyrektyw.

+ W szczegdlnosci dyrektywa (89/655/EWG), o minimalnych wymogach BHP w zakresie stosowania $rodkéw
produkcji przez pracownikéw podczas pracy.

+ Przepisy w zakresie bezpieczenistwa pracy i zapobiegania wypadkom obowigzujace w danym kraju.

+ Konstruowanie i uzytkowanie urzadzenia zgodnie z IEC 60974-9.

+  Kontrola w regularnych odstepach poprawnosci i bezpieczenstwa wykonywania prac przez personel.

+ Regularna kontrola urzadzenia wg IEC 60974-4.

@
i)

6 099-008629-EW507
16.07.2013
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Zasady bezpieczenstwa

Transport i umieszczenie urzadzenia

2.4  Transport i umieszczenie urzadzenia

> P

>

(@)

>

/\ OSTRZEZENIE

Nieprawidtowe manipulacje!

W przypadku nieprawidtowych manipulacji przy produkcie moze dojs¢ do utraty stabilizacji i ciezkich
obrazen os6b!

+  Stosowac tylko dostarczone cze$ci budowlane i mocujace!

+ Nie obcigza¢ bez sprawdzenia elementéw potaczeniowych!

Niebezpieczenstwo wypadku przez niedopuszczalny transport urzadzen nie przystosowanych do
transportowania dzwigiem!

Podnoszenie urzadzenia dzwigiem i zawieszanie jest niedopuszczalne! Urzadzenie moze spas¢ i
spowodowac obrazenia osob! Uchwyty przeznaczone sa wytacznie do transportu recznego!

+ To urzadzenie nie moze by¢ transportowane dzwigiem ani zawieszane!

/\ OSTROZNIE

Nieprawidtowo przymocowane urzadzenia!

Nieprawidtowo przymocowane na systemach transportowych urzadzenia, kombinacje urzadzen i cze$ci

akcesoriow moga podczas transportu sie przechyli i spowodowac obrazenie oséb!

+ Do mocowania urzadzen stosowac wytgcznie dostarczone czesci oryginalne!

+  Systemy stosowa¢ wytacznie do transportu podanych w rozdziale ,Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem”
urzadzen!

+  Przed kazdym transportem i w regularnych odstepach sprawdza¢ punkty mocowania!

Uszkodzenia w wyniku nie odtaczonych przewodow zasilajacych!

y Podczas transportu nie odiaczone przewody zasilajace (przewody sieciowe, sterujace) moga stanowic

zrodio zagrozen, np. przewréci¢ podtaczone urzadzenie i spowodowaé obrazenia oso6b!
+  Odtaczy¢ przewody zasilajace!

Niebezpieczenstwo wywrécenia!

Podczas przemieszczania i ustawiania wozek transportowy moze si¢ przewrocic i ulec uszkodzeniu lub
zrani¢ znajdujace sie w poblizu osoby.

+ Urzadzenie stawia¢ lub przemieszczac na ptaskim, twardym podtozu!

+  Komponenty zewnetrzne odpowiednio zabezpieczyc!

« Wymieni¢ uszkodzone rolki transportowe lub ich elementy zabezpieczajace!

099-008629-EW507
16.07.2013



Zasady bezpieczenstwa ev\"-r)
Transport i umieszczenie urzadzenia

I @~ Wskazowki sa przedstawione na przykiad za pomoca réznych systemow.

8 099-008629-EW507
16.07.2013



ev\;’-r) Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Przeglad

3
3.1

3.2

3.3
3.3.1

3.3.2

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem
Przeglad

/\ OSTRZEZENIE

Zagrozenia w przypadku uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem!

W przypadku uzycia niezgodnie z przeznaczeniem ze strony urzadzenia moga pojawi¢ si¢ zagrozenia dla
ludzi, zwierzat oraz przedmiotow materialnych. Za wszelkie szkody wynikle z takiej sytuacji producent nie
ponosi odpowiedzialnosci!

+  Urzadzenie uzytkowac¢ zgodnie z przeznaczeniem i wytacznie przez przeszkolony lub wykwalifikowany
personel!

+ Nie dokonywa¢ zmian i przerébek w urzadzeniu!

OSTROZNIE

é Uszkodzenia na skutek uzycia obcych komponentéow!

Gwarancja producenta wygasa w przypadku uszkodzenia urzadzenia na skutek uzycia obcych
komponentéw!

+  Uzywac wytacznie komponentéw systemu oraz opcji (zrodet pradu, uchwytéw spawalniczych, uchwytow
elektrod, przystawek zdalnego sterowania, cze$ci zamiennych i zuzywalnych etc.) pochodzacych z naszego
programu produkcji!

+ Akcesoria podtacza¢ wytacznie, gdy urzagdzenie jest wytaczone, do odpowiednich gniazd i zabezpieczy¢ przed
odfgczeniem.

Zakres zastosowania

Transport wytacznie nastepujacych urzadzen i kombinacji urzadzen:
+  Picomig 180

*+  Picotig 180/200

+ Pico 180/220

+  Tetrix 180/200

Obowiazujaca dokumentacja
Gwarancja

" WSKAZOWKA

@  Pozostale informacje mozna znalez¢ w dotaczonej dokumentacji uzupetniajacej "Dane urzadzenia i
producenta, konserwacja i kontrola, gwarancja"!

Dokumentacja serwisowa (czesci zamienne i schematy potaczen)

A NIEBEZPIECZENSTWO

Nie przeprowadza¢ samodzielnie napraw i modyfikaciji!
A Celem wykluczenia ryzyka obrazen i uszkodzenia urzadzenia jego naprawy lub modyfikacje moga by¢
wykonywane wytacznie przez wykwalifikowane i kompetentne osoby!
Nieupowazniona ingerencja powoduje utrate gwarancji!
*  Przeprowadzenie napraw zleca¢ wykwalifikowanym osobom (serwisantom)!

Czesci zamienne mozna zaméwi¢ u wiasciwego dystrybutora.

099-008629-EW507 9
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Skrécony opis urzadzenia

Obowigzujgca dokumentacja

4 Skrécony opis urzadzenia

/®

T
i@

Rys. 4-1

Poz. Symbol | Opis

!

00001010

—=
(=]
(=]
=

P% o B O

Uchwyt do transportu

Uchwyt wspornika urzadzenia gorny

Uchwyt wspornika urzadzenia dolny

Sruba gwintujaca, M5

Pas mocujacy

Wspornik urzadzenia

Trzpien mocujacy (Picomig)

Blacha mocujaca do butli z gazem

O NIO || WINDN|—-

Kota

=
o

Naktadka, mocowanie kota

Rura nozna

-
-

—_
N

Mocowanie butli z gazem ostonowym
Blacha no$na butli gazu ostonowego

10
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ev\;’-r) Budowa i dziatanie
Obowigzujgca dokumentacja

5 Budowa i dziatanie

5.1.1 Pozycja wspornika urzadzenia
Picomig 180 Picotig 180/200 / Tetrix 180/200 / Pico 180/220

Q 10 ¢

Symbol Opis

e Prawidtowo

® Nieprawidtowo

099-008629-EW507 1
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Budowa i dziatanie ev\;’-r)
Obowigzujgca dokumentacja

5.1.1.1 Montaz wspornika urzadzenia

| @~ Pozycje wspornika urzadzenia dobra¢ w zaleznosci od urzadzenia i odpowiednio dopasowa¢ wspornik
urzadzenia.

Rys. 5- 1
Poz. Symbol | Opis
1 Trolly 35-1
2 Sruba gwintujaca, M5
3 Wspornik urzadzenia
4 Podktadka
M5
+  Odkreci¢ Sruby mocujace M5.
+  Zdja¢ wspornik urzagdzenia z dolnej pozycji.
+  Umiesci¢ wspornik urzadzenia w gornej pozyciji.
+  Przykreci¢ $ruby mocujace M5.
1 2 099-008629-EW507
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ev\;’-r) Budowa i dziatanie
Obowigzujgca dokumentacja

5.1.2  Trzpier mocujacy

/\ OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo wypadku z powodu nieprawidiowo przygotowanych wozkow transportowych!
W zaleznosci od serii urzadzenia wozek transportowy wymaga odpowiedniego przezbrojenia, aby zapobiec

przemieszczeniu lub przewrdceniu sie urzadzenia!
+  Seria Picomig: Trzpief mocujacy przymocowac do wspornika urzadzenia!
+  Wszystkie poza serig Picomig: Wyjac trzpieh mocujacy ze wspornika urzadzenia!

Rys. 5- 2
Poz. Symbol | Opis
1 Trzpien mocujacy (Picomig)
2 Wspornik urzadzenia
3 Sruba mocujaca
+ Trzpien mocujgcy przymocowaé Srubg z them szesciokatnym do wspornika urzadzenia.
099-008629-EW507 13
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Budowa i dziatanie ev\;’-r)
Obowigzujgca dokumentacja

5.1.3 Mocowanie spawarki
5.1.4 Picomig 180

/\ OSTROZNIE

Nieprawidtowo przymocowane urzadzenia!
Z%\S Nieprawidtowo przymocowane na systemach transportowych urzadzenia, kombinacje urzadzen i czesci
akcesoriow moga podczas transportu sie przechyli i spowodowac obrazenie oséb!
+ Do mocowania urzadzen stosowac wylgcznie dostarczone czesci oryginalne!
«  Systemy stosowaé wytgcznie do transportu podanych w rozdziale ,Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem”
urzadzen!
+  Przed kazdym transportem i w regularnych odstepach sprawdzaé¢ punkty mocowania!

—
—
0Q
I
III:( ] |
o X
°
—
° — |9
Rys. 5- 3
Poz. Symbol | Opis
1 Trolly 351
2 Pas mocujacy, mocowanie urzadzenia
3 Wspornik urzadzenia
+ Pas mocujacy przewlec jak pokazano na rysunku.
14 099-008629-EW507
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Budowa i dziatanie

Obowiazujaca dokumentacja

Rys. 5- 4

Poz. | Symbol |Opis
1 | |Spawarka

Ustawi¢ urzadzenie na wsporniku.

m&™  Spawarke nalezy zatozy¢ okraglym gniazdem znajdujacym sie na spodzie urzadzenia na trzpien mocujacy
wspornika urzadzenia!

099-008629-EW507 15
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Budowa i dziatanie ev\;’-r)
Obowigzujgca dokumentacja

Rys. 5-5

Poz. | Symbol |0pis

1 | | Pas mocujacy, mocowanie urzadzenia

+  Przymocowa¢ urzadzenie pasem mocujacym.
+  Zwrbcié uwage na prawidtowe zatrzanigcie zamknigcia zatrzaskowego!

16 099-008629-EW507
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Budowa i dziatanie

Obowigzujgca dokumentacja

5.1.5 Picotig 180/200; Pico 180/220; Tetrix 180/200

/\ OSTROZNIE

Nieprawidlowo przymocowane urzadzenia!
Nieprawidtowo przymocowane na systemach transportowych urzadzenia, kombinacje urzadzen i cze$ci

akcesoriow moga podczas transportu sie przechyli i spowodowac obrazenie osob!

+ Do mocowania urzadzen stosowac wytgcznie dostarczone czesci oryginalne!

+  Systemy stosowaé wytgcznie do transportu podanych w rozdziale ,Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem”
urzadzen!

+  Przed kazdym transportem i w regularnych odstepach sprawdzaé¢ punkty mocowania!

Rys. 5-6
Poz. Symbol | Opis
1 Trolly 35-1
2 Wspornik urzadzenia
3 Pas mocujacy, mocowanie urzadzenia

Pas mocujacy przewlec jak pokazano na rysunku.

099-008629-EW507
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Budowa i dziatanie

Obowigzujgca dokumentacja

Rys. 5-7
Poz. Symbol | Opis
1 Trolly 35-1
2 Pas mocujacy, mocowanie urzadzenia
3 Spawarka

Ustawi¢ urzadzenie na wsporniku.
Przymocowa¢ urzadzenie pasem mocujgcym.
Zwrdci¢ uwage na prawidtowe zatrza$niecie zamkniecia zatrzaskowego!

18
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ev\;’-r) Budowa i dziatanie
Mocowanie i zabezpieczanie butli do gazu ostonowego

5.2  Mocowanie i zabezpieczanie butli do gazu ostonowego

/\ OSTRZEZENIE

.@ Niebezpieczenstwo obrazen z powodu nieprawidtowej obstugi butli z gazem g

ostonowym!

Nieprawidtowe obchodzenie si¢ i niewystarczajace mocowania butli z gazem =

ostonowym moze spowodowac powazne obrazenia!

+  Zabezpieczy¢ butle z gazem ostonowym dotgczonymi seryjnie do urzadzenia elementami
mocujacymi (taficuchy/pasy)!

+ Elementy mocujace muszg scisle przylega¢ do butli!

+ Nie wolno mocowa¢ zadnych elementéw do zaworu butli z gazem ostonowym!

+  Dopasowa¢ wysoko$¢ mocowania elementéw zabezpieczajacych do wysokosci butli z
gazem ostonowym!

+  Stosowac sie do instrukcji producenta gazu oraz przepisow dla gazéw pod cisnieniem!

+ Nie dopusci¢ do nagrzania sie butli z gazem ostonowym!

+ Nie stosowac butli z gazem ostonowym o pojemnosci wigkszej niz 20 | i wyzszych niz
1 m!

Nieprawidtowa obstuga butli z gazem ostonowym!
Nieprawidtowy sposdb obchodzenia sie z butlami gazu ostonowego grozi ciezkimi obrazeniami lub
$miercia.
+ Stosowac sie do instrukcji producenta gazu oraz przepisow dla gazéw pod cisnieniem!
+  Wstawi¢ butle z gazem ostonowym w przewidziane uchwyty i zabezpieczy¢ elementami mocujacymi!

+ Nie dopusci¢ do nagrzania sie butli z gazem ostonowym!

099-008629-EW507 19
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Budowa i dziatanie

Mocowanie i zabezpieczanie butli do gazu ostonowego

Rys. 5- 8
Poz. Symbol | Opis
1 Pas mocujacy
2 Zamkniecie zatrzaskowe
3 Mocowanie butli z gazem ostonowym
Blacha no$na butli gazu ostonowego
4 Butla z gazem ostonowym
Pojemnos$¢ 101
5 Butla z gazem ostonowym

Pojemnos¢ 201

+  Otworzy¢ zamkniecie zatrzaskowe paséw mocujacych.

+ Butle z gazem ostonowym umiesci¢ w mocowaniu butli.

+ Butle z gazem ostonowym zabezpieczy¢ pasami mocujacymi.
+ Pasy mocujgce zamkng¢ zamknieciem zatrzaskowym.

+  Sprawdzi¢ prawidtowe osadzenie pasa mocujacego przy butli z gazem!

20
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Budowa i dziatanie

Przemieszczanie za pomocg systemu transportowego

5.3  Przemieszczanie za pomoca systemu transportowego

Niebezpieczeristwo wypadku przez niedopuszczalny transport urzadzen nie przystosowanych do

transportowania dzwigiem!

Podnoszenie urzadzenia dzwigiem i zawieszanie jest niedopuszczalne! Urzadzenie moze spas¢ i
spowodowac obrazenia oséb! Uchwyty przeznaczone sa wytacznie do transportu recznego!
+ To urzadzenie nie moze by¢ transportowane dzwigiem ani zawieszane!

/\ OSTROZNIE

Nieprawidtowo przymocowane urzadzenia!

Nieprawidtowo przymocowane na systemach transportowych urzadzenia, kombinacje urzadzen i cze$ci

akcesoriow moga podczas transportu sie przechyli i spowodowac obrazenie oséb!

+ Do mocowania urzadzen stosowac wylgcznie dostarczone czesci oryginalne!

+  Systemy stosowa¢ wytacznie do transportu podanych w rozdziale ,Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem”
urzadzen!

*  Przed kazdym transportem i w regularnych odstepach sprawdza¢ punkty mocowania!

B

1
T
o
2
Rys. 5-9

Poz. Symbol | Opis

1 Uchwyt do transportu

2 Rura nozna

Przytrzyma¢ wozek transportowy za uchwyt transportowy.
Woézek transportowy unieruchomi¢ noga przy osi.
Do przemieszczania nachyli¢ wozek transportowy pod katem 40°.

099-008629-EW507
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Konserwacja, pielegnacja i usuwanie ev\;’-r)

Informacje ogéine

6
6.1

6.2
6.2.1

6.2.2

6.3

6.4

Konserwacja, pielegnacja i usuwanie

Informacje ogéine

W zalecanych warunkach otoczenia i w normalnych warunkach pracy, urzadzenie w znacznej mierze nie wymaga konserwacji a
potrzebuje jedynie podstawowej pielegnacji.

Aby zapewni¢ prawidtowe funkcjonowanie urzadzenia spawalniczego, nalezy jednak przestrzega¢ pewnych zasad. Odnosza sie
one do opisanego ponizej regularnego czyszczenia i sprawdzania wozka transportowego w zaleznosci od stopnia
zanieczyszczenia w otoczeniu oraz czasu uzytkowania urzadzenia.

Prace konserwacyjne, okresy

Codzienne prace konserwacyjne

+ Elementy mocujace butle z gazem

+ Pozostaly osprzet, ogélny stan

+  Czesci ruchome utrzymywaé w czystosci.

+ Rolki transportowe oraz ich elementy mocujace

+ Elementy do transportu (pasy, uchwyty dzwigowe, uchwyty)
Comiesieczne prace konserwacyjne

+  Dokreci¢ wszystkie ztacza Srubowe.

+  Sprawdzi¢ tozyska pod katem uszkodzen.

+ Konserwowac¢ w regularnych odstepach i sprawdzac¢ pod katem btedow.
+ Powierzchnie i elementy szklane czySci¢ wilgotng cierkq (nie stosowac agresywnych $rodkow czyszczacych)!

Prace konserwacyjne

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Nie przeprowadza¢ samodzielnie napraw i modyfikaciji!
A Celem wykluczenia ryzyka obrazen i uszkodzenia urzadzenia jego naprawy lub modyfikacje moga by¢
wykonywane wylacznie przez wykwalifikowane i kompetentne osoby!
Nieupowazniona ingerencja powoduje utrate gwarancji!
*  Przeprowadzenie napraw zleca¢ wykwalifikowanym osobom (serwisantom)!

Naprawy oraz prace konserwacyjne moga by¢ wykonywane tylko przez wykwalifikowany i autoryzowany personel. W
przeciwnym razie wygasa gwarancja. We wszelkich sprawach zwigzanych z serwisem nalezy zwraca¢ sie do sprzedawcy, ktory
dostarczyt Panstwu urzadzenie. Zwrot wadliwego urzadzenia z tytutu gwarancji moze by¢ dokonany tylko za posrednictwem
Panstwa sprzedawcy. Do wymiany czesci uzywaé tylko oryginalnych czesci zamiennych. Przy zaméwieniu cze$ci zamiennych
nalezy podaé typ urzadzenia, numer seryjny, nr katalogowy urzadzenia, oznaczenie typu oraz nr katalogowy czesci zamienne;.

Utylizacja urzadzenia
WSKAZOWKA

& Prawidiowe usuwanie!
Urzadzenie zawiera wartosciowe surowce, ktére powinny zosta¢ odzyskane w procesie
recyklingu oraz podzespoly elektroniczne, ktére nalezy zutylizowac.
+ Nie usuwa¢ z odpadami z gospodarstw domowych! i
+ Przestrzega¢ obowigzujacych przepisow w zakresie utylizacjil

22
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ev\;’-r) Konserwacja, pielegnacja i usuwanie

Przestrzeganie wymagan dyrektywy RoHS

6.4.1

6.5

Deklaracja producenta dla uzytkownika kornicowego

Zgodnie z wymaganiami europejskimi (dyrektywa 2002/96/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 27.1.2003) zuzyte
urzadzenia elektryczne i elektroniczne nie moga by¢ wyrzucane razem z niesortowanymi odpadami z gospodarstw
domowych. Musza by¢ one usuwane oddzielnie. Symbol pojemnika na $mieci na kétkach zwraca uwage na koniecznos¢
oddzielnego usuwania.

To urzadzenie z chwilg zakonczenia eksploatacji nalezy poddaé recyklingowi lub przekaza¢ do odpowiednich systemow
rozdzielnego gromadzenia odpaddw.

W Niemczech ustawa (Ustawa o wprowadzaniu w obrét, przyjmowaniu zwrotu i nieszkodliwym dla Srodowiska usuwaniu
zuzytych urzadzen elektrycznych i elektronicznych (ElektroG) z dnia 16.3.2005) wymaga, aby zuzyte urzadzenie byto
usuwane oddzielnie od niesortowanych odpadéw z gospodarstw domowych. Publiczno-prawne instytucje zajmujace sie
usuwaniem odpaddw (gminy) stworzyty w tym celu punkty, w ktdrych mozna bezptatnie zdawaé zuzyte urzadzenia

z prywatnych gospodarstw domowych.

Informacje na temat przekazywania do utylizacji lub zbiérki zuzytych urzadzen mozna uzyska¢ we wtasciwym urzedzie
miejskim lub organach gminy.

Firma EWM uczestniczy w atestowanym systemie utylizacji i recyklingu i jest zarejestrowana w wykazie zuzytych urzadzen
elektrycznych (EAR) pod numerem WEEE DE 57686922.

Ponadto zuzyte urzadzenie mozna przekazac do utylizacji za posrednictwem lokalnego partnera EWM w catej Europie.

Przestrzeganie wymagan dyrektywy RoHS
My, firma EWM HIGHTEC Welding GmbH Miindersbach, potwierdzamy niniejszym, ze wszystkie dostarczone przez nas
produkty, objete postanowieniami dyrektywy RoHS spetniajqg wymagania dyrektywy RoHS (dyrektywy 2002/95/WE).

099-008629-EW507 23
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Dane techniczne
Przestrzeganie wymagan dyrektywy RoHS

ewn

v

Dane techniczne

Wymiary (DxSxW) w mm 515 x 585 x 1160

Masa bez akcesoriow ok. 18,5 kg
IEC 60974-1

Wyprodukowano wg norm

24
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Zatacznik A

Oddziaty firmy EWM

8
8.1

Zatacznik A
Oddziaty firmy EWM

Headquarters

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Dr. Glinter-Henle-Stra3e 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

$£$ O Production, Sales and Service

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Dr. Glinter-Henle-Strafe 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax:-244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & High-tech Industry Development Zone
Kunshan - Jiangsu - 215300 - People’s Republic of China

Tel: +86 512 57867-188 - Fax:-182

www.ewm-kunshan.cn  info@ewm-kunshan.cn

Q) sales and Service Germany

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Vertriebs- und Technologiezentrum

Griinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

LindenstraBe 1a

38723 Seesen-Rhiiden - Tel: +49 5384 90798-0 - Fax: -20
www.ewm-seesen.de - info@ewm-seesen.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

SachsstraBe 28

50259 Pulheim - Tel: +49 2234 697-047 - Fax: -048
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Vertriebs- und Logistikzentrum

Sélzerstrale 20

56235 Ransbach-Baumbach - Tel: +49 2623 9276-0 - Fax: -244
www.ewm-ransbach-baumbach.de - info@ewm-ransbach-baumbach.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Eiserfelder StraBe 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

) Sales and Service International

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Fichtenweg 1

4810 Gmunden - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-gmunden.at - info@ewm-gmunden.at

EWM HIGHTEC WELDING (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & High-tech Industry Development Zone
Kunshan - Jiangsu - 215300 - People’s Republic of China

Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm-kunshan.cn - info@ewm-kunshan.cn

ﬁ Plants 0 Branches

Technology centre

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Forststrafe 7-13

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING AUTOMATION GmbH
Boxbachweg 4

08606 Oelsnitz/V. - Germany

Tel: +49 37421 20-300 - Fax: -318
www.ewm-automation.de - info@ewm-automation.de

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

Tr. 9. kvetna 718/ 31

407 53 Jirikov - Czech Republic

Tel: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewms-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Vertriebs- und Technologiezentrum

Draisstrafle 2a

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-weinheim.de - info@ewm-weinheim.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH

Bildstock 9/3-4

88085 Langenargen - Tel: +49 7543 9344-30 - Fax: -50
www.ewm-langenargen.de - inffo@ewm-langenargen.de

EWM Schweiltechnik Handels GmbH

Rittergasse 1

89143 Blaubeuren - Tel: +49 7344 9191-75 - Fax:-77
www.ewm-blaubeuren.de - info@ewm-blaubeuren.de

EWM Schweiftechnik Handels GmbH
Heinkelstra3e 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING AUTOMATION GmbH
Steinfeldstrasse 15

90425 Nirnberg - Tel: +49 911 3841-727 - Fax:-728
www.ewm-automation.de - info@ewm-automation.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.o. / Prodejni a poradenské centrum
TyrSova 2106

256 01 BeneSov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420317 729-517 - Fax:-712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

@ More than 300 EWM sales partners worldwide
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