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VSeobecné pokyny
A VYSTRAHA

Navod k obsluze vas seznami s bezpeénym zachazenim s vyrobky.

» Prectéte si a dodrzujte navod k obsluze vSech systémovych komponent, zejména
bezpecnostni a vystrazné pokyny!

» Dodrzuijte predpisy bezpecnosti prace a ustanoveni specificka pro vasi zemi!

* Navod k obsluze uchovavejte na misté nasazeni pfistroje.

* Bezpecénostni a vystrazné Stitky na pfistroji informuji o moznych nebezpedich.
Musi byt stale znatelné a Citelné.

» P¥istroj je vyroben podle sou¢asného stavu techniky a pravidel, popf. norem a muze byt
provozovan, udrzovan a opravovan jen kvalifikovanymi osobami.

* Technické zmény podminéné dalSim vyvojem pfistrojové techniky mohou vést k riznému
chovani pfi svarovani.

IlllJl Prectéte si navod k obsluze!

[ S otazkami k instalaci, uvedeni do provozu, provozu a specifikim v misté a ucelu pouZiti se
obracejte na vaseho prodejce nebo na nas zakaznicky servis na ¢islo +49 2680 181-0.

Seznam autorizovanych prodejct najdete na adrese www.ewm-group.com.

Ruceni v souvislosti s provozem tohoto zafizeni je omezeno vyhradné na jeho funkci. Jakékoliv
dalSi ru€eni jakéhokoliv druhu je vyslovné vylou€eno. Toto vylou€eni ruéeni je uzivatelem
uznano pfi uvadéni zafizeni do provozu.

Dodrzovani tohoto navodu, ani podminky a metody pfi instalaci, provozu, pouzivani a udrzbé
pristroje nemohou byt vyrobcem kontrolovany.

Neodborné provedeni instalace muze vést k vécnym Skodam a nasledkem toho i k ohrozeni
osob. Proto nepfejimame Zadnou odpovédnost a ru€eni za ztraty, Skody nebo naklady, které
plynou z chybné instalace, nespravného provozu a chybného pouzivani a udrzby, nebo s nimi
jakymkoli zplisobem souviseji.

© EWM AG
Dr. Gilinter-Henle-Stral3e 8
D-56271 Mindersbach

Autorské pravo k tomuto dokumentu zlstava vyrobci.
Rozmnozovani, i astecné, pouze s pisemnym souhlasem.

Obsah tohoto dokumentu byl dikladné prozkouman, zkontrolovan a zpracovan, presto zustavaji
vyhrazeny zmény, chyby a omyly.
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Pro Vasi bezpecnost ev\;}r)
Pokyny k pouZivani tohoto navodu k obsluze

2 Pro Vasi bezpeénost
2.1  Pokyny k pouzivani tohoto navodu k obsluze

A NEBEZPECI

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouéeni bezprostiedné

hrozicich tézkych trazii nebo usmrceni osob.

+ Bezpednostni upozornéni obsahuje ve svém nadpisu signalové slovo ,NEBEZPECI* s
obecnym vystraznym symbolem.

+ Kromé toho je nebezpedi zvyraznéno symbolem na okraiji stranky.

A VYSTRAHA

Pracovni nebo provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouceni

bezprostiedné hrozicich tézkych arazli nebo usmrceni osob.

+ Bezpeénostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu signalni slovo ,VYSTRAHA® s obecnym
vystraznym symbolem.

+ Kromé toho je nebezpedi zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

A POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouc¢eni moznych

lehkych arazli osob.

* Bezpecnostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navesti ,POZOR" s obecnym vystraznym
symbolem.

* Nebezpedi je zvyraznéno piktogramem na okraji stranky.

[  Technické zvidstnosti, které musi mit uZivatel na zreteli.

Pokyny pro jednani a vycty, které Vam krok za krokem urcuji, co je v dané situaci nutno ucinit, poznate
dle odrazek napf.:
+ Zdifku vedeni svafovaciho proudu zasurite do pfislusného protikusu a zajistéte.

4 099-008603-EW512
15.05.2017
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Pro Vasi bezpeénost

Vysvétleni symbolud

2.2  Vysvétleni symbolu
Popis

Popis

Technické zvlastnosti, které musi mit
uzivatel na zreteli.

Stisknout a uvolnit/klepnout/tladitka

Pfistroj vypnout

Uvolnit

Symbol
=
Pristroj zapnout

Stisknout a pridrzet

Zapnout

@ Nespravné

Otocit

Ciselna hodnota — nastavitelna

NEEEIENEE

PFistup k nabidce Kontrolka sviti zelené

o’

2

>

Navigace v nabidce Kontrolka blika zelené

Spravné
(ENTER
| NAVIGATION |

[ ] ®
® [ ]
[ ] Py [}
Opusténi nabidky 1, |Kontrolka sviti Cervené
- | -
( \ | Znazornéni Casu (pfiklad: ¢ % ¢ |Kontrolka blika Cervené
= W - [vyCkat/aktivovat po dobu 4 s) * ®
X 4s > o, ®
—y/A— | PferuSeni v zobrazeni nabidky
(moznost dalSich nastaveni)
% Nastroj neni zapotfebi/nepouzivat
(ﬁ Nastroj je zapotfebi/pouzivat
099-008603-EW512 5

15.05.2017



Pro Vasi bezpecnost ev\;}r)
Cast souhrnné dokumentace

2.3 Cast souhrnné dokumentace

[ Tento navod k obsluze je soucasti souhrnné dokumentace a je platny pouze ve spojeni se vS§emi
dilcimi dokumenty! Prectéte si a dodrzujte navody k obsluze vSech systémovych komponent,
zejména bezpecénostni pokyny!

Obrazek zobrazuje obecny pfiklad svafovaciho systému.

ar [ — ==
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Poz.

N o\[[I:I]]A.s

Obrazek 2-1

Dokumentace

Al

Posuv dratu

A.2

Navod k pfestavbé Volitelné pfislusenstvi

A.3

Proudovy zdroj

A4

Chladici pfistroj, méni¢ napéti, bedna na naradi atd.

A5

Transportni vozik

A.6

Svarovaci horak

A7

Dalkovy ovladac

A.8

Rizeni

Souhrnna dokumentace

099-008603-EW512
15.05.2017



ev\;f-n Pouziti k uréenému ucelu
Oblast pouziti

3.1

3.1.1

3.2
3.2.1

3.2.2

3.2.3

Pouziti k uréenému ucelu
A VYSTRAHA
§ Nebezpedi v disledku neucelového pouziti!

Pristroj je vyroben podle sou¢asného stavu techniky a pravidel, popf. norem pro pouziti
v pramyslu a femesle. Je uréen pouze pro metody svarovani uvedené na typovém
§titku. V pFipadé nelucelového pouziti mGze od pristroje hrozit nebezpeci pro osoby,
zvirata a vécné skody. Za vSechny z toho vyplyvajici Skody se nepirejima zadné ruéeni!

» Pristroj pouzivat vyhradné ucelové a poucenym, odbornym personalem!

» Na pfistroji neprovadét zadné neodborné zmény nebo prestavby!

Oblast pouziti
Tyto chladici moduly jsou zpUsobilé vyhradné k chlazeni svafovacich hofakd.

Zarucujeme bezvadnou funkci pouze ve spojeni se svafeckami, svafovacimi hofaky, chladicimi
prostfedky a komponentami pfisluSenstvi z naseho dodavaného sortimentu.

Provoz pouze s nasledujicimi pristroji
+  Phoenix 355, 405, 505 TDM

«  Taurus 355, 405, 505 TDM

Souvisejici platné podklady
Zaruka

Dalsi informace jsou uvedeny v pfiloZzené broZure ,,Warranty registration® a v nasich informacich
tykajicich se zaruky, udrzby a kontroly na adrese www.ewm-group.com!

Prohlaseni o shodé

Oznaceny pristroj odpovida svou koncepci a konstrukci smérnicim ES:
c € * Smeérnice nizkého napéti (LVD)

» Smérnice elektromagnetické kompatibility (EMC)

* Restriction of Hazardous Substance (RoHS)
V pfipadé neopravnénych zmén, neodbornych oprav, nedodrzeni |hdt k ,zafizeni pro obloukové
svafovani — kontrola a zkouseni v provozu“ anebo nepovolenych modifikaci, které nejsou vyslovné
autorizovany spole¢nosti EWM, zanika platnost tohoto prohlaseni. Ke kazdému vyrobku je pfilozeno
originalni specifické prohladeni o shodé.

Servisni podklady (ndhradni dily a schémata zapojeni)

A VYSTRAHA

Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!

e K zabranéni trazim a poskozeni pristroje, smi pristroj opravovat resp. modifikovat
pouze kvalifikované, opravnéné osoby!

V pripadé neopravnénych zasaht zanika zaruka!

» Pfipadnou opravou povéfte opravnéné osoby (vycvi¢eny servisni personal)!

Originaly schémat zapojeni jsou pfilozené k pfistroiji.
Nahradni dily je mozné ziskat u opravnénych smiuvnich prodejcu.

099-008603-EW512 7

15.05.2017
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Popis pfristroje - rychly prehled ev\;}r)

Celni pohled

4 Popis pfristroje - rychly prehled

w

4.1 Celni pohled

Pol.

Symbol

g rradd

W TR W\ W\ W]

Obrazek 4-1

Popis

Sroubovy uzavér
Spojuje chladici pfistroj a svareCku

Cervena potrubni rychlospojka
Zpétny tok chladiciho prostfedku od svafovaciho hofaku

Modra potrubnirychlospojka
Pfivod chladiciho prostfedku ke svafovacimu horaku

Vstupni otvory chladiciho vzduchu

Patky pristroje

Nadrz na chladici prostiedek

N|jo|o|b~

Uzaviraci poklop nadrze na chladici prostredek

099-008603-EW512
15.05.2017
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Popis pristroje - rychly prehled

Zadni pohled
4.2  Zadni pohled
@\ S
H— :
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Obrézek 4-2
Pol. |Symbol |Popis
1 _@ Cervena potrubni rychlospojka
Zpétny tok chladiciho prostfedku od svafovaciho hofaku
2 | Tlacitko Jisti¢ ¢erpadla chladiciho prostredku
@F Vypadlou pojistku zapojit stisknutim
3 G_> Modra potrubni rychlospojka
Pfivod chladiciho prostfedku ke svafovacimu horaku
4 Vystupni otvory chladiciho vzduchu
5 Zastrcka pristroje, 8-polova
Ridici vedeni chladiciho ptistroje
6 Zastrcka pristroje, 4-p6lové
Napajeni chladiciho zafizeni napétim
099-008603-EW512 o]
15.05.2017



Konstrukce a funkce ev\;’-r)
Montaz / demontaz

5 Konstrukce a funkce

A VYSTRAHA

Dotknuti se vodivych ¢asti, napf. zdifek pro svarovaci proud, mize byt Zivotu

nebezpecné!

+ Méjte na zfeteli bezpe€nostni upozornéni na prvnich strankach navodu k pouziti!

» Pristroj smi uvadét do provozu vyhradné osoby, které maji odpovidajici znalosti o
zachazeni s obloukovymi svarecimi pfistroji.

» Spojovaci a svarfovaci kabely (napf. drzaky elektrod, svafovaci hofaky, zemnici kabely,
rozhrani) pfipojujte pouze k vypnutému pfistroji!

e Nebezpedi poranéni elektfinou!

[  Prectéte si dokumentace vSech systémovych komponent resp. soucasti pfislusenstvi a dodrzujte
je!

5.1 Montaz / demontaz

A VYSTRAHA
2 Nebezpeéi nehody v diisledku nezajisténych Sroubovych

uzaveéru!

Pfi montazi zdroje proudu s chladicim modulem je treba dbat na

Cistotu a spravnou instalaci. Pf¥i neodborné montazi se mtize

chladici modul uvolnit a zpGsobit tézka zranéni.

+ Pfed montaZi je tfeba odstranit nelistoty z noZi¢ek zdroje proudu a
ze Sroubovych uzaveéra chladiciho modulu.

» Pfed kazdym transportem je tfeba zkontrolovat spravné uzavieni
pojistného Ustroji (Sroubové uzavéry musi uplné zaklapnout)!

Obrézek 5-1
» V3echny Etyfi Sroubové uzavéry chladiciho modulu odklopte az na doraz smérem ven.
+ Postavte svarecku noZickami pfesné do otvor(i pro Sroubové uzavéry v chladicim modulu.
» V8echny &tyfi Sroubové uzavéry sklopte az na doraz.
099-008603-EW512
10 15.05.2017



EV\;“)‘) Konstrukce a funkce
Preprava a instalace

5.1.1 Pripojeni napajeciho vedeni
Ridici a napajeci vedeni ke svafecimu pfistroji
Spojeni mezi chladicim a svafovacim pfistrojem je tvofeno dvéma vodici.
+  Zastréte zastrcku ovlddaciho vedeni do svafecky.
+  Zastrcte zastrcku napajeciho vedeni do svarecky.

5.2 Preprava a instalace

A VYSTRAHA
Nebezpeci urazu nasledkem nespravné prepravy pristroja, se kterymi nelze manipulovat
X pomoci jefabu!
Manipulace pomoci jefabu a zavéseni pristroje je zakazano! Pristroj miize spadnout a

zranit osoby! Rukojeti, popruhy nebo drzaky jsou vhodné vyhradné k ruéni prepraveé!
 P¥istroj neni uréen k manipulaci pomoci jefabu nebo k zavéseni!

[  Pristroj nesmi byt nainstalovan a provozovan venku, ale pouze na vhodném, dostatecné nosném
arovném podkladu!
* Provozovatel musi zajistit rovnou podlahu odolnou proti skluzu a dostatecné osvétleni
pracovisté.
* VZdy musi byt zajisténa bezpeéna obsluha pfistroje.

5.2.1 Chlazeni pristroje

=5 Nedostatecné vétrani vede k poklesu vykonu a poskozeni pFistroje.
e Dodrzujte okolni podminky!
e Vstupniavystupni otvory pro chladici vzduch nechte volné!
e Dodrzte minimalni vzdalenost 0,5 m od prekazek!

5.2.2 Okolni podminky

[  Pristroj nesmi byt nainstalovan a provozovan venku, ale pouze na vhodném, dostate¢né nosném
arovném podkladu!

* Provozovatel musi zajistit rovnou podlahu odolnou proti skluzu a dostatecné osvétleni
pracovisté.
* Vzdy musi byt zajisténa bezpeéna obsluha pfistroje.

[=>  Neobvykle velké mnoZstvi prachu, kyselin, korozivnich plyni nebo latek muZe pristroj poskodit.
» Zabrarnite vzniku velkého mnozZstvi koure, pary, olejové mlhy a prachu po brouseni!
* Zabrarnte pfitomnosti vzduchu s obsahem soli (mofsky vzduch)!

5.2.2.1 Zaprovozu
Rozsah teplot okolniho vzduchu:
+ -25°Caz+40°C
relativni vihkost vzduchu:
+ do 50 % pfi 40 °C
* do 90 % pfi 20 °C

5.2.2.2 Preprava a skladovani
Uskladnéni v uzaviené mistnosti, rozsah teplot okolniho vzduchu:
+ -30°Caz+70°C
Relativni vihkost vzduchu
* do 90 % pfi 20 °C

099-008603-EW512 11
15.05.2017



Konstrukce a funkce ev\;h‘)
Popis funkce

5.2.3

Chlazeni svarovaciho horaku

5.2.3.1 Chladici prostiedek

=

5.2.3.2

5.2.3.3

Nedostatecna ochrana proti mrazu v chladici kapaliné svarovaciho hofaku!

V zdvislosti na okolnich podminkdch se pouziva odlisnych kapalin k chlazeni svafovaciho

hofaku > viz kapitola 5.2.3.2. Dostatecna mrazuvzdornost chladici kapaliny s ochranou proti

mrazu (KF 37E nebo KF 23E) se musi kontrolovat v pravidelnych intervalech, aby se predesio

poskozeni pfistroje nebo jeho prislusenstvi.

* Dostatecna mrazuvzdornost chladici kapaliny se musi kontrolovat zkouseckou
mrazuvzdornosti TYP 1.

* Chladici kapalinu s nedostate¢nou mrazuvzdornosti vdaném pripadé vyménit!

Smési chladicich prostredkd!

Smési s jinymi kapalinami nebo pouZiti nevhodnych chladicich prostfedkt vede k hmotnym
Skodam a ma za nasledek zanik zaruky vyrobce!

* PouzZivejte vyhradné chladiva popsana v tomto navodu (Pfehled chladicich prostredkdi).
* Nesmésujte rizné chladici prostredky.
* Privyméné chladiva je tfreba vyménit cely objem kapaliny .

Chladici kapalinu je tfeba likvidovat podle tifednich predpist a pFi respektovani odpovidajicich
bezpecnostnich listi (némecky kéd odpadu: 70104)!

Nesmi byt likvidovana spolecné s komunalnim odpadem!

Nesmi se dostat do kanalizace!

Sebrat materialem absorbujicim kapaliny (pisek, Stérkovy pisek, pojidla kyselin, universalni
pojidla, piliny).

Prehled pfipustnych chladicich prostredku

Chladici prostiedek Teplotni rozsah
KF 23E (standard) -10 °C az +40 °C
KF 37E -20°Caz+10°C
Maximalni délka svazku hadic
Cerpadlo X .
3.5 bard Cerpadilo 4,5 bart
Pfistroje s nebo bez samostatného posuvu dratu 30m 60 m
Kompaktni piljlstro_je s QOp_Inkovym vloZenym 20m 30m
pohonem (pfiklad: miniDrive)
Pfistroje se samostatnym posuvem dratu a
N . . " L 20m 60 m
doplrikovym vloZzenym pohonem (pfiklad: miniDrive)

Udaje se ze zasady tykaji celé délky svazku hadic véetn& svafovaciho hofaku. Vykon &erpadla je uveden
na typovém Stitku (parametr: Pmax).

Cerpadlo 3,5 bard: Pmax = 0,35 Mpa (3,5 bar()
Cerpadlo 4,5 bart: Pmax = 0,45 Mpa (4,5 bar()

Popis funkce

PretiZzeni ¢erpadla chladiva!

Chladici modul nesmi byt uveden do provozu bez pfipojeného svarovaciho horaku, jinak se

¢erpadlo chladiva poskodi tepelnym pretiZzenim (chladivo nemuzZe cirkulovat v chladicim okruhu).

* Spojte pFipojky chladiva vodou chlazeného svarovaciho hofaku s chladicim modulem.

» Je-li pouzit svarovaci hordk chlazeny vzduchem, musi byt Fidici a napajeci vedeni
mezichladicim modulem a svarfeckou odpojeno!

Chladici moduly (€erpadlo a vétrak) jsou fizeny vyhradné svarecim pfistrojem.

Svafeci pfistroj automaticky rozpozna a indikuje nedostatek chladiciho prostfedku
(viz ndvod k obsluze svareciho pfistroje).

12
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EV\;“)‘) Konstrukce a funkce
Popis funkce

5.3.1 Naplnéni chladiciho prostredku

[  Po prvnim naplnéni vyckejte pfi zapnutém pristroji nejméné po dobu jedné minuty, aby se mohly
propojovaci hadice uplné a bez vzduchovyvh bublin naplinit chladicim prostiedkem.
V pfipadé éetnych zmén horfdku a pfi prvnim naplnéni musi byt nadrz chladiciho pfFistroje v
daném pfipadé prislusné naplnéna.

Pfistroj se z vyroby doddvé s minimalni naplni chladiciho prostfedku.

SR

S

Obrazek 5-2

Pol. |Symbol |Popis
Uzaviraci poklop nadrze na chladici prostiedek

Sito chladiciho prostiedku

Nadrz na chladici prostredek

ArlWIN|F

Znacka "Min"
Minimalni Groven naplné chladiva

» OdSroubuijte uzavér nadrze na chladici prostfedek.
» Prekontrolujte, zda neni sitova vloZzka znecidténa, v daném pfipadé ji vyCistéte a vsadte ji zpét.
» Naplrite chladivo az po sitovou vlozku, pfiSroubujte opét uzaveér.

3> Hladina chladiciho prostfedku nesmi poklesnout pod znaéku "min"!
=  Pokud stav chladiciho prostredku poklesne v nadrzi na chladici prostiedek pod minimalni
hladinu, mazZe byt nezbytné odvzdusnéni chladiciho okruhu. V tomto pfipadé vypne svareci
pFistroj cerpadlo chladiciho prostfedku a signalizuje chybu chlazeni, > viz kapitola 7.2.
099-008603-EW512 13
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Konstrukce a funkce ev\;’-r)
Popis funkce

5.3.2 Pfipojeni svarovaciho horaku

Pol.

Symbol

Obrazek 5-3

Popis

Svarovaci horak

Svazek hadic svarfovaciho hofaku

Modra potrubni rychlospojka
Pfivod chladiciho prostfedku ke svafovacimu hofaku

Cis
&

Cervena potrubni rychlospojka
Zpétny tok chladiciho prostfedku od svafovaciho horaku

zdroj proudu
Dbejte na dodatkové systémové dokumenty!

» Zajistéte pfipojnou vsuvku hadic na chladici vodu v odpovidajicich potrubnich rychlospojkach:
zpétny tok, Cerveny, v Cervené potrubni rychlospojce (zpétny tok chladiciho prostfedku) a
pritok, modry, v modré potrubni rychlospojce (pfitok chladiciho prostfedku).

14
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EV\;“)‘) Konstrukce a funkce
Popis funkce

5.3.3 Pripojka posuvu dratu

4@ l'%)'
L

Obrazek 5-4

Pol. |Symbol |Popis

Svarovaci horak

Svazek hadic svarovaciho horaku

_8_ zafizeni na posuv dratu

Svazek propojovacich hadic

5 zdroj proudu
Dbejte na dodatkové systémové dokumenty!

Cervena potrubni rychlospojka
Zpétny tok chladiva od svarecky resp. zafizeni pro posuv dratu

Pfitok chladiva ke svarecce resp. k zafizeni pro posuv dratu

7 G_) Modré potrubni rychlospojka

+ Zaijistéte pfipojnou vsuvku hadic na chladici vodu v odpovidajicich potrubnich rychlospojkach:
zpétny tok, Cerveny, v Cervené potrubni rychlospojce (zpétny tok chladiciho prostfedku) a
pritok, modry, v modré potrubni rychlospojce (pfFitok chladiciho prostfedku).

099-008603-EW512
15.05.2017 15



Udrzba, péée a likvidace ev\;}r)
V8eobecné

6 Udrzba, péce a likvidace
6.1 VSeobecné
A NEBEZPECI
Nebezpedi poranéni elektrickym napétim po vypnuti!
e Prace na otevieném pfristroji mohou vést ke zranénim s nasledkem smrti!
Béhem provozu se v pristroji nabijeji kondenzatory elektrickym napétim. Toto napéti
zde pretrvava az do 4 minut po vytazeni sitové zastrcky.
1. Vypnéte pfistroj.
2. Vytahnéte sitovou zastrcku.
3. Vyckejte alespon 4 minuty, nez se vybiji kondenzatory!
A VYSTRAHA
Neodborna udrzba, kontrola a opravy!

e Udrzbu, kontrolu a opravu vyrobku smi provadét pouze odborné, kvalifikované osoby.
Kvalifikovanou osobou je ten, kdo na zakladé svého vzdélani, znalosti a zkuSenosti je pfri
kontrole zdroje svarovaciho proudu schopen identifikovat existujici ohrozeni a mozné
nasledné Skody a u€init nutna bezpeénostni opatieni.

» DodrZovat pfedpisy pro udrzbu > viz kapitola 6.3.
* Neni-li néktera z nize uvedenych zkousek splnéna, smi byt pfistroj uveden opét do provozu
teprve po opravé a nové zkousce.

Opravy a udrzbové prace smi provadét pouze vyskoleny autorizovany odborny personal, v opaéném

pfipadé zanika narok na zaruku. Ve vSech servisnich zalezitostech se obracejte zasadné na vaseho

odborného prodejce, dodavatele pFistroje. Zpétné dodavky v zarucnich pfipadech Ize provadét pouze
prostfednictvim Vaseho odborného prodejce. Pfi vyméneé dilu pouzivejte pouze originalni nahradni dily.

V objednavce nahradnich dil( udejte typ pfistroje, sériové Cislo a artiklové Cislo pfistroje, typové oznaceni

a artiklové Cislo nahradniho dilu.

Tento pfistroj nevyZaduje za uvedenych okolnich podminek a b&Znych pracovnich podminek Zadnou

naroc¢néjsi udrzbu a vyZzaduje minimalni péci.

Kvuli znecisténému pfistroji se snizi Zivotnost a dovolené zatizeni. Intervaly ¢isténi se rozhodujici mérou

fidi okolnimi podminkami a s tim spojenym znecisténim pfistroje (minimalné ale jednou za pul roku).

6.2 Cisténi

* Vnégjsi plochy vycistéte vihkou utérkou (nepouzivejte agresivni Cistici prostfedky).

» Vétraci kanal a event. lamely chladiCe pfistroje vyfoukejte stlaenym vzduchem neobsahujicim olej a
vodu. Stlaéeny vzduch mUize pfetocit ventilator pfistroje, a tim jej znicit. Ventilator pfistroje neofukujte
pfimo a event. jej mechanicky zablokuijte.

» Zkontrolovat znecisténi chladici kapaliny a event. ji vyménit.

6.2.1 Lapa€ neéistot

Snizenim prichodu chladiciho vzduchu se snizi dovolené zatiZzeni svafovaciho pfistroje. Podle vyskytu

znecisténi (nejpozdéji kazdé 2 mésice) musi byt filtr necistot pravidelné demontovan a vycistén (napf.

vyfoukan stlaenym vzduchem).
16 099-008603-EW512
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ev\;h‘) Udrzba, péée a likvidace
Udrzbové préace, intervaly

6.3
6.3.1

6.3.2

6.3.3

Udrzbové prace, intervaly

Denni udrzba

Vizualni kontrola

+ Sitovy pfivod a jeho odleh&eni tahu

» Zajistovaci prvky lahvi na plyn

+ Prekontrolujte vnéjSi poSkozeni svazku hadic a pfipojek proudu a pfipadné je vymérite nebo je
nechejte opravit odbornym personalem!

+ Hadice na plyn a jejich spinaci zafizeni (magneticky ventil)

» Je tfeba zkontrolovat rukou pevné usazeni pfipojek a opotrebitelnych dild a pfipadné je dotahnout.

» Zkontrolujte fadné upevnéni civky s dratem.

» Transportni valeCky a jejich zajiStovaci prvky

» Prepravni prvky (pas, jefabova oka, drzadlo)

» Ostatni, vSeobecny stav

Funkéni zkouska

» Ovladaci, signaliza¢ni, ochranna a regulac¢ni zafizeni (Funk&ni zkouska)

» Vedeni svafovaciho proudu (zkontrolujte pevnost a zajiSténi usazeni)

* Hadice na plyn a jejich spinaci zafizeni (magneticky ventil)

» Zajistovaci prvky lahvi na plyn

» Zkontrolujte Fadné upevnéni civky s dratem.

+ Je tfeba zkontrolovat fadné usazeni Sroubovych a zastrckovych spojeni pFipojek a opotrebitelnych dill
a pfipadné je dotahnout.

» Odestrarite ulpivajici rozstfik po svafovani.

* Pravidelné Cistéte kladky k posuvu dratu (zavisi na mife znecisténi).

Mésicni udrzba

Vizualni kontrola

+ Skody na plasti (Celni, zadni a bo¢ni stény)

» Transportni valeCky a jejich zajiStovaci prvky

» Prepravni prvky (pas, jefabova oka, drzadlo)

+ Zkontrolujte, zda nejsou hadice s chladicim prostfedkem a jejich pfipojky znecistény

Funkéni zkoudka

» Volici spina¢, ovladaci pfistroje, zafizeni nouzového vypinani zafizeni k snizeni napéti signalni
zarovky a kontrolky

» Kontrola pevného usazeni prvkd voditek dratu (vstupni vsuvka, trubka voditka dratu).

« Zkontrolujte, zda nejsou hadice s chladicim prostfedkem a jejich pfipojky znecistény

» Zkontrolujte a vycCistéte svarfovaci hofak. Z dlvodu usazenin v hofaku mohou vznikat zkraty, které
negativné ovliviuji vysledek svafovani a mohou vést k poskozeni hofaku!

Kazdoroéni zkouska (inspekce a zkouska za provozu)

Je nezbytné provadét opakované kontroly podle normy IEC 60974-4 ,Opakované kontroly a zkousky".
Kromé zde uvedenych predpisu k provedeni kontroly je nutné dodrzet legislativni nafizeni nebo predpisy
prisluSné zemé.

=>>  Dalsi informace jsou uvedeny v pfilozené brozure ,,Warranty registration” a v nasich informacich

tykajicich se zdruky, udrzby a kontroly na adrese www.ewm-group.com!

099-008603-EW512 17
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Udrzba, péée a likvidace ev\;"r)
Odborna likvidace pfistroje

6.4
=

6.5

Odborna likvidace pristroje

Rédné likvidace!
Pfistroj obsahuje cenné suroviny, které by mély byt recyklovany, a elektronické
soucasti, které je tfeba zlikvidovat.

Nelikvidujte s komunalnim odpadem! [
Pri likvidaci dodrzujte urfedni predpisy!

Pouzité elektrické a elektronické pfistroje se podle evropskych nafizeni (smérnice 2012/19/EU
Evropského parlamentu a Rady Evropy ze dne 4.7.2012) nesmi dale odstranovat do netfidéného
domaciho odpadu. Musi se shirat oddélené. Symbol popelnice na koleckach poukazuje na nutnost
oddéleného sbéru.

Tento pristroj musi byt pfedan k likvidaci resp. recyklaci do k tomu uréenych systémua oddéleného
sbéru.

V Némecku jste zavazani zakonem (Zakon o uvedeni do ob&hu, zpétvzeti a zneSkodnéni elektrickych
a elektronickych pfistroju (ElektroG) vyhovujici poZzadavkim na ochranu Zivotniho prostfedi ze
16.3.2005), odevzdat stary pfistroj do shéru oddéleného od netfidéného domaciho odpadu.
Vefejnopravni provozovatelé sbéren odpadu (obce) zfidili za timto uelem sbérny, které sbiraji staré
pristroje ze soukromych domacnosti bezplatné.

Informace ohledné navratu nebo sbéru starych pfistroji obdrzite od pfislusné méstské nebo obecni
spravy.

Firma EWM je ucastnikem schvaleného systému likvidace a recyklace odpadt a je registrovana v
seznamu nadace pro staré elektropfistroje (EAR) pod Cislem WEEE DE 57686922.

Kromé toho Ize pfistroje v celé Evropé odevzdat také odbytovym partnerdim EWM.

Dodrzovani pozadavki RoHS

My, spole¢nost EWM AG Mindersbach, timto potvrzujeme, Ze vSechny vyrobky, které jsme vam dodali, a
kterych se smérnice o omezeni pouzivani nékterych nebezpecnych latek v elektrickych zafizenich
(RoHS) tyka, vyhovuji pozadavkim smérnice RoHS (viz také pfislusné smérnice ES tykajici se
prohlaseni o shodé vaseho pristroje).

18
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ev\;h‘) Odstranovani poruch
Kontrolni seznam pro odstranéni chyb

v

7.1

Odstranovani poruch

VSechny vyrobky podléhaji pfisnym kontrolam ve vyrobé a po ukonceni vyroby. Pokud by pfesto néco
nefungovalo, pfezkousSejte vyrobek podle nasledujiciho seznamu. Nepovede-li Zadné doporudeni k
odstranéni zavady vyrobku, informujte autorizovaného obchodnika.

Kontrolni seznam pro odstranéni chyb

Zakladni podminkou pro bezvadnou funkci je pfistrojové vybaveni vhodné pro pouZity material a
procesni plyn!

Rid'te se podle ndvodu k pouZiti svéarecky!

Legenda Symbol Popis
4 Chyba / Pfic¢ina
® Naprava

Chyba chladiciho prostredku/chladici prostifedek neprotéka
~ Nedostate¢ny pritok chladiciho prostfedku

* Pfekontrolujte stav chladiva a v pfipadé potfeby ho dopliite.

% Odstrarite zalomena mista na systému vedeni (svazcich hadic)

X Rozvinout a napfimit svazek hofakovych hadic.

® Provedte reset automatické pojistky ¢erpadla chladici kapaliny stisknutim
» Vzduch v chladicim okruhu

X Odvzdusnéni okruhu chladiciho prostfedku > viz kapitola 7.2
~ Cerpadlo chladiciho prostfedku blokovano

%  Otoceni hfidele ¢erpadla (kvalifikovanym personalem) > viz kapitola 7.3
Poruchy funkce
» Problemy se spojenim

% PFipojte fidici vedeni, popF. pfezkoudejte spravnost instalace.

099-008603-EW512
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Odstranovani poruch

Odvzdudnéni okruhu chladiciho prostfedku

ewn

7.2 Odvzdusnéni okruhu chladiciho prostredku
= K odvzdusnéni chladiciho systému vzdy pouzivejte modrou pripojku chladiciho prostredku, ktera
je co nejnize v chladicim systému (nejblize nadrzi chladiciho prostfedku)!
1 \
5, 4
i @ max i \
»
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Obrézek 7-1
7.3  Otoceni hridele ¢erpadla (chladici okruh)
A VYSTRAHA
Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!
e K zabranéni Graziim a poskozeni prFistroje, smi pfistroj opravovat resp. modifikovat
pouze kvalifikované, opravnéné osoby!
V pripadé neopravnénych zasaht zanika zaruka!
» Pfipadnou opravou povérte opravnéné osoby (vycviceny servisni personal)!
Nebezpeci poranéni elektfinou!
e Elektricka napéti mohou pii dotyku zptisobit Zivotu nebezpecné urazy elektrickym
proudem a popaleniny. | v pripadé dotyku nizkého napéti hrozi nebezpeci uleku a
nasledné nehody.
* Nedotykejte se pfimo soucasti pod napétim, jako jsou zdifky svafovaciho proudu, tyCové,
wolframové nebo dratové elektrody!
« VZdy odkladejte svafovaci hofaky anebo drzaky elektrod na izolovanou podloZku!
* Noste kompletni, osobni ochranné pomdcky (zavisi na zpusobu pouZiti)!
+ Pfistroj smi otvirat vyhradné kvalifikovany personal!
DelSi odstavky a znecisténi chladiciho prostfedku mohou vést k tomu, Ze se Cerpadlo chladiciho
prostfedku v chladicim pfistroji zasekne.
099-008603-EW512
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ev\;h‘) Odstranovani poruch
Otoceni hiidele Cerpadla (chladici okruh)

Obrazek 7-2

» Vypnéte pfistroj hlavnim vypinacem.
» Nasadte plochy Sroubovak o maximalni Sifce 6,5 mm do servisniho otvoru uprostfed na hfidel

Cerpadla. Nyni pohybuijte Sroubovakem ve sméru hodinovych ruc€i¢ek, dokud se hfidel Cerpadla
nezacne opét volné otacet.

» Odstrarite Sroubovak.
» Hlavnim vypinatem zapnéte proudovy zdroj.

099-008603-EW512 21
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Technicka data
cool50 U40, -U42; cool50-2 U40, -U42

ewn

8

Technicka data
=  Mezni hodnoty technickych udaju

Stanoveni meznich hodnot technickych udajtu vyplyva z posouzeni kombinovaného celého

systému (chlazeni a svarecky).

8.1 cool50 U40, -U42; cool50-2 U40, -U42
cool50 U40 cool50 U42
cool50-2 U40 cool50-2 U42
Napajeci napéti (ze svafovaciho 400 V
pristroje)
Sitovy kmitocet 50/60 Hz
Chladici vykon 1000 W (1 I/min)
Max. pratok 5 I/min 20 I/min
Max. vystupni tlak chladiciho 3,5 baru 4,5 baru
prostredku
Max. objem nadrze cca4dl
Chladici prostredek > viz kapitola 5.2.3.2
Druh chlazeni/druh kryti F/IP 23
Hluénost <70 dB(A)
Trida EMC A
Bezpeénostni znaéka CE/H
Uplatnéné harmonizované normy viz prohlaseni o shodé (dokumentace k pfistroji)
Rozméry Dx S x V 695 x 298 x 329 mm
27.4x11.7 x 13 inch

Véaha (bez chladiciho prostredku) 16,5 kg 17 kg

36.41b 3751b
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Prislusenstvi

V8eobecné pfislusenstvi
Prislusenstvi
VSeobecné prislusenstvi
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
TYP 1 ZkouSecka mrazuvzdornosti 094-014499-00000
KF 23E-10 Chladici kapalina (-10 °C), 9,3 | 094-000530-00000
KF 23E-200 Chladici kapalina (-10 °C), 200 litra 094-000530-00001
KF 37E-10 Chladici kapalina (-20 °C), 9,3 | 094-006256-00000
KF 37E-200 Chladici kapalina (-20 °C), 200 | 094-006256-00001
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Dodatek A

Piehled pobo¢ek EWM

10

Dodatek A

10.1 Prehled poboéek EWM

Headquarters

EWM AG EWM AG
Dr. Glinter-Henle-Strale 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

£+ O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Glinter-Henle-Strale 8

56271 Mundersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.(n

() Sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Griinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de  info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-Strale 7-9

37079 Gottingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG

Dieselstraf3e 9b

50259 Pulheim - Tel: +49 2238-46466-0 - Fax: -14
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-StraBe 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax: -10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWM AG

Eiserfelder Strae 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

) Sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Wiesenstrale 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

EWM KAYNAK SISTEMLERITIC. LTD.STI.

ikitelli OSB Mah. - Marmara Sanayi Sitesi P Blok Apt. No: 44
Kiiglikgekmece / Istanbul Turkey

Tel:+902124943219

www.ewm.com.tr - turkey@ewm-group.com

{:I- Plants O Branches

Forststralle 7-13

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

Technology centre

EWM HIGHTEC WELDING s.r.o.

9. kvétna 718/ 31

407 53 Jifikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Centre Technology and mechanisation

Daimlerstr. 4-6

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-mechanisierung.de - info@ewm-weinheim.de

EWM AG

Munich Regional Branch

Gadastralle 18a

85232 Bergkirchen - Tel: +49 8142 284584-0 - Fax: -9
www.ewm-muenchen.de - info@ewm-muenchen.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
Karlsdorfer StraBe 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
Heinkelstral3e 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax:-15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.o. / Prodejni a poradenské centrum
Tyrsova 2106

256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax:-712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

® More than 400 EWM sales partners worldwide
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