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Altalanos tanacsok

A FIGYELMEZTETES
IlllJl Olvassa el a kezelési és karbantartasi utasitast!

A kezelési és karbantartasi utasitas ismerteti a termékek biztonsagos kezelését.

* Az 0sszes rendszerelem kezelési és karbantartasi utasitasat el kell olvasni és be kell
tartani, kilénos tekintettel a biztonségi utasitdsokra és figyelmeztetésekre!

* A baleset-megel6zési el6irdsokat és az egyes orszagokra vonatkozo rendelkezéseket
vegye figyelembe!

* A kezelési és karbantartasi utasitast a késziilék hasznalati helyén kell tarolni.

* A késziléken |évd biztonsagi jelek és figyelmeztet6 tablak a lehetséges veszélyekrdl adnak
felvilagositast.
Azoknak mindig felismerhetéeknek és olvashatéaknak kell lenniik.

» A készllék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen
készult és csak szakértdk Uzemeltethetik, végezhetik karbantartédsat és javithatjak.

» A késziiléktechnika tovabbfejl6dése kdvetkeztében fellépd miszaki médositasok kiilonbozé
hegesztési viselkedést eredményezhetnek.

Ha a gép 0sszeszerelésével, lizembe helyezésével, hasznalataval kapcsolatban barmilyen
kérdése lenne, forduljon ahhoz a szakkeresked6héz, akitél a gépet vasarolta vagy hivja az EWM
vevészolgalatat a +49 2680 181-0 telefonszamon.

A hivatalos kereskedelmi partnereink listdja megtaladlhaté a www.ewm-group.com honlapon.

A gyarté feleléssége ennek a készliléknek az lizemeltetésével kapcsolatban kizarélag csak annak
mikodéképességére korlatozadik. Minden tovabbi felelésség — teliesen mindegy, hogy milyen alapon nyugszik —
nyomatékosan ki van zarva. A feleldsségnek ezt a korlatozasat a gép lizembe helyezésével a felhasznalo elismeri.
A kezelési utasitasban leirtakat, valamint a gép Uzemeltetésének, hasznélatanak és karbantartasanak maédjat a
gyartd nem tudja felligyelni.

A készillék szakszeriitlen 0sszeszerelése anyagi karokat és személyi sériiléseket okozhat. Ezért a gyartd semmiféle
felelésséget nem vallal az olyan veszteségért, karért vagy kéltségért, amely a kész(ilék hibas dsszeszerelésének,
szakszer(tlen izemeltetésének valamint hibas hasznalatanak vagy karbantartasanak kévetkezménye, vagy
valamilyen médon azzal dsszefliggésbe hozhato.

© EWM AG
Dr. Glinter-Henle-StraRe 8
D-56271 Mindersbach

Ezen dokumentum szerzdi joga a gyartonal marad.
Sokszorositas, kivonatos formaban is, csak irasos engedéllyel.

A dokumentum tartalma gondosan kdvetve, ellenérizve és szerkesztve lett, ennek ellenére a
véltoztatasok, hibak és tévedések joga fenntartva.
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A sajat biztonsaga erdekében ev\;’-r,

A kezelési- és karbantartasi utasitas hasznalata

2 A sajat biztonsaga érdekében
2.1 A kezelési- és karbantartasi utasitas hasznalata

A VESZELY

Azokra a munka- és tzemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigortan be kell tartani

annak érdekében, hogy a kézvetlenil stlyos személyi sériiléseket vagy halalos

kimenetelii baleseteket elkeriiljiik.

A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VESZELY* sz6t és egy altalanos
veszélyre utalé szimbolumot.

* A veszély tipuséara az oldal szélén talalhat6 piktogram utal.

A FIGYELMEZTETES

Azokra a munka- és lGizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigortan be kell tartani
annak érdekében, hogy egy lehetséges sulyos személyi sérulést vagy halélos
kimenetelii balesetet elkeriiljiink.

+ A veszélyre figyelmeztetd matrica tartaimazza a “FIGYELMEZTETES" sz6t és egy
altaldnos veszélyre utalé szimbdlumot.

» Aveszély tipuséra az oldal szélén talalhatd piktogram utal.

A VIGYAZAT
Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket a lehetséges kénnyebb
sérulések elkerlilése érdekében pontosan be kell tartani.

A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VIGYAZAT* sz6t és egy altalanos
veszélyre utalé szimbélumot.

* A veszély tipuséra az oldal szélén taldlhat6 piktogram utal.

= Olyan miiszaki sajatossdg, amit a felhasznal6nak figyelembe kell venni.

Pontokba szedettek azok a kezelési utasitdsok és felsorolasok, amelyek lIépésrél [épésre megmutatjak
Onnek, hogy az adott helyzetben mit kell tenni, pl.:

* Az aramkabel csatlakozojat egy megfeleld ellendarabba bedugni és régziteni.

4 099-008603-EW511
15.05.2017



ewn

A sajat biztonsaga érdekében

Szimbolumok jelentése

2.2

Szimbélumok jelentése

Leiras

Leiras

Miszaki sajatossagok, amelyeket a
felhasznalénak figyelembe kell venni.

Mikdodtetés és elengedés / érintés /
tapintas

Készilék kikapcsolasa

Engedie el

44
D& 8°:

Késziilék bekapcsolasa

Nyomja meg és tartsa lenyomva

Kapcsolas
Helytelen Forgatas
Helyes Szamérték — bedllithatd

NEE Sl S

Belépés a meniibe

A jelz6lampa zoélden vilagit

II\

IO

Navigalas a menlben o % ¢ |Ajelz6lampa zdlden villog
o | N
Kilépés a menubdl U, |Ajelz6lampa pirosan vilagit
- , -
¢ P\ | ldbabrazolas (példa: 4 mp varakozas / e % ¢ |Ajelz8lampa pirosan villog
= W <) | mlkodtetes) °. .°

Megszakitas a meniabrazolasban
(tovabbi beallitasi lehetéségek vannak)

Szerszam nem szilkséges / ne
hasznaljon

Szerszam szilkséges / hasznaljon

099-008603-EW511
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A sajat biztonsaga erdekében ev\;’-r,

A teljes dokumentacio része

2.3 Ateljes dokumentacio része

=5 Ez akezelési és karbantartasi utasitas a teljes dokumentacié része és csak az 6sszes
rész-dokumentummal egyiitt érvényes! Az sszes rendszerelem kezelési és karbantartasi
utasitasat el kell olvasni és be kell tartani, kiiléndsen a biztonséagi utasitasokat!

Az &bra egy hegesztérendszer altalanos példajat mutatja.
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Abra 2-1
Poz. |Dokumentacio
A.1 |Huzalel6tol6 készilék
A.2 | Opcibk atépitési atmutatéd
A.3 |Aramforras
A.4  |HUt6készllék, feszlltségatalakitd, szerszamoslada, stb.
A5 [Szallitékocsi
A.6 |Hegeszt8pisztoly
A.7 | Tavvezérl6k
A.8 |Vezérlés
A Teljes dokumentéacio

099-008603-EW511
15.05.2017



ev\;h-) Rendeltetésszerii hasznalat

Alkalmazasi terilet

3

3.1

3.1.1

3.2
3.2.1

3.2.2

3.2.3

Rendeltetésszerid hasznalat
A FIGYELMEZTETES

§ A nem rendeltetésszerii hasznalat miatti veszélyek!!

A késziilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen

ipari hasznalatra készilt. Kizarélag a tipustablan megadott hegesztési eljarasokhoz

hasznalhaté. Nem rendeltetésszerii hasznalat esetén a késziilékbdl személyekre,

allatokra és anyagi értékekre hato veszélyek szarmazhatnak. Az ezekbdl ered6 karokért

nem vallalunk feleldsséget!

» A késziiléket kizarolag rendeltetésszerlien és képzett, szakérté6 személyzetnek szabad
hasznalnia!

* A készlilék szakszeriitlen médositasa vagy atépitése tilos!

Alkalmazasi terulet
Ez a vizhitéegység kizarolag hegesztbpisztolyok hitésére alkalmas.

Kizérblag az alabbi készlulékekkel egyitt hasznéalhato
- Phoenix 355, 405, 505 TDM
- Taurus 355, 405, 505 TDM

Ervényes dokumentumok
Garancia

Bévebb informacié taldalhaté a mellékelt "Warranty registration" prospektusban, valamint a
garanciarol, karbantartasrol és ellenérzésrél sz616 tajékoztaténkban a www.ewm-group.com
oldalon!

Szabvanymegfeleldségi nyilatkozat

A jelzett késziilék koncepcidjaban és épitési médjaban megfelel a kovetkezé EK-
c € irdnyelveknek:

» Kisfeszultségl villamos termékekre vonatkozo iranyelv (LVD)

* Az elektromagneses Osszeférhet6ségrol szo6l6 iranyelv (EMC)

+ veszélyes anyagok elektromos és elektronikus berendezésekben valo alkalmazasanak

korlatozasarél szolo irdnyelv (RoHS)

Jogosulatlan valtoztatasok, szakszer(tlen javitasok, az "ivfényes hegesztéberendezések - ellenérzés és
vizsgalat az izemelés soran" hataridéinek be nem tartasa és / vagy meg nem engedett atépitések
esetén, amelyek nem kifejezetten az EWM engedélyével kerliltek végrehajtasra, a jelen nyilatkozat
érvényét vesziti. Minden termékhez egy eredeti specifikus megfeleléségi nyilatkozat kerdil atadasra.

Dokumentacio javitashoz (potalkatrészek és kapcsoléasi rajzok)

A FIGYELMEZTETES

e Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!

A sériilések és a készilék meghibasodaséanak elkeriilése érdekében a késziiléken
barmiféle atalakitast vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!
Szakszeriitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!

+ Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!

A kapcsolasi rajzok eredetileg a késziilék belsejében is megtalalhatdak.
Tartalék alkatrészek a teruletileg illetékes EWM-képviseleten keresztil rendelheték.

099-008603-EW511 7
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintées ev\;’-r)

El6Inézet

4 A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés
4.1 El6lnézet

g rradd

W TR W\ W\ W]

== —0

Abra 4-1

Poz. Jel Leiras

1 Forgathato fiilek
Osszekoétik a vizhiitéegységet a hegesztégéppel

Gyorscsatlakozd, kék

2 _@ Gyorscsatlakozd, piros
Hegesztdpisztolybdl visszatérd hiitéfolyadék
G-> Eléremend hiitéfolyadék hegesztépisztolyhoz

Nyilasok hiitélevegé bearamlasara

Labak

Hiitéfolyadék tartaly

Njo|lo|b~

Hitofolyadék-tartaly zarésapka

8 099-008603-EW511
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

Hatulnézet

4.2 Hatulnézet

Poz. Jel

|| WL | | |

Abra 4-2

Leiras

Gyorscsatlakozg, piros
Hegesztépisztolybdl visszatérd hitdéfolyadék

Vizszivattya kismegszakitéja nyomégomb

A kioldott kismegszakitét a nyomégomb megnyomaséaval lehet visszakapcsolni.

Gyorscsatlakoz6, kék
El6remend hitéfolyadék hegesztépisztolyhoz

4 Nyilasok hiitélevegé kiaramlasara
5 8-polusu csatlakozé aljzat

Vizhité egység vezeérl6kabel
6 Csatlakoz6 dugé, 4-p6lusu

Tapfeszlltség vizh(ité egység szamara

099-008603-EW511
15.05.2017



Felepites és funkciok E\A;")‘l
Ossze- | szétszerelése

5

5.1

Felépités és funkciok

A FIGYELMEZTETES

Balesetveszély elektromos fesziiltség miatt!
e Aramvezet6 részek (pl. csatlakozé hiivelyek) megérintése életveszélyes lehet!

Olvassa el figyelmesen és tartsa be ennek a kezelési utasitasnak az elsé oldalain talalhaté
biztonsagi eléirasokat!

A késziilék izembe helyezését kizardlag olyan szakember végezheti, aki megfeleld
ismeretekkel rendelkezik ivhegesztdé berendezések teriletén!

Csatlakoz6- vagy aramkabeleket (pl. elektrodafogot, hegesztdpisztolyt, testkabelt) csak a
készilék kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

Az 6sszes rendszer-, ill. tartozék részegység dokumentaciojat el kell olvasni és be kell tartani!

Ossze- | szétszerelése

A hegesztégép és a vizhiitdegység 6sszeszerelése soran ligyelni
kell arra, hogy semmiféle szennyezédés ne legyen a kett6 k6zott, —
és az illesztés megfeleld legyen. A szakszeriitlen 6sszeszerelés
kovetkeztében a vizhiitéegység meglazulhat és stlyos
sériléseket okozhat.

2 Balesetveszély a nem lezart rogzitofiilek miatt!

A FIGYELMEZTETES

Osszeszerelés el6tt a hegesztégép labairdl és a vizhiitéegység
elfordithato fuleirél el kell tavolitani az esetleg ott |évé
szennyez&déseket.

Szallitas elétt mindig ellendrizni kell, hogy az elfordithaté flleket
megfeleléen rogzitettiik-e (az elfordithato fileket ttk6zésig kell
lezarni)!

A vizhiitbegység és a hegesztogép ossze- ill. szétszereléséhez nincs szikség semmilyen
szerszamra, csupan néhany filet kell kézzel elforditani.

rssas sl

Abra 5-1

+ A vizhiitéegységen talalhaté mind a négy forgathato filet ttk6zésig kiforditani.

* A hegeszt6gépet rahelyezni ugy a vizh(téegységre, hogy a hegesztégép labai pontosan a
vizh(t6egységen erre kialakitott furatokba essenek.

* Mind a négy fllet Utk6zésig elforditva lezarni.

10
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em;f'n Felépités és funkciok
Széllitas és el6késziletek a hegesztéshez

5.1.1

5.2

521

5.2.2

5221

5.2.2.2

Tapfesziltség-kabel csatlakoztatasa

Vezérl6- és tapfesziiltség kabelek a hegesztégéphez

A vizh(itéegység és a hegesztégép kozotti kapcsolatot két kabel biztositja.
* A vezérl6kabel csatlakoz6 dugodjat az aramforrasba bedugni.

+ A tapfesziiltség-kabel csatlakoz6 dugojat az aramforrasba bedugni.

Szallitas és eldkésziiletek a hegesztéshez
A FIGYELMEZTETES

X Balesetveszély a nem daruzhato6 késziilékek meg nem engedett szallitdsa miatt!

A készulék daruzasa és felfliggesztése nem megengedett! A késziilék leeshet és
személyi sériiléseket okozhat! A fogantyuk, hevederek vagy tartdk kizarélag csak kézzel
torténd szallitashoz alkalmasak!

+ A készilék nem alkalmas daruzashoz vagy felfliggesztéshez!

A késziiléket kizardlag egy megfelelé teherbirasu és vizszintes feliiletre (IP 23 szerinti szabadban

térténé munkavégzésnél is) szabad letenni és lizemeltetni!

* Biztositani kell egy csuszasmentes sima fellletet a készllék szaméara, és gondoskodni kell a
munkahely megfelelé megvilagitasarol.

* Mindenkor biztositani kell a készilék biztonsagos kezelését.

A gép hiitése

A késziilék nem megfeleld hiitése teljesitménycsbékkenést okoz, és a gép karosodasahoz
vezethet.

e Biztositani kell az eldirt kérnyezeti feltételeket!

* A hiitéleveg6 be- és kiaramlaséara szolgélé nyildsokat szabadon kell hagyni!
* A készulék koril minimum 0,5 m-es szabad tavolsagot kell tartani!

Uzemeltetési korulmények

A késziiléket kizarélag egy megfelelé teherbirasu és vizszintes feliiletre (IP 23 szerinti szabadban
térténé munkavégzésnél is) szabad letenni és lizemeltetni!

* Biztositani kell egy csuszasmentes sima fellletet a készllék szaméara, és gondoskodni kell a
munkahely megfelelé megvilagitasarol.

¢ Mindenkor biztositani kell a készilék biztonsagos kezelését.

A késziilék karosoddsdat okozhatja, ha a kérnyezeti levegé a szokasosnal lényegesen tobb port,
savakat, korroziv gazokat, ill. anyagokat tartalmaz.

* Meg kell akadalyozni, hogy tul nagy fiist, g6z, olajpdra vagy k6szoériilésb6l szarmazo por
legyen a készilék kérnyezetében!

¢ Meg kell akadalyozni, hogy so6tartalmu levegé (tengeri levegé) legyen a késziilék
kérnyezetében!

Mikodés kdzben

Kornyezeti levegé hémérséklete:
e -25°C + +40 °C kozott,

relativ paratartalma:

* max. 50% 40 °C-on

* max. 90% 20 °C-on

Szallitas és tarolas

Zart térben torténo tarolas kozben a kornyezeti levegé hémérséklete:
+ -30°C++70°C

Levegd relativ paratartalma

*  maximum 90% 20 °C-on
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5.2.3 Hegesztépisztoly hiitése
5.2.3.1 Hitéfolyadék
= A hiitéfolyadék fagyallosaga nem megfelel6!
A kornyezeti feltételekhez igazodva kiilénféle hiité6folyadékok hasznalhaték >lasd fejezet 5.2.3.2.
A fagyallo hiit6folyadékok (KF 37E vagy KF 23E) fagyéall6saganak mértékét rendszeres
id6kozonkeént ellenérizni kell, hogy elkeriiljiik a késziilék vagy a kiegészitok karosodasat.
* A hiitéfolyadék fagyallésaganak mértékét TYP 1 mérémiiszerrel kell ellenérizni.
* Ha a hiitéfolyadék fagyadllosaga nem megfelelé, le kell cserélni!
1=  Hiitéfolyadékok keverése!
A hiitéfolyadék 6sszekeverése vagy nem megfelel6 hiit6folyadék hasznalata karosodast okozhat
€s a gyartd garanciajanak elvesztésével jar!
» Kizarolag ebben a kezelési utasitasban megtalalhato (Hiit6folyadékok attekintése)
hiitéfolyadékot hasznaljon!
* Kiilonb6zé tipusu hiitéfolyadékokat tilos 6sszekeverni!
* A hiitéfolyadék lecserélésekor a hiitérendszerben l1évé 6sszes hiité6folyadékot le kell ereszteni.
= A hiitéfolyadék artalmatlanitasanak a hatésdgi el6irasoknak megfelel6en és a megfelel6
biztonsagi adatlapok figyelembevételével kell térténnie (Német hulladékkulcs szam: 70104)!
Nem szabad a haztartasi hulladékkal egyitt artalmatlanitani!
Nem kerilhet a csatornahal6zatba!
Folyadékmegko6té anyagokkal (homok, kovaféld, savkétd, univerzalis folyadékmegkotod szer,
flirészpor) itassa fel.
5.2.3.2 A megengedett hiité6folyadékok attekintése
Hiit6folyadék tipusa Hémérséklettartomany
KF 23E (standard) -10°C ++40 °C
KF 37E -20°C ++10°C
5.2.3.3 Maximalis tomlécsomag-hosszak
3,5 bar-os 4,5 bar-o0s
szivattyu szivattyu
Ke§zgllekek kaldn huzalel6told készulékkel vagy 30m 60 m
anélkal
Ko,mpe.lkt _kgsz_ulekek kiegészitd kdzbensd hajtassal 20m 30m
(példa: miniDrive)
Készilékek kiulén huzalelbtold készilékkel és 20m 60 m
kiegészitd kdzbensé hajtas nélkil (példa: miniDrive)
Az adatok alapvet6en a teljes tdml6csomag-hosszra vonatkoznak, a hegeszt6pisztolyt is beleértve. A
szivattyUteljesitmény a tipustablardl lathato
(paraméter: Pmax).
3,5 bar-os szivatty(: Pmax = 0,35 Mpa (3,5 bar)
4,5 bar-os szivattya: Pmax = 0,45 Mpa (4,5 bar)
12 099-008603-EW511
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5.3 A gép miikodésének ismertetése

=  Hiitéfolyadék-szivattyu tulterhelése!

A vizhiitbegységet tilos lizemeltetni, ha nincs hozza hegesztbpisztoly csatlakoztatva, mert ez

(mivel a hiitéfolyadék nem tud cirkulalni a hiitékérben) a vizhiitéegység tulterhelését és

karosodasat okozhatja.

* A vizhiitéses hegesztbpisztoly hiitéfolyadék-témlobit a vizhiitbegység gyorscsatlakozéihoz
csatlakoztatni.

* Ha gazhiitéses hegesztépisztolyt hasznalunk, akkor a vizhiitbegység és a hegesztégép kozotti
tapfesziltség- ill. vezérl6kabel csatlakozoit ki kell hizni!

A vizh(it6 egységet (vizszivattyut és hiitéventillatort) kizarolag a hegesztégép vezérli.
A h{t6éfolyadék hianyat a hegesztégép automatikusan felismeri és kijelzi.
(Lasd a hegeszt6gép kezelési utasitasat).

5.3.1 Hiitéfolyadék betoltése

1=  Elsé feltdltés utan bekapcsolt hegeszt6gép mellett minimum egy percig varni kell, hogy a
kabelkéteg teljesen és légmentesen feltoltédjon hiitéfolyadékkal.

rr sz,

Gyakori pisztolycsere esetén, ill. elsé feltoltés utan a hitéfolyadék-tartalyban a hitéfolyadék
szintjét ellenérizni kell és szilkség esetén utana kell tdlteni a hidnyz6 részt.

Gyarilag a gépeket minimalis szintre toltik fel hitéfolyadékkal.

()
= o

>

&

Poz. Jel Leiras

Hitofolyadék-tartaly zarésapka

Hitofolyadék sziiré

Hiitéfolyadék tartaly

ArlW[IN]|F

»Min“ jelzés
Hitéfolyadék minimalis szintje a tartalyban.

+ Hutoéfolyadék-tartaly zaréfedelét lecsavarni.

» Ellendrizni, hogy a beémldnyilason lévd szliré nem szennyezett-e. Szikség esetén megtisztitani és
visszatenni a helyére.

+ Hutéfolyadék-tartalyt a sz(ir§ aljaig feltdlteni megfelelé hitéfolyadékkal, majd a zarofedelet
visszacsavarni.

= A hiitéfolyadék mennyisége nem cs6kkenhet a megjel6lt ,,min“ szint ala.

= Ha a tartalyban a hiitéfolyadék szintje a megjel6lt minimalis szint ala cs6kkent, akkor
sziikségessé valhat a hiitokor Iégtelenitése. llyen esetben a hegesztégép kikapcsolja a
vizszivattyut, és megjelenik a ,,Hiba a vizhiitékérben“
hibajel,dg_ref_source_inline>KuhImittelkreislauf entliften</dg_ref _source_inline>.
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> lésd fejezet 7.2

5.3.2 Hegesztopisztoly csatlakoztatasa
Poz. Jel Leiras
Hegesztopisztoly
Hegesztépisztoly kabelkodteg
G_> Gyorscsatlakozo, kék
El6éremend hiitéfolyadék hegesztdpisztolyhoz
4 _@ Gyorscsatlakozd, piros
Hegeszt6pisztolybdl visszatérd hitéfolyadék
5 Aramforras
Figyelembe kell venni a kiegészité rendszerdokumentumokban leirtakat is!
+ Hitéfolyadéktdomlbék gyorscsatlakozoit a megfelel6 gyorscsatlakozé hiivelyekbe Gtkézésig bedugni:
A piros szin(, visszatérd agi tomlé gyorscsatlakozéjat a piros gyorscsatlakozé hiivelybe,
a kék szin(, eléremend agi toml6 gyorscsatlakozojat pedig a kék gyorscsatlakozé hiivelybe.
14 099-008603-EW511

15.05.2017



ewn

Felépités és funkciok

A gép mikédésének ismertetése

5.3.3 Huzalel6tolo6 késziilék csatlakoztatas

Poz.

Jel

Abra 5-4

Leiras

Hegesztépisztoly

Hegesztépisztoly kdbelkdteg

8

Huzalel6tolo

Kozbenso6 kabelkoteg

Aramforras

Figyelembe kell venni a kiegészité rendszerdokumentumokban leirtakat is!

Gyorscsatlakozo, piros

Hegesztégépbdl ill. huzalelétoldbol visszatérd hitéfolyadék

vy
C

Gyorscsatlakozd, kék

Eléremend hitéfolyadék hegesztégéphez ill. huzalelbtolohoz

» Huit6folyadéktémlbk gyorscsatlakozoit a megfeleld gyorscsatlakozé hivelyekbe Utkdzésig bedugni:
A piros szin(, visszatérd agi tomlé gyorscsatlakozojat a piros gyorscsatlakozé huvelybe,
a kék szin(l, eléremen6 agi tomlé gyorscsatlakozojat pedig a kék gyorscsatlakozé huvelybe.
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Altalanos

6
6.1

6.2

6.2.1

Karbantartas, apolas és hulladékkezelés
Altalanos

A VESZELY

6 Sérilésveszély a késziilék kikapcsolasat kovetéen is meglévo elektromos fesziiltség

miatt!

Halalos kimenetelii baleseteket okozhat, ha a hegesztégéppel ugy dolgoznak, hogy
annak burkolata nincs a helyén!

Uzem kézben a késziilékben 1évé kondenzatorok elektromosan feltdltédnek. 4 percig
tart, amig ezek a kondenzatorok a halézati csatlakozo kihuzasat kovetéen elveszitik
toltottségiket.

1. Késziléket kikapcsolni.

2. Halbzati csatlakozot kihazni.

3. Legalabb 4 percet varni, amig a kondenzéatorok elvesztik toltottségiiket!

A FIGYELMEZTETES

Szakszeriitlen karbantartas, ellenérzés és javitas!
e A termék karbantartasat, ellendrzését és javitasat csak szakértd, képesitett személyek
végezhetik. Képesitett személy az, aki képzettsége, ismeretei és tapasztalatai alapjan
felismeri a hegesztési aramforrasok ellendrzésénél fellépd veszélyeket és lehetséges
kovetkezménykarokat, és meg tudja tenni a sziikséges biztonsagi intézkedéseket.
+ Tartsa be a karbantartasi el6irast > lasd fejezet 6.3.
» Ha az alabbi ellendrzések valamelyike nem teljesll, a készlléket csak a javitas és az
ismételt ellendrzés utan szabad ismét Gzembe helyezni.

A hegesztdgép javitasat és karbantartasat csak olyan szakember végezheti, aki erre megfelel®
kiképzéssel rendelkezik. Ha arra jogosulatlan személy végez javitast vagy karbantartast a gépen, akkor
az a garancialis jogok megvonasaval jar. Barmilyen probléma esetén forduljon ahhoz a
szakkeresked6hoz, akitdl a gépet vasarolta! Garancialis javitas vagy csere csak azon a szakkereskeddn
keresztll lehetséges, akitdl a gépet vasarolta. A gép javitasa soran csak eredeti alkatrészeket épitsen be!
Alkatrészek rendelésekor a kovetkezd adatokat kérjik megadni: gép tipusa, gyartasi- és cikkszama,
alkatrész megnevezése és cikkszama.

Jelen késziilék a megadott kdrnyezeti feltételek és normal munkafeltételek mellett messzemenden
karbantartdsmentes és minimdlis polast igényel.

A szennyezett készllék miatt az élettartam és a bekapcsolasi idé csokken. A tisztitasi intervallumokat
alapvetéen a kornyezeti feltételek és a késziilék ehhez kapcsolddé elszennyezédése hatarozzak meg
(mindazonéltal legalabb félévente).

Tisztitas
» Tisztitsa meg a kulsé felileteket egy nedves kend&vel (ne hasznaljon agressziv tisztitoszert).

* Fujja ki a szell6z6csatornakat és amennyiben szikséges a késziilék hiitdlamellait olaj- és vizmentes
sUritett levegdvel. A siritett levegé megforgathatja és ezaltal tonkreteheti a késziilék ventilatorat. Ne
fujja meg kozvetlendl, ill. szilkség esetén mechanikusan blokkolja a készlilék ventilatorat.

» Ellenérizze a hitéfolyadék szennyez6déseit és amennyiben sziikséges, cserélje ki azt.
Légsziird
Az alacsonyabb hiitélevegd-ataramlas altal csokken a hegesztékésziilék bekapcsolasi ideje. A

szennysz(irét a szennyez6déstdl fliggden (legkésébb 2 havonta) rendszeresen le kell szerelni és meg kell
tisztitani (pl. siritett leveg&vel torténd kifuvassal).

16
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Karbantartasi munkak, id6kozok

6.3
6.3.1

6.3.2

6.3.3

Karbantartasi munkak, idokozok

Napi karbantartasi munkak

Allapotellendrzés szemrevételezéssel

+ Halbzati csatlakozdkabel és annak térésgatldja

» Gazpalack rogzitéelemei

+ Végezze el a tdml6csomag és az aramcsatlakozasok kulsé sérulésekre vonatkozé ellendrzését, adott
esetben cserélje ki azokat, ill. szakemberrel javittassa meg!

+  Gaztémlbk és azok kapcsoldegységei (magnesszelep)

» Ellenérizze az 6sszes csatlakozas valamint kopdalkatrész szoros illeszkedését, adott esetben huzza
utan.

» Ellendrizze a huzaltekercs szabalyos rogzitését.

+ Kerekek és azok biztonsagi elemei

* A készllék mozgatasahoz sziikséges elemek (heveder, emel6szem, fogantyu)

+ Egyebek, altalanos éallapot

Mikddésellenbrzés

+  Kezel6-, jelz6-, védo- és kapcsoldelemek mikddésének ellendrzése.

+ Aramkabelek (csatlakozok megfeleld rogzitettségét is ellenérizni)

+  Gaztoml6k és azok kapcsoldegységei (magnesszelep)

» Gazpalack rogzitéelemei

» Ellenérizze a huzaltekercs szabalyos rogzitését.

» Ellendrizze a csatlakozok csavar- és dugaszold csatlakozdinak, valamint a kopGalkatrészek helyes
illeszkedését, adott esetben hiizza utan.

+ Tévolitsa el a ratapadd hegesztési froccsenést.

* A huzaltovabbitd gorgbket rendszeresen tisztitsa meg (a szennyezettségi foktdl figgden).

Havonta elvégzendd karbantartasi munkak

Allapotellendrzés szemrevételezéssel

+ Sérilések a burkolaton (elé-, hat- és oldallapok)

+ Kerekek és azok biztonsagi elemei

* A készllék mozgatasahoz sziikséges elemek (heveder, emel&szem, fogantyu)

+ Hutéfolyadéktomidket és azok csatlakozoit ellendrizni, hogy nincs-e bennuk szennyez8dés

Mikddésellenbrzés

» Vdlasztokapcsolok, vezérlbelemek, vészkapcsoldk, fesziltségecsokkentdk, jelz6- és ellendrzé lampak
» Ellendrizni, hogy a huzalvezetés részei (huzalbevezetd, kapillariscs6) megfeleléen rogzitettek-e.

+ Hutéfolyadéktomidket és azok csatlakozoit ellendrizni, hogy nincs-e benniik szennyez&dés

» Ellendrizze és tisztitsa meg a hegesztdpisztolyt. A pisztolyban keletkez6 lerakédasok révidzarlatot
okozhatnak, ami hatranyosan befolyasolja a hegesztési eredményt, és a pisztoly is karosodhat!

Evente elvégzendd ellenérzések (iizem kbzbeni ellenérzések és vizsgalatok)

Az IEC 60974-4 szabvany (,/dbszakos feliilvizsgalat és ellenbrzés®) szerint kell elvégezni a készulék
rendszeres id6kdzonkeénti atvizsgalasat. Az itt leirt ellenérzéseken tul be kell tartani az adott orszagban
érvényes sajatos elbirasokat is.

= Bévebb informadcio talalhaté a mellékelt "Warranty registration” prospektusban, valamint a

garanciarol, karbantartasrol és ellenérzésrél sz616 tajékoztatbnkban a www.ewm-group.com
oldalon!
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Elhasznalodott készilékek artalmatlanitasa

6.4
25

6.5

Elhasznaldédott készllékek artalmatlanitasa

Szakszerii hulladékkezelés!
A késziilék értékes nyersanyagokat tartalmaz, amelyeket Gjrahasznositas céljabél

ossze kell gyiijteni, az elektronikai alkatrészeket pedig el6iras szerint kell
artalmatlanitani. [

* Az elhasznalodott alkatrészeket tilos a haztartasi hulladékokkal egyutt kezelni!

* Az elhasznalodott alkatrészeket a hatdésdgi el6irdasoknak megfelel6en kell
artalmatlanitani!

» Az europai el6irasok szerint (az Eurépa Parlament 2012/19/EU sz.-0 iranyelve és 2012. 07.04-i
tanacsa) szerint az elhasznélddott elektromos vagy elektronikus berendezéseket a haztartasi
hulladékoktdl elkilonitve kell kezelni. Az athuzott kerekes szeméttarold kuka szimboluma azt jelenti,
hogy az elhasznalodott készuléket elkuldnitve kell 6sszegydijteni.

Ezt a késziléket artalmatlanitas, ill. Gjrafelhasznalas céljabdl egy erre a célra szolgal6 elkiulonitett
gy(jtéhelyre kell leadni.

* Németorszagban térvény (2005. 03. 16-i torvény az elektromos és elektronikus berendezések
forgalomba hozatalardl, visszavételérdl és kdrnyezetbarat megsemmisitésérdl) kotelezi Ont arra, hogy
az elhasznéalodott elektromos készilékeket a haztartasi hulladékoktol elkilonitve kezelje. A
magéanszemeélyek kidobasra szant késziilékeit a hulladékkezeléssel és megsemmisitéssel foglakozd
gyUjtéhelyek téritésmentesen atveszik.

+  Kérjik, tajékozodjon az On lakdhelye szerint illetékes kozségi- vagy varosi kdzigazgatosagnal arrol,
hogy az adott telepilésen milyen lehet6ségek vannak az elhasznalodott készilékek leadasara vagy
begyijtésére!

+ Az EWM részt vesz egy jovahagyott hulladékkezelési és Gjrafelhasznalasi rendszerben, és WEEE DE
57686922 regisztracios szdmon szerepel a ,Hasznalt Elektromos Berendezések Regisztraldsa“-ban
(EAR).

* Mindezeken tul az elhasznalt hegesztékészllékeit Europaban barmely EWM szakkereskedésben is
leadhatja.

‘&4

Az RoOHS elodirasainak betartasa

Mi, az EWM AG Mindersbach, ezennel igazoljuk, hogy az Onok részére altalunk szallitott 6sszes olyan
termék, amelyet a RoHS-iranyelv érint, megfelel a RoHS kdvetelményeinek (lasd az idevago EK -
iranyelveket az On késziilékének megfelelségi nyilatkozatan).
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Ellenérzdlista lzemzavar elharitashoz

B

Hibaelharitas
A gyartas soran és végellendrzés alkalmaval valamennyi termék szigoru vizsgalatokon esik at. Ha ennek
ellenére valamilyen rendellenességet észlel a készllék mikddésében, akkor annak ellenérzését az

alabbiak szerint kell elvégezni. Ha a leirt javitasi mod nem vezet eredményre, akkor forduljon valamelyik
hivatalos EWM szakkeresked6hoz.

Ellenorzolista uizemzavar elharitashoz

A késziilék kifogdstalan miik6désének alapfeltétele, hogy annak kialakitasa megfeleljen a
hasznalt hozaganyaghoz és az alkalmazott védégazhoz!

Vegye figyelembe a hegeszt6gép kezelési utasitasaban leirtakat!

Megjegyzések Jel Leiras
N Hibajelenség / Hibaok
® Lehetséges javitas

Hitéfolyadék hiba/nincs hiitéfolyadék atfolyas
~ Ht6folyadék térfogatarama tul kevés
® A hit6éfolyadék szintjét ellendrizni, és sziikség esetén potolni a hianyt
X A témlékben (kabelkdtegben) eltdmddést okozéd szennyezbdést eltavolitani
X Pisztoly kdbelkdtegét hurkok nélkil lefektetni
% Avizszivatty( kismegszakitojat megnyomassal visszakapcsolni
~ Levegd van a h(itékérben
X A hiit6kozeg kor legtelenitése > lasd fejezet 7.2
» A hitéfolyadék-szivattyl blokkolva
X Szivattyutengely megforgatasa (hozzaérté szakszemélyzet altal) > lasd fejezet 7.3
Zavarok a késziilék miikodésében
» Csatlakozasi problémak
%  Vezérlbkabelek csatlakozoit bedugni, ill. a megfelelé telepitést ellendrizni.
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Vizh(itékor l1égtelenitése

7.2  Vizhitokor légtelenitése

= A hiitérendszer légtelenitésére mindig a kék szinii csatlakozét kell hasznalni, amely a
hiitérendszer leheté legmélyebb pontjan (a tartaly kézelében) taldalhato!
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7.3  Szivattyutengely megforgatasa (hiitéfolyadék kor)

1

A FIGYELMEZTETES

Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!

A sériilések és a késziilek meghibasodasanak elkeriilése érdekében a késziiléken

barmiféle atalakitast vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!

Szakszeriitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!

» Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!

Sérilésveszély az elektromos feszultség miatt!

Az elektromos fesziltségek érintés esetén életveszélyes aramitésekhez és égésekhez

vezethetnek. Alacsony feszlltségek érintése esetén is megijedhet, és annak

kovetkeztében balesetet szenvedhet az illeté személy.

* Ne érintsen meg kozvetleniil fesziiltségvezetd részeket, mint pl. hegesztéaram huivelyek,
rad-, volfram- vagy huzalelektrodak!

* A hegesztdpisztolyt és/vagy az elektrédafogdt mindig elkilonitve helyezze le!

* Viseljen komplett személyi védéfelszerelést (a felhasznalastol fliggéen)!

* A késziket kizarélag csak hozzaérté szakszemélyzetnek szabad felnyitni!
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ev\;h-) Hibaelhéritas
Szivattyutengely megforgatasa (hit6folyadék kor)

Hosszabb allasid6k és a hiitéfolyadék szennyezddései ahhoz vezethetnek, hogy a hiitémodul
hitéfolyadék-szivattylja megszorul.

+ Kapcsolja ki a készliléket a f6kapcsoloval.

+ lllesszen egy legfeljebb 6,5 mm pengeszélességii lapos csavarh(izot az egyik szerviznyilason
keresztll k6zépen a szivattyltengelyre. Most forgassa a csavarh(zot az éramutaté jarasaval
megegyezd iranyban mindaddig, amig a szivattydtengely ismét kbnnyedén nem forgathato.

* Vegye el a csavarhizot.
+ Hegesztégép fékapcsolojat bekapcsolni.
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Miiszaki adatok
cool50 U40, -U42; cool50-2 U40, -U42

ewn

8 Miiszaki adatok
[  Miiszaki adatok hatarértékei
A miiszaki adatok hatdrértékeinek a meghatdrozasa az egész rendszer (vizhiité egység és
hegesztégép) figyelembe vételével torténik.
8.1 cool50 U40, -U42; cool50-2 U40, -U42
cool50 U40 cool50 U42
cool50-2 U40 cool50-2 U42
Tapfesziiltség (a hegesztdgéptol) 400 V
Halozati frekvencia 50/60 Hz
Hiitésteljesitmény 1000 W (1 I/perc)
Max. szallitdsi mennyiség 5 I/perc 20 I/perc
Hitéanyag max. kimeneti nyomasa 3,5 bar 4,5 bar
Tartdly max. térfogata kb. 41
Hitofolyadék > lasd fejezet 5.2.3.2
Hiités fajta / védettség F/1P 23
Zajkibocsatéas <70 dB(A)
EMC-osztaly A
Biztonsagi jelolés CE/H
Alkalmazott harmonizalt szabvanyok | lasd a megfelel6ségi nyilatkozatot (készllék dokumentacio)
Méretek H x Sz x M 695 x 298 x 329 mm
27.4x11.7 x 13 inch
Suly (hiitéfolyadék nélkiil) 16,5 kg 17 kg
36.41b 3751b
22 099-008603-EW511
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Kiegészitok
Altalanos kiegészittk
Kiegészitok
Altalanos kiegészitok
Tipus Megnevezés Cikkszam
TYP1 Készilék hitéfolyadék fagyaspontjanak 094-014499-00000
ellen6rzésére
KF 23E-10 Hitéfolyadék (-10 °C), 9,3 | 094-000530-00000
KF 23E-200 Hitéfolyadék (-10 °C), 200 | 094-000530-00001
KF 37E-10 Hitéfolyadék (-20 °C), 9,3 | 094-006256-00000
KF 37E-200 Hiitéfolyadék (-20 °C), 200 | 094-006256-00001
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A melléklet

EWM-vallalatcsoport attekintése

10

A melléklet

10.1 EWM-vallalatcsoport attekintése

Headquarters

EWM AG EWM AG
Dr. Gilinter-Henle-Stral3e 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

£} O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Glinter-Henle-Straf3e 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

() Sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Grilinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-StraRe 7-9

37079 Gottingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG

Dieselstraf3e 9b

50259 Pulheim - Tel: +49 2238-46466-0 - Fax:-14
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-StraBe 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax: -10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWM AG

Eiserfelder Strae 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

) Sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Wiesenstrale 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

EWM KAYNAK SISTEMLERI TIC. LTD.STI.

Ikitelli OSB Mah. - Marmara Sanayi Sitesi P Blok Apt. No: 44
Kiigtikcekmece / Istanbul Turkey

Tel.: +90 212 494 3219

www.ewm.com.tr - turkey@ewm-group.com

{:} Plants O Branches

Forststralle 7-13

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

Technology centre

EWM HIGHTEC WELDING s.ro.

9. kvétna 718/ 31

407 53 Jitikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551  Fax: -504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Centre Technology and mechanisation

Daimlerstr. 4-6

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax:-20
www.ewm-mechanisierung.de - info@ewm-weinheim.de

EWM AG

Munich Regional Branch

Gadastralle 18a

85232 Bergkirchen - Tel: +49 8142 284584-0 - Fax: -9
www.ewm-muenchen.de - info@ewm-muenchen.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
Karlsdorfer StraBe 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
Heinkelstral3e 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.o. / Prodejni a poradenské centrum
Tyrsova 2106

256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax:-712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

® More than 400 EWM sales partners worldwide
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