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Allmanna hanvisningar
A VARNING

Las bruksanvisningen!

IlllJl Bruksanvisningen informerar om sdker anvandning av produkterna.

» Las och félj bruksanvisningen fér samtliga systemkomponenter, i synnerhet sékerhets- och
varningsanvisningarna!

» Beakta foreskrifter om férebyggande av olyckor och nationella bestammelser!

» Forvara bruksanvisningen pa aggregats anvandningsplats.

+ Séakerhets- och varningsskyltar pa aggregatet informerar om eventuella faror.
De maste vara identifierbara och lasbara.

« Aggregatet ar tillverkat i enlighet med aktuell teknisk utvecklingsniva samt gallande regler
och standarder och far endast anvandas, underhallas och repareras av fackpersonal.

« Tekniska andringar pa grund av vidareutveckling inom aggregattekniken kan leda till olika
svetsforhallanden.

Vvand er vid fragor angaende installation, idrifttagning, anvandning, speciella omstandigheter pa
anvandningsplatsen samt andamalsenlig anvandning till er aterforsaljare eller var kundservice
under +49 2680 181-0.

En lista 6ver auktoriserade forséljningspartner finns under www.ewm-group.com.

Ansvaret i sammanhang med anvandning av denna anlaggning begransas uttryckligen till
anlaggningens funktion. Allt annat ansvar, av vilket slag det vara ma, uteslutes uttryckligen.
Denna befrielse fran ansvar accepteras av anvandaren vid idriftagning av anlaggningen.

Saval iakttagandet av denna anvisning som aven villkoren och metoderna vid installation, drift,
anvandning och skotsel av aggregatet kan inte 6évervakas av tillverkaren.

Ett felaktigt utférande av installationen kan leda till materiella skador och aven innebéra att
personer utsattes for risker. Darfér dvertar vi inget slags ansvar for férluster, skador och
kostnader, som resulterar av felaktig installation, icke fackmassig drift samt felaktig anvandning
och skotsel eller pa nagot satt star i samband harmed.

© EWM AG
Dr. Glinter-Henle-StraRe 8
D-56271 Mindersbach

Upphovsratten till detta dokument forblir hos tillverkaren.
Kopiering, aven i form av utdrag, endast med skriftligt godk&nnande.

Innehallet i detta dokument har noga undersokts, kontrollerats och bearbetats, anda férbehaller vi oss for
andringar, skrivfel och misstag.



ev\;h-) Innehallsforteckning
Upplysningar betr. bruksanvisningens anvandning

1 Innehallsforteckning

(N T Lo L= o b= U1y Fo T =T od 011 3
2 FOT DIN SAKEINET ...ttt e ekt e e ek et e e e ek et e e e an b et e e e anb et e e e aabe e e e e anbe e e e e nnes 4
2.1 Upplysningar betr. bruksanvisningens anvandning ..........cccccceeiiiiiiieieeeeesiciiiriee e e e seinrneeee e e e 4
2.2 SYMDBDOIFOIKIAITNG oottt e e e e et e et e e e e e s bbb e e e e e e e e e sannbbbaeeaaeeaeanans 5
2.3 Del avden samlade doKUMENTAIONEN .........vuveiiiiiiieiiiieee et e e e e 6

3 ANdamalSentig ANVANGNING ..cccviiieeieiireeie ettt sre et et esteetesresbe et esreestesbesseestssbeastestesreesbesresressrens 7
I8 B Y 01V 13 To o T o FTo a1 = o [ SRS P PP 7
3.1.1 Drift endast med foljande aggregat..........coo i 7

3.2 Hanvisningar till STANAAIAET ..........ocuuiiiiiiii et 7
3.2.1 L= 1T o | PSS 7

3.2.2 KonformitetSAeKIaration............coo i 7

3.2.3 Servicedokument (reservdelar och kopplingsscheman) .........ccccccoviiiiiiiiece e, 7

4 Apparatbeskrivning - SNADDOVEISIKL.......coiiiiiiiiiiie e 8
4.1 FramSIdESOVEISIKL. .....cciiriiiiiitieee ettt e st e st e s e e s s 8
4.2 BaKSIOESOVEISIKL.......eeiiiiiiiiiitiii ettt 9

5 Uppbyggnad 0Ch fUNKLION ... e e e e s e e e e e e e s e aanrraneeeee s 10
L% R /o)) (=T g To [ Ao =T 0 g o] o1 (=T T g o OO PPPN 10
511 Anslutning av forsérningsIedNiNgarna. ...........ccovuveiiiiiiiee e 10

5.2 Transport 0Ch UPPSTAIINING .....eeeiiiiiiiie it sebe e e 11
521 AGOIrEgatkYINING . ....coi i e e e e 11

5.2.2 OMIVIINGSKIAVY ...ttt ettt b et e s e b e e s s bb e e e eabee e e e enee 11

L N U 1 T =T o [ ) 1 PSS 11

5.2.2.2  Transport 0Ch fOrVaring .........coouuiiiiiiiiei e 11

5.2.3 KYINING @V SVETSHIENNAIEN ......eiiiiiiiii ittt e e 11

5.2.3. 1 KYIMEUEI ..o e 11

5.2.3.2  Oversikt 6ver tillatna KyIMedel ...........c.ccovevieviieiirieieeeee e 12

5.2.3.3  Maximal slangpaketlangd ...........cooiiiiiiiiii 12

5.3 FUNKGONSDESKIVIING ..ot s e e 12
5.3.1 PAfYIINING @V KYIMEAEL......c.viiiiiiecie sttt 13
5.3.2 ANSIUINING SVELSDIANNAIE ......eiiiiiiiie ittt e e e sbaeee e 14

5.3.3 ANSIUtNING trAdMAtArENNET ........ccviiiciccicie e 15

6 Underhall, skotsel och avfallSNaNtering ...........ccoiiiiiiiie ettt 16
ST R |14 F- T | T O P OSSO U P OPRPRUPROPRN 16
L S (T 0o (o] ¢ o o [P PP P URUPUPPPPTPTN 16
6.2.1 SIMUESTIET ... e 16

6.3 UNderhallSarbeten, INtEIVAIl...........c.coveieieieieie ettt eeneas 17
6.3.1 Dagliga UnderhAlISArDEIEN ............ccveiuiiie ittt ettt 17

6.3.2 Underhallsarbeten varje MANAM ............cccoveiiiieiiiiecce et 17

6.3.3 Arlig kontroll (inspektion och kontroll under drift) ...........c.ccceeeveveeeereeeeeeeeeeeeeeeeienns 17

6.4  Avfallshantering av aggregater .........ccuu i e e e e e e ee e e e e 18
6.5 ALt fOlJa ROHS-KIAVEN ....oeiiiiiiiee ettt e e e ettt e e e e e e sabeae e e e e e e e e annns 18

A NV oY= U o= A2 =3 (oY 112 Yo - PSRRI 19
7.1  Checklista for &tgardande AV fEl ............ccuiiiiiiiiiiiiie e 19
7.2 AVIUftNING aVv KYIMEEISKIEISEN ......ciiiiiiiiieiieee e et 20
7.3 Draigang pumpaxeln (KyImedelSKIELSEN) ........c.ccviieiiiiieeie ettt 20

S T = N QTS = W = - USRS 22
8.1 c00I50 U40, -U42; CO0I50-2 U4, -UD2.......oooiiiiiiiieieeeeee ettt 22

S I T 11 7= o o T G TP PO P PP PTRRURPPI 23
9.1 AIMANT HIDENOT ...eiieeee e e e 23
(O =] F=To Fo T TP P PP PPPPPO 24
10.1  OVErSIKE EWM-IAIET ........cueiueieiieeiectee ettt ettt ettt ae e eteeteete et e eenens 24
099-008603-EW506 3

15.05.2017



For Din sakerhet ev\;’-r)
Upplysningar betr. bruksanvisningens anvandning

2 For Din sakerhet
2.1  Upplysningar betr. bruksanvisningens anvandning

A FARA

Arbets- eller driftsforfaranden som maste foljas exakt for att utesluta en omedelbart
hotande, allvarlig personskada eller dod.

 Sakerhetsanvisningen innehaller signalordet "FARA" med en generell varningssymbol i sin
rubrik.

» Faran fortydligas dessutom genom ett piktogram i marginalen.

A VARNING

Arbets- eller driftsforfaranden som maste foljas exakt for att utesluta en mojlig, allvarlig
personskada eller dod.

« Siakerhetsanvisningen innehaller signalordet "VARNING" med en generell varningssymbol i
sin rubrik.

» Faran fortydligas dessutom genom ett piktogram i marginalen.

A OBSERVERA

Arbets- eller driftsférfaranden som maste foljas exakt for att utesluta en majlig, latt
personskada.

« Sakerhetsanvisningen innehaller signalordet "SE UPP" med en generell varningssymbol i
sin rubrik.

» Faran fortydligas genom ett piktogram i marginalen.

[ Tekniska detaljer som anvandaren maste beakta.

Indikeringar betraffande tillvagagangssatt samt upprakningar som visar dig steg for steg vad du ska gora i
speciella situationer kanner du igen med hjalp av blickfangspunkten, t.ex.:

 ansluta och l&sa kontakten for svetsstromledningen i motsvarande motkontakt.

4 099-008603-EW506
15.05.2017
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FOr Din sékerhet
Symbolforklaring

2.2

Symbolfdrklaring

Beskrivning

Beskrivning

Tekniska detaljer som anvandaren
maste beakta.

Tryck och slapp/peka/tryck

Koppla fran aggregatet

Slapp

Koppla pa aggregatet

Tryck och hall intryckt

Koppla
@ Fel Vrid
Ratt Siffervarde — installbart

NEE RS

Atkomst av meny

o’

2

>

Signallampan lyser gront

Navigering i menyn

Signallampan blinkar gront

[ ] ®
® [ ]
[ ] Py [}
Lamna menyn A, |Signallampan lyser rott
- | -
( \ | Tidsvisning (exempel: vanta ¢ % o |Signallampan blinkar rott
= W -] 4 s/aktivera) * ®
X 4s > o, ®
—y/A— | Avbrott i menyvisningen (ytterligare

installningsmajligheter majliga)

Verktyg ej nédvandigt/anvand ej verktyg

Verktyg nédvandigt/anvand verktyg

099-008603-EW506

15.05.2017



FOr Din sakerhet

Del av den samlade dokumentationen

ewn

2.3 Del av den samlade dokumentationen
= Denna bruksanvisning ar en del av den samlade dokumentationen och géller endast i
kombination med alla deldokument! Las och folj bruksanvisningarna for samtliga
systemkomponenter, i synnerhet sdkerhetsanvisningarna!
Bilderna visar ett allmént exempel med ett svetssystem.
_//f}—o
A.1 m o\
N N 11 As
[ 140 T—0
H___—-—'
A.2 — 1]
+
_____,.--""-I—-" '—-_--—o
as [0 T +
+ =
= as
A4 [[D]] Qe
+
> 1] A
Bild. 2.1
Pos. [Dokumentation
Al |Tradmatarenhet
A.2  |Ombyggnadsanvisning tillval
A.3 | Stromkalla
A.4 | Kylenhet, spanningstransformator, verktygslada etc.
A.5 |Transportvagn
A.6 |Svetsbrannare
A.7 | Fjarrstyrning
A.8 |[Styrning
A Samlad dokumentation
6 099-008603-EW506
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ev\;h‘) Andamalsenlig anvéandning
Anvandningsomrade

3

3.1

3.1.1

3.2
3.2.1

3.2.2

3.2.3

Andamalsenlig anvandning

A VARNING
§ Faror pa grund av felaktig anvandning!

Aggregatet ar tillverkat i enlighet med aktuell teknisk utvecklingsniva samt gallande

regler och standarder fér anvandning inom industri och annan kommersiell verksamhet.

Det &r endast avsett for svetsmetoden som anges péa typskylten. Vid felaktig

anvandning kan aggregatet utgora fara fér personer, djur och materiella varden.

Garantin omfattar inte skador som ar ett resultat av felaktig anvandning!

» Anvand aggregatet uteslutande enligt avsedd anvandning och endast av utbildad,
sakkunnig personal!

» Aggregatet far inte forandras eller byggas om pa felaktigt satt!

Anvandningsomrade

Dessa kylmoduler &r endast avsedda for kylning av svetsbrannare.
Vi garanterar en felfri funktion endast vid anvandning tillsammans med svetsaggregat svetsbrannare,
kylmedel och tillbehérskomponenter som ingar i vart leveransprogram.

Drift endast med foljande aggregat
* Phoenix 355, 405, 505 TDM

Taurus 355, 405, 505 TDM
Hanvisningar till standarder
Garanti

Ytterligare information finns i broschyren "Warranty registration" liksom var information om
garanti, underhall och kontroll pA www.ewm-group.com!

Konformitetsdeklaration

direktiven:

 Lagspanningsdirektivet

+  EMC-direktivet

* RoHS-direktivet
Vid obehériga andringar, icke-fackmassiga reparationer, upplupen tidsfrist gallande
"Ljusbagesvetsanordningar — inspektion och kontroll under driften” och/eller otillatha ombyggnader, som
inte uttryckligen tillatits av EWM ar denna forsakran ogiltig. En specifik forsakran om éverensstammelse i
original medfodljer varje produkt.

c € Det betecknade aggregatet motsvarar avseende sin konstruktion och sitt utférande EG-

Servicedokument (reservdelar och kopplingsscheman)

A VARNING

e Inga felaktiga reparationer och modifikationer!

For att undvika personskador och skador pa aggregatet far aggregatet endast repareras
resp. modifieras av sakkunniga, kvalificerade personer!

Garantin upphdr att galla vid obehériga ingrepp!

» Anlita kvalificerade personer (utbildad servicepersonal) vid reparationer!

Kopplingsschemana bifogas apparaten i original.
Reservdelar kan bestallas hos vederbérande aterforsaljare.

099-008603-EW506 7
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Apparatbeskrivning - snabboversikt ev\;’-r)

Framsidesoversikt

4 Apparatbeskrivning - snabboversikt
4.1 Framsidesotversikt

(
@ N\ =
—
N
CZ—C
.
Bild. 4.1
Pos. | Symbol [Beskrivning
1 Snabbkoppling
Forbinder kyl- och svetsaggregatet
2 _@ Snabbkoppling, réd
Kylmedelsretur till svetsbréannaren
3 G_> Snabbkoppling, bla
Kylmedelstillforsel till svetsbrannaren
4 Ingangsoppning kylluft
5 Aggregatfotter
6 Kylmedelstank
7 Lock kylmedelstank
8 099-008603-EW506
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Apparatbeskrivning - snabboversikt

Baksidesodversikt

4.2 Baksidesoversikt

Pos. | Symbol

|| WL | | |
==

Bild. 4.2

Beskrivning

Snabbkoppling, réd
Kylmedelsretur till svetsbrénnaren

Tryckknapp Automatséakring kylmedelspump
Aterstall utlést automatsékring genom att trycka pa knappen

Snabbkoppling, bla
Kylmedelstillforsel till svetsbrannaren

Utgangsoppning kylluft

5 Anslutningskontakt, 8-polig
Styrledning kylenhet
6 Anslutningskontakt, 4-polig

Spanningsférsorjning kylenhet

099-008603-EW506
15.05.2017



Uppbyggnad och funktion ev\;’-r,
Montering / demontering

5 Uppbyggnad och funktion

A VARNING
e Risk for personskada genom elektrisk spénning!

Berdring av stromforande delar, t.ex. svetsstromuttag, kan vara livsfarlig!

 lakttag sakerhetsanvisningarna pa forsta sidan av bruksanvisningen!

+ |drifttagning uteslutande genom personer, som forfogar dver tillrdckliga kunskaper gallande
hantering av ljusbagssvetsaggregat!

 Forbindelse- eller svetsledningar (som t.ex.: elektrodhallare, svetsbrannare, styrning av
arbetsstycket, granssnitt) skall endast anslutas vid frankopplat aggregat!

= L&s och beakta dokumentationen for alla system- resp. tillbehérskomponenter!

5.1 Montering / demontering

A VARNING
2 Risk for olyckor pga. ej forreglade snabbkopplingar!

Vid montage av strémkélla med kylmodul kréavs renlighet och
korrekt installation. Vid felaktigt montage kan kylmodulen lossna ~
och fororsaka allvarliga personskador.
« Fore montaget maste féroreningar tas bort fran stromkallans fotter
och kylmodulens snabbkopplingar.
« Fore varje transport maste kontrolleras att férreglingen ar korrekt
l&st
(Fall in snabbkopplingarna fullstandigt)!

Iy

Bild. 5.1

+  Oppna kylmodulens alla fyra snabbkopplingar utét till anslaget.
« Stall svetsaggregatet exakt med fotterna i kylmodulens snabbkopplingséppningar.
+ Stang alla fyra snabbkopplingarna till anslaget.

5.1.1 Anslutning av forsorjningsledningarna
Styr- och forsoérjningsledning till svetsaggregatet
Forbindelsen mellan kyl- och svetsaggregatet astadkommes med hjalp av tva ledningar.
 Stick in styrledningskontakten pa svetsaggregatet.
 Stick in forsorjningsledningskontakten pa svetsaggregatet.

099-008603-EW506
10 15.05.2017



ev\ﬁr) Uppbyggnad och funktion
Transport och uppstéallning

5.2  Transport och uppstéllning
A VARNING
Risk for olyckor pga. otilldten transport av aggregat som inte kan lyftas med kran!
X Kranlyft och upphéngning av aggregatet &r inte tillatet! Aggregatet kan falla ner och
skada personer! Handtag, remmar och fasten ar endast lampliga for transport fér hand!
* Aggregatet ar inte lampligt for kranlyft eller upphangning!
1= Maskinen ma ikke brukes i lgse luften ( henge etter ledning og sveisekabel) men ma bare settes
opp og brukes pa en egnet, stabilt og plant underlag!!
» Foretagaren maste sorja for ett halksakert, jamnt golv och tillracklig belysning av
arbetsplatsen.
» En saker manovrering av aggregatet maste alltid vara sékerstalld.
5.2.1 Aggregatkylning
[ Bristande ventilation leder till effektreduktion och skador pé aggregatet.
* Innehall omgivningsvillkoren!
« Hall in- och utlopps6ppningen for kylluft fri!
* Innehall minimalavstandet 0,5 m till hinder!
5.2.2 Omgivningskrav
1= Maskinen ma ikke brukes i lgse luften ( henge etter ledning og sveisekabel) men ma bare settes
opp og brukes pa en egnet, stabilt og plant underlag!
» Foretagaren maste sorja for ett halksékert, jamnt golv och tillracklig belysning av
arbetsplatsen.
» En saker manovrering av aggregatet maste alltid vara sékerstalld.
[ Ovanligt stora mangder damm, syror, korrosiva gaser eller substanser kan skada aggregatet.
¢ Undvik stora mangder rok, anga, oljedimma och slipdamm!
* Undvik salthaltig omgivningsluft (havsluft)!
5.2.2.1 Under drift
Temperaturomrade for omgivningsluften:
+ -25°Ctill +40 °C
Relativ luftfuktighet:
+ upp till 50 % vid 40 °C
+ upp till 90 % vid 20 °C
5.2.2.2 Transport och férvaring
Forvaring inom slutna rum, omgivningsluftens temperaturomrade:
+ -30°Ctill+70 °C
Relativ luftfuktighet
+ upp till 90 % vid 20 °C
5.2.3 Kylning av svetsbrannaren
5.2.3.1 Kylmedel
=  Otillrackligt frostskydd i svetsbrannarens kylvatskal
Beroende p& omgivningsvillkoren anvands olika vatskor for kylning av
svetsbrannaren >se kapitel 5.2.3.2.
Kylvatska med frostskydd (KF 37E eller KF 23E) maste kontrolleras regelbundet med avseende
pa tillrackligt frostskydd for att undvika skador pa aggregatet eller tillbehdorskomponenterna.
» Kylvatskan maste kontrolleras med frostskyddsprovaren TYP 1 med avseende pa tillrackligt
frostskydd.
e Byt vid behov ut kylvatska med otillrackligt frostskydd!
099-008603-EW506 11

15.05.2017



Uppbyggnad och funktion ev\;’-r,
Funktionsbeskrivning

= Kylmedelsblandningar!
Blandningar med andra vatskor eller anvandning av olampliga kylmedel leder till materiella
skador och férlust av tillverkarens garanti!
» Anvand endast i denna anvisning beskrivna kylmedel (Oversikt kylmedel).
* Blanda ej olika kylmedel.
* Vid byte av kylmedel maste all vatska bytas ut.
[ Avfallshanteringen av kylvatskan maste ske enligt myndigheternas foreskrifter och under
iakttagande av tillhérande sakerhetsdatablad (tyskt avfallskodnummer: 70104)!
Far inte blandas med hushallsavfall!
Far inte komma ut i avloppssystemet!
Ta upp med vatskebindande material (sand, kisel, syrabindare, universalbindare, sagspan).
5.2.3.2 Oversikt over tillatna kylmedel
Kylmedel Temperaturomrade
KF 23E (standard) -10 °C till +40 °C
KF 37E -20 °C till +10 °C
5.2.3.3 Maximal slangpaketlangd
Pump 3,5bar |Pump 4,5 bar
Aggregat med eller utan separat trddmatarenhet 30m 60 m
Kompakta.\ ag_g_reg_at med extra mellandrivning 20m 30m
(Exempel: miniDrive)
Aggregat med separat trddmatarenhet och extra
mellandrivning (Exempel: miniDrive) 20m 60m
Uppgifterna géller principiellt for hela slangpaketlangden, inklusive svetsbrannare. Pumpeffekten framgér
av typskylten (Parameter: Pmax).
Pump 3,5 bar Pmax = 0,35 Mpa (3,5 bar)
Pump 4,5 bar Pmax = 0,45 Mpa (4,5 bar)
5.3  Funktionsbeskrivning
Overbelastning av kylmedelspumpen!
Kylmodulen far ej tas i drift utan ansluten svetsbrannare da kylmedelspumpen annars forstors
genom termisk dverbelastning (kylmedlet kan inte cirkulera i kylkretsen).
* Anslut den vattenkylda svetsbrannarens kylmedelsanslutningar till kylmodulen.
e Om luftkylda svetsbrannare anvands maste styr- och forsérjningsledningen mellan
kylmodulen och svetsaggregatet kopplas bort!
Kylmodulerna (pump och flakt) styrs endast via svetsaggregatet.
Kylmedelsbrist upptécks och indikeras automatiskt av svetsaggregatet
(se svetsaggregatets bruksanvisning).
12 099-008603-EW506
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ev\ﬁr) Uppbyggnad och funktion
Funktionsbeskrivning

5.3.1 Pafylining av kylmedel

[  Efter forsta pafylining till inkopplat svetsaggregat, skall man avvakta minst en minut, sd att
slangpaketet fylls pa fullstandigt med kylmedel och utan bubblor.

Vid ofta forekommande brannarbyte och vid forsta pafylining skall eventuellt dven kylenhetens
tank fyllas pai enlighet darmed.

Aggregatet levereras fran fabriken med en minimipafylining av kylmedel.

SR

S

Pos. | Symbol |Beskrivning

Lock kylmedelstank

Kylmedelssil

Kylmedelstank

ArlWIN|PF

Min-markering
Lagsta tillatna kylmedelsniva

» Skruva av locket till kylmedelstanken.
» Kontrollera om det finns smuts i silinsatsen, gér den ren om det behdvs och satt tillbaka den.
« Fyll pa kylmedel upp till silinsatsen och skruva pa locket igen.

1= Kylmedelsnivan far inte sjunka under beteckningen "min"!

[ Om kylmedlet underskrider miniminivan i kylmedelstanken, kan det vara nédvandigt att aviufta
kylmedelskretsen. | ett sadant fall kopplar svetsaggregatet fran kylmedelspumpen och signalerar
kylmedelsfelet, >se kapitel 7.2.

099-008603-EW506 13
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Uppbyggnad och funktion

Funktionsbeskrivning

5.3.2 Anslutning svetsbrannare

Pos.

Symbol

Bild. 5.3

Beskrivning

Svetsbrannare

Svetsbrannarslangpaket

Snabbkoppling, bla
Kylmedelstillforsel till svetsbrannaren

Cis
)

Snabbkoppling, rod
Kylmedelsretur till svetsbrannaren

» Haka i kylvattenslangarnas anslutningsnipplar i motsvarande snabbkopplingar:

Stromkalla
Beakta ytterligare systemdokumentation!

Retur réd vid snabbkopplingen, réd (kylmedelretur) och
tillforsel bla vid snabbkoppling, bla (kylmedeltillforsel).
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Funktionsbeskrivning

5.3.3 Anslutning tradmatarenhet

Bild. 5.4

Pos. | Symbol |Beskrivning
Svetsbrannare

Svetsbrannarslangpaket

_8_ Tradmatarenhet

Mellanslangpaket

5 Stromkalla
Beakta ytterligare systemdokumentation!

Snabbkoppling, réd
Kylmedelsretur fran svetsaggregatet resp. tradmatarenheten

Kylmedelstillforsel till svetsaggregatet resp. trddmatarenheten

7 G_) Snabbkoppling, bla

+ Haka i kylvattenslangarnas anslutningsnipplar i motsvarande snabbkopplingar:
Retur réd vid snabbkopplingen, réd (kylmedelretur) och
tillforsel bla vid snabbkoppling, bla (kylmedeltillforsel).
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Allmant

6 Underhall, skotsel och avfallshantering
6.1  Allmant
A FARA
Risk for personskada genom elektrisk spéanning efter frankopplingen!
e Arbeten pa Oppet aggregat kan leda till personskador med ddédlig utgang!
Under drift laddas kondensatorer i aggregatet upp med elektrisk spanning. Denna
spanning kvarstar upp till 4 minuter efter det att natkontakten dragits ur.
1. Koppla fran aggregatet.
2. Drag ur natkontakten.
3. Vénta minst 4 minuter tills kondensatorerna ar urladdade!
A VARNING
Felaktigt underhall, kontroll och reparation!
e Underhall, kontroll och reparation av produkten far endast utféras av sakkunniga,
kvalificerade personer. En kvalificerad person ar en person som tack vare sin utbildning,
sin kunskap och sin erfarenhet kan identifiera risker och tdnkbara féljdskador vid
kontroll av svetsstromkallor och vidta nédvandiga sakerhetsatgarder.
+ Folj underhdllsanvisningarna >se kapitel 6.3.
« Om aggregatet inte klarar alla nedanstaende kontroller far det inte tas i drift igen forran felet
har atgardats och en ny kontroll har utforts.
Reparations- och underhallsarbeten far endast utforas av utbildad, auktoriserad personal, annars upphor
garantin att galla. Kontakta principiellt alltid din aterforsaljare, leverantren av aggregatet, i alla
servicearenden. Atersandning vid garantifall kan endast ske via din &terforséljare. Anvand endast
reservdelar i original vid byte av delar. Ange alltid aggregattyp, aggregatets serienummer och
artikelnummer, reservdelens typbeteckning och artikelnummer vid bestéllning av reservdelar.
Detta aggregat ar under angivna omgivningsvillkor och normala arbetsforhallanden till storsta delen
underhallsfritt och kraver endast ett minimum av skotsel.
Om aggregatet ar smutsigt reduceras livslangd och intermittens. Rengdringsintervallerna ska anpassas
efter de aktuella omgivningsvillkoren och den nedsmutsning som aggregatet utsatts for (dock minst en
gang per halvar).
6.2 Rengoéring
* Rengor yttre ytor med en fuktig trasa (anvanda inga aggressiva rengdéringsmedel).
+ Blas rent aggregatets ventilationskanal och ev. dess kylarlameller med olje- och vattenfri tryckluft.
Tryckluft kan vrida sonder aggregatflakten. Blas inte direkt pa aggregatflakten. Blockera den
mekaniskt vid behov.
» Kontrollera kylvaktskan avseende nedsmutsning och byt ut den vid behov.
6.2.1 Smutsfilter
Genom den minskade genomstromningen av kylluft reduceras svetsmaskinens intermittens. Beroende pa
méangden smuts maste smutsfiltret regelbundet (minst varannan manad) demonteras och rengdras (t.ex.
genom att blasa rent med tryckluft).
16 099-008603-EW506
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Underhéllsarbeten, intervall

6.3 Underhéallsarbeten, intervall

6.3.1 Dagliga underhallsarbeten
Visuell kontroll
+ Natkabel och dess dragavlastning
» Séakringselement for gasflaskor
+ Kontrollera slangpaketet och strémanslutningarna avseende yttre skador och sorj for utbyte resp.
reparation genom fackman!
» Gasslangar och deras kopplingsanordningar (magnetventil)

» Kontrollera alla anslutningar och forslitningsdelar avseende handfast fastsattning och spann vid
behov.

» Kontrollera att elektrodbobinen &r ordentligt fastsatt.
» Transportrullar och deras sakringselement

+ Transportelement (rem, lyftoglor, handtag)

+  Ovrigt, allméant tillstand

Funktionskontroll

+ Styr-, meddelande-, skydds- och justeranordningar (funktionskontroll)

» Svetsstromledningar (kontrollera att de sitter fast ordentligt och &r férreglade)

+ Gasslangar och deras kopplingsanordningar (magnetventil)

» Séakringselement for gasflaskor

» Kontrollera att elektrodbobinen ar ordentligt fastsatt.

+ Kontrollera att anslutningarnas och férslitningsdelarnas skruv- och stickférbindningar sitter fast
ordentligt och spé&nn dem vid behov.

* Ta bort vidhaftande svetssprut.

» Rengor trddmatningsrullarna regelbundet (beroende p& nedsmutsningen).

6.3.2 Underhallsarbeten varje manad
Visuell kontroll
+ Skador pa hdljet (front-, bak-, och sidovaggar)
» Transportrullar och deras sékringselement
+ Transportelement (rem, lyftoglor, handtag)
+ Kontrollera kylmedelsslangar och deras anslutningar med avseende pa féroreningar

Funktionskontroll

« Omkopplare, manéverdon, NODSTOPPS-anordningar spanningsreduceringsanordning signal- och
kontrollampor

« Kontrollera att tradstyrningselementen (inloppsnippel, tradstyrningsror) sitter fast ordentligt.
+ Kontrollera kylmedelsslangar och deras anslutningar med avseende pa féroreningar

« Kontrollera och rengdr svetsbrannaren. Kortslutningar kan uppsta och svetsresultatet kan forsamras
genom avlagringar i brannaren och bréannaren kan skadas till féljd harav!

6.3.3 Arlig kontroll (inspektion och kontroll under drift)
En aterkommande kontroll enligt normen IEC 60974-4 "Periodisk inspektion och kontroll" maste
genomfdras. Folj férutom de har ndmnda féreskrifterna om kontroll de aktuella nationella lagarna och
foreskrifterna.

I Ytterligare information finns i broschyren "Warranty registration" liksom var information om
garanti, underhall och kontroll p& www.ewm-group.com!
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Avfallshantering av aggregatet

6.4  Avfallshantering av aggregatet

ISy

Korrekt avfallshantering!

Aggregatet innehaller vardefulla rddamnen som bor tillféras atervinningen samt
elektroniska komponenter som maste avfallshanteras.

Avfallshantera ej over hushallssoporna! [
laktta myndigheternas foreskrifter for avfallshantering!

Begagnade elektriska och elektroniska apparater far enligt europeiska bestammelser (det europeiska
parlamentets och radets direktiv 2012/19/EU av den 2012-07-04) inte langre avfallshanteras over
osorterade hushallssopor. De méaste avfallshanteras separat. Symbolen med en soptunna pa hjul
hanvisar till n6dvandigheten av separat uppsamling.

Detta aggregat ska lAmnas in till harfor avsedda system for separat uppsamling och avfallshantering
resp. atervinning.

| Tyskland maste enligt lag (lagen om distribution, atertagning och miljévanlig avfallshantering av
elektrsika och elektroniska apparater (ElektroG) av den 2005-03-16) en gammal apparat tillféras en
fran de osorterade hushallssoporna atskiljd uppsamling. De offentliga
avfallshanteringsorganisationerna (kommunerna) har inrattat motsvarande uppsamlingsstallen, dar
gamla apparater ur privata hushall mottages utan kostnad.

Information om aterlamning eller uppsamling av gamla apparater erhalles hos vederbérande stads-
resp, kommunfoérvaltning.

EWM deltar i ett godkant avfallshanterings- och atervinningssystem och ar registrerat i registret for
gamla elektriska apparater (EAR) under nummer WEEE DE 57686922.

Dessutom ar aterlamning i hela Europa aven mgjlig hos vederbérande EWM-aterforséljare.

6.5 Att folja RoHS-kraven

Vi, EWM AG Mundersbach, bekréaftar hdrmed att alla av oss levererade produkter som berdrs av ROHS-
kraven, motsvarar kraven i RoHS (se aven tillampliga EG-riktlinjer pa aggregatets forsakran om
Overensstammelse).
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Checklista for atgardande av fel

7 Avhjalp av storningar
Alla produkter genomgar stranga produktions- och slutkontroller. Om nagot trots detta inte fungerar, kan
du kontrollera produkten med hjélp av foljande lista. Leder ingen av de beskrivna atgarderna till att
produkten fungerar igen, ber vi dig kontakta auktoriserad aterforsaljare.
7.1  Checklista for atgardande av fel
= Engrundlaggande férutséttning for felfri funktion ar en till det anvanda materialet och
processgasen passande aggregatutrustning!
=5  FOlj svetsaggregatets bruksanvisning.
Teckenfdrklaring Symbol Beskrivning
» Fel/Orsak
«® Atgéard
Kylmedelsfel/inget kylmedelsfléde
» Oitillrécklig kylmedelsflode
%«  Kontrollera kylmedelsnivan och fyll pa kylmedel om det behovs
X Atgarda knéckar i ledningssystemet (slangpaket)
X Lagg ut brannarens slangpaket strackt
® Aterstall kylmedelspumpens automatsékring genom att trycka pa den
» Lufti kylmedelskretsen
X Avluftning av kylmedelskretsen >se kapitel 7.2
» Kylmedelspumpen blockerad
X Dra igang pumpaxeln (av sakkunnig fackpersonal) >se kapitel 7.3
Funktionsstdérningar
» Anslutningsproblem
% Uppratta styrledningsférbindelserna resp. kontrollera att installationen &r korrekt.
099-008603-EW506 19
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Avluftning av kylmedelskretsen

ewn

7.2

[ Anvand alltid den bla kylmedelsanslutningen som ligger sa djupt som majligt i

7.3

Avluftning av kylmedelskretsen

kylmedelssystemet (ndra kylmedelstanken) for avluftning av kylsystemet!

Dra igang pumpaxeln (kylmedelskretsen)

1

i

Inga felaktiga reparationer och modifikationer!

1 \
4
ﬁ @ max
( blau / blue 5
\. J
2
. J
3 ) &
) s
e = | [T
\ J
Bild. 7.1

A VARNING

For att undvika personskador och skador pa aggregatet far aggregatet endast repareras
resp. modifieras av sakkunniga, kvalificerade personer!

Garantin upphor att gélla vid obehdriga ingrepp!
Anlita kvalificerade personer (utbildad servicepersonal) vid reparationer!

Risk for personskada genom elektrisk spénning!

Elektrisk spanning kan vid ber6ring leda till livsfarliga elektriska stdtar och bréannskador.
Aven vid beroring vid 1&g spanning kan man bli férskrackt och som foljd darav raka ut

for en olycka.

Ror aldrig direkt vid spanningsférande delar, till exempel svetsstromsuttag, stav-, volfram-,
eller tradelektroder!
Placera alltid svetsbrannaren och/eller elektrodhallaren pa isolerat underlag!

Anvand fullstandig, personlig skyddsutrustning (anvandningsberoende)!
Endast sakkunnig personal far 6ppna aggregatet!

Langre stillestandstider och fororeningar i kylmedlet kan leda till att kylaggregatets kylmedelspump
blockeras.
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Dra igdng pumpaxeln (kylmedelskretsen)

Bild. 7.2

« Koppla fran aggregatet pa huvudbrytaren.

+ Stick in en flat skruvmejsel med en maximalt 6,5 mm bred klinga genom servicedppningen i mitten av
pumpaxeln. Vrid nu skruvmejseln medurs tills pumpaxeln gar latt igen.

» Ta bort skruvmejsein.
+ SIa pa stromkallan med huvudstrombrytaren.
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cool50 U40, -U42; cool50-2 U40, -U42
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8

Tekniska data

=  Gransvarde tekniska data
Gransvardesbestammelserna for tekniska data framgéar under betraktande av det kombinerade

helhetssystemet (kyl- och svetsmaskin).

8.1 cool50 U40, -U42; cool50-2 U40, -U42
cool50 U40 cool50 U42
cool50-2 U40 cool50-2 U42
Forsorjningsspanning (fran 400 V
svetsmaskin)
Natfrekvens 50/60 Hz
Kyleffekt 1 000 W (1 I/min)
Max. matningsmangd 5 1/min 20 I/min
Max. kylmedelsutgangstryck 3,5 bar 4,5 bar
Max. tankvolym cadl
Kylmedel >se kapitel 5.2.3.2
Kylningssatt/kapslingsklass F/1P23
Ljudniva <70dB (A)
EMC-klass A
Sakerhetsmarkning CE/HI
Tillampade harmoniserade se intyg om dverensstammelse (maskindokumentation)
standarder
Matt L x B x H 695 x 298 x 329 mm
27,4 x 11,7 x 13 tum

Vikt (utan kylmedel) 16,5 kg 17 kg

36,4 1b 3751b
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Tilloehor

Allmant tillbehér
Tillbehor
Allmant tillbehdor
Typ Benamning Artikelnummer
TYP 1 Frostskyddsprovare 094-014499-00000
KF 23E-10 Kylvatska (-10 °C), 9,3 | 094-000530-00000
KF 23E-200 Kylvatska (-10 °C), 200 liter 094-000530-00001
KF 37E-10 Kylvatska (-20 °C), 9,3 | 094-006256-00000
KF 37E-200 Kylvéaktska (-20 °C), 200 | 094-006256-00001
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10

Bilaga A

10.1 Oversikt EWM-filialer

Headquarters

EWM AG EWM AG
Dr. Glinter-Henle-Strale 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

£+ O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Glinter-Henle-Strale 8

56271 Mundersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.(n

() Sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Griinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de  info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-Strale 7-9

37079 Gottingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG

Dieselstraf3e 9b

50259 Pulheim - Tel: +49 2238-46466-0 - Fax: -14
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-StraBe 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax: -10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWM AG

Eiserfelder Strae 300

57080 Siegen  Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

) Sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Wiesenstrale 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

EWM KAYNAK SISTEMLERITIC. LTD.STI.

ikitelli OSB Mah. - Marmara Sanayi Sitesi P Blok Apt. No: 44
Kiiglikgekmece / Istanbul Turkey

Tel:+902124943219

www.ewm.com.tr - turkey@ewm-group.com

{:I- Plants O Branches

Forststralle 7-13

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

Technology centre

EWM HIGHTEC WELDING s.r.o.

9. kvétna 718/ 31

407 53 Jifikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Centre Technology and mechanisation

Daimlerstr. 4-6

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-mechanisierung.de - info@ewm-weinheim.de

EWM AG

Munich Regional Branch

Gadastralle 18a

85232 Bergkirchen - Tel: +49 8142 284584-0 - Fax: -9
www.ewm-muenchen.de - info@ewm-muenchen.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
Karlsdorfer StraBe 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
Heinkelstral3e 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax:-15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.o. / Prodejni a poradenské centrum
Tyrsova 2106

256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax:-712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

® More than 400 EWM sales partners worldwide

24

099-008603-EW506
15.05.2017



	Allmänna hänvisningar
	1 Innehållsförteckning
	2 För Din säkerhet
	2.1 Upplysningar betr. bruksanvisningens användning
	2.2 Symbolförklaring
	2.3 Del av den samlade dokumentationen

	3 Ändamålsenlig användning
	3.1 Användningsområde
	3.1.1 Drift endast med följande aggregat

	3.2 Hänvisningar till standarder
	3.2.1 Garanti
	3.2.2 Konformitetsdeklaration
	3.2.3 Servicedokument (reservdelar och kopplingsscheman)


	4 Apparatbeskrivning - snabböversikt
	4.1 Framsidesöversikt
	4.2 Baksidesöversikt

	5 Uppbyggnad och funktion
	5.1 Montering / demontering
	5.1.1 Anslutning av försörjningsledningarna

	5.2 Transport och uppställning
	5.2.1 Aggregatkylning
	5.2.2 Omgivningskrav
	5.2.2.1 Under drift
	5.2.2.2 Transport och förvaring

	5.2.3 Kylning av svetsbrännaren
	5.2.3.1 Kylmedel
	5.2.3.2 Översikt över tillåtna kylmedel
	5.2.3.3 Maximal slangpaketlängd


	5.3 Funktionsbeskrivning
	5.3.1 Påfyllning av kylmedel
	5.3.2 Anslutning svetsbrännare
	5.3.3 Anslutning trådmatarenhet


	6 Underhåll, skötsel och avfallshantering
	6.1 Allmänt
	6.2 Rengöring
	6.2.1 Smutsfilter

	6.3 Underhållsarbeten, intervall
	6.3.1 Dagliga underhållsarbeten
	6.3.2 Underhållsarbeten varje månad
	6.3.3 Årlig kontroll (inspektion och kontroll under drift)

	6.4 Avfallshantering av aggregatet
	6.5 Att följa RoHS-kraven

	7 Avhjälp av störningar
	7.1 Checklista för åtgärdande av fel
	7.2 Avluftning av kylmedelskretsen
	7.3 Dra igång pumpaxeln (kylmedelskretsen)

	8 Tekniska data
	8.1 cool50 U40, -U42; cool50-2 U40, -U42

	9 Tillbehör
	9.1 Allmänt tillbehör

	10 Bilaga A
	10.1 Översikt EWM-filialer


