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Informacje ogdélne

/A OSTRZEZENIE

Przeczytac instrukcje eksploataciji!

IlllJl Przestrzeganie instrukcji eksploatacji pozwala na bezpieczng prace z uzyciem naszych

produktow.

* Przeczyta¢ i przestrzegac instrukcji eksploatacji wszystkich komponentéw systemu, a w
szczegolnosci wskazowek dotyczgcych bezpieczenstwa i ostrzegawczych!

* Przestrzegac¢ przepisow BHP oraz regulacji krajowych!

* Instrukcje eksploatacji nalezy przechowywa¢ w miejscu zastosowania urzadzenia.

» Tabliczki bezpieczenstwa i ostrzegawcze na urzadzeniu informujg o mozliwych zagrozeni-
ach.

Muszg by¢ zawsze dobrze widoczne i czytelne.

» To urzadzenie zostato wykonane zgodnie z aktualnym stanem techniki oraz obowigzu-
jacymi przepisami oraz normami i moze by¢ uzywane, serwisowane i naprawiane tylko
przez wykwalifikowane osoby.

* Zmiany techniczne, spowodowane rozwojem techniki urzadzen, mogg prowadzi¢ do
réznych zachowan podczas spawania.

W przypadku pytan dotyczacych instalacji, uruchomienia, eksploatacji, warunkéw uzytkowania na
miejscu oraz celu zastosowania prosimy o kontakt z dystrybutorem lub naszym serwisem klienta
pod numerem telefonu +49 2680 181-0.

Liste autoryzowanych dystrybutoréw zamieszczono pod adresem
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers.

Odpowiedzialnos¢ zwigzana z eksploatacjg urzadzenia ogranicza sie wytgcznie do dziatania urzadzenia.
Wszelka odpowiedzialno$¢ innego rodzaju jest wykluczona. Wytgczenie odpowiedzialnosci akceptowane
jest przez uzytkownika przy uruchomieniu urzgdzenia.

Producent nie jest w stanie nadzorowac stosowania sie do niniejszej instrukcji, jak réwniez warunkow i
sposobu instalacji, uzytkowania oraz konserwacji urzgdzenia.

Nieprawidtowo przeprowadzona instalacja moze doprowadzi¢ do powstania szkéd materialnych i stano-
wi¢ zagrozenie dla oséb. Z tego wzgledu nie ponosimy odpowiedzialnosci za straty, szkody lub koszty
bedgce wynikiem nieprawidiowej instalacji, niewtasciwego sposobu uzytkowania i konserwacji lub gdy sg
z nimi w jakikolwiek sposéb zwigzane.

© EWM AG

Dr. Ginter-Henle-StralRe 8
56271 Mundersbach Niemcy
Tel: +49 2680 181-0 , Faks: -244
e-mail: inffo@ewm-group.com
www.ewm-group.com

Prawa autorskie do niniejszej dokumentacji pozostajg wtasnoscig producenta.

Powielanie, takze w czesci, wytagcznie za pisemng zgoda.

Tres¢ niniejszego dokumentu zostata doktadnie sprawdzona i zredagowana, zastrzegamy sobie jednakze
prawo do zmian, btedow pisarskich oraz pomytek.
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Dla wtasnego bezpieczenstwa ev\;hq

Informacje dotyczace korzystania z instrukcji obstugi

2 Dla wiasnego bezpieczenstwa
21 Informacje dotyczace korzystania z instrukcji obstugi
A NIEBEZPIECZENSTWO

Zasady pracy lub eksploatacji, ktore musza by¢ scisle przestrzegane, aby wykluczy¢ be-

zposrednie ryzyko cigezkich obrazen lub $mierci oséb.

* Wskazowka bezpieczenstwa zawiera w nagtéwku stowo ostrzegawcze
"NIEBEZPIECZENSTWOQ" z symbolem ostrzegawczym.

* Ponadto na zagrozenie wskazuje piktogram umieszczony na brzegu strony.

/A OSTRZEZENIE
Zasady pracy lub eksploatacji, ktére musza by¢ scisle przestrzegane, aby wykluczyé
ryzyko ciezkich obrazen lub smierci oséb.
«  Wskazowka bezpieczenstwa zawiera w nagtowku stowo ostrzegawcze "OSTRZEZENIE" z
symbolem ostrzegawczym.
» Ponadto na zagrozenie wskazuje piktogram umieszczony na brzegu strony.

A OSTROZNIE
Zasady pracy lub eksploatacji, ktére musza by¢ scisle przestrzegane, aby wykluczyé
ryzyko lekkich obrazen oséb.

+ Wskazowka bezpieczenstwa zawiera w nagtéwku stowo ostrzegawcze "OSTROZNIE" z
symbolem ostrzegawczym.

» Na zagrozenie wskazuje piktogram umieszczony na brzegu strony.

I Specyfikacje techniczne, ktérych musi przestrzegaé uzytkownik, aby uniknaé¢ szkéd material-
nych lub uszkodzenia sprzetu.

Instrukcje postepowania i punktory, informujgce krok po kroku, co nalezy zrobi¢ w okreslonych sytu-
acjach, sg wyréznione symbolami punktoréw, np.:

+  Wetkng¢ ztgcze wtykowe przewodu pradu spawania w odpowiednie gniazdo i zablokowac.

4 099-008593-EW507
26.07.2019




Dla wtasnego bezpieczenstwa

Objasnienie symboli

§

2.2 Objasnienie symboli

Symbol |Opis Opis
Zwro¢ uwage na cechy techniczne Nacisnij i zwolnij (impulsowac / dot-
kng¢)
Wylgcz urzgdzenie Zwolnij

Wigcz urzadzenie Nacisnij i przytrzymaj

btednie / nieprawidtowo Przetgcz

poprawnie / prawidtowo Obro¢

NEIREREREREE

Wejscie Wartos¢ liczbowa / ustawiana

Nawigu;j sav |Lampka sygnalizacyjna $wieci na
',Q' zielono

Wyijscie e 2 ¢ |Lampka sygnalizacyjna miga na

zielono

L IOIFARICIGIE]R:

Lampka sygnalizacyjna swieci na
czerwono

Prezentacja wartosci czasu
(przyktad: odczekaj / nacisnij przez 4 s)

QL
iy
w

|
/I\

¢

—,«— |Przerwanie prezentacji menu (mozli- Lampka sygnalizacyjna miga na czer-

wos¢ dalszych ustawien) «F. |wono
QD Narzedzie nie jest konieczne / nie
>L‘< uzywac
ﬁ Narzedzie jest konieczne / uzyé
099-008593-EW507 5
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Dla wtasnego bezpieczenstwa ev\;hq

Czes¢ kompletnej dokumentaciji

23

Czes¢ kompletnej dokumentaciji

Ta instrukcja eksploatacji jest czescig kompletnej dokumentacji i obowigzuje wytacznie razem z
wszystkimi dokumentami czesSciowymi! Nalezy przeczytaé i przestrzegaé instrukcji eksploataciji
wszystkich komponentéw systemu, a w szczegolnosci wskazéwek dotyczacych bezpieczenstwa!

Na rysunku przedstawiony jest ogélny przyktad systemu spawalniczego.

Poz. |Dokumentacja

A1 Instrukcja przebudowy opcji

A.2 | Zrédio pradu

A.3 | Chtodnica, przekfadnik napieciowy, skrzynka na narzedzia itp.
A4 | Wobzek transportowy

A.5 |Uchwyty spawalnicze

A6 |[Przystawka zdalnego sterowania

A.7 | Sterownik

A Kompletna dokumentacja

099-008593-EW507
26.07.2019



Zakres zastosowania

ev\;hq Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

3 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem
A OSTRZEZENIE

Zagrozenia w przypadku uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem!

Urzadzenie zostato wykonane zgodnie z aktualnym stanem techniki oraz obowigzu-

jacymi przepisami i normami odnosnie zastosowania w przemysle i rzemiesInictwie.

Jest ono przeznaczone tylko do spawania okreslonego na tabliczce znamionowej. W

przypadku uzycia niezgodnie z przeznaczeniem ze strony urzadzenia moga pojawié sie

zagrozenia dla ludzi, zwierzat oraz przedmiotéw materialnych. Za wszelkie szkody

wynikte z takiej sytuacji producent nie ponosi odpowiedzialnosci!

+ To urzadzenie moze by¢ stosowane wylgcznie zgodnie z przeznaczeniem i przez
przeszkolony oraz wykwalifikowany personel!

* Nie dokonywac zgdnych zmian i przerébek w urzadzeniu!

3.1 Zakres zastosowania
Moduty chtodzgce nadajg sie wytacznie do chtodzenia uchwytéw spawalniczych.
Gwarantujemy prawidtowe dziatanie urzgdzen tylko w potgczeniu ze spawarkami, uchwytami spawal-
niczymi, chtodziwami i akcesoriami pochodzgcymi z naszego programu dostaw.
3.1.1 Eksploatacja wylacznie z nastepujacymi urzagdzeniami
3.1.1.1 cool 40 U31
* Picotig 200 AC/DC puls
+ Tetrix 230 DC Smart 2.0
* Tetrix 230 Comfort 2.0
+ Tetrix 230 AC/DC Smart 2.0
» Tetrix 230 AC/DC Comfort 2.0

3.1.1.2 cool41 U31
» Tetrix 300 DC Smart 2.0 puls
» Tetrix 300 Comfort 2.0 puls
+ Tetrix 300 AC/DC Smart 2.0 puls
» Tetrix 300 AC/DC Comfort 2.0 puls

099-008593-EW507 7
26.07.2019



Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem ev\;hq

Obowigzujgca dokumentacja

3.2
3.21

3.2.2

3.2.3

Obowiazujgca dokumentacja

Gwarancja

Dalsze informacje mozna znalez¢ w zatgczonej broszurze "Warranty registration”, jak réwniez w infor-
macjach poswigeconych gwaranciji, konserwaciji i kontroli zamieszczonych na naszej stronie internetowe;j
pod adresem www.ewm-group.com!

Deklaracja zgodnosci

Pod wzgledem koncepcji oraz konstrukcji produkt spetnia wymagania nasteujgcych dyrektyw UE:
Dyrektywa niskonapieciowa

C € » Dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC)

» Restriction of Hazardous Substance (RoHS)
W przypadku niedozwolonych zmian, nieprawidtowych napraw, nieprzestrzegania okreséw kontroli i
przegladow "urzadzen do spawania fukiem elektrycznym" i/lub niedozwolonych modyfikacji, na ktére nie
uzyskano wyraznej zgody producenta, niniejsza deklaracja traci swojg waznos¢. Do kazdego produktu
dotgczono w oryginale wtasciwg deklaracje zgodnosci.

Dokumentacja serwisowa (czesci zamienne i schematy potaczen)

A OSTRZEZENIE

Nie przeprowadzaé samodzielnie napraw i modyfikac;ji!

Celem wykluczenia ryzyka obrazen i uszkodzenia urzadzenia jego naprawy lub mody-
fikacje moga by¢ wykonywane wytacznie przez wykwalifikowane i kompetentne osoby!
Nieupowazniona ingerencja powoduje utrate gwarancji!

* Przeprowadzenie napraw zleca¢ wykwalifikowanym osobom (serwisantom)!

Oryginaty schematow potgczen zostaty dotgczone do urzadzenia.
Czesci zamienne mozna zamowi¢ u wtasciwego dystrybutora.

099-008593-EW507
26.07.2019
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ev\;hq Skrocony opis urzadzenia
Widok z przodu

4 Skrécony opis urzadzenia
41 Widok z przodu

Poz. [Symbol |Opis

1 Zamek obrotowy
Do pofgczenia urzgdzenia chtodzgcego ze spawarkag
2 Zaslepka zbiornika czynnika chtodzacego
3 Zbiornik czynnika chtodzacego > Patrz rozdziat 5.2.3
4 Szybkoztacze, czerwone

Powrd6t chtodziwa z uchwytu spawalniczego

5 @9 Szybkozlacze, niebieskie
2l | Doptyw chtodziwa do uchwytu spawalniczego

6 Otwory wlotowe powietrza chtodzacego
7 Noézki urzadzenia
099-008593-EW507 9
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Skroécony opis urzadzenia ev\;hq
Widok z tytu

4.2 Widok z tylu

@\o®\

Rys. 4- 2
Poz. [Symbol |Opis
1 Wtyk podigczeniowy zasilania napieciem
4-stykowy: cool41 U31
5-stykowy: cool40 U31
Przyporzadkowanie urzgdzenia > Patrz rozdziat 3.1.1

2 Zlgcze wtykowe, 8-stykowe
do podtgczenia przewodu sterowniczego urzadzenia chtodzgcego

3 @ Przycisk Bezpiecznik samoczynny pompy czynnika chtodzacego
F; nacisng¢ bezpiecznik, ktéry zadziatat, aby przywrdécic jego stan roboczy

4 Otwory wylotowe powietrza chtodzacego

10 099-008593-EW507
26.07.2019



ev\;hq Budowa i dziatanie
Montaz i demontaz

5 Budowa i dziatanie

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo porazenia pragdem elektrycznym!
6 Dotkniecie elementéw pod napieciem, np. przylagczy pradu, grozi Smiertelnym wypad-

kiem!
* Przestrzegac zasad bezpieczenhstwa zamieszczonych na pierwszych stronach instrukcji
eksploatacii!

» Uruchomienia urzgdzenia mogg podejmowac sie wytacznie osoby, ktére posiadajg odpo-
wiednie kwalifikacje w zakresie obchodzenia sie ze zrédtami pradu!
* Przewody potgczeniowe i pradu podtgczac wytgcznie przy wytgczonym urzadzeniu!

Nalezy przeczytac i przestrzega¢ dokumentacji wszystkich komponentéw systemowych i
akcesoriow!

5.1 Montaz i demontaz
/A OSTRZEZENIE

S Niebezpieczenstwo wypadku na skutek niezablokowania zamka
i :k' obrotowego!
~—— Podczas montazu zrédta pragdu z modutem chtodzacym zwrécié
uwaga na utrzymanie czystosci i prawidtowo przeprowadzong in-
stalacje. Nieprawidtowo przeprowadzony montaz moze skutko-
wa¢ poluzowaniem modutu chtodzacego i ciezkimi obrazeniami.
* Przed przystgpieniem do montazu usungé zabrudzenia z n6zek
urzgdzenia bedgcego zrédtem pradu oraz zamkoéw obrotowych mo-
dutu chtodzacego.
* Przed rozpoczeciem transportu sprawdzi¢ poprawnos¢ zamkniecia
blokad (zamki obrotowe catkowicie zamkniete)!

I==" Montaz i demontaz odbywa sie poprzez kilka prostych czynnosci bez uzycia narzedzi.

= 4 X
(D( |
© | [
\ s - _r
e

Rys. 5- 1
+  Wszystkie cztery zamki obrotowe modutu chtodzgcego otworzy¢ do oporu na zewnatrz.

* No&zki spawarki ustawi¢ prezycyjnie w przewidzianych do tego celu otworach zamka obrotowego mo-
dutu chtodzacego.

» Wszystkie cztery zamki obrotowe zamkng¢ do oporu.

099-008593-EW507 11
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Budowa i dziatanie ev\;hq
Transport i umieszczenie urzgdzenia

5.1.1

5.2

5.2.1
=

5.2.2
=

5.2.2.1

5.2.2.2

Podiaczanie przewodéw zasilajacych

Przewod sterujacy i zasilajacy do spawarki

Potgczenie pomiedzy urzgdzeniem chtodzacym i spawarkg realizowane jest za pomocg dwoch prze-
wodow.

+  Wetkng¢ wtyk przewodu sterujgcego do spawarki.

+  Wetkng¢ wtyk przewodu zasilajgcego do spawarki.

Transport i umieszczenie urzadzenia
A OSTRZEZENIE

T Niebezpieczenstwo wypadku przez niedopuszczalny transport urzagdzen nie przystoso-
Q | wanych do transportowania dzwigiem!

Podnoszenie urzadzenia dzwigiem i zawieszanie jest niedopuszczalne! Urzgdzenie moze
spas¢ i spowodowaé obrazenia os6b! Uchwyty, pasy lub zamocowania przeznaczone s3a
wylacznie do transportu recznego!

» To urzadzenie nie moze by¢ transportowane dzwigiem ani zawieszane!

¢

Chtodzenie urzadzenia

Niedostateczna wentylacja skutkuje zmieniejszeniem wydajnosci i uszkodzeniem urzgdzenia.
* Przestrzega¢ warunkéw otoczenia!

* Nie zasfania¢ wlotéw i wylotéw powietrza chtodzgcego!

e Zachowaé¢ minimalna odlegto$¢ 0,5 m od przeszkéd!

Warunki otoczenia

Urzadzenia nie wolno uzytkowac na $wiezym powietrzu i nalezy ustawi¢ je na rownym podifozu o

odpowiedniej nosnosci!

e Uzytkownik ma obowigzek zapewnié¢ antyposlizgowa, rowna podioge oraz dostateczng ilosé
$wiatfa na stanowisku pracy.

e Nalezy zagwarantowac¢ zawsze pewna i bezpieczng obstuge urzadzenia.

Uszkodzenie urzadzenia w wyniku zabrudzen!

Nietypowo duze ilosci pytu, kwasoéw, gazow lub substancji powodujacych korozje moga usz-
kodzi¢ urzadzenie (Przestrzegac¢ terminédw konserwacji > Patrz rozdziat 6.2).

e Unika¢ duzych ilosci dymu, oparéw, pary olejowej, pytu ze szlifowania oraz korozyjnego po-
wietrza otoczenia!

Podczas pracy

Zakres temperatury powietrza otoczenia:
« -25°C do +40 °C (-13 °F do 104 °F) [
Wzgledna wilgotnos¢ powietrza:

* do 50 % przy 40 °C (104 °F)

* do 90 % przy 20 °C (68 °F)

Transport i skladowanie

Skltadowanie w zamknietych pomieszczeniach, zakres temperatur powietrza otoczenia:
+ -30°Cdo +70 °C (-22 °F do 158 °F) ]
Wzgledna wilgotnos¢ powietrza

* do 90 % przy 20 °C (68 °F)

I Temperatura otoczenia zalezna od chtodziwa! Przestrzegac zakresow temperatur chfodziwa uktadu
chtodzenia uchwytu spawalniczego!
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Transport i umieszczenie urzadzenia

5.2.3
=

5.2.3.1

5.2.3.2

5.2.3.3

5.2.3.4
=

Chtodzenie uchwytu spawalniczego

Niedostateczny stopien ochrony przed zamarzaniem plynu chtodzacego uchwyt spawalniczy!

W zaleznosci od warunkdéw panujacych w otoczeniu stosuje sie rézne typy plynéw do chfodze-
nia uchwytu spawalniczego > Patrz rozdziaf 5.2.3.2.

Plyny chiodzgce z ochrong przed zamarzaniem (KF 37E lub KF 23E) nalezy w regularnych
odstepach czasu sprawdzaé pod katem dostatecznego stopnia ochrony przed zamarzaniem, aby
zapobiec uszkodzeniom urzadzenia lub jego akcesoriow.

* Pfyn chfodzacy nalezy sprawdzié za pomocg testera odpornosci na zamarzanie TYP 1 pod
katem dostatecznego stopnia ochrony przed zamarzaniem.

* Plyn chfodzacy wykazujacy niedostateczny stopiern ochrony przed zamarzaniem nalezy wymi-
enic!
Mieszanki chfodziwa!

Mieszanie z innymi cieczami lub stosowanie innych niewfasciwych chiodziw prowadzi do usz-
kodzen i skutkuje utratg gwarancji producenta!

e Stosowac wyfacznie chfodziwa podane w niniejszej instrukcji (przeglad chfodziw).

¢ Nie miesza¢ ze soba réznych chiodziw.

e W przypadku wymiany chfodziwa musi zosta¢ wymieniona cafa zawartos¢ pfynu.
Usuniecie plynu chtodzacego nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z obowigzujagcymi przepisami
stosujac sie do zalecen wtasciwych kart charakterystyki.

Opis funkcji
Moduty chtodzgce (pompa i wentylator) sg sterowane wytgcznie przez spawarke.

Brak ptynu chtodzgcego jest automatycznie wykrywany i sygnalizowany przez spawarke
(patrz instrukcja eksploatacji spawarki).

Dopuszczalny ptyn chtodzacy palnika

Chtodziwo Zakres temperatur
KF 23E (standard) -10 °C do +40 °C (14 °F do +104 °F)
KF 37E -20 °C do +30 °C (-4 °F do +86 °F)

Maksymalna diugos¢ przewodu zespolonego

Wszystkie informacje odnoszg sie do catkowitej dtugosci wigzki przewodow dla catego systemu spawal-
niczego i sg przyktadowymi konfiguracjami (z komponentow katalogu produktéw EWM ze standardowymi
diugosciami). Nalezy zwrdci¢ uwage na proste uktadanie bez zatamac¢ z uwzglednieniem maks. wyso-
kosci ttoczenia.

Pompa: Pmaks = 3,5 bar (0.35 MPa)

>
Zrédto pradu Wiazka przewodow zl?uc:ijmk miniDrive Palnik maks.
(25 m /82 ft.) (5m/16ft.)
Kompaktowy @ @ ® @ @
(20 m /65 ft.) (5m/16ft.) 30 m
@ @ ® @ 98 ft.
, (25 m /82 ft.) (5m/16ft.)
Niekompaktowy @ @ @ @
(15m /49 ft.) (10 m /32 1t.) (5m/16ft.)

Napetnianie chlodziwa

Gdy ukfad chiodzenia nie jest napefniony lub jest napetniony niewystarczajgco plynem
chiodzgcym, pompa plynu chiodzacego jest wylgczana po ok. jednej minucie (ochrona przez
zniszczeniem). Jednoczes$nie na wskazaniu danych spawania sygnalizowany jest bifad ptynu
chiodzgcego/braku ptynu chtfodzacego.

e Zresetowaé biad ptynu chiodzgcego, wiaé¢ plyn chiodzgcy i powtérzy¢ proces.

099-008593-EW507 13
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Urzadzenie jest fabrycznie napetnione minimalng iloscig chtodziwa.

. B4

S

Rys. 5- 2

Poz. [Symbol |Opis

Zaslepka zbiornika czynnika chtodzacego

Sito ptynu chtodzacego

Zbiornik czynnika chtodzacego > Patrz rozdziat 5.2.3

AIW[IN|(=

Znacznik ,,min”
Minimalny poziom napetnienia ptynu chtodzacego

» Odkreci¢ pokrywe zbiornika ptynu chtodzacego.

» Sprawdzi¢, czy wkiad sita nie jest zabrudzony, ewentualnie wyczysci¢ i ponownie zamontowac
w poprzedniej pozycji.

* Napetnic¢ ptynu chlodzacego az do wktadu sita, a nastepnie zakreci¢ pokrywe.

I Poziom chfodziwa nigdy nie moze spas¢ ponizej oznaczenia ,,min”!

Jesli dojdzie do spadku poziomu ptynu chtodzacego w zbiorniku ponizej poziomu minimalnego,
moze by¢ koniczne odpowietrzenie obiegu pltynu chtodzacego. W tym przypadku spawarka
wylacza pompe ptynu chlodzacego i sygnalizuje btad ptynu chtodzacego, > Patrz rozdziaf 7.2.

5.2.4 Przylaczenie palnika / uchwytu spawalniczego

I Przecigzenie pompy chiodziwa!

Nie wolno uruchamiaé modutu chfodzacego bez podfaczonego uchwytu spawalniczego, ponie-

waz w przeciwnym razie pompa chliodziwa na skutek przecigzenia termicznego ulegnie uszkod-

zeniu (brak krazenia chiodziwa w obiegu chiodzgcym).

* Przylgcza chftodziwa uchwytu spawalniczego chfodzonego woda pofaczy¢ z modutem
chiodzgcym.

e Jezeli zastosowano uchwyty spawalnicze chfodzone powietrzem to nalezy odfaczy¢ przewéd
sterujacy i zasilajacy pomiedzy modufem chtodzacym a spawarka!

» Zaryglowa¢ ztgczki przewodoéw wody chtodzgcej w odpowiednich szybkoztgczach:
powr6t czerwony do czerwonego szybkozigcza (powrdét chtodziwa), a doptyw niebieski do niebieskiego
szybkoztgcza (doptyw chiodziwa).
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Informacje ogdlne

6
6.1

6.1.1

6.1.2

Konserwacja, pielegnacja i usuwanie
Informacje ogdlne

A NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym po wytaczeniu!
% Prace na otwartym urzadzeniu grozg obrazeniami ze skutkiem smiertelnym!
Podczas pracy urzadzenia zostajg natadowane kondensatory. Zgromadzone w nich
napiecie moze by¢ obecne nawet do 4 minut od momentu odigczenia zasilania.
1. Wytgczy¢ urzgdzenie.
2. Odtgczy¢ wtyk od sieci.
3. Odczekac 4 minuty, az roztadujg sie kondensatory!

A OSTRZEZENIE

Nieprawidiowa konserwacja, kontrola i naprawa!
6 Konserwacje, kontrole i naprawy produktu moga przeprowadza¢ wylacznie wykwalifiko-
wane i kompetentne osoby. Za osobe kompetentng uwazany jest specjalista, ktéry w o-
parciu o swoje wyksztalcenie, wiedze oraz doswiadczenie jest w stanie rozpoznaé po-
dczas kontroli zrédet pradu spawania wystepujace niebezpieczenstwa i ich mozliwe
skutki oraz jest w stanie podjgé¢ odpowiednie srodki bezpieczeinstwa.
» Stosowac sie do zalecen konserwacyjnych > Patrz rozdziat 6.2.
» Jezeli wynik jednej z ponizszych kontroli okaze sie niepomysiny, to urzgdzenia nie wolno
uruchamia¢ do czasu usuniecia usterki i przeprowadzenia ponownej kontroli.

Naprawy oraz prace konserwacyjne mogg by¢ wykonywane tylko przez wykwalifikowany i autoryzowany

personel. W przeciwnym razie wygasa gwarancja. We wszelkich sprawach zwigzanych z serwisem

nalezy zwracac sie do sprzedawcy, ktéry dostarczyt Panstwu urzgdzenie. Zwrot wadliwego urzgdzenia z

tytutu gwarancji moze by¢ dokonany tylko za posrednictwem Panstwa sprzedawcy. Do wymiany czesci

uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych. Przy zamdwieniu cze$ci zamiennych nalezy podac typ

urzadzenia, numer seryjny, nr katalogowy urzgdzenia, oznaczenie typu oraz nr katalogowy czesci

zamiennej.

W zalecanych warunkach otoczenia i w normalnych warunkach pracy, urzadzenie w znacznej mierze nie

wymaga konserwacji a potrzebuje jedynie podstawowej pielegnaciji.

Zabrudzenie urzgdzenia powoduje skrocenie okresu zywotnosci i cyklu pracy. Czestotliwo$¢ czyszczenia

jest uzalezniona od warunkdw otoczenia i zwigzanego z tym zanieczyszczenia urzgdzenia (minimum co

pot roku).

Czyszczenie

» Powierzchnie zewnetrzne oczyscic¢ wilgotng scierkg (nie stosowac agresywnych srodkow
czyszczgcych).

» Kanat powietrza i ew. ptytki chtodnicy urzgdzenia przedmuchac wolnym od oleju i wody sprezonym
powietrzem. Sprezone powietrze moze doprowadzi¢ do nadmiernej predkosci obrotowej wentylatora

urzgdzenia i jego uszkodzenia. Nie kierowaé strumienia powietrza bezposrednio na wentylator, ew.
zablokowaé mechanicznie wentylator.

+ Sprawdzi¢ ptyn chtodzacy pod kgtem zanieczyszczeh i w razie potrzeby wymienic.

Filtr zanieczyszczen

Z powodu obnizonego przeptywu powietrza chtodzgcego cykl pracy spawarki jest redukowany. Filtr za-
nieczyszczen nalezy regularnie demontowac i czysci¢ przedmuchujgc sprezonym powietrzem (w
zaleznosci od ilosci zabrudzen).
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Prace konserwacyjne, okresy

6.2
6.2.1

6.2.2

6.2.3

Prace konserwacyjne, okresy

Codzienne prace konserwacyjne

Kontrola wzrokowa

*  Przewdd sieciowy i jego zabezpieczenie przed wyrwaniem
» Elementy mocujgce butle z gazem

» Sprawdzi¢ wigzke przewoddw i przytgcza pragdu pod kgtem uszkodzen zewnetrznych a w razie
potrzeby wymienic¢ lub zleci¢ naprawe specjalistycznemu personelowi!

* Przewody gazu i uktady zatgczajgce (zawor elektromagnetyczny)

» Sprawdzi¢ osadzenie wszystkich przylgczy oraz czesci zuzywalnych i w razie potrzeby dokrecié.
» Sprawdzi¢ prawidtowe zamocowanie szpuli drutu.

+ Rolki transportowe oraz ich elementy mocujgce

» Elementy do transportu (pasy, uchwyty dzwigowe, uchwyty)

* Pozostaty osprzet, ogolny stan

Kontrola sprawnosci

» Uktady sterownicze, sygnalizacyjne, ochronne i regulacyjne (Kontrola dziatania)
* Przewody prgdu spawania (kontrola osadzenia i zamocowania)

* Przewody gazu i uktady zatgczajgce (zawor elektromagnetyczny)

* Elementy mocujace butle z gazem

» Sprawdzi¢ prawidtowe zamocowanie szpuli drutu.

» Sprawdzi¢ osadzenie wszystkich ztgczy wtykowych i sSrubowych oraz czesci zuzywalnych, w razie
potrzeby dokrecié.

* Usung¢ przywarte odpryski spawalnicze.
» Czyscic¢ regularnie rolki podawania drutu (w zaleznosci od stopnia zabrudzenia).

Comiesigczne prace konserwacyjne

Kontrola wzrokowa

» Uszkodzenia obudowy ($cianki czotowe, tylne i boczne)

* Rolki transportowe oraz ich elementy mocujgce

+ Elementy do transportu (pasy, uchwyty dzwigowe, uchwyty)

+ Sprawdzi¢ przewody chtodziwa i przytgcza pod kgtem zanieczyszczen

Kontrola sprawnosci
* Przelgczniki selekcyjne, urzadzenia sterujgce, uktady WYLACZENIA AWARYJNEGO, uktady redukgciji
napiecia, lampki sygnalizacyjne i kontrolne

+ Kontrola osadzenia elementéw podawania drutu (zamocowanie rolek podajnika drutu, ztgczka wlo-
towa drutu, rurka prowadzgca drut). Zalecenie dotyczgce wymiany zamocowania rolki podajnika drutu
(eFeed) po 2000 roboczogodzin, patrz czesci eksploatacyjne).

» Sprawdzi¢ przewody chiodziwa i przytgcza pod katem zanieczyszczen

» Kontrola i czyszczenie uchwytu spawalniczego. Zanieczyszczenia w palniku mogg sta¢ sie powodem
krotkich spiec i doprowadzi¢ do uszkodzenia palnika!

Coroczna kontrola (przeglady i kontrole podczas eksploataciji)

Nalezy przeprowadzi¢ badanie powtérne zgodnie z normg IEC 60974-4 ,Ponowny przeglad i kontrola".
Oprécz wymienionych wyzej przepiséw dotyczgcych kontroli nalezy przestrzegac wiasciwych krajowych
przepiséw i ustaw.

Dalsze informacje mozna znalez¢ w zatgczonej broszurze "Warranty registration”, jak rowniez w infor-
macjach poswieconych gwaranciji, konserwaciji i kontroli zamieszczonych na naszej stronie internetowe;j
pod adresem www.ewm-group.com!
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Utylizacja urzgdzenia

6.3 Utylizacja urzadzenia

A

Prawidiowe usuwanie!

Urzadzenie zawiera wartosciowe surowce, ktore powinny zostaé odzyskane w procesie re-
cyklingu oraz podzespoly elektroniczne, ktére nalezy zutylizowaé.

* Nie usuwaé z odpadami z gospodarstw domowych!

* Przestrzega¢ obowiazujacych przepisow w zakresie utylizacji!

Zgodnie z wymaganiami europejskimi (dyrektywa 2012/19/UE dotyczgca odpaddw elektrycznych i
elektronicznych) zuzyte urzadzenia elektryczne i elektroniczne nie mogg by¢ wyrzucane razem z nie-
sortowanymi odpadami z gospodarstw domowych. Muszg by¢ one usuwane oddzielnie. Symbol poje-
mnika na smieci na kétkach zwraca uwage na koniecznos¢ oddzielnego usuwania.

To urzgdzenie nalezy oddac¢ do utylizacji lub recyklingu do odpowiedniego punktu segregac;ji
odpadéw.

W Niemczech ustawa (Ustawa o wprowadzaniu w obrét, przyjmowaniu zwrotu i nieszkodliwym dla $ro-
dowiska usuwaniu zuzytych urzgdzen elektrycznych i elektronicznych (ElektroG)) wymaga, aby zuzyte
urzgdzenie byto usuwane oddzielnie od niesortowanych odpaddw z gospodarstw domowych.
Publicznoprawne podmioty zajmujgce sie usuwaniem odpadéw (gminy) stworzyty w tym celu punkty,
w ktoérych mozna bezptatnie zdawac¢ zuzyte urzadzenia z prywatnych gospodarstw domowych.

Informacje na temat zbiorki zuzytych urzgdzen przeznaczonych do utylizacji mozna uzyskac¢ we
whasciwym urzedzie miejskim lub urzedzie gminy.

Ponadto zuzyte urzagdzenie mozna przekaza¢ do utylizacji za posrednictwem lokalnego partnera EWM
w catej Europie.
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Usuwanie usterek — lista kontrolna

ewn

7

71

Usuwanie usterek

Wszystkie produkty przechodzg Scistg kontrole produkcyjng i kohcowg. W przypadku ewentualnej usterki
produkt nalezy sprawdzi¢, korzystajgc z ponizszego zestawienia. Jesli podane sposoby usuniecia usterki

okazg sie nieskuteczne nalezy skontaktowac sie z autoryzowanym sprzedawca.

Usuwanie usterek — lista kontrolna

Podstawowym warunkiem do prawidtowego dziatania jest uzycie osprzetu urzadzenia
odpowiedniego do danego materiatu i gazu!

Przestrzegaé instrukcji eksploatacji spawarki!

Legenda Symbol Opis
4 Usterka / Przyczyna
«® Srodki zaradcze

Blad ptynu chlodzacego / brak przeptywu ptynu chtodzacego
N Za staby przeptyw chtodziwa

® Sprawdzi¢ i w razie potrzeby uzupetni¢ poziom chtodziwa

X Usuna¢ zatamania w systemie przewodow (wigzki przewodow)

X Roztozy¢ wyprostowang wigzke przewodow uchwytu

X Zresetowac przez uruchomienie bezpiecznik samoczynny pompy chiodziwa
~ Powietrze w obiegu chiodziwa

X Odpowietrzy¢ obieg ptynu chtodzacego > Patrz rozdziat 7.2
# Zablokowana pompa ptynu chtodzacego

X Pokrecanie watem pompy (przez wyspecjalizowany personel) > Patrz rozdziat 7.3
Usterki
~ Problemy z potgczeniami

X Podtaczy¢ przewody sterujgce i sprawdzi¢ poprawnos¢ instalacji.

18
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Odpowietrzanie obiegu ptynu chtodzacego

7.2 Odpowietrzanie obiegu ptynu chtodzacego

Do odpowietrzania uktadu chtodzenia uzywaé zawsze niebieskiego przytacza ptynu chtodzacego
umieszczonego w glebi ukladu chtodzenia (w poblizu zbiornika ptynu chlodzacego)!

1 i

blau / blue

J
2
S J
3 \
(i
[ - |7 WEE
\ J \ 2 J
Rys. 7-1

Aby odpowietrzy¢ uchwyt spawalniczy nalezy:
* podtgczy¢ uchwyt spawalniczy do uktadu chtodzenia
» wigczy¢ spawarke

Rozpoczyna sie odpowietrzanie uchwytu spawalniczego i trwa ok. 5-6 minut.
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Pokrecanie watem pompy (obieg chtodziwa)

7.3 Pokrecanie watem pompy (obieg chtodziwa)

(

A OSTRZEZENIE

Nie przeprowadzaé samodzielnie napraw i modyfikac;ji!

Celem wykluczenia ryzyka obrazen i uszkodzenia urzadzenia jego naprawy lub mody-

fikacje moga by¢ wykonywane wylacznie przez wykwalifikowane i kompetentne osoby!

Nieupowazniona ingerencja powoduje utrate gwarancji!

* Przeprowadzenie napraw zlecaé¢ wykwalifikowanym osobom (serwisantom)!

Niebezpieczenstwo porazenia pragdem elektrycznym!

Dotkniecie elementow pod napieciem elektrycznym moga skutkowaé¢ niebezpiecznym

dla zycia porazeniem pradem i poparzeniami. Réwniez w przypadku dotkniecia sprzetu

pod niskim napieciem mozna sie wystraszy¢ i w wyniku tego ulec wypadkowi.

* Nie dotyka¢ bezposrednio elementéw przewodzgcych napiecie, jak gniazda pragdu spa-
wania, elektrody pytowe, wolframowe lub drut elektrodowy!

» Palnik spawalniczy i/lub uchwyt elektrody zawsze odktadaé na izolowane podtoze!

» Stosowac peine osobiste wyposazenie ochronne (zaleznie od zastosowania)!

* Urzadzenie spawalnicze moze otwierac tylko upowazniony personel techniczny!

* Nie wolno uzywac¢ urzgdzenia spawalniczego do rozmrazania rur!

Dtuzsze przestoje oraz zanieczyszczenia w ptynie chtodzagcym mogg spowodowag, ze pompa ptynu
chtodzacego chtodnicy ulegnie zablokowaniu.

/i
)

[ [2

Rys. 7- 2

» Wytagczy¢ urzadzenie za pomocg gtéwnego wytgcznika.

* Przytozy¢ wkretak ptaski o maks. szerokosci kohicowki 6,5 mm przez otwoér serwisowy, posrodku do
watu pompy. Obraca¢ wkretakiem zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, do momentu az wat bedzie
zndw obracat sie swobodnie.

*  Wyjmij Srubokret.
+  Wigczyc¢ zrodio pradu za pomocg wytgcznika gtéwnego.

20
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cool40 U31; cool41 U31

8 Dane techniczne

=== Wartosci graniczne parametréw technicznych

Wartosci graniczne parametréw technicznych wyznaczono dla catego systemu (urzadzenie
chiodzace i spawarka).

8.1 cool40 U31; cool41 U31

cool40 cool41
Napiecie zasilania ( od spawarki) 230V 400 V
Czestotliwosé 50/60 Hz
Wydajnos$é chtodzenia przy 1 I/min (+25°C/77°F) 1] 900 W
Temperatura otoczenia -25°C do +40 °C
maks. Wydajnos¢ tloczenia 5 I/min
1,3 gal./min
maks. Wysokos¢ ttoczenia 35m
115 ft.
maks. Cisnienie pompy 3,5 bar
0.35 MPa
Pompa Pompa wirnikowa
maks. Pojemnos¢ zbiornika 41
1.06gal.
Stopien ochrony |
Kategoria przepie¢ I
Stopien zanieczyszczenia 3
Chtodziwo > Patrz rozdziat 5.2.3.2
Chlodzenie urzadzenia / stopien ochrony Wentylator (chtodzony powietrzem) / IP 23
Poziom hatasu 2 <70 dB(A)
Klasa EMC A
Oznaczenie bezpieczenstwa CE/HI
Zastosowane normy patrz: deklaracja zgodnosci (dokumentacja
urzgdzenia)
Wymiary (I x b x h) 603 x 210 x 340 mm
23.7x8.3x13.4 cal
Bez chtodziwa 14,0 kg 18,4 kg
3091b 40.6 Ib

[ Temperatura otoczenia zalezna od ptynu chtodzacego! Przestrzegaé zakresu temperatury ptynu
chtodzacego!

[21 Poziom hatasu podczas pracy na biegu jatowym i w trakcie pracy przy standardowym obcigzeniu
zgodnie z IEC 60974- 1 w maksymalnym punkcie pracy.
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Akcesoria ogolne
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9 Akcesoria

9.1 Akcesoria ogdlne
Typ Nazwa Numer artykutu
TYP1 Tester odpornosci na zamarzanie 094-014499-00000
KF 23E-5 Ptyn chtodzacy do -10 °C (14 °F), 5 | 094-000530-00005
KF 23E-200 Ptyn chtodzacy (-10 °C), 200 | 094-000530-00001
KF 37E-5 Ptyn chtodzacy do -20 °C (4 °F), 51 094-006256-00005
KF 37E-200 Ptyn chtodzacy (-20 °C), 200 | 094-006256-00001
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10 Zalacznik

10.1 Wyszukiwanie punktéw handlowych

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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