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Informations générales
/A AVERTISSEMENT

_ -| Lire la notice d'utilisation !

TT La notice d'utilisation a pour objet de présenter l'utilisation des produits en toute sé-

curité.

» Lire et respecter les instructions d'utilisation de I'ensemble des composants du systéme, en
particulier les avertissements !

» Respecter les mesures préventives contre les accidents et les dispositions nationales
spécifiques !

» La notice d'utilisation doit étre conservée sur le lieu d'utilisation de I'appareil.

» Des panneaux de sécurité et d'avertissement informent des risques possibles.
lls doivent étre toujours identifiables et lisibles.

* Le générateur a été fabriqué selon I'état de la technique et les régles et/ou normes et peut
uniquement étre utilisé, entretenu et réparé par une personne qualifiée.

» Des madifications techniques liées a un développement technique des appareils peuvent
entrainer des comportements de soudage différents.

Pour toute question concernant I’installation, la mise en service, le fonctionnement, les
particularités liées au site ou les fins d’utilisation, veuillez vous adresser a votre distributeur ou a
notre service aprés-vente au +49 2680 181-0.

Vous pouvez consulter la liste des distributeurs agréés sur www.ewm-group.com/fr/revendeurs.

Pour tout litige lié a I'utilisation de cette installation, la responsabilité est strictement limitée a la fonction
proprement dite de l'installation. Toute autre responsabilité, quelle qu'elle soit, est expressément exclue.
Cette exclusion de responsabilité est reconnue par I'utilisateur lors de la mise en service de l'installation.
Le fabricant n'est pas en mesure de controler le respect de ces instructions ni des conditions et méthodes
d'installation, de fonctionnement, d'utilisation et de maintenance de I'appareil.

Tout emploi non conforme de l'installation peut entrainer des dommages et mettre en danger les person-
nes. Nous n'assumons donc aucune responsabilité en cas de pertes, dommages ou codts résultant ou
étant liés d'une maniére quelconque a une installation incorrecte, a un fonctionnement non conforme ou a
une mauvaise utilisation ou maintenance.

© EWM AG
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Tél. : +49 (0)2680 181-0, Fax : -244
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Le copyright de ce document demeure la propriété du fabricant.
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Le contenu de ce document a fait I'objet de recherches consciencieuses. Il a été vérifié et édité toutefois
sous réserve de modifications, de fautes de frappe et d’erreurs.
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Pour votre sécurité ev\;‘r)
Consignes d’utilisation de la présente notice

2 Pour votre sécurité
21 Consignes d’utilisation de la présente notice

/A DANGER

Procédés de travail ou de fonctionnement devant étre scrupuleusement respectés afin

d’éviter des blessures graves et immédiates, voire la mort.

+ Dans son intitulé, la consigne de sécurité comporte la mention « DANGER », ainsi qu’un
signe d’avertissement général.

» En outre, le risque est signalé par la présence en marge d’'un pictogramme.

A AVERTISSEMENT

Procédés de travail ou de fonctionnement devant étre scrupuleusement respectés afin

d’éviter d'éventuelles blessures graves, voire mortelles.

» Dans son intitulé, la consigne de sécurité comporte la mention « AVERTISSEMENT », ainsi
qgu’un signe d’avertissement général.

» Enoutre, le risque est signalé par la présence en marge d’'un pictogramme.

A ATTENTION

Procédés de travail ou de fonctionnement devant impérativement étre respectés afin

d’éviter d’éventuelles blessures légéres.

+ Dans son intitulé, la consigne de sécurité comporte la mention « ATTENTION », ainsi qu’un
signe d’avertissement général.

+ Le risque est signalé par la présence en marge d’un pictogramme.

I  Particularités techniques a observer par I'utilisateur afin d’éviter des dommages matériels ou des
dommages de I'appareil.

Les instructions d'utilisation et les procédures décrivant la marche a suivre dans certaines situations se
caractérisent par une puce en début de ligne, par exemple :

» Enficher la fiche de la ligne de courant de soudage dans la piéce correspondante et la verrouiller.

4 099-008593-EW502
26.07.2019
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Pour votre sécurité
Explication des symboles

2.2 Explication des symboles
Pictogram- |Description Pictogram- |Description
me me
= Observer les particularités techni- = appuyer et relacher (effleurer /
ques appuyer)
=\, |Mettre le poste hors tension relacher
@
(i\ ‘ Mettre le générateur sous tension appuyer et maintenir enfoncé
e
incorrect / invalide @ commuter
correct / valide '@ tourner

10 |- © ®|C

A
-3

Entrée Valeur numérique / réglable
Naviguer L Signal lumineux vert

_‘P\_
Sortie - Signal lumineux vert clignotant

=

Représentation temporelle
(exemple : attendre / appuyer pen-
dant 4 s)

II\

Signal lumineux rouge

Interruption de l'affichage des me-
nus (réglages additionnels possib-
les)

o

Signal lumineux rouge clignotant

Outil non nécessaire / a ne pas
utiliser

Outil nécessaire / a utiliser

099-008593-EW502
26.07.2019



Pour votre sécurité ev\;’r)
Fait partie de la documentation compléte

2.3 Fait partie de la documentation compléte

Cette notice d'utilisation fait partie de la documentation compléte et est uniquement valide en
relation avec les documents de toutes les piéces ! Lire et respecter les instructions d'utilisation
de I'ensemble des composants du systéme, en particulier les consignes de sécurité !

L'illustration montre un exemple général de systéme de soudage.

Illustration 2-1

Pos. [Documentation

A.1 Notice de transformation Options

A.2 |Source de courant

A.3 Refroidisseur, transformateur de tension, caisse a outils, etc.

A.4 | Chariot de transport

A.5 |Torche de soudage

A.6 [Commande a distance

A.7 |Commande

A Documentation d'ensemble

6 099-008593-EW502
26.07.2019



Domaine d'application

ev\;h1 Utilisation conforme aux spécifications

3

3.1

3.11
3.1.1.41

3.1.1.2

Utilisation conforme aux spécifications
/A AVERTISSEMENT

Toute utilisation non conforme peut représenter un danger !
§ Le générateur a été fabriqué conformément a I'état de la technique et aux régles et/ou
L= _ normes pour l'utilisation dans I'industrie et I'activité professionnelle. Il est uniquement
destiné aux modes opératoires de soudage indiqués sur la plaque signalétique. Toute
utilisation non conforme du générateur peut représenter un danger pour les personnes,
les animaux et les biens. Aucune responsabilité ne sera assumée pour les dommages
qui pourraient en résulter !
* Le générateur ne doit étre utilisé que conformément aux dispositions et par un personnel
formé ou qualifié !
» Le générateur ne doit en aucun cas subir de modifications ou de transformations non
conformes !

Domaine d'application

Ces modules de refroidissement sont exclusivement destinés au refroidissement de torches de soudage.
Nous garantissons un fonctionnement irréprochable de notre appareil uniquement lorsqu’il est utilisé
avec des postes de soudage, des torches, des liquides de refroidissement et des accessoires issus de
notre gamme de livraison.

Exploitation uniquement avec les postes suivants
cool 40 U31

» Picotig 200 AC/DC puls

* Tetrix 230 DC Smart 2.0

» Tetrix 230 Comfort 2.0

* Tetrix 230 AC/DC Smart 2.0

» Tetrix 230 AC/DC Comfort 2.0

cool41 U31

» Tetrix 300 DC Smart 2.0 puls

» Tetrix 300 Comfort 2.0 puls

» Tetrix 300 AC/DC Smart 2.0 puls

» Tetrix 300 AC/DC Comfort 2.0 puls

099-008593-EW502 7
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Utilisation conforme aux spécifications ev\;‘r’

Documents en vigueur

3.2
3.2.1

3.2.2

3.2.3

Documents en vigueur

Garantie

Pour obtenir des informations plus détaillées, veuillez consulter la brochure ci-jointe « Warranty registra-
tion » ainsi que nos informations sur la garantie, la maintenance et le contréle sur www.ewm-group.com !

Déclaration de conformité

La conception et la construction du produit désigné correspondent aux exigences des directives

UE
» Directive relative aux basses tensions (DBT)
C € + Directive sur la compatibilité électromagnétique (CEM)
* Restriction of Hazardous Substance (RoHS)
En cas de modifications effectuées sans autorisation, de réparations inappropriées, de non-respect des
intervalles d'« inspection et d'essai des générateurs de soudage a I'arc en fonctionnement » et/ou
d'amendements non autorisés apportés sans I'approbation expresse du fabricant, cette déclaration de-
vient caduque. Chaque produit s'accompagne d'une déclaration de conformité originale spécifique au
générateur.

Documentation service (piéces de rechange et plans électriques)

A AVERTISSEMENT

Toute réparation ou modification non conforme est interdite !
% Pour éviter toute blessure ou tout endommagement de I’équipement, la réparation ou la
modification du poste doit étre confiée exclusivement a un personnel qualifié !
En cas d’intervention non autorisée, aucun recours en garantie ne sera possible !
» Siune réparation s’avéere nécessaire, celle-ci doit étre confiée a un personnel compétent
(personnel d’entretien qualifié) !

Les plans électriques sont joints au poste.
Les piéces de rechange peuvent étre achetées auprés des concessionnaires compétents.

099-008593-EW502
26.07.2019
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ew Description du matériel — Apercu rapide

Vue de face

4 Description du matériel — Apercu rapide
41 Vue de face

Illustration 4-1

Pos. |Symbole |[Description

1 Capsule quart de tour
Raccorde le refroidisseur et le poste de soudage

Couvercle d’obturation du réservoir de produit réfrigérant

3 Réservoir de produit réfrigérant > voir le chapitre 5.2.3

4 Raccord rapide a obturation rouge
Reflux du réfrigérant de la torche

5 @_> Raccord rapide a obturation bleu
Blie | Montée de réfrigérant vers la torche

Ouverture d'entrée air de refroidissement

7 Pieds du poste

099-008593-EW502 9
26.07.2019



Description du matériel — Apercu rapide ev\;‘r’

Face arriere

4.2 Face arriére

— —
@ & ®
Q D\@
@
@®
= :_g_—-—_g___’l”@

®\9®\

Illustration 4-2

Pos. |Symbole [Description
1 Prise de raccord d'alimentation en tension
4 broches : cool41 U31
5 broches : cool40 U31
Classification des générateurs > voir le chapitre 3.1.1
2 Prise de raccordement 8 broches
Circuit de commande du refroidisseur
3 @' Bouton Disjoncteur automatique de la pompe de produit réfrigérant
F; Rétablir le disjoncteur automatique qui a été déclenché par la pression du bouton
4 Ouverture de sortie air de refroidissement

10
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ev\;h1 Structure et fonctionnement

Montage / Démontage

5 Structure et fonctionnement
A AVERTISSEMENT

Risque de blessures di a la tension électrique !
% Toucher des piéces conductrices, par ex. des raccords électriques, peut entrainer la

mort !
* Respecter les consignes de sécurité se trouvant sur les premiéres pages de la notice d'uti-
lisation !

* Mise en service uniquement par des personnes disposant de connaissances appropriées
concernant la manipulation de sources de courant !

« Brancher les cables de raccordement et brancher les lignes de courant lorsque le généra-
teur de soudage est a l'arrét !

Lire et respecter la documentation de tous les systémes et composants accessoires !

5.1 Montage / Démontage
A AVERTISSEMENT

f: Risque d'accident en cas de capsules quart de tour non verrouil-

/ 7 lées !

~~"— Lors du montage de la source de courant avec le module de
refroidissement, vous devez veiller a garantir une parfaite propre-
té et une installation correcte. En cas de montage incorrect, le
module de refroidissement peut se desserrer et causer de graves
blessures.

+ Avant le montage, éliminez toute impureté au niveau des pieds de
poste de la source de courant et des capsules quart de tour du
module de refroidissement.

* Avant tout transport, vérifiez que le verrouillage est bien fermé
(refermez complétement les capsules quart de tour) !

I=5> Le montage ou le démontage s’effectue en quelques manipulations seulement et sans outils.

4 x

S

Illustration 5-1

» Ouvrez vers l'extérieur jusqu'en butée les quatre capsules quart de tour du module de refroidissement.

+ Positionnez correctement le poste de soudage avec les pieds du poste dans les ouvertures prévues a
cet effet dans le module de refroidissement.

+ Refermez les quatre capsules quart de tour jusqu'en butée.

099-008593-EW502 11
26.07.2019



Structure et fonctionnement ev\;‘r’
Transport et mise en place

5.1.1

5.2

5.2.1
IS5y

5.2.2
=

5.2.2.1

5.2.2.2

Raccorder les lignes d’alimentation

Ligne auxiliaire et ligne pilote du poste de soudage

La connexion entre le poste de soudage et le refroidisseur s’opére au moyen de deux circuits :
» Enficher la prise de ligne pilote dans le poste de soudage.

» Enficher la prise de la ligne auxiliaire dans le poste de soudage.

Transport et mise en place
/A AVERTISSEMENT

T Risque d’accident suite a un transport non conforme d’appareils non adaptés au leva-
Q | ge!

Le levage et la suspension de I'appareil ne sont pas admissibles ! L’appareil risque de
chuter et de blesser des personnes ! Les poignées, sangles et supports sont unique-
ment destinés au transport manuel !

» L’appareil n'est pas congu pour le levage ou la suspension !

¢

Refroidissement du poste

Une aération insuffisante peut entrainer une réduction des performances et un endommagement

du poste.

* Respecter les prescriptions en matiére de conditions ambiantes !

* Veiller a ce que les orifices d’entrée et de sortie d’air de refroidissement ne soient pas obs-
trués !

* Respecter un dégagement de 0,5 m!

Conditions environnementales :

Le poste ne doit pas fonctionner a I'air libre et ne doit étre disposé et utilisé que sur une base

adaptée, solide et plane !

* L’exploitant doit veiller a ce que le sol soit antidérapant et plat, et a ce que le lieu de travail
dispose d’un éclairage suffisant.

» La sécurité d’utilisation du poste doit toujours étre assurée.

Endommagement du générateur en cas d'encrassement !

Les grandes quantités inhabituelles de poussieéres, d'acides et de substances ou gaz corrosifs

peuvent endommager le générateur (observer les intervalles de maintenan-

ce > voir le chapitre 6.2).

« Eviter tout dégagement important de fumée, de vapeur, de vapeur d'huile, de poussiére de
meulage ou d'air ambiant corrosif !

Fonctionnement

Plage de température de I'air ambiant :
« -25°C 4 +40 °C (-13 °F 3 104 °F) "
humidité relative de I'air :

» jusqu'a 50 % a 40 °C (104 °F)

* jusqu'a 90 % a 20 °C (68 °F)
Transport et stockage

Stockage dans un espace fermé, plage de température de I'air ambiant :
« -30°C a+70 °C (-22 °F a 158 °F) 1"
Humidité relative de l'air

* jusqu'a 90 % a 20 °C (68 °F)

Y Température ambiante fonction du liquide de refroidissement utilisé ! Tenir compte de la plage de
température du liquide de refroidissement pour le refroidissement de la torche de soudage !

12
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ev\;h1 Structure et fonctionnement
Transport et mise en place

5.2.3 Refroidissement de la torche
2 Quantité d'antigel insuffisante dans le liquide de refroidissement de la torche de soudage !
Selon les conditions environnementales, divers liquides sont utilisés pour le refroidissement de
la torche > voir le chapitre 5.2.3.2.
Régulierement, vous devez vérifier que le liquide de refroidissement avec antigel (KF 37E ou
KF 23E) garantit une protection suffisante contre le gel afin d'éviter d'endommager les postes ou
les accessoires.
« Vérifier que le liquide de refroidissement garantit une protection suffisante contre le gel a I'ai-
de du contréleur d'antigel TYP 1.
* Au besoin, remplacer les liquides de refroidissement qui ne garantissent pas une protection
suffisante !
=  Mélanges de réfrigérants !
Tout mélange avec d’autres liquides ou toute utilisation de réfrigérants inappropriés entraine des
dommages matériels et annule Ila garantie !
« Utiliser exclusivement les réfrigérants mentionnés dans ces instructions (voir Apergu réfrigé-
rant).
* Ne pas mélanger les différents réfrigérants.
* Lors du remplacement du réfrigérant, remplacer I’ensemble du liquide.
L'élimination du liquide de refroidissement doit étre exécutée conformément aux réglementations
administratives et dans le respect des fiches signalétiques de sécurité.
5.2.3.1 Description du fonctionnement
Les modules de refroidissement (pompe et ventilateur) sont commandés exclusivement par le poste de
soudage.
Le poste de soudage détecte et signale automatiquement tout manque de réfrigérant
(voir notice d‘utilisation du poste de soudage).
5.2.3.2 Liquides de refroidissement autorisés pour la torche de soudage
Liquide de refroidissement Plage de température
KF 23E (standard) -10 °C a +40 °C (14 °F a +104 °F)
KF 37E -20°C a +30 °C (-4 °F a +86 °F)
5.2.3.3 Longueur de faisceau maximale
Toutes les données se réferent au faisceau de flexibles complet du systeme de soudage global et sont
des exemples de configurations (provenant de composants de la gamme de produits EWM avec des
longueurs standard). Veiller a réaliser une pose sans pliures et en tenant compte de la hauteur de refou-
lement max.
Pompe : Pmax = 3,5 bar (0,35 MPa)
| 2
Source de Faisceau de flexib- | Dévidoir miniDrive Torche de sou- max
courant les dage )
® ® @ @
Compact (25 m/82 ft) (5 m/16 ft)
@ @ ® QO
(20 m/65 ft) (5 m/16 ft) 30m
@ @ ® @ 98 ft
Décompact (25 m/82 ft) (5 m/16 ft)
@ @ @ @
(15 m/49 ft) (10 m/32 ft) (5 m/16 ft)
099-008593-EW502 13
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Structure et fonctionnement ev\;‘r’

Transport et mise en place

5.2.3.4 Remplir de liquide de refroidissement

I  Sile systéeme de refroidissement n’est pas ou pas suffisamment rempli de liquide de refroidisse-
ment, la pompe de liquide de refroidissement s’arréte aprés env. une minute (protection contre la
destruction). En méme temps, I’erreur de liquide de refroidissement/le niveau bas du liquide de
refroidissement est signalé sur I’affichage des données de soudage.

* Réinitialiser I’erreur de liquide de refroidissement, faire I'appoint de liquide de refroidissement
et répéter la procédure.

A la sortie d’usine, le poste est livré avec une quantité minimale de liquide de refroidissement.

&

Illustration 5-2

Pos. |Symbole [Description
Couvercle d’obturation du réservoir de produit réfrigérant
Filtre de réfrigérant

Réservoir de produit réfrigérant > voir le chapitre 5.2.3

Marquage « Min »
Niveau minimum de réfrigérant

AIOWOIN|=

» Dévisser le couvercle de fermeture du réservoir de réfrigérant.
» Vérifier si le filtre est encrassé, le nettoyer le cas échéant puis le réinstaller.
* Remplir de réfrigérant jusqu’au filtre, revisser le couvercle de fermeture.

= Le niveau du liquide de refroidissement ne doit pas descendre au-dessous de la marque « min » !

Si le niveau du réfrigérant passe sous le niveau de remplissage minimal du réservoir de
réfrigérant, il peut étre nécessaire de dégazer le circuit de réfrigérant. Dans ce cas, le poste de
soudage arréte la pompe de réfrigérant et signale I'erreur de réfrigérant > voir le chapitre 7.2.

5.2.4 Raccord torche pour soudage

x>  Surcharge de la pompe du liquide de refroidissement !

Le module de refroidissement ne doit étre mis en service que si la torche de soudage est raccor-
dée afin d’éviter la destruction de la pompe du liquide de refroidissement sous I'effet d’'une sur-
charge thermique (le liquide de refroidissement ne peut pas circuler dans le circuit de refroidis-
sement).

* Relier au module de refroidissement les raccords du liquide de refroidissement de la torche a
refroidissement a I’eau.

* Avec des torches de soudage refroidies a I’air, les lignes pilote et d’alimentation doivent étre
déconnectées entre le module de refroidissement et le poste de soudage !

» Verrouiller les raccords des tuyaux d’eau de refroidissement dans les raccords rapides a obturation :
reflux rouge sur raccord rapide a obturation, rouge (reflux réfrigérant) et
montée bleu sur raccord rapide a obturation, bleu (montée réfrigérant).

14 099-008593-EW502
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Généralités

6 Maintenance, entretien et élimination
6.1 Généralités

A DANGER

Risque de blessure due a la tension électrique aprés la mise hors tension !

Les taches effectuées sur un poste ouvert peuvent entrainer des blessures fatales !
Lors du fonctionnement, des condensateurs situés au niveau du poste sont chargés
d'une tension électrique. Cette tension est encore présente pendant une période pou-
vant aller jusqu'a 4 minutes, une fois la fiche réseau débranchée.

1. Mettre le poste hors tension.

2. Débrancher la fiche réseau.

3. Patienter au moins 4 minutes jusqu'a ce que les condensateurs soient déchargés !

/A AVERTISSEMENT

e Maintenance, contréle et réparation non conformes !

Seul un personnel qualifié est en mesure de procéder a la maintenance, au contrdle et a

la réparation du produit. Une personne habilitée est une personne possédant la formati-

on, les connaissances et I'expérience nécessaires afin de pouvoir identifier les mises en

danger et possibles dommages consécutifs pouvant survenir lors du contrdle des

sources de courant de soudage.

» Respecter les consignes de maintenance > voir le chapitre 6.2.

» Sil'un des contréles décrits ci-aprés n'est pas concluant, il convient de laisser le générateur
hors service jusqu'a ce qu'il ait été réparé et a nouveau controlé.

Les travaux de réparation et d’entretien ne doivent étre exécutés que par un personnel qualifié et autori-
sé ; en cas contraire, le droit de garantie expire. Pour tous les problémes de maintenance, contactez sys-
tématiquement votre revendeur, le fournisseur de I'appareil. Les retours sous garantie ne peuvent aboutir
que par I'intermédiaire de votre revendeur. En cas de remplacement de pieces, n'utilisez que des piéces
détachées d'origine. Lors de la commande de piéces détachées, indiquez toujours le type d’appareil, le
numéro de série et d’article de I'appareil, la désignation et la référence de la piéce détachée.

Ce générateur ne nécessite pratiquement aucune maintenance et ne nécessite qu'un minimum d'entre-
tien s'il est utilisé dans les conditions ambiantes indiquées et dans des conditions de service normales.
Un générateur encrassé a une durée de vie et un facteur de marche réduits. Les intervalles de nettoyage
dépendent principalement des conditions environnantes et des impuretés ainsi occasionnées sur le
générateur (au moins toutefois une fois par semestre).

6.1.1 Nettoyage
* Nettoyer les surfaces extérieures a I'aide d'un chiffon humide (ne pas utiliser de produits de nettoyage
agressifs).

» Souffler la gaine de ventilation et, le cas échéant, les lamelles du refroidisseur du générateur a l'air
comprimé exemple d'huile et d'eau. L'air comprimé peut augmenter le régime du refroidisseur du
générateur et ainsi 'endommager. Ne pas souffler directement sur le refroidisseur et ne pas le bloquer
mécaniquement.

+ Controler la présence d'impuretés dans le liquide de refroidissement et le remplacer le cas échéant.

6.1.2 Filtre a impuretés

Le débit d’air de refroidissement réduit permet de diminuer le facteur de marche du générateur de souda-
ge. Le filtre a poussiére doit étre démonté régulierement et étre nettoyé a I'air comprimé (en fonction de
I'encrassement).

099-008593-EW502 15
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Travaux de réparation, intervalles

6.2
6.2.1

6.2.2

6.2.3

Travaux de réparation, intervalles

Travaux de maintenance quotidienne

Contréle visuel

+ Conduite d'amenée de secteur et soulagement de tension
+ Eléments de fixation des bouteilles de gaz

» Controler le bon état extérieur du faisceau de cable et des raccords de courant, le cas échéant
remplacer et/ou faire effectuer les réparations par un personnel spécialisé !

» Tuyaux de gaz et dispositifs d'activation (vanne magnétique)

» Vérifiez que tous les raccords et piéces d'usure soient bien en place et resserrez au besoin.
» Contréler si la bobine de fil est fixée de maniére réglementaire.

» Galets de roulement et leurs éléments de fixation

+ Eléments de transport (bandouliére, anneaux de manutention, poignée)

» Divers, état général

Essai de fonctionnement

» Dispositifs de commande, d alarme, de protection et de réglage (Contréle de fonctionnement)
» Lignes de courant de soudage (vérifier qu'elles sont bien en position et bien fixées)

» Tuyaux de gaz et dispositifs d'activation (vanne magnétique)

+ Eléments de fixation des bouteilles de gaz

» Contréler si la bobine de fil est fixée de maniére réglementaire.

» Vérifiez que les écrous et les connecteurs des raccords et des piéces d'usure soient bien en place et
resserrez-les au besoin.

« Eliminer les projections adhérentes.
* Nettoyer les galets régulierement (en fonction de leur degré d'encrassement).

Travaux de maintenance mensuelle

Contréle visuel

+ Dommages du carter (parois avant, arriére et latérales)

» Galets de roulement et leurs éléments de fixation

+ Eléments de transport (bandouliére, anneaux de manutention, poignée)

» Controler la propreté des tuyaux du liquide de refroidissement et de leurs raccordements

Essai de fonctionnement

« Commutateurs de sélection, postes de commande, dispositifs d'’ARRET D'URGENCE, dispositif de
réduction de la tension, signaux lumineux de contréle et d'alarme

» Controle de la fixation ferme des éléments de guidage du fil (support des galets, buse d’entrée de fil,
tube gaine). Recommandation pour le remplacement du support des galets (eFeed) aprés
2 000 heures de fonctionnement, voir Pieces d’usure).

» Contréler la propreté des tuyaux du liquide de refroidissement et de leurs raccordements

» Controle et nettoyage de la torche de soudage. Les dépbts a l'intérieur de la torche peuvent étre a
I'origine de courts-circuits et causer une diminution de la qualité de la soudure ainsi que des dom-
mages au niveau de la torche!

Contréle annuel (inspection et contréle pendant I'exploitation)

Un contrdle de rappel doit étre exécuté conformément a la norme CEI 60974-4 « Inspection et essais
périodiques ». Outre les prescriptions mentionnées ici, les lois et/ou prescriptions nationales applicables
au contréle doivent étre respectées.

Pour obtenir des informations plus détaillées, veuillez consulter la brochure ci-jointe « Warranty registra-
tion » ainsi que nos informations sur la garantie, la maintenance et le contrdle sur www.ewm-group.com !

16
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6.3 Elimination du poste
Elimination conforme des déchets !
Le poste contient des matiéres premiéres précieuses qui doivent étre recyclées, ainsi que des
composants électroniques voués a I'élimination.
p—— Ne pas éliminer avec les ordures ménagéres !
¢ Se conformer aux prescriptions lIégales en matiére d'élimination des déchets !
Les appareils électriques et électroniques usagés ne doivent plus étre jetés avec les ordures
ménageres sans tri conformément aux dispositions européennes (directive 2012/19/UE sur les dé-
chets d’équipements électriques et électroniques). lls doivent étre traités a part. Le symbole de la
poubelle sur roulettes indique la nécessité d'une collecte avec tri.
Pour éliminer I'appareil ou le recycler, le déposer dans les systémes de collecte avec tri prévus a cet
effet.
Conformément a la loi en vigueur en Allemagne (loi sur la mise sur le marché, la reprise et la mise au
rebut écologique des appareils électriques et électroniques (ElektroG)), les anciens appareils se trou-
vant dans les ordures ménageéres sans tri doivent étre dirigés vers un systéme de tri. Les responsab-
les de la mise au rebut au niveau du droit public (les communes) ont pour ce faire mis en place des
lieux de collecte prenant en charge gratuitement les anciens appareils des particuliers.
Les municipalités compétentes peuvent fournir des informations concernant la restitution ou la collecte
des anciens appareils.
En outre, la restitution est possible a I'échelle européenne également auprés des partenaires com-
merciaux d'EWM.
099-008593-EW502 17
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Check-list pour la résolution des dysfonctionnements

7 Résolution des dysfonctionnements

Tous les produits sont soumis a des contrdles de fabrication et de finition extrémement stricts. Si toutefois
un probléme de fonctionnement survient, il convient de contréler le produit en question a |"aide du
schéma suivant. Si aucune des solutions proposées ne permet de résoudre le probléme, adressez-vous
a un revendeur agréé.

7.1 Check-list pour la résolution des dysfonctionnements

Les prérequis de base pour un parfait fonctionnement restent avant tout le métal d'apport
nécessaire a l'application et un équipement en poste adapté au gaz spécifique au procédé !

> Suivez la notice d’utilisation du poste de soudage !

Légende Symbole Description
V4 Erreur/Cause
«® Solution

Erreur de liquide de refroidissement/pas de flux de liquide de refroidissement
~ Débit de réfrigérant insuffisant

X Contréler le niveau de réfrigérant et remplir le cas échéant.

~® Eliminer les plis se trouvant dans le systéme de commande (faisceaux)

X Etendre le faisceau de la torche.

* Rétablir le disjoncteur automatique de la pompe a réfrigérant par une pression du bouton
~ Air dans le circuit de liquide de refroidissement

® Dégazer le circuit du liquide de refroidissement > voir le chapitre 7.2
~ Pompe de réfrigérant bloquée

) Amorcer 'arbre de la pompe (a effectuer par un personnel spécialis€) > voir le chapitre 7.3
Dysfonctionnements
~ Problémes de connexion

~® Etablir les connexions des cables de commande ou vérifier que l'installation soit correcte.

18 099-008593-EW502
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Dégazer le circuit du liquide de refroidissement

7.2 Dégazer le circuit du liquide de refroidissement

Toujours utiliser pour la purge du circuit de refroidissement le raccord bleu qui se trouve dans le
bas du circuit de refroidissement (a proximité du réservoir!

L @®

J
.
] i
e - | (7 N
\ |-
J \ 2 J

lllustration 7-1

Procéder de la maniére suivante pour purger la torche de soudage :
* Raccorder la torche de soudage au systéme de refroidissement

+ Mettre le générateur de soudage sous tension

La purge de la torche de soudage démarre et dure env. 5-6 minutes.

099-008593-EW502 19
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Amorcer 'arbre de la pompe (circuit du liquide de refroidissement)

7.3 Amorcer l'arbre de la pompe (circuit du liquide de refroidissement)
/A AVERTISSEMENT

Toute réparation ou modification non conforme est interdite !
% Pour éviter toute blessure ou tout endommagement de I’équipement, la réparation ou la
modification du poste doit étre confiée exclusivement a un personnel qualifié !
En cas d’intervention non autorisée, aucun recours en garantie ne sera possible !
« Siune réparation s’avere nécessaire, celle-ci doit étre confiée a un personnel compétent
(personnel d’entretien qualifié) !
% Risque de blessures di a la tension électrique !

Le contact avec des tensions électriques peut entrainer des électrocutions et brilures

mortelles. Le contact avec des tensions électriques faibles peut aussi effrayer I'utilisa-

teur et causer ainsi un accident.

* Ne pas toucher directement des piéces conductrices telles que les prises courant de souda-
ge, les baguettes d'électrodes, les électrodes de tungsténe ou les fils a souder !

» Toujours déposer la torche de soudage et/ou le porte-électrodes sur un support isolé !

« Porter un équipement de protection individuelle complet (en fonction de I'application) !

+ Seul le personnel spécialisé qualifié est habilité a ouvrir le générateur !

* |l estinterdit d'employer le générateur pour dégeler les tubes !

Les périodes d'arrét prolongées et les impuretés dans le réfrigérant peuvent entrainer le blocage de la
pompe de réfrigérant du module de refroidissement.

/i
|1

Illustration 7-2

* Mettre le poste hors tension a l'aide de l'interrupteur principal.

* Insérer un tournevis plat d'une largeur de lame maximale de 6,5 mm au centre de I'arbre de la pompe
en passant par un des orifices. Tourner ensuite le tournevis dans le sens des aiguilles d'une montre
jusqu'a ce que l'arbre de la pompe tourne a nouveau sans difficulté.

» Retirer le tournevis.
» Activer le générateur sur l'interrupteur principal.

099-008593-EW502
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8 Caractéristiques techniques

== Données techniques pour valeurs limite

La définition des valeurs limite des données techniques s ‘effectue au regard de I'ensemble du
systéme combiné (refroidisseur et poste de soudage).

8.1 cool40 U31; cool41 U31

cool40 cool41
Tension d’alimentation (du générateur de soudage) 230V 400V
Fréquence 50/60 Hz
Puissance frigorifique avec 1 I/min (+25 °C/77 °F) [ 900 W
Température ambiante -25°Ca+40°C
max. Débit 5 I/min
1,3 gal/min
max. Hauteur de refoulement 35m
115 ft
max. Pression de pompe 3,5 bar
0.35 MPa
Pompe Pompe centrifuge
max. Contenance du réservoir 4|
1.06gal
Classe de protection I
Protection anti-surtension III
Degré d’encrassement 3

Liquide de refroidissement

> voir le chapitre 5.2.3.2

Refroidissement du poste / protection

Ventilateur (refroidi a I'air) / IP 23

Niveau de bruit @ < 70 dB(A)

Classe CEM A

Marquage de sécurité CE/HI

Normes appliquées voir Déclaration de conformité (fournie avec
I'appareil)

Dimensions L x B x H

603 x 210 x 340 mm
23.7 x 8.3 x 13.4 pouces

sans liquide de refroidissement

14,0 kg 18,4 kg

30.91b 40.6 Ib

¥ Température ambiante fonction du liquide de refroidissement utilisé. Tenir compte de la plage de

température liquide de refroidissement.

@ Niveau de bruit en marche a vide et en exploitation a charge normale selon 'lEC 60974- 1 au point de

travail maximal.

099-008593-EW502
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9 Accessoires

9.1 Accessoires généraux

Type Désignation Référence

TYP 1 Contréleur d'antigel 094-014499-00000

KF 23E-5 Liquide de refroidissement jusqu’a -10 °C (14 °F), |094-000530-00005

51

KF 23E-200 Liquide de refroidissement (-10 °C), 200 litres 094-000530-00001

KF 37E-5 Liquide de refroidissement jusqu’a -20 °C (4 °F), 51 |094-006256-00005

KF 37E-200 Liquide de refroidissement (-20 °C), 200 | 094-006256-00001
22 099-008593-EW502
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10 Annexe

10.1 Recherche de revendeurs

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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