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Altalanos tanacsok

VIGYAZAT

Olvassa el a kezelési- és karbantartasi utasitast!

A kezelési utasitas megismerteti Onnel a gép biztonsagos kezelését.
+ Olvassa el a rendszer minden elemének kezelési utasitasat!
+ Tartsa be a balesetmegel6zési eléirasokat!

+ Az adott orsz&gban érvényes idevonatkozd rendelkezéseket tartsa be!
+ A gép kezeldjével tanacsos alairatni a fenti informaciok tudomasulvételét!

1€~ Haa gép 6sszeszerelésével, lizembe helyezésével, hasznalatéval kapcsolatban barmilyen kérdése lenne, forduljon
ahhoz a szakkeresked6hoz, akit6l a gépet vasarolta vagy hivja az EWM vevdszolgalatat a +49 2680 181-0
telefonszamon.
A hivatalos kereskedelmi partnereink listaja megtalalhaté a www.ewm-group.com honlapon.

A gyart6 feleléssége ennek a készliléknek az lizemeltetésével kapcsolatban kizardlag csak annak miikodéképességére korlatozadik.
Minden tovabbi feleldsség — teljesen mindegy, hogy milyen alapon nyugszik — nyomatékosan ki van zarva. A feleldsségnek ezt a
korlatozasat a gép Uzembe helyezésével a felhasznalo elismeri.

A kezelési utasitasban leirtakat, valamint a gép lizemeltetésének, hasznalatanak és karbantartdsdnak médjat a gyartdé nem tudja felligyelni.

A késziilék szakszer(itlen dsszeszerelése anyagi karokat és személyi sériiléseket okozhat. Ezért a gyartd semmiféle felelésséget nem vallal
az olyan veszteségért, karert vagy koltségért, amely a készilék hibas dsszeszerelésének, szakszeriitlen izemeltetésének valamint hibas
hasznalatanak vagy karbantartasanak kévetkezménye, vagy valamilyen médon azzal 6sszefliggésbe hozhato.

© EWM AG, Dr. Giinter-Henle-StraBe 8, D-56271 Miindersbach

Ennek a dokumentumnak a szerzdi joga a gyartét illeti.

A dokumentum, vagy annak részletének masolasa csak a gyartd irasos beleegyezésével engedélyezett.

A dokumentum tartalma gondosan kdvetve, ellendrizve és szerkesztve lett, ennek ellenére a valtoztatasok, hibak és tévedések joga fenntartva.


http://www.ewm-group.com/
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ev\;h-) Biztonsagi eléirasok
A kezelési- és karbantartasi utasitas hasznalata

2 Biztonsagi eléirasok
2.1 A kezelési- és karbantartasi utasitas hasznalata

Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigoruan be kell tartani

annak érdekében, hogy a kozvetleniil sulyos személyi sériiléseket vagy halalos

kimenetelii baleseteket elkeriiljiik.

+ A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VESZELY* sz6t és egy altalanos
veszélyre utalé szimbdlumot.

» Aveszély tipusara az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

A FIGYELMEZTETES

Azokra a munka- és Gizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigoruan be kell tartani

annak érdekében, hogy egy lehetséges sullyos személyi sériilést vagy halalos

kimenetelii balesetet elkeriljiink.

+ A veszélyre figyelmeztetd matrica tartaimazza a “FIGYELMEZTETES" sz6t és egy
altalanos veszélyre utalé szimbdélumot.

» Aveszély tipuséra az oldal szélén talalhatd piktogram utal.

A VIGYAZAT

Azokra a munka- és iizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket a lehetséges kénnyebb

sérilések elkeriuilése érdekében pontosan be kell tartani.

A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VIGYAZAT" sz6t és egy altalanos
veszélyre utaldé szimbélumot.

* A veszély tipuséara az oldal szélén taldlhat6 piktogram utal.

VIGYAZAT

Annak érdekében, hogy elkeriiljiik a termék karosodasat vagy sériilését, a munka- és

tiizemi folyamatokat pontosan be kell tartani

+ A veszélyre figyelmeztetd matrica tartalmazza a “VIGYAZAT* sz6t, de nem tartalmaz
altalanos veszélyre utalé szimbélumot.

» Aveszély tipuséara az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

TAJEKOZTATAS

Olyan miiszaki sajatossag, amit a felhasznalénak figyelembe kell venni.
A tajékoztaté matrica tartalmazza a “TAJEKOZTATAS" sz6t, de nem tartalmaz semmilyen
mas éaltalanos szimbdélumot.

Pontokba szedettek azok a kezelési utasitasok és felsorolasok, amelyek |épésrél [épésre megmutatjak
Onnek, hogy az adott helyzetben mit kell tenni, pl.:

+ Az aramkabel csatlakozéjat egy megfeleld ellendarabba bedugni és régziteni.

099-008231-EWM11 5
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Biztonsagi eldirasok

Szimbdlumok jelentése

2.2  Szimbdélumok jelentése

Szimbaélu

Jelentés

K.

Megnyomni

o

Nem megnyomni

=T Y

Forgatni

N

Kapcsolni

Késziiléket kikapcsolni

Késziiléket bekapcsolni

ENTER

ENTER (Belépés a menibe)

NAVIGATION

NAVIGATION (Lépkedés a meniipontok kdzott)

EXIT

EXIT (Kilépés a meniibdl)

4s

Id6 beallitasa (példaul: 4 mp.-et varni / megnyomni)

Folyamat megszakitasa (tovabbi beallitdsok lehetségesek)

Szerszam nem sziikséges / ne hasznaljon szerszamot

&
8
i

Szerszam sziikséges / hasznaljon szerszamot

099-008231-EWM11
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ev\;’r) Biztonsagi eléirasok
Altalanos

2.3 Altalanos

A Aramités!

A A hegesztégépek egyes részei magas fesziiltségen lizemelnek. Ezeknek a részeknek a
megérintése életveszélyes aramiitést vagy égési sériiléseket okozhat. Kisebb
fesziiltségi részek érintésétdl is megijedhet a dolgozé és ennek kovetkeztében
balesetet okozhat.

* A készilék véddburkolatat csak kiképzett szakember veheti le!

* A gépen afesziltség alatt all6 részeket tilos megérinteni!

* A gép csak kifogastalan allapotu kabelekkel és csatlakozdkkal hasznalhato!

* A hegesztdpisztolyt illetve az elekirédafogot mindig a munkadarabtol elszigetelten kell
letenni!

* Viseljen szaraz védéruhazatot!

* 4 percet varni, amig a kondenzatorok elvesztik toltdttséguket!

Elektromagneses mezdk!
& A hegesztégép hasznalata kézben olyan elektromos vagy elektromagneses mezdék

keletkezhetnek, amelyek mas elektromos késziilékek (pl. szamitogépek, CNC-vezérlésii

gépek, telekommunikacios vezetékek, halozati- és jelzévezetékek, szivritmus

szabalyozok) miikodését befolyasolhatjak.

» A karbantartasra vonatkozé el6irasokat be kell tartani! (lasd Karbantartas és 4polas c.
fejezet)

* A munka- és testkabelt lehet6leg egyenesen lefektetni!

» A sugarzasra érzékeny késziilékeket és berendezéseket megfeleléen learnyékolni!

* A szivritmus-szabalyzok miikddését zavarhatja (sziikség esetén kérje ki orvosa
véleményét).

A dokumentum érvényessége!
EE Ez a dokumentum egy tartozék komponens leirasa, ezért csak az aramforras
(hegesztogép) kezelési és karbantartasi utasitasaval egyiitt érvényes!

* Olvassa el az aramforras (hegesztégép) kezelési és karbantartasi utasitasat, kiléndsen
annak biztonsagi utasitasat!

N\ FIGYELMEZTETES

Balesetveszély a biztonsagi el6irasok figyelmen kiviil hagyasa miatt!
A A biztonsagi el6irasok figyelmen kiviil hagyasa életveszélyes lehet!
« Figyelmesen el kell olvasni ennek a kezelési utasitdsnak a biztonsagi eldirasokat
tartalmazé részét!
+ Az adott orszagban érvényes balesetmegel6zési eldirasokat be kell tartani!
* A munkatertleten tartozkodé mas személyeket is figyelmeztetni kell az el6irasok
betartasara!l

Tilizveszély!
A hegesztés soran keletkez6 magas hémérséklet, szétrepiild szikrak, izz6 alkatrészek

és a forrd salak tiizet okozhatnak.

A kébor hegesztdaram szintén tiizet idézhet eld!

+ Ugyelni kell arra, hogy ne alakulhasson ki tlizgéc a munkateriileten!

* Hegesztés kdzben ne tartson maganal kdnnyen gyulladé anyagokat (pl. gyufat vagy
ongyujtot)!

+ Biztositani kell, hogy egy megfeleld tlizoltéeszkdz rendelkezésre alljon a munkahely
kozelében!

* Hegesztés elbtt a munkadarabrol gondosan el kell tavolitani az égheté anyagok maradékat.

* A meghegesztett munkadarabon tovabbi miiveleteket csak annak lehilése utan szabad
végezni.
Ugyelni kell arra, hogy a forr6 munkadarab ne érintkezzen gyulékony anyagokkal!

+ Ugyelni kell arra, hogy a munka- és testkabel csatlakoztatasa el6iras szerinti legyen!

099-008231-EWM11 7
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Altalanos

N\ FIGYELMEZTETES

Az ivsugarzas vagy a forr6 munkadarabok sériilést okozhatnak!

Az ivsugarzas a bér és a szem karosodasat okozhatja.

A forré6 munkadarabok megérintése vagy a szétrepiil6é szikrak égési sériiléseket

idézhetnek eld.

+  Megfelelé védelmet nyuijtd hegesztdpajzsot, ill. hegesztd sisakot (alkalmazastdl fliggd) kell
viselni!

* Az adott orszagban érvényes munkavédelmi el6irasoknak megfeleld egyéni
védbeszkozoket (pl. szaraz véddoliozet, hegesztbpajzs, véddkeszty, stb.) kell viselni!

* A hegesztés kdrnyezetében tartézkodokat védsfliggonnyel vagy védéfallal kell védeni a
sugarzastoél és az ivfénytol!

Veszélyek a nem rendeltetésszerii hasznalat kévetkeztében!

Ez a késziilék a technika mai szinvonalanak megfeleléen a vonatkozé szabvanyok és

eléirasok figyelembe vételével késziilt. Nem rendeltetésszeri hasznalataval veszélyes

lehet személyekre, allatokra és mas targyakra. Az ebbdl ered6 karokért a gyarto

semmiféle felelésséget nem vallal at!

» A késziléket csak rendeltetésszerlien szabad hasznalni, és csak arra kiképzett szakember
kezelheti!

+ A készlléket tilos szakszer(itlenll atépiteni vagy atalakitani!

A VIGYAZAT

Zajterhelés!

A 70 dBA-nél nagyobb zaj tartos hallaskarosodast okozhat!

* Munkavégzés kozben megfelel6 hallasvédd eszkdzt kell viselni!

* A munkaterileten tartézkodé mas személyeknek is megfelel6 hallasvédd eszkdzt kell
viselni!

VIGYAZAT

Az lizemeltetd kotelezettségei!

A késziilék hasznalata soran a vonatkoz6 nemzeti eldirasokat és torvényeket be kell

tartani!

+ A (89/391/EWG) iranyelv nemzeti valtozata, valamint a hozza tartozé egyedi iranyelvek.

» Kulénésen a (89/655/EWG) iranyelv a munkavallaloknak a munkaeszkozokkel torténé
munkavégzése kdzben minimalisan betartand6 biztonsagi- és egészségvédelmi eldirasok.

» Az adott orszagban érvényes munkavédelmi és balesetmegel6zési el6irasok.

+  Keészilékek elballitasa és Uzemeltetése az IEC 60974-9 elbirasainak megfeleléen.

* A felhasznal6 biztonsagtudatos munkavégzését rendszeres idékdzonként ellendrizni kell.

« Készilékek rendszeres felilvizsgélata az IEC 60974-4 szerint.

A nem eredeti gyari alkatrészek hasznalatabol ered6 karokra nem vonatkozik a

gyartomiivi garancia!

» Kizardlag a szallitasi programunkban megtalalhaté eredeti gyari alkatrészeket és
kiegészitbket (aramforras, hegeszt6pisztoly, elektrédafogo, tavszabalyzé, alkatrész,
kopoalkatrész, stb.) hasznaljon!

* AKkiegészitbket az dramforrashoz csak annak kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

Képzett személyzet!
Az izembe helyezést kizarélag olyan személyek végezhetik, akik megfelel6
ismeretekkel rendelkeznek az ivhegesztd berendezések kezelésének teriiletén.

099-008231-EWM11
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Szallitas

2.4

24.1

2.5

2511

2512

Szallitas
A VIGYAZAT

B Serulések a nem megfelel6 levalasztas kovetkeztében!
[BlEpS Szallitas kozben a nem megfeleléen levalasztott késziilékek (halozati
csatlakozdokabelek, vezérlékabelek, stb.) sériiléseket okozhatnak (pl. az elektromos

halézatra csatlakoztatott gép kapcsoldja atbillenhet és személyi sériilést okozhat)!
» A készlléket megfelel6en le kell valasztani (csatlakozot kihtzni az aljzatbdl)!

Szallitasi terjedelem

A szallitasi terjedelmet csomagkuildd szolgalatunk gondosan ellenérzi és csomagolja, azonban a szallitas

kozben keletkez6 esetleges sériilések nem zarhatok ki.

Ellenérzés aruatvételkor

» Ellendrizze a széllitmany hianytalansagat a szallitélevél alapjan!

Ha a csomagolas sériilt

» Ellenérizze a szallitmany esetleges sérlléseit (szemrevételezéssel)!

Reklamacio esetén

Ha szallitds kdzben a szallitmany megseérlt:

» Haladéktalanul Iépjen kapcsolatba a legutolsé szallitmanyozaéval!

«  Orizze meg a csomagolast (a szallitmanyozo altal végzett esetleges ellendrzés vagy visszakiildés
céljabal).

Csomagolas visszakiildéshez

Lehet8ség szerint az eredeti csomagolast és az eredeti csomagoléanyagokat hasznalja. A

csomagolassal és a szallitasi rogzitéssel kapcsolatos kérdések esetén kérjik, forduljon a szallitmanyozo

véllalathoz.

Kornyezeti feltételek
VIGYAZAT

A Késziilék karosodasa a tulzott mértékii elszennyezddés kovetkeztében!
A A késziilék karosodasat okozhatja, ha a kornyezeti leveg6 a szokasosnal lényegesen
tobb port, savakat, korroziv gazokat, ill. anyagokat tartalmaz.
* Meg kell akadalyozni, hogy tul nagy fist, g6z, olajpara vagy kdszorilésboél szarmazé por
legyen a késziilék kornyezetében!

* Meg kell akadalyozni, hogy sétartalmu leveg6 (tengeri levegd) legyen a késziilék
kérnyezetében!

Miikodés kdzben

Temperaturbereich der Umgebungsluft:
+ -10°C bis +40 °C

relative Luftfeuchte:

* bis 50 % bei 40 °C

* bis 90 % bei 20 °C

Szdllitas és tarolas

Zart térben torténé tarolas kdzben a kérnyezeti levegé hémérséklete:
+ -25°C++55°C

Levegd relativ paratartalma

*  maximum 90% 20 °C-on

099-008231-EWM11 o)
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Plazmahegesztés

2.6 Plazmahegesztés
2.6.1 Ultraibolya sugarzas

N\ FIGYELMEZTETES

Az ivsugarzas vagy a forr6 munkadarabok sériilést okozhatnak!
Az ivsugarzas a bér és a szem karosodasat okozhatja.

A forré6 munkadarabok megérintése vagy a szétrepiilé szikrak égési sériiléseket

idézhetnek eld.

+ Megfelelé védelmet nyuijtd hegesztdpajzsot, ill. hegesztd sisakot (alkalmazastdl fliggd) kell
viselni!

» Az adott orszagban érvényes munkavédelmi eléirasoknak megfeleld egyéni
védbeszkozoket (pl. szaraz véddoltozet, hegesztbpajzs, véddkesztyd, stb.) kell viselni!

* A hegesztés kdrnyezetében tartézkodokat vedsfliggonnyel vagy védéfallal kell védeni a
sugarzastél és az ivfénytdl!

Hegesztéaram Ultraibolya-sziiré

<1lA 5. fokozat
1..25A 6. fokozat
25..5A 7. fokozat
5..10A 8. fokozat
10...15A 9. fokozat

>15A 10. fokozat

10 099-008231-EWM11
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Altalanos

3
3.1

3.2

Rendeltetésszeri hasznalat
Altalanos

VAN FIGYELMEZTETES

Veszélyek a nem rendeltetésszerii hasznalat kévetkeztében!

A Ez a késziilék a technika mai szinvonalanak megfeleléen a vonatkozé szabvanyok és
eléirasok figyelembe vételével késziilt. Nem rendeltetésszerii hasznalataval veszélyes
lehet személyekre, allatokra és mas targyakra. Az ebbdl ered6 karokért a gyarté
semmiféle felelédsséget nem vallal at!

» A készliléket csak rendeltetésszerlien szabad hasznalni, és csak arra kiképzett szakember
kezelheti!
* A késziléket tilos szakszer(tlenil atépiteni vagy atalakitani!

Alkalmazasi terulet

A plazmahegeszt6-pisztolyok kizarélag képzett szakszemélyzet altali kereskedelmi, ill. ipari hasznalatra
késziltek. A jelen kezelési és karbantartasi utasitasban megnevezett miszaki keretfeltételeket, valamit a
vonatkozo biztonsagi el6irasokat figyelembe kell venni és be kell tartani. Egyes esetekben, pl. igen erés
hévisszaverédés, ezen tulmenden tovabbi intézkedések lehetnek sziikségesek a hegesztdpisztoly
karosodasanak vagy a mikddési zavarok elkeriilése érdekében. Ezek felismerése és a megfeleld
korrekcids intézkedések foganatositasa érdekében a felel6ség alapvetéen az lizemeltetét terheli.

A hegeszt6pisztolyokat csak eredeti pot- és kopdalkatrészekkel szabad lizemeltetni. Az altalunk nem
engedélyezett alkatrészek hasznalataval a garancia automatikusan érvényét veszti!

A szakszer(itlen hasznalatbdl, a hlités hianyaban, a tulterhelésbdl vagy a hianyos, ill. nem megfelel6é
karbantartasbdl ered6 karokért, valamint a kopdalkatrészekért jotallast nem vallalunk.

099-008231-EWM11 11
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Ervényes dokumentumok

3.3 Ervényes dokumentumok
3.3.1 Garancia

TAJEKOZTATAS

1€~ Tovabbiinformaciok a mellékelt ,Késziilék- és cégadatok, karbantartas és apolés,
garancia“ kiegészité lapokban talalhatok!

3.3.2 Szabvanymegfeleldségi nyilatkozat

Az ezzel a jellel megjelolt késziilék koncepcidjaban és felépitésében megfelel az alabbi
c e eurdépai uniods iranyelveknek:

» EG-iranyelvek kisfesziiltségekre (2006/95/EG)

+  EG-EMV-iranyelvek (2004/108/EG)
Ez a nyilatkozat elveszti érvényességét, ha a készliléken szabalytalan valtoztatast- vagy szakszer(tlen
javitast végeznek, nem végzik el az el6irt hataridében az ,Idészakos felllvizsgalatot® és/vagy olyan
atalakitast végeznek, amelyhez az EWM nem adott elézetesen irasos hozzajarulast. Minden egyes
késziilék mellé adunk egy specidlisan az adott készUllékre vonatkoz6 szabvanymegfelel6ségi
nyilatkozatot.

3.3.3 Hegesztés fokozottan veszélyes elektromos kornyezetben

A késziilék megfelel az IEC / DIN EN 60974 és VDE 0544 el6irasoknak és szabvanyoknak,
ezért elektromosan fokozottan veszélyes helyeken is hasznalhaté.

3.3.4 Szervizdokumentumok (pétalkatrészek)

barmiféle atalakitast vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!
Szakszeriitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!
» Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!

Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!
A sériilések és a késziilék meghibasodasanak elkeriilése érdekében a késziiléken

Tartalék alkatrészek a teriletileg illetékes EWM-képviseleten keresztil rendelheték.

12 099-008231-EWM11
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PWH 100

4 A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés
4.1 PWH 100

3
4
5
6
Abra 4-1
Poz. |Jel Leiras
Markolat

Pisztoly nyomégomb

Szorit6 sapka

Befogétokmany haz

Gazfuvoka

DO |W[IN|F

Wolfram elektroda

4.2 PWH 150

Abra 4-2
Poz. |Jel Leiras
1 Markolat
2 Pisztoly nyomoégomb
3 Szorité sapka
4 Gazfavoka
5 Wolfram elektréda
099-008231-EWM11 13
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PWH 150 HCW

4.3

PWH 150 HCW

Poz.

Jel

? [ 9

Abra 4-3

Leiras

Markolat

Aramérzékeld

Szorit6é sapka

Gazfuvoka

Wolfram elektréda

(OB |W[IN]|F

Huzaltovabbité cs6

kb. 27°, hosszu plazmafivokakkal és + 12°-0s max. pisztolyfej kitéréssel vald
hasznalatra

kb. 36°, standard, ill. pozitiv polusu és valtéaramu plazmaflvékakkal, valamint hosszu

plazmaflvékakkal és + 12° és 22° kdzotti pisztolyfej kitéréssel valé hasznélatra

Huzalvezetd cs6

Rogzitéanya

Huzalérzékel6

10

Huzaltovabbitoé fiivoka

@ 0,8 mm, furat @ 0,9 mm
@ 1,0 mm, furat @ 1,1 mm
@ 1,2 mm, furat @ 1,3 mm
@ 1,6 mm, furat @ 1,7 mm

11

Huzalvezet6 cs6

12

Tamasztécso

13

Huzalbevezeto flivoka

14

Sapka, menetes hiively

14
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

PWM 150

44 PWM 150

)

Abra 4-4
Poz. |Jel Leiras
1 Fogédarab
2 Szoritd sapka
3 Gazfuvoka
4 Wolfram elektréda

099-008231-EWM11
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PWM 150-ROB-20

45 PWM 150-ROB-20°

=
=

I

Poz. |Jel Leiras

Gazcsatlakozas

Vizcsatlakozas

Fogédarab

Szorit6 sapka

Gazfavoka

Wolfram elektréda

N[O~ |[W|IN|F

Huzaltovabbité cs6

kb. 27°, hosszu plazmafavékakkal és + 12°-0s max. pisztolyfej kitéréssel vald
hasznélatra

kb. 36°, standard, ill. pozitiv polust és valtoaramu plazmafavékakkal, valamint hosszu

plazmaflvikakkal és + 12° és 22° koz6tti pisztolyfej kitéréssel valo hasznalatra

8 Huzaltovabbitoé flivoka

@ 0,8 mm, furat @ 0,9 mm
@ 1,0 mm, furat @ 1,1 mm
@ 1,2 mm, furat @ 1,3 mm
@ 1,6 mm, furat @ 1,7 mm

9 Huzalvezet6 cs6
10 Tamasztécso
11 Huzalbevezeto flivoka
12 Sapka, menetes hiively
16 099-008231-EWM11
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Altalanos eldirasok

5 Felépités és funkciok

TAJEKOZTATAS

e

A csatlakoztatashoz figyelembe kell venni a tovabbi rendszerelemek

5.1 Altalanos eléirasok

.

B>

P>

>

A\ FIGYELMEZTETES

Balesetveszély elektromos fesziiltség miatt!

Aramvezet6 részek (pl. csatlakozé hiivelyek) megérintése életveszélyes lehet!

Olvassa el figyelmesen és tartsa be ennek a kezelési utasitasnak az elsé oldalain talalhaté

biztonsagi elbirasokat!

* A készllék izembe helyezését kizardlag olyan szakember végezheti, aki megfelel
ismeretekkel rendelkezik ivhegeszté berendezések teriletén!

» Csatlakoz6- vagy aramkabeleket (pl. elektrodafogét, hegesztpisztolyt, testkabelt) csak a

készulék kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

A VIGYAZAT

Az ivhegeszt6 szigetelése az ivfesziiltség ellen!

A hegesztéaramkor nem minden aktiv alkatrésze védheté a kozvetlen érintés ellen. Itt a

hegesztének kell a biztonsagnak megfeleld viselkedésével a veszélyt kikiiszobolni. Akar

alacsony fesziiltség megérintésénél is megijedhet az ember és ennek kovetkeztében

balesetet szenvedhet.

» Viseljen szaraz, ép védofelszerelést (gumitalpu cip6t / bér, szegecs és kapocs nélkili
hegeszt6é védbkeszty(it)!

» Kertlilje a szigeteletlen csatlakozdaljzatok vagy dugaszok kdzvetlen megérintését!

* Mindig szigetelten helyezze le a hegesztbpisztolyt ill. elektrodafogot!

Egési sériilések az aramkabelek csatlakozéinal!

Ha a hegesztéaramot vezetd kabelek csatlakozoi nincsenek megfeleléen rogzitve, akkor

a csatlakozoék felforrésodhatnak és megérintve azokat égési sériiléseket okozhatnak!

* A hegeszt6aramot vezetd kabelek csatlakozéit naponta ellenérizni, és szikség esetén
jobbra elforditva régziteni.

Sériulésveszély mozgé alkatrészek miatt!

A huzalel6tol6 egységek olyan mozgé alkatrészeket tartalmaznak, amelyek magukkal

ragadhatjak a kezet, hajat, ruhadarabot vagy szerszamot, és ezaltal személyi sériilést

okozhatnak!

* Ne érintsen meg forgd vagy mozgo alkatrészeket!

* Munkavégzés kdzben csukja le a gép burkolatat!

Sériilésveszély az ellendrizetleniil kilépd hegesztdhuzal kdvetkeztében!

A hegesztdhuzal el6tolasa nagy sebességgel torténhet, és szakszeriitlen vagy hianyos huzalvezetés miatt a

huzal rendellenes helyeken is kibujhat és ezaltal személyi sériilést okozhat!

+ Miel6tt a hegeszt6gépet a halozathoz csatlakoztatna, el6tte biztositani kell a teljes huzalvezetést a huzaldobtél
a hegesztépisztolyig!

+ Ha a huzalel6tolé egységhez nincs hegesztépisztoly csatlakoztatva, akkor a leszoritd karok felengedésével a
tamasztdgbrgdket fel kell emelni!

* Ahuzalvezetést rendszeres id6kdzdnként ellenérizni kell!

+ Munkavégzés kdzben az 6sszes burkolatot le kell csukni!

Az elektromos aram veszélyes!

Ha valtakozva dolgozik kiilonb6z6 hegesztdeljarasokkal (pl. AWI, MIG/MAG vagy BKI) és

a készulékhez egyidejlileg csatlakoztat valamilyen hegesztépisztolyt és elektrodafogét,

akkor valamennyi csatlakoztatott elem egyidejlileg liresjarati- ill. ivfesziiltség ala kerul!

» Ezért a hegesztépisztolyt ill. az elektrédafog6t mindig a munkadarabtdl (ill. a testkabeltél)
elszigetelten tegye le!

099-008231-EWM11 17
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Altalanos elGirasok
VIGYAZAT

. Meghibasodasok a szakszeriitlen csatlakoztatas miatt!
A kiegésziték szakszeriitlen csatlakoztatasa az aramforras és a kiegészitd
meghibasodasat okozhatja!
» A kiegészitéket kizardlag a hegesztégép kikapcsolt allapotaban, és csak a megfelelé
aljzatba szabad csatlakoztatni és régziteni.
* Részletes leiras az adott kiegészitérél annak kezelési utasitasaban talalhato!

* A hegesztégép bekapcsolasakor az automatikusan felismeri a racsatlakoztatott
kiegészitdket.

Porvédé6 sapkak hasznalata!
Porvédo sapkak védik a csatlakozé aljzatokat és ezzel a késziiléket a

szennyez6désektdl és a sériilésektol.

* Ha a készilék valamelyik csatlakoz6 aljzatdba semmilyen kiegészit6é sincs bedugva, akkor
a porvédd sapkat ra kell dugni.

* Ha a porvéd6 sapka sérult vagy hianyzik, akkor cserélni, illetve pétolni kell!

TAJEKOZTATAS

& A csatlakoztatashoz figyelembe kell venni a tovabbi rendszerelemek
dokumentaciojaban leirtakat!

18 099-008231-EWM11
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Hegesztdpisztoly alkatrészek

5.2 Hegesztopisztoly alkatrészek

. | Jel

B
o
N

PWH 100

T 1RSI

%

7

&
&

il

Abra 5-1

Leiras

PWH/PWM 150

]

o
O

Szorité sapka

O-gydirii

Befogétokmany haz

O-gyiiri

Szoritépatron

Volfram elektréda

Egotest

Gazfavoka tomités

Ol |IN|ofO |~ [W|IN]|F

Gazvezeto betét

=
o

Plazmafuvéka

[E=Y
=

Gazlencse

=
N

Gazfuvoka
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Hegesztépisztoly alkatrészek

5.2.1

5.2.2

5.2.3

5.24

Hegesztdpisztoly test
A pisztolyfej héelvezetd kupfellletei befogo feluletként és kdzpontositoként hasznalnak a plazmafuvoka
szaméra.

Plazmafuvoka

A gazfuvoka és a gazlencse szoritbanyaként szolgalnak a plazmafavoka szamara.

Szennyezddés esetén, ill. a hegesztési feladatnak megfeleléen a gazlencse kicserélhetd.

A gazlencse és a gazfuvoka megfelel6 kombinaciojaval mar csekély gazmennyiség esetén jo
gazvédelem érhetd el.

Elérhet6k standard, hosszu és konyodkfuvokak.

A menet nélkuli favoka felfogoval a konyokfuvokak minden tetszéleges helyzetben hasznalhaték a
hegesztépisztolyon.

TAJEKOZTATAS

me~ Felfogé menet nélkiili konyokfuvokak esetén a hegesztdpisztoly helyzetét
favékacsara esetén nem sziikséges korrigalni.

Elektréda helyzete a PWH 100 késziilékben PWH 100

Az elektrodat a befogotokmany tartja a befogoétokmany hazban.

A befogétokmany haz elforgatasaval bedllithat6 az elektroda helyzete.

Az elektroda cseréjét lasd PWH 100 szétszerelése és dsszeszerelése cimi fejezet.

Elektréda helyzete a PWH/PWM 150 késziilékben PWH / PWM 150

Az elektrodat a szorit sapka tartja.
Az elektroda cseréjét lasd PWH/PWM 150 szétszerelése és dsszeszerelése cimi fejezet.

20
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PWH 100 szétszerelése és 6sszeszerelése PWH 100

5.3 PWH 100 szétszerelése és osszeszerelése PWH 100

/N FIGYELMEZTETES
Egési sériilés és aramiités veszélye a pisztolynyaknal!
Hegesztés kozben a pisztolynyak és a hiit6folyadék (vizhiitéses kivitel esetén) erésen

felheviil.

A pisztolynyak forgatasakor vagy cseréjekor elektromos fesziiltséggel vagy forré

részegységekkel keriilhet érintkezésbe.

» Kapcsolja le a hegesztési aramforrast, és hagyja leh(ilni a hegesztdpisztolyt!

* Viseljen széraz, sériilésmentes véddfelszerelést (gumitalpu labbeli / bérbél készilt,
szegecsek vagy kapcsok nélkili hegeszté védbkeszty(i)!

5.3.1 Elektroda-csere

:

[l

Abra 5-2

. | Jel Leiras

B
o
N

Szorité sapka

Egétest

Gazfavoka tomités

Volfram elektréda

Gazvezeto betét

Plazmafuvoka

Gazlencse

O IN[O|OA|B|WIN|F

Gazfuvoka

099-008231-EWM11 21
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PWH 100 szétszerelése és 6sszeszerelése PWH 100

5.3.1.1 Az elektréda kiszerelése

TAJEKOZTATAS

me~ A gazfuvoka tomités cseréje csak sériilés vagy karbantartas esetén sziikséges!

» Csavarja le a gazfuvoékat.
* Vegye ki a gazlencsét a gazfuvokabol.
» Ellenérizze a gazfuvoka tomitést kifogastalan allapot szempontjabdl.
Sziikség esetén cserélje ki.
» Vegye ki a plazmaflvokat a pisztolyfejben talalhato felfogékupbal.
» Forgatassal (adott esetben fogo segitségével) oldja le a favokat a felfogokuprol.
» Vegye ki a gazvezet betétet a plazmafuvokabdl.

+ Lazitsa meg a szorit6 sapkat.
Ne csavarja ki teljesen a szorité sapkat!!

* Vegye ki az elektrodas a hegesztépisztolybdl.

5.3.1.2 Az elektréda beszerelése PWH 100
* Helyezze be alulrdl az elektrodat a hegesztdpisztolyba.
* Hulzza meg a szoritd sapkat.
« Allitsa be az elektroda helyzetét (lasd Az elektréda helyzetének beallitasa cimdi fejezet PWH 100).
» Ellenérizze a gazlencsét, a felfogokupot és a plazmafivokat kifogastalan allapot,
szennyez6dés és idegen testek szempontjabal.
Sziikség esetén tisztitsa meg az alkatrészeket.
Ne sértse meg a kupformat a tisztitas soran!
* Helyezze be a gazlencsét a gazfuvékaba.

+ Ugyeljen arra, hogy a gazlencse kifogastalanul felfekiidjon!
A gézlencsének mozgathaténak kell lennie!

+ Tolja be a gazvezetd betétet a plazmafuvokaba.

* Helyezze a plazmafivokat a gadzlencse kupba.

* Helyezze a gazfuvokat az elektrédara.

+ Csavarozza 0ssze a gazfuvokat a hegesztépisztollyal.

» Ellenérizze (az ujjakkal) a plazmafuvoka szoros rogzlilését a hegesztépisztolyon.

VIGYAZAT

Nem teljesen felszerelt hegesztépisztoly okozta késziilékkarok!
A nem teljesen véghezvitt felszerelés a hegeszt6pisztoly karosodasat okozhatja.
A hegesztdpisztolyt mindig teljesen fel kell szerelni.

22 099-008231-EWM11
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e\l\;h‘) Felépités és funkciok
PWH 100 szétszerelése és 6sszeszerelése PWH 100

5.3.2 Szétszerelés PWH 100

Abra 5-3

Poz. |Jel Leiras
Szorit6 sapka

O-gyiiri

Befogotokmany haz

O-gydirii

Szoritépatron

Egétest

N[O~ |[W|IN|F

Gazfavoka tomités

+ Szerelje ki az elektrodat, 1asd Az elektrdda kiszerelése cimii fejezet.
» Csavarja ki a befogotokmany hazat.

» Csavarja ki a szorité sapkéat a befog6tokmany hazbal.

* A befogétokmany elére tolddik a befogétokméany hazbal.
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Felépités és funkciok e“;h’
PWH 100 szétszerelése és 6sszeszerelése PWH 100

5.3.3 Osszeszerelés PWH 100
TAJEKOZTATAS

e A befogotokmanynak a szorité sapka elforgatasakor nem szabad azzal egyiitt forognia!
Sziikség esetén a befogé modult Gjra 6ssze kell szerelni.

00,5mMm

05 mm

Abra 5-4

. | Jel Leiras

B
o
N

Szorit6 sapka

O-gydirii

Befogoétokmany haz

O-gyiiri

Szoritépatron

Egétest

Gazfavéka tomités

O IN[O|OA DWW IN|F

Volfram elektroda

24 099-008231-EWM11
30.04.2012



em;fn Felépités és funkciok
PWH 100 szétszerelése és 6sszeszerelése PWH 100

Ellendrizze az O-gylrik fellleti minéségét.
Adott esetben végezzen utanzsirzast vagy cserélje ki az O-gydriiket.

Csavarja be a szorité sapkat a befogétokmany hazba.
Az allitogylratél mért hézagnak nagyjabdl 0 - 0,5 mm-nek kell lennie.

Csavarja be a befogétokmanyt a szorité sapkaba.
A befogétokmanynak még kb. 0,5 - 1 mm-re ki kell alinia a befogétokmany haz réselt részébdl.

Csavarozza 0ssze az el6szerelt befogd modult a hegeszt6pisztollyal.
A befogé modul és a hegesztépisztoly test kozott kb. 0,5 mm-nek kell lennie.

Helyezze be az elektrédat a befogétokmanyba.

Kissé hizza meg a szoritd sapkat.
A befogétokmany behlzédik a hazba, és az elektroda régzil a tokmanyban.

Ellenérizze, hogy az elektréda kézzel eltolhato-e.
Allitsa be az elektréda helyzetét.
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Felépités és funkciok e“;h’
PWH 100 szétszerelése és 6sszeszerelése PWH 100

5.3.4 Az elektréda helyzetének beallitasa PWH 100
TAJEKOZTATAS

e Megfelel6 6sszeszerelése esetén, mar csekély erdkifejtéssel nagy szoritéerd érheté el!
Az elektroda a befogas soran kissé a hegesztépisztolyba huzédik, nehogy a ti ténkremenjen.

Abra 5-5

Poz. |Jel Leiras

Szorit6é sapka

Befogétokmany haz

Volfram elektréda

Egétest

QW |IN|F

Beallité idomszer

» Tolja be az elektrodat az elektroda beallitd idomszerrel litkozésig a hegesztdpisztolyba.

» Tartsa meg a befogétokmany hazat, majd hlzza meg a szorité sapkat.
Az elektroda helyzetének nem szabad allithaténak lennie.

» Ellenérizze, hogy a befogétokméany haz mindkét iranyban allithato-e.
Adott esetben lazitson a szoritdé sapka elforgatasaval.

Megfeleld 6sszeszerelése esetén, mar csekély erdkifejtéssel nagy szoritéerd érheté el!
Az elektréda a befogas soran kissé a hegesztopisztolyba huzodik, nehogy a tii
tonkremenjen!
* Helyezze be még egyszer a beallité idomszert a hegesztépisztolyba.
» Adott esetben csavarja tovabb a befogétokmany hazat a hegeszt6pisztolyba.

Az elektrodacsucsnak az idomszer Utkdz6jéhez kell érnie.
« Ellenérizze, hogy a befogétokmany haz elforgathaté-e!

Adott esetben lazitsa meg a szoritd sapkat.

TAJEKOZTATAS
&= Iranyértékek az elektréda beallitasahoz, 1asd Beallitasi értékek az elektréda helyzetéhez
cimi
fejezet!

&= A befogétokmany haznak mindkét irdnyban £ 1 mm-rel allithatonak kell lennie.
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em;fn Felépités és funkciok
PWH 100 szétszerelése és 6sszeszerelése PWH 100

5.3.5

A PWH 100 elektrédahelyzetének akusztikus beallitasa
Az elektroda helyzet reprodukalhato beallitasa érdekében akusztikus beallité készilék hasznalhato.

Kosse Ossze a bedllitd idomszert a beallitd készilékkel.

Kdsse Ossze a késziilék kabelét (piros csatlakozd) a tdmlécsomagon talalhatd csatlakozoéaljzattal
(piros).

Allitsa be az elektrodat.

Ha a beallité idomszer hozzaér az elektrédacsicshoz, egy hangjelzés hallatszik.

Helyezze fel a szorité sapkat.

VIGYAZAT

Nem teljesen felszerelt hegesztopisztoly okozta késziilékkarok!
A nem teljesen véghezvitt felszerelés a hegesztopisztoly karosodasat okozhatja.

A hegesztdpisztolyt mindig teljesen fel kell szerelni.
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Felépités és funkciok e\Aﬁ'n
PWH/PWM 150 szétszerelése és 6sszeszerelése PWH / PWM 150

54 PWH/PWM 150 szétszerelése és osszeszerelése PWH / PWM 150

N\ FIGYELMEZTETES
Egési sériilés és aramiités veszélye a pisztolynyaknal!
Hegesztés kozben a pisztolynyak és a hiit6folyadék (vizhiitéses kivitel esetén) erésen

felheviil.

A pisztolynyak forgatasakor vagy cseréjekor elektromos fesziiltséggel vagy forré

részegységekkel keriilhet érintkezésbe.

+ Kapcsolja le a hegesztési aramforrast, és hagyja leh(ilni a hegesztdpisztolyt!

» Viseljen szaraz, sériilésmentes védbfelszerelést (gumitalpu labbeli / bérbél kesziilt,
szegecsek vagy kapcsok nélkili hegeszté védékesztyi)!

5.4.1 Elektroda-csere

L

Abra 5-6

Poz. |Jel Leiras

Szorité sapka

Egétest

Gazfavoka tomités

Gazvezeto betét

Plazmafuvoka

Gazlencse

Gazfavoka

N[O~ |[W|IN|F
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evﬁn Felépités és funkciok
PWH/PWM 150 szétszerelése és 6sszeszerelése PWH / PWM 150

5.4.1.1 Az elektréda kiszerelése

TAJEKOZTATAS

= A gazfuvoka tomités cseréje csak sériilés vagy karbantartas esetén sziikséges!

» Csavarja le a gazfuvoékat.
* Vegye ki a gazlencsét a gazfuvokabol.
» Ellenérizze a gazfuvoka tomitést kifogastalan allapot szempontjabdl.
Sziikség esetén cserélje ki.
» Vegye ki a plazmaflvikat a pisztolyfejben talalhato felfogdkupbal.
» Forgatassal (adott esetben fogo segitségével) oldja le a favokat a felfogokuprol.
» Vegye ki a gazvezet betétet a plazmafuvokabdl.

+ Lazitsa meg a szorit6 sapkat.
Ne csavarja ki teljesen a szorité sapkat!!

* Vegye ki az elektrodas a hegesztépisztolybdl.

5.4.1.2 Az elektréda beszerelése PWH 100
* Helyezze be alulrdl az elektrodat a hegesztdpisztolyba.
* Hulzza meg a szoritd sapkat.
- Allitsa be az elektroda helyzetét (lasd Az elektrda helyzetének beéllitasa cimi fejezet PWH 100).
» Ellendrizze a gazlencsét, a felfogdkupot és a plazmafuvokat kifogastalan allapot,
szennyez6dés és idegen testek szempontjabal.
Sziikség esetén tisztitsa meg az alkatrészeket.
Ne sértse meg a kupformat a tisztitas soran!
* Helyezze be a gazlencsét a gazfuvékaba.

+ Ugyeljen arra, hogy a gazlencse kifogastalanul felfekiidjon!
A gézlencsének mozgathaténak kell lennie!

+ Tolja be a gazvezetd betétet a plazmafuvokaba.

* Helyezze a plazmafivokat a gadzlencse kupba.

* Helyezze a gazfuvokat az elektrédara.

» Csavarozza 6ssze a gazfuvokat a hegesztdpisztollyal.

* Ellenérizze (az ujjakkal) a plazmafivoka szoros rogzlilését a hegesztépisztolyon.

VIGYAZAT

Nem teljesen felszerelt hegesztépisztoly okozta késziilékkarok!
A nem teljesen véghezvitt felszerelés a hegeszt6pisztoly karosodasat okozhatja.
A hegesztdpisztolyt mindig teljesen fel kell szerelni.
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Felépités és funkciok ev\;’r)
PWH/PWM 150 szétszerelése és 6sszeszerelése PWH / PWM 150

5.4.2 Szétszerelés PWH / PWM 150

Abra 5-7
Poz. |Jel Leiras
1 Szorit6é sapka
2 O-gyiiri
3 Volfram elektréda
4 Egétest
o o Szerelje ki az elektrédat, lasd Az elektroda kiszerelése cimi fejezet.
+ Lazitsa meg a szorit6 sapkat.
+ Vegye ki az elektrodat.
» Csavarja ki a szorité sapkat.
30 099-008231-EWM11

30.04.2012



e\l\;h‘) Felépités és funkciok
PWH/PWM 150 szétszerelése és 6sszeszerelése PWH / PWM 150

5.4.3 Osszeszerelés PWH /PWM 150

. | Jel Leiras
Szorit6 sapka

)
o
N

O-gydirii

Volfram elektroda

Egétest

Gazfavoka tomités

Gazvezeto betét

Plazmafuvéka

Gazlencse

O[N] | ]|W[IN]|F

Gazfuvoka
» Ellendrizze az O-gylri fellleti mindségét.
Adott esetben végezzen utanzsirzast vagy cserélje ki az O-gy(riket.

* Csavarja be a szorit6 sapkat.
Ne csavarja be teljesen!

* Helyezze be alulrél az elektrodat a hegesztépisztolyba.

» Hizza meg a szorité sapkat ugy, hogy az elektroda még eltolhat6 legyen, de mar
ne csusszon Ki.

« Allitsa be az elektrodat.
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Felépités és funkciok ev\’h-)
PWH/PWM 150 szétszerelése és 6sszeszerelése PWH / PWM 150

5.4.4 Az elektréda helyzetének beallitasa PWH / PWM 150

A

Abra 5-9
Poz. |Jel Leiras
1 Szoritd sapka
2 Egétest
3 Volfram elektréda
4 Beallité idomszer

» Tolja be az elektrodat az elektroda beallitd idomszerrel litkozésig a hegesztdpisztolyba.

* Hlzza meg a szorité sapkat.
Meghuzaskor az elektréda nem csuszhat el.

TAJEKOZTATAS
&= Iranyértékek az elektroda beallitasahoz, lasd Beallitasi értékek az elektroda helyzetéhez
cimii
fejezet!
32 099-008231-EWM11
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Felépités és funkcidk

Bedllitasi értékek az elektroda helyzetére vonatkozéan

5.5

551

5.5.2

Beallitasi értékek az elektroda helyzetére vonatkozéan

Az elektroda megfeleld helyzete befolyassal van a plazmasugar jellemzéire és a gyujtasi viselkedésre.
Altalanos érvényii szabaly:

Minél nagyobb a fuvoka atmérdje, annal kisebb az "L" méret.

Azonos favoka esetén:
Minél nagyobb az "L" méret, annal kisebb a favokaterhelés.

Beallitasi értékek az elektroda negativ pélusanak megallapitasakor
Az "L" méret egy irAnyérték. Az lizemeltetés soran az optimalis helyzet a befogoétokmany hazon végzett
forgatassal hatarozhaté meg.

= T
- | —

-

Te]

nLu 3
Abra 5-10
Favokatipus Méret , L“

Favoka atmérd (mm) 05 0,6 (08 [1,0 [1,2 [1,.4 [16 |18 [20 [22 [2.4 |26 [3,0 [3,2
Standard 17 16 15,5 15 14,5 14
HosszU 21,5 20,5 20 19,5 19
Konyodkfavoka 16

Uzemeltetés az elektroda, ill. a hegesztéaram pozitiv pélusanak megallapitasakor

Favokatipus Méret , L :
Fuvéka atmérd (mm) 1,2 1,6 2,0 2,4
Pozitiv pélus 15,5 15,3 15,1 15,1

A bedllitas utan az elektrodat rovid ideig 30-35 Amp. terhelésnek kell kitenni.
Ekkor egy félgdmb alaku elektrodacsucs képzédik.

Az elektrodacsucs helyzetét a fent megnevezett értékek egyikére vagy egy 6nallban meghatarozott
értékre kell bedllitani.

099-008231-EWM11
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Felépités és funkciok e“;h’
Csatlakozas az aramforrasra

5.6 Csatlakozas az aramforrasra
VIGYAZAT

A nem eredeti gyari alkatrészek hasznalataboél eredd karokra nem vonatkozik a
gyartémiivi garancia!

» Kizarélag a szallitasi programunkban megtalalhaté eredeti gyari alkatrészeket és
kiegészitéket (aramforras, hegesztbpisztoly, elektrédafogo, tAvszabalyzé, alkatrész,
kopodalkatrész, stb.) hasznaljon!

» A Kkiegészitbket az aramforrashoz csak annak kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

5.6.1 PWH 100
TAJEKOZTATAS

&= Az abra példaként szolgal.

Abra 5-11
Poz. |Jel Leiras
1 Hatéviz karmantyu M12x1(kék)
Viz eléremend
2 Hiitéviz karmantyd M12x1 (piros vagy zo6ld)

Viz visszatérd
3 “ Csodékapcsolé karmantyu G 1/4" (sérga)
Védbégaz

4 LL@JJ Csékapc§olé karmantya G 1/4" (piros)
Plazma gaz

5 Csatlakoz6dugasz, hegesztéaram
Hegesztdpisztoly hegesztéaram csatlakozas

Kabelcsatlakozo, vezérlékabel

Csatlakozédugasz, masodlagos ivaram
Hegesztdpisztoly masodlagos iv aramcsatlakozas

34 099-008231-EWM11
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em;’n Felépités és funkciok
Csatlakozas az aramforrasra

» Csatlakoztassa a plazma gazt (piros) a jobb oldali G1/4 cs6kapcsold karmantyura

+ Csatlakoztassa a védbégazt (sarga) a bal oldali G1/4 cs6kapcsolo karmantyura

» Csatlakoztassa a viz el6remenét (kék) és visszatér6t (piros vagy zdld) az M12x1 csékapcsold
karmantyara

» Csatlakoztassa a csatlakozét a csatlakozéaljzatra

+ Csatlakoztassa a vezérlékabelt a csatlakozoéaljzatra

» Csatlakoztassa a hegeszt6aram kabelt az aljzatra, majd jobbra forgatva reteszelje

5.6.2 PWH/PWM 150

TAJEKOZTATAS

& Az abrapéldaként szolgal.

Abra 5-12

Poz. |Jel Leiras

1 G_> Gyorscsatlakozé (kék)
eléremend hiit6folyadék

Gyorscsatlakozé (piros vagy z6ld)
Hutéanyag visszatérd

3 Karmantyu Typ 20 NW 2,7 (sarga)

Védégaz

4 Csatlakozé Typ 20 NW 2,7 (piros)

Plazma gaz

5 Csatlakoz6odugasz, hegeszt6aram
Hegesztépisztoly hegesztbaram csatlakozas

Kabelcsatlakozo, vezériokabel

Csatlakozédugasz, masodlagos ivaram
Hegeszt8pisztoly masodlagos iv aramcsatlakozas

» Csatlakoztassa a plazma gazt (piros) a karmantytra Typ 20 NW 2,7 és
védoégaz (sarga) a Typ 20 NW 2,7 csatlakozora

+ Csatlakoztassa a viz el6remendt (kék) a gyorscsatlakozéra (kék) és a viz visszatérét (piros) a
gyorscsatlakozora (piros)

» Csatlakoztassa a csatlakozét a csatlakozéaljzatra

+ Csatlakoztassa a vezérl6kabelt a csatlakozdaljzatra

+ Csatlakoztassa a hegesztéaram kabelt az aljzatra, majd jobbra forgatva reteszelje
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Felépités és funkciok e“;h’
Hegesztépisztoly hitése

5.7 Hegesztopisztoly hiitése

VIGYAZAT

Nem megfelelé hiitéfolyadék hasznalata a hegesztdpisztoly karosodasat okozhatja!
Nem megfelelé hiitéfolyadék karosodast okozhat a hegesztépisztolyban!

+ Kizardlag DKF 23E tipusu hiitéfolyadékot hasznaljon! (Ugyelni kell az alkalmazasi
hémérsékletre is, 0 °C + + 40 °C.)

Hiitéfolyadékok keverése!
A hiitéfolyadék 0sszekeverése vagy nem megfeleld hiité6folyadék hasznalata karosodast

okozhat és a gyarté garanciajanak elvesztésével jar!

» Kizarélag ebben a kezelési utasitasban megtalalhato (Hitéfolyadékok attekintése)
hltéfolyadékot hasznaljon!

»  Kiilénb6zé tipusu hiitéfolyadékokat tilos 6sszekeverni!

* A hitéfolyadék lecserélésekor a hiitérendszerben 1évd 6sszes hiitéfolyadékot le kell
ereszteni.

TAJEKOZTATAS

1®= Az elhasznalt hité6folyadékot a vonatkozo torvényi eléirasoknak megfeleléen és a
biztonsagi adatlapon meghatarozottak szerint kell kezelni (német hulladékbesorolasi
szam: 70104)!
» Tilos a haztartasi hulladékokkal egyutt kezelni!
* Tilos a csatornaba 6nteni!
* Ajanlott tisztitdészer: Viz, szikség esetén kiegészitve tisztitészerrel.

OO [

A.

Abra 5-13
A hd egy része a plazmafuvokan és a gazlencsén a hegesztdpisztoly hitérendszerének (1) kerdl
leadasra és a véddgaz (2) a hegesztbpisztolybdl kifuvasra kerdl (3).
Az elektdda nagy felfekvéfeliilete tobb elénnyel is jar:
* Optimalis hiités
* Optimalis aramatmenet
» Hosszu elektrodahasznalati idGtartam
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A hitéfolyadékkor légtelenitése

5.8

5.9
5.9.1

5.9.2

5.9.3

594

A hiitéfolyadékkor légtelenitése

TAJEKOZTATAS

me= Elsé feltoltés utan bekapcsolt hegesztogép mellett minimum egy percig varni kell, hogy
a kabelkoteg teljesen és légmentesen feltoltodjon hiitéfolyadékkal.
Gyakori pisztolycsere esetén, ill. els6 feltoltés utan a hiitéfolyadék-tartalyban a
hitéfolyadék szintjét ellenérizni kell és sziikség esetén utana kell tolteni a hianyzé
részt.

m&= Ha atartalyban a hiit6folyadék szintje a megjelolt minimalis szint ala csdkkent, akkor
sziikségessé valhat a hiitokor légtelenitése. llyen esetben a hegesztégép kikapcsolja a
vizszivattyut, és megjelenik a ,,Hiba a vizhiitokérben* hibajel. " > |asd fejezet 7".

Uzembe helyezés

El6készités

Hagyja ataramlani a plazmagézt néhany percig a hegesztépisztolyon, hogy a keletkezett Iégnedvesség
kifuvasra keruljon. Ennek készénhetéen nem Iépnek fel gyujtési problémak.

A hegesztés megkezdése
A hegesztés el6tt az ivfénynek roviden stabilizalddnia kell.
A pilotivfény ebben az idépontban nem kdzépen ég.

/\/

Abra 5-14

Az elektréda beallitasa

Egy 0j hegesztési feladat esetén az elektrodat Ujra be kell allitani.

A szoritéfogohaz allitogyrijének forgatasaval az ivfény optimalisan beallithato.

Az elektroda pozicidja atviheté az elektroda-idomszerre és ugyanarra a feladatra mindig Gjra
felhasznalhato.

Fuvoka kivalasztasa
A fuvoka lehetdség szerint hosszu élettartamanak megdrzése érdekében a fuvokat nem szabad a
maximalisnal aramnal nagyobb értékl terhelésnek kitenni.

Adott esetben valtson a kdvetkez8, nagyobb fuvékara.

A favoka élettartamara az alkalmazott plazmamennyiség is befolyassal van.

Altalanos érvény( szabaly: Minél kisebb a plazmamennyiség, annal révidebb az élettartam.
Kiindulasi pontként az 1- ... 1,-5-szeres fuvékaatmérd tekintheté a plazmafuvoka és a munkadarab kozotti
tavolsagként.

Jo tisztitd hatast a @ 12 mm gazfuvoka aluminium hegesztéseknél mutat.

A tisztito hatés optimalizalasa érdekében mas favdkatipusok is kiprobalhatok.
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Uzembe helyezés

5.9.5 Kettés ivfény

Tul magas aramterhelés, ill. tul ferde hegeszt6pisztoly-tartds esetén a munkadarab és a plazmafavoka
kdzott egy masodik ivfény képzddik.

TAJEKOZTATAS

€= A megndvekedett aramterhelés és a ferde hegeszt6pisztoly beallitas jelentés
fuvékakopassal jar.

Abra 5-15

5.9.6 Az elektréda megcsiszolasa
Az elektrodakat a plazmahegesztéshez géppel meg kell csiszolni. Az elektrédak élettartama névekszik és
a hegesztési eredmények reprodukalhatdéak lesznek.
A negativ polus hegesztés megcsiszolasi szoge 30° (bedllitasi szog 15°).
A pozitiv p6lus elektrédat, amelynek csucsa tizem kézben gombdlylre, ill. félgdombformajara alakul, egy
kb. 1 mm hosszu éllel, 45°-o0s élszdg mellett kell el6csiszolni. A hegesztési izemhez sziikséges végleges
formajat a felsé aramtartomanyban rovid ideig torténé terheléssel éri el (kb. 35 Amp.)

Az utancsiszolasi hosszak a maximalis aramterheléstdl fliggenek.

A kovetkez6 érvényes: egy elektrédat annal gyakrabban lehet utancsiszolni, minél csekélyebb a
tényleges aramterhelése tizem kdzben.

A hegesztdpisztolyokra az alabbi iranyértékek vonatkoznak:

Fuvokatipus Elektréda @ Csucs Max. hossz Min. hossz
bekoszoriilés
Standard favoka 1,5 mm mindkét oldalt 30° 51 mm 30 mm
Standard flvoka 2,4 mm egyik oldalt 30° 34 mm 27 mm
Kodnyokfuvéka 1,5mm mindkét oldalt 30° 51 mm 30 mm
Hosszu 1,5 mm mindkét oldalt 30° 54 mm 35 mm
plazmafivéka
Pozitiv pélusu 3,2mm egyik oldalt, lasd 30 mm 26 mm
favoka fent
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Hegesztési paraméterek

5.10 Hegesztési paraméterek
5.10.1 Fo6 hegesztési paraméterek
* Hegesztéaram
* Plazmamenyiség
. Veédégaz

5.10.2 Plazmamennyiség
A plazmamennyiségek az alkalmazott plazmafavoka atmérgéjétél fliggenek.
Szokvanyos értéknek min. 0,1 ... kb. 1 I/min tekinthetS. Ezek az értékek az alabbi teruletekre
vonatkoznak:
* mikroplazma- (max. kb. 20 A)
» Osszekotd plazmahegesztés, ill. bevonatolasos plazmahegesztés
Az optimalis plazmamennyiséget a mindenkori hegesztési feladathoz 6nalléan kell meghatarozni.
A kulcslyuk hegesztéshez nagyobb plazmamennyiségek sziikségesek.

TAJEKOZTATAS

e A plazmamennyiség méré szamara pontos és reprodukalhaté mennyiségmérést kell
biztositani. A vart hegesztési eredménytdl valo eltérés esetén ligyelni kell a ténylegesen
megkovetelt gazmennyiségre.

5.10.3 Kulcslyuk hegesztés
A plazmasugar a nagyobb mennyiségi plazma gaz (5-sz6rés vagy nagyobb) hataséra annyira intenziv,
hogy az a munkadarabba hatol, és a hegesztési varrat a plazmasugar mogétt, az 6sszefolyd olvadék
révén jon létre.
Az eljaras elényei:
+ keskeny hegesztési varratok
* magas hegesztési sebesség
+ csekély mértéki munkadarab deformacio
+ vastag falvastagsagok athegesztése egy rétegben

5.10.4 Plazmagéaz
Plazmagazként alapvetéen argon kertl felhasznélasra.
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Védobgaz ellatas

ewn

5.11

5.11.1

Védogaz ellatas

N\ FIGYELMEZTETES

Gazpalackok nem el6iras szerinti szallitasa illetve tarolasa!
A gazpalackok nem eldiras szerinti tarolasa illetve szallitasa sulyos, akar halalos

kimenetelii balesetet is okozhat.

+ A gazforgalmaz6 utasitasait és a gazpalackok szallitasara és tarolasara vonatkozé
el6irasokat maradéktalanul be kell tartani!

» A gazpalackot egy arra kialakitott vizszintes lapra allitani, és lanccal biztositani kell feld6lés

ellen!

* Meg kell akadalyozni a védégazpalack tulmelegedését!

VIGYAZAT

Zavar a védégazellatasban!
Kifogastalan mindségi varrat készitésének alapfeltétele a megfelel6 mennyiségii és

mindségli véddgaz akadalytalan hozzavezetése a gazpalackbodl a hegesztdpisztolyhoz.
Ha a védégaz hozzavezetésben valamilyen eltomddés van, akkor az a hegesztdpisztoly

meghibasodasat okozhatja!

* Ha nem hasznaljuk a védégaz menetes csatlakozoéjat, akkor vissza kell r4 dugni a sarga

védb&kupakot!

» Biztositani kell, hogy valamennyi gazcsatlakozé szivargasmentesen tomitsen!

A legtébb hegesztési feladathoz

Argon-hidrogén keverék (Ar + 4-6,5%H2)

Titan és aluminium anyagokhoz

Tiszta argon

Aluminium

Védoégaz mennyiség

Hélium és argon — hélium kevert gazok

A PWH100 hegeszt6pisztolyokkal mar 2 - 5 liter/min esetén j6 eredmény érhet6 el.

A kiilénb6zé fuvokak normdlis esetben minden hegesztési feladathoz kifogastalan gazvédelmet
biztositanak. Egyes esetekben tovabbi gazvédelem lehet sziikséges.
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Terhelési tablazat plazmafivékakhoz

5.12 Terhelési tablazat plazmafuvékakhoz
Iranyértékek a plazmafuvokak aramterhelhet6ségéhez.

5.12.1 Elektréda a negativ poluson, elektroda atmérd 1,5 és 2,4 mm

Fuavoka | Plazmamennyiség Standard fuivéka Hosszu Koényokfavoka

plazmafavéka
@ [mm] Argon Elektroda | Aram | Elektréda | Aram [A] | Elektroda | Aram

[liter/min] [mm] [A] [mm] [mm] [A]

0,5 0,1-0,2 d15 8 g15 8 g15 8

0,6 g15 10 g15 10 g15 10

0,8 @15 20 15 20 15 18

1,0 0,2-0,3 @15 25 15 25 15 25

1,2 d15 30 d15 30 d15 30

1,4 d15 40 g15 40 g15 40
1,6 d15 50 g15 45
1,8 0,25-0,4 g15 60 g15 50
2,0 @ 1,5/2,4 70 15 60
2,2 @ 1,5/2,4 80 d15 70
2,4 0,3-0,5 @ 1,5/2,4 90 d15 80
2,6 @ 1,5/2,4 100 g15 85
3,0 0,4-0,6 3 1,5/2,4 120 @ 1,5/2,4 90
3,2 B 1,5/2,4 135 @ 1,5/2,4 100
3,6 0,6-0,8(1,0) @ 1,5/2,4 150 @15/2,4 120

5.12.2 Elektroda a pozitiv péluson, ill. valtéaramu tiizemben, elektréda atméré 3,2 mm

Fuavéka atméro

Plazmamennyiségek

Pozitiv polusu lizem

Valtéaramu liizem

[mm] Argon [liter/min] Aram [A] Aram [A]
1,2 0,2-0,4 30 30
1,6 0,2-0,4 35 50
2,0 0,3-0,5 40 80
2,4 0,3-0,5 50 120

A plazmafuvoéka terhelési értékei a megvalasztott plazmamennyiséggel és az elektrédacsucs
helyzetével ("L" méret) all 6sszefiiggésben.

Ezeket az értékeke a mindenkori fivOkafuratok tipikus plazmamennyiségéhez lettek meghatarozva.
A fent megnevezett értékek elérésének feltétele a kifogastalanul mikédé hiitérendszer.
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Karbantartasi munkak, id6ko6zok

6 Karbantartas, apolas és hulladékkezelés

Sériilésveszély elektromos aramiités kovetkeztében!
=»2) Sulyos sériiléseket okozhat, ha olyan késziiléken végeznek tisztitdsi munkakat, amely
nincs levalasztva az elektromos halézatrol!
» A készliléket megbizhatéan levalasztani az elektromos hélozatrél.
» Halézati csatlakozodugét kihtzni!
* 4 percet varni, amig a kondenzatorok elvesztik toltottségiket!

6.1 Karbantartasi munkak, idokozok

6.1.1 Napi karbantartasi munkak
» Ellenérizze a hegeszt6pisztolyt, a tomlécsomagot és az aramcsatlakozasokat kiilsé sériilések
szempontjabdl, és adott esetben cserélje ki, ill. javittassa meg szakszemélyzettel!

» Ellenérizze a gaz- és vizcsatlakozasokat szivargas szempontjabol!
Sziikséges esetén tdmitse le szakszerlen!

» Ellenérizze a hitéberendezés kifogastalan miikédését a hegesztdpisztoly és adott esetben az
aramforras hitését illetéen, valamint ellendrizze a hiitéfolyadékszintet!
Sziikség esetén toltson utana demineralizalt vizet, ill. el6irt hGtéfolyadékot!
Sziikség esetén végeztessen javitast!

» Ellendrizze a hegeszt6pisztolyban talalhaté kopdalkatrészeket (beleértve a gazlencsét és a gazfuvoka
tomitést)!

+ Integralt hideghuzal bevezetéses hegeszt&pisztolyok esetén:
Ellenérizze a hideghuzal tovabbito fuvokat és a szoritéanyat a hideghuzal tovabbité csévon!

6.1.2 Havonta elvégzend6 karbantartasi munkak
» Ellenérizze a sz(ir6 szennyezettségét a hiitéfolyadék rendszerben!
Sziikség esetén cserélje kil Ne tisztitsa meg a szlrébetétet, hanem cserélje kil

* Ha nincs sz(ré:
. Ellendrizze a hitéfolyadék tartalyt iszaplerakodas, ill. a hitéfolyadék zavarosodasa
szempontjabol.
Szennyez8dés esetén tisztitsa meg a htéfolyadék tartélyt és cserélje ki a hiitéfolyadékot!
Vegye figyelembe az el8irt hitéfolyadék minéséget!

» Ellenérizze a hitéfolyadék elektromos vezetéképességét!
Amennyiben vezetéképes, cserélje ki a hiitéfolyadékot!

» Szennyezett hiit6folyadék esetén a hegesztbpisztolyt tébbszor, a hitéfolyadék visszatérén és
eléremendn keresztil felvaltva, dblitse at, hogy minden lerakodas tavozzon a hegeszt6pisztolybdl.

+ Szerelje szét és ellendrizze a plazmahegeszté-pisztolyt, valamint az elektrodabefogd modult.
Adott esetben tisztitsa meg!
A hegesztdpisztolyban talalhaté lerakdédasok révén magas frekvenciaju atiitések és ezaltal karok
keletkezhetnek a hegesztépisztolyon!
» Ellenérizze az O-gyl(iriket a szorité sapkaban és a befogétokmany hazban!
Adott esetben cserélje ki!
Zsirozza be az O-gy(riket szilikonzsirral vagy vazelinnal!
» Ellenérizze az O-gy(riiket a robot hegesztépisztoly gaz és viz karmantyuin!
Adott esetben cserélje kil
Zsirozza be az O-gy(riiket szilikonzsirral vagy vazelinnal!
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Karbantartasi munkalatok

6.2

6.3

6.3.1

6.4

Karbantartasi munkalatok

Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!
A sérillések és a késziilék meghibasodasanak elkeriilése érdekében a késziiléken

barmiféle atalakitast vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!
Szakszeriitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!
» Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!

A hegesztdgép javitasat és karbantartasat csak olyan szakember végezheti, aki erre megfelelé
kiképzéssel rendelkezik. Ha arra jogosulatlan személy végez javitast vagy karbantartast a gépen, akkor
az a garancialis jogok megvonasaval jar. Barmilyen probléma esetén forduljon ahhoz a
szakkeresked6hoz, akitdl a gépet vasarolta! Garancialis javitas vagy csere csak azon a szakkereskeddn
keresztll lehetséges, akit6l a gépet vasarolta. A gép javitasa soran csak eredeti alkatrészeket épitsen be!
Alkatrészek rendelésekor a kovetkezd adatokat kérjik megadni: gép tipusa, gyartasi- és cikkszama,
alkatrész megnevezése és cikkszama.

Elhasznalodott késziilékek artalmatlanitasa

TAJEKOZTATAS

w8 Szakszerii hulladékkezelés!
A késziilék értékes nyersanyagokat tartalmaz, amelyeket ujrahasznositas
céljabol ossze kell gyiijteni, az elektronikai alkatrészeket pedig eléiras szerint
kell artalmatlanitani. -
* Az elhasznalédott alkatrészeket tilos a haztartasi hulladékokkal egyutt kezelni!
» Az elhasznalédott alkatrészeket a hatésagi el6irasoknak megfeleléen kell
artalmatlanitani!

Gyartomiii nyilatkozat végfelhasznaléknak

* Az eurdpai el6irasok szerint (az Eurépa Parlament 2002/96/EG sz.-U iranyelve és 2003. 01. 27-i
tanacsa) szerint az elhasznalddott elektromos vagy elektronikus berendezéseket a haztartasi
hulladékoktdl elkuldnitve kell kezelni. Az athazott kerekes szeméttarol6é kuka szimbo6luma azt jelenti,
hogy az elhasznalddott késziiléket elkilonitve kell 6sszegydijteni.

Ezt a késziléket artalmatlanitas, ill. Gjrafelhasznalas céljabdl egy erre a célra szolgald elkilénitett
gy(Ujtéhelyre kell leadni.

* Németorszagban térvény (2005. 03. 16-i térvény az elektromos és elektronikus berendezések
forgalomba hozatalardl, visszavételérdl és kdrnyezetbarat megsemmisitésérdl) kotelezi Ont arra, hogy
az elhasznalddott elektromos készilékeket a haztartasi hulladékoktdl elkildnitve kezelje. A
maganszemélyek kidobasra szant késziilékeit a hulladékkezeléssel és megsemmisitéssel foglakozo
gyljtéhelyek téritésmentesen atveszik.

. Kérjik, tajékozodjon az On lakbhelye szerint illetékes kozségi- vagy varosi kdzigazgatosagnal arrol,
hogy az adott telepllésen milyen lehet6ségek vannak az elhasznalodott készulékek leadasara vagy
begyljtésére!

* Az EWM részt vesz egy jovahagyott hulladékkezelési és Ujrafelhasznalasi rendszerben, és WEEE DE
57686922 regisztracios szamon szerepel a ,Hasznalt Elektromos Berendezések Regisztralasa“-ban
(EAR).

* Mindezeken tul az elhasznélt hegesztékészilékeit Europaban barmely EWM szakkereskedésben is
leadhatja.

Az RoHS eldirasainak betartasa
Mi, az EWM HIGHTEC Welding GmbH Miindersbach, ezennel kijelentjiik Onnek, hogy valamennyi, az

RoHS iranyelveinek betartasaval gyartott és altalunk szallitott termék, megfelel az RoHS (2002/95/EG
irdnyelv) kévetelményeinek.
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v

7.1

Hibaelharitas

A gyartas soran és végellenérzés alkalméaval valamennyi termék szigoru vizsgalatokon esik at. Ha ennek
ellenére valamilyen rendellenességet észlel a készllék mikddésében, akkor annak ellendrzését az
alabbiak szerint kell elvégezni. Ha a leirt javitdsi méd nem vezet eredményre, akkor forduljon valamelyik
hivatalos EWM szakkeresked6hoz.

Ellenorzolista uizemzavar elharitashoz

TAJEKOZTATAS

e A készilék kifogastalan miikodésének alapfeltétele, hogy annak kialakitasa megfeleljen
a hasznalt hozaganyaghoz és az alkalmazott véddgazhoz!

Megjegyzések Jel Leiras

N Hibajelenség / Hibaok
%) Lehetséges javitas

Hegesztopisztoly tilmelegedett

» Huitéfolyadék térfogatarama tul keves
X A hitéfolyadék szintjét ellendrizni, és szikség esetén potolni a hianyt
X A tomlékben (kabelkotegben) eltomédést okozd szennyezédést eltavolitani
% > lasd fejezet 7.2

# Hegesztéaramkabel csatlakozoéi lazak (nincsenek jol meghuzva)
% A pisztoly aramkabelének és / vagy testkabel csatlakozéit meghuzni
X Huzza meg rendesen az aramatadét

» Tulterhelés
% A bedllitott hegesztdaramot ellendrizni, és szlikség esetén mddositani
X Nagyobb terhelhet8ségl hegesztdpisztolyt hasznalni

A hegesztopisztoly kezel6elemeinek miikodési hibaja
» Csatlakozasi problémak
%  Vezérlbkabelek csatlakozoit bedugni, ill. a megfelelé telepitést ellendrizni.

Huzalel6tolasi probléma
~ A hegeszt6pisztolyban lévd alkatrészek kopottak vagy nem megfeleléek
%  Allitsa be az araméatadét a huzal atméréjére és anyagara, és sziikség esetén cserélje ki
X Allitsa be a huzalvezet6t az alkalmazott anyagra, fivassa ki, és szilkség esetén cserélje ki
» Megtort kdbelkoteg
X Pisztoly kdbelkdtegét hurkok nélkil lefektetni
» Osszeegyeztethetetlen paraméterbeallitas
% A beadllitasokat ellen6rizni és szikség esetén modositani
» A hegesztSpisztoly tulhevlt
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Nyugtalan hegesztéiv
» A hegesztSpisztolyban Iév6 alkatrészek kopottak vagy nem megfeleléek
&  Allitsa be az aramatadét a huzal atmérsjére és anyagara, és szilkség esetén cserélje ki
~® Allitsa be a huzalvezetét az alkalmazott anyagra, fivassa ki, és sziikség esetén cserélje ki
» Osszeegyeztethetetlen paraméterbeallitas
X A bedllitasokat ellendrizni és sziikség esetén modositani

Gazpoérusok a varratban
~ Nem megfelel6 vagy hianyzé gazvédelem
% A védbgaz térfogataramanak beallitasat ellenérizni, sziikség esetén a gazpalackot cserélni
% A hegeszt6 munkahelyet véd&paravannal kdrbevenni (a huzat elfujhatja a védégazt)
~ A hegesztdpisztolyban Iévé alkatrészek kopottak vagy nem megfeleléek
% Ellendrizni a gazterelé méretét, és szikség esetén cserélni
» Lecsapodott (kondenz) viz a gaztdmlében
%  Akabelkoteget gazzal atébliteni vagy kicserélni
A Frocskolés a gazfavokaban
~ A gézelosztd meghibasodott vagy nincs gazeloszto
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Hibaelharitas

Vizh(tékor légtelenitése

ewn

7.2  Vizhitokor légtelenitése

TAJEKOZTATAS

1€~ Ha atartalyban a hiitéfolyadék szintje a megjel6lt minimalis szint ala csékkent, akkor
szlikségessé valhat a hiitokor légtelenitése. llyen esetben a hegesztégép kikapcsolja a
vizszivattyut, és megjelenik a ,,Hiba a vizhiit6kérben* hibajel. " > |asd fejezet 7".

1€ A hiitérendszer légtelenitésére mindig a kék szinii csatlakozét kell hasznalni, amely a
hitérendszer lehet6é legmélyebb pontjan (a tartaly kozelében) talalhato!
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Miiszaki adatok
PWH 100

8 Miszaki adatok

8.1 PWH 100
e A megadott teljesitményadatok és a garancia csak eredeti kop6- és fogyodalkatrészek
hasznélata esetén érvényesek!

Teljesitménytartomany, 0,5 - 100 A — pélusu elektroda esetén (1,5 és 2,4 mm)

maximalis érték 100% Bl esetén max. 80 A valtédramu tUzem esetén (3,2 mmyd)
max. 35 A + pdlusu elektréda esetén (3,2 mmyd)

Masodlagos ivaram 2-10A

Plazma gaz Argon

Véddégaz argon, argon — hidrogén (kb. 95/5%), argon — hélium,
hélium argon — aktivgaz-keverék

Hiitérendszer folyadékhités

Hiit6kozeg deionizalt viz (oldott asvanyoktdl mentes)
szennyez6déstdl abszolut mentes, elektromosan nem
vezetbképes

Hitoéfolyadék nyomas max. 4,5 bar

Minimalis hitéfolyadék atfolyas 1,2 I/min

Hitoéfolyadék hémérséklet a max. 35 °C

hegesztépisztoly belépdjén Javasolt hegesztdpisztoly bemeneti h6mérséklet: 12 ... 20
°C

8.2 PWH / PWM 150

Teljesitménytartomany,
maximalis érték 100% Bl esetén

0,5 - 150 A — pélusu elektroda esetén (1,5 és 2,4 mm@)

max. 120 A véltéaramu Gzem esetén (3,2 mm@)
max. 50 A + polusu elektroda esetén (3,2 mm@)

Masodlagos ivaram

2-10 APWH 150 HCW; (2 - 30 A PWM 150 HCW)

Plazma gaz Argon

Védoégaz argon, argon — hidrogén (kb. 95/5%), argon — hélium,
hélium argon — aktivgaz-keverék

Hiitérendszer folyadékhités

Hiitokozeg deionizalt viz (oldott asvanyoktdl mentes)

szennyez6déstdl abszolut mentes, elektromosan nem
vezetbképes

Hiitéfolyadék nyomas max. 4,5 bar
Minimalis hiit6folyadék atfolyas 1,2 l/min
Hiitéfolyadék hémérséklet a max. 35 °C
hegesztdpisztoly belépdjén Javasolt hegeszt6pisztoly bemeneti hémérséklet: 12 ... 20
°C
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9 Kopo6 alkatrészek
9.1 Altalanos

VIGYAZAT

A nem eredeti gyari alkatrészek hasznalataboél ered6 karokra nem vonatkozik a

A gyartéomiivi garancia!

» Kizarélag a szallitasi programunkban megtalalhatd eredeti gyari alkatrészeket és
kiegészitéket (aramforras, hegesztbpisztoly, elektrédafogo, tavszabalyzoé, alkatrész,

kopodalkatrész, stb.) hasznaljon!

» A Kkiegészitbket az aramforrashoz csak annak kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

9.2 PWH 100
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Kopé alkatrészek

PWH 100

Tipus Megnevezés Cikkszam

CC COMPLETE Szoritd sapka, komplett 094-008274-00000
RETAINER COMPLETE Befogétokméany haz, komplett 094-008276-00000
COLLET 1,5MM Szoritéhuvely 094-008235-00000
COLLET 2,4 Szoritohiively 094-008277-00000
COLLET 3,2 Szoritéhuvely 094-008278-00000
O-RING TORCH CAP O-gydri 094-008233-00000
O-RING RETAINER O-gydri 094-008234-00000
SFN DUE Tomités favokahoz 094-008236-00000
TUBE 1,5MM Betétcso 094-008241-00000
TUBE PLUSPOL AC D3,2MM |Betétcs6 094-008280-00000
TUBE D2,4MM Gazvezet6 betét, 2,4 mm 094-008787-00000
AGE Elektroda bedllité idomszer 094-008262-00000
COLLET 2,4 Volfrdm elektroda 094-008789-00000

TUNGSTEN SPEC D1,5X72

Volfram elektr6da

094-008951-00000

TUNGSTEN SPEC D3,2
L=75MM

Volfram elektr6da

094-008952-00000

TUNGSTEN SPEC PLUSPOL
AC 3,2MM

Volfram elektr6da

094-008268-00000

TUNGSTEN SPEC PLUSPOL
AC 3,2MM

Volfram elektr6da

094-008953-00000

PNOZZ 0,8MM

Plazmafivoka

094-008243-00000

PNOZZ 1,0X18MM 25A

Plazmaflivoka

094-008244-00000

PNOZZ 1,2X18MM 30A

Plazmafivoka

094-008245-00000

PNOZZ 1,4X18MM 40A

Plazmafivoka

094-008246-00000

PNOZZ 1,6MM

Plazmafivoka

094-008247-00000

PNOZZ 1,8MM

Plazmaflivoka

094-008248-00000

PNOZZ 2,0X18MM 70A

Plazmafivoka

094-008249-00000

PNOZZ 2,4X18MM 90A

Plazmaflivoka

094-008250-00000

PNOZZ 3,0X18MM 100A

Plazmafivoka

094-008251-00000

PNOZZ PLUSPOL AC 1,2MM

Plazmafivoka

094-008264-00000

PNOZZ PLUSPOL AC 1,6MM

Plazmafivoka

094-008265-00000

PNOZZ PLUSPOL AC 2,0MM

Plazmafivoka

094-008266-00000

PNOZZ PLUSPOL AC 2,4AMM

Plazmafivoka

094-008267-00000

PNOZZ LONG 0,8MM 20A

Plazmaflivoka, hosszu

094-008252-00000

PNOZZ LONG 1,0MM 25A

Plazmaflivoka, hosszu

094-008253-00000

PNOZZ LONG 1,2MM 30A

Plazmaflivoka, hosszu

094-008254-00000

PNOZZ LONG 1,4AMM 40A

Plazmaflvoka, hosszu

094-008255-00000

PNOZZ LONG 1,6MM 45A

Plazmaflivoka, hosszu

094-008256-00000

PNOZZ LONG 1,8MM 50A

Plazmaflvoka, hosszu

094-008257-00000

PNOZZ LONG 2,0MM 60A

Plazmaflivoka, hosszu

094-008258-00000

PNOZZ LONG 3MM

Plazmaflivoka, hosszu

094-008260-00000

GASL Gazlencse 094-008242-00000
GASLINSE Gazlencse 094-008281-00000
STAND,WINKEL,LANGE PL

GASNOZZ SHORT D11MM | Gazfuvoéka, rovid 094-008237-00000
GASNOZZ SHORT 12MM Gazfavoka, rovid 094-008238-00000

GASNOZZ LONG D9,5MM

Gazfavoka, hosszu

094-008240-00000

GASNOZZ LONG D11MM

Gazfavoka, hosszu

094-008239-00000
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Kopé alkatrészek
PWH / PWM 150

Tipus Megnevezés Cikkszam

O-RING RETAINER O-gydrd 094-008234-00000
SFN DUE Tomités fuvokahoz 094-008236-00000
TUBE D2,4MM Gazvezetd betét, 2,4 mm 094-008787-00000
TUBE 1,5MM Betétcsd 094-008241-00000
TUBE PLUSPOL AC D3,2MM |Betétcs6 094-008280-00000
AGE Elektroda beallitd idomszer 094-008262-00000

TUNGSTEN SPEC D1,5X72

Volfram elektr6da

094-008951-00000

TUNGSTEN SPEC D2,4

Volfram elektr6da

094-008789-00000

TUNGSTEN SPEC D3,2
L=75MM

Volfram elektroda

094-008952-00000

TUNGSTEN SPEC PLUSPOL
AC 3,2MM

Volfram elektr6da

094-008953-00000

TUNGSTEN SPEC PLUSPOL
AC 3,2MM

Volfram elektroda

094-008268-00000

GASLINSE Gazlencse 094-008281-00000
STAND,WINKEL,LANGE PL
GASL Gazlencse 094-008242-00000

GASNOZZ LONG D9,5MM

Gazfavoka, hosszu

094-008240-00000

GASNOZZ LONG D11MM

Gazfavoka, hosszu

094-008239-00000

GASNOZZ SHORT D11MM | Gazfavoka, rovid 094-008237-00000
GASNOZZ SHORT D12MM | Gazfavoka, révid 094-008238-00000
PNOZZ 0,8MM Plazmafavoka 094-008243-00000

PNOZZ 1,0X18MM 25A

Plazmaflivoka

094-008244-00000

PNOZZ 1,2X18MM 30A

Plazmafivoka

094-008245-00000

PNOZZ 1,4X18MM 40A

Plazmafivoka

094-008246-00000

PNOZZ 1,6MM

Plazmafivoka

094-008247-00000

PNOZZ 1,8MM

Plazmaflivoka

094-008248-00000

PNOZZ 2,0X18MM 70A

Plazmafivoka

094-008249-00000

PNOZZ 2,4X18MM 90A

Plazmaflivoka

094-008250-00000

PNOZZ 3,0X18MM 100A

Plazmafivoka

094-008251-00000

PNOZZ LONG 0,8MM 20A

Plazmafivoka, hosszu

094-008252-00000

PNOZZ LONG 1,0MM 25A

Plazmaflivéka, hosszu

094-008253-00000

PNOZZ LONG 1,2MM 30A

Plazmafivoka, hosszu

094-008254-00000

PNOZZ LONG 1,4AMM 40A

Plazmaflvoka, hosszu

094-008255-00000

PNOZZ LONG 1,6MM 45A

Plazmafivoka, hosszu

094-008256-00000

PNOZZ LONG 1,8MM 50A

Plazmaflvoka, hosszu

094-008257-00000

PNOZZ LONG 2,0MM 60A

Plazmaflivoka, hosszu

094-008258-00000

PNOZZ LONG 3MM

Plazmaflvoka, hosszu

094-008260-00000

PNOZZ PLUSPOL AC 1,2MM

Plazmafivoka

094-008264-00000

PNOZZ PLUSPOL AC 1,6MM

Plazmafivoka

094-008265-00000

PNOZZ PLUSPOL AC 2,0MM

Plazmafivoka

094-008266-00000

PNOZZ PLUSPOL AC 2,4AMM

Plazmaflivoka

094-008267-00000

CM 1,5MM 1,5MM

Befogd modul, elektréda 1,5 mm

094-008557-00000

CM 2,4AMM

Befogé modul

094-009398-00000

CM 3,2MM

Befogé modul

094-009399-00000
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Huzaltovabbito flivoka

@ 0,8 mm, furat @ 0,9 mm
@ 1,0 mm, furat @ 1,1 mm
@ 1,2 mm, furat @ 1,3 mm
@ 1,6 mm, furat @ 1,7 mm

11

Huzaltovabbité cs6

kb. 27°, hosszu plazmafavokékkal és + 12°-0s max. pisztolyfej kitéréssel valo
hasznélatra

kb. 36°, standard, ill. pozitiv polusi és valtoaramu plazmafavékékkal, valamint hosszu

plazmaflvékakkal és + 12° és 22° kozotti pisztolyfej kitéréssel valdé hasznalatra

12

Huzalvezet6 cs6

13

Rogzitdanya
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PWH 150 HCW

Tipus Megnevezés Cikkszam

O-RING RETAINER O-gydri 094-008234-00000
SFN DUE Tomités favokahoz 094-008236-00000
TUBE D2,4MM Gazvezet6 betét, 2,4 mm 094-008787-00000
TUBE 1,5MM Betétcsd 094-008241-00000
TUBE PLUSPOL AC D3,2MM |Betétcs6 094-008280-00000
WF TUBE 27 Huzaltovabbité csé 094-008761-00000
AGE Elektroda beallitd idomszer 094-008262-00000
FSEELE 4X40MM Huzalvezet6 csé huzaltovabbité cs6hoz 094-008763-00000
WF LOCK NUT Régzitéanya huzaltovabbité cs6hoz 094-008762-00000

TUNGSTEN SPEC D1,5X72

Volfram elektréda

094-008951-00000

TUNGSTEN SPEC D2,4

Volfram elektréda

094-008789-00000

TUNGSTEN SPEC D3,2
L=75MM

Volfram elektréda

094-008952-00000

TUNGSTEN SPEC PLUSPOL
AC 3,2MM

Volfram elektréda

094-008953-00000

TUNGSTEN SPEC PLUSPOL
AC 3,2MM

Volfram elektréda

094-008268-00000

PNOZZ 0,8MM 20A

Plazmaflvoka

094-008243-00000

PNOZZ 1,0X18MM 25A

Plazmaflvoka

094-008244-00000

PNOZZ 1,2X18MM 30A

Plazmaflvoka

094-008245-00000

PNOZZ 1,4X18MM 40A

Plazmaflvoka

094-008246-00000

PNOZZ 1,6MM

Plazmaflvoka

094-008247-00000

PNOZZ 1,8MM

Plazmaflvoka

094-008248-00000

PNOZZ 2,0X18MM 70A

Plazmaflvoka

094-008249-00000

PNOZZ 2,4X18MM 90A

Plazmafivoka

094-008250-00000

PNOZZ 3,0X18MM 100A

Plazmaflvoka

094-008251-00000

PNOZZ LONG 0,8MM 20A

Plazmafivoka, hosszu

094-008252-00000

PNOZZ LONG 1,0MM 25A

Plazmaflvoka, hosszu

094-008253-00000

PNOZZ LONG 1,2MM 30A

Plazmaflvoka, hosszu

094-008254-00000

PNOZZ LONG 1,4MM 40A

Plazmaflvoka, hosszu

094-008255-00000

PNOZZ LONG 1,6MM 45A

Plazmaflvoka, hosszu

094-008256-00000

PNOZZ LONG 1,8MM 50A

Plazmaflvoka, hosszu

094-008257-00000

PNOZZ LONG 2,0MM 60A

Plazmaflvoka, hosszu

094-008258-00000

PNOZZ LONG 3MM

Plazmaflvoka, hosszu

094-008260-00000

PNOZZ PLUSPOL AC 1,2MM

Plazmaflvoka

094-008264-00000

PNOZZ PLUSPOL AC 1,6MM

Plazmaflvoka

094-008265-00000

PNOZZ PLUSPOL AC 2,0MM

Plazmaflvoka

094-008266-00000

PNOZZ PLUSPOL AC 2,4AMM

Plazmaflvoka

094-008267-00000

GASLINSE Gazlencse 094-008281-00000
STAND,WINKEL,LANGE PL
GASL Gazlencse 094-008242-00000

GASNOZZ LONG D9,5MM

Gazfavoéka, hosszu

094-008240-00000

GASNOZZ LONG D11MM

Gazfavoka, hosszu

094-008239-00000

GASNOZZ SHORT D11MM

Gazfavoka, rovid

094-008237-00000

GASNOZZ SHORT 12MM

Gazfavoka, rovid

094-008238-00000

CM 1,5MM

Befogd modul

094-008557-00000

CM 2,4AMM

Befogé modul

094-009398-00000

CM 3,2MM

Befogd modul

094-009399-00000

WFNOZZ 0,9MM PMW

Huzaltovabbité fuvoka

094-009400-00000
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Kopé alkatrészek
PWH 150 HCW

Tipus

Megnevezés

Cikkszam

WFNOZZ 1,1MM PMW

Huzaltovabbité fivoka

094-008552-00000

WFNOZZ 1,3MM PMW

Huzaltovabbito favoka

094-008553-00000

WFNOZZ 1,7MM PMW

Huzaltovabbito favoka

094-009401-00000
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Vizcsatlakozas

=
-

Gazcsatlakozas
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Huzaltovabbité flivoka

@ 0,8 mm, furat @ 0,9 mm
@ 1,0 mm, furat @ 1,1 mm
@ 1,2mm, furat @ 1,3 mm
@ 1,6 mm, furat @ 1,7 mm

13

Huzalvezet6 cs6

14

Tamasztécso

15

Huzalbevezet6 fuvoka

16

Sapka, menetes hiively
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PWM 150-ROB-20
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Tipus Megnevezés Cikkszam

TUBE 1,5MM Betétcs6 094-008241-00000
TUBE PLUSPOL AC D3,2MM |Betétcs6 094-008280-00000
O-RING RETAINER O-gydrd 094-008234-00000

O-RING GAS PWM150KD

O-gy(irli gazcsatlakozashoz

094-008758-00000

O-RING WATER PWM150KD

O-gyUri vizcsatlakozashoz

094-008759-00000

SFN DUE Tomités favokahoz 094-008236-00000
TUBE D2,4AMM Gazvezet6 betét, 2,4 mm 094-008787-00000
AGE Elektréda bedllité idomszer 094-008262-00000

WFNOZZ 0.9MM PMW

Huzaltovabbito fuvoka

094-009400-00000

WFNOZZ 1.1MM PMW

Huzaltovabbité fuvoka

094-008552-00000

WFNOZZ 1.3MM PMW

Huzaltovabbito fuvoka

094-008553-00000

WFNOZZ 1.7MM PMW

Huzaltovabbité fuvoka

094-009401-00000

FSEELE 4x40MM

Huzalvezeté cs6 huzaltovabbitd cs6hoz

094-008763-00000

Supporting tube

Tamasztocsé

094-008766-00000

Wire intake nozzle

Huzalbevezet6 cs6é huzalvezetd csével

094-008764-00000

Cap Threaded sleeve

Sapka, menetes hively

094-008765-00000

TUNGSTEN SPEC D3,2
L=75MM

Volfram elektroda

094-008952-00000

TUNGSTEN SPEC D1,5X72

Volfram elektréda

094-008951-00000

TUNGSTEN SPEC D2,4

Volfram elektroda

094-008789-00000

TUNGSTEN SPEC PLUSPOL
AC 3,2MM

Volfram elektréda

094-008268-00000

TUNGSTEN SPEC PLUSPOL
AC 3,2MM

Volfram elektréda

094-008953-00000

PNOZZ 0,8MM

Plazmafivoka

094-008243-00000

PNOZZ 1,0X18MM 25A

Plazmaflvoka

094-008244-00000

PNOZZ 1,2X18MM 30A

Plazmaflvoka

094-008245-00000

PNOZZ 1,4X18MM 40A

Plazmaflvoka

094-008246-00000

PNOZZ 1,6MM

Plazmaflvoka

094-008247-00000

PNOZZ 1,8MM

Plazmaflvoka

094-008248-00000

PNOZZ 2,0X18MM 70A

Plazmaflvoka

094-008249-00000

PNOZZ 2,4X18MM 90A

Plazmaflvoka

094-008250-00000

PNOZZ 3,0X18MM 100A

Plazmaflvoka

094-008251-00000

PNOZZ LONG 0,8MM 20A

Plazmaflvoka, hosszu

094-008252-00000

PNOZZ LONG 1,0MM 25A

Plazmaflvoka, hosszu

094-008253-00000

PNOZZ LONG 1,2MM 30A

Plazmaflvoka, hosszu

094-008254-00000

PNOZZ LONG 1,4AMM 40A

Plazmaflvoka, hosszu

094-008255-00000

PNOZZ LONG 1,6MM 45A

Plazmafivoka, hosszu

094-008256-00000

PNOZZ LONG 1,8MM 50A

Plazmaflvoka, hosszu

094-008257-00000

PNOZZ LONG 2,0MM 60A

Plazmafivoka, hosszu

094-008258-00000

PNOZZ LONG 3MM

Plazmaflvoka, hosszu

094-008260-00000

PNOZZ PLUSPOL AC 1,2MM

Plazmaflvoka

094-008264-00000

PNOZZ PLUSPOL AC 1,6MM

Plazmaflvoka

094-008265-00000

PNOZZ PLUSPOL AC 2,0MM

Plazmaflvoka

094-008266-00000

PNOZZ PLUSPOL AC 2,4AMM

Plazmaflvoka

094-008267-00000

GASNOZZ LONG D9,5MM

Gazfavoka, hosszu

094-008240-00000

GASNOZZ LONG D11MM

Gazfavoka, hosszu

094-008239-00000

GASNOZZ SHORT D11MM

Gazfavoka, rovid

094-008237-00000

GASNOZZ SHORT 12MM

Gazfavoka, rovid

094-008238-00000
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Kopé alkatrészek
PWM 150-ROB-20

Tipus Megnevezés Cikkszam
GASLINSE Gazlencse 094-008281-00000
STAND,WINKEL,LANGE PL

GASL Gazlencse 094-008242-00000
CM 1,5MM Befogd modul 094-008557-00000
CM 2,4AMM Befogé modul 094-009398-00000
CM 3,2MM Befogd modul 094-009399-00000
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EWM-véllalatcsoport attekintése

10

A melléklet
10.1 EWM-vallalatcsoport attekintése

Technology centre

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Dr. Glinter-Henle-Strae 8 Forststr. 7-13

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

Headquarters
EWM HIGHTEC WELDING GmbH

56271 Miindersbach - Germany
Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

£ O Production, Sales and Service

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Dr. Glinter-Henle-StraBe 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & High-tech Industry Development Zone

Kunshan - Jiangsu - 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax; -182
www.ewm-kunshan.cn - info@ewm-kunshan.cn

) Sales and Service Germany

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Vertriebs- und Technologiezentrum

Grilnauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

LindenstraBe 1a

38723 Seesen-Rhiiden - Tel: +49 5384 90798-0 - Fax: -20
www.ewm-seesen.de - info@ewm-seesen.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Sachsstrae 28

50259 Pulheim - Tel: +49 2234 697-047 - Fax: -048
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

In der Florinskaul 14-16

56218 Miilheim-Kérlich - Tel: +49 261 988898-0 - Fax: -20
www.ewm-muelheim-kaerlich.de - info@ewm-muelheim-kaerlich.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Eiserfelder StraBe 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

Q) Sales and Service International

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Fichtenweg 1

4810 Gmunden - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 : Fax: -20
www.ewm-gmunden.at - info@ewm-gmunden.at

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & High-tech Industry Development Zone

Kunshan - Jiangsu - 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182
www.ewm-kunshan.cn - info@ewm-kunshan.cn

ﬁ Plants 0 Branches

EWM HIGHTEC WELDING AUTOMATION GmbH
Boxbachweg 4

08606 Oelsnitz/V. - Germany

Tel: +49 37421 20-300 - Fax:-318
www.ewm-automation.de - info@ewm-automation.de

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

Tr. 9. kvetna 718 / 31

407 53 Jifikov - Czech Republic

Tel: +420 412 358-551 - Fax:-504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Vertriebs- und Technologiezentrum

Draisstraf3e 2a

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-weinheim.de - info@ewm-weinheim.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH

Rittergasse 1

89143 Blaubeuren - Tel: +49 7344 9191-75 - Fax:-77
www.ewm-blaubeuren.de - info@ewm-blaubeuren.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
HeinkelstraBle 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING AUTOMATION GmbH
Steinfeldstrasse 15

90425 Niirnberg - Tel: +49 911 3841-727 - Fax: -728
www.ewm-automation.de - info@ewm-automation.de

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.o./ Prodejnf a poradenské centrum
TyrSova 2106

256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax:-712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

EWM HIGHTEC WELDING FZCO / Regional Off ce Middle East
LOB 21 G 16 : P.O. Box 262851

Jebel Ali Free Zone - Dubai, UAE - United Arab Emirates

Tel: +971 48870-322 - Fax: -323

www.ewm-dubai.ae - info@ewm-dubai.ae

@ More than 300 EWM sales partners worldwide
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