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VSeobecné pokyny

POZOR

Prectéte si navod k obsluze!
E@ | Navod k obsluze vas seznami s bezpeénym zachazenim s vyrobky.

+ Predtéte si navod k obsluze v3ech souéasti systému!
+ DodrZujte pfedpisy pro Urazovou prevencil

+  DodrZujte ustanoveni specificka pro vasi zemi!

+ V pfipadé potfeby vyzaduijte potvrzeni podpisem.

UPOZORNENI

m&™ S otazkami k instalaci, uvedeni do provozu, provozu a specifikiim v misté a ucelu pouziti se obracejte na vaseho
prodejce nebo na nas
zakaznicky servis na ¢islo +49 2680 181-0.
Seznam autorizovanych prodejcii najdete na adrese www.ewm-group.com.

Ruceni v souvislosti s provozem tohoto zafizeni je omezeno vyhradné na jeho funkci. Jakékoliv dalsi rueni jakéhokoliv druhu je vyslovné
vylou€eno. Toto vylou€eni rueni je uZivatelem uznano pfi uvadéni zafizeni do provozu.

Dodrzovani tohoto navodu, ani podminky a metody pfi instalaci, provozu, pouzivani a udrzbé pfistroje nemohou byt vyrobcem kontrolovany.
Neodborné provedeni instalace mize vést k vécnym $kodam a nasledkem toho i k ohrozeni osob. Proto nepfejimame zadnou odpovédnost
a ruceni za ztraty, Skody nebo naklady, které plynou z chybné instalace, nespravného provozu a chybného pouzivani a udrzby, nebo s nimi
jakymkoli zpGsobem souviseji.

© EWM HIGHTEC WELDING GmbH, Dr. Giinter-Henle-Strae 8, D-56271 Miindersbach
Autorské pravo k tomuto dokumentu zlistava vyrobci.

Pretisk, i CasteCny, pouze s pisemnym souhlasem.

Technické zmény vyhrazeny.
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Bezpecénostni pokyny ev\’h-)
Pokyny k pouZzivani tohoto navodu k obsluze

2 Bezpecnostni pokyny
2.1  Pokyny k pouzivani tohoto navodu k obsluze

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouéeni bezprostiedné hrozicich tézkych

trazd nebo usmrceni osob.

+  Bezpednostni upozornéni obsahuje ve svém nadpisu signalové slovo ,NEBEZPECI* s obecnym vystraznym
symbolem.

+  Kromé toho je nebezpeci zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

i

Pracovni nebo provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouceni bezprostiedné hrozicich
tézkych urazd nebo usmrceni osob.

+  Bezpednostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu signalni slovo ,VYSTRAHA® s obecnym vystraznym symbolem.
+  Kromé toho je nebezpeci zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

/\ POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno pfesné dodrzet k vylouéeni moznych lehkych urazi osob.
+  Bezpegnostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navésti ,FOZOR" s obecnym vystraznym symbolem.
+ Nebezpeci je zvyraznéno piktogramem na okraji stranky.

POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno dodrzet pro zamezeni poskozeni nebo zni€eni vyrobku.
+  Bezpegnostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navésti ,FOZOR" bez obecného vystrazného symbolu.
+  Nebezpei je zvyraznéno piktogramem na okraji strénky.

UPOZORNENI

Technické zvlastnosti, které musi mit uzivatel na zreteli.
+  Upozornéni obsahuje ve svém nadpisu signalni slovo ,UPOZORNENI* bez obecného vystrazného symbolu.

Pokyny pro jednani a vyéty, které Vam krok za krokem urcuiji, co je v dané situaci nutno u€init, poznate dle odrazek napf.:
+  Zdifku vedeni svafovaciho proudu zasurite do pfislusného protikusu a zajistéte.

4 099-008197-EW512
12.08.2013
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Bezpecnostni pokyny

Vysvétleni symbolu

2.2 Vysvétleni symbolu

Symbol

Popis

Uvést v ¢innost

505

Neuvadét v ¢innost

3‘?

Otocit

5

Zapnout

S

Pristroj vypnout

Pristroj zapnout

ENTER

ENTER (Pfistup k menu)

NAVIGATION

NAVIGATION (Navigace v menu)

AR

EXIT (Menu opustit)

Znazornéni asu (priklad: vyckat / aktivovat po dobu 4 sek.)

Docasné preruSeni zndzornéni menu (moznost dalSich nastaveni)

Nastroje neni zapotiebi / nepouzivat

:@@z@%@:

Nastroje je zapotiebi / pouzivat

099-008197-EW512
12.08.2013



Bezpecénostni pokyny e\nﬁ‘n

VSeobecné

2.3

Vseobecné

A

P>

®

/A NEBEZPECI

Uraz elektrickym proudem!

Svareci pfistroje pouzivaji vysoka napéti, ktera mohou byt pii dotyku pfi¢inou Zivotu nebezpeénych trazi
elektrickym proudem a vedou ke vzniku popalenin. | pfi styku s nizkym napétim hrozi nebezpeci polekani,
nasledkem éehoz mize dojit k nehodam.

+ Nedotykejte se Zadnych dilli v pfistroji nebo na ném, které jsou pod napétim!

+ Pfipojovaci a spojovaci vodi¢e musi byt bez zavad!

+  Pouhé vypnuti nestadi! Vyckejte 4 minuty, az se vybiji kondenzatory!

+  Svafovaci hofak a drzak elektrod odloZte na izolacil

+  Pfistroj smi otvirat opravnény odborny personal pouze pokud je pfistrojova zastréka vytazena!

+  Noste vzdy suchy ochranny odév!

+ Vyckat 4 minuty, az se vybiji kondenzatory!

Elektromagneticka pole!

Proudovy zdroj mize byt zdrojem elektrickych nebo elektromagnetickych poli, ktera mohou poskodit
funkci elektronickych zafizeni jako pristrojii na elektronické zpracovani dat, CNC piistroju,
telekomunikacnich vedeni, sitovych nebo signalnich vedeni a kardiostimulatord.

+  Dodrzovat predpisy pro Udrzbu! (viz kap. Udrzba a kontrola)

+  Svarovaci vedeni Uplné odvinout!

+ Pristroje nebo zafizeni citliva na z&feni pfislusné zastinit!

+  Funkce kardiostimulator( mdze byt negativné ovlivnéna (podle potfeby se obratit na I€kare).

Platnost dokumentu!

Tento dokument popisuje souéast prislusenstvi a je platny pouze ve spojeni s navodem k obsluze
pouzitého proudového zdroje (svareciho pfistroje)!

+  Prectéte si navod k obsluze proudového zdroje (svafeciho pfistroje), zejména bezpecnostni pokyny!

> P

/\ VYSTRAHA

Nebezpeci urazu pfi nedodrzeni bezpeénostnich pokynti!
Nerespektovani bezpeénostnich predpisti mize byt Zivotu nebezpecné!
+  Pedlivé si predtéte bezpeénostni pokyny v tomto navodu!

+  Dodrzujte mistné specifické predpisy pro Urazovou prevenci!

+  Osoby v oblasti pracovisté upozornéte na dodrZovani predpist!

Nebezpeci pozaru!
V dusledku vysokych teplot, odletujicich jisker, rozzhavenych dilti ¢i horké strusky vznikajici pii svafovani
muze dojit k tvorbé plamend.
K tvorbé plamen( mohou pfispét i bludné svarovaci proudy!
« V okruhu pracovisté davejte pozor na ohniska pozaru!
+ Nenoste s sebou Z4dné snadno zapalné pfedméty, jako napf. zapalky nebo zapalovace.
+ V okruhu pracovité méjte pfipravené vhodné hasici pfistroje!
+  Z obrobku pred zacatkem svarovani dikladné odstrarte zbytky hoflavych latek.
+  Svarené obrobky dale zpracovavejte teprve po vychladnuti.
Nenechavejte je v kontaktu s hoflavym materidlem!
«  Radné pripevnéte svarovaci vedeni!

099-008197-EW512
12.08.2013
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Bezpecnostni pokyny

VSeobecné

> P

& @

>

@@

/\ VYSTRAHA

Nebezpeci urazu zaienim nebo horkem!

Zareni svételného oblouku ma za nasledek poSkozeni pokozky a zraku.

Styk s horkymi obrobky a jiskrami ma za nasledek popaleni.

+ Pouzivejte svare€sky §tit nebo svareéskou pfilbu s dostate¢nym ochrannym stupném (zavisi na zpsobu
pouZiti)!

+ Nosit suchy ochranny oblek (napf. svarecsky $tit, rukavice, atd..) podle pfislusnych predpist odpovidajici zemé!

+ Nezucastnéné osoby chrénit ochrannymi zaclonami nebo ochrannymi pfepazkami proti zafeni a nebezpeci
osInéni!

Nebezpeci v disledku neucelového pouziti!

V pfipadé neti¢elového pouziti mlze od pristroje hrozit nebezpeci pro osoby, zvifata a vécné skody. Za
vSechny z toho vyplyvajici Skody se nepfejima zadné ruceni!

+  Pristroj pouzivat vyhradné éelové a poucenym, odbornym personalem!

+ Na pfistroji neprovadét z&dné neodborné zmény nebo pfestavby!

/\ POZOR
Hlukova zatéz!

Hluk, presahujici 70dBA, mize zplsobit trvalé poskozeni sluchu!
+ Pouzivejte vhodnou ochranu sluchu!
+  Osoby na pracovisti musi nosit vhodnou ochranu sluchu!

POZOR

Povinnosti provozovatele!

Piii provozu zafizeni je nutno dodrzovat prislusné tuzemskeé vyhlasky a zékony!

+ Narodni verze ramcové smérmice (89/391/EWG), a k ni patfici jednotlivé smérnice.

+  Predevsim smérnice (89/655/EWG),0 minimalnich pfedpisech pro bezpecnost a ochranu zdravi pfi praci a o
pouzivani ochrannych pomicek zaméstnanci pfi praci.

+  Pfedpisy pro bezpecnost prace a prevenci nehod pfisludné zemé.

+ Radna instalace a provozovani zafizeni IEC 60974-9.

+ V pravidelnych intervalech kontrolujte, zda uZivatelé pracuiji s ohledem na bezpecnost.

+ Pravidelna kontrola zafizeni IEC 60974-4.

Skody zpiisobené cizimi komponentami!

V pripadé Skod zpusobenych cizimi komponentami zanika zaruka vyrobce!

+ Pouzivat vyhradné systémové komponenty a doplriky (proudové zdroje, svafovaci horaky, drzaky elektrod,
dalkové ovladace, nahradni a opotfebitelné dily, atd.) z naSeho dodavaného sortimentu!

+ Komponentu pfisludenstvi pfipojte k odpovidajici pfipojné z&suvce pouze pfi vypnutém svafecim pfistroji a
zajistéte ji.

Vyskoleny personal!

Pristroj smi uvadét do provozu vyhradné osoby, které maji odpovidajici znalosti o zachazeni s obloukovymi

svarecimi pfistroji.

099-008197-EW512 7

12.08.2013



Bezpecénostni pokyny E\A;")‘)
Pfeprava

2.4  Preprava

/\ POZOR

=\ Poskozeni v dusledku neoddélenych napajecich vedeni!
®End P transportu mohou neoddélena napajeci vedeni (sitova vedeni, fidici vedeni, atd.) zplsobit rizika, jako

napf. prevraceni pfistrojii a poskozeni osob!
+  Odpojte napajeci vedeni!

2.5 Obsah dodavky
Obsah dodavky je pfed odeslanim peclivé zkontrolovan a zabalen, nelze vSak vylougit poSkozeni béhem prepravy.
Vstupni kontrola
+  Zkontrolujte Uplnost dodavky podle dodaciho listu!
V pfipadé poskozeni obalu
+  Zkontrolujte, zda neni dodavka poskozena (vizualni kontrola)!
V pripadé reklamace
Doslo-li k poSkozeni dodavky pfi pfepravé:
+  Spojte se okamzité s poslednim pfepravcem!
+  Uchovejte obal (kvli pfipadné kontrole pfepravcem nebo pro zaslani zpét).
Obal pro zaslani zpét
Je-li to mozné, pouZijte originalni obal a originélni obalovy material. Mate-li otazky k obalim a zajisténi pfi pfepravé, obratte se,
prosim, na Vaseho dodavatele.
2.5.1  Okolni podminky

POZOR

Poskozeni pristroje v disledku necistot!

A Neobvykle velké mnozstvi prachu, kyselin, korozivnich plyni nebo latek miize pfistroj poskodit.
+  Zabrarite vzniku velkého mnoZstvi koufe, péry, olejové mihy a prachu po brouen!
+  Zabrafte pfitomnosti vzduchu s obsahem soli (mofsky vzduch)!

2.5.1.1 Zaprovozu
Rozsah teplot okolniho vzduchu:
+ -25°Caz+40°C
relativni vihkost vzduchu:
+ do50 % pfi40 °C
+ do90 % pfi20°C

2.5.1.2 Pieprava a skladovani
Uskladnéni v uzaviené mistnosti, rozsah teplot okolniho vzduchu:
+ -30°Caz+70°C
Relativni vihkost vzduchu
+ do90 % pii20°C

8 099-008197-EW512
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E\A‘;‘r) Pouziti k uréenému téelu
Pouziti a provoz vyhradné s nasledujicimi pFistroji

3

3.1

3.2
3.2.1

Pouziti k uréenému ucelu

é Nebezpeéi v dlsledku neticelového pouziti!
V piipadé netcelového pouziti miiZe od pfistroje hrozit nebezpeci pro osoby, zvifata a vécné Skody. Za
vSechny z toho vyplyvajici Skody se neprejima zadné ruceni!
+  Pfistroj pouzivat vyhradné &elové a pou¢enym, odbornym personalem!
+ Na pfistroji neprovadét Zadné neodborné zmény nebo prestavby!

Pouziti a provoz vyhradné s nasledujicimi pristroji
+ Tetrix 301, 351, 421, 451, 521, 551 ACIDC

+ Tetrix 300 AC/DC

+ Tetrix 270, 350, 500 AC/DC

+ Tetrix 352 AC/DC Synergic

+  Tetrix 350 AC/DC Plasma

Souvisejici platné podklady
Zaruka

3.2.2

3.2.3

UPOZORNENI

w&= Dalsiinformace ziskate v prilozenych dopliikovych listech "Udaje o pfistrojich a firmé, Gidrzba a zkousky,
zaruka"!

Prohlaseni o shodé

Oznaceny pfistroj odpovida svou koncepci a konstrukci smérnicim a normam ES:
c + ES smérnici pro nizké napéti (2006/95/ES),

+ ES smérnici pro elektromagnetickou kompatibilitu (2004/108/ES)

V/ pfipadé neopravnénych zmén, neodbornych oprav, nedodrZeni Ihiit opakovani zkousek a/nebo nepovolenych modifikaci, jez
nejsou vyslovné autorizovany vyrobcem, zanika platnost tohoto prohladeni.
Origindl prohlaSeni o shodé je pfiloZen k pfistroji.

Servisni dokumentace (nahradni dily)

4\ NEBEZPECI

/é\ Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!
K zabranéni uraziim a po$kozeni pfistroje, smi pfistroj opravovat resp. modifikovat pouze kvalifikované,
opravnéné osoby!
V piipadé neopravnénych zasaht zanika zaruka!
+ Pfipadnou opravou povéfte opravnéné osoby (vycviceny servisni personal)!

Nahradni dily je mozné ziskat u opravnénych smluvnich prodejcd.

099-008197-EW512 o]
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Popis pristroje - rychly prehled ev\;’-r)

Celni pohled

4 Popis pristroje - rychly piehled
4.1  Celni pohled

Pol.

Symbol

Obrézek 4-1

Popis

Vyvazeni stiidavého proudu (WIG AC)

Max. rozsah nastaveni: +,-15 %

Optimalizace Eisticiho u€inku a chovani pfi zavaru.
Zvyseni pozitivni pulviny znamena:

+  Vvetsi Cistici Ucinek

+  vy3§i teplota wolframové elektrody

+  Vvetsi tvorba kaloty na wolframové elektrodé

+  §ir8i svar, maly zavar

Zvyseni negativni palviny znamena:

+ uZSi svar, hlubsi zavar

+ mendSi Cistici U¢inek

+ nizSi teplota wolframové elektrody

+ menSi tvorba kaloty na wolframové elektrodé

128
100 (w¥ ¥y, 150
2y
b -
7| H 178
v,
200

Kmitocet stfidavého proudu (TIG AC)

50 Hz az 200 Hz (kroky po 1 Hz).

ZuZeni a stabilizace oblouku:

S vys3i frekvenci se zvySuje Cistici Ucinek. Obzvlast tenké plechy (svafovani malym proudem), eloxovany
hlinikovy plech nebo silné zne€istény svarovy kov Ize pomoci vyssi frekvence bez problémU svafovat a
vyCistit.

50

25 //—\\ 75
L//l
0 100

%

Otoény knoflik svafovaciho proudu
Plynulé nastaveni svafovaciho proudu, 0 az 100 % hlavniho proudu pfedem nastaveného na proudovém
zdroji.

Zdirka pripoje 19 pélova (analogova)
Pro pfipojeni fidiciho vedeni.

Pfivodni kabel dalkového ovladade
Spojovaci kabel mezi dalkovym ovladacem a proudovym zdrojem o délce 5, 10 nebo 20 m v zavislosti na
provedeni.

10
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EV\;")‘) Konstrukce a funkce
VSeobecné

5 Konstrukce a funkce
51 Vseobecné

UPOZORNENI

m@&=  Vidy plati vSechny informace k nastaveni procesu, popsané ve standardnich navodech k obsluze. Tento
navod k obsluze popisuje vyhradné odlisné funkce fizeni.

5.2  Pfipojeni dalkového ovladace

POZOR

é Poskozeni pristroje nasledkem nespravného pfipojeni!
Dalkové ovladace byly vyvinuty zvlast k pfipojeni ke svareckam nebo k zafizenim k posuvu dratu. Pfipojeni
k jinym pfistrojim maze zpUsobit poSkozeni pristroje!
+  Dodrzujte navod k pouziti svarecky nebo zafizeni k posuvu dratu!
+  Pfed pfipojenim svafeCku vypnéte!

UPOZORNENI

m&= Pri pfipojeni dbejte na dokumentaci dalSich soucasti systému!

+  Vypnéte svafovaci pfistroj

+  Zapojte z&stréku, zdifkovy kontakt, do zdifky dalkového regulatoru a zajistéte ji otoéenim doprava.

+  Zapojte zastréku, kolikovy kontakt, do zdifky dalkového regulatoru svafovaciho zafizeni a zajistéte ji oto¢enim doprava.
5.3  Zakladni nastaveni

+ Vyberte na svafovacim pfistroji maximalni svafovaci proud potfebny pro svafovaci Ukol, nastavte pfislusné parametry

svafovani svafovaciho Ukolu a zajistéte, aby byl pfistroj nastaven na svafovani metodou WIG.
5.4  Standardni provoz
Ovladaci prvek Akce Vysledek

1 @]‘ Nastaveni nizsiho svaovaciho proudu
25 .\ ™ D
U@‘OD

Iy%

n g 0 @“Qr‘ Nastaveni frekvence stfidavého proudu
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Udrzba, péée a likvidace ev\;"n
VSeobecné

6 Udrzba, péée a likvidace

6.1  VSeobecné
Tento pfistroj nevyzaduje za uvedenych okolnich podminek a normalnich pracovnich podminek dalekosahle Zadnou Udrzbu a
vyZaduje minimum péce.
K zaruceni bezvadné funkce svarecky je nutné dodrzet nékolik bodd. Sem patfi v zavislosti na stupni znecisténi okolniho
prostfedi a dobé pouZivani svafecky jeji pravidelné Cisténi a kontrola dle dal$iho popisu.

6.2 Udrzba

é Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!
K zabranéni urazim a po$kozeni pfistroje, smi pristroj opravovat resp. modifikovat pouze kvalifikované,
opravnéné osoby!
V pfipadé neopravnénych zasah zanika zaruka!
+ Pfipadnou opravou povéfte opravnéné osoby (vycviceny servisni personal)!

Opravy a Udrzbové prace smi provadét pouze vySkoleny autorizovany odborny personal, v opaéném pfipadé zanika nérok na
zaruku. Ve v3ech servisnich zaleZitostech se obracejte zasadné na vaSeho odborného prodejce, dodavatele pfistroje. Zpétné
dodavky v zaruénich pfipadech Ize provadét pouze prostfednictvim Vaseho odborného prodejce. Pfi vyméné dilu pouZivejte
pouze originalni nahradni dily. V objednavce nahradnich dild udejte typ pfistroje, sériové islo a artiklové Eislo pfistroje, typové
oznaceni a artiklové Cislo nahradniho dilu.

6.3  Udrzbové prace, intervaly

6.3.1 Mésiéni udrzba
+  Zkontrolujte stav Fidicich kabell a jejich odleh¢eni v tahu.
*+  Provedte kontrolu funkci ovladani, signalizace, ochrannych a regulacnich zafizeni.
+  Ostatni, v8eobecny stav

6.4  Odborna likvidace pristroje
UPOZORNENI

ne&  Radna likvidace!
Pristroj obsahuje cenné suroviny, které by mély byt recyklovany, a elektronické soucasti, které je
treba zlikvidovat.

+ Nelikvidujte s komunalnim odpadem!

+  Pfilikvidaci dodrzujte Ufedni pfedpisy!

12 099-008197-EW512
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e\Aﬁ‘n Udrzba, péée a likvidace
Dodrzovani pozadavkid RoHS

6.4.1 Prohlaseni vyrobce pro koneéného uzivatele

+ Pouzité elektrické a elektronické pfistroje se podle evropskych nafizeni (smérice 2002/96/EU Evropského parlamentu a
Rady Evropy ze dne 27.1.2003) nesmi déle odstrariovat do netfidéného doméaciho odpadu. Musi se sbirat oddélené. Symbol
popelnice na kole¢kach poukazuje na nutnost oddéleného sbéru.

Tento pfistroj musi byt pfedan k likvidaci resp. recyklaci do k tomu uréenych systém( oddéleného sbéru.

* V Némecku jste zavazani zakonem (Zakon o uvedeni do obéhu, zpétvzeti a zneSkodnéni elektrickych a elektronickych
pfistroju (ElektroG) vyhovujici poZadavkim na ochranu Zivotniho prostredi ze 16.3.2005), odevzdat stary pfistroj do shéru
oddéleného od netfidéného doméaciho odpadu. Vefejnopravni provozovatelé shéren odpadu (obce) zfidili za timto ucelem
sbérny, které sbiraji staré pfistroje ze soukromych doméacnosti bezplatné.

+ Informace ohledné navratu nebo sbéru starych pfistroji obdrzite od pfislusné méstské nebo obecni spravy.

+ Firma EWM je Gcastnikem schvaleného systému likvidace a recyklace odpadl a je registrovana v seznamu nadace pro staré
elektropfistroje (EAR) pod ¢islem WEEE DE 57686922.

+  Kromé toho Ize pfistroje v celé Evropé odevzdat také odbytovym partnerim EWM.

6.5 Dodrzovani pozadavki RoHS
My, EWM HIGHTECH Welding GmbH Muindersbach, timto potvrzujeme, Ze vSechny vyrobky, které jsme Vam dodali, a kterych
se smérnice RoHS tyka, pozadavkdm smérnice RoHS (smérice 2002/95/EU) vyhovuiji.
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RTAC1 19POL
7 Technicka data

UPOZORNENI

| m&  Provozni Udaje a zaruka pouze ve spojeni s originalnimi ndhradnimi a opotiebitelnymi dily! |

7.1  RTAC119POL

Rozhrani 19 poll
Rozméry DxSxV 260 x 150 x 75 mm
Hmotnost 1,1kg
Normy IEC 60974-1, -10
ce
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Prislusenstvi
Propojovaci a prodluzovaci kabel

8 Prislusenstvi

8.1  Propojovaci a prodluzovaci kabel
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
RA5 19POL 5M Pfivodni kabel napf. pro dalkovy ovladaé 092-001470-00005
RA10 19POL 10M Privodni kabel napf. pro dalkovy ovladaé 092-001470-00010
RA20 19POL 20M Pfivodni kabel napf. pro dalkovy ovladaé 092-001470-00020
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Pfehled pobocek EWM

9
9.1

Dodatek A
Prehled pobocek EWM

Headquarters

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Dr. Glinter-Henle-Strale 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
WWWw.ewm-group.com - info@ewm-group.com

¥ Q) Production, Sales and Service

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Dr. Glinter-Henle-Strafle 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax:-244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & High-tech Industry Development Zone
Kunshan - Jiangsu - 215300 - People’s Republic of China

Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm-kunshan.cn - info@ewm-kunshan.cn

) sales and Service Germany

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Vertriebs- und Technologiezentrum

Griinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Lindenstrale 1a

38723 Seesen-Rhiden - Tel: +49 5384 90798-0 - Fax: -20
www.ewm-seesen.de - info@ewm-seesen.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Sachsstrale 28

50259 Pulheim - Tel: +49 2234 697-047 - Fax: -048
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Vertriebs- und Logistikzentrum

SélzerstraBe 20

56235 Ransbach-Baumbach - Tel: +49 2623 9276-0 - Fax: -244
www.ewm-ransbach-baumbach.de - info@ewm-ransbach-baumbach.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Eiserfelder StraBe 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

Q) Sales and Service International

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Fichtenweg 1

4810 Gmunden - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-gmunden.at - info@ewm-gmunden.at

EWM HIGHTEC WELDING (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & High-tech Industry Development Zone
Kunshan - Jiangsu - 215300 - People’s Republic of China

Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm-kunshan.cn - info@ewm-kunshan.cn

0 Plants o Branches

Technology centre

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Forststrae 7-13

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING AUTOMATION GmbH
Boxbachweg 4

08606 Oelsnitz/V. - Germany

Tel: +49 37421 20-300 - Fax: -318
www.ewm-automation.de - info@ewm-automation.de

EWM HIGHTEC WELDING s.r.o.

Tr. 9. kvetna 718/ 31

407 53 Jifikov - Czech Republic

Tel: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewmrjirikov.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Vertriebs- und Technologiezentrum

Draisstrafle 2a

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-weinheim.de - info@ewm-weinheim.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH

Bildstock 9/3-4

88085 Langenargen - Tel: +49 7543 9344-30 - Fax: -50
www.ewm-langenargen.de - info@ewm-langenargen.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH

Rittergasse 1

89143 Blaubeuren - Tel: +49 7344 9191-75 - Fax:-77
www.ewm-blaubeuren.de : info@ewm-blaubeuren.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
Heinkelstrale 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax:-15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING AUTOMATION GmbH
Steinfeldstrasse 15

90425 Niirnberg - Tel: +49 911 3841-727 - Fax:-728
www.ewm-automation.de - info@ewm-automation.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.o. / Prodejni a poradenské centrum
Tyrdova 2106

256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax:-712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

@® More than 300 EWM sales partners worldwide

16

099-008197-EW512
12.08.2013



	1 Obsah
	2 Bezpečnostní pokyny
	2.1 Pokyny k používání tohoto návodu k obsluze
	2.2 Vysvětlení symbolů
	2.3 Všeobecně
	2.4 Přeprava
	2.5 Obsah dodávky
	2.5.1 Okolní podmínky
	2.5.1.1 Za provozu
	2.5.1.2 Přeprava a skladování



	3 Použití k určenému účelu
	3.1 Použití a provoz výhradně s následujícími přístroji
	3.2 Související platné podklady
	3.2.1 Záruka
	3.2.2 Prohlášení o shodě
	3.2.3 Servisní dokumentace (náhradní díly)


	4 Popis přístroje - rychlý přehled
	4.1 Čelní pohled

	5 Konstrukce a funkce
	5.1 Všeobecně
	5.2 Připojení dálkového ovladače
	5.3 Základní nastavení
	5.4 Standardní provoz

	6 Údržba, péče a likvidace
	6.1 Všeobecně
	6.2 Údržba
	6.3 Údržbové práce, intervaly
	6.3.1 Měsíční údržba

	6.4 Odborná likvidace přístroje
	6.4.1 Prohlášení výrobce pro konečného uživatele

	6.5 Dodržování požadavků RoHS

	7 Technická data
	7.1 RTAC1 19POL

	8 Příslušenství
	8.1 Propojovací a prodlužovací kabel

	9 Dodatek A
	9.1 Přehled poboček EWM


