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Genel Bilgiler

DIKKAT

Kullanim kilavuzunu okuyun!
EE Kullanim kilavuzu Griinlerin guvenli kullanimi konusunda bilgi verir.

+ Tim sistem bilesenlerinin kullanim kilavuzunu okuyun!
+ Kaza 6nleme talimatlarini dikkate alin!

+  Ulkelere 6zel sartlar dikkate alin!

¢+ Gerekirse imza yoluyla onaylatin.

me~  Kurulum, ilk caligtirma, caligtirma, kullanim alanindaki 6zellikler ve kullanim amaci ile ilgili sorulariniz varsa yetkili
saticiniza ya da +49 2680 181-0 numarali telefondan
misteri hizmetlerimize bagvurun.
Yetkili saticilarin listesini www.ewm-group.com sitesinde bulabilirsiniz.

Bu sistemin caligtiriimasi ile ilgili sorumluluk, yalnizca sistemin fonksiyonu ile sinirlidir. Higbir sekilde baska bir sorumluluk kabul edilmez. Bu
sorumluluk muafiyeti tesis ilk kez calistirildiginda kullanici tarafindan kabul edilmis olur.

Bu kullanim talimatlarinin yerine getirilip getiriimedigi ve aygitin kurulum, galistirma, kullanim ve bakim islemleriyle ilgili kogullar ve yontemler
uretici tarafindan kontrol edilemez.

Kurulumun usuliine uygun olarak yapiimamasl, hasara yol agabilir ve bunun sonucunda insanlar icin tehlike olusturabilir. Bu nedenle, hatall
kurulum, usuliine uygun olmayan calistirma, yanhs kullanim ve bakim sonucunda veya bunlarla herhangi bir sekilde ilgili olarak ortaya ¢ikan
kayip, hasar veya masraflar igin hi¢hir sorumluluk kabul etmiyoruz.

© EWM HIGHTEC WELDING GmbH, Dr. Glinter-Henle-StraRRe 8, D-56271 Miindersbhach
Bu belgenin telif hakki treticide kalir.

Kismen de olsa ¢ogaltiimasi icin mutlaka yazili izin gereklidir.

Teknik degisiklik yapma hakki saklidir.
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Guvenlik bilgileri ev\;f-r)
Bu kullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar

2
2.1

Guvenlik bilgileri
Bu kullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar

A TEHLIKE

Dogrudan beklenen agir bir yaralanmay1 ya da 6limu engellemek i¢in tam olarak uyulmasi gereken calisma
ya da igletme yontemleri.

«  Givenlik uyarisi, bagliginda genel bir uyar simgesi ile "TEHLIKE" sinyal sézciiguinii ieriyor.

+ Ayrica tehlike, sayfa kenarindaki bir piktogramla vurgulanir.

Olasi agir bir yaralanmay! ya da 6limii engellemek icin tam olarak uyulmasi gereken ¢aligma ya da igletme
yontemleri.

+  Guvenlik uyaris, baslhiginda genel bir uyari simgesi ile "UYARI" sinyal s6zcugini ieriyor.

» Ayrica tehlike, sayfa kenarindaki bir piktogramla vurgulanir.

/\ DIKKAT

Kisilerin tehlikeye atilmasini ve olasi hafif yaralanmalari 6nlemek Uizere eksiksiz uyulmasi gereken ¢aligma
ve igletim yontemleri.

«  Givenlik bilgisinin baglginda "DIKKAT" kelimesi ile birlikte genel bir uyari sembolii de bulunur.

+ Tehlike, sayfa kenarinda bulunan bir piktogram ile vurgulanir.

DIKKAT

Uriintin zarar gérmesini veya bozulmasini 6nlemek iizere eksiksiz uyulmasi gereken caligma ve igletim
yontemleri.

«  Givenlik uyarisi, bagliginda genel bir uyari simgesi olmadan "DIKKAT" sinyal s6zcigiini igeriyor.

+ Tehlike, sayfa kenarinda bulunan bir piktogram ile vurgulanir.

Kullanicinin dikkat etmesi gereken teknik dzellikler.
+ Aciklama, bagliginda genel bir uyari simgesi olmadan "ACIKLAMA" sinyal sdzcugiin igeriyor.

Belirli bir durumda ne yapilacagini adim adim gosteren kullanim talimatlari ve listelerini, dikkat gekme noktasindan
taniyabilirsiniz, 6rnegin:
+ Kaynak akimi hattinin yuvasini ilgili nesneye takin ve kilitleyin.

099-008088-EW515
24.03.2011
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Guvenlik bilgileri

Sembol agiklamasi

2.2 Sembol agiklamasi

Sembol Tarif
’ Basin
R Basmayin

@? Cevirin

)
Acin

(=

Cihazi kapatin

Cihazi caligtirin

ENTER (Meniiye girig)

NAVIGATION (Meniide gezinti)

EXIT (Menlden ¢ikisg)

Zaman gostergesi (6rnek: 4 s bekleyin/basin)

Meni goriintilemede kesinti (bagka ayar olanaklari mevcut)

Alet gerekmiyor/kullanmayin

saucin s

Alet gerekiyor/kullanin

099-008088-EW515
24.03.2011



Genel

Guvenlik bilgileri e\Aﬁ‘n

2.3

Genel

A TEHLIKE

Elektrik carpmasi!

Kaynak cihazlari, temas durumunda yagamsal tehlike olusturan elektrik ¢arpmalarina ve yanmalara yol
acan yuksek gerilimler kullanir. Duguk gerilimlere temas edildiginde de insan sok yagayabilir ve bunun
sonucunda bir kaza gegirebilir.

+ Cihaz yalnizca uzman personel tarafindan agiimalidir!

+  Cihazdaki, gerilim ileten higbir par¢aya dokunmayin!

+ Baglant ve birlestirme hatlari sorunsuz bir durumda olmalidir!

+ Kaynak torclari ve cubuk elektrot tutuculari yalitimli olarak yerlestirin!

* Yalnizca kuru koruyucu giysi giyin!

+ Kondensatdrler bosalincaya kadar 4 dakika bekleyin!

Elektromanyetik alanlar!

Akim kaynag elektrik veya elektromanyetik alanlarin olugsmasina neden olabilir,

bu alanlar EDV-, CNC-cihazlari, telekomiinikasyon hatlari, ag-, sinyal hatlari ve kalp ritim diizenleyicileri gibi

cihazlarin fonksiyonlari tizerinde olumsuz etkiler yaratabilir.

+ Bakim talimatlarina uyunuz! (bakiniz Bakim ve Kontrol boltimii)

+ Kaynak hatlarini tamamen ¢z(in!

* Isimaya kars! hassas olan cihazlari veya donanimlari uygun bir bigimde yalitin!

+  Kalp ritim diizenleyicilerinin fonksiyonlari olumsuz olarak etkilenebilir (Gerekli gorildiiginde bir hekim tavsiyesi
alinmal).

Belgenin gegerliligi!

Bu belge, bir aksesuar bilesenini tarif ediyor ve yalnizca akim kaynaginin (kaynak cihazi) kullanim
kilavuzuyla baglantil olarak gegerlidir!

*  Akim kaynaginin (kaynak cihazi) kullanim kilavuzunu, 6zellikle giivenlik uyarilarini okuyun!

Guvenlik uyarilari dikkate alinmadiginda kaza tehlikesi!

Guvenlik uyarilarinin dikkate alinmamasi hayati tehlikeye yol acabilir!
+  Bu talimattaki gtivenlik uyarilarini dikkatle okuyun!

+ Ulkeye ozel kaza 6nleme talimatlarini dikkate alin!

+ Calisma alanindaki kisileri kurallara uymalari konusunda uyarin!

Yangin tehlikesi!

Kaynak iglemi esnasinda olugan yuksek isilar, sigrayan kivilcimlar, akkor pargalar ve sicak curiflar
nedeniyle alevler olugabilir.

Sizan kaynak akimlari da alevlerin olugmasina neden olabilir!

* Calisma alanindaki alev kaynaklarina dikkat edin!

+  Kibrit veya cakmak gibi kolay alev alan cisimleri yaninizda bulundurmayin.

+ Calisma alaninda uygun séndirme ekipmanlarini hazir bulundurun!

+ Kaynak islemine baslamadan 6nce (zerinde calisilan parcanin yanabilir artiklarini giizelce temizleyin.

+ Kaynak yapiimis parcalarin islemlerine par¢alar soguduktan sonra devam edin.
Yanabilir malzemeler ile temasta bulunmalarini engelleyin!

+  Kaynak hatlarini kurallara uygun bir sekilde baglayin!

099-008088-EW515
24.03.2011



e\A;f'n Glvenlik bilgileri

Genel

/N UYARI

. Isima veya asliri 1sI nedeniyle yaralanma riski!
Ark igimasi ciltte ve gdzlerde hasarlarin olugmasina neden olur.
Sicak parcalar ve kivilcimlar ile temas yaniklarin olugmasina neden olur.
+ Koruyucu kaynak paneli veya yeterli bir koruma seviyesine sahip olan kaynak bashgi kullanin (uygulamaya
bagl olarak)!
« llgili Glkenin yarirlikteki gerekliliklerine uygun olan kuru koruyucu kiyafetleri (6rnegin koruyucu kaynak paneli,

eldiven ve benzeri) kullanin!

+ isleme dahil olmayan kisileri koruyucu perdeler veya koruyucu duvarlar ile 1sima ve kérelme tehlikesine kars!
koruyun!

Amaca uygun olmayan kullanimdan kaynaklanan tehlikeler!

Bu cihaz en son teknolojiye gore ve kural ve standartlara gore Gretilmigtir. Amacina uygun olarak
kullanilmamasi durumunda cihaz, kigiler, hayvanlar ve esyalar icin tehlike arz edebilir. Bundan kaynaklanan
higbir zarar icin sorumluluk kabul edilmez!

+ Cihaz yalnizca amacina uygun olarak ve egitimli, uzman personel tarafindan kullaniimalidir!
+ Cihaz kurallara aykiri olarak degistirmeyin ya da yapisal degisiklik yapmayin!

/\ DIKKAT

Gurdlta kirliligi!
70 dBA'nin Gizerindeki gurdltd, isitme duyusuna kalici zarar verebilir!
+ Uygun isitme korumasi kullanin!

+ Calisma alaninda bulunan kisilerin uygun isitme korumasi takmasi gerekir!

DIKKAT

Kullanicinin yakamlilikleri!
E[ﬂ Cihazi caligtirmak icin ilgili ulusal yonergelere ve yasalara uyulmalidir!

+  Cergeve yonergenin (89/391/EWG), ve buna ait 6zel yonergelerin ulusal uygulamasi.

+  Ozellikle igciler tarafindan caligirken is araclarinin kullaniminda givenlik ve saglik korumasi hakkinda asgari
kurallar ile ilgili yénerge (89/655/EWG).

« llgili Glkenin is givenligi ve kaza énleme kurallari.

+ Cihazin IEC 60974-9. uyarinca kuruimasi ve calistiriimasi.

+  Kullanicinin giivenlik bilinciyle caligip calismadigini diizenli araliklarla kontrol edin.

+ Cihazin yandaki yénetmelik uyarinca dizenli kontrolii, IEC 60974-4.

Yabanci bilegenlerden kaynaklanan hasarlar!

Yabanci bilesenlerden kaynaklanan cihaz hasarlarinda Uretici garantisi ortadan kalkar!

* Yalnizca teslimat programimizda bulunan sistem bilesenleri ve secenekler (akim kaynaklari, kaynak torclari,
elektrot tutucular, uzaktan ayarlayici, yedek ve asinan parcalar vs.) kullanin!

+  Aksesuar bilesenlerini yalnizca akim kaynagi kapaliyken baglanti yuvasina takin ve kilitleyin!

Egitimli personel!
mﬂ Cihazin igletmeye alinmasi sadece ark kaynak cihazlarinin kullanimi konusunda yeterli bilgiye sahip olan

kisiler tarafindan gerceklestirilebilir.

>

099-008088-EW515 7
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Guvenlik bilgileri E\I\;;‘)‘)
Tasima

24  Tasima

/\ DIKKAT

I Baglantisi kesilmeyen besleme hatlarindan kaynaklanan hasarlar!
Nakil sirasinda baglantisi kesilmeyen besleme hatlari (elektrik hatlari, kumanda hatlari vs.) 6rnegin bagli
cihazlarin devrilmesi ve insanlarin zarar gérmesi gibi tehlikelere yol acabilir!
+ Besleme hatlarini ¢ikarin!

2.4.1 Teslimat kapsami

Teslimat kapsami sevkiyattan dnce titiz bir bicimde kontrol edilir ve paketlenir, ancak yine de nakliye esnasinda hasar olusma
durumu géz ardi edilmemelidir.

Girig kontrolli

¢ Teslimatin tam olup olmadi§ini irsaliyeden yararlanarak kontrol edin!

Ambalajin zarar gérmesi durumunda

+ Teslimatin zarar gorip gérmedigini kontrol edin (gozle kontrol)!

itiraz durumunda

Teslimat nakliye esnasinda zarar gérmus ise:

+ Derhal en son hizmet veren nakliyeci firma ile temas kurun!

+ Ambalaji saklayin (nakliyecinin olasi bir kontrol yapma durumu veya iade iglemi icin).
lade iglemi icin ambalaj

Mumkun ise orijinal ambalaji ve orijinal malzemeyi kullanin. Ambalaj ve tagima emniyeti ile ilgili sorulariniz olmasi halinde lutfen
tedarikginiz ile iletisime gegin.

2.5  Ortam kosullari
DIKKAT

Kirlenmelerden kaynaklanan cihaz hasarlari!

Aligilmadik miktarda toz, asit, korozif gazlar ya da maddeler cihaza zarar verebilir.
*  Yiksek miktarda duman, buhar, yag buhari ve taglama tozlari engellenmelidir!
» Tuz icerikli ortam havasl (deniz havasi) engellenmelidir!

2.5.1 Caligir durumda
Ortam havasinin sicaklik araligi:
¢ -20°Cila+40°C
Bagil nem:
+ 40 'de %50'ye kadar
+ 20 'de %90'a kadar

2.5.2  Nakliyat ve Depolama
Kapali mekanda depolayin,ortam havasi sicaklik araligr:
+ -25°Cile +55 °C arasinda
Bagil hava nemi
+ 20 °C 'de azami %90

8 099-008088-EW515
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Amaca uygun kullanim

Amaca uygun kullanim

Amaca uygun kullanim

3.1

Amaca uygun olmayan kullanimdan kaynaklanan tehlikeler!

Bu cihaz en son teknolojiye gore ve kural ve standartlara gore Gretilmigtir. Amacina uygun olarak
kullanilmamasi durumunda cihaz, kigiler, hayvanlar ve egyalar icin tehlike arz edebilir. Bundan kaynaklanan
hicbir zarar igin sorumluluk kabul edilmez!

+ Cihaz yalnizca amacina uygun olarak ve egitimli, uzman personel tarafindan kullaniimalidir!
+ Cihazi kurallara aykir olarak degistirmeyin ya da yapisal degisiklik yapmayin!

Amaca uygun kullanim
Bu uzaktan kumandalar 6zel olarak Phoenix / Taurus / alpha Q-serisi kaynak makineleri ile kullanilmak (izere tasarlanmig ve

modele bagl olarak birbirlerinden farkli ayar imkanlari sunmaktadir.

R10/RG10

R11/RG11

R20

R40

+ Taurus Synergic

+ Taurus Synergic S
+  Phoenix Progress
+  Phoenix Expert

+  Phoenix Concept
+ alphaQ

+ Taurus Basic
+ Taurus Basic S

» Taurus Synergic S
* Phoenix Progress
*  Phoenix Expert

+ alphaQ

+ Taurus Synergic S
+  Phoenix Progress
+  Phoenix Expert

+ alphaQ

+ Car Expert

099-008088-EW515
24.03.2011



Amaca uygun kullanim ev\;f-r)
Gegerli olan diger belgeler

3.2
3.2.1

3.2.2

3.2.3

3.24

Gecerli olan diger belgeler
Garanti

m&s=  Dider bilgileri ekteki tamamlayici "Cihaz ve firma bilgileri, bakim ve kontrol, garanti" adli formlarda
bulabilirsiniz!

Uygunluk beyani
Tanimlanan cihazin tasarimi ve yapisi AT yonetmeliklerine uygundur:
c e + AT Distik Voltaj Yonetmeligi (2006/95/ EG)
«  AT- EMV Yonetmeligi (2004/108/ EG)
izinsiz degisiklik, hatali tamirat, "Ark kaynagi tertibatlari - calisma sirasinda denetim ve kontrol" ile ilgili siirelere uyulmamas
velveya EWM tarafindan agik¢a onaylanmayan izinsiz yapisal degisiklikler yapiimasi durumunda, bu beyan gecerliligini
kaybeder. Her urtine spesifik bir uygunluk beyaninin asl eklenmistir.
YUksek elektrik riski olan ortamda kaynak
S Cihazlar kurallara ve IEC / DIN EN 60974 ve VDE 0544 standartlarina uygun olarak yiiksek elektrik riski olan

ortamlarda kullanilabilir.

Servis belgeleri (yedek parcalar ve devre semalari)

A TEHLIKE

Hatall tamirat ve modifikasyon yapilamaz!
Yaralanmalari ve cihazda hasar meydana gelmesini dnlemek icin cihaz yalnizca egitimli, yetkin kisiler

tarafindan tamir ya da modifiye edilmelidir!
Izinsiz miidahalelerde garanti ortadan kalkar!
+ Tamir gerektiginde yetkin kisileri (egitimli servis personeli) gorevlendirin!

Devre diyagramlari orijinal durumda cihazin yaninda bulunmaktadir.
Yedek parcalar yetkili saticidan alinabilir.

10
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Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakig

R10 19POL
4 Cihaz agiklamasi - Hizli genel bakisg
4.1 R1019POL
Sekil 4-1
Poz. |Sembol Tanim
1 e, [ Tel hizi doner dugmesi
Q Tel hizi kademesiz olarak min. ve maks. degerleri arasinda ayarlanabilir
""mlgin‘“ (kaynak performansi, tek tusla kullanim)
2 =% | Doner buton, ark uzunlugu duzeltmesi
l@ -10 Vila +10 V arasinda ark uzunlugu diizeltmesi
'- v :Ill _—
3 ] 19 kutuplu baglanti soket yuvasi (analog)
Kumanda hatti baglantisi icin.

4 Uzaktan kumandayi asmak icin tutucu

099-008088-EW515 11
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Cihaz agiklamasi - Hizli genel bakis
RG10 19POL 5M

4.2  RG10 19POL 5M

Sekil 4-2
Poz. | Sembol Tanim
1 Uzaktan kumandayi asmak i¢gin tutucu
2 iy | DOner buton, tel hizi
min Tel hizinin kademesiz olarak min. ve maks. degerleri arasinda ayarlanmasi
g %/ | (kaynak performansi, tek tusla kullanim)
3 £, | Doner buton, ark uzunlugu duzeltmesi
n -10 Vila +10 V arasinda ark uzunlugu diizeltmesi
4 Kabze
5 Baglanti soketi, 19-kutuplu

12
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EV\;;‘)‘I Cihaz agiklamasi - Hizli genel bakig

R11 19POL

4.3 R1119POL

@\\@
O—
D\@

Sekil 4-3

Poz. |Sembol Tanim

1 %, | Doner buton, tel hizi
O Tel hizinin min. ve maks. degerleri arasinda kademesiz olarak ayarlanmasi
""mlgin‘“ (iki tuslu kullanim: tel hizi/kaynak gerilimi)

2 Doner buton, kaynak gerilimi
Kaynak geriliminin min. ve maks. degerleri arasinda ayarlanmasi
(iki tuslu kullanim: tel hizi/kaynak gerilimi)
3 19 kutuplu baglanti soket yuvasi (analog)
Kumanda hatti baglantisi igin.
4 Uzaktan kumandayi asmak icin tutucu
099-008088-EW515 13
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Cihaz agiklamasi - Hizli genel bakis
RG11 19POL 5M

4.4  RG1119POL 5M

Sekil 4-4
Poz. | Sembol Tanim
1 Uzaktan kumandayi asmak i¢gin tutucu
2 >\ | Doner buton, tel hizi

Tel hizinin min. ve maks. degerleri arasinda kademesiz olarak ayarlanmasi
2/ | (iki tuslu kullanim: tel hizi/kaynak gerilimi)

Doner buton, kaynak gerilimi

; Kaynak geriliminin min. ve maks. degerleri arasinda ayarlanmasi
4/ | (iki tuglu kullanim: tel hizi/kaynak gerilimi)

Kabze

Baglanti soketi, 19-kutuplu
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Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakig

4.5

R20 19POL
R20 19POL
220 (G
Sekil 4-5
Poz. |Sembol Tanim
1 Uzaktan kumandayi asmak icin tutucu

2 19 kutuplu baglanti soket yuvasi (analo

Kumandz hattlgbaglant|5| i(;iz. ( )
3 o, | Tel hizi doner digmesi

O Tel hizi kademesiz olarak min. ve maks. degerleri arasinda ayarlanabilir

““'...,é"in‘“ (kaynak performansi, tek tusla kullanim)
4 #={%, | Doner buton, ark uzunlugu dizeltmesi

_.,, - ‘ '§ |-10Vila +10 V arasinda ark uzunlugu diizeltmesi
5 Guncel program numarasi gostergesi
6 A Tus takimi, program degistirme Yukari
Yukari dogru program numarasi segimi

7 v Tus takimi, program degistirme Asagi

Asagl dogru program numarasi segimi

099-008088-EW515
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Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakig

R40 7POL
4.6 R40 7POL
®-
®-
Sekil 4-6
Poz. |Sembol Tanim
1 Uzaktan kumandayi asmak icin tutucu
2 Baglanti soketi, 7-kutuplu (dijital)
Dijital uzaktan kumanda baglantisi giic kaynag, yani tel besleme (nitesi ile baglanti.
3 Gosterge
Kaynak parametrelerinin ve degerlerinin gésterilmesi
4 @ Tus takimi, Mod
Program akis parametrelerinin segimi igin
5 'c‘ v s | Doner buton, tel hizi
r 4 |+ Tel hizinin ayarlanmasi
R o | (0,5 m/dak ila 24 m/dak 0,1 m/dak'ik adimlar ile
N4
I‘ + Kaynak parametrelerinin ayarlanmasi
m/min
6 f@‘: Doner buton, ark uzunlugu dizeltmesi
| |-10Vila+10V arasinda ark uzunlugu dizeltmesi
7 HOLD |Sinyal 111, HOLD (tutma)
Yaniyor:  Gosterge en son kaynatilmig olan parametreyi gosterir.
Yanmiyor: Gosterge olmasi gereken, veya kaynak esnasindaki gergek degerleri gosterir.
8 v Tus takimi, program degistirme Asag
Asagi dogru program numarasi segimi
9 A Tus takimi, program degistirme Yukar
Yukari dogru program numarasi segimi
16 099-008088-EW515
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Baglanti kur

5  Yapivelislev

m&  Baglantiicin diger sistem bilegenleri ile ilgili dokiimanlari dikkate alin!

5.1  Baglanti kur
DIKKAT

Usule aykiri baglantidan kaynaklanan makine hasarlari!
Uzaktan kumandalar 6zel olarak kaynak makinelerine veya tel besleme Unitelerine baglanmak tizere
tasarlanmistir. Farkl makinelere baglandiklari takdirde makine hasarlar séz konusu olabilir!

+ Kaynak makinesi veya tel besleme (nitesi ile ilgili kullanim kilavuzunu dikkate aliniz!
« Kaynak makinesini baglantidan énce kapatin!

RA 19POL FRV 7POL

Sekil 5-1

Poz. |Sembol Tanim
Elle uzaktan kumanda

Baglant - uzatma kablosu, 19 kutuplu

Baglanti - uzatma kablosu, 7 kutuplu

Nlw |-

Gli¢ kaynagi / tel besleme Unitesi
Ek sistem belgelerini dikkate alin!

+ Kaynak makinesini kapatin

+ Baglant soketini uzaktan kumandanin disi baglant soketine takin ve saga dogru cevirerek kilitleyin.

+ Baglanti soketini erkek baglanti soketine, kaynak makinesinin / tel besleme (nitesinin uzaktan kumanda soketine takin ve
saga dogru cevirerek kilitleyin.

099-008088-EW515 17
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Yapi ve Iiglev ev\;hq
Fonksiyon tanimi

5.2  Fonksiyon tanimi

Uzaktan kumandalarin fonksiyon sekli ve ayarlama imkanlari ilgili kaynak makinesinin veya tel besleme nitesinin

konfigirasyonuna dogrudan baghdir. Degistirme salterinin veya 6zel parametrelerin ayarlari (kontrolden bagimsiz olarak)

ayarlama imkanlarini belirlemektedir.

Anahtarli salterin izinsiz kullanima karsi konumu, ilgili uzaktan kumandanin fonksiyon sekli izerinde de dogrudan etkisi

bulunmaktadir.

5.2.1 R1019POL; RG10 19POL 5M

+ Tel hizi ark uzunlugunun (kaynak geriliminin) diizeltilmesi islemi agamasiz olarak ayarlanabilir ( bu fonksiyon sadece 0
programinda bulunmaktadir). "Kaynak torcu fonksiyonu" degistirme salterini program konumuna ayarlayin.

Ozel fonksiyonlar

+ Tel hizini ve ark uzunlugu diizeltmesini belirlenmis sinirla dahilinde ayarlama.

Bu fonksiyon sadece bir M3.7x makine kumandasi ile birlikte etkinlestirilebilir.

Ozel parametre P7 devreye alinmis olmalidir (bakiniz ilgili belgeler).

Bu fonksiyon, 0 programi haricindeki tiim programlarda kullanilabilmektedir.
5.2.2 R1119POL; RG11 19POL 5M

+ Tel hizi ve kaynak gerilimini asamasiz olarak ayarlayin. "Uzaktan kumanda agik/kapali” degistirme salterinin konumunu ON
olarak ayarlayin. "Standart veya yukari/agag! isletimi" degistirme salterini standart igletim konumuna getirin (ilgili belgelere
bakiniz).

5.2.3 R2019POL

+ Tel hizi ve ark uzunlugu (kaynak gerilimi) diizeltmesinin asamasiz olarak ayarlanmasi (bu fonksiyon sadece 0 programinda
kullanilabilmektedir). "Kaynak torcu fonksiyonu" degistirme salterini program konumuna ayarlayin.

+ Programlar arasinda tuslar yardimi ile degisiklik yapilabilir. Tel hizinin parametre degerleri ve ark uzunlugu (kaynak gerilimi)
diizeltmesi 0 programi disinda degistirilemez (ancak parametreleri daha énce belirlenmis olan sinirlar dahilinde ayarlamak
mimkiindir, bakiniz 6zel fonksiyonlar).

Ozel fonksiyonlar

¢+ Tel hizi ve ark uzunlugu (kaynak gerilimi) diizeltmesini 6nceden belirlenmis sinirlar dahilinde ayarlamak (bu fonksiyon 0
programi haricindeki tim programlarda kullanilabilmektedir). "Kaynak tor¢u fonksiyonu" degistirme salterini program
konumuna ayarlayin. Ozel parametre P7 ayarlanmalidir (bakiniz ilgili belgeler).

+  Secilebilir programlarin sayisi sinirlandirilabilmektedir. Bu ayar 6zel parametre P2'de veya P4'te gerceklestiriimektedir
(bakiniz ilgili belgeler).

+ Uzaktan kumandanin tuslari ile (program degistirme standart fonksiyon) tel hizi %0 ile %2100 arasinda (tel besleme (nitesinin
ayarina bagh olarak) diizeltilebilmektedir. Kaynak gerilimi ayarlanamamaktadir. "Kaynak torcu fonksiyonu" degistirme
salterini yukari/fasag! isletim konumuna (makine otomatik olarak 0 programina ge¢mektedir) getirin. Programlar arasinda
degisiklik yapilamamaktadir.
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ev\;;r) Yap!i ve Iiglev

Fonksiyon tanimi

5.2.4 R407POL
+ Tel hizi ve ark uzunlugunun (kaynak geriliminin) diizeltiimesi islemi ttim programlarda gerceklestirilebilmektedir.
+  Programlar degistirilebilir veya sayilari sinirlandirilabilir.
+  Program akisinin tamami (Mod "Program-Asamalari) kullaniciya 6zel olarak uyarlanabilmektedir.
+  Siper impuls agilabilir veya kapatilabilir.
+ Kaynak tiril (standart kaynak / impuls ark kaynag) degistirilebilir.

Calistirma esnasinda uzaktan kumanda bir sistem analizi gerceklestirir. Asagidaki degerler gosterilir.

« PHOENIX-R40 001 (Tip ve baslangi¢ durumu)
« SV:00.00.00.XX (Yazilim surimd durumu)

Sonrasinda kaynak gerilimi ve akimi ile ilgili gercek degerler gosterilir.

« U:0.0V I: OA
5.2.4.1 Program gegisi

+ 16 adet (0 ila 15) kaynak programi arasinda degisiklik yapilabilir.

+ Kaynak programlari kaynak makinesinin veya tel besleme (nitesinin kontrol birimi veya uzaktan kumanda ile olusturulabilir.
(ilgili makinenin kullanim kilavuzunda "Mod Ana Program A" bélimiine veya bu kilavuzun ilerleyen sayfalardaki bélimlerine

bakiniz.)
Kontrol elemani islem Sonug Gosterge
@ ® ’ Bir sonraki veya bir dnceki kaynak programini segin. PO :7.6M
| L +1.1V
Pn:7.6M+1.1V
5.2.4.2  Program sinirlama
+ Tercih edilebilecek azami kaynak programi sayisi sinirlandirilabilmektedir.
Kontrol elemani islem Sonug Gosterge
b‘ @f@l‘ Kaynak makinesini kapatin.
O
@ ’ Uzaktan kumanda tizerindeki Mod tusunu basili tutun ve bu PROGRAML
i esnada kaynak makinesini acin. AR: 0XX
+ +

2 "N
® @ ’ Program sayisini ayarlayin. PROGRAML
> AR: OXX

o, @3" Degisikliklerin etkili olmasi icin kaynak makinesini kapatin ve
’ g yeniden agin.
099-008088-EW515 19
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Yapi ve iglev

Fonksiyon tanimi

5.2.4.3 Program akig parametrelerinin belirtiimesi

L-on

Bir program "MIG/MAG-¢aligma noktasi" boliimunde tarif edildigi gibi ilk kez secildikten sonra ilgili calisma
noktasl ayarlanir.
Calisma noktalari kayit edilir ve program segildikten sonra yine kullanima hazir bulunur.

Kontrol elemani islem Sonug Gosterge
@ ’ Program akis parametreleri ayarinin secilmesi DVstart :
| Lt 120%
@ ® p Ayarlanacak akis parametrelerinin segimi Ustart :
nx = +0,0V
‘u v . @?@l‘ Akis parametrelerinin ayarlanmasi Ustart ;
' : ’ +4,2V
"\
m/min
A
I I I I
I 1 1 1 1
| | | | | |
| Dvstart | | | | |
Ustart | : : : :
| | | | |
| | |
| | |
ﬂ'ﬂ I I \ vy | / I I ﬂ'ﬂ
: : us | : DVend
O J-\_ : : l l Uend ' J-\.O
1 tstart 1tS1 t2 1tS2 t3 1 tS3 1 tSe tend 1 t
Sekil 5-2
Baglama programi Psrart
DVstart Tel hizi, goreceli %1 ila %200
Ustart Ark uzunlugu diizeltmesi -99Vila+9,9V
tstart Sire 0,0sila20,0s
Ana program Pa
tS1 Rampa siresi P'denstarrt P'yea 00sila20,0s
t2 Siire (noktalama siresi ve sliper impuls) 0,01sila20,0s
tS2 Rampa suresi P'dena P'yes (stiper impuls) 0,00sila20,0s
Azaltilmig ana program Ps
Dv3 Tel hizi, goreceli %1 ila %200
u3 Ark uzunlugu-dizeltme -99Vila+9,9V
t3 Sire 0,01sila20,0s
tS3 Rampa siresi P'dens P'yea (stiper impuls) 0,00sila20,0s
Bitirme programi Penp
tSe Rampa slresi P'dena P'yeeno 00sila20s
DVend (1) Tel hizi, goreceli %1 ila %200
Uend Ark uzunlugu diizeltmesi -99Vila+9,9V
tend Siire (stiper impuls) 0,0sila20s
Siper impuls fonksiyonu
Siper impuls xx Siper impuls fonksiyonu On
Off
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Yapi ve iglev

Fonksiyon tanimi

5.2.4.4 MIG-standart kaynagi ve MIG-pals ark kaynagi arasinda gecis

Kontrol elemani islem Sonug Gosterge
@ ’ Ayar imkanlarinin segimi Pul / Nor?
3 %iye
@ ® ’ Program segimi Px: _Nor
nx X
KyLS . @f@m Degistirme Px: "Pul
[ ]
"\ ~ APul MIG-impuls ark kaynag
‘V
‘_ _Nor MIG-standart kaynak
m/min
@ ’ Degisiklikleri onayla ve kaydet
5.2.4.5 Caligma noktasi ayarinin tel besleme hizi veya levha kalinligi Gizerinden degistirilmesi
+ 0 programindaki ¢alisma noktasi ayari levha kalinligi parametresi tizerinden de gerceklestirilebilir.
Kontrol elemani islem Sonug Gosterge
b‘ @@l‘ Kaynak makinesini kapatin.
W
@ ’ Uzaktan kumanda iizerindeki Mod tusunu basili tutun ve bu PROGRAML
| L esnada kaynak makinesini acin. AR: 0XX
+ +
@ ’ Mod tusuna bir kere basin DV
’ Galisma noktasi ayarinin tel hizi veya levha kalinhg th/mm

Q06

Uizerinden degistiriimesi.

DV Tel hizi

th/mm

Levha kalinlig

Ty

Degisikliklerin etkili olmasi igin kaynak makinesini kapatin ve
yeniden agin.

099-008088-EW515
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Genel

Tamir, bakim ve tasfiye ev\;f-r)

6

Tamir, bakim ve tasfiye

6.1  Genel
Bu cihaz, belirtilen ortam kosullarinda ve normal ¢alisma kosullarinda biyiik 6lgiide bakim gerektirmez ve asgari diizeyde
temizlik gerektirir. Kaynak makinesinin kusursuz ¢alismasini saglamak igin yine de bazi noktalara dikkat etmek gerekir. Bunlara,
ortamin kirlenme derecesi ve kaynak makinesinin kullanim stiresine bagli olarak kaynak makinesinin diizenli olarak temizlenmesi
ve kontrol edilmesi dahildir.
6.2 Bakim caligmalari, araliklar
6.2.1  Aylik bakim caligmalari
+ Kumanda hatti ve bunlarin gerilim gidermesini hasarlar ile ilgili olarak kontrol edin.
+  Kullanim, bildirim, koruma ve/veya konumlandirma tertibatlari ile ilgili fonksiyon kontrollerini gerceklestirin.
+ Diger, genel durum
6.3  Bakimigleri
A\, TEHLIKE
Hatall tamirat ve modifikasyon yapilamaz!
Yaralanmalari ve cihazda hasar meydana gelmesini dnlemek icin cihaz yalnizca egitimli, yetkin kisiler
tarafindan tamir ya da modifiye edilmelidir!
Izinsiz miidahalelerde garanti ortadan kalkar!
+ Tamir gerektiginde yetkin kisileri (egitimli servis personeli) gorevlendirin!
Onarim ve bakim isleri sadece egitimli ve yetkili uzman personel tarafindan yapilmalidir, aksi takdirde garanti gegersiz olur.
Servis ile ilgili her tirlli konuda sadece yetkili bayinize, cihazin tedarikgisine bagvurun. Garanti talepleri ile ilgili iadeler sadece
yetkili bayiniz Uizerinden gerceklestirilebilir. Parca degisimi islemlerinde sadece orijinal yedek parcalar kullaniimalidir. Yedek
parca siparisi esnasinda makine tipi, seri numarasi ve makinenin model numarasi, tip tanimlamasi ile yedek parganin drtin
numaras! belirtilmelidir.
6.4  Makineyi tasfiye etme
ACIKLAMA
&  Kurallara uygun tasfiye!
Cihaz geri kazanima aktariimasi gereken degerli hammaddeler ve tasfiye edilmesi gereken
elektronik yapi parcalari icermektedir.
+ Evsel atiklarla birlikte tasfiye etmeyin! -
+ Tasfiyeyle ilgili resmi makamlarin kurallarini dikkate alin!
292 099-008088-EW515
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E\A;;‘r) Tamir, bakim ve tasfiye

RoHS kosullarini yerine getirme

6.4.1  Son kullaniciya Uretici beyani
¢ Kullanilmis elektrikli ve elektronik cihazlar Avrupa sartlarina gére (Avrupa Parlamentosunun ve Konseyinin 27.1.2003 tarihli
2002/96/EG yonetmeligi) aynistinimamig yerlesim bolgesi ¢plerine atilamaz. Bunlar ayristiriimig olarak toplanmalidir.
Tekerlekli ¢op kutusu simgesi ayri toplama gerekliligine isaret eder.
Bu cihaz, tasfiye ya da geri kazanim amaciyla, bunun i¢in éngérilen ayri toplama sistemlerine atiimaldir.
+ Almanya'da yasa geregi (elektrikli ve elektronik cihazlarin sirkiilasyonu, geri alinmasi ve gevreyi koruyarak tasfiye edilmesiyle
ilgili 16.03.2005 tarihli yasa) eski bir cihazi ayristirimamis evsel atiklardan ayri bir toplama noktasina iletmek zorunludur.
Kamusal atik kurumlari (belediyeler) bunun igin toplama yerleri kurmustur, buralarda konutlardan gelen eski cihazlar iicretsiz
olarak teslim alinir.
+  Eski cihazlarin iadesi ya da toplanmasi hakkinda bilgiyi yetkili belediyeden alabilirsiniz.
+  EWM izin verilen elden ¢ikartma ve geri doniistim sisteminde yer almaktadir ve WEEE DE 57686922 numarasi ile elekrikli
eski cihazlar rehberinde (EAR) kayithdir.
* Bunun disinda iade Avrupa ¢apinda EWM distribitérlerinlerde de mimkiinddr.
6.5  RoHS kosullarini yerine getirme
Biz, EWM HIGHTEC Welding GmbH Miindersbach olarak tarafimizdan size teslim edilmis drtinlerin RoHS (2002/95/EG
yonetmeligi) kosullarina yerine getirerek RoHS ydnetmeligine uygun oldugunu size beyan ediyoruz.
099-008088-EW515 23
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Teknik veriler

RoHS kosullarini yerine getirme

ewn

7 Teknik veriler
Tip R10/R11 RG10/RG11 R20 R40
Arayiiz 19 kutuplu 19 kutuplu 19 kutuplu 7 kutuplu
Gosterge tek haneli 16 haneli
Olgtiler Ux G x Y mm 180 x 100 x 75 225x 70 x 60 330 x 180 x95 270 x 150 x 75
cinsinden
kg cinsinden agirlik 1 0,7 2,5 18
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EV\;;‘)‘I Ek donanim

Baglanti ve uzatma kablosu

8 Ek donanim
8.1  Baglanti ve uzatma kablosu

Tip Aciklama Uriin numarasi

RA5 19POL 5M Orn. uzaktan kumanda igin baglanti kablosu 092-001470-00005

RA10 19POL 10M Orn. uzaktan kumanda igin baglanti kablosu 092-001470-00010

RA20 19POL 20M Orn. uzaktan kumanda igin baglanti kablosu 092-001470-00020
8.1.1 R40

Tip Aciklama Uriin numarasi

FRV10-L 7POL 10m Baglanti uzatma kablosu 092-000201-00000

FRV20-L 7POL 20m Baglanti uzatma kablosu 092-000201-00001
099-008088-EW515 25
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EWM bayilerine genel bakis

9 EkKA
9.1  EWM bayilerine genel bakig

Headquarters Technology centre e 0
EWM HIGHTEC WELDING GmbH EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Dr. Glinter-Henle-StraRe 8 Forststr. 7-13

56271 Miindersbach - Germany 56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244 Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244 www.ewm-group.com
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

Production, Sales and Service

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Dr. Glinter-Henle-Straf3e 8

56271 Mundersbach - Germany - Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & High-tech Industry Development Zone
Kunshan - Jiangsu - 215300 - People’s Republic of China

Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm-group.com/cn - info.cn@ewm-group.com

Sales and Service Germany

EWM HIGHTEC WELDING GmbH / Niederlassung Seesen
Lindenstrale 1a

38723 Seesen-Rhiiden - Germany - Tel: +49 5384 90798-0 - Fax: -20
www.ewm-group.com/handel - nl-seesen@ewm-group.com

EWM Schweiftechnik-Handels-GmbH

In der Florinskaul 14-16

56218 Milheim-Karlich - Germany - Tel: +49 261 988898-0 - Fax: -20
www.ewm-group.com/handel - nl-muelheim@ewm-group.com

EWM SchweiBtechnik-Handels-GmbH

Sachsstrale 28

50259 Pulheim - Germany - Tel: +49 2234 697-047 - Fax: -048
www.ewm-group.com/handel - nl-koeln@ewm-group.com

Sales and Service International

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Fichtenweg 1

4810 Gmunden - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-group.com/at - info.at@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-group.com/uk - info.uk@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & High-tech Industry Development Zone
Kunshan - Jiangsu - 215300 - People’s Republic of China

Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm-group.com/cn - info.cn@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING AUTOMATION GmbH

Boxbachweg 4

08606 Oelsnitz/V. - Germany - Tel: +49 37421 20-300 - Fax: -318
www.ewm-group.com/automation - automation@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING s.r.o.

Tr.9. kvetna 718/ 31

407 53 Jitikov - Czech Republic - Tel: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-group.com/cz - info.cz@ewm-group.com

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH

HeinkelstraBe 8

89231 Neu-Ulm - Germany - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-group.com/handel - nl-ulm@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING AUTOMATION GmbH
Steinfeldstrasse 15

90425 Niirnberg - Germany - Tel: +49 911 3841-727 - Fax: -728
www.ewm-group.com/automation
automation-nl-nuernberg@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.o./ Prodejni a poradenské centrum
Tyrsova 2106

256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax: -712

www.ewm-group.com/cz - sales.cz@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING FZCO / Regional Office Middle East
LOB 21 G 16 - PO.Box 262851

Jebel Ali Free Zone - Dubai, UAE - United Arab Emirates

Tel: +971 48870-322 - Fax: -323

www.ewm-group.com/me - info.me@ewm-group.com
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