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Altalanos tanacsok

VIGYAZAT

Olvassa el a kezelési- és karbantartasi utasitast!

A kezelési utasitas megismerteti Onnel a gép biztonsagos kezelését.
+ Olvassa el a rendszer minden elemének kezelési utasitasat!
+ Tartsa be a balesetmegel6zési eléirasokat!

+ Az adott orszaghan érvényes idevonatkozo rendelkezéseket tartsa be!
» A gép kezeldjével tandcsos alairatni a fenti informaciok tudomasulvételét!

€ Haa gép dsszeszerelésével, lizembe helyezésével, hasznalataval kapcsolatban barmilyen kérdése lenne, forduljon
ahhoz a szakkeresked6hoz, akitél a gépet vasarolta vagy hivja az EWM vevészolgalatat a +49 2680 181-0
telefonszamon.
A hivatalos kereskedelmi partnereink listdja megtalalhaté a www.ewm-group.com honlapon.

A gyarto feleléssége ennek a készilléknek az lizemeltetésével kapcsolatban kizardlag csak annak mikodéképességére korlatozodik.
Minden tovabbi felelésség - teljesen mindegy, hogy milyen alapon nyugszik — nyomatékosan ki van zarva. A feleldsségnek ezt a
korlatozasat a gép lizembe helyezésével a felnasznalé elismeri.

A kezelési utasitasban leirtakat, valamint a gép lizemeltetésének, hasznalatanak és karbantartasanak madjat a gyarté nem tudja feliigyelni.

A készillek szakszer(itlen 6sszeszerelése anyagi karokat és személyi sértiléseket okozhat. Ezért a gyartdé semmiféle felelésséget nem vallal
az olyan veszteségeért, karért vagy koltségért, amely a késziilék hibas Gsszeszerelésének, szakszeriitlen lizemeltetéseének valamint hibés
hasznélatdnak vagy karbantartasanak kévetkezménye, vagy valamilyen modon azzal ésszefliggésbe hozhato.

© EWM HIGHTEC WELDING GmbH, Dr. Glinter-Henle-StraRRe 8, D-56271 Miindersbach

Ennek a dokumentumnak a szerzdi joga a gyartét illeti.

A dokumentum, vagy annak részletének masolasa csak a gyartd irasos beleegyezésével engedélyezett.
A miiszaki valtoztatas jogat fenntartjuk.



ev\;;r) Tartalomjegyzék
A kezelési- és karbantartasi utasitas hasznélata
1 Tartalomjegyzek
TAMTAIOMEYZEK.....cvovviiiiiiseiete ettt bbb 8 8RRt 3
27740 TS To T=1 o1 = 1o G TP 4
2.1 Akezelési- és karbantartasi Utasitds haSZNAIALA ...........coerevrieriinine s 4
2.2 SZIMDOIUMOK JEIBNESE ....vvviiecviceeis ettt ettt bbb bbb s s bbb e st s s bbbt b nnis
2.3 AREIANOS.......vvveeeererveeseeee e
7 11 TSRO
24.1 Széllitasi terjedelem
25  Kornyezeti feltételek
251 MUOKBAES KOZDEN ..ot
252 SZAIIITAS BS TANOIAS .....vvvveieiciece bbb bbbt
3 ReNdeltEtESSZEIT NASZNAIAL..........cc.cviieeriericiet ettt bbb bbb
3.1  Kizardlag az alabbi készllékekkel egyiitt hasznalhatd és UZemEREthetd.........ocveevrvririrernieneneerere s
3.2 ErVENYES AOKUMENIUMOK . .....ovvoooeveeocreeeessesesessessssssssssssesssssssssssesssssesssssesssssenssssesssssesssssasssssensssssesssssnssssansssssnes
3.2.1 -1 30 OSSPSR
322 SzabvanymegfeleldSEgi NYIATKOZAL............cccovivriiiirieiecss e es
323 Hegesztés fokozottan veszélyes elektromos kdrnyezetben..........c.couveuneen.
3.24 Dokumentacio javitashoz (pétalkatrészek és kapcsolasi rajzok)
4 A gép miikddésének ismertetése — gyors AttEKINES ........cccccevvrceiniicniieese e
41 RLO LOPOL...o ettt bbb bbb bbb bbbt
42 RGLO LOPOL SM...iiiiiiiiisieieiee sttt bbbt bbb d bbbt e bbbt bbbt r
43 RLL LOPOL. ottt bbbt R bbbt et
44 RGLL LOPOL SM...iiitiiiiisieieiee ittt bbb bbbt b bbb e bbbt bbbttt
45 R20 LOPOL... .ottt bbb bbb R bbbt
4.6 RAD TPOL...i ittt bbb bbb e e E bbbt
5 FEIBPIES BS TUNKCIOK .....vvevuiviiciiies ettt ettt ettt b bbb bbb bbb bbb b n et en bbb en st
Bi1  CSAUAKOZIALAS ....v.vvevervevscvsceeesetstess ettt s sttt s sttt s bR Rt R et
5.2 A QEP MUKOAESENEK ISMEMEIESE ... ..vvvsivsieerieisiesseistes ettt sttt st eb b st bbb
521 R10 19POL; RGL0 19POL SM ...ttt bbbttt ne
5.2.2 R11 19POL; RGLL 19POL SM ..ottt sttt nane
5.2.3 R20 LOPOL ...ttt ettt bbbt et a bbbt et R e ettt b et et b bR e et anas
524 RAD TPOL ..ttt ettt bbbt et s bbbt bbb R e ettt e e bbbt e R e e et
B.2.4.1  PrOgramMVAIAS .......cvcveuieirieiieeieissssse sttt bbbt bbb
5242  Programok SZAMANak KOMAtOZASA. ..........c.vverriurieeriiiiieieeieiee s
5.2.4.3  Programfuttatasi paraméterek elobEAllItASA ...........ccvveriiieeiiierisesie e
5.2.44  Atkapcsolas MIG szabvanyos hegesztés és MIG impulzus ivhegesztés Kozbtt.................... 21
5245 A munkapont beallitdsanak atkapcsolasa a huzalsebességgel vagy a
|EMEZVASIAGSAGUAl ..vvviveriricrcies ettt et ettt bbb 21
6 Karbantartas, 4polas €S NUIAAEKKEZEIES............cccceiciniicece ettt
8.1 AHAIANOS.....o.evvveeeeeveeesee s
6.2 Karbantartdsi MUNKAK, IABKOZOK ........oveuierrieiriiriieiiisieieisseesss st
6.2.1 Havonta elvégzendd karbantartasi munkak
6.3 KarhantartaSi MUNKAIATOK. ..........cvueuieririiiiriieiiieiiseets st
6.4  Elhasznalddott készilékek ArtalmatlanitASa .........ocovvvrivriririninieise s
6.4.1 Gyartomii nyilatkozat végfelhasznaléknak
6.5 Az ROHS €lBIraSaiNak DEIAIMASA ... ...cvvvreerieriieicieiieieis st
MUSZAKE BUALOK .......cevreieiiei ettt ettt
LR T=T0T=Sy4] (o TSR
8.1  Csatlakozo- és hosszabbitdkabelek
8.1.1 RUZD bR e bbbt et
O ATMEHIEKIEL. ...ttt et et bbbt bR bR bbb bbb E e b et bbbt
9.1  EWM-vallalatcsoport attekintése
099-008088-EW511 3

24.03.2011



Biztonsagi eléirasok ev\ﬁ‘r)
A kezelési- és karbantartasi utasitas hasznalata

2 Biztonsagi eléirasok
2.1  Akezelési- és karbantartasi utasitas hasznalata
Azokra a munka- és (zemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigortan be kell tartani annak érdekében,
hogy a kdzvetlenil stlyos személyi sériiléseket vagy halalos kimenetell baleseteket elkeriljik.
+  Aveszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VESZELY* sz6t és egy éltalanos veszélyre utald szimb6lumot.
+ Aveszély tipusara az oldal szélén talalhato piktogram utal.
Azokra a munka- és tizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigorGan be kell tartani annak érdekében,
hogy egy lehetséges sllyos személyi sériilést vagy halalos kimenetelii balesetet elkeriljunk.
+  Aveszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “FIGYELMEZTETES" sz6t és egy altalanos veszélyre utald
szimb6lumot.
+ Aveszély tipuséra az oldal szélén talalhatd piktogram utal.
/\ VIGYAZAT
Azokra a munka- és Uzemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket a lehetséges kdnnyebb sérulések
elkeriilése érdekében pontosan be kell tartani.
«  Aveszélyre figyelmeztetd matrica tartalmazza a “VIGYAZAT" sz6t és egy altalanos veszélyre utald
szimb6lumot.
+ Aveszeély tipuséra az oldal szélén talalhat6 piktogram utal.
VIGYAZAT
Annak érdekében, hogy elkeriiljik a termék kdrosodasat vagy sériilését, a munka- és tizemi folyamatokat
pontosan be kell tartani
+  Aveszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VIGYAZAT* sz6t, de nem tartalmaz éltalanos veszélyre utalo
szimbélumot.
+ Aveszély tipusara az oldal szélén taldlhat6 piktogram utal.
TAJEKOZTATAS
Olyan miiszaki sajatossag, amit a felnasznalénak figyelembe kell venni.
+  Atéjékoztaté matrica tartalmazza a “TAJEKOZTATAS" sz6t, de nem tartalmaz semmilyen mas altalanos
szimbolumot.
Pontokba szedettek azok a kezelési utasitasok és felsorolasok, amelyek Iépésrél Iépésre megmutatjak Onnek, hogy az adott
helyzetben mit kell tenni, pl..
+ Az dramkdbel csatlakozdjat egy megfeleld ellendarabba bedugni és rogziteni.
4 099-008088-EW511
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eV\;f'n Biztonsagi el6éirasok

Szimbélumok jelentése

2.2  Szimbo6lumok jelentése

Szimbolum | Jelentés

' Megnyomni
R Nem megnyomni
@@I‘ Forgatni
)

ﬁ Ii‘ Kapcsolni
O

Késziléket kikapcsolni
0

9 a Késziléket bekapcsolni

®

’ﬂ ENTER (Belépés a mentibe)
M\ NAVIGATION (Lépkedés a mentipontok kdzott)

EXIT EXIT (Kilépés a meniibdl)

4s |dé beéllitasa (példaul: 4 mp.-et varni / megnyomni)

Folyamat megszakitasa (tovabbi beallitasok lehetségesek)
Szerszdm nem sziikséges / ne haszndljon szerszamot

Szerszam sziikséges / hasznaljon szerszamot

:@@@%@
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Biztonsagi eléirasok ev\ﬁ‘r)

Altalanos

2.3

Altalanos

P>

®

P>

A VESZELY

Aramités!

A hegesztégépek egyes részei magas fesziiltségen tizemelnek. Ezeknek a részeknek a megérintése
életveszélyes aramitést vagy égési sériiléseket okozhat. Kisebb fesziiltségii részek érintésétél is
megijedhet a dolgozo és ennek kovetkeztében balesetet okozhat.

»  Akésziilék véddhurkolatat csak kiképzett szakember veheti le!

» Agépen a feszililtség alatt all6 részeket tilos megérinteni!

+ A qgép csak kifogastalan allapotu k&belekkel és csatlakozokkal hasznalhato!

+ Ahegesztépisztolyt illetve az elektrédafogét mindig a munkadarabtol elszigetelten kell letenni!

+ Viselien szaraz védéruhazatot!

+ 4 percet varni, amig a kondenzatorok elvesztik toltéttségliket!

Elektroméagneses mez6k!

A hegesztdgép hasznélata kdzben olyan elektromos vagy elektromagneses mezék keletkezhetnek, amelyek
mas elektromos készlilékek (pl. szdmitdgépek, CNC-vezérlésii gépek, telekommunikacids vezetékek,
halozati- és jelzévezetékek, szivritmus szabalyozok) miikddését befolyasolhatjék.

+ Akarbantartasra vonatkoz0 eléirasokat be kell tartani! (lasd Karbantartas és apolas c. fejezet)

+ A munka- és testkabelt lehetéleg egyenesen lefektetni!

+ Asugérzasra érzékeny késziilékeket és berendezéseket megfelelden learnyékolni!

+ A szivritmus-szabalyzok miikddését zavarhatja (szilkség esetén kérje ki orvosa véleményét).

A dokumentum érvényessége!

Ez a dokumentum egy tartozék komponens leirasa, ezért csak az &ramforras (hegesztégép) kezelési és

karbantartasi utasitasaval egyditt érvényes!

+ Olvassa el az aramforras (hegesztégep) kezelési és karbantartasi utasitasat, kiléndsen annak biztonségi
utasitasat!

>

Balesetveszély a biztonsagi eldirasok figyelmen kiviil hagyasa miatt!

A biztonsdgi eldirasok figyelmen kiviil hagyasa életveszélyes lehet!

+ Figyelmesen el kell olvasni ennek a kezelési utasitasnak a biztonsagi el6irasokat tartalmazd részét!
+ Az adott orszagban érvényes balesetmegeldzési eldirasokat be kell tartani!

+ A munkateriileten tartozkodo mas személyeket is figyelmeztetni kell az eléirasok betartasara!

Tilizveszély!

A hegesztés soran keletkezé magas hémérséklet, szétrepiild szikrak, izzé alkatrészek és a forrd salak tiizet
okozhatnak.

A kébor hegesztéaram szintén tiizet idézhet eld!

+ Ugyelni kell arra, hogy ne alakulhasson ki tiizgéc a munkateriileten!

+  Hegesztés kdzben ne tartson maganal konnyen gyulladd anyagokat (pl. gyufat vagy ongyujtot)!

+ Biztositani kell, hogy egy megfeleld tizoltdeszkdz rendelkezésre alljon a munkahely kézelében!

* Hegesztés eldtt a munkadarabrdl gondosan el kell tavolitani az égheté anyagok maradékat.

+ A meghegesztett munkadarabon tovabbi miveleteket csak annak leh(ilése utan szabad végezni.
Ugyelni kell arra, hogy a forré munkadarab ne érintkezzen gy(lékony anyagokkal!
+ Ugyelni kell arra, hogy a munka- és testkabel csatlakoztatasa el6iras szerinti legyen!

099-008088-EW511
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Biztonsagi eléirasok

Altalanos

/\ FIGYELMEZTETES

Az ivsugarzas vagy a forré munkadarabok sériilést okozhatnak!

Az ivsugarzas a bér és a szem karosodasat okozhatja.

A forr6 munkadarabok megérintése vagy a szétrepiilé szikrak égési sériiléseket idézhetnek elé.

+  Megfeleld védelmet nyuijtd hegesztépajzsot, ill. hegesztd sisakot (alkalmazastdl fiiggd) kell viselni!

+ Az adott orszagban érvényes munkavédelmi eléirdsoknak megfeleld egyéni védéeszkozoket (pl. szaraz
véddoltozet, hegesztbpajzs, véddkesztyd, sth.) kell viselni!

»  Ahegesztés kdrmnyezetében tartézkodokat védéfiiggdnnyel vagy védsfallal kell védeni a sugarzastol és az
ivfénytol!

Veszélyek a nem rendeltetésszerii hasznalat kdvetkeztében!

Ez a késziilék a technika mai szinvonaladnak megfeleléen a vonatkoz6 szabvanyok és eldirasok figyelembe

vételével késziilt. Nem rendeltetésszerii hasznélataval veszélyes lehet személyekre, allatokra és mas

targyakra. Az ebbdl eredé karokért a gyartd semmiféle felelésséget nem vallal at!

+ Akészilléket csak rendeltetésszerlien szabad hasznélni, és csak arra kiképzett szakember kezelheti!

» Akésziiléket tilos szakszer(itleniil atépiteni vagy atalakitani!

/\ VIGYAZAT

Zajterhelés!

A 70 dBA-nél nagyobb zaj tartos hallaskarosodast okozhat!

+  Munkavégzés kdzben megfeleld hallasvédd eszkozt kell viselni!

+ A munkatertileten tartozkodd mas személyeknek is megfelel hallasvédd eszkézt kell viselni!

VIGYAZAT

Az lizemeltetd kotelezettségei!

A készlilék hasznalata soran a vonatkoz6 nemzeti eléirasokat és torvényeket be kell tartani!

« A (89/391/EWG) irdnyelv nemzeti valtozata, valamint a hozza tartoz6 egyedi iranyelvek.

+ Kiiléndsen a (89/655/EWG) iranyelv a munkavallaloknak a munkaeszkdzokkel tdrténé munkavégzése kozben
minimalisan betartandé biztonsagi- és egészségvédelmi eléirasok.

+ Az adott orszaghan érvényes munkavédelmi és balesetmegel6zési el6irasok.

+ Készilekek eldallitasa és lizemeltetése az IEC 60974-9 eldirasainak megfeleléen.

+ Afelhasznal6 biztonsagtudatos munkavégzését rendszeres idékdzonként ellendrizni kell.

+ Keészillékek rendszeres felillvizsgalata az IEC 60974-4 szerint.

Nem eredeti alkatrészek hasznalatabdl eredé karok!

A nem eredeti gyari alkatrészek hasznélatabol eredd karokra nem vonatkozik a gyartémiivi garancia!

+ Kizarélag a szallitasi programunkban megtalalhatd eredeti gyari alkatrészeket és kiegészitéket (aramforras,
hegesztépisztoly, elektrodafogd, tavszabalyzo, alkatrész, kopbalkatrész, sth.) hasznaljon!

+ Akiegészitdket az aramforrashoz csak annak kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

Képzett személyzet!
Az lizembe helyezést kizarolag olyan személyek végezhetik, akik megfeleld ismeretekkel rendelkeznek az
ivhegesztd berendezések kezelésének terliletén.

099-008088-EW511 7
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Biztonséagi eldirasok ev\;;-r)
Szallitas

2.4  Széllitas
/\ VIGYAZAT

B Sérilesek a nem megfeleld levalasztas kovetkeztében!
Széllitas k6zben a nem megfelelden levalasztott késziilékek (haldzati csatlakozokabelek, vezérlokabelek,
sth.) sériiléseket okozhatnak (pl. az elektromos halézatra csatlakoztatott gép kapcsoléja atbillenhet és

személyi sériilést okozhat)!
+  Akésziiléket megfeleléen le kell valasztani (csatlakozot kihGzni az aljzathol)!

2.4.1 Szillitasi terjedelem
A széllitasi terjedelmet csomagkiildd szolgalatunk gondosan ellenérzi és csomagolja, azonban a szallitas kozben keletkez6
esetleges sériilések nem zarhatok ki.

Ellenérzés aruatvételkor

* Ellendrizze a szallitmany hianytalansagat a szallitblevél alapjan!

Ha a csomagolas sérilt

+ Ellendrizze a széllitmany esetleges sérliléseit (szemrevételezéssel)!

Reklamécio esetén

Ha szallitas kdzben a szallitmany megsérillt:

+ Haladéktalanul Iépjen kapcsolatha a legutolsé széllitményozéval!

«  Orizze meg a csomagolést (a szallitméanyoz6 altal végzett esetleges ellenérzés vagy visszakiildés céljabol).
Csomagolas visszakiildéshez

Lehetéség szerint az eredeti csomagolast és az eredeti csomagoléanyagokat hasznalja. A csomagolassal és a szallitasi
rogzitéssel kapcsolatos kérdések esetén kérjiik, forduljon a szallitmanyoz6 vallalathoz.

2.5  Kornyezeti feltételek
VIGYAZAT

.. Késziilék karosodasa a tllzott mértékii elszennyezédés kovetkeztében!
A A késziilék kdrosodasat okozhatja, ha a kérnyezeti levegd a szokésosnal Iényegesen tdbb port, savakat,
korroziv gazokat, ill. anyagokat tartalmaz.
* Meg kell akadalyozni, hogy tdl nagy fiist, géz, olajpara vagy kdszoriléshél szarmazo por legyen a késziilék

kornyezetében!
+ Meg kell akadalyozni, hogy sétartalmu levegd (tengeri levegd) legyen a késziilék kdrnyezetében!

2.5.1 Miikodés kdzben
Kornyezeti levegé hémeérséklete:
o -20 °C + +40 °C kozétt,
relativ paratartalma:
+ max. 50% 40 °C-on
*max. 90% 20 °C-on
2.5.2  Széllitas és tarolas
Zart térben torténd tarolas kozben a kdrnyezeti levegé hémérséklete:
s -25°C++55°C
Levegd relativ paratartalma
+ maximum 90% 20 °C-on

8 099-008088-EW511
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Rendeltetésszeru hasznalat

Kizarodlag az alabbi készulékekkel egyiitt hasznalhato és lizemeltethetd

3 Rendeltetésszerii hasznalat

/\ FIGYELMEZTETES

Veszélyek a nem rendeltetésszerii hasznélat kdvetkeztében!
Ez a késziilék a technika mai szinvonaladnak megfeleléen a vonatkoz6 szabvanyok és eldirasok figyelembe

vételével késziilt. Nem rendeltetésszerii hasznélataval veszélyes lehet személyekre, allatokra és mas
targyakra. Az ebbdl eredé karokért a gyartd semmiféle felelésséget nem vallal at!

+ Akésziiléket csak rendeltetésszerlien szabad hasznalni, és csak arra kiképzett szakember kezelheti!

+ Akészilléket tilos szakszeriitlendl atépiteni vagy atalakitani!

3.1  Kizérblag az alabbi készilékekkel egylitt hasznélhato és izemeltethetd

Ezek a tavvezérldk kifejezetten Phoenix / Taurus / alpha Q-sorozat( hegesztégépekkel térténd hasznélatra késziiltek, ezért
modelltdl fliggéen kiilonbdzé bedllitasi lehetéségeket kinalnak.

R10/RG10

R11/RG11

R20

R40

+ Taurus Synergic

+ Taurus Synergic S
+  Phoenix Progress
+  Phoenix Expert

¢+ Phoenix Concept
« alphaQ

* Taurus Basic
+ Taurus Basic S

+ Taurus Synergic S
Phoenix Progress
*  Phoenix Expert

+ alphaQ

+ Taurus Synergic S
+  Phoenix Progress
+  Phoenix Expert

+ alphaQ

+ Car Expert

099-008088-EW511
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Rendeltetésszeril hasznalat ev\;f‘r)
Ervényes dokumentumok

3.2 Ervényes dokumentumok
3.2.1 Garancia

TAJEKOZTATAS

| 1€~  Tovébbiinformacidk a mellékelt ,Késziilék- és cégadatok, karbantartas és apolas, garancia“ kiegészitd |

lapokban talalhatdk!

3.2.2  Szabvanymegfeleléségi nyilatkozat
Az ezzel a jellel megjeldlt készilék koncepcidjaban és felépitésében megfelel az alabbi eurdpai unios
c E iranyelveknek:
+ EG-iranyelvek kisfesziiltségekre (2006/95/EG)
*  EG-EMV-irdnyelvek (2004/108/EG)
Ez a nyilatkozat elveszti érvényességét, ha a készilléken szabalytalan valtoztatast- vagy szakszer(itlen javitast végeznek, nem
végzik el az eldirt hataridében az ,|d6szakos fellilvizsgalatot* és/vagy olyan atalakitast végeznek, amelyhez az EWM nem adott
elézetesen irdsos hozzajarulast. Minden egyes készillek mellé adunk egy specialisan az adott készUlékre vonatkoz6
szabvanymegfeleldségi nyilatkozatot.
3.2.3 Hegesztés fokozottan veszélyes elektromos kornyezetben

A készilék megfelel az IEC / DIN EN 60974 és VDE 0544 el6irasoknak és szabvanyoknak, ezért elektromosan
S fokozottan veszélyes helyeken is hasznélhatd.

3.2.4 Dokumentacid javitashoz (potalkatrészek és kapcsolasi rajzok)

A VESZELY

Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!
A sérilések és a késziilék meghibasodasanak elkeriilése érdekében a késziiléken barmiféle atalakitast

vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!
Szakszertitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!
+ Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!

A kapcsolasi rajzok eredetileg a késziilék belsejében is megtalalhatoak.
Tartalék alkatrészek a terlletileg illetékes EWM-képviseleten keresztiil rendelheték.

10 099-008088-EW511
24.03.2011
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ev\;;r) A gép mukodésének ismertetése — gyors attekintés

4 A gép miikodésenek ismertetése — gyors attekintés
4.1  R1019POL

@\\@
@O—
D\@

Abra 4-1
Poz. Jel Leiras
Huzalsebesség, forgatdgomb

Huzalel6tolas sebességének fokozatmentes beéllitasa a minimalis ill. a maximalis érték kozott.
(hegesztési teljesitmény, egygombos beallitas)

Forgatogomb, ivhossz korrekcio
ivhossz korrekcidja -10 V és + 10 V kozott.

3 Csatlakoz6 aljzat, 19-p6lus (analé
j p (analég)

Vezérlokabel csatlakoztatasara.
4 Tarté tavszabalyz6 felakasztasahoz

099-008088-EW511 11
24.03.2011



A gep mikodésenek ismertetése — gyors attekintés ev\ﬁ‘r)

RG10 19POL 5M

4.2  RG10 19POL 5M

Jel

Leiras

Tarto thvszabalyzo felakasztasahoz

=\ | Forgatégomb, huzalsebesség
in A huzalsebesség fokozatmentes bedllitasa min. és max. érték kozott
2/ | (hegesztési teljesitmény, egygombos kezelés)

Forgatdgomb, ivhossz korrekcio

.."';v: ivhossz korrekcidja -10 V és + 10 V kdzott.

Markolat

Csatlakozddugd, 19-p6lusu

12
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R11 19POL

4.3 R1119POL

@\\@
(D—
0

Abra 4-3
Poz. Leiras
1 Forgatdgomb, huzalsebesség
A huzalsebesség fokozatmentes bedllitasa min. és max. érték kozott
(kétgombos kezelés: huzalsebesség / ivfesziiltség)
2 Forgatégomb, ivfesziiltség
Az ivfeszilltség beéllitasa min. és max. érték kdzott
(kétgombos kezelés: huzalsebesség / ivfeszilltség)
3 Csatlakoz6 aljzat, 19-p6lust (anal6g)
Vezérlékabel csatlakoztataséra.
4 Tart6 tavszabalyz6 felakasztasahoz
099-008088-EW511 13
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A gep mikodésenek ismertetése — gyors attekintés ev\ﬁ‘r)

RG11 19POL 5M

4.4  RG1119POL 5M

Poz. Jel Leirés
1 Tart6 tavszabalyz6 felakasztasahoz
2 | s Forgatégomb, huzalsebesség

5| | A huzalsebesség fokozatmentes beallitisa min. és max. érték kozott
2/ | (kétgombos kezelés: huzalsebesség / ivfesziiltség)

3 Forgatdgomb, ivfesziiltség
Az ivfesziltség bedllitdsa min. és max. érték kozott
(kétgombos kezelés: huzalsebesség / ivfeszilltség)
4 Markolat
5 Csatlakozddugd, 19-pdlusu

14
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A gep mikodéseének ismertetése — gyors attekintes

4.5

R20 19POL
R20 19POL
220 (E
Abra 4-5
Poz. Jel Leiras
1 Tarté tavszabalyz6 felakasztasahoz
2 Csatlakozé aljzat, 19-p6lusi (anal6g)

Vezérlokabel csatlakoztatasara.

3 L, | Huzalsebesség, forgatdgomb
O Huzalelétolds sebességének fokozatmentes beéllitasa a minimalis ill. a maximalis érték kozott.
“‘S'm,gin‘“ (hegesztési teljesitmény, egygombos beallitas)
4 Forgatdgomb, ivhossz korrekcio
ivhossz korrekcidja -10 V és + 10 V kozott.
5 Az aktudlis programszam kijelzése
6 A Programvaltas nyomégomb "FEL"
1-gyel nagyobb szamu program kivalasztasahoz
7 v Nyomdgomb, programvaltas LE

Eggyel kisebb programszam kivélasztasa

099-008088-EW511

24.03.2011
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A géep mikodésének ismertetése — gyors attekintes

R40 7POL
4.6 R40 7POL
@-\ - towar itsi tz lts2 ts itsat ltse t....;l.om @
/ Mode ®Im
s T®
O—+——%&%
\ “v
m/min
v
\\ ;
I M3
mm - V +
R 40 AN C€
Abra 4-6
Poz. Jel Leiras
1 Tarté tavszabalyz6 felakasztasahoz
2 Csatlakozéaljzat, 7-p6lusu (digitalis)
Csatlakozas az aramforras, ill. a huzalelétold késziilék digitalis tavszabalyzd-csatlakozasahoz
3 Kijelzés

A hegesztési paraméterek és értékek kijelzése

Nyomdgomb, Mode
A programfuttatasi paraméterek kivalasztasara

Forgatdgomb, huzalsebesség
+ Ahuzalsebesség beallitasa
(0,5 m/min és 24 m/min kdzott 0,1 m/min [épésekben)

“ + Ahegesztési paraméterek beallitdsa
m/min
6 5@': Forgatégomb, ivhossz korrekcio
1 _‘ vp: i | Az ivhossz korrekcidja -10 V és +10 V koz6tt
7 HOLD |Jelzélampa, HOLD

Vildgit:  Akijelzé az utoljara hasznalt hegesztési paramétereket mutatja.
Nem vilagit: AKkijelz6 az el6irt, ill. hegesztés kdzben a tényleges értékeket mutatja.

Nyomoégomb, programvaltas LE
Eggyel kisebb programszam kivalasztasa

Programvaltas nyomégomb "FEL"
1-gyel nagyobb szam program kivalasztasahoz

16
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Csatlakoztatas

5 Felépités és funkciok

TAJEKOZTATAS

& A csatlakoztatashoz figyelembe kell venni a tovabbi rendszerelemek dokumentéci6jaban leirtakat!

51 Csatlakoztatas
VIGYAZAT

A késziilék meghibasodésa a tdvszabalyz6 szakszeriitlen csatlakoztatdsa miatt!
A tdvszabélyzdkat speciélisan egy adott hegesztégéphez vagy huzaleldtoléhoz térténé csatlakoztatasra
fejlesztették ki. Mas késziilékhez torténé csatlakoztatasa a késziilék meghibasodasat okozhatja!

+ Vegye figyelembe a hegeszt6gép, ill. huzalel6told egység kezelési- és karbantartasi utasitdsaban leirtakat!
+ Atavszabalyz6 csatlakoztatasa elétt a hegesztdgépet ki kell kapcsolnil

1 1 N :
\ W2 \\\\
= N2 2N
\ \\\\ =y \‘;\\\‘\\\\}*\\iﬂ " ) \\\\\\\\\\\
| sl W0
8 W=\
RG10/RG11 R10/R11 \V/ R20

——————
=)

-------- ~—/

1=

RA 19POL FRV 7POL

Abra 5-1

Poz. Jel Leiras
Kézi tavszabalyzé

Csatlakoz6 hosszabbitokabel, 19-pdlusu

Csatlakozd hosszabbitokabel, 7-pélusu

slw |-

Aramforras / huzalelétol6 késziilék
Vegye figyelembe a kiegészité rendszerdokumentumokat is!

+ Kapcsolja ki a hegesztégépet.

+ Csatlakoztassa az anya csatlakozodugot a tAvvezérld csatlakozéaljzatdhoz, és rogzitse jobbra csavarassal.

+ Csatlakoztassa az apa csatlakozddug6t a hegesztégép / huzalelétold készlilék tavvezérld csatlakozoaljzatahoz, és rdgzitse
jobbra csavarassal.

099-008088-EW511 17
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Felépités és funkcidk E\A;;‘)‘)
A gép miikédésének ismertetése

5.2 A geép miikbdésének ismertetése

A tdvvezérlok mikodése és bedllitasi lehetbségei kzvetleniil az adott hegesztdgéptdl, ill. a huzaleldtold késziiléktél fliggenek. A

bedllitasi lehetéségeket a valasztokapcsolok, ill. a specidlis paraméterek bedllitdsai (vezérléstél figg) hatarozzak meg.

A kulcsos kapcsol6 illetéktelen hasznélatot akadalyozd allasa szintén hatassal van az adott tavvezérl mikdédésére.

5.2.1 R1019POL; RG10 19POL 5M

+ Ahuzalsebesség és az ivhossz (ivfeszilltség) korrekcidja fokozatmentesen allithatd (a funkcid kizarélag a 0. programban all
rendelkezésre). Allitsa a ,Hegesztdpisztoly funkcié” valasztokapcsolot Program allasra.

Specidlis funkcidk

+ Ahuzalsebesség és az ivhossz korrekcid szabalyozasa meghatarozott hatarokon bellil.

A funkcid kizardlag M3.7x késziilékvezérlés hasznalata esetén aktivalhato.

A P7 specidlis paramétert be kell kapcsolni (Iasd a megfelelé dokumentéciot).

A funkcid a 0. program kivételével az 6sszes programban hasznalhato.
5.2.2 R1119POL; RG11 19POL 5M

+ Ahuzalsebesséqg és az ivfeszilltség fokozatmentes beéllitdsa. Kapcsolja a ,Tavvezérlé BE/KI" valasztokapcsol6t ON allasha.
Kapcsolja a ,Szabvanyos vagy FEL/LE izem” valasztokapcsolét Szabvanyos lizemmod allasba (lasd a megfeleld
dokumentaciot).

5.2.3 R2019POL

+ Ahuzalsebesség és az ivhossz (ivfesziiltség) korrekcioja fokozatmentes allitasa (a funkcié kizarélag a 0. programban all
rendelkezésre). Allitsa a ,Hegeszt6pisztoly funkcid” valasztokapcsol6t Program allésra.

+ A programok kozdtt a gombokkal lehet atvaltani. A huzalsebesség és a ivhossz (ivfesziiltség) paraméterértéke a 0. program
kivételével nem modosithaté (azonban lehetéség van a paraméterek elére definialt hatarértékek kdzotti szabalyozasara, lasd
a specidlis funkciokat).

Specidlis funkcidk

+ Ahuzalsebesség és az ivhossz korrekciéjanak szabalyozasa elére definialt hatarértékeken belil (a funkci6 a 0. program
kivételével barmelyik programban hasznélhat6). Allitsa a ,Hegesztépisztoly funkcié” valasztokapcsol6t Program allasra. A P7
specidlis paramétert be kell kapcsolni (lasd a megfelelé dokumentaciot).

+ Akivalaszthatd programok szdma korlatozhaté. Ennek beallitasa a P2, ill. P4 specidlis paraméterben térténik (lasd a
megfeleld dokumentaciét).

+ Ahuzalsebesség a tavvezérld gombjaival (alapértelmezett funkcid: programvaltas) 0% és 100% kozott (a huzalelétold
késziilék bedllitasatol fiiggéen) korrigdlhato. Az ivfesziiltség bedllitasara nincs lehetéség. Kapcsolja a ,Hegesztépisztoly
funkci6” valtdkapcsoldt ,FEL/LE Gizemmadd” allasha (a késziilék automatikusan a 0. programra valt). Programvaltasra nincs
lehet6ség.

18 099-008088-EW511
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Felépités és funkciok

A gép miikbdésének ismertetése

524

5241

5.24.2

R40 7POL

+ Ahuzalsebesség és az ivhossz (ivfesziiltség) korrekcidja minden programban helyeshithetd.

+ A programok atkapcsolhatok, vagy szamukban korlatozhatok.

+ Az egész programfolyamat ("Program-lépések" mod) felhasznalospecifikusan hozzaigazithato.
A szuper impulzusok be- vagy kikapcsolhatok.

+ Ahegesztési mdd atkapcsolhatd (standard hegesztés/ impulzus ivhegesztés).

Bekapcsolaskor a tavvezérld rendszerdiagnosztikat végez. A kovetkezd értékek jelennek meg.

+ PHOENIX-R40 001
+ SV:00.00.00.XX

(tipus és inicializalasi &llapot)
(szoftververzid)

Ezutan megjelenik az ivfesziiltség és a hegesztéaram tényleges értéke.

« U:0.0V I: OA
Programvaltas

+ VAltson &t a 16 (0-15) hegesztési program valamelyikére.

+ Ahegesztégép, ill. a huzalel6told késziilék segitségével vagy magaval a tavvezeérlGvel is létrehozhatdk sajat hegesztési
programok. (lasd az adott késziilék kezelési és karbantartasi utasitasat, valamint a ,Féprogram A mod” cimdi, ill. az utana
kovetkezd fejezeteket.)

Kezel6elem Mivelet Eredmény Kijelzés
@ ® p Kévetkezd, ill. el6z6 hegesztési program kivalasztasa. PO :7.6M
= +1.1V
Pn:7.6M+1.1V
Programok szdméanak korlatozasa
+ A maximélisan behivhatd hegesztési programok szama korlatozhato.
Kezel6elem Mivelet Eredmény Kijelzés
b‘ @3" Kapcsolja le a hegesztégépet.
O
@ ’ Tartsa lenyomva a tavvezérld Mode gombjat, kdzben PROGRAMO
v kapcsolja be a hegesztdgépet: K: OXX
+ +
b‘ ) m
® @ p Allitsa be a programszamot. PROGRAMO
= K: OXX
o, @@l‘ A mddositasok érvényesitéséhez kapcsolja le, majd vissza
’ ’ a hegesztégépet.

099-008088-EW511

24.03.2011

19



Felépités és funkciok

A gép miikédésének ismertetése

5.2.4.3 Programfuttatasi paraméterek elébeallitasa

TAJEKOZTATAS

m&= A program elsé kivalasztasa utan allitsa be a munkapontot a ,,MIG/IMAG munkapont” cimii fejezetben leirtak
szerint.

A munkapontok eltarol6dnak, és a program kivalasztasakor ismét rendelkezésre allnak.

Kezel6elem Miivelet Eredmény Kijelzés
@ ’ Programfuttatasi paraméterek beallitdsanak kivalasztasa DVstart ;
| a 120%

@ ® ’ A bedllitando futtatasi paraméter kivalasztasa Ustart :
nx +0.0V

‘u' . @gl‘ A futtatasi paraméter bedllitasa Ustart :
) o g +4.2V

| DVstart

Ustart

1 tstart 1Sl 2 1152 | 13 1S3 Se | tend 1 > t
Abra 5-2

Pstarr inditdprogram

DVstart Huzalsebesség, relativ 1% - 200%

Ustart ivhossz korrekcio 99V-+99V

tstart |détartam 0,0 mp-20,0 mp
Pa féprogram

tS1 Esés idétartama Pstarr-rol Pa-ra 0,0 mp-20,0 mp

t2 l[d6tartam (pontidd és Superpuls) 0,01 mp-20,0 mp

tS2 Esés id6tartama Pa-rél Ps-re (Superpuls) 0,00 mp —20,0 mp
Csokkentett Ps féprogram

DV3 Huzalsebesség, relativ 1% - 200%

U3 ivhossz korrekcid -99V-+99V

t3 Id6tartam 0,01 mp-20,0 mp

tS3 Esés id6tartama Ps-rél Pa-ra (Superpuls) 0,00 mp —20,0 mp
Penp befejezd program

tSe Esés idétartama Pa-r6l Penp-re 0,0mp-20mp

DVend (r) Huzalsebesség, relativ 1% - 200%

Uend ivhossz korrekcid -99V-+99V

tend |détartam (Superpuls) 0,0mp-20mp
Superpuls funkci6

Superpuls xx Superpuls funkcio On

Off

20
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Felépités és funkciok

A gép miikbdésének ismertetése

5.2.4.4 Atkapcsolas MIG szabvanyos hegesztés és MIG impulzus ivhegesztés kozott

Kezeléelem Miivelet Eredmény Kijelzés
@ p A bedllitasi lehetdség kivalasztasa Pul / Nor?
3s
@ ® ’ Program kivalasztasa Px: _Nor
nx
KyLJ . @3" Atkapcsolas Px: "Pul
[ ]
B\ ~ APul MIG impulzus ivhegesztés
‘V
‘_ _Nor MIG szabvanyos hegesztés
m/min
@ ’ Maddositas megerdsitése és mentése
5.2.4.5 A munkapont beallitdisanak atkapcsolasa a huzalsebességgel vagy a lemezvastagsaggal
+ A munkapont bedllitsa a 0. programban a Lemezvastagsag paraméterrel is beallithatd.
Kezel6elem Miivelet Eredmény Kijelzés
b‘ @@l‘ Kapcsolja le a hegesztégépet.
D
@ ’ Tartsa lenyomva a tavvezérlé Mode gombjat, kdzben PROGRAMO
| kapcsolja be a hegesztégépet: K: OXX
+ +
@ ’ Nyomja meg egyszer a Mode gombot. DV
’ Munkapont beéllitdsanak atkapcsolasa a huzalsebességgel th/mm

©

®

vagy a lemezvastagsaggal.

DV Huzalsebesség

th/mm Lemezvastagsag:

T Y

A modositasok érvényesitéséhez kapcsolja le, majd vissza
a hegesztégépet.

099-008088-EW511
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Altalanos

6 Karbantartas, apolas és hulladékkezelés
6.1  Altalanos

Normal kdrnyezeti és munkakorilmények kdzoétt ez a készilék teljesen karbantartasmentes, és csupan minimalis gondozast
igényel.
Néhany pontot azért be kell tartani annak érdekében, hogy a késziilék hosszu idén at kifogastalanul mikodjon. Ide tartozik a

hegesztési kirnyezet tisztasagatdl és a hasznalattdl fliggd gyakorisaggal elvégzend® tisztitas, és a készillék ellenbrzése az
alabbiak szerint.

6.2  Karbantartasi munkak, id6kdzok

6.2.1 Havonta elvégzendé karbantartasi munkak
+ Ellendrizze a vezérlékabel és a kihlizasgatlo esetleges sériiléseit.
+ Végezze el a kezel6-, jelzé-, védd- ésivagy az allitdberendezések mikodésének ellendrzését.
+ Egyebek, altalanos allapot

6.3 Karbantartasi munkalatok

Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!
A sériilések és a késziilék meghibasodasanak elkertilése érdekében a késziiléken barmiféle atalakitast

vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!
Szakszertitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!
+ Javitds igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!

A hegesztégép javitasat és karbantartasat csak olyan szakember végezheti, aki erre megfeleld kiképzéssel rendelkezik. Ha arra
jogosulatlan személy végez javitast vagy karbantartast a gépen, akkor az a garancidlis jogok megvonasaval jar. Barmilyen
probléma esetén forduljon ahhoz a szakkereskedéhoz, akitél a gépet vasarolta! Garancidlis javitas vagy csere csak azon a
szakkereskeddn keresztiil lehetséges, akitél a gépet vasarolta. A gép javitasa soran csak eredeti alkatrészeket épitsen be!
Alkatrészek rendelésekor a kdvetkezd adatokat kérjlik megadni: gép tipusa, gyartasi- és cikkszama, alkatrész megnevezése és
cikkszama.

6.4 Elhasznalddott kesziilékek artalmatlanitasa

TAJEKOZTATAS

m&=  Szakszeri hulladékkezelés!
A késziilék értékes nyersanyagokat tartalmaz, amelyeket Ujrahasznositas céljabél dssze kell
gydjteni, az elektronikai alkatrészeket pedig el6irds szerint kell artalmatlanitani.
+ Az elhasznalddott alkatrészeket tilos a haztartasi hulladékokkal egyiitt kezelni! -
+ Az elhasznalodott alkatrészeket a hatosagi eldirasoknak megfeleléen kell artalmatlanitani!

22 099-008088-EW511
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Az RoHS eléirasainak betartasa

6.4.1

6.5

Gyartémdii nyilatkozat végfelhasznaldknak

Az eurdpai elirasok szerint (az Eurdpa Parlament 2002/96/EG sz.-U iranyelve és 2003. 01. 27-i tandcsa) szerint az
elhasznalodott elektromos vagy elektronikus berendezéseket a haztartasi hulladékoktdl elkiilénitve kell kezelni. Az athuzott
kerekes szeméttarold kuka szimb6luma azt jelenti, hogy az elhasznalddott késziiléket elkilonitve kell dsszegydijteni.

Ezt a készlléket artalmatlanitas, ill. Ujrafelhasznalas céljabol egy erre a célra szolgalo elkilonitett gydjtdhelyre kell leadni.
Németorszagban térvény (2005. 03. 16-i tdrvény az elektromos és elektronikus berendezések forgalomba hozatalarol,
visszavételérdl és kornyezetharat megsemmisitésérél) kotelezi Ont arra, hogy az elhasznalodott elektromos készilékeket a
haztartasi hulladékoktol elkiilonitve kezelje. A maganszemélyek kidobésra szant késziilékeit a hulladékkezeléssel és
megsemmisitéssel foglakozd gydjtdhelyek téritésmentesen atveszik.

Kérjiik, tajékozodjon az On lakohelye szerint illetékes kizségi- vagy varosi kozigazgatdsagnal arrdl, hogy az adott
telepilésen milyen lehetdségek vannak az elhasznalodott készllékek leadasara vagy begydjtésére!

Az EWM részt vesz egy jovahagyott hulladékkezelesi és Ujrafelhasznalasi rendszerben, és WEEE DE 57686922
regisztracios szamon szerepel a ,Hasznalt Elektromos Berendezések Regisztralasa“-ban (EAR).

Mindezeken tul az elhasznalt hegesztékészilékeit Europaban barmely EWM szakkereskedésben is leadhatja.

”ws

Az RoHS eléirdsainak betartasa

Mi, az EWM HIGHTEC Welding GmbH Miindersbach, ezennel kijelentjiik Onnek, hogy valamennyi, az RoHS iranyelveinek
betartdsaval gyartott és altalunk szallitott termék, megfelel az RoHS (2002/95/EG irdnyelv) kdvetelményeinek.
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Muszaki adatok

Az RoHS eléirasainak betartasa

ewn

7 Mdszaki adatok
Tipus R10/R11 RG10/RG11 R20 R40
Interfész 19-pdlusi 19-pdlus 19-pdlusi 7-polust
Kijelzés egyjegyl 16-jegyi
Méretek H x Sz x M 180 x 100 x 75 225 x 70 x 60 330 x 180 x95 270 x 150 x 75
mm-ben
Témeg kg 1 0,7 25 18
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ev\;;r) Kiegeésziték

Csatlakoz6- és hosszabbitokabelek

8 Kiegésziték
8.1 Csatlakozo- és hosszabbitdkabelek

Tipus Megnevezés Cikkszam

RA5 19POL 5M Csatlakoz6 kabel pl. tAvszabalyzéhoz 092-001470-00005

RA10 19POL 10M Csatlakoz6 kabel, pl. tavszabalyzohoz 092-001470-00010

RA20 19POL 20M Csatlakoz6 kabel, pl. tavszabalyzohoz 092-001470-00020
8.1.1 R40

Tipus Megnevezés Cikkszédm

FRV10-L 7POL kabel 092-000201-00000

FRV20-L 7POL kabel 092-000201-00001
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A melléklet

EWM-vallalatcsoport attekintése

9 A melléklet
9.1 EWM-vallalatcsoport attekintése

Headquarters Technology centre e 0
EWM HIGHTEC WELDING GmbH EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Dr. Glinter-Henle-StraRe 8 Forststr. 7-13

56271 Miindersbach - Germany 56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244 Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244 www.ewm-group.com
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

Production, Sales and Service

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Dr. Glinter-Henle-Straf3e 8

56271 Mundersbach - Germany - Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & High-tech Industry Development Zone
Kunshan - Jiangsu - 215300 - People’s Republic of China

Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm-group.com/cn - info.cn@ewm-group.com

Sales and Service Germany

EWM HIGHTEC WELDING GmbH / Niederlassung Seesen
Lindenstrale 1a

38723 Seesen-Rhiiden - Germany - Tel: +49 5384 90798-0 - Fax: -20
www.ewm-group.com/handel - nl-seesen@ewm-group.com

EWM Schweiftechnik-Handels-GmbH

In der Florinskaul 14-16

56218 Milheim-Karlich - Germany - Tel: +49 261 988898-0 - Fax: -20
www.ewm-group.com/handel - nl-muelheim@ewm-group.com

EWM SchweiBtechnik-Handels-GmbH

Sachsstrale 28

50259 Pulheim - Germany - Tel: +49 2234 697-047 - Fax: -048
www.ewm-group.com/handel - nl-koeln@ewm-group.com

Sales and Service International

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Fichtenweg 1

4810 Gmunden - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-group.com/at - info.at@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-group.com/uk - info.uk@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & High-tech Industry Development Zone
Kunshan - Jiangsu - 215300 - People’s Republic of China

Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm-group.com/cn - info.cn@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING AUTOMATION GmbH

Boxbachweg 4

08606 Oelsnitz/V. - Germany - Tel: +49 37421 20-300 - Fax: -318
www.ewm-group.com/automation - automation@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING s.r.o.

Tr.9. kvetna 718/ 31

407 53 Jitikov - Czech Republic - Tel: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-group.com/cz - info.cz@ewm-group.com

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH

HeinkelstraBe 8

89231 Neu-Ulm - Germany - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-group.com/handel - nl-ulm@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING AUTOMATION GmbH
Steinfeldstrasse 15

90425 Niirnberg - Germany - Tel: +49 911 3841-727 - Fax: -728
www.ewm-group.com/automation
automation-nl-nuernberg@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.o./ Prodejni a poradenské centrum
Tyrsova 2106

256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax: -712

www.ewm-group.com/cz - sales.cz@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING FZCO / Regional Office Middle East
LOB 21 G 16 - PO.Box 262851

Jebel Ali Free Zone - Dubai, UAE - United Arab Emirates

Tel: +971 48870-322 - Fax: -323

www.ewm-group.com/me - info.me@ewm-group.com
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