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Sicherheitshinweise

Zu lhrer Sicherheit:
.ﬁ Achtung: Unfallverhitungsvorschriften beachten!
Aulerachtlassung nachfolgender SicherheitsmaBhahmen kann lebensgefahrlich sein!
® Vor Schweil3arbeiten vorgeschriebene trockene Schutzkleidung wie z.B. Handschuhe anziehen.
® Mit Schutzschirm Augen und Gesicht schitzen.

%r?s Elektrischer Schock kann lebensgefahrlich sein!
® Gerat darf nur an vorschriftsmaRig geerdeten Steckdosen angeschlossen werden.

® Nur mit intakter Anschlu3leitung mit Schutzleiter und Schutzstecker betreiben.

® Ein unsachgeman reparierter Stecker oder beschéadigte Isolierung des Netzkabels kann
Stromschléage verursachen.

* Offnen des Gerétes nur durch autorisiertes Fachpersonal erlaubt.

* Vor Offnen Netzstecker ziehen. Ausschalten geniigt nicht. 2 Minuten warten, bis
Kondensatoren entladen sind.

® SchweilRbrenner, Stabelektrodenhalter stets isoliert ablegen.

gl' Auch bei Beriihren niedriger Spannungen kann man erschrecken und
(] in der Folge verunglicken, deshalb:

® Vor Arbeiten an Podesten oder Gerlsten, gegen Absturz sichern.

® Beim Schweil3en Massezange, Brenner und Werkstiick sachgemaR handhaben, nicht
zweckentfremden. Stromflihrende Teile nicht mit der nackten Haut berihren.

® Elektrodenwechsel nur mit trockenen Handschuhen.
® Keine Brenner - oder Massekabel mit beschadigter Isolierung verwenden.

Rauch und Gase kénnen zu Atemnot und Vergiftungen fiihren!

De

® Rauch und Gase nicht einatmen.
® Fir ausreichende Frischluft sorgen.

®* Dampfe von Losungsmitteln vom Strahlungsbereich des Lichtbogens fernhalten. Dampfe von
chloriertem Kohlenwasserstoff kdnnen sich durch ultraviolette Strahlung in giftiges Phosgen
umwandeln.

4| Werkstiick, umherfliegende Funken und Tropfen sind hei!

W ® Kinder und Tiere weit vom Arbeitsbereich fernhalten. Deren Verhalten ist nicht berechenbar.

® Behalter mit brennbaren oder explosiven Fliissigkeiten aus dem Arbeitsbereich entfernen.
Es besteht Brand - und Explosionsgefahr.

® Keine explosiven Flussigkeiten, Staube oder Gase durch das Schweil3en oder Schneiden
erhitzen. Explosionsgefahr besteht auch, wenn scheinbar harmlose Stoffe in geschlossenen
Behaltern durch Erhitzung einen Uberdruck aufbauen kénnen.

.‘2 Vorsicht vor Flammenbildung!
® Es muB jede Flammenbildung ausgeschlossen werden. Flammen koénnen sich z.B. bei

sprihenden Funken, gliihenden Teilen oder bei hei3en Schlacken bilden.
® Esist sténdig zu kontrollieren, ob sich Brandherde im Arbeitsbereich gebildet haben.

® |eicht entziindbare Gegenstande, wie z.B. Zindhdlzer und Feuerzeuge dirfen nicht in der
Hosentasche getragen werden.

® Esist sicherzustellen, dal3 - dem Schweil3verfahren angemessene - Léschgeréte zur Verfligunc
stehen, die sich in der Nahe des SchweilRarbeitsbereichs befinden und zu denen ein leichter
Zugang moglich ist.

Sicherheit/1



Sicherheitshinweise

‘2 Vorsicht vor Flammenbildung!
® Behadlter, in denen sich bereits Brennstoffe oder Schmiermittel befanden, miissen vor

SchweiRbeginn grindlich gereinigt werden. Es genugt hierbei nicht der leere Zustand des
Behaltnisses.

® Nach dem SchweiRen eines Werkstiickes darf dieses erst beriihrt oder in Kontakt mit
entflammbarem Material gebracht werden, wenn es genligend abgekiihlt ist.

® Vagabundierende Schweif3stréme kdnnen Schutzleitersysteme von Hausinstallationen
vollstéandig zerstoren und Bréande verursachen. Vor Beginn der Schweil3arbeiten sicherstellen,
daf die Massezange am Werkstiick oder Schweif3tisch ordnungsgeman befestigt ist und eine
direkte elektrische Verbindung vom Werkstiick zur Stromquelle besteht.

“—Y | Larm, der 70 dBA Uberschreitet, kann dauerhafte Schadigung des Gehors verursachen!

® Geeigneten Ohrenschitzer oder -stdpsel tragen.

® Achten Sie darauf, da? andere Personen, die sich im Arbeitsbereich aufhalten, nicht von dem
Larm belastigt werden.

Gasflasche sichern!

\& ® Schutzgasflasche in die dafiir vorgesehenen Aufnahmen stellen und mit Sicherungsketten sichern.
® Vorsicht im Umgang mit Gasflaschen; nicht werfen, nicht erhitzen, gegen Umfallen sichern!
® Bei Krantransport die Gasflasche vom Schweil3gerat abnehmen.

Vorsicht:  Stérungen durch elektrische und elektromagnetische Felder sind z.B. durch das
@ Schweil3gerat oder durch die Hochspannungsimpulse des Zindgerates mdglich

® Entsprechend der Norm EN 50199 Elektromagnetische Vertraglichkeit sind die Gerate fir die
Verwendung in Industriegebieten vorgesehen; werden sie z.B. in Wohngebieten betrieben,
kénnen Schwierigkeiten auftreten, wenn elektromagnetische Vertraglichkeit sichergestellt
werden soll.

® Herzschrittmacher kdnnen bei Aufenthalt in der Néhe des Schweil3gerates in der Funktion
beeintrachtigt werden.

® Fehlfunktionen von elektronischen Anlagen (z.B. EDV, CNC-Geréate) in Nachbarschaft des
Schweil3platzes sind moglich!

® Andere Netzzuleitungen, Steuerleitungen, Signal- und Telekommunikationsleitungen uber,
unter und neben der Schweil3einrichtung kdnnen gestért werden.

Achtung: Elektromagnetische Stérungen missen soweit vermindert werden, bis sie nicht
mehr storen.
Mdégliche Malinahmen zur Reduzierung:

>

® SchweilRgerate sollten regelmaRig gewartet werden. (siehe Kap. Wartung und Pflege)
® Schweilleitungen sollten so kurz wie mdglich sein und eng zusammen am oder nahe am
Boden verlaufen.

® Selektives Abschirmen von anderen Leitungen und Einrichtungen in der Umgebung kann
Einstrahlungen verringern.

Vorsicht: Reparatur und Modifikationen nur durch autorisiertes und geschultes
Fachpersonal!
Garantie erlischt bei unbefugten Eingriffen!

>

; Unsere Bedienungsanleitung fiihrt Sie in den sicheren Umgang mit dem Gerét ein.
Deshalb gut lesen und erst verstehen, dann arbeiten.
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Sicherheitshinweise

Transport und Aufstellen

.‘é ® Gerate durfen nur aufrecht transportiert und betrieben werden!

® Vor Wegschieben Netzstecker ziehen und auf das Gerat legen.
#\1/ ® Hochdruck-Schutzgasflasche mit Sicherungskette gegen Umfallen sichern.

® Nicht Uber Schlduche oder Leitungen rollen.

Schutzgasflasche in Flaschenaufnahme stellen und mit Sicherungskette gegen Umfallen
%ﬂ{ i,‘f sichern!

Maximal erlaubte FlaschengréRe bei Fulldruck:
® 200bar bis 50l geometrisches Volumen,

® 300bar bis 33l geometrisches Volumen.

Beim Verfahren und Aufstellen der Stromquelle ist Kippsicherheit nur bis zu einem Winkel
von 15° (entsprechend EN 60974-1) sichergestellt. Hierbei ist besonders darauf zu achten,
dal beim Verfahren eine Gefahr von Hindernissen am Boden ausgeht, weil zusatzliche

Kippmomente auftreten kénnen.

Sicherheitsregeln beim Kranen

.‘ﬁ ® Unbedingt Unfallverhitungsvorschriften VBG 9, VBG 9a und VBG 15 beachten.

®* An allen 4 Ringschrauben gleichzeitig kranen
(wie in Abb. 1 dargestellt).

® Eine gleiche Lastverteilung in allen vier Strangen
sicherstellen und einen Winkel der Zugseile von
mindestens 60° einhalten (siehe Abb. 2).

Nur Ringketten oder Seilgehdnge mit gleicher Lange

verwenden (mindestens 1m)!
Abb. 1: Abb. 2: s
Lasthaken mit Sicherungshaken und Schéakel
entsprechender Grol3e nach DIN 82 101, Form A,

Mindestnenngrof3e 0,4 verwenden.

Kranprinzip Winkel der Zugseile

® Schutzgasflasche vor dem Kranen immer von dem Schweil3gerat abnehmen.

® Niemals mit der Schweifmaschine weitere Lasten kranen,

wie z.B. Personen, Werkzeugkiste, Drahtspulen usw..

®* Vermeiden Sie ruckartiges Anheben und Absetzen der Schweildmaschine.
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Sicherheitshinweise

Umgebungsbedingungen:

Das Schweil3gerat kann in einem nicht explosionsgefahrdeten Raum bei
® einer Umgebungstemperatur von -10°C (Plasma-Gerate 0°C) bis +40°C und
® ciner relativen Luftfeuchte bis 50% bei 40°C betrieben werden.

® Umgebungsluft muR frei sein von ungewdhnlichen Mengen an Staub, Sauren, korrosiver
Gasen oder Substanzen usw., soweit sie nicht beim Schweif3en entstehen.
Beispiele von ungewdhnlicher Betriebsbedingungen:
Ungewdhnlicher korrosiver Rauch, Dampf, tibermaRiger Oldunst, ungewshnliche Schwingungen
oder St6Re, UbermaRige Staubungen wie Schleifstaube usw., harte Wetterbedingungen,

ungewohnliche Bedingungen an der Seekiiste oder an Bord von Schiffen.

®* Beim Aufstellen des Geréates freie Zu- und Abluft sicherstellen.
Das Gerét ist nach Schutzhaft IP23 geprift, das heif3t:

® Schutz gegen Eindringen fester Fremdkérper 00 > 12mm,

® Schutz gegen Spriihwasser bis zu einem Winkel von 60° zur Senkrechten.

Hinweise zum Gebrauch dieser Betriebsanleitung

Diese Betriebsanleitung ist kapitelorientiert aufgebaut.
Zur schnelleren Orientierung finden Sie an den Seitenrédndern auf3er Zwischeniberschriften
gelegentlich Piktogramme fiir besonders wichtige Textpassagen, welche sich entsprechend ihrer

Wichtigkeit wie folgt staffeln:

ﬂ”@%‘g (Beachten):  Gilt fiir techn. Besonderheiten, die der Benutzer beachten muR3.
(Achtung): Gilt fur Arbeits- und Betriebsverfahren, die genau einzuhalten sind, um
Beschéadigungen oder Zerstérungen des Geréates zu vermeiden.

(Vorsicht): Gilt fur Arbeits- oder Betriebsverfahren, die genau einzuhalten sind, um
eine Gefahrdung von Personen auszuschlieBen und beinhaltet den Hinweis
“Achtung”

Handlungsanweisungen und Aufzéhlungen, die lhnen Schritt fir Schritt vorgeben, was in

bestimmten Situationen zu tun ist, erkennen Sie am Blickfangpunkt z.B.:

*  Buchse der Schweif3stromleitung auf Stecker (Kap. 5, G2) stecken und verriegeln.

Bedeutung der Bildbeschreibungen:
z.B. (C1) bedeutet: Position C / Abbildung 1 im jeweiligen Kapitel
z.B. (Kap. 3, C1) bedeutet: im Kapitel 3 Position C / Abbildung 1
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1 Zu diesem Kalibrierungssystem

1.1 Was ist Kalibrieren?

Beim Kalibrieren wird der angezeigte Wert des Schwei3gerates mit dem Istwert der
Kalibriereinrichtung verglichen und bei Bedarf korrigiert. (Nicht zu verwechseln mit eichen).

¢ Min/Max Abgleich der Digitalanzeigen im Gerat
« Min/Max Abgleich der Sollwerte (angezeigte Werte Digitalanzeige) mit den
Werten am geeichten externen Strom- und Spannungsmefgerat.

1.1.1 Schematischer MeRaufbau zum Geréate- Kalibrieren

S T T } 7777777777777777777
I
Schweil3strom- |
Anschlubuchsen @ I

= |

SchweilRgerét

V

A

Abb. 1: Schematischer MeRaufbau

1.1.2 Schematischer Mel3aufbau Kalibrieren mit dem Kalibrierungssystem
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Abb. 2: Kalibrieren

1.2 Warum Kalibrieren?

« Optimale Reproduzierbarkeit von Schweil3ablaufen und Parametern.
« Ungenaue Anzeigegerate beeintrdchtigen die Qualitat von Schweil3ergebnissen.

e Zur Einhaltung einer bestimmten Lieferqualitat, im Allgemeinen fir besondere Anspriiche wie
z.B.: Druckbehalter, Apparate, Rohrleitungen und dgl..

Wie oft Kalibrieren?

« Ein jahrliches Uberpriifen der Anzeigen bei 1-Schichtbetrieb ist ausreichend.
Im 2-Schichtbetrieb empfehlen wir eine ¥- jahrliche Uberpriifung.

Sind Schweil3geréte in Entwicklungsaufgaben, Verfahrensprifungen und dergleichen einbezogen,
empfiehlt sich ein entsprechend kirzerer Zeitraum.

1.3

1.4 Was kann kalibriert werden ?

e IST - WERT vom Schweil3strom [Ampere]
e IST - WERT von Schweil3spannung [Volt]
e IST - WERT von Drahtvorschubgeschwindigkeit [m/min]

Bei jeder Kalibrierung werden die Anzeigeinstrumente der Schweil3gerate Uberprift und ebenfalls
kalibriert.

1/1



1 Zu diesem Kalibrierungssystem

1.5 Kalibrierungszertifikat

Jedes Gerat wird nach der Kalibrierung mit einer Prifplakette versehen auf welcher der nachste
Uberpriifungstermin ersichtlich ist.
Zur Dokumentation wird lhnen ein Prifprotokoll und ein Kalibrierungszertifikat ausgestellt.

1.6  Ubersicht Kalibrierungssystem

Option:
Drahtgeschwindigkeits-
messer

Kalibriereinrichtung

Option:
Interface PCINT 2 mit
Q-DOC 9000 zur
Schweil3gerat MeRwertdokumentation Last- Simulationseinheit

y

Option:
Isolationsmef3gerat
(ELAVI 12) fur Option:
Sicherheitsprufung Laptop und Drucker

Das Kalibrierungssystem besteht aus hochwertigen, kalibrierten Komponenten zur :

« MeRwerterfassung und —anzeige, > Kalibriereinrichtung
¢ Schweil3strom- Simulation, > Last- Simulationseinheit
¢ MelRwert- Dokumentation sowie > Interface PCINT2 + Software Q-DOC 9000
(Option)
< Sicherheitsprufung (Option) > IsolationsmeRgerat ELAVI 12
1.6.1 Vorteile/ Anwendernutzen

Vorteile: Anwendernutzen

Qualitatssicherung der Produktionsmittel Forderung bei DIN EN 1SO 9000 ff
(Schweil3gerate)

Reproduzierbare Schwei3parameter konstante Schweil3ergebnisse,

hohe Qualitat
Geringerer Produktionsstillstand Minimierung von Ausfallkosten
Grol3er Sicherheitsstandard z. B. Unfallverhitung fir die Mitarbeiter
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1 Zu diesem Kalibrierungssystem

1.6.2 Anwendungsgebiete z. B.:

« Notwendiges Instrument zur Qualitatssicherung der Betriebsmittel (SchweiRgerate)
entsprechend VDE 0702.

« Durchfiihrung von Wartungsvertragen fir Kunden mit oder ohne Anforderung entsprechend DIN
EN ISO 9000ff..

< Hilfsmittel fiir den Service z. B. bei der Fehlersuche.
« Sicherheitstechnische Uberpriifung von Geréten und Systemen

1.6.3 Kalibriereinrichtung

Das Kalibrierungssystem dient zur Kalibrierung von Schweil3geraten und Wettbewerbsprodukten.

Mit dem Kalibrierungssystem kénnen folgende MelRRwerte erfal3t und angezeigt werden.

e Primér:
MeRdatenerfassung fur - Netzeingangsstrom,
- Netzeingangsspannung.
MeRdatenanzeige - je ein Amperemeter fur die drei Netzstrome,

- ein Voltmeter mit Umschalter fur drei Phasen.
e Sekundar:

MeRdatenerfassung fir - Istwert Schweifl3strom,
- Istwert Schweif3spannung,
- Eingang fir Istwert Drahtvorschubgeschwindigkeit.
MeRdatenanzeige - digitales Amperemeter fir Schwei3strom,
- digitales Voltmeter fir Schweil3spannung,
- digitales Instrument fir Drahtvorschubgeschwindigkeit.

« Allgemein
MeRdatenerfassung - Istwert Umgebungstemperatur
MeRdatenanzeige - digitales Instrument fir Umgebungstemperatur
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1 Zu diesem Kalibrierungssystem

1.6.4 Last- Simulationseinheit

Die Last— Simulationseinheit ermdglicht das Nachbilden des Lichtbogens, dadurch kénnen Schweil3gerate
ohne Lichtbogen kalibriert und getestet werden.

Mit dieser Einheit kénnen Schweil3stréme bis 600A (10%ED) simuliert werden.

Die Lastspannung kann fur die verschiedenen Schweiverfahren (MIG/MAG, TIG und STICK) angepalf3t

werden.

1.6.5 MelRwertgeber fur Drahtvorschubgeschwindigkeit (Option)

Mit dem MeRwertgeber Drahtvorschubgeschwindigkeit besteht die Mdglichkeit den Istwert der
Drahtgeschwindigkeit zu messen. Der MeR3wertgeber besteht aus zwei nebeneinander
angeordneten Rollen zwischen die der SchweiRdraht geklemmt wird. Dadurch ist eine préazise

Drahtgeschwindigkeits- Messung gewahrleistet.

1.6.6 IsolationsmefRgerat (Option)

Das IsolationsmeRgerét dient zur sicherheitstechnischen Uberpriifung der Geréte.
Diese Uberpriifung kann im Rahmen eines Wartungsvertrages oder entsprechend einer
Wiederholungspriifung nach VDE 0702 und VBG 15 durchgefuihrt werden.

Die Wiederholungspriifung sollte vierteljahrlich und jahrlich durchgefiihrt werden.

Die Prifung ist ebenfalls nach jeder Reparatur durchzufthren.
1.6.7 Dokumentationsinterface PCINT2 und Q-DOC 9000 (Option)
Mit dem Dokumentationsinterface PCINTZ2, der Schweidatendokumentationssoftware Q-

DOC 9000 und einem PC mit Drucker kdnnen die Mel3daten wahrend der Kalibrierung oder

dem Uberpriifungsvorgang aufgezeichnet, gespeichert und ggf. ausgedruckt werden.
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1 Zu diesem Kalibrierungssystem

1.7 Theorie zum Thema Kalibrieren

171 Was ist Kalibrieren (Einmessen)?

Kalibrieren im Bereich der MefR3technik heil3t:

Die MeRabweichungen am fertigen MeRRgerat feststellen. Bei anzeigenden Mel3geraten wird durch das
Kalibrieren die MeRabweichung zwischen der Anzeige und dem richtig oder als richtig geltenden Wert
festgestellt. Es erfolgt kein technischer Eingriff am MelRRgerat. Bei Ubertragenden MeRRgeraten wird durch das
Kalibrieren die MeRabweichung festgestellt zwischen dem Wert des Ausgangssignals und dem Wert, den

dieses Signal bei idealem Ubertragungsverhalten und bei gegebenen Eingangswert haben miiite.

1.7.2 Was ist Justieren (Abgleichen)?

Justieren im Bereich der MefRtechnik heif3t:

Ein Mel3gerat so einstellen (abgleichen), dafl? die MeRRabweichungen mdglichst klein werden, oder

daf die Betrage der MelRabweichungen die Fehlergrenzen nicht Giberschreiten.

1.7.3 Eichen

Das Eichen eines Mel3gerates (auch einer MalRverkorperung) umfafit die von der zustdndigen Eichbehdrde
nach den Eichvorschriften vorzunehmenden Priifungen und die Stempelung.

Durch die Priifung wird festgestellt, ob das vorgelegte Mel3gerat den Eichvorschriften entspricht, d.h. ob es
den an seine Beschaffenheit und seine meRtechnischen Eigenschaften zu stellenden Anforderungen genugt,
insbesondere ob die Betrage der Mefl3abweichungen Fehlergrenzen nicht Giberschreiten. Durch die
Stempelung wird beurkundet, dal3 das MeRRgerat zum Zeitpunkt der Prifung diesen Anforderungen gentgt
hat und daf3 aufgrund seiner Beschaffenheit zu erwarten ist, da® es bei einer Handhabung entsprechend
den Regeln der Technik innerhalb einer Nacheichfrist ,richtig" bleibt.

Welche MeRgeréte der Eichpflicht unterliegen und welche davon befreit sind, ist gesetzlich geregelt.

Das Wort ,Eichen” soll nur in diesem Sinne verwendet werden und nicht - wie vielfach Ublich - fir Justieren

oder Kalibrieren.
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2 Technische Daten

2.1 Kalibriereinrichtung

Kalibriereinrichtung

Netzspannung 3 x 400 V (bei 50/60Hz)
Netzabsicherung (Schmelzsicherung trage) 3x35A

max. Anschlufd - Last bei 60%ED 500 A
Lastspiel 10 min
Umgebungstemperatur -10°C - +40°C
Geratekiihlung Lufter
Schutzart IP 23

MafRe ohne Gasflasche inkl. Flaschenhalter L/B/H

590mm / 315mm / 405mm

Gewicht ohne Zubehor

31,5 Kg

Toleranz Anzeigeinstrumente

Strom list

Spannung Ust
Drahtvorschubgeschwindigkeit DV st

2.2 Last- Simulationseinheit

0,4% v. Skalenendwert 500A
1,0% v. Skalenendwert 100V
0,4% v. Skalenendwert 25,0m/min

Last- Simulationseinheit

max. Anschlu3strom- Last bei 10%ED 600 A
max. AnschluRspannung 120V DC

50V AC
Netzsicherung (Schmelzsicherung trage) 3x35A
Lastspiel 10 min
Netzspannung 3 x 400 V (bei 50/60Hz)
Umgebungstemperatur -10°C - +40°C
Geratekihlung Lufter
Schutzart IP 23

MafRe ohne Gasflasche inkl. Flaschenhalter L/B/H

1110 mm /550 mm / 890 mm

Gewicht ohne Zubehor

131,5 Kg
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3 Beschreibung der Systemkomponenten

3.1 Systemubersicht

Kalibriereinrichtung

Last- Simulationseinheit

Abb. 3/1 Kalibrierungssystem
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3 Beschreibung der Systemkomponenten

3.2 Beschreibung der Kalibriereinrichtung

Abb. 3/2, Seitenansicht
E2
A2 F2
Cc2 H2
D2 D2
Abb. 3/3, Rickansicht
-y
A3 C3
D3
E3
B3

Abb. 3/4, Frontansicht
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3 Beschreibung der Systemkomponenten

Symbol | Pos. |Bezeichnung
@ Al |Analoge Netzstromanzeige fir Phase L1
® B1 [Betriebskontrolleuchte , Gerat EIN/AUS*
@ Cl |Analoge Netzspannungsanzeige
Messung der Netzspannungen in Abhangigkeit von Schalterstellung (D1)
D1 |Umschalter zur Messung der priméaren Netzspannungen.
Die mit dem Umschalter gewahlte Netzspannung wird mittels der analogen
Spannungsanzeige (C1) gemessen.
Stellung 0 = Keine Messung der Netzspannungen
Stellung L1N = Messung zwischen Phase L1 und Nulleiter N
Stellung L1L2 = Messung zwischen Phase L1 und Phase L2
Stellung L2L3 = Messung zwischen Phase L2 und Phase L3
Stellung L1L3 = Messung zwischen Phase L1 und Phase L3
Hoo) | EL Digitale Schweil3stromanzeige
HHH] | F1 Digitale Schweif3spannungsanzeige
@ G1 |Analoge Netzstromanzeige fur Phase L2
@ H1 |Analoge Netzstromanzeige fur Phase L3
Ogod P .
I1 |Digitale Umgebungstemperaturanzeige

Digitale DV- Geschwindigkeitsanzeige

Symbol | Pos. |Bezeichnung
A2 |32A CEE NetzanschluZbuchse fur das zu kalibrierende Schweil3gerét
B2 | Schweil3stromanschluRbuchse , Eingang*“
Verbindung zum Schweil3gerét, Strombuchse ,, +*
C2 | Schweil3stromanschluBbuchse , Eingang“
Verbindung zum Schweil3gerét, Strombuchse ,,-*
D2 |Gummifule
E2 |Transportgriff
F2 | SchweillstromanschluBbuchse ,, Ausgang*
Verbindung zur Last- Simulationseinheit, Strombuchse (A5) oder (B5)
G2 | Schweil3sstromanschluBbuchse , Ausgang*
Verbindung zur Last- Simulationseinheit, Strombuchse (B5) oder (A5)
Symbol | Pos. |Bezeichnung
A3 | AnschluBbuchse flir DV - Istwertgeber
B3 | NetzanschluRRleitung mit 32A CEE- Stecker
C3 | AnschluRbuchse fir Dokumentationsinterface PC- INT2
= | D3 |Sicherung, Absicherung fir MeRelektronik und Digitalanzeigen
E3 |Hauptschalter, Gerat Ein/Aus
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3 Beschreibung der Systemkomponenten

3.3 Beschreibung der Last- Simulationseinheit

A4\ \ \

B4
C4

D4

E4

F4

Abb. 3/5, Frontansicht

A5
BS

C5

Abb. 3/6, Rickansicht
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3 Beschreibung der Systemkomponenten

Symbol | Pos. |Bezeichnung
A4 | Krandsen
B4 |Buchsen
Diese Buchsen mussen mit einer Strombriicke entsprechend dem
Verwendungszweck (TIG, MIG/MAG oder STICK) gebriickt werden.
I'I C4 |Signalleuchte zur Stérungsanzeige bei Ubertemperatur
D4 | Luftaustritts6ffnung
E4 |Bockrollen
F4 | Lenkrollen
Symbol |Pos.|Bezeichnung
A5 | Schweil3stromanschluBbuchse (polaritatsunabhangig)
Verbindung zur Kalibriereinrichtung, Strombuchse (G2 oder H2)
B5 |Schweil3stromanschlu3buchse (polaritdtsunabhé&ngig)
Verbindung zur Kalibriereinrichtung, Strombuchse (H2 oder G2)
C5 | Lufteintritts6ffnung
D5 | Netzkabel mit 32A CEE- Stecker
E5 | CEE- Steckdose 32A fiir die Kalibriereinrichtung
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3 Beschreibung der Systemkomponenten

3.4 MeRwertgeber fur Drahtvorschubgeschwindigkeit (Option)

E6

B6 fmf 6

—F6
/ /—H6

\ EG

D6

B6

y— C6

Abb. 3/7 MeRwertgeber

A6 | Stecker

B6 | MelRwertgeber

C6 | Krokodilklemme

D6 | Drahtfuhrungsrolle

E6 | Aussparung zum Montieren des MelRwertgebers an den Schweil3draht
F6 | Gegendruckrolle

G6 |Hebel zum Ldsen der Gegendruckrolle von der Drahtfiihrungsrolle

H6 | Konus

3.5 Dokumentationsinterface PC-INT 2 und Q-DOC 9000 (Option)

Mit dem Dokumentationsinterface PCINTZ2, der Schweil3datendokumentationssoftware Q-DOC

9000 und einem PC mit Drucker kénnen die MeRRdaten wahrend des Mel3vorgangs aufgezeichnet,

gespeichert und ggf ausgedruckt werden.
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4 Inbetriebnahme

Bei der Inbetriebnahme unterscheidet man folgende Falle an MeRaufbauten:
e MeRaufbau fir STICK- und WIG-Schweil3gerate
* MeRaufbau fir kompakte MIG/MAG-Schweif3gerate
* MeRaufbau fir dekompakte MIG/MAG-Schwei3gerate mit MeRwertgeber fir
Drahtvorschubgeschwindigkeit
» MeRaufbau fur dekompakte MIG/IMAG-Schweil3gerate ohne MelRwertgeber fir

Drahtvorschubgeschwindigkeit

Die folgenden MefRaufbaubeispiele fir die verschiedenen Schweillverfahren beziehen sich

>

ausschlieRlich auf Produkte aus unserem Lieferprogramm. Unsere Produkte sind mit

Dinse-AnschluBbuchsen versehen.

Messungen WIG-SchweilRverfahren sollten moéglichst in der Betriebsart Liftarc

>

durchgefuhrt werden (Zindgeréate, HF aus)

4.1 Netzanschluf3

Achtung: Sicherheitshinweise ,, Zu lhrer Sicherheit* auf den ersten Seiten beachten!

>

® Stellen Sie die Gerate so auf, dal zum Einstellen der Bedienungselemente geniigend Platz

vorhanden ist.

® Achten Sie darauf, daf3 die Gerate standfest aufgestellt und entsprechend gesichert werden.
Die auf dem Leistungsschild angegebene Betriebsspannung muf3 mit der
#\1/ Netzspannung lbereinstimmen!

Die Netzabsicherung entnehmen Sie den technischen Daten (Kapitel 2)!

®* Netzstecker des abgeschalteten Schweil3gerates in die Steckdose der Kalibriereinrichtung

einstecken.
® Netzstecker der Kalibriereinrichtung in die Steckdose der Last- Simulationseinheit einstecken.

® Netzstecker der Last- Simulationseinheit in entsprechende Steckdose einstecken.

I€™ Beachten: Die Lifter der Last- Simulationseinheit rotieren nach Einstecken des

—

Netzsteckers.
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4 Inbetriebnahme

4.2 MelRaufbau fir STICK- und WIG-Schweil3gerate

bv Kalibriereinrichtung Last-
. C-B—a&=D{ u @ mm u c=-——a&=2 Simulationseinheit
Schweilstrom- @ . @
AnschluRbuchsen Eingang Ausgang

=
+ FC-B—a=2 = ! v TP e g el—— @D

@ PC,iI\NT @

SchweilRgerét

i fpCmit
[300] J— {’ ! Dokumentations- |
\VJ A ; : : software |}
{POINT2 77 Q-pocam |
Abb. 4/1; MelRRaufbau fur STICK- und WIG Schweil3gerate
Zubehor:

4 Stiick SchweiBstromkabel H

Vorgehensweise:

« Pos[I] : Verbinden SchweiRstromkabel mit Buchse (+) SchweiRgerat und Eingang
Kalibriereinrichtung (Kap.3.2, C2).

« Pos[I] : Verbinden SchweiRstromkabel mit Buchse (-) des SchweiRgerates und Eingang
Kalibriereinrichtung (Kap.3.2, B2).

« PoslI] : SchweiRstromkabel mit Ausgang Kalibriereinrichtung (Kap.3.2, H2) und Last-
Simulationseinheit verbinden (unabhangige Schweil3strompolaritat).

« Pos[I] : SchweiBstromkabel mit Ausgang Kalibriereinrichtung (Kap.3.2, G2) und Last-
Simulationseinheit verbinden (unabhangige Schweil3strompolaritat).

Bei Wechselstrom AC-Schweil3strom Kalibrierung bei 50Hz Schweil3stromfrequenz
vornehmen!

Last-Simulationseinrichtung fir Kalibriervorgang vorbereiten:
Fur verfahrensgerechte Kalibrierung des Schwei3gerates (TIG oder STICK) muf3 an der
Frontseite der Last-Simulationseinrichtung folgende Kabelverbindung hergestellt werden.

« Beiliegende Kabelbriicke zwischen die Schwei3strombuchsen (Kap.3.3, B4) stecken und durch
rechtsdrehen verriegeln.

AnschluR Kabelbriicke bei STICK-Geréten:

AnschluR Kabelbriicke bei WIG-Geraten:
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4 Inbetriebnahme

4.3 MeRaufbau fir MIG/IMAG-Schweil3gerate

Mit dem MeRwertgeber fir die Drahtvorschubgeschwindigkeit besteht die Moglichkeit den Istwert der
Drahtgeschwindigkeit zu messen. Der MeRwertgeber besteht aus zwei libereinander angeordneten
Rollen zwischen die der Schweil3draht geklemmt wird. Dadurch ist eine prazise

Drahtvorschubgeschwindigkeits- Messung gewahrleistet.

4.3.1 Aufbau MeRBwertgeber fir Drahtvorschubgeschwindigkeit (Option)

Abb. 4/2; Aufbau MeRRwertgeber fir Drahtvorschubgeschwindigkeit

Vorgehensweise:

+ PoslI] : MeRwertgeber an SchweiRdraht montieren. Durch Zusammendriicken der Hebel
(Pos[T]) erhalten die Drahtfiinrungsrollen den zum Einbau erforderlichen Abstand.
MeRwertgeber muf3 so eingebaut werden, dal3 der Schweil3draht zentrisch zwischen den
Drahtfiihrungsrollen liegt und frei beweglich ist. Der Konus (Kap. 3.4, H6) des MeRwertgebers
muf3 dabei zum Drahtvorschubgehduse hinweisen. Das Verschieben des MeRRwertgebers auf
dem Schweil3draht mul3 ohne Widerstand erfolgen.

« PoslI] : Krokodilklemme (Kap.3.4, C6) an SchweiRRspannungspotential
(Drahtvorschubeinheit) anklemmen.

« Den Stecker (Kap.3.4; A6) in die dafir vorgesehene AnschluBbuchse (Kap.3.2, A3) der
MeRbox einstecken.

+  Uber den MeRwertgeber wird die Drahtvorschubgeschwindigkeit gemessen.

»  Uber die Krokodilklemme wird +-Potential in die MeRbox eingespeist.
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4

Inbetriebnahme

4.3.2 MelRaufbau fir kompakte MIG/IMAG-Schweil3gerate

Y

\Y%

Last-
DV/U ibriereinri . Promun U
Schweirsﬁlrerr;ner» + Le -- Kalibriereinrichtun - @] Simulationseinheit
anscniu z ,\_ ,\_ ( : )
DV-MeRwert- R @ ’ u u u u ’
geber H s Eingang Ausgang

Werkstuick- /: _N &= =

leitungsanschluf @ PC INT @
~
!

200 (300 |

SchweiRgerat

| U DV TEMP /:__c . . :_

A I

i pCmit
i : Dokumentations-
i i software
 ECINT2 &= 9-DOC 9000

Abb. 4/3; MeRaufbau fir kompakte MIG/IMAG-Schweil3gerate

Zubehor:

3 x Schweilstromkabel H

Vorgehensweise:

«  MeRwertgeber fur Drahtvorschubgeschwindigkeit (Option) einbauen (Kap. 4.3.1).

« Pos[I] : Verbinden SchweiRstromkabel mit Buchse (-) SchweilRgerat und Eingang
Kalibriereinrichtung (Kap.3.2, C2).

+ PoslI] : Kabel MeRwertgeber mit AnschluRbuchse (Kap.3.2, A3) verbinden.

« PoslI] : SchweiRstromkabel mit Ausgang Kalibriereinrichtung (Kap.3.2, H2) und Last-
Simulationseinheit verbinden (unabhangige Schweil3strompolaritat).

« Pos[I] : SchweiBstromkabel mit Ausgang Kalibriereinrichtung (Kap.3.2, G2) und Last-
Simulationseinheit verbinden (unabhangige Schweil3strompolaritat).

Die Messung der Schwei3spannung und Drahtvorschubgeschwindigkeit kann bei
kompakten MIG/IMAG-Schwei3geraten ausschlie3lich Giber den MeRwertgeber erfolgen.

Last-Simulationseinrichtung fur Kalibriervorgang vorbereiten:

Fur verfahrensgerechte Kalibrierung des SchweiRgerates (MIG/IMAG) mul3 an der
Frontseite der Last-Simulationseinrichtung folgende Kabelverbindung hergestellt werden.

» Beiliegende Kabelbriicke zwischen die Schwei3strombuchsen (Kap.3.3, B4) stecken und durch
rechtsdrehen verriegeln.

Anschlu3 Kabelbriicke bei MIG/IMAG-Geraten:
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4 Inbetriebnahme

4.3.3 MeRaufbau fur dekompakte MIG/MAG-Schweil3gerate mit MeRwertgeber fur

Drahtvorschubgeschwindigkeit

DV-MeRwert-
geber
A
Drahtvor- I
schub : Hg
----- :—l @
ViU Kalmugtemmhumg Last-
=>- U -c-.@.-:. Simulationseinheit
Eingang Aus gang
Werkstiick- =
leitungsanschiul ” - <= =i ——@=-| = o INT /‘:_ -C=-——@&=2
@ - ®
Schweil3gerat 1
i I F pCmit
0.0 [300] PR, G i Dokumentations- |
VoA o e R

Abb. 4/4; MelRaufbau fir dekompakte MIG/IMAG-Schweif3gerate mit MeRBwertgeber

Zubehor:

3 x Schweilstromkabel H

Vorgehensweise:
» MeRwertgeber fur Drahtvorschubgeschwindigkeit (Option) einbauen (Kap. 4.3.1).

« Pos[I] : : Verbinden SchweiRstromkabel mit Buchse (-) Schwei3gerat und Eingang
Kalibriereinrichtung (Kap.3.2, C2).

« PoslI] : Kabel MeRwertgeber mit AnschluRbuchse (Kap.3.2, A3) verbinden.

« PoslI] : SchweiRstromkabel mit Ausgang Kalibriereinrichtung (Kap.3.2, H2) und Last-
Simulationseinheit verbinden (unabhangige Schweil3strompolaritat).

« Pos[I] : SchweiBstromkabel mit Ausgang Kalibriereinrichtung (Kap.3.2, G2) und Last-
Simulationseinheit verbinden (unabhangige Schweil3strompolaritat).

Last-Simulationseinrichtung fir Kalibriervorgang vorbereiten:
Fur verfahrensgerechte Kalibrierung des SchweiR3gerates (MIG/MAG) mul3 an der
Frontseite der Last-Simulationseinrichtung folgende Kabelverbindung hergestellt werden.

» Beiliegende Kabelbriicke zwischen die Schwei3strombuchsen (Kap.3.3, B4) stecken und durch
rechtsdrehen verriegeln.

AnschluR Kabelbriicke bei MIG/IMAG-Geréaten:
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4 Inbetriebnahme

4.3.4 MeRaufbau fur dekompakte MIG/MAG-Schweil3gerate ohne MelRwertgeber fur

Drahtvorschubgeschwindigkeit

Drahtvor-

schub

bv Kalibriereinrichtung Last-
SchweiRstrom- Simulationseinheit
buchse + -C-.@.-:- u )<\ )<\ )i'\ )<\ U -c-.@.-:-
Eingang Ausgang

Werksttick- S= 00ad

leitungsanschiuR - |- =fi)———@=-{ = : v voOTEW e | el —— =

SchweilRgeréat

i {  PCmit !

R S i Dokumentations-
i i i software i

{ PCINL2 7= o poc 9000 |

Abb. 4/5; MeRaufbau fir dekompakte MIG/IMAG-Schweil3gerate ohne MeRBwertgeber

Zubehor:
4 x Stiick SchweiRstromkabel H

Vorgehensweise:

« Pos[I] : Verbinden SchweiRstromkabel mit Buchse (-) Schweilgerat und Eingang
Kalibriereinrichtung (Kap.3.2, C2).

« PoslI] : Verbinden Schwei3stromkabel mit Buchse (+) des SchweiRgerates und Eingang
Kalibriereinrichtung (Kap.3.2, B2).

« Pos[I] : SchweiBstromkabel mit Ausgang Kalibriereinrichtung (Kap.3.2, H2) und Last-
Simulationseinheit verbinden (unabhangige Schweil3strompolaritat).

+ PoslI] : SchweiRstromkabel mit Ausgang Kalibriereinrichtung (Kap.3.2, G2) und Last-
Simulationseinheit verbinden (unabhangige Schweil3strompolaritat).

Last-Simulationseinrichtung fur Kalibriervorgang vorbereiten:
Fur verfahrensgerechte Kalibrierung des SchweiRgerates (MIG/IMAG) mul3 an der
Frontseite der Last-Simulationseinrichtung folgende Kabelverbindung hergestellt werden.

» Beiliegende Kabelbriicke zwischen die Schwei3strombuchsen (Kap.3.3, B4) stecken und durch
rechtsdrehen verriegeln.

Anschlu3 Kabelbriicke bei MIG/IMAG-Geraten:
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4 Inbetriebnahme

4.4  Dokumentationsinterface PC-INT 2 (Option)
mit Q-DOC 9000 (Option) anschliel3en

Schweil3stromquelle

Last-Simulations-
einheit

AnschluBmdglichkeit PCINT 2
(serienmafig)

Verbindungskabel PCV-1, 5m
(blau markierter Stecker am Interface)

AnschluRkabel (1m)

Interface
PC INT 2

Windows Software Drucker zur
Q - DOC 9000 Dokumentation

Vorgehensweise:

»  Stecker (D-Sub, 9-polig) mit blauer Kennzeichnung, am Interface PC-INT (Kap.3.2, C3).und
den 2. Stecker an einer freien seriellen Schnittstelle (COM1, COM2, COM3 oder COM4) am PC
einstecken und festschrauben.

*  Weitere Vorgehensweise zur Installation der Dokumentationssoftware entnehmen Sie bitte der

Betriebsanleitung ,, Dokumentations-Interface PC INT 1/ 2/ 3 und Software Q-DOC 9000“
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Schaltplan

(Schaltplane befinden sich ebenfalls im Gerét)
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9 Kalibrierungsurkunde

Kalibrierungsurkunde

Prufer: Datum der Kalibrierung:
Kunde: Kundennummer:
Geratetype:

Art.Nr.:

Seriennummer:

Hersteller: EWM GmbH / 56271 Mundersbach

Hiermit bestatigt die EWM GmbH, dal3 das oben bezeichnete
Gerat entsprechend nationaler und internationaler Standards mit

kalibrierten Mel3mitteln Gberprift wurde, und die vom Hersteller
festgelegten und im Prufprotokoll angegebenen Toleranzen einhalt.

Empfohlenes Kalibrierintervall flr obiges Gerat: 12 Monate

Verwendete MelRmittel

MelRmittel Serien- Kalibriert mit: am: nachster
nummer Termin:
Kalibriereinrichtung Keithly Model 2000
Serien Nr.: 0601122

Stempel / Unterschrift Datum
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