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Altalanos tanacsok

VIGYAZAT

Olvassa el a kezelési- és karbantartasi utasitast!

A kezelési utasitas megismerteti Onnel a gép biztonsagos kezelését.
+ Olvassa el a rendszer minden elemének kezelési utasitasat!
+ Tartsa be a balesetmegel6zési eléirasokat!

+ Az adott orsz&gban érvényes idevonatkozd rendelkezéseket tartsa be!
+ A gép kezelGjével tandcsos alairatni a fenti informéaciok tudomésulvételét!

1€~ Haa gép 6sszeszerelésével, lizembe helyezésével, hasznalatéval kapcsolatban barmilyen kérdése lenne, forduljon
ahhoz a szakkeresked6hoz, akitél a gépet vasarolta vagy hivja az EWM vevdszolgalatat a +49 2680 181-0
telefonszamon.
A hivatalos kereskedelmi partnereink listaja megtalalhaté a www.ewm-group.com honlapon.

A gyart6 feleléssége ennek a készliléknek az lizemeltetésével kapcsolatban kizarélag csak annak miikodéképességére korlatozadik.
Minden tovabbi feleldsség - teljesen mindegy, hogy milyen alapon nyugszik — nyomatékosan ki van zarva. A felelésségnek ezt a
korlatozasat a gép Uzembe helyezésével a felhasznalo elismeri.

A kezelési utasitasban leirtakat, valamint a gép lizemeltetésének, hasznalatanak és karbantartdsdnak médjat a gyartd nem tudja fellgyelni.

A késziilék szakszer(itlen dsszeszerelése anyagi karokat és személyi sériiléseket okozhat. Ezért a gyartd semmiféle felelésséget nem vallal
az olyan veszteségért, karért vagy koltségért, amely a készilék hibas dsszeszerelésének, szakszerlitien lizemeltetésének valamint hibas
hasznalatanak vagy karbantartasanak kdvetkezménye, vagy valamilyen médon azzal 6sszefliggésbe hozhato.

© EWM AG, Dr. Giinter-Henle-StraBe 8, D-56271 Miindersbach

Ennek a dokumentumnak a szerzdi joga a gyartét illeti.

A dokumentum, vagy annak részletének masolasa csak a gyartd irasos beleegyezésével engedélyezett.

A dokumentum tartalma gondosan kdvetve, ellendrizve és szerkesztve lett, ennek ellenére a valtoztatasok, hibak és tévedések joga fenntartva.
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2 Zasady bezpieczenstwa
21 Informacje dotyczace korzystania z instrukcji obstugi

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zasady pracy lub eksploatacji, ktore musza by¢ $cisle przestrzegane, aby wykluczy¢

bezposrednie ryzyko ciezkich obrazen lub smierci oséb.

+ Wskazoéwka bezpieczenstwa zawiera w nagtowku stowo ostrzegawcze
"NIEBEZPIECZENSTWO" z symbolem ostrzegawczym.

* Ponadto na zagrozenie wskazuje piktogram umieszczony na brzegu strony.

N\ OSTRZEZENIE

Zasady pracy lub eksploatacji, ktére muszg by¢ $cisle przestrzegane, aby wykluczy¢

ryzyko ciezkich obrazen lub Smierci osoéb.

+  Wskazéwka bezpieczenstwa zawiera w nagtéwku stowo ostrzegawcze "OSTRZEZENIE" z
symbolem ostrzegawczym.

* Ponadto na zagrozenie wskazuje piktogram umieszczony na brzegu strony.

A OSTROZNIE

Zasady pracy lub eksploatacji, ktére muszg by¢ scisle przestrzegane, aby wykluczyé

ryzyko lekkich obrazen oséb.

+ Wskazoéwka bezpieczenstwa zawiera w nagtéwku stowo ostrzegawcze "OSTROZNIE" z
symbolem ostrzegawczym.

« Na zagrozenie wskazuje piktogram umieszczony na brzegu strony.

OSTROZNIE

Zasady pracy lub eksploatacji, ktére muszg by¢ scisle przestrzegane, aby uniknaé

uszkodzenia lub zniszczenia produktu.

+ Wskazowka bezpieczenstwa zawiera w nagtéwku stowo ostrzegawcze "OSTROZNIE" bez
symbolu ostrzegawczego.

« Na zagrozenie wskazuje piktogram umieszczony na brzegu strony.

Szczegolne informacje techniczne, ktdére musza by¢ przestrzegane przez uzytkownika.
+  Wskazowka bezpieczenstwa zawiera w nagtéwku stowo ostrzegawcze "WSKAZOWKA"
bez symbolu ostrzegawczego.

Instrukcje postepowania i punktory, informujgce krok po kroku, co nalezy zrobi¢ w okreslonych
sytuacjach, sg wyréznione symbolami punktoréw, np.:
+  Wetkng¢ ztgcze wtykowe przewodu pradu spawania w odpowiednie gniazdo i zablokowag.

4 099-008060-EW507
19.02.2013



ewn

Zasady bezpieczenstwa

Objasnienie symboli

2.2

Objasnienie symboli

Symbol

Opis

Nacisna¢

5 Vi,

Nie naciska¢

2
&

Obrécié

F

Przetaczy¢

=\
&

Wyltaczy¢ urzadzenie

Wiaczy¢ urzadzenie

ENTER (wejscie w menu)

NAVIGATION

NAVIGATION (nawigacja w menu)

EXIT

5

EXIT (wyj$cie z menu)

~

o

Prezentacja wartosci czasu (przyktad: 4 s odczekaé / nacisng¢)

Przerwanie prezentacji menu (mozliwosé dalszych ustawien)

Narzedzie nie jest konieczne / nie uzywac¢

—=cle=<e|}

Narzedzie jest konieczne / uzyé

099-008060-EW507

19.02.2013



Zasady bezpieczenstwa ev\;’r)

Informacje ogdlne

2.3

Informacje ogoéline

\

A\
A\

A NIEBEZPIECZENSTWO

Pola elektromagnetyczne!

Zrédta pradu generuja pola elektrycznye lub elektromagnetyczne, ktére moga zaktécaé

dziatanie urzadzen do przetwarzania danych oraz CNC, polaczen telekomunikacyjnych,

przewodéw sieciowych i sygnatowych oraz rozrusznikéw serca.

» Stosowac sie do zalecen konserwacyjnych! (patrz rozdz. Konserwacja i kontrola)

* Rozwijaé catkowicie przewody spawalnicze!

* Czute na zakiécenia urzgdzenia i uktady odpowiednio zaekranowac!

* Rozruszniki serca moga nie dziata¢ prawidtowo (w razie potrzeby zasiegnaé¢ porady
lekarza).

Nie przeprowadzaé¢ samodzielnie napraw i modyfikaciji!

Celem wykluczenia ryzyka obrazen i uszkodzenia urzagdzenia jego naprawy lub

modyfikacje moga by¢ wykonywane wylacznie przez wykwalifikowane i kompetentne

osoby! Nieupowazniona ingerencja powoduje utrate gwarancji!

* Przeprowadzenie napraw zleca¢ wykwalifikowanym osobom (serwisantom)!

Niebezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym!

Spawarki pracuja pod wysokim napieciem, co w razie dotkniecia elementéw pod

napieciem grozi poparzeniem lub niebezpiecznym dla zycia porazeniem pradem.

Réwniez w przypadku dotkniecia sprzetu pod niskim napigciem mozna si¢ wystraszy¢,

wskutek czego moze dojsé do wypadku, z tego wzgledu:

* Nie wolno dotykaé¢ Zzadnych czesci urzadzenia znajdujgcych sie pod napieciem!

* Przewody potgczeniowe i przytgcza nie mogg by¢ uszkodzone!

» Samo wylgczenie urzadzenia nie wystarcza! Odczekac 4 minuty, az roztadujg sie
kondensatory!

» Uchwyt spawalniczy i uchwyt elektrody pretowej odktadaé na izolowanym podtozu!

* Urzadzenie moze otwiera¢ wytgcznie autoryzowany specjalistyczny personel pamietajgc o
wyciggnieciu wtyku sieciowego!

» Zaktadac wytgcznie suchg odziez ochronna!

* Odczekac 4 minuty, az rozfaduja sie kondensatory!

N\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wypadku w razie nieprzestrzegania zasad bezpieczenstwa!

Nieprzestrzeganie ponizszych zasad bezpieczenstwa zagraza zyciu!

* Przeczyta¢ uwaznie zasady bezpieczenstwa zamieszczone w niniejszej instrukcji!

+ Stosowac sie do krajowych przepiséw o zapobieganiu nieszczesliwym wypadkom!

« Zwrdci¢ uwage osobom przebywajgcym w strefie roboczej na obowigzek przestrzegania
przepisow!

A OSTROZNIE

Obcigzenie hatasem!

Hatas przekraczajgcy 70dBA moze spowodowa¢ trwate uszkodzenie stuchu!

» Stosowac odpowiednie ochronniki stuchu!

* Przebywajgce w strefie roboczej osoby muszg zaktadaé odpowiednie ochronniki stuchu!

099-008060-EW507
19.02.2013




Zasady bezpieczenstwa

Informacje ogolne

OSTROZNIE

Powinnosci uzytkownika!

Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy przestrzegaé¢ obowigzujacych krajowych

dyrektyw i przepisow!

» Krajowa transpozycja ramowej dyrektywy (89/391/EWG), oraz przynaleznych pojedynczych
dyrektyw.

* W szczegdlnosci dyrektywa (89/655/EWG), o minimalnych wymogach BHP w zakresie
stosowania srodkéw produkcji przez pracownikéw podczas pracy.

* Przepisy w zakresie bezpieczenstwa pracy i zapobiegania wypadkom obowigzujgce w
danym kraju.

» Konstruowanie i uzytkowanie urzadzenia zgodnie z IEC 60974-9.

» Kontrola w regularnych odstepach poprawnosci i bezpieczenstwa wykonywania prac przez
personel.

» Regularna kontrola urzadzenia wg IEC 60974-4.

Gwarancja producenta wygasa w przypadku uszkodzenia urzadzenia na skutek uzycia

obcych komponentow!

* Uzywac wytgcznie komponentéw systemu oraz opc;ji (zrodet pradu, uchwytéw
spawalniczych, uchwytow elektrod, przystawek zdalnego sterowania, czesci zamiennych i
zuzywalnych etc.) pochodzacych z naszego programu produkciji!

» Akcesoria podtgczaé wytgcznie, gdy urzadzenie jest wytaczone, do odpowiednich gniazd i
zabezpieczy¢ przed odtgczeniem.

Podiaczenie do zasilania

Wymagania w zakresie podtaczenia do publicznej sieci zasilajacej

Urzgdzenia o duzej mocy, ktére pobierajg prad z sieci zasilajgcej, moga oddziatywaé
niekorzystnie na sie¢. Z tego powodu w przypadku niektorych typow urzgdzeh mogg
obowigzywac ograniczenia w zakresie podtgczenia lub wymagania wzgledem maksymalnej
mozliwej impedancji przewodu lub minimalnej wydajnosci zasilania w punkcie potgczenia z
siecig publiczng (wspolny punkt sprzezenia PCC), przy czym w tym zakresie réwniez zwraca
sie uwage na dane techniczne urzadzen. W takim przypadku to w gestii uzytkownika lezy
potwierdzenie, w razie potrzeby po konsultacji z operatorem sieci zasilajgcej, ze urzgdzenie
mozna podtgczy¢ do danej sieci.

099-008060-EW507 7
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Zasady bezpieczenstwa ev\;’r)

Informacje ogdlne

OSTROZNIE

Klasyfikacja EMC urzadzen

Zgodnie z norma IEC 60974-10 urzadzenia spawalnicze dzielg sie na dwie klasy
kompatybilnosci elektromagnetycznej (patrz dane techniczne):

Klasa A Urzadzenia nieprzewidziane do uzytku w strefach mieszkalnych, w przypadku ktérych
energia elektryczna jest pobierana z publicznej sieci niskiego napiecia. W przypadku urzgdzen
klasy A w tych strefach mogg wystepowac problemy z zagwarantowaniem kompatybilnosci
elektromagnetycznej zaréwno ze wzgledu na zaktdcenia sieciowe jaki i w postaci
promieniowania.

Klasa B Urzgdzenia spetniajgce wymagania w zakresie kompatybilnosci elektromagnetycznej
w strefach przemystowych i mieszkalnych, tgcznie z obszarami mieszkalnymi podtaczone do
publicznej sieci niskiego napiecia.

Przygotowanie i uzytkowanie

Podczas pracy urzgdzen do spawania tukowego w niektérych przypadkach mogg wystepowac
zaktécenia elektromagnetyczne, pomimo ze kazde z urzgdzen spawalniczych spetnia
wymagania w zakresie wartosci granicznych emisji zgodnie z normg. Za zaktécenia
powstajgce podczas spawania, odpowiada uzytkownik.

W ramach oceny problemow elektromagnetycznych mogacych sie pojawi¢ w zwigzku

otoczeniem, uzytkownik musi uwzgledni¢: (patrz rowniez EN 60974-10 zatgcznik A)

* Przewody sieciowe, sterujgce, sygnatowe i telekomunikacyjne

» Odbiorniki radiowe i telewizyjne

» Urzadzenia komputerowe i sterujgce

» Uktady bezpieczenhstwa

» Stan zdrowia os6b w poblizu, w szczegdlnosci jezeli majg wszczepiony rozrusznik serca
lub noszg aparat stuchowy

» Urzadzenia kalibrujgce i pomiarowe

* Odpornos¢ na zaktdcenia innych urzadzen w otoczeniu

» Pore dnia, o ktérej musza zosta¢ wykonane prace spawalnicze

Zalecenia w celu zmniejszenia emisji zaklocen

» Podtgczenie do sieci, np. dodatkowy filtr sieciowy lub ekranowanie za pomocg metalowej
rury

» Konserwacja urzadzenia do spawania tukowego

* Przewody spawalnicze powinny by¢ jak najkrotsze i przylegac scisle do siebie oraz
przebiega¢ po podiozu

*  Wyrdéwnanie potencjatéw

+ Uziemienie spawanego materiatu. W sytuacjach, gdy nie ma mozliwosci bezposredniego
uziemienia spawanego materiatu, potgczenie powinno odbywac sie poprzez odpowiednie
kondensatory.

« Ekranowanie pozostatych urzadzen w otoczeniu lub catego urzadzenia spawalniczego

099-008060-EW507
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24 Transport i umieszczenie urzadzenia
A OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo wywroécenia!

Podczas transportu i ustawiania urzgdzenie moze sie przewrocic¢ i ulec uszkodzeniu lub
zrani¢ osoby. Statecznos¢ urzadzenia zagwarantowana jest wylgcznie do przechylenia
maks. o 10° (zgodnie z EN 60974-A2).

* Urzadzenie ustawiac lub transportowac na rownym, stabilnym podtozu!
» Komponenty zewnetrzne odpowiednio zabezpieczy¢!
*  Wymieni¢ uszkodzone rolki transportowe lub ich elementy zabezpieczajgce!
* Przymocowac na czas transportu zewnetrzne podajniki drutu (uniemozliwi¢
niekontrolowane obracanie)!
N Uszkodzenia w wyniku nie odtagczonych przewodow zasilajacych!

:D- Podczas transportu nie odtagczone przewody zasilajace (przewody sieciowe, sterujace)
moga stanowic¢ zrédto zagrozen, np. przewrdci¢ podtaczone urzadzenie i spowodowaé
obrazenia osob!

» Odtgczy¢ przewody zasilajgce!

241 Urzadzenie do kalibracji (KLE)

N\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wypadku przez niedopuszczalny transport urzadzen nie
przystosowanych do transportowania dzwigiem!

Podnoszenie urzadzenia dzwigiem i zawieszanie jest niedopuszczalne! Urzadzenie moze

spas¢ i spowodowacé obrazenia oséb! Uchwyty przeznaczone sg wytacznie do

transportu recznego!
» To urzgdzenie nie moze by¢ transportowane dzwigiem ani zawieszane!

099-008060-EW507 9
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Zasady bezpieczenstwa ev\;’r)
Transport i umieszczenie urzgdzenia

24.2 Jednostka symulacji obcigzenia (LS 600 A)
24.3 Podnoszenie dzwigiem

|

4 NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo obrazen podczas podnoszenia dzwigiem!
Podczas transportu dzwigiem spadajace urzadzenia lub podzespoty moga spowodowaé
powazne obrazenia.

Transportowaé réwnoczesnie za 4 uchwyty
dzwigowe &

(patrz rys. zasada podnoszenia dzwigiem)! :

Zapewni¢ réwnomierny rozkfad obcigzenia! Uzywaé &g °

wytgcznie tancuchow pierscieniowych lub zawiesi

linowych o tej samej dtugosci! \

Przestrzega¢ zasad podnoszenia dzwigiem (patrz

rysunek)!

Usung¢ wszelkie akcesoria przed ropoczeciem Rys. zasada podnoszenia dzwigiem

podnoszenia dzwigiem

(np. butle z gazem ostonowym, skrzynki

z narzedziami, szpule drutu itp.)!

Unika¢ szarpanego podnoszenia i opuszczania!l
Stosowac szekle i haki o odpowiednich rozmiarach!

Niebezpieczenstwo obrazen z powodu nieodpowiednich uchwytéw do zaczepiania
dzwigu!

Zastosowanie w nieprawidlowy sposéb lub nieodpowiednich uchwytow do zaczepiania
dzwigu grozi upadkiem urzadzen lub podzespotéw i powaznymi obrazeniami oséb!

Uchwyty do zaczepiania dzwigu muszg by¢ catkowicie wkrecone!

Uchwyty do zaczepiania dzwigu muszg przylega¢ réwno i na catej powierzchni!

Uchwyty do zaczepiania dZzwigu przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ pod kgtem poprawnosci
osadzenia i widocznych uszkodzen (korozji, odksztatcen)!

Nie wolno uzywacé lub wkreca¢ uszkodzonych uchwytéw do zaczepiania dzwigu!

Unika¢ bocznego obcigzenia uchwytéw do zaczepiania dzwigu!

10
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Zasady bezpieczenstwa

Transport i umieszczenie urzgdzenia

2.4.4 Warunki otoczenia

2441

2442

A OSTROZNIE

Miejsce ustawienia!

Urzadzenia nie wolno uzytkowaé na swiezym powietrzu i nalezy ustawi¢ je na rownym

podtozu o odpowiedniej nosnosci!

« Uzytkownik ma obowigzek zapewnic¢ antyposlizgowa, réwng podtoge oraz dostateczng
ilos¢ Swiatta na stanowisku pracy.

* Nalezy zagwarantowaé zawsze pewng i bezpieczng obstuge urzgdzenia.

OSTROZNIE

Uszkodzenie urzadzenia w wyniku zabrudzen!

Nietypowe ilosci pytu, kwaséw, gazéw lub substancji powodujacych korozje moga
uszkodzi¢ urzadzenie.

* Unika¢ duzych ilosci dymu, opardéw, pary olejowej oraz pytu ze szlifowania!

* Unika¢ powietrza z zawartoscig soli (powietrza morskiego)!

Niedozwolone warunki otoczenia!

Niedostateczna wentylacja skutkuje zmieniejszeniem wydajnosci i uszkodzeniem
urzadzenia.

* Przestrzega¢ warunkéw otoczenia!

* Nie zastania¢ wlotéw i wylotéw powietrza chtodzgcego!

* Zachowa¢ minimalng odlegtos¢ 0,5 m od przeszkod!

Podczas pracy
Zakres temperatury powietrza otoczenia:

0°C do +30°C

Wzgledna wilgotnos¢ powietrza:

do 50% przy 40°C
do 90% przy 20°C

Transport i skladowanie
Skladowanie w zamknietych pomieszczeniach, zakres temperatur powietrza otoczenia:

-25°C do +55 °C

Wzgledna wilgotnos¢ powietrza

do 90% przy 20 °C

099-008060-EW507 11
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Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem ev\;’r)

Zakres zastosowania

3 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenie zostato wykonane zgodnie z aktualnym stanem wiedzy technicznej oraz obowigzujgcymi
przepisami i normami. Nalezy uzytkowac je wytgcznie zgodnie z przeznaczeniem.

N\ OSTRZEZENIE

Zagrozenia w przypadku uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem!
W przypadku uzycia niezgodnie z przeznaczeniem ze strony urzgdzenia moga pojawic
sie zagrozenia dla ludzi, zwierzat oraz przedmiotéw materialnych. Za wszelkie szkody

wynikte z takiej sytuacji producent nie ponosi odpowiedzialnosci!

* Urzadzenie uzytkowac zgodnie z przeznaczeniem i wytgcznie przez przeszkolony lub
wykwalifikowany personel!

* Nie dokonywac¢ zmian i przerébek w urzgdzeniu!

3.1  Zakres zastosowania

Kalibracja lub walidacja urzgdzeh do spawania tukiem elektrycznym.
3.2 Obowiagzujaca dokumentacja
3.2.1 Gwarancja

WSKAZOWKA

&= Pozostale informacje mozna znalez¢ w dotgczonej dokumentacji uzupetniajacej "Dane
urzadzenia i producenta, konserwacja i kontrola, gwarancja™!

3.2.2 Deklaracja zgodnosci
c Urzadzenie pod wzgledem koncepcji oraz konstrukcji spetnia wymagania nastepujacych

dyrektyw i norm WE:
» Dyrektywa niskonapieciowa WE (2006/95/WE),
« Dyrektywa dotyczgca kompatybilnosci elektromagnetycznej WE (2004/108/WE),

W przypadku nieprzestrzegania okreséw przeglgdéw, dokonywania niedozwolonych zmian,

nieprawidtowych napraw i / lub niedozwolonych modyfikacji, na ktére nie uzyskano wyraznej zgody

producenta, niniejsza deklaracja traci swojg waznos$¢.

Deklaracja zgodnosci w oryginale zostata dotgczona do urzgdzenia.
3.2.3 Spawanie w srodowisku o podwyzszonym niebezpieczenstwie elektrycznym

Zgodnie z normami IEC / DIN EN 60974, VDE 0544 urzadzenia moga by¢ eksploatowane w
srodowisku z podwyzszonym niebezpieczenstwem elektrycznym.

3.2.4 Dokumentacja serwisowa (czesci zamienne i schematy potaczen)

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Nie przeprowadzaé¢ samodzielnie napraw i modyfikaciji!
Celem wykluczenia ryzyka obrazen i uszkodzenia urzagdzenia jego naprawy lub
modyfikacje moga by¢ wykonywane wylacznie przez wykwalifikowane i kompetentne

osoby! Nieupowazniona ingerencja powoduje utrate gwarancji!
* Przeprowadzenie napraw zleca¢ wykwalifikowanym osobom (serwisantom)!

Oryginaty schematéw potgczen zostaty dotgczone do urzadzenia.
Czesci zamienne mozna zamowic u wiasciwego dystrybutora.
3.2.5 Kalibracja / Walidacja
Niniejszym potwierdzamy, Zze podane urzadzenie zostato sprawdzone zgodnie z obowigzujgcymi

normami IEC/EN 60974, ISO/EN 17662, EN 50504 przy uzyciu skalibrowanych przyrzgdéw pomiarowych
i dotrzymuje dozwolone tolerancje. Zalecana okresowa kalibracja: co 12 miesiecy.

12 099-008060-EW507
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ev\;’r) Do tego systemu kalibracji
Czym jest kalibracja?

4.2

4.3

44

4.5

4.6

4.7

4.8

Do tego systemu kalibracji

Czym jest kalibracja?

Kalibracja w zakresie techniki pomiarowej oznacza:

Stwierdzanie odchyler pomiarowych na gotowym urzadzeniu pomiarowym. W przypadku urzgdzen
pomiarowych z wyswietlaczem poprzez kalibracje stwierdzane jest odchylenie pomiarowe pomiedzy
wskazaniem a prawidtowg lub uznang za prawidtowg wartoscig. Brak technicznej ingerencji w urzgdzenie
pomiarowe.

Czym jest walidacja?

W przypadku urzgdzen przenosnych za pomocg walidacji ustalane jest odchylenie pomiarowe pomiedzy
wartoscig sygnatu wyjsciowego a ustawiong wartoscig zadang, ktérg ten sygnat powinien posiada¢ w
idealnych warunkach przesytania i przy okreslonej warto$ci wejsciowej. Brak technicznej ingerencji w
urzgdzenie.

Czym jest regulacja (wyréwnanie)?

Regulacja w zakresie techniki pomiarowej oznacza:

Takie ustawienie (wyrébwnanie) urzadzenia pomiarowego, aby odchylenia pomiaréw staty sie mozliwie
najmniejsze lub aby wartosci odchylen nie przekraczaty granic btedéw.

Dlaczego nalezy przeprowadzaé kalibracje?

Optymalna powtarzalnos¢ przebiegéw spawania i parametrow.

Niedokfadne urzadzenia wskazujace pogarszajg jakos¢ wynikéw spawania.

W celu zachowania okreslonej jako$ci dostawy, ogdlnie dla specjalnych wymagan, jak np.: zbiorniki
ci$nieniowe, przyrzady, rurociagi itp.

Jak czesto przeprowadzac kalibracje?

Wystarczy 1 kontrola wskazan w roku przy trybie 1-zmianowym.

W przypadku trybu 2-zmianowego zalecana jest kontrola co pét roku.

Gdy spawarki sg uzywane do zadan rozwojowych, kontroli proceséw i tym podobnych, zalecane jest
odpowiednie zwiekszenie czestotliwosci kontroli.

Certyfikat kalibracji

Kazde urzadzenie po kalibracji otrzymuje naklejke potwierdzajgcg, na ktérej widoczny jest termin kolejnej
kontroli.

Do dokumentacji wystawiany jest protokét kontrolny i certyfikat kalibraciji.

Urzadzenie do kalibracji (KLE)

System kalibracji stuzy do kalibrowania urzgdzen do spawania tukiem elektrycznym.

Przy uzyciu systemu kalibracji mozliwe jest rejestrowanie i przedstawianie nastepujgcych wartosci
pomiaru:

Pierwotne (po stronie sieci)

Wskazanie danych pomiarowych: po jednym amperomierzu dla trzech pradéw sieciowych, jednym
woltomierzu z przetgcznikiem dla trzech faz.

Wtérne (wielkosci wyjsciowe zrédta pradu)

Wskazanie danych pomiarowych cyfrowego amperomierza do prgdu spawania, cyfrowy woltomierz do
napiecia spawania.

Informacje ogodine

Wskazanie danych pomiarowych, cyfrowy przyrzad do pomiaru temperatury otoczenia

Jednostka symulacji obcigzenia (LS 600 A)

Jednostka symulacji obcigzenia pozwala na odtwarzanie tuku, dzieki temu spawarki mogg byc¢
kalibrowane i testowane bez tuku.

Przy uzyciu tej jednostki mozliwe jest symulowanie pradéw spawania do 600A (10%ED).

Napiecie obcigzenia moze by¢ dopasowywane dla réznych rodzajow spawania (MIG/MAG, TIG i
spawania elektrodami otulonymi).

099-008060-EW507 13
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Skrécony opis urzadzenia
Urzadzenie do kalibracji (KLE)

5 Skrécony opis urzadzenia
5.1  Urzadzenie do kalibracji (KLE)

5.1.1 Widok z przodu
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Skrécony opis urzadzenia
Urzadzenie do kalibracji (KLE)

Poz. [Symbol |Opis

1 Drazek transportowy

2 Cyfrowy wskaznik natezenia pragdu spawania

3 Cyfrowy wskaznik temperatury otoczenia

4 Przetacznik napiecia punktu pomiaru
Pomiar napiecia jest mozliwy do wyboru w urzgdzeniu do kalibracji lub przez osobne
przewody pomiarowe bezposrednio na przytaczach pradu spawania spawarki.
Wewnetrznie Pomiar napiecia w urzgdzeniu do kalibrac;ji
Zewnetrznie Pomiar napiecia przez osobne przewody pomiarowe

5 Przelgcznik napiecie biegu jalowego/napiecie obcigzenia
Uosos74-1) Pomiar napigcia biegu jatowego
Uload Pomiar napiecia obcigzenia

6 Cyfrowy wskaznik napiecia pradu spawania

7 Pokretto napiecia biegu jatowego
W celu ustalenia napiecia biegu jatowego zgodnie z normg DIN EN 60974-1 nalezy
podczas mierzenia tak dtugo kreci¢ pokrettem w jedng i drugg strone, az na cyfrowym
wskazniku napiecia spawania pojawi sie najwyzsze napiecie.

8 @ Analogowy wskaznik pradu sieciowego dla fazy L3 (l_3)

9 @ Analogowy wskaznik pradu sieciowego dla fazy L2 (l.,)

10 @ Analogowy wskaznik pradu sieciowego dla fazy L1 (I 1)

11 @ Analogowy wskaznik napiecia sieciowego
Pomiar napiecia sieciowego w zaleznosci od przetgcznika napiec pierwotnych

12 Przetacznik napieé pierwotnych

Wybrane za pomocg przetgcznika napiecie sieciowe jest mierzone przy uzyciu
analogowego wskaznika napiecia sieciowego (U - Prim.).

Potozenie 0 = Brak pomiaru napie¢ sieciowych

Potozenie L1N = Pomiar pomiedzy fazg L1 a przewodem zerowym N
Potozenie L1L2 = Pomiar pomiedzy fazg L1 a fazg L2

Potozenie L2L3 = Pomiar pomiedzy fazg L2 a fazg L3

Potozenie L1L3

Pomiar pomiedzy fazg L1 a fazg L3

099-008060-EW507
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Urzadzenie do kalibracji (KLE)

5.1.2 Widok z tylu

® e
= =
[ (] (] ] |
el ls
Rys. 5- 2
Poz. | Symbol | Opis
1 Bezpieczniki urzadzenia (20 A) dla gniazd przytacza sieciowego spawarki
. 230V CEE 7/4
. 400 V CEE
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ev\;’r) Skrocony opis urzadzenia
Urzadzenie do kalibracji (KLE)

5.1.3 Widok z prawej

099-008060-EW507 17
19.02.2013



Skrécony opis urzadzenia ev\;’r)
Urzadzenie do kalibracji (KLE)

Poz. [Symbol |Opis

1 Uchwyt do transportu

2 @ Lampka kontrolna pracy ,,Urzadzenie WL./WYL.”

3 Wyltacznik gtéwny, urzadzenie wyt./zal.

4 Gniazdo przylgcza sieciowego spawarki — 400 V CEE
Zabezpieczone bezpiecznikami w urzadzeniu do kalibracji (20 A)

5 Gniazdo przytaczeniowe pradu spawania ,,wejscie“
Podtgczenie do spawarki, gniazdo pradu ,+*

6 Nézki urzadzenia

7 Gniazdo przylgczeniowe pradu spawania ,,wejscie”
Podigczenie do spawarki, gniazdo pradu -

8 Gniazdo przytacza sieciowego spawarki — 32 A 400V CEE
Zabezpieczone przez bezpieczniki sieciowe urzadzenia do kalibracji

9 Gniazdo przylacza sieciowego spawarki - 230 V CEE 7/4
Zabezpieczone bezpiecznikami w urzadzeniu do kalibracji (20 A)

10 Gniazda przytagczeniowe pomiaru napiecia (External)

Przytgcze osobnych przewoddéw pomiarowych do zewnetrznego pomiaru napiecia
bezposrednio do przytgczy prgdu spawania spawarki.
Przetgcznik punktu pomiarowego napiecia musi by¢ przetgczony na External.
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ev\;’r) Skrocony opis urzadzenia
Urzadzenie do kalibracji (KLE)

5.1.4 Widok z lewej

Rys. 5- 4

Poz. |Symbol |Opis

1 Gniazda przylacza sieciowego akcesoriéw 6,3 A CEE 7/4
Mozliwos¢ podtgczenia innych akcesoridw, jak komputer, drukarka
2 + Gniazdo przytaczeniowe pradu obcigzenia +

Podtgczenie do jednostki symulacji obcigzenia

3 = |Gnhiazdo przylgczeniowe pradu obcigzenia -
Podtgczenie do jednostki symulacji obcigzenia
Czujnik temperatury otoczenia
5 F2/F3 |Bezpiecznik urzadzenia (1 AT)
Zabezpieczenie uktadu elektronicznego urzgdzenia

6 F1 Bezpiecznik urzadzenia (6,3 AT)
Zabezpieczenie sieciowych gniazd przytgczeniowych akcesoria 16 A CEE 7/4
7 Przewdd przytacza sieciowego z wtykiem CEE 32A
099-008060-EW507 19
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Skrécony opis urzadzenia ev\;’r)
Jednostka symulacji obcigzenia (LS 600 A)

5.2 Jednostka symulacji obcigzenia (LS 600 A)
5.2.1 Widok z przodu

Poz. |Symbol

i /SR !

Ol g5 oo
. ) .
@tz\‘?_ T

Rys. 5- 6

Opis

Lampka sygnalizacyjna nadmiernej temperatury
Sygnalizacja zaktécenia w przypadku nadmiernej temperatury

Otwor wylotowy powietrza

Kotka transportowe, kétka kierowane

Gniazda przytaczeniowe pradu obcigzenia (wybér charakterystyki)
Utworzy¢ mostek prgdowy w zaleznosci od celu zastosowania

20

099-008060-EW507
19.02.2013



ev\;’r) Skrécony opis urzadzenia
Jednostka symulacji obcigzenia (LS 600 A)

5.2.2 Widok z tytu
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Rys. 5- 6
Poz. [Symbol |Opis
1 Gniazda przylgczeniowe pradu obcigzenia (niezaleznie od biegunowosci)
Podtgczenie do urzgdzenia do kalibracji
2 Gniazdo przytacza sieciowego urzadzenia do kalibracji - 32 A CEE
3 Otwoér wlotowy powietrza
4 Kotka transportowe, kétka kozta
5 Przewod przylacza sieciowego z wtykiem CEE 32A
6 F7 Bezpiecznik urzadzenia (630 mAT)
Zabezpieczenie uktadu elektronicznego urzgdzenia
7 F6 Bezpiecznik urzadzenia (4 AT)
Zabezpieczenie wentylatora urzgdzenia
8 Oczko do dzwigu
099-008060-EW507 21
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Budowa i dziatanie ev\;’r)
Informacje ogdlne

6 Budowa i dziatanie
6.1 Informacje ogodlne

4 NIEBEZPIECZENSTWO

Serwisowanie urzadzen EWM moga przeprowadza¢ wytacznie uprawnione osoby.
A Uprawniona osoba
» posiada elektrotechniczne wyksztatcenie potwierdzone zdanym egzaminem koncowym i
» zostata odpowiednio przeszkolona przez firme EWM.
Uprawniona osoba
+ jest przeszkolona w zakresie elektrotechniki zgodnie z aktualnymi wymogami prawnym i
stosuje sie do nich przy wykonywaniu swojej pracy oraz
» zostata odpowiednio przeszkolona przez firme EWM.

Nie przeprowadzaé¢ samodzielnie napraw i modyfikacji!
Celem wykluczenia ryzyka obrazen i uszkodzenia urzadzenia jego naprawy lub
modyfikacje moga by¢ wykonywane wyltacznie przez wykwalifikowane i kompetentne

osoby! Nieupowazniona ingerencja powoduje utrate gwarancji!
* Przeprowadzenie napraw zleca¢ wykwalifikowanym osobom (serwisantom)!

AN OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym!
Dotkniecie elementéw pod napieciem, np. gniazda pradu spawania, grozi $miertelnym

wypadkiem!

* Przestrzegaé zasad bezpieczenstwa zamieszczonych na pierwszych stronach instrukgiji
eksploataciji!

+ Uruchomienia urzadzenia mogg podejmowac sie wytgcznie osoby, ktére posiadajg
odpowiednie kwalifikacje w zakresie urzadzen do spawania tukowego!

* Przewody potgczeniowe oraz przewody spawalnicze (np. uchwyt elektrody, palnik
spawalniczy, przewod do masy, interfejsy) podtgczaé tylko wtedy, gdy urzadzenie jest
wytgczone!

Niebezpieczenstwo wypadku w razie nieprzestrzegania zasad bezpieczenstwa!
Nieprzestrzeganie ponizszych zasad bezpieczenstwa zagraza zyciu!

* Przeczyta¢ uwaznie zasady bezpieczehstwa zamieszczone w niniejszej instrukgji!

+ Stosowac sie do krajowych przepiséw o zapobieganiu nieszczesliwym wypadkom!

» Zwrdci¢ uwage osobom przebywajgcym w strefie roboczej na obowigzek przestrzegania
przepisow!

e Dokonujac podigczenia przestrzega¢ dokumentacji pozostatych komponentéw
systemul!

6.2 Transport i umieszczenie urzadzenia
A OSTROZNIE

Miejsce ustawienia!
Urzadzenia nie wolno uzytkowaé¢ na swiezym powietrzu i nalezy ustawi¢ je na rownym

podiozu o odpowiedniej nosnosci!

* Uzytkownik ma obowigzek zapewnic¢ antyposlizgowa, réwng poditoge oraz dostateczng
ilos¢ Swiatta na stanowisku pracy.

+ Nalezy zagwarantowa¢ zawsze pewng i bezpieczng obstuge urzadzenia.
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Dane techniczne
Urzadzenie do kalibracji (KLE)

7 Dane techniczne

&> Podana wydajnos¢ oraz gwarancja wylacznie pod warunkiem stosowania oryginalnych
czesci zamiennych i zuzywalnych!

71 Urzadzenie do kalibracji (KLE)

Napiecie sieciowe 3 x 400 V (przy 50/60Hz)
Zabezpieczenie sieci (bezpiecznik topikowy, 3x35A
zwloczny)

maks. obciazenie przytacza przy 60% ED 600 A

maks. obciazenie przylagcza przy 100% ED 500 A

Cykl zmiany obciazenia 10 min
Temperatura otoczenia 0°C - +30°C
Chtodzenie urzadzenia Wentylator
Stopien ochrony IP 23
Wymiary (D/S/W) 625 mm/300 mm/535 mm
Masa bez akcesoriow 25 kg

Tolerancja przyrzadu wskaznikowego
Pra ljest

Napiecie UJEST

Predkos¢ podawania drutu DV jest

0,4% wartosci koncowej skali 500 A
1,0% wartosci koncowej skali 100 V
0,4% wartosci koncowej skali 25,0 m/min

Klasa EMC A
Wyprodukowano wg norm IEC 60974-1, -10
IEC 60664-1
[Sl/Ce
7.2 Jednostka symulacji obcigzenia (LS 600 A)
maks. obciazenie pradem przylaczeniowym 600 A
przy 10% ED
maks. obciazenie pradem przylagczeniowym 300 A
przy 100% ED
maks. napiecie przylaczeniowe 120 v DC
50 VAC
Zabezpieczenie sieci (bezpiecznik topikowy, 3x35A
zwloczny)
Cykl zmiany obcigzenia 10 min
Napiecie sieciowe 3 x 400 V (przy 50/60Hz)
Temperatura otoczenia 0°C-+30°C
Chitodzenie urzadzenia Wentylator
Stopien ochrony IP 23
Wymiary D/S/W 1110 mm/550 mm/890 mm
Masa bez akcesoriow 139,5 kg
Klasa EMC A
Wyprodukowano wg norm IEC 60974-1, -10
IEC 60664-1
Sl/Ce

099-008060-EW507
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Akcesoria ogolne

ewn

8 Akcesoria
8.1  Akcesoria ogdlne

Typ Nazwa Numer artykutu

WVTA Adapter kontrolny napiecia spawania 098-004571-00000
2M/SW Przewdd pomiarowy, czarny 094-019507-00000
2M/RT Przewdéd pomiarowy, czerwony 094-019508-00000

24
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Schematy potgczen

Schematy potaczen

8.2
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Akcesoria

Jednostka symulacji obcigzenia (LS 600 A)

(LS 600 A)

igzenia

Jednostka symulacji obc
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Zalacznik A

Wzor swiadectwa kalibraciji
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Zalacznik A
Wzér swiadectwa kalibraciji

Kalibrierschein
Calibration Certificate

Gegenstand
Object

Hersteller
Manufacture

Typ
Type

Serien-Nr.
Serial Number
Artikel-Nr.

Articleno.

Auftraggeber:
Customer

Autragsnummer:

Work Order No.

Seitenzahl Kalibrierschein 4
Number of pages of the certificate

Datum der Kalibrierung
Date of calibration

Firmenstempel

Kalibrierzeichen
Calibration label

Nr.: _Ifd._Nr.:

Dieser Kalibrierschein dokumentiert die
Rickfiihrbarkeit auf nationale Normale,
NormalmeReinrichtungen und -verfahren

zur Darstellung der physikalischen Einheiten
in Oberseinstimmung mit dem Internationalen
Einheitensystem (SI).

Fiur die Einhaltung einer angemessenen Frist
zur Wiederholung der Kalibrierung ist der
Benutzer/Betrelber verantwortlich.

This calibration certificate documents the
tracibility to national standards, standard
national equipment and methods for the
realization of physikal units measurement
according to the International System of
Units (SI).

The user/operator is responsible for the
observance of suitable recalibration period.

Unterschrift des Priifers
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Zalacznik B

Oddziaty firmy EWM
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Zalacznik B
Oddzialy firmy EWM

Headquarters

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Dr. Glnter-Henle-Stra3e 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

1% O Production, Sales and Service

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Dr. Glinter-Henle-StraBe 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & High-tech Industry Development Zone

Kunshan - Jiangsu - 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182
www.ewm-kunshan.cn - info@ewm-kunshan.cn

) Sales and Service Germany

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Vertriebs- und Technologiezentrum

Grinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 : Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Lindenstrale 1a

38723 Seesen-Rhiiden - Tel: +49 5384 90798-0 - Fax: -20
www.ewm-seesen.de - info@ewm-seesen.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Sachsstrafe 28

50259 Pulheim - Tel: +49 2234 697-047 - Fax: -048
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

In der Florinskaul 14-16

56218 Miilheim-Karlich - Tel: +49 261 988898-0 - Fax: -20
www.ewm-muelheim-kaerlich.de - info@ewm-muelheim-kaerlich.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Salzerstr. 20

56235 Ransbach-Baumbach - Tel: +49 261 2623 9276-0 - Fax: -244
www.ewm-ransbach-baumbach.de - info@ewm-ransbach-baumbach.de

) Sales and Service International

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Fichtenweg 1

4810 Gmunden - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-gmunden.at - info@ewm-gmunden.at

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6N - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 . Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & High-tech Industry Development Zone

Kunshan - Jiangsu - 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax:-182
www.ewm-kunshan.cn - info@ewm-kunshan.cn

0 Plants 0 Branches

Technology centre

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Forststr. 7-13

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING AUTOMATION GmbH
Boxbachweg 4

08606 Oelsnitz/V. - Germany

Tel: +49 37421 20-300 - Fax:-318
www.ewm-automation.de - info@ewm-automation.de

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

Tr. 9. kvetna 718/ 31

407 53 Jitikov - Czech Republic

Tel: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewms-jirikov.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Eiserfelder Strale 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Vertriebs- und Technologiezentrum

Draisstrae 2a

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-weinheim.de - info@ewm-weinheim.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH

Rittergasse 1

89143 Blaubeuren - Tel: +49 7344 9191-75 - Fax: -77
www.ewm-blaubeuren.de - info@ewm-blaubeuren.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
HeinkelstraBe 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING AUTOMATION GmbH
Steinfeldstrasse 15

90425 Niirnberg - Tel: +49 911 3841-727 . Fax:-728
www.ewm-automation.de - info@ewm-automation.de

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.0. / Prodejni a poradenské centrum
TyrSova 2106

256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax:-712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

EWM HIGHTEC WELDING FZCO / Regional Office Middle East
LOB 21 G 16 - PO. Box 262851

Jebel Ali Free Zone - Dubai, UAE - United Arab Emirates

Tel: +971 48870-322 - Fax: -323

www.ewm-dubai.ae - inffo@ewm-dubai.ae

@® More than 300 EWM sales partners worldwide
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