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Altalanos tanacsok

A FIGYELMEZTETES
IIIIJl Olvassa el a kezelési és karbantartasi utasitast!

A kezelési és karbantartasi utasitas ismerteti a termékek biztonsagos kezelését.

+ Az 6sszes rendszerelem kezelési és karbantartasi utasitasat el kell olvasni és be kell tar-
tani, kilénds tekintettel a biztonsagi utasitasokra és figyelmeztetésekre!

* A baleset-megel6zési elGirdsokat és az egyes orszagokra vonatkozé rendelkezéseket
vegye figyelembe!

+ A kezelési és karbantartasi utasitast a készllék hasznalati helyén kell tarolni.

» A késziléken lévd biztonsagi jelek és figyelmeztett tablak a lehetséges veszélyekrdl adnak
felvilagositast.
Azoknak mindig felismerhetéeknek és olvashatdaknak kell lennitik.

* A készilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfelel6en
késziilt és csak szakért6k Uizemeltethetik, végezhetik karbantartasat és javithatjak.

» A késziléktechnika tovabbfejlédése kdvetkeztében fellépd miszaki modositasok kilénb6zd
hegesztési viselkedést eredményezhetnek.

A telepitéssel, iizembe helyezéssel, lizemeltetéssel, az alkalmazas helyének sajatossagaival,
valamint az alkalmazas céljaval kapcsolatos kérdéseivel forduljon értékesitési partneréhez vagy
vevészolgalatunkhoz a +49 2680 181-0 telefonszamon.

A hivatalos értékesitési partnerek listajat a www.ewm-group.com/en/specialist-dealers webcimen
érheti el.

A gyarto feleléssége ennek a készlléknek az lizemeltetésével kapcsolatban kizarélag csak annak
mikodbképességére korlatozodik. Minden tovabbi felelésség — teljesen mindegy, hogy milyen alapon
nyugszik — nyomatékosan ki van zarva. A felel6sségnek ezt a korlatozasat a gép Gzembe helyezésével a
felhasznald elismeri.

A kezelési utasitasban leirtakat, valamint a gép Uzemeltetésének, hasznalatanak és karbantartasanak
modjat a gyartd nem tudja felligyelni.

A készulék szakszeritlen 6sszeszerelése anyagi karokat és személyi sériléseket okozhat. Ezért a gyarto
semmiféle felel6sséget nem vallal az olyan veszteségért, karért vagy koltségért, amely a késziilék hibas
Osszeszerelésének, szakszeritlen Uzemeltetésének valamint hibas hasznalatanak vagy karbant-
artasanak kévetkezménye, vagy valamilyen médon azzal 6sszefliggésbe hozhatd.

© EWM AG

Dr. Ginter-Henle-Stralke 8
56271 Mindersbach Germany
Tel: +49 2680 181-0, Fax: -244
E-mail: info@ewm-group.com
www.ewm-group.com

A jelen dokumentum szerzdi joga a gyarto tulajdonat képezi.
Sokszorositas, még kivonatos formaban is, csak a gyartd irasos engedélyével lehetséges.

A jelen dokumentum tartalma gondos kutatasokon, ellenérzéseken és dsszeallitason alapszik, ennek el-
lenére a valtoztatas, eliras és tévedés joga fenntartva.
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A sajat biztonsaga érdekében ev\;hq

A jelen dokumentacidé hasznalatara vonatkozo tudnivalok

2 A sajat biztonsaga érdekében
21 A jelen dokumentacio hasznalatara vonatkozé tudnivalok

A VESZELY

Azokra a munka- és Gizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigoruan be kell tartani

annak érdekében, hogy a kozvetleniil silyos személyi sériiléseket vagy halalos

kimenetelii baleseteket elkeriiljik.

A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VESZELY" sz6t és egy altalanos
veszélyre utalé szimbolumot.

* Aveszély tipusara az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

A FIGYELMEZTETES

Azokra a munka- és lUizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigoruan be kell tartani
annak érdekében, hogy egy lehetséges sullyos személyi sériilést vagy halalos
kimenetelii balesetet elkeriiljiink.

+ A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “FIGYELMEZTETES® sz4t és egy
altalanos veszélyre utalé szimbdélumot.
* A veszély tipuséra az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

A VIGYAZAT

Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket a lehetséges konnyebb
sérilések elkeriilése érdekében pontosan be kell tartani.

+ A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VIGYAZAT" sz6t és egy altalanos
veszélyre utalé szimbdlumot.

* Aveszély tipusara az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

I Miszaki sajatossagok, amelyeket az anyagi karok és a késziilék karosodasanak elkeriilése
érdekében a felhasznalonak figyelembe kell vennie.

Pontokba szedettek azok a kezelési utasitdsok és felsorolasok, amelyek l1épésrél [épésre megmutatjak
Onnek, hogy az adott helyzetben mit kell tenni, pl.:

* Az aramkabel csatlakozéjat egy megfeleld ellendarabba bedugni és régziteni.

6 099-007030-EW511
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Szimbdlumok jelentése

2.2

Szim-
boélum

Szimbdlumok jelentése

Leiras

Szim-
bélum

Leiras

Vegye figyelembe a miiszaki sa-
jatossagokat.

Megnyomas és elengedés (Iépte-
tés/gombnyomas)

Készlilék kikapcsolasa

Elengedés

Készlilék bekapcsolasa

Megnyomas és nyomva tartas

Helytelen/érvénytelen

Kapcsolas

Helyes/érvényes

Forgatas

\ & B| B b &

3O || ©|®DO) 3

Bemenet Szameérték/beallithato

Navigalas \"D/ A jelz6lampa zoélden vilagit
d 1 A Y

Kimenet -‘°>- A jelz6lampa zdlden villog

Id6kijelzés : A jelzdlampa pirosan vilagit

(példa: 4 s varakozas/mikodtetés)

b‘/
/I\

} @

Megszakitas a menikijelzésben (to-
vabbi beallitasi lehetéségek lehetsége-
sek)

@

A jelz6lampa pirosan villog

Szerszam nem szilkséges/has-
znalatanak mell6zése

—z

Szerszam sziikséges/hasznalata
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18.08.2020
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A teljes dokumentacié része

2.3

A teljes dokumentacio része

Ez a hasznalati utasitas a teljes dokumentacio része és csak az 6sszes rész-dokumentummal
egyiitt érvényes! Olvassa el és tartsa be az 6sszes rendszerkomponens kezelési és karbantartasi
utasitasait, kiilonésen a biztonsagi utasitasokat!

Az abra egy hegesztérendszer altalanos példajat mutatja.

A 111 ﬁ BT . +

Abra 2-1

Poz. |Dokumentacio

A1 |Atépitési utmutatd opciok

A.2 |Aramforras

A.3 |HUltékészllék, fesziltségatalakitd, szerszamoslada, stb.

A.4 | Szallitékocsi

A.5 |Hegesztdpisztoly

A.6 |[Tavvezérl6k

A7 [Vezérlés

A Teljes dokumentacio
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Biztonsagi el6irasok

2.4 Biztonsagi eldirasok

A FIGYELMEZTETES

Balesetveszély a biztonsagi utasitasok figyelmen kiviil hagyasa esetén!

A biztonsagi utasitasok figyelmen kiviil hagyasa életveszéllyel jarhat!

» Gondosan olvassa el ezen utmutatoé biztonsagi utasitasait!

* A baleset-megel6zési elGirasokat és az egyes orszagokra vonatkozé rendelkezéseket
vegye figyelembe!

* A munkatertleten lév6 személyeket utasitsa az eléirasok betartasaral

Elektromos fesziiltség altal okozott sériilésveszély!

Az elektromos fesziiltségek érintés esetén életveszélyes aramiitésekhez és égési sé-

rilésekhez vezethetnek. Az alacsony fesziiltségek megérintése ijedséget okozhat, ame-

lynek kévetkeztében az illeté személy balesetet szenvedhet.

* Ne érintsen meg kozvetlenil a feszliltség alatt allo részeket, mint pl. hegesztéaram csatla-
kozdaljzatok, rud-, volfram- vagy huzalelektrédak!

* A hegesztOpisztolyt és/vagy az elektrédafogdt mindig elklldnitve tegye le!

» Viseljen komplett személyi véddfelszerelést (a felhasznalastol fliggben)!

* A készlket kizarélag hozzaérté szakszemélyzetnek szabad felnyitni!

* A készlléket nem szabad csovek felolvasztasara hasznaini!

Veszély tobb aramforras 6sszekapcsolasa esetén!

Amennyiben tobb aramforrast kell parhuzamosan vagy sorban 6sszekapcsolni, az csak

szakember altal, a IEC 60974-9 szabvany "Létesités és lizemeltetés" és a BGV D1 bale-

set-megel6zési eldirasok (korabban VBG 15) ill. az orszagspecifikus rendelkezések sze-
rint torténhet!

A berendezéseket az ivhegesztési munkakhoz csak ellenérzés utan szabad enge-

délyezni, annak biztositasara, hogy a megengedett iiresjarati fesziiltség ne legyen

tullépve.

* A készllék csatlakoztatasat kizardlag szakemberrel végeztesse!

* Az egyes aramforrasok Gzemen kivil helyezésekor az 6sszes halézati- és hegesztéaram
vezetéket megbizhaté modon a teljes hegesztérendszerrdl le kell valasztani. (Viss-
zataplalas altali veszély!)

* Ne kapcsoljon dssze pélusvaltd kapcsoléval ellatott hegesztégépeket (PWS-sorozat) vagy
valtéaramu hegesztéshez vald készilékeket (AC), mert egy egyszerl kezelési hiba miatt az
ivfesziltségek meg nem engedhet6 médon 6sszeadddhatnak.

Nem megfelel6 ruhazat miatti sériilésveszély!

A sugarzas, a hé és a villamos fesziiltség elkeriilhetetlen veszélyforrasok az ivheges-

ztés soran. A felhasznalot teljes, egyéni védofelszereléssel kell ellatni. A védéfelszere-

lésnek a kovetkez6 kockazatok ellen kell védelmet nyujtania:

» Légzésvédelem egészségre artalmas anyagok és keverékek (fliistgazok és g6zok) ellen
vagy megdfeleld intézkedéseket kell tenni (elszivas, stb.).

* lonizalo sugarzas (infravoros és UV-sugarzas) és hoé ellen szabalyos védéeszkdzzel ren-
delkezb hegesztdsisak.

+ Széaraz hegeszt6 ruhazat (cipd, kesztyl és testvédelem) a,i védelmet nyujt a meleg kérnye-
zet ellen, ami pl. 100 °C vagy azt meghaladd h6mérséklet is lehet, ill. aramités ellen és
feszlltség alatt all6 alkatrészeken térténd munkavégzéskor.

» Karos zaj elleni hallasvédelem.
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A sajat biztonsaga érdekében ev\;hq

Biztonsagi el6irasok

A

T m

A FIGYELMEZTETES

Sugarzas, vagy ho okozta sériilésveszély!

Az ivfénysugarzas a bor és a szem sériiléséhez vezet.

A forré6 munkadarabbal és szikraval valé érintkezés égési sériiléshez vezet.

» Hasznaljon megfelel§ védelmi fokozatu hegesztdpajzsot, ill. hegesztésisakok (az alkalma-
zastol figgben)!

» Viseljen az orszag idevago eldirasainak megfelel6é szaraz védéruhazatot (pl. hegesztépajz-
sot, kesztyit stb.)!

* Védje a kivil all6 személyeket a sugarzastol és vakitastol hegesztéféggonnyel, vagy meg-
felel6 védofallal!

Robbanéasveszély!

Latszoélag veszélytelen anyagok zart térben a felmelegedés hatasara talnyomast hozhat-

nak létre.

* A munkatertileten talalhatoé éghet6 vagy robbanasveszélyes anyagokat tartalmazé tar-
talyokat el kell tavolitani!

* Robbanasveszélyes folyadékokat, porokat vagy gazokat tilos hegesztéssel vagy vagassal
felmelegiteni!

Tilizveszély!

A hegesztés kdzben keletkezd magas hémérsékletek, szorédé szikrak, izzé részek és

forré salak miatt gyulladasveszély all fenn.

+ Ugyelien a munkateriilet kdzelében 1évé tlizfészkekre!

* Ne tartson maganal kdnnyen gyulladé targyakat, mint pl. gyufa vagy éngyu;to.

» Tartson alkalmas oltokésziilékeket a munkaterulet kzelében!

+ Téavolitsa el a hegesztés megkezdése elbtt az égheté anyagmaradvanyokat a munkadar-
abrol.

* A hegesztett munkadarabokat tovabbi megmunkalasat csak a lehilés utan folytassa. Ne
keruljon kapcsolatba gyulékony anyagokkal!
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ev\;hq A sajat biztonsaga érdekében

Biztonsagi el6irasok

A VIGYAZAT
8 Fust és gazok!
0 A hegesztés soran keletkez6 fiist és gazok belégzése légszomjat illetve mérgezést
L okozhat! Tovabba az oldészerek g6zeibdl (klérozott szénhidrogének) a hegesztdiv altal
keltett ultraibolya sugarzas hatasara mérgezé foszgén keletkezhet!
+ Bd&séges mennyiségl frisslevegét kell biztositani!
* Az oldoszerek gézeit a hegeszt6iv sugarzasi terétél tavol kell tartani!
» Szlkség esetén megfelel6 1égzésvédelmi eszkozt kell viselni!

* Munkavégzés kézben megfelel6 hallasvédd eszkdzt kell viselni!
* A munkatertleten tartozkodé mas személyeknek is megfeleld hallasvédé eszkozt kell vi-
selni!
Az IEC 60974-10 szerint a hegeszt6gépek az elektromagneses 6sszeférhetdség két
((“’)) osztalyaba vannak beosztva (Az EMC-osztalyt lasd a miiszaki adatoknal) > ldsd feje-
L~ zet8:
& Az A osztalyu készllékek nem alkalmazhatdk olyan lakéovezetekben, amelyek az elektromos

Zajterhelés!
@ A 70 dBA-nél nagyobb zaj tartéos hallaskarosodast okozhat!

energiat a nyilvanos kisfeszultségl ellatéhalozatbdl kapjak. Az A osztalyu készilékek elektro-

magneses 0sszeférhetéségének biztositadsanal ezekben az évezetekben - mind a vezetékhez

kétott mind a sugarzott zavarok alapjan - problémak Iéphetnek fel.

A B osztalyu készulékek teljesitik az EMC kdvetelményeket az ipari és lakodvezetekben,

beleértve a nyilvanos kisfeszlltségi ellatéhalézatra csatlakozoé lakdévezeteket.

Létesités és lizemeltetés

Az ivhegeszt6 berendezések lizemeltetésénél néhany esetben elektromagneses zavarok

Iéphetnek fel, habar minden hegeszt6gép a szabvanynak megfeleléen betartja a kibocsatasi

hatarértékeket. A hegesztésbdl szarmazo zavarokért a felhasznalo a felel6s.

A lehetséges kornyezeti elektromagneses problémak értékeléséhez a felhasznalonak a kdvet-

kezbket kell figyelembe venni: (Lasd még EN 60974-10 ,A” fiiggelék)

* halézat-, vezérl6-, jel- és telekommunikacios vezetékek

+ radio és televiziokészulékek

* szamitdgép és egyéb vezérlbberendezések

* biztonsagi berendezések

* aszomszédos személyek egészsége, kuldondsen ha azok szivritmusszabalyzo6t vagy
hallékészuléket hordanak

* kalibralo- és méréberendezések

* mas berendezések zavartlré képessege a kdrnyezetben

* anapszak, amelyben a hegesztési munkakat végre kell hajtani

Javaslatok a zavarkibocsatasok csokkentésére

» Haldzati csatlakozas, pl. halézati szilir6 vagy arnyékolas fémcsével

* Az ivhegesztd berendezés karbantartasa

* A hegeszt6vezetékeknek olyan révidnek és egymashoz kdzelinek kell lennilik, amennyire
csak lehetséges és a talajon kell futniuk

» Potencialkiegyenlités

* A munkadarab foéldelése. Azokban az esetekben, amikor a munkadarab féldelése nem
lehetséges, a kapcsolatot megfelel6 kondenzatorokkal kell Iétrehozni.

» A koérnyezetben I1évé mas berendezésektdl torténd vagy a teljes hegesztdé berendezés
arnyékolasa
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Szadllitas és el6késziiletek a hegesztéshez

2.5

A VIGYAZAT

Elektromagneses mezok!
(("’)) A hegesztégép hasznalata kézben olyan elektromos vagy elektromagneses mezdk
L keletkezhetnek, amelyek mas elektromos késziilékek (pl. szamitégépek, CNC-vezérlésii
P. gépek, telekommunikacids vezetékek, haldzati- és jelzévezetékek, szivritmus

szabalyozok) miikodését befolyasolhatjak.

* A karbantartasra vonatkozé el8irasokat be kell tartani > /asd fejezet 6.2!

* A munka- és testkabelt lehet6leg egyenesen lefektetni!

» A sugarzasra érzékeny készilékeket és berendezéseket megfeleléen learnyékolni!

* A szivritmus-szabalyzék miikddését zavarhatja (sziikség esetén kérje ki orvosa
véleményét).

' Az lizemeltetd kotelességei!
A késziilék lizemeltetéséhez be kell tartani a mindenkori nemzeti iranyelveket és
hd torvényeket!

* A munkavallalék munkahelyi biztonsaganak és egészségvédelmének javitasat 6sztonzé
intézkedések végrehajtasardl sz616 (89/391/EGK) keretiranyelv, valamint az ehhez
kapcsolodo kilon iranyelvek nemzeti atlltetését.

+ Kuldéndsen a munkavallalék altal a munkajuk soran hasznélt munkaeszk6zdk biztonsagi és
egészségveédelmi minimumkovetelményeirdl szol6 iranyelvet (89/655/EGK).

* Az adott orszag helyben érvényes, a munkabiztonsagra és baleset-megel6zésre vonatkozé
el6irasait.

* Akészilék létesitése és Uzemeltetése az IEC 60974 szerint-9.

» A felhasznalét rendszeres id6k6zonként oktatni kell a biztonsagtudatos munkavégzésrél.

* A készllék rendszeres vizsgalata a IEC 60974 szerint-4.

A nem eredeti gyari alkatrészek hasznalatabdl ered6 karokra nem vonatkozik a gyartomiivi

garancia!

* Kizardlag a szallitasi programunkban megtalalhaté eredeti gyari alkatrészeket és kiegészitéket
(aramforras, hegesztépisztoly, elektrodafogd, tavszabalyzo, alkatrész, kopoalkatrész, stb.)
hasznaljon!

* A kiegészit6ket az aramforrashoz csak annak kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

Kovetelmények a nyilt elektromos taphalézatra torténé csatlakoztatasra vonatkozéan

A nagyteljesitményii késziilékek aramfelvételiikkel befolyasolhatjak a halozati fesziiltség
mindségét. Egyes késziiléktipusok esetében ezért korlatokat allithatnak fel annak
csatlakoztatasara vagy kovetelményeket hatarozhatnak meg a nyilt halézatra torténd csatlakozasi
pontnal (k6zos csatlakozasi pont) a lehetséges maximalis vonalimpedanciara vagy a sziikséges
minimalis teljesitménykapacitasra vonatkozéan, ramutatva a késziilék miiszaki adataira is. A
felel6sség ilyen esetekben az lizemeltet6t vagy a késziilék kezeldjét terheli. Sziikség esetén
megbeszélés keretében kell megallapodni az aramszolgaltatéval, hogy az adott késziilék
biztonsagosan csatlakoztathaté-e az elektromos halézatra.

Szallitas és eld6késziiletek a hegesztéshez
A FIGYELMEZTETES

A véddgazpalackok helytelen kezelése miatti sériilésveszély!
@ A véddégazpalackok helytelen kezelése és nem megfelelé rogzitése sulyos sériilést oko-
zhat!
* A gazgyartok és a nyomoégazrol sz6lo rendelet utasitasait be kell tartani!
» A védbgazpalack szelepén nem szabad régzitésnek lennie!
» Kertllje a védbégazpalack felmelegedését!
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Szadllitas és el6készliletek a hegesztéshez

A VIGYAZAT

Balesetveszély az ellatévezetékek miatt!
:D- A szadllitas kdozben a le nem valasztott ellatévezetékek (halézati vezetékek, vezérldveze-
tékek stb.) veszélyeket, mint pl. a csatlakoztatott késziilékek felborulasa és személyi sé-
riilések okozhatnak!
+ Valassza le az ellatovezetéket a szallitas elétt!
o~  Eldolés veszélye!
'?' Munkavégzés kézben vagy a késziilék elhelyezésénél az eld6lhet, személyi sérulést
: okozhat vagy megrongalédhat. A késziilék (az IEC 60974-1 szabvanynak megfeleléen)
maximum 10°-os lejtén biztositott eld6lés ellen.
* Munkavégzés vagy szallitds kdzben a késziléket egy stabil vizszintes fellletre kell el-
helyezni!
* A részegységeket megfeleld modon kell régziteni!
e Balesetveszély a szakszeriitlenil fektetett vezetékek miatt!
‘a A nem megdfeleléen fektetett vezetékek (halézati, vezérlé-, hegesztévezetékek vagy
—=— | 6sszekotd kabelkotegek) miatt elbotlas veszélye all fenn.
+ Az ellatovezetékeket fektesse laposan a padlora (kertlje a hurokképzédést).
» Kertlje a gyalog- vagy szallitasi utakon torténé fektetést.
Felmelegedett hiit6folyadék és azok csatlakozasai miatti sériilésveszély!
SSS A hasznalt hiité6folyadék és azok csatlakozas-, ill. kotéspontjai er6sen felmelegedhetnek
tizem kozben (vizhiitéses kivitel). A hiitéfolyadék kor megnyitasakor a kilépo hiitéfoly-
adék forrazasokat okozhat.
» A hitéfolyadék kort kizarolag kikapcsolt aramforrasnal, ill. hiit6késziléknél nyissa meg!
» Viseljen szabalyszer(i védéfelszerelést (védékesztyl)!
» A téml6évezetékek nyitott csatlakozoit zarja megfelelé dugokkal.

I A késziiléket vizszintes helyzetben térténé hasznalatra tervezték!
Ha a késziiléket nem a megengedett (vizszintes) helyzetben hasznaljak, akkor az karosodhat.
* A késziiléket kizardlag vizszintes helyzetben szabad szallitani és lizemeltetni!

15> A kiegészitbk szakszeriitlen csatlakoztatasa az aramforras és a kiegészit6 meghibasodasat
okozhatja!
* A kiegészitbket kizardlag a hegesztégép kikapcsolt dllapotaban, és csak a megfelel6 aljzatba
szabad csatlakoztatni és régziteni.

* Részletes leiras az adott kiegészitérol annak kezelési utasitasaban talalhato!
* A hegesztégép bekapcsoldsakor az automatikusan felismeri a rdacsatlakoztatott kiegészitbket.

>  Porvédé sapkak védik a csatlakozé aljzatokat és ezzel a késziiléket a szennyezédésektél és a
sériilésektél.
* Ha a késziilék valamelyik csatlakozé aljzataba semmilyen kiegészité sincs bedugva, akkor a
porvédé sapkat ra kell dugni.
* Ha a porvédé sapka sériilt vagy hianyzik, akkor cserélni, illetve pétolni kell!
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Rendeltetésszeri hasznalat ev\;hq

Alkalmazasi terilet

3

3.1

3.2

Rendeltetésszeriu hasznalat
A FIGYELMEZTETES

A nem rendeltetésszerii hasznalat miatti veszélyek!!
§ A késziilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen

L= ipari hasznalatra késziilt. Kizarolag a tipustablan megadott hegesztési eljarasokhoz has-
znalhaté. Nem rendeltetésszerii hasznalat esetén a késziilékb6l személyekre, allatokra
és anyagi értékekre haté veszélyek szarmazhatnak. Az ezekbdl ereddé karokért nem
vallalunk felelésséget!
» A késziléket kizarolag rendeltetésszeriien és képzett, szakérté személyzetnek szabad

hasznalnia!

* A készilék szakszeriitlen médositasa vagy atépitése tilos!

Alkalmazasi terilet

ivhegesztd gép mikroplazma (egyenaramu) hegesztéshez nagyfrekvencias ivgyuijtassal (érintés nélkiil).
Alkalmas kézzel vezetett hegesztdpisztolyos lizemeltetéshez.

Adott esetben tartozék komponensek bdvithetik a funkcidterjedelmet (lasd megfelelé6 dokumentacié az
azonos cimi fejezetben).

Szoftververzioé
Ez az utmutatd a kovetkez6 szoftververziora vonatkozo leiras:
07.0400

A szoftververzidk lekérdezése kizardlag a felhatalmazott szerviz személyzet tajékoztatasara szolgal, és a
készilék konfiguracios mentjében kérdezheté le > lasd fejezet 5.12!
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ewhq Rendeltetésszerii hasznalat

Ervényes dokumentumok

3.3
3.3.1

3.3.2

3.3.3

3.34

3.3.5

Ervényes dokumentumok

Garancia

B&vebb informacio talalhaté a mellékelt "Warranty registration" prospektusban, valamint a garanciardl,
karbantartasrdl és ellenérzésrdl szo6l6 tajékoztatonkban a www.ewm-group.com oldalon!

Szabvanymegfelel6ségi nyilatkozat

c A jelen termék a tervezésében és kivitelében a nyilatkozatban felsorolt EU-iranyelveknek felel
meg. A termékhez egy eredeti specifikus megfeleléségi nyilatkozat kerll atadasra.

Hegesztés fokozottan veszélyes elektromos koérnyezetben

A késziilék megfelel az IEC / DIN EN 60974 és VDE 0544 eléirasoknak és szabvanyoknak,
S ezért elektromosan fokozottan veszélyes helyeken is hasznalhaté.

Dokumentacié javitashoz (pétalkatrészek és kapcsolasi rajzok)

A FIGYELMEZTETES

Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!

A sériilések és a késziilék meghibasodasanak elkeriilése érdekében a késziiléken
barmiféle atalakitast vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!
Szakszeriitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!

+ Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!

A kapcsolasi rajzok eredetileg a készllék belsejében is megtalalhatdak.
Tartalék alkatrészek a terlletileg illetékes EWM-képviseleten keresztil rendelhetdk.

Kalibralas / validalas

Igazoljuk, hogy a jelen terméket az érvényes szabvanyoknak megfeleléen IEC/EN 60974, ISO/EN 17662
kalibralt méréeszkdzdkkel bevizsgaltuk, és betartja a megengedett tliréseket. Javasolt kalibralasi id6koz:
12 havonta.
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés ev\;hq

Elolnézet / oldalnézet balrdl

4 A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés
4.1 EloInézet / oldalnézet balrol
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

Elolnézet / oldalnézet balrdl

Poz. |Jel Leiras
1 ® Jelzélampa, Uzemkész
A készulék bekapcsolasat és annak Uzemkész allapotat jelzi
2 Foékapcsolo
A készllék be- és kikapcsolasa.
3 = =4 |[Testkabel csatlakozéaljzat
4 uﬂ * | Csatlakozé hiively, segédiv aram
Plazmahegeszt§ pisztoly fuvokajanak potencialja
5 Csatlakoz6 aljzat, 19 pélusu (analég)
Analog kiegészitd elemek (tavszabalyzo, pisztoly vezérlékabel, stb.) csatlakoztatasara
6 Hiitolevego belépdnyilas
Opcionalis szennyszlré > lasd fejezet 6.1.2
7 Fogantyu
8 Labak
9 Gyorscsatlakozo6 (piros)
Red visszatérd hiitéfolyadék
10 @;’ Gyorscsatlakoz6 (kék)
eléremend hitéfolyadék
11 Ll“JJ Plazma gaz gyorscsatlakozo6 (20-as tipusu karmantyu)
Y Osszekottetés a hegesztépisztoly felé
12 u“JJ Védoégaz gyorscsatlakozo (20-as tipusu csatlakozé)
u ( Osszekottetés a hegesztépisztoly felé
13 [ == |Hegesztéaram csatlakozoéaljzat, hegesztopisztoly
14 Csatlakozoéaljzat (hegesztépisztoly vezériékabel) > lasd fejezet 5.1.9.3
15 Hegeszt6gép vezérlése > ldsd fejezet 4.3
16 l“JJ Rotaméter plazmagaz térfogataramanak beallitasara
N Y Gaz térfogataramanak beallitasa és kijelzése
17 Rotaméter védogaz térfogataramanak beallitasara

i

Gaz térfogataramanak beallitasa és kijelzése
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés ev\;hq

Hatulnézet / oldalnézet jobbrdl

4.2 Hatulnézet / oldalnézet jobbrol

A leiré szovegben a lehetséges maximalis gépkonfiguracié keriil bemutatasra.
Sziikség esetén a csatlakozasi lehetéségeket utolag meg kell valtoztatni > lasd fejezet 9.
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

Hatulnézet / oldalnézet jobbrdl

Poz. (Jel Leiras
1 ._O 19-polusu csatlakoz6 aljzat (analog) gépesitett alkalmazasok szamara
analog > |asd fejezet 5.10.1
2 7-pélusu csatlakozé aljzat (digitalis)
‘-O Digitalis kiegésziték csatlakoztatasara
3 ' Nyomégomb, biztonsagi kismegszakito
_8_ F Huzalel6toldé motor tapfesziltségének kikapcsolasaval
(A kismegszakitd visszakapcsolasahoz a nyomogombot benyomni.)
4 _8_ 7 polusu csatlakozoaljzat
Huzalel6told készilék csatlakozas
5 @ Csatlakozé aljzat, 8-pélusu
Vizhiité egység vezérlékabel
6 w Menetes csatlakozé (G1/4“), véddgaz csatlakozé
Csatlakoz6 nyomascsokkentéhéz
7 () Menetes csatlakozé (G1/4“), plazmagaz csatlakozé
Csatlakoz6 nyomascsokkentéhdz
8 Gyorscsatlakozo (piros)
*ed | visszatérs hiitéfolyadék
9 Ee@ G)’(orscsa”tla!’(gzé (kéI’()
el6remend hitéfolyadék
10 Fogantyu
11 Labak
12 Nyilasok hiitéleveg6 kiaramlasara
13 g‘ Halézati csatlakozokabel > Idasd fejezet 5.1.6
14 @ Csatlakozo aljzat, 5-p6lust
Hitémodul fesziiltségellatas
15 Csatlakozodaljzat (9 polusu) - D-Sub
| =]

2}
]
<

PC-interfész > lasd fejezet 5.11
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Vezérlés - kezel6elemek

A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés ev\;hq

4.3 Vezérlés - kezel6elemek
4.3.1 Vezérléstartomanyok attekintése
A késziiléekvezérlés a leirashoz két részteriiletre lett felosztva (A, B), a lehet6 legjobb
attekinthet6ség érdekében. A paraméterértékek beallitasi tartomanyait a Paraméterek attekintése
c. fejezetben foglaltuk 6ssze > ldasd fejezet 10.1.
|
|
|
I
I I
| I
l [
spotarc
LpormatcD) |
On i
: Auto. () an | |
| !
sec Freq. + Balance - |
: w D V| 1O i ® |
|
| L\ 4 \ 6% | I / 4
| | 2s l
(Comfort20P Tl e e = '_ _AMEICE
Abra 4-3
Poz. |Jel Leiras
1 "A" vezérléstartomany
> lasd fejezet 4.3.1.1
2 "B" vezérléstartomany
> lasd fejezet 4.3.1.2
20 099-007030-EW511
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Vezérlés - kezel6elemek

4.3.1.1 "A" vezérléstartomany

SpotArc

woini®
Auto. () ot
O sec v I

Comfort 2.0 P

GEOO®®W®G

Abra 4-4

Poz. |Jel Leiras

1 000 |Hegesztési adat kijelzé (haromjegyii)
A hegesztési paraméterek és azok értékeinek kijelzése > lasd fejezet 4.4.6

Uzemméd nyomégomb > ldsd fejezet 5.3.6 | Energiatakarékos

2 ﬂ'ﬂ Gazteszt nyomégomb > ldsd fejezet 5.1.7.3
| lizemmod > ldsd fejezet 5.8

Hemeeeeeee 2-ltem
AA - 4-item
ki Ponthegesztés eljaras spotArc - A jelz6lampa zoélden vilagit
B Ponthegesztés eljaras spotmatic - A jelz6lampa pirosan vilagit
R A gomb hosszu megnyomasaval a készllék energiatakarékos lzemmaodba
valt

Ujboli aktivalasahoz elegendé valamelyik kezeldgombot megnyomni.

4 v Impulzus hegesztés nyomégomb
Auto.----AWI impulzus automatika (frekvencia és balansz)

sec

kHz ========= A jelz6lampa zoélden vilagit: impulzusok (héimpulzusok)

sec

IHz ========= A jelz6lampa pirosan vilagit: kHz impulzusok (metallurgiai impulzusok)

5 Kiegészité huzalos hegesztés jelz6lampaja
Kizardlag kiegészité huzalos késziilékeknél (AW)

6 B AWI-gyujtasi mod jelzélampa
A jelzblampa vilagit: Liftarc gyujtasi mod aktiv / nagyfrekvencias-ivgyujtas kikapcsolva.
A gyujtasi méd atkapcsolasa az Expert-mentben torténik (AWI) > lasd fejezet 5.3.4.

099-007030-EW511 21
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Vezérlés - kezel6elemek

Poz. | Jel Leiras
7 [5-jel funkcié jelz6lampa
S Azt jelzi, hogy a ndvelt elektromos veszélyeztetésl kdrnyezetben a hegesztés

lehetséges (pl. kazanokban). Amennyiben a jelz6lampa nem vilagit, feltétlendl értesitse
a szervizt.

8 Hiitékozeg lizemzavar jelz6lampa
A nyomasveszteséget ill. alacsony hiitéfolyadék szintet jelzi a hitéfolyadék korben.

9 Hold |Allapotkijelzd jelzélampa
Minden befejezett hegesztési folyamat utan a hegesztéaram és -fesziiltség legutoljara
hegesztett értékei megjelennek a kijelz8kdn, a jelz6lampa vilagit.

10 i!_ Hegesztégép tulmelegedett jelz6lampa
A hegesztégép esetleges tulmelegedése esetén a hékioldd lekapcsolja a teljesitmény-
részeket és a jelz6lampa vilagit. Az izemi hémérsékletre torténd visszahlilés utan a
jelz6lampa kialszik és ismét lehet hegeszteni a géppel.

11 | @ |Hozzaférés-vezérlés aktiv jelzélampa
A jelz8lampa a készllékvezérlés aktiv hozzaférés-vezérlése esetén vilagit > lasd feje-
zet 5.9.

12 Prog Jelz6lampa program (kizarélag az ,,RC” késziiléksorozathoz)
Az aktualis programszam megjelenitése a hegesztési adat kijelzésben.

13 | Segédiv nyomégomb

O Gyujtasi folyamat elinditva (a jelz6lampa zoélden vilagit)
---- Segédiv ég (a jelz6lampa pirosan vilagit)

(A Plazma gaz aramlik (a jelz6lampa zoélden vilagit)

14 v Hegesztési eljaras nyomégomb
e Plazma hegesztés
R AWI hegesztés

15 v Kijelz6 atkapcsolas nyomégomb
kW ------- Hegesztési teljesitmény kijelzése
R ivfesziiltség kijelzése
JOB------ A JOB-szam megjelenitése és beallitasa a vezérlégombbal

22
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

Vezérlés - kezel6elemek

4.3.1.2 "B" vezérléstartomany

@—I—-o — AMPY% 01—@
190 Fx T e—4)

JgF [/

Abra 4-5
Poz. | Jel Leiras
1 < Paramétervalasztas nyomoégomb, bal
A miikddési folyamat hegesztési paraméterei egymas utan éramutaté jarasaval el-
lentétes iranyban kertlnek kivalasztasra. Ezen gomb nélkili vezérléseknél a beallitas
kizarélag a vezérlégombbal végezhet6.
2 7%, |Vezérlégomb
Q Kdzponti vezérlbgomb a forgatassal és megnyomassal torténd kezeléshez > jasd feje-
zet 4.4.
3 > Paraméter kivalasztas nyomogomb, jobb
A mikddési folyamat hegesztési paraméterei egymas utan, az 6ramutato jarasanak
megfelel6 irdanyban kerllnek kivalasztasra. Ezen gomb nélkili vezérléseknél a beallitas
kizarélag a vezérlégombbal végezhet6.
4 I LI |Egyensaly jelzélampa
Impulzus-egyensuly
5 & |Elektrédaatmérs jelzélampa
-»'4- Gyuijtasoptimalizalas (AWI)
6 ITO Védégaz utéaramlasanak ideje
7 | AMP% |Jelz6lampa, végaram
8 sec Downslope-id6 jelz6lampa
9 AMP% |Jelzélampa, kétszinii
sec piros: Csokkentett- ill. pulzalassziineti aram (AMP %)
z0ld: Pulzalasszineti id6
10 AMP | Jelzélampa, kétszinii
sec |piros: Féaram [/ Impulzusaram
z06ld: Pulzalasi id6é
1 sec Jelzélampa Upslope-idé
12 | AMP% |Inditéaram jelz6lampa
13 oﬁd Gazeléaramlasi idé jelzélampa
14 Freq. |Pulzalasi frekvencia jelz6lampa
igipk
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A készilékvezérlés kezelése

44
4.4.1

44.2

443

444

445

A készulékvezérlés kezelése

Fénézet

A készulék bekapcsolasa vagy a beallitds befejezése utan a készilékvezérlés a fénézetbe valt. Ez azt
jelenti, hogy az elézetesen kivalasztott bedllitasok atvételre kerlinek (adott esetben jelz6lampak jelzik),
és az dramer@sség (A) névértéke megjelenik a bal oldali hegesztési adat kijelzésben. A jobb oldali
kijelzésben (az el6zetes kivalasztasnak megfelel6en) az ivfesziltség (V) névértéke vagy a hegesztési
teljesitmény (kW) jelenik meg. A vezérlés 4 s utan visszavalt a fénézetbe.

A hegesztési teljesitmény beallitasa
A hegesztési teljesitmény beallitdsa a vezérldgombbal torténik. Ezen kivil a paramétereket a miikodési
folyamatban és a beallitdsokat a kilonb6z6 készilékmenikben is be Iehet allitani.

A hegesztési paraméterek beallitasa a miikodési folyamatban

Egy adott hegesztési paraméter beallitasa a vezérlégomb révid megnyomasaval (mikodési folyamat
kivalasztasa) és a gomb ezt kbvetd forgatasaval (navigalas a kivant paraméterre) térténik. Ismételt me-
gnyomasaval a kivalasztott paraméter kivalasztasra kerll (a paraméterérték és a megfeleld jelzélampa
villog). A gomb forgatasaval allithaté be a paraméterérték.

A hegesztési paraméter beéllitasa soran a bal oldali kijelzén villog a beallitandé paraméterérték. A jobb
oldali kijelz6ben a paraméter roviditése, ill. a megadott paramétertdl lefelé vagy felfelé vald eltérés jelenik
meg szimbolikusan:

Kijelzés Jelentés

Te ] “1| | Paraméterérték novelése
Jj o Visszatérés a gyari beallitasokhoz.

aIn _ M _ | | Gyari beallitas (példaértek = 20)

(g W} L A paraméterérték optimalisan be van allitva
mIn ) /1] | Paraméterérték csokkenteése
JUJ UJ| | visszatérés a gyari beallitasokhoz.

”w_oor

Bovitett hegesztési paraméterek beallitasa (Expert-menu)

Az Expert-meniiben olyan funkciok és paraméterek talalhatok, amelyek nem allithatok be kdzvetlenil a
készllékvezérlésen, ill. amelyeknél a rendszeres beallitdas nem szikséges. Ezeknek a paramétereknek a
szama és abrazolasa az el6tte kivalasztott hegesztési eljarasoktdl, ill. a funkcioktol fliggbéen torténik.

A kivalasztas a vezérl6gomb hosszu (> 2mp) megnyomasaval térténik. Valassza ki a megfelel6 para-
métert / mentpontot a vezérlégomb forgatasaval (navigalas) és megnyomasaval (megerdsités).
Emellett, ill. alternativaként a vezérlégomb mellett jobbra és balra Iévé nyomdgombok a navigacié céljara
hasznalhatok.

Alapbeallitasok moédositasa (készulékkonfiguraciés menii)

A készulékkonfiguraciés meniben lehet a hegesztérendszer alapbeallitasait végrehajtani. A beallitdsokat
kizarolag tapasztalt felhasznalok médosithatjdk > lasd fejezet 5.12.
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ev\;hq A gép mikodésének ismertetése — gyors attekintés

4.4.6 Digitalis kijelzé

A kodvetkez6 hegesztési paraméterek kijelzésére van lehetéség hegesztés el6tt (elbirt értékek), hegesztés
alatt (tényleges értékek) vagy hegesztés utan (tartasi értékek):

Paraméter

Hegesztés el6tt
(el&irt értékek)

Hegesztés alatt
(tényleges értékek)

Hegesztés utan
(tartasi értékek)

Hegesztéaram

Paraméter (id6k)

Paraméter (aramok)

Frekvencia, egyensuly

JOB-szam

Hegesztési teljesitmény

ivfesziiltség

OB®OO®R®

OO®®®®®

QOO®®®®®

Mihelyt a hegesztés utan a tartasi értékek kijelzésekor a beallitasokban (pl. hegesztéaram) médositasok
torténnek, a kijelzé atkapcsol a megfelel elSirt értékekre.
A hegesztés folyamatat meghatarozoé beallithaté paraméterek fliggenek a kivalasztott hegesztési
feladattol. Ez azt jelenti, hogy pl. egy nem pulzalt ivii hegesztési feladathoz nem lehet beallitani a
pulzalasra vonatkoz6 paramétereket.

4.4.7 Hegesztéaram beadllitasa (abszolut / szazalékos)

Az indit6-, csokkentett-, vég- és HOTSTART-aram hegesztési aram beallitasa a féaramtol AMP fliggéen
szazalékosan vagy abszolut torténhet. A kivalasztas a készulékkonfiguracios menlben a > |asd feje-

zet 5.12.
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Felépités és funkcidk evﬁ‘n
Szallitas és elbkésziiletek a hegesztéshez

5

5.1

=

5.1.1
=

51.1.1

5.1.1.2

Felépités és funkciok
A FIGYELMEZTETES

Sériilésveszély az elektromos fesziltség miatt!
6 Az aram alatt all6 alkatrészek, pl. aramcsatlakozasok érintése életveszéllyel jarhat!

* A kezelési és karbantartasi utasitas elsé oldalan talalhaté biztonsagi utasitasokat vegye
figyelembe!

* Az lzembe helyezést kizardlag olyan személyek végezhetik, akik megfelelé ismeretekkel
rendelkeznek az aramforrasok kezelésének teriletén!
+ Az 6sszekot6- vagy aramvezetékeket lekapcsolt készuléknél csatlakoztassa!

Az Osszes rendszer-, ill. tartozék részegység dokumentaciojat el kell olvasni és be kell tartani!

Szallitas és eldkésziiletek a hegesztéshez
A FIGYELMEZTETES

T Balesetveszély a nem daruzhatoé késziilékek meg nem engedett szallitasa miatt!

‘.‘ A készulék daruzasa és felfiiggesztése nem megengedett! A késziilék leeshet és
személyi sériiléseket okozhat! A fogantyuk, hevederek vagy tarték kizarélag csak kézzel
torténé szallitashoz alkalmasak!

* A készllék nem alkalmas daruzashoz vagy felfiiggesztéshez!

Ennek a plazma-hegesztégépnek a miik6dtetéséhez feltétleniil sziikség van egy megfelel6en
csatlakoztatott és kifogastalanul miik6dé vizhiité egységre!

Uzemeltetési koriilmények

A késziiléket kizarélag egy megfelel6 teherbirdsu és vizszintes feliiletre (IP 23 szerinti szabadban
torténé munkavégzésnél is) szabad letenni és lizemeltetni!

* Biztositani kell egy csuszasmentes sima felliiletet a késziilék szamara, és gondoskodni kell a
munkahely megfelelé megvilagitasarol.

* Mindenkor biztositani kell a késziilék biztonsdagos kezelését.

Szennyezd6dés altal okozott késziilékkarok!

A szokatlanul nagy mennyiségii por, savak, korroziv gazok vagy 6sszetevlk kart tehetnek a kés-
ziilékben (Vegye figyelembe a karbantartdsi id6k6zoket > lasd fejezet 6.2).

* Fiist, g6z, olajk6d és csiszolasbél ereddé por nagy mennyiségben keriilendd!

Miikodés kdzben

Kornyezeti levegé hémérséklettartomanya:
+ -25°C .. +40°C (-13 °F ... 104 °F)
Relativ paratartalom:

* max. 50% 40 °C (104 °F) esetén

* max. 90 % 20 °C (68 °F) esetén

Szdllitas és tarolas

Tarolas zart helyiségben, kdornyezeti levegé hémérséklettartomanya:
« -30°C..+70°C (-22 °F ... 158 °F) [l
Relativ paratartalom

* max. 90 % 20 °C (68 °F) esetén

[ A kornyezeti h6mérséklet hiitéfolyadéktol fliggs! A hegesztdpisztoly hiités hiitékozeg hémérséklettar-
tomanyat vegye figyelembe!
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5.1.2 A gép hiitése

[ A késziilék nem megfelel6 hiitése teljesitménycsdkkenést okoz, és a gép karosoddsahoz

vezethet.

* Biztositani kell az elGirt kérnyezeti feltételeket!

* A hiitéleveg6 be- és kiaramlasdra szolgalé nyilasokat szabadon kell hagyni!
e A késziilék koriil minimum 0,5 m-es szabad tavolsagot kell tartani!

5.1.3 Testkabel, altalanos

A VIGYAZAT

Egési sériilés veszélye a szakszeriitlen hegesztéaram csatlakozé miatt!
SSS A nem zartan illeszkedd hegesztéaram dugaszok (késziilék csatlakozék) vagy a munka-
darab csatlakozén talalhaté szennyezédések (festék, korr6zid) miatt ezek a csatlakozasi
helyek és vezetékek felmelegedhetnek és érintés esetén égési sériilésekhez ve-
zethetnek!
» Ellendrizze naponta a hegesztéaram csatlakozasokat és amennyiben sziikséges reteszelje
azokat jobbra forgatassal.
» Tisztitsa meg alaposan és rogzitse biztonsagosan a munkadarab csatlakozasi helyet! Ne
hasznalja a munkadarab konstrukcids alkatrészeit hegesztéaram visszavezetésként!

5.1.4 Hegesztéaram-vezetékek elhelyezésére vonatkozé tudnivalok

szakszer(tlendl elhelyezett hegesztéaram-vezetékek az ivfény zavarait (villogasait) okozhatjak!

A nagyfrekvencias gyujtdoberendezések nélkili hegesztési aramforrasok (MIG/MAG) munkakabeleit és
tomlécsomagjait a lehetd legnagyobb hosszusagban, szorosan egymas mellett, parhuzamosan kell
vezetni.

A nagyfrekvencias atutések elkerilése érdekében a nagyfrekvencias gyujtéberendezésekkel rendel-
kezd hegesztési aramforrasok (WIG) munkakabeleit és tdmlécsomagjait hosszédban parhuzamosan,
egymastdl kb. 20 cm tavolsagra kell lefektetni.

A kolcsonos befolyasolas elkerilése érdekében mas hegesztési aramforrasok vezetékeihez képest
alapvet6en legalabb kb. 20 cm, vagy annal nagyobb tavolsagot kell tartani.

A kabelhosszak alapvetéen nem hosszabbak a sziikségesnél. Az optimalis hegesztési eredményhez
max. 30m. (Munkakabel + kézbensé tdmlécsomag + pisztolyvezeték).

@ MIG/MAG on @ TIG/PLASMA

TIG/PLASMA
MIG/MAG
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* Minden hegesztékészuléknél sajat munkakabelt hasznaljon a munkadarabhoz!

® @ -

Abra 5-2
* A hegesztb6aram-vezetékeket, hegesztdpisztoly- és kdzbensd témlécsomagokat teljesen le kell te-
kercselni. Kerllje a hurkokat
* A kabelhosszak alapvetéen nem hosszabbak a sziikségesnél.
A felesleges kabelhosszokat meanderformaban kell lefektetni.

® 1 |@

Abra 5-3
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”w oy

5.1.5 Koborlé hegesztéaramok

A FIGYELMEZTETES

Sérilésveszély a kdborlé hegesztéaramok miatt!
9 A koborl6 hegesztéaramok tonkretehetik a védovezetéket, karosithatjak a késziilékeket

L és az elektromos berendezéseket, tulhevithetik az alkatrészeket és ennek kovetkeztében

tiizek keletkezhetnek.

» Ellendrizze rendszeresen az 6sszes hegesztéaram-kapcsolat megfeleld rogzitését és
kifogastalan elektromos csatlakozasat.

* Az aramforras minden elektromosan vezet6 részegyseégét, mint haz, kocsi, daruallvany,
elektromosan szigetelve kell felallitani, rogziteni vagy felfiiggeszteni!

* Ne rakjon le szigetelés nélkil mas elektromos Uzemi eszkdzt, mint furdégép, sarokcsiszolo,
stb. az daramforrasra, a kocsira, a daruallvanyra!

* A hegeszt6pisztolyt és az elektrddafogot mindig elektromosan szigetelve tegye le, ha
nincsenek hasznalatban!

Abra 5-4
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5.1.6 Csatlakoztatas az elektromos halézathoz

5.1.6.1

A VESZELY

Szakszeriitlen halézati csatlakozas altal okozott veszély!
% A szakszeriitlen hal6zati csatlakozas személyi sériiléseket ,ill. anyagi karokat okozhat!

A csatlakozast (halozati csatlakozo vagy kabel), a késziilék javitasa vagy fesziiltség-
beallitasat villanyszerel6 szakembernek kell végeznie a mindenkori jogszabalyoknak, ill.
el6irasoknak megfeleléen!

A teljesitménytablan megadott halézati fesziiltségnek meg kell egyeznie a tapfesziiltséggel.
A készuléket kizardlag elGirasszerlien bekotott védbvezetékkel rendelkezd csatlakozoal-
jzaton Uzemeltesse.

A héalozati csatlakozoét, -aljzatot és tapvezetéket rendszeres id6kézonként villanyszereld
szakembernek kell ellenériznie!

Generator Uzem esetén a generatort a kezelési és karbantartasi utasitasnak megfeleléen
kell leféldelni. A Iétrehozott halézatnak alkalmasnak kell lennie az I. érintésvédelmi osztaly
szerinti készulékek Uzemeltetésére.

Elektromos halézat

55" A késziiléket kizarolag egyfazisu kétvezetékes foldelt hdlozatra szabad rdacsatlakoztatni.

—-
N
00—
PE
00—
- Abra 5-5
Megjegyzés
Poz. Megnevezés Szinjelolés
L Fazisvezeték Barna
N ,0“-vezeték Kék
PE Védbvezeték Zold-sarga

+ Akikapcsolt késziilék halézati csatlakozoéjat egy megfeleld aljzatba bedugni.

5.1.7 Védo6- és plazmagaz csatlakoztatasa

A FIGYELMEZTETES

A védoégazpalackok helytelen kezelése miatti sériilésveszély!

A véddgazpalackok helytelen kezelése és nem megfeleld rogzitése sulyos sériilést oko-
zhat!

A gazgyartdk és a nyomogazrol szolé rendelet utasitasait be kell tartani!
A védbdgazpalack szelepén nem szabad régzitésnek lennie!
Kerllje a védégazpalack felmelegedését!

Kifogdstalan min6ségii varrat készitésének alapfeltétele a megfelel6 mennyiségii és minéségii
védbgadz akadalytalan hozzavezetése a gazpalackbdl a hegesztépisztolyhoz. Ha a védégaz
hozzavezetésben valamilyen eltémédés van, akkor az a hegesztépisztoly meghibasodasat

okozhatja!

e Ha nem hasznéljuk a védégaz menetes csatlakozojat, akkor vissza kell ra dugni a sarga
védbkupakot!

* Biztositani kell, hogy valamennyi gazcsatlakozo szivargasmentesen témitsen!

30

099-007030-EW511
18.08.2020




ev\;f‘n Felépités és funkciok
Szadllitas és el6készliletek a hegesztéshez

5.1.7.1 Nyomascsokkentd csatlakoztatas

Abra 5-6
Poz. |Jel Leiras
1 Nyomascsokkentd
2 Nyomascsokkentd kilépé oldala
3 Gazpalack
4 Gazpalack elzarészelep

* A nyomascsokkent6 csatlakoztatasa elétt a gazpalack elzarészelepét rovid idére ki kell nyitni, hogy az
esetleges szennyezddések eltavozzanak.

+ Nyomascsodkkent6t a gazpalack elzaroszelepére szivargasmentesen racsavarozni.
+ Gaztdbmoren csavarozza a gaztomlé csatlakozojat a nyomascsokkentd kimend oldalara.

5.1.7.2 Véddgaztomlo csatlakozas

i P 21 N
{ ‘ |
®L eI Uy
g
©) J( /] E
:
: ~
— =
Abra 5-7
Poz. |Je| |Leirés
1 ‘ L\UJ{J Védégaz
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5.1.7.3
=

51.7.4

Poz. |Jel Leiras

2 Ll@ J Plazma gaz

3 W) Menetes csatlakoz6 (G1/4“), védégaz csatlakozé
Csatlakoz6 nyomascsokkentéhdz

4 () Menetes csatlakozé (G1/4“), plazmagaz csatlakozé
Csatlakoz6 nyomascsokkentéhdz

+  Gaztomlék megfelel6 allapotat és tomitettségét ellendrizni. Gaztomibket atobliteni.

* A plazmagaz tdémléjének hollandi anyajat a menetes csatlakozéra (G1/4%, plazmagaz csatlakozo)
racsavarozni.

» Véddégaz tomibjének hollandi anyajat a menetes csatlakozéra (G1/4%, védégaz csatlakozo)
racsavarozni.

Gazteszt

A hegesztégépre csatlakoztatott gaztoml6kon a belépé nyomasnak min. 4,5 bar-nak kell lenni
(megengedett tiirések: plazmagaz 4 + 5 bar, védégaz 4 + 5 bar).

A védoé- és plazmagaz dramldasanak ellen6rzése hasonloképpen torténik. A gazteszt elvégzése
csak akkor lehetséges, ha

* a segédiv nincs bekapcsolva, és

» semmilyen hegesztési folyamat nem térténik.

Lehet6ség van arra, hogy a védé- és plazmagaz térfogataramat ellendrizziik, és sziikség esetén
beallitsuk, anélkil, hogy hegesztéaram folyna. A ,Gazteszt“ nyomégomb megnyomasaval mindkét
gazszelep egyszerre kinyit, és a gazok térfogatarama a megfelel rotaméter szelepén a kivant értékre
beallithato.

* A védé- vagy plazmagaz nyomégombjat benyomva tartani.

+  Nyomdgombot elengedni (ellenbrzés vége).

» Pisztoly nyomégombjat megnyomni, és a nyomascsokkentén a kivant védégaz-térfogataramot
bedllitani.

A hegesztdgép elblapjan talalhat6 rotaméterek finom beallitd szelepén nem lehet nagyobb

gaztérfogataramot beallitani, mint amilyent a gazpalackra szerelt nyomascsokkentén elézetesen

beallitottunk.

Védégaz utanaramlas-automatika

Bekapcsolt funkcié esetén a védégaz utanaramlasi idejét a teljesitménytdl fliggéen a készilékvezérlés
elére megadja. A megadott védbégaz utanaramlasi ideje sziikség esetén moédosithatd. Ez az érték azutan
az aktualis hegesztési feladatra vonatkozéan mentédik. A védégaz utanaramlas automatika funkcio a
készulékkonfiguracios mentben be- vagy kikapcsolhatd > /asd fejezet 5.12.
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5.1.8 Hegesztopisztoly hiitése

5.1.8.1 Vizhiit6 egység csatlakoztatasa

®@

QQO000O0OO00000QOQ0O00

Vizhiité egység vezérlbkabel

1HF
N
=
Abra 5-8
Poz. | Jel Leiras
1 Vizhiité egység
2 ( 9_> Gyorscsatlakozé (piros)
*ed | visszatérs hiitéfolyadék
3 _® Gyorscsatlakozé (kék)
Blue eléremend hiitéfolyadék
4 Csatlakozé aljzat, 5-p6lusu
Hitémodul feszlltségellatas
5 @ Csatlakozo aljzat, 8-p6lusi

+ HitéfolyadéktdomlSk gyorscsatlakozoit a megfelelé gyorscsatlakozé hivelyekbe Gtkézésig bedugni:
A piros szin(, visszatérd agi tomlé gyorscsatlakozéjat a piros gyorscsatlakozé hiivelybe,
a kék szin(, eléremend agi toml6 gyorscsatlakozojat pedig a kék gyorscsatlakozé hivelybe.

* lllessze a hiitémodul 5 pdlusu tapkabel-csatlakozoéjat a hegesztégép 5 polusu csatlakozdaljzataba,
majd reteszelje.
+ lllessze a hitémodul 8 pdlusu vezérlékabel-csatlakozojat a hegesztégép 8 pélusu csatlakozdéal-
jzataba, majd reteszelje.
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5.1.8.2 Kiilso visszahlito-késziilék csatlakoztatasa

Poz.

Jel

D &

UUUUUUU

000000000000000000000

I
, =
Abra 5-9

Leiras

I

Vizhiitd egység

Red

Gyorscsatlakozé (piros)
visszatéré hitéfolyadék

Gyorscsatlakozé (kék)
el6remend hitéfolyadék

+ Hitéfolyadéktomlbk gyorscsatlakozoit a megfelelé gyorscsatlakozé hivelyekbe Utkézésig bedugni:
A piros szin(, visszatérd agi tomlé gyorscsatlakozéjat a piros gyorscsatlakozé hiivelybe,
a kék szin(, eléremend agi toml6 gyorscsatlakozojat pedig a kék gyorscsatlakozo hiivelybe.
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5.1.9 Hegesztopisztoly és testkabel csatlakoztatasa

5.1.9.1 Plazmahegesztés

1= Uzembe helyezés elétt a plazmahegeszté-pisztolyt az adott hegesztési feladathoz megfelelé
kopodalkatrészekkel kell felszerelni, ill. el kell végezni a megfelel6 bedllitasokat!

Vi L N\

Abra 5-10
Poz. | Jel Leiras
1 -g Hegeszt6pisztoly
2 Tomlécsomag, pisztoly oldali

3 uﬂ * | Csatlakozé hiively, segédiv aram
Plazmahegeszt6 pisztoly fuvokajanak potencialja

Testkabel
5 Csatlakozéaljzat (hegesztépisztoly vezéri6kabel) > lasd fejezet 5.1.9.3
6 Gyorscsatlakozé (piros)

Red visszatérd hitéfolyadék

7 (9_> Gyorscsatlakozé (kék)
2l | eléremend hitéfolyadék

8 Ll“JJ Plazma gaz gyorscsatlakozo6 (20-as tipusu karmantyu)
Y Osszekoéttetés a hegesztépisztoly felé

9 u“JJ Védoégaz gyorscsatlakozo (20-as tipusu csatlakozé)
u ( Osszekéttetés a hegesztépisztoly felé

10 | =mmmm |Csatlakozé hiively, hegesztéaram (hegesztdpisztoly)

11 | A== |Munkadarab
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ewn

5.1.9.2

Hegesztdpisztoly aramkabelének csatlakoz6 dugojat a csatlakozd hivelybe (hegesztdpisztoly)
bedugni és jobbra elforditva rdgziteni.

Pisztoly segédiv-aramkabel csatlakoz6 dugojat a ,,Segédiv” csatlakozé aljzatba bedugni.

Hegesztdpisztoly vezérlbkabelének dugéjat az 5-pdlusu aljzatba (hegesztbpisztoly vezérlbkabel)
bedugni és jobbra elforditva rdgziteni.

Csatlakoztassa a plazmagaz-vezeték gyorscsatlakozojat a 20-as tipusu gyorscsatlakozora.
Csatlakoztassa a véd6gaz-vezeték gyorscsatlakozéjat a 20-as tipusu gyorscsatlakozéra.

Hut6folyadéktomldk gyorscsatlakozoéit a megfeleld gyorscsatlakozoé hivelyekbe (itkozésig bedugni:
A piros szin(, visszatéré agi tomlé gyorscsatlakozéjat a piros gyorscsatlakozé hiivelybe,
a kék szin(, eléremend agi toml6 gyorscsatlakozojat pedig a kék gyorscsatlakozo hiivelybe.

Testkabel csatlakoz6 dugéjat a Hegesztéaram ,+“ csatlakozé hiivelybe bedugni és jobbra elforditva
régziteni.

AWI-hegesztés

@@ Q@

Abra 5-11
Poz. |Jel Leiras
1 g= Hegesztopisztoly
%0
2 Tomlécsomag, pisztoly oldali
3 Testkabel
4 Csatlakozéaljzat (hegesztépisztoly vezérlé6kabel) > lasd fejezet 5.1.9.3
5 Gyorscsatlakozé (piros)

visszatér® hiit6folyadék

6 (9_> Gyorscsatlakozé (kék)
2l | eléremend hitéfolyadék

J Védogaz gyorscsatlakozo (20-as tipusu csatlakozo)
Osszekoéttetés a hegesztépisztoly felé

8 mmmm | Csatlakozo hiively, hegesztéaram (hegeszt6pisztoly)

©

| /|:_ |Munkadarab
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Hegesztdpisztoly aramkabelének csatlakoz6 dugojat a csatlakozd hivelybe (hegesztdpisztoly)
bedugni és jobbra elforditva rogziteni.

Hegesztdpisztoly vezérlékabelének dugodjat az 5-pdélusu aljzatba (hegesztbpisztoly vezérlékabel)
bedugni és jobbra elforditva régziteni.

Csatlakoztassa a véd6gaz-vezeték gyorscsatlakozéjat a 20-as tipusu gyorscsatlakozéra.
Hutéfolyadéktomldk gyorscsatlakozoéit a megfeleld gyorscsatlakozoé hivelyekbe (itkozésig bedugni:
A piros szin(, visszatéré agi tomlé gyorscsatlakozéjat a piros gyorscsatlakozé hiivelybe,

a kék szin(, eléremend agi toml6 gyorscsatlakozojat pedig a kék gyorscsatlakozo hiivelybe.
Testkabel csatlakoz6 dugdjat a Hegesztéaram ,+“ csatlakozo hivelybe bedugni és jobbra elforditva
rogziteni.

5.1.9.3 Vezérlokabel csatlakozo

-t
S |4
|3
|2

1 11
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5.2 Plazmahegesztés
5.2.1 Hegesztési feladat kivalasztasa

[ A plazmahegesztés folyamatanak elinditasahoz alapvetéen sziikség van egy megfelel6en
csatlakoztatott és miikédéképes vizhiité egységre a hegesztépisztoly hiitéséhez.

5.2.2 Hegesztési eljaras beallitasa

Abra 5-13

5.2.3 Segédiv
Segédiv meggyujtasa

Abra 5-14
Segédiv kikapcsolasa

5> A hegesztégép lekapcsolasa elé6tt ki kell kapcsolni a segédivet és meg kell varni a gaz utanaram-

lasi idejének (plazma gaz) leteltét. A hegesztégép idé elbtti lekapcsolasaval a forré volfram
elektréda elvesziti védégaz harangjat, amelynek kévetkeztében oxidalodik.

* Kapcsolja ki a segédivet a hegesztégép lekapcsoldsa elétt!
Varja meg a hegesztbpisztoly lehiilését.

D SR

Abra 5-15
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5.2.3.1 Segédiv-aram beallitasa
A segédiv-aram négy munkaponton hangolhaté 6ssze a hegesztési folyamattal:

1. Segédiv készenléti aram (a hegesztési szinet alatt)

2. Segédiv gyujtdbaram (a hegesztés elbtt)

3. Segédiv folyamataram (a hegesztés alatt)

4. Segédiv végaram (a hegesztés végén, a gaz utanaramlasi ideje alatt GP-])
Az drambeallitas az Expert menlben torténik > /lasd fejezet 5.2.4.
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5.2.4 Expert menu (plazma)
Az Expert-meniben olyan beéllithaté paraméterek talalhatok, amelyeknél a rendszeres beallitds nem
szukséges. A kijelzett paraméterek szamat pl. egy kikapcsolt funkcié korlatozhatja.

Abra 5-17
Kijelzo Beallitas / kivalasztas
E P L Expert menii
LS L
t q t lefutasi id6 (fé6 hegesztéaramrél a csdkkentett hegesztéaramra)
t q 'l lefutasi id6 (f6 hegesztéaramrol a csokkentett hegesztéaramra)

L S ’j felfutasi id6 (csokkentett hegesztéaramrol a f6 hegesztéaramra)

t E d lefutasi id6 (fé6 hegesztéaramrol a csokkentett hegesztéaramra)

] ’L 5 Segédiv készenléti aram
' Nincs aktiv hegesztési folyamat

Segédiv gyujtéaram
Hegesztési folyamat inditéaram fazis (gazeléaramlasi idd, inditdaram)

—
--I
——

Segédiv folyamataram
Hegesztési folyamat féaram fazis

-
g

Segédiv végaram
Hegesztési folyamat végaram fazis (végaram, gazutanaramlasi idg)

oy
e
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5.3 AWIl-hegesztés
5.3.1 Hegesztési feladat kivalasztasa
A volfram elektroda-atméré beallitasanak kdzvetlen befolyasa van a készulékfunkciokra, az AWI-gyujtasi
viselkedésre és a minimalis aramhatarokra. A beallitott elektrédaatmeéré fliggvényében keril gyujtéener-
gia szabalyzasra. Kisebb elektrodaatméréknél kisebb gyujtéaram, ill. révidebb gyujtdéaram-idd szikséges,
mint nagyobb elektrodaatméréknél. A beallitott értéknek meg kell felelnie a volfram elektroda
atméréjének. Természetesen az érték a kulénbdz6 igényekhez hozzaigazithatd, pl. vékonylemez tar-
tomanyban ajanlott az 4tmérd csdkkentése és ezaltal csOkkentett gyujtasenergia alkalmazasa.
Az elektroda-atméré kivalasztasa meghatarozza a minimalis aramhatart, mely ugyancsak befolyasolja az
inditasi, a f6- és a csokkentett hegesztéaramot. Ezen minimalis aramhatarok révén a mindenkori hasznalt
elektréda-atmérénél rendkivil nagy fényiv-stabilitds garantalt, és javul a gyujtasi viselkedés. A Mini-
malisaram-korlatozas funkcio gyarilag aktiv, de szlikség esetén a késziilékkonfiguracids meniiben az
parameéternél kikapcsolhat6 > lasd fejezet 5.12.
Pedalos tavszabalyzos Uzem esetén a minimalis aramhatarok alapvetéen deaktivalva vannak.
Az itt kdvetkez® hegesztési feladat egy felhasznalasi példa:
N
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5.3.2
5.3.2.1

5.3.2.2

5.3.2.3

5.3.3

ivgyujtasi modok
Nagyfrekvencias ivgyujtas

a) b) C)

!
I || | | |

Abra 5-19
Az iv meggyujtasa a munkadarab és a W-elektréd érintkezése nélkiil nagyfrekvencias
gyujtéimpulzussal torténik:

a) AWI-pisztolyt a munkadarab f6lé helyezni ugy, hogy a W-elektrod hegye kb . 2-3 mm-re legyen a mun-
kadarab fellletétdl.

b) Pisztoly nyomogombjat megnyomni (nagyfrekvencias gyujtéimpulzus begyujtja az ivet).

c) Hegesztéaram folyik, a hegesztés folyamata a kivalasztott izemmaddnak megfeleléen folytatodik.
Hegesztési folyamat befejezése: Pisztoly nyomégombijat elengedni, ill. megnyomni majd
elengedni a kivalasztott lizemmédnak megfeleléen.

Liftarc

a) b) C)

Abra 5-20

Az iv meggyujtasa a W-elektrodnak a munkadarabhoz térténd érintésével torténik:

a) Az AWI-pisztoly keramia fuvokajanak a peremét és a W-elektréd hegyét 6vatosan a munkadarab
fellletéhez érinteni és a pisztoly nyomégombjat megnyomni (Liftarc-aram folyik, fliggetleniil a beallitott
f6 hegesztéaramtol)

b) A pisztolyt a fuvdka peremén lassan billenteni addig, hogy a W-elektréd hegye és a munkadarab
felUlete kozott kb. 2...3 mm tavolsag legyen. Az iv begyullad és a kivalasztott izemmaodnak
megfelel6en a hegesztéaram a beallitott induld- vagy f6 hegesztéaram értékre né.

c) Pisztolyt felemelni és normal helyzetbe billenteni.

Hegesztési folyamat befejezése: A kivalasztott izemmaodnak megfelelen a pisztoly nyomdgombjat
elengedni vagy benyomni és azt kbvetéen elengedni.

Automatikus kikapcsolas
A kényszeritett lekapcsolas a hibaidék lejarta utan befejezi a hegesztési folyamatot és két allapottal
valthato ki:
* A gyujtasi fazis alatt
A hegesztés inditasa utan 3 mp-cel nem folyik hegesztéaram (gyujtas hiba).
* A hegesztési fazis alatt
Az ivfény 3 mp-nél hosszabb ideig megszakad (iv megszakitas). A készulék konfiguraciéos menu-
ben > Jasd fejezet 5.12 az Ujragyujtasi id6 az iv megszakitasa utan lekapcsolhaté vagy idébelileg
beallithato (Paraméter [£A]).

AWI-antistick

A funkcié a wolfram elektréda hegfiirdébe valé beragadasa utan megakadalyozza az ellenérizetlen
Ujragyujtast a hegeszt6aram lekapcsolasa altal. Ezen kivil csOkken a wolfram elektréda kopasa.
A funkcid kivaltasa utan a készilék azonnal védégaz utanaramlas folyamatfazisra valt. A hegesztés az Uj

folyamatnal ismételten az 1-es temmel kezdédik. A funkciét a felhasznal6 be- vagy kikapcsolhatja (para-
méter [EAS]) > J4sd fejezet 5.12.
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5.3.4 EXPERT meniupont (AWI)

Az Expert-meniben olyan beéllithaté paraméterek talalhatok, amelyeknél a rendszeres beallitds nem
szlkséges. A kijelzett paraméterek szamat pl. egy kikapcsolt funkcié korlatozhatja.

-
<
‘|~| n

Abra 5-21

Beallitas / kivalasztas

Expert menii

lefutasi id6 (fé6 hegesztéaramrél a csdkkentett hegesztéaramra)

lefutasi id6 (fé hegesztéaramrdl a csokkentett hegesztéaramra)

felfutasi ido6 (csokkentett hegesztéaramrdl a f6 hegesztéaramra)

lefutasi id6 (fé6 hegesztéaramrél a csdkkentett hegesztéaramra)

Gyujtasi mod (AWI)
------ Nagyfrekvencias-ivgyujtas aktiv (gyarilag)
------ Liftarc gyujtasi mod aktiv
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5.3.5 Vezetékellenallas kiegyenlités
Az elektromos vezetékellenallast a tartozék komponensek, mint pl. hegesztépisztoly vagy dsszekotd
kabelkoteg (AW) minden cseréje utan ujbdl ki kell egyenliteni az optimalis hegesztési tulajdonsagok bi-
ztositasahoz. A vezetékek ellendllasi értéke kdzvetlenll beallithatd vagy az aramforrassal is kiegy-
enlithetd. A kiszallitashoz a vezetés ellenallasat el6re az optimalisra allitjuk be. A vezetékhossz valto-
zaskor kiegyenlités (feszlltségkorrekcid) sziikséges az optimalis hegesztési tulajdonsagok bi-
ztositasahoz.
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1 El6készités

+ Kapcsolja ki a hegesztégépet.

» Csavarozza le a hegesztdpisztoly gazfuvokajat.
+ Lazitsa meg a volfram elektrédat, és huzza ki.
2 Konfiguracioé

+ Mdikodtesse az CE elfordithaté gombot, és egyidejlleg kapcsolja be a hegesztégépet.
+ Engedje el a gombot.

. Az Q elfordithatd gombbal (elforditas és lenyomas) most kivalaszthatja a paramétert > lasd feje-
zet 5.12.

3 Kiegyenlités / Mérés

+ Helyezze fel az elektrédafogdval ellatott hegesztépisztolyt a munkadarab egy tiszta, megtisztitott
helyére egy kis nyomassal és nyomja kb. 2 mp-ig a pisztoly nyomégombjat. Révid ideig rovidzarlat-
aram folyik, amivel az Uj huzalellenallas meghatarozhato és megjelenitheté. Az érték 0 mQ és 60 mQ
kdzott lehet. Az Gjonnan létrehozott érték azonnal mentésre kerdl, és nincs szlkség tovabbi me-

gerdsitésre. Amennyiben a jobboldali kijelz6ben nem jelenik meg érték, a mérés sikertelen. A mérést
meg kell ismételni.

4 Hegesztésre kész allapot visszaallitasa

+ Kapcsolja ki a hegesztégépet.

» A volfram elektrodat rogzitse Ujra az elektrédafogoban.
» Csavarozza vissza a hegesztpisztoly gazfuvokajat.

» Kapcsolja be a hegesztégépet.

5.3.6 Uzemmoédok (miikodési folyamatok)
5.3.6.1 Jelmagyarazat
Szim- Jelentés

Nyomja meg a 1. pisztoly nyomégombot

Engedje el az 1. pisztoly nyomdégombot

Aram
1d6
Véddgaz eléaramlasi ideje

o
o~ |-||2(lef

CPr
Inditéaram
Inditasi id6
Lup Upslope-id6
Pontidé
7 Féaram (minimalistél a maximalis aramig)
AMP
Csdkkentett hegesztéaram
AMP%

Pulzalasi id6

Pulzalasszuneti id6

Impulzusaram

AWI-pulzalas: Slope-id6 a féaramrél (AMP) a csdkkentett hegesztéaramra (AMP%)
AWIl-pulzalas: Slope-idd a csokkentett hegesztéaramrol (AMP%) a féaramra (AMP)
Downslope-id6

Kratertolté aram

Kratertdltési idd
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Szim- Jelentés
boélum
® Védégaz utanaramlas

LAL Egyensuly

FrE Frekvencia

5.3.6.2 2-iitemii izemmaéd
Kivalasztas

Abra 5-23

Folyamat
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1. Gitem:

* Nyomja meg és tartsa nyomva az 1. pisztoly nyomégombot.

+ A gazel6aramlasi id6 letelik.

* A nagyfrekvencias gyujtéimpulzusok az elektrédarol atugranak a munkadarabra, ami meggyuijtja az
ivfényt.

* Megindul a hegesztéaram és azonnal felveszi az inditéaram beallitott értékét.

* A nagyfrekvencia lekapcsol.

« A hegesztéaram a beallitott Upslope-idé mértékével az [ (AMP) féaramra ndvekszik.

Amennyiben a féaram fazisban a 2. pisztoly nyomégombot az 1. pisztoly nyomégombbal egyitt me-
gnyomija, a hegesztéaram a beallitott kiindulo idével a (AMP%) csodkkentett hegesztéaramra
csokken.

A 2. pisztoly nyomdgomb elengedése utan a hegesztéaram a beallitott kiindulé idével ismét a AMP
féaramra novekszik. Az és paraméterek az Expert meniiben (WIG) allithatok be > lasd feje-
zet 5.3.4.

2.Takt:
+ Engedje el az 1. pisztoly nyomégombot.

+ A f6aram a beallitott Downslope-idé mértékével
a kratert6lté aramra (minimalis aramra) csokken.

Amennyiben az 1. pisztoly nyomégombot a Downslope-id alatt megnyomja, a hegesztéaram ismét a
beallitott AMP f6aramra névekszik

+ A f&aram eléri az kratertolté aramot, az ivfény kialszik.
+ A beallitott véddgaz utanaramlasi idé letelik.

Pedalos tavszabalyzo csatlakoztatasa utan a készlilék automatikusan 2-tGtemd Gzemmodra kapcsol, és
kikapcsol az aram fel- és lefutas.

5.3.6.3 4-iitemii izemmaéd
Kivalasztas

Folyamat
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5.3.6.4

1. item

* Nyomja meg az 1. pisztolynyomégombot, a gazel6aramlasi id6 letelik.

+ A nagyfrekvencias gyujtéimpulzusok atugranak az elektroédardl a munkadarabra, az ivfény meggyul-
lad.

* A hegesztéaram aramlik, és azonnal felveszi az elévalasztott inditéaram értéket (keresé ivfény
minimalis beallitasnal). A nagyfrekvencia lekapcsol.

* A hegesztéaram legaldbb ideig aramlik, ill. amig nyomva tartjak a pisztolynyomégombot.

2.iitem

* Engedje el az 1. pisztoly nyomdgombot.

* A hegesztéaram a bedllitott upslope idével az [/ (AMP) féaramra névekszik.

Atkapcsolas az AMP féaramroél az (AMP%) csokkentett hegesztéaramra:

* Nyomja meg a 2. pisztolynyomégombot vagy

+ érintse meg az 1. pisztolynyomégombot (1-6. hegesztési lzemmaddok).

Amennyiben a féaram fazisban a 2. pisztoly nyomégombot az 1. pisztoly nyomégombbal egyiitt nyomjak

meg, a hegesztéaram a beallitott kiindulé id6vel az (AMP%) csokkentett hegesztéaramra csok-
ken.

A 2. pisztoly nyomdgomb elengedése utan a hegesztéaram a beallitott kiindulé id6vel ismét az AMP
féaramra novekszik. A és paraméterek az Expert meniiben (AWI) allithaték be > lasd feje-

zet 5.3.4.

3.utem

+ Nyomja meg a 1 pisztolynyomégombot.

« A f6aram a beallitott downslope id6vel az kratertolté aramra csokken.

Lehet&ség van a hegesztési folyamat lerviditésére az [l AMP féaramfazis elérésétdl kezdve, az 1.
pisztoly nyomoégomb Iéptetésével (a 3. item elmarad).

4.ltem

* Engedje el az 1. pisztolynyomdgombot, az ivfény kialszik.

« A beadllitott védbégaz utanaramlasi idé fut.

Pedalos tavszabalyzo csatlakoztatasa utan a készulék automatikusan 2-GUtemd Gzemmaddra kapcsol, és
kikapcsol az aram fel- és lefutas.

Hegesztés alternativ inditasa (Iéptetéses inditas):

Hegesztés alternativ inditasa esetén az els6é és masodik utem idétartamat kizardlag a bedllitott folyama-

A funkcié aktivalasahoz be kel allitani a készllékvezérlésben egy kétiegyl hegesztési izemmaddot
(11-1x). Szlkség esetén altalanosan ki is kapcsolhatd a funkcio (a Iéptetés altali hegesztés befejezés
megmarad). Ehhez a készilékkonfiguraciés meniben a paramétert allasba kell

kapcsolni > lasd fejezet 5.12.

spotArc

Az eljaras acélbol vagy CrNi 6tvozetbdl készilt, max. 2,5 mm vastagsagu lemezek f(iz6 hegesztéséhez
vagy 6sszekotd hegesztéséhez hasznalhaté. Kilénb6zd lemezek is egymashoz hegesztheték. Az
egyoldali alkalmazas révén a lemezek Ureges profilokra, kor vagy négyszog keresztmetszetili csdvekre is
rahegeszthetdk. ivfényes ponthegesztés esetén az ivfény atolvasztja a felsd lemezt, és raolvasztja az
alséra. igy olyan lapos, finom ponthegesztés keletkezik, amely a latszé tartomanyban semmilyen vagy
csak nagyon kevés utbmegmunkalast igényel.

2

Abra 5-27

A hatékonysag novelése érdekében az aram fel- és lefutasi idoket javasolt ,,0¢-ra beallitani.
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Folyamat:

+ Nyomja meg és tartsa nyomva a pisztolynyomégombot.

» Letelik a gazel6aramlasi idé

* Meggyullad az ivfény (f6iv gyujtas plazma / nagyfrekvencias ivgyujtasnal, AWI hegesztés esetén)
+ Megindul hegesztéaram és azonnal felveszi az inditéaram bedllitott értékét [ 5El.

» Lekapcsol a nagyfrekvencia

+ A hegeszt6aram a beallitott upslope id6vel felveszi a féaram értékét 1 (AMP) .

A folyamat a beallitott spotArc-id6 lejartaval vagy a pisztoly nyomégomb id6 el6tti elengedésével fe-
jezédik be. A spotArc-funkcié aktivalasa esetén ezen kivil az Automatic impulzus impulzus-valtozat is
bekapcsol. Sziikség esetén a funkcié az impulzus ivhegesztés nyomégomb megnyomasaval ki is

kapcsolhato.

5.3.7 spotmatic (plazma)

A spotArc izemmadddal ellentétben a pontidéhdz kildnb6zd idétartomanyok valaszthaték.
Az idétartomany beallitasa a késziilékkonfiguraciés meniben a paraméter segitségével hajthato

végre > lasd fejezet 5.12

099-007030-EW511
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5.3.8

spotmatic (AWI)

A spotArc izemméddal ellentétben az ivfény itt nem a pisztoly nyomégomb szokdsos megnyomasaval,
hanem a volfram elektréda munkadarabra térténd rovid felhelyezésével indithatd. A pisztoly nyomégomb
a hegesztési folyamat engedélyezésére szolgal. Az engedélyezést a spotArc/spotmatic jelz6lampa
villogasa jelzi. Az engedélyezés minden hegesztési pontra kildn-kuldn vagy akar allandéan is
lehetséges. A bedllitas a folyamatengedélyezés paraméter altal a készulékkonfiguracios meniben
van vezérelve > lasd fejezet 5.12:

+ Kiilén folyamatengedélyezés (55°) > [on_J):
A hegesztési folyamatot minden ivgyuijtas elétt a pisztoly nyomégomb megnyomasaval Ujra enge-
délyezni kell. A folyamat engedélyezése 30 mp inaktivitas utan automatikusan befejezédik.
+ Allandé folyamatengedélyezés (557 > [oFF)):
A hegesztési folyamat a pisztoly nyomégomb egyszeri megnyomasaval engedélyezhet6. Az ezt ko-
vet6 ivgyuijtast a volfram elektroda rovid felhelyezése inditja be. A folyamat engedélyezése vagy a pis-
ztoly nyomégomb ismételt megnyomasaval, vagy 30 mp inaktivitas utan automatikusan befejezédik.
A spotmatic esetén alaphelyzetben a kiilon folyamatengedélyezés és a pontidd rovid beallitasi tartomany
vannak aktivalva.
A gyujtas a volframelektréda felhelyezésével a készilékkonfiguraciés meniiben a paraméter alatt
inaktivalhat6. Ebben az esetben a funkcié megegyezik a spotArc-éval, de a pontidd beallitasi tartomanya
a késziilékkonfiguracios menlben valaszthato ki.
Az id6tartomany beallitasa a készulékkonfiguraciés meniben a paraméter segitségével hajthato
végre > lasd fejezet 5.12
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A példaban a nagyfrekvencias-ivgyujtas gyujtasmaod folyamatat abrazoltuk. Azonban a koppintasos
ivgyujtas is lehetséges > lasd fejezet 5.3.2.

A folyamatengedélyezés modjanak kivalasztasa a hegesztési folyamathoz > lasd fejezet 5.12.
Az Upslope- és Downslope-idok kizarélag a pontidé hosszu beallitasi tartomanya (0,01 mp—
20,0 mp) esetén lehetségesek.

® A hegesztési folyamat engedélyezéséhez nyomja meg, majd engedje el a hegesztépisztoly gombjat
(érintés).

@ Ovatosan helyezze ra a munkadarabra a pisztoly gazfivokajat és a volfram elektréda csticsat.

® Engedije le a hegesztbpisztolyt és a pisztoly gazfuvokajat, hogy az elektrodacsucs és a munkadarab
kozott kb. 2—3 mm tavolsag legyen. A véddégaz a bedllitott gazel6aramlasi idével aramlik. Az
ivfény begyullad, és az eléz6leg beallitott inditéaram folyik.

@ A féaramfazis a beallitott pontid6 leteltével befejez6dik.

® Kizarolag hosszu idétartamu pontokon (GE5 paraméter = [oFF):
A hegesztéaram a beallitott Downslope-idével a kratertolté aramra esik.

® A véddgaz utanaramilasi idé letelik és a hegesztési folyamat befejezédik.
A hegesztési folyamat ujbdli engedélyezéséhez nyomja meg, majd engedje el a hegesztépisztoly
nyomoégombjat (érintés) (csak kiilon folyamatengedélyezés esetén sziikséges). A kovetkezé

hegesztési folyamatokat a hegesztopisztoly ismételt felhelyezése inditja el a volfram elektréda
csuccsal.
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5.3.8.1 2-iitemii AVI-hegesztés C-valtozat
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1. item

» Nyomja meg az 1. pisztoly nyomégombot, a gazelbaramlasi id6 letelik.

* A nagyfrekvencias gyujtéimpulzusok az elektrédardl atugranak a munkadarabra, ami meggyuijtja az
ivfényt.

* A hegesztéaram megindul és azonnal az elévalasztott inditéaram értékre megy (keresé ivfény
minimalbeallitasnal). A nagyfrekvencia lekapcsol.

2. iitem

Engedije el az 1. pisztoly nyomégombot.

« A hegesztéaram a bedllitott Upslope-id6 mértékével az AMP féaramra névekszik.

Az 1. pisztoly nyomégomb lenyomasaval megkezdédik a Slope a AMP féaramrél a

AMP%csokkentett hegesztéaramra. A pisztoly nyomogomb elengedésével megkezdddik a Slope az

AMP% csokkentett hegesztéaramrol az AMP féaramra. Ez a folyamat tetszés szerinti gyakorisaggal

ismételhetd.

A hegesztési folyamat a fényivnek a csokkentett hegeszt6aramban valé megszakitasaval fejezédik be

(tavolitsa el a hegeszt6pisztolyt a munkadarabtol, mig az ivfény meg nem sziinik, az ivfény nem

gyujthaté ujra).

A és kiindulé idék az Expert meniiben allithatok be > l&sd fejezet 5.3.4.

Ezt az iizemmédot engedélyezni kell (2tc] paraméter) > Idsd fejezet 5.12.
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5.4 Rendszeres hegesztési feladatok
Annak érdekében, hogy rendszeres, ill. eltéré hegesztési folyamatokat tartésan el lehessen menteni, a
felhasznalé szamara tovabbi taroldhelyek alinak rendelkezésre (101 plazma JOB / 8 AWI JOB). Ehhez
egyszeriien ki kell valasztani a kivant tarolohelyet, és be kell allitani a hegesztési feladatot az el6z6ekben
leirtak szerint.
Egy JOB csak akkor kapcsolhatoé at, ha nem folyik hegeszt6aram. Az Upslope- és a Downslope-idék a 2-
Utemhez és 4-Utemhez kuldn beallithatok.
Kivalasztas

=R
Abra 5-32

A kivalasztaskor vagy ha az egyik visszatér§ hegesztési feladat kerilt kivalasztasra, a JOB jelz6lampa
vilagit.

5.5 Impulzus hegesztés
A kovetkez6 impulzusvaltozatok valaszthatok:
* Impulzusautomatika
*  Termikus impulzusok
» Metallurgiai impulzus
+  Kodzépeérték impulzusok

5.5.1 Pulzalé automatika
Az impulzusautomatika impulzusvaltozat kizarélag a spotArc lzemmadddal egyitt aktivalhaté egyenarama
hegesztésnél. Az aramfuggé pulzalasi frekvencia és egyensuly a hegfurdében rezgést gerjeszt, ami po-
zitiv hatassal van a légrés athidalhatésagra. A sziikséges impulzus paraméterek a készllékvezérlés altal
automatikusan el6re megadottak. Szikség esetén a funkcidé az impulzus ivhegesztés nyomégomb me-
gnyomasaval ki is kapcsolhato.
Kivalasztas

Abra 5-33
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Impulzus hegesztés

5.5.2 Termikus impulzus
A milkddési folyamatok alapvetéen ugy viselkednek mint a standardhegesztésnél, mindazonaltal a
féaram AMP (impulzusaram) és a csokkentett hegesztéaram AMP% (pulzalassziineti aram) kdzott a
beallitott idékkel ide-oda kapcsolgatas torténik. Az impulzus- és a szlnetid6k, valamint az impulzushatak
(E5 1 és [E52)) a vezérlésen masodpercben keriilnek megadasra.

N

4

DC-Puls
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Kivalasztas
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Pulzalasi id6 beallitasa
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Pulzalassziinet beallitasa
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Az impulzushatak beallitasa
Az és impulzushatak az Expert mentben (WIG) allithatdk be > /asd fejezet 5.3.4.

5.5.3 Impulzus hegesztés az Up- és Downslope fazisban

A pulzalas funkcié az Up- és Downslope fazis alatt sziikség esetén ki is kapcsolhato (P5L]
paraméter) > lasd fejezet 5.12.

I
P5L]=[oFF]

A

P5i)=lon ]

Y

Abra 5-38

5.5.4 Metallurgiai impulzus (kHz-impulzus)
A metallurgiai impulzus (kHz-impulzus) a magas aramoknal Iétrejové plazmanyomast (ivfénynyomas)
hasznalja, amellyel koncentralt hébevitellel 6sszeszlikitett ivfény hozhatd létre. A termikus impulzussal
ellentétben nem idék, hanem egy frekvencia és az egyensuly kerll beallitasra. Az impulzusfoly-
amat az Up- és Downslope-fazis alatt fut.

IA
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AMP

AMP%
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Kivalasztas

Egyensuly bedllitasa
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Frekvencia beallitasa
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5.5.5

5.6

5.6.1

Kozépérték impulzusok
Kuldnlegesség a kdzépérték impulzusoknal, hogy az el6re megadott kdzépértéket a hegesztd dramforras
mindig betartja. Ezért kuldndsen alkalmas a hegesztési utasitds szerinti hegesztésre.
Hogy a kdzépérték pulzalast a metallurgiai pulzalas impulzusvaltozattal egyutt aktivalni lehessen, a
paramétert a konfiguraciés mentben at kell kapcsolni allasra.
Hogy a kdzépérték pulzalast a termikus pulzalas impulzusvaltozattal egytt aktivalni lehessen, a pa-
ramétert a konfiguraciés meniben at kell kapcsolni allasra.
A funkcio aktivalasa utan a féaram AMP és a csokkentett hegesztéaram AMP% piros jelz6lampai egyide-
jlleg vilagitanak.
Koézépeérték impulzusnal periodikusan két aram kdzotti atkapcsolas torténik, ekkor az aram kdzépértéket
(AMP), az impulzusaramot (Ipuls), az egyensulyt (BAL]) és a frekvenciat (E-E)) elére meg kell adni. Az am-
perben beallitott aram kézépérték a mérvadd, az impulzusaram (lpuls) a paraméteren keresztil a
kdzépérték aramhoz (AMP) viszonyitva szdzalékosan megadhaté. A paraméter beallitasa az Expert
menuben torténik > lasd fejezet 5.3.4..
A pulzalassziineti aram (IPP) nem kerll beallitasra, ezt az értéket a készllékvezérlés szamitja ki ugy,
hogy a hegesztéaram kozépértéke (AMP) betartasra keriljon.
AL
[PUIS -~ pr— e o o - p— e

AMP - foo 4

IPP e Se——

v

>I( Tpuls 'i'puls tis
Abra 5-43
AMP = féaram (k6zépérték); pl. 100 A
Ipuls = pulzal6 dram = x AMP; pl. 140 % x 100 A =140 A
IPP = pulzalassziineti aram
Tpuls = egy pulzalé ciklus id6tartama = 1/E-E]; pl. 1/100 Hz = 10 ms
= egyensuly

Hegesztépisztoly (kezelési valtozatok)

Lehet8ség van arra, hogy ehhez a hegesztégéphez kildnféle kialakitasu és kezelési modu pisztolyokat
csatlakoztassunk.

A pisztoly nyomégombjanak (BRT) ill. az egyéb kezel6elemeknek (mint pl. billenékapcsold vagy
potenciométer) a funkciodit tetsz6legesen beallithatjuk a kivant kezelési mdédnak megfeleléen.

Jelmagyarazat a kezel6elemekhez:

Szimbdlum Jelentés

[ ®-BRT 1 Pisztoly nyomogombjat benyomni

g

®-BRT 1 Pisztoly nyomdgombjat egyszer megnyomni és gyorsan elengedni

it

[®®-BRT 2 Pisztoly nyomogombjara rékattintani majd utana folyamatosan nyomni

0

Léptetd funkcid (pisztoly nyomégomb érintése)
Léptetd funkcio: A funkcié médositasahoz nyomja meg roviden a pisztoly nyomoégombjat. A miikbdést a
bedllitott hegesztési lzemmadd hatarozza meg.
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5.6.2

5.6.3

5.6.4

Hegesztési Uuzemmod beallitasa

A felhasznalénak az 1-6 és 11-16 Uzemmoddok allnak rendelkezésére. A 11-16 Gzemmaodok ugya-
nazokat a funkcidlehet8ségeket tartalmazzak, mint az 1-6 tzemmaddok, a csdkkentett hegesztéaram 1ép-
tetd funkcio kivételével > Jasd fejezet 5.6.1.

Az egyes Uzemmadok funkcidlehetéségeit a megfelelé hegesztépisztoly tipusok tablazataiban talalja
meg.

A hegesztési Lizemmaodok beallitasa a készilékkonfiguraciés meniben a hegesztbpisztoly konfiguracio
"Erdl" > hegesztési lizemmod "tad" paraméter segitségével torténik > lasd fejezet 5.12.

Az adott pisztolytipus esetében kizarélag a felsorolt kezelési médoknak van értelmiik.

Fel-/le sebesség

Miikodésmod

Nyomja meg, és tartsa lenyomva a Fel nyomégombot:

Aramndvelés az aramforrason bedllitott maximalis érték (féaram) eléréséig.

Nyomja meg, és tartsa lenyomva a Le nyomégombot:

Aramcsokkentés a minimalis érték eléréséig.

A Le/Fel sebesség paraméter beallitasa a készllék konfiguracios menijében > lasd fejezet 5.12
torténik, és meghatarozza a gyorsasagot, amellyel az arammaodositas lezajlik.

Aramugras

A megdfeleld pisztoly nyomdgomb érintésével a hegesztéaram egy beallithaté ugrastavolsagban elére me-
gadhaté. A gomb minden Ujbdli megnyomasaval a hegesztéaram a beallitott értékkel felfele vagy lefele
ugrik.

Az aramugras paraméter beallitasa a készlilékkonfiguracidos menuiben torténik > lasd fejezet 5.12.
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Hegesztdpisztoly (kezelési valtozatok)

5.6.5 Standard AWI-pisztoly (5-pélusu)
Standard hegesztépisztoly pisztoly nyomégombbal
| Jelmagyarazat

Abra | Kezelselemek

5

(O]
Jo)

L

Funkciok Maéd

BRT1 = pisztoly nyomégomb 1 (hegesztéaram Be/Ki; csok-
kentett hegesztéaram a 1éptetd funkcion keresztil)

Kezel6elemek

Hegesztéaram Be / Ki
1

BRT 1

¢

(gyari beallitas)
Csokkentett hegesztéaram (4-Utem{ Gzemmaod)

Standard hegesztdpisztoly két pisztoly nyomégombbal

BRT 1

il

Abra | Kezeléelemek | Jelmagyarazat
5O L BRT1 = pisztoly nyomégomb 1
BRT2 = pisztoly nyomégomb 2
Funkciok Mod Kezel6elemek
BRT 1
Hegesztéaram Be / Ki i
. 1 BRT 2
Csokkentett hegesztéaram (gyari beallitas) g
Csokkentett hegesztéaram (léptetd funkcio') / (4-Gtemd BRT 110®
Uzemmad) i}
BRT 1/0®
Hegesztéaram Be / Ki i
Csokkentett hegesztdaram (léptetd funkcio') / (4-Gtem BRT 110®
izemmad) 0t
- 3 BRT 2
Fel-funkcio 198
BRT 2
Le-funkci6? 0

' > lasd fejezet 5.6.1
2 > |asd fejezet 5.6.3
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Tavszabalyzok

ewn

Standard hegesztépisztoly billenével (MG-billend, két pisztoly nyomoégomb)

Abra | Kezel6elemek |Je|magyarézat
®@®5 BRT 1 = pisztoly nyomégomb 1
] BRT 2 = pisztoly nyomégomb 2
Funkciok Mod Kezel6elemek
[BRT1
Hegesztéaram Be / Ki v
1
Csokkentett hegesztéaram (gyari @@BHT 2
beallitas) _
@ﬁ BRT 1
Csokkentett hegesztéaram (Iéptets funkcio?) / (4-lGtem(i zemmaod) s
. _ BRTH1
Hegesztéaram Be / Ki @}@ +
BRT 2
} . BRT 1
Csokkentett hegesztéaram (Iéptetd funkcio®) @] i+
2 —| BRT2
|_nBRT1
Fel-funkci6? B
Le-funkcid? = [BRT 2
(wm| [BRT1
Hegesztéaram Be / Ki = U
. e . e . :—fﬂ,ﬁ BRT 1
Csokkentett hegesztéaram (Iéptets funkcio?) / (4-Gtem(i Gizemmaod) u
3

Fel-funkcio?

Le-funkcio?

5.7

5.71

1 > lasd fejezet 5.6.1
2 > Jasd fejezet 5.6.3

Tavszabalyzok

A tavvezeérl6k mikodése és beallitasi lehetéségei kdzvetlenil az adott hegesztégéptdl, ill. a huzalel6told
késziléktél fliggenek. A beallitasi lehetéségeket a valasztokapcsolok, ill. a specidlis paraméterek

beallitasai (vezérléstdl fligg) hatarozzak meg.

A kulcsos kapcsold illetéktelen hasznalatot akadalyozé allasa szintén hatassal van az adott tavvezérld

miikodésére.

A tavvezérlok miikodtetése a 19-polusu tavszabalyzo-csatlakozasrol (analoég) torténik.

RTF1 19POL
Funkciok

hegesztéaram (0 + 100) %-aban.

* Hegesztési folyamat inditasa és leallitasa (START/STOP)

» Hegesztéaram fokozatmentes beallitasa a hegesztégépen beallitott f6

60
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5.7.1.1 RTF inditérampa

Az RTF inditérampa funkcié megakadalyozza a tul gyors és nagy energia bevitelt kdzvetlenil a heges-
ztés inditasa utan, ha a felhasznalé a tavvezérld pedalra tul gyorsan és tulsagosan ralép.

Példa:

A felhasznal6 a hegesztégépen 200 A f6aramot allit be. A felhasznalé tul gyorsan, a pedalut kb. 50 %-ig
Iép ra a tavvezeérld pedaljara.

* RTF bekapcsolva: A hegeszt6aram egy linearis (lassu) rampan kb. 100 A-re n§

* RTF kikapcsolva: A hegesztéaram azonnal kb. 100 A-re ugrik

Az RTF inditérampa funkcio a paraméterrel a késziilékkonfiguraciés meniben be- vagy kikapcsol-
hato > lasd fejezet 5.12.

-~y

Abra 5-44

Szimbdlum Jelentés

‘§ Pedalos tavszabalyz6 megnyomasa (hegesztési folyamat inditasa)

‘ ®/§ Pedalos tavszabalyzé kezelése (hegesztéaram beallitasa alkalmazas szerint)

'/§ Pedalos tavszabalyzé elengedése (hegesztési folyamat befejezése)

Kijelz6 Beadllitas / kivalasztas

| CF‘_ RTF inditérampa > ldasd fejezet 5.7.1.1
L vy A hegesztéaram rampafunkcioban folyik az elére megadott faramra (gyari

beallitas)
------ A hegesztéaram azonnal az elére megadott féaramra ugrik
r Véddgaz eléaramlasi idd
LPr g

Inditéaram (szazalékos, féaram fiiggo)

Beallithaté a f6 hegesztéaram %-aban, (%-os beallitas) vagy
Imin és Imax kozott (beallitas abszolut értékben).

Sk
'l E Q, Kratertolté aram
P

t Védoégaz utéaramlasanak ideje
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5.7.1.2 RTF Bekapcsolasi viselkedés
Ezzel a funkciéval vezérelhetd a hegesztéaram bekapcsolasi viselkedés a féaram fazis kozben. A felhas-
znalo a linearis és logaritmikus bekapcsolasi viselkedés kdzil valaszthat. A logaritmikus beallitas kilono-
sen kis aramerdsségl hegesztéshez alkalmas, pl. vékony fémlemezek hegesztésénél. Ez a viselkedés a
hegesztéaram jobb adagolhatésagat teszi lehetbvé.
Az RTF bekapcsolasi viselkedés funkcid a készilékkonfiguracios meniiben a linearis bekapcsolasi
viselkedés és a logaritmikus bekapcsolasi viselkedés paraméterek kozott atkapcsolhatd (gyari
beallitas) > lasd fejezet 5.12.

% [A]

A

100 + P
75 +
50 +

X §
100%

T T I > [0/0]
20 40 60 80 100
Abra 5-45

25 +

5.7.2 RTF1 -, RT1 -, RTG1 19POL

+ Maximalis hegeszt6aram elévalasztasa a hegesztégépen.

» Fokozatmentesen allithaté hegesztéaram (0% ... 100%) a hegesztégépen elévalasztott féaramtol
fuggben.

* Munkapont beéllitasa kézvetlenll a hegesztés helyén.

5.7.3 RTP119POL

+ Maximalis hegeszt6aram elévalasztasa a hegesztégépen.

» Tavvezérld csatlakoztatasa a hegesztégépre (Figyelembe kell venni a hegesztégép kezelési és kar-
bantartasi utasitasat).

*  AWI vagy MMA hegesztési eljaras beallitasa.

* Impulzus hegesztés, ponthegesztés vagy standard tzemmad beallitasa.
Uzemméd, impulzus hegesztés

* Impulzusaram és impulzus-szinet aram beallitasa a tavvezérlén.

Példa az alabbi beallitasokkal:

Maximalis hegeszt6éaram a hegesztégépen: 120A

Impulzusaram a tavvezérlén: 50%

Impulzus-szunet aram a tavvezérlén: 25%

Eredmény:

Impulzusaram =60 A (120 A x 50%)
Impulzus-sziinet aram = 15A (120A x 50% x 25%)

* t1impulzus id6 és t2 impulzus-szlnet id8 beallitasa.
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Energiatakarékos lizemmaéd (Standby)

Ponthegesztés lizemmod

» Ponthegeszt6 aram beallitasa a tavvezérlon.

+ Ponthegesztési id6 beallitasa (A forgatdgomb kettds funkcidval rendelkezik, ezért a
beallitott értéket meg kell szorozni 10-zel).

Példa az alabbi beallitdsokkal:

Ponthegesztési id4: 15s
Eredmény:
1,5sx10 = ponthegesztési idd 15 s

Standard iizemméd

* 11 hegesztéaram beallitasa.
(0-100 % forgatogombon (AMP) a hegeszt6gépen)

+ 12 csokkentett hegesztéaram beallitdsa (0-100% forgatbgombon), lehivhaté a 2. pisztolynyomégomb-
bal.

5.8 Energiatakarékos uzemmod (Standby)

Az energiatakarékos Uzemmad tetszés szerint vagy egy hosszabb gombnyomassal > lasd fejezet 4.3

vagy a készilék konfiguraciés meniben egy beallithaté paraméterrel (id6fliggd energiatakarékos

lizemmod ) aktivalhaté > lasd fejezet 5.12.

| - Aktiv energiatakarékos lizemmod esetén a készilék kijelz6kodn csupan a kijelzés atlagos
kereszt-digitje jelenik meg.
Barmely kezel6elem mikodtetésével (pl. egy forgogomb elforgatasaval) az energiatakarékos mod
kikapcsol, és a készulék ismét visszavalt a hegesztésre kész allapotba.
5.9 Hozzaférés-vezérlés

Az illetéktelen vagy véletlen eldllitas elleni biztonsag céljabdl a készilékvezérlést reteszelni lehet. A

hozzé&férés-zarolas a kdvetkezdképpen miikodik:

* A paramétereknek és azok beallitasainak a készllékkonfiguraciés meniiben, az Expert-meniiben és a
mikodeési folyamatban kizarélag csak a megtekintése lehetséges, a modositasuk azonban nem.

* A hegesztési eljarasok és a hegesztdaram polaritas nem kapcsolhatok at.

A hozzaférés-zarolas paramétereinek beallitasa a készilékkonfiguraciés meniben torténik > /asd feje-

zet 5.12.

A hozzaférés-zarolas aktivalasa

* A hozzaférési jogosultsagok kiadasa a hozzaférés-zarolashoz: Valassza ki a paramétert és
valasszon egy szamkaédot (0 - 999).

« A hozzaférés-zarolas aktivalasa: Allitsa be a paramétert a hozzaférés-zarolas aktivalva
értékre.

A hozzaférés-zarolas aktivalasat a > lasd fejezet 4.3 "Hozzaférés-zarolas aktiv" jelz6lampa jelzi ki.

A hozzaférés-zarolas feloldasa

* A hozzé&férési jogosultsagok bevitele a hozzaférés-zarolashoz: Valassza ki a paramétert és vigye
be az el6tte kivalasztott szamkddot (0 - 999).

+ A hozzaférés-zarolas inaktivalasa: Allitsa be a paramétert a hozzaférés-zarolas inaktivalva
értékre. A hozzaférés-zarolast kizardlag az el6tte kivalasztott szamkod bevitelével lehet inaktivalni.
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5.10 Csatlakozé aljzatok gépesitett hegesztésekhez
A FIGYELMEZTETES

Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!

6 A sériilések és a késziilék meghibasodasanak elkeriilése érdekében a késziiléken
barmiféle atalakitast vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!
Szakszeriitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!

» Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!

[ A késziilék kdrosoddsa a kiegésziték szakszeriitlen csatlakoztatasanak kévetkeztében!

Nem megfelel6 vezérl6kabel hasznalata, vagy a be- ill. kimené jelek hibds bekotése a késziilék
meghibasodasat okozhatjak.

e Kizarolag arnyékolt vezéri6kabelt szabad hasznalni!

* Ha a késziilék szabalyozasa vezérlofesziiltséggel térténik, akkor az 6sszekapcsolast egy
megfelel6 bonto-er6sité kézbeiktatasaval kell megvaldsitani!

e Ahhoz, hogy a f6- ill. cs6kkentett hegesztéaramot vezérilbfesziiltség altal tudjuk szabalyozni,
a megfelel6 bemeneteket engedélyezni kell (lasd ,,Vezérlbfesziiltségek aktivalasa“).
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Csatlakozo aljzatok gépesitett hegesztésekhez

5.10.1 Csatlakozo aljzatok gépesitett alkalmazasokhoz
A tartozék komponensek kizarélag ,,gyari opcié” formajaban érheték el.

@

A FIGYELMEZTETES

A kiilsé lekapcsol6 berendezések (Vész-Ki kapcsoldk) nem miikédnek!

Ha a Vész-Ki aramkor a gépesitett AWI-hegesztéshez val6 csatlakozoéaljzaton keresztiil

egy kiilsé lekapcsol6 berendezés révén valdosul meg, ugy a késziiléket erre kell

beallitani. Ennek figyelmen kiviil hagyasa esetén az aramforras nem veszi figyelembe a

kiils6 lekapcsol6 berendezéseket, és nem kapcsol le!

» Tavolitsa el az 1. csatlakozohidat (1. jumper) a megfelel6 vezérlékartyan (kizardlag
szakértd szervizszemélyzet végezheti el)!

Erint- |Jelalak |Leiras Rajz
kezd
A Kimenet |PE Kabelarnyékolas csatlakozoja X6
B Kimenet REGaus Kizarélag szervizelési célra PE A
C Bemenet |SYN_E Szinkronizalas Master-Slave izemmddban REGaus B L9
D Bemenet |IGRO  Aram folyik jel 1>0 (maximalis terhelés 20mA / C
(0.C.) 15V) SYNE| C -
0V = hegesztéaram folyik IGRO D >
E Bemenet Eﬁgggssom\l{;shzoleflhtas aramforras rendkivdli Not/Aus E C
R Kimenet | Ahhoz, hogy ez a funkcié hasznalhaté legyen, a heges- ov F -
zt6gépben a T320/1 panelen az 1-es athidalast el kell NC G ~
tavolitani! Erintkezék nyitottak = hegesztéaram C
kikapcsol Uist H -
F Kimenet [0V Referenciafesziltség VSchweiss J >
G - NC Nem hasznalt SYN_A K >
H Kimenet | Uist ivfesziiltség, F érintkezén mért, 0-10V Str./Stp. L
(OV =0V, 10V = 100V) C
J Vschweiss Foglalt specialis alkaimazasokhoz HSV] M-
K Bemenet |[SYN_A Szinkronizalds Master-Slave lizemmaddban -1V N -
L Bemenet |[Str/Stp Hegesztéaram START / STOP, medfelel a NC P \;
. . .z e
Coale 2.0tomi Coemimbban eléhets B R
+15V = Start, OV = Stop ov| S -
M Kimenet |+15V  Tapfesziltség ist| T S
+15V, max. 75mA .
N Kimenet |[-15V  Tapfesziiltség =0 0 C
-15V, max. 25mA SYNAOV] V -
P - NC Nem hasznalt ~
S Kimenet |0V Referenciafesziiltség
T Kimenet list Hegesztéaram, F érintkez6n mért;
0-10V (OV = 0A, 10V = 1000A)
U NC
Vv Kimenet |[SYN_AQV Szinkronizalas Master-Slave
Uzemmodban
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5.10.2

5.10.3

5.10.4

19-polusu csatlakoz6 aljzat tavszabalyzok szamara

—————2=—()
Bl
\ LC :2 1>0
ow— G S — ,
=@ 0-10V . ' '
D: Iw 0-100K rI 10-100K
E‘E'_® o1ov T
— i i
T¢c : :
ov LJ:E—@ —————— T EEET
+15V (max. 75mA) J(Z:%
15V 25mA) —(._. -~ -—
(mex. 2om Re= (3 | START/STOP AMP / AMP%
3 (PULS)
—CE'
H=—
- I
™ 1@
46(, =()—
Abra 5-46
Poz. |Ti Jelalak Megnevezés
1 A Kimenet Kabelarnyékolas csatlakozoja (PE)
2 B/L Kimenet Aram folyik jel I>0, potencialmentes (max. +- 15 V/100 mA)
3 F Kimenet Potenciométer referencia fesziltség 10 V (max. 10 mA)
4 C Bemenet Féaram vezérl6fesziiltség el6iras, 0-10 V (0 V = Imin /1 OV = Imax)
5 D Bemenet Csokkentett hegesztéaram vezérléfesziltség elbiras, 0-10V (0 V = Imin
10V = Imax)
6 J/IU Kimenet Vonatkoztatasi potencial 0 V
7 K Kimenet Feszlltségellatas +15 V, max. 75 mA
8 \% Kimenet Fesziltségellatas -15 V, max. 25 mA
9 R Bemenet Hegesztéaram inditas/leallitas
10 H Bemenet F6- vagy csokkentett hegesztéaram atkapcsolas (impulzusok)
11 M/N/P [ Bemenet Vezérl6feszlltség elbiras aktivalasa
A f6- és csdkkentett hegesztéaram kilsé vezérlbfesziltség elbirasanak
aktivaldsdhoz mind a 3 jelet 0 V vonatkoztatasi potencidlra kell helyezni
12 G Kimenet Mert érték leLoirt (1 V =100 A)

RINT X12 robot interfész

Digitalis standard interfész gépesitett alkalmazasokhoz
(a készulék atalakitasaval vagy kiils6 csatlakoztatassal, kiegészitéként rendelhetd)

Funkcidk és jelek:

» Digitalis bemenetek: Start/Stop, Gzemmadd-, JOB- és programkivalasztas, huzalbef(izés, gazteszt
* Analég bemenetek: vezérl6fesziltségek pl. hegesztési teljesitményhez, hegesztéaramhoz, stb.

* Relé kimenetek: folyamatjel, hegesztésre kész allapot, altalanos hiba, stb.

Ipari interfész BUSINT X11

Megoldas az automatizalt gyartasi folyamatokban térténé kényelmes integralashoz, mint pl.
» Profinet / Profibus

* EnthernetlP / DeviceNet

+ EtherCAT

+ stb.

66

099-007030-EW511
18.08.2020



ev\;f‘n Felépités és funkciok
Csatlakozo aljzatok szamitogép szamara

5.11

Csatlakoz6 aljzatok szamitégép szamara

A késziilék meghibasodasa, ill. zavarok a szamitégép szakszeriitlen csatlakoztatasanak
kovetkeztében!

Ha a csatlakoztatashoz nem hasznaljuk a SECINT X10USB interfészt, akkor az a késziilék
meghibdsoddsahoz vezet, illetve zavarokat okoz a jelatvitelben. A nagyfrekvencias
gyujtéimpulzus zavarhatja a szamitégép miik6dését.

e A SECINT X10USB interfészt a hegeszt6gép és a szamitégép kozé kell csatlakoztatni!

* A csatlakoztatashoz kizarélag az interfésszel egyiitt szallitott kabelt szabad hasznalni
(kiegészité hosszabbité kabel hasznalata tilos)!

PC300.Net hegesztési paraméter szoftver

Az Osszes hegesztési paraméter kényelmesen létrehozhatd a PC-n, és innen egyszer(ien tovabbithato
egy vagy tobb hegesztégépre (tartozék, a szett a szoftverbdl, interfészbél és 6sszekotd-vezetekekbdl all)

* Max. 510 JOB kezelése

+ JOB-ok cseréje hegesztégéptdl hegesztégépig

* Online — adatcsere

* Hegesztés adatok felligyeletére vonatkozé elbirasok

+ Aktualitas az alapértelmezett frissitési funkcio altal az Uj hegesztési paraméterekre vonatkozoan
+ Adatmentés az aramforras és szamitogép kozotti egyszer(i cserével

CoM

oo

Abra 5-47

Poz. |Jel Leiras

1 Csatlakozoéaljzat (9 pélusu) - D-Sub
=1 |PC-interfész > lasd fejezet 5.11

2 Csatlakozékabel, 9-pdélusu, soros

3 SECINT X10 USB

4 USB csatlakozas
Egy Windows PC csatlakoztatasa a SECINT X10 USB-re

5 Windows PC
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5.12 Készulék konfiguralasa menupont
A készulékkonfiguraciés meniiben lehet az alapbeallitasokat végrehajtani.

5.12.1 Paraméterek kivalasztasa, -modositasa és -elmentése
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Abra 5-48
Kijelz6 Beallitas / kivalasztas

_ Kilépés a meniipontbdl
@. Exit*

»Pisztoly konfiguralasa“ meniipont
Hegesztépisztoly funkcidinak beallitasa

Er

D

Hegesztési lizemmad (gyarilag 1) > lasd fejezet 5.6.2

Eo

D

099-007030-EW511
63 18.08.2020



Felépités és funkcidk

Készillék konfiguralasa menipont

Beallitas / kivalasztas

Hegesztés alternativ inditasa — Iéptetéses inditas

A 11-es hegesztési Uzemmodtdl felfelé érvényes (a hegesztés Iéptetéses befejezése
megmarad)

------ Funkcié bekapcsolva (gyarilag)

------ Funkcié kikapcsolva

11l Fel-/le sebesség > ldsd fejezet 5.6.3
g Erték ndvelése > gyors aramvaltozas
Erték csdkkentése > lassi aramvaltozas
/1 Aramugras > ldsd fejezet 5.6.4
o Aramugras beéllitasa amperben
A L" JOB-szam behivasa

A maximalisan kivalaszthaté JOB-ok szdmanak beallitasa (Beallithato: 1 + 128, gyari
bedllitas: 10).
Tovabbi paraméterek a BLOCK-JOB funkcio aktivalasat kovetéen.

St

Start-JOB
Az els6ként behivhaté JOB beallitasa (Beallithatd: 129 + 256, gyari beallitas: 129).

cFi

Késziilék konfiguralasa
Készilék funkcidinak beallitasa és paraméterek meghatarozasa

AbS

Abszolutérték beallitas (indité-, csokkentett-, vég- és HOTSTART-
aram) > lasd fejezet 4.4.7

------ Hegesztési aram beallitas, abszolut
—————— Hegesztési aram beallitas, szazalékosan a féaramtdl fliggéen (gyari beallitas)

Ei 'g: C 2-iitemii izemmod (C-verzio) > lasd fejezet 5.3.8.1
------ Funkcié bekapcsolva
------ Funkcié kikapcsolva (gyari beallitas)

b U, RINT X12, JOB-vezérlés gépesitett alkalmazasokhoz
------ BE

------ Kl (gyari beallitas)

AWI-pulzalas (termikus)
------ Funkcio bekapcsolva (gyari beallitas)
------ Kizarélag specialis alkalmazasokhoz

AWI kdzépérték impulzusok
------ Kozépérték impulzusok aktiv
------ Kozépérték impulzusok inaktivalva (gyarilag)

AWI k6zépérték impulzusok
------ Kozépérték impulzusok aktiv
------ Kozépérték impulzusok inaktivalva (gyarilag)

AWI-pulzalas (termikus) az Up- és Downslope fazisban > ldsd fejezet 5.5.3
------ Funkcio bekapcsolva (gyari beallitas)
------ Funkcio kikapcsolva

AWIl-antistick > lasd fejezet 5.3.3
------ Funkcié bekapcsolva (gyari beallitas).
------ Funkcié kikapcsolva.

Figyelmeztetd lizenetek megjelenitése > lasd fejezet 7.1
------ Funkcié kikapcsolva (gyari beallitas)

ckc

------ Funkcié bekapcsolva
| E P Mértékrendszer beallitasa
LLTY FmE Hosszusagegységek mm-ben, m/min-ben (metrikus rendszer)

(A Hosszusagegységek inch-ben, ipm-ben (angolszasz rendszer)

Késziilékkkonfiguracié (masodik rész)
A készulékkonfiguraciok és paraméterabrazolas beallitasai
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Kijelz6 Beallitas / kivalasztas

F’Ct_ RTF inditérampa > ldasd fejezet 5.7.1.1

------- A hegesztéaram rampafunkcioban folyik az elére megadott féaramra (gyari
beallitas)

------- A hegesztéaram azonnal az el6re megadott f6aramra ugrik

C }_ RTF bekapcsolasi viselkedés > ldsd fejezet 5.7.1.2

Fre) gae Linearis bekapcsolasi viselkedés
Lobl-mmm- Logaritmikus bekapcsolasi viselkedés (gyari beallitas)

Uzemméd spotmatic > ldsd fejezet 5.3.8
Gyujtas munkadarab érintéssel

------- Funkcié bekapcsolva (gyari beallitas)
------- Funkcié kikapcsolva

Pontid6 beallitas > lasd fejezet 5.3.8
------- Rovid pontidd, 5 ms - 999 ms beallitas, 1 ms-os lépésekkel (gyarilag)
------- Hosszu pontidé, 0,01 s - 20,0 s beallitas, 10 ms-os |épésekkel

Folyamatengedélyezés bedllitas > lasd fejezet 5.3.8
——————— Kiilon folyamatengedélyezés (gyarilag)

——————— Allandé folyamatengedélyezés
0 Hegeszt6pisztoly-hiitési mod
Lo RUE]-mmmm-- automatikus Gzemmaod (gyari beallitas)
------- allandoan bekapcsolva
------- allandéan kikapcsolva
_ t Hegesztépisztoly hiités, utanfutasi ido
=L |Bealitas 1-60 perc (gyarilag 5 perc)
5 b F'j Id6fiigg6 energiatakarékos funkcié > lasd fejezet 5.8
— = ") |Hasznalaton kivili allapot id6tartama, amig az energiatakarékos méd aktivalédik.
Beallitas = kikapcsolvaill. 5 perc — 60 perc szamérték.
I Uzemméd atkapcsolas a gépesitett AWI-hegesztéshez valé csatlakozéaljzaton
or i keresztiil

------- 2-Utem
[ ] R— 2-Utem( specialis

Ujragyuijtas iv megszakitasa utan > ldsd fejezet 5.3.2.3
------- Id6 JOB-fliggé (gyarilag: 5 mp).

------- Funkcié kikapcsolva vagy 0,1 mp és 5,0 mp kozotti szameérték.
E ’U L Expert menii
LS L
- Fi ED Véddgaz utanaramlas automatika > lasd fejezet 5.1.7.4
RIS B ey N Funkcio Be

------- Funkcio Ki (gyari beallitas)

Hibakiadas a csatlakozo aljzaton gépesitett AWI-hegesztéshez, SYN_A érintkez6

------- AC szinkronizalas vagy forrédrot (gyari beallitas)
------- hibajel, negativ logika

F5Pmm-e- hibajel, pozitiv logika

------- csatlakozas AVC (Arc voltage control)

Iy
3

oy

Gazfeluigyelet
A gazérzékelb elhelyezkedésének fliggvényében; egy slllyesztett gazfuvoka és a
feligyelet-folyamat alkamazasa a hegesztési folyamat soran.

------- Funkcié kikapcsolva (gyari beallitas)

(I S Felligyelet a hegesztési folyamat soran. Gazérzékel6 a gazszelep és a heges-
ztBpisztoly kozott (gaztorlodas-fuvokaval)

------- Felligyelet a hegesztési folyamat el6tt. Gazérzékeld a gazszelep és a heges-
zt6pisztoly kozott (gaztorlédas-fuvoka nélkiil)

------- Folyamatos felligyelet. Gazérzékeld a gazpalack és a gazszelep kdzott (gaztor-

l6déas-fuvokaval)
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Kijelzé

Beallitas / kivalasztas

lcl!

Minimalis aramkorlatozas (AWI) > ldasd fejezet 5.3.1
A beallitott volfram elektroda atméréjétdl fliggéen
------ Funkcié kikapcsolva

—————— Funkcié bekapcsolva (gyari beallitas)

( Hozzaférés-vezérlés - hozzaférési kod
£ 290 |Bealitas: 000 ... 999 (gyarilag 000)
] Hozzaférés-vezérlés > lasd fejezet 5.9
LOC) g Funkcié bekapcsolva
------ Funkcio kikapcsolva (gyari beallitas)

AUE

Automatizalas meni 3

FHU

Gyors vezérléfesziiltség-atvétel (automatizalas) 3
------ Funkcié bekapcsolva
------ Funkcio kikapcsolva (gyari beallitas)

u !'J Orbitalis hegesztés *
U= [ Funkcio kikapcsolva (gyari beallitas)
------ Funkcié bekapcsolva
Orbitalis hegesztés *
oCcC Az orbitalis aram korrekcios értéke
5 e Szerviz menii
LA szerviz menlben torténd modositasok az illetékes szerviz személyzettel vald egyezte-

tés alapjan térténhetnek!

Reset (Visszaallitas gyari beallitasokra)
------ kikapcsolva (gyari beallitas)

------ értékek visszadllitdsa a Készullékkonfiguracié meniiben
cPL) e Osszes érték és beallitas teljes visszaallitasa

A visszaallitas a menibdl valo kilépéskor kertil elvégzésre (Endl).

77 Szoftverallapot lekérdezése (példa)
oL 07.= - rendszerbusz-ID
3 C 7| |03c0=--- verziészam
o A rendszerbusz-ID-t és a verziészamot egy pont valasztja el egymastol.
P L Vezeték-ellenallas kiegyenlitése > lasd fejezet 5.3.5
U a A paraméter modositasat kizardlag képzett szerviz-személyzet végezheti!
5 o ‘I AWI nagyfrekvencias-ivgyujtas atkapcsolasa (kemény/lagy)
------ lagy gyuijtas (gyari beallitas).
------ kemény gyuijtas.
[ | Gyujtasi impulzus korlatozasi idé
U_L O) |Beallitas 0 ms-15 ms (1 ms-os lépések)
P E L Alaplap allapota - kizarélag képzett szerviz-személyzet részére!

" kizarolag valtéarami hegesztéshez valo gépeknél (AC).
2 kizarolag hegesztéhuzalos készllékeknél (AW).
3 kizarolag automatizalasi komponenseknél (RC).
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Altalanos

6
6.1

6.1.1

6.1.2

Karbantartas, apolas és hulladékkezelés
Altalanos

A VESZELY

% Sériilésveszély a késziilék kikapcsolasat kovetden is meglévo elektromos fesziiltség
miatt!

L Halalos kimenetelii baleseteket okozhat, ha a hegesztégéppel gy dolgoznak, hogy
annak burkolata nincs a helyén!
Uzem koézben a késziilékben 1évé kondenzatorok elektromosan feltdltédnek. 4 percig
tart, amig ezek a kondenzatorok a halézati csatlakozo kihuzasat kovetéen elveszitik
toltottségiiket.
1. Készulléket kikapcsolni.
2. Halézati csatlakozat kihuzni.
3. Legalabb 4 percet varni, amig a kondenzatorok elvesztik toltéttségiket!

A FIGYELMEZTETES

Szakszeriitlen karbantartas, ellenérzés és javitas!
6 A termék karbantartasat, ellendrzését és javitasat csak szakértd, képesitett személyek
végezhetik. Képesitett személy az, aki képzettsége, ismeretei és tapasztalatai alapjan fe-
lismeri a hegesztési aramforrasok ellendrzésénél fellépo veszélyeket és lehetséges ko-
vetkezménykarokat, és meg tudja tenni a sziikséges biztonsagi intézkedéseket.
» Tartsa be a karbantartasi el6irast > lasd fejezet 6.2.
» Ha az alabbi ellenérzések valamelyike nem teljesil, a készlléket csak a javitas és az
ismételt ellenérzés utan szabad ismét lzembe helyezni.

A hegesztdégép javitasat és karbantartasat csak olyan szakember végezheti, aki erre megfelel® kiképzés-
sel rendelkezik. Ha arra jogosulatlan személy végez javitast vagy karbantartast a gépen, akkor az a ga-
rancialis jogok megvonasaval jar. Barmilyen probléma esetén forduljon ahhoz a szakkereskeddhoéz, akitél
a gépet vasarolta! Garancialis javitas vagy csere csak azon a szakkereskeddn keresztil lehetséges, a-
kitl a gépet vasarolta. A gép javitasa soran csak eredeti alkatrészeket épitsen be! Alkatrészek rende-
Iésekor a kdvetkezd adatokat kérjik megadni: gép tipusa, gyartasi- és cikkszama, alkatrész megne-
vezése és cikkszama.

Jelen késziilék a megadott kdrnyezeti feltételek és normal munkafeltételek mellett messzemenden kar-
bantartdsmentes és minimalis dpolast igényel.

A szennyezett készllék miatt az élettartam és a bekapcsolasi idé csokken. A tisztitasi intervallumokat
alapvetéen a kornyezeti feltételek és a készillék ehhez kapcsolddé elszennyezédése hatarozzak meg
(mindazonaltal legalabb félévente).

Tisztitas

+ Tisztitsa meg a kiilsé fellileteket egy nedves kenddvel (ne hasznaljon agressziv tisztitoszert).

* Fujja ki a szell6z6csatornakat és amennyiben szikséges a készllék hitélamellait olaj- és vizmentes
s(ritett levegbvel. A siritett levegd megforgathatja és ezaltal tonkreteheti a késziilék ventilatorat. Ne
fajja meg kozvetlendl, ill. sziikség esetén mechanikusan blokkolja a készlilék ventilatorat.

» Ellenérizze a hiitéfolyadék szennyez6déseit és amennyiben sziikséges, cserélje ki azt.
Légsziird

Az alacsonyabb hitéleveg6-ataramlas révén csdkken a hegesztégep bekapcsolasi ideje. A szennysziirét
rendszeresen le kell szerelni, és siritett levegével kell megtisztitani (a szennyezettségi foktol figgben).
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Karbantartasi munkak, id6kozok

6.2 Karbantartasi munkak, idokozok
6.2.1 Napi karbantartasi munkak
Allapotellendrzés szemrevételezéssel
+ Haldzati csatlakozokabel és annak térésgatldja
» Gazpalack rogzitéelemei
» Végezze el a tdmlécsomag és az dramcsatlakozasok kiilsd sériulésekre vonatkozo ellendrzését, adott
esetben cserélje ki azokat, ill. szakemberrel javittassa meg!
+  Gaztomldk és azok kapcsoldéegységei (magnesszelep)
* Ellendrizze az 6sszes csatlakozas valamint kopdalkatrész szoros illeszkedését, adott esetben huzza
utan.
» Ellenérizze a huzaltekercs szabalyos rogzitését.
» Kerekek és azok biztonsagi elemei
* A készllék mozgatasahoz sziikséges elemek (heveder, emel6szem, fogantyu)
» Egyebek, altalanos allapot
MUkodésellendrzés
+  Kezelb-, jelzb-, védb- és kapcsoldelemek miikddésének ellendrzése.
« Aramkabelek (csatlakozok megfelels rogzitettségét is ellenérizni)
+  Gaztdmlok és azok kapcsoldegységei (magnesszelep)
» Gazpalack rogzitéelemei
» Ellenérizze a huzaltekercs szabalyos rogzitését.
» Ellendrizze a csatlakozok csavar- és dugaszolo6 csatlakozdinak, valamint a kopdalkatrészek helyes
illeszkedését, adott esetben huzza utan.
+ Tavolitsa el a ratapado hegesztési froccsenést.
* A huzaltovabbité gérgéket rendszeresen tisztitsa meg (a szennyezettségi foktdl fiiggéen).
6.2.2 Havonta elvégzendd karbantartasi munkak
Allapotellenérzés szemrevételezéssel
+ Sérllések a burkolaton (el6-, hat- és oldallapok)
» Kerekek és azok biztonsagi elemei
* A készllék mozgatasahoz sziikséges elemek (heveder, emel6szem, fogantyu)
+ Hitéfolyadéktomibket és azok csatlakozdit ellendrizni, hogy nincs-e benniik szennyez6dés
Mikodésellenbrzés
+ Valasztokapcsolok, vezérléelemek, vészkapcsolok, fesziltségcsokkentdk, jelz6- és ellenérzé lampak
» Ellenérizze a huzalvezetd elemek (huzalel6tolé gorgdk tartdja, huzalbemeneti csonk, huzalvezetd cs6)
szoros rogzllését. Ajanlas a huzalel6tolé gorgék tartojanak (eFeed) cseréjére 2000 Gzemora utan,
lasd a kop¢ alkatrészeket).
+ Hutéfolyadéktomidket és azok csatlakozoit ellendrizni, hogy nincs-e benniik szennyez&dés
» Ellendrizze és tisztitsa meg a hegesztdpisztolyt. A pisztolyban keletkezé lerakddasok révidzarlatot
okozhatnak, ami hatranyosan befolyasolja a hegesztési eredményt, és a pisztoly is karosodhat!
6.2.3 Evente elvégzendd ellenérzések (iizem kozbeni ellenérzések és vizsgalatok)
Az IEC 60974-4 szabvany (,/d6szakos feliilvizsgalat és ellen6rzés*) szerint kell elvégezni a készlilék
rendszeres id6kdzonkénti atvizsgalasat. Az itt leirt ellenérzéseken tul be kell tartani az adott orszagban
érvényes sajatos elbirasokat is.
B&vebb informacio talalhaté a mellékelt "Warranty registration" prospektusban, valamint a garanciardl,
karbantartasrdl és ellenérzésrdl szo6l6 tajékoztatonkban a www.ewm-group.com oldalon!
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Elhasznalddott készilékek artalmatlanitasa

6.3

Elhasznalodott készulékek artalmatlanitasa

Szakszerii hulladékkezelés!

A késziilék értékes nyersanyagokat tartalmaz, amelyeket ujrahasznositas céljabol ossze kell
gyljteni, az elektronikai alkatrészeket pedig eldiras szerint kell artalmatlanitani.

¢ Az elhasznalodott alkatrészeket tilos a haztartasi hulladékokkal egyiitt kezelni!

¢ Az elhasznalodott alkatrészeket a hatdsagi eléirasoknak megfeleléen kell artalmatlanitani!

A hasznalt villamos- és elektronikai készilékeket az eurdpai elbirasok szerint (Az elektromos és elekt-
ronikus berendezések hulladékairdl sz6lé 2012/19/EK iranyelv) nem szabad a nem valogatott kommu-
nalis hulladékba helyezni. Azokat kilon kell gydjteni. A kerekes kuka szimbolum a sziikséges
szelektalt hulladékgydijtésre utal.

Ezt a készlléket a hulladékkezelés, ill. Ujrahasznositas céljabodl a szelektiv gy(jtés erre a célra terve-
zett rendszeréhez kell adni.

Németorszagban a térvénynek (Az elektromos és elektronikus készlilékek forgalomba hozatalardl,
visszavételérdl és kérnyezetkiméld hulladékkezelésérdl szol6 térvénynek (ElektroG)) megfeleléen a
régi készuléket a nem szelektalt kommunalis hulladéktol elvalasztott kezeléshez kell adni. A kommu-
nalis hulladékkezelés feleldsei (telepllések) gyUjtéhelyeket 1étesitettek erre a célra, ahol ingyen le le-
het adni a privat haztartasbdl szarmazo régi készulékeket.

A régi készlilékek visszaadasaval vagy gylijtésével kapcsolatban az illetékes helyi 6nkormanyzatnal
érdeklédjon.

Mindezeken tul az elhasznalt hegesztékészullékeit Europaban barmely EWM szakkereskedésben is
leadhatja.
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e\A;f‘n Hibaelharitas
Figyelmeztetd Gzenetek

7 Hibaelharitas

A gyartas soran és végellendrzés alkalmaval valamennyi termék szigoru vizsgalatokon esik at. Ha ennek
ellenére valamilyen rendellenességet észlel a készllék mikddésében, akkor annak ellenérzését az
alabbiak szerint kell elvégezni. Ha a leirt javitasi mod nem vezet eredményre, akkor forduljon valamelyik
hivatalos EWM szakkeresked6hoz.

7.1  Figyelmeztetd lizenetek
A készulékkijelz6 kijelzési lehetdségeitdl fliggden a figyelmeztetd lizenetet a kovetkez8képpen abrazolja:

Kijelzétipus - késziilékvezérlés Kijelzés

Grafikus kijelzé A
két 7 jegyii kijelz6
jegya kij Qkk

egy 7 jegyl kijelzb ’C'J

A figyelmeztetés okat a készlilék a kapcsolodo figyelmezteté kéddal jelzi (lasd a tablazatot).

A lehetséges figyelmeztetd kédok kijelzése fligg a késziilék kivitelezésétél (csatlakozasok /
funkciok).

» Ha tobb figyelmeztetés jelentkezik, azok egymas utan keriinek kijelzésre.

+ Dokumentalja a készulék figyelmeztetését, és szilkség esetén mutassa meg a szervizszemélyzetnek.
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Hibaelharitas

Figyelmeztetd Gzenetek

ewn

Figyelmeztetés
szama

Lehetséges ok

Megoldas

1

Tal magas a gép hémérséklete

Hagyja leh(Ini a gépet

2 Féltengely hibak Ellendrizze a folyamat paramétereit
3 Hegesztdpisztoly hiités figyelmeztetés |Ellenérizze a hiitéfolyadék szintjét, és adott
esetben t6ltsén utédna hiitéfolyadékot
4 Gazfigyelmeztetés Ellenérizze a gazellatast
5 Lasd a 3. figyelmeztetési szamot -
6 Hozaganyag hiba (huzalelektréda) Ellenérizze a huzaltovabbitast (kiegészitd
huzalos gépek esetén)
7 CanBus hiba Ertesitse a szervizt.
16 Védbgaz figyelmeztetés Ellenérizze a gazellatast
17 Plazmagaz figyelmeztetés Ellenérizze a gazellatast
18 Formalogaz figyelmeztetés Ellenérizze a gazellatast
20 Hut6folyadék hémérséklet figyelmezte- |Ellenérizze a hiitéfolyadék szintjét, és adott
tés esetben t0ltsdn utana hitéfolyadékot
24 Hutéfolyadék atfolyas figyelmeztetés Ellendrizze a hitéfolyadék ellatast; el-
lendrizze a hitéfolyadék szintjét, és adott e-
setben t6ltsdn utana hitéfolyadékot
28 Huzalmennyiség figyelmeztetés Ellenérizze a huzaltovabbitast (kiegészitd
huzalos gépek esetén)
32 Kodold hiba, hajtas Ertesitse a szervizt.
33 Tulterhelés mellett izemeltetik a hajtast | Allitsa be a mechanikai terhelést
34 Ismeretlen JOB Valasszon masik JOB-ot
Az Uzenetek egy nyomdégomb megnyomasaval (lasd tablazat) allithatok vissza:
Késziilékvezérlés Smart Classic Comfort Smart 2 Synergic
Comfort 2
Nyomégomb ot
aAmp VOLT

© | ®

JoB
PROG

©

kw
JOB ‘I v
o | Y
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Hibaelharitas

Hibalizenetek

7.2 Hibalizenetek

A készulékkijelz6 kijelzési lehetdségeitdl fliggben a figyelmeztetd lizenetet a kovetkezbképpen abrazolja:

Kijelz6tipus - késziilékvezérlés

Kijelzés

Grafikus kijelz6

h

két 7 jegyl kijelz6

Err

egy 7 jegyl kijelzb

£ ]

Az Gzemzavar lehetséges okat megfelelé lzemzavarszam (lasd a tablazatot) jelzi. Hiba esetén a tel-
jesitményegység lekapcsol.
A lehetséges hibaszamok kijelzése fligg a készilék kivitelezésétdl (csatlakozasok / funkciok).
» Ha egyszerre t6bb hiba 1ép fel, akkor azok kdédjai egymas utén jelennek meg a kijelzén.

* A hegeszt6gép esetleges meghibasodasarol jegyzékonyvet kell felvenni, és ezt a dokumentaciot at
kell adni a szerviz szakemberének.

Hiba Lehetséges ok Megoldas
3 Sebességmeérd hiba Ellenérizze a huzalvezet6t/tomlékoteget.
A huzalel6tol6 készilék nincs csatla- | A készlilék konfiguraciés menijében kapcsolja ki (off
koztatva allapot) a hideghuzalos lizemet. Csatlakoztassa a
huzalel6told késziléket.
4 Hémérséklethiba Hagyja leh(Ini a készuléket.
Hiba a vészleallité koérben (csatla- Ellenérizze a kilsé kikapcsol6é berendezést. El-
kozé aljzat gépesitett AWI- lendrizze a JP 1 dugaszolhato hidat (jumpert) a T320/1
hegesztéshez) alaplapon.
5 Tulfesziltség Kapcsolja ki a késziiléket, és ellenérizze a haldzati fes-
6 Alacsony feszliltség zlltséget.
7 Hitéfolyadék hiba (csak csatlakoz- | Ellenérizze a hiitéfolyadék szintjét, és adott esetben
tatott htitbmodul esetén). toltse fel.
8 Gazhiba Ellendrizze a gazellatast.
9 Szekunder tulfesziiltség Kapcsolja ki, majd be a késziiléket. Ha a hiba tovabbra
10 PE hiba is fennall, értesitse a szervizt.
11 FastStop allas Allitsa at a ,Hiba nyugtazasa” jelet a robot feliileten
keresztil (ha van) (0-rol 1-re).
12 VRD hiba Kapcsolja ki, majd be a készlléket. Ha a hiba tovabbra
is fennall, értesitse a szervizt.
16 Segédivfény hiba Ellendrizze a hegesztpisztolyt.
17 Hegeszt6huzal hiba Ellenérizze a huzalel6told késziiléket (hajtasok,
Tularam, ill. eltérés a huzal elirt és | tomlIékotegek, hegesztdpisztoly, a folyamat
tényleges értéke kozott. huzaladagolasi sebességének és a robotmozgatasi se-
bességének ellendrzése és sziikség esetén korri-
galasa).
18 Plazmagaz hiba Ellenérizze a plazmagaz-ellatast (tdmitettség,
Az elBirt érték megadas jelentésen | toréshelyek, vezetés, kotések, zaras).
eltér a tényleges értéktol.
19 Hiba a véd6gazzal Ellenérizze a plazmagaz-ellatast (tdmitettség,
Az el6irt értékmegadas jelentésen toréshelyek, vezetés, kotések, zaras).
eltér a tényleges értéktdl
20 Hltéfolyadék atfolyas Ellenérizze a hiitd kérfolyamatot (t6mitettség,

Hut6folyadék atfolyasi mennyiség
kevés

toréshelyek, vezetés, kotések, zaras).
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Hibaelharitas e\A;f‘n
Hegesztési paraméterek visszadllitasa gyari alapértékekre
Hiba Lehetséges ok Megoldas
22 H(t6 korfolyamat tulmelegedés Ellendrizze a hiitd koérfolyamatot (hiitéfolyadék szint,
hémérséklet elbirt érték).
23 Nagyfrekvencias fojtd tulmelegedés |Hagyja lehini a készuléket. A megmunkalasi ciklu-
sidbket esetleg allitsa be.
24 Masodlagos iv gyujtas hiba Ellenérizze a plazma hegeszt6pisztoly kopdalkatrés-
zeit.
32 Elektronikai hiba (>0 hiba)
33 Elektronikai hiba (Utényleges hiba) o ) o ) ]
34 Elektronikai hiba (A/D csatornahiba) |<aPcsolia ki, majd be a keszléket. Ha a hiba tovabbra
is fennall, értesitse a szervizt.
35 Elektronikai hiba (él hiba)
36 Elektronikai hiba (S jel)
37 Elektronikai hiba (hémérséklethiba) |Hagyja lehlini a készuléket.
38 --- . . (e
39 Elektronikai hiba (szekunder tilfes- Ezp: T’lci’tlajs tkol’vg]batjfrjabiz ?el;ﬁZTll,JErl:eegitse a szervizt.
zlltség)
40 Elektronikai hiba (I>0 hiba) Ertesitse a szervizt.
48 Gyuijtas hiba Ellendrizze a hegesztési folyamatot.
49 ivszakadas Ertesitse a szervizt.
51 Hiba a vészleallité kérben (csatla- Ellenérizze a kllsé kikapcsol6 berendezést. El-
kozé aljzat gépesitett AWI- lendrizze a JP 1 dugaszolhaté hidat (jumpert) a T320/1
hegesztéshez) alaplapon.
57 Kiegészitd hajtas hiba, sebes- Ellenérizze a kiegészitd hajtast (sebességméré ge-
ségmeérd hiba nerator - nincs jel, M3.51 hiba > szerviz).
59 Nem kompatibilis komponensek Cserélje ki a komponenseket.

7.3

7.4

Hegesztési paraméterek visszaallitasa gyari alapértékekre
Valamennyi felhasznaléspecifikusan tarolt hegesztési paraméter visszaall a gyari alapértékre.
A hegesztési paramétereknek vagy a készilékbeallitasoknak gyari beallitasra valé visszaallitdsahoz az

szerviz meniiben valassza a paramétert > /asd fejezet 5.12.

A késziulékvezérlés szoftververzidojanak kijelzése

A szoftververziok lekérdezése kizardlag a felhatalmazott szerviz személyzet tajékoztatasara szolgal, és a
készilék konfiguracios mentjében kérdezheté le > lasd fejezet 5.12!

78

099-007030-EW511
18.08.2020



e“;h-, Hibaelharitas
Ellenérzélista lzemzavar elharitashoz

7.5

Ellenorzolista lizemzavar elharitashoz

A készilék kifogastalan miikodésének alapfeltétele, hogy annak kialakitasa megfeleljen a hasznalt
hozaganyaghoz és az alkalmazott védégazhoz!

Megjegyzések Jel Leiras
V4 Hibajelenség / Hibaok
%) Lehetséges javitas

Zavarok a késziilék miikédésében
A halozati biztositék lekapcsol
» A halozati biztositék kiold - Nem megfeleld halézati biztositék

X Ajanlott halozati biztositékot valasszon > lasd fejezet 8.
~ Bekapcsolas utan a készulékvezérlésen [év dsszes jelzblampa vilagit
~ Bekapcsolas utan a késziilékvezérlésen vl jelz6lampak nem vilagitanak
~ Nincs hegesztési teljesitmény

X Faziskimaradas, halézati csatlakoztatast (biztositékokat) ellenérizni
» Csatlakozasi problémak

X Vezérl6kabelek csatlakozoit bedugni, ill. a megfeleld telepitést ellenérizni.
» Hegesztéaramkabel csatlakozdi lazdk (nincsenek jol meghuzva)

X A pisztoly aramkabelének és / vagy testkabel csatlakozoit meghizni

Hitoéfolyadék hiba/nincs hiitéfolyadék atfolyas
» Huitéfolyadék térfogatarama tul kevés

~® A hiitéfolyadék szintjét ellendrizni, és szlikség esetén poétolni a hianyt
~ Levegd van a h(itékérben

% A hlt6kdzeg kor légtelenitése

Gazporusok a varratban
» Nem megfeleld vagy hianyzé gazvédelem
~® A védbgaz térfogataramanak beallitasat ellendrizni, sziikkség esetén a gazpalackot cserélni
X A hegeszté munkahelyet véd6paravannal kdrbevenni (a huzat elfujhatja a véd6gazt)
® Aluminium-alkalmazasoknal és erésre 6tvozott acéloknal hasznaljon gazlencsét
~ A hegesztpisztolyban lévd alkatrészek kopottak vagy nem megfeleléek
® Ellenérizni a gazterel§ méretét, és szlikség esetén cserélni
» Lecsapodott (kondenz) viz a gaztdmlében
® A kabelkoteget gazzal atdbliteni vagy kicserélni

Hegeszt6pisztoly tulmelegedett

~ Hegesztéaramkabel csatlakozdi lazak (nincsenek jol meghuzva)
® A pisztoly aramkabelének és / vagy testkabel csatlakozoit meghuzni
~® Huzza meg rendesen az aramatadot

» Tllterhelés
% A bedllitott hegesztéaramot ellendrizni, és szlkség esetén mddositani
% Nagyobb terhelhetéségl hegesztépisztolyt hasznalni
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Ellenérzélista lzemzavar elharitashoz

A segédiv gyuiijt, de a féiv nem gyullad meg

~ Tul nagy tavolsag a hegesztdpisztoly és a munkadarab kdzott
% Tavolsag csokkentése a munkadarabtol

» Munkadarab fellilet szennyez6dott

~ Rossz aramatvétel gyujtaskor

X Ellendrizze és szikség esetén novelje a ,Volfram elektroda atmérdje / gyujtasoptimalizalas” for-
gatégomb beallitasat (tobb gyujtéenergia)
~® Wolfram elektroda beallitas
~ Osszeegyeztethetetlen paraméterbedllitas

% A bedllitasokat ellenérizni és szikség esetén modositani
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Miszaki adatok

Microplasma 25

8

8.1

Miszaki adatok

A megadott teljesitményadatok és a garancia csak eredeti kopo- és fogydalkatrészek hasznalata

esetén érvényesek!

Microplasma 25

Plazma WIG
Kaynak akimi (I2) 0,3Aila20A 2Aila20 A
Standarda (U2 uygun kaynak gerilimi) 250Vila258V 10,1 Vila 10,8 V
Plasmovy proud (pomocny elektricky oblouk) 2-6 A
40°C'de devrede kalma orani "
100 % 20 A
Bosta galisma gerilimi (S1) 95V
Gyujtofesziiltség (Up) 12 kV
Sebeke gerilimi (Toleranssi) 1x230V (-40 % ila +15 %)
Frekans 50/60 Hz
sebeke sigortas| 2 1x10A
Sebeke baglanti hatti HO7RN-F3G2,5
max. Pfipojovaci vykon (S1) 1,2 kVA 0,6 kVA
vykon generatoru (Dopor.) 2 kVA
Cos Phi 0,99
Koruma sinifi / Asiri gerilim sinifi [ /10
Kirlenme derecesi 3
Yalitim sinifi / Koruma siniflandirmasi H/IP 23
Kagak akim koruma salteri Typ B (doporuceno)
Gurdlth seviyesi B <70 dB(A)

Ortam sicakhgr ¥

-25 °Cila +40 °C

makine sogutmasi / torg sogutmasi

Fan (AF) / Chladici zafizeni, ext.

is pargasi ucu (min.) 16 mm?
Elektromanyetik uyumluluk yonetmeligi sinifi A
Gilivenlik isareti [s/Ce/HI

Uygulanan standartlar

bkz. Uyumluluk beyani (Cihaz belgeleri)

Boyutlar (I x b x h)

625 x 377 x 531 mm
24.6 x 14.8 x 20.9 inch

Agirlik

36,2 kg
79.8 Ib

' YUk degisimi: 10 dakika (%60 devrede kalma orani 2 6 dakika kaynak, 4 dakika mola).
21 DIAZED xxA gG guvenlik sigortalari 6nerilir. Otomatik sigortalarin kullaniimasi halinde tetikleme karak-

teristigi “C” kullaniimahdir!

Bl |EC 60974- 1 uyarinca maksimum galisma noktasinda bosta galisma ve normal yiikte isletim gurdlti

seviyesi.

4l Ortam sicakliyi sogutma maddesine bagl! Sogutma maddesi sicaklik araligini dikkate alin!
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Miszaki adatok

Microplasma 55

ewn

8.2 Microplasma 55

Plazma WIG

Kaynak akimi (I2)

0,3 Aila50A 2Aila50 A

Standarda (Uz uygun kaynak gerilimi)

250Vila270V 10,1Vila12,0V

Plasmovy proud (pomocny elektricky oblouk) 2-6 A

40°C'de devrede kalma orani [

100 % 50 A

Bosta calisma gerilimi (S1) 95V
Gyujtofesziltség (Up) 12 kV

Sebeke gerilimi (Toleranssi) 1x230V (-40 % ila +15 %)
Frekans 50/60 Hz

sebeke sigortasi 1x16 A | 1x10 A
Sebeke bagdlanti hatti HO7RN-F3G2,5

max. Pfipojovaci vykon (S1) 2,8 kVA | 1,3 kVA
vykon generatoru (Dopor.) 4 kVA

Cos Phi 0,99

Koruma sinifi / Asiri gerilim sinifi [ /10

Kirlenme derecesi 3

Yalitim sinifi / Koruma siniflandirmasi H/IP 23

Kagak akim koruma salteri Typ B (doporuceno)

Girilti seviyesi Bl <70 dB(A)

Ortam sicakhg “

-25 °Cila +40 °C

makine sogutmasi / tor¢ sogutmasi

Fan (AF) / Chladici zafizeni, ext.

is pargasi ucu (min.) 16 mm?
Elektromanyetik uyumluluk yénetmeligi sinifi A
Glivenlik isareti [ /C€/HI

Uygulanan standartlar

bkz. Uyumluluk beyani (Cihaz belgeleri)

Boyutlar (I x b x h)

625 x 377 x 531 mm
24.6 x 14.8 x 20.9 inch

Agirhk

36,2 kg
79.8 Ib

' YUk degisimi: 10 dakika (%60 devrede kalma orani 2 6 dakika kaynak, 4 dakika mola).
2 DIAZED xxA gG glvenlik sigortalari dnerilir. Otomatik sigortalarin kullaniimasi halinde tetikleme karak-

teristigi “C” kullaniimalidir!

Bl |EC 60974- 1 uyarinca maksimum galisma noktasinda bosta galisma ve normal y(ikte isletim gurdlt

seviyesi.

4 Ortam sicakligi sogutma maddesine bagl! Sogutma maddesi sicaklik araligini dikkate alin!
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Miszaki adatok

Microplasma 105

Microplasma 105

Plazma WIG
Kaynak akimi (I2) 0,3Aila100 A 2 Aila100 A
Standarda (U2 uygun kaynak gerilimi) 25,0Vila29,0VvV 10,1 Vila14,0V
Plasmovy proud (pomocny elektricky oblouk) 2-6 A
40°C'de devrede kalma orani 1]
100 % 70 A 100 A
60 % 100 A -
Bosta galisma gerilimi (S1) 95V
Gyujtofesziiltség (Up) 12 kV
Sebeke gerilimi (Toleranssi) 1x230V (-40 % ila +15 %)
Frekans 50/60 Hz
sebeke sigortasi 1x20A | 1x16 A
Sebeke baglanti hatti HO7RN-F3G2,5
max. Pfipojovaci vykon (S+) 5,8 kVA | 2,9 kVA
vykon generatoru (Dopor.) 8 kVA
Cos Phi 0,99
Koruma sinifi / Asiri gerilim sinifi [ /10
Kirlenme derecesi 3
Yalitim sinifi / Koruma siniflandirmasi H/IP 23
Kagak akim koruma salteri Typ B (doporuceno)
Gurditi seviyesi Pl <70 dB(A)

Ortam sicakhg “

-25 °Cila +40 °C

makine sogutmasi / tor¢ sojutmasi

Fan (AF) / Chladici zafizeni, ext.

is pargasi ucu (min.) 16 mm?
Elektromanyetik uyumluluk yénetmeligi sinifi A
Glivenlik isareti [ /ce/HI

Uygulanan standartlar

bkz. Uyumluluk beyani (Cihaz belgeleri)

Boyutlar (I x b x h)

625 x 377 x 531 mm
24.6 x 14.8 x 20.9 inch

Agirhk

36,2 kg
79.8 Ib

' YUk degisimi: 10 dakika (%60 devrede kalma orani 2 6 dakika kaynak, 4 dakika mola).
21 DIAZED xxA gG glvenlik sigortalari dnerilir. Otomatik sigortalarin kullaniimasi halinde tetikleme karak-

teristigi “C” kullaniimalidir!

Bl |EC 60974- 1 uyarinca maksimum galisma noktasinda bosta galisma ve normal y(ikte isletim gurdlti

seviyesi.

4 Ortam sicakligi sogutma maddesine bagl! Sogutma maddesi sicaklik araligini dikkate alin!
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Kiegészitok ev\;hq
Hegesztdpisztoly hitése
9 Kiegészitdk
Teljesitményfiiggé rendszerkomponensek (pl. hegesztépisztoly, testkabel, elektrédafogé vagy
koézbensd kabelkoteg) a teriiletileg illetékes EWM-képviselettél rendelhetdk.
9.1 Hegesztépisztoly hiitése
Tipus Megnevezés Cikkszam
Cool 50 MPW50 Htémodul érvényszivattyaval 090-008818-00502
RK1 Vizh(itd egység 094-002283-00000
KF 23E-5 Hatéfolyadék -10 °C-ig (14 °F), 51 094-000530-00005
KF 23E-200 Hatéfolyadék (-10 °C), 200 | 094-000530-00001
KF 37E-5 Hatéfolyadék -20 °C-ig (4 °F), 51 094-006256-00005
KF 37E-200 Hatéfolyadék (-20 °C), 200 | 094-006256-00001
TYP1 Késziilék hiitéfolyadék fagyaspontjanak 094-014499-00000
ellen6rzésére
HOSE BRIDGE UNI Rovidre zaro tomlé 092-007843-00000
UKV4SET 4M Csatlakozo tomlé kit. 092-000587-00000
9.2 Szallitérendszerek
Tipus Megnevezés Cikkszam
Trolly 55-6 DF Szallitokocsi, felszerelt 090-008826-00000
9.3 Tavszabalyzok és csatlakozé kabelek
Tipus Megnevezés Cikkszam
RTF1 19POL 5 M Pedalos tavszabalyzo csatlakozo kabellel, 094-006680-00000
hegesztéaram
RT1 19POL Tavszabalyzé, hegesztéaram 090-008097-00000
RTG1 19POL 5m Tavszabalyzo, hegesztéaram 090-008106-00000
RTG1 19POL 10m Tavszabalyzé, hegesztéaram 090-008106-00010
9.3.1 Csatlakoz6- és hosszabbitdékabelek
Tipus Megnevezés Cikkszam
RA5 19POL 5M Csatlakozo kabel pl. tavszabalyzéhoz 092-001470-00005
RA10 19POL 10m Csatlakozo kabel, pl. tavszabalyzéhoz 092-001470-00010
RA20 19POL 20m Csatlakozo kabel, pl. tavszabalyzéhoz 092-001470-00020
9.4 Opcidk
Tipus Megnevezés Cikkszam
ON Filter Szlirébetét a bearamlo hiitélevegd tisztitasara 092-002698-00000
TG.0004/TG.0009/K.0002
ON WAK TG.0003/TG.0004/ |Kerékszerel6 készlet 092-001356-00000
TG.0009/ K.0002
9.5 Altalanos kiegésziték
Tipus Megnevezés Cikkszam
Maxex AR/MIX 200bar 30m® | Nyomascsokkent6 096-000000-00000
G1/4"
Maxex Hydrogen 200bar 30m? | Nyomascsokkentd 096-000001-00000
G3/8"L
2M-G1/4"+G3/8"/DIN EN 559 |Gaztomld, 2m 092-000525-00001
GH 2X1/4" 2M Gaztémlé 094-000010-00001
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10 Melléklet
10.1 Paraméterek attekintése - beallitasi tartomanyok

Név Kijelzés Beallitasi tar-
tomany
&
2
| §
3 | 3 .
B | 5|5 | £ %
X n = S S
AMP féaram, aramforrasfiiggd 7 - A - - -
Gazelbaramlasi id6 0,5 s 0O - 20
Inditéaram, AMP f6aram szazalékos értéke i St 20 % 1 - 200
Inditéaram, abszolut, aramforrasfliggé - A - - -
Inditasi id6 0,01 s |0,01 - 20,0
Upslope id6 ELP 1,0 0,0 - 20,0
Impulzusaram 140 | % 1 200
Impulzus id8 0,01 s (0,00 - 20,0
Slope idd (AMP féaramrol AMP%) csékkentett hegesztéaramra) 0,00 s [0,00 - 20,0
Csokkentett hegesztéaram, AMP f6aram szazalékos értéke 50 % 1 200
Csokkentett hegesztéaram, abszolut, aramforrasfliggdé - A - -
Sziinetidd 0,01 s |0,00 - 20,0
Slope id6 (AMP féaramrél AMP%) csokkentett hegesztéaramra) 0,00 0,00 - 20,0
Downslope id6 1,0 s |00 - 200
Végaram, AMP f6aram szazalékos értéke 20 % 1 - 200
Végaram, abszolut, aramforrasfliggé - A - - -
Végaram id6 0,01 s [0,01 - 20,0
Gazutanaramlasi id6é 8 s [ 00 - 400
Elektroda atmérd, metrikus YT 24 |[mm| 10 - 40
Elektroda atmérd, angolszasz 92 mil | 40 - 160
spotArc id6 2 s (0,01 - 20,0
spotmatic id6 (G5 > lan_]) 200 | ms | 5 - 999
spotmatic id6 (55 > [2FF]) 2 s [0,01 - 20,0
Impulzus balansz 50 % 1 - 99
Impulzusfrekvencia FrE 50 Hz 5 - 15000
099-007030-EW511 85

18.08.2020



Melléklet e\A;f‘n
Viszontelado keresése

10.2 Viszonteladod keresése

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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