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Altalanos tanacsok

A FIGYELMEZTETES
IIIIJl Olvassa el a kezelési és karbantartasi utasitast!

A kezelési és karbantartasi utasitas ismerteti a termékek biztonsagos kezelését.

+ Az 6sszes rendszerelem kezelési és karbantartasi utasitasat el kell olvasni és be kell tar-
tani, kilénds tekintettel a biztonsagi utasitasokra és figyelmeztetésekre!

* A baleset-megel6zési elGirdsokat és az egyes orszagokra vonatkozé rendelkezéseket
vegye figyelembe!

+ A kezelési és karbantartasi utasitast a készllék hasznalati helyén kell tarolni.

» A késziléken lévd biztonsagi jelek és figyelmeztett tablak a lehetséges veszélyekrdl adnak
felvilagositast.
Azoknak mindig felismerhetéeknek és olvashatdaknak kell lennitik.

* A készilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfelel6en
késziilt és csak szakért6k Uizemeltethetik, végezhetik karbantartasat és javithatjak.

» A késziléktechnika tovabbfejlédése kdvetkeztében fellépd miszaki modositasok kilénb6zd
hegesztési viselkedést eredményezhetnek.

A telepitéssel, iizembe helyezéssel, lizemeltetéssel, az alkalmazas helyének sajatossagaival,
valamint az alkalmazas céljaval kapcsolatos kérdéseivel forduljon értékesitési partneréhez vagy
vevészolgalatunkhoz a +49 2680 181-0 telefonszamon.

A hivatalos értékesitési partnerek listajat a www.ewm-group.com/en/specialist-dealers webcimen
érheti el.

A gyarto feleléssége ennek a készlléknek az lizemeltetésével kapcsolatban kizarélag csak annak
mikodbképességére korlatozodik. Minden tovabbi felelésség — teljesen mindegy, hogy milyen alapon
nyugszik — nyomatékosan ki van zarva. A felel6sségnek ezt a korlatozasat a gép Gzembe helyezésével a
felhasznald elismeri.

A kezelési utasitasban leirtakat, valamint a gép Uzemeltetésének, hasznalatanak és karbantartasanak
modjat a gyartd nem tudja felligyelni.

A készulék szakszeritlen 6sszeszerelése anyagi karokat és személyi sériléseket okozhat. Ezért a gyarto
semmiféle felel6sséget nem vallal az olyan veszteségért, karért vagy koltségért, amely a késziilék hibas
Osszeszerelésének, szakszeritlen Uzemeltetésének valamint hibas hasznalatanak vagy karbant-
artasanak kévetkezménye, vagy valamilyen médon azzal 6sszefliggésbe hozhatd.
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A jelen dokumentum szerzdi joga a gyarto tulajdonat képezi.
Sokszorositas, még kivonatos formaban is, csak a gyartd irasos engedélyével lehetséges.

A jelen dokumentum tartalma gondos kutatasokon, ellenérzéseken és dsszeallitason alapszik, ennek el-
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A sajat biztonsaga érdekében ev\;’-r)

A jelen dokumentacidé hasznalatara vonatkozo tudnivalok

2 A sajat biztonsaga érdekében
21 A jelen dokumentacio hasznalatara vonatkozé tudnivalok

A VESZELY

Azokra a munka- és Gizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigoruan be kell tartani

annak érdekében, hogy a kozvetleniil silyos személyi sériiléseket vagy halalos

kimenetelii baleseteket elkeriiljik.

A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VESZELY" sz6t és egy altalanos
veszélyre utalé szimbolumot.

* Aveszély tipusara az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

A FIGYELMEZTETES

Azokra a munka- és lUizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigoruan be kell tartani
annak érdekében, hogy egy lehetséges sullyos személyi sériilést vagy halalos
kimenetelii balesetet elkeriiljiink.

+ A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “FIGYELMEZTETES® sz4t és egy
altalanos veszélyre utalé szimbdélumot.
* A veszély tipuséra az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

A VIGYAZAT

Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket a lehetséges konnyebb
sérilések elkeriilése érdekében pontosan be kell tartani.

+ A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VIGYAZAT" sz6t és egy altalanos
veszélyre utalé szimbdlumot.

* Aveszély tipusara az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

I Miszaki sajatossagok, amelyeket az anyagi karok és a késziilék karosodasanak elkeriilése
érdekében a felhasznalonak figyelembe kell vennie.

Pontokba szedettek azok a kezelési utasitdsok és felsorolasok, amelyek l1épésrél [épésre megmutatjak
Onnek, hogy az adott helyzetben mit kell tenni, pl.:

* Az aramkabel csatlakozéjat egy megfeleld ellendarabba bedugni és régziteni.

6 099-005653-EW511
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Szimbdlumok jelentése

2.2

Szim-
boélum

Szimbdlumok jelentése

Leiras

Szim-
bélum

Leiras

Vegye figyelembe a miiszaki sa-
jatossagokat.

Megnyomas és elengedés (Iépte-
tés/gombnyomas)

Készlilék kikapcsolasa

Elengedés

Készlilék bekapcsolasa

Megnyomas és nyomva tartas

Helytelen/érvénytelen

Kapcsolas

Helyes/érvényes

Forgatas

\ & B| B b &

3O || ©|®DO) 3

Bemenet Szameérték/beallithato

Navigalas \"D/ A jelz6lampa zoélden vilagit
d 1 A Y

Kimenet -‘°>- A jelz6lampa zdlden villog

Id6kijelzés : A jelzdlampa pirosan vilagit

(példa: 4 s varakozas/mikodtetés)

b‘/
/I\

} @

Megszakitas a menikijelzésben (to-
vabbi beallitasi lehetéségek lehetsége-
sek)

@

A jelz6lampa pirosan villog

Szerszam nem szilkséges/has-
znalatanak mell6zése

—z

Szerszam sziikséges/hasznalata

099-005653-EW511
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A sajat biztonsaga érdekében ev\;h-)

Biztonsagi el6irasok

2.3 Biztonsagi eldirasok

A FIGYELMEZTETES

Balesetveszély a biztonsagi utasitasok figyelmen kiviil hagyasa esetén!

A biztonsagi utasitasok figyelmen kiviil hagyasa életveszéllyel jarhat!

+ (Gondosan olvassa el ezen utmutato biztonsagi utasitasait!

* A baleset-megel6zési elGirasokat és az egyes orszagokra vonatkozé rendelkezéseket
vegye figyelembe!

* A munkatertleten 1év6 személyeket utasitsa az eldirasok betartasaral

Elektromos fesziiltség altal okozott sériilésveszély!

Az elektromos fesziiltségek érintés esetén életveszélyes aramiitésekhez és égési sé-

rilésekhez vezethetnek. Az alacsony fesziiltségek megérintése ijedséget okozhat, ame-

lynek kévetkeztében az illeté személy balesetet szenvedhet.

* Ne érintsen meg kozvetlenil a feszliltség alatt allo részeket, mint pl. hegesztéaram csatla-
kozdaljzatok, rud-, volfram- vagy huzalelektrédak!

* A hegesztOpisztolyt és/vagy az elektrédafogdt mindig elklldnitve tegye le!

» Viseljen komplett személyi védbfelszerelést (a felhasznalastol fliggbéen)!

* A készlket kizarélag hozzaérté szakszemélyzetnek szabad felnyitni!

* A készlléket nem szabad csovek felolvasztasara hasznaini!

Veszély tobb aramforras 6sszekapcsolasa esetén!

Amennyiben tobb aramforrast kell parhuzamosan vagy sorban 6sszekapcsolni, az csak

szakember altal, a IEC 60974-9 szabvany "Létesités és lizemeltetés" és a BGV D1 bale-

set-megel6zési eldirasok (korabban VBG 15) ill. az orszagspecifikus rendelkezések sze-
rint torténhet!

A berendezéseket az ivhegesztési munkakhoz csak ellenérzés utan szabad enge-

délyezni, annak biztositasara, hogy a megengedett iiresjarati fesziiltség ne legyen

tullépve.

* A készllék csatlakoztatasat kizardlag szakemberrel végeztesse!

* Az egyes aramforrasok Gzemen kivil helyezésekor az 6sszes halézati- és hegesztéaram
vezetéket megbizhaté modon a teljes hegesztérendszerrdl le kell valasztani. (Viss-
zataplalas altali veszély!)

* Ne kapcsoljon dssze pélusvaltd kapcsoléval ellatott hegesztégépeket (PWS-sorozat) vagy
valtéaramu hegesztéshez vald készilékeket (AC), mert egy egyszerl kezelési hiba miatt az
ivfesziltségek meg nem engedhet6 médon 6sszeadddhatnak.

Sugarzas, vagy ho okozta sériilésveszély!

Az ivfénysugarzas a bor és a szem sériiléséhez vezet.

A forré6 munkadarabbal és szikraval valo érintkezés égési sériiléshez vezet.

* Hasznaljon megfelelé védelmi fokozatu hegesztdpajzsot, ill. hegesztésisakok (az alkalma-
zastol figgben)!

* Viseljen az orszag idevago elbirasainak megfelel6é szaraz védéruhazatot (pl. hegesztépajz-
sot, keszty(t stb.)!

+ Védje a kivil all6 személyeket a sugarzastol és vakitastol hegesztéféggdnnyel, vagy meg-
felel6 védofallal!

099-005653-EW511
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Biztonsagi el6irasok
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A FIGYELMEZTETES

Nem megfelel6é ruhazat miatti sérilésveszély!

ztés soran. A felhasznalét teljes, egyéni védofelszereléssel kell ellatni. A védéfelszere-

Iésnek a kovetkezé kockazatok ellen kell védelmet nyujtania:

+ Légzésvédelem egészségre artalmas anyagok és keverékek (flistgazok és g6zok) ellen
vagy megfeleld intézkedéseket kell tenni (elszivas, stb.).

* lonizalo sugarzas (infravoros és UV-sugarzas) és hé ellen szabalyos védbéeszkdzzel ren-
delkezb hegesztdsisak.

» Szaraz hegeszt6 ruhazat (cip6, kesztyl és testvédelem) a,i védelmet nyujt a meleg kdrnye-
zet ellen, ami pl. 100 °C vagy azt meghaladd hémérséklet is lehet, ill. aramités ellen és
feszlltség alatt allo alkatrészeken torténé munkaveégzéskor.

+ Karos zaj elleni hallasvédelem.

Robbanasveszély!

Latszoélag veszélytelen anyagok zart térben a felmelegedés hatasara tilnyomast hozhat-

nak létre.

* A munkatertleten talalhatoé éghet6 vagy robbanasveszélyes anyagokat tartalmazé tar-
talyokat el kell tavolitani!

* Robbanasveszélyes folyadékokat, porokat vagy gazokat tilos hegesztéssel vagy vagassal
felmelegiteni!

Tilizveszély!

A hegesztés kozben keletkez6 magas homérsékletek, szorédé szikrak, izzé részek és

forré salak miatt gyulladasveszély all fenn.

+ Ugyelien a munkateriilet kdzelében 1évé tlizfészkekre!

* Ne tartson maganal kdnnyen gyulladé targyakat, mint pl. gyufa vagy éngyu;jto.

+ Tartson alkalmas oltokészllékeket a munkaterilet k6zelében!

+ Téavolitsa el a hegesztés megkezdése elbtt az égheté anyagmaradvanyokat a munkadar-
abrol.

* A hegesztett munkadarabokat tovabbi megmunkalasat csak a lehdilés utan folytassa. Ne
kertljon kapcsolatba gyulékony anyagokkal!

099-005653-EW511 9
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A sajat biztonsaga érdekében ev\;h-)

Biztonsagi el6irasok

A VIGYAZAT

Fust és gazok!

A hegesztés soran keletkez6 fiist és gazok belégzése légszomjat illetve mérgezést

okozhat! Tovabba az oldészerek gbzeibdl (klérozott szénhidrogének) a hegesztébiv altal

keltett ultraibolya sugarzas hatasara mérgezo6 foszgén keletkezhet!

» Bd&séges mennyiségl frisslevegét kell biztositani!

* Az oldoszerek gbzeit a hegesztdiv sugarzasi terétdl tavol kell tartani!

» Szlkség esetén megfelel6 1égzésvédelmi eszkozt kell viselni!

Zajterhelés!

A 70 dBA-nél nagyobb zaj tartéos hallaskarosodast okozhat!

* Munkavégzés kézben megfelel6 hallasvédd eszkdzt kell viselni!

* A munkatertleten tartozkodé mas személyeknek is megfelel® hallasvédé eszkozt kell vi-
selni!

Az IEC 60974-10 szerint a hegeszt6gépek az elektromagneses 6sszeférhetdéség két

osztalyaba vannak beosztva (Az EMC-osztalyt lasd a miiszaki adatoknal) > ldsd feje-

zet 8.3:

Az A osztalyu készllékek nem alkalmazhatdk olyan lakébovezetekben, amelyek az elektromos

energiat a nyilvanos kisfeszultségl ellatéhalozatbdl kapjak. Az A osztalyu készilékek elektro-

magneses 0sszeférhetéségének biztositadsanal ezekben az évezetekben - mind a vezetékhez

ko6tott mind a sugarzott zavarok alapjan - problémak Iéphetnek fel.

A B osztalyu készulékek teljesitik az EMC kdévetelményeket az ipari és lakddvezetekben,

beleértve a nyilvanos kisfeszlltségi ellatéhalézatra csatlakozo lakddvezeteket.

Létesités és lizemeltetés

Az ivhegeszt6 berendezések lizemeltetésénél néhany esetben elektromagneses zavarok

Iéphetnek fel, habar minden hegeszt6gép a szabvanynak megfeleléen betartja a kibocsatasi

hatarértékeket. A hegesztésbdl szarmazé zavarokeért a felhasznalo a felel6s.

A lehetséges kornyezeti elektromagneses problémak értékeléséhez a felhasznalonak a kdvet-

kezbket kell figyelembe venni: (Lasd még EN 60974-10 ,A” fiiggelék)

* halézat-, vezérl6-, jel- és telekommunikaciods vezetékek

* radio és televizidokészilékek

* szamitogép és egyéb vezérlbberendezések

* biztonsagi berendezések

* aszomszédos személyek egészsége, kuldondsen ha azok szivritmusszabalyzot vagy
hallékészuléket hordanak

* kalibralo- és méréberendezések

* mas berendezések zavartlré képessége a kdrnyezetben

* anapszak, amelyben a hegesztési munkakat végre kell hajtani

Javaslatok a zavarkibocsatasok csokkentésére

+ Haldzati csatlakozas, pl. halézati szilir6 vagy arnyékolas fémcsével

* Az ivhegesztd berendezés karbantartasa

* A hegeszt6vezetékeknek olyan révidnek és egymashoz kdzelinek kell lennilik, amennyire
csak lehetséges és a talajon kell futniuk

» Potencialkiegyenlités

* A munkadarab féldelése. Azokban az esetekben, amikor a munkadarab foldelése nem
lehetséges, a kapcsolatot megfelel6 kondenzatorokkal kell Iétrehozni.

» A kornyezetben I1évé mas berendezésektdl torténd vagy a teljes hegesztdé berendezés
arnyékolasa
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ev\;‘r) A sajat biztonsaga érdekében

Szadllitas és el6készliletek a hegesztéshez

24

A VIGYAZAT

Elektromagneses mezok!
(("’)) A hegesztégép hasznalata kézben olyan elektromos vagy elektromagneses mezdk
L keletkezhetnek, amelyek mas elektromos késziilékek (pl. szamitégépek, CNC-vezérlésii
P. gépek, telekommunikacids vezetékek, haldzati- és jelzévezetékek, szivritmus

szabalyozok) miikodését befolyasolhatjak.

* A karbantartasra vonatkozé el&irasokat be kell tartani > /asd fejezet 6.3!

* A munka- és testkabelt lehet6leg egyenesen lefektetni!

» A sugarzasra érzékeny késziilékeket és berendezéseket megfeleléen learnyékolni!

* A szivritmus-szabalyzék miikddését zavarhatja (sziikség esetén kérje ki orvosa
véleményét).

' Az lizemeltetd kotelességei!
A késziilék lizemeltetéséhez be kell tartani a mindenkori nemzeti iranyelveket és
hd torvényeket!

* A munkavallalék munkahelyi biztonsaganak és egészségvédelmének javitasat 6sztonzé
intézkedések végrehajtasardl szo616 (89/391/EGK) keretiranyelv, valamint az ehhez
kapcsolodo kilon iranyelvek nemzeti atlltetését.

+ Kuldéndsen a munkavallalék altal a munkajuk soran hasznélt munkaeszk6zdk biztonsagi és
egészségveédelmi minimumkovetelményeirdl szol6 iranyelvet (89/655/EGK).

* Az adott orszag helyben érvényes, a munkabiztonsagra és baleset-megel6zésre vonatkozé
el6irasait.

* Akészilék létesitése és Uzemeltetése az IEC 60974 szerint-9.

» A felhasznalét rendszeres id6kézonként oktatni kell a biztonsagtudatos munkavégzésrél.

» A készllék rendszeres vizsgalata a IEC 60974 szerint-4.

A nem eredeti gyari alkatrészek hasznalatabol ered6 karokra nem vonatkozik a gyartomiivi

garancia!

* Kizardlag a szallitasi programunkban megtalalhaté eredeti gyari alkatrészeket és kiegészitbket
(aramforras, hegesztépisztoly, elektrodafogd, tavszabalyzo, alkatrész, kopoalkatrész, stb.)
hasznaljon!

* A kiegészit6ket az aramforrashoz csak annak kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

Kovetelmények a nyilt elektromos taphalézatra térténé csatlakoztatasra vonatkozéan

A nagyteljesitményii késziilékek aramfelvételiikkel befolyasolhatjak a halézati fesziiltség
mindségét. Egyes késziiléktipusok esetében ezért korlatokat allithatnak fel annak
csatlakoztatasara vagy kovetelményeket hatarozhatnak meg a nyilt halézatra torténd csatlakozasi
pontnal (k6z6s csatlakozasi pont) a lehetséges maximalis vonalimpedanciara vagy a sziikséges
minimalis teljesitménykapacitasra vonatkozéan, ramutatva a késziilék miiszaki adataira is. A
felel6sség ilyen esetekben az lizemeltet6t vagy a késziilék kezeldjét terheli. Sziikség esetén
megbeszélés keretében kell megallapodni az aramszolgaltatéval, hogy az adott késziilék
biztonsagosan csatlakoztathaté-e az elektromos halézatra.

Szallitas és eld6késziiletek a hegesztéshez
A FIGYELMEZTETES

A véddgazpalackok helytelen kezelése miatti sériilésveszély!
@ A véddégazpalackok helytelen kezelése és nem megfelelé rogzitése sulyos sériilést oko-
L —  zhat!
* A gazgyartok és a nyomoégazrol sz6lo rendelet utasitasait be kell tartani!
A védbégazpalack szelepén nem szabad régzitésnek lennie!
Kerllje a védégazpalack felmelegedését!

099-005653-EW511 11
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A sajat biztonsaga érdekében ev\;h-)

Szallitas és elbkésziiletek a hegesztéshez

A VIGYAZAT

Balesetveszély az ellatévezetékek miatt!
:D- A szadllitas kdozben a le nem valasztott ellatévezetékek (halozati vezetékek, vezérléveze-
tékek stb.) veszélyeket, mint pl. a csatlakoztatott késziilékek felborulasa és személyi sé-
riilések okozhatnak!
+ Valassza le az ellatovezetéket a szallitas elétt!
/~,  Eldélés veszélye!
'?' Munkavégzés kézben vagy a késziilék elhelyezésénél az eld6lhet, személyi sérilést
: okozhat vagy megrongalédhat. A késziilék (az IEC 60974-1 szabvanynak megfeleléen)
maximum 10°-os lejtén biztositott eld6lés ellen.
* Munkavégzés vagy szallitds kdzben a késziléket egy stabil vizszintes fellletre kell el-
helyezni!
* A részegységeket megfeleld modon kell régziteni!
e Balesetveszély a szakszeriitlenil fektetett vezetékek miatt!
‘a A nem megdfelel6en fektetett vezetékek (halézati, vezérlé-, hegesztdévezetékek vagy
—=— | 6sszekotd kabelkotegek) miatt elbotlas veszélye all fenn.
» Az ellatovezetékeket fektesse laposan a padlora (kertlje a hurokképz&dést).
» Kertlje a gyalog- vagy szallitasi utakon torténé fektetést.
Felmelegedett hiité6folyadék és azok csatlakozasai miatti sériilésveszély!
SSS A hasznalt hiité6folyadék és azok csatlakozas-, ill. ktéspontjai er6sen felmelegedhetnek
tizem kozben (vizhiitéses kivitel). A hiitéfolyadék kor megnyitasakor a kilépd hiitéfoly-
adék forrazasokat okozhat.
» A hitéfolyadék kort kizarolag kikapcsolt aramforrasnal, ill. hiit6késziléknél nyissa meg!
* Viseljen szabalyszer(i védéfelszerelést (védékesztyl)!
* A téml6évezetékek nyitott csatlakozoit zarja megfelelé dugokkal.

[5> A késziiléket vizszintes helyzetben térténé hasznalatra tervezték!
Ha a késziiléket nem a megengedett (vizszintes) helyzetben hasznaljak, akkor az karosodhat.
* A késziiléket kizardlag vizszintes helyzetben szabad szallitani és lizemeltetni!

I A kiegészitbk szakszeriitlen csatlakoztatasa az aramforras és a kiegészité6 meghibasodasat
okozhatja!
* A kiegészitbket kizardlag a hegesztégép kikapcsolt dllapotaban, és csak a megfelelb aljzatba
szabad csatlakoztatni és régziteni.

e Részletes leiras az adott kiegészitorol annak kezelési utasitasaban talalhato!
* A hegesztégép bekapcsoldsakor az automatikusan felismeri a rdacsatlakoztatott kiegészitbket.

I  Porvédé sapkak védik a csatlakozé aljzatokat és ezzel a késziiléket a szennyezédésektél és a
sériilésektél.
* Ha a késziilék valamelyik csatlakozé aljzataba semmilyen kiegészité sincs bedugva, akkor a
porvédé sapkat ra kell dugni.
* Ha a porvéd6 sapka sériilt vagy hianyzik, akkor cserélni, illetve pétolni kell!

12 099-005653-EW511
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ev\;‘r) Rendeltetésszerii hasznalat

Alkalmazasi terilet

3 Rendeltetésszerid hasznalat
A FIGYELMEZTETES

A nem rendeltetésszerii hasznalat miatti veszélyek!!
§ A késziilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen

L= ipari hasznalatra késziilt. Kizarolag a tipustablan megadott hegesztési eljarasokhoz has-
znalhaté. Nem rendeltetésszerii hasznalat esetén a késziilékb6l személyekre, allatokra
és anyagi értékekre haté veszélyek szarmazhatnak. Az ezekbdl eredé karokért nem
vallalunk felelésséget!
» A késziléket kizarolag rendeltetésszeriien és képzett, szakérté személyzetnek szabad

hasznalnia!

* A készilék szakszeriitlen médositasa vagy atépitése tilos!

3.1 Alkalmazasi terilet

Ivhegesztésre szolgalé tébbfolyamatos hegesztégép a kdvetkezd hegesztési eljarasokhoz:

Késziléksoro- [Féeljaras, MIG/IMAG hegesztés Mellékeljaras
zat

Standard ivi hegesztés Impulzus iv(i hegesztés
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[ Aluminium hegesztési feladatok

3.2 Ervényes dokumentumok

3.2.1 Garancia

B&vebb informacio talalhaté a mellékelt "Warranty registration" prospektusban, valamint a garanciardl,
karbantartasrol és ellenérzésrél szolé tajékoztatonkban a www.ewm-group.com oldalon!

3.2.2 Szabvanymegfelel6ségi nyilatkozat
C A jelen termék a tervezésében és kivitelében a nyilatkozatban felsorolt EU-iranyelveknek felel
meg. A termékhez egy eredeti specifikus megfeleléségi nyilatkozat kertl atadasra.

A gyarto javasolja 12 havonta a biztonsagtechnikai ellenérzés végrehajtasat a nemzeti és nem-
zetkdzi szabvanyok és iranyelvek szerint.

099-005653-EW511 13
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Ervényes dokumentumok

3.2.3

3.24

3.2.5

3.2.6

Hegesztés fokozottan veszélyes elektromos kornyezetben

Az ilyen jel6lésl hegesztdé aramforrasok a ndvelt elektromos veszélyeztetési kdrnyezetben (pl.
S kazanokban) végzend6 hegesztéshez hasznalhatok. Ehhez vegye figyelembe a megfelel6 nem-
zeti, ill. nemzetkozi eléirasokat. Magat az aramforrast nem szabad a veszélyes tartomanyba
helyezni!

Dokumentacié javitashoz (poétalkatrészek és kapcsolasi rajzok)

A FIGYELMEZTETES

Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!
% A sériilések és a késziilék meghibasodasanak elkeriilése érdekében a késziiléken
barmiféle atalakitast vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!
Szakszeriitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!
» Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!

A kapcsolasi rajzok eredetileg a késziilék belsejében is megtalalhatéak.
Tartalék alkatrészek a teruletileg illetékes EWM-képviseleten keresztll rendelheték.

Kalibralas / validalas

A termékhez egy eredeti tanusitvany kerul atadasra. A gyarté javasolja a kalibralast/validalast 12
hoénapos id6kdzdnként.

A teljes dokumentacio része

Ez a hasznalati utasitas a teljes dokumentacio része és csak az 6sszes rész-dokumentummal
egyutt érvényes! Olvassa el és tartsa be az 6sszes rendszerkomponens kezelési és karbantartasi
utasitasait, killonésen a biztonsagi utasitasokat!

Az abra egy hegesztérendszer altalanos példajat mutatja.

Abra 3-1

Poz. |Dokumentacio

A1 Vezérloé

A.2 [Tavvezérl6

A.3 |Aramforras

A4 |Hegeszt6égd

A Teljes dokumentacio
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ev\;‘r) A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

Késziilék konfiguracié

4 A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

41 Készilék konfiguracio

A kovetkez6 tablazatban a XQ késziiléksorozat kilénboz6 felépitési valtozatait (felépitési szintjeit)
szemléltetjuk:

Tipus Abra Szallitasi jellemzd Hegesztdpisztoly
hiités
S g |8
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és S > £ %
<% |2 © ~< 3
- P - s
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Abra 4-1
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

EldInézet / oldalnézet jobbrdl

{

4.2 Elolnézet / oldalnézet jobbrél
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

El6Inézet / oldalnézet jobbrdl

Poz. (Jel Leiras
1 Fdékapcsolo
A készllék be- és kikapcsolasa.
2 LED allapotkijelzé léc - Uzemallapot kijelzé
Az Gzemi allapotot egy fényvezets jelzi > lasd fejezet 5.1.11.1.
3 Csatlakozo aljzat, 19 polusu (analog)
Analég kiegészitd elemek (tdvszabalyzo, pisztoly vezérl6kabel, stb.) csatlakoztatdsara
4 O Parkol¢ aljzat, polaritasvalaszté csatlakozé dugo
Polaritasvalaszté csatlakozé dugé csatlakoztatasa bevontelekirédas kézi
ivhegesztéskor és szallitaskor.
5 0 7-pélusu csatlakozo aljzat (digitalis)
Digitalis kiegésziték csatlakoztatasara
6 Hegesztépisztoly-csatlakozé (Euro- kozponti csatlakozo)
Integralt hegesztéaram, védégaz és pisztoly nyomégomb
7 Hiit6folyadék leeresztd csavar > lasd fejezet 6.3.2
8 Fogantyu
9 Polaritasvalaszté dugoé, hegesztéaram kabel > lasd fejezet 5.1.13
10 Hiitéfolyadék tartaly > ldasd fejezet 5.1.6
11 Emelészem > lasd fejezet 5.1.1
12 Szallitégorgo
A késziilék labfékes szallitogdrgdn biztosithatd elgurulas ellen.
13 Hiitéleveg6é bemeneti nyilas (hegesztépisztoly hiités)
Szennysziré opcionalisan beszerelhetd
14 Kerekek, nem elfordulé
15 Emelészem > lasd fejezet 5.1.1
16 Gazpalacktarté
17 flexFit folyamatosan 6ntétt aluminiumprofil
Egyedi rogzitési lehetéségek tartozékok és opcidk szamara
18 Gyorscsatlakozd, piros
Red Hegeszt6pisztolybdl visszatérd hitéfolyadék
19 @;’ Gyorscsatlakozé, kék
Eléremend hiitéfolyadék hegesztépisztolyhoz
20 Nyilasok hiitélevegd kiaramlasara
21 mmmm | Hegesztéaram ,,-” csatlakozéaljzat
A tartozék csatlakoztatasa az eljarasmaodtol fligg, vegye figyelembe a megfeleld heges-
ztési eljarasra vonatkozé csatlakoztatasi mod leirasat > lasd fejezet 5.
22 + Hegesztéaram ,,+” csatlakozoaljzat
A tartozék csatlakoztatasa az eljarasmadtol figg, vegye figyelembe a megfelel§ heges-
ztési eljarasra vonatkozo csatlakoztatasi mod leirdsat > lasd fejezet 5.
23 Késziilékvezérlés (lasd a megfelel6 ,,Vezérlés” cimii kezelési és karbantartasi
utasitast)
24 Védofedél > lasd fejezet 5.1.12
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

Hatulnézet / oldalnézet balrél

{

4.3 Hatulnézet / oldalnézet balrol
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

Hatulnézet / oldalnézet balrol

Poz.

Jel

Leiras

Biztonsagi elemek gazpalack rogzitésére (gurtni / lanc)

Hiitélevego belépdnyilas
Opcionalis szennyszlré > lasd fejezet 6.3.1

Biztonsagi elemek gazpalack rogzitésére (gurtni / lanc)

Gazpalack tarté

flexFit folyamatosan 6nt6tt aluminiumprofil
Egyedi rogzitési lehetéségek tartozékok és opcidk szamara

Gazpalacktarté

Halézati csatlakozokabel > ldasd fejezet 5.1.10

Hitofolyadék szivattyu szerviznyilas > ldsd fejezet 7.5

Emelészem > lasd fejezet 5.1.1

10

Kerekek, nem elfordulé

11

Kerekek, elfordulé

12

Emelészem > lasd fejezet 5.1.1

13

Hiitéleveg6 kimeneti nyilas (hegesztépisztoly hiités)

14

Védofedél

A huzalel6tolas hajtas és tovabbi kezel6elemek burkolata.

A bels6 oldalon késziléksorozattdl fliggéen tovabbi matricak talalhatok, melyeken a
kopo alkatrészekre és a JOB-listakra vonatkozo informaciok olvashatok.

15

Forgézar
A védéfedél reteszelése, huzalelbtolas hajtas

16

Ellen6rzé6 ablak
Huzaltekercs ellenérzése

17

Fogantyu

18

o

Q
]
<

Csatlakozéaljzat (9 p6lusu) - D-Sub
PC-interfész > lasd fejezet 5.8

19

v

Q
3
Q

log

19 pélusu csatlakozébaljzat gépesitett AWI-hegesztéshez (analég)
Opcionalis > lasd fejezet 5.7.1

20

7-polusu csatlakozé aljzat (digitalis)
Digitalis kiegészitdk csatlakoztatasara

21

22

Csatlakozéaljzat - RJ45 - Opcié
Halbzati csatlakoz6 > lasd fejezet 5.10

Csatlakozéaljzat, kézi szkenner
Xnet alkatrész azonositasa - Opcionalis - > lasd fejezet 5.9

23

Csatlakozémenet - G'.”
Véddgaz csatlakozo (bemenet)

24

516 pad

Nyomégomb, biztonsagi kismegszakitd
Huzalel6tolé motor tépfesziltségének kikapcsolasaval
(A kismegszakito visszakapcsolasahoz a nyomégombot benyomni.)

099-005653-EW511
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A készllék belseje

44 A készulék belseje

Abra 4-4
Poz. |Jel Leiras

1 o Kulcsos kapcsolé a beallitasok védelme érdekében > ldsd fejezet 5.6

L R Valtoztatas lehetséges

- Véltoztatas nem lehetséges

2 AR |Hegesztdpisztoly funkcié valasztokapcsolé (specialis hegesztdpisztoly szii-

@ kséges)

o £ e --- Program- vagy JOB valtas

A v --- Hegesztési teljesitmény fokozatmentes beallitasa

Huzaldobtarto

Vezetécso vagy kapillaris csétarto (tartozék)

Huzalel6tol6 egység

Huzaltekercs tarté (tartozék)

Njo(o|bh|(w

Huzalvisszahuzas nyomégomb
Spannungs- und gasfreies Ausfadeln der Drahtelektrode

8 Huzalbefiizés nyomégomb
A huzalelektroda fesziiltség- és gazmentes beflizése > lasd fejezet 5.2.4.3.

9 Gazteszt / tomlécsomag oblitése nyomoégomb > Jasd fejezet 5.1.9
10 Vilagitas, belsé tér
A vilagitas az energiatakarékos Uzemmaddban és kézi-iv- és AWI-hegesztés esetén lek-
apcsol.
20 099-005653-EW511
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Felépités és funkcidk

Szadllitas és el6készliletek a hegesztéshez

5 Felépités és funkciok

A FIGYELMEZTETES

Sériilésveszély az elektromos fesziltség miatt!
% Az aram alatt all6 alkatrészek, pl. aramcsatlakozasok érintése életveszéllyel jarhat!

A kezelési és karbantartasi utasitas els6 oldalan talalhato biztonsagi utasitasokat vegye
figyelembe!

Az Gizembe helyezést kizarélag olyan személyek végezhetik, akik megfeleld ismeretekkel
rendelkeznek az aramforrasok kezelésének teriletén!

Az bsszekotd- vagy aramvezetékeket lekapcesolt késziléknél csatlakoztassal

Az Osszes rendszer-, ill. tartozék részegység dokumentaciojat el kell olvasni és be kell tartani!

5.1  Szallitas és elokésziiletek a hegesztéshez

5.1.1 Daruzas

A FIGYELMEZTETES

Sériilésveszély a daruzas soran!
6 A daruzas soran leesé késziilékek vagy részegységek sulyos személyi sériiléseket oko-
L zhatnak!

Megfelel6 darukomponensek nélkil tilos egyszerre tébb olyan rendszerkomponenst da-
ruzni, mint pl. aramforras, huzalel6tolé készllék vagy hitékészilék. Minden rendszerkom-
ponenst kilon kell daruzni!

Az Osszes tapkabelt és tartozék komponenst a daruzas el6tt el kell tavolitani (pl. tdomlécso-
magot, huzaltekercset, véddégazpalackot, szerszamosladat, huzalelétolo késziléket,
tavvezérlét stb.)!

A hazburkolatokat, ill. védéfedeleket a daruzas el6tt szabalyosan be kell zarni és reteszelni
kell!

Hasznaljon szabalyos helyzetli, megfelel6 szamu és megfelelé6 méretl teherfelvevd es-
zkozoket! Vegye figyelembe a daru elvet > lasd fejezet 5.1.2!

Készulékek daruszemekkel: Mindig az sszes emel6szemen egyszerre kell daruzni!
Készulék raklapfenékkel (labak): Huzza at a hevedereket a l1dbak nyilasain (a teherfelvevd
eszkdzok beakasztasa a nyilasokba nem elegendd).

Utélagosan bévitett daruszerkezetek stb. esetén: Mindig legalabb két, egymastdl a lehetd
nagy tavolsagban elhelyezked6 teherfelvevé pontot hasznaljon - vegye figyelembe az opcié
leirasat.

Kerllje a hirtelenszer( mozgast!

Gondoskodjon az egyenletes tehereloszlasroél! Kizarélag azonos hosszusagu gydrislancot
vagy kotélfiiggesztéket hasznaljon!

Kerilje a készllék veszélyes terében vald ott-tartézkodast!

Vegye figyelembe az adott orszag helyben érvényes munkabiztonsagi és baleset-me-
gel6zési elirasokat!

099-005653-EW511
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Felépités és funkcidk

Szallitas és elbkésziiletek a hegesztéshez

5.1.2 Daruelv

(FO6R

min. E
[ 1,25m :
O~ 49,2inch

a1 1 ) |

g

H
L

Abra 5-1

Uzemeltetési koriilmények

A késziiléket kizarélag egy megfelel6 teherbirasu és vizszintes feliiletre (IP 23 szerinti szabadban

tértén6 munkavégzésnél is) szabad letenni és (izemeltetni!

* Biztositani kell egy cstiszasmentes sima felliletet a késziilék szamara, és gondoskodni kell a
munkahely megfelel6 megyvilagitasarol.

* Mindenkor biztositani kell a késziilék biztonsdagos kezelését.

Szennyezddés altal okozott késziilékkarok!

A szokatlanul nagy mennyiségii por, savak, korroziv gazok vagy 6sszetevok kart tehetnek a kés-
ziilékben (Vegye figyelembe a karbantartasi id6k6zéket > lasd fejezet 6.3).

* Fiist, g6z, olajk6d és csiszolasbdl ered6 por nagy mennyiségben keriilendé!

Kornyezeti levegé hémérséklettartomanya:
+ -25°C..+40°C (-13°F ... 104 °F) [

* max. 50% 40 °C (104 °F) esetén
* max. 90 % 20 °C (68 °F) esetén

Tarolas zart helyiségben, kornyezeti levegd hémérséklettartomanya:
¢+ -30°C..+70°C (-22 °F ... 158 °F) 1]

+ max. 90 % 20 °C (68 °F) esetén

U1 A kornyezeti hémérséklet hiitéfolyadéktdl fliggs! A hegesztbpisztoly hiités hiitbkdzeg hémérséklettar-

51.3
=
5.1.3.1 Miikodés kdzben
Relativ paratartalom:
5.1.3.2 Szallitas és tarolas
Relativ paratartalom
tomanyat vegye figyelembe!
5.1.4 A gép hiitése

I A késziilék nem megfelel6 hiitése teljesitménycsékkenést okoz, és a gép karosoddsahoz

vezethet.

* Biztositani kell az elGirt kérnyezeti feltételeket!

e A hiitéleveg6 be- és kiaramlasdra szolgalé nyilasokat szabadon kell hagyni!
e A késziilék kériil minimum 0,5 m-es szabad tavolsagot kell tartani!

22
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51.5

5.1.6
IS5y

5.1.6.1

5.1.6.2

Testkabel, altalanos

A VIGYAZAT

Egési sériilés veszélye a szakszeriitlen hegesztéaram csatlakozé miatt!
SSS A nem zartan illeszked6 hegesztéaram dugaszok (késziilék csatlakozdék) vagy a munka-
— | darab csatlakozon talalhaté szennyezdédések (festék, korr6zid) miatt ezek a csatlakozasi
helyek és vezetékek felmelegedhetnek és érintés esetén égési sériilésekhez ve-
zethetnek!
» Ellendrizze naponta a hegesztéaram csatlakozasokat és amennyiben sziikséges reteszelje
azokat jobbra forgatassal.
« Tisztitsa meg alaposan és rogzitse biztonsagosan a munkadarab csatlakozasi helyet! Ne
hasznalja a munkadarab konstrukciés alkatrészeit hegeszt6aram visszavezetésként!

Hegesztdpisztoly hiitése

Anyagi karok nem megfeleldé hiitéfolyadék miatt!

Nem megfelel6 hiitéfolyadék, hiitéfolyadékok egymas kozo6tti keverése vagy mas folyadékokkal
vald keverése, vagy nem megfelel6 hémérséklet-tartomanyban valé hasznalata anyagi karokhoz
és a gyartoi garancia elvesztéséhez vezethet!

* A hiitéfolyadék nélkiili iizemeltetés nem megengedett (a szarazonfutas a hiitéfolyadék-szi-
vattyu ténkremenetelést okozza)!

* Kizarélag a jelen utasitasban ismertetett hiit6folyadékot hasznalja a megfelel6 kérnyezeti
feltételeknél (hémérséeklet-tartomany) > lasd fejezet 5.1.6.2.

* Ne keverje 6ssze a kiilonb6zé (a jelen utasitasban ismertetett) hiité6folyadékokat.
e Hiitéfolyadék cserekor a teljes folyadékot ki kell cserélni, és a hiitérendszert at kell 6bliteni.

A hiitéfolyadék artalmatlanitdasanak a hatésagi eléirasoknak megfelel6en és a megfelel6
biztonsagi adatlapok figyelembevételével kell torténnie.

A gép mikodésének ismertetése

A készuléksorozat hiitérendszere az zemi allapotok optimalizalasa, és a készllékkarok elleni védelem
érdekében hémérséklet- és atfolyas-feliigyelettel rendelkezik. A hitérendszer feligyeletéhez és
szabalyozdsahoz hatarértékek > lasd fejezet 8.2vannak elmentve a figyelmeztetésekre és hibakra vonat-

kozdan (vezérléstél fliggben beallithatd). Hibas vagy tulterhelt hitérendszer esetén egy hibalizenet jele-
nik meg, és ellendrzoétten leall a hegesztési folyamat.

Megengedett hegesztépisztoly hiitdanyag

Hitofolyadék Hoémérséklettartomany

blueCool -10 -10°C ... +40 °C (14 °F ... +104 °F)

KF 23E (Standard) -10 °C ... +40 °C (14 °F ... +104 °F)

KF 37E -20°C ... +30°C (-4 °F ... +86 °F)

blueCool -30 -30 °C ... +40 °C (-22 °F ... +104 °F)

099-005653-EW511 23
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5.1.6.3

5.1.6.4

Maximalis tomlécsomag-hosszak

Minden adat a komplett hegesztérendszer teljes tdmlécsomag-hosszara vonatkozik és példa konfi-
guracioként értend6 (az EWM termékkinalat szabvanyhosszusagu komponenseibdl). A max. szallitasi
magassag figyelembevétele mellett tigyelni kell az egyenes, torésmentes fektetésre.

Szivattya: Pmax = 3,5 bar (0.35 MPa)

>
Aramforras Témldcsomag DV késziilék |miniDrive Iz-ltiglj;sztopls- max.
® ® @ @
(25 m/ 82 ft.) (5m/16ft)
Kompakt
@ @ ® 1)
(20 m /65 ft.) (5m/16ft.) 30 m
@ @ ® @ 98 ft.
(25 m /82 ft.) (5m/16ft.)
Nem kompakt
@ @ @ @
(15 m /49 ft.) (10 m /32 ft.) (5m/16ft.)

Hiit6folyadék betoltése

A készllék bekapcsolasa utan a hiitéfolyadék szivattyl maximum 2 min ideig mikddik (témlécsomag felt-
Oltése). Ha ezalatt a késziilék nem ismer fel megfelel6 hltéfolyadék atfolyast, a hiitéfolyadék szivattyu
lekapcsol (karok elleni védelem szarazonfutas esetén). Ezzel egyidejlleg a hegesztési adat kijelzésben
hltéfolyadék hiba kerll kijelzésre. Megfeleld hiitékdzeg atfolyas esetén a hitéfolyadék szivattyd mar a

2 min letelte el6tt lekapcsol (izemkész allapot).

Ha a tartalyban a hiitéfolyadék szintje a megjelolt minimalis szint ala cs6kkent, akkor
sziikségessé valhat a hiitokor légtelenitése. llyen esetben a hegesztégép kikapcsolja a
vizszivattyut, és megjelenik a ,,Hiba a vizhiitokorben“ hibajel > Idsd fejezet 7.4.

Gyarilag a gépeket minimalis szintre toltik fel hiit6folyadékkal.

I A hiitéfolyadék mennyisége nem csékkenhet a megjel6lt ,,MIN“ szint ala.

Abra 5-2

Poz. |Jel Leiras

Hiitéfolyadék-tartaly zarésapka

Hitofolyadék sziird

Hitofolyadék tartaly > lasd fejezet 5.1.6

AW IN|=

Toltésszintjelz6
MIN ------ minimalis hitéfolyadék szint
MAX ----- maximalis hiitéfolyadék szint

24
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Tavolitsa el a hitéfolyadék tartaly zarofedelét.

Ellenérizze a szlir6betétet szennyezédés szempontjabdl, adott esetben tisztitsa meg és allitsa meg-
felel6 helyzetbe.

Toltsdn utana hitéfolyadékot a toltésszintjelz6 "MAX" jeldléséig, majd helyezze vissza a zarofedelet.
Hegesztdégép fékapcsoldjat bekapcsolni.

5.1.7 Hegesztéaram-vezetékek elhelyezésére vonatkozoé tudnivaléok

szakszer(tlendl elhelyezett hegesztéaram-vezetékek az ivfény zavarait (villogasait) okozhatjak!

A nagyfrekvencias gyujtéberendezések nélkili hegesztési aramforrasok (MIG/MAG) munkakabeleit és
tomlécsomagjait a lehetd legnagyobb hossziusagban, szorosan egymas mellett, parhuzamosan kell
vezetni.

A nagyfrekvencias atiitések elkeriilése érdekében a nagyfrekvencias gyujtéberendezésekkel rendel-
kezb hegesztési aramforrasok (WIG) munkakabeleit és tdmlécsomagjait hosszaban parhuzamosan,
egymastol kb. 20 cm tavolsagra kell lefektetni.

A kolcsonoés befolyasolas elkerllése érdekében mas hegesztési aramforrasok vezetékeihez képest
alapvet6en legalabb kb. 20 cm, vagy annal nagyobb tavolsagot kell tartani.

A kabelhosszak alapvetéen nem hosszabbak a sziikségesnél. Az optimalis hegesztési eredményhez
max. 30m. (Munkakabel + k6zbensé tomlécsomag + pisztolyvezeték).

@ MIG/MAG @n @ TIG/PLASMA

220cm

t 220 cm

t =20 cm

TIG/PLASMA @n
MIG/MAG
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* Minden hegesztékészuléknél sajat munkakabelt hasznaljon a munkadarabhoz!

® @ -

Abra 5-4
* A hegesztb6aram-vezetékeket, hegesztdpisztoly- és kdzbensd témlécsomagokat teljesen le kell te-
kercselni. Kerllje a hurkokat
* A kabelhosszak alapvetéen nem hosszabbak a sziikségesnél.
A felesleges kabelhosszokat meanderformaban kell lefektetni.

® 1 |@

Abra 5-5
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”w oy

5.1.8 Koborlé hegesztéaramok

A FIGYELMEZTETES

Sérilésveszély a kdborlé hegesztéaramok miatt!
9 A koborl6 hegesztéaramok tonkretehetik a védovezetéket, karosithatjak a késziilékeket
L és az elektromos berendezéseket, tulhevithetik az alkatrészeket és ennek kovetkeztében

tiizek keletkezhetnek.

» Ellendrizze rendszeresen az 6sszes hegesztéaram-kapcsolat megfeleld rogzitését és
kifogastalan elektromos csatlakozasat.

* Az aramforras minden elektromosan vezet6 részegyseégét, mint haz, kocsi, daruallvany,
elektromosan szigetelve kell felallitani, rogziteni vagy felfiiggeszteni!

* Ne rakjon le szigetelés nélkil mas elektromos Uzemi eszkdzt, mint furégép, sarokcsiszold,
stb. az daramforrasra, a kocsira, a daruallvanyra!

* A hegeszt6pisztolyt és az elektrodafogdt mindig elektromosan szigetelve tegye le, ha

nincsenek hasznalatban!
L1
L2
L3
® N

L1

L2

L3

N

PE— #— - — - — - —-—~-—-— - —-— - — - —-—

Abra 5-6
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5.1.9 Véddbgaz ellatas
A FIGYELMEZTETES

A véddgazpalackok helytelen kezelése altal okozott sériilésveszély!

A védbégazpalackok nem szabalyos vagy elégtelen rogzitése stlyos sé-

riilést okozhat!

» Tartsa be a gazgyartok és a Druckgasverordnung utasitasait!

+ Emelje a védégazpalackot a védégazpalack felfogojara, majd rogzitse
mindkét, a készlléken alapkivitelben rendelkezésre allé biztositd he-
vederrel! A hevedereknek szorosan kell felfekiidniik.

+ A védbgazpalack szelepén nem toérténhet rogzités!

+ Kertlje a védbégazpalack felmelegedését!

I~ Kifogdstalan min6ségii varrat készitésének alapfeltétele a megfelel6 mennyiségii és min6éségli
védbgaz akadalytalan hozzdvezetése a gazpalackbol a hegesztépisztolyhoz. Ha a védégadz
hozzavezetésben valamilyen eltomédés van, akkor az a hegesztopisztoly meghibasodasat

okozhatja!
* Ha nem hasznaljuk a védégdz menetes csatlakozdjat, akkor vissza kell ra dugni a sdrga
védbékupakot!

* Biztositani kell, hogy valamennyi gazcsatlakozé6 szivargasmentesen témitsen!

5.1.9.1 Nyomascsdkkentd csatlakoztatas

Abra 5-7
Poz. | Jel Leiras
1 Nyomascsokkentd
2 Nyomascsokkentd kilépd oldala
3 Gazpalack
4 Gazpalack elzaroszelep

* A nyomascsokkentd csatlakoztatasa el6tt a gazpalack elzardszelepét rovid idére ki kell nyitni, hogy az
esetleges szennyezddések eltavozzanak.

+ Nyomascsodkkent6t a gazpalack elzardszelepére szivargasmentesen racsavarozni.
» Gaztdmoren csavarozza a gaztomlé csatlakozoéjat a nyomascsokkentd kimend oldalara.

099-005653-EW511
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5.1.9.2 Védogaztomlo csatlakozas

5.1.9.3

Abra 5-8

Poz. | Jel | Leiras

1 Csatlakozémenet - G'.”

Véddgaz csatlakozo (bemenet)

Gaztdomoren rogzitse a gaztémlé csatlakozoét a készllék véddgaz csatlakozojara (bemenet).

Védbégaz mennyiség beallitasa (gazteszt) / tomlécsomag oblitése

Létesitsen véddgaz-ellatast a Szallitas és felallitas > lasd fejezet 5.1 cim( fejezetben leirtaknak meg-
felel6en.

Gazpalack szelepét lassan kinyitni.
Nyomascsokkentd szelepét kinyitni.

Hegesztégép fékapcsoldjat bekapcsolni.
Nyomascsokkentdn a kivant térfogataramot beallitani.

A gaztesztet a készilékvezérlésen (lasd a "Vezérlés" kezelési és karbantartasi utasitast) vagy a "Gaz-
teszt/tomlécsomag oblitése ™' nyomdégomb révid megnyomasaval lehet kivaltani (az ivfesziiltség és a
huzalel6told motor lekapcsolva maradnak - az ivfény véletlen gyulladasa nem lehetséges). A heges-
zt6rendszertdl figgben tdbb nyomogomb is lehet a véddgaz beallitasara (a nyomogomb legtdbbszor a
huzalel6tolas hajtas kézelében talalhato).

A védbdgaz aramlasa kb. 25 mp-ig tart, vagy addig, amig a nyomégombot ismét megnyomijuk.
Mind a tul kicsi, mind pedig a tul magas véd&gazbeallitas levegét vihet a hegfiird6be és ennek kovet-

keztében porusképzédéshez vezethet. Allitsa be a védégaz mennyiségét a hegesztési feladatnak meg-
felel6en!

Hegesztéeljaras Ajanlott védégazmennyiség

MIG/MAG-hegesztés Huzalatméré x 11,5 = |/perc

MIG/MAG-forrasztas Huzalatméré x 11,5 = I/perc

MIG-hegesztés (aluminium) Huzalatmeérd x 13,5 = I/perc (100 % Argon)

Héliumban gazdag gazkeverékek hasznalata esetén nagyobb térfogataramot kell beallitani!

Az alabbi tablazat megmutatja, hogy a hasznalt védégaz He-tartalmanak fliggvényében a térfogataramot
milyen mértékben javasolt megndévelni:

Védoégaz Tényezd

75 % Ar /25 % He 1,14

50 % Ar /50 % He 1,35

25 % Ar /75 % He 1,75

100 % He 3,16
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5.1.10 Csatlakoztatas az elektromos halézathoz

A VESZELY

Szakszeriitlen halézati csatlakozas altal okozott veszély!
9 A szakszeriitlen hal6zati csatlakozas személyi sériiléseket ,ill. anyagi karokat okozhat!

A csatlakozast (halozati csatlakozo vagy kabel), a készlilék javitasa vagy fesziiltség-
beallitasat villanyszerel6 szakembernek kell végeznie a mindenkori jogszabalyoknak, ill.
el6irasoknak megfeleléen!

A teljesitménytablan megadott halézati fesziiltségnek meg kell egyeznie a tapfesziiltséggel.
A készuléket kizardlag elbirasszerlien bekotott véddvezetékkel rendelkezd csatlakozoal-
jzaton Uzemeltesse.

A héalozati csatlakozoét, -aljzatot és tapvezetéket rendszeres id6kézonként villanyszereld
szakembernek kell ellenériznie!

Generator Uzem esetén a generatort a kezelési és karbantartasi utasitasnak megfeleléen
kell leféldelni. A Iétrehozott halézatnak alkalmasnak kell lennie az I. érintésvédelmi osztaly
szerinti készulékek Uzemeltetésére.

A hegesztédram-forras egy belsé fesziiltségvalaszté panellel van felszerelve a tébbsz6rds
halézati fesziiltségekhez. Az daramforrds aktualisan beadllitott halézati fesziiltségének meg kell
egyeznie a tapfesziiltséggel! Ehhez az alabbi lIépéseket kell elvégezni:
* Szemrevételezés - az aramforrason aktudlisan beallitott hdlozati fesziiltség és a tapfesziiltség
osszevetése > lasd fejezet 5.1.10.1
e A halozati fesziiltség bedllitasa és megjelolése > lasd fejezet 5.1.10.2
* A késziilékbe valo beavatkozas utan biztonsdgi ellenérzést kell végezni > lasd feje-
zet 5.1.10.3!

5.1.10.1 A beallitott halozati fesziiltség szemrevételezése

A beallitott halézati fesziiltség a teljesitménytablan, valamint a halozati csatlakozovezetéken 1évé mat-
rican egy jeldlés jelzi. Ha a megjeldlt halézati fesziltségtartomany megegyezik a tapfesziiltséggel, ugy
folytatni lehet az Gzembe helyezést. Ha a haldzati és tapfesziiltség értékei nem egyeznek, a késziilékben
a halozati fesziiltséget a tapfesziiltségnek megfeleléen kell atkapcsolni > /asd fejezet 5.1.10.2.

Az eltavolitott vagy nem egyértelmiien azonosithaté matricakat pétolni kell!

vy L90-005560-00009 Q
s ney | AUl ditses Feld bitte BAAN-Etkatt
i veamn | it dor Sarsnnummar sleber
Betrieb an allen TN, TT und IT-Netzen. | 380
( Netz mit Schutzleiter ) 400
Type: Than X0 350 puls O — Operates on all TN, TT and IT mains.
SEHODE=| ke soarer, 2 t0cLa AT m ( Mains supply with a earth conductor )
i|= .w:.w I8A1 Y — 440 D
sz | H | . :?“T 460
_E,:[__ o, _| 480
iy Iy
/X 380V-400V o 500 |
| ¥ ] D =
A -500V/- 3~
‘PZL”W " 50Hz/60Hz I:'
Version: 2 * Lﬂﬂé&&;
Teljesitménytébla példa Halbzati csatlakozbvezeték matrica
Abra 5-9

30

099-005653-EW511
20.01.2021



evﬁ‘n Felépités és funkcidk
Szadllitas és el6készliletek a hegesztéshez

5.1.10.2 Az aramforras 6sszehangolasa a halozati fesziiltséggel
A halozati fesziiltség 0sszehangolasa az lizemi feszlltség csatlakozé athelyezésével torténik az aram-
forras VB xx0 kartyajan.
A készilék harom lehetséges fesziltségtartomanyra kapcsolhato:
1. 380V ... 400 V (alapbeallitas)
2. 440V ...460V
3. 480V ..500V

4 ™

480V TX 25
¥ 500V X

440V

—

X8

Abra 5-10

+ Kapcsolja ki a készliléket a f6kapcsoloval.
* Huzza ki a csatlakozét.
» Lazitsa meg a hazburkolat régzit6csavarjait. Oldalt nyissa fel, majd vegye le a hazburkolatot.

+ Helyezze at az Gizemi feszliltség csatlakozét (VB xx0 kartya) a tapfesziltség megfelel6 fesziltségtar-
tomanyan (alapbeallitas 380 V / 400 V).

» Feliilrél akassza a hazburkolatot a flexFit folyamatosan 6nt6tt aluminiumprofilba, majd rogzitse
rogzitécsavarokkal.

+ Szereljen fel a valasztott halézati fesziiltségnek megfelel halézati csatlakozo6t a halézati csatlako-
zb6vezetéken. Tlntesse fel a valasztott haldzati fesziiltséget a teljesitménytablan, és a halézati csatla-
kozdvezeték matricajan.

5.1.10.3 Ismételt lizembe helyezés

A FIGYELMEZTETES

Az atalakitas utan el nem végzett ellenérzés okozta veszélyek!
6 Az ismételt lizembe helyezés elétt ,Idészakos ellendrzést és vizsgalatot” kell végezni az
IEC / MSZ EN 60974-4 ,ivhegesztd berendezések - Idészakos ellenérzés és vizsgalat“
szabvanynak megfeleléen!
» Végezzen ellenbrzést az IEC / MSZ EN 60974-4 szabvanynak megfeleléen!
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5.1.10.4 Elektromos halézat

A késziléket kizarolag az alabb felsorolt hal6zati rendszerekre szabad racsatlakoztatni és
lizemeltetni:

* Haromfazisu, 4-vezetékes rendszer foldelt ,,0“-vezetékkel, vagy
* Haromfazisu, 3-vezetékes rendszer tetszéleges helyen torténé foldeléssel.

L1 : L1
- 1
L2 | L2
. !
I
L3 I L3
- R
1
N I
0 |
PE I FE
¢—o— I >
I
= | =
Abra 5-11
Megjegyzések
Poz. Megnevezés Szinjelolés
L1 Fazis 1 barna
L2 Fazis 2 fekete
L3 Fazis 3 szlrke
N ,0“-vezeték kék
PE Védbvezeték z6ld-sarga

+ Akikapcsolt késziilék halézati csatlakozoéjat egy megfeleld aljzatba bedugni.

5.1.11 Bekapcsolas és rendszerdiagnosztika

Minden egyes bekapcsolas utan a teljes hegesztérendszer adategyeztetésen esik at, és megtérténik az
egyes komponensek rendszerdiagnosztikaja. Az inditasi idd idétartama (bekapcsolas a hegesztésre kész
allapotig) a csatlakoztatott rendszerkomponensek szamatdl és a készlilékek kozotti kicserélendd in-
formacioktdl figg. Ez az idé néhany masodperctdl néhany percig tarthat (pl. elészor 6sszekapcsolt
rendszerkomponensek esetén). Az inditasi fazis alatt a rendszerkomponensek a vezérlés tipusat, és
adott esetben a szoftverinformaciokat jelenitik meg a hegesztési adat kijelzésben (ha van). Ez az inditasi
fazis az aram, feszlltség, ill. huzalsebesség névértékének megjelenitésével fejezédik be.

Késziilék ventilator és hiitoéfolyadék szivattyu funkcié

A jelen sorozat késziilék ventilatorai és hiitéfolyadék szivattyuja hdmérséklet- és allapotvezéreltek. Ez
biztositja azt, hogy a hegesztégép részrendszerei csak akkor miikédhetnek, ha azokra sziikség van. Min-
den egyes bekapcsolas utan a készilék ventilatorok kb. 2 s ideig teljes teljesitménnyel mikddnek, hogy
pl. megszintessék a porlerakdédasokat.

099-005653-EW511
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5.1.11.1 LED allapotkijelzé léc - Uzemallapot kijelzé

A haz ellils6 oldalan talalhato fényvezeté (LED allapotkijelzé 1éc) révén a felhasznald figyelemmel
kisérheti a készulék aktualis Gzemi allapotat.

LED allapotkijelzé léc szinei

Uzemallapot

fehér (felvaltva: vilagos/sotét)

Rendszerinditas (bekapcsolas a hegesztésre kész allapotig)

kék

Hegesztésre kész

kék (felvaltva: vilagos/sotét)

Energiatakarékos méd

z6ld Hegesztés
sarga Figyelmeztetés > lasd fejezet 7.2
piros Hiba > lasd fejezet 7.1

5.1.12 Védofedél, Vezérlés

y@-@a@\

”

7

+ Haijtsa fel a védéfedelet.

Abra 5-12

+ Gyakoroljon enyhe nyomas a bal oldali sszekétd hidra (abra), amig a fedél régzitécsapja balra, fel-

felé ki nem veheté.
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5.1.13 Polaritasvalaszté dugé - A hegesztéaram polaritas médositasa

A polaritdsvalaszt6 dugéval a hegesztéaram polaritasa (+/-) az euro kdzponti csatlakozén modosithato.
Példaul kuldnbdzd elektrodatipusok hasznalatakor, amelyek a gyartok részérdl eltéré polaritast igényel-
nek, a hegesztéaram polaritasa a megfelel§ hegesztéaram csatlakoz6 (+) vagy (-) athelyezésével
modosithaté.

A bevont elektrédas kézi ivhegesztéshez a hegesztéaram dugaszt a parkoldaljzatba kell csatlakoztatni
ahhoz, hogy mindkét hegesztéaram csatlakozot (+/-) engedélyezzék az elektrodafogéhoz és a testkabel-
hez.

34
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5.2
5.2.1

MIG/MAG-hegesztés

A huzalvezetdé méretre szabasa

Az euro kdzponti csatlakozé gyarilag fel van szerelve kapillaris csével a huzalvezet6 csével rendelkezé
hegesztépisztolyok szamara. Ha huzalvezetd spirallal rendelkez6 hegesztépisztolyt hasznal, akkor at kell
alakitani!

* hegesztbpisztoly huzalvezetd csbvel > lizemeltesse vezetécsével!
* hegesztbpisztoly huzalvezetd spirdllal > Gzemeltesse kapillaris csével!

A huzalelektréoda atmérdjének és a huzalelektréda tipusanak megfeleléen egy megfeleld belsé
atmérdjii huzalvezeto6 spiralt vagy huzalvezetd csovet kell a hegesztépisztolyban alkalmazni!

Ajanlas:
+ A kemény, 6tvdzetlen huzalelektrédak (acél) hegesztéséhez acél huzalvezetd spiralt kell alkalmazni.

* A kemény, er6sen 6tvozott huzalelektrédak (CrNi) hegesztéséhez krom-nikkel huzalvezetd spiralt kell
alkalmazni.

* Alagy huzalelektrodak, er6sen 6tvdzott huzalelektrédak vagy aluminium anyagok hegesztéséhez
vagy keményforrasztasahoz huzalvezetd csévet, pl. mianyag- vagy tefloncsdvet kell hasznaini.

El6késziiletek huzalvezet6 spirallal ellatott hegeszt6pisztoly csatlakoztatasara:
» Ellendrizni, hogy a central csatlakozdban a kapillariscsd a megfeleld helyen van-e!

Abra 5-13

El6készités huzalvezet6 csével rendelkezé hegesztépisztoly csatlakoztatasahoz:

+ Tolja el6re a kapillariscsévet huzalel6tolas oldalon az euro kbzponti csatlakozé iranyaba, és ott vegye
ki.

+ Tolja be a huzalvezetd cs6 vezetécsovét az euro kdzponti csatlakozé felél.

+ Vezesse be a hegesztdpisztoly kbzponti csatlakozédugdjat az euro kdzponti csatlakozéba a még
tullégd huzalvezetd csdvel, majd régzitse a hollandi anya meghuzésaval.

* Rodviddel a huzalel6told gorgé elétt > /asd fejezet 9 vagja le a huzalvezetd csévet vezetbcsd vagokeés-
sel

+ Lazitsa meg és huzza ki a hegeszt6pisztoly kdzponti csatlakozéjat.

* A huzalvezetd csovet hegyezdvel > lasd fejezet 9 sorjazza és hegyezze ki a huzalvezetd levagott
végeét.

Abra 5-14
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5.2.2 Hegesztopisztoly csatlakoztatasa

Abra 5-15
Poz. |Jel Leiras
1 ﬁ—'— Hegesztdpisztoly
2 Hegesztépisztoly kabelkoteg
3 Hiitékozeg vezetékek csatlakozé (hegesztdpisztoly)
Gyorscsatlakozok
4 Polaritasvalaszté dugoé, hegesztéaram kabel > lasd fejezet 5.1.13

» Dugja be a polaritasvalaszt6é dugét a Hegesztéaram ,+” csatlakozdaljzatba majd jobbra forditva
reteszelje.

+ Pisztoly central csatlakozojat a csatlakozo aljzatba bedugni és a biztosité anya meghuzasaval
rogziteni.
+ HitéfolyadéktdomlSk gyorscsatlakozoit a megfelelé gyorscsatlakozé hivelyekbe Gtkézésig bedugni:

A piros szin(, visszatérd agi tomlé gyorscsatlakozéjat a piros gyorscsatlakozé hiivelybe,
a kék szin(, eléremend agi toml6 gyorscsatlakozojat pedig a kék gyorscsatlakozé hivelybe.

I Késziilek karosodasa a szakszeriitleniil csatlakoztatott hiitbk6zeg vezetékek miatt!

Nem szakszeriien csatlakoztatott hiitbk6zeg vezetékek vagy gazhiitéses hegesztépisztoly has-
zndlata esetén a hiitbkozeg korfolyamat megszakad és a késziilék karosodhat.

* Az bsszes hiitékézeg vezeteket megfeleléen csatlakoztassa!
* A kabelkéteget és a hegesztbpisztoly-kabelkoteget teljesen tekercselje ki!
* A maximalis kabelkbéteg hosszt vegye figyelembe > lasd fejezet 5.1.6.3.

* Gadzhiitéses hegesztdpisztoly hasznalata esetén hozzon létre témléhidas hiitbk6zeg korfoly-
amatot > lasd fejezet 9.

099-005653-EW511
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5.2.3 Testkabel csatlakoztatasa

524

5.24.1

Poz. |Jel

N

ml T

J\

n@c 2

HEESS

IIF
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Leiras

1 /E'— Munkadarab
|

Hegesztéaram ,,-” csatlakozdaljzat
Testkabel csatlakoztatasa

» Testkabel csatlakozé dugojat a Hegesztéaram ,-“ aljzatba bedugni és jobbra elforditva régziteni.

Néhany huzalelektrédat (pl. 6nvédoé porbeles hegesztéhuzalok) negativ polaritasrél kell
hegeszteni. llyen esetben a hegesztéaram kabelének csatlakozé dugdéjat a ,,-“, a testkabel
csatlakozéjat pedig a ,,+“-jelii csatlakozé aljzatba kell bedugni. Mindig figyelembe kell venni a
hozaganyag gyartéjanak utasitasait!

Huzaltovabbitas

2

ool

A VIGYAZAT

Mozgé alkatrészek miatti sériilésveszély!

A huzalel6tolé késziillékek mozg6 alkatrészekkel vannak felszerelve, amelyek a kezet,

hajat, ruhadarabokat vagy szerszamokat elkaphatjak, és ezaltal személyi sériilést okoz-

hatnak!

* Ne nyuljon a forgd vagy mozg6 alkatrészekbe, valamint hajtérészekbe!

* Az Uzemeltetés alatt a hazburkolatokat ill. véd6fedeleket tartsa zarval

Ellenérizetleniil kilépd hegesztéhuzal miatti sériilésveszély!

A hegesztéhuzal nagy sebességgel tovabbithato, és szakszeriitlen vagy hianyos huzal-

vezetés esetén ellendrizetleniil Iéphet ki és okozhat személyi sérilést!

» A halézati csatlakoztatas el6tt készitse el a teljes huzalvezetést a huzaltekercstél a heges-
zt6épisztolyig!

* Rendszeres id6kézonként ellendrizze a huzalvezetést!

* Az GUzemeltetés alatt az 6sszes hazburkolatot ill. védéfedelet tartsa zarva!

Huzaltekercs felhelyezése

&

A VIGYAZAT

Sériilésveszély a szabalytalanul régzitett huzaltekercs miatt.

A szabalytalanul régzitett huzaltekercs kioldédhat a huzaltekercs tartobol, leeshet, ami
a késziilék karosodasaval vagy személyi sériilésekkel jarhat.

* RO&gzitse szabalyosan a huzaltekercset a huzaltekercs tarton.

* Minden munkakezdés el6tt ellenérizze a huzaltekercs biztonsagos rogzitését.

099-005653-EW511
20.01.2021 37



Felépités és funkcidk
MIG/MAG-hegesztés

ewn

Standard D300-as huzaltekercs hasznalhaté. Nem szabvanyos huzaltekercs (DIN8559) hasznalata

esetén adapter sziikséges > lasd fejezet 9.

g

Abra 5-17

Poz. |Jel Leiras

®

1 lllesztocsap
Huzaltekercs rogzitéseére

2 Miianyag anya
Huzaltekercs rogzitésére

» Koruma tapasi kilidini ¢ézin ve agin.
+ Mdianyag roégzitéanyat a huzaldob tengelyrdl lecsavarni.

* A huzaltekercset ugy felhelyezni a tengelyre, hogy a menesztécsap a dobon lévé furatba illeszkedjen.

» Huzaltekercset a mllanyag anya meghuzasaval ismét rogziteni.

\

Abra 5-18

Vegye figyelembe a hegesztéhuzal tekercsének csévélési iranyat.
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5.2.4.2 Huzalel6tolé gorgok cseréje

Abra 5-19
Poz. | Jel Leiras

1 Szorité

A szoritoval torténik a huzalel6told gorgdk zard kengyeleinek rogzitése.
2 Zaro kengyel

A zaré kengyelekkel torténik a huzalel6tolé gorgék rogzitése.
3 Nyomobegység

A feszitbegység rogzitése és a szoritbnyomas beallitasa
4 Feszitéegység
5 Huzalel6tol6 gorgé

lasd a ,Huzalel6told gorgdk attekintése” tablazatot

» Forgassa el a szoritot 90°-kal az 6ramutato jarasaval megegyez6 vagy ellentétes iranyban (a szorité
bepattan).

+ Hajtsa a zar6 kengyelt 90°-kal kifelé.

» Leszoritd gorg6k feszitbcsavarjat meglazitani és elére billenteni (a feszité egység ilyenkor a leszoritd
gorgbkkel egyltt automatikusan felemelkedik).

* Hulzza le a huzalel6tolé gorgbket a gorgétartokrol.

» Valassza ki az Uj huzalel6tolo gorg6ket a ,Huzalel6told gorgbk attekintése” tablazat segitségével és
rakja 6ssze a hajtast forditott sorrendben.
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Rossz hegesztési eredmények a hibas huzaltovabbitas miatt!

A huzalel6tolé gorgéknek igazodniuk kell a huzalatmérého6z és az anyaghoz. A
megkiilonboztetéshez a huzalel6tolé gorgok szinnel vannak megjeldlve (lasd a ,,Huzalel6tolo
gorgok attekintése” tablazatot). > 1,6 mm huzalatmérdk hasznalata esetén a hajtast az ON WF 2,0-
3,2MM EFEED huzalvezet6 készletre kell atszerelni > lasd fejezet 10.

»Huzalel6tolé gorgdk attekintése” tablazat:

Anyag Atméré Szinkod _,_\ ; Horonyforma
P 2N
& mm @ inch /’/ /’
Tk
Acél 0,6 .024 egyszini vilagos roz- |-
Nemesacél saszin
Keményforras- g g 031 fehér
ztas
0,8 .031 kétszini fehér kék V-horony
0,9 .035
1,0 .039
1,0 .039 kék piros
1,2 .047
1,4 .055 egyszind z6ld -
1,6 .063 fekete
2,0 .079 szlrke
2,4 .094 barna
2,8 110 vilagoszold
3,2 .126 lila
Aluminium 0,8 .031 kétszinl fehér sarga
0,9 .035 kék
1,0 .039
1,2 .047 piros U-horony
1,6 .063 fekete
2,0 .079 szlrke
2,4 .094 barna
2,8 110 vilagoszold
3,2 .126 lila
Toltott huzal 0,8 .031 kétszinl fehér narancs
0,9 .035 kék
1,0 .039
1,2 047 piros V-horony, recézett
1,4 .055 z0old
1,6 .063 fekete
2,0 .079 szlrke
2,4 .094 barna
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5.2.4.3 Huzalelektréd beflizése

A VIGYAZAT

Sériilésveszély a hegesztopisztolybol kilépd hegesztohuzal kovetkeztében!

% A hegesztéhuzal nagy sebességgel Iéphet ki a hegesztépisztolybdl és ezaltal a szem, az
arc vagy egyéb testrész sériilését okozhatja!

* A hegeszt8pisztolyt soha ne tartsa sajat maga vagy masok iranyaba!

I A nem megfelelé szoritbnyomas megnéveli a huzalel6tolé gérgbk kopasat!

* A szoritonyomast ugy kell bedllitani a nyomoéegységen levé allitbanyakkal, hogy tovabbitsa a
huzalelektrédat, viszont at tudjon csuszni, ha a huzaltekercs blokkol!

e Az eliils6 gorgbk (az el6tolas iranyaba nézve) szoritbnyomasat magasabbra kell beallitani!

A befiizési sebesség a Huzalbef(izés nyomégomb megnyomasaval és a Huzalsebesség
forgégomb egyidejii forgatasaval fokozatmentesen allithato. A késziilékvezérlés bal oldali
kijelzésén a kivalasztott befiizési sebesség, a jobb oldali kijelzésén pedig a huzalelétolas
hajtasanak aktualis motorarama jelenik meg.

A késziilék kivitelétdl fliggden a huzalel6tolé hajtas bal és jobb oldala adott esetben fel vannak

cserélve!
Abra 5-20
Poz. |Jel Leiras
1 Hegesztéhuzal
2 Huzalbevezet6 csé
3 Huzalvezet6 cs6
4 Beallitéanya

+ Pisztolykabelt egyenesen lefektetni.

+ Tekerje le 6vatosan a hegesztéhuzalt a huzaltekercsrél és vezesse be a huzalbemeneti csonkba a
huzalgdrgdkig.

* Nyomja meg a behiizé gombot (a hajtas felveszi a hegesztéhuzalt és automatikusan a hegesztépis-
ztolyon talalhato kilépésig vezeti) > lasd fejezet 4.4.
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A huzalvezetés megfelel6 el6készitése, kiilondsen a kapillaris-, ill. a huzalvezet6 csé teriiletén az
automatikus beflizési folyamat el6feltétele > lasd fejezet 5.2.2.

» A szoritényomast az alkalmazott segédanyagtdl fliggéen a nyoméegységek beallité anyaival minden

oldalon (huzalbemenet / huzalkimenet) kiilon kell beallitani. A beallitasi értékeket tartalmazé tablazat a
huzalhajtas kozelében elhelyezett matrican talalhato:

1. valtozat: baloldali beépitési helyzet 2. valtozat: jobboldali beépitési helyzet
H F
mild steel H mild steel mild steel l“ mild steel
3-35 | stainless steel 1= P stainless steel | 25 25 | stainless steel 1= stainless steel | 3-35
brazing 3 =2 brazing brazing 3 =2 brazing
2-25 | aluminium 5 = 4 aluminium 1 1 aluminium 5 = 4 aluminium 2-25
25-3 | flux-cored flux-cored 2 2 | flux-cored flux-cored 25-3

Abra 5-21

Automatikus befiizés leallitasa
Helyezze a hegesztbpisztolyt a beflizési eljaras alatt a munkadarabra. A hegesztéhuzal most csak addig
keril beflizésre, mig a munkadarabot érinti.

5.2.4.4 Huzalfék bedllitasa

Abra 5-22

Poz. | Jel | Leiras

1 Bels6kulcsnyilasu csavar
Huzaldobtarté rogzitése és huzalfék beallitasa

+ A fékhatas ndvelése érdekében a bels6kulcsnyilasu csavart (8 mm) az éra jarasaval megegyezé
irdnyba tekerni.

A huzaldobféket csak annyira kell meghuzni, hogy a huzalel6tol6 motor leallasa utan a
huzaltekercs ne forogjon tovabb, de nem szabad teljesen befékezni!
5.2.5 Hegesztési feladat kivalasztasa

A hegesztési feladat kivalasztasat, ill. a készulékkezelést lasd a megfeleld ,Vezérlés” kezelési és karbant-
artasi utasitasban.

099-005653-EW511
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5.3 AWIl-hegesztés
5.3.1 Hegesztopisztoly csatlakoztatasa

Abra 5-23
Poz. |Jel Leiras
1 g= Hegesztépisztoly
2 Hegesztopisztoly kabelkoteg
3 Hiitékozeg vezetékek csatlakozé (hegesztbpisztoly)
Gyorscsatlakozok
4 Polaritasvalasztoé dugd, hegesztéaram kabel > ldsd fejezet 5.1.13

* Dugja be a polaritasvalasztoé dugot a Hegesztéaram ,-” csatlakozdaljzatba majd jobbra forditva
reteszelje.

+ Hegesztbpisztoly csatlakozé dugdjat a central csatlakozdaljzatba bedugni és a rogzitéanya
meghuzasaval rogziteni.

+ Hutéfolyadéktomldk gyorscsatlakozoit a megfelelé gyorscsatlakozé hiivelyekbe Gtkdzésig bedugni:
A piros szin(, visszatérd agi tdomlé gyorscsatlakozéjat a piros gyorscsatlakozé hivelybe,
a kék szin(, eléremend agi tomlé gyorscsatlakozojat pedig a kék gyorscsatlakozé hivelybe.
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5.3.2 Testkabel csatlakoztatasa

Abra 5-24

Poz. |Jel Leiras

Munkadarab

2 I Hegesztéaram ,,+” csatlakozoéaljzat

« Testkabel csatlakoztatasa

+ Testkabel csatlakozé dugojat a Hegesztbéaram ,-“ aljzatba bedugni és jobbra elforditva régziteni.

Néhany huzalelektrédat (pl. 6nvédé porbeles hegesztéhuzalok) negativ polaritasrél kell
hegeszteni. llyen esetben a hegesztéaram kabelének csatlakozé dugéjat a ,,-“, a testkabel
csatlakozéjat pedig a ,,+“-jelli csatlakoz6 aljzatba kell bedugni. Mindig figyelembe kell venni a
hozaganyag gyartéjanak utasitasait!

5.3.3 Hegesztési feladat kivalasztasa

A hegesztési feladat kivalasztasat, ill. a készllékkezelést lasd a megfeleld ,Vezérlés” kezelési és karbant-
artasi utasitasban.

5.4 Bevontelektrédas kézi ivhegesztés (BKIl)
5.4.1 Elektrédafogé és testkabel csatlakoztatasa

A VIGYAZAT
Zuzo6das és égési sérilés veszélye!
A rudelektroda cseréjekor zuzédas és égési sériilés veszélye all fenn!
—  « Viseljen megfeleld, szaraz véddkesztyit.

* Az elhasznalédott rudelekirédak eltavolitasdhoz vagy a hegesztett munkadarabok moz-
gatasahoz hasznaljon szigetelt fogot.

Abra 5-25

Poz. | Jel | Leiras
1 Parkol¢ aljzat, polaritasvalaszté csatlakozé dugo

Polaritasvalaszté csatlakozé dugé csatlakoztatasa bevontelekirédas kézi
ivhegesztéskor és szallitaskor.

099-005653-EW511
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Poz. |Jel Leiras

2 Polaritasvalaszt6é dugd, hegesztéaram kabel > ldsd fejezet 5.1.13

Elektrédafogé

Csatlakozé hiively, hegesztéaram ,,+“

Hegeszt6aram ,,-” csatlakozoaljzat

6 Munkadarab

i1

* A polaritasvalaszté csatlakozé dugét a parkold hiivelybe bedugni és jobbra elforditva rogziteni.

+ Csatlakoztassa az elektrédafogo és testkabel kabelcsatlakozéjat az alkalmazastol fliggd heges-
zt6aram csatlakozoaljzataban, majd jobbra forgatassal reteszelje. A megfeleld polaritas az elektroda
csomagolasan az elektrodagyarté altal feltlintetett adatokhoz igazodik.

5.4.2 Hegesztési feladat kivalasztasa

A hegesztési feladat kivalasztasat, ill. a készllékkezelést lasd a megfelel6 ,Vezérlés” kezelési és karbant-
artasi utasitasban.

55 Tavszabalyzok

A tavvezéridket kiviteltél fliggéen a 19-polusu tavszabalyzé-csatlakozashoz (analég) vagy a 7-
poblusu tavszabalyzé6-csatlakozashoz (digitalis) kell csatlakoztatni.

Az Osszes rendszer-, ill. tartozék részegység dokumentaciojat el kell olvasni és be kell tartani!

5.6 Hozzaférés-vezérlés

A hegesztési feladat kivalasztasat, ill. a készilékkezelést lasd a megfeleld ,Vezérlés” kezelési és karbant-
artasi utasitasban.

5.7 Csatlakozé aljzatok gépesitett hegesztésekhez
A FIGYELMEZTETES

Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!

6 A sériilések és a késziilék meghibasodasanak elkeriilése érdekében a késziiléken
barmiféle atalakitast vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!
Szakszeriitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!

» Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!

= A nem megfelelé vezérl6kabelek vagy a be- és kimend jelek hibas kiosztdasa a késziilék karo-
soddsat okozhatjak. Kizdrélag arnyékolt vezérl6kabeleket hasznaljon!

5.7.1 Csatlakozo aljzatok gépesitett alkalmazasokhoz

A FIGYELMEZTETES

A kiilsé lekapcsolo6 berendezések (Vész-Ki kapcsolok) nem miikodnek!

@ Ha a Vész-Ki aramkor a gépesitett AWI-hegesztéshez val6 csatlakozéaljzaton keresztiil
egy kiilsé lekapcsol6 berendezés révén valdésul meg, ugy a késziiléket erre kell
beallitani. Ennek figyelmen kiviil hagyasa esetén az aramforras nem veszi figyelembe a

kiils6 lekapcsol6 berendezéseket, és nem kapcsol le!
+ Tavolitsa el az 1. csatlakozohidat (1. jumper) a megfelel® vezérlékartyan (kizardlag
szakértd szervizszemélyzet végezheti el)!

Ez az egység kiegészitéként rendelheté > lasd fejezet 9.
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Csatlakoz6 aljzatok gépesitett hegesztésekhez

Pin Bemenet / Megnevezés Abra
kimenet
A Kimenet PE -------- Kabelarnyékolas csatlakozas
D Kimenet IGRO ---- Aram folyik jel I>0 (maximalis terhelés 20 mA / 15 | L
(open Collec- V) 0 V = hegesztéaram folyik - T{ 7
tor) REGaus 4BC
E/R Bemenet Not-Aus - VESZ-KI az aramforras félérendelt lek- SYN_E ZE
apcsolasahoz. __wero| Do
F Kimenet (0)VAR— Referencia potencial L"D“;—Ec
G/P | Kimenet IGRO ----Aramrelé érintkez, potencialmentes (max. +/- 1eRo | GC
15V /100 mA) ust) H
H Kimenet Uist------- ivfesziiltség, F jelli pinen mérve, 0-10V (0 V = VSchweiss | J E
ov;10V =g1 OOJ V)“[]) ( SYN_A | K C
L Bemenet | STA/STPInditas = 15 V/ / Leallitas = 0 V/ @ oL C
M Kimenet +15 V ----Feszlltségellatas (max. 75 mA) W
N Kimenet -15 V--—--- Feszlltségellatas (max. 25 mA) iGRo| P E
S Kimenet AV — Referencia potencial _ MNowus| R
T Kimenet list ===----- Hegesztéaram, F jell pinen mérve; +$C
0-10V(OV=0A, 10V =1000 A)E T{

[ Tipus pontossaga + (0,05 V+ a mért érték 2,5%-a)

21 Az Gzemmddot a huzalel6tolo készilék hatarozza meg (az Inditas / Leallitas funkcié megfelel a pis-

5.7.2

z
o
<

T

ztolynyomégomb mikddtetésének, és pl. mechanizalt alkalmazasoknal alkalmazhato).
Bl Tipus pontossaga + (0,02 V+ a mért érték 2,5%-a)

RINT X12 robot interfész

Digitalis standard interfész gépesitett alkalmazasokhoz
Funkciok és jelek:
Digitalis bemenetek: Start/Stop, izemmadd-, JOB- és programkivalasztas, huzalbef(izés, gazteszt
Analég bemenetek: vezérléfesziiltségek pl. hegesztési teljesitményhez, hegesztéaramhoz, stb.

Relé kimenetek: folyamatjel, hegesztésre kész allapot, altalanos hiba, stb.

5.7.3

Ipari interfész BUSINT X11

Megoldas az automatizalt gyartasi folyamatokban térténd kényelmes integralashoz, mint pl.
Profinet / Profibus
EnthernetlIP / DeviceNet
EtherCAT

stb.
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5.8

5.8.1

5.9

Csatlakoz6 aljzatok szamitégép szamara

A késziilék meghibasodasa, ill. zavarok a szamitégép szakszeriitlen csatlakoztatasanak
kovetkeztében!

Ha a csatlakoztatashoz nem hasznaljuk a SECINT X10USB interfészt, akkor az a késziilék
meghibdsoddsahoz vezet, illetve zavarokat okoz a jelatvitelben. A nagyfrekvencias
gyujtéimpulzus zavarhatja a szamitégép miik6dését.
e A SECINT X10USB interfészt a hegeszt6gép és a szamitégép k6zé kell csatlakoztatni!
* A csatlakoztatashoz kizarélag az interfésszel egyiitt szallitott kabelt szabad hasznalni
(kiegészité hosszabbité kabel hasznalata tilos)!
PC300.Net hegesztési paraméter szoftver

Az Osszes hegesztési paraméter kényelmesen létrehozhaté a PC-n, és innen egyszer(ien tovabbithato
egy vagy tobb hegesztégépre (tartozék, a szett a szoftverbdl, interfészbél és 6sszekotd-vezetekekbdl all)

* Max. 510 JOB kezelése

+ JOB-ok cseréje hegesztégéptdl hegesztégépig

* Online — adatcsere

* Hegesztés adatok felligyeletére vonatkozé elbirasok

+ Aktualitas az alapértelmezett frissitési funkcio altal az Uj hegesztési paraméterekre vonatkozoan
+ Adatmentés az aramforras és szamitogép kozotti egyszeri cserével

Csatlakoztatas

Abra 5-26

Poz. |Jel Leiras

1 Csatlakozodaljzat (9 polusu) - D-Sub
|_=1 |PC-interfész > lasd fejezet 5.8

2 Csatlakozoékabel, 9-polusu, soros

3 SECINT X10 USB

4 USB csatlakozas
Egy Windows PC csatlakoztatasa a SECINT X10 USB-re

5 Windows PC

Alkatrész azonositasa
Ez az egység kiegészitéként rendelheté > lasd fejezet 9.

Az ewm Xnet-ben elbre definialt vonalkddok a kézi szkennerrel keriinek rogzitésre. Az alkatrészadatok a
vezérlésben kertlnek behivasra és megjelenitésre.
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5.10

Halézati csatlakozo
A tartozék komponensek kizarolag ,,gyari opcié” formajaban érhetok el.

A halbdzati csatlakozéval a termék egy meglévd héldzatba illeszthetd, miutan lehetséges az adatcsere az
Xnet min&ségbiztositasi szoftverrel. Kivonat a szoftver funkcioterjedelmébdl:

A hegesztési paraméterek valos idejl kijelzése
Rogzités/dokumentacio

A hegesztési paraméterek felligyelete
Karbantartas

Kalkulacio

WPS-kezelés

Hegeszték kezelése

xButton kezelése

Alkatrészek kezelése

A szoftver funkcioterjedelmét folyamatosan tovabbfejlesztjik (lasd a megfelelé dokumentaciot Xnet).
Alapkivitelben a hegesztégépeket fix IP-cimmel szallitjuk. Ez a vezérlés matricajan vagy készilékeknél a
tipustabla alatti matrican talalhato.

A gateway konfiguralasahoz a gatewaynek és a szervernek/szamitégépnek ugyanabban a
halézatban, ill. IP-cimtartomanyban kell lennie.
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Altalanos

6 Karbantartas, apolas és hulladékkezelés
6.1 Altalanos

A FIGYELMEZTETES

e Szakszeriitlen karbantartas, ellenérzés és javitas!

A termék karbantartasat, ellendrzését és javitasat csak szakértd, képesitett személyek

végezhetik. Képesitett személy az, aki képzettsége, ismeretei és tapasztalatai alapjan fe-

lismeri a hegesztési aramforrasok ellendrzésénél fellépo veszélyeket és lehetséges ko-

vetkezménykarokat, és meg tudja tenni a sziikséges biztonsagi intézkedéseket.

+ Tartsa be a karbantartasi el6irast > /asd fejezet 6.3.

+ Ha az alabbi ellenérzések valamelyike nem teljesll, a készlléket csak a javitds és az
ismételt ellendrzés utan szabad ismét lzembe helyezni.

Minden szervizzel kapcsolatos tigyben forduljon a szakkeresked@jéhez, a késziilék szallitéjahoz. Garan-
cidlis esetekben a visszaszallitéas csak a szakkereskeddjén keresztil térténhet.

Alkatrészek cseréje esetén csak eredeti potalkatrészeket hasznaljon. Pétalkatrészek rendelése esetén
meg kell adni a készllék tipusat, a készulék sorozatszamat és cikkszamat, valamint a pétalkatrész tipus-
megjeldlését és cikkszamat.

Jelen késziilék a megadott kdrnyezeti feltételek és normal munkafeltételek mellett messzemenden kar-
bantartasmentes és minimalis apolast igényel.

A szennyezett készilék miatt az élettartam és a bekapcsolasi id6 csokken. A tisztitasi intervallumokat
alapvetden a kdrnyezeti feltételek és a készilék ehhez kapcsolddo elszennyez8dése hatarozzak meg
(mindazondltal legalabb félévente).
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Szimbdlumok jelentése

6.2 Szimbdélumok jelentése

Személyek

Hegesztd / kezel6

Szervizszemélyzet / szakértd, képesitett személy

Szemrevételezés

Miikodési teszt

Idészak, idokoz
ﬁ Egymiiszakos tizem
{ Enh;||
ﬁ Tobbmiszakos Gizem
{ 24h?
0—0+ (8 drankent
[8h]|
'Q’G'i naponta
"D’ﬂ'i hetente
'O'ﬂ'i havonta
0—0+  |félévente
HIY|
0—0~  |évente
LY ]
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Karbantartasi terv

6.3 Karbantartasi terv

Karbantartasi miivelet

o i Lgey ] ey s | 0O
© 8 [T Kizarolag az ellendrzé személyként, ill. karbantartd személyként kijelolt | €
N >| N személy végezheti el a megfelel6 miveleti Iépést! A nem alkalmazhaté g
OD| 0O ®© P P . . ©
cEle= ellendrzési pontokat ki kell hagyni. S
g ﬂ" g ‘-8 ‘Gahb' lrj24hb' E
Wwo|weE U U x

személy

@
©

@ [en] | Ellenérizze és tisztitsa meg a hegesztépisztolyt. A hegesztpisztolyban
keletkezd lerakodasok révidzarlatot okozhatnak, ami hatranyosan be-
folyasolja a hegesztési eredményt, ugyanakkor a hegeszt6pisztoly
karosodast szenvedhet!

+ Ellendrizze a huzalhajtast, a hegesztdpisztolyt és a huzalvezetd eleme-
ket az alkalmazassal kapcsolatos felszereltség és megfelels beallitas
szempontjabol.

* Rendszeresen tisztitsa meg a huzalel6tolo gérgbket (a szennyezettségi
foktdl fliggbéen). Cserélje ki az elhasznalddott huzalel6tolé gorgdket.

* Ellendrizze a hegesztdaram-kabelek csatlakozasait (szoros, reteszelt
rogzulés szempontjabdl).

» Biztositva van a védégazpalack gazpalack biztosité elemekkel
(lanc/heveder)?

» Huzasmentesitd: Biztositva vannak a kdbelkdtegek huzasmen-
tesitével?

@

@ @ [en]| » Ellenérizze a tapkabeleket és azok csatlakozasait (vezetékek, tomiok, (QI
kabelkotegek) sériilés, ill. szivargas szempontjabol.
» Ellendrizze a hegesztérendszert hazkarok szempontjabal.
* Rendelkezésre allnak és kifogastalanok a szallité elemek (heveder, e-
mel8szemek, fogantyu, szallitdégorgdk, rogzitéfék) és biztosité elemek
(adott esetben biztositd fedelek)?

Tisztitsa meg a hiitéfolyadék vezetékek csatlakozasait (gyorscsatlako-
20k, csatlakozok) a szennyezddésektél, és a hasznalat mell6zése ese-
tén helyezze fel a védGsapkakat.

* A magnesszelep gazteszt szabalyosan nyit és zar.

* Ellendrizze a kezel6-, jelzb- és ellenérzé lampakat, védo- és
vezérl6berendezéseket.

@
£
[k
E.
@

=k

@ff' » Ellenérizze a huzalgorgé tartojat (a huzalel6told gorgok a tarton
rogzitve kell legyenek, és nem lehet holtjatékuk).
» Tisztitsa meg a szennysz(ir6t (ha alkalmazhatd) > lasd fejezet 6.3.1.

9@ @
@G ©

@ff' [sn]l|" Ellendrizze a huzaltekercs szabdlyos rogzitését.
wallls Nedves ronggyal tisztitsa meg a kuilsé fellleteket (ne hasznaljon ag-
ressziv tisztitoszereket).
Tisztitsa meg az aramforrast (inverter) > lasd fejezet 6.3.4 LQI
LQI » Tisztitsa meg a h6cserélét (hegesztépisztoly hiités) > lasd fejezet 6.3.3 LQI

» Hultéfolyadék csere (hegesztdpisztoly hiités) > lasd fejezet 6.3.2

B
£ £|£\4 £|£| £

Bl@
NG

* |d6szakos ellenérzés és vizsgalat > lasd fejezet 6.3.5
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6.3.1 Légszird
A szennyszird hasznalatakor a hltéleveg6-ataramlas csokken, ami kdvetkeztében a készllék be-
kapcsolasi ideje csdkken. A bekapcsolasi id6 a sziir§ fokozott szennyezédésével csokken. A szenny-
sz(rét rendszeresen le kell szerelni, és siritett leveg6vel kell megtisztitani (a szennyezettségi foktdl
fuggben).

'8 ™

Abra 6-1
+ A készllékre két szennysz(ird (opcid utélagos bdvitéshez) szerelhetd fel: Az egyiket a tapegység (in-
verter) Iégbedmlijére, a masikat a h6cserél6 (hegesztdpisztoly hiités) légbedmlibjére.

» Lazitsa meg a zarécsavarokat a sz(irén (huzza lefelé, majd hatra a tapegység sziir6jét/hizza lefelé,
majd oldalra a hécseréld szirdjét).

7 N ™

-4

Abra 6-2
+ Tisztitsa meg a szennysz(rét olaj- és vizmentes sdritett levegbvel.

Vegye figyelembe a hatésagi artalmatlanitasi eléirasokat!
» A szlr6k tisztitasa utan szerelje vissza azokat forditott sorrendben.

099-005653-EW511
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6.3.2 Hiitéfolyadék csere

Vegye figyelembe a hegesztpisztoly hiitéfolyadék kezelésére, alkalmazasara és artalmatlanitasara
vonatkozo tudnivalokat > lasd fejezet 5.1.6.

+ Kapcsolja ki a késziléket, és valassza le a halozati csatlakoz6dugét. Helyezzen megfeleld fel-
fogbéedényt a hitéfolyadék tartaly leeresztd csavarja ala.

» Csavarja ki a hit6folyadék tartaly leereszté csavarjat (a légtelenitéshez nyissa fel a tartalyfedelet).

f T

3

|34

Abra 6-4
» Varjon, amig a hiit6folyadék teljesen a tartalybdl a felfogéedénybe folyik.
+ Vegye ki és tisztitsa meg a sz(ir6t a betdltécsonkbal.
+ Majd 0Oblitse ki a szennyezddést a vizzel egyutt a tartalybdl.
Vegye figyelembe a hatésagi artalmatlanitasi eléirasokat!

099-005653-EW511
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-

4

MAX

MIN

Abra 6-5
Helyezze vissza a tisztitott szlirét a betdltécsonkba, és a leeresztd csavart a tomitéssel egyutt

csavarja be a tartalyba.
Toltse fel a tartalyt az eredeti EWM hiit6folyadékkal a max. hiitéfolyadék szint figyelembevételével. A
feltdltés utan zarja vissza a tartalyfedelet, és Iégtelenitse a hiit6folyadék kort > lasd fejezet 7.4.

54

099-005653-EW511
20.01.2021



evﬁn Karbantartés, apolas és hulladékkezelés

Karbantartasi terv

6.3.3 Hocserél6 (hegesztopisztoly hiités)
A FIGYELMEZTETES

(.I Nem megfeleld képzettség altal okozott sériilésveszély!

A_Co) A sériilések elkeriilése érdekében az alabbi karbantartasi miveletekhez szakiranyu kép-
zettség sziikséges.
+ Ezt a karbantartasi miveletet kizarélag képzett és felhatalmazott szakszemélyzet végezheti.
+ Vegye figyelembe a jelen fejezet elején talalhato figyelmeztetéseket és karbantartasi tudni-

valdkat!
i 1 X TX 25 &
I
O %
Q_O s
E L\
U@
L\"—‘J A L - >
Abra 6-6

+ Kapcsolja ki a készliléket, és valassza le a haldzati csatlakozédugoét. Tavolitsa el az oldallemez
csavarjat. Tavolitsa el az oldallemezt a berendezésbdl (emelje le felfelé, majd oldalra).

» Kizardlag olaj- és vizmentes sritett leveg6t hasznaljon. Ne favassa le kdzvetlenil az elektronikai
komponenseket. A késziilék ventilatorok a siritett levegd hatasara tulforoghatnak, és ezaltal karo-
sodast szenvedhetnek. Ezért a készilék ventilatorokat csavarhuzoval kell mechanikusan blokkolni.
Vegye figyelembe: A késziilék ventilatorok mogott talalhaté hécserélé lamellakat nem szabad me-
gsérteni a csavarhuzéval.

r3 I 3 ™ r~ 4 - B

:§
]
Abra 6-7

+ A ventilatorokkal tisztitsa meg a hécserélét.

* A szennyez6dések az oldallemezen talalhatd nyilasokon keresztil tavoznak.

Vegye figyelembe a hatésagi artalmatlanitasi eléirasokat!

* A mechanikus akadalyok eltavolitasa utan szerelje 6ssze a készuiléket forditott sorrendben, és el-
lenérizze a hatalyos el6irasok szerint.
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6.3.4 Aramforras (inverter)

A FIGYELMEZTETES

Nem megfelel6é képzettség altal okozott sériilésveszély!

A sériilések elkeriilése érdekében az alabbi karbantartasi miiveletekhez szakiranyu kép-

zettség sziikséges.

» Ezt a karbantartasi miveletet kizarélag képzett és felhatalmazott szakszemélyzet végezheti.

* Vegye figyelembe a jelen fejezet elején talalhato figyelmeztetéseket és karbantartasi tudni-
valokat!

Abra 6-8

1. Kapcsolja ki a készlléket, és valassza le a hal6zati csatlakozodugét. Tavolitsa el az oldallemez és a
hatsé szell6zéracs csavarjait. Tavolitsa el az oldallemezt (emelje le felfelé, majd oldalra). Tavolitsa el
a szell6zbéracsot (emelje le lefelé, majd hatra).

2. Kizardlag olaj- és vizmentes s(ritett levegdt hasznaljon. Ne fuvassa le kdzvetlenll az elektronikai
komponenseket. A késziilék ventilatorok a siritett levegé hatasara tulforoghatnak, és ezaltal karo-
sodast szenvedhetnek. Ezért a készllék ventilatorokat csavarhuzéval kell mechanikusan blokkolni.

3. Fujja ki elére meg az inverter el6tti terlleteket.
Vegye figyelembe a hatésagi artalmatlanitasi eléirasokat!

* A mechanikus akadalyok eltavolitdsa utan szerelje 6ssze a készuléket forditott sorrendben, és el-
lenérizze a hatalyos el6irasok szerint.
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Elhasznalddott készllékek artalmatlanitasa

6.3.5 Evente elvégzendd ellenérzések (izem kozbeni ellendrzések és vizsgalatok)
Az IEC 60974-4 szabvany (,/dészakos feliilvizsgalat és ellenbrzés*) szerint kell elvégezni a készulék
rendszeres id6kdzonkeénti atvizsgalasat. Az itt leirt ellenérzéseken tul be kell tartani az adott orszagban
érvényes sajatos elbirdsokat is.
B&vebb informacio talalhaté a mellékelt "Warranty registration" prospektusban, valamint a garanciardl,
karbantartasrol és ellenérzésrdl szolé tajékoztatonkban a www.ewm-group.com oldalon!

6.4 Elhasznalodott készulékek artalmatlanitasa

Szakszerii hulladékkezelés!

A késziilék értékes nyersanyagokat tartalmaz, amelyeket Ujrahasznositas céljabol ossze kell
gyljteni, az elektronikai alkatrészeket pedig eldiras szerint kell artalmatlanitani.

¢ Az elhasznalodott alkatrészeket tilos a haztartasi hulladékokkal egyiitt kezelni!

¢ Az elhasznalodott alkatrészeket a hatdsagi eléirasoknak megfeleléen kell artalmatlanitani!

A hasznalt villamos- és elektronikai készilékeket az eurdpai elbirasok szerint (Az elektromos és elekt-
ronikus berendezések hulladékairdl sz6lé 2012/19/EK iranyelv) nem szabad a nem valogatott kommu-
nalis hulladékba helyezni. Azokat kilon kell gydjteni. A kerekes kuka szimbdlum a sziikséges
szelektalt hulladékgydijtésre utal.

Ezt a készlléket a hulladékkezelés, ill. Ujrahasznositas céljabodl a szelektiv gy(jtés erre a célra terve-
zett rendszeréhez kell adni.

Németorszagban a térvénynek (Az elektromos és elektronikus készlilékek forgalomba hozatalardl,
visszavételérél és kornyezetkimel6 hulladékkezelésérdl szolo torvénynek (ElektroG)) megfeleléen a
régi készuléket a nem szelektalt kommunalis hulladéktdl elvalasztott kezeléshez kell adni. A kommu-
nalis hulladékkezelés feleldsei (telepllések) gyUjtéhelyeket Iétesitettek erre a célra, ahol ingyen le le-
het adni a privat haztartasbdl szarmazo régi készulékeket.

A régi készlilékek visszaadasaval vagy gylijtésével kapcsolatban az illetékes helyi 6nkormanyzatnal
érdeklédjon.

Mindezeken tul az elhasznalt hegesztékészllékeit Europaban barmely EWM szakkereskedésben is
leadhatja.
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Hibaelharitas

A gyartas soran és végellendrzés alkalmaval valamennyi termék szigoru vizsgalatokon esik at. Ha ennek
ellenére valamilyen rendellenességet észlel a készllék mikddésében, akkor annak ellenérzését az

alabbiak szerint kell elvégezni. Ha a leirt javitasi mod nem vezet eredményre, akkor forduljon valamelyik
hivatalos EWM szakkeresked6hoz.

Hibalizenetek (aramforras)

A készulékkijelz6 kijelzési lehetdségeitdl fliggden a figyelmeztetd lizenetet a kovetkez8képpen abrazolja:

Kijelz6tipus - késziilékvezérlés

Kijelzés

Grafikus kijelzé

h

két 7 jegyl kijelz6

Err

egy 7 jegyd kijelzé

i

Az Uzemzavar lehetséges okat megfelel§ izemzavarszam (lasd a tablazatot) jelzi. Hiba esetén a tel-
jesitményegység lekapcsol.
A lehetséges hibaszamok kijelzése fligg a készulék kivitelezésétdl (csatlakozasok / funkciodk).

* A hegeszt6gép esetleges meghibasodasarol jegyzékonyvet kell felvenni, és ezt a dokumentaciot at
kell adni a szerviz szakemberének.

» Ha egyszerre tobb hiba 1ép fel, akkor azok koédjai egymas utan jelennek meg a kijelzén.

+ Dokumentalja a hibakat, és szlikség esetén hozza a szervizszemélyzet tudtara.

+ Ha a vezérlés esetén tobb hiba jelentkezik, mindig a legalacsonyabb hibaszamu hiba (Err) jelenik
meg. Ha ezt a hibat megsziintették, megjelenik a kovetkez6, magasabb hibaszamu hiba. Ez a foly-
amat addig ismétlédik, amig minden hibat meg nem szintettek.

Kategoria jelmagyarazat (hiba visszaallitasa)

a) A hibaiizenet eltiinik, ha a hibat megszintették.

b) A hibalizenet a € nyomdégomb megnyomasaval allithaté vissza:

c) A hibaiizenet csak a készilék ki- és bekapcsolasaval allithaté vissza.

Kategéria |Hiba Lehetséges ok Megoldas
a) |b) |c)
3| @ | @ | @ | Sebességmerd | Huzalelbtold késziilék hiba Ellenérizze az dsszekottetés-
hiba eket (csatlakozok, vezetékek)

Huzalhajtas folyamatos tulter-
helése

Ne helyezze sz(ik radius-
zokba a huzalvezet6 csovet;
ellenérizze a huzalvezeté csé
koénny( jarasat

Tulmelegedés

Aramforras talmelegedett

Hagyja lehiIni az aramforrast
(haldzati kapcsolé az ,1” jell
allasba)

Ventilator blokkolva, szennye-
zett vagy meghibasodott

Ellenérizze a ventilatort, tis-
ztitsa meg vagy cserélje ki

Leveg6bemenet vagy -kimenet
blokkolva

Ellenérizze a levegbbemene-
tet és -kimenetet

©

Halbzati tulfes-
zilltség

Halozati fesziltség tul magas

©

Halo6zati feszi-
Itséghiany

Halozati feszultség tul alacsony

Ellenérizze a halozati feszu-
Itségeket, és vesse Ossze az
aramforras tapfeszultségeivel

58
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Kategéria |Hiba Lehetséges ok Megoldas
a) |b) |c)
7| ® | @ | ® |Hatsfolyadék- | Atfolyasi mennyiség tul Ellenérizze a hiitéfolyadék at-
hiany alacsony (< = 0,7 I/min) / folyast; tisztitsa meg a
(< =0.18 gal./min) 1B vizh(itét; szlintesse meg a
téomlécsomag téréshelyeit;
allitsa be az atfolyasi kis-
z6bot
Hit6éfolyadék mennyiség tul Tolts6n utana hitéfolyadékot
alacsony
Szivattyd nem mikddik Forgassa el a szivattyutenge-
Iyt
Levegd a hiitéfolyadék kérben | Légtelenitse a hiitéfolyadék
kort
Tédmlécsomag nincs teljesen Kapcsolja ki/be a készuléket
feltéltve hitéfolyadékkal (a szivattyd 2 min ideig
mikodik)
Uzemeltetés gazhiitéses he- Kdsse Ossze a hltéfolyadék
gesztdpisztollyal eléremendt és visszatérét (ik-
tasson be tomléhidat); inak-
tivalja a vizh(t6t
Kismegszakité6 meghibaso- Allitsa vissza a kismegsz-
dott akitot
8|@ | @ | @ |Hibaa Nincs védégaz Ellenérizze a védégaz-ellatast
védbgazzal @ | Elsnyomas tdl alacsony Sziintesse meg a témlécso-
mag téréshelyeit; elirt érték:
4-6 bar elényomas
9|® | ® | @ | Masodlagos Tulfesziiltség a kimeneten: In- | Ertesitse a szervizt
tulfeszultség verter hiba
10| 3 | @ | @ | Foldelési hiba |Kapcsolat a hegesztéhuzal és a | Bontsa meg az elektromos
(PE hiba) készilékhaz kozott Osszekottetést
M@ | @ |® |Gyors lek- ,Robot kész” logikai jel elvétele | Sziintesse meg a hibat a folé-
apcsolas a folyamat soran rendelt vezérlésen
22| @ | ® | @ |Hutsfolyadék | Hltéfolyadék talmelegedett Hagyija lehtilni az aramforrast
tulmelegedés Pl | (>=70°C / >=158°F) "l a (halozati kapcsolo az ,1” jelli
hitéfolyadék visszatérében allasba)
mérve
Ventilator blokkolva, szennye- | Ellenérizze a ventilatort, tis-
zett vagy meghibasodott ztitsa meg vagy cserélje ki
Leveg8bemenet vagy -kimenet | Ellenérizze a levegébemene-
blokkolva tet és -kimenetet
32| ® | ® | @ |Hiba I>0 Ertesitse a szervizt
33| ® | ® | @ |UIST hiba & Roévidzarlat a hegesztéaramkor- | Sziintesse meg a révidzarlatot
ben a hegesztés elbtt a hegeszt6aramkaorben;
kapcsolja le a kilsé érzékel6
fesziltséget
38| ®) | @® | @ | IIST hiba ! Révidzarlat a hegesztéaramkor- | Sziintesse meg a révidzarlatot
ben a hegesztés elbtt a hegesztéaramkorben
48| ®) | @ | @ | Gyujtas hiba | Az automatizalt berendezéssel | Ellenérizze a huzalto-

valo folyamatinditas soran nem
tértént gyujtas

vabbitast; az aramkabelt a he-
gesztéaramkdrben; adott e-
setben tisztitsa meg a heges-
ztés el6tt a korrodalédott
fellleteket a munkadarabon
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Kategéria |Hiba Lehetséges ok Megoldas
a) |b) |c)
49| ® | @ | ® |ivszakadas Az automatizalt berendezéssel | Ellendrizze a huzalto-
valé hegesztés soran ivszaka- | vabbitast; allitsa be a heges-
das tortént ztési sebességet.
51| @) | (0 | B | Vész-Ki Az aramforras Vész-Ki Inaktivalja a Vész-Ki aramkért
aramkorét aktivaltak. (véddaramkor enge-
délyezése)
52 | (%) | 3 | @) | Nincs huzalel- | Az automatizalt berendezés be- | Ellendrizze, ill. csatlakoztassa

6tolo készulék

kapcsolasa utan nem ismerhetd
fel huzalel6told készilék

a huzalel6tol6 készilékek
vezérlbkabeleit; korrigalja az
automatizalt huzalel6tol6 kés-
zulék azonosité szamat (1DV
esetén: 1-es szam, 2DV ese-
tén huzalel6told készilék 1-es
és huzalel6tolo készllék 2-es
szammal)

53| (%)

Nincs 2. huzal-
elétold készi-
ek

2. huzalel6told késziilék nem is-
merheto fel

Ellen6rizze, ill. csatlakoztassa
a huzalel6told készilékek
vezérlbkabeleit

54| (%)

VRD hiba 2

Uresjarati fesziiltség csok-
kentési hiba

Adott esetben valassza le a
késziléket a heges-
ztéaramkorrdél; értesitse a
szervizt

55

WEF talaram

Huzalel6told hajtas tularam
észlelés

Ne helyezze szik radius-
zokba a huzalvezet6 csovet;
ellenérizze a huzalvezet6 cs6
konny(l jarasat

56 ®) | @ | Halozati A halozati fesziiltség egyik Ellenérizze a haldzati csatla-
faziskimaradas [fazisa nincs meg kozast, halézati csatlakozo6t
és halodzati biztositékokat
57 ) | @) | Szolga sebes- | Huzalel6tol6 késziilék hiba Ellendrizze a csatlakozokat,
ségmérd hiba | (szolga hajtas) kabeleket, 6sszekottetéseket
Huzalhajtas (szolga hajtas) foly- | Ne helyezze sz{ik radius-
amatos tulterhelése zokba a huzalvezetd csdvet;
ellendrizze a huzalvezetd cs6
koénny jarasat
58 Rovidzarlat Ellendrizze a hegesztéaramkort | Ellendrizze a heges-

révidzarlat szempontjabdl

ztéaramkort; a hegeszt6pis-
ztolyt elkllonitve tegye le

59 | (%) | @) | @ | Nem kompatibi- | A rendszerre csatlakoztatott Valassza le a nem kompatibi-
lis készulék készllék nem kompatibilis lis készuléket a rendszerrél
60 ¥ | ®|©@ Nem kompatibi- | A készlilék szoftvere nem kom- Ertesitse a szervizt
lis szoftver patibilis
61|®) |@ |G Hegesztés A hegesztési paraméter tényle- | Tartsa be a tlrésmezt; allitsa
fellgyelete ges értéke a megadott tlirés- be a hegesztési paramétert
mezdn kivil van
62 | (%) | %) | @ | Rendszerkom- Rendszerkomponens nem talél- Ertesitse a szervizt
ponens [ hato

1 Gyari beallitas
21 Opcio

Bl Kizardlag Titan XQ, Phoenix XQ, Taurus XQ késziléksorozat
Ml Titan XQ, Phoenix XQ, Taurus XQ készuléksorozat nem

60
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Figyelmeztetd Gzenetek

7.2 Figyelmeztetd lizenetek
A készulékkijelz6 kijelzési lehetdségeitdl fliggben a figyelmeztetd lizenetet a kovetkezbképpen abrazolja:

Kijelz6tipus - késziilékvezérlés

Kijelzés

Grafikus kijelz6

két 7 jegyl kijelz6

REL

egy 7 jegyl kijelz6

A

A figyelmeztetés okat a késziilék a kapcsolddo figyelmeztetd koddal jelzi (Iasd a tablazatot).

Ha tébb figyelmeztetés jelentkezik, azok egymas utan kertilnek kijelzésre.
Dokumentalja a késziilék figyelmeztetését, és sziikség esetén mutassa meg a szervizszemélyzetnek.

Sz. Figyelmeztetés Lehetséges ok

1 Tudlmelegedés Tulmelegedés miatt rovidesen lekapcsolas veszélye fenyeget.

4 Védoégaz @ Ellendrizze a véddgaz-ellatast.

5 Hatéfolyadék atfolyas 1! Atfolyas (<= 0,7 l/min/<= 0.18 gal./min) [l

6 Kevés huzal Mar csak kevés huzal all rendelkezésre a tekercsen.

7 CAN-Bus hiba Huzalel6told készllék nincs csatlakoztatva, huzalel6tolé motor
kismegszakito (kioldott kismegszakitéd visszaallitdsa mikddte-
tés révén).

8 Hegesztéaramkor A hegesztéaramkor induktivitasa til magas a kivalasztott he-
gesztési feladathoz.

10 Részinverter Egy vagy tdbb részinverter nem biztosit hegesztéaramot.

11 Hatéfolyadék tulmelegedése B | Hitéfolyadék (>= 65 °C/>= 149 °F) [

12 Hegesztés felugyelete A hegesztési paraméter tényleges értéke a megadott tlirés-
mezd6n kivil van.

13 Erintkezési hiba Az ellendllas a hegesztéaramkdérben tul nagy. Ellenérizze a
testelést.

32 Sebességméré hiba Huzalel6tol6 készllék hiba, a huzalhajtas folyamatos tulterhe-
lése.

33 WEF tularam A WF f6hajtas tularam észlelése.

34 Ismeretlen JOB A JOB valasztas nem lett végrehajtva, mivel a JOB szam is-
meretlen.

35 Szolga WF tularam A szolga WF haijtas tulterhelése (push/push rendszer ellilsé
hajtasa vagy kozbens6 hajtas).

36 Szolga sebességméré hiba WF hajtas hiba, a szolga WF hajtas folyamatos tulterhelése
(push/push rendszer elllsé hajtasa vagy kdzbensé hajtas).

37 FST-Bus hiba Huzalel6told készllék nincs csatlakoztatva, huzalel6tol6 motor

1 Gyari beallitas

21 Opcio

kismegszakito (kioldott kismegszakitd visszaallitdsa mikddte-
tés révén).

Bl Kizardlag Titan XQ, Phoenix XQ, Taurus XQ késziiléksorozat
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Ellenérzélista lzemzavar elharitashoz

7.3

Ellenorzolista iizemzavar elharitashoz

A készilék kifogastalan miikodésének alapfeltétele, hogy annak kialakitasa megfeleljen a hasznalt
hozaganyaghoz és az alkalmazott védégazhoz!

Megjegyzések Jel Leiras
N Hibajelenség / Hibaok
*® Lehetséges javitas

Zavarok a késziilék miikédésében
~ A halozati biztositék kiold - Nem megfeleld halézati biztositék
%  Ajanlott halozati biztositékot valasszon > lasd fejezet 8.3.

~ A készilék a bekapcsolas utan nem indul el (a készilék ventilatora és adott esetben a hiitészivattyu
nem mikaodik).

X Csatlakoztassa a huzalel6told készilék vezérlkabelét.
~ Bekapcsolas utan a késziilékvezérlésen [évl dsszes jelz8lampa vilagit
» Bekapcsolas utan a készulékvezérlésen 1évd jelz6ldmpak nem vilagitanak
~ Nincs hegesztési teljesitmény
% Faziskimaradas, halézati csatlakoztatast (biztositékokat) ellendrizni
~ A készilék allanddan ujraindul
» A huzalelétold készilék nem miikédik
~ A rendszer nem indul el
X Vezérl6kabelek csatlakozoéit bedugni, ill. a megfeleld telepitést ellendrizni.
~ Hegesztéaramkabel csatlakozdi lazak (nincsenek jol meghuzva)
X A pisztoly aramkabelének és / vagy testkabel csatlakozéit meghuzni
~® Aramatadé és flvokatartd szabalyos régzitése
A gyiijtéhiba jelzé6lampa vilagit
» Hegesztégép tulmelegedett
% Bekapcsolt allapotban varni, amig a készilék lehdil

» Kioldott a hegeszt6aram feliigyeleti berendezés (kdbor hegesztéaram folyik at a védévezetéken). A
hibat a készllék ki- és bekapcsolasaval lehet visszaallitani.

% A hegeszt6huzal érintkezik a feszultség alatt allé hazrészekkel (Ellenérizze a huzalvezetést,
leugrott a hegesztéhuzal a huzaltekercsrél?).

X Ellendrizze a testkabel szabalyszerl rogzitését. Lehetéség szerint az ivfényhez kdzel rogzitse a
testkabel aramkapcsat.
Tulhdmérséklet jelzélampa vilagit
» Hegesztégép tulmelegedett
% Bekapcsolt allapotban varni, amig a készilék lehdil
Hitéfolyadék hiba/nincs hiitéfolyadék atfolyas
» Huitéfolyadék térfogatarama tul kevés
~® A hiitéfolyadék szintjét ellendrizni, és sziikség esetén potolni a hianyt
» Levegd van a hiitékdrben
~® A hiitékdzeg kor légtelenitése > lasd fejezet 7.4
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Vizh(tékor légtelenitése

7.4

Huzalelétolasi probléma

~ Ellenérizze a huzalel6told gorgdk tartojat (a huzalelbtold gorgdk a tarton rogzitve kell legyenek, és
nem lehet holtjatékuk).

% Cserélje ki a huzalel6tolé gorgék tartojat (092-002960-E0000) > lasd fejezet 10.1.4
» Aramatado eltémédatt

~® Tisztitsa meg, permetezze be hegeszt6 védbspray-vel és sziikség esetén cserélje ki
» Huzaldob fék bedllitdsa > lasd fejezet 5.2.4.4

% A bedllitasokat ellenérizni és szikség esetén modositani
» Leszorito erd bedllitdsa > lasd fejezet 5.2.4.3

% A bedllitasokat ellenérizni és szikség esetén modositani
» Huzalel6tolé gorgék kopottak

~® Ellenérizni és szilkség esetén cserélni
» Huzalel6tolé motor nem kap tapfesziiltséget (tulterhelés miatt kioldott a kismegszakité)

~® A kioldott kismegszakitot (az aramforras hatoldalan talalhatd) nyomégomb megnyomasaval
visszakapcsolni

» Megtort kdbelkoteg
X Pisztoly kabelkdtegét hurkok nélkil lefektetni
» Huzalvezetd cs6 vagy -spiral szennyezett vagy elkopott
® Huzalvezet6 csdvet vagy —spiralt megtisztitani, megtort vagy elkopott huzalvezetét cserélni

Vizhiitokor légtelenitése

1

r

1 3 [Duz |[4

W

G-) 092-007861-00000

blau / blue

Abra 7-1
» Kapcsolja ki a késziiléket, és toltse fel a hiitéfolyadék tartalyt a max. szintig.
» A gyorscsatlakozékat megfeleld segédeszkdzdkkel oldja (csatlakozd nyitva).

A hitérendszer légtelenitésére mindig a kék szinii csatlakozét kell hasznalni, amely a
hitérendszer lehetoé legmélyebb pontjan (a tartaly kozelében) talalhato!

s N

5 6

Q)
o o Q)

Abra 7-2

+ Helyezzen a gyorscsatlakozokbal kilépé hitéfolyadék felfogasahoz megfeleld felfogdedényt, és
kapcsolja be a késziiléket kb. 5 masodpercre.

* A gyorscsatlakozdkat zarja a zarogyUril visszatoladsaval.
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Szivattyutengely megforgatasa (h(it6folyadék kor)

7.5 Szivattyutengely megforgatasa (hiitéfolyadék kor)
Hosszabb allasid6k és a hiit6folyadék szennyez&dései ahhoz vezethetnek, hogy a hitémodul hiitéfoly-
adék-szivattyuja megszorul.

N \ :
\

——

+ Kapcsolja ki a késziiléket a f6kapcsoloval.
* Huzza ki a csatlakozot.

+ lllesszen egy legfeljebb 6,5 mm pengeszélességli lapos csavarhuzot az egyik szerviznyilason keresz-
til kb6zépen a szivattyutengelyre. Most forgassa a csavarhlzot az éramutaté jarasaval megegyezé
iranyban mindaddig, amig a szivattyutengely ismét kénnyedén nem forgathato.

* Vegye el a csavarhuzot.
» A kikapcsolt késziilék halézati csatlakozojat egy megfeleld aljzatba bedugni.
+ Hegesztégép fékapcsolojat bekapcsolni.

099-005653-EW511
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8 Miszaki adatok

A megadott teljesitményadatok és a garancia csak eredeti kopo- és fogydalkatrészek hasznalata
esetén érvényesek!

8.1  Méret és sulye

FO6R1/R2 FO6RS FO6P
B
I B Y |2
[ ‘JE
X == B mao) ¥ Tu
| —> L(»bb
Méret (I x b x h) mm inch mm inch
| 1152 45.3 854 33.6 854 33.6
b 686 27.0 590 23.2 400 15.7
h 976 38.4 976 38.4 881 34.7
Suly M kg Ib kg Ib kg Ib
FO6G & 113 2491 102,8 226.6 87,6 193.1
FO6W I 128 282.2 117,8 259.7 102,6 226.2

1 Minden sulyadat 5 m-es (16.4 ft.) halozati csatlakozdvezetékkel rendelkez6 késziilékvaltozatokra
vonatkozik. A hosszabb haldzati csatlakozévezetékekkel rendelkezé véltozatok sulya is nagyobb.
10 m (32.8 ft.) = +2,5kg (5.5 Ib.)
15m (49.2 ft.) = +5,0 kg (11.0 Ib.)
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Miszaki adatok

Hegesztdpisztoly hiitése

ewn

8.2 Hegesztopisztoly hiitése

Hegesztépisztoly hiités FO6W
Hatételjesitmény 1 I/min esetén (+25 °C/77 °F) 1,5 KW
Max. szallitasi mennyiség 5 1/min
1.3 gal./min
Max. szallitasi magassag 35m
115 ft.
Max. szivattyunyomas 3,5 bar
0.35 MPa
Szivattyu Orvényszivattyu
Max. tartalydrtartalom 81
2.1 gal.
Atfolyas-feliigyelet
Hibahatar 0,7 I/min
0.18 gal./min

Figyelmeztetési hatar

Hibahatar +0,3 I/min
Hibahatar +0.08 gal./min

Hémérséklet-felligyelet

Hibahatar

70°C
158°F

Figyelmeztetési hatar

Hibahatar -5 °C
Hibahatar -23°F
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Miszaki adatok

Teljesitményadatok

8.3
8.3.1

Teljesitményadatok
Taurus XQ 350 C puls

MIG/IMAG | MMA | AWI

Hegesztéaram (I2)

5A...350A

ivfesziiltség szabvany szerint (Uz)

143V ..315V | 202V..340V | 102V..240V

Bekapcsolasi id6 Bl 40° C esetén [

80 % / 100%

350 A /320 A

Halbzati feszultség

3 x380-400 V / 3 x 440-460 V / 3 x 480-500 V

Tarés / Haldzati biztosito ! / Frekvencia

-25 % ...+20 % / 3 x 25 A/ 50/60 Hz (380-400 V)

-25% ...+15 % / 3 x 20 A/ 50/60 Hz (440-460 V)

-25% ...+10 % / 3 x 20 A / 50/60 Hz (460-500 V)

Uresjarati fesziltség (Uo) 82 V (380-400 V)

94 V (440-460 V)

102 V (460-500 V)
max. Csatlakozasi teljesitmény (S1)
Gazhitéses (FO6G) 14,3 kVA 15,4 kVA 10,9 kVA
Vizhitéses hegesztépisztolyok (FOEW) 14,7 kVA 11,3 kVA
Generatorteljesitmény (jav.) 21 kVA
Po glig tiiketimi B! 25W
Maximalis haldzati impedancia (@PCC)“ 107 mOhm
Cos(fi) / Hatasfok 0,99/90 %
Erintésvédelmi osztaly / Levezetési osztaly I /1II
Szennyezettségi fok / Szigetelési osztaly 3/H
Védégaz / Flrelé IP 23 / B tipus (javasolt)
Zajszint <70 dB(A)
Kdrnyezeti hémérséklet [©1 -25°C ... +40 °C
Készllékhltés / Pisztolyhltés Ventilator (AF) / Gaz vagy viz
Halézati csatlakozokabel HO7RN-F4G6
Testkabel (min.) / EMC osztaly 70 mm?2/ A

Huzal el6tolasi sebessége

0,5 m/min ... 25m/min

Gyarilag felszerelt gorgék / Hajtas

1,0-1,2 mm acélhuzalhoz / 4 gérgds (37 mm)

Huzaltekercs atméré

szabvanyos huzaltekercsek a kdvetkezé méretig: 300 mm

Hegesztdpisztoly csatlakozasa

Euro kézponti csatlakozé

Biztonsagi jeldlés

[sl/CE&/HI

Alkalmazott szabvanyok

lasd megfeleléségi nyilatkozat (készilék dokumentacio)

' Terhelési ciklus: 10 min (60% Bl = 6 min hegesztés, 4 min sziinet).
21 DIAZED xxA gG tipusu olvaddbiztositok hasznalata javasolt. Kismegszakitdok hasznalata esetén a ,C”

kioldasi karakterisztikat kell alkalmazni!

Bl Teljesitmény nyugalmi allapotban, huzalel6tolo készllék nélkiil.

“l A jelen hegesztéberendezés nem felel meg az IEC 61000-3-12 szabvanynak. Amennyiben egy
nyilvanos kisfeszultségl rendszerre kerll csatlakoztatasra, gy a hegesztéberendezés telepitdje vagy
felhasznaléja felel6s annak biztositasaért, hogy a hegesztéberendezést az aramellatd halozat
UzemeltetSjével torténd egyeztetést kdvetden csatlakoztatni lehessen.

Bl Zajszint Uresjaratban és szabvanyterhelés mellet torténé miikédés soran (IEC 60974-1 szerint) a

maximalis munkapontban.

61 A kérnyezeti hdmérséklet a hiitéfolyadéktol fligg! Figyelembe kell venni a hiitéfolyadék

hémérséklettartomanyat!
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8.3.2 Taurus XQ 400 C puls

MIG/IMAG | MMA | AWI
Hegesztéaram (I2) 5A..400 A
ivfesziiltség szabvany szerint (Uz) 14,3V ..34V | 20,2V ...36,0V | 10,2V ...26,0V
Bekapcsolasi id6 Bl 40° C esetén ! 400 A (60 %) / 350 A (80 %) / 320 A100%)
Halbzati feszliltség 3 x 380-400 V / 3 x 440-460 V / 3 x 480-500 V
Frekvencia 50/60 Hz
Tlrés / Halozati biztositd 2! -25% ...+20 % / 3 x 25 A (380-400 V)

-25 % ...+15 % / 3 x 20 A (440-460 V)

-25% ...+10 % / 3 x 20 A (460-500 V)

Uresjarati fesziiltség (Uo) 82V (380-400 V)

94 V (440-460 V)

102 V (460-500 V)

max. Csatlakozasi teljesitmény (S1)

Gazhitéses (FO6G) 17,6 kVA 18,6 kVA 13,5 kVA
Vizhiitéses hegesztépisztolyok (FO6W) 18,0 kVA 13,9 kVA
Generatorteljesitmény (jav.) 25 kVA

Po glig tiiketimi B! 35 W

Maximalis halozati impedancia (@PCC) ™ 120 mOhm

Cos(fi) / Hatasfok 0,99/90 %

Erintésvédelmi osztaly / Levezetési osztaly [ /1O

Szennyezettségi fok / Szigetelési osztaly 3/H

Védbégaz / Flrelé IP 23 / B tipus (javasolt)

Zajszint®! <70 dB(A)

Kornyezeti hémérséklet © -25°C ... +40°C

Készulékhités / Pisztolyh(ités Ventilator (AF) / Gaz vagy viz

Halozati csatlakozokabel HO7RN-F4G6

Testkabel (min.) / EMC osztaly 70 mm2/ A

Huzal el6tolasi sebessége 0,5 m/min ... 25m/min

Gyarilag felszerelt gorgék / Hajtas 1,0-1,2 mm acélhuzalhoz / 4 gérgds (37 mm)
Huzaltekercs atméré szabvanyos huzaltekercsek a kdvetkezé méretig: 300 mm
Hegesztdpisztoly csatlakozasa Euro kézponti csatlakozé

Biztonsagi jeldlés [s1/C€/HI

Alkalmazott szabvanyok lasd megfeleléségi nyilatkozat (késziilék dokumentacio)

' Terhelési ciklus: 10 min (60% Bl = 6 min hegesztés, 4 min sziinet).

21 DIAZED xxA gG tipusu olvaddbiztositok hasznalata javasolt. Kismegszakitok hasznalata esetén a ,C”
kioldasi karakterisztikat kell alkalmazni!

Bl Teljesitmény nyugalmi allapotban, huzalel6tolo késziilék nélkal.

A jelen hegesztéberendezés nem felel meg az IEC 61000-3-12 szabvanynak. Amennyiben egy
nyilvanos kisfeszuiltségl rendszerre kerll csatlakoztatasra, ugy a hegesztéberendezés telepitdje vagy
felhasznaldja felel6s annak biztositasaért, hogy a hegesztéberendezést az aramellatd halozat
Uzemeltetdjével torténd egyeztetést kdvetden csatlakoztatni lehessen.

Bl Zajszint Uresjaratban és szabvanyterhelés mellet torténé mikédés soran (IEC 60974-1 szerint) a
maximalis munkapontban.

61 A kornyezeti hémérséklet a hiitéfolyadéktol fliigg! Figyelembe kell venni a hiitéfolyadék
hémérséklettartomanyat!
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Kiegésziték

Altalanos kiegészitk

9 Kiegészitok

Teljesitményfiiggé rendszerkomponensek (pl. hegesztépisztoly, testkabel, elektrédafogé vagy

koézbensd kabelkoteg) a teriiletileg illetékes EWM-képviselettél rendelhetdk.

9.1 Altalanos kiegésziték

Tipus

Megnevezés

Cikkszam

KLF-L1-L2-L.3-PE

Halozati csatlakozévezeték matrica

094-023697-00000

DM 842 Ar/CO2 230bar 301 D

Nyomascsokkenté manométerrel

394-002910-00030

32A 5POLE/CEE

Csatlakoz6 dugé

9.2 Hegesztopisztoly hiitése

094-000207-00000

Tipus Megnevezés Cikkszam

HOSE BRIDGE UNI Révidre zaro tomlé 092-007843-00000
9.21 Hiitéfolyadék - blueCool tipus

Tipus Megnevezés Cikkszam

blueCool -10 5 | Hatéfolyadék -10 °C-ig (14 °F), 51 094-024141-00005

blueCool -10 25| Hat6folyadék -10 °C-ig (14 °F), 251 094-024141-00025

blueCool -30 5 | Hatéfolyadék -30 °C-ig (22 °F), 5| 094-024142-00005

blueCool -30 25 | Hat6folyadék -30 °C-ig (22 °F), 25| 094-024142-00025

FSP blueCool Fagyallo teszter 094-026477-00000
9.2.2 Hiitéfolyadék - KF tipus

Tipus Megnevezés Cikkszam

KF 23E-5 Hat6folyadék -10 °C-ig (14 °F), 51 094-000530-00005

KF 23E-200 Ht6folyadék (-10 °C), 200 | 094-000530-00001

KF 37E-5 Hat6folyadék -20 °C-ig (4 °F), 51 094-006256-00005

KF 37E-200 Ht6folyadék (-20 °C), 200 | 094-006256-00001

TYP1 Késziilék hitéfolyadék fagyaspontjanak 094-014499-00000

9.3 7 polusu tavvezérld
Tipus

ellen6rzésére

Megnevezés

Cikkszam

RC XQ Expert 2.0 2 m

Tavvezeérl§ Expert XQ 2.0 vezérlés

090-008824-00002

RC XQ Expert 2.0 5 m

Tavvezérld Expert XQ 2.0 vezérlés

090-008824-00005

RC XQ Expert 2.0 10 m

Tavvezérl§ Expert XQ 2.0 vezérlés

090-008824-00010

RC XQ Expert 2.0 15 m
9.3.1 Hosszabbité kabel

Tavvezeérlé Expert XQ 2.0 vezérlés

090-008824-00015

Tipus Megnevezés Cikkszam

FRV 7POL 0.5 m Csatlakoz6- és hosszabbitokabelek 092-000201-00004
FRV 7POL 1 m Csatlakoz6 hosszabbitékabel 092-000201-00002
FRV 7POL 5 m Csatlakozo- és hosszabbitokabelek 092-000201-00003

FRV 7POL 10 m

Csatlakozo6- és hosszabbitokabelek

092-000201-00000

FRV 7POL 15M

Csatlakozo- és hosszabbitokabelek

092-000201-00005

FRV 7POL 20 m

Csatlakozo6- és hosszabbitokabelek

092-000201-00001

FRV 7POL 25M

Csatlakozo6- és hosszabbitokabelek

092-000201-00007
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19 polusu tavvezérld
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9.4 19 pélusu tavvezérld
Tipus Megnevezés Cikkszam
R10 19POL Tavszabalyzo 090-008087-00000
RG10 19POL 5M Tavvezérl6, huzalsebesség beallitasa, ivfesziltség- | 090-008108-00000
korrektura
R20 19POL Tavszabalyzé, programvaltas 090-008263-00000
9.41 Csatlakozé kabel
Tipus Megnevezés Cikkszam
RA5 19POL 5M Csatlakozo kabel pl. tavszabalyzéhoz 092-001470-00005
RA10 19POL 10m Csatlakozo kabel, pl. tavszabalyzéhoz 092-001470-00010
RA20 19POL 20m Csatlakozo6 kabel, pl. tavszabalyzéhoz 092-001470-00020
9.4.2 Hosszabbité kabel
Tipus Megnevezés Cikkszam
RV5M19 19POL 5M Hosszabbitd kabel 092-000857-00000
RV5M19 19POL 10M Hosszabbito kabel 092-000857-00010
RV5M19 19POL 15M Hosszabbitd kabel 092-000857-00015
RV5M19 19POL 20M Hosszabbito kabel 092-000857-00020
9.5 Opcidk
Tipus Megnevezés Cikkszam
ON Filter FO6 Légbedmld szennysz(ird 092-003337-00000
ON Shock Protect FO6 Utkdzésvédelem 092-003334-00000
ON TS FO6 R Hegesztdpisztoly tartd, jobb 092-003335-00000
ON TS FO6 L Hegesztbpisztoly tartd, bal 092-003360-00000
ON SH FO6 L Szkenner tarto, bal 092-003434-00000
ON PS F06 1D01 Forgokereszt huzalel6told késziilékhez 092-003330-00000
ON PS F06 1D02 Forgdkereszt IC huzalel6told késziilékhez 092-003332-00000
ON PS EXT D01 Bovitd készlet: Forgotiiske hosszabbitd huzalel6told | 092-002871-00000
készilék felfogasara ON WAK D01 kerékkészlettel
9.6 Szamitégépes kommunikacio
Tipus Megnevezés Cikkszam
PC300 XQ Set PC300.Net hegesztési paraméter szoftver készlet |090-008777-00000
kabellel és interfésszel egyltt SECINT X10 USB
ON WLG-EX WiFi atjaré kiils6 hazban 090-008790-00502
ON LG-EX LAN atjaré kilsé hazban 090-008789-00502
9.7 Alkatrész azonositasa
Tipus Megnevezés Cikkszam
SCAN BC 8Pol Vonalkéd olvasé 090-008823-00000
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10.1
10.1.1

10.1.2

Kop6 alkatrészek

A megadott teljesitményadatok és a garancia csak eredeti kopo- és fogydalkatrészek hasznalata

esetén érvényesek!

Huzalel6tol6é gorgdk

Huzalel6tolé gorg6k tomor acélhuzalokhoz

Tipus

Megnevezés

Cikkszam

FE 4R 0.6 MM/0.023 INCH
LIGHT PINK

Hajtégorgd készlet, 37 mm, 4 gérgd, V-horony acél-
hoz, nemesacélhoz és forraszhoz

092-002770-00006

FE 4R 0.8-1.0MM / 0.03-0.04
INCH BLUE/WHITE

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorgd, V-horony acél-
hoz, nemesacélhoz és keményforrasztashoz

092-002770-00009

FE 4R 1.0-1.2MM / 0.04-0.045
INCH BLUE/RED

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorgé, V-horony acél-
hoz, nemesacélhoz és forraszhoz

092-002770-00011

FE 4R 1.4 MM/0.052 INCH
GREEN

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorg6, V-horony acél-
hoz, nemesacélhoz és forraszhoz

092-002770-00014

FE 4R 1.6 MM/0.06 INCH
BLACK

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorgé, V-horony acél-
hoz, nemesacélhoz és forraszhoz

092-002770-00016

FE 4R 2.0 MM/0.08 INCH
GREY

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorg6, V-horony acél-
hoz, nemesacélhoz és forraszhoz

092-002770-00020

FE 4R 2.4 MM/0.095 INCH
BROWN

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorgé, V-horony acél-
hoz, nemesacélhoz és forraszhoz

092-002770-00024

FE 4R 2.8 MM/0.11 INCH
LIGHT GREEN

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorg6, V-horony acél-
hoz, nemesacélhoz és forraszhoz

092-002770-00028

FE 4R 3.2 MM/0.12 INCH
VIOLET

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorgd, V-horony acél-
hoz, nemesacélhoz és forraszhoz

Huzalel6tolé gorgék aluminium huzalokhoz

Tipus

Megnevezés

092-002770-00032

Cikkszam

AL 4R 0.8 MM/0.03 INCH
WHITE/YELLOW

Hajtogorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz

092-002771-00008

AL 4R 1.0 MM/0.04 INCH
BLUE/YELLOW

Hajtogorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz

092-002771-00010

AL 4R 1.2 MM/0.045 INCH
RED/YELLOW

Hajtogorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz

092-002771-00012

AL 4R 1.6 MM/0.06 INCH
BLACK/YELLOW

Hajtogorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz

092-002771-00016

AL 4R 2.0 MM/0.08 INCH
GREY/YELLOW

Hajtogorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz

092-002771-00020

AL 4R 2.4 MM/0.095 INCH
BROWN/YELLOW

Hajtogorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz

092-002771-00024

AL 4R 2.8 MM/0.110 INCH
LIGHT GREEN/YELLOW

Hajtogorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz

092-002771-00028

AL 4R 3.2 MM/0.125 INCH
VIOLET/YELLOW

Hajtogorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz

092-002771-00032

099-005653-EW511
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10.1.3 Huzalel6tol6é gorgdk porbeles huzalokhoz

Tipus

Megnevezés

Cikkszam

FUEL 4R 0.8 MM/0.03 INCH
WHITE/ORANGE

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorgd, V-
horony/recézett t6lt6tt huzalhoz

092-002848-00008

FUEL 4R 1.0 MM/0.04 INCH

Hajtégorgd készlet, 37 mm, 4 gorgd, V-

092-002848-00010

BLUE/ORANGE horony/recézett t6It6tt huzalhoz
FUEL 4R 1.2 MM/0.045 INCH |Hajtégorgé készlet, 37 mm, 4 gorgd, V- 092-002848-00012
RED/ORANGE horony/recézett t0lt6tt huzalhoz
FUEL 4R 1.4 MM/0.052 INCH |Hajtégorgé készlet, 37 mm, 4 goérgd, V- 092-002848-00014
GREEN/ORANGE horony/recézett t6It6tt huzalhoz
FUEL 4R 1.6 MM/0.06 INCH |Hajtdégorgd készlet, 37 mm, 4 gérgd, V- 092-002848-00016
BLACK/ORANGE horony/recézett toltott huzalhoz
FUEL 4R 2.0 MM/0.08 INCH | Hajtogorg6 készlet, 37 mm, 4 gorg6, V- 092-002848-00020
GREY/ORANGE horony/recézett toltott huzalhoz
FUEL 4R 2.4 MM/0.095 INCH |Hajtégorgd készlet, 37 mm, 4 gérgd, V- 092-002848-00024
BROWN/ORANGE horony/recézett toItott huzalhoz
10.1.4 Huzalvezetés
Tipus Megnevezés Cikkszam
DV X Huzalel6told gorgd felfogd készlet 092-002960-E0000
SET DRAHTFUERUNG Huzalvezet6 készlet 092-002774-00000
ON WF 2,0-3,2mm eFeed Utdélagos beszerelési opcid, huzalvezetés 2,0-3,2 092-019404-00000
mm huzalokhoz, eFeed-hajtas
SET IG 4x4 1.6mm BL Huzalbemeneti csonk készlet 092-002780-00000
GUIDE TUBE L105 Vezet6cs6 094-006051-00000
CAPTUB L=107 mm; @ < 1,6 |Kapillariscsé 094-006634-00000
mm
CAPTUB L=105 mm; @ < 2,4 |Kapillariscs6 094-021470-00000
mm
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