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Yleisia huomautuksia
A VAROITUS

Lue kayttoohje!

IIIIJl Kayttoohjeen tarkoituksena on opastaa kayttdjaa kayttamaan laitteita turvallisesti.

» Kaikkien jarjestelmakomponenttien kayttéohje, erityisesti turvaohjeet, on luettava ja niité on
noudatettaval

* Noudata tapaturmantorjuntaa koskevia maarayksia seka maakohtaisia maarayksia!

+ Kayttoohjetta on sailytettava laitteen kayttdpaikalla.

+ Turva- ja varoituskilvet laitteessa antavat tietoja mahdollisista vaaroista.
Niiden on oltava aina tunnistettavissa ja luettavissa.

» Laite on valmistettu tekniikan tason sekd saantdjen ja normien mukaisesti ja ainoastaan
asiantuntijat saavat kayttaa, huoltaa ja korjata sita.

+ Tekniset muutokset, laitetekniikan edelleenkehittyessa, voivat johtaa erilaiseen hitsaus-
kayttaytymiseen.

Jos sinulla on laitteen asennukseen, kayttéonottoon, kayttoon, kayttétarkoitukseen tai
kayttopaikkaan liittyvia kysymyksia, ota yhteys laitteen jalleenmyyjaan tai asiakaspalveluumme
numerolla +49 2680 181-0.

Valtuutettujen jalleenmyyjien luettelo on osoitteessa www.ewm-group.com/en/specialist-dealers.

Vastuumme tdman laitteen kaytdn osalta rajoittuu nimenomaan laitteen toimintaan. Kaikki muu vastuu on
nimenomaisesti poissuljettu. Kayttaja hyvaksyy vastuun poissulkemisen ottaessaan laitteen kayttdon.
Valmistaja ei voi valvoa kayttdohjeen noudattamista eika laitteen asennukseen, kayttéon tai huoltoon
littyvia olosuhteita tai tapoja.

Virheellinen asennus voi johtaa aineellisiin vahinkoihin ja henkildiden loukkaantumiseen. N&in ollen
emme ota minkaanlaista vastuuta tappioista, vahingoista tai kuluista, jotka ovat johtuneet virheellisesta
asennuksesta, kaytosta tai huollosta tai jollakin tavalla liittyvat naihin osatekijoihin.

© EWM AG

Dr. Gunter-Henle-Strasse 8

56271 Mindersbach Germany
Puh.: +49 2680 181-0, Faksi: -244
S-posti: info@ewm-group.com
www.ewm-group.com

Taman kayttéohjeen tekijanoikeudet jaavat laitteen valmistajalle.
Osittainenkin monistaminen edellyttda valmistajan kirjallista lupaa.

Taman asiakirjan sisaltd on tutkittu, tarkastettu ja tyostetty huolellisesti, mutta muutokset, kirjoitusvirheet
ja erehdykset ovat silti mahdollisia.
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ev\;hq Oman turvallisuutesi vuoksi
Huomautuksia naiden kayttdohjeiden kaytosta

2 Oman turvallisuutesi vuoksi
21 Huomautuksia naiden kayttoohjeiden kaytosta

A VAARA

Tyoskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti uhkaavien vakavien
tapaturmien ja kuolemantapausten ennalta ehkdisemiseksi.

» Turvallisuustietojen otsikoissa esiintyy sana "VAARA" seka yleinen varoitussymboli.

* Vaaraa on korostettu my0s sivun reunassa olevalla symboililla.

A VAROITUS

Tyoskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti uhkaavien vakavien
tapaturmien ja kuolemantapausten ennalta ehkaisemiseksi.

» Turvallisuustietojen otsikoissa esiintyy sana "VAARA" seka yleinen varoitussymboli.

* Vaaraa on korostettu myds sivun reunassa olevalla symbolilla.

A HUOMIO

Tyoskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti myos mahdollisten lie-

vien tapaturmien ennalta ehkdisemiseksi.

» Turvallisuustietojen otsikossa esiintyy aina avainsana "HUOMAUTUS" seka yleinen varoi-
tussymboli.

* Riskia on selvennetty sivun reunassa olevalla symbolilla.

05>  Teknisia erityispiirteita, jotka kdyttajan on huomioitava esinevahinkojen tai laitevaurioiden valt-
tdmiseksi.

Erilaisiin kayttotilanteisiin tarkoitetut, vaihe vaiheelta opastavat toimintaohjeet seka luetteloinnit on
merkitty luettelomerkilla, esim.:

+ Liita hitsausvirtajohdon liitin asianmukaiseen vastakappaleeseen ja lukitse liitin.

099-005649-EW518 5
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Oman turvallisuutesi vuoksi
Merkkien selitykset

ewn

2.2 Merkkien selitykset

Kuvake |Kuvaus

Kuvaus

Huomioi tekniset erityispiirteet

paina ja vapauta (ndpayta/kosketa)

kytke laite pois paalta

vapauta

kytke laite paalle

paina ja pida painettuna

\ B E| B B8

()

vaara/patematon kytke

oikea/pateva kierra

Tulo Lukuarvo/asetettavissa

Navigointi \"D/ Vihrea merkkivalo palaa
d 1 A Y

Lahtd o2 |Vihred merkkivalo vilkkuu

S HOIAISIC] @@

Ajan nayttd (esimerkki: 4S o-
< 4s ¥ |dota/paina)

4
\

@

N
’

Punainen merkkivalo palaa

—-— | Valikon naytto keskeytynyt (lisdasetuk-

set mahdollisia)

(=)

Punainen merkkivalo vilkkuu

§p< Tydkalu ei tarpeen / 313 kayta tydkalua
i

tydkalua

ﬁ Tyokalun kéyttd tarpeen / kéyta

099-005649-EW518
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ev\;hq Oman turvallisuutesi vuoksi
Turvallisuusmaaraykset

2.3 Turvallisuusmaaraykset

A VAROITUS

' Tapaturmavaara, jos naita turvallisuusohjeita ei noudateta!
Néiden turvallisuusohjeiden noudattamatta jattaminen voi aiheuttaa kuoleman!
* Lue tdman kayttdohjekirjan turvallisuustiedot huolellisesti!
* Noudata tapaturmantorjuntaa koskevia maarayksia seka maakohtaisia maarayksia!
» limoita tydskentelyalueella oleville ihmisille, ettd heidan on noudatettava maarayksial

Sahkoiskun aiheuttama tapaturmavaara!

Sahkéjannitteet voivat aiheuttaa kosketettaessa hengenvaarallisia sahkéiskuja ja palo-

vammoja. Pienjannitteetkin voivat aiheuttaa iskun ja sitd kautta tapaturman.

« Ala koske suoraan jannitetta johtaviin osiin, kuten hitsausvirtaliittimiin, hitsauspuikkoihin,
volframipuikkoihin tai hitsauslankoihin!

+ Sijoita hitsauspoltin ja/tai puikonpidin aina eristetylle pinnalle!

+ Kayta taydellisia henkildnsuojaimia (kaytosta riippuen)!

» Laitteen saa avata ainoastaan asiantunteva ammattihenkilsto!

+ Laitetta ei saa kayttaa putkien sulattamiseen!

M | Vaara useamman virtaldhteen yhteiskytkennasta!

0 Jos useampia virtaldhteita halutaan kytkea yhteen rinnakkain tai sarjaan, taman saa su-
C orittaa ainoastaan alan ammattilainen normin IEC 60974-9 "Pystytys ja kaytto" seka
tapaturmanehkaisymaaraysten BGV D1 (ennen VBG 15) tai maakohtaisten maaraysten

mukaisesti!

Laitteet voidaan hyvaksya kaarihitsaukseen kaytettavaksi vain tarkastuksen jilkeen,

jotta varmistetaan, etta sallittua tyhjakayntijannitetta ei yliteta.

+ Laitteen kytkennan saa suorittaa ainoastaan alan ammattihenkild!

* Yksittaisten virtalahteiden kaytostapoiston aikana on irrotettava kaikki verkko- ja hitsaus-
virtajohdot luotettavasti koko hitsausjarjestelmasta. (Vastajannitteiden vaara!)

» Napaisuudenvaihtokytkennalld varustettuja hitsauslaitteita (PWS-sarja) tai vaihtovirtahits-
aukseen tarkoitettuja laitteita (AC) ei saa kytked yhteen, koska yksinkertainen kayttdvirhe
saattaa aiheuttaa hitsausjannitteiden luvattoman summauksen.

Loukkaantumisvaara sateilyn tai lammon vaikutuksesta!
;;i Valokaaren sateily aiheuttaa iho- ja silmavaurioita.
Kosketus kuumiin tyokappaleisiin tai kipinat aiheuttavat palovammoja.

+ Kayta hitsaussuojusta tai hitsauskyparaa riittavalla suojatasolla (kayttdalueesta riippuvai-
nen)!

re=a

asetusten ja maaraysten mukaisesti!

+ Suojaa tydhon osallistumattomat henkilét kaaren sateilylta ja haikaisylta hitsaus- ja suoja-
verhon avulla!

099-005649-EW518 7
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Oman turvallisuutesi vuoksi ev\;hq
Turvallisuusmaaraykset

A VAROITUS

Soveltumattomasta vaatetuksesta aiheutuva loukkaantumisvaara!

Siteily, kuumuus ja sdhkojannite ovat vaistamattomia vaaranlahteita valokaarihitsauk-

sessa. Kayttdja on varustettava tiaydellisella henkilokohtaisella suojavarustuksella. Suo-

javarustuksen on suojeltava seuraavilta riskeilta:

» Hengityssuojain terveydelle vaarallisia aineita ja seoksia vastaan (savukaasut ja hoyryt) tai
ryhdy soveltuviin toimenpiteisiin (poistoimu jne.).

» Hitsausmaski ja asianmukainen suojalaite ionisoivaa sateilya (IR- ja UV-sateily) ja kuu-
muutta vastaan.

+ Kuivat hitsausvaatteet (kengat, kasineet ja kehosuojaus) [Ammintad ymparistéa vastaan, va-
staavin vaikutuksin kuin ilman lampétilan ollessa 100 °C tai enemman tai sahkdiskun sattu-
essa, seka janniteen alaisten osien parissa tydskentelya varten.

+ Kuulosuojaus haitallista melua vastaan.

ﬁ Réjahdysvaara!
x\.(,__/... Suljetuissa astioissa ndenndisen vaarattomatkin aineet voivat kehittaa suuren paineen

—

kuumentuessaan.

+ Siirrd helposti syttyvia ja rajahdysvaarallisia nesteita sisaltdvat astiat pois tydskentely-
alueeltal

+ Ala koskaan kuumenna rajahdysherkkaa nestetta, polya tai kaasua hitsaamalla tai leik-
kaamalla!

Tulipalon vaaral!

M Liekki voi syttya hitsausprosessin aikaisen korkean lampétilan, hajakipinéiden, heh-

== kuvan kuumien osien ja kuuman kuonan takia.

» Tarkista palovaaratilanne tyéskentelyalueella!

+ Al4 kuljeta mukanasi helposti syttyvia esineita, kuten tulitikkuja tai sytyttimia.

+ Pida asianmukaista sammutuskalustoa k&den ulottuvilla tydskentelyalueella!

+ Poista huolellisesti kaikki helposti syttyvien aineiden jaanteet tydskentelytilasta ennen hits-
auksen aloittamista.

+ Jatka tydskentelya hitsatuilla tydkappaleilla vasta kun ne ovat jadhtyneet. Al3 saata niita
kosketuksiin helposti syttyvien materiaalien kanssa!

8 099-005649-EW518
19.11.2020



ev\;hq Oman turvallisuutesi vuoksi
Turvallisuusmaaraykset

A HUOMIO

8 Savut ja kaasut!
0 Savut ja kaasut voivat aiheuttaa hengitysvaikeuksia ja jopa myrkytyksen. Lisdksi liuo-
L tinhoyryt (klooratut hiilivedyt) voivat muuttua myrkylliseksi fosgeeniksi hitsauskaaren
ultraviolettisateilyn vaikutuksesta!
* Varmista raittiin ilman riittavyys!
» Pida liuotinh6yryt kaukana kaaren sateilyalueelta!
+ Kayta tarvittaessa sopivaa hengityslaitetta!

» Kayta sopivaa kuulonsuojausta!
» Tydskentelyalueella oleskelevien ihmisten on kaytettava sopivaa kuulonsuojainta!l
((‘ ’)) Standardin IEC 60974-10 mukaisesti hitsauslaitteet on jaettu sahkémangeettisen

Adnialtistus!
@ Yli 70 dBa ylittdva melu voi aiheuttaa pysyvia kuulovaurioita!

yhteensopivuuden kahteen luokkaan (EMC-luokitus 16ytyy Teknisista tiedo-

L ista) > katso luku 8:
Luokan A laitteita ei ole tarkoitettu kaytettdvaksi asuinalueilla, joissa sdhkdenergia saadaan

& julkisesta pienjannite-syo6ttdverkosta. Luokan A laitteiden sdhkdmagneettisen yhteensopivuu-
den varmistamisessa voi nailla alueilla esiintya vaikeuksia, seka johtoihin liittyvien etta sa-
teilyhairididen vuoksi.

@ Luokan B laitteet tayttavat EMC-vaatimukset niin teollisella kuin asuinalueellakin, mukaan lu-

kien asuinalueet, joissa on liitanta julkiseen pienjannite-syottdverkkoon.

Pystytys ja kaytto

Kaarihitsausmenetelmaa kaytettiessa saattaa joissakin tapauksissa esiintya sahkomag-

neettisia hairioita, vaikka jokainen hitsauslaite noudattaa normin mukaisia paastoraja-

arvoja. Hitsauksesta johtuvista hairiosta vastaa kayttaja.

Mahdollisten ymparistossa esiintyvien sahkémagneettisten ongelmien arviointia varten

on kayttajan huomioitava seuraavat seikat: (katso myos EN 60974-10 liite A)

* Verkko-, ohjaus-, signaali- ja puhelinlinjat

* Radiot ja televisiot

» Tietokoneet ja muut ohjauslaitteet

* Turvalaitteet

» viereisten henkildiden terveys, erityisesti, jos nama kayttavat sydamentahdistajaa tai

kuulolaitetta

« Kalibrointi- ja mittauslaitteet

* muiden ymparistdssa olevien laitteiden hairibnsietokyky

» hitsaustdiden suorittamisen ajankohta

Suosituksia hadiriopaastojen vahentamiseksi

» Verkkoliitantd, esim. ylimaarainen verkkosuodatin tai suojaus metalliputkella

» Valokaarihitsauslaitteen huolto

» Hitsausjohtojen tulisi olla mahdollisimman lyhyita ja tiiviisti yhdessa seka kulkea lattialla

« Potentiaalintasaus

» Tybkappaleen maadoitus. Niissa tapauksissa, joissa tydkappaleen suora maadoittaminen

ei ole mahdollista, tulisi yhteys suorittaa soveltuvilla kondensaattoreilla.
* Muiden ymparistéssa olevien laitteiden tai koko hitsauslaitteen suojaus
Sahkomagneettinen kenttal

’)) Virtaldhde voi kehittaa sahkoisia tai sihkdmagneettisia kenttid, jotka voivat vaikuttaa

elektronisten laitteiden, kuten tietokoneiden ja CNC-koneiden, puhelinlinjojen, sah-

[L. kojohtojen, signaalijohtimien ja sydamentahdistimien toimintaan.

* Noudata kunnossapito-ohjeita > katso luku 6.3!

* Veda hitsausjohtimet keloilta kokonaan!

» Suojaa sateilyalttiit laitteet ja varusteet asianmukaisesti!

» Sydamentahdistimien toiminta voi hairiintya (kysy ladkariltd neuvoa tarvittaessa).

099-005649-EW518 9
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Oman turvallisuutesi vuoksi E\A;")‘)

Kuljetus ja asennus

24

A HUOMIO

Kayttajayrityksen velvollisuudet!
Laitteen kaytossa on noudatettava kulloisia kansallisia maarayksia ja lakeja!

Kehysdirektiivin 89/391/ETY mukainen kansallinen sovellus suorittamalla toimenpiteet
tyéntekijan turvallisuuden ja terveyssuojan parantamiseksi tydssa seka siihen kuuluvat yk-
sittaiset direktiivit.

Erityisesti direktiivi 89/655/ETY tyontekijoiden tydssaan kayttamille tydvalineille ase-
tettavista turvallisuutta ja terveytta koskevista vahimmaisvaatimuksista.

Kunkin maan maaraykset tydturvallisuudesta ja tapaturmien ehkaisysta.

Laitteen pystytys ja kayttd standardin IEC 60974 mukaisesti.-9.

Kayttdjan opastaminen turvallisuustietoiseen tydskentelyyn sdanndllisin valiajoin.

Laitteen sdanndllinen tarkastus standardin IEC 60974 mukaisesti-4.

Valmistajan takuu ei ole voimassa, jos laitteessa kdytetaan muita kuin alkuperéisosia!

* Kadyta vain sellaisia jdrjestelman osia ja lisélaitteita (virtaldhteita, hitsauspolttimia,
elektrodinpitimia, kaukoséaéatimid, varaosia ja kulutusosia yms.), jotka kuuluvat kyseiseen
tuoteperheeseen!

» Liitéd ja lukitse lisélaite liittimeensa laitteen ollessa poissa paalta.

Julkiseen syoéttoverkkoon liittamiselle esitetyt vaatimukset

Suurteholaitteet voivat vaikuttaa verkon laatuun syottoverkosta ottamalla sahkolla. Joillekin
laitetyypeille voi siksi olla olemassa liitantarajoituksia tai vaatimuksia suurimmalle mahdolliselle
johtoimpedanssille tai tarvittavalle minimaaliselle syottokapasiteetille yleisen verkon rajapinnassa
(yhteinen kytkentdkohta PCC), jolloin myos tassa viitataan laitteiden teknisiin tietoihin. Tassa
tapauksessa on kayttajayrityksen tai kayttajan vastuulla, tarvittaessa syottoverkon
palveluntarjoajan kanssa neuvottelun jalkeen, varmistaa, etta laite voidaan liittaa.

Kuljetus ja asennus

I}

A VAROITUS

Suojakaasupullojen virheellisen kasittelyn aiheuttama loukkaantumisvaara!

Suojakaasupullojen virheellinen kasittely ja riittamaton kiinnitys voi johtaa vakaviin
vammoihin!

Noudata kaasunvalmistajan ohjeita ja mahdollisia paineilman kayttéa koskevia asetuksia ja
maarayksia!

Suojakaasupulloa ei saa kiinnittaa venttiilin kohdalta!

Ala kuumenna suojakaasupulloa!

10
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ev\;hq Oman turvallisuutesi vuoksi
Kuljetus ja asennus

A HUOMIO

S Syottojohtojen aiheuttama onnettomuusvaara!

:D- Kuljetuksen aikana virtajohdot, joita ei ole irrotettu (verkkojohdot, ohjausjohtimet jne.)
voivat aiheuttaa vaaratilanteita, esimerkiksi kytketyn laitteen kaatumisen ja henkilova-
hinkoja!

* Irrota syo6ttdjohdot ennen kuljetusta!

Kaatumisvaara!

Kone voi aiheuttaa vaaraa kaatuessaan ja vahingoittaa henkil6itd. Se voi myés vahingo-
ittua liikkuessaan ja asennuksen aikana. Kaatumisenkestédvyys on taattu 10°:n saakka
(standardin IEC 60974-1 mukaisesti).

» Aseta kone tasaiselle, vakaalle alustalle ja kuljeta sitd myds ainoastaan sellaisella.

+ Kiinnita lisdosat sopivin valinein.

‘a. Virheellisesti vedettyjen johtojen aiheuttama tapaturmavaara!

—

Virheellisesti vedetyt johdot (verkko-, ohjaus, hitsausjohdot tai vélikaapelipaketit) voivat
aiheuttaa kompastumisen.
* Veda syottojohdot tasaisesti maata pitkin (valtd silmukoiden muodostumista).
« Valta vetédmistd kulku- tai kuljetusreiteille.
Kuumentuneen jadhdytysaineen ja sen liitintojen aiheuttama loukkaantumisvaara!
SSS Kaytetty jadhdytysaine ja sen liitdnta- tai liitoskohdat voivat kuumentua huomattavasti
— | kaytossa (vesijadhdytteinen malli). Jadhdytysainekiertoa avattaessa voi ulos vuotava
jaahdytysneste aiheuttaa palovammoja.
» Avaa jaahdytysainekierto ainoastaan hitsausvirtaldhteen/jadhdytyslaitteen ollessa sammu-
tettuna!
» Kayta asianmukaista suojavarustusta (suojakasineita)!
» Sulje letkujohtojen avatut litdnnat soveltuvilla tulpilla.

Yksikot on tarkoitettu kaytettidviksi pystyasennossa!
Kéyttdminen kielletysséd asennossa voi aiheuttaa laitteiston vahingoittumisen.
* Kuljeta ja kdytéa laitetta ainoastaan pystyasennossa!

Lisélaitteet ja virtaldhde voivat vaurioitua védérédn kytkenndn seurauksena!

* Liita ja lukitse lisalaitteita vain asianmukaista liitinta kéayttden laitteen ollessa sammutettuna.
e Tarkemmat ohjeet saa kunkin lisélaitteen kédyttéohjeesta.

* Lisélaitteet tunnistetaan automaattisesti, kun virtaldhde on kdynnistetty.

Pélynsuojahatut suojaavat liitintdpistokkeita ja konetta lialta ja vahingoittumiselta.
* Poélysuojahattu on asennettava liitantaan, jos sita ei kdyteta lisalaitetta varten.
* Viallinen tai hdvinnyt hattu on korvattava uudella!

099-005649-EW518 11
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Tarkoituksenmukainen kaytto E\A;;‘)‘)

Laitetta saa kayttaa vain seuraavien jarjestelmien kanssa

3

3.1

3.2

3.3
3.3.1

Tarkoituksenmukainen kaytto

A VAROITUS

Vaarasta kaytosta aiheutuvat vaaratekijat!
§ Laitteisto on valmistettu tekniikan tason mukaisesti sekd saantéjen / normien mukai-
sesti teollisuus- ja ammattikayttoon. Se on tarkoitettu ainoastaan tyyppikilvessa ilmoi-
tettua hitsausmenetelmaa varten. Muussa kuin maaraysten mukaisessa kaytossa
voidaan laitteen odottaa aiheuttavan vaaroja henkiloille, eldimille ja omaisuudelle. Lait-
teistoa saa kayttaa ainoastaan asianmukaisen kayttotavan mukaisesti.
+ Laitetta saa kayttaa ainoastaan maaraystenmukaisesti ja opastetun, ammattitaitoisen
henkiloston toimestal
+ Laitetta ei saa muuttaa tai mukauttaa epaasianmukaisesti!

Laitetta saa kayttaa vain seuraavien jarjestelmien kanssa

Hitsauskoneen kaytto edellyttada asianmukaista langansyoéttolaitetta (jarjestelmdakomponentit)!
Seuraavia jarjestelmakomponentteja voidaan yhdistella keskenaan:

Titan XQ 350-600 puls D |Phoenix XQ 350-600 puls D ‘ Taurus XQ 350-600 Syner-

gicD
Drive XQ ‘ @ ’ @ ’ @
Kayttokohteet
Moniprosessihitsauslaitteiden laiteohjaus valokaarihitsaukseen seuraavia hitsausmenetelmia varten:
Laitesarja Paamenetelma MIG/MAG-hitsaus Toissijainen me-
netelma
Vakiovalokaari Pulssikaari

o B

X |g g | &

g sl 12 1% g |5 |3 |s
xQOOOQ_EQQXEwg %
o X IR |IXx X |loa|l2 |2 |2 |2 |2 |3 |& 2
< |2 |5 |0 |8 |12 |olo |2 |8 |2 |E | |2
= S (2|12 (13 |1Z/1FS |2 |2 | |3 |2 |8 |38 |2
<z |8 |=
o (8|S |2 |8 |@|8 |8 |2 |z |B |o |2 |2 |3
S |8 |2 [8 |5 [E]|e [e |8 [& |5 |F [ [ |2
TtanXQAC | @ | @ |V |V |V WV V|V V| V| V| v|v|e
;H;EXQ/@@@@@@@@@®@@@@@
)Fzgoce:nixXQ/@@@@@@@@@@@@@@%}
)T(anglsXQ/@@@(@@@@@@@@@@@@

11 Alumiinin hitsaustehtavat

Laitteeseen liittyvat asiakirjat

Takuu

Lisatietoja saat oheisesta esitteesta "Warranty registration" seka takuu-, huolto- ja tarkastustiedoista
sivuilta www.ewm-group.com!
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E\A;h1 Tarkoituksenmukainen kaytto

Laitteeseen liittyvat asiakirjat

3.3.2 Vaatimustenmukaisuusvakuutus
C Tama tuote vastaa suunnittelultaan ja rakenteeltaan vakuutuksessa ilmoitettuja EU-direktiiveja.
Tuotteen mukana toimitetaan alkuperadisena erityinen vaatimustenmukaisuusvakuutus.
Valmistaja suosittelee suorittamaan kansallisten ja kansainvalisten standardien ja direktiivien
mukaisen turvallisuustarkastuksen 12 kuukauden valein.
3.3.3 Hitsaus tyoymparistoissa, joissa on lisaantynyt sahkoiskun vaara
Talla merkinnalla varustettuja hitsausvirtalahteitd voidaan kayttaa hitsaukseen ymparistdssa,
S jossa on tavallista suurempi sahkoinen vaara (esim. kattilat). Siind on noudatettava kansallisia
tai kansainvalisid maarayksia. Itse hitsausvirtalahdetta ei saa asettaa vaara-alueelle!
3.3.4 Huoltoasiakirjat (varaosat ja kytkentdkaaviot)
A VAROITUS
Al3 tee laitteelle luvattomia korjauksia tai muutoksia!
Vammojen ja laitteiston vahingoittumisen ehkaisemiseksi yksikén korjaajan tai
muuttajan on oltava erikoistunut ja harjaantunut henkilo
Takuu raukeaa, jos laitteeseen on puututtu luvatta.
+ Kayta korjaustoihin ainoastaan patevia henkildita (koulutettua huoltohenkilostoa)!
Kytkentdkaaviot toimitetaan alkuperaisin laitteen mukana.
Varaosia voi tilata jalleenmyyjalta, jolta laite on ostettu.
3.3.5 Kalibrointi / validointi
Tuotteen mukana toimitetaan sertifikaatti alkuperaiskappaleena. Valmistaja suosittelee kalibrointia/va-
lidointia 12 kuukauden vélein.
099-005649-EW518 13
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Tarkoituksenmukainen kaytto E\A;;‘)‘)

Laitteeseen liittyvat asiakirjat

3.3.6 Kokonaisdokumentaation osa

Tama dokumentti on osa kokonaisdokumentaatiota ja se on voimassa vain yhdessa kaikkien
osadokumenttien kanssa! Kaikkien jarjestelmdkomponenttien kdyttéohje, erityisesti turvaohjeet,
on luettava ja niitd on noudatettava!

Kuvassa naytetdan yleinen esimerkki hitsausjarjestelmasta.

Kuvassa naytetaan yleinen esimerkki hitsausjarjestelmasta.
Pos. |Dokumentaatio

A.1 |Langansyéttdlaite
A.2 |Kaukosaadin

A.3 |Ohjaus

A.4 |Hitsausvirtalahde
A.5 |Hitsauspoltin

A Kokonaisdokumentaatio

14 099-005649-EW518
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ewhq Laitekuvaus — yleiskuvaus
Laitekokoonpano

4 Laitekuvaus — yleiskuvaus

4.1 Laitekokoonpano
Seuraavassa taulukossa mainitaan XQ-laitesarjan eri kokoonpanotyypit (laajennusvaiheet):

Tyyppi Kuva Kuljetusominaisuudet Hitsauspolttimen jaahdytys
(0] 1

= S S S g

© e = =] — PR

b =] > o () ()

= ] c | 5 2 2

) ® o) o 2 2

s 12 | 2% 2 | 2

SE e T | e 3 za

S2 | EQ 0 8 > g g3

52|88 | 5 | 5o @ ? 3 3

2| 23| & | &% NS 2 2e

F6 |R1 |G | | ® | ® | @ | ®| @ ® ®
Fo6 |[R1 |w |. |_~ ® ® | ® @ ®| ® @) ®
e Rt WRF | Y Y1 ® | ® | @ | ®| ® ® @
F6 R2 6 |/— | ® | ®  ® | @ | @ ® ®
FO6 |R2 (W | |~m ® | ® | ® | @ ® @ ®
e R2 WrRF | Y Y1 @ | ® | ® @] ® ® @
Fo6 |RS |G T @  ® | ® | ® | @ ® ®
F6 RS W |, | | @|® | ®|® ® | @|®
Fo6 |Rs |WRF | @ © @ ® | ® | ® | ® ® @
F6 P 6 |7/ | ®|© | ® ®]| @ ® ®
Fo6 (P (W | | ® | @ ® | ®| ® @ ®
FO6 |P |WRF | ®» | @ | ® | ® | ® ® @

Kuva 4-1
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Kuva edesta / sivukuva oikealta

4.2 Kuva edesta / sivukuva oikealta
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Kuva 4-2
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Laitekuvaus — yleiskuvaus

Kuva edesta / sivukuva oikealta

Mer |Symboli |Kuvaus
kki

1 WiFi-antenni
Valinnainen suoraan tehtaalta (malli OW Expert XQ 2.0 WLG)

2 Padkytkin
Laitteen kytkeminen paalle tai pois.

3 LED-tilarivi - kayttotilan naytto
Kayttotila naytetdan valojohtimen kautta > katso luku 5.1.12.1.

4 ‘_O Liitin, 7-napainen (digitaalinen)
Digitaalisten lisaosien liittdmista varten

5 Jaahdytysilman ulostulo

6 Jadhdytysnestesailion korkki

7 Jaahdytysnestesailio > katso luku 5.1.6

8 Jadhdytysnesteen tyhjennystulppa > katso luku 6.3.2

9 Kahva koneen siirtelya varten

10 Nostokorvake > katso luku 5.1.1

1 Kuljetuspyora
Koneen siirtyminen paikoiltaan voidaan estaa lukitsemalla yksi kuljetuspyora.

12 Jadhdytysilman sisdantuloaukko (hitsauspolttimen jaahdytys)
Likasuodatin jalkivarustettavissa valinnaisena

13 Kuljetuspyorat, ei kaantyvat

14 Nostokorvake > katso luku 5.1.1

15 Viélikaapelin vedonpoistaja > katso luku 5.1.9

16 Jatkuvapuristettu alumiiniprofiili flexFit
Lisavarusteiden ja tarvikkeiden yksildllinen kiinnitysmahdollisuus

17 Liitin, hitsausvirta "+"

+ Lisdvarusteen liitdnta riippuu menetelmasta, huomioi vastaavan hitsausmenetelman

litdntdkuvaus > katso luku 5.

18 s | Liitin, hitsausvirta "-"
Lisavarusteen liitanta riippuu menetelmasta, huomioi vastaavan hitsausmenetelman
litantakuvaus > katso luku 5.

19 Laiteohjaus (katso vastaava kayttéohje "Ohjaus")

20 Suojakansi > katso luku 5.1.13

099-005649-EW518
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Kuva takaa / kuva sivulta vasemmalta

4.3 Kuva takaa / kuva sivulta vasemmalta

BE6 &6 86

® ©

EE®

Kuva 4-3
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Laitekuvaus — yleiskuvaus

Kuva takaa / kuva sivulta vasemmalta

Mer
kki

Symboli

Kuvaus

Suojakaasupullon turvalaitteet (vyod/ketju)

Jaahdytysilman sisaantuloaukko
Likasuodatin, lisdvaruste > katso luku 6.3.1

Liitin, hitsausvirta "+"
Lisavarusteen liitanta riippuu menetelmasta, huomioi vastaavan hitsausmenetelman
litdntdkuvaus > katso luku 5.

Liitin, hitsausvirta "-"
Lisavarusteen liitdnta riippuu menetelmasta, huomioi vastaavan hitsausmenetelman
litAntdkuvaus > katso luku 5.

Pikaliitin (punainen)
jaéhdytysneste, paluu

Pikaliitin (sininen)
jaahdytysnesteen tulo

Suojakaasupullon turvalaitteet (vyd/ketju)

Suojakaasupullon hylly

Jatkuvapuristettu alumiiniprofiili flexFit
Lisavarusteiden ja tarvikkeiden yksil6llinen kiinnitysmahdollisuus

10

Vilikaapelin vedonpoistaja > katso luku 5.1.9

11

Q

Verkkoliitdntdjohdin ja sen vedonpoistin > katso luku 5.1.11

12

Jadhdytysilman ulostuloaukko (hitsauspolttimen jaahdytys)

13

Jaahdytysnestepumpun huoltoaukko > katso luku 7.5

14

Nostokorvake > katso luku 5.1.1

15

Kuljetuspyorat, ei kaantyvat

16

Kuljetuspyorat, kaantyvat

17

Nostokorvake > katso luku 5.1.1

18

Kahva koneen siirtelya varten

19

oM

(]

Liitin (9-napainen) - D-Sub
PC-rajapinta > katso luku 5.7

20

>
na

analog

Automatisointiliitanta 19-napainen (analoginen)
Lisdvaruste > katso luku 5.6.1

21

8

Kuittauspainike, automaattinen katkaisu
Langansydéttomoottorin syéttdjannitteen sulake
(kuittaa lauennut sulake painamalla tasta)

22

D

Liitin, 7-napainen (digitaalinen)
Digitaalisten lisdosien liittdmista varten

23

Liitin - RJ45 - valinnainen
Verkkoliitanta > katso luku 5.9

24

56
S

Liitin, kasiskanneri
Rakenneosan tunniste Xnet - lisavaruste - > katso luku 5.8

25

8

DV1

Liitin 14-napainen
Langansydttolaitteen ohjausjohdon liitanta

099-005649-EW518
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Rakenne ja toiminta ev\;h‘)

Kuljetus ja asennus

5

5.1
5.1.1

Rakenne ja toiminta

h

A VAROITUS

Sahkoéiskun aiheuttama tapaturmavaara!
Kosketus jannitteellisiin osiin, kuten virtaliitantoihin, voi olla hengenvaarallista!

Noudata kayttdohjeiden alkusivuilla annettuja turvallisuusohjeita!

Laitteen saa ottaa kayttédn vain sellainen henkild, jolla on asianmukainen kokemus vir-
talahteiden kanssa tyoskentelystal

Liita liitos- tai virtajohdot laitteen ollessa sammutettuna!

Lue ja noudata kaikkia jarjestelma- ja tarvikekomponenttien dokumentointeja!

Kuljetus ja asennus
Nostaminen nosturin avulla

9

A VAROITUS

Nostaminen nosturin avulla voi aiheuttaa loukkaantumisia!
Kun laitetta nostetaan, seurauksena voi olla vakava henkilovahinko laitteen tai lisdosien
mahdollisesti pudotessal

Samanaikainen useampien jarjestelmakomponenttien, kuten hitsausvirtaldhteen, langan-
syo6ttdlaitteen tai jadhdytyslaitteen, nostaminen ilman vastaavia nosturikomponentteja on
kielletty. Jokainen jarjestelmékomponentti on nostettava erikseen!

Poista kaikki syéttdjohdot ja tarvikeosat (esim. letkupaketti, lankakela, suojakaasupullo,
tyokalupakki, langansyoéttolaite, kaukosaadin jne.) ennen nostamista!

Sulje ja lukitse kotelon kannet ja suojaluukut asianmukaisesti ennen nostamista!

Kayta riittdvaad maaraa asianmukaisessa asennossa olevia ja riittdvan suuria nostoapuva-
lineitd! Noudata nosto-ohjeita > katso luku 5.1.2!

Laitteet, joissa nostolenkit: Nosta aina kaikista nostolenkeistd samanaikaisesti!

Laitteet, joissa kuormalava-alusta (jalat): Veda hihnat jaloissa olevien aukkojen lapi
(nostoapuvalineen ripustaminen aukkoihin ei riita).

Valinnaisesti jalkikateen varustettua nostorunkoa jne. kaytettdessa: Kayta aina vahintaan
kahta mahdollisimman kaukana toisistaan olevaa kuormannostopistettad — katso kuvaus
vaihtoehdoista.

Valta akkinaisia liikkeita!

Varmista, ettd kuorman paino jakautuu tasaisesti! Kayta vain keskenaan samanpituisia ket-
juja tai kuormaliinoja!

Valta vaara-aluetta laitteen allal

Huomioi kunkin maan maaraykset tydturvallisuudesta ja tapaturmien ehkaisystal

5.1.2 Nosturiperiaate

(FO6R

- min. =
1,25m =
O~ 49,2inch

o i g

«— 4X— = ng

=
| ‘
|
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ev\;hq Rakenne ja toiminta
Kuljetus ja asennus

5.1.3 Ymparistoolosuhteet
I Koneen saa asentaa ainoastaan sille soveltuvalle tukevalle ja tasaiselle pohjalle ja myés kayttaa
vain téllaisella alustalla (myds ulkotilat, kotelointiluokka IP 23).
» Kdyttdjdn on varmistettava, ettd alusta on vaakatasossa eiké ole liukas, ja tydpisteesséd on
kéytettédva riittdvad valaistusta.
* Koneen turvallinen kdyttdé on varmistettava jatkuvasti.
="  Epdpuhtauksista aiheutuvat laitevauriot!
Epaétavallisen suuri mééara polyd, happoa, sybvyttavia kaasuja tai aineita voi vahingoittaa laitetta
(noudata huoltovileja > katso luku 6.3).
» Valtd suuria mééarid savua, hoyryd, 6ljyhoyrya hiontapélya ja sybvyttiavaa ympdériston ilmaa!
5.1.3.1 Ymparistoolosuhteet
Ympariston ilman lampdétila-alue:
s -25°C-+40°C (-13°F-104 °F)
Suhteellinen ilmankosteus:
+ enint. 50 % 40 °C:ssa (104 °F)
» enint. 90 % 20 °C:ssa (68 °F)
5.1.3.2 Kuljetus ja sailytys
Sdilytys suljetussa tilassa, ympariston ilman lampétila-alue:
« -30°C-+70°C (-22 °F - 158 °F) [l
Suhteellinen ilmankosteus
» enint. 90 % 20 °C:ssa (68 °F)
U Ymparistolampdtila jaahdytysaineesta riippuvainen! Huomioi hitsauspolttimen jadhdytyksen jaahdyty-
saineen lampdtila-alue!
5.1.4 Koneen jaahdytys
5" Riittdaméaton ilmanvaihto aiheuttaa suorituskyvyn heikkenemisté ja laitteistovahinkoja.
* Noudata kayttoympdristoa koskevia maarayksia!
* Pidéa jaahdytysilman tulo- ja poistoaukot vapaina!
* Pidid 0,5 metrin vdhimmaéisetdisyys esteisiin!
5.1.5 Maakaapeli, yleista
A HUOMIO
Virheellisen hitsausvirtaliitinnén aiheuttama palovammojen vaara!
SSS Lukitsemattomat hitsausvirtaliittimet (laiteliitannat) tai tyokappaleliitinnan epapuhtau-
= det (véri, korroosio) voivat aiheuttaa nadiden liitoskohtien ja johtojen kuumenemista ja
niita kosketettaessa palovammoja!
» Tarkista hitsausvirtojen liitannat paivittain ja tarvittaessa lukitse ne kiertamalla
myo6tapaivaan.
+ Puhdista tydkappaleiden litantakohdat perusteellisesti ja kiinnitd ne varmasti! Ala kayta
tydkappaleen rakenneosia hitsausvirran paluujohtimena!
099-005649-EW518 21
19.11.2020



Rakenne ja toiminta ev\;hq
Kuljetus ja asennus

5.1.6
=

5.1.6.1

5.1.6.2

Hitsauspolttimen jaahdytysjarjestelma

Soveltumattomasta jaahdytysnesteestd aiheutuvat materiaalivauriot!

Soveltumaton jaahdytysneste, jaahdytysnesteiden sekoittaminen keskendén tai muiden nestei-
den kanssa tai kdytto soveltumattomalla ldmpébtila-alueella johtaa materiaalivaurioihin ja
aiheuttaa valmistajan takuun mitédtoéitymisen!

* Kaytté ilman jaahdytysnestetta ei ole sallittu (kuivakédynti johtaa jadhdytysnestepumpun tu-
houtumiseen)!

e Kdéyta ainoastaan tdsséa kadyttoohjeessa mainittua jadhdytysnestettéd vastaaville ymparistéolo-
suhteille (lampétila-alue) > katso luku 5.1.6.2.

e FErilaisia (my0s tdssé kdyttoohjeessa mainittuja) jadhdytysnesteitd ei saa sekoittaa kes-
kendén.

* Jaahdytysnesteen vaihdossa on aina vaihdettava koko neste ja jédhdytysjdrjestelma huuh-
deltava.

Jadhdytysnesteen havittamisessa on noudatettava paikallisia maarayksia ja asianmukaisia
turvamaarayksia.

Toiminnalliset ominaisuudet

Laitesarjan jadhdytysjarjestelma on tarkoitettu kayttétilojen optimointiin ja suojaamaan lampaétila- ja
virtausmittaria laitevioilta. Jaadhdytysjarjestelman valvontaa ja saatelya varten laitteeseen on tallennettu
raja-arvoja > katso luku 8.1.1varoituksia ja virheitad varten (asetettavissa ohjauksesta riippuen). Kun jaah-

dytysjarjestelmaan tulee hairi6 tai se kuormittuu liikaa, annetaan vikailmoitus ja hitsausprosessi kytketaan
pois paalta hallitusti.

Sallitut hitsauspolttimen jaahdytysnesteet

Jaahdytysneste Temperaturno obmocje

blueCool -10 -10°C ... +40°C (14 °F ... +104 °F)
KF 23E (standardno) -10°C ... +40 °C (14 °F ... +104 °F)
KF 37E -20°C ... +30 °C (-4 °F ... +86 °F)
blueCool -30 -30°C ... +40 °C (-22 °F ... +104 °F)

22
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5.1.6.3 Kaapelipaketin maksimipituus
Kaikki tiedot koskevat hitsausjarjestelman koko letkupaketin pituutta ja ovat esimerkkeja kokoonpanoista
(EWM-tuoteportfolion vakiopituisista komponenteista). Asennuksessa on huolehdittava siita, etta asennus
on suora eika taitoksia esiinny ja maks.kuljetuskorkeutta noudatetaan.
Pumppu: Pmax = 3,5 bar (0,35 MPa)

Virtalahde Letkupaketti L_:cm.gansyot- miniDrive Poltin maks.
tolaite
@ 25 m/ 82 ft. 5m/16 ft.
Kompakti @ @ ( m@ ) ( ?@ @ )
(20 m/ 65 ft.) (5m/16ft.) 30m
@ @ ® @ 98 ft.
Erillinen (25 mész ft.) @ @ (5 m(/@% ft.)
(15 m /49 ft.) (10 m/ 32 ft.) (5m/16ft.)
Pumppu: Pmax = 4,5 bar (0,45 MPa)
Virtaldhde Letkupaketti Langansy6t- | miniDrive | Poltin maks.
tolaite
® ® © © 0m
Kompakti (25 m /82 ft.) (5m/16ft.) .
© ® 1] 40 m
(30 m /98 ft.) (5m/16ft.) 131 ft.
7 © | ® | enten |
Erillinen (40 m /131 ft) (5m/16ft.) .
© & © © 70m
(40 m /131 ft) (25 m /82 ft.) (5m/161t.) 229 ft.
099-005649-EW518 23
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5.1.6.4 Jaahdytysnesteen lisddminen

Kun laite kytketaan paalle, jadhdytysnestepumppu on kaynnissa enintdan 2 minuuttia (letkupaketin
tayttd). Jos laite ei tdna aikana havaitse jaahdytysnesteen riittavaa virtausta, jaahdytysnestepumppu kyt-
ketaan pois paalta (suojaa kuivakaynnin aiheuttamista vahingoilta). Samalla jaahdytysnesteen viasta il-
moitetaan hitsaustietonaytssa. Jos jadhdytysnesteen virtaus on riittava, jaahdytysnestepumppu kytke-
taan pois paalta jo ennen kuin 2 minuuttia on kulunut (kayttdvalmius).

Jos jaahdytysaine alittaa jaahdytysainesailion minimitayttomaaran, saattaa
jaahdytysainejarjestelman ilmaaminen olla tarpeen. Tassa tapauksessa hitsauslaite sammuttaa
jaahdytysainepumpun ja ilmoittaa jaahdytysainevirheesta, > katso luku 7.4.

Laitteistossa on tehtaalta toimitettaessa vahimmaismaara jadhdytysnestetta

[z Jddhdytysnesteen pinta ei saa koskaan vajota "MIN"-merkin alapuolelle

Kuva 5-2
Mer |Symboli |Kuvaus
kki
1 Jaahdytysnestesailion korkki
2 Jaadhdytysnesteen suodattimen siivila
3 Jadhdytysnestesiilio > katso luku 5.1.6
4 Tayttomaaranaytto
MIN ------ minimaalinen jadhdytysnesteen maara
MAX ----- maksimaalinen jadhdytysnesteen maara

* Veda jadhdytysnestesailion kansi irti.

+ Tarkista, onko suodattimen siivila likainen ja puhdista tarvittaessa. Aseta siivita takaisin paikalleen.
» Lisaa jadhdytysnestetta tayttdmaaranayton "MAX”-merkintdan asti, pista kansi takaisin paikalleen.
+ Kytke virtalahde paalle paakytkimesta

24

099-005649-EW518
19.11.2020



ev\;hq Rakenne ja toiminta
Kuljetus ja asennus

5.1.7 Ohjeita hitsausvirtajohtojen vetamiseen
+ Virheellisesti vedetyt hitsausvirtajohdot voivat aiheuttaa valokaaren hairi6ita (valkkymista)!

» Veda ilman HF-sytytyslaitteita olevien hitsausvirtalahteiden (MIG/MAG) maakaapeli ja kaapelipaketti
mahdollisimman pitkaan, lahella toisiaan, rinnakkain.

+ Veda HF-sytytyslaitteella (T1G) varustettujen hitsausvirtalahteiden maakaapeli ja kaapelipaketti pit-
kaan rinnakkain, n. 20 cm:n etaisyydelle HF-ylilydntien valttdmiseksi.

+ Sailyta yleisesti n. 20 cm:n vahimmaisetaisyys tai enemman muiden hitsausvirtaldhteiden johtoihin
keskenaisten vaikutteiden valttamiseksi.

+ Kaytd mahdollisimman lyhyitd kaapeleita. Optimaalisiin hitsaustuloksiin kork. 30 m (maakaapeli + va-
likaapelipaketti + polttimen johto).

@ MIG/MAG on @ TIG/PLASMA

TIG/PLASMA
MIG/MAG

t 220 cm ’

1 ~20 cm

Kuva 5-3

+ Kuhunkin hitsauskoneeseen on liitetty oma erillinen maakaapelinsa ty6kappaleeseen!

® @

Kuva 5-4

Hitsausvirtajohdot, hitsauspoltin seka valikaapelipaketit on rullattava kokonaan auki. Varmista, etteivat
kaapelit ole kiertyneet!
+ Kaytd mahdollisimman Iyhyitd kaapeleita.

Veda liika johdonpituus serpentiinin muotoon.

® 1@

Kuva 5-5
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5.1.8 Hitsauksen aikana esiintyvat hajavirrat

A VAROITUS

Hitsauksen aikana esiintyvien hajavirtojen aiheuttama loukkaantumisvaara!
9 Hitsauksen aikana esiintyvat hajavirrat saattavat aiheuttaa suojajohtimien tuhoutumi-
L sen, laitteiden ja sahkolaitteiden vaurioitumisen, rakenneosien ylikuumenemisen ja

niistd seuraavia tulipaloja.

» Tarkasta saannollisesti kaikki hitsausvirtaliitannat tiiviin paikoillaanolon ja sahkdisesti moi-
tteettoman liitdnnan suhteen.

« Pystyta, kiinnita tai ripusta kaikki sdhkdisesti johtavat virtalahteen osat, kuten kotelo, kuljet-
usvaunu, nosturirunko sahkdisesti eristetysti!

+ Ala veda mitdan muuta sahkoista kayttévalinettéd, kuten porakoneita, kulmahiomakoneita
jne. virtalahteeseen, kuljetusvaunuun, nosturirunkoon eristamatta!

+ Aseta hitsauspoltin ja elektrodin pidin aina sahkoisesti eristetysti, kun niita ei kayteta!

L1 L1
L2 L2
L3 L3
N N

099-005649-EW518
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5.1.9 Valikaapelipaketin liittaminen virtalahteeseen

—3) W m D
—() :

Kuva 5-7

Mer |Symboli |Kuvaus
kki

Langansyoéttolaite

Valikaapelipaketti

Liitin 14-napainen
Langansyéttdlaitteen ohjausjohdon liitanta

P (P

DV1

Valikaapelin vedonpoistaja > katso luku 5.1.9

Liitantapistoke, hitsausvirta "+"
*  MIG/MAG-vakiohitsaus (valikaapelipaketti)

|+

Liitantapistoke, hitsausvirta "-"
Hitsausvirtapistokkeen liitanta valikaapelipaketista
*  MIG/MAG-taytelankahitsaus

* TIG-hitsaus

Pikaliitin (sininen)
jaéhdytysnesteen tulo

8 R_@ Pikaliitin (punainen)

e jaéhdytysneste, paluu

099-005649-EW518
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5.1.9.1

5.1.9.2

+ Pista valiletkupaketin letkupaketin paa ulkoa valikaapelipaketin vedonpoistajan Iapi ja lukitse sitten
oikealle kiertamalla.
» Ohjaa ohjauskaapeli kaasupullon pidikkeen kolon kautta, liitd ohjauskaapelin pistoke 14-napaiseen
liittimeen ja lukitse kruunumutterilla (pistoke sopii liittimeen vain yhdessa asennossa).
» Aseta hitsausvirtakaapelin liitin hitsausvirtaliittimen plus-liitdntaa ja lukitse.
» Lukitse jaahdytysvesiputkien liittin-nipat vastaaviin pikaliittimiin:
Punainen paluulinja pikaliittimeen (punainen = jaahdytysnesteen paluulinja) ja
sininen pikaliitin syo6ttolinjaan (jaahdytysnesteen syo6ttd).
Osa hitsauslangoista (esim. jotkut metallitiytelangat) hitsataan vastakkaista napaisuutta kayttaen.
Tassa tapauksessa hitsausvirtakaapeli kytketaan miinus-liittimeen, ja tyokappale on kiinnitettava
plus-liittimeen. Noudata lisdainevalmistajan antamia ohjeita!

Vilikaapelipaketin vedonpoistaja

Aineelliset vahingot puuttuvan tai virheellisesti kiinnitetyn vedonpoistajan vuoksi!
Vedonpoistaja kokoaa kaapeliin, pistokkeisiin ja holkkeihin kohdistuvat vetovoimat.

Jos vedonpoistaja puuttuu tai se on kiinnitetty virheellisesti, pistotulpat tai --holkit saattavat va-
hingoittua.

* Kiinnityksen on tapahduttava aina vélikaapelipaketin molemmilla puolilla!

* Kaapelipaketin liitdnnét on lukittava asianmukaisesti!

Mahdolliset kiinnityskohdat

]

00/‘;_.

Kuva 5-8

Mer [Symboli |Kuvaus
kki

1 DV1 Valikaapelipaketin vedonpoistaja
Langansyéttolaitteelle 1

2 Vilikaapelipaketti

3 DV2 |Valikaapelipaketin vedonpoistaja
Langansyédttolaitteelle 2

28

099-005649-EW518
19.11.2020



ev\;hq Rakenne ja toiminta
Kuljetus ja asennus

5.1.9.3 Vedonpoistajan lukitseminen
EWM-vilikaapelipaketit

& a ~
’%\%}
P
»
k ﬁ ,
Kuva 5-9
5.1.10 Suojakaasun syotto
A VAROITUS
Suojakaasupullojen virheellisen késittelyn aiheuttama loukkaantumis-
@ vaara!
Suojakaasupullojen virheellinen tai riittdméaton kiinnitys voi johtaa va-

kaviin vammoihin!

» Noudata kaasunvalmistajan ohjeita ja mahdollisia paineilman kaytt6a
koskevia asetuksia ja maarayksia!

* Nosta suojakaasupullo suojakaasupullon kiinnikkeeseen ja kiinnitd kum-
mallakin laitteessa vakiovarusteena olevalla varmistushihnalla! Hihnojen
on oltava tiukalla.

» Suojakaasupulloa ei saa kiinnittaa venttiilin kohdalta!

+ Valta suojakaasupullon kuumentumista!

3= Esteetdn suojakaasun syotto suojakaasupullosta hitsauspolttimeen on optimaalisen
hitsaustuloksen perusedellytys. Lisdksi suojakaasun syé6ttbongelmat voivat tuhota
hitsauspolttimen.
* Kaikkien suojakaasuliitantojen on oltava kaasutiiviita.

5.1.10.1 Paineensiatimen liitinta

Kuva 5-10
Mer |Symboli |Kuvaus
kki
1 Paineenalennin
2 Paineenalentimen ldhtopuoli
3 Suojakaasupullo
4 Pulloventtiili
099-005649-EW518 29
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» Avaa kaasupullon venttiili hetkeksi mahdollisen lian poistamiseksi ennen kuin liitdt paineenalentimen
kaasupulloon.

+ Kirista paineenalennusventtiilin kierreliitos kaasupullon venttiiliin kaasutiiviiksi.
Ruuvaa kaasuletkun liitin paineenalentimen ulostulopuolelle niin, ettei kaasua paase vuotamaan.

5.1.11 Verkkoliitnta

b

A VAARA

Virheellinen verkkoliitanté voi aiheuttaa vaaratilanteita!
Virheellinen verkkoliitdnta voi johtaa henkilévahinkoihin tai esineisiin kohdistuviin vau-

rioih

in!

+ Laitteen liitannan (verkkopistoke tai kaapeli), korjauksen tai jannitteen sovittamisen saa su-
orittaa vain sdhkdasentaja ja tdissad on noudatettava voimassa olevia lakeja ja maarayksia!

+ Tehokilvessa ilmoitetun syottdjannitteen on vastattava syotettédvaa jannitetta.

+ Laitteen saa liittda vain pistorasiaan, jossa on maaraysten mukaisesti kytketty suojajohdin.

+ Sahkodalan ammattilaisen on tarkastettava verkkopistoke, pistorasia ja verkkojohto saanndl-
lisin valiajoin!

» Aggregaattikaytossa generaattori on maadoitettava sen kayttdohjeen mukaisesti. Luodun
verkon on sovelluttava suojausluokan | mukaisten laitteiden kayttoon.

== Hitsausvirtaldhteen sisélld on vaihtolaite, jolla verkkojannitteen voi tarvittaessa vaihtaa. Virtalah-
teen asetetun verkkojannitteen on vastattava syéttojannitetta! Suorita seuraavat vaiheet:

e Silmdmddréinen tarkistus - virtaldhteen asetetun verkkojannitteen ja syo6ttojannitteen vertaa-

minen > katso luku 5.1.11.1

* Verkkojénnitteen sovittaminen ja merkintéd > katso luku 5.1.11.2
* Laitteeseen tehdyn toimenpiteen jdlkeen on suoritettava turvallisuustar-

kastus > katso luku 5.1.11.3!

5.1.11.1 Asetetun verkkojannitteen silmamaarainen tarkistus

Asetettu verkkojannite on merkitty tehokilpeen ja verkkoliitdntakaapeliin kiinnitettyyn tarraan. Jos merkitty
verkkojannitealue vastaa syottojannitettd, kayttéonotto voidaan suorittaa. Jos verkko- ja syo6ttdjannite ei-
vat vastaa toisiaan, verkkojannitettd on muutettava laitteessa syo6ttdjannitteen mukai-

sesti > katso luku 5.1.11.2.

Poistetut tai epaselvat tarramerkit on uusittava!

L80-005560-00009

ey | Auldiesen Foid bt BAAN-Etiatt

it dor Sarannummar seber

Typs: Than XQ %

~E-CDE=|

38 pule D il
i6C T4, 2 t0cea (AT

L=

STV _ 0ADT SV
X

U= 82102V

480V-500V/

1 szwﬂ

I

Esimerkki tehokilvesta

LIO-D05560-0000%

A Betrieb an allen TN, TT und IT-Netzen. | 380
( Netz mit Schutzleiter ) 400
Operates on all TN, TT and IT mains.
m ( Mains supply with a earth conductor )
440 I:'
@ 460
480 |:|
500
D o=
3~
50Hz/60Hz I:'

Verkkokaapelin tarramerkki

Kuva 5-11
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5.1.11.2 Virtaldhteen sovittaminen verkkojannitteeseen
Verkkojannite sovitetaan siirtamalla kayttdéjannitepistokkeen paikkaa virtalahteen piirikortissa VB xx0.
Laitteessa on kolme eri jannitealueen vaihtoehtoa:
1. 380V - 400 V (tehdasasetus)
2. 440V..460V
3. 480 V..500 V

4 N
1 X TX 25

0D
]

3sov
xg_ 400V xs 460V x4 500V

EEE): EEE]: EEE)-:

ojlolys +|(o)olloly: +|(e)ollol)s

440V 480V

[@o 6

---------------

Kuva 5-12

+ Katkaise virta koneen paakytkimesta.
+ Irrota verkkopistoke.
* Avaa laitekotelon kannen kiinnitysruuvit. K&danna laitekotelon kansi auki sivulle ja nosta pois.

+ Vaihda kayttdjannitteen pistoke (piirikortti VB xx0) sydttdjannitteen vastaavan jannitealueen kohdalle
(tehdasasetus 380 V / 400 V).

* Napsauta laitekotelon kansi jatkuvavalettuun alumiiniprofiiliin flexFit ja kiinnita kiinnitysruuveilla.

» Asenna verkkokaapeliin valitulle verkkojannitteelle sallittu verkkopistoke. Merkitse valittu verkkojannite
tehokilpeen ja verkkoliitantadkaapelin tarramerkkiin.

5.1.11.3 Uudelleenkayttoonotto
A VAROITUS

Muutostdiden jalkeisen tarkastuksen laiminlyénnista aiheutuvat vaarat!

6 Ennen uutta kdyttéonottoa on suoritettava "Maaraaikaistarkastus ja testaus” standardin
IEC / SFS-EN 60974-4 ”Kaarihitsauslaitteet - Osa 4: Maaraaikaistarkastus ja testaus”
mukaisesti!

» Suorita tarkastus standardin IEC / DIN EN 60974-4 mukaisesti!

099-005649-EW518 31
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5.1.11.4 Verkkoliitanta

Laite voidaan kytkea joko

* maadoitetulla neutraalijohtimella varustettuun kolmivaiheiseen 4-johdinjarjestelmaan tai
* valinnaisesta kohdasta maadoitettuun kolmivaiheiseen 3-johdinjarjestelmaan

esim. vaihejohtimeen seka kayttaa tallaisissa jarjestelmissa.

L1 L1

|
— !
I
L2 ! L2
- .
|
L3 I L3
- R
|
N |
) |
PE I PE
—0— " —————o—
|
= | =
Kuva 5-13
Selitys
As. Kuvaus Tunnusvari
L1 Vaihejohdin 1 ruskea
L2 Vaihejohdin 2 musta
L3 Vaihejohdin 3 harmaa
N Neutraali johdin sininen
PE Suojajohdin vihrea-keltainen

+ Tarkista, ettd koneen virta on katkaistuna. Tydonna verkkopistoke sopivaan pistorasiaan.

5.1.12 Paallekytkenta ja jarjestelmadiagnoosi

Kun laite kytketdan paalle, koko hitsausjarjestelma suorittaa tietojen vertailun ja yksittaisten komponent-
tien jarjestelmadiagnoosin. Kaynnistysajan kesto (aika paallekytkennasta hitsausvalmiuteen saakka)
riippuu liitettyjen jarjestelmakomponenttien maarasta ja laitteiden valilld vaihdettavista tiedoista. Aika voi
kestaa muutamasta sekunnista muutamaan minuuttiin (esim. ensimmaista kertaa yhteenkytkettyjen jar-
jestelmakomponenttien kohdalla). Kaynnistysvaiheen aikana jarjestelmakomponentit nayttavat hitsaustie-
tonaytdssa (mika kaytettavissa) ohjauslaitetyypin ja mahdollisesti ohjelmistotietoja. Kaynnistysvaiheen
paatyttyd nayttdon tulevat virran, jannitteen tai langannopeuden tavoitearvot.

Laitetuulettimien ja jaahdytysnestepumpun toiminta

Taman laitesarjan laitetuulettimet ja jadhdytysnestepumppu ovat lampétila- ja tilaohjattuja. Tama takaa
sen, etta hitsauskoneen osajarjestelmat ovat kaynnissa vain silloin, kun niita tarvitaan. Jokaisen paal-
lekytkennan jalkeen laitetuulettimet ovat kdynnissa noin 2 sekuntia taydella teholla esim. keraantyneen
polyn poistamiseksi.

099-005649-EW518
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5.1.12.1 LED-tilarivi - kayttotilan naytto
Koneen senhetkinen kayttétila naytetaan kayttajalle koneen edessa olevan valojohtimen (LED-tilarivi)

kautta.

Vari LED-tilarivi Kayttotila

Valkoinen (vaihto: kirkas/tumma) Kaynnistaminen (paallekytkenta hitsauskayttévalmiuteen asti)
sininen Hitsausvalmis

Sininen (vaihto: kirkas/tumma) Standby-energiansaastotila

vihrea Hitsaus

keltainen Varoitus > katso luku 7.2

punainen Vika > katso luku 7.1

5.1.13 Suojalappa, laiteohjaus

. S

Kuva 5-14

+ Kaanna suojaluukku auki.
+ Paina vasenta liitdntasiltaa (kuva) kevyesti, kunnes luukun kiinnitysnasta voidaan irrottaa vasemmalle
ylos.
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MIG/MAG hitsaus

5.2 MIG/MAG hitsaus
5.2.1 Maakaapelin liitin

R =
s 5 G fan E
; (D A=
|
| 0
Kuva 5-15
Mer [Symboli |Kuvaus
kki
1 [ ] Liitin, hitsaUSVirta "
Maakaapelin liitin
2 | A== |Tyokappale

» Aseta hitsausvirtaliitin hitsausvirtaliitantaan (miinus) ja lukitse.
Osa hitsauslangoista (esim. jotkut metallitdytelangat) hitsataan vastakkaista napaisuutta kayttaen.
Tassa tapauksessa hitsausvirtakaapeli kytketaan miinus-liittimeen, ja tyokappale on kiinnitettava
plus-liittimeen. Noudata lisdainevalmistajan antamia ohjeita!

5.2.2 Hitsaustehtdvan valinta
Hitsaustehtavan valinta / laitteen kayttd, katso vastaava kayttéohje "Ohjaus”.

34
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5.2.3 Suojakaasumaaran saataminen (kaasutesti) / letkupaketin huuhtelu

Luo suojakaasun syétto luvussa Kuljetus ja asetus > katso luku 5.1 kuvatulla tavalla.

Avaa hitaasti kaasupullon venttiili

Avaa paineenalennus venttiili.

Kytke virtalahde paalle paakytkimesta

Saada sovellutukselle sopiva kaasuvirtaus paineenalennusventtiilista.

Kaasutesti voidaan laukaista laiteohjauksesta (katso ohjauksen kayttdohje) tai painamalla lyhyesti pai-
niketta "kaasutesti/letkupaketin huuhtelu 8™ (hitsausjannite ja langasyoéttolaitteen moottori pysyvat
sammutettuina - ei valokaaren syttymista vahingossa). Aina hitsausmenetelmasta riippuen saattaa

suojakaasun asetukseen olla olemassa useampia painikkeita (painike sijaitsee yleensa langansyot-
tolaitteen syottoyksikon lahettyvilld).

Suojakaasu virtaa noin 25 sekuntia tai kunnes nappia painetaan uudelleen.

Jos suojakaasuvirtaus on lilan matala tai liilan korkea, tdma voi aiheuttaa ilmaa hitsisulaan ja huokosia
hitsiin. S88da suojakaasuvirtaus hitsaustehtavaa vastaavasti!

Hitsausprosessit Suositeltu suojakaasumaara

MAG-hitsaus Langan halkaisija x 11,5 = I/min

MIG-juotto Langan halkaisija x 11,5 = I/min

MIG-hitsaus (alumiini) Langan halkaisija x 13,5 = I/min (100 % argon)

Runsaasti heliumia sisaltavat kaasuseokset ovat tilavuudeltaan suurempia!
Alla olevan taulukon avulla voidaan tarvittaessa korjata laskennallisen kaasun maaraa.

Suojakaasu Kerroin
75 % Ar/25 % He 1,14
50 % Ar/50 % He 1,35
25 % Ar/75 % He 1,75
100 % He 3,16

5.3 TIG-hitsaus
5.3.1 Maakaapelin liitin

R 1
' = o ——
| ! ;'__._......] Q/
|
| Bimic
Kuva 5-16
Mer |Symboli |Kuvaus
kki
1 Liitin, hitsausvirta ”+”
* TIG-hitsaus: TyOkappaleen kiinnitys
2 /|:_ Tyokappale
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Puikkohitsaus

+ Tydnna maakaapelin pistoke koneen hitsausvirtalitdnnan plusnapaan ja lukitse se kiertamalla
myotapaivaan.
5.3.2 Hitsaustehtavan valinta
Hitsaustehtavan valinta / laitteen kayttd, katso vastaava kayttéohje "Ohjaus".

5.4  Puikkohitsaus
5.4.1 Puikko- ja maakaapelin liitanta

A HUOMIO

Puristumisen ja palovammojen vaara!
a Puikonpidinta vaihdettaessa on olemassa puristumisen ja palovammojen vaara!

L« Kayta soveltuvia, kuivia suojakasineita.

« Kayta eristettyja pihteja kaytettyjen puikkojen irrottamiseen tai hitsattujen tydkappaleiden
likuttamiseen.

LI

Kuva 5-17

Mer |Symboli |Kuvaus
kki

Liitin, hitsausvirta "-"

Liitantapistoke, hitsausvirta “+”

Tyokappale

Hitsauspuikon pidin

T |

» Tydnna puikonpitimen johtopistoke ja maakaapeli kdytosta riippuvaan hitsausvirtaliittimeen ja lukitse
se kiertamalla myotapaivaan. Vastaavan napaisuuden valinta riippuu puikkopakkaukseen merkityista
puikonvalmistajan ohjeista.

5.4.2 Hitsaustehtavan valinta
Hitsaustehtavan valinta / laitteen kayttd, katso vastaava kayttéohje "Ohjaus".

5.5 Kaukosaadin

Kaukosaadinta kaytetaan 19-napaisen kaukosaatimen (analogisen) liittimen kautta tai 7-napaisen
(digitaalisen) liittimen kautta mallista riippuen.

Lue ja noudata kaikkia jarjestelma- ja tarvikekomponenttien dokumentointeja!

099-005649-EW518
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Rakenne ja toiminta

Automatisointiliitannat

5.6

K2

Automatisointiliitannat

A VAROITUS

Ali tee laitteelle luvattomia korjauksia tai muutoksia!
Vammojen ja laitteiston vahingoittumisen ehkaisemiseksi yksikén korjaajan tai
muuttajan on oltava erikoistunut ja harjaantunut henkilo
Takuu raukeaa, jos laitteeseen on puututtu luvatta.

+ Kayta korjaustoihin ainoastaan patevia henkildita (koulutettua huoltohenkildstoa)!

0z  Véddrdnlaiset ohjauskaapelit tai tulo- ja lahtosignaalien vaérad kytkenta voivat vahingoittaa ko-
netta. Kdytad ainoastaan suojattuja ohjauskaapeleita!

5.6.1

@

Automaatioliitanta

A VAROITUS

Ulkoiset poiskytkentilaitteet (hatapysaytyskytkin) eivat toimi!
Jos hatapysaytyspiiri on kytketty kayttamaan ulkoista sulkukytkintd mekanisointiliitan-
nan kautta, laite on siirrettéva naille asetuksille. Jos ndin ei ole, virtaldhde jattaa ulkoi-
set poiskytkentalaitteet huomiotta eika kytke konetta pois paalta!
» Poista siltaus 1 (hyppyliitin 1) vastaavasta ohjauspiirikortista (tméan saa tehda vain asian-

tunteva huoltohenkil6kunta)!

Nama lisdvarusteena saatavat osat voidaan jalkiasentaa laitteeseen > katso luku 9.

Nasta | Tulo/ Nimitys Kuva
13hto
A Ulostulo PE ------- Kaapelinsuojan liitin
D Lahto (avoin | IGRO---- Virtasignaali I>0 (maksimikuorma 20 mA/15V) 0 | L
kollektori) V = hitsausvirta virtaa A
E/R Sisaantulo Not-Aus- Virtaldhteen hatapysaytys. REGaus E(C
F Ulostulo OV --mmmeee Vertailupotentiaali __smeEl Cr
G/P Ulostulo IGRO---- Virtarelekytkin, galvaanisesti eristetty (max. +/- Nalﬁzz [E)
15V / 100 mA) TE
H Ulostulo Uist ------ Hitsausjannite mitattuna nastasta F, 0-10 V (0 V = iGRo| G :
oV; 1OJV =100 V) [ ( ust| H :
L Sisdantulo | STA/STPStart=15V/Stop=0V @ %
M Ulostulo +15 V---- Jannitteensyoéttd (enint. 75 mA) sste| L C
N Ulostulo -15 V ---- Jannitteensyo6ttd (enint. 25 mA) v M ::
S Ulostulo A Vertailupotentiaali v N
T Ulostulo list-------- Hitsausjannite mitattuna nastasta F; ﬁ—gc
0-10V(0V=0A,10V=1000A) & TC
NC U :

M tarkkuus tyyppi * (0,05 V+2,5 % mittausarvosta)

Pl | angansyoéttolaite maaraa kayttdtavan (start/stop-toiminto vastaa polttimen kytkimen painamista, ja
sita kaytetdan esimerkiksi mekanisoiduissa sovelluksissa).

Bl tarkkuus tyyppi (0,02 V+2,5 % mittausarvosta)

z
3]
<

Il
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PC-liitanta

5.6.2 RINT X12 -robottiliittyma
Digitaalinen vakioliitdntd mekanisoiduille sovelluksille
Toiminnot ja signaalit:
» Digitaaliset sisdantulot: Start/Stop, kayttdtavat, JOB- ja ohjelmanvalinta, sy6ttd, kaasutestaus
* Analogiset sisdantulot: referenssijannite, esim. hitsaustehoa ja hitsausvirtaa varten, jne.
* Releulostulot: prosessisignaalit, hitsausvalmius, laitteiden keraysvirheet ym.

5.6.3 Teollisuusvaylaliitanta BUSINT X11

Ratkaisu helppoon integraatioon automatisoitujen tuotantolinjojen kanssa kayttden apuna esimerkiksi
seuraavia:

» Profinet / Profibus

* EnthernetIP / DeviceNet
» EtherCAT

* jne.

5.7 PC-liitanta

>  Jos tietokone kytketdédn vaéarin, seurauksena voi nolla laiterikko!

Muun kuin SECINT X10USB -liittimen kaytt6 voi johtaa laitevaurioon tai

signaalinsyéttohairioihin. Tietokone voi tuhoutua korkeataajuuksisen sytytyspulssin takia.

e SECINT X10USB -liitin on kytkettavé tietokoneen ja hitsauslaitteen vilille!

¢ Kytkennan saa suorittaa vain toimitettujen kaapeleiden avulla (muiden jatkojohtojen kdytto
on kielletty)!

Hitsausparametriohjelmisto PC300.Net
Luo kaikki hitsausparametrit nopeasti tietokoneella ja siirrd ne helposti yhdelle tai useammalle hitsaus-
koneelle (lisdvarusteet, setti, jossa ohjelmisto, liitanta, litantajohdot)

» Jopa 510 JOBIn hallinta

+ JOBien vaihto hitsauslaitteelta ja hitsauslaitteelle

* Online-tietojenvaihto

+ Saannodkset hitsaustietojen valvontaan

+ Ajankohtaisuus vakiona olevan paivitystoiminnon ansiosta uusille hitsausparametreille
» Tiedonvarmistus helposti virtalahteen ja PC:n valisella vaihdolla

5.7.1 Liitanta

Kuva 5-18

Mer [Symboli |Kuvaus
kki

1 Liitin (9-napainen) - D-Sub
|_=| |PC-rajapinta > katso luku 5.7

CoMm

2 Liitdntdjohto, 9-napainen, sarjaliitin
3 SECINT X10 USB
4 USB-liitanta
Windows-PC:n liitanta SECINT X10 USB:hen
5 Windows-PC
3 8 099-005649-EW518
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ev\;hq Rakenne ja toiminta
Rakenneosan tunniste

5.8 Rakenneosan tunniste
Nama lisavarusteena saatavat osat voidaan jélkiasentaa laitteeseen > katso luku 9.
ewm Xnet -ohjelmistossa valmiiksi maaritetyt viivakoodit luetaan kasiskannerilla. Rakenneosatiedot
kutsutaan ja esitetdan ohjauslaitteessa.

5.9 Verkkoliitanta
Nama varustekomponentit ovat saatavana vain “"tehdasasennusoptiona”.
Verkkoliittanta tarjoaa mahdollisuuden tuotteen yhdistamiseen olemassa olevaan verkkoon ja sen jalkeen
tiedonvaihdon laadunhallintachjelmiston Xnet kautta. Ote ohjelmiston toimintalaajuudesta:
+ Hitsausparametrien reaaliaikainen naytto
» Tallennus/dokumentointi
+ Hitsausparametrien valvonta
* Huolto
» Laskenta
+ Hitsausohjeiden hallinta
» Hitsaajien hallinnointi
+ Xbutton-hallinta
* Rakenneosien hallinta
Ohjelmiston toimintalaajuutta kehitetaan jatkuvasti (katso vastaava dokumentaatio Xnet).
Vakiona hitsauslaitteet toimitetaan kiintealla |P-osoitteella varustettuna. Tama I6ytyy ohjauksessa ole-
vasta tarrasta tai laitteista tarrasta tyyppikilven alta.
Yhdyskaytavan ja palvelimen/tietokoneen on oltava samassa verkossa tai samalla IP-
osoitealueella, jotta yhdyskaytava voidaan konfiguroida.

099-005649-EW518 39
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Yleista

6
6.1

Huolto, yllapito ja havittaminen
Yleista

A VAROITUS
e Virheellinen huolto, tarkastus ja korjaus!

Tuotteen huollon, tarkastuksen ja korjaamisen saavat suorittaa ainoastaan asiantunte-

vat, valtuutetut henkil6t. Valtuutettu henkil6 on henkilo, joka koulutuksensa, osaami-

sensa ja kokemuspohjansa puolesta tunnistaa hitsausvirtalahteiden tarkastuksen yhtey-

dessa ilmenevat vaarat seka niista aiheutuvat mahdolliset laitevauriot ja kykenee suo-

rittamaan tarvittavat turvatoimenpiteet.

* Noudata kunnossapitomaarayksia > katso luku 6.3.

+ Jos jotakin alla olevista tarkastuksista ei I&paista, laitteen saa ottaa uudelleen kaytt6dn vasta
kunnostuksen ja uuden tarkastuksen jalkeen.

Kaanny kaikissa huoltoon liittyvissa asioissa aina EWM-yhteistydkumppanin, laitteen toimittajan puoleen.
Viallisten laitteiden takuupalautukset hyvaksytaan vain jalleenmyyjan kautta.

Kéayta osia vaihtaessasi ainoastaan alkuperaisia varaosia. Varaosia tilattaessa on ilmoitettava laitetyyppi,
laitteen sarjanumero ja tuotenumero, varaosan tyyppinimike ja tuotenumero.

Kun tata konetta kaytetaan ilmoitetuissa ymparistdolosuhteissa ja tavanomaisissa kayttotilanteissa, se ei
juurikaan tarvitse huoltoa ja ainoastaan vahan yllapitoa.

Likaantunut laite laskee kayttoikaa ja kayttdsuhdetta. Puhdistusvalit mitoitetaan yleisesti ymparistdolosuh-
teiden ja niihin liittyvan laitteen likaantumisten mukaan(vahintaan kuitenkin puolivuosittain).

40
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Merkkien selitykset

6.2 Merkkien selitykset
Henkilot

Hitsaaja/kayttaja

Huoltohenkilokunta / asiantunteva, valtuutettu henkilo

Tarkastus

Silmamaarainen tarkastus

. Toimintatarkastus
RO

Ajanjakso, aikavili
Yksivuorokayttd

®

)

&h

Monivuorokayttd

DI

B EEEERC

8 tunnin valein

paivittain

viikottain

kuukausittain

puolivuosittain

vuosittain
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Huoltokaavio

{

6.3

Huoltokaavio
‘S Huoltovaihe
(X
2
S 2 1] Ainoastaan tarkastajaksi tai kunnostajaksi valtuutettu henkild saa -%
*3 % koulutuksensa perusteella suorittaa vastaan tydvaiheen! Tarkastuskoh- "g'
8 s dat, jotka eivat tule kyseeseen, jatetaan pois. c
c
& |& |5 |G 5
[ F Y | 4
@ @ + Hitsauspolttimen tarkastus ja puhdistus. Kertymat polttimessa voivat @

aiheuttaa oikosulkuja, haitata hitsaustulosta ja aiheuttaa tdman
seurauksena polttimen vaurioita!

+ Lankak&ayton, hitsauspolttimen ja langanjohteen elementtien tarkasta-
minen sovelluskohtaisten varusteiden ja oikean asetuksen suhteen.

+ Langansyottorullien saannollinen puhdistaminen (likaisuudesta riippu-
matta). Kuluneiden langansyéttorullien vaihtaminen.

+ Hitsausvirtajohtojen liitdnnat (johtojen on oltava kunnolla kiinni ja lukit-
tuina).

» Suojakaasupullo varmistettu kaasupullon kiinnityselementeilla
(ketju/hihna)?

* Vedonpoistaja: Kaapelipaketit varmistettu vedonpoistajalla?

]
]

(472

)
1

distus > katso luku 6.3.3

+ Jaahdytysnesteen vaihto (hitsauspolttimen jadhdy-
tys) > katso luku 6.3.2

@ @ «  Kaikkien sydttdjohtojen ja niiden liitantdjen (johdot, letkut, kaapelipa- | £33
ketit) vioittumattomuuden/tiiviyden tarkistaminen.
+ Hitsausjarjestelman tarkastaminen laitevaurioiden varalta.
+ Kuljetuselementit (hihna, nostolenkit, kahva, kuljetusrullat, lukitusjarru)
ja vastaavat kiinnityselementit (esim. sulakkeen kannet) paikoillaan ja
kunnossa?
£, . . T, . .
@ e @ + Jaahdytysnestejohtojen liittimista (pikaliittimet, kytkimet) on puhdis- @
tettava lika ja suojahatut on kiinnitettava, kun liittimet eivat ole
kaytossa.
+ Kaasutestin magneettiventtiili kytkeytyy asianmukaisesti auki ja jalleen
kiinni.
+ Kaytto-, ilmoitus- ja merkkivalojen, suoja- ja saatdlaitteiden tarkastus.
@ ifﬁé} @ @ » Lankarullan kiinnityksen tarkastus (langansyo6ttérullien on oltava tiiviisti @
pidikkeessaan, eika niissa saa olla valysta)
» Likasuodattimen puhdistus (jos kaytdssa) > katso luku 6.3.1
@ AN @ + Lankakelan oikean kiinnityksen tarkistus. @
@ £ AN wv] |+ Ulkopintojen puhdistaminen kostealla liinalla (aggressiivisia puh- @
distusaineita ei saa kayttaa).
N « Virtalahteen (invertteri) puhdistus > katso luku 6.3.4
RN « Lamménvaihtimen (hitsauspolttimen jaahdytys) puh-

(L7

» Toistuva tarkastus ja testaus > katso luku 6.3.5

42
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ev\;hq Huolto, yllapito ja havittaminen

6.3.1 Likasuodatin

Kun kaytdssa on likasuodatin, jddhdytysilman virtaus pienenee ja sen seurauksena laitteen kayttésuhde
alenee. Kayttdsuhde laskee suodattimen likaantumisen lisdantyessa. Likasuodatin on irrotettava

saanndllisesti ja puhdistettava paineilmalla puhaltamalla (likaantumisesta riippumatta).

N

7’

S L

Kuva 6-1

+ Laitteeseen voi asentaa kaksi likasuodatinta (lisdvaruste jalkiasennusta varten). Yksi asennetaan
teho-osan (invertteri) ilman sisdantuloon ja yksi lammdnvaihtimen ilman (hitsauspolttimen jaédhdytys)

sisaantuloon.

» Avaa suodattimet kiinnitysruuvit (veda teho-osan suodatin alas ja sen jalkeen taakse / lAmmodnvaihti-

men suodatin alas ja sen jalkeen sivuun).

7~

3

-4

Kuva 6-2

+ Puhalla likasuodatin dljyttomalla ja vedettdmalla paineilmalla.
Noudata viranomaisten havittamista koskevia maarayksia!
* Asenna suodatin puhdistuksen jalkeen painvastaisessa jarjestyksessa.

099-005649-EW518
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Huoltokaavio

6.3.2 Jaahdytysnesteen vaihto

Noudata kaikkia hitsauspolttimen jdahdytysnesteen kasittelya, kayttda ja havittdmista koskevia
ohjeita > katso luku 5.1.6.

+ Kytke laite pois paalta ja irrota verkkopistoke. Aseta jaahdytysnestesailion tyhjennystulpan alle tarkoi-
tukseen soveltuva kerdysastia.

+ Kierra jaahdytysnestesailion tyhjennystulppa ulos (avaa sailion kansi ilman poistamista varten).

f Y

3

|34

Kuva 6-4

» Odota, kunnes jaahdytysaine on valunut kokonaan ulos sailiosta keraysastiaan.
+ Ota suodatinsihti tayttdaukosta ja puhdista se.

* Huuhtele sen jalkeen likajaamat sailiésta vedella.

Noudata viranomaisten havittamista koskevia maarayksia!

44
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Huoltokaavio

MAX

Kuva 6-5
Aseta puhdistettu suodatinsihti takaisin tayttéaukkoon ja kierra tyhjennystulppa tiivisteen kanssa takai-
sin sailioon.
Tayta sailié Original-EWM-jaahdytysaineella huomioiden maksimaalinen jaahdytysaineen maara.
Sulje sailion kansi tayton jalkeen ja ilmaa jaahdytysnestejarjestelma > katso luku 7.4.

099-005649-EW518
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Huoltokaavio

6.3.3 Lammonvaihdin (hitsauspolttimen jaahdytys)
A VAROITUS

Riittamattomasta koulutuksesta aiheutuva loukkaantumisvaara!

Seuraavat huollon vaiheet vaativat ammattikoulutusta loukkaantumisten vilttamiseksi.
+ Ainoastaan koulutettu ja valtuutettu ammattilainen saa suorittaa tdman huoltovaiheen.

* Huomioi tdman luvun alussa annetut varoitukset ja huolto-ohjeet!

y ™ 4

X TX 25 2

Kuva 6-6

» Kytke laite pois paalta ja irrota verkkopistoke. Poista sivupellin ruuvit. Ota sivupelti pois laitteesta (ir-
rota yl6spain ja sivulle).

+ Kayta ainoastaan 6ljyténté ja vedeténta paineilmaa. Ala puhalla ilmaa suoraan elektroniikkakompo-
nentteihin. Paineilma voi saada laitetuulettimet py6rimaan liikaa, jolloin ne vioittuvat. Esta laitetuuletti-
mien pydriminen sen vuoksi mekaanisesti ruuvimeisselilla. Huomaa: Al4 vioita ruuvimeisselilla lai-
tetuulettimien takana sijaitsevia [lBmmdnvaihtimen lamelleja.

4 B ~ = ™

< — 4

A

J J

Kuva 6-7

* Puhalla lammonvaihdin tuulettimen kautta tasaisesti.
» Lika tulee ulos sivupellissa olevien aukkojen kautta.
Noudata viranomaisten havittamista koskevia maarayksia!

» Poista puhdistuksen jalkeen ruuvimeisselit tuulettimista, sulje laite painvastaisessa jarjestyksessa ja
tarkasta voimassa olevien saanndsten mukaisesti.

099-005649-EW518
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Huoltokaavio

6.3.4 Virtalahde (invertteri)

6.3.5

A VAROITUS

Riittamattomasta koulutuksesta aiheutuva loukkaantumisvaara!

Seuraavat huollon vaiheet vaativat ammattikoulutusta loukkaantumisten vilttamiseksi.
» Ainoastaan koulutettu ja valtuutettu ammattilainen saa suorittaa taman huoltovaiheen.

* Huomioi tdman luvun alussa annetut varoitukset ja huolto-ohjeet!

o

y ™ 4 ™

X TX 25

Kuva 6-8
» Kytke laite pois paalta ja irrota verkkopistoke. Irrota takana sivupeltien ja verkon ruuvit. Ota sivupellit
pois laitteesta (irrota yldspain ja sivulle). Ota verkko pois (irrota alaspain ja taaksepain).

+ Kéayta ainoastaan dljyténta ja vedeténta paineilmaa. Al4 puhalla ilmaa suoraan elektroniikkakompo-
nentteihin. Paineilma voi saada laitetuulettimet py6rimaan liikaa, jolloin ne vioittuvat. Esta laitetuuletti-
mien pyoriminen sen vuoksi mekaanisesti ruuvimeisselilla.

3

)24

Kuva 6-9

* Puhalla invertterin edessa olevat alueet sivuttain.
Noudata viranomaisten havittamista koskevia maarayksia!

+ Poista puhdistuksen jalkeen ruuvimeisselit tuulettimista, sulje laite painvastaisessa jarjestyksessa ja
tarkasta voimassa olevien saanndsten mukaisesti.

Vuositarkastus (tarkastus ja testaus kayton aikana)

Talléin on suoritettava standardin IEC 60974-4 "Maaraaikaistarkastus ja testaus” mukainen
maaraaikaistarkastus. Tassa mainittujen testausmaaraysten lisaksi on noudatettava asiaan sovellettavia
paikallisia lakeja ja maarayksia.

Lisatietoja saat oheisesta esitteesta "Warranty registration" seka takuu-, huolto- ja tarkastustiedoista
sivuilta www.ewm-group.com!
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Laitteiden kasittely

6.4 Laitteiden kasittely

Laitteen asianmukainen havittaminen!
Kone sisiltaa arvokkaita, kierratettivia raaka-aineita ja elektroniikkaa, joka on havitettava
asianmukaisesti.
. . e igaas . .
- Ei saa havittaa kotl_ta_lou_SJat.t_een s??s__sa.
* Noudata maakohtaisia kierratysmaarayksia!

» Euroopan unionin saanndsten mukaisesti (Euroopan parlamentin ja neuvoston kaytettyjen sahko- ja
elektroniikkalaitteiden direktiivi 2012/19/EU), sahko- ja elektroniikkaromua ei saa enaa sijoittaa lajit-
telemattoman yhdyskuntajatteen joukkoon. Se on kerattava erikseen. Pyorilla olevan jatesailion kuva
tarkoittaa, etta laitteisto on kerattava talteen erikseen.

Kone on vietava havitettavaksi tai kierratettavaksi tarkoitusta varten varattuihin jatteidenerottelujar-
jestelmiin.

+ Saksan lain mukaan (laki sdhko- ja elektroniikkalaitteiden jakelusta ja vastaavan romun kerdamisesta
ja ymparistoystavallisestad havittamisesta (ElektroG) koneromu on toimitettava jatekeraykseen lajittele-
mattomasta yhdyskuntajatteesta erilldan. Yleiset jateyhtiot (kunnat tai yhteisét) ovat perustaneet
kerayspisteita, joihin kotitalouksien romut voidaan toimittaa maksutta.

» Tietoja kaytetyn laitteiston luovuttamisesta ja kerddmisesta saa kunnanvirastosta.
+ Taman lisdksi palautukset onnistuvat kaikkialla Euroopassa EWM:n myyntikumppaneiden kautta.
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Vian korjaus
Kaikille tuotteillemme tehdaan tarkat tuotantotarkastukset ja lopputarkastukset. Jos tasta huolimatta tuote
ei toimi oikein, tarkasta se silloin seuraavaa kaaviota apuna kayttden. Jos tuotteen toiminta ei korjaannu
milldan alla kuvatulla viankorjausmenettelylla, pyydamme ottamaan yhteytta valtuutettuun
jalleenmyyjaasi.
Virheilmoitukset (virtalahde)

Hairid esitetdan laitenaytdn esitysmahdollisuuksista riippuen seuraavasti:

Nayttotyyppi - laiteohjaus

Esitys

Grafiikkanaytto

h

kaksi 7-segmenttista nayttéa

Err

7-segmenttinen nayttd

£ ]

Hairidn mahdollinen syy ilmoitetaan vastaavalla hairiGnumerolla (katso taulukko). Vian sattuessa
tehoyksikkd kytketaan pois kaytosta.
Mahdollisen virhenumeron naytto riippuu laitteen mallista (litdnnoista / toiminnoista).
» Dokumentoi konevirheet ja informoi huoltohenkildkuntaa tarvittaessa.
+ Jos useampi virhe sattuu, naytetdan ne perakkain.

» Dokumentoi viat ja informoi huoltohenkildkuntaa tarvittaessa.

+ Jos ohjauksessa esiintyy useampia vikoja, ndytetdan aina vika alhaisimmalla vikanumerolla (Err). Kun
tdma vika on korjattu, nayttdéon tulee seuraavaksi korkeampi vikanumero. Tdma toistuu, kunnes kaikki

viat on korjattu.

Selitykset luokka (vikailmoitusten nollaukset)

a) Vikailmoitus sammuu, kun virhe on korjattu.

b) Vikailmoitus voidaan nollata painiketta € painamalla.
¢) Virheilmoitus voidaan nollata vain sammuttamalla laite ja kytkemalla se uudelleen paalle.

Luokka Virhe Mahdollinen syy Ratkaisu
a) |b) |c)
3|@ | @ | @) |Nopeuden- Hairid langansyéttolaite Tarkista yhteydet (liittimet,

saadon virhe

johdot)

Lankakayton jatkuva ylikuormi-
tus

Al asenna langanjohdetta
tiukoille sateille; tarkista lang-
anjohteen kevyt liilkkuvuus

Ylilampd

Virtalahde kuumentunut liikaa

Anna virtalahteen jaahtya
(paakytkin asentoon ”1")

Tuuletin jumissa, likainen tai vi-
allinen

Tarkasta, puhdista tai vaihda
tuuletin

Ilman sisaan- tai ulostulo tu-
kossa

Tarkasta ilman sisdan- ja u-
lostulo

®
©

Verkon ylijan-
nite

Syéttdjannite on liian korkea

®

Verkon alijan-
nite

Syéttéjannite on liian alhainen

Tarkista syo6ttéjannitteet ja
vertaa niita virtalahteen kyt-
kentadjannitteisiin

©
®

Liian vahan
jaahdytysnes-
tetta

Virtausmaara liian pieni
(<=0,7 Imin) /
(<=0.18 gal./min) MBI

Tarkista jaahdytysnesteen
virtaus; puhdista vedenjaah-
dytin; poista letkupaketin
taitokset; sovita virtauskynnys

Jaahdytysnesteen maara liian
pieni

Lisda jadhdytysnestetta

099-005649-EW518
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Luokka

a) |b)

Virhe

Mahdollinen syy

Ratkaisu

Pumppu ei toimi

Kaynnista pumppuakseli

limaa jaahdytysnestekierrossa

Poista ilma jaahdytysneste-
kierrosta

Letkupakettia ei ole taytetty ko-
konaan jdahdytysnesteelld

Kytke kone pois paalta /
paalle (pumppu on kadynnissa
2 minuuttia)

Kaytto kaasujaahdytteisella
hitsauspolttimella

Yhdista jadhdytysnesteen
syottd ja jaahdytysnesteen
palautus (ota kayttéon put-
kisilta); poista vedenjaahdytti-
men aktivointi

Automaattisulakkeen hairio

Palauta sulake painamalla

Q)
Q)
®

Suojakaasu-
virhe @

Ei suojakaasua
Esipaine liian alhainen

Tarkasta suojakaasun syotto
Poista taitokset letkupaketista;
tavoitearvo: 4-6 baarin esi-
paine

Sekund. ylijan-
nite

Ylijannite lahddssa: Invertteri-
vika

limoita huoltoon

10| ®) | ® | @ | Maatto (PE- Yhteys hitsauslangan ja laiteko- | Poista séhkdinen yhteys
virhe) telon valilla
1M1|@ | @ | ® |Nopea sam- Loogisen signaalin “robotti val- | Poista vika ylemmasta oh-
mutus mis” poistaminen prosessin jauslaitteesta
aikana
22| (@ | ® | @ |Jashdytysnes- |Jaahdytysneste kuumentunut | Anna virtaldhteen jadhtya
teen ylilampo- | liikaa (>=70 °C / >=158°F) [l (paakytkin asentoon "1")
tila B jaahdytysnesteen paluussa mit-
attuna
Tuuletin jumissa, likainen tai vi- | Tarkasta, puhdista tai vaihda
allinen tuuletin
liman sisaan- tai ulostulo tu- Tarkasta ilman sisaan- ja u-
kossa lostulo
32| ® | ® | @ | Vika >0 B limoita huoltoon
33| ® |@® | @ |VikaUIST B | Oikosulku hitsausvirtapiirissd | Poista oikosulku hitsausvirta-
ennen hitsaamista piirista; poista ulkoinen an-
turijannite
38| ® | ® | @ | Vika lIST BI Oikosulku hitsausvirtapiirissd | Poista oikosulku hitsausvirta-
ennen hitsaamista piirista
48| ®) | @ | @ | Sytytyshairid | Sytytys ei onnistunut pro- Tarkasta langansyétto; tar-
sessikaynnistyksen aikana au- | kasta syo6ttdkaapelin liitAnnat
tomatisoiduilla laitteilla hitsausvirtapiirissa; puhdista
mahdollisesti korrodoituneet
pinnat tydkappaleessa ennen
hitsausta
49 @ Valokaaren Hitsauksen aikana automatisoi- | Tarkasta langansyo6ttd; sovita
hairio dulla laitteistolla tuli valokaaren | hitsausnopeus.
hairio
51| (@) |3 | @ | Hatapysaytys | Virtalahteen hatapysaytyksen | Poista hatapysaytyksen kyt-

kytkentavirtapiiri aktivoitiin.

kentavirtapiirin aktivointi (suo-
japiiri vapautettu)
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Virheilmoitukset (virtalahde)

1
[2]
[3]
[41

Luokka Virhe Mahdollinen syy Ratkaisu
a) |b) |c)
52| (%) | @) | @ | Eilangansyst- | Automatisoidun laitteiston paal- | Tarkasta/liité langansybttdlait-
tolaitetta lekytkennan jalkeen ei havaittu | teiden ohjauskaapelit; korjaa
langansyoéttolaitetta automatisoidun langansyo6ton
tunnusnumero (1DV: varmista
numero 1, kun 2DV, yhdella
laitteella numero 1 ja toisella
laitteella numero 2)
53| (%) | @ | @ | Ei langansyét- | Langansyéttdlaitetta 2 ei tunnis- | Tarkastalliita langansyéttolait-
tolaitetta 2 tettu teiden ohjauskaapelit
54| (%) | 3) | @ | VRD-virhe @ | Tyhjakayntijannitteen pienentd- | Erota mahdollinen vieraslaite
misen virhe hitsausvirtapiirista; ota
yhteytta huoltoon
55| () | @ | @) | LS-ylivirta Langansyéttdlaitteen ylivirtatun- | Al4 asenna langanjohdetta
nistus tiukoille sateille; tarkista lang-
anjohteen kevyt liikkkuvuus
56 @ @ @ Syéttdjannite- | Syottdjannitteen jokin vaihe on | Tarkasta verkkoliiténta, verk-
hairié katkennut kopistoke ja sulakkeet
57 | 3) | @ | ) | Nopeuden- Langansyéttolaitteen hairio Tarkasta liittimet, kaapelit,
saadon virhe (slave-kaytto) yhteydet
slave Lankakayton jatkuva ylikuormi- | Ald asenna langanjohdetta
tus (slave-kaytto) tiukoille sateille; tarkista lang-
anjohteen kevyt liikkkuvuus
58 | (%) | @) | @) | Oikosulku Tarkasta hitsausvirtapiiri oiko- | Tarkasta hitsausvirtapiiri;
sulun varalta aseta poltin aina eristetylle
pinnalle
59 | (%) | @) | @ | Yhteensopi- Jokin jarjestelmaan liitetyista Erota yhteensopimaton laite
maton laite laitteista ei ole yhteensopiva jarjestelmasta
60 | (3) | 3 | @) | Yhteensopi- Laitteen ohjelmisto ei ole lImoita huoltoon
maton ohjel- yhteensopiva
misto
61 @ @ @ Hitsauksen val- | Hitsausparametrin tdmanhetki- | Noudata toleranssikenttia; so-
vonta nen arvo on maaratyn toleran- | vita hitsausparametrit
ssikentan ulkopuolella
62| (®) | ® | @ | Jarjestel- Jarjestelmakomponentteja ei | llmoita huoltoon
makomponen- | [6ytynyt
tit 3
tehdasasetus
valinnainen

ainoastaan laitesarja Titan XQ, Phoenix XQ, Taurus XQ
ei laitesarja Titan XQ, Phoenix XQ, Taurus XQ

099-005649-EW518

19.11.2020

51



Vian korjaus

Varoitusilmoitukset

ewn

7.2

7.3

Varoitusilmoitukset
Varoitusilmoitus esitetaan aina laitenayton esitysmahdollisuuksista riippuen seuraavasti:

Nayttotyyppi - laiteohjaus

Grafiikkanayttd

Esitys

kaksi 7-segmenttistd nayttoa

ALE

7-segmenttinen nayttd

A

Varoituksen mahdollinen syy ilmoitetaan vastaavalla varoitusnumerolla (katso taulukko).
» Jos esiintyy useampia varoituksia, ne naytetaan perakkain.
» Dokumentoi laitevaroitus ja informoi huoltohenkilokuntaa tarvittaessa.

Nro Varoitus Mahdollinen syy
1 Ylilampo Vaarana on lahiaikoina ylilampétilasta aiheutuva sammutus.
4 Suojakaasu @ Tarkasta suojakaasun syotto.
5 Jaahdytysnesteen virtaus ! Virtaus (<= 0,7 I/min / <= 0.18 gal./min) ("]
6 Vahan lankaa Kelalla on enaa vain vahan lankaa.
7 CAN-vaylan hairié Langansyéttolaitetta ei ole liitetty, langansyéttdmoottorin auto-
maattisulake (palauta lauennut sulake painamalla).
8 Hitsausvirtapiiri Hitsausvirtapiirin induktiviteetti on liilan korkea valitulle hitsau-
stehtavalle.
10 Osainvertteri Yksi useammasta osainverttereista ei toimita hitsausvirtaa.
11 Jadhdytysnesteen ylilampétila Bl | Jadhdytysneste (>= 65 °C / >= 149 °F) [']
12 Hitsauksen valvonta Hitsausparametrin tdmanhetkinen arvo on maaratyn toleran-
ssikentan ulkopuolella.
13 Kontaktivirhe Hitsausvirtapiirin vastus on liian suuri. Tarkasta massaliitanta.
32 Nopeudensdaddn virhe Langansyéttdlaitteen hairid, lankakaytdn jatkuva ylikuorma.
33 LS-ylivirta LS-paakayton ylivirran tunnistus.
34 JOB tuntematon JOB-valintaa ei suoritettu, koska JOB-numero on tuntematon.
35 LS-ylivirta slave Slave-LS-kayton ylikuorma (etummainen kaytté push/push-jar-
jestelma tai valikaytto).
36 Nopeudensaadon virhe slave LS-kayton hairid, slave-LS-kayton jatkuva ylikuorma (etummai-
nen kayttd push/push-jarjestelma tai valikaytto).
37 FST-vaylan hairié Langansyéttolaitetta ei ole liitetty, langansyéttdmoottorin auto-
maattisulake (palauta lauennut sulake painamalla).
' tehdasasetus

1 valinnainen
Bl ainoastaan laitesarja Titan XQ, Phoenix XQ, Taurus XQ

Hairionpoiston tarkastusluettelo

Varmista aina laitteen esteettoman toiminnan takaamiseksi, etta laitteen varustus soveltuu
tyostettavan materiaalin kasittelyyn seka kaytettiavan prosessikaasun kayttoon!

Selitys Symboli Kuvaus
4 Vika / Syy
~ Ratkaisu

52
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Hairidnpoiston tarkastusluettelo

Toimintahairiot
# Verkkosulake laukeaa - soveltumaton verkkosulake
X Suositellun verkkosulakkeen asettaminen > katso luku 8.
~ laite ei kdynnisty paallekytkemisen jalkeen (laitetuulettimet ja mahdollisesti jaahdytysnestepumppu
eivat toimi).
% liitd langansyéttdlaitteen ohjauskaapeli.
~ Kaikki laiteohjauksen merkkivalot palavat paallekytkennan jalkeen
~ Mikaan laiteohjauksen merkkivalo ei pala paallekytkennan jalkeen
~ Ei hitsaustehoa
® Vaihevirhe, tarkista verkkoliitdnta (sulakkeet)
# Laite kaynnistyy jatkuvasti uudelleen
# Langansyéttolaite ei toimi
» Jarjestelma ei kdynnisty
% Kytke ohjausjohdot tai varmista, ettd ne on asennettu oikein.
# Hitsausvirtapiirissa I0ysia liitoksia
® Tarkista polttimen ja virtakaapeleiden liitdnnat niin koneeseen, kuin tydkappaleeseenkin !
X Ruuvaa virtasuutin ja suuttimen pidike asianmukaisesti paikoilleen

Yleisen toimintahairion merkkivalo palaa
# Hitsauskoneen ylikuumeneminen
~® Anna laitteen jaahtya paalle kytketyssa tilassa

» Hitsausvirran valvontalaite lauennut (hitsauksen aikana esiintyvéat hajavirrat virtaavat suojajohtimen
kautta). Vika on nollattava sammuttamalla laite ja kytkemalla se uudelleen paalle.

~® Hitsauslanka koskee sahkdisesti johtavia kotelonosia (tarkasta langanohjaus, hitsauslanka
hypannyt lankakelalta?).

X Tarkista maakaapelin asianmukainen kiinnitys. Kiinnitd maakaapelin virtaliitin mahdollisimman
I&helle valokaarta.

Ylilampotilan merkkivalo palaa
» Hitsauskoneen ylikuumeneminen
X Anna laitteen jaahtya paalle kytketyssa tilassa

Jaadhdytysnestevirhe / ei jadhdytysnesteen lapivirtausta
A Riittdmaton jaahdytysnesteen lapivirtaus

® Tarkista jadhdytysnesteen maara ja tayta tarvittaessa jadhdytysnestetta
# llmaa jaéhdytysnestekierrossa

% Jaahdytysainejarjestelman ilmaaminen > katso luku 7.4

099-005649-EW518
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Langansy6tén ongelmia
» Sy6ttérullan kiinnitys kulunut (langansyéttorullien on oltava tiiviisti pidikkeessaan, eika niissa saa olla

7.4

Jaahdytysainejarjestelman ilmaaminen

valysta)

% Syéttdrullan kiinnityksen vaihto (092-002960-E0000)
Kontaktisuutin tukkeutunut

~® Puhdista, sumuta hitsaussuojasuihkeella ja vaihda tarvittaessa
Lankakelajarrun asetukset

%  Tarkista tai korjaa asetukset

Paineyksikoiden asetukset

%  Tarkista tai korjaa asetukset

Syéttorullat kuluneet

X Tarkista ja vaihda tarvittaessa

Langansy6ttémoottoriin ei kohdistu syottdjannitetta (automaattisulake lauennut ylikuormituksesta)
X Kuittaa lauennut sulake (virtalahteen takaosassa) painamalla painiketta
Poltinkaapeli taipunut

X Oikaise poltinkaapeli suoraksi

Langanohjainputki tai - spiraali likaantunut tai kulunut

X Puhdista ohjainputki tai -spiraali, vaihda taipuneet tai kuluneet uusiin

1(
1 3 f? KLICK 4
l.J CLICK
I 1l e max
==
|
blau / blue |
J \
Kuva 7-1

Kytke laite pois paalta ja tayta jaahdytysnestesailio maksimimerkintaan asti.
Avaa pikaliittimen lukitus sopivalla apuvalineelld (litdnta avattu).

Kayta jaahdytysjarjestelman ilmaamiseen aina sinista jaahdytysaineliitantaa, joka sijaitsee
mahdollisimman alhaalla jaahdytysainejarjestelmassa (lahella jaahdytysainesailiota)!

-~

N

5 6

Kuva 7-2

Aseta pikaliittimen kohdalle tarkoitukseen soveltuva keraysastia, johon jaahdytysaine tyhjennetaan, ja
kytke laite paalle noin viiden sekunnin ajaksi.

Lukitse pikaliitin jalleen tydntamalla lukitusrengas takaisin.
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Pumppuakselin kaynnistdminen (jadhdytysnestekierto)

7.5 Pumppuakselin kaynnistaminen (jaahdytysnestekierto)

Pidemmat seisonta-ajat ja jadhdytysnesteen epapuhtaudet voivat johtaa siihen, etta jadhdytyslaitteen
jaahdytysnestepumppu leikkautuu kiinni.

—

0D
A

N

——

-6

+ Katkaise virta koneen paakytkimesta.
» Irrota verkkopistoke.

« Tydnna urakantaruuvimeisseli, jonka teran leveys on korkeintaan 6,5 mm, huoltoaukon lapi, keskelle
pumppuakselia. Liikuta nyt ruuvimeisselia my6tapaivaan, kunnes pumppuakseli pyorii jalleen helposti.

» Poista ruuvimeisseli.
+ Tarkista, ettd koneen virta on katkaistuna. Tyénna verkkopistoke sopivaan pistorasiaan.
+ Kytke virtalahde paalle paakytkimesta

099-005649-EW518
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8 Tekniset tiedot
Suoritustehoon liittyvit tiedot seka takuu ovat voimassa vain alkuperiaisten vara- ja kulutusosien
yhteydessa!
8.1 Mitat ja painoe
FO6R1/R2 FO6RS FO6P
& 5
b e g T
B Jg
X = B ¥ T—u
}4— | —» L(» b »
Mitat (I x b x h) mm tuuma mm tuuma
| 1152 45.3 854 33.6 854 33.6
b 686 27.0 590 23.2 400 15.7
h 976 38.4 976 38.4 881 34.7
Paino [] kg Ib. kg Ib. kg Ib.
FO6G e 110,9 2444 100,7 222.0 85,7 188.9
FO6W o 125,5 276.6 115,3 2541 100,3 2211
FOBWRF | 129,5 285.4 119,3 263.0 104,3 229.9
' Kaikki painetiedot koskevat 5 metrin (16.4 ft.) laiteversioita Verkkoliitantajohto. Pitemmilla verkko-
litdntdjohdolla varustettujen versioiden paino on suurempi.
10 m (32.8 ft.) = +2,5kg (5.5 Ib.)
15m (49.2 ft.) = +5,0 kg (11.0 Ib.)
56 099-005649-EW518
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8.1.1

Hitsauspolttimen jaahdytysjarjestelma

Hitsauspolttimen jaahdytys Fo6w FO6WRF
Jaahdytysteho virtauksella 1 I/min (+25 1,5 KW
°CI77 °F)
Maks.siirtomaara 5 I/min 20 I/min
1.3 gal./min 5.2 gal./min
Maks.siirtokorkeus 35m 45 m
115 ft. 148 ft.
Pumpun maks.paine 3,5 bar 4,5 bar
0.35 MPa 0.45 MPa
Pumppu Keskipakopumppu
Sailion maks.tilavuus 81
2.1 gal.
Virtausvalvonta
Vikaraja 0,7 I/min
0.18 gal./min

Varoitusraja

Vikaraja +0,3 I/min
Vikaraja +0.08 gal./min

Lammonvalvonta

Vikaraja

70°C
158°F

Varoitusraja

Vikaraja -5°C
Vikaraja -23°F
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Tehotiedot
8.2 Tehotiedot
8.2.1 Taurus XQ 350 Synergic D
MIG/MAG | Puikkohitsaus | TIG

Hitsausvirta (I2) 5A...350A
Normin mukainen hitsausjénnite (Uz) 14,3V ...31,5V | 20,2V ...340V | 102V ...240V
Kayttésuhde ED 40° C:ssa "] 350 A (100%)
Verkkojannite @ 3 x 380-400 V /3 x 440-460 V / 3 x 480-500 V
Taajuus 50/60 Hz
Toleranssit / paasulake Bl
380-400 V 25% ..420% /3 x 25 A
440-460 V 25% ..+15% /3 x20 A
460-500 V 25% ..#+10 % /3 x20 A
Tyhjéakayntijannite (Uo) 82 V (380-400 V)

94 V (440-460 V)

102 V (460-500 V)
maks. Liitantateho (S1)
Kaasujaahdytteinen (FOBG) 14,3 kVA 15,4 kVA 10,9 kVA
Vesijaahdytteinen (FO6W) 14,7 kVA 11,3 kVA
Vesijaahdytteinen, vahvistettu (FO6WRF) 14,9 kVA 11,5 kVA
Generaattoriteho (suosit.) 21 kVA
Tehonkulutus Po 25 W
Maksimaalinen verkkoimpedanssi 107 mOhm
(@PCC)B!
Cos Phi / Tehokkuus 0,99/90 %
Suojausluokka / Ylijanniteluokka [ /10
Likaisuusaste / Eristysluokka 3/H
Kotelointiluokka / Vikavirtasuojakytkin IP 23 / Tyyppi B (suositus)
Melutaso <70 dB(A)
Ympariston lampatila 7 -25°C ... +40°C

Laitteen jaahdytys / hitsauspolttimen
jaahdytys

Tuuletin (AF) /
Kaasu tai vesi

Verkkoliitantajohto HO7RN-F4G6
Maakaapeli (min.) / EMC-luokka 70 mm?/ A
Turvamerkinta [ CEe/HI

Sovelletut normit

Katso yhdenmukaisuusvakuutus (laiteasiakirjat)

1 Kuormitusvaihtelu: 10 min (60 %:n kayttdsuhde 2 6 min hitsausta, 4 min taukoa).
1 Monijannitelaite - virtalahteen sovittaminen verkkojannitteeseen
Bl Suositellaan sulakkeita DIAZED xxA gG. Automaattisulakkeita kaytettdessa on kaytettava

laukaisuominaisuutta "C”!

4l Teho lepotilassa ilman langansyéttélaitetta.

Bl Hitsauslaitteisto ei vastaa standardia IEC 61000-3-12. Jos se liitetaan julkiseen
matalajannitejarjestelmaan, on hitsauslaitteen pystyttajan tai kayttajan vastuulla varmistaa
sahkoverkkoa yllapitavalta taholta, etta hitsauslaitteen saa liittaa.

61 Melutaso tyhjakaynnissa ja kaytossé IEC 60974- 1:n mukaisessa normaalikuormituksessa

maksimaalisessa toimintapisteessa.

1 Ympariston lamp6tila jaahdytysnesteesta riippuvainen! Huomioi jadhdytysnesteen lampétila-alue!
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8.2.2 Taurus XQ 400 Synergic D
MIGIMAG | Puikkohitsaus | TIG
Hitsausvirta (I2) 5A...400 A

Normin mukainen hitsausjannite (Uz2)

143V .34V | 202V..360V [ 102V...260V

Kayttésuhde ED 40° C:ssa ']

400 A (80 %) / 370 A (100%)

Verkkojannite

3 x 380-400 V / 3 x 440-460 V / 3 x 480-500 V

Taajuus 50/60 Hz
Toleranssit / paasulake B

380-400 V -25% ...+20% /3 x25A
440-460 V -25% ... +15% /3 x 25 A
460-500 V -25% ...+10% /3 x20 A

Tyhjakayntijannite (Uo)

82 V/ (380-400 V)
94 V (440-460 V)
102 V (460-500 V)

maks. Liitantateho (S1)

Kaasujaahdytteinen (FO6G) 17,6 kVA 18,6 kVA 13,5 kVA
Vesijaadhdytteinen (FO6W) 18,0 kVA 13,9 kVA
Vesijaahdytteinen, vahvistettu (FO6WRF) 18,2 kVA 14,1 kVA
Generaattoriteho (suosit.) 25 kVA

Tehonkulutus Po @ 25 W

Maksimaalinen verkkoimpedanssi 120 mOhm

(@PCC)®!

Cos Phi / Tehokkuus 0,99/90 %

Suojausluokka / Ylijanniteluokka [ /100

Likaisuusaste / Eristysluokka 3/H

Kotelointiluokka / Vikavirtasuojakytkin IP 23 / Tyyppi B (suositus)

Melutaso ©! <70 dB(A)

Ympariston lampétila '] -25°C ... +40°C

Laitteen jaahdytys / hitsauspolttimen
jaahdytys

Tuuletin (AF)/
Kaasu tai vesi

Verkkoliitantajohto HO7RN-F4G6
Maakaapeli (min.) / EMC-luokka 70 mm2/ A
Turvamerkinta [s]/C€ /A

Sovelletut normit

Katso yhdenmukaisuusvakuutus (laiteasiakirjat)

' Kuormitusvaihtelu: 10 min (60 %:n kayttésuhde £ 6 min hitsausta, 4 min taukoa).
21 Monijannitelaite - virtalahteen sovittaminen verkkojéannitteeseen
Bl Suositellaan sulakkeita DIAZED xxA gG. Automaattisulakkeita kaytettdesséa on kaytettava

laukaisuominaisuutta "C”!

“l Teho lepotilassa iiman langansyéttolaitetta.

Bl Hitsauslaitteisto ei vastaa standardia IEC 61000-3-12. Jos se liitetaan julkiseen
matalajannitejarjestelmaan, on hitsauslaitteen pystyttajan tai kayttajan vastuulla varmistaa
sahkoverkkoa yllapitavalta taholta, ettad hitsauslaitteen saa liittaa.

61 Melutaso tyhjakaynnissa ja kaytossa IEC 60974- 1:n mukaisessa normaalikuormituksessa
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Tekniset tiedot
Tehotiedot

ewn

8.2.3 Taurus XQ 500 Synergic D

MIGIMAG | Puikkohitsaus | TIG

Hitsausvirta (lI2)

5A...500A

Normin mukainen hitsausjannite (Uz2)

14,3V ...390V | 202V ...400V | 102V ... 300V

Kayttésuhde ED 40° C:ssa !

500 A (80 %) /470 A (100%)

Verkkojannite @

3 x380-400 V / 3 x 440-460 V / 3 x 480-500 V

Taajuus 50/60 Hz
Toleranssit / paasulake Bl

380-400 V -25% ...420% /3 x35A
440-460 V 25% ..+15% /3 x 32 A
460-500 V -25% ...+10 % /3 x 32 A

Tyhjakayntijannite (Uo)

82 V/ (380-400 V)
94 V (440-460 V)
102 V (460-500 V)

maks. Liitantateho (S1)

Kaasujaahdytteinen (FO6G) 25,2 kVA 25,8 kVA 19,4 kVA
Vesijaadhdytteinen (FO6W) 25,6 kVA 19,8 kVA
Vesijaahdytteinen, vahvistettu (FO6WRF) 25,8 kVA 20,0 kVA
Generaattoriteho (suosit.) 35 kVA

Tehonkulutus Po @ 27 W

Maksimaalinen verkkoimpedanssi 80 mOhm

(@PCC)®!

Cos Phi / Tehokkuus 0,99/90 %

Suojausluokka / Ylijanniteluokka [ /100

Likaisuusaste / Eristysluokka 3/H

Kotelointiluokka / Vikavirtasuojakytkin IP 23 / Tyyppi B (suositus)

Melutaso © <70 dB(A)

Ympariston lampétila '] -25°C ... +40°C

Laitteen jaahdytys / hitsauspolttimen
jaahdytys

Tuuletin (AF)/
Kaasu tai vesi

Verkkoliitantajohto HO7RN-F4G6
Maakaapeli (min.) / EMC-luokka 95 mm?/ A
Turvamerkinta / C€/HI

Sovelletut normit

Katso yhdenmukaisuusvakuutus (laiteasiakirjat)

' Kuormitusvaihtelu: 10 min (60 %:n kayttésuhde £ 6 min hitsausta, 4 min taukoa).
21 Monijannitelaite - virtalahteen sovittaminen verkkojannitteeseen
Bl Suositellaan sulakkeita DIAZED xxA gG. Automaattisulakkeita kaytettdesséa on kaytettava

laukaisuominaisuutta "C”!

' Teho lepotilassa iiman langansyéttolaitetta.

Bl Hitsauslaitteisto ei vastaa standardia IEC 61000-3-12. Jos se liitetaan julkiseen
matalajannitejarjestelmaan, on hitsauslaitteen pystyttajan tai kayttajan vastuulla varmistaa
sahkoverkkoa yllapitavalta taholta, ettad hitsauslaitteen saa liittaa.

61 Melutaso tyhjakaynnissa ja kaytossa IEC 60974- 1:n mukaisessa normaalikuormituksessa

maksimaalisessa toimintapisteessa.
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ev\;hq Tekniset tiedot
Tehotiedot
8.2.4 Taurus XQ 600 Synergic D
MIGIMAG | Puikkohitsaus | TIG
Hitsausvirta (I2) 5A...600 A

Normin mukainen hitsausjannite (Uz2)

143V ... 440V | 202V ... 440V | 102V ... 34,0V

Kayttésuhde ED 40° C:ssa ']

600 A (40 %) / 550 A (60 %) / 470 A (100%)

Verkkojannite

3 x 380-400 V / 3 x 440-460 V / 3 x 480-500 V

Taajuus 50/60 Hz
Toleranssit / paasulake B

380-400 V -25% ...+20% /3 x35A
440-460 V 25% ..+15% /3 x 32 A
460-500 V -25% ...+10% /3 x 32 A

Tyhjakayntijannite (Uo)

82 V/ (380-400 V)
94 V (440-460 V)
102 V (460-500 V)

maks. Liitantateho (S1)

Kaasujaahdytteinen (FO6G) 34,1 kVA 34,1 kVA 25,4 kVA
Vesijaadhdytteinen (FO6W) 34,5 kVA 26,8 kVA
Vesijaahdytteinen, vahvistettu (FO6WRF) 34,7 kVA 27,0 kVA
Generaattoriteho (suosit.) 47 kVA

Tehonkulutus Po @ 27 W

Maksimaalinen verkkoimpedanssi 75 mOhm

(@PCC)®!

Cos Phi / Tehokkuus 0,99/90 %

Suojausluokka / Ylijanniteluokka [ /100

Likaisuusaste / Eristysluokka 3/H

Kotelointiluokka / Vikavirtasuojakytkin IP 23 / Tyyppi B (suositus)

Melutaso ©! <70 dB(A)

Ympariston lampétila '] -25°C ... +40°C

Laitteen jaahdytys / hitsauspolttimen
jaahdytys

Tuuletin (AF)/
Kaasu tai vesi

Verkkoliitantajohto HO7RN-F4G6
Maakaapeli (min.) / EMC-luokka 95 mm?/ A
Turvamerkinta [ CE/HI

Sovelletut normit

Katso yhdenmukaisuusvakuutus (laiteasiakirjat)

' Kuormitusvaihtelu: 10 min (60 %:n kayttésuhde £ 6 min hitsausta, 4 min taukoa).
21 Monijannitelaite - virtalahteen sovittaminen verkkojéannitteeseen
Bl Suositellaan sulakkeita DIAZED xxA gG. Automaattisulakkeita kaytettdesséa on kaytettava

laukaisuominaisuutta "C”!

“l Teho lepotilassa iiman langansyéttolaitetta.

Bl Hitsauslaitteisto ei vastaa standardia IEC 61000-3-12. Jos se liitetaan julkiseen
matalajannitejarjestelmaan, on hitsauslaitteen pystyttajan tai kayttajan vastuulla varmistaa
sahkoverkkoa yllapitavalta taholta, ettad hitsauslaitteen saa liittaa.

61 Melutaso tyhjakaynnissa ja kaytossa IEC 60974- 1:n mukaisessa normaalikuormituksessa
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Lisavarusteet
Yleiset lisavarusteet

ewn

9

9.1

9.2

9.2.1

9.3

9.3.1

Lisavarusteet

Tehoriippuvaiset lisdosat kuten hitsauspolttimen, maakaapelin, hitsauspuikon pitimen tai
vilikaapelipaketin saat jalleenmyyijaltasi.

Yleiset lisavarusteet
Tyyppi

Nimitys

Varaosanumero

KLF-L1-L2-L.3-PE

Syéttokaapelin tarra

094-023697-00000

DM 842 Ar/CO2 230bar 301 D

Paineensaadin painemittarilla

394-002910-00030

32A 5POLE/CEE

Koneliitin

Kaukosaadin, 7-napainen

Tyyppi

Nimitys

094-000207-00000

Varaosanumero

RC XQ Expert2.02 m

Kaukosaadin Expert XQ 2.0 -ohjaus

090-008824-00002

RC XQ Expert2.0 5 m

Kaukosaadin Expert XQ 2.0 -ohjaus

090-008824-00005

RC XQ Expert 2.0 10 m

Kaukosaadin Expert XQ 2.0 -ohjaus

090-008824-00010

RC XQ Expert 2.0 15 m

Kaukosaadin Expert XQ 2.0 -ohjaus

090-008824-00015

Jatkokaapeli

Tyyppi Nimitys Varaosanumero
FRV 7POL 0.5 m Jatko-/liitantakaapeli 092-000201-00004
FRV 7POL 1 m Jatko-/liitdntajohto 092-000201-00002
FRV 7POL 5 m Jatko-/liitantakaapeli 092-000201-00003

FRV 7POL 10 m

Jatko-/litdntakaapeli

092-000201-00000

FRV 7POL 15M

Jatko-/liitantakaapeli

092-000201-00005

FRV 7POL 20 m

Jatko-/litantakaapeli

092-000201-00001

FRV 7POL 25M

Jatko-/liitantakaapeli

Kaukosaadin, 19-napainen

Tyyppi

Nimitys

092-000201-00007

Varaosanumero

R10 19POL

Kaukosaadin langansyéttdonopeuden saadolla

090-008087-00502

RG10 19POL 5M

Kaukosaadin, langannopeuden saato, hitsausjan-
nitteen korjaus

090-008108-00000

R20 19POL
Liitantajohto
Tyyppi

Ohjelmaa vaihtava kaukosaadin

Nimitys

090-008263-00000

Varaosanumero

RAS5 19POL 5M

Kaukosaatimen liitantakaapeli

092-001470-00005

RA10 19POL 10m

Kaukosaatimen liitdntakaapeli

092-001470-00010

RA20 19POL 20m

9.3.2 Jatkokaapeli

Kaukosaatimen liitantakaapeli

092-001470-00020

Tyyppi Nimitys Varaosanumero

RV5M19 19POL 5M Jatkojohto 092-000857-00000
RV5M19 19POL 10M Jatkojohto 092-000857-00010
RV5M19 19POL 15M Jatkojohto 092-000857-00015
RV5M19 19POL 20M Jatkojohto 092-000857-00020
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ewh, Lisavarusteet
Varusteet
9.4 Varusteet
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
ON PS F06 1D01 Kaantdkonsoli langansydéttolaitteelle 092-003330-00000
ON PS F06 1D02 Kaantdkonsoli IC-langansyoéttolaitteelle 092-003332-00000
ON PS F06 2D01 Kuljetusteline kahdelle langansydttdlaitteelle 092-003331-00000
ON PS EXT DO1 Jalkivarustelusarja: Karan pidennys, pyérasarjalla | 092-002871-00000
ON WAK D01 varustetun langansyéttélaitteen kiin-
nittdmiseen
ON Shock Protect FO6 Térmayssuoja 092-003334-00000
ON Filter FO6 Likasuodatin ilman sisaantuloon 092-003337-00000
ON HS F06 Pidike pitkien letkupakettien ja polttimien kiinnittdmi- | 092-003333-00000
seen
ON TS FO6 R Hitsauspolttimen pidike, oikealle 092-003335-00000
ON TS FO6 L Hitsauspolttimen pidike, vasen 092-003360-00000
ON SH F06 L Skannerin pidike, vasemmalle 092-003434-00000
OU FoswW Muutossarja, vedenjaahdytin 092-003492-00000
OU FOBWRF Muutossarja, vahvistetulla pumpulla varustettu 092-003493-00000
vedenjaahdytin
OU FO6R1/R2 Muutossarja, yhden pullon telineen muuttamiseen | 092-003494-00000
kahden pullon telineeksi
OU Expert XQ 2.0 Muutossarja, Expert XQ 2.0 092-003495-00000
OU Expert XQ 2.0 WLG Muutossarja, Expert XQ 2.0 ja LAN/WiFi Gateway, |092-003496-00000
sisaltaa litdnnan viivakoodiskannerille
OuU 2DV Muutossarja kahdelle langansyéttolaitteelle 092-003497-00000
OU AIF F06 Muutossarja, 19-napainen automaatioliitanta 092-003498-00000
9.5 Tietokoneyhteys
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
PC300 XQ Set PC300.Net hitsausparametriohjelmisto sarja sis. ka- | 090-008777-00000
apelin ja liitannan SECINT X10 USB.
ON WLG-EX WiFi-Gateway ulkoisessa kotelossa 090-008790-00502
ON LG-EX LAN-Gateway ulkoisessa kotelossa 090-008789-00502
9.6 Hitsauspolttimen jaahdytysjarjestelma
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
HOSE BRIDGE UNI Polttimen jadhdytyksen ohitus 092-007843-00000
9.6.1 Jaahdytysaine - tyyppi blueCool
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
blueCool -10 51 Jaahdytysaine -10 °C:n (14 °F) lampdtilaan asti, 51 |[094-024141-00005
blueCool -10 25| Jaahdytysaine -10 °C:n (14 °F) lampdtilaan asti, 25 1| 094-024141-00025
blueCool -30 5 | Jaahdytysaine -30 °C:n (22 °F) lampdtilaan asti, 51 |[094-024142-00005
blueCool -30 25 | Jaahdytysaine -30 °C:n (22 °F) lampdtilaan asti, 25 1| 094-024142-00025
FSP blueCool Pakkassuojauksen testeri 094-026477-00000
9.6.2 Jaahdytysaine - tyyppi KF
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
KF 23E-5 Jaahdytysaine -10 °C:n (14 °F) lampdtilaan asti, 51 |094-000530-00005
KF 23E-200 Jaahdytysneste (-10 °C), 200 litraa 094-000530-00001
KF 37E-5 Jaahdytysaine -20 °C:n (4 °F) lampdtilaan asti, 51 |094-006256-00005
KF 37E-200 Jaahdytysneste (-20 °C), 200 | 094-006256-00001
TYP1 Pakkassuojauksen testeri 094-014499-00000
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Sales & service partners
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