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Yleisia huomautuksia
A VAROITUS

Lue kayttoohje!

IIIIJl Kayttéohjeen tarkoituksena on opastaa kayttdjaa kayttamaan laitteita turvallisesti.

« Kaikkien jarjestelmakomponenttien kayttdohje, erityisesti turvaohjeet, on luettava ja niité on
noudatettava!

* Noudata tapaturmantorjuntaa koskevia maarayksia seka maakohtaisia maarayksia!

+ Kayttdohjetta on sailytettava laitteen kayttopaikalla.

» Turva- ja varoituskilvet laitteessa antavat tietoja mahdollisista vaaroista.
Niiden on oltava aina tunnistettavissa ja luettavissa.

» Laite on valmistettu tekniikan tason seka saantdjen ja normien mukaisesti ja ainoastaan
asiantuntijat saavat kayttaa, huoltaa ja korjata sita.

+ Tekniset muutokset, laitetekniikan edelleenkehittyessa, voivat johtaa erilaiseen hitsaus-
kayttaytymiseen.

Jos sinulla on laitteen asennukseen, kayttéonottoon, kayttoon, kayttétarkoitukseen tai
kayttopaikkaan liittyvia kysymyksia, ota yhteys laitteen jalleenmyyjaan tai asiakaspalveluumme
numerolla +49 2680 181-0.

Valtuutettujen jalleenmyyjien luettelo on osoitteessa www.ewm-group.com/en/specialist-dealers.

Vastuumme tdman laitteen kaytdn osalta rajoittuu nimenomaan laitteen toimintaan. Kaikki muu vastuu on
nimenomaisesti poissuljettu. Kayttaja hyvaksyy vastuun poissulkemisen ottaessaan laitteen kayttdon.
Valmistaja ei voi valvoa kayttdohjeen noudattamista eika laitteen asennukseen, kayttéon tai huoltoon
littyvia olosuhteita tai tapoja.

Virheellinen asennus voi johtaa aineellisiin vahinkoihin ja henkildiden loukkaantumiseen. N&in ollen em-
me ota minkaanlaista vastuuta tappioista, vahingoista tai kuluista, jotka ovat johtuneet virheellisesta
asennuksesta, kaytosta tai huollosta tai jollakin tavalla liittyvat naihin osatekijoihin.

© EWM AG

Dr. Gunter-Henle-Strasse 8

56271 Mindersbach Germany
Puh.: +49 2680 181-0, Faksi: -244
S-posti: info@ewm-group.com
www.ewm-group.com

Taman kayttéohjeen tekijanoikeudet jaavat laitteen valmistajalle.
Osittainenkin monistaminen edellyttda valmistajan kirjallista lupaa.

Taman asiakirjan sisaltd on tutkittu, tarkastettu ja tyostetty huolellisesti, mutta muutokset, kirjoitusvirheet
ja erehdykset ovat silti mahdollisia.
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ev\;h1 Oman turvallisuutesi vuoksi
Huomautuksia naiden kayttdohjeiden kaytosta

2 Oman turvallisuutesi vuoksi
21 Huomautuksia naiden kayttoohjeiden kaytosta

A VAARA

Tyoskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti uhkaavien vakavien
tapaturmien ja kuolemantapausten ennalta ehkdisemiseksi.

» Turvallisuustietojen otsikoissa esiintyy sana "VAARA" seka yleinen varoitussymboli.

* Vaaraa on korostettu myds sivun reunassa olevalla symbolilla.

A VAROITUS

Tyoskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti uhkaavien vakavien
tapaturmien ja kuolemantapausten ennalta ehkdisemiseksi.

» Turvallisuustietojen otsikoissa esiintyy sana "VAARA" seka yleinen varoitussymboli.
* Vaaraa on korostettu myds sivun reunassa olevalla symbolilla.

A HUOMIO

Tyoskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti myos mahdollisten
lievien tapaturmien ennalta ehkdisemiseksi.

» Turvallisuustietojen otsikossa esiintyy aina avainsana "HUOMAUTUS" seka yleinen varoi-
tussymboli.

» Riskia on selvennetty sivun reunassa olevalla symbolilla.

1=  Teknisia erityispiirteita, jotka kayttdajan on huomioitava esinevahinkojen tai laitevaurioiden vélt-
tdmiseksi.

Erilaisiin kayttotilanteisiin tarkoitetut, vaihe vaiheelta opastavat toimintaohjeet seka luetteloinnit on
merkitty luettelomerkilla, esim.:

+ Liita hitsausvirtajohdon liitin asianmukaiseen vastakappaleeseen ja lukitse liitin.
2.2 Merkkien selitykset

Kuvake |Kuvaus Kuvaus

= |Huomioi tekniset erityispiirteet paina ja vapauta (napayta/kosketa)

vapauta

/=, |kytke laite pois paalta
@
=

Kuvake
SRY
| kytke laite paalle paina ja pida painettuna
NS/
@ vaara/patematon @: kytke
@ oikea/péateva SISWLEE!
= .
_’l Tulo A Lukuarvo/asetettavissa
L
Navigointi vav | Vihred merkkivalo palaa
_’Q\_
— o Vo L . .
I" Lahto .0. Vihred merkkivalo vilkkuu
=l D)

099-005639-EW518 7
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Oman turvallisuutesi vuoksi

Kokonaisdokumentaation osa

ewn

Kuvake |Kuvaus Kuvake |Kuvaus
> Ajan nayttd (esimerkki: 4S odota/paina) sc"z Punainen merkkivalo palaa
X 4s > N
—ys— | Valikon nayttd keskeytynyt (lisGasetuk- o2 Punainen merkkivalo vilkkuu

set mahdollisia)

)
>Li<

Tyokalu ei tarpeen / ala kayta tytkalua

I

Tybkalun kaytto tarpeen / kayta
tydkalua

2.3 Kokonaisdokumentaation osa

Tama dokumentti on osa kokonaisdokumentaatiota ja se on voimassa vain yhdessa kaikkien
osadokumenttien kanssa! Kaikkien jarjestelmiakomponenttien kdyttoohje, erityisesti turvaohjeet,
on luettava ja niitd on noudatettava!

Kuvassa naytetadan yleinen esimerkki hitsausjarjestelmasta.

A1 10
o

Pos. |Dokumentointi

A.1  [Muutostydohje vaihtoehto

A.2 |Virtaldhde

A.3 | Jaahdytyslaite, jannitemuuntaja, tydkalulaatikko jne.

A.4 |Kuljetusvaunu

A.5 |Hitsauspistooli

A.6 Kaukosaadin

A.7 |Ohjaus

A Kokonaisdokumentaatio

24 Turvallisuusmaaraykset

A VAROITUS

Tapaturmavaara, jos ndita turvallisuusohjeita ei noudateta!

Naiden turvallisuusohjeiden noudattamatta jattaminen voi aiheuttaa kuoleman!

+ Lue tdman kayttdohjekirjan turvallisuustiedot huolellisesti!

* Noudata tapaturmantorjuntaa koskevia maarayksia seka maakohtaisia maarayksia!

+ limoita tydskentelyalueella oleville ihmisille, ettd heidan on noudatettava maarayksia!

099-005639-EW518
04.06.2020
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Turvallisuusmaaraykset
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A VAROITUS

Sahkdiskun aiheuttama tapaturmavaaral!

Sdhkojannitteet voivat aiheuttaa kosketettaessa hengenvaarallisia sdhkoiskuja ja palo-
vammoja. Pienjannitteetkin voivat aiheuttaa iskun ja sita kautta tapaturman.

+ Ala koske suoraan jannitetta johtaviin osiin, kuten hitsausvirtaliittimiin, hitsauspuikkoihin,

volframipuikkoihin tai hitsauslankoihin!

» Sijoita hitsauspoltin ja/tai puikonpidin aina eristetylle pinnalle!

+ Kayta taydellisia henkildnsuojaimia (kaytdsta riippuen)!

+ Laitteen saa avata ainoastaan asiantunteva ammattihenkil6sto!

+ Laitetta ei saa kayttaa putkien sulattamiseen!

Vaara useamman virtalahteen yhteiskytkennasta!

Jos useampia virtalahteita halutaan kytkea yhteen rinnakkain tai sarjaan, taman saa

suorittaa ainoastaan alan ammattilainen normin IEC 60974-9 "Pystytys ja kaytto" seka

tapaturmanehkaisymaaraysten BGV D1 (ennen VBG 15) tai maakohtaisten maaraysten
mukaisesti!

Laitteet voidaan hyviaksya kaarihitsaukseen kaytettiavaksi vain tarkastuksen jalkeen,

jotta varmistetaan, etta sallittua tyhjakayntijannitetta ei yliteta.

» Laitteen kytkennan saa suorittaa ainoastaan alan ammattihenkild!

* Yksittaisten virtaldhteiden kdytéstapoiston aikana on irrotettava kaikki verkko- ja hitsaus-
virtajohdot luotettavasti koko hitsausjarjestelmasta. (Vastajannitteiden vaaral)

* Napaisuudenvaihtokytkennalla varustettuja hitsauslaitteita (PWS-sarja) tai vaihtovirtahits-
aukseen tarkoitettuja laitteita (AC) ei saa kytkea yhteen, koska yksinkertainen kayttévirhe
saattaa aiheuttaa hitsausjannitteiden luvattoman summauksen.

Soveltumattomasta vaatetuksesta aiheutuva loukkaantumisvaara!

Sateily, kuumuus ja sdhkdjannite ovat vaistamattomia vaaranlahteita valokaarihitsauk-

sessa. Kayttdja on varustettava tiaydelliselld henkilokohtaisella suojavarustuksella. Suo-

javarustuksen on suojeltava seuraavilta riskeilta:

» Hengityssuojain terveydelle vaarallisia aineita ja seoksia vastaan (savukaasut ja hoyryt) tai
ryhdy soveltuviin toimenpiteisiin (poistoimu jne.).

» Hitsausmaski ja asianmukainen suojalaite ionisoivaa sateilya (IR- ja UV-sateily) ja kuu-
muutta vastaan.

» Kuivat hitsausvaatteet (kengat, kdsineet ja kehosuojaus) [Amminta ymparistda vastaan,
vastaavin vaikutuksin kuin ilman [ampétilan ollessa 100 °C tai enemman tai sdhkdiskun
sattuessa, seka janniteen alaisten osien parissa tydskentelya varten.

» Kuulosuojaus haitallista melua vastaan.

A VAROITUS

Loukkaantumisvaara sateilyn tai lammon vaikutuksesta!

Valokaaren siteily aiheuttaa iho- ja silmavaurioita.

Kosketus kuumiin tyokappaleisiin tai kipindt aiheuttavat palovammoja.

» Kayta hitsaussuojusta tai hitsauskyparaa riittavalla suojatasolla (kayttdéalueesta riippuvai-
nen)!

» Kayta kuivaa suojavaatetusta (esim. hitsaussuojusta, kasineita jne.) maassasi vallitsevien
asetusten ja maaraysten mukaisesti!

» Suojaa tyohon osallistumattomat henkilot kaaren sateilylta ja haikaisylta hitsaus- ja suoja-
verhon avullal

099-005639-EW518 9
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Turvallisuusmaaraykset
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A VAROITUS

Rajahdysvaara!

Suljetuissa astioissa ndenndisen vaarattomatkin aineet voivat kehittaa suuren paineen

kuumentuessaan.

« Siirrd helposti syttyvia ja rdjahdysvaarallisia nesteita sisaltavat astiat pois tydskentelyalueel-
ta!

+ Al4 koskaan kuumenna rajahdysherkk&a nestetta, polya tai kaasua hitsaamalla tai leik-
kaamalla!

Tulipalon vaara!

Liekki voi syttya hitsausprosessin aikaisen korkean lampétilan, hajakipindiden, heh-

kuvan kuumien osien ja kuuman kuonan takia.

+ Tarkista palovaaratilanne tyoskentelyalueella!

+ Ala kuljeta mukanasi helposti syttyvia esineita, kuten tulitikkuja tai sytyttimia.

» Pida asianmukaista sammutuskalustoa kaden ulottuvilla tydskentelyalueella!

» Poista huolellisesti kaikki helposti syttyvien aineiden jaanteet tydskentelytilasta ennen hits-
auksen aloittamista.

+ Jatka tydskentelya hitsatuilla tyékappaleilla vasta kun ne ovat jadhtyneet. Ala saata niita
kosketuksiin helposti syttyvien materiaalien kanssa!

A HUOMIO

Savut ja kaasut!

Savut ja kaasut voivat aiheuttaa hengitysvaikeuksia ja jopa myrkytyksen. Lisdksi liuo-
tinhoyryt (klooratut hiilivedyt) voivat muuttua myrkylliseksi fosgeeniksi hitsauskaaren
ultraviolettisateilyn vaikutuksesta!

» Varmista raittiin ilman riittavyys!

+ Pida liuotinhdyryt kaukana kaaren sateilyalueelta!

+ Kayta tarvittaessa sopivaa hengityslaitetta!

Ainialtistus!

Yli 70 dBa ylittdva melu voi aiheuttaa pysyvia kuulovaurioita!

+ Kayta sopivaa kuulonsuojausta!

+ Tydskentelyalueella oleskelevien ihmisten on kaytettava sopivaa kuulonsuojaintal!
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A HUOMIO
(( ) Standardin IEC 60974-10 mukaisesti hitsauslaitteet on jaettu sihkomangeettisen
1))

ev\;h1 Oman turvallisuutesi vuoksi
Turvallisuusmaaraykset

yhteensopivuuden kahteen luokkaan (EMC-luokitus l6ytyy Teknisista tiedois-
ta) > katso luku 8:
Luokan A laitteita ei ole tarkoitettu kaytettdvaksi asuinalueilla, joissa sahkdenergia saadaan
% julkisesta pienjannite-syottoverkosta. Luokan A laitteiden sahkdmagneettisen yhteensopivuu-
den varmistamisessa voi nailla alueilla esiintya vaikeuksia, seka johtoihin liittyvien etta sa-
teilyhairididen vuoksi.
@ Luokan B laitteet tayttavat EMC-vaatimukset niin teollisella kuin asuinalueellakin, mukaan
lukien asuinalueet, joissa on liitanta julkiseen pienjannite-syottéverkkoon.
Pystytys ja kaytto
Kaarihitsausmenetelmaa kaytettiessa saattaa joissakin tapauksissa esiintya sahko-
magneettisia hairiditd, vaikka jokainen hitsauslaite noudattaa normin mukaisia paastor-
aja-arvoja. Hitsauksesta johtuvista héiriosta vastaa kayttaja.
Mahdollisten ymparistossa esiintyvien sdhkdmagneettisten ongelmien arviointia varten
on kayttdjan huomioitava seuraavat seikat: (katso myos EN 60974-10 liite A)
» Verkko-, ohjaus-, signaali- ja puhelinlinjat
* Radiot ja televisiot
+ Tietokoneet ja muut ohjauslaitteet
+ Turvalaitteet
+ viereisten henkildiden terveys, erityisesti, jos ndma kayttadvat sydamentahdistajaa tai
kuulolaitetta
« Kalibrointi- ja mittauslaitteet
+ muiden ymparistdssa olevien laitteiden hairidnsietokyky
» hitsaustdiden suorittamisen ajankohta
Suosituksia hdiriopaastojen vahentamiseksi
» Verkkoliitanta, esim. ylimaarainen verkkosuodatin tai suojaus metalliputkella
+ Valokaarihitsauslaitteen huolto
+ Hitsausjohtojen tulisi olla mahdollisimman lyhyité ja tiiviisti yhdessa seka kulkea lattialla
» Potentiaalintasaus
+ Tybkappaleen maadoitus. Niissa tapauksissa, joissa tydtkappaleen suora maadoittaminen
ei ole mahdollista, tulisi yhteys suorittaa soveltuvilla kondensaattoreilla.
» Muiden ymparistdssa olevien laitteiden tai koko hitsauslaitteen suojaus
Sahkomagneettinen kentta!
)) Virtaldhde voi kehittaa sdhkdisia tai sihkdomagneettisia kenttia, jotka voivat vaikuttaa
L elektronisten laitteiden, kuten tietokoneiden ja CNC-koneiden, puhelinlinjojen, séh-
F. koéjohtojen, signaalijohtimien ja sydamentahdistimien toimintaan.

* Noudata kunnossapito-ohjeita > katso luku 6.2!

» Veda hitsausjohtimet keloilta kokonaan!

+ Suojaa sateilyalttiit laitteet ja varusteet asianmukaisesti!

+ Sydamentahdistimien toiminta voi hairiintya (kysy laakariltd neuvoa tarvittaessa).

Kayttajayrityksen velvollisuudet!

' Laitteen kdytdossa on noudatettava kulloisia kansallisia maarayksia ja lakeja!
hd » Kehysdirektiivin 89/391/ETY mukainen kansallinen sovellus suorittamalla toimenpiteet
tydntekijan turvallisuuden ja terveyssuojan parantamiseksi tydssa seka siihen kuuluvat yk-
sittaiset direktiivit.

» Erityisesti direktiivi 89/655/ETY tyontekijoiden tydssaan kayttamille tyovalineille asetettavis-
ta turvallisuutta ja terveytta koskevista vahimmaisvaatimuksista.

+ Kunkin maan maaraykset tyoturvallisuudesta ja tapaturmien ehkaisysta.

+ Laitteen pystytys ja kayttdé standardin IEC 60974 mukaisesti.-9.

+ Kayttajan opastaminen turvallisuustietoiseen tydskentelyyn sdanndllisin valiajoin.

» Laitteen sdanndllinen tarkastus standardin IEC 60974 mukaisesti-4.
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Oman turvallisuutesi vuoksi E\I\;‘Tl
Kuljetus ja asennus

5> Valmistajan takuu ei ole voimassa, jos laitteessa kdytetdan muita kuin alkuperéisosia!
* Kayta vain sellaisia jiarjestelmén osia ja lisélaitteita (virtaldhteitéd, hitsauspolttimia,
elektrodinpitimid, kaukoséaéatimid, varaosia ja kulutusosia yms.), jotka kuuluvat kyseiseen
tuoteperheeseen!

» Liitéa ja lukitse lisalaite liittimeensa laitteen ollessa poissa paalta.

Julkiseen syo6ttoverkkoon liittamiselle esitetyt vaatimukset

Suurteholaitteet voivat vaikuttaa verkon laatuun syéttoverkosta ottamalla sahkolla. Joillekin
laitetyypeille voi siksi olla olemassa liitantarajoituksia tai vaatimuksia suurimmalle mahdolliselle
johtoimpedanssille tai tarvittavalle minimaaliselle syo6ttokapasiteetille yleisen verkon rajapinnassa
(yhteinen kytkentdkohta PCC), jolloin myos tissa viitataan laitteiden teknisiin tietoihin. Tassa
tapauksessa on kayttajayrityksen tai kayttajan vastuulla, tarvittaessa syottoverkon
palveluntarjoajan kanssa neuvottelun jalkeen, varmistaa, etta laite voidaan liittaa.

2.5 Kuljetus ja asennus
A VAROITUS

Suojakaasupullojen virheellisen kasittelyn aiheuttama loukkaantumisvaara!
@ Suojakaasupullojen virheellinen kasittely ja riittaméaton kiinnitys voi johtaa vakaviin
L —  vammoihin!
* Noudata kaasunvalmistajan ohjeita ja mahdollisia paineilman kaytt6a koskevia asetuksia ja
maarayksia!
+ Suojakaasupulloa ei saa kiinnittda venttiilin kohdalta!
+ Ald kuumenna suojakaasupulloal!

A HUOMIO

S5 Syottojohtojen aiheuttama onnettomuusvaara!

:D- Kuljetuksen aikana virtajohdot, joita ei ole irrotettu (verkkojohdot, ohjausjohtimet jne.)
voivat aiheuttaa vaaratilanteita, esimerkiksi kytketyn laitteen kaatumisen ja henkilova-
hinkoja!

» Irrota syottdjohdot ennen kuljetustal!

Kaatumisvaara!

Kone voi aiheuttaa vaaraa kaatuessaan ja vahingoittaa henkil6itd. Se voi myos vahingo-
ittua liikkuessaan ja asennuksen aikana. Kaatumisenkestévyys on taattu 10°:n saakka
(standardin IEC 60974-1 mukaisesti).

+ Aseta kone tasaiselle, vakaalle alustalle ja kuljeta sitd my0s ainoastaan sellaisella.
+ Kiinnita lisdosat sopivin valinein.

‘a. Virheellisesti vedettyjen johtojen aiheuttama tapaturmavaara!

—-

Virheellisesti vedetyt johdot (verkko-, ohjaus, hitsausjohdot tai vailikaapelipaketit) voivat
aiheuttaa kompastumisen.

+ Veda syottdjohdot tasaisesti maata pitkin (valta silmukoiden muodostumista).

» Valta vetamista kulku- tai kuljetusreiteille.

SSS Kuumentuneen jadahdytysaineen ja sen liitantojen aiheuttama loukkaantumisvaara!

Kaytetty jadhdytysaine ja sen liitédnta- tai liitoskohdat voivat kuumentua huomattavasti

kaytossa (vesijaahdytteinen malli). Jadhdytysainekiertoa avattaessa voi ulos vuotava

jaahdytysneste aiheuttaa palovammoja.

» Avaa jddhdytysainekierto ainoastaan hitsausvirtaldhteen/jadhdytyslaitteen ollessa sammu-
tettuna!

» Kayta asianmukaista suojavarustusta (suojakasineitd)!

» Sulje letkujohtojen avatut litannat soveltuvilla tulpilla.

I=5>> Yksikoét on tarkoitettu kdytettdviksi pystyasennossa!
Kayttaminen kielletyssa asennossa voi aiheuttaa laitteiston vahingoittumisen.
* Kuljeta ja kdytéd laitetta ainoastaan pystyasennossa!

12 099-005639-EW518
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ev\;h1 Oman turvallisuutesi vuoksi
Kuljetus ja asennus

1= Lisalaitteet ja virtaldhde voivat vaurioitua vaardn kytkennan seurauksena!
» Liita ja lukitse lisélaitteita vain asianmukaista liitintd kédyttden laitteen ollessa sammutettuna.
» Tarkemmat ohjeet saa kunkin lisélaitteen kédyttéohjeesta.
* Lisalaitteet tunnistetaan automaattisesti, kun virtalahde on kdynnistetty.

15> Pélynsuojahatut suojaavat liitintédpistokkeita ja konetta lialta ja vahingoittumiselta.
* Poélysuojahattu on asennettava liitantaan, jos sita ei kdyteta lisalaitetta varten.
* Viallinen tai hdvinnyt hattu on korvattava uudella!
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Tarkoituksenmukainen kaytto E\I\;‘Tl

Kayttokohteet

3

3.1

3.2
3.2.1

3.2.2

3.2.3

3.24

3.2.5

Tarkoituksenmukainen kaytto

A VAROITUS

Vaarasta kaytosta aiheutuvat vaaratekijat!
§ Laitteisto on valmistettu tekniikan tason mukaisesti sekd saantéjen / normien mukai-
sesti teollisuus- ja ammattikayttoon. Se on tarkoitettu ainoastaan tyyppikilvessa ilmoi-
tettua hitsausmenetelmaa varten. Muussa kuin maaraysten mukaisessa kaytossa
voidaan laitteen odottaa aiheuttavan vaaroja henkiloille, eldimille ja omaisuudelle. Lait-
teistoa saa kayttaa ainoastaan asianmukaisen kayttotavan mukaisesti.
+ Laitetta saa kayttaa ainoastaan maaraystenmukaisesti ja opastetun, ammattitaitoisen
henkildston toimesta!

+ Laitetta ei saa muuttaa tai mukauttaa epaasianmukaisesti!

Kayttokohteet

Valokaarihitsauslaite MSG-pulssi- ja vakiohitsaukseen ja alamenetelmana TIG-hitsaus Liftarcilla (kontak-
tisytytys) tai puikkohitsaus. Lisakomponentit voivat tarvittaessa laajentaa toimintolaajuutta (katso va-
staava dokumentaatio samannimisessa luvussa).

Laitteeseen liittyvat asiakirjat

Takuu

Lisatietoja saat oheisesta esitteesta "Warranty registration" seka takuu-, huolto- ja tarkastustiedoista
sivuilta www.ewm-group.com!

Vaatimustenmukaisuusvakuutus

C Tama tuote vastaa suunnittelultaan ja rakenteeltaan vakuutuksessa ilmoitettuja EU-direktiiveja.
Tuotteen mukana toimitetaan alkuperadisena erityinen vaatimustenmukaisuusvakuutus.

Hitsaus tyoymparistoissa, joissa on lisaantynyt sahkoiskun vaara

Laitteet voidaan ottaa kdyttoon maaraysten ja standardien IEC 60974, EN 60974 ja VDE
| S 0544 mukaisesti ymparistoissa, joissa on lisddntynyt sahkoiskun vaara.

Huoltoasiakirjat (varaosat ja kytkentdkaaviot)

A VAROITUS

Al3 tee laitteelle luvattomia korjauksia tai muutoksia!
6 Vammojen ja laitteiston vahingoittumisen ehkaisemiseksi yksikon korjaajan tai
muuttajan on oltava erikoistunut ja harjaantunut henkild
Takuu raukeaa, jos laitteeseen on puututtu luvatta.
+ Kayta korjaustéihin ainoastaan patevia henkildita (koulutettua huoltohenkildstda)!

Kytkentakaaviot toimitetaan alkuperaisina laitteen mukana.
Varaosia voi tilata jalleenmyyjalta, jolta laite on ostettu.

Kalibrointi / validointi

Taten vahvistetaan, etta tama tuote on tarkastettu voimassa olevien normien IEC/EN 60974,
ISO/EN 17662 mukaisesti kalibroiduilla mittausvalineilld ja ettd se noudattaa sallittuja toleransseja. Suosi-
teltu kalibrointivali: 12 kuukautta.
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ew Laitekuvaus - yleiskuvaus
Kuva edesté / kuva takaa

4 Laitekuvaus — yleiskuvaus
4.1 Kuva edesta / kuva takaa

= @

©

®

Kuva 4-1
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Laitekuvaus — yleiskuvaus ev\;‘r’

Kuva edesta / kuva takaa

Mer [Symboli |Kuvaus
kki
1 Kahva koneen siirtelya varten
2 Koneen saadot > katso luku 4.3
3 /] Liitin, 19-napainen (analoginen)
Analogisten lisatarvikkeiden kytkemiseen (kaukosaatimet, hitsauspolttimen
ohjauskaapelit, jne.)
4 Hitsauspolttimen liitdnta (Euro- tai Dinsekeskusliitanta)
Integroitu hitsausvirta, suojakaasu ja poltinliipaisin
5 Paikoitus liitin napaisuudenvalintakaapelille
O Pidike napaisuudenvalintakaapelille puikkohitsausmoodissa tai kuljetuksessa.
6 Paakytkin
Laitteen kytkeminen paalle tai pois.
7 Liitin, 7-napainen (digitaalinen)
‘0 Digitaalisten lisdosien liittdmista varten
Jalkiasennusoptio > katso luku 9.4
8 g‘ Verkkoliitdntdjohdin ja sen vedonpoistin > katso luku 5.1.7
9 Jaahdytysilman ulostulo
10 Koneen jalat
1 Syottoaukko ulkoista langansy6ttoa varten
_8_ Kotelossa valmiina oleva syo6ttdaukko ulkoista langansyottoa varten.
12 8-napainen liitin
@ Jaahdytysyksikdn ohjauskaapeli
13 Liitantakierre - G'4"
Suojakaasuliitanta (tulo)
14 4-napainen liitin
@ Jaahdytysyksikon syottdjannite
15 Hitsausvirtakaapeli, napaisuuden valinta
Hitsausvirta Euro-keskusliitantaan / polttimeen, mahdollistaa napaisuuden valinnan.
R MIG/MAG: Liitantapistoke, hitsausvirta "+"
R Itsesuojaava taytelanka/TIG: Liitin, hitsausvirta "-"
R Puikkohitsaus: Pysakadintiholkki
16 | o |Liitin, hitsausvirta "-"
Lisavarusteen liitanta riippuu menetelmasta, huomioi vastaavan hitsausmenetelman
litantakuvaus > katso luku 5.
17 Liitin, hitsausvirta "+"
+ Lisdvarusteen liitdnta riippuu menetelmasta, huomioi vastaavan hitsausmenetelman
litdntdkuvaus > katso luku 5.
18 Jaahdytysilman sisaanmeno

16
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ewh, Laitekuvaus - yleiskuvaus
Nakyma takaa

4.2 Nakyma takaa

Kuva 4-2
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Laitekuvaus — yleiskuvaus ev\;’r’
Ohjauspaneelin toiminnot ja saatimet

4.3

Mer |Symboli |Kuvaus

kki
1 Sivusalpa, suojakannen lukko
2 Tarklistusikkuna
Jaljelldolevan lankamaaran tarklstus
3 Suojalappa

Suojus langansydttdlaitteen sydttoyksikolle ja muille kayttdlaitteille.
Sisapuolella sijaitsee aina laitesarjasta riippuen muita tarrakilpia, joissa on tietoja kulu-
vista osista ja JOB-luetteloista.

4 | Kuittauspainike, automaattinen katkaisu
'8' F Langansyoéttomoottorin syéttdjannitteen sulake
(kuittaa lauennut sulake painamalla tasta)

5 Painike, langanpujotus
Hitsauslangan jannitteeton ja kaasuton pujotus letkupaketin Iapi hitsauspolttimeen
asti > katso luku 5.2.2.3.

6 Lankakelan pidin

7 Langansyottoyksikko

Ohjauspaneelin toiminnot ja saatimet
M 1.83-A

On—

Il
Vivi ‘ ‘ O ﬂ-i
==K _ ®H=
IHI- @ ® i
@ \ 4 v HE, @
AlE Ce
Kuva 4-3
Mer [Symboli |Kuvaus
kki
1 I'I “Yhteinen rajapinta” merkkivalo
2 '!_ Ylikuumenemisen merkkivalo

18
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ew Laitekuvaus - yleiskuvaus
Ohjauspaneelin toiminnot ja saatimet

Mer [Symboli |Kuvaus

kki
3 h0n0| |Hitsaustietojen ndyttd (kolminumeroinen)
Hitsausparametrien ja niiden arvojen naytto > katso luku 4.3.1
4 v Painike hitsausparametrin nayttétapa / energiansaastoétila
R Hitsausvirta
e Materiaalin paksuus
R Langannopeus

2 s:n painalluksen jalkeen laite vaihtaa energiansaastotilaan.

Uudelleenaktivointiin riittdd minka tahansa kayttosaatimen kayttdé > katso luku 5.8.

5 nanl | Naytto, JOB

Ajankohtaisesti valitun hitsaustehtavan (JOB-numero) naytto.

6 JOB- |Painike hitsaustehtavan valinta (JOB)

LIST |Valitse hitsaustehtava hitsaustehtavaluettelon (JOB-LIST) perusteella. Luettelo sijait-
see langansyoéttolaitteen syottdyksikon suojaluukun sisdpuolella tai myos taman kayt-
téohjeen liitteena.

metrien valinta.

7 , Hitsausparametrien saaténuppi
o Hitsausvirran ja langansy6ton saatd, JOB:in (hitsaustehtdvéan) valinta ja muiden para-

8 Painike Kayttotapa
L R 2-tahti
A - 4-tahti
U o Pisteet
([ p— Intervalli

9 v Ajoaika parametrit ndppéin
Parametrien valinta asetusta varten. Myds tulo ja poistuminen kehittyneiden asetusten

menuun.
Soft Hard

-mm+ ---Kuristusefekti/dynamiikka

O F ---Kaasun jalkivirtaus
1= ___pisteaika

(-

t2 --- Taukoaika

10 @ Kaaripituuden ( jannitteen ) korjaussaatonuppi
3
11 v Painike, hitsausmenetelma
R Vakiokaarihitsaus
Lo eeeee Pulssikaarihitsaus
12 ﬂ-d Painike kaasutesti / letkupaketin huuhtelu > katso luku 5.1.9
13 — Napaisuuden merkkivalo
14 + Napaisuuden merkkivalo
099-005639-EW518 19
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Laitekuvaus — yleiskuvaus
Ohjauspaneelin toiminnot ja saatimet

4.3.1

4.3.2

Hitsausparametrien naytto

4 ™
® & ¢
FoL o+ -
e IninlinInln
v e s i v
X 58

Kuva 4-4

Nayton vieressa on painike hitsausparametrin naytétapa.

Jokaisella painikkeen painalluksella vaihdetaan seuraavaan parametriin. Viimeisen parametrin jalkeen
jatketaan ensimmaisesta.

Naytetaan:

» Nimellisarvot (ennen hitsausta)

+ Tamanhetkiset arvot (hitsauksen aikana)
» Pitoarvot (hitsauksen jalkeen)

MIG/MAG

Parametrit Asetusarvot Tosiarvot Pitoarvot
Hitsausvirta /gm |
Materiaalin paksuus M O O
Langannopeus M O O
Hitsausjannite M M

[1] MIG/MAG perinteinen

TIG/puikkohitsaus

Parametrit Asetusarvot Tosiarvot Pitoarvot
Hitsausvirta M O O
Hitsausjannite O M

Hitsauksen jalkeen tapahtuu naytdn vaihto pitoarvoista asetusarvoihin seuraavasti

» Laiteohjauksen painikkeita painamalla tai laiteohjauksen saaténuppeja kiertamalla.
* Odota5s

Napaisuuden maaritys

Napaisuuden maaritys osoittaa valitun hitsaustehtavan (JOB) edellyttdman napaisuuden ohjauspaneelis-
sa > katso luku 4.3. Vaadittava napaisuus voidaan talldin asettaa napaisuuden asetuspistokkeella.

20

099-005639-EW518
04.06.2020



ewh, Rakenne ja toiminta
Kuljetus ja asennus

5

Rakenne ja toiminta
A VAROITUS

Sahkoiskun aiheuttama tapaturmavaaral!
6 Kosketus jannitteellisiin osiin, kuten virtaliitantoihin, voi olla hengenvaarallista!
* Noudata kayttéohjeiden alkusivuilla annettuja turvallisuusohjeita!
» Laitteen saa ottaa kayttdéon vain sellainen henkild, jolla on asianmukainen kokemus vir-
talahteiden kanssa tyoskentelysta!
« Liita liitos- tai virtajohdot laitteen ollessa sammutettunal

A HUOMIO

Sahkoiskun aiheuttamat vaarat!
6 Tyhjakayntijannite ja hitsausjannite ohjataan samanaikaisesti molempiin liittimiin
hitsattaessa vuoroin TIG- ja puikkohitsauksella siten, etta laitteeseen on kytketty seka
hitsauspoltin etta elektrodin pidin.
+ Tasta syysta poltin ja elektrodin pidin tulisi aina sijoittaa eristetylle pinnalle ennen tyésken-
telyn aloittamista ja taukojen aikana.

Lue ja noudata kaikkia jarjestelma- ja tarvikekomponenttien dokumentointeja!

5.1 Kuljetus ja asennus
A VAROITUS
T Ei nosturikelpoisten laitteiden virheellisen kuljetuksen aiheuttama onnettomuusvaara!
.Q Laitteen nostaminen nosturilla ja sen ripustaminen ei ole sallittua! Laite voi pudota ja
vahingoittaa henkil6ita! Kahvat, hihnat tai pidikkeet soveltuvat ainoastaan kasin
tapahtuvaan kuljetukseen!
» Laite ei ole nosturikelpoinen eika se sovellu ripustettavaksi!
5.1.1 Ymparistoolosuhteet
x> Koneen saa asentaa ainoastaan sille soveltuvalle tukevalle ja tasaiselle pohjalle ja myds kéyttaéa
vain téllaisella alustalla (myds ulkotilat, kotelointiluokka IP 23).
* Kaéyttdjdn on varmistettava, ettd alusta on vaakatasossa eikd ole liukas, ja tyépisteessé on
kéytettéva riittdvaa valaistusta.
* Koneen turvallinen kdytté on varmistettava jatkuvasti.
="  Epédpuhtauksista aiheutuvat laitevauriot!
Epaétavallisen suuri mééaré polyd, happoa, sybvyttéivia kaasuja tai aineita voi vahingoittaa laitetta
(noudata huoltoviéleja > katso luku 6.2).
» Valtd suuria mééarid savua, hoyryd, 6ljyhoyrya hiontapélya ja sybvyttivaa ympériston ilmaa!
5.1.1.1 Ympairistéolosuhteet
Ympariston ilman lampdétila-alue:
¢+ -25°C-+40°C (-13°F-104 °F) 1!
Suhteellinen ilmankosteus:
+ enint. 50 % 40 °C:ssa (104 °F)
» enint. 90 % 20 °C:ssa (68 °F)
5.1.1.2 Kuljetus ja sailytys
Séilytys suljetussa tilassa, ympariston ilman lampétila-alue:
+ -30°C-+70°C (-22 °F - 158 °F) 1l
Suhteellinen ilmankosteus
» enint. 90 % 20 °C:ssa (68 °F)
U Ymparistolampdtila jadhdytysaineesta riippuvainen! Huomioi hitsauspolttimen jadhdytyksen jaahdyty-
saineen lampdtila-alue!
099-005639-EW518 21
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Rakenne ja toiminta ev\;‘r)
Kuljetus ja asennus

5.1.2 Koneen jaahdytys

I  Riittdmatén ilmanvaihto aiheuttaa suorituskyvyn heikkenemisté ja laitteistovahinkoja.
* Noudata kdyttoympdéristod koskevia maaréayksia!
* Pida jadhdytysilman tulo- ja poistoaukot vapaina!
* Pidé 0,5 metrin vihimmaéisetdisyys esteisiin!

5.1.3 Maakaapeli, yleista
A HUOMIO

Virheellisen hitsausvirtaliitinnan aiheuttama palovammojen vaara!
SSS Lukitsemattomat hitsausvirtaliittimet (laiteliitannat) tai tyokappaleliitannan epapuhtau-
——— | det (vari, korroosio) voivat aiheuttaa naiden liitoskohtien ja johtojen kuumenemista ja
niita kosketettaessa palovammoja!
» Tarkista hitsausvirtojen liitannat paivittain ja tarvittaessa lukitse ne kiertamalla
myotapaivaan.
+ Puhdista tydkappaleiden liitintakohdat perusteellisesti ja kiinnitd ne varmasti! Ala kayta
tybkappaleen rakenneosia hitsausvirran paluujohtimena!

5.1.4 Hitsauspolttimen jaahdytysjarjestelma
5.1.4.1 Jaahdytysyksikon kytkenta

N
[ A\

Kuva 5-1

Mer |Symboli |Kuvaus
kki

Jaahdytysmoduuli

4-napainen liitin
Jaahdytysyksikon syottdjannite

8-napainen liitin
Jaahdytysyksikdn ohjauskaapeli

OO®

+ Liitd 4-napainen jaahdyttimen liitantapistoke hitsauskoneen 4-napaiseen liittimeen ja lukitse liitin.
+ Liitd 8-napainen jddhdyttimen ohjausjohdon liitin hitsauskoneen 8-napaiseen liittimeen ja lukitse liitin.

099-005639-EW518
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5.1.5

Ohjeita hitsausvirtajohtojen vetamiseen

+ Virheellisesti vedetyt hitsausvirtajohdot voivat aiheuttaa valokaaren hairi6ita (valkkymista)!

» Veda ilman HF-sytytyslaitteita olevien hitsausvirtalahteiden (MIG/MAG) maakaapeli ja kaapelipaketti
mahdollisimman pitkaan, lahella toisiaan, rinnakkain.

+ Veda HF-sytytyslaitteella (T1G) varustettujen hitsausvirtalahteiden maakaapeli ja kaapelipaketti pit-
kaan rinnakkain, n. 20 cm:n etaisyydelle HF-ylilydntien valttdmiseksi.

+ Sailyta yleisesti n. 20 cm:n vahimmaisetaisyys tai enemman muiden hitsausvirtaldhteiden johtoihin
keskenaisten vaikutteiden valttamiseksi.

+ Kaytd mahdollisimman lyhyitd kaapeleita. Optimaalisiin hitsaustuloksiin kork. 30 m (maakaapeli + va-
likaapelipaketti + polttimen johto).

@ MIG/MAG Q0 @ TIG/PLASMA
/]
TIG/PLASMA
MIG/MAG

t 220 cm

1 ~20 cm

Kuva 5-2

» Kuhunkin hitsauskoneeseen on liitetty oma erillinen maakaapelinsa ty6kappaleeseen!

®

N

@

Kuva 5-3

Hitsausvirtajohdot, hitsauspoltin seka valikaapelipaketit on rullattava kokonaan auki. Varmista, etteivat
kaapelit ole kiertyneet!

+ Kayta mahdollisimman lyhyita kaapeleita.
Veda liika johdonpituus serpentiinin muotoon.

®

N

@

Kuva 5-4

099-005639-EW518
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5.1.6 Hitsauksen aikana esiintyvat hajavirrat

A VAROITUS

Hitsauksen aikana esiintyvien hajavirtojen aiheuttama loukkaantumisvaara!
6 Hitsauksen aikana esiintyvat hajavirrat saattavat aiheuttaa suojajohtimien tuhoutumi-
sen, laitteiden ja sahkolaitteiden vaurioitumisen, rakenneosien ylikuumenemisen ja

niistd seuraavia tulipaloja.

Tarkasta saanndéllisesti kaikki hitsausvirtaliitannat tiiviin paikoillaanolon ja sahkdisesti moi-
tteettoman liithnnan suhteen.

Pystyta, kiinnita tai ripusta kaikki sahkdisesti johtavat virtaldhteen osat, kuten kotelo, kuljet-
usvaunu, nosturirunko sahkdisesti eristetysti!

Ala veda mitadn muuta sahkoista kayttdvalinetta, kuten porakoneita, kulmahiomakoneita
jne. virtaldhteeseen, kuljetusvaunuun, nosturirunkoon eristamatta!

Aseta hitsauspoltin ja elektrodin pidin aina sahkoisesti eristetysti, kun niita ei kayteta!

5.1.7 Verkkoliitnta

A VAARA

Virheellinen verkkoliitdnta voi johtaa henkilovahinkoihin tai esineisiin kohdistuviin vau-

e Virheellinen verkkoliitdnta voi aiheuttaa vaaratilanteita!
L "  rioihin!

Laitteen liitannan (verkkopistoke tai kaapeli), korjauksen tai jannitteen sovittamisen saa
suorittaa vain sdhkdasentaja ja tissa on noudatettava voimassa olevia lakeja ja
maarayksia!

Tehokilvessa ilmoitetun syoéttéjannitteen on vastattava syotettavaa jannitetta.

Laitteen saa liittda vain pistorasiaan, jossa on maaraysten mukaisesti kytketty suojajohdin.
Sahkdalan ammattilaisen on tarkastettava verkkopistoke, pistorasia ja verkkojohto saannol-
lisin valiajoin!

Aggregaattikaytdssa generaattori on maadoitettava sen kayttdohjeen mukaisesti. Luodun
verkon on sovelluttava suojausluokan | mukaisten laitteiden kayttoon.

24
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5.1.71

Verkkoliitanta

Laite voidaan kytkea joko
* maadoitetulla neutraalijohtimella varustettuun kolmivaiheiseen 4-johdinjarjestelmaan tai
* valinnaisesta kohdasta maadoitettuun kolmivaiheiseen 3-johdinjarjestelmaan

esim. vaihejohtimeen seka kayttaa tallaisissa jarjestelmissa.

L1

L1

|
— !
I
L2 ! L2
- .
I
L3 I L3
- L
|
N I
P————C) I
PE I PE
o— I o—
I
= I =
Kuva 5-6
Selitys
As. Kuvaus Tunnusvari
L1 Vaihejohdin 1 ruskea
L2 Vaihejohdin 2 musta
L3 Vaihejohdin 3 harmaa
N Neutraali johdin sininen
PE Suojajohdin vihred-keltainen

» Tarkista, ettd koneen virta on katkaistuna. Tydnna verkkopistoke sopivaan pistorasiaan.

099-005639-EW518
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5.1.8 Hitsauspolttimen pidike

5.1.9

Seuraavassa kuvattu tuote kuuluu laitteen toimituslaajuuteen.

Mer [Symboli |Kuvaus
kki
1 Kuljetuskahvan poikittaiskannatin
2 Hitsauspolttimen pidike
3 Kiinnitysruuvit
4 Lamellilaikat

* Ruuvaa polttimen pidike kiinnitysruuveilla kuljetuskahvan poikittaiskannattimeen.
« Tydnna hitsauspoltin kuvassa esitetylla tavalla hitsauspolttimen pidikkeeseen.

Suojakaasun syotto

A VAROITUS

@ Suojakaasupullojen virheellisen kéasittelyn aiheuttama loukkaantumis-
vaaral!

Suojakaasupullojen virheellinen tai riittamaton kiinnitys voi johtaa va-

kaviin vammoihin!

» Aseta suojakaasupullot niitd varten tarkoitettuihin telineisiin ja kiinnita ne
kiinnikkeilla (ketju / hihna)!

» Suojakaasupullo tulee kiinnittda sen ylemmasta puoliskosta!

« Turvalaitteiden on oltava tiiviisti kiinni pullon ymparill3!

26
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="  Esteeton suojakaasun syotto suojakaasupullosta hitsauspolttimeen on optimaalisen
hitsaustuloksen perusedellytys. Lisdksi suojakaasun syéttbongelmat voivat tuhota
hitsauspolttimen.
* Kiinnita keltainen suojahattu paikalleen aina, kun kaasuliitintédéa ei kdyteta.

* Kaikkien suojakaasuliitantbjen on oltava kaasutiiviita.

5.1.9.1 Paineensaatimen liitanta

Kuva 5-8
Mer [Symboli |Kuvaus
kki
1 Paineenalennin
2 Paineenalentimen lahtopuoli
3 Suojakaasupullo
4 Pulloventtiili

* Avaa kaasupullon venttiili hetkeksi mahdollisen lian poistamiseksi ennen kuin liitdt paineenalentimen
kaasupulloon.

+ Kirista paineenalennusventtiilin kierreliitos kaasupullon venttiiliin kaasutiiviiksi.
Ruuvaa kaasuletkun liitin paineenalentimen ulostulopuolelle niin, ettei kaasua paase vuotamaan.

5.1.9.2 Suojakaasuletkun liitdnta

2
Kuva 5-9
Mer [Symboli |Kuvaus
kki
1 Suojakaasupullo/paineensaadin

2 Liitantikierre - G,"

Suojakaasuliitéanta (tulo)

* Ruuvaa kaasuletkun liitin laitteen suojakaasuliitantdan (tulo) kaasutiiviisti.

099-005639-EW518
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5.1.9.3

5.1.9.4

Suojakaasumaaran saato

Jos suojakaasuvirtaus on lilan matala tai liilan korkea, tdma voi aiheuttaa ilmaa hitsisulaan ja huokosia
hitsiin. S8ada suojakaasuvirtaus hitsaustehtavaa vastaavasti!

Avaa hitaasti kaasupullon venttiili
Avaa paineenalennus venttiili.
Kytke virtalahde paalle paakytkimesta

Kaasutesti > katso luku 5.1.9.4-toiminnon laukaisu (hitsausjannite ja langasyottémoottori jaavat pois
paalta - ei valokaaren sytyttdmista vahingossa).

Saada sovellutukselle sopiva kaasuvirtaus paineenalennusventtiilista.

Asetusohjeita

Hitsausprosessi Suositeltu suojakaasuvirtaus

MAG hitsaus Langan halkaisija x 11.5 = I/min

MIG juotto Langan halkaisija x 11.5 = I/min

MIG hitsaus (alumiini) Langan halkaisija x 13.5 = I/min (100 % argon)

TIG Kaasusuutin halkaisija mm vastaa I/min kaasuvirtausta

Runsaasti heliumia sisédltavat kaasuseokset ovat tilavuudeltaan suurempia!
Alla olevan taulukon avulla voidaan tarvittaessa korjata laskennallisen kaasun maaraa.

Suojakaasu Kerroin
75 % Ar/25 % He 1,14

50 % Ar/50 % He 1,35

25 % Ar/75 % He 1,75
100 % He 3,16
Kaasutesti

Kuva 5-10

5.1.9.5 Letkupaketin huuhtelu

SN
% A A,;;

Kuva 5-11
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5.2
5.2.1

MIG/MAG hitsaus

Hitsauspolttimen ja maakaapelin liitanta

Tehtaalla Euro-keskusliitdnta on varustettu kapillaariputkella langanohjainspiraalilla varustetuille hitsaus-
polttimille! Jos kaytetdan langanjohteella varustettua hitsauspoltinta, on suoritettava uudelleenvarustelu!

+ Hitsauspolttimen kayttd langanjohteella > ohjainputkella!
+ Hitsauspolttimen kayttd langanohjainspiraalilla > kapillaariputkella!
Noudata kytkennan yhteydessa hitsauspolttimen kayttoohjeita!

Hitsauslangan halkaisijaa ja hitsauslangan laatua vastaavasti on hitsauspolttimessa kaytettava
sisahalkaisijaltaan sopivaa langanohjausspiraalia tai ohjainputkea!

Suositus:
+ Kayta kovien, seostamattomien lankaelektrodien (teras) hitsaukseen langanohjainspiraalia, teras.

+ Kayta kovien, runsasseosteisten lankaelektrodien (CrNi) hitsaukseen langanohjainspiraalia, kromi nik-
keli.

+ Kayta pehmeiden lankaelektrodien, runsasseosteisten lankaelektrodien tai alumiinisten tydkappalei-
den hitsaukseen tai juottamiseen langanjohdetta, esim. muovi- tai teflonjohdetta.

Spiraalijohtimella varustetun hitsauspistoolin valmistelu:

+ Tarkista ettd kapillaariputki on oikeassa asennossa suhteessa keskusliittimeen!

Valmistelu langanjohteella varustettujen hitsauspoltinten liitédntaan:

+ Tydnna kapillaariputkea langansy6tdn puolelta Euro-keskusliitinnan suuntaan ja poista se siella.
+ Tydnna langanjohteen ohjausputki sisdan Euro-keskusliitannasta kasin.

» Vie hitsauspolttimen keskuspistoke ja viela ylipitka langanjohde varovasti Euro-keskusliitantaan ja
ruuvaa kiinni kruunumutterilla.

+ Katkaise langanjohde putkileikkurilla > katso luku 9.5 hieman syéttérullan edesta.
+ Irrota hitsauspolttimen keskuspistoke ja veda se ulos.

+ Poista jaysteet langanjohteen katkaistusta paasta ja teroita se langanjohdeteroittimel-
la > katso luku 9.5.

Kuva 5-12

Mer [Symboli |Kuvaus
kki

1 ﬁ:E Hitsauspoltin

2 Napaisuuden valintapistoke, hitsausvirtajohto
Sisainen hitsausvirtajohto keskusliitantaan/hitsauspolttimeen kytkettavaksi
L Liitin, hitsausvirta "+”

3 | A== |Tyékappale

099-005639-EW518 29
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+ Liitd napaisuuden valintapistoke hitsausvirtaliittimeen "+” ja lukitse se kiertdmalla oikealle.
+ Aseta polttimen keskusliitin koneen keskusliittimeen ja lukitse mutterilla.
* Aseta maadoituskaapelin liitin hitsausvirtaliitdntaan (miinus) ja lukitse kdantamalla oikealle.

Osa hitsauslangoista (esim. jotkut metallitaytelangat) hitsataan vastakkaista napaisuutta kayttaen.
Tassa tapauksessa hitsausvirtakaapeli kytketaan miinus-liittimeen, ja tyokappale on kiinnitettava
plus-liittimeen. Noudata lisdainevalmistajan antamia ohjeita!

5.2.1.1 MIG/MAG-toimintopoltin
MIG-hitsauspolttimen liipasin on tarkoitettu yleisesti hitsaustapahtuman kaynnistamiseen ja paattamiseen.
Toimintopolttimissa on ylimaaraisia kayttésaatimia langansyoéttonopeuden ja jannitekorjauksen asetuksia
varten. Vain yhdella painikeparilla, keinukytkimella tai sdatonupilla varustetut hitsauspistoolit on konfi-
guroitava laiteohjaukseen vastaavasti. Tata varten on erikoisparametri FRC saadettava vastaavalle tar-
vikekomponentille > katso luku 5.6.

5.2.1.2 MIG/MAG-Push/Pull-poltin
Liitantdjen varaus

®

5.2.2 Langansyotto

6

g

— J—
A A PE (sanhiground) "
r_))Z PE (sartvground) ﬁs))z grodnd) )% PE {earttvground)
3¢ fuor - | o
P2 lovem D2 |ovim 2ol
)E_ w )L o _Dr DV (Up}
FE— | BRT oreh g - |
> pr =
e 2 ol
o o >
L L pu
> ) =
p L pL! ):7
I | code OV oot V) D | Coda DV (ooda DY) >P_
pL- L )R— Code DV (cada DV)
3E— | BRT rorch etggen) =) )? Code US (cade US)
L i pam )‘—
S} | PP-Mator- (PP-motor.) M L | ppomotar- (PP-motor.) /;, )u_
P (S - ) 3 | opators e motrs ( Mj ); S —
L t L \ - PP Malors (PP-motors]
:mf :32::1) :1195?:;'\: ;;Elf:n A - mlpm Buchse
(19pole socket)
|Imtant_ e potentlome"trl? kanssa Iangannopeuden ja
potentometreja Langansyottdnopeus valokaaren pituuden
korjaukseen
potentiometreilla
Kuva 5-13

Liikkuvat osat voivat aiheuttaa vaaran!

Langansyoéttolaitteissa on liikkuvia osia, joiden viliin joutunut kasi, hiukset, vaate tai

tydkalu voivat aiheuttaa henkilévahingon!

« Ala kurota kohti pyorivia tai likkuvia osia tai syoéttopyorastoa!

+ Pida kaikki kotelon kannet ja suojahatut suljettuna laitteen ollessa toiminnassa!

Hitsauspolttimesta arvaamattomasti ohjautuva hitsauslanka voi aiheuttaa henkilovahin-

gon!

Hitsauslanka voi ohjautua polttimesta erittdin suurella nopeudella ja vaarin ohjattuna se

voi purkautua polttimesta hallitsemattomasti aiheuttaen henkilévahingon!

+ Aseta koko langansyéttdlinja lankakelalta polttimeen asianmukaisesti ja tarkista asetus
ennen virran kytkemista laitteeseen!

» Tarkista langanjohtimet sdanndllisesti!

+ Pida kaikki kotelon kannet ja suojahatut suljettuna laitteen ollessa toiminnassa!

30

099-005639-EW518
04.06.2020



ewn

Rakenne ja toiminta
MIG/MAG hitsaus

5.2.21

Lankakelan asentaminen

A HUOMIO

&~ Vaarin kiinnitettyjen lankakelojen aiheuttama loukkaantumisvaara.
; Vaarin kiinnitetty lankakela voi irrota lankakelan kiinnityksestd, pudota ja aiheuttaa sen
seurauksena laitevaurioita tai henkilévahinkoja.

+ Kiinnitd lankakela oikein lankakelan kiinnitykseen.
» Tarkasta lankakelan varma kiinnitys aina ennen tydskentelyn aloittamista.

D300-vakiokeloja voidaan kadyttaa. Jos kaytetaan standardoituja korikeloja (DIN 8559), on
kaytettdva sovitinta > katso luku 9.5.

@l ®

Kuva 5-14
Mer [Symboli |Kuvaus
kki
1 Kelan jarrutappi
Asetetaan kelassa olevaan koloon
2 Kiinnitysmutteri
Syotto- tai paininpydran kiinnittdmista varten

» Avaa suojalapan lukitus ja avaa suojalappa.

+ LAysaa kiinnitysmutteria lankakelan pitimessa.

» Aseta lankakela kelapitimeen niin, etta jarrutappi osuu lankakelan reikaan.
+ Kiinnita lankakela pyalletylla mutterilla.

Kuva 5-15

Huomioi hitsauslankakelan aukikelaussuunta.

099-005639-EW518
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5.2.2.2 Syéoéttorullien vaihto

Kuva 5-16
Mer [Symboli |Kuvaus
kki
1 Sakara
Sakaran avulla kiinnitetaan langan syéttoérullien sulkukaaret.
2 Sulkukaari
Sulkukaarien avulla kiinnitetdan langan syoéttorullat.
3 Paineyksikko
Kiristyslaitteen kiinnitykseen ja puristuspainon saatamiseen.
4 Kiristyslaite
5 Langan sy6ttorulla
katso taulukko Langan syéttérullan yleiskuva

Kaanna sakaraa 90° myo6ta- tai vastapaivaan (sakara lukittuu paikoilleen).
Kaanna sulkukaari 90° ulospain.

Aukaise puristusyksikko (varret ja vastarullat nousevat automaattisesti yléspain).
Veda langan syéttorullat irti rullakiinnityksesta.

Valitse uudet langan syéttorullat taulukko "Langan syéttorullien yleiskuva" huomioiden ja kokoa sy6t-
tolaite jalleen painvastaisessa jarjestyksessa.

32
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Puutteelliset hitsaustulokset héiriintyneen langansyétén vuoksi!

Langansyottorullien on sovittava yhteen langan halkaisijan ja materiaalin kanssa. Erottamista
varten on langansyoéttorullat merkitty varillisesti (katso taulukko Langansyoéttorullien yleiskuva).
Kun kaytetaan > 1,6 mm:n langan halkaisijaa, koneisto on varustettava langanjohdesetilla ON WF
2,0-3,2MM EFEED > katso luku 10.

Taulukko Langansyéttorullien yleiskuva:

Materiaali Halkaisija Varikoodi Uran muoto
Z mm g inch
Teras 0,6 .024 yksivarinen vaalean- |-
Ruostumaton punainen
teras 0,8 .031 valkoinen
Juotto
0,8 .031 kaksivarinen valkoinen |sininen V-ura
0,9 .035
1,0 .039
1,0 .039 sininen punainen
1,2 .047
1,4 .055 yksivarinen vihrea -
1,6 .063 musta
2,0 .079 harmaa
2,4 .094 ruskea
2,8 110 vaalean-
vihrea
3,2 126 liila
Alumiini 0,8 .031 kaksivarinen valkoinen |keltainen
0,9 .035 sininen
1,0 .039
1,2 .047 punainen U-ura
1,6 .063 musta
2,0 .079 harmaa
2,4 .094 ruskea
2,8 110 vaalean-
vihrea
3,2 126 liila
Taytelanka 0,8 .031 kaksivarinen valkoinen |oranssi
0,9 .035 sininen
1,0 .039
1,2 .047 punainen V-ura, pyalletty
1,4 .055 vihrea
1,6 .063 musta
2,0 .079 harmaa
2,4 .094 ruskea
099-005639-EW518 3 3
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5.2.2.3 Langan kylmasyo6tto

A HUOMIO

Hitsauspolttimesta tuleva hitsauslanka voi aiheuttaa henkilovahingon!
% Hitsauslanka voi tulla polttimesta suurella nopeudella ja aiheuttaa vamman kehoon,
kasvoihin tai silmiin!

+ Poltinta ei saa koskaan suunnata itsed tai toisia ihmisia kohti!

=5 Sopimaton puristusvoima lisaa syéttérullien kulumista!

* Paininyksikén puristusvoimakkuus sdadetdan siten, etté rullat padasevit luistamaan langan
kulun estyessa!
» S&iadéa etumaisten rullien (langan syéttésuuntaan katsottuna) puristusvoima korkeammaksi!

Langansyottonopeutta voidaan sadataa portaattomasti painamalla samanaikaisesti langansy6ton
painiketta ja kiertamalld langannopeuden saatonuppia. Laiteohjauksen vasemmassa naytossa
naytetdan valittu langansyo6ttonopeus ja oikeassa naytossa langansyottolaitteen syottoyksikon
ajankohtainen moottorivirta.

Laitteen rakennetyypista riippuen langansyottolaite on mahdollisesti toteutettu kainteisena!l

Kuva 5-17
Mer [Symboli |Kuvaus
kki
1 Hitsauslanka
2 Langansy6tto nippa
3 Ohjausputki
4 Saatomutteri

» Oikaise polttimen letku.
* Avaa hitsauslanka varovasti lankakelalta ja vie se langansyo6ttokytkimen Iapi lankarulliin asti.

» Paina pujotuspainiketta (syottdyksikkd ottaa hitsauslangan ja johtaa sen automaattisesti hitsauspoltti-
mesta ulostuloon asti > katso luku 4.3.
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Automaattisen pujotustapahtuman edellytyksena on langanohjauksen oikea valmistelu, erityisesti
kapillaari- tai langanohjainputken alueella > katso luku 5.4.2.

» Puristuspaine tulee saataa kaytetyn hitsauslisaaineen mukaisesti paineyksikkojen saatomuttereista
kullekin puolelle (langantulo / langanlaht®) erikseen. Asetusarvoja sisaltava taulukko sijaitsee tarrassa
langansyottoyksikon Iahella:

Versio 1: asennus vasemmalle puolelle Versio 2: asennus oikealle puolelle
H
mild steel mild steel mild steel “ mild steel
3-35 | stainless steel stainless steel | 25 25 | stainless steel 1= stainless steel | 3-35
brazing brazing brazing 3 EZ brazing
2-25 | aluminium aluminium 1 1 aluminium 524 aluminium 2-25
25-3 | flux-cored flux-cored 2 2 | flux-cored flux-cored 25-3

Kuva 5-18

Automaattinen pujotuksen pysaytys

Aseta hitsauspoltin pujotustoiminnon aikana tydkappaleelle. Hitsauslankaa pujotetaan nyt niin kauan,
kunnes se osuu tydkappaleeseen.

5.2.2.4 Kelajarrun asetus

Kuva 5-19
Mer [Symboli |Kuvaus
kki
Kuusiokoloruuvi

|

Lankakelan pidikkeen varmistus ja kelajarrun saaté

+ Kirista kuusiokoloruuvi (8 mm) myoétapaivaan lisatéksesi jarruvoimaa.

Kirista kelajarru kunnes lankakela ei enda pyori kun langansyottomoottori pysahtyy, kuitenkin niin
ettei se jumiuta kelaa hitsauksen aikana!
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5.2.3

524

MIG/MAG hitsaustehtavien maarittely
Tama konesarja on yksinkertainen kayttaa ja koneilla on hyvin monipuoliset ominaisuudet.

+ JOB:it (hitsaustehtavat sisaltden hitsausprosessit, materiaalityypin, lankahalkaisijan ja suojakaasutyy-
pin) on esivalittu kaikkiin yleisiin hitsaustehtaviin.

* Yksinkertainen JOB valinta listasta esivalittuja JOB:eja (tarra koneessa).

» Ohjelmiin on laskettu synergiset linjat tarvittaville parametreille (yksinuppisaatd langansyottonupin a-
vulla).

+ Perinteinen kadsisdaté kayttden langansyottdnopeutta ja jannitettd on myds mahdollinen.

Seuraavassa osiossa kuvattu hitsaustehtavan maaritys koskee MIG/MAG-hitsaustehtavia seka
hitsaustehtavia, joissa kaytetaan taytelankaa!

Kiinnitd huomiota napaisuuden signaalivaloon!

Voit joutua vaihtamaan hitsausvirran napaisuuden riippuen valitusta JOB:ista tai
hitsausprosessista.

¢ Liitd uudelleen napaisuusvalintaplugi jos on tarpeen.

Hitsaustehtavan valinta
Kunkin hitsausparametrin asetukset maaritellaan eri JOBeilla. Oikea JOB voidaan I6ytda nopeasti JOB-

luettelon avulla > katso luku 11.1.

Ti
n

HH O
80
- == O v ]

E—

O ngt-n":a-'r‘d
O off
Ol

(=

Kuva 5-20

Asetusten voimassaolo.

Pisteajan, taukoajan ja langansyottonopeuden asetukset ovat voimassa kaikille JOBeille yhdessa.
Kuristusvaikutus / dynamiikka, kaasun jalkivirtausaika, kaasun esivirtausaika ja hitsauslangan
jalkipalon korjaus tallennetaan jokaiselle JOBille erikseen.

Muutokset tallennetaan pysyvasti ajankohtaisesti valitulle JOBille.
Nama parametriarvot voidaan tarvittaessa palauttaa takaisin tehdasasetuksiin > katso luku 5.6.3.
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5.2.5 Hitsausteho (toimintapiste)

5.2.5.1 Hitsausparametrien nayttotavan valinta
Toimintapiste (hitsausteho) voidaan nayttaa tai myos asettaa hitsausvirtana, materiaalipaksuutena tai

langannopeutena.
v
~——
- -
A, 4 N\
'O
_:‘I):_
_:‘):_
N\ J :
Kuva 5-21

5.2.5.2 Materiaalivahvuuden toimintapisteasetukset
Automaattinen nayttoémoodivaihto:
Jos langansyoéttonopeus tai jannite muutetaan, nayttd nayttaa hetkeksi vastaavaa parametria.
Tama tarkoittaa sitd, ettei sinun tarvitse vaihtaa ndyttomoodia ennen parametrin asetusta.

Kuva 5-22

5.2.5.3 Valokaaren pituus
Asetusalue: -5 V...+5V

Kuva 5-23

Nain perusasetukset on suoritettu. Muut hitsausparametrit on asetettu jo tehtaalla optimaalisesti, mutta
niitd voidaan kuitenkin sovittaa yksilollisten vaatimusten mukaan.
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5.2.6 forceArc /forceArc puls
Lampominimoitu, suuntavakaa ja tehokas valokaari, syva tunkeuma ylemmalle tehoalueelle.

N

——

Kuva 5-24

Pienempi sauman railokulma syvan tunkeuman ja suuntavakaan valokaaren ansiosta
Erinomainen juuri- ja viisteytystietojen hankinta

Varmaa hitsausta myos erittain pitkilla langanpailla (Stickout)

Vahemman reunahaavoja

Manuaaliset ja automatisoidut sovellukset

Naitd ominaisuuksia voi hydédyntaa, kun ForceArc-prosessi on valittuna > katso luku 5.2.4.

Pulssikaarihitsauksessa on tiarkeda varmistaa hyva hitsausvirtaliitanta.

Hitsausvirtakaapelit on pidettdva mahdollisimman lyhyina ja on varmistettava, etta niiden
poikkileikkaus on riittaval

Varmista, etteivat kaapelit ole kiertyneet!
Oikaise hitsausvirtakaapelit, polttimen johtimet ja mahdolliset valikaapelit suoriksi.
Kayta korkeille tehoalueille sopivia hitsauspolttimia, mieluiten vesijaahdytteisia.

Kayta teraksen hitsauksessa lankaa, jonka kuparipinnoite on riittdva. Lanka on oltava kelattuna
lankakelalle.

Epavakaa kaari
Mutkalla olevat hitsausvirtakaapelit voivat aiheuttaa kaaren valkkymista.

Kierra hitsausvirtakaapelit, polttimen johtimet ja mahdolliset valikaapelit suoriksi. Varmista,
etteivit kaapelit ole kiertyneet!

5.2.7 rootArc / rootArc puls

Taydellisesti muotoiltava lyhytkaari vaivattomaan silloitukseen ja erityisesti myos juuripalkojen hitsaami-
seen.

A

Kuva 5-25

Vahemman roiskeita vakiolyhytkaareen verrattuna
Hyva juurenmuodostus ja varma railon kylkien sulaminen
Manuaaliset ja automatisoidut sovellukset

Epéavakaa kaari
Mutkalla olevat hitsausvirtakaapelit voivat aiheuttaa kaaren valkkymista.

Kierra hitsausvirtakaapelit, polttimen johtimet ja mahdolliset vélikaapelit suoriksi. Varmista,
etteivit kaapelit ole kiertyneet!
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5.2.8 Toimintatavat (toimintokulut)
5.2.8.1 Merkkien ja toimintojen selitykset

Symboli | Merkitys
N Paina poltinliipaisinta
A

Vapauta poltinliipaisin

Suojakaasuvirtaus

Hitsauslahto

Langansyéttd paalla

Langan ry0minta

Langan jalkipalo

Kaasun esivirtaus

Kaasun jalkivirtaus

=(gox| S [T) \db| - B ey

2-tahti
HR 4-tahti
t Aika
t1 Pisteaika
t2 Taukoaika

5.2.8.2 Automaattikatkaisu

Automaattisammutus paattda hitsausprosessin virheajan kulumisen jalkeen ja se voidaan laukaista
kahden tilan kautta:

» Sytytysvaiheen aikana
5 s hitsauksen kaynnistyksen jalkeen ei hitsausvirran virtausta (sytytyshairio).

» Hitsausvaiheen aikana

Valokaari keskeytetaan yli 5 sekunniksi (valokaaren hairio).

099-005639-EW518
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2-tahti toiminta

i)

b

< 1. >le 2.—»:

? :

|
T : 't
' ! ! "t
T —— : —

oq:i. f ﬁI
Kuva 5-26
1. Tahti
» Paina ja pida liipaisin painettuna.
* Suojakaasu alkaa virrata (esikaasuvirtaus).
» Langansyéttémoottori toimii “rydmintédnopeudella”.

+ Kaari syttyy, kun lanka koskettaa tyokappaletta; hitsausvirta kulkee.
» Vaihtaa esivalittuun langansyétténopeuteen.

2. Tahti

* Vapauta liipaisin.

» Langansyéttdmoottori pysahtyy.

+ Kaari sammuu esiasetetun jalkipaloajan jalkeen.
+ Kaasun jalkivirtausaika alkaa.

N

40

099-005639-EW518
04.06.2020



ewh, Rakenne ja toiminta
MIG/MAG hitsaus

4-tahti toiminta
— 1. —> i« 2. pe3.»e— b———>

£ 5 Py

T 1 ! E > t
T i St
o/L ; ﬁT no
Kuva 5-27
1. Tahti
* Paina ja pida liipaisin painettuna
* Suojakaasu virtaa (esikaasuvirtaus)
» Langansyéttdmoottori pyorii “rydmintanopeudella”
« Kaari syttyy, kun lanka koskettaa tyOkappaletta.
Hitsausvirta kulkee
» Langansydétténopeus kasvaa nimellisarvoonsa
2. Tahti
» Vapauta liipaisin (ei vaikutusta)
3. Tahti
+ Paina liipaisinta (ei vaikutusta)
4. Tahti
* Vapauta liipaisin
+ Langansyéttdmoottori pysahtyy
+ Kaari sammuu, kun esivalittu jalkipaloaika on loppunut
» kaasun jalkivirtausaika loppuu
099-005639-EW518 41
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Pistehitsaus

?

—»

i-ll‘ 4

i, 4

i) t1

Kuva 5-28

Startti

Paina liipaisinta ja pida painettuna.
Suojakaasu virtaa (kaasun esivirtaus).

Kaari syttyy, kun lanka koskettaa tydkappaletta rydmintanopeudella.

Hitsausvirta kulkee.

Langansydéttonopeus nousee nimelliseen arvoonsa.
Lanka pysahtyy pisteajan jalkeen.

Kaari sammuu, kun jalkipaloaika loppuu.

Kaasun jalkipaloaika loppuu.

Ennenaikainen lopetus

Vapauta liipaisin.
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Jaksohitsaus
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Kuva 5-29

Startti

» Paina ja pida liipaisin painettuna.

» Suojakaasu virtaa (kaasun esivirtaus).

Jakso

+ Kaari syttyy, kun lanka koskettaa tyOkappaletta rydmintanopeudella.

» Hitsausvirta kulkee.

+ Langansydéttdnopeus nousee nimelliseen arvoonsa.

» Langansyétto loppuu, kun pisteaika on kulunut.

« Kaari sammuu, kun jalkipaloaika on loppunut.

» Prosessi toistuu, kun taukoaika on loppunut.

Loppu

» Vapauta poltinliipaisin, langansy6tto loppuu, kaari sammuu,jalkivirtausaika loppuu.
Jos taukoaika on pienempi kuin 3 s, rydminta tapahtuu vain ensimmaisessa pisteessa.
Kun poltinliipaisin vapautetaan, prosessi loppuu ennenkuin pisteaika on kulunut.

5.2.9 Perinteinen MIG/MAG hitsaus (GMAW non synergic)

JOB-numeron muuttaminen on mahdollista vain, kun hitsausvirta ei virtaa
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Kuva 5-30
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5.2.10 Expert-valikko (MIG/MAG)

Asiantuntijavalikkoon on tallennettu sdadettaviad parametreja, joiden sdanndllinen asettaminen ei ole tar-
peen. Naytettyjen parametrien maara voi olla rajoitettu esim. deaktivoidun toiminnon vuoksi.
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O ngth":a"v’d
O off
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O
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Kuva 5-31
Naytto Asetus/valinta
r~ P _ Kaasun esivirtausaika
iy
/ Langan jilkipaloajan korjaus

rbd
5.3 Puikkohitsaus
5.3.1 Puikko- ja maakaapelin liitanta

A HUOMIO

Puristumisen ja palovammojen vaara!

Puikonpidintd vaihdettaessa on olemassa puristumisen ja palovammojen vaara!

» Kayta soveltuvia, kuivia suojakasineita.

+ Kayta eristettyja pihteja kaytettyjen puikkojen irrottamiseen tai hitsattujen tyokappaleiden
liikuttamiseen.
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Kuva 5-32
Mer [Symboli |Kuvaus
kki
1 Napaisuudenvalintakaapeli, hitsausvirtakaapeli
+ Liita paikoitusliittimeen.
2 (. Hitsauspuikon pidin
3 A== |Ty6kappale

Aseta napaisuusvalintaplugi paikoitusliittimeen ja lukitse kaantamalla myotapaivaan.

Tydnna puikonpitimen johtopistoke ja maakaapeli kaytdsta riippuvaan hitsausvirtaliittimeen ja lukitse
se kiertamallda myodtapaivaan. Vastaavan napaisuuden valinta riippuu puikkopakkaukseen merkityista
puikonvalmistajan ohjeista.
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5.3.2 Hitsaustehtavan valinta
» Valitse puikkohitsaus-JOB 128 > katso luku 11.1.
JOB-numeron muuttaminen on mahdollista vain, kun hitsausvirta ei virtaa.

Kuva 5-33

5.3.3 Arcforce

Hitsausprosessin aikana kaarivoima estaa hitsauspuikkoa tarttumasta tydkappaleeseen virran
nousun avulla. Nain esimerkiksi emaspaallysteisilla puikoilla asentohitsaus lyhyella valokaarella on

helpompaa.
_".):
& J
Kuva 5-34
Nayttod | Asetus/valinta

|E, Arcforce-toiminnon korjaus
~C * Arvon nosto > kovempi valokaari
* Arvon lasku > pehmeampi valokaari

5.3.4 Kuumastartti
Kuumakaynnistyksen (Hotstart) toiminto huolehtii valokaaren varmasta sytyttdmisesta ja riittavasta
lammittdmisesta viela kylmassa perusmateriaalissa hitsauksen aluksi. Sytytys tapahtuu suuremmalla vir-
ran voimakkuudella (hotstart-virta), joka kestaa tietyn ajan (hotstart-aika).
Parametrien asetukset, > katso luku 5.3.6.
14 .g. = Kuuma-aloitusvirta
= Kuumakaynnistysaika
= Paavirta
= Virta
>t = Aika
Kuva 5-35

Lo
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5.3.5 Tarttumisenesto

Us Tarttumisenesto estaa puikkoa hehkumasta.

Jos puikko kuitenkin tarttuu kiinni Arcforcesta huolimatta, laite kyt-
keytyy automaattisesti n. 1 s sisalla vahimmaisvirralle. Puikon hehku-
minen estetaan. Tarkista hitsausvirta ja saada tyon vaatimalle tasolle!

Antistick

Kuva 5-36

5.3.6 Asiantuntijavalikko (puikko)
Asiantuntijavalikkoon on tallennettu sdadettaviad parametreja, joiden sdanndllinen asettaminen ei ole tar-
peen. Naytettyjen parametrien maara voi olla rajoitettu esim. deaktivoidun toiminnon vuoksi.
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Kuva 5-37

Naytto Asetus/valinta

! 1 Hotstart-virta
I hi

2

L_ h 1 Hotstart (kuuma-aloitus) -aika
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5.4
5.4.1

5.4.2

5.4.3

TIG-hitsaus

TIG hitsauspolttimen esivalmistelu

TIG hitsauspoltin pitda varustella hitsaustehtadvan mukaan!
» Asenna soveltuva TIG elektrodi ja

* ja sopivalla kaasusuuttimella.

» Noudata TIG polttimen kayttéohjeita !

Hitsauspolttimen ja maakaapelin liitanta

Kuva 5-38
Mer |Symboli |Kuvaus
kki
1 g l Hitsauspoltin
2 Napaisuuden valintapistoke, hitsausvirtajohto
Sisainen hitsausvirtajohto keskusliitantaan/hitsauspolttimeen kytkettavaksi.
 Liitin, hitsausvirta ”-”
3 | A== |Tybékappale

* Aseta polttimen keskusliitin koneen keskusliittimeen ja lukitse mutterilla.
+ Liitd napaisuuden valintapistoke hitsausvirtaliitimeen ”-” ja lukitse se kiertamalla oikealle.
+ Liitd maakaapelin pistoke hitsausvirtaliittimeen ”+” ja lukitse se kiertdmalla oikealle.

”

Hitsaustehtavan valinta
+ Valitse TIG-JOB 127.
JOB-numeron muuttaminen on mahdollista vain, kun hitsausvirta ei virtaa.

Kuva 5-39

48

099-005639-EW518
04.06.2020



ewn

Rakenne ja toiminta
TIG-hitsaus

5.4.4 Kaasun jalkivirtausajan asetus

Naytto

Kuva 5-40

| Asetus/valinta

5.4.5

Kaasun jalkivirtausaika

Asiantuntijavalikko (TIG)

Asiantuntijavalikkoon on tallennettu saadettavia parametreja, joiden saanndllinen asettaminen ei ole tar-
peen. Naytettyjen parametrien maara voi olla rajoitettu esim. deaktivoidun toiminnon vuoksi.

Nayttd

O*mt¥
O of
Ot

S

O of
Ot
O,

-

Kuva 5-41

Asetus/valinta

Kaasun esivirtausaika

Aloitusvirta (prosentuaalinen, paavirrasta riippuva)

e
Mg
Q

Virran nousuaika (Up-Slope)

[
-
-

Virran laskuaika (Down-Slope)
Virran laskuaika voidaan saataa erikseen 2- ja 4-tahtihitsausta varten.

'y
o

|

Kraaterin lopetusvirta
Prosentuaalinen asetusalue: (paavirrasta riippuvainen)
Absoluuttinen asetusalue: Imin — Imax.
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5.4.6 Valokaaren sytytys
Liftarc

5.4.6.1

5.4.7
5.4.7.1

Valokaari syttyy tyokappaletta koskettaessa:

a)

a) Aseta polttimen kaasusuutin ja wolframielektrodin karki varovasti tytkappaleelle (Liftarc-virta virtaa

hitsausvirran asetuksesta riippumatta)

b) Kallista poltinta polttokaasusuuttimen avulla, kunnes elektrodin paan ja tydkappaleen valiin jaa n. 2-

3 mm:n vali (valokaari syttyy, virta kasvaa esiasetettuun paavirtaan asti).
c) Nosta poltinta ja kdanna se normaaliasentoon.

Hitsausprosessin paattaminen: Siirra poltinta poispain tyokappaleesta, kunnes valokaari

sammuu.

Toimintatavat (toimintokulut)
Selitys

Symboli

Tarkoitus

Paina poltinliipaisinta

Vapauta poltinliipaisin

Hitsausvirta

Suojakaasun esivirtaus

Suojakaasun jalkivirtaus

2-tahti
1 -tahti
nn 4-tahti
t Aika
tup Virran nousuaika
toown | Virran laskuaika

Sytytysvirta

Lopetusvirta

5.4.7.2 Automaattikatkaisu

Automaattisammutus paattaa hitsausprosessin virheajan kulumisen jalkeen ja se voidaan laukaista
kahden tilan kautta:

Sytytysvaiheen aikana

5 s hitsauksen kaynnistyksen jalkeen ei hitsausvirran virtausta (sytytyshairio).

Hitsausvaiheen aikana

Valokaari keskeytetaan yli 5 sekunniksi (valokaaren hairio).
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2-tahti toiminta

Kuva 5-43

1. Tahti

» Paina ja pida liipaisinta painettuna.

* Suojakaasu virtaa (esikaasuvirtaus).

Kaari syttyy nostosytytyksella.

+ Virta kulkee asetetulla aloitusvirralla Istart.

» Hitsausvirta kasvaa paavirtatasolle nousuajan kuluessa.

2. Tahti

» Vapauta liipaisin.

+ Hitsausvirta putoaa laskuajan kuluessa lopetuskraaterivirtaan leng.
Jos liipaisinta painetaan laskuajan kuluessa, virta palautuu paavirtatasolle !
+ Kun virta saavuttaa lopetusvirta-arvon lend,kaari sammuu.

+ Kaasun jalkivirtaus loppuu.
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4-tahti toiminta
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Kuva 5-44

-

1. Tahti

» Paina ja pida liipaisinta painettuna

» Suojakaasu virtaa (esikaasuvirtaus).

Kaari syttyy nostosytytyksella.

» Virta kulkee asetetulla aloitusvirralla Istart.

2. Tahti

Vapauta liipaisin.

Hitsausvirta kasvaa paavirtatasolle nousuajan kuluessa.

3. Tahti

Paina ja pida liipaisinta painettuna.

Hitsausvirta putoaa laskuajan kuluessa lopetuskraaterivirtaan lend.
4. Tahti

» Vapauta liipaisin, kaari sammuu.

+ Kaasun jalkivirtaus loppuu.

Hitsausprosessi loppuu vilittomasti, jos liipaisin vapautetaan virran laskuajan kuluessa.
Hitsausvirta putoaa nollaan ja jalkivirtaus alkaa.

5.5 Kaukosaadin
Kaukosaitoa kaytetaan 19-napaisen kaukosaatimen liittimen (analoginen) kautta.

5.6 Erikoisparametrit (laajennetut asetukset)

Erikoisparametreja (P1 - Pn) kaytetaan laitetoimintojen asiakaskohtaiseen asetukseen. Nain kayttajalle
annetaan paras mahdollinen joustavuus tarpeittensa optimointia varten.

Naita asetuksia ei suoriteta suoraan laiteohjauksessa, koska parametrien saanndllinen saato ei ole
yleensa tarpeen. Valittavien erikoisparametrien maara voi vaihdella hitsausjarjestelmassa kaytettyjen
laiteohjausten valilla (katso vastaava vakiokayttdohje). Erikoisparametrit voidaan tarvittaessa jalleen
palauttaa takaisin tehdasasetuksiin > katso luku 7.4.
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Erikoisparametrit (laajennetut asetukset)

5.6.1

5.6.2
5.6.2.1

5.6.2.2

Parametrien valinta, muuttaminen ja tallentaminen

=»
L

Kuva 5-45
Naytto Asetus/valinta

] [} Langansyo6ton/langanpalautuksen ramppiaika

/ ! 0 =-—-—--- normaali langansy6tto (10 s ramppiaika)
1= nopea langansyo6tto (3 s ramppiaika) (tehdasasetus)

] 9 4T- ja 4Ts-napaytyskaynnistys

/ 0 =---- 4-tahtikaytdn napaytyskaynnistys ei ole kaytdssa (tehdasasetus)
1= 4-tahtikaytdn napaytyskaynnistys otettavissa kayttoon

IC Kaukosaadinkoodaus (Frc)

U= 0----------- automaattinen kaukosaadintunnistus (tehdasasetus)
2 kaukosaadinkoodaus tarvikeosille, joissa vain yksi saatonuppi
Q- kaukosaadinkoodaus tarvikeosille, joissa vain yksi painikepari tai yksi keinukyt-

kin

1,3-8 -—-- ei kaukosaadinkoodausta
10-15----- ei kaukosaadinkoodausta

Erikoisparametrien yksityiskohdat

Langan kylmaajon nousuaika (P1)

Langan kylmaajo aloitetaan 1,0 metrin minuuttivauhdilla 2 sekunnin ajan. Sita lisadtdan vauhtiin 6,0 m/min.
Nousuaikaa voidaan sdataa kahden raja-arvon valilla.

Langansy6ton aikana nopeutta voidaan muuttaa hitsaustehon saaténupin kautta. Muutoksella ei ole
vaikutusta ramppiaikaan.

4-tahti/ 4-tahti erikois-ohjelman kdynnistaminen polttimen painalluksella (P9)

4- tahti toiminnon kytkinkaynnistyksessa voidaan siirtya suoraan toiseen vaiheeseen painamalla polttimen
kytkintad ilman, ettd virta on paalla.

Hitsaus voidaan keskeyttda painamalla polttimen kytkinta uudelleen.
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Erikoisparametrit (laajennetut asetukset)

5.6.3 Tehdasasetusten palautus
Kaikki kayttdjakohtaiset erityisparametrit korvataan tehdasasetuksilla!

Kuva 5-46
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Rakenne ja toiminta
Laitteen asetusvalikko

5.7
5.71

Laitteen asetusvalikko
Parametrien valinta, muuttaminen ja tallentaminen

J
®

Kuva 5-47
Naytto Asetus/valinta
(1 4] |Vastus1
M. Vastus ensimmaiselle hitsausvirtapiirille 0 mQ — 60 mQ (8 mQ tehtaalta).
Elb_'q Ajasta riippuvainen energiansaastétoiminto > katso luku 5.8
== ") Kesto kayttamatta jatettdessa, kunnes energiansaastotila aktivoidaan.
Asetus = sammutettu tai lukuarvo 5—60 min.
C 3 Parametrin muutokset saa suorittaa ainoastaan koulutettu huoltohenkilosto!
5 ~ Huoltovalikko
(M)

Huoltovalikkoon tehtavista muutoksista tulisi sopia valtuutetun huoltohenkildston kanssa!
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Laitteen asetusvalikko

5.7.2

Vastuksen tasaus

Johtojen vastuksen arvo voidaan sdatda suoraan tai myds tasata virtaldhteen kautta. Toimitustilassa vir-
taldhteen vastus on saadetty arvoon 8 mQ. Tama arvo vastaa 5 metrin massajohtoa, 1,5 metrin pituista
vélikaapelipakettia ja 3 metrin vesijaahdytteista hitsauspoltinta. Muissa kaapelipakettipituuksissa tarvitaan
sen vuoksi jannitekorjaus +/- hitsausominaisuuksien optimoimiseen. Tasaamalla vastus uudelleen
voidaan jannitekorjausarvo saatdd melkein nollaan. Sahkdinen vastus tulisi tasata jokaisen lisalaitteen,
kuten hitsauspolttimen tai valikaapelipaketin, vaihdon jalkeen.

Jos hitsausjarjestelmassa kaytetaan toista langansyéttolaitetta, se on mitattava parametrille (rL2). Muille
konfiguraatioille riittda parametrin (rL1) tasaus.

Kuva 5-48
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Energiansaastotila (Standby)

1 Esivalmistelut

+ Sammuta hitsauslaite.

* Ruuvaa hitsauspolttimen kaasusuutin irti.

+ Leikkaa hitsauslanka tasaisesti virtasuuttimen kohdalta.

» Veda hitsauslankaa hieman (n. 50 mm) takaisin langansyéttolaitteen kohdalla. Virtasuuttimessa ei tuli-
si nyt olla enda yhtdan hitsauslankaa.

2 Konfiguraatio

+ Paina painiketta "kulkuparametrit” ja kytke hitsauslaite samanaikaisesti paalle. Paasta irti painikkeesta
"kulkuparametrit”.

Painikkeella "kulkuparametrit” voidaan nyt valita vastaava parametri. Parametri rL1 on tasattava kai-
kissa laiteyhdistelmissa. Kahden virtapiirin hitsausjarjestelmissa, kun esim. kahta langansyoéttolaitetta
kaytetdan yhdesta virtalahteesta, on suoritettava toinen tasaus parametrilla rL2.

3 Suuntaus / mittaus

» Aseta virtasuuttimella varustettu hitsauspoltin tydkappaleelle puhtaaseen, puhdistettuun kohtaan
kevyesti painaen ja paina liipaisinta n. 2 sekuntia. Nyt virtaa lyhyesti oikosulkuvirta, jolla uusi vastus
maaritetdan ja naytetaan. Arvo voi olla valilla 0 mQ ja 40 mQ. Uudelleen asetettu arvo tallennetaan va-
littdmasti eika se vaadi enaa uutta vahvistusta. Jos arvoa ei nayteta oikeanpuoleisessa naytéssa, mit-
taus on epaonnistunut. Mittaus on suoritettava uudelleen.

4 Tallentaminen

+ Paina "Kaasutesti"-painonappia.

5 Hitsausvalmiuden palauttaminen

+ Sammuta hitsauslaite.

* Ruuvaa hitsauspolttimen kaasusuutin jalleen irti.
» Kytke hitsauslaite paalle.

+ Pujota hitsauslanka uudelleen.

5.8 Energiansaastotila (Standby)
Energiansaastotila voidaan aktivoida valinnaisesti painamalla pitkdan painiketta > katso luku 4.3 tai
saadettavalla parametrilla laitekonfiguraatiovalikossa (aikariippuvainen energiansaastétila
) > katso luku 5.7.
E] Aktiivisessa energiansaastétoiminnossa laitendytoissé naytetdan ainoastaan naytdn

keskimmaiset poikkinumerot.

Halutun ohjauselementin kaytolla (esim. saatdénuppia kiertamalla) energiansaastétoiminto otetaan kayt-
Osta ja laite siirtyy jalleen hitsausvalmiuteen.
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Yleista

6 Huolto, yllapito ja havittaminen
6.1 Yleista

A VAARA

Sahkoéiskun vaara sammuttamisen jalkeen!

Tyoskentely avoimella laitteella voi johtaa loukkaantumiseen ja hengenvaaraan!
Kayton aikana laitteen kondensaattorit latautuvat jannitteella. Tama kestaa viela 4
minuuttia verkkopisteesta irrottamisen jalkeen.

1. Kytke laite pois paalta.

2. lrrota verkkopistoke.

3. Odota vahintdan 4 minuuttia, kunnes kondensaattorit ovat purkautuneet!

A VAROITUS
e Virheellinen huolto, tarkastus ja korjaus!

Tuotteen huollon, tarkastuksen ja korjaamisen saavat suorittaa ainoastaan asiantunte-

vat, valtuutetut henkil6t. Valtuutettu henkilé on henkild, joka koulutuksensa, osaamisen-

sa ja kokemuspohjansa puolesta tunnistaa hitsausvirtaldhteiden tarkastuksen yhtey-

dessad ilmenevat vaarat seka niista aiheutuvat mahdolliset laitevauriot ja kykenee suo-

rittamaan tarvittavat turvatoimenpiteet.

* Noudata kunnossapitomaarayksia > katso luku 6.2.

» Jos jotakin alla olevista tarkastuksista ei lapaista, laitteen saa ottaa uudelleen kayttdon vasta
kunnostuksen ja uuden tarkastuksen jalkeen.

Tilausta tehtdessa on annettava osan nimi ja kohdenumero seka asianomaisen laitteen sarjanumero ja
kohdenumero. Kayta vain alkuperaisia varaosia ja tarvikkeita, kun vaihdat osia. Viallisten laitteiden
takuupalautukset hyvaksytaan vain kauppias kautta. Korjaus- ja huoltoty6t saa suorittaa vain valtuutettu
ja asianmukaisen koulutuksen saanut henkild; muussa tapauksessa takuu raukeaa.

Kun tata konetta kaytetdan ilmoitetuissa ymparistdolosuhteissa ja tavanomaisissa kayttotilanteissa, se ei
juurikaan tarvitse huoltoa ja ainoastaan vahan yllapitoa.

Likaantunut laite laskee kayttoikaa ja kayttésuhdetta. Puhdistusvalit mitoitetaan yleisesti ymparistdolosuh-
teiden ja niihin liittyvan laitteen likaantumisten mukaan(vahintaan kuitenkin puolivuosittain).

6.1.1 Puhdistus

» Puhdista ulkopinnat kostealla liinalla (ala kayta aggressiivisia puhdistusaineita).

* Puhalla tuuletuskanava ja tarvittaessa laitteen jaahdytinlamellit puhtaiksi oljyttémalla ja vedettomalla
paineilmalla. Paineilma voi pyoritta4 laitteen tuuletinta liikaa ja tuhota sen. Al4 puhalla suoraan laitteen
tuulettimeen ja esta se tarvittaesa mekaanisesti.

+ Tarkasta jadhdytysaine epapuhtauksien varalta ja vaihda tarvittaessa.
6.1.2 Likasuodatin

Vahentyneen jaahdytysilman virtauksen vuoksi hitsauslaitteen kayttdsuhdetta lasketaan. Likasuodatin on
irrotettava saannollisesti ja puhdistettava paineilmalla puhaltamalla (likaantumisesta riippumatta).
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Huoltoty6t, huoltovalit

6.2 Huoltotyot, huoltovalit

6.2.1 Paivittain suoritettavat huoltotoimenpiteet
Silmamaarainen katselmus
» Verkkojohto ja vedonpoistin
+ Kaasupullojen varmistuslaitteet

+ Tarkasta kaapelipaketti ja virtaliitdnnat ulkoisten vaurioiden varalta ja vaihda tarvittaessa tai anna
ammattihenkildston korjattavaksi!

» Kaasuletkut kytkentalaitteineen (magneettiventtiili)

» Tarkista kaikkien liitantdjen ja kulutusosien kasitiukka paikoillaan olo ja kirista tarvittaessa.
» Tarkista lankakelan oikea kiinnitys.

+ Kuljetusrullat turvalaitteineen

+ Kuljetuslaitteet (vyd, nostolenkit, kahva)

* Muuta, yleinen tila

Toimintotarkastus

+ Kaytto-, ilmoitus-, suoja- ja sijoituslaitteet (toimintatesti).

+ Hitsausvirtajohdot (tarkista, ettad johdot ovat kunnolla kiinni ja lukittuina)
» Kaasuletkut kytkentalaitteineen (magneettiventtiili)

» Kaasupullojen varmistuslaitteet

+ Tarkista lankakelan oikea kiinnitys.

» Tarkista liitantdjen ruuvi- ja pistoliitoksien seka kulutusosien asianmukainen paikoillaan olo, kirista tar-
vittaessa lisaa.

» Poista kiinnitarttuneet hitsausroiskeet.
* Puhdista syéttorullat sdanndllisesti (likaisuudesta rippumatta).

6.2.2 Kuukausittaiset huoltotoimenpiteet
Silmamaarainen katselmus
» Koteloon kohdistuneet vauriot (etu-, taka- ja sivuseinamat)
+ Kuljetusrullat turvalaitteineen
+ Kuljetuslaitteet (vyd, nostolenkit, kahva)
» Tarkista, onko jadhdytysnesteletkuissa ja niiden liitdnnoissa epapuhtauksia

Toimintotarkastus

+ Valintakytkin, komentolaitteet, HATA-POIS-laitteet, jannitteenvahennyslaite, huomautus- ja
kontrollivalot

+ Varmista langansyoéttolaitteiden (syottorullan kiinnitys, langansy6ttokytkin, langanohjausputki) pitava
kiinnitys. Suositus syo6ttorullan kiinnityksen (eFeed) vaihtoon 2000 kayttdtunnin valein, katso kuluvat
osat).

+ Tarkista, onko jddhdytysnesteletkuissa ja niiden liitdnndissa epapuhtauksia

» Tarkasta ja puhdista hitsauspoltin. Kertymat polttimessa voivat aiheuttaa oikosulkuja, haitata hits-
austulosta ja aiheuttaa tdaman seurauksena polttimen vaurioita!

6.2.3 Vuositarkastus (tarkastus ja testaus kayton aikana)
Talléin on suoritettava standardin IEC 60974-4 "Maaraaikaistarkastus ja testaus” mukainen
maaraaikaistarkastus. Tassa mainittujen testausmaaraysten lisaksi on noudatettava asiaan sovellettavia
paikallisia lakeja ja maarayksia.
Lisatietoja saat oheisesta esitteesta "Warranty registration" seka takuu-, huolto- ja tarkastustiedoista
sivuilta www.ewm-group.com!

099-005639-EW518
04.06.2020 59


https://www.ewm-group.com/

Huolto, yllapito ja havittaminen ev\;‘r’

Laitteiden kasittely

6.3 Laitteiden kasittely

Laitteen asianmukainen havittaminen!
Kone sisiltaa arvokkaita, kierratettivia raaka-aineita ja elektroniikkaa, joka on havitettava
asianmukaisesti.
. Ei e igaees . .
- Ei saa havittaa kotl_ta_lou_SJat.t_een s??s__sa.
* Noudata maakohtaisia kierratysmaarayksia!

» Euroopan unionin saanndsten mukaisesti (Euroopan parlamentin ja neuvoston kaytettyjen sahko- ja
elektroniikkalaitteiden direktiivi 2012/19/EU), sahko- ja elektroniikkaromua ei saa enaa sijoittaa lajit-
telemattoman yhdyskuntajatteen joukkoon. Se on kerattava erikseen. Pyorilla olevan jatesailion kuva
tarkoittaa, etta laitteisto on kerattava talteen erikseen.

Kone on vietava havitettavaksi tai kierratettavaksi tarkoitusta varten varattuihin jatteidenerottelujar-
jestelmiin.

+ Saksan lain mukaan (laki sdhko- ja elektroniikkalaitteiden jakelusta ja vastaavan romun kerdamisesta
ja ymparistoystavallisestad havittamisesta (ElektroG) koneromu on toimitettava jatekeraykseen lajit-
telemattomasta yhdyskuntajatteesta erilldan. Yleiset jateyhtiét (kunnat tai yhteisot) ovat perustaneet
kerayspisteita, joihin kotitalouksien romut voidaan toimittaa maksutta.

+ Tietoja kaytetyn laitteiston luovuttamisesta ja keradmisesta saa kunnanvirastosta.
+ Taman lisdksi palautukset onnistuvat kaikkialla Euroopassa EWM:n myyntikumppaneiden kautta.
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7 Vian korjaus
Kaikille tuotteillemme tehdaan tarkat tuotantotarkastukset ja lopputarkastukset. Jos tasta huolimatta tuote
ei toimi oikein, tarkasta se silloin seuraavaa kaaviota apuna kayttden. Jos tuotteen toiminta ei korjaannu
milldan alla kuvatulla viankorjausmenettelylla, pyydamme ottamaan yhteytta valtuutettuun
jalleenmyyjaasi.

71 Hairionpoiston tarkastusluettelo

Varmista aina laitteen esteettoman toiminnan takaamiseksi, etta laitteen varustus soveltuu
tyostettavan materiaalin kasittelyyn seka kaytettiavan prosessikaasun kayttoon!

Selitys Symboli Kuvaus
» Vika / Syy
X Ratkaisu

Toimintahairiot
~ Verkkosulake laukeaa - soveltumaton verkkosulake
X Suositellun verkkosulakkeen asettaminen > katso luku 8.
# laite ei kdynnisty paallekytkemisen jalkeen (laitetuulettimet ja mahdollisesti jadhdytysnestepumppu ei-
vat toimi).
X litd langansyéttolaitteen ohjauskaapeli.
# Kaikki laiteohjauksen merkkivalot palavat paallekytkennan jalkeen
» Mikaan laiteohjauksen merkkivalo ei pala paallekytkennan jalkeen
~ Ei hitsaustehoa
X Vaihevirhe, tarkista verkkoliitanta (sulakkeet)
» Laite kdynnistyy jatkuvasti uudelleen
~ Langansyéttolaite ei toimi
¥ Jarjestelma ei kdynnisty
X Kytke ohjausjohdot tai varmista, etta ne on asennettu oikein.
# Hitsausvirtapiirissa 10ysia liitoksia
X Tarkista polttimen ja virtakaapeleiden liitannat niin koneeseen, kuin tydkappaleeseenkin !
x Ruuvaa virtasuutin ja suuttimen pidike asianmukaisesti paikoilleen

Jadhdytysnestevirhe / ei jadhdytysnesteen lapivirtausta
A Riittdmaton jadhdytysnesteen I&pivirtaus

X Tarkista jadhdytysnesteen madré ja tayta tarvittaessa jaéhdytysnestetta
A llmaa ja&hdytysnestekierrossa

X Jaahdytysainejarjestelman ilmaaminen

Langansyo6ton ongelmia
~ Kontaktisuutin tukkeutunut
~® Puhdista, sumuta hitsaussuojasuihkeella ja vaihda tarvittaessa
# Lankakelajarrun asetukset > katso luku 5.2.2.4
~® Tarkista tai korjaa asetukset
A Paineyksikdiden asetukset > katso luku 5.2.2.3
~® Tarkista tai korjaa asetukset
~ Syéttorullat kuluneet
® Tarkista ja vaihda tarvittaessa
A~ Langansydttdmoottoriin ei kohdistu syéttjannitettd (automaattisulake lauennut ylikuormituksesta)
~® Kuittaa lauennut sulake (virtalédhteen takaosassa) painamalla painiketta
~ Poltinkaapeli taipunut
~® Oikaise poltinkaapeli suoraksi
A~ Langanohjainputki tai - spiraali likaantunut tai kulunut
~® Puhdista ohjainputki tai -spiraali, vaihda taipuneet tai kuluneet uusiin
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Virheilmoitukset (virtalahde)

7.2

Verkkosulake laukeaa

X Verkkosulake laukeaa - soveltumaton verkkosulake

®x Suositellun verkkosulakkeen asettaminen > katso luku 8.

Virheilmoitukset (virtalahde)

Hairio esitetaan laitendytdn esitysmahdollisuuksista riippuen seuraavasti:

Nayttotyyppi - laiteohjaus

Grafiikkanayttd

kaksi 7-segmenttista nayttoa

7-segmenttinen naytto

m.:r-l—l_
|
S

Hairion mahdollinen syy ilmoitetaan vastaavalla hairionumerolla (katso taulukko). Vian sattuessa

tehoyksikko kytketaan pois kaytosta.

Mahdollisen virhenumeron naytto riippuu laitteen mallista (litdnnodista / toiminnoista).
» Dokumentoi konevirheet ja informoi huoltohenkildkuntaa tarvittaessa.

» Jos useampi virhe sattuu, ndytetdan ne perakkain.

+ Dokumentoi konevirheet ja informoi huoltohenkildkuntaa tarvittaessa.

» Jos useampi virhe sattuu, naytetdan ne perakkain.

|Er‘ ~ || Luokka

b) | ¢)

Mahdollinen syy

Ratkaisu

Verkon ylijannite

Verkon alijannite

Tarkista verkkojannitteet ja vertaa niita hits-
auslaitteen kytkentajannitteisiin

umeneminen

Hitsauskoneen yliku-

Anna laitteen jaahtya (paakytkin asentoon
ll1 ll)

® O®®
® ®®®

@
)
®
®

Jaahdytysnestevirhe

Lisda jadhdytysnestetta

Kaynnistad pumppuakseli (jadhdytysneste-
pumppu)

Tarkasta kiertoilmajaahdyttimen ylivirtasuoja

®
®
®

Langansyéttdlaitteen virhe,
nopeudensaadon virhe

Tarkasta langansyéttolaite
Takogeneraattori ei anna signaalia,
moottoriohjaus viallinen > limoita vika
huoltoon.

Suojakaasuvirhe

Tarkasta suojakaasun syo6ttd (suo-
jakaasuvalvonnalla varustetut laitteet)

Toisio-ylijannite

Invertterin virhe > limoita vika huoltoon

Lankavirhe

Pura hitsauslangan ja kotelon tai maadoi-
tetun kohteen valinen sahkdinen yhteys

Nopea sammutus

Korjaa robotissa oleva vika
(Automaatioliitantd)

10 Valokaaren hairio

Tarkista langansyo6ttod
(Automatisointiliitanta)

11

Sytytyshairio (5 s jalkeen)

Tarkista langansyo6ttod
(Automatisointiliitanta)

13

Hatapysaytys-sammutus

Tarkasta automaatioliitdnnan hatapysaytys

®O ® ® O ¥® ©
O® © © ® ®® ®
®® ® ® ® OO ®

14

Langansyéttolaite tunnistus

Tarkasta johtoliitannat

rot (2DV)

Virhe kohdistus tunnusnume-

Korjaa tunnusnumerot

62
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Virheilmoitukset (virtalahde)

o)

Luokka

b)

Mahdollinen syy

Ratkaisu

®|e

15

Langansyéttolaitteen 2 tunnis-
tus

Tarkasta johtoliitdnnat

16

Tyhjakayntijannitteen pienen-
nyksen virhe (VRD)

Iimoita vika huoltoon.

17

Langansyéttolaitteen ylivirta-
tunnistus

Tarkasta langansyo6ton kevyt liikkuvuus

18

Takogeneraattorisignaalin
virhe

Tarkasta yhteys ja erityisesti toisen langan-
syottolaitteen takogeneraattori (slave-
kaytto).

56

Verkkovaiheen hairio

Tarkasta verkkojannitteet

58

Oikosulku

Tarkista, onko hitsausvirtapiirissa oikosulku;
aseta hitsauspoltin eristetylle pinnalle

59

Laite yhteensopimaton

Tarkasta laitteen kayttd

®® ®® & ® ®

60

®® O® © & ®

OB ®®| O & © ®le

Ohjelmistopaivitys tarpeen

Selitykset, luokka (vikailmoitusten nollaukset)
a) Vikailmoitus sammuu, kun virhe on korjattu.

b) Vikailmoitus voidaan nollata painiketta painamalla.
Laitevirheen nollaaminen on mahdollista vain mainituilla laiteohjauksilla:

Laiteohjaus

Painike

IImoita vika huoltoon.

RC1/RC2

Expert

Expert 2.0 / Expert XQ 2.0

CarExpert / Progress (M3.11)

OO

c) Virheilmoitukset voidaan nollata vain sammuttamalla laite ja kytkemalla se uudelleen paalle.
Suojakaasuvirhe (Err 6) voidaan nollata painamalla "painiketta Hitsausparametrit".

099-005639-EW518

04.06.2020

63



Vian korjaus E\I\;‘Tl
Hitsausparametrin tasaus

7.3 Hitsausparametrin tasaus

Jos etulevylld/kaukosaatimessa asetetuissa ja hitsauskoneessa naytetyissa hitsausparametreissa on ero-
ja, ne voidaan tasata yksinkertaisesti talla toiminnolla.

Kuva 7-1
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Hitsausparametrien tehdasasetusten palauttaminen

7.4 Hitsausparametrien tehdasasetusten palauttaminen
RESET

N

Kuva 7-2
Naytto Asetus/valinta
(121 )| |Laiteohjauksen tunnus
sl

Alustus paatetty
Kaikki kayttajakohtaisesti tallennetut hitsausparametrit on korvattu tehdasasetuksilla.

[
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7.5 Toiden (JOB) nollaaminen tehdasasetuksiin
7.5.1 Yksittaisen tyon nollaaminen

Vian korjaus E\I\;‘Tl
Toiden (JOB) nollaaminen tehdasasetuksiin

JoB-
LIST
k—/I

Kuva 7-3

Naytto Asetus/valinta

E 5 Tehdasasetusten RESET
.'-—. RESET tapahtuu painikkeen painamisen jalkeen.
Valikko poistuu ndytolta, kun muutoksia ei ole tehty 3 sekuntiin.

g JOB-numero (esimerkki)
Naytolla olevat JOB-asetukset palautetaan tehdasasetuksiksi.

7.5.2 Kaikkien JOB-tehtavien nollaus
Kaikki tallennetut, kayttajakohtaiset hitsausparametrit korvataan tehdasasetuksilla.

Eg—

Kuva 7-4

Nayttod | Asetus/valinta

Tehdasasetusten RESET
IFES

RESET tapahtuu painikkeen painamisen jalkeen.
Valikko poistuu naytolta, kun muutoksia ei ole tehty 3 sekuntiin.
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Tekniset tiedot

Picomig 305 TKM

8 Tekniset tiedot
8.1  Picomig 305 TKM

Suoritustehoon liittyvat tiedot seka takuu ovat voimassa vain alkuperaisten vara- ja kulutusosien

yhteydessa!
MIG/MAG TIG Puikkohitsaus
Hitsausvirta (I2) 5A...300A 5A...300 A 5A...300A
Normin mukainen hitsausjannite (Uz) 14,3V ...29V 10,2V ...22V 20,2V ...32,0V
Kayttésuhde ED 40° C:ssa [
35 % 300 A
60 % 240 A
100 % 190 A
Tyhjakayntijannite (Uo) 80V
Verkkojannite (Toleranssit) 3x400V (-25 % ... +20 %)
Taajuus 50/60 Hz
paasulake @ 3x16 A
Verkkoliitantajohto HO7RN-F4G2,5
maks. Liitantateho (S+) 12,1 kVA 9,1 kVA 13,3 kVA
Generaattoriteho (suosit.) 18,0 kVA
Tehonkulutus Po 18W
Maksimaalinen verkkoimpedanssi 107 mOhm
(@PCC)
Cos Phi / tehokkuus 0,99/88 %
Suojausluokka / Ylijannitesuoja [ /1
Likaisuusaste 3
Eristysluokka / kotelointiluokka H/IP 23
Vikavirtasuojakytkin Tyyppi B (suositus)
Melutaso Bl <70 dB(A)
Ympariston lampotila © -25°C ... +40°C

laitteen jaahdytys / hitsauspolttimen

Tuuletin (ilmajadahdytys) / kaasu

jaahdytys

Langansyo6tténopeus 0,5 m/min ... 25m/min
Rullavarustelu tehtaalta 1,0/1,2 mm Teraslangalle
Koneisto 4-rullainen (37 mm)

Lankakelan halkaisija

Normitetut lankakelat, enint. 300 mm

Hitsauspistooliliitanta

Euro-keskusliitanta

Maadoitusjohto (min.) 50 mm?
EMC-luokka A
Turvamerkinté [s1CE€/Hhl

Sovelletut normit

Katso yhdenmukaisuusvakuutus (laiteasiakirjat)

Mitat (I x b x h)

636 x 298 x 482 mm
25.0 x 11.7 x 19.0 tuuma

Paino

29,5 kg
65 Ib.

1 Kuormitusvaihtelu: 10 min (60 %:n kayttdsuhde 2 6 min hitsausta, 4 min taukoa).
2l Suositellaan hitaiden sulakkeiden kayttoa DIAZED xxA gG. Automaattisulakkeita kaytettdessé on

kaytettédva laukaisuominaisuutta "C"!

Bl Melutaso tyhjakaynnissé ja kaytossa IEC 60974~ 1:n mukaisessa normaalikuormituksessa mak-

simaalisessa toimintapisteessa.

“l Ympariston lampétila on jadhdytysnesteesta riippuvainen! Huomioi jaahdytysnesteen lampatila-alue!

099-005639-EW518
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Lisavarusteet
Hitsauspolttimen jaahdytysjarjestelma

9

9.1

9.2

9.3
9.3.1

9.4

Lisavarusteet

Tehoriippuvaiset lisdosat kuten hitsauspolttimen, maakaapelin, hitsauspuikon pitimen tai
vilikaapelipaketin saat jalleenmyyijaltasi.

Hitsauspolttimen jaahdytysjarjestelma

Tyyppi Nimitys Varaosanumero
cool50 U40 Jaahdytysmoduuli 090-008598-00502
KF 23E-5 Jaahdytysaine -10 °C:n (14 °F) lampdtilaan asti, 51 |094-000530-00005
KF 23E-200 Jaahdytysneste (-10 °C), 200 litraa 094-000530-00001
KF 37E-5 Jaahdytysaine -20 °C:n (4 °F) lampétilaan asti, 51 |094-006256-00005
KF 37E-200 Jaahdytysneste (-20 °C), 200 | 094-006256-00001
TYP 1 Pakkassuojauksen testeri 094-014499-00000
HOSE BRIDGE UNI Polttimen jaahdytyksen ohitus 092-007843-00000
Kuljetusjarjestelmat

Tyyppi Nimitys Varaosanumero
ON TR Trolly 55-5 Poikkipalkki ja kiinnitys lankasyotolle 092-002700-00000
Trolly 35.2-2 Kuljetusvaunu 090-008296-00000
Trolly 55-5 Kuljetusvaunu, asennettuna 090-008632-00000

Trolly 55-6

Kuljetusvaunu, asennettuna

Kaukosaadin / liitanta- ja jatkojohto

Liitanta 19-napainen
Tyyppi

Nimitys

090-008825-00000

Varaosanumero

R10 19POL

Kaukosaadin langansydéttdénopeuden sdadolla

090-008087-00502

RG10 19POL 5M

Kaukosaadin, langannopeuden saato, hitsausjan-
nitteen korjaus

090-008108-00000

RA5 19POL 5M

Kaukosaatimen liitdntakaapeli

092-001470-00005

RA10 19POL 10m

Kaukosaatimen liitantakaapeli

092-001470-00010

RA20 19POL 20m

Kaukosaatimen liitdntakaapeli

092-001470-00020

RV5M19 19POL 5M Jatkojohto 092-000857-00000
RV5M19 19POL 10M Jatkojohto 092-000857-00010
RV5M19 19POL 15M Jatkojohto 092-000857-00015
RV5M19 19POL 20M Jatkojohto 092-000857-00020
Varusteet

Tyyppi Nimitys Varaosanumero

ON XNET PICOMIG 3XX

Jélkiasennusvaihtoehto, joka mahdollistaa yhdista-
misen EWM Xnet -verkkoon Xnet LAN / Wifi Gate-
way -yhteyden kautta

092-004004-00000

ON D Barrel TG.0003

Rolliner-langanjohdin tynnyrisy6ttdon

092-007929-00000

ON Case Tyokalulaatikko asennettavaksi kuljetusvaunuun 092-002899-00000
Trolly 55-5 / Trolly 55-6

AK300 Korikela-adapteri K300 094-001803-00001

ON CS Nosturiripustus laitteille Picomig 180/ 185 D3 / 305 |092-002549-00000

T.005/TG.0003/D.0002 D3; Phoenix ja Taurus 355 kompakti; drive 4

ON TH XX5 R Hitsauspolttimen pidike, oikealle 092-002699-00000

CA D200 Keskitysadapteri 5 kg:n keloihin 094-011803-00000

ON WAK TG.0003/TG.0004/
TG.0009/ K.0002

Pydraasennussarja

092-001356-00000

ON Filter TG.0003

Pélysuodatin

092-002662-00000

099-005639-EW518
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9.5 Yleiset lisavarusteet
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
AK300 Korikela-adapteri K300 094-001803-00001
CA D200 Keskitysadapteri 5 kg:n keloihin 094-011803-00000
16A 5POLE/CEE Verkkopistoke 094-000712-00000
DM 842 Ar/CO2 230bar 301 D |Paineensaadin painemittarilla 394-002910-00030
G1G1/4R 3M Kaasuletku 094-000010-00003
DSP Langanjohteiden terotin 094-010427-00000
Cutter Letkunkatkaisija 094-016585-00000
voltConverter 230/400 Jannitemuuntaja 090-008800-00502
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Kulutusosat

Langansyo6ttopyorat

10

10.1
10.1.1

Kulutusosat

Suoritustehoon liittyvit tiedot seka takuu ovat voimassa vain alkuperiaisten vara- ja kulutusosien

yhteydessa!
Langansyottopyorat
Syottorullat terdkselle
Tyyppi

Nimitys

Varaosanumero

FE 4R 0.6 MM/0.023 INCH
LIGHT PINK

Langansyoéttopyodrasarja, 37 mm, 4 pydraa, V-ura
terékselle, ruostumattomalle terakselle ja juottami-
seen

092-002770-00006

FE 4R 0.8-1.0MM / 0.03-0.04
INCH BLUE/WHITE

Langansyottopyorasarja, 37 mm, 4 pyoraa, V-ura
terakselle, ruostumattomalle terakselle ja juottami-
seen

092-002770-00009

FE 4R 1.0-1.2MM / 0.04-0.045
INCH BLUE/RED

Langansyéttopydrasarja, 37 mm, 4 pydraa, V-ura
terakselle, ruostumattomalle terakselle ja juottami-
seen

092-002770-00011

FE 4R 1.4 MM/0.052 INCH
GREEN

Langansyo6ttopyorasarja, 37 mm, 4 pyoraa, V-ura
terékselle, ruostumattomalle terékselle ja juottami-
seen

092-002770-00014

FE 4R 1.6 MM/0.06 INCH
BLACK

Langansyottopydrasarja, 37 mm, 4 pydraa, V-ura
terakselle, ruostumattomalle terakselle ja juottami-
seen

092-002770-00016

FE 4R 2.0 MM/0.08 INCH
GREY

Langansyottopyorasarja, 37 mm, 4 pyoraa, V-ura
terékselle, ruostumattomalle terékselle ja juottami-
seen

092-002770-00020

FE 4R 2.4 MM/0.095 INCH
BROWN

Langansyottopydrasarja, 37 mm, 4 pydraa, V-ura
terakselle, ruostumattomalle terakselle ja juottami-
seen

092-002770-00024

FE 4R 2.8 MM/0.11 INCH
LIGHT GREEN

Langansyoéttopyorasarja, 37 mm, 4 pyoraa, V-ura
terakselle, ruostumattomalle terakselle ja juottami-
seen

092-002770-00028

10.1.2

FE 4R 3.2 MM/0.12 INCH
VIOLET

Langansyottorullat alum
Tyyppi

Langansyoéttopyodrasarja, 37 mm, 4 pyoraa, V-ura
terakselle, ruostumattomalle terakselle ja juottami-
seen

iinille

Nimitys

092-002770-00032

Varaosanumero

AL 4R 0.8 MM/0.03 INCH
WHITE/YELLOW

Langansyo6ttopyorasarja, 37 mm, alumiinille

092-002771-00008

AL 4R 1.0 MM/0.04 INCH
BLUE/YELLOW

Langansyoéttopyorasarja, 37 mm, alumiinille

092-002771-00010

AL 4R 1.2 MM/0.045 INCH
RED/YELLOW

Langansyo6ttopydrasarja, 37 mm, alumiinille

092-002771-00012

AL 4R 1.6 MM/0.06 INCH
BLACK/YELLOW

Langansyoéttopyorasarja, 37 mm, alumiinille

092-002771-00016

AL 4R 2.0 MM/0.08 INCH
GREY/YELLOW

Langansyo6ttépydrasarja, 37 mm, alumiinille

092-002771-00020

AL 4R 2.4 MM/0.095 INCH
BROWN/YELLOW

Langansyoéttopyorasarja, 37 mm, alumiinille

092-002771-00024

AL 4R 2.8 MM/0.110 INCH
LIGHT GREEN/YELLOW

Langansyo6ttépyodrasarja, 37 mm, alumiinille

092-002771-00028

AL 4R 3.2 MM/0.125 INCH
VIOLET/YELLOW

Langansyo6ttopyorasarja, 37 mm, alumiinille

092-002771-00032
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10.1.3 Syeottorullat taytelangalle

10.1.4

Tyyppi

Nimitys

Varaosanumero

FUEL 4R 0.8 MM/0.03 INCH
WHITE/ORANGE

Langansyottopyorasarja, 37 mm, 4 pyéraa, V-ura /

pyallys taytelankaan

092-002848-00008

FUEL 4R 1.0 MM/0.04 INCH

Langansyéttdpydrasarja, 37 mm, 4 pydraa, V-ura /

092-002848-00010

BLUE/ORANGE pyallys taytelankaan

FUEL 4R 1.2 MM/0.045 INCH |Langansyottopyoérasarja, 37 mm, 4 py6raa, V-ura/ |092-002848-00012
RED/ORANGE pyallys taytelankaan

FUEL 4R 1.4 MM/0.052 INCH |Langansyottdpydrasarja, 37 mm, 4 pyoraa, V-ura/ |[092-002848-00014
GREEN/ORANGE pyallys taytelankaan

FUEL 4R 1.6 MM/0.06 INCH |Langansyéttopyoérasarja, 37 mm, 4 py6raa, V-ura/ |092-002848-00016
BLACK/ORANGE pyallys taytelankaan

FUEL 4R 2.0 MM/0.08 INCH |Langansyéttopyorasarja, 37 mm, 4 pyoraa, V-ura/ [092-002848-00020
GREY/ORANGE pyallys taytelankaan

FUEL 4R 2.4 MM/0.095 INCH |Langansyéttopyoérasarja, 37 mm, 4 py6raa, V-ura/ |092-002848-00024
BROWN/ORANGE pyallys taytelankaan

Langanohjaus

Tyyppi Nimitys Varaosanumero
DV X Langansyottorullien kiinnikesarja 092-002960-E0000
SET DRAHTFUERUNG Langanohjaussarja 092-002774-00000

ON WF 2,0-3,2MM EFEED

Jalkiasennusvaihtoehto, langanohjaus 2,0-3,2 mm

langoille, eFeed-sydttdlaite

092-019404-00000

SET IG 4x4 1.6mm BL

Langansy6ttokytkinsarja

092-002780-00000

GUIDE TUBE L105

Ohjainputki

094-006051-00000

CAPTUB L=107 mm; & < 1,6
mm

Kapillaariputki

094-006634-00000

CAPTUB L=105mm; @ < 2,4
mm

Kapillaariputki

094-021470-00000
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JOB-LIST

094-019170-00500

§

JOB-LIST

094-021250-00500

® Massivdraht/ Solid Wire

Material

(1 %

Gas

2 Wire

038 | 0,9 | 1,0 | 12

Job-Nr.

Material

0 %

Gas

2 Wire

0,8 | 0,9 | 1,0 | 1,2

Job-Nr.

SG2/3
G3/4 si1

€0,100

2

3

Arg80-90

7

8

CrNi

Ar91-99

35

® forceArc

Ar/He

43

S$G2/3
G3/4 Si1

Ar-82/C0O,-18
mM21

179

Ar-90/CO,-10
mM20

CusSi
Loten /
Brazing

Ar100

15

Ar91-99

1M1

CuAl
Loten /
Brazing

Ar100

123

Ar91-99

19

AlMg

Ar100

75

Ar/He

113

79

AlSi

Ar100

n

83

Ar/He

113

87

Ar100

n

91

Ar/He

113

95

£
=
©
g
O
Q
X
=
LL
—
)
=
g
=
S
LL

Material

%

Gas

$G2/3
G3/4 Si1
Metal

Arg80-90

1 M2

$G2/3
G3/4 Si1
Rutil / Basic

Arg80-90

1 M2

CrNi
Metal

Ar91-99

/M12-
M13
-

CrNi
Rutil / Basic

Ar98/2

{ M13

232

Ar92/8

1 M22

21

Material

(%

Gas

& Wire

0,9 | 1,0 | 11 | 12

Job-Nr.

E71T-11

Self-Shielded

172|

|171 | 170

® rootArc

Material

4 %

Gas

& Wire

0,8 | 0,9 | 1,0 | 12

Job-Nr.

S$G2/3
G3/4 si1

C0O,100

11

204

Ar80-90

M2

206

GMAW non synergic

WIG / TIG

E-Hand / MMA

Kuva 11-1

MIG/MAG-pulssikaarihitsaus voidaan valita JOBeissa 6-9, 34-36, 42-44, 74-76, 78-80, 82-84, 86-88,

90-92, 94-96, 110-112, 114-116, 118-120, 122-124, 179, 206, 207, 235-238 ja 254. Jos muissa

JOBeissa yritetddn asettaa pulssille, nayttoon tulee lyhyesti "noP" = "no Puls" ja kytketaan
takaisin vakiolle.
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Parametrien yleiskuva - Asetusalueet

{

11.2 Parametrien yleiskuva - Asetusalueet

2 Parametri/Toiminto Asetusalue

T

£ g

89 2

2 2

o E 7]

g2 2 2

= © =

© £ 2T . 0 | X

n = X c© c =< n

=0 © @ = T |x

T= > £ € E | >

MIG/MAG
Esivirtausaika 0,5 0,0 - 20,0 S
Dynamiikan korjaus 40 - 40
Jalkivirtausaika 0,5 0,0 - 20,0 S
Pisteaika 2 0,1 - 20,0 S
Taukoaika (tauko) 2 0,1 - 20,0 S
Langan jalkipalo 0 - 499
TIG (TIG)
7-] |Esivirtausaika 0,5 0,0 - 20,0 S
TTE Aloitusvirta 0,0 - 20,0 s
e |Virran nousuaika 1 00 - 200( s
t75  |Virran laskuaika 0,0 - 20,0 s
Lopetusvirta 20 1 - 200 | %
Jalkivirtausaika 0,5 0,0 - 20,0 S
Puikkohitsaus (MMA)

Kuuma-aloitusvirta 00 - 200| %
Kuuma-aloitusaika 0,5 01 - 20,0 S
Perusparametrit (menetelmasta riippumatta)

Kalibrointi
Poistuminen valikosta
F5) |Laitekokoonpano
Kaukosaadinkoodaus 0 o - 15
Langansy6tdn ramppiaika 1 0o - 1
4T- ja 4Ts-napaytyskaynnistys 0 0o - 1
- |Vastus1 8 0 - 60 | mQ
Ajasta riippuvainen energiansaastoétoiminto off 5 - 60 | min
Huoltovalikko
Laiteohjauksen ohjelmistoversio
(-] |Energiansaéastétila aktiivinen
74 099-005639-EW518
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11.3 Myyjahaku

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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