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Genel Bilgiler
A UYARI

Kullanma kilavuzunu okuyun!

IIIIJl Kullanma kilavuzu, iriinlerin giivenli kullanimi konusunda bilgi verir.

» TUm sistem bilesenlerinin kullanma kilavuzunu ve 6zellikle glivenlik uyarilarini ve ikazlari
okuyun ve izleyin!

+ Kaza dnleme talimatlarini ve Ulkelere 6zel sartlari dikkate alin!

+ Kullanma kilavuzu, makinenin kullanildidi yerde erigilebilir bir noktada bulundurulmalidir.

+ Makinenin Ustliinde bulunan guvenlik uyar ve ikaz levhalari, olusabilecek tehlikeler hak-
kinda bilgi verir.
Bu levhalar her zaman gérilebilir ve okunabilir durumda olmalidir.

+ Bu makine, en son teknolojiler ile glincel kurallara ve standartlara uygun olarak uretilmistir
ve sadece egitimli uzman personel tarafindan isletilebilir, bakim goérebilir ve onarilabilir.

» Makine tekniginin gelismesi nedeniyle teknik degisiklikler farkli kaynak tutumlarina yol aca-
bilir.

Kurulum, isletmeye alma, igletim, kullanim yerindeki 6zellikler ve kullanim amaci ile ilgili
sorulariniz varsa yetkili saticiniza ya da +49 2680 181-0 numaral telefondan miisteri
hizmetlerimize bagvurun.

Yetkili saticilarin listesini www.ewm-group.com/en/specialist-dealers adresinde bulabilirsiniz

Bu sistemin galistinimasi ile ilgili sorumluluk, yalnizca sistemin fonksiyonu ile sinirhdir. Hicbir sekilde
baska bir sorumluluk kabul edilmez. Bu sorumluluk muafiyeti tesis ilk kez ¢alistirildiginda kullanici taraf-
indan kabul edilmis olur.

Bu kullanim talimatlarinin yerine getirilip getiriimedigi ve aygitin kurulum, ¢alistirma, kullanim ve bakim
islemleriyle ilgili kosullar ve yontemler uretici tarafindan kontrol edilemez.

Kurulumun usuliine uygun olarak yapilmamasi, hasara yol agabilir ve bunun sonucunda insanlar igin
tehlike olusturabilir. Bu nedenle, hatali kurulum, usuliine uygun olmayan calistirma, yanhs kullanim ve
bakim sonucunda veya bunlarla herhangi bir sekilde ilgili olarak ortaya ¢ikan kayip, hasar veya masraflar
icin higbir sorumluluk kabul etmiyoruz.

© EWM AG

Dr. Ginter-Henle-StralRe 8
56271 Mundersbach Almanya
Tel.: +49 2680 181-0, Faks: -244
E-posta: info@ewm-group.com
www.ewm-group.com

Bu belgenin telif hakki Ureticide kalir.
Kismen de olsa ¢ogaltiimasi icin mutlaka yazili izin gereklidir.

Bu dokimanin igerigi itinayla arastirildi, kontrol edildi ve diizenlendi, yine de degisiklik, yazim hatasi ve
hata yapma hakki sakhdir.
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Guvenliginiz i¢in ev\;hq
Bu kullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar

2 Guvenliginiz i¢in
2.1 Bu kullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar

A TEHLIKE

Dogrudan beklenen agir bir yaralanmayi ya da 6liimii engellemek i¢in tam olarak uyul-

masi gereken calisma ya da igletme yéntemleri.

+ Guvenlik uyarisi, basliginda genel bir uyari simgesi ile "TEHLIKE" sinyal sdzciigiinii
iceriyor.

» Ayrica tehlike, sayfa kenarindaki bir piktogramla vurgulanir.

A UYARI

Olasi agir bir yaralanmayi ya da 6liimii engellemek igin tam olarak uyulmasi gereken
calisma ya da isletme yontemileri.

» Guvenlik uyarisi, basliginda genel bir uyari simgesi ile "UYARI" sinyal s6zcugunu igeriyor.
» Ayrica tehlike, sayfa kenarindaki bir piktogramla vurgulanir.

A DIKKAT

Kigilerin tehlikeye atilmasini ve olasi hafif yaralanmalari 6nlemek tizere eksiksiz uyul-

masi gereken galisma ve igletim yontemleri.

+  Glvenlik bilgisinin basliginda "DIKKAT" kelimesi ile birlikte genel bir uyari sembolii de
bulunur.

» Tehlike, sayfa kenarinda bulunan bir piktogram ile vurgulanir.

015> Maddi zararlari veya cihazin hasar gérmesini 6nlemek i¢in kullanicinin dikkate almasi gereken
teknik 6zelliklerdir.

Belirli bir durumda ne yapilacagini adim adim gdsteren kullanim talimatlari ve listelerini, dikkat gekme
noktasindan taniyabilirsiniz, érnegin:

« Kaynak akimi hattinin yuvasini ilgili nesneye takin ve kilitleyin.

6 099-005630-EW515
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Guvenliginiz i¢in

Sembol agiklamasi

§

2.2 Sembol agiklamasi

Sembol |Aciklama Aciklama

Teknik 6zelliklere dikkat edin Basin ve birakin (dokunun/tiklayin)

Makineyi kapatin Serbest birakin

Makineyi ¢alistirin Basin ve basili tutun

hatali/gecersiz Degistirin

dogru/gecersiz Déndarin

\ B B| B| BE:

Giris Sayi degeri/ayarlanabilir
Gezinme \"D/ Sinyal 1811 yesil yanar

d 1 A Y
Cikis e 2. |Sinyal 11! yesil yanip séner

S TOIEASICIGIE:

Zaman gostergesi
< 4s 5 |(Ornek: 4s bekleyin/basin)

Sinyal 15131 kirmizi yanar

b‘/
/I\

—«— | Menu goruntlilemede kesinti (bagka Sinyal 15131 kirmizi yanip séner

ayar olanaklari mevcut)

>Q-D< Alet gerekmiyor/kullanmayin
l:l

ﬁ Alet gerekli/kullanin

099-005630-EW515 7
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Guvenliginiz i¢in ev\;hq
Guvenlik talimatlari

2.3 Glvenlik talimatlari

A UYARI

Giivenlik uyarilan dikkate alinmadiginda kaza tehlikesi!
Giivenlik uyarilarinin dikkate alinmamasi 6liim tehlikesine yol agabilir!
+ Bu talimattaki guvenlik uyarilarini dikkatle okuyun!
+ Kaza dnleme talimatlarini ve Ulkelere 6zel sartlari dikkate alin!
» Calisma sahasindaki kisileri kurallara uymalari konusunda uyarin!
Elektrik gerilimi nedeniyle yaralanma tehlikesi!
Elektrik gerilimi, temas edilmesi durumunda hayati tehlike olusturan elektrik ¢arp-
malarina ve yanmalara yol agabilir. Diisiik gerilimlere temas edilmesi durumunda da ka-
zaya neden olabilecek sok yasanabilir.
» Kaynak akim soketi, cubuk, tungsten veya tel elektrod gibi gerilim tasiyan pargalara dogru-
dan dokunmayin!
» Kaynak torglarini ve/veya elektrod penselerini her zaman izole edilmis sekilde saklayin!
» Kisisel koruyucu giysilerinizi eksiksiz olarak giyin (yapilan ¢calismaya baglh olarak)!
* Makine yalnizca uzman personel tarafindan agiimalidir!
* Makinenin donmus borulari ¢6zmek igin kullaniimasi yasaktir!
Birden fazla gii¢ kaynagi birlikte kullanildiginda tehlike!
Birden fazla akim kaynagi paralel veya seri birlikte kullanilacaksa, bu sadece bir uzman
tarafindan IEC 60974-9 "Kurulum ve igletim" standardi ve kaza 6nleme talimatlari BGV
D1 (eskiden VBG 15) veya llkelere 6zel sartlar uyarinca gergeklegsmelidir!
Tertibatlar ark kaynagi ¢aligmalar i¢in ancak kontrol edildikten sonra kullaniimahdir, bu
sekilde izin verilen bosta ¢aligma geriliminin agilmamasi saglanmahidir.
* Makine baglantisi yalnizca bir uzman tarafindan yapilmalidir!
» Mdanferit gi¢ kaynaklari devre disi birakildiginda tim sebeke ve kaynak akimi hatlari
guvenli bir sekilde genel kaynak sisteminden ayrilmalidir. (geri gerilimler nedeniyle tehlike!)
» Kutup degistirici anahtarli kaynak makinalari (PWS-serisi) veya alternatif akim kaynagi ma-
kineleri (AC) birlikte devreye alinmamali, ¢linku basit bir yanlis kullanim sonucunda kaynak
gerilimleri izin verilmeyen bir sekilde toplanabilir.
Isima veya asiri 1s1 nedeniyle yaralanma riski!
Ark 1s1masi ciltte ve gozlerde hasarlara neden olur.
Sicak is pargalari ve kivilcimlarla temas, yanmalara neden olur.
+ Koruyucu kaynak paneli veya yeterli bir koruma seviyesine sahip olan kaynak bashgi
kullanin (uygulamaya bagli olarak)!
« llgili Glkenin yurirliikteki gerekliliklerine uygun olan kuru koruyucu kiyafetleri (6rnegin koru-
yucu kaynak paneli, eldiven ve benzeri) kullanin!
+ Isleme dahil olmayan kisileri koruyucu perde veya ilgili koruyucu duvar ile 1Isima ve kdérelme
tehlikesine karsi koruyun!

099-005630-EW515
02.03.2021



Guvenliginiz i¢in

Givenlik talimatlari

A UYARI

Uygun olmayan giyimden kaynaklanan yaralanma tehlikesi!

Isinlar, 1s1 ve elektrik gerilimi, ark kaynagi yapilirken ortadan kaldirilamayan tehlike kay-

naklaridir. Kullanici, kisisel koruyucu donanimini (KKD) eksiksiz olarak kullanmalidir.

Kullanilacak koruyucu donanim, asagidaki risklere karsi koruma saglamalidir:

» Saghga zararli maddelere ve karisimlara (dumanlar ve buharlar) karsi solunum koruma e-
kipmani kullaniimalidir veya uygun onlemler (havalandirma vs.) alinmahdir.

+ lyonlagtirnimis radyasyona (kizilétesi ve morétesi isinlar) ve i1siya karsi gerekli korumayi
saglayan kaynak kaski takilmalidir.

+ Sicak ortamlara (100 °C veya daha yuksek sicakliklara karsi koruyabilecek nitelikte), elekt-
rik garpmalarina (6r. gerilim altinda bulunan pargalardan kaynaklanan) karsi kuru kaynakgi
giysileri (ayakkabi, eldiven ve diger koruyucu giysiler) kullaniimalidir.

» Zararh gurdltilere karsi kulak korumasi kullaniimalidir.

Patlama tehlikesi!

Kapali kaplarda bulunan ve goériiniirde zararsiz olan maddeler iIsinma dolayisiyla asiri

basing olugsmasina neden olabilirler.

* Yanici ve patlayici sivilar igeren tanklar calisma alanindan uzak tutulmalidir!

+ Patlayici sivilari, tozlari veya gazlarin kaynak veya kesme isleminden dolayi iIsinmasini en-
gelleyin!

Yangin tehlikesi!

Kaynak islemi esnasinda olusan yiiksek isilar, sigrayan kivilcimlar, akkor pargalar ve

sicak ciiruflar nedeniyle alev olusabilir.

» Calisma alanindaki alev kaynaklarina dikkat edin!

» Kibrit veya ¢cakmak gibi kolay alev alan cisimleri yaninizda bulundurmayin.

* Caligma alaninda uygun soéndirme ekipmanlarini hazir bulundurun!

+ Kaynak islemine baslamadan dnce, izerinde galisilan parganin Uzerindeki yanabilir artiklari
iyice temizleyin.

+ Kaynak yapilmis pargalarin islemlerine pargalar soguduktan sonra devam edin. Yanabilir
malzemeler ile temasta bulunmalarini engelleyin!

099-005630-EW515 9
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A DIKKAT

Duman ve gazlar!

Duman ve gazlar nefes darligina ve zehirlenmeye yol agabilir! Ayrica ¢oéziicii maddelerin

dumanlan (klorlandirilmig hidrokarbon) ark kaynaginin ultraviyole igimasi nedeniyle

zehirli fosgene doéniisebilir!

* Yeterli temiz hava saglayin!

* COzicl maddelerin dumanlarini ark kaynaginin isima alanindan uzak tutun!

» Gerekli durumlarda uygun bir solunum maskesi kullanin!

Giraltu kirliligi!

70 dBA'nIn lizerindeki giiriiltii, isitme duyusuna kalici zarar verebilir!

* Uygun igitme korumasi kullanin!

» Calisma alaninda bulunan kigilerin uygun isitme korumasi takmasi gerekir!

IEC 60974-10 standardina gore kaynak makineleri elektromanyetik tolerans agisindan iki

sinifa ayrilmisgtir (EMU sinifini teknik verilerde bulabilirsiniz) > bkz. B6liim 8:

A Sinifi makineler kamusal algak gerilim besleme sebekelerinden elektrik enerjisinin elde edil-

digi konut alanlarinda kullanilamaz. Elektromanyetik tolerans A Sinifi makineler i¢in glivence

altina alindiginda, bu alanlarda guglikler s6z konusu olabilecegi gibi hatlara bagl arizalarin

yaninda isima kaynakli arizalar da s6z konusu olabilir.

B Sinifi makineler sanayi ve konut alanlarinda, kamusal algak gerilim-besleme sebekesine

bagli olan konut alanlari da dahil olmak Uzere, istenilen EMU gerekliliklerini kargilamaktadir.

Kurulum ve igletim

Ark kaynagi makinelerinin isletiminde tim kaynak makineleri standardin gerektirdigi emisyon

sinir degerlerine uydugu halde bazi durumlarda elektromanyetik arizalar meydana gelebilir.

Kaynak isleminden kaynaklanan arizalardan kullanici sorumludur.

Ortamdaki olasi elektromanyetik sorunlarin degerlendirilmesi i¢in kullanicinin asagidaki

hususlari dikkate almasi gerekmektedir: (ayrica bakiniz EN 60974-10 Ek A)

+  Sebeke, kontrol, sinyal ve telekomuinikasyon hatlari

+ Radyo ve televizyon cihazlari

» Bilgisayarlar ve diger kontrol tesisatlari

*  Emniyet tertibatlan

» Yakin ¢evrede bulunan kisilerin saghgi, 6zellikle de kalp pili ve isitme cihazi kullanan kisile-
rin saghgi

+ Kalibrasyon ve o6lgtim tertibatlari

* Cevrede bulunan diger tertibatlarin ariza dayanimi

* Kaynak islemlerinin yerine getirilmesi gereken ¢alisma saatleri

Yayilmig arizalarin azaltilmasi ile ilgili 6neriler

+ Sebeke bagdlantisi, or. ek sebeke filtresi veya metal borular ile muhafaza

» Ark kaynak sisteminin bakimi

» Kaynak kutuplari mimkun oldugunca kisa ve birbirine yakin olmali ve yerden yuritulmelidir

+ Potansiyel esitleme

+ Is pargasinin topraklanmasi. is pargasinin dogrudan topraklanmasinin mimkin olmadigi
durumlarda baglantinin uygun kondansatorler ile gergeklestirimesi gerekmektedir.

* Cevrede bulunan diger tertibatlarin veya tim kaynak tertibatinin muhafaza edilmesi

Elektromanyetik alanlar!

Akim kaynagi elektrik veya elektromanyetik alanlarin olugmasina neden olabilir,

bu alanlar EDV-, CNC-cihazlari, telekomiinikasyon hatlari, ag-, sinyal hatlar1 ve kalp ritim

diizenleyicileri gibi cihazlarin fonksiyonlar lizerinde olumsuz etkiler yaratabilir.

+ Bakim talimatlarina uyunuz > bkz. Béliim 6.3!

+ Kaynak hatlarini tamamen ¢6zin!

* Isimaya karsi hassas olan cihazlari veya donanimlari uygun bir bigimde yalitin!

+ Kalp ritim dizenleyicilerinin fonksiyonlari olumsuz olarak etkilenebilir (Gerekli gérildiginde
bir hekim tavsiyesi alinmal).

10
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Guvenliginiz i¢in

Tasima ve kurulum

A DIKKAT

Kullanicinin yukiamliilikleri!
Makineyi ¢alistirmak igin ilgili ulusal yénergelere ve yasalara uyulmahdir!

Calisirken iscilerin saglik korumasini ve giivenligini arttirmak igin énlemler alma ile ilgili
cerceve yonergenin (89/391/EWG) ve buna ait 6zel yonergelerin ulusal uygulamasi.
Ozellikle isgiler tarafindan galisirken is araglarinin kullaniminda giivenlik ve saglik korumasi
hakkinda asgari kurallar ile ilgili yonerge (89/655/EWG).

ilgili Glkenin is glvenligi ve kaza énleme kurallari.

Makinenin IEC 60974 uyarinca kurulmasi ve ¢alistirilmasi-9.

Kullanici dizenli araliklarla glvenlik bilincine uygun g¢alisma ile ilgili egitilmelidir.

Makinenin IEC 60974 uyarinca dizenli kontroli-4.

05" Yabanci bilesenlerden kaynaklanan cihaz hasarlarinda liretici garantisi ortadan kalkar!

* Yalnizca teslimat programimizda bulunan sistem bilesenleri ve se¢enekler (akim kaynaklari,
kaynak torglari, elektrot tutucular, uzaktan ayarlayici, yedek ve asinan parcgalar vs.) kullanin!

* Aksesuar bilesenlerini yalnizca akim kaynagi kapaliyken baglanti yuvasina takin ve kilitleyin!

Kamusal besleme sebekesine baglanti ile ilgili gereklilikler

Yiiksek performans makineleri besleme sebekesinden gektikleri elektrik nedeniyle sebeke
kalitesini etkileyebilirler. Bu neden bazi makine tipleri i¢cin baglanti sinirlamalari veya mimkiin
olan azami performans empedansi veya kamusal sebeke ile olan arayiizde gerekli olan asgari
besleme kapasitesi ile ilgili gereklilikler ( ortak arayiiz noktasi PCC) gegerli kilinabilir ancak bu
islem i¢in de makinelerin teknik verilerinin dikkate alinmasi gerekmektedir. Boyle bir durumda
besleme sebekesinin igletmecisi ile goériigerek makinen sebekeye baglanip baglanamayacaginin
tespit edilmesi makinenin igletmecisinin veya kullanicisinin sorumlulugu altindadir.

24 Tasima ve kurulum

A UYARI

Koruyucu gaz tiiplerinin hatali kullanimindan kaynaklanan yaralanma tehlikesi!
@ Koruyucu gaz tiiplerinin hatali kullanimi ve yetersiz bir sekilde sabitlenmesi, agir
yaralanmalara neden olabilir!

Gaz ureticilerinin ve basingl gaz yonetmeliginin talimatlarina uygun hareket edin!
Koruyucu gaz tupunun valfine herhangi bir sabitleme elemani monte edilmemelidir!
Koruyucu gaz tipunin isinmasini engelleyin!

099-005630-EW515
02.03.2021
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Guvenliginiz i¢in ev\;hq
Tasima ve kurulum

A DIKKAT

S5 Besleme hatlarindan kaynaklanan kaza tehlikesi!

:D- Nakil sirasinda baglantisi kesilmeyen besleme hatlar (elektrik hatlari, kumanda hatlar
vs.), tehlikelere ve kazalara (6r. bagh cihazlarin devrilmesi ve insanlarin zarar gérmesi)
yol acabilir!

* Nakliye dncesinde besleme hatlarinin baglantilarini kesin!

/~  Devrilme tehlikesi!

’?' lemler ve kurulum esnasinda makine devrilebilir, insanlar yaralanabilir veya zarar gore-
: bilir. Devrilme emniyeti 10°'lik bir agiya kadar (IEC 60974-1'e uygun olarak) temin edil-
mistir.

* Makineyi diiz, saglam bir zemin Uzerinde kurun veya tasiyin!

+ Aksasuarlari uygun malzemeler ile emniyete alin!

Yanhs dosenen hatlar nedeniyle kaza tehlikesi!

Dogru dosenmeyen hatlar (sebeke, kumanda, kaynak hatlari veya ara hortum paketleri)
takilip diismenize yol acabilir.

* Besleme hatlar zemine diz désenmelidir (ilmek olusumu dnlenmelidir).

* Yaya ve tasima yollarina déseme onlenmelidir.

Isinan sogutma sivisi ve baglantilar nedeniyle yaralanma tehlikesi!

SSS Kullanilan sogutma sivisi ve baglantilari / baglanti noktalari isletim sirasinda ¢ok isina-
— | bilir (su sogutmali model). Sogutma maddesi devresi agilirken disari gikan sogutma
maddesi, yaniklara yol agabilir.

+ Sogutma maddesi devresini yalnizca gu¢ kaynagi ve sogutma cihazi kapaliyken agin!
«  Ongériilen koruyucu ekipmanlari kullanin (koruyucu eldiven)!
* Hortum hatlarinin agik baglantilarini uygun tipalarla kapatin.

&

15> Makineler dik konumda caligtirllmak iizere tasarlanmigtir!
Izin verilmeyen konumlarda ¢alistirmak makine arizalarina neden olabilir.
e Tasima ve galistirma igslemleri sadece dik konumda gergeklestirilmelidir!

1=5>> Usule aykiri baglanti nedeniyle ek donanim bilesenleri ve elektrik kaynagi hasar gérebilir!
* Ek donanim bilesenlerini yalnizca kaynak makinesi kapaliyken ilgili baglanti yuvasina takin ve
kilitleyin.
o Ayrintili bilgileri ilgili ek donanim bilegeninin kullanma kilavuzunda bulabilirsiniz!
* Ek donanim bilesenleri akim kaynagi acgildiktan sonra otomatik olarak taninir.

g  Toz koruma kapaklari baglanti yuvalarini ve dolayisiyla cihazi kirden ve cihaz hasarlarindan ko-
rur.

* Baglantida hi¢cbir ek donanim blegseni caligtiriimiyorsa, toz koruma kapagi takili olmalidir.
* Ariza ya da kayip durumunda toz koruma kapaginin yerine yenisi konmalidir!

12 099-005630-EW515
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ev\;hq Amaca uygun kullanim
Uygulama alani

3 Amaca uygun kullanim

A UYARI

Amaca uygun olmayan kullanimdan kaynaklanan tehlikeler!
§ Bu cihaz, sanayi ve esnafin kullanimina yonelik olarak en son teknolojiler ile giincel
kurallara ve standartlara uygun olarak iiretilmistir. Bu cihaz, sadece tip levhasinda belir-
tilen kaynak yéntemleri igin 6ngorilmiistiir. Bu cihaz, amacina uygun olarak kullanilma-
masi durumunda kisiler, hayvanlar ve esyalar i¢in tehlike arz edebilir. Uygunsuz
kullanimdan kaynaklanan higbir zarar i¢in sorumluluk kabul edilmez!
» Cihaz, yalnizca amacina uygun olarak ve egitimli uzman personel tarafindan kullaniimalidir!
» Cihaz Gzerinde uygunsuz degisiklikler veya yapisal modifikasyonlar yapiimamalidir!

3.1 Uygulama alani
Ark kaynagi makinesi TIG dogru ve alternatif akim kaynagi icin, liftark (temasli atesleme) veya HF
atesleme (temassiz) ile ve 6rtlll elektrot kaynagi ek ydnteminde. Ek donanimlar gerekirse fonksiyon
kapsamini genisletebilir (bkz. ayni isme sahip bolimdeki ilgili dokiimantasyon).

3.2 Amaca uygun kullanim
Asagidaki sistem bilesenleri birbirleriyle kombine edilebilir:

Gii¢ kaynagi Tetrix XQ 230 puls DC
Tetrix XQ 230 puls AC/DC
Cihaz kumandasi Comfort 3.0
Expert 3.0
Kaynak torcu sogutma cihazi Cool XQ 40
Cool XQ 40 MV
Tasima araci Trolly 35.3
099-005630-EW515 13
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Amaca uygun kullanim ev\;hq
Gegerli olan diger belgeler

3.3
3.3.1

3.3.2

3.3.3

3.34

3.3.5

Gecgerli olan diger belgeler

Garanti

Daha ayrintili bilgiler i¢in lltfen birlikte verilen "Warranty registration" broslriine ve www.ewm-group.com
adresinde yer alan garanti, bakim ve kontrol bilgilerimize bakiniz!

Uygunluk beyani
C Bu Uruin, tasarimi ve yapi sekli itibariyla beyanda belirtiimis olan AB ydnetmeliklerine uygundur.
Uygunluk beyaninin asli, Grtnle birlikte verilmistir.
Uretici, 12 ayda bir ulusal ve uluslararasi standartlar ve yonetmelikler dogrultusunda giivenlik
kontroll yapilmasini tavsiye eder.

Yuksek elektrik riski olan ortamda kaynak

Bu isareti tagiyan glc kaynaklari, yuksek elektrik tehlikesinin oldugu ortamlardaki kaynak
S ¢alismalari (6rn. kazanlar) i¢in kullanilabilir. Bunun igin ilgili ulusal ve/veya uluslararasi yénetme-
liklere dikkat edilmelidir. Gug¢ kaynaginin kendisi tehlikeli bolgeye yerlestiriimemelidir!

Servis belgeleri (yedek pargalar ve devre semalari)

A UYARI

Hatali tamirat ve modifikasyon yapilamaz!

6 Yaralanmalari ve cihazda hasar meydana gelmesini 6nlemek icin cihaz yalnizca egitimli,
yetkin kisiler tarafindan tamir ya da modifiye edilmelidir!

izinsiz miidahalelerde garanti ortadan kalkar!

» Tamir gerektiginde yetkin kisileri (egitimli servis personeli) géreviendirin!

Devre diyagramlari orijinal durumda cihazin yaninda bulunmaktadir.
Yedek pargalar yetkili saticidan alinabilir.

Kalibrasyon / Dogrulama

Orijinallik sertifikasi, Griinle birlikte verilmistir. Uretici, 12 ayda bir kalibrasyon/dogrulama yapilmasini
tavsiye eder.

14
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Amaca uygun kullanim

Gegerli olan diger belgeler

3.3.6

Toplam belgenin pargasi

@u belge, belgeler toplaminin bir pargasidir ve diger tiim kismi belgelerle birlikte gegerlidir!
Ozellikle de giivenlik uyarilari olmak lizere tiim sistem bilesenlerinin kullanma kilavuzlarini
okuyun ve bunlara uyun!

Resimde bir kaynak sisteminin genel érneg@i gérinmektedir.

Sekil 3-1
Poz. Belgeleme
A1 Tasima araci
A.2 Glg kaynagi
A3 Sogutma cihazi
A.4 Kaynak torcu
A.5 Uzaktan kumanda
A.6 Kontrol
A Toplam belge

099-005630-EW515
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Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakig

Onden goriinim / arkadan gériniim

4 Cihaz agiklamasi - Hizli genel bakig
41 Onden gériiniim / arkadan gériiniim
Sekil 4-1
1 6 099-005630-EW515
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Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakig

Onden gérinim / arkadan goriinim

Poz.

Sembol

Tanim

Koruma tapasi > bkz. Béliim 5.1.11

Makine kontrolii (Bkz. ilgili kullanma kilavuzu "Kontrol")

Baglanti soketi (kaynak tor¢cu kumanda hatti) > bkz. Béliim 5.2.1.1

BIWOIN|(=

Baglanti soketi, kaynak akimi "+"
Aksesuar baglantisi yonteme baglidir, ilgili kaynak yontemine iliskin baglanti tanimini
dikkate alin > bkz. B6liim 5.

9 +

Baglanti disi G': ing
Koruyucu gaz baglantisi (¢ikig)

Modiil baglanti elemani yuvasi
Sistem bilesenleri icin modil sabitlemeye yarayan vidalamali badlantidir

Entegre ilave fonksiyonlari bulunan tagima tutamag
* Asinma pargasi rafi > bkz. B6liim 5.1.12
* Tasima kemeri > bkz. B6liim 5.1.4

Opsiyonel kablo tutucusu > bkz. Béliim 9.4

o

COM

Baglanti soketi (9 kutuplu) - D-Sub
PC-arayuzu

10

Baglanti soket yuvasi- RJ45 - Opsiyonel
Sebeke bagdlantisi > bkz. Béliim 5.6

11

Ana salter
Makineyi agin veya kapatin.

12

Sebeke baglanti kablosu > bkz. Béliim 5.1.9

13

Makine ayaklari

14

Sogutma havasi girig deligi

15

Baglant: disi G in¢
Koruyucu gaz baglantisi (girig)

16

Baglanti soketi, 19 kutuplu
Uzaktan kumanda baglantisi

17

Baglanti soket yuvasi 7 kutuplu (dijital)
Dijital aksesuar bilesenlerinin baglanmasi i¢in

18

Sogutma havasi ¢ikis deligi

19

| KON & | B Fa

Baglanti soketi, kaynak akimi "-"
Aksesuar baglantisi ydonteme baglidir, ilgili kaynak yontemine iligkin baglanti tanimini
dikkate alin > bkz. B6liim 5.

20

LED gosterge gubugu - isletim durumu géstergesi
isletim durumu bir fiber optik kablo ile gésterilir > bkz. Béliim 5.1.10.

21

QR kodu
Ayrintili Grln bilgileri igin Ureticinin internet sayfasina baglanti

099-005630-EW515
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Yapi ve iglev ev\;hq
Tasima ve kurulum

5  Yapiveislev

b

A UYARI

Elektrik gerilimi nedeniyle yaralanma tehlikesi!

Akim ileten pargalara, 6rnegin elektrik baglantilarina dokunmak hayati tehlikeye yol aga-

bilir!

» Kullanim kilavuzunun ilk sayfalarindaki giivenlik agiklamalarini dikkate alin!

+ Cihazin isletmeye alinmasi sadece gli¢ kaynaklarinin kullanimi konusunda yeterli bilgiye
sahip olan kisiler tarafindan gergeklestirilebilir!

+ Baglanti ve elektrik hatlarini cihaz kapali iken baglayin!

Tum sistem ve aksesuar bilesenlerine ait belgeleri okuyun ve dikkate alin!

5.1 Tasima ve kurulum

o

A UYARI

Vingle tasinabilir makinelerin izinsiz taginmasi kaza tehlikesi olusturur!

Makinenin vingle taginmasi ve asilmasina izin veriimemektedir! Makine diisebilir ve kisgi-
lerin yaralanmasina neden olabilir! Kabzeler, kayiglar veya tutucular sadece elle tagsima
yapmak i¢in uygundur!

» Makine vingle tagsinmaya veya asilmaya uygun degildir!

ponE>

2 4

L 3 L 3 L ]

Sekil 5-1

Makine ortadan tasima kabzasindan (1) tutularak, tasima kemeri (2) ile veya kabzanin (3) her iki ucundan
tutularak tasinabilir.

18
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ev\;hq Yap! ve iglev
Tasima ve kurulum

5.1.1 Ortam kosullan
I=>> Makine sadece uygun, yeterli tasima kapasitesine sahip ve diiz bir zeminde (ac¢ik havada da IP
23'e gore) kurulabilir ve igletilebilir!
* Kaymalara kargi dayanikli, diiz bir zemin ve is yerinin yeterli derecede aydinlatiimasini
saglayin.
e Makinenin daima giivenli bir bicimde kullaniimasi saglanmalidir.
3> Kirlenmelerden kaynaklanan cihaz hasarlari!
Alisiimadik miktarda toz, asit, korozif gazlar ya da maddeler makineye zarar verebilir (bakim
araligina dikkat edin > bkz. Béliim 6.3).
* Yiiksek miktarda duman, buhar, yag buhari, taglama tozlari ve korozif ortam havasi engellen-
melidir!
5.1.1.1 CGalisir durumda
Ortam havasinin sicaklik arahig::
+ -25°Cila+40 °C (-13 °F ila 104 °F) ["]
Bagil nem:
* 40 °C (104 °F) sicaklikta %50Q'ye kadar
* 20 °C (68 °F) sicaklikta %90'a kadar
5.1.1.2 Nakliyat ve Depolama
Kapali alanda depolayin, ortam havasi sicaklik aralig::
+ -30°Cila+70 °C (-22 °F ila 158 °F) ["]
Bagil nem
» 20 °C (68 °F) sicaklkta %90'a kadar
1 Ortam sicakhidi sogutma maddesine bagli! Tor¢ sogutmasinin sogutma maddesi sicakligi araligina
dikkat edin!
5.1.2 Cihaz sogutmasi
I  Yetersiz havalandirma performansin diigsmesine ve makine arizalarina neden olur.
e Ortam kosullarina uyum saglayin!
* Soguk hava giris ve ¢ikig agikliklarini agik tutun!
* Engeller ile arada en az 0,5 m'lik bir mesafe bulunmalidir!
5.1.3 Islem parcasi kontrolii, genel
A DIKKAT
SSS Kaynak akiminin ucunun uygun sekilde baglanmamasindan kaynaklanan yanma tehli-
kesi!

— I Kilitlenmemis kaynak akim soketleri (makine baglantilar) veya is pargasi ayarinda kir-
lenme (renk, korozyon) nedeniyle bu baglanti noktalar ¢ok isinabilir ve doku-
nuldugunda yaniklara neden olabilir!

+ Kaynak akimi baglantilarini her giin kontrol edin ve gerekirse saga dondurerek kilitleyin.
+ Is pargasi baglanti noktasini iyice temizleyin ve giivenli bir sekilde sabitleyin! is pargasinin
konstriksiyon parcalarini kaynak akimi geri hatti olarak kullanmayin!
099-005630-EW515 19
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Yapi ve iglev ev\;hq
Tasima ve kurulum

5.1.4 Tasima kemeri

5.1.4.1

5.1.5

5.1.6

Tasima kemerinin uzunlugunu ayarlama

1

Sekil 5-2

Kir filtresi

Bu ek donanim bilesenleri opsiyon olarak sonradan da takilabilir > bkz. B6liim 9.4.

Bir kir filtresi kullanildiginda, sogutma havasi gegisi azalir ve bunun sonucu olarak makinenin devrede
kalma orani diuser. Filtrenin Kirliligi arttikga, devrede kalma orani da azalir. Kir filtresi dlizenli araliklara
sokulmeli ve basing¢l hava uflenerek temizlenmelidir (kilenmeye bagl olarak) > bkz. Béliim 6.3.2.

Kaynak torgu sogutmasi

A\ UYARI

~  Modiillerin dogru sekilde baglanmamasi kaza tehlikesine neden olur!
,'-"“; Montajin usuliineuygun sekilde yapiilmamasi halinde modiiller gevseyebilir ve agir
[ >4 | yaralanmalara sebep olabilir.
* Montajdan 6nce baglanti noktalarindaki kirler giderilmelidir!

« TUm gegmeli veya vidalamali baglantilar dogru ve eksiksiz bir sekilde yapiimalidir!

20
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Yapi ve islev

Tasima ve kurulum

Moduler yapisi sayesinde glic kaynagi sonradan tor¢ sogutmasina yonelik bir sogutma Unitesi ile do-
natilabilir. Baglantiya ve kuruluma iligskin bilgiler igin bakiniz sogutma Unitesi belgeleri.
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Sekil 5-3

1 Gug kaynagini kapatin ve sebeke soketini ¢ikarin.
2 Gug kaynagini yana birakin.

099-005630-EW515
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Tasima ve kurulum

51.7

8

Alttaki kapagin vidalarini gevsetin. Kapagi 6n tarafa dogru iterek bekleme konumuna getirin. Kapagi
tekrar vidalayarak sabitleyin.

Sogutma unitesinin moduil baglanti elemanlarindaki dort torx vidanin hepsini ¢ikarin.
Besleme kablolarini, sogutma Unitesinin kablo kanalindan disari gikarin.

Guig kaynagini cihazin 6n ayaklariyla sogutma Unitesinin 6n modul bagdlanti elemaninin énine yerlegsti-
rin. GU¢ kaynaginin arkasini kaldirin ve sogutma unitesi besleme hatlarinin her iki baglanti soketini
guc kaynagindaki ilgili soketlere takin (baglanti soketleri tamamen yerine oturmalidir).

Gulg¢ kaynagini modil badlanti elemanlarinin yuvalarina tam oturacak sekilde sogutma Unitesindeki
ongorilen modil baglanti elemanlarina yerlestirin. Sogutma Unitesini ve gig kaynagini dort adet
M5 x 14 mm torx vidanin hepsiyle sabitleyin.

Sogutma sivisini doldurma > bkz. Béliim 5.1.6.

Cihazin montaji hakkinda daha fazla bilgi (video) icin ihtiyac halinde bilgi etiketi Gzerindeki QR kodu ta-
ratilabilir.

Kaynak akimi hatlarinin dégsenmesi ile ilgili uyarilar

Kurallara aykiri bir sekilde désenmis olan kaynak akimi hatlar ark tzerinde arizalara (yanip sénme-
lere) neden olabilir!

HF atesleme tertibati (MIG/MAG) olmayan gii¢ kaynaklarinin hortum paketi ve is pargasi ucu mimkin
oldugunca uzun, bitisik, paralel yénlendiriimelidir.

HF atesleme tertibath (T1G) gli¢ kaynaklarinin hortum paketini ve is pargasi ucunu uzun paralel, yakl.
20 cm'lik mesafede dbseyin, bu sekilde HF sigramalari énlenir.

Karsilikli etkilesimleri dnlemek igin, bagka gli¢c kaynaklarinin hatlarina yakl. 20 cm'lik asgari mesafeye
uyun.

Kablo uzunluklari temel olarak gerekli olandan uzun olmamalidir. ideal kaynak sonuglari icin azami 30
m olmalidir. (is pargasi ucu + ara hortum paketi + torg hatti).

@ MIG/MAG Q0 @ TIG/PLASMA

TIG/PLASMA
MIG/MAG

I 220 cm
1 =20 cm

Sekil 5-4
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Her bir kaynak makinesi igin is parcasina 6zel olarak ayri bir is pargasi ucu kullanin!

®

N

@

Sekil 5-5

Kaynak akimi hatlarini, kaynak torglarini ve ara hortum paketlerini tam olarak ¢ézin. Dagumlerin o-

lusmasini engelleyin!

Kablo uzunluklari temel olarak gerekli olandan uzun olmamalidir.
Fazla kablo uzunluklar kivrilarak dégenmelidir.

®

N

@

Sekil 5-6
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5.1.8 Parazitli kaynak akimlari

A UYARI

Parazitli kaynak akimindan kaynaklanan yaralanma tehlikesi!

6 Parazitli kaynak akimlarimdan dolayi koruyucu iletkenler zarar gérebilir, makineler ve

elektrikli tesisatlari hasar gorebilir, parcalar asiri iIsinabilir ve sonug olarak yanginlar

meydana gelebilir.

» Duzenli olarak tim kaynak akimi baglantilarinin siki oturmasini ve elektrik agisindan kusur-
suz baglantisini kontrol edin.

+ Gug kaynaginin gbévde, araba, baglanti noktalari gibi tim elektrik ileten bilesenlerin izole
edilmis bicimde kurulmasi, sabitlenmesi veya asiimasi gerekmektedir!

» Matkap makinesi, taglama makinesi ve benzerleri gibi diger tur elektrikli isletme malzemele-
rini izole edilmemis bir bicimde glg¢ kaynagi, araba veya baglanti noktalar tizerine birakma-
yin!

+ Kaynak torglarini ve elektrot penselerini kullaniimadiklarinda her zaman izole edilmis bir

bicimde saklayin!
L1
L2
L3
® N

L1
L2
L3
N
PE— #— - —~-—-~—--— " -— - - — - —

Sekil 5-7
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5.1.9 Sebeke baglantisi

A TEHLIKE

Uygun olmayan sebeke baglantisindan kaynaklanan tehlikeler!

6 Uygun olmayan sebeke baglantisi insanlarin yaralanmasina ve maddi hasarlarin o-

lugsmasina neden olabilir!

* Makinenin baglantisi (sebeke soketi veya kablo), onarimi veya gerilim ayari bir uzman
elektrikci tarafindan ilgili Glke kanunlarina veya ulke ydonetmeliklerine gore gergeklestiriime-
lidir!

» Performans plakasinda verilen ¢alistirma gerilimi sebeke gerilimine esit olmaldir.

» Makineyi sadece talimatlara uygun olarak baglanmis olan bir koruyucu iletkeni olan bir priz
ile kullanin.

» Sebeke soketi, priz ve glc¢ beslemesi diizenli araliklarla bir uzman elektrikgi tarafindan kon-
trol edilmelidir!

» Jeneratdr isleminde jeneratérin kullanma kilavuzuna uygun olarak topraklanmalidir. Elde
edilen sebeke koruma sinifi I'e uygun olan makinelerin isletiimesinde kullanilmak zorund-
adrr.

5.1.9.1 Sebeke tiirii

5"  Makine sadece topraklanmigs nétr iletkenli bir tek fazli 2 iletken sistemine baglanarak ¢alistiril-

malidir.
—-_—
N
P
PE
Pr———
Sekil 5-8
Lejant
Poz. Aciklama Renk kodu
L Dis iletken kahverengi
N Notr iletken mavi
PE Topraklama hatti yesil-sari

+ Kapatilmig makinenin sebeke soketini ilgili prize takin.

5.1.10 LED gésterge gubugu - isletim durumu géstergesi

Govdenin 6n tarafindaki bir fiber optik kablo (LED gdsterge ¢ubugu) ile kullaniciya cihazin gincel igletim
durumu gdsterilir.

LED gosterge cubugunun rengi isletim durumu
beyaz (degisimli: agik/koyu) On yiikleme (agmadan kaynak hazir durumuna kadar)
mavi Kaynak icin hazir
mavi (degisimli: agik/koyu) Standby enerji tasarruf modu
yesil Kaynak
sari Uyari > bkz. Béliim 7.2
kirmiz Hata > bkz. B6lim 7.3
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WIG kaynagi

5.1.11 Koruma tapasi, kaynak makinasi kontroli

-

| =
5

Sekil 5-9

» Koruma tapasini agin.

+ Tabanin sabitleme pimi sola dogru Ustten gikarilabilir hale gelene kadar soldaki baglanti pervazini
hafifce bastirin.

5.1.12 Asinma pargasi rafi

Bu makine serisinin tagsima kabzasinda 6rn. gaz memeleri ve elektrotlar gibi tipik aginma pargalarinin
saklanabilecegdi bir asinma parcasi rafi bulunur. Bu goz seffaf bir plastik kapakla kapatiimistir.

F ™

Sekil 5-10

5.2  WIG kaynagi

5.2.1 Kaynak torgu ve is pargasi ucu baglantisi
Kaynak torcunu kaynak gdorevine uygun olacak sekilde hazirlayin (bakiniz tor¢ kullanim kilavuzu).

Sekil 5-11

Poz. |Sembo| |Tan|m

1 | = |i§ pargasi

099-005630-EW515
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WIG kaynagi
Poz. |Sembol |Tanim
2 Baglanti soketi, kaynak akimi "+"
is pargasi ucu baglantisi
3 & Kaynak torgu
o*°%
4 == |Baglanti soketi, kaynak akimi “-”
TIG kaynak torcu kaynak akimi hatti baglantisi
5 Kaynak torgu kontrol kablosu > bkz. B6liim 5.2.1.1
6 Koruyucu gaz hortumu

+ Islem pargasi ucunun kablo soketini "+" kaynak akimi soket yuvasina takin ve saga cevirerek kilitleyin.

» Kaynak torgunun kaynak akim soketini baglanti soketi, kaynak akimi "-"ye takin ve saga cevirerek Kkilit-
leyin.

» Baglanti rakoru G1/4“ln sari renkli koruma tapasini ¢ikarin.

+ Kaynak torgunun koruyucu gaz baglantisini baglanti rakoru G1/4'e sabitleyin.

« Kaynak torgunun kontrol hatti soketini kaynak torgu kontrol hatti baglanti soketine takin ve iyice sikin.

* Su sogutmali kaynak torglarinda sogutma maddesi hatlari sogutma moduliine veya arka sogutma
cihazina baglanmaktadir.

5.2.1.1 Kontrol kablosu baglantisi

Piyasada bulunan tim 5 veya 8 kutuplu TIG kaynak torglari bu makineye baglanabilir ve igletilebilir (8
kutuplu potansiyometreli torglar harig). Ek olarak X-TECHNOLOGIE bulunan 5 kutuplu EWM fonksiyonel
kaynak torglari da desteklenmektedir.

3 5
6@ — Al «T | T
@ BT1 Ack *
4 B2 | B, BT1  BT2
T ov c
- 3 __DE Up-Down Brenner
2 uref.1ov | Ec f
] IH-Down F + -
1 I, w & o ]
BT PotiUD/ein|  H~
B1
Sekil 5-12
5.2.2 Koruyucu gaz tedarigi
A UYARI

Koruyucu gaz tuplerinin hatali kullanimindan kaynaklanan yaralanma tehlikesi!
Koruyucu gaz tiiplerinin hatali kullanimi ve yetersiz bir sekilde sabitlenmesi, agir
yaralanmalara neden olabilir!

» Gaz ureticilerinin ve basingl gaz ydnetmeliginin talimatlarina uygun hareket edin!

+ Koruyucu gaz tipunun valfine herhangi bir sabitleme elemani monte edilmemelidir!
» Koruyucu gaz tipunin isinmasini engelleyin!

i

Kusursuz kaynak sonuclarinin 6n kosulu koruyucu gaz tedariginin koruyucu gaz tiipiinden kay-
nak torcuna kadar engellenmemis bir bicimde gerceklesmesidir. Bunun disinda tikanmig bir ko-
ruyucu gaz tedarigi kaynak torcunun zarar gérmesine neden olabilir!

Koruyucu gaz baglantisinin kullanilmadigi durumlarda sari renkli koruma tapasini yeniden
yerine takin!

Tiim koruyucu gaz baglantilari gaz sizdirmaz bir bicimde olusturulmalidir!

099-005630-EW515
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WIG kaynagi

5.2.2.1 Basing disiiriicii baglantisi

» Koruyucu gaz tipunu ilgili baglanti yerine yerlestirin ve sabitleme araclariyla (kemer/zincir) sabitleye-
rek digmesini Onleyin!

Sekil 5-13

Poz. [Sembol |Tanim

Basing azaltici

Cikis tarafi basing disiiriicii

Koruma gazi sigesi

AIWIN|=

Tiip muslugu

» Basing disuriclylu koruyucu gaz tipine baglamadan énce, olasi kirlerin disari Gflenmesi igin tlptn
muslugunu kisa streli olarak agin.
» Basing disurlclyu gaz tipl valfine gazi sizdirmayacak sekilde vidalayin.

» Gaz hortumu baglantisini basing dusuricunun ¢ikis tarafina gaz gegirmeyecek sekilde vidalayin.

5.2.2.2 Koruyucu gaz hortumu baglantisi

Sekil 5-14

Poz. |Sembol |Tanim

1 Baglanti digi G% ing
Koruyucu gaz baglantisi (giris)

2 Koruyucu gaz hortumu

* Gaz hortumu baglantisini cihazin koruyucu gaz baglantisina (giris) gaz sizdirmayacak sekilde vida-
layin.

099-005630-EW515
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E-Manuel kaynagi

5.3 E-Manuel kaynag
5.3.1 Elektrot pensesi ve islem pargasi hattinin baglanmasi

A DIKKAT

J Ezilme ve yanma tehlikesi!
_a Cubuk elektrod degisiminde sikisma ve yanma tehlikesi s6z konusudur!
* Uygun, kuru koruyucu eldivenler takiimaldir.

+ Kullaniimis gubuk elektrotlari gikartmak veya kaynak yapilmis is parcalarini oynatmak igin
izole edilmis pense kullanin.

Sekil 5-15

Poz. [Sembol |Tanim

1 1 Elektrot pensesi

2 Kaynak akimi hatti
3 A== |Is pargasi
4 is pargasi ucu

» Elektrot pensesinin kablo soketini ve is pargasi ucunu uygulamaya bagl kaynak akim soket yuvasina
takin ve saga cevirerek kilitleyin. Dogru kutuplar, elektrot ambalajindaki elektrot Ureticisinin bilgilerine
gore belirlenir.

5.4 Uzaktan regulator
Uzaktan kumandalar 19 kutuplu uzaktan kumanda baglanti soketinde (analog) ¢alistinimaktadir.

541 RT119POL

Fonksiyonlar
» Kademesiz olarak ayarlanabilir kaynak akimi (%0 ile %100 arasinda) kaynak maki-
nesinde dnceden secilmis olan ana akima bagl olarak.

542 RTG119POL
[&¢p Fonksiyonlar
~« Kademesiz olarak ayarlanabilir kaynak akimi (%0 ile %100 arasinda) kaynak maki-

nesinde dnceden segilmis olan ana akima bagh olarak.

543
Fonksiyonlar
£ « Kademesiz olarak ayarlanabilir kaynak akimi (%0 ile %100 arasinda) kaynak maki-
nesinde dnceden segilmis olan ana akima bagh olarak.
* Kaynak iglemini baslatma/durdurma (TIG)
ActivArc-kaynagi ayak kontrol uzaktan kumandasi ile baglantili sekilde miimkiin degildir.
099-005630-EW515 29
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Otomasyon ile ilgili araytzler

ewn

5.5 Otomasyon ile ilgili araylizler

1>  Usule aykiri baglantidan kaynaklanan makine hasarlari!

Uygun olmayan kumanda hatlari veya agma ve kapama sinyallerinin hatali yerlesimi makine ha-
sarlarina neden olabilmektedir.

e Sadece korumali kumanda hatlari kullanin!

* Makine iletme gerilimleri iizerinden ¢aligtiriliyorsa baglantinin uygun bir tampon gii¢lendirici

lizerinden yapilmasi gerekmektedir!

* Ana akimi veya ikinci akimi iletme gerilimleri lizerinden kumanda etmek igin ilgili giriglerin

devreye sokulmasi gerekmektedir "bkz. Hat geriliminin serbest birakilmasinin etkinlegtiril-

mesi".

5.5.1 Uzaktan kumanda baglanti soketi, 19 kutuplu

..|_”—‘;('_
\ L‘;: 1>0
] 10V F(=
Cem 0-10V
J; 10-100K
ov =
ov (=
+15V (max. 75mA) — X Ca—— R
Rf,—.
(=
Mfm
N .
Sekil 5-16
Pin Sinyal bi¢imi | Tanim
A Cikis Kablo blendaji (PE) icin baglanti
B/L Cikis Akim akigi sinyali [>0, potansiyelsiz
(maks. +- 15V /100 mA)
F Cikis Potansiyometre icin referans gerilimi
10 V (maks. 10 mA)
C Girig Ana akim icin hat gerilimi varsayilan degeri
0-10 V (OV = Imin/ 10 V = Imaks)
JIU Cikis Referans potansiyeli 0 V
K Cikis Gerilim beslemesi
+15V, maks. 75 mA
R Girig Kaynak akimi baglatma/durdurma
M/N Girig Hat gerilimi varsayilan degerini etkinlestirme

Ana akim ve ikinci akim igin hat gerilimi varsayilan degerini etkinlestirmek icin
M ve N sinyallerinin referans potansiyeli 0 V'ye ayarlanmasi gerekmektedir.

30
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Ag bagdlantisi

5.6 Ag baglantisi

Bu aksesuar bilesenleri sadece "opsiyon, fabrika teslim" olarak temin edilebilir.

Ag baglantisi ile Griin mevcut bir aga baglanabilir ve ardindan kalite yonetim yazilimi Xnet tizerinden veri
alisverisi yapilabilir. Bu yazilimin sahip oldugu fonksiyonlardan bazilari sunlardir:

Kaynak parametrelerinin gergek zamanl gdsterimi
Kayit/belgeleme

Kaynak parametrelerinin denetimi

Bakim

Hesaplama

Diren¢ punta kaynagi yonetimi

Kaynak yonetimi

xButton yonetimi

Parca ydnetimi

Yazilimin fonksiyon kapsami devamli olarak gelistiriimektedir (bkz. ilgili Xnet dokimanlari).

Kaynak makineleri standart olarak sabit bir IP adresi ile teslim edilir. Bu IP adresi, kontrol Unitesi etiketi
veya makinelerde tip levhasi altinda bulunan bir etiket Gzerinde bulunur.

Ag gecidinin konfigiire edilebilmesi i¢in ag gecidi ve sunucu/bilgisayar ayni agda ya da ayni IP
adresi araliginda bulunmalidir.

099-005630-EW515 31
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Genel

6
6.1

6.2

Tamir, bakim ve tasfiye
Genel

A UYARI

6 Kurallara aykiri bakim, kontrol ve onarim!

Uriiniin bakimi, kontrol edilmesi ve onarilmasi sadece uzman ve yetkili kigiler tarafindan

yapilabilir. Uzman kisi, egitimi, bilgisi ve deneyimiyle gii¢ kaynaklari kontroliinde ortaya

¢ikan tehlikeleri ve olasi zararlan bilen ve gerekli giivenlik 6nlemlerini alabilen kigidir.

» Bakim talimatlarina uyunuz > bkz. Béliim 6.3.

» Asagida ifade edilen kontrollerden biri gergeklestiriimedigi takdirde makine ancak bakim
gegcirildikten ve yeniden kontrol edildikten sonra tekrar isletmeye alinabilir.

Servis ile ilgili her tirli konuda sadece yetkili bayinize, cihazin tedarikgisine bagvurun. Garanti talepleri ile
ilgili iadeler sadece yetkili bayiniz Gzerinden gergeklestirilebilir.

Parca degisimi islemlerinde sadece orijinal yedek pargalar kullaniimahdir. Yedek parga siparisi esnasinda
makine tipi, seri numarasi ve makinenin model numarasi, tip tanimlamasi ile yedek parganin trlin numa-
rasi belirtiimelidir.

Bu cihaz, belirtilen ortam kosullarinda ve normal ¢galisma kosullarinda buyik dlglide bakim gerektirmez ve
asgari dizeyde temizlik gerektirir.

Makinenin kirli olmasi, makinenin émrini ve devrede kalma oranini azaltir. Temizlik, en az alti ayda bir
olmak Uzere, gevre kosullarina ve bu kosullara bagli kirlenme oranlarina gére belli zaman araliklariyla
dizenli olarak yapiimahdir.

Sembol agiklamasi
Kigiler

Kaynakgi / kullanici

Servis personeli / uzman, yetkin Kisi

Gozle kontrol

Fonksiyon kontrolu

Zaman zarfi, aralik

Tek vardiyali isletim

)

8h

ﬁ Cok vardiyali igletim
224h7

007 |8 saatte bir

’0@0‘ ginde bir

0—01  |haftada bir

00" |ayda bir

00" |alti ayda bir

007 |yilda bir

32
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Bakim plani

6.3 Bakim plani

Bakim adimi

s |
° S5 [T Yalnizca aldigi e@itim nedeniyle kontrolcl veya onarimci niteligine sa-
S S hip bir kisi gerekli galisma adimlarini yuratebilir! ligili olmayan kontrol £
= = noktalari dahil edilmez. c
E E NN 5
(] (] 8h 24h Py
X X N AN )

N 221 Kaynak torgunu kontrol edin ve temizleyin. Torgta tortularin olugmasi
O | @ |E|] Komsker o Yo e | ©

durumunda kisa devreler meydana gelebilir, kaynak sonuglari olumsuz
etkilenebilir ve sonug olarak torg ile ilgili hasarlar s6z konusu olabilir!
Kaynak akimi hatlarinin baglanti noktalari (sabit, kilitlenmis bir sekilde
yerinde oturup oturmadigdi kontrol edilmelidir).

Koruyucu gaz tiipu, koruyucu gaz tlipi sabitleme elemanlariyla (zin-
cir’/kemer) sabitlenmis mi?

Gerilim giderme: Hortum paketleri gerilim giderme ile sabitlenmig mi?

Tdm besleme hatlari ve bunlarin baglanti noktalarinda (hatlar, hortum-
lar, hortum paketleri) hasar veya kagak olup olmadigdi kontrol edilme-
lidir.

Kaynak sisteminin gévdesinde hasar olup olmadigi kontrol edilmelidir.
Tasima elemanlari (kemer, kaldirma halkalari, kabza, tekerlekler, park
freni) uygun sabitleme elemanlari (varsa sigorta kapaklari) mevcut ve
sorunsuz halde mi?

@
z

Sogutma maddesi hatlarinin baglanti noktalarindaki (hizli baglanti par-
¢alari, kavramalar) kirler temizlenmeli ve kullaniimadiginda koruma
tapalari takilmalidir.

Gaz testi selenoik valfi dogru sekilde agilmali ve yeniden kapanmalidir.
Kullanim, sinyal ve kontrol lambalari, koruma ve ayar dizenekleri kon-
trol edilmelidir.

Kir filtreleri temizlenmelidir (varsa) > bkz. Béliim 6.3.2

B 9hd 9@
AEAREAEARS

HIY

Dis ylzeyler nemli bir bez ile temizlenmelidir (asindirici temizlik mad-
deleri kullanilmamahdir).

Gug kaynagi (invertdr) temizlenmelidir > bkz. B6liim 6.3.3

ISYRCHIEC

Esanjorler (tor¢ sogutmasi) temizlenmelidir > bkz. B6lim 6.3.4

=N
D

i

Yeterli antifiriz olup olmadidi kontrol edilmelidir
Sogutucu madde (tor¢ sogutmasi) degistiriimelidir > bkz. Bélim 6.3.1

Tekrarlayan muayene ve kontrol > bkz. B6liim 6.3.5

B @
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Bakim plani

6.3.1 Sogutma maddesi degisimi

Sekil 6-1
+ Makineyi kapatin ve sebeke soketini gekin. Sogutma tankindaki bosaltma civatasinin altina uygun bir
toplama kabi koyun.
» Sogutma tankinin bosaltma civatasini sékin (havasini almak igin hazne kapagini agin).

f Y

Sekil 6-2
+ Sogutma sivisinin hazneden toplama kabina tamamen bosalmasini bekleyin.
» Filtre elegini dolum agzindan alin ve temizleyin.

* Ardindan kir kalintilarini su ile hazneden atin.
Bertaraf etmekle ilgili resmi makamlarin kurallarini dikkate alin!

099-005630-EW515
34 02.03.2021



Tamir, bakim ve tasfiye

Bakim plani

Sekil 6-3

» Temizlenen filtre eledini tekrar dolum agzina yerlestirin ve bosaltma civatasini conta ile birlikte haz-
neye takin.

* Hazneye maksimum sogutma maddesi seviyesine kadar orijinal-EWM-sogutma sivisi doldurun. Dol-
durduktan sonra hazne kapagini kapatin ve sogutma maddesi devresinin havasini tahliye e-
din > bkz. Béliim 7.4.

6.3.2 Kir filtresi

1
% =TT

=K

=

(TS €

Sekil 6-4

» Kir filtresi sokulmeli, yag ve su icermeyen basingli hava puskurtilerek temizlenmelidir.
+ Temizlendikten sonra ters sirada tekrar monte edilmelidir.
Kir artiklarini bertaraf etmekle ilgili resmi makamlarin kurallarini dikkate alin!
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6.3.3 Giug kaynagi (invertor)

A UYARI

Yetersiz egitim yaralanmalara neden olur!
Asagidaki bakim adimlari i¢in yaralanmalarin 6nlenmesi amaciyla uzmanlik egitimi gerek-
lidir.

Bu bakim adimi yalnizca egitimli ve yetkili uzman personel tarafindan yiritilebilir.
Bu bélumin baginda yer alan uyari ve bakim bilgilerini dikkate alin!

' N 4 B
TX 25 MAIN SWITCH
1 x 2 INVERTER
) —

X ‘\"
T‘.'?

-~/ .\“

. r, . 7
Sekil 6-5

Makineyi kapatin ve sebeke soketini gekin. Yan panel vidalarini sékiin. Yan panelleri sokiin (alttan

yana dogru agin ve asagi dogru ¢ekerek gikarin).

~

Dort ana glig beslemesinin hepsini (6,3 mm diz pinli terminal) gekerek ana salterden sokin.

3

Y\ [

077
/////_/ﬁ/'

N

2

ZZ

S

Sekil 6-6

Cihaz fani besleme kablolarinin soketlerini ¢ikarin.

» Fani, uygun deliklerden parmaginizla karsi tarafa dogru bastirin.
+ Cihaz fanini gekerek c¢ikarin.

36
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Bakim plani

7

Sekil 6-7

» Cihaz fanini yag ve su igermeyen basingli hava ile temizleyin.

Cihaz fanlarinin pervanesini mekanik olarak bloke edin (cihaz fanlari basingli hava nedeniyle asin

donebilir ve bunun sonucunda hasar gorebilir)!

+ Invertore iki fan deligi arasindan arkadan éne dogru yag ve su igermeyen basingli hava piiskiirterek
temizleyin. Dogrudan dig elektronik parcalarin Gzerine puskuirtmeyin.

Kir artiklarini bertaraf etmekle ilgili resmi makamlarin kurallarini dikkate alin!

9

'S N

Sekil 6-8

» Cihaz fanlarini tekrar igeri itin (montaj yonine dikkat edin).
» Cihaz fani besleme kablolarinin soketlerini tekrar birbirine takin.

099-005630-EW515
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Bakim plani

-

X 25

10 11

INVERTER

N
A\

J .

Sekil 6-9
Dort ana gli¢ beslemesinin hepsini tekrar ana saltere takin (giris/cikisa dikkat edin).

Yan panelleri tekrar yerine takin ve vidalayin.
Cihazi gecerli yonetmelige uygun sekilde kontrol edin.

6.3.4

Esanjorler (tor¢ sogutmasi)

A UYARI

Yetersiz egitim yaralanmalara neden olur!
Asagidaki bakim adimlari igin yaralanmalarin 6nlenmesi amaciyla uzmanlik egitimi gerek-

lidir.
Bu bakim adimi yalnizca egitimli ve yetkili uzman personel tarafindan yuritdlebilir.
Bu bolimin basinda yer alan uyari ve bakim bilgilerini dikkate alin!

2

I %

' y
TX 25

A

’,
’
AP §

pe—e

Sekil 6-10
Makineyi kapatin ve sebeke soketini ¢ekin. Yan panel vidalarini sékin. Yan panelleri s6kun (alttan

yana dogru agin ve asagi dogru ¢ekerek cikarin).

» Cihaz fanini yag ve su icermeyen basingli hava ile temizleyin.
Cihaz fanlarinin pervanesini mekanik olarak bloke edin (cihaz fanlari basingh hava nedeniyle asir

donebilir ve bunun sonucunda hasar gorebilir)!
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Makineyi tasfiye etme

6.3.5

I3 *

™ 4 ™

4 X TX 25

. 7

Sekil 6-11

Bertaraf etmekle ilgili resmi makamlarin kurallarini dikkate alin!

» Temizledikten sonra fanlardaki mekanik blokajlari kaldirin ve makineyi ters islem sirasiyla yeniden ka-
patin ve gecerli yonetmeliklere gére kontrol edin.

Yillik kontroller ( igletme esnasinda inceleme ve kontrol)

IEC 60974-4 standarti ,tekrarlanan inceleme ve kontrol" e uygun olarak tekrarli kontrol islemi gergeklesti-
rilmelidir. SOz konusu ydnetmeliklerin yaninda, kontrol i¢in gecerli Ulke yasalarina ve talimatlarina da
uyulmalidir.

Daha ayrintili bilgiler icin lltfen birlikte verilen "Warranty registration" brogliriine ve www.ewm-group.com
adresinde yer alan garanti, bakim ve kontrol bilgilerimize bakiniz!

Makineyi tasfiye etme

Kurallara uygun tasfiye!

Cihaz geri kazanima aktarilmasi gereken degerli hammaddeler ve tasfiye edilmesi gereken elekt-
ronik yapi parcalari icermektedir.

* Evsel atiklarla birlikte tasfiye etmeyin!

» Tasfiyeyle ilgili resmi makamlarin kurallarini dikkate alin!

» Kullaniimis elektrikli ve elektronik cihazlar, Avrupa ydnetmeliklerine gore (Elektrik ve elektronik eski
cihazlar hakkindaki 2012/19/EU nolu yonetmeligi) ayristinimamis yerlesim bdlgesi ¢Oplerine atilamaz.
Bunlar ayristiriimis olarak toplanmalidir. Tekerlekli ¢op kutularinin tGzerindeki sembol, ayrigtiriimis top-
lama zorunlulugunu gosterir.

Bu makine, imha edilmek Uizere ya da geri donlisiim amaciyla burada éngérilen ayirma ayristirmali
toplama sistemlerine verilmelidir.

+ Almanya'da yasa geregi (elektrikli ve elektronik cihazlarin sirkilasyonu, geri alinmasi ve gevreyi koru-
yarak tasfiye edilmesiyle ilgili yasa (ElektroG)) eski bir makineyi ayristirimamis evsel atiklardan ayri
bir toplama noktasina iletmek zorunludur. Kamusal atik kurumlari (belediyeler) bunun icin toplama yer-
leri kurmustur, buralarda konutlardan gelen eski cihazlar Gcretsiz olarak teslim alinir.

» Eski cihazlarin iadesi ya da toplanmasi hakkinda bilgiyi yetkili belediyeden alabilirsiniz.
* Bunun disinda iade Avrupa ¢apinda EWM distribttoérlerinlerde de mimkunduir.
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Ariza giderme icin kontrol listesi

7

71

Ariza gidermek

Tam Urdnler ciddi Gretim ve son kontrollere tabidir. Buna ragmen herhangi bir sey ¢calismayacak olursa,
Urdnd asagidaki tanimlamaya uygun olarak kontrol edin. Belirtilen hata giderim ydéntemlerinin hig¢ biri
cihazin ¢alismasini saglamiyorsa, yetkili saticiya haber verin.

Ariza giderme i¢in kontrol listesi

Sorunsuz galisma igin temel kosul, kullanilan malzemeye ve proses gazina uyan cihaz
donanimidir!

Lejant Sembol Tanim
N’ Hata / Neden
< Cozim

Sebeke sigortasi tetiklenir
~ Sebeke sigortasi atiyor - Sebeke sigortasi uygunsuz
% Tavsiye edilen sebeke sigortasinin tesis edilmesi > bkz. B6liim 8.
Fonksiyon arizasi
» Sogutucu madde akisi yetersiz
X Sogutucu madde seviyesini kontrol edin ve gerekirse sogutucu madde doldurun
* Boru sistemindeki (hortum paketleri) kivrilmalari giderin
% Sogutma maddesi pompasinin otomatik sigortasini etkinlestirerek geri alin
» Sogutma maddesi devresinde hava
X Sogutucu madde devresinin havasinin alinmasi > bkz. Béliim 7.4
~ Farkli parametreler ayarlanamamaktadir (erisim kilidi olan makineler)
X Besleme seviyesi kilitli, erisim engeleni kapatin
~ Calistirmadan sonra makine kontroliindeki tim sinyal isiklari yaniyor
» Calistirmadan sonra makine kontroliindeki sinyal isiklari yanmiyor
~ Kaynak performansi yok
% Faz dismesi, sebeke baglantisini (sigortalari) kontrol edin
» Baglanti sorunlari
x Kumanda hatti baglantilarini yapin ya da dogru monte edilip edilmedigini kontrol edin.
Kaynak torcu asir1 isinmig
» Gevsek kaynak akimi baglantilari
x Torg tarafindaki ve/veya iglem pargasina giden akim baglantilarini sikin
X Akm memesini kurallara uygun olarak sabitleyin
» Asirl yiklenme
X Kaynak akimi ayarini kontrol edin ve dizeltin
X Daha yuksek performansli kaynak torgu kullanin
Ark tutugsmasi yok
~ Atesleme turindn yanhs ayarlanmasi.

x Atesleme turl: Atesleme turl olarak “HF yuksek frekans atesleme”yi secin. Bu ayar, kullanilan
makineye goére ya atesleme turinG degistirme gsalteri ya da makine menusundeki para-
metresi (“Kontrol” kullanma kilavuzuna bakiniz) Gzerinden yapilr.

Kot ark tutugsmasi

# Tungsten elektrodunda malzemenin, kaynak malzemelerine veya is pargasina temas ile baglanmasi
x Tungsten elektrodunu yeniden taglayin veya yenisi ile degistirin

~ Atesleme esnasinda kot bir akim devralmasi

x Ayari "tungsten elektrodu gapi / atesleme optimizasyonu" déner butonundan kontrol edin ve ge-
rekirse ylUkseltin (daha fazla atesleme enerjisi).
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Uyari mesajlari

Dizensiz ark
# Tungsten elektrodunda malzemenin, kaynak malzemelerine veya is parcasina temas ile baglanmasi
Tungsten elektrodunu yeniden taslayin veya yenisi ile degistirin

» Uyumsuz parametre ayarlari
Ayarlari kontrol edin ya da dizeltin

X

X

Gozenek olusumu
~ Gaz ortisu yetersiz ya da yok

X
X
X

Koruyucu gaz ayarlarini kontrol edin, gerekirse koruyucu gaz tlipina degistirin
Kaynak yapilan yeri koruyucu duvarlarla emniyete alin (hava akimi kaynak sonucunu etkiler)
Gaz lensini aliminyum uygulamalarinda ve yiksek alagimli ¢eliklerde kullanin

# Kaynak torgu donanimi uyumsuz ya da asinmis
Gaz memesi boyutunu kontrol edin ve gerekirse degistirin

X

» Gaz hortumunda yogunlagmis su

£
7.2

Hortum paketini gazla durulayin ya da degistirin

Uyari mesajlari

Uyari mesaijlari, cihaz gérintileme segeneklerine bagl olarak su sekilde gdsterilir:

Cihaz tipi - Kaynak makinesi kontrolii

Gosterim

Grafik gosterge

A

iki adet 7 bélimli gosterge

REL

Bir adet 7 bélumll gosterge

A

Uyarinin olasi sebebi ilgili bir uyari numarasi (bkz. tablo) ile gosterilir.
» Birden fazla uyari s6z konusu olursa, bunlar pes pese gosterilir.
» Cihaz uyarisini belgeleyin ve gerekirse servis personeline iletin.

Uyari

Olasi neden/¢6ziim

—

Asiri sicaklik

Kisa slre sonra agiri sicaklik nedeniyle kapatma tehlikesi s6z
konusu.

N

Yarim dalg.devr.digi

islem parametrelerini kontrol edin.

w

Torg sogutmasi uyarisi

Sogutma maddesi seviyesini kontrol edin ve gerekirse sogutma
maddesi doldurun.

Koruyucu gaz

Koruyucu gaz tedarikini kontrol edin.

Sogutma maddesi akigi

Min. debi miktarini kontrol edin. [

Tel rezervi

Bobinde az tel mevcut.

CAN Bus devre disi kaldi

Tel besleme Unitesi bagh degil, tel besleme motoru otomatik si-
gortasi (atan sigortaya basarak geri alin).

(o]

Kaynak akim devresi

Kaynak akim devresinin endiktansi, secilen kaynak gdrevi igin
cok yuksek.

©

Tel sir. Unit. konf.

Tel sir. tnit. konf. kontrol edin.

10

Parga invertori

Birden ¢ok parga invertérinden biri kaynak akimi gdndermiyor.

1

Sogutma maddesinde asiri
sicaklik [l

Sicakligl ve anahtarlama esiklerini kontrol edin. 2

12

Kaynak denetimi

Bir kaynak parametresinin gergek degeri belirtilen tolerans
alaninin disinda.
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Uyari mesajlari

ewn

Uyarn Olasi neden/¢6ziim
13|Kontak hatasi Kaynak akim devresinin direnci fazla buyik. Sasi baglantisini
kontrol edin.
16|Koruyucu gaz uyarisi Gaz beslemesini kontrol edin.
17|Plazma gaz uyarisi Gaz beslemesini kontrol edin.
18|Formasyon gazi uyarisi Gaz beslemesini kontrol edin.
19(Gaz uyarisi 4 rezerve edilmis
20|Sogutma maddesi sicaklik uya- |Sogutma maddesi seviyesini kontrol edin ve gerekirse sogutma
risi maddesi doldurun.
21|Asiri sicakhk 2 rezerve edilmis
22|Asin sicaklk 3 rezerve edilmis
23|Asiri sicakhk 4 rezerve edilmis
24|Sogutma maddesi akigi uyarisi [Sogutma maddesi beslemesini kontrol edin.
Sogutma maddesi seviyesini kontrol edin ve gerekirse sogutma
maddesi doldurun.
Debiyi ve anahtarlama esiklerini kontrol edin. 2
25|Debi 2 rezerve edilmis
26|Debi 3 rezerve edilmis
27|Debi 4 rezerve edilmis
28|Tel rezervi uyarisi Tel beslemesini kontrol edin.
29|Tel bitmesi 2 rezerve edilmis
30|Tel bitmesi 3 rezerve edilmis
31|Tel bitmesi 4 rezerve edilmis
32| Takometre hatasi Tel besleme Unitesi arizasi - tel surlcude surekli asir yikleme.
33|Tel besleme motorunda asiri  |Tel besleme motorunda asiri akim algilamasi.
akim
34|JOB bilinmiyor JOB numarasi bilinmediginden dolayi JOB seg¢imi gergeklesti-
rilmedi.
35|Slave tel besleme motorunda |Slave tel besleme motorunda agiri akim algilamasi (Push/Push
asiri akim sistemi veya ara siruci).
36|Takometre hatasi Slave Tel besleme Unitesi arizasi - tel suricude sirekli asir yikleme.
(Push/Push sistemi veya ara surucu).
37|FST Bus devre disi kaldi Tel besleme Unitesi bagli degil (tel besleme motoru otomatik si-
gortasina basarak geri alin).
38|Eksik parca bilgisi XNET parg¢a yonetimini kontrol edin.
39|Yarim dalga devre disi Besleme gerilimini kontrol edin.

[l sadece XQ makine serisinde
21 Degerler veya anahtarlama esikleri igin bakiniz teknik veriler > bkz. Bélim 8.
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Hata bildirimleri (gli¢ kaynagi)

7.3  Hata bildirimleri (gui¢ kaynag)
Olasi hata numaralarinin gésterilmesi, makine serisine ve modeline baghdir!
Parazitler, cihaz goérintileme seceneklerine bagh olarak su sekilde gosterilir:

Cihaz tipi - Kaynak makinesi kontrolii Gosterim

Grafik gosterge

iki adet 7 bélumli gdsterge

Err
Bir adet 7 bolumlu gbsterge E

Parazitlerin olasi sebebi ilgili bir uyari numarasi (bkz. tablo) ile gosterilir. Bir hata halinde gig UGnitesi ka-
patilir.

» Cihaz hatasini belgeleyin ve gerekirse servis personeline iletin.
» Birden fazla hata s6z konusu olursa, bunlar pes pese gosterilir.

» Hatalarn yazil olarak kayit altina alin ve gerekirse servis personeline iletin.

» Bir kumandada birden fazla hata ortaya ciktiginda her zaman en disiik hata numarasina (Err) sahip
hata gosterilir. Bu hata giderildiginde bir yiksek hata numarasi ekrana gelir. Bu islem, tim hatalar gi-
derilene kadar tekrarlar.

Hatalan sifirlama (kategori agiklamalari)

A Hata giderildiginde hata mesaji kaybolur.

B Hata mesajl, tusa basilarak d sifirlanabilir.

Diger tim hata mesaijlari sadece makine kapatilip acilarak sifirlanabilir.

Hata (kategori) Olasi neden Cozim
3 A BITakometre hatasi Tel besleme Unitesi arizasi Baglantilari kontrol edin (baglanti
noktalari, kablolar).
Tel surlclde surekli agiri Tel sirme merkezini dar yaricaplara
yukleme. yerlestirmeyin.

Tel sirme merkezinin kolay hareket
edebilip edemedigini kontrol edin.

4 AlAsin sicaklik Gug kaynagdi asiri 1Isinmis Acik haldeki cihazi sogumaya
birakin.

Fan tikali, kirli veya arizall. Fani kontrol edin, temizleyin veya

degistirin.

Hava girisi veya gikisi tikall. Hava girisi ve cikigini kontrol edin.
5/Seb.asiri gerilim Sebeke gerilimi fazla yiksek Sebeke gerilimlerini kontrol edin ve
6|Sebekede diglk ge-  |Sebeke gerilimi fazla dusuk gug kaynaginin baglanti gerilimleriyle

" karsilastirin.
rilim
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ewn

Hata (kategori)

Olasi neden

Coézum

7B

Sog.madd.eksikligi

debi miktari disik

Sogutma maddesi doldurun.

Sogutma maddesi debisini kontrol e-
din - hortum paketindeki bukulmeleri
giderin.

Debi esigini uyarlayin. (153l

Su sogutucusunu temizleyin.

Pompa dénmuyor

Pompa milini dondurdn.

Sogutma maddesi devresinde
hava

Sogutma madde devresinin havasini
alin.

Hortum paketi tamamen
sogutma maddesiyle dolu degil.

Cihazi kapatip tekrar agin > Pompa
galisiyor > doldurma islemi.

Gaz sogutmali kaynak torguyla
isletim.

Kaynak tor¢u sogutmasini devre digi
birakin.

Sogutma maddesi beslemesi ve geri
doénUsund hortum koépristine
baglayin.

Otomatik sigorta [ arizasi

Otomatik sigortayi sifirlayin.

8A’B

Koruyucu gaz hatasi

Koruyucu gaz yok

Koruyucu gaz tedarikini kontrol edin.

On basing fazla diistik.

Hortum paketindeki blkulmeleri gide-
rin (nominal deger: 4-6 bar 6n
basing).

©

ikincil asiri gerilim

Cikista agiri gerilim: invertér ha-
tasi

Servis talep edin.

10

Kisa devre (PE hatasi)

Kaynak teli ile cihaz gévdesi a-
rasindaki baglant

Elektrik baglantisini kesin.

11 A B|Hizli kapatma islem sirasinda "robot hazir" Ust kontroldeki hatayi giderin.
mantiksal sinyali kaldiriliyor.
16 A|Genel pilot ark Acil durum devresi hatasi Acil durum devresini kontrol edin.
Sicaklik hatasi Bakiniz hata 4 agiklamasi.
Kaynak torgunda kisa devre Kaynak torgunu kontrol edin.
Servis talep edin
17 B[Sogu Bakiniz hata 3 agiklamasi. Bakiniz hata 3 agiklamasi.
k tel hatasi
18 B|Plazma gazi hatasi Gaz eksikligi Bakiniz hata 8 agiklamasi.
19 B|Koruyucu gaz hatasi Gaz eksikligi Bakiniz hata 8 agiklamasi.
20 B|Sog.madd.eksikligi bakiniz hata 7 aciklamasi. Bakiniz hata 7 agiklamasi.
22 A|Sogutma maddesi Sogutma maddesi asiri Acik haldeki cihazi sogumaya
sicakhgi ["] Isinmisg 1 birakin.
Fan tikali, kirli veya arizall. Fani kontrol edin, temizleyin veya
degistirin.
Hava girisi veya cikigi tikali. Hava girisi ve ¢ikigini kontrol edin.
23 A|HF yuksek frekans tra- |Harici HF atesleme Unitesi asiri |Agik haldeki cihazi sogumaya

fosunda asiri sicaklk

Isinmig

birakin.

24°B

Pilot ark ategsleme ha-
tasi

Pilot ark ateslenemiyor.

Kaynak torcu donanimini kontrol e-
din.
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Hata (kategori) Olasi neden Coézim
25 B|Formasyon gazi hatasi |Gaz eksikligi Bakiniz hata 8 agiklamasi.
26 A|Hilibo modiiliinde asiri [Hilibo modull asiri isinmis Bakiniz hata 4 agiklamasi.
sicaklik

32(Hata I>0 [ Akim toplama hatasi Servis talep edin.

33|Hata UIST [ Gerilim toplama hatasi Kaynak akim devresi kisa devresini
giderin.
harici sensor gerilimini giderin.
Servis talep edin.

34|Elektronik hatasi A/D kanal hatasi Makineyi kapatip yeniden agin.
Servis talep edin.

35|Elektronik hatasi Yanak hatasi Makineyi kapatip yeniden agin.
Servis talep edin.

36|l-Hata [5-Kosul ihlal edildi. Makineyi kapatip yeniden agin.
Servis talep edin.

37|Elektronik hatasi Sicaklik hatasi Acik haldeki cihazi sogumaya
birakin.

38|Hata IIST M Kaynaktan 6énce kaynak akim [Kaynak akim devresi kisa devresini

devresinde kisa devre. giderin.

Servis talep edin.

39|Elektronik hatasi ikincil asiri gerilim Makineyi kapatip yeniden agin.
Servis talep edin.

40(Elektronik hatasi [>0 hatasi Servis talep edin.

47 B(Bluetooth hatasi - Bluetooth fonksiyonuna iligkin gegerli

diger belgeleri dikkate alin.

48 B|Atesleme hatasi islem baglangici sirasinda Tel beslemesini kontrol edin
atef::amekgeri;eklesmlyor (oto- Kaynak akim devresindeki ylk kab-
matik makineler). lolarinin baglantilarini kontrol edin.

gerekiyorsa kaynaktan 6nce ig par-
¢asindaki korozyona ugramis yuzey-
leri temizleyin.

49 B|Ark yirtilmasi Otomatik bir sistemle kaynak  [Tel beslemeyi kontrol edin.
sirasinda ark yirtiimasi Kavnak hizini uvarlavin
gergeklesti. y yariayin.

50 B|Program numarasi Danhilt hata Servis talep edin.

51 A|Acil durum kapatma Gug kaynaginin acil durum ka- [Devreye alinan acil durum kapatma
patma salter devresi etkinlesti- |salter devresini yeniden devre disi
rildi. birakin (koruma devresini agin).

52|Tel besleme unitesi yok |Otomatik sistem acildiktan Tel besleme Unitelerinin kontrol hat-
sonra tel besleme Unitesi (DV) |larini kontrol edin veya baglayin;
algilanmad. Otomatik tel besleme Unitesi kodunu
dizeltin (1 numarali 1DV: igin
saglayin; birer tane 1 numaral ve
2 numarali tel besleme Unitesi olan
2DV igin).
53 B|Tel besleme Unitesi 2  |Tel besleme (nitesi 2 algilan-  |Kontrol kablolarinin baglantilarini

yok

madi.

kontrol edin.
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ewn

Hata (kategori) Olasi neden Coézim

54|VRD hatasi Bosta calisma gerilimi distirme [gerekiyorsa harici cihazi kaynak
hatasi. akim devresinden ayirin.
Servis talep edin.
55 B|Tel stirme Unitesinde  |Tel stirme Unitesi agiri akim al- |Tel siirme merkezini dar yarigaplara

asiri akim

gilamasi.

yerlestirmeyin.

Tel sirme merkezinin kolay hareket
edebilip edemedigini kontrol edin.

56

Sebeke faz kesilmesi

Sebeke geriliminin bir fazi
kesildi.

Sebeke bagdlantisini, sebeke soketini
ve sebeke sigortalarini kontrol edin.

578

Takometre hatasi Slave

Tel besleme Unitesinde ariza
(slave isletimi).

Baglanti noktalarini, hatlari,
baglantilari kontrol edin.

Tel suricide surekli agiri
yukleme (slave isletimi).

Tel siirme merkezini dar yarigaplara
yerlestirmeyin.

Tel sirme merkezinin kolay hareket
edebilip edemedigini kontrol edin.

58 B|Kisa devre Kaynak akim devresini kisa de- [Kaynak akim devresini kontrol edin.
vreye karsi kontrol edin. Kaynak torgunu yalitimli bir yere
birakin.

59|Uyumsuz makine Sisteme bagl olan bir makine [Uyumsuz makineyi sistemden ayirin.
uyumsuz.

60|Uyumsuz yazilim Bir makinenin yazilimi uyumlu [Servis talep edin.
degil.

61|Kaynak denetimi Bir kaynak parametresinin Tolerans alanlarina uyun.
gergek degeri belirtilen tolerans Kaynak parametrelerini uyarlayin
alaninin disinda. '

62|Sistem bileseni [1] Sistem bileseni bulunamadi. Servis talep edin.

63|Sebeke gerilimi hatasi |isletme ve sebeke gerilimi isletme ve sebeke gerilimini kontrol

[l sadece XQ. makine serisinde
21 XQ. makine serisi harig
Bl Degerler veya anahtarlama esikleri igin bakiniz Teknik Veriler > bkz. B6liim 8.

uyumsuz

edin ve uyarlayin
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Sogutucu madde devresinin havasinin alinmasi
7.4 Sogutucu madde devresinin havasinin alinmasi

1 2 1 3 By |4
0 R = max E

Sekil 7-1

+ Makineyi kapatin ve sogutma tankini maksimum seviyesine kadar doldurun.

» Hizli baglanti pargasini uygun bir yardimci gereg ile agin (baglanti agik).

Sogutma sisteminin havasinin alinmasi i¢in her zaman mavi renkli ve sogutma sisteminin
miimkiin olan en derin noktasinda bulunan sogutma maddesi baglantisini (sogutma tankinin
yakininda) kullanin!

-~

blau / blue

N

5 6
I

: : ) ek

Sekil 7-2
» Disari akan sogutma sivisini toplamak igin uygun bir kabi hizli baglanti pargasinin altina koyun ve ma-
kineyi yakl. 5 saniye icin galistirin.
+ Kapama halkasini geriye iterek hizli badlanti parcasini tekrar kapatin.
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8 Teknik veriler

Performans bilgileri ve garanti yalnizca orijinal yedek ve aginan pargalarla baglantili olarak
gecerlidir!

8.1  Boyutlar ve agirlike

Tetrix XQ 230 puls DC | Tetrix XQ 230 puls AC/DC
h
I
Boyutlar (I x b x h) mm ing
b1 257 10.1
b2 224 8.8
| 550 21.7
h 415 16.3
Agirlik kg Ib kg Ib
17,5 38.6 19,2 42.3
48 099-005630-EW515
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8.2 Tetrix XQ 230 puls DC

TIG Ortllu elektrot

Kaynak akimi (I2)

3 A bitig 230 A 5 A bitig 190 A

Standarda (U2 uygun kaynak gerilimi)

10,1V bitis 19,2V 20,2 V bitig 27,6 V

40° C'de devrede kalma orani [

35 % - 190 A
45 % 230 A -
60 % 205 A 155 A
100 % 170 A 125 A
Sebeke gerilimi (Tolerans) 1x 230V (-40 % bitis +15 %)
Frekans 50/60 Hz

Sebeke sigortasi 2 1x16 A

Bosta ¢alisma gerilimi (S1) 96 V

maks. Baglanmis yuk (S1) 5,2 kVA 6,2 kVA
Jeneratér gucl (Tavsy.) 8,2 kVA

Poténcia absorvida Po 26 W

Cos Phi/ Verim 0,99/87 %

Koruma sinifi / Asiri gerilim sinifi I /1O

Kirlenme derecesi 3

izolasyon sinifi / Koruma H/IP 23

siniflandirmasi

Kagak akim koruma salteri

Tip B (6nerilen)

Gurdlth seviyesi Bl

<70 dB(A)

Ortam sicakhgi 4

-25 °C bitig +40 °C

Makine sogutmasi / tor¢ sogutmasi

Fan (AF) / Gaz

Sebeke bagdlanti hatti

HO7RN-F3G2,5

is pargasi ucu (min.) 35 mm?2
Elektromanyetik uyumluluk A
yonetmeligi sinifi

Guvenlik isareti /CE/HI

Uygulanan standartlar

bkz. Uyumluluk beyani (Cihaz belgeleri)

I Yik degisimi: 10 dakika (%60 devrede kalma orani 2 6 dakika kaynak, 4 dakika mola).
21 DIAZED xxA gG guvenlik sigortalari 6nerilir. Otomatik sigortalarin kullaniimasi halinde tetikleme karak-

teristigi “C” kullaniimahidir!

Bl |[EC 60974- 1 uyarinca maksimum c¢alisma noktasinda bosta galisma ve normal yiikte isletim gurilti

seviyesi.

B Ortam sicakliyi sogutma maddesine bagl! Sogutma maddesi sicaklik araligini dikkate alin!
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Teknik veriler
Tetrix XQ 230 puls AC/DC

ewn

8.3  Tetrix XQ 230 puls AC/DC

TIG Ortulu elektrot
Kaynak akimi (I2) 3 A bitis 230 A 5 A bitis 190 A
Standarda (U2 uygun kaynak gerilimi) 10,1 V bitis 19,2 V 20,2 V bitis 27,6 V
40° C'de devrede kalma orani [l
35 % - 190 A
40 % 230 A -
60 % 200 A 150 A
100 % 170 A 120 A
Sebeke gerilimi (Tolerans) 1x 230V (-40 % bitis +15 %)
Frekans 50/60 Hz
Sebeke sigortasi 2 1x16 A
Bosta ¢alisma gerilimi (S1) 96 V
maks. Baglanmis yuk (S1) 5,5 kVA 6,5 kVA
Jeneratér gucl (Tavsy.) 8,8 kVA
Poténcia absorvida Po 29 W
Cos Phi/ Verim 0,99/82 %
Koruma sinifi / Asiri gerilim sinifi I /1O
Kirlenme derecesi 3
izolasyon sinifi / Koruma H/IP 23

siniflandirmasi

Kagak akim koruma salteri

Tip B (6nerilen)

Gurdlth seviyesi Bl

<70 dB(A)

Ortam sicakhgi 4

-25 °C bitig +40 °C

Makine sogutmasi / tor¢ sogutmasi

Fan (AF) / Gaz

Sebeke bagdlanti hatti

HO7RN-F3G2,5

is pargasi ucu (min.) 35 mm?2
Elektromanyetik uyumluluk A
yonetmeligi sinifi

Guvenlik isareti /CE/H

Uygulanan standartlar

bkz. Uyumluluk beyani (Cihaz belgeleri)

I Yik degisimi: 10 dakika (%60 devrede kalma orani 2 6 dakika kaynak, 4 dakika mola).
21 DIAZED xxA gG guvenlik sigortalari 6nerilir. Otomatik sigortalarin kullaniimasi halinde tetikleme karak-

teristigi “C” kullaniimalidir!

Bl |[EC 60974- 1 uyarinca maksimum c¢alisma noktasinda bosta galisma ve normal yiikte isletim gurilti

seviyesi.

B Ortam sicakliyi sogutma maddesine bagl! Sogutma maddesi sicaklik araligini dikkate alin!
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Ek donanim

Genel ek donanimlar

9

9.1

9.2
9.2.1

9.2.2

9.2.2.1

9.2.2.2

9.3

Ek donanim

Kaynak torglari, is parcasi uglari, elektrot pensleri veya ara hortum paketleri gibi performansa
bagli aksesuar bilesenleri yetkili distribiitoriiniizdentemin edebilirsiniz.

Genel ek donanimlar
Tip

Aciklama

Uriin numarasi

GH 2X1/4" 2M

Gaz tipu

094-000010-00001

DM 842 Ar/CO2 230bar 301 D

Uzaktan kumanda ve

19 kutuplu baglanti
Tip

Basing disuricl, manometreli

aksesuarlar

Aciklama

394-002910-00030

Uriin numarasi

RTF119POL 5 M

Baglanti kablolu ayak kontrol uzaktan kumandasi
akimi

094-006680-00000

RT1 19POL

Uzaktan kumanda akimi

090-008097-00000

RTG1 19POL 5m

Uzaktan kumanda, akim

090-008106-00000

RTG1 19POL 10m

Uzaktan kumanda, akim

090-008106-00010

RA5 19POL 5M

Orn. uzaktan kumanda igin baglanti kablosu

092-001470-00005

RA10 19POL 10m

Orn. uzaktan kumanda igin baglanti kablosu

092-001470-00010

RA20 19POL 20m

Orn. uzaktan kumanda igin baglanti kablosu

092-001470-00020

RV5M19 19POL 5M
Kaynak torgu sogutmasi

Uzatma kablosu

092-000857-00000

Tip Aciklama Uriin numarasi
Cool XQ 40 Sogutma Unitesi 090-005632-00000
Cool XQ 40 MV Sogutma Unitesi 090-005633-00000

ON Water Filter K.0006

Opsiyonel su filtresi

092-004024-00000

HOSE BRIDGE UNI

Sogutma sivisi - Tip blueCool

Boru koprisu

092-007843-00000

Tip Agiklama Uriin numarasi

blueCool -10 5| Sogutma sivisi -10 °C’ye kadar (14 °F), 5 | 094-024141-00005
blueCool -10 25 | Sogutma sivisi -10 °C’ye kadar (14 °F), 251 094-024141-00025
blueCool -30 5| Sogutma sivisi -30 °C’ye kadar (22 °F), 5| 094-024142-00005
blueCool -30 25 | Sogutma sivisi -30 °C’ye kadar (22 °F), 25| 094-024142-00025
FSP blueCool Donma emniyeti kontrolci 094-026477-00000

Sogutma sivisi - Tip KF

Tip Agiklama Uriin numarasi
KF 23E-5 Sogutma sivisi -10 °C’ye kadar (14 °F), 5| 094-000530-00005
KF 23E-200 Sogutma sivisi (-10 °C), 200 | 094-000530-00001
KF 37E-5 Sogutma sivisi -20 °C’ye kadar (4 °F), 5| 094-006256-00005
KF 37E-200 Sogutma sivisi (-20 °C), 200 | 094-006256-00001
TYP1 Donma emniyeti kontrolci 094-014499-00000
Tasima sistemi

Tip Aciklama Uriin numarasi
Trolly 35.3 Gug¢ kaynagi igin tasima araci, 1 modiil, koruyucu 090-008847-00000

gaz tipu 101-501
Trolly XQ 55-5 Tasima araci 090-008637-00000

ON CS Trolly 35.2-2

Trolly 35.2-2 igin ving askisi

092-002931-00000

099-005630-EW515
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Ek donanim ev\;hq
Secenekler

9.4 Secgenekler

Tip Aciklama Uriin numarasi
ONTS TG.11 Torg tutucusu 092-004054-00000
ON Filter TG.11/K.06 Kir filtresi, hava girisi icin 092-004056-00000
ONCC TG.M1M Kaynak kontroliinii korumak igin seffaf kapak 092-004057-00000
52 099-005630-EW515
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10 Ek
10.1 Bayi bulma
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