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Allmanna hanvisningar
A VARNING

_ -| Las bruksanvisningen!

TT Bruksanvisningen informerar om saker anviandning av produkterna.

» La&s och fdlj bruksanvisningen for samtliga systemkomponenter, i synnerhet sékerhets- och
varningsanvisningarna!l

» Beakta foreskrifter om férebyggande av olyckor och nationella bestammelser!

» Forvara bruksanvisningen pa aggregats anvandningsplats.

» Sakerhets- och varningsskyltar pa aggregatet informerar om eventuella faror.
De maste vara identifierbara och lasbara.

+ Aggregatet ar tillverkat i enlighet med aktuell teknisk utvecklingsniva samt gallande regler
och standarder och far endast anvandas, underhallas och repareras av fackpersonal.

+ Tekniska andringar pa grund av vidareutveckling inom aggregattekniken kan leda till olika
svetsforhallanden.

Kontakta er aterforsaljare eller var kundservice pa +49 2680 181-0 om ni har fradgor angaende
installation, idrifttagande, anvandning, speciella omstandigheter pa anvandningsplatsen samt
andamalsenlig anvdndning .

En lista 6ver auktoriserade aterforsiljare finns pa www.ewm-group.com/en/specialist-dealers.

Ansvaret i sammanhang med anvandning av denna anlaggning begransas uttryckligen till anlaggningens
funktion. Allt annat ansvar, av vilket slag det vara ma, uteslutes uttryckligen. Denna befrielse fran ansvar
accepteras av anvandaren vid idrifttagning av anlaggningen.

Saval iakttagandet av denna anvisning som aven villkoren och metoderna vid installation, drift, anvand-
ning och skoétsel av aggregatet kan inte dvervakas av tillverkaren.

Ett felaktigt utférande av installationen kan leda till materiella skador och dven innebara att personer ut-
sattes for risker. Darfor Gvertar vi inget slags ansvar for forluster, skador och kostnader, som resulterar av
felaktig installation, icke fackmassig drift samt felaktig anvandning och skotsel eller pa nagot satt star i
samband harmed.
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For Din sakerhet ev\;hq
Information om anvandning av bruksanvisningen

2 For Din sakerhet
21 Information om anvandning av bruksanvisningen

A FARA
Arbets- eller driftsforfaranden som maste foljas exakt for att utesluta en omedelbart
hotande, allvarlig personskada eller dod.

» Sakerhetsanvisningen innehaller signalordet "FARA" med en generell varningssymbol i sin
rubrik.

» Faran fortydligas dessutom genom ett piktogram i marginalen.

A VARNING

Arbets- eller driftsforfaranden som maste foljas exakt for att utesluta en mojlig, allvarlig
personskada eller dod.

+ Sakerhetsanvisningen innehaller signalordet "VARNING" med en generell varningssymbol i

sin rubrik.
» Faran fortydligas dessutom genom ett piktogram i marginalen.
/A OBSERVERA
Arbets- eller driftsforfaranden som maste foljas exakt for att utesluta en majlig, latt per-
sonskada.
+ Sakerhetsanvisningen innehaller signalordet "SE UPP" med en generell varningssymbol i
sin rubrik.

» Faran fortydligas genom ett piktogram i marginalen.
1> Tekniska detaljer som anvdndaren maste beakta for att undvika skador pa egendom och maskin.

Indikeringar betraffande tillvagagangssatt samt upprakningar som visar dig steg for steg vad du ska gora i
speciella situationer kanner du igen med hjalp av blickfangspunkten, t.ex.:

+ ansluta och lasa kontakten for svetsstromledningen i motsvarande motkontakt.

6 099-005630-EW506
02.03.2021



§

For Din sakerhet
Symbolférklaring

2.2 Symbolforklaring

Symbol

Beskrivning

Beskrivning

Beakta tekniska detaljer

tryck och slapp (pekaltryck)

Koppla fran aggregatet

Slapp

Koppla pa aggregatet

Tryck och hall intryckt

\ B B| B| 5

(exempel: vanta 4 s/tryck)

@

N
’

=
N
@
©
\—/
@ fel/ogiltig koppla
@ ratt/giltig vrid
: Ingang Siffervarde/instéllbart
L
Navigera \"D/ Signallampan lyser grént
d 1 A Y
1 2 e % i i 0
I_’ Utgang ‘O‘ Signallampan blinkar gront
-l o e
¢ W, | Tidsvisning s’ |Signallampan lyser rott

Avbrott i menyvisningen (ytterligare in-

stallningsmojligheter maojliga)

(=)

Signallampan blinkar rott

Verktyg ej nédvandigt/anvand ej verk-
tyg

Verktyg nédvandigt/anvand verktyg

099-005630-EW506
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For Din sakerhet ev\;hq
Sakerhetsforeskrifter

2.3 Sakerhetsforeskrifter

K

W

A VARNING

Olycksrisk vid ignorering av sdkerhetsanvisningarna!

Ignorering av sdkerhetsanvisningarna kan vara livsfarligt!

+ Las sakerhetsanvisningarna i denna anvisning noggrant!

» Beakta foreskrifter om férebyggande av olyckor och nationella bestammelser!

» Uppmana personer inom arbetsomradet att folja féreskrifterna!

Risk for personskada pa grund av elektrisk spanning!

Elektrisk spanning kan vid berdéring leda till livsfarliga elektriska stotar och brannskador.

Aven vid berdring vid lag spianning kan man bli forskriackt och som foljd dirav raka ut

for en olycka.

» ROr aldrig direkt vid spanningsférande delar, till exempel svetsstromsuttag, stav-, volfram-,
eller tradelektroder!

* Placera alltid svetsbrannaren och/eller elektrodhallaren pa isolerat underlag!

» Anvand fullstandig, personlig skyddsutrustning (anvandningsberoende)!

* Endast kompetent personal far 6ppna maskinen!

» Aggregatet far inte anvandas for upptining av ror!

Fara vid sammankoppling av flera stromkallor!

Om flera stromkallor ska sammankopplas parallellt eller i serie, far detta endast utféras

av en utbildad fackman enligt standarden IEC 60974-9 "Installation och anvdandning"

och arbetarskyddsféreskriften BGV D1 (tidigare VBG 15) eller i enlighet med nationella
bestammelser!

Utrustningarna far endast godkannas for ljusbagssvetsning efter en kontroll, for att sa-

kerstalla att den tillatna tomgangsspanningen inte 6verskrids.

« Lat endast en utbildad fackman ansluta aggregaten!

+ Vid urdrifttagning av enstaka stromkallor maste alla nat- och svetsstromledningar kopplas
bort fran det totala svetssystemet pa ett sakert och tillforlitligt satt. (Risk fér backspannin-
gar!)

» Koppla inte ihop svetsmaskiner med polvandaromkopplare (PWS-serien) eller aggregat for
vaxelstromssvetsning (AC), eftersom svetsspanningarna kan adderas otillatet genom en
enkel felmandvrering.

Risk for personskador genom stralning och hetta!

Ljusbagsstralning leder till skador pa hud och égon.

Kontakt med heta arbetsstycken och gnistor orsakar brannskador.

* Anvand svetsskarm resp. svetsskyddshjalm med tillrackligt skyddssteg (anvandningsbero-

ende)!

Anvand torra skyddsklader (t.ex. svetsskarm, handskar, etc.) enligt

respektive lands gallande foreskrifter!

+ Skydda utomstadende personer mot stralning och blandningsrisk med svetsdraperier eller
lampliga skyddsvaggar!

099-005630-EW506
02.03.2021



For Din sakerhet

Sakerhetsforeskrifter

A VARNING

Risk for personskador pga. olamplig kladsel!
Stralning, varme och elektrisk spanning ar riskkdllor som ska undvikas under ljusbags-
svetsning. Anvandaren ska vara utrustad med en fullstandig, personlig skyddsutrust-

ning. Skyddsutrustningen maste skydda mot féljande:

Andningsskydd, mot halsoskadliga amnen och blandningar (rokgaser och angor) eller vidta
lampliga atgarder (utsugning etc.).

Svetsskyddshjalm med korrekt skyddsanordning mot joniserande stralning (IR- och UV-
stralning) och varme.

Torr svetskladsel (skor, handskar och huvudskydd) som skyddar mot varm omgivning, med
jamférbar effekt som vid en lufttemperatur pa 100 °C eller mer, samt elstét och arbete pa
delar som star under spanning.

Horselskydd mot skadligt buller.

ﬁ Explosionsrisk!
ﬂj,__/..._ Skenbart ofarliga &mnen i slutna kérl kan bygga upp ett évertryck vid upphettning.

Avlagsna behallare med brannbara eller explosiva vatskor fran arbetsomradet!
Hetta inte upp explosiva vatskor, damm eller gaser genom svetsningen och kapningen!

Brandrisk!
m De hoga temperaturer som uppstar vid svetsningen, sprutande gnistor, glédande delar
L == och het slagg kan leda till flambildning.

Observera brandhardar inom arbetsomradet!

Medfér inga lattantandliga féremal som exempelvis tandstickor eller cigarettdndare.

Ha lamplig slackningsutrustning tillgénglig pa arbetsplatsen!

Avlagsna noggrant brannbara @mnen fran arbetsstycket fére svetsningen.

Bearbeta svetsade arbetsstycken forran de har svalnat. Lat de ej komma i kontakt med
brédnnbara material!

099-005630-EW506
02.03.2021



For Din sakerhet ev\;hq
Sakerhetsforeskrifter

()

/A OBSERVERA

Rok och gaser!

Ro6k och gaser kan orsaka andnod och forgiftning! Dessutom kan I6sningsmedelsangor

(klorerat kolvdte) omvandilas till giftigt fosgen genom ljusbagens ultravioletta stralning!

» Sakerstall tillracklig frisklufttillforsel!

» Hall lésningsmedelsangor borta fran ljusbagens stralningsomrade!

* Anvand ldmpligt andningsskydd vid behov!

Bullerbelastning!

Buller som overskrider 70dBA kan orsaka bestaende horselskador!

* Anvand lampligt hérselskydd!

+ Personer som befinner sig inom arbetsomradet maste anvanda lampligt horselskydd!

Enligt IEC 60974-10 delas svetsmaskiner upp i tva klasser for elektromagnetisk kompa-

tibilitet (information om EMC-klass finns i tekniska data) >se kapitel 8:

Klass A Aggregaten &r inte avsedda for anvandning inom bostadsomraden som far sin els-

trom fran det offentliga lagspanningsférsorjningsnatet. Vid sakerstallandet av den elektromag-

netiska kompabiliteten for aggregat enligt klass A kan svarigheter upptrada inom dessa

omraden, saval pga. ledningsbundna som stralade stérningar.

Klass B Aggregaten uppfyller EMC-kraven inom industriomraden och bostadsomraden, inklu-

sive bostadsomraden med anslutning till det offentliga lagspanningsférsorjningsnatet.

Installation och drift

Vid drift av ljusbagssvetsanlaggningar kan i vissa fall elektromagnetiska stérningar upptrada,

trots att alla svetsmaskiner uppfyller emissionsgransvardena enligt normen. Anvandaren ans-

varar for stérningar som utgar fran svetsningen.

Vid bedomningen av méjliga elektromagnetiska problem i omgivningen maste anvandaren ta

hansyn till féljande: (se aven EN 60974-10 Bilaga A)

* Nat-, styr-, signal- och telekommunikationsledningar

* Radio- och TV-apparater

» Datorer och andra styranordningar

» Sakerhetsanordningar

» Halsan hos personer i narheten, sarskilt om de anvander pacemakers eller hérapparater

» Kalibrerings- och matanordningar

» Interferenstaligheten hos andra anordningar i omgivningen

» Den tid pa dagen nar svetsarbetena maste utforas

Rekommendationer for reducering av stérningsemissioner

« Natanslutning, t.ex. extra naffilter eller avskdrmning med metallrér

» Underhall av ljusbagssvetsutrustningen

» Svetsledningarna ska vara sa korta som majligt och ligga tatt tillsammans och direkt utmed
golvet

* Potentialutjamning

« Jordning av arbetsstycket. | de fall, dar en direkt jordning av arbetsstycket inte &r majlig, bor
férbindelsen ske genom lampliga kondensatorer.

» Avskarmning fran andra utrustningar i omgivningen eller av hela svetsutrustningen

Elektromagnetiska falt!

Genom stromkallan kan elektriska eller elektromagnetiska falt alstras som kan stéra

funktionen hos elektroniska anlaggningar som datorer, CNC-apparater, telekommunika-

tionsledningar, nat-, signalledningar och pacemakers.

» Folj underhallsanvisningarna >se kapitel 6.3!

* Rulla av svetsledningarna helt!

» Skarma av stralningskansliga apparater och anordningar motsvarande!

» Funktionen hos pacemakers kan paverkas (konsultera lakare vid behov).

10
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ev\;hq For Din sakerhet
Transport och uppstallning

/A OBSERVERA

Foretagarens forpliktelser!

For drift av aggregatet maste respektive nationella direktiv och lagar iakttas!

* Nationell tillampning av ramdirektivet 89/391/EEG om genomfdrande av atgarder for for-
battrad sakerhet och halsoskydd for arbetstagare vid arbetet samt tillhérande separata di-
rektiv.

+ Sarskilt direktivet 89/655/EEG angaende minimala féreskrifter for sdkerhet och halsoskydd
vid anvandning av arbetsutrustning genom arbetstagare vid arbetet.

» Foreskrifterna for arbetssakerhet och férebyggande av olyckor i respektive land.

» Uppstalining och drift av aggregatet motsvarande IEC 60974-9.

* Undervisa anvandaren regelbundet i sakerhetsmedvetet arbete.

* Regelbunden kontroll av aggregatet enligt IEC 60974-4.

I3 Tillverkarens garanti upphor att gélla vid aggregatskador pga. fraimmande komponenter!
e Anvand endast systemkomponenter och tillval (strémkéllor, svetsbrdnnare, elektrodhallare,
fjdrrstyrningar, reserv- och férslitningsdelar etc.) som ingar i vart leveransprogram!
« Tillbeh6rskomponenter far endast stickas in i motsvarande anslutningsuttag och lasas nar
svetsaggregatet adr avstangt.

Krav for anslutningen till det offentliga forsorjningsnatet

Hogeffektsaggregat kan paverka natets kvalitet pga. den strom de drar fran forsoérjningsnatet. For
vissa aggregattyper kan darfér anslutningsbegransningar eller krav pa den maximalt méjliga
ledningsimpedansen eller den erforderliga minimala férsérjningskapaciteten vid granssnittet till
det offentliga natet (gemensam kopplings PCC) galla, varvid vi dven hénvisar till aggregatens
tekniska data. | detta fall faller det under verksamhetsutévarens eller aggregatets anviandares
ansvar, ev. efter konsultation med energileverantéren, att siakerstalla att aggregatet kan anslutas.

24 Transport och uppstallning

A VARNING
@ Olycksrisk pga. felaktig hantering av skyddsgasflaskor!

Felaktig hantering och otillracklig fastsattning av skyddsgasflaskor kan leda till allvar-
liga personskador!

» Folj gastillverkarens anvisningar gallande bestammelser for tryckgasbehallare!

» Fastsatining pa skyddsgasflaskans ventil ar inte tillaten!

* Undvik att vdrma upp skyddsgasflaskan!

099-005630-EW506 11
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For Din sakerhet ev\;hq
Transport och uppstallning

/A OBSERVERA

S Risk for olycksfall pa grund av férsorjningsledningar!
:D- Vid transport kan ej bortkopplade forsoérjningsledningar (natledningar, styrledningar,
etc.) férorsaka risker, t.ex. att anslutna apparater vilter och skadar personer!
» Koppla fran férsoérjningsledningar fore transport!
IS Risk for valtning!
’?' Vid forflyttning och uppstalining kan aggregatet valta och skada personer eller sjalva

: aggregatet kan ta skada. Sdkerheten mot att valta ar sakerstalld upp till en vinkel pa 10°
(enligt IEC 60974-1).
» Stall upp eller transportera aggregatet pa ett jamnt, fast underlag!
» Sakra pabyggnadsdetaljer pa lampligt satt!

e  Risk for olycksfall pa grund av felaktigt dragna ledningar!

‘a Felaktigt dragna ledningar (nat-, styrnings-, svetsledningar eller mellanslangpaket) kan
—=— | utgdra snubbelrisk.
+ Dra forsorjningsledningar plant pa golvet (undvik églor).
» Undvik att dra ledningar pa gang- eller transportvagar.
Risk for personskador pa grund av uppvarmd kylvatska och dess anslutningar!
Den anvidnda kylvatska och dess anslutnings- resp. forbindelsepunkter kan varmas upp
kraftigt under drift (vattenkylt utférande). Nar kylmedelskretsarna 6ppnas kan kylmedel
som lacker ut orsaka skallning.
« Oppna endast kylmedelskretsarna nar strémkallan resp. kylaggregatet &r avstangt!
* Anvand korrekt skyddsutrustning (skyddshandskar)!
» Forslut 6ppnade anslutningar pa slangarna med ldmpliga pluggar.

—
—
—

Aggregaten ar konstruerade for drift i uppriitt ldage!
Drift i ej tillatna lagen kan leda till skador pa aggregatet.
e Transport och drift uteslutande i upprétt lage!

Genom felaktig anslutningkan tillbeh6rskomponenter och stromkéllan skadas!

¢ Tillbehérskomponenter far endast stickas in i motsvarande anslutningsuttag och lasas nar
svetsaggregatet ar avstiangt.

e Utforliga beskrivningar framgar av motsvarande tillbehérskomponents bruksanvisning!
* Tillbehérskomponenter registreras automatiskt efter tillkoppling av strémkéllan.

Dammskyddslock skyddar anslutningsuttagen och salunda aggregatet mot nedsmutsning och
skador.

¢ Om ingen tillbeh6rskomponent ar ansluten till uttaget maste dammskyddslocket vara pasatt.
¢ Vid defekt eller forlust maste dammskyddslocket ersittas!

12
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ev\;hq Andamalsenlig anvindning

Anvandningsomrade

3

Andamalsenlig anvindning

A VARNING

Faror pa grund av felaktig anvidndning!
§ Aggregatet ar tillverkat i enlighet med aktuell teknisk utvecklingsniva samt gallande
regler och standarder fér anvandning inom industri och annan kommersiell verksamhet.
Det ar endast avsett for svetsmetoden som anges pa typskylten. Vid felaktig anvand-
ning kan aggregatet utgora fara for personer, djur och materiella varden. Garantin om-
fattar inte skador som ar ett resultat av felaktig anvandning!
+ Anvand aggregatet uteslutande enligt avsedd anvandning och endast av utbildad,
sakkunnig personal!
+ Aggregatet far inte férandras eller byggas om pa felaktigt satt!

3.1  Anvandningsomrade
Ljusbagssvetsmaskin till TIG-likstréms- och vaxelstromssvetsning med Liftarc (kontakttdndning) eller HF-
tadndning (berdringsfri) och i sidoférfarande manuell elektrodsvetsning. Tillbehdrskomponenter kan vid
behov ge fler funktioner (se motsvarande dokumentation i kapitlet med samma namn).
3.2 Anvandning och drift uteslutande med foljande aggregat
Foljande systemkomponenter kan kombineras med varandra:
Stromkalla Tetrix XQ 230 puls DC
Tetrix XQ 230 puls AC/DC
Aggregatstyrning Comfort 3.0
Expert 3.0
Svetsbriannarkylningsaggregat Cool XQ 40
Cool XQ 40 MV
Transportvagn Trolly 35.3
099-005630-EW506 13
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Andamalsenlig anvandning E\A;")‘)

Hanvisningar till standarder

3.3
3.3.1

3.3.2

3.3.3

3.34

3.3.5

Hanvisningar till standarder

Garanti

Ytterligare information finns i broschyren "Warranty registration” liksom var information om garanti, under-
hall och kontroll pa www.ewm-group.com!

Konformitetsdeklaration

C Denna produkt uppfyller de i intyget listade EU-direktiven vad galler konstruktion och utférande.
Ett specifikt intyg om dverensstdmmelse medfdljer i original till varje produkt.
Tillverkaren rekommenderar att utféra en sakerhetsteknisk kontroll var tolfte manad i enlighet
med nationella och internationella standarder och riktlinjer.

Svetsning i en miljéo med okade elektriska risker

Svetsstromkallor med denna markning kan anvandas for svetsning i en omgivning med 6kad
S fara for elektrisk stot (t.ex. i pannor). FOr detta ska ldmpliga nationella resp. internationella fo-
reskrifter beaktas. Sjalva stromkallan far inte placeras i riskomradet!

Servicedokument (reservdelar och kopplingsscheman)

/A VARNING
6 Inga felaktiga reparationer och modifikationer!

For att undvika personskador och skador pa aggregatet far aggregatet endast repareras
resp. modifieras av sakkunniga, kvalificerade personer!

Garantin upphor att galla vid obehoriga ingrepp!

» Anlita kvalificerade personer (utbildad servicepersonal) vid reparationer!

Kopplingsschemana bifogas apparaten i original.
Reservdelar kan bestallas hos vederboérande aterforsaljare.

Kalibrering/validering

Ett originalcertifikat medféljer till produkten. Tillverkaren rekommenderar att kalibrering/validering gors
med tolv manaders intervall.

14
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Andamalsenlig anvandning

Hanvisningar till standarder

3.3.6 Del av den samlade dokumentationen

Detta dokument ar en del av den dokumentationen och ar endast giltigt i kombination med alla
del-dokument! Las och folj bruksanvisningarna till samtliga systemkomponenter, i sarskilt
sdkerhetsanvisningarna!

Bilderna visar ett allmant exempel med ett svetssystem.

Bild. 3.1
Pos. Dokumentation
AA1 Transportvagn
A.2 Stromkalla
A.3 Kylenhet
A4 Svetsbrannare
A.5 Fjarrstyrning
A.6 Styrning
A Samlad dokumentation

099-005630-EW506
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Apparatbeskrivning - snabboversikt

Sett framifran/bakifran

4
4.1

Apparatbeskrivning - snabboversikt
Sett framifran/bakifran

Bild. 4.1

16
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Apparatbeskrivning - snabboversikt

Sett framifran/bakifran

Pos.

Symbol

Beskrivning

Skyddslucka >se kapitel 5.1.11

Aggregatstyrning (se motsvarande bruksanvisning "Styrning")

Anslutningsuttag (styrledning svetsbrannare) >se kapitel 5.2.1.1

BIWOIN|(=

Anslutningsuttag, svetsstrom "+"

Tillbehorets anslutning &r metodberoende, folj anslutningsbeskrivningen for motsva-
rande svetsmetod >se kapitel 5.

9 +

Anslutningsgidnga — G."
Skyddsgasanslutning (utgang)

Faste for modulforbindelse
Skruvférbindelse for modulfaste fér systemkomponenter

Transporthandtag med integrerade extrafunktioner
* Fack for forslitningsdelar >se kapitel 5.1.12
* Transportrem >se kapitel 5.1.4

Kabelhallare - tillval >se kapitel 9.4

o

COM

Anslutningsuttag (9-poligt) — D-sub
PC-granssnitt

10

Anslutningsuttag — RJ45 — tillval
Natverksanslutning >se kapitel 5.6

11

Huvudbrytare
Starta eller stang av maskinen.

12

Natanslutningskabel >se kapitel 5.1.9

13

Aggregatfotter

14

Ingangsoppning kylluft

15

Anslutningsgédnga — G'."
Skyddsgasanslutning (ingang)

16

Anslutningskontakt, 19-polig
Fjarrmandvreringsanslutning

17

Anslutningskontakt 7-polig (digital)
For anslutning av digitala tillbehérskomponenter.

18

Utgangsoppning kylluft

19

| KON & | B Fa

Anslutningskontakt, svetsstrom "-"
Tillbehoérets anslutning ar metodberoende, folj anslutningsbeskrivningen for motsva-
rande svetsmetod >se kapitel 5.

20

LED-statuslist — indikering av drifttillstand
Drifttillstandet visas med en ljusledare >se kapitel 5.1.10.

21

QR-kod
Lank till tillverkarens webbsida med mer produktinformation

099-005630-EW506
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Uppbyggnad och funktion ev\;hq

Transport och uppstallning

5

5.1

Uppbyggnad och funktion
/A VARNING

Risk for personskada genom elektrisk spanning!
6 Kontakt med stromférande delar, t.ex. stromanslutningar, kan vara livsfarlig!
» lakttag sadkerhetsanvisningarna pa forsta sidan av bruksanvisningen!
+ |drifttagning uteslutande genom personer, som férfogar 6ver tillrackliga kunskaper gallande
hantering av strémkallor!
» Forbindelse- eller strémledningar ansluts vid frankopplat aggregat!

Las och beakta dokumentationen for alla system- resp. tillbehérskomponenter!

Transport och uppstaéllning
/A VARNING

T Risk for olyckor pga. otillaten transport av aggregat som inte kan lyftas med kran!
‘.‘ Kranlyft och upphangning av aggregatet ar inte tillatet! Aggregatet kan falla ner och
skada personer! Handtag, remmar och fasten ar endast lampliga for transport for hand!

» Aggregatet ar inte Iampligt for kranlyft eller upphangning!

1 2 2 e
ook (1111
3 % &
\$ ~
(1111
) — Bild. 5.1 ’

Aggregatet kan baras mitt pa i transporthandtaget (1), med transportremmen (2) eller i de bada andarna
av handtaget (3).

18
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ev\;hq Uppbyggnad och funktion

Transport och uppstallning

5.1.1
==

51.1.1

5.1.1.2

Omgivningskrav

Maskinen ma ikke brukes i lose luften ( henge etter ledning og sveisekabel) men ma bare settes
opp og brukes pa en egnet, stabilt og plant underlag!!

e Foretagaren maste sorja for ett halksékert, jamnt golv och tillrdcklig belysning av arbetsplat-
sen.

e En sdker manévrering av aggregatet maste alltid vara sédkerstélld.

Skador pa aggregatet pa grund av nedsmutsning!

Ovanligt stora mdngder damm, syror, korrosiva gaser eller amnen kan skada aggregatet (beakta
underhallsintervallen >se kapitel 6.3).

e Undvik stora mdngder rék, anga, oljedimma, slipdamm och korrosiv omgivningsluft!

Under drift

Temperaturomrade fér omgivningsluften:
« -25°C ill +40 °C (-13 °F till 104 °F) [
Relativ luftfuktighet:

+ upp till 50 % vid 40 °C (104 °F)

+ upp till 90 % vid 20 °C (68 °F)

Transport och forvaring

Forvaring i slutna rum, omgivningsluftens temperaturomrade:
e -30 °C till +70 °C (-22 °F till 158 °F) [1]

Relativ luftfuktighet

+ upp till 90 % vid 20 °C (68 °F)

5.1.2

51.3

1 Omgivningstemperaturen beror pa kylmedlet! Beakta brannarkylningens kylmedelstemperaturomrade!
Aggregatkylning

Bristande ventilation leder till effektreduktion och skador pa aggregatet.
¢ Innehéll omgivningsvillkoren!

e Hall in- och utloppséppningen for kylluft fri!

¢ Innehall minimalavstandet 0,5 m till hinder!

Arbetsstycksledning, allmant

A OBSERVERA

Risk fér brannskador vid icke fackmassig svetsstromsanslutning!
SSS Om svetsstromskontakter (anslutning till aggregat) inte ar forreglade eller om arbetssty-
ckets anslutningar ar nedsmutsade (farg, korrosion) kan dessa anslutningar och lednin-
gar bli heta och leda till brannskador vid beréring!
« Kontrollera svetsstromsanslutningarna dagligen och férregla dem vid behov genom att
vrida at hoger.
* Rengor arbetsstyckets anslutningsstalle noga och satt fast det ordentligt! Anvand inte kon-
struktionsdelar pa arbetsstycket for aterledning av svetsstrommen!

099-005630-EW506 19
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Uppbyggnad och funktion

Transport och uppstallning

514
5.1.4.1

5.1.5

5.1.6

Transportband
Installning av spannbandets langd
1
LN b @

Bild. 5.2

Smutsfilter

Denna tillbehérskomponent kan laggas till i efterhand som extra tillval >se kapitel 9.4.

Vid anvandning av ett smutsfilter reduceras kylluftsgenomstromningen och darmed minskas aggregatets
intermittens. Intermittensen minskar nar filtrets nedsmutsning 6kar. Smutsfiltret maste regelbundet de-

monteras och rengdras genom att blasa ur det med tryckluft (beroende av smutsansamlingarna) >se ka-
pitel 6.3.2.

Kylning av svetsbrannaren

A VARNING

£5 Risk for olycksfall pa grund av felaktigt anslutna moduler!
{\’L: Vid felaktigutvdandig montering kan moduler lossna och orsaka allvarliga personskador.
— » Avlagsna smuts fran anslutningspunkterna fére monteringen!

» Alla stick- resp. skruvforbindelser ska utforas korrekt och fullstandigt!

20
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ev\;hq Uppbyggnad och funktion

Transport och uppstallning

Tack vare modulkonstruktionen kan strémkallan efterutrustas med en kylmodul for flytande svets-
brannarkylning. Information om anslutning och installation finns i dokumentationen till kylmodulen.
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Bild. 5.3

1 Sténg av svetsstromskallan och ta ur kontakten.
2 Lagg svetsstromskallan at sidan.
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Uppbyggnad och funktion ev\;hq

Transport och uppstallning

8

Lossa skruvarna till den nedre kapan. Flytta kapan mot framsidan till parkeringsposition. Skruva fast
kapan igen.

Skruva ur alla fyra torxskruvarna fran kylmodulens modulférbindelser.

Led ut forsorjningsledningarna fran kylmodulens kabelkanal.

Stall svetsstromskallan med de framre fotterna framfér kylmodulens framre modulférbindelse. Lyft upp
stromkallan bak och stick i bada anslutningskontakterna pa kylmodul-férsorjningsledningarna i respek-
tive uttag i svetsstromskallan (anslutningskontakterna maste haka i ordentligt).

Stall svetsstromskallan exakt med fastena for modulférbindelserna i avsedd modulférbindelse for kyl-
modulen. Fast kylmodul och stromkalla med alla fyra torxskruvarna M5 x 14 mm.

Fylla pa kylvatska >se kapitel 5.1.6.

For mer information om montering av aggregatet (video) kan man skanna in QR-koden pa informations-
dekalen.

5.1.7 Anvisningar for placering av svetsstromsledningar

Felaktigt placerade svetsstromledningar kan framkalla storningar (flamtning) hos ljusbagen!

Ledning till arbetsstycket och slangpaketet fran svetstromkallan utan HF-tdndning (MIG/MAG) som
ligger parallellt, ska férlaggas nara och parallellt medvarandra.

Ledning till arbetsstycket och slangpaketet fran svetstromkallan med HF-tandning (WIG) som ligger
parallellt, ska férlaggas med ett avstand pa ca. 20 cm, for att undvika HF-6verhérning.

Principiellt ska man halla ett minimiavstand pa ca. 20 cm eller mer till ledningar fran andra strémkallor,
for att undvika inbordes paverkan.

Kabellangder principiellt inte langre &n ndédvéndigt. For optimala svetsresultat max. 30 m. (Ater-
ledarkabel + mellanslangpaket + brannarledning).

@ MIG/MAG Q0 @ TIG/PLASMA

TIG/PLASMA
MIG/MAG

Bild. 5.4

22
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ev\;hq Uppbyggnad och funktion

Transport och uppstallning

» Anvand en egen aterledarkabel till arbetsstycket for varje svetsmaskin!

® @ =

Bild. 5.5

Rulla av svetsstromledningar, svetsbrannar- och mellanslangpaket helt. Undvik slingor!
» Kabellangder principiellt inte langre &n nddvandigt.
Lagg overflodiga kabellingder i meanderform.

® 1@

Bild. 5.6

099-005630-EW506
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Uppbyggnad och funktion ev\;hq

Transport och uppstallning

5.1.8 Vagabonderande svetsstrommar

A VARNING

Risk for kroppsskada p.g.a. vagabonderande svetsstrommar!
6 P.g.a. vagabonderande svetsstrommar kan skyddsledare forstoras, aggregat och
elektriska utrustningar skadas samt komponenter 6verhettas, vilket kan leda till elds-
vada.
+ Kontrollera regelbundet att alla svetsstromsledningar sitter fast ordentligt. Kontrollera att
elektriska forbindelser ar korrekta.
« Stall upp, sétt fast eller hang upp alla elektriskt ledande komponenter av stromkallan som
hdljet, transportvagnen och kranstallningen elektriskt isolerat!
» Lagg inte nagon annan elektrisk utrustning som borrmaskiner, vinkelslipmaskiner etc. oiso-
lerat pa stromkallan, transportvagnen eller kranstallningen!
» Lagg alltid bort svetsbrannaren och elektrodhallaren elektriskt isolerat nar de inte anvands!

L1
L2
L3
N

L1
L2
L3
N
PE— #— - —~-—-~—--— " -— - - — - —

Bild. 5.7
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ev\;hq Uppbyggnad och funktion

Transport och uppstallning

5.1.9 Natanslutning

A FARA

Faror pa grund av felaktig natanslutning!

6 Felaktig natanslutning kan leda till personskador och materiella skador!

+ Anslutningen (natkontakt eller kabel), reparations- eller styrningsanpassningen av aggrega-
tet maste utféras av en behorig elektriker i enlighet med landets gallande lagar och f6-
reskrifter!

+ Den pa effektskylten angivna natspanningen maste éverensstdmma med forsdrjningsspan-
ningen.

+ Anslut endast aggregatet till ett uttag med féreskriftsenligt ansluten skyddsledare.

« Natkontakt, natuttag och natkabel maste kontrolleras regelbundet av en elektriker!

» Vid generatordrift maste generatorn jordas i enlighet med dess bruksanvisning. Det genere-
rade natet maste vara lampligt for drift av aggregat enligt skyddsklass I.

5.1.9.1 Natform

I  Aggregatet far endast anslutas till och drivas pa ett enfasigt 2-ledarsystem med jordad neutralle-

dare.
—-—
N
00—
PE
¢ —o0——
Bild. 5.8
Teckenforklaring
Pos. Benadmning Farg
L Ytterledare brun
N Neutralledare bla
PE Skyddsledare gul-grén

« Satt i natkontakten i ett [ampligt uttag nar svetsmaskinen ar avstangt.

5.1.10 LED-statuslist — indikering av drifttillstand

Genom en ljusledare pa holjets framsida (LED-statuslist) far anvandaren information om maskinens aktu-
ella drifttillstand.

Farg LED-statuslist Drifttillstand
vit (vaxlar: ljus/mork) Uppstart (tillkoppling till svetsberedskap)
bla Klar for svetsning
bla (vaxlar: ljus/mork) Energisparlage standby
grén Svetsning
gul Varning >se kapitel 7.2
rod Fel >se kapitel 7.3
099-005630-EW506 25
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Uppbyggnad och funktion

TIG-svetsning

5.1.11 Skyddslucka, aggregatstyrning

-

» Fall upp skyddskapan.
» Tryck Iatt pa vanster forbindelsesteg (bild) tills faststiftet kan tas ut fran skyddskapan, uppat at vanster.

5.1.12 Fack for forslitningsdelar
| transporthandtaget pa denna aggregatserie finns ett fack for forslitningsdelar fér férvaring av vanliga
forslitningsdelar som exempelvis: gasmunstycken och elektroder. Facket stdngs med ett transparent
plastlock.

Bild. 5.10

5.2 TIG-svetsning

5.2.1 Anslutning av svetsbrannare och arbetsstycksstyrning
Forbered svetsbrannaren motsvarande svetsarbetet (se bruksanvisning brannare).

Bild. 5.11

Pos. |Symbo| |Beskrivning

1 | = |Arbetsstycke

099-005630-EW506
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Uppbyggnad och funktion

TIG-svetsning

5.21.1

Beskrivning

Anslutningsuttag Svetsstrom "+"
Anslutning aterledarkabel

Svetsbrannare

iE:
I;

4 Anslutningskontakt, svetsstrom “-

Anslutning ledning for svetsstréom TIG-svetsbrannare
5 Styrledning svetsbriannare >se kapitel 5.2.1.1
6 Skyddsgasslang

Stick in aterledarkabelns kabelkontakt i anslutningsuttaget, svetsstrom "+“ och las genom att vrida at
hoger.

Stick svetsbrannarens svetsstromkontakt i anslutningskontakten, svetsstrom
vrida at hoger.

Ta av den gula skyddshéttan fran anslutningsnippeln G%4".
Skruva fast svetsbréannarens skyddsgasanslutning pa anslutningsnippel G4".

Stick in svetsbrannarens styrledningskontakt i anslutningsuttaget for styrledning svetsbrannare och
spann fast den.

Vid vattenkylda svetsbrannare sker anslutningen av kylmedelsledningarna pa kylmodulen resp. till
returkylenheten.

och sakra genom att

Anslutning styrledning

Alla vanliga 5- resp. 8-poliga TIG-brannare kan anslutas till och drivas av detta aggregat (undantag 8-po-

lig Poti-brannare). 5-poliga EWM-funktionsbréannare med X-TECHNOLOGIE stéds ocksa.

3 5
O3 — BT1 —A|C -
4 B2 | B, BT BTZ‘—I
T ov c
- 3 __DE Up-Down Brenner
2 uref.1ov | Ec f
] IH-Down F + -
1 I, w & o ]
BT PotiUD/ein|  H~
B1
Bild. 5.12
5.2.2 Skyddsgasforsorjning
A VARNING

Felaktig hantering och otillrdcklig fastsattning av skyddsgasflaskor kan leda till allvar-
liga personskador!

» Fdlj gastillverkarens anvisningar gallande bestammelser for tryckgasbehallare!

+ Fastsattning pa skyddsgasflaskans ventil ar inte tillaten!

* Undvik att varma upp skyddsgasflaskan!

@ Olycksrisk pga. felaktig hantering av skyddsgasflaskor!

I En obehindrad skyddsgasférsorjning fran skyddsgasflaskan till svetsbrdnnaren ar en grundfé-
rutséttning for optimala svetsresultat. Dessutom kan en tilltidppt skyddsgasférsérjning leda till
att svetsbrdnnaren forstérs!

e Sdtt ater pa det gula skyddslocket nér skyddsgasanslutningen inte anvands!
* Alla skyddsgasanslutningar skall utféras gastétt!
099-005630-EW506 27
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Uppbyggnad och funktion ev\;hq

TIG-svetsning

5.2.2.1 Anslutning tryckreducerventil

» Stall in skyddsgasflaskan i flaskhallaren och sakra den med sakringsmedlet (rem/kedja) sa att den inte
faller omkull!

Bild. 5.13
Pos. |Symbol |Beskrivning
1 Tryckreducerare
2 Tryckreduceringsventilens utgangssida
3 Skyddsgasflaska
4 Flaskventil

« Oppna gasflaskans ventil en kort stund fér att bl&sa ur eventuell smuts innan du ansluter tryckreducer-
ventilen till gasflaskan.

» Skruva fast tryckreduceringsventilen gastatt pa gasflaskeventilen.
+ Skruva fast gasslanganslutningen pa utgangssidan fran tryckreducerventilen.

5.2.2.2 Anslutning skyddsgasslang

Bild. 5.14

Pos. [Symbol |Beskrivning

1 Anslutningsginga — G'."

Skyddsgasanslutning (ingang)

2 Skyddsgasslang

+ Skruva fast gasslangsanslutningen pa skyddsgasanslutningen (ingéng) pa maskinen gastatt.

099-005630-EW506
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ev\;hq Uppbyggnad och funktion

Man. elektrodsvetsning

5.3 Man. elektrodsvetsning
5.3.1 Anslutning av elektrodhallaren och arbetstycksstyrning

/A OBSERVERA

U Risk for klam- och brannskador!

"= | Det foreligger risk for klam- och brannskador vid byte av svetselektroder!

* Anvand lampliga, torra skyddshandskar.

* Anvand en isolerad tang for att aviagsna gamla svetselektroder eller for att flytta svetsade
arbetsstycken.

Bild. 5.15

Pos. |Symbol |Beskrivning

1 1 Elektrodhallare

2 Svetsstromsledning

3 A== | Arbetsstycke

4 Styrning av arbetsstycke

» Satt i stickkontakten fran elektrodhallaren och aterledarkabeln i det anvandningsberoende svets-
stromsuttaget och las genom att vrida at hoger. Polariteten ska félja elektrodtillverkarens anvisningar
pa elektrodférpackningen.

5.4 Fjarrmanovrering
Fjarrstyrningarna ansluts till det 19-poliga fjarrstyrningsuttaget (analogt).

541 RT119POL

Funktioner
+ Steglost stallbar svetsstrom (0 % till 100 %) beroende pa vald huvudstrém pa
svetsaggregatet.
5.4.2 RTG119POL
B2 Funktioner
'f. » Stegldst instéllbar svetsstrom (0 % till 100 %) beroende pa vald huvudstrém pa
4 svetsaggregatet.
5.4.3 RTF119POL
Funktioner

i » Steglost stallbar svetsstrom (0 % till 100 %) beroende pa vald huvudstrom pa
svetsaggregatet.
» Svetsningsforlopp Start / Stopp (TIG).

ActivArc-svetsning ar inte mojlig vid anvandning av fotkontrollen.
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Granssnitt for automatisering

5.5 Granssnitt for automatisering

5> Aggregatskador pga. felaktig anslutning!

Oldmpliga styrledningar eller felaktig beldggning av in- och utgangssignaler kan férorsaka ag-
gregatskador.

* Anvénd uteslutande avskdrmade styrledningar!

e Ndr aggregatet drivs éver ledspdnningar maste anslutningen ske éver ldmpliga buffertférs-
tdrkare!

e FOr att styra huvud- resp. sdnkstrommen éver ledspdnningen, maste respektive ingangar
kopplas fria (se aktivering av ledspdnningsférinmatning).

5.5.1 Anslutningskontakt for fjarrmanoévrering, 19-polig

— }—';S'_

{ =

L

\ (o
] 10V—F G

Cp- 0-10V _
(=
J, 10-100K

1=0

ov (o
ov U(-—-
+15V (max. 75mA) — X Ca—— PR TR P
Rf,—.
(=
D o
Bild. 5.16
Stift Signalform Beteckning
A Utgang Anslutning for kabelavskarmning (PE)
B/L Utgang Strom flyter signal 1>0, potentialfri
(max. +- 15V /100 mA)
F Utgang Referensspanning for potentiometer
10 V (max. 10 mA)
C Ingang Ledspanningsférinmatning for huvudstrém
0-10 V (OV = Imin/ 10 V = Imax)
J/IU Utgang Referenspotential 0 V
K Utgang Spénningsforsorjning
+15V, max. 75 mA
R Ingang Svetsstrom start / stopp
M/N Ingang Aktivering ledspanningsférinmatning
For att aktivera den externa ledspanningsférinmatningen fér huvud- och sank-
strom maste signalerna M och N laggas pa referenspotential 0 V.
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Natverksanslutning

5.6 Natverksanslutning
Dessa tillbehérskomponenter &dr endast tillgangliga som ”Tillval fran fabrik”.

Natverksanslutningen gor det mgjligt att ansluta produkten till ett befintligt natverk och darefter utvaxla
data via kvalitetsstyrningsprogramvaran Xnet. Har ar ett utdrag fran programvarans funktioner:

Realtidsvisning av svetsparametrarna
Registrering/dokumentation
Svetsparameterdvervakning
Underhall

Berakning

Administration av svetsanvisningar
Administration av svetsare
xButton-administration
Komponentadministration

Programvarans funktioner utvecklas standigt (se tillhérande dokumentation Xnet).
Som standard har svetsmaskinerna en fast IP-adress vid leveransen. Den ar angiven pa en dekal pa
styrningen eller pa en dekal under typskylten pa maskinerna.

Gateway och servern/datorn maste finnas i samma natverk resp. IP-adressomrade for att
gatewayen ska kunna konfigureras.

099-005630-EW506 31

02.03.2021



Underhall, skotsel och avfallshantering E\A;h‘)

Allmant

6 Underhall, skotsel och avfallshantering
6.1 Allmant

A VARNING
6 Felaktigt underhall, kontroll och reparation!

Underhall, kontroll och reparation av produkten far endast utféras av sakkunniga, kvalifi-

cerade personer. En kvalificerad person ar en person som tack vare sin utbildning, sin

kunskap och sin erfarenhet kan identifiera risker och tankbara féljdskador vid kontroll av

svetsstromkallor och vidta nédvandiga sdkerhetsatgarder.

+ FOolj underhallsanvisningarna >se kapitel 6.3.

» Om aggregatet inte klarar alla nedanstaende kontroller far det inte tas i drift igen forran felet
har atgardats och en ny kontroll har utforts.

Kontakta alltid den aterforséljare som levererat aggregatet i alla servicearenden. Atersandning vid garan-
tifall kan endast ske via din aterférsaljare.

Anvand endast originalreservdelar vid byte av delar. Ange alltid aggregattyp, aggregatets serienummer
och artikelnummer, reservdelens typbeteckning och artikelnummer vid bestallning av reservdelar.

Detta aggregat ar under angivna omgivningsvillkor och normala arbetsférhallanden till stérsta delen un-
derhallsfritt och kraver endast ett minimum av skoétsel.

Om aggregatet ar smutsigt reduceras livslangd och intermittens. Rengéringsintervallerna ska anpassas
efter de aktuella omgivningsvillkoren och den nedsmutsning som aggregatet utsatts for (dock minst en
gang per halvar).

6.2 Symbolforklaring

Personer

@ Svetsare/operator

Servicepersonal/sakkunnig, kompetent person

(l

Kontroll

Visuell kontroll

Funktionskontroll

A0

Tidsperiod, intervall
Enskiftsdrift

Flerskiftsdrift

N
i -9
=,

@

var 8:e timme

dagligen

en gang i veckan

varje manad

en gang per halvar

en gang per ar

BEREERRERC

099-005630-EW506
32 02.03.2021



ewm

Underhall, skotsel och avfallshantering

Serviceschema

6.3 Serviceschema

Underhalissteg

"g' a [*! Det ar endast den om utsetts som kontrollant eller reparatér som, pa =
3 % grund av sin utbildning, far utfoéra respektive arbetssteg! Kontrollpunk- '%
= = ter som inte stdmmer uteldmnas. S
: 5 ||y g
¥ (¥ RINRI 2
@ + Kontroll och rengéring av svetsbrénnaren. Det kan uppsta kortslutnin- @
gar och svetsresultatet kan férsamras pa grund av avlagringar i svets-
brannaren. Detta kan leda till att svetsbrannaren skadas!
» Svetsstromledningarnas anslutningar (kontrollera att de sitter fast or-
dentligt och ar férreglade).
» Skyddsgasflaskan ar sakrad med fastspanningselement (kedja/Rem)?
» Dragavlastning: Slangpaket sdkrad med dragavlastning?
Q0 0—0 . o . . . .
» Kontrollera alla forsérjningsledningar och deras anslutningar (lednin- 7
) jning g gar ( o

gar, slangar, slangpaket) for skador och tathet.
» Kontrollera svetssystemet for skador pa holjet.
» Transportelement (rem, lyftéglor, handtag, transporthjul, bromsar)

motsvarande sakringselement (ev. skyddslock) finns tillgangliga och ar

felfria?

)
£
e

» Rengor kylmedelledningarnas anslutningar (snabblas, kopplingar) fran
féroreningar och satt pa skyddslocken om de inte anvands.
» Gaskontroll magnetventil kopplar fran och till korrekt.

* Kontroll av mandveranordningar, signal och kontrollampor, skydds- och

installningsanordningar.

@

* Rengodr smutsfiltret (om sadant finns) >se kapitel 6.3.2

ISYRCHIRC

@c

Bl @
AEAAEAE

Rk

g3[=ls

* Rengor utvandiga ytor med en fuktig trasa (anvanda inga aggressiva
rengdringsmedel).

* Rengoring av svetsstromskallan (inverter) >se kapitel 6.3.3

ISYRCHIEC

* Rengoring av varmevaxlare (brannarkylning) >se kapitel 6.3.4

=N
D

i

« Kontrollera att det finns tillrackligt frostskydd
* Kylmedelsbyte (brannarkylning) >se kapitel 6.3.1

+ Aterkommande inspektion och kontroll >se kapitel 6.3.5

B @
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Serviceschema

6.3.1 Kylmedelsbyte

. 7

Bild. 6.1

+ Stang av aggregatet och ta ur natkontakten. Placera en 1dmplig uppsamlingsbehallare under
avtappningsskruven till kyimedelstanken.

» Skruva ur kylmedelstankens avtappningsskruv (6ppna tanklocket for aviuftning).

f Y

Bild. 6.2

» Vanta tills all kylvatska har runnit ut ur tanken till uppsamlingsbehallaren.
+ Ta ut filtersilen fran pafyliningsréret och rengér den.

» Spola sedan ut smutsrester fran tanken med vatten.

laktta myndigheternas féreskrifter for avfallshantering!

099-005630-EW506
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Serviceschema

Bild. 6.3

Satt i den rengjorda filtersilen i pafyllningsroret och skruva ater i avtappningsskruven med tatning i tan-
ken.

» Fyll pa tanken original-EWM-kylvatska samtidigt som du kontrollerar maximal kylmedelsniva. Stang
tanklocket efter pafyliningen och avlufta kylmedelskretsarna >se kapitel 7.4.

6.3.2 Smutsfilter

1
% =TT

(TS

Bild. 6.4
» Demontera smutsfiltret och blas ur det med olje- och vattenfri tryckluft.
* Montera i omvand ordningsfdljd efter rengdringen.
laktta myndigheternas foreskrifter for avfallshantering av smutsresternal!

099-005630-EW506
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6.3.3 Stromkalla (inverter)

A VARNING

Risk for personskador pa grund av otillracklig utbildning!

For foljande underhallssteg kravs en yrkesmassig utbildning for att forhindra personska-
dor.

Detta underhallssteg far uteslutande utféras av utbildad och auktoriserad fackpersonal.
» Beakta varnings- och underhallsanvisningar i bérjan av detta kapitel!

' r

N
x X 25 2 MAIN SWITCH

INVERTER

+ Stang av maskinen och ta ur natkontakten. Ta av skruvarna fran sidoplatarna. Ta av sidoplatarna (fall
ut nertill fran sidan och dra ut nedat).

Ta av alla fyra natledningarna (6,3 mm plankontakt) fran huvudbrytaren.

~

Y\ [

3 “ = = 4 [ 2 : il |

7
7

2
7,

.\:. /

Bild. 6.6
Koppla fran kontakten till férsérjningsledningarna till maskinflakten.

Tryck in flaktarna genom respektive 6ppningar i riktning mot motsatt sida med fingret.
+ Ta ut maskinflakten.

36
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7

Bild. 6.7

* Rengo6r maskinflakten med olje- och vattenfri tryckluft.

Blockera maskinflaktens flakthjul mekaniskt (maskinflikten kan ga upp i for hégt varv pa grund av

tryckluften och skadas)!

» Blas ur invertern genom de bada flaktdppningarna bakifran och framat med olje- och vattenfri tryckluft.
Blas inte direkt pa de utvandiga elektronikkomponenterna.

laktta myndigheternas foreskrifter for avfallshantering av smutsresterna!

9

'S NN

8

Bild. 6.8

+ Skjut in maskinflakten igen (beakta monteringsriktningen).
» Koppla samman kontakten till férsérjningsledningarna till maskinflakten igen.

099-005630-EW506
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-~

-

X 25

10 11

INVERTER

N
A\

J .

6.3.4

Bild. 6.9

Satt ater i alla fyra anslutningsledningar i huvudbrytaren (beakta ingang/utgang).

Satt ater i sidoplatarna och skruva fast dem.
Kontrollera maskinen enligt gallande foreskrifter.

Varmevaxlare (brannarkylning)

/A VARNING

Risk for personskador pa grund av otillricklig utbildning!
For foljande underhalissteg kravs en yrkesmassig utbildning for att forhindra personska-

dor.
Detta underhéllssteg far uteslutande utféras av utbildad och auktoriserad fackpersonal.

» Beakta varnings- och underhallsanvisningar i bérjan av detta kapitel!

2

B 4

TX 25

X

A

’

’
AP §

S N

Bild. 6.10

Stang av maskinen och ta ur natkontakten. Ta av skruvarna fran sidoplatarna. Ta av sidoplatarna (fall

ut nertill fran sidan och dra ut nedat).
» Rengo6r maskinflakten med olje- och vattenfri tryckluft.
Blockera maskinflaktens flakthjul mekaniskt (maskinflakten kan ga upp i for hégt varv pa grund av

tryckluften och skadas)!
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Avfallshantering av aggregatet

6.3.5

6.4

H

™ 4 ™

4 X TX 25

" J . 7

Bild. 6.11

laktta myndigheternas foreskrifter géllande avfallshantering!

» Ta bort de mekaniska blockeringarna fran flakten efter rengéringen och stang aggregatet i omvand
ordningsfdljd och enligt gallande foreskrifter.

Arlig kontroll (inspektion och kontroll under drift)

En aterkommande kontroll enligt normen IEC 60974-4 "Periodisk inspektion och kontroll" maste ge-
nomfdras. Folj férutom de har ndmnda féreskrifterna om kontroll de aktuella nationella lagarna och f6-
reskrifterna.

Ytterligare information finns i broschyren "Warranty registration” liksom var information om garanti, under-
hall och kontroll pa www.ewm-group.com!

Avfallshantering av aggregatet

Korrekt avfallshantering!
Aggregatet innehaller vardefulla radamnen som bor tillféras atervinningen samt elektroniska kom-

mmmmm ponenter som maste avfallshanteras.

* Avfallshantera ej 6ver hushallssoporna!
* laktta myndigheternas féreskrifter for avfallshantering!

+ Uttjanta elektriska och elektroniska apparater far enligt europeiska bestammelser (direktiv 2012/19/EU
om elektriskt och elektroniskt avfall) inte langre kastas i det osorterade hushallsavfallet. De maste
avfallshanteras separat. Symbolen av en soptunna pa hjul anger att produkten maste lamnas in som
sorterat avfall for atervinning.

Denna apparat ska lamnas in till harfér avsett system for sorterat avfall.

+ | Tyskland maste enligt lag (lagen om distribution, atertagning och miljévanlig avfallshantering av
elektriska och elektroniska apparater (ElektroG)) en gammal apparat tillféras en fran de osorterade
hushallssoporna atskild uppsamling. De offentliga avfallshanteringsorganisationerna (kommunerna)
har inrattat motsvarande uppsamlingsstallen, dar gamla apparater ur privata hushall mottages utan
kostnad.

» Information om aterlamning eller uppsamling av gamla apparater finns att hamta hos respektive stads-
eller kommunférvaltning.

» Dessutom ar aterlamning i hela Europa aven mdjlig hos vederbérande EWM-aterforsaljare.

099-005630-EW506
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Checklista for atgardande av fel

7

71

Avhjalp av storningar

Alla produkter genomgar stranga produktions- och slutkontroller. Om nagot trots detta inte fungerar, kan
du kontrollera produkten med hjalp av foljande lista. Leder ingen av de beskrivna atgarderna till att pro-
dukten fungerar igen, ber vi dig kontakta auktoriserad aterférsaljare.

Checklista for atgardande av fel

En grundlaggande forutsattning for felfri funktion &r en till det anvdnda materialet och
processgasen passande aggregatutrustning!

Teckenfoérklaring Symbol Beskrivning
4 Fel/Orsak
S Atgérd

Natsdkringen l6ser ut
» Natsakringen léser ut — oldmplig natsakring
X Anvand rekommenderad natsakring >se kapitel 8.
Funktionsstérningar
~ Otillracklig kylmedelsflode
X Kontrollera kylmedelsnivan och fyll pa kylmedel om det behdvs
X Atgérda knéckar i ledningssystemet (slangpaket)
% Aterstall kylmedelspumpens automatsékring genom att trycka pa den
» Lufti kylmedelskretsen
X Avluftning av kylmedelskretsen >se kapitel 7.4
~ Diverse parametrar kan inte stéllas in (aggregat med atkomstsparr)
% Inmatningsnivan sparrad, koppla fran atkomstsparren
~ Alla signallampor pa aggregatstyrningen lyser efter tillkoppling
~ Inga signallampor pa aggregatstyrningen lyser efter tillkoppling
~ Ingen svetseffekt
X Fasbortfall > Kontrollera natanslutningen (sakringarna)
» Anslutningsproblem
X Uppratta styrledningsforbindelserna resp. kontrollera att installationen ar korrekt.
Svetsbriannaren éverhettad
# Lbsa svetsstromsanslutningar
X Spann strémanslutningarna pa brannarsidan och/eller till arbetsstycket
X Skruva fast kontaktréret ordentligt
» Overbelastning
X Kontrollera och korrigera svetsstromsinstallningen
X Anvand svetsbrannare med hogre effekt
Ingen ljusbagstindning
~ Felinstéllning av tdndningssattet.

X Tandningssatt: Valj "HF-tandning”. Beroende pa aggregatet sker installningen antingen med
omkopplaren fér tdndningssétt eller med parametern i en av aggregatmenyerna (se ev.
"Bruksanvisning for styrningen”).

Dalig ljusbagstandning

~ Materialinneslutningar i volframelektroden pga. beréring av elektrodmaterial eller arbetsstycke.
x Slipa till volframelektroden pa nytt eller byt ut den

» Dalig stromévertagning vid tdndningen

x Kontrollera installningen pa ratten "Volframelektroddiameter/tandoptimering" och 6ka vid behov
(mer tdndenergi).

40
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Varningsmeddelanden

Ojamn ljusbage
» Materialinneslutningar i volframelektroden pga. berdring av elektrodmaterial eller arbetsstycke.

Kontrollera skyddsgasinstallningen, byt ut skyddsgasflaskan vid behov
Skarma av svetsplatsen med skyddsvaggar (luftdraget paverkar svetsresultatet)

X Slipa till volframelektroden pa nytt eller byt ut den
~ Ofdrenliga parameterinstallningar

X Kontrollera resp. korrigera installningarna
Porbildning
~ Otillrackligt eller avsaknad av gasskydd

X

X

X

X

£
7.2

Anvand gaslins vid aluminiumanvandningar och hdglegerade stalsorter
~ Opassande eller uppsliten svetsbrannarutrustning

Kontrollera gasdysans storlek och byt ut vid behov

» Kondensvatten i gasslangen
Spola slangpaketet med gas eller byt ut det

Varningsmeddelanden

Ett varningsmeddelande visas enligt féljande beroende av aggregatdisplayens visningsmojligheter:

Visningstyp — aggregatstyrning

Visning

Grafisk display

A

tva 7-segments-displayer

REL

en 7-segments-display

A

De mojliga orsakerna till varningen anges med motsvarande varningsnummer (se tabell).
* Om flera varningar uppstar visas dessa efter varandra.
* Notera aggregatvarningarna och uppge dessa for servicepersonalen vid behov.

Varning Mojlig orsak/atgard
1|Overtemperatur Risk for frankoppling pa grund av évertemperatur inom kort.
2|Halvvagsbortfall Kontrollera processparametrarna.
3|Varning brannarkylning Kontrollera kylmedelsnivan och fyll pa vid behov.
4|Skyddsgas Kontrollera skyddsgasforsdrjningen.
5|Kylmedelsflode Kontrollera min. fléde. 2
6|Tradreserv Det ar bara lite trad kvar pa spolen.
7|CAN-bussen fungerar inte Tradmatarenheten ej ansluten, automatséakringen for tradma-
tarmotorn (&terstall den utldsta sdkringen).
8|Svetsstromkrets Svetsstromkretsens induktans &r fér hog for den valda svetsup-
pgiften.
9|Tradmatar-konfiguration Kontrollera tradmatarkonfigurationen.
10(Delinverter En eller flera delinvertrar levererar ingen svetsstrom.
11|Overtemperatur kylmedel ("] Kontrollera temperatur och kopplingstrosklar. [2
12|Svetsdvervakning Det faktiska vardet for en svetsparameter ligger utanfér angivna
toleranser.
13|Kontaktfel Motstandet ar for stort i svetsstromkretsen. Kontrollera jor-
danslutningen.
16(Skyddsgasvarning Kontrollera gasforsorjningen.
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Varningsmeddelanden

ewn

Varning Mojlig orsak/atgard

17|Plasmagasvarning Kontrollera gasforsorjningen.
18|Formeringsgasvarning Kontrollera gasférsdrjningen.

19|Gasvarning 4 Reserverad

20(Kylmedelstemperaturvarning  [Kontrollera kylmedelsnivan och fyll pa vid behov.
21|Overtemperatur 2 Reserverad

22|Overtemperatur 3 Reserverad

23|Overtemperatur 4 Reserverad

24

Kylmedelflédesvarning

Kontrollera kylmedelsférsorjningen.
Kontrollera kylmedelsnivan och fyll pa vid behov.
Kontrollera flode och kopplingstrosklar. [

25|Flode 2 Reserverad

26|Fl6de 3 Reserverad

27|Flode 4 Reserverad

28|Tradforradsvarning Kontrollera tradmatningen.

29|Tradbrist 2 Reserverad

30|Tradbrist 3 Reserverad

31|Tradbrist 4 Reserverad

32|Varvraknarfel Stérning av tradmatarenheten — varaktig 6éverbelastning av trad-
matningen.

33|Overstrom tradmatarmotor Overstrémsidentifiering trddmatarmotor.

34

JOB okant

JOB-valet genomférdes inte eftersom JOB-numret ar okant.

35

Overstréom tradmatarmotor
slave

Overstrémsidentifiering trddmatarmotor slave (push/push-sys-
tem eller mellandrivning).

36

Varvraknarfel slave

Stoérning av trddmatarenheten — varaktig éverbelastning av trad-
matningen (push/push-system eller mellandrivning).

37

FST-bussen fungerar inte

Tradmatarenheten ej ansluten (aterstall tradmatarmotorns auto-
matsakring).

38

Ofullstandig komponentinfor-
mation

Kontrollera XNET-komponentadministration.

39

Nat-halvvagsbortfall

[l Uteslutande aggregatserie XQ
21 Varden och/eller troskelvarden, se tekniska data >se kapitel 8.

Kontrollera matningsspanningen.

42
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7.3  Felindikeringar (stromkalla)
Visningen av méjliga felnummer ar beroende av aggregatserien och dess utférande!
Ett fel visas enligt féljande beroende av aggregatdisplayens visningsmajligheter:

Visningstyp — aggregatstyrning Visning

Grafisk display

tva 7-segments-displayer

Err
en 7-segments-display E

Mojlig orsak till felet signaleras med tillhérande felnummer (se tabell). Vid ett fel stdngs kraftenheten av.
* Notera felmeddelandena och uppge dessa for servicepersonalen vid behov.
* Om flera fel uppstar visas dessa efter varandra.

» Anteckna felen och ange vid behov dessa for servicepersonalen.

* Om flera fel intraffar pa en styrning visas alltid felet med det Iagsta felnumret (Err). Nar detta fel har
atgardats visas nasta hogre felnummer. Denna process upprepas tills alla fel har atgardats.

Aterstill fel (forklaring kategori)

A Felindikeringen slacks nar felet atgardats.

B Felindikeringen kan aterstallas genom att trycka pa tryckknappen <.

Alla 6vriga felindikeringar kan endast aterstallas genom frankoppling och atertillkoppling av aggregatet.

Fel (kategori) Mbjlig orsak Atgard

3 ABlVarvraknarfel Stoérning av tradmatarenheten  [Kontrollera férbindelsen (anslutnin-
gar, ledningar).

Varaktig dverbelastning av trad- |Dra inte tradledaren med snéva ra-
matningen. dier.

Kontrollera att tradledaren gar Iatt.

4 A|Overtemperatur Svetsstromskallan 6verhettad  |Lat tillkopplat aggregat svalna.
Flakten blockerad, smutsig eller [Kontrollera flakten, rengér eller byt
defekt. den.
Luftinslapp eller -utslépp blo-  |Kontrollera luftinslapp och -utslapp.
ckerat.
5|Natdverspanning Natspanningen for hog Kontrollera natspanningen och
- . . . e e jamfér med svetsstromskallans an-
6|Natunderspéanning Natspanningen ar for lag . .
slutningsspanning.
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Avhjalp av storningar

Felindikeringar (stromkalla)

ewn

Fel (kategori)

Moéjlig orsak

Atgird

7B

For lite kylmedel

Lagt flsde

Fyll pa kylmedel.

Kontrollera kylmedelsflodet — atgarda
knackar pa slangpaketet.

Anpassa flodestroskeln. [113]

Rengor vattenkylaren.

Pumpen roterar inte

Vrid runt pumpaxeln.

Luft i kylmedelskretsen

Avlufta kylmedelskretsen.

Slangpaketet ar inte helt fyllt
med kylmedel.

Sténg av och satt pa aggregatet igen
> pumpen gar > pafyllning.

Drift med gaskyld svets-
brénnare.

Avaktivera svetsbrannarkylningen.

Anslut kylmedelstillopp och -retur
med slangbrygga.

Automatsakring har |6st ut [2

Aterstall automatsakringen.

8 A B|Skyddsgasfel Ingen skyddsgas Kontrollera skyddsgasforsdrjningen.
Fortrycket for lagt. Atgarda knéackar péa slangpaketet
(bérvarde: 4-6 bar fortryck).
9|Sekundar dverspanning|Overspanning pa utgangen: In- |Tillkalla service.

verterfel

10

Jordslutning (PE-fel)

Forbindelse mellan svetstrad
och aggregathdljet

Koppla fran den elektriska anslutnin-
gen.

11 A B|Snabbfrankoppling Borttagning av den logiska sig- |Atgarda fel pa den 6verlagrade styrn-
nalen "Robot redo” under pro- |ingen.
cessen.
16 A|Pilotljusbage, allmént |Fel nédstoppskrets Kontrollera nédstoppskretsen.
Temperaturfel Se beskrivningen av fel 4.
Kortslutning pa svetsbrannare [Kontrollera svetsbrannaren.
Tillkalla service
17 B|Kalltrads- Se beskrivningen av fel 3. Se beskrivningen av fel 3.
fel
18 B|Plasmagasfel For lite gas Se beskrivningen av fel 8.
19 B|Skyddsgasfel For lite gas Se beskrivningen av fel 8.
20 B|For lite kylmedel Se beskrivningen av fel 7. Se beskrivningen av fel 7.
22 A|F6r hog kylmedelstem- |Kylmedel 6verhettat 12! Lat tillkopplat aggregat svalna.
1
peratur Flakten blockerad, smutsig eller [Kontrollera flakten rengér eller byt
defekt. den.
Luftinslapp eller -utslépp blo-  |Kontrollera luftinslapp och -utslapp.
ckerat.
23 AlOvertemperatur i Extern HF-tdndenhet dverhet-  [Lat tillkopplat aggregat svalna.
HF-drossel tad
24 B|Pilotljusbage tandfel Pilotljusbagen kan inte tdnda. |Kontrollera svetsbrannarens utrust-
ning.
25 B|Formeringsgasfel For lite gas Se beskrivningen av fel 8.
26 A|Overtemperatur Hilibo- |Hilibo-modul éverhettad Se beskrivningen av fel 4.
modul
32(Fel I>0 "] Stromregistrering defekt Tillkalla service.

44
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Avhjalp av storningar

Felindikeringar (stromkalla)

Fel (kategori)

Moéjlig orsak

Atgird

33

Fel U-AR 1]

Spanningsregistrering defekt

Ta bort kortslutning i svetsstromkret-
sen.

Ta bort extern givarspanning.

Tillkalla service.

34

Elektronikfel

A/D-kanalfel

Stang av aggregatet och starta det i-
gen.

Tillkalla service.

35

Elektronikfel

Flankfel

Stang av aggregatet och starta det i-
gen.

Tillkalla service.

36|[sl-Fel [sl-Villkor foljs inte. Stang av aggregatet och starta det i-
gen.
Tillkalla service.
37|Elektronikfel Temperaturfel Lat tillkopplat aggregat svalna.
38|Fel I-AR 1! Kortslutning i svetsstromkretsen |Ta bort kortslutning i svetsstromkret-
fore svetsning. sen.
Tillkalla service.
39|Elektronikfel Sekundar éverspanning Stang av aggregatet och starta det i-

gen.

Tillkalla service.

40

Elektronikfel

[>0-fel

Tillkalla service.

478

Bluetooth-fel

Beakta den medféljande dokumenta-
tionen om Bluetooth-funktionen.

48 B|Tandfel Ingen tdndning vid processtart Kontrollera trddmatningen
(automatiserade aggregat). Kontrollera lastkabelns anslutningar
till svetsstromskretsen.
Rengdr vid behov korroderade ytor
pa arbetsstycket fore rengoringen.
49 Bl jusbagsbrott Under svetsning med en auto- |Kontrollera trédmatningen.
matiserad anlaggning intraffade .
ett ljusbagsbrott Anpassa svetshastigheten.
50 B|Programnummer Internt fel Tillkalla service.
51 A|NGdstopp Svetsstromskallans nédstopps- |Avaktivera ater aktiveringen av
krets har aktiverats. nddstoppskretsen (frige skyddskret-
sen).
52(Ingen tradmatarenhet |Ingen trddmatarenhet (DV) Kontrollera resp. anslut styrlednin-

identifierades efter tillkoppling
av den automatiserade anlagg-
ningen.

garna till trddmatarenheterna;

Korrigera ID-nummer fér den auto-
matiserade tradmatarenheten (vid
1DV: sakerstall nummer 1, vid 2DV
ska en tradmatarenhet ha nummer 1
och en tradmatarenhet ha nummer
2).

538

Ingen trddmatarenhet 2

Tradmatarenhet 2 ej identifie-
rad.

Kontrollera styrledningarnas forbin-
delser.
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Felindikeringar (stromkalla)

ewn

Fel (kategori)

Moéjlig orsak

Atgird

54|VRD-fel Fel pa tomgangsspanningsre- |Koppla ev. fran extern enhet fran
duceringen. svetsstromkretsen.
Tillkalla service.
55 B|Overstrom tradmatning |Overstrém registrerad pa trad- |Dra inte tradledaren med snéva ra-

matningen.

dier.

Kontrollera att tradledaren gar Iatt.

56

Bortfall natfas

Avbrott pa en fas i natspannin-
gen.

Kontrollera natanslutning, natkontakt
och natsakringar.

578

Varvraknarfel slave

Stérning av tradmatarenheten
(Slave-drift).

Kontrollera anslutningar, ledningar,
forbindelser.

Varaktig dverbelastning av trad-
matningen (Slave-drift).

Dra inte tradledaren med snéva ra-
dier.

Kontrollera att tradledaren gar Iatt.

58 B|Kortslutning Kontrollera svetsstromkretsen  [Kontrollera svetsstromskretsen.
avseende kortslutning. Lagg alltid ifran dig svetsbrannare pa
isolerat underlag.
59|Inkompatibelt aggregat |Ett aggregat som ar anslutet till |Koppla bort inkompatibelt aggregat
systemet ar inte kompatibelt. fran systemet.
60|Inkompatibel program- [Programvaran till ett aggregat |Tillkalla service.

vara

ar inte kompatibel.

61

Svetsovervakning

Det faktiska vardet fér en svet-
sparameter ligger utanfér an-
givna toleranser.

Folj toleranserna.

Anpassa svetsparametrarna.

62|Systemkomponenter [l |Systemkomponenter hittades  |Tillkalla service.
inte.
63|Fel natspanning Drifts- och natspanning arin-  [Kontrollera och anpassa vid behov

[l endast aggregatserie XQ.
2 inte aggregatserie XQ.
Bl varden och/eller troskelvarden, se tekniska data >se kapitel 8.

kompatibla

drifts- och natspanningen

46

099-005630-EW506
02.03.2021



ev\;hq Avhjalp av storningar
Avluftning av kylmedelskretsen
7.4 Avluftning av kylmedelskretsen

1 - 1 3 0) e |[4
0 L :
]

092-007861-00000

blau / blue

Bild. 7.1

» Koppla fran aggregatet och fyll kylmedelstanken till max-nivan.
» Sparra snabbkopplingen med lampligt hjalpmedel (anslutning éppen).

Anvand alltid den bla kylmedelsanslutningen som ligger sa djupt som mdjligt i kylmedelssystemet
(nara kylmedelstanken) fér avluftning av kylsystemet!

g -

5 6

: : 0 e
.' .' |Eﬂ

Bild. 7.2

» Placera lamplig uppsamlingsbehallare fér uppsamling av utlackande kylvatska vid snabbkopplingen
och starta aggregatet i ungefar fem sekunder.

» Sparra snabbkopplingen igen genom att dra tillbaka férslutningsringen.

099-005630-EW506
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Matt och vikte
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8 Tekniska data

Effektuppgifter och garanti endast i kombination med original reserv- och férslitningsdelar!

8.1 Matt och vikte

Tetrix XQ 230 puls DC | Tetrix XQ 230 puls AC/DC
h
Matt (I x b x h) mm tum
b1 257 10.1
b2 224 8.8
| 550 21.7
h 415 16.3
Vikt kg Ib kg Ib
17,5 38.6 19,2 42.3
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Tekniska data

Tetrix XQ 230 puls DC

8.2 Tetrix XQ 230 puls DC

TIG Manuell elektrodsvetsning
Svetsstrom (I2) 3 ALl 230 A 5Atill 190 A
Installningsomrade svetsstrom (Uz) 10,1 V till 19,2V 20,2 Viill 27,6 V
Intermittens vid 40° C [1
35 % - 190 A
45 % 230 A -
60 % 205 A 155 A
100 % 170 A 125 A
Natspanning (Tolerancja ) 1x230V (-40 % till +15 %)
Frekvens 50/60 Hz
Natsakring 12 1x16 A
Tomgangsspanning (Uo) 96 V
max. Anslutningseffekt (S+) 5,2 kVA 6,2 kVA
Generatoreffekt (rek.) 8,2 kVA
Upptagen effekt Po 26 W
cos fi / Verkningsgrad 0,99/87 %
Skyddsklass / Overspanningsklass I /1O
Nedsmutsningsgrad 3
Isoleringsklass / Kapslingsklass H/IP 23
Jordfelsbrytare Typ B (rekommenderas)
Bullerniva Bl <70 dB(A)
Omgivningstemperatur [ -25 °C till +40 °C
Aggregatkylning / brannarkylning Flakt (AF) / gas
Natanslutningsledning HO7RN-F3G2,5
Aterledarkabel (min.) 35 mm?
EMC-klass A
Sakerhetsmarkning /CE/H

Tillampade normer

se intyg om éverensstammelse (maskindokumentation)

1" Belastningsperiod: 10 min (60 % intermittens 2 6 min svetsning, 4 min paus).

2 Smaltsakringar rekommenderas DIAZED xxA gG. Vid anvandning av automatsakringar ska ut-
I6sningskarakteristik "C" anvandas!

Bl Bullerniva vid tomgang och under drift vid normlast enligt IEC 60974- 1 i maximal arbetspunkt.
M Omgivningstemperaturen beroende av kylmedlet! Beakta kylmedelstemperaturen!

099-005630-EW506
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Tekniska data

Tetrix XQ 230 puls AC/DC

ewn

8.3 Tetrix XQ 230 puls AC/DC
TIG Manuell elektrodsvetsning
Svetsstrom (I2) 3 Atill 230 A 5Atill 190 A
Installningsomrade svetsstrom (Uz) 10,1 V till 19,2V 20,2 Viill 27,6 V
Intermittens vid 40° C [1
35 % - 190 A
40 % 230 A -
60 % 200 A 150 A
100 % 170 A 120 A
Natspanning (Tolerancja ) 1x 230V (-40 % till +15 %)
Frekvens 50/60 Hz
Natsakring 12 1x16 A
Tomgangsspanning (Uo) 96 V
max. Anslutningseffekt (S1) 5,5 kVA 6,5 kVA
Generatoreffekt (rek.) 8,8 kVA
Upptagen effekt Po 29 W
cos fi / Verkningsgrad 0,99/82 %
Skyddsklass / Overspanningsklass I /1O
Nedsmutsningsgrad 3
Isoleringsklass / Kapslingsklass H/IP 23
Jordfelsbrytare Typ B (rekommenderas)
Bullerniva Bl <70 dB(A)
Omgivningstemperatur [ -25 °C till +40 °C
Aggregatkylning / brannarkylning Flakt (AF) / gas
Natanslutningsledning HO7RN-F3G2,5
Aterledarkabel (min.) 35 mm?
EMC-klass A
Sakerhetsmarkning [ CE/H
Tilampade normer se intyg om éverensstammelse (maskindokumentation)
[l Belastningsperiod: 10 min (60 % intermittens £ 6 min svetsning, 4 min paus).
21 Smaltsakringar rekommenderas DIAZED xxA gG. Vid anvandning av automatsakringar ska ut-
I6sningskarakteristik "C" anvandas!
Bl Bullerniva vid tomgang och under drift vid normlast enligt IEC 60974- 1 i maximal arbetspunkt.
“l Omgivningstemperaturen beroende av kylmedlet! Beakta kylmedelstemperaturen!
50 099-005630-EW506
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Allmant tillbehor

ewm

9 Tillbehor

Effektberoende tillbehérskomponenter som svetsbrannare, aterledarkablar, elektrodhallare eller
mellanslangpaket far du hos din aterforsaljare.

9.1 Allmant tillbehor
Typ Benamning

Artikelnummer

GH 2X1/4" 2M Gasslang 094-000010-00001

DM 842 Ar/CO2 230bar 301 D | Tryckreducerventil med manometer

9.2 Fjarrstyrning och tillbehor

9.2.1 Anslutning, 19-polig
Typ Benamning

394-002910-00030

Artikelnummer

RTF119POL 5 M Fotkontroll strdm med anslutningskabel 094-006680-00000

RT1 19POL Fjarrmandvrering strom 090-008097-00000

RTG1 19POL 5m

Fjarrstyrning, strém

090-008106-00000

RTG1 19POL 10m

Fjarrstyrning, strom

090-008106-00010

RA5 19POL 5M

092-001470-00005

Anslutningskabel t ex for fjarrstyrning

RA10 19POL 10m Anslutningskabel t ex for fjarrstyrning 092-001470-00010

RA20 19POL 20m Anslutningskabel t ex for fjarrstyrning 092-001470-00020

RV5M19 19POL 5M Férlangningskabel 092-000857-00000

9.2.2 Kylning av svetsbrannaren

Typ Benamning Artikelnummer
Cool XQ 40 Kylmodul 090-005632-00000
Cool XQ 40 MV Kylmodul 090-005633-00000

ON Water Filter K.0006 Vattenfilter som tillval 092-004024-00000

HOSE BRIDGE UNI Slangbrygga 092-007843-00000
9.2.2.1 Kylvéatska — typ blueCool

Typ Benamning Artikelnummer

blueCool -10 5 | Kylvatska till -10 °C (14 °F), 511 094-024141-00005

blueCool -10 25 | Kylvatska till -10 °C (14 °F), 25 | 094-024141-00025

blueCool -30 5 | Kylvatska till -30 °C (22 °F), 51 094-024142-00005

blueCool -30 25 | Kylvatska till -30 °C (22 °F), 25 | 094-024142-00025

FSP blueCool Frostskyddsprovare 094-026477-00000
9.2.2.2 Kylvéatska - typ KF

Typ Benamning Artikelnummer

KF 23E-5 Kylvatska till -10 °C (14 °F), 51 094-000530-00005

KF 23E-200 Kylvatska (-10 °C), 200 liter 094-000530-00001

KF 37E-5 Kylvatska till -20 °C (4 °F), 51 094-006256-00005

KF 37E-200 Kylvaktska (-20 °C), 200 | 094-006256-00001

TYP1 Frostskyddsprovare 094-014499-00000
9.3 Transportsystem

Typ Benamning Artikelnummer

Trolly 35.3 Transportvagn for stromkalla, 1 modul, gas- 090-008847-00000

flaska10-50 liter
Trolly XQ 55-5 Transportvagn 090-008637-00000

ON CS Trolly 35.2-2 Kranupphangning foér Trolly 35.2-2 092-002931-00000

099-005630-EW506 51
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Alternativ
9.4 Alternativ

Typ Benamning Artikelnummer
ONTS TG.11 Brannarfaste 092-004054-00000
ON Filter TG.11/K.06 Smultsfilter for luftintag 092-004056-00000
ONCC TG.M1M Transparent tacklucka som skyddar styrningen 092-004057-00000

52 099-005630-EW506
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10.1 Aterforsiljarsokning

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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