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Altalanos tanacsok

A FIGYELMEZTETES
IlllJl Olvassa el a kezelési és karbantartasi utasitast!

A kezelési és karbantartasi utasitas ismerteti a termékek biztonsagos kezelését.

* Az dsszes rendszerelem kezelési és karbantartasi utasitasat el kell olvasni és be kell tar-
tani, kiilénds tekintettel a biztonsagi utasitasokra és figyelmeztetésekre!

* A baleset-megel6zési elGirasokat és az egyes orszagokra vonatkozo rendelkezéseket
vegye figyelembe!

* Akezelési és karbantartasi utasitast a készilék hasznalati helyén kell tarolni.

» A késziiléken lévd biztonsagi jelek és figyelmeztetd tablak a lehetséges veszélyekrdl adnak
felvilagositast.
Azoknak mindig felismerhetéeknek és olvashatdaknak kell lennilik.

» A késziilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen
készilt és csak szakértdk Uzemeltethetik, végezhetik karbantartasat és javithatjak.

» A késziiléktechnika tovabbfejlédése kdvetkeztében fellépd miiszaki moédositasok kilénbozé
hegesztési viselkedést eredményezhetnek.

A telepitéssel, izembe helyezéssel, lizemeltetéssel, az alkalmazas helyének sajatossagaival,
valamint az alkalmazas céljaval kapcsolatos kérdéseivel forduljon értékesitési partneréhez vagy
vevészolgalatunkhoz a +49 2680 181-0 telefonszamon.

A hivatalos értékesitési partnerek listajat a www.ewm-group.com/en/specialist-dealers webcimen
érheti el.

A gyarté felel6ssége ennek a készlléknek az Gzemeltetésével kapcsolatban kizardlag csak annak
mikddoképességére korlatozodik. Minden tovabbi felelésség — teljesen mindegy, hogy milyen alapon
nyugszik — nyomatékosan ki van zarva. A felel6sségnek ezt a korlatozasat a gép izembe helyezésével a
felhasznalé elismeri.

A kezelési utasitasban leirtakat, valamint a gép Uzemeltetésének, haszndlatanak és karbantartdsanak
maodjat a gyarté nem tudja feligyelni.

A készulék szakszeritlen 6sszeszerelése anyagi karokat és személyi sériiléseket okozhat. Ezért a gyartd
semmiféle felel6sséget nem vallal az olyan veszteségért, karért vagy koltségért, amely a késziilék hibas
Osszeszerelésének, szakszeritlen izemeltetésének valamint hibas hasznalatanak vagy karbant-
artasanak kévetkezménye, vagy valamilyen médon azzal ésszefliggésbe hozhaté.

© EWM AG

Dr. Gunter-Henle-Stralke 8
56271 Mindersbach Germany
Tel: +49 2680 181-0, Fax: -244
E-mail: info@ewm-group.com

www.ewm-group.com

A jelen dokumentum szerzdi joga a gyart6 tulajdonat képezi.
Sokszorositas, még kivonatos formaban is, csak a gyart6 irasos engedélyével lehetséges.

A jelen dokumentum tartalma gondos kutatasokon, ellenérzéseken és Gsszeallitason alapszik, ennek el-
lenére a valtoztatas, eliras és tévedés joga fenntartva.
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A sajat biztonsaga érdekében

A kezelési- és karbantartasi utasitas hasznalata

2 A sajat biztonsaga érdekében
2.1 A kezelési- és karbantartasi utasitas hasznalata

A VESZELY

Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigoruan be kell tartani

annak érdekében, hogy a kozvetleniil sulyos személyi sériiléseket vagy halalos

kimenetelii baleseteket elkeriiljiik.

A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VESZELY" sz6t és egy altalanos
veszélyre utalé szimbdlumot.

* A veszély tipusara az oldal szélén talalhat6 piktogram utal.

I  Miszaki

A FIGYELMEZTETES

Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigoraan be kell tartani
annak érdekében, hogy egy lehetséges sulyos személyi sériilést vagy halalos
kimenetelii balesetet elkeriljiink.

+ A veszélyre figyelmeztetd matrica tartaimazza a “FIGYELMEZTETES" sz6t és egy
altalanos veszélyre utald szimbélumot.

» A veszély tipusara az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

A VIGYAZAT
Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket a lehetséges konnyebb
sériilések elkeriilése érdekében pontosan be kell tartani.

« A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VIGYAZAT“ sz6t és egy altalanos
veszélyre utalé szimbolumot.

* A veszély tipuséra az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

sajatossagok, amelyeket az anyagi karok és a késziilék karosoddsanak elkeriilése

érdekében a felhasznalonak figyelembe kell vennie.

Pontokba

szedettek azok a kezelési utasitasok és felsorolasok, amelyek Iépésrél Iépésre megmutatjak

Onnek, hogy az adott helyzetben mit kell tenni, pl.:
* Az aramkabel csatlakozojat egy megfeleld ellendarabba bedugni és rogziteni.

099-005613-EW511
23.04.2019



A sajat biztonsaga érdekében ev\;’r'

Szimbdlumok jelentése

2.2 Szimbdélumok jelentése

@ Helyes/érvényes
_—

Szimbdélum | Leiras Szimboélum | Leiras

= Vegye figyelembe a miiszaki sa- (=) Megnyomas és elengedés (lépte-
jatossagokat. tés/gombnyomas)

20N Készllék kikapcsolasa '@ Elengedés

@

("'\ \ Készilék bekapcsolasa Megnyomas és nyomva tartas

Helytelen/érvénytelen Kapcsolas
SR Forgatas

Bemenet Szameérték/beallithatod

A jelz6lampa zdlden vilagit

ll\

@ Navigalas
—

Kimenet

. A Telz012 51 m
- . jelzélampa zdlden villog
J L] ° °
5 Id6kijelzés L A jelz6lampa pirosan vilagit
< 4s 7 (példa: 4 s varakozas/miikddtetés) ) I 4
—— Megszakitas a menikijelzésben o2 A jelz6lampa pirosan villog
(tovabbi beallitasi lehetdségek ‘W’
lehetségesek) ¢
) Szerszam nem sz(-
>I.j< kséges/hasznalatanak mell6zése
ﬁ Szerszam sziikséges/hasznalata
6 099-005613-EW511
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ev\;hq A sajat biztonsaga érdekében

A teljes dokumentacié része

2.3

A teljes dokumentacioé része

Ez a kezelési és karbantartasi utasitas a teljes dokumentacié része és csak az 6sszes
rész-dokumentummal egyiitt érvényes! Az 6sszes rendszerelem kezelési és karbantartasi
utasitasat el kell olvasni és be kell tartani, kiilondsen a biztonsagi utasitasokat!

Az abra egy hegesztérendszer altalanos példajat mutatja.

Az abra egy hegesztérendszer altalanos példajat szemlélteti.
Poz. [Dokumentacio

A.1  |Huzalel6tol6 készilék

A.2 |Tavvezérlo

A.3 |Vezérlés

A4 |Aramforras

A.5 |Hegeszt6pisztoly

A Teljes dokumentacio

099-005613-EW511 7
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Rendeltetésszer(i hasznalat ev\;’r’

Kizardlag az alabbi készulékekkel egyltt hasznalhaté és Uzemeltethetd

3

3.1

3.2

3.3
3.3.1

Rendeltetésszeriu hasznalat
A FIGYELMEZTETES

A nem rendeltetésszerii hasznalat miatti veszélyek!!

A késziilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen

ipari hasznalatra késziilt. Kizarélag a tipustablan megadott hegesztési eljarasokhoz

hasznalhaté. Nem rendeltetésszerii hasznalat esetén a késziilékbdl személyekre, allato-

kra és anyagi értékekre hato veszélyek szarmazhatnak. Az ezekbdl ered6 karokért nem

vallalunk felelésséget!

» A késziiléket kizarolag rendeltetésszeriien és képzett, szakérté személyzetnek szabad
hasznalnia!

* A készililék szakszeriitlen médositasa vagy atépitése tilos!

Kizardélag az alabbi késziilékekkel egyiitt hasznalhaté és
lizemeltethetd

A huzalel6tol6 egység miikodtetéséhez sziikséges egy megfelelé aramforras
(rendszerkomponens)!

A jelen készilékkel a kovetkezd rendszerkomponensek kombinalhatok:

+ Titan XQ 400 AC puls D

Alkalmazasi teriilet

Készlilékvezérlés ivhegesztésre szolgald tobbfolyamatos hegesztégépekhez a kovetkezd hegesztési el-
jarasokhoz:

Készuléksorozat Féeljaras (MIG/MAG hegesztés) Mellékeljaras
Standard ivi hegesztés | Impulzus ivii hegesztés
0
@
k=
Q.
g
) ~
X | C = | 4
g| g 2
g 25| X|X|g| 8w
X g o e o =] 2] 0 x y) () )
< e o < e o 8_ o < ©
S| < | 8|l s|=|<|8|l2|co|8|2]E
= o} g < = o} g < = _ — <
el sl B |=2|o|g|B|=2|<|s|F]|%S
S| sl |8[|5|s8|e|8|R|x|¥|d
Titan XQ VW 9| VNVVV VNV VY
Titan XQ AC VNV NV VV VNV VVNe

Ervényes dokumentumok

Garancia

B&vebb informacio talalhaté a mellékelt "Warranty registration" prospektusban, valamint a garanciardl,
karbantartasrol és ellenérzésrdl szo6l6 tajékoztatonkban a www.ewm-group.com oldalon!

099-005613-EW511
23.04.2019
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Ervényes dokumentumok

3.3.2 Szabvanymegfelel6ségi nyilatkozat
A jelzett termék koncepcidjaban és épitési modjaban megfelel a kovetkezé EK-iranyelveknek:
+ Kisfesziltségre vonatkozo6 iranyelv (LVD)
C € » Elektromagneses 0sszeférhetéségrél vonatkozo iranyelv (EMC)
* Veszélyes anyagok elektromos és elektronikus berendezésekben valé alkalmazéasanak kor-
latozasarol szol6 iranyelv (RoHS)
Jogosulatlan valtoztatasok, szakszer(tlen javitasok, az "ivfényes hegesztéberendezések - ellenérzés és
vizsgalat az izemelés soran" hataridéinek be nem tartasa és / vagy meg nem engedett atépitések ese-
tén, amelyek nem kifejezetten a gyarté engedélyével keriltek végrehajtasra, a jelen nyilatkozat érvényét
vesziti. Minden termékhez egy eredeti specifikus megfeleléségi nyilatkozat kerll atadasra.
3.3.3 Dokumentacio javitashoz (poétalkatrészek és kapcsolasi rajzok)
A FIGYELMEZTETES
Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!
% A sériilések és a késziilék meghibasodasanak elkeriilése érdekében a késziiléken
barmiféle atalakitast vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!
Szakszeriitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!
« Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!
A kapcsolasi rajzok eredetileg a készllék belsejében is megtalalhatéak.
Tartalék alkatrészek a teriletileg illetékes EWM-képviseleten keresztil rendelheték.
3.3.4 Kalibralas / validalas
Igazoljuk, hogy a jelen terméket az érvényes szabvanyoknak megfeleléen IEC/EN 60974, ISO/EN 17662,
EN 50504 kalibralt méréeszkdzokkel bevizsgaltuk, és betartja a megengedett tliréseket. Javasolt ka-
libralasi id6koz: 12 havonta.
099-005613-EW511 9
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

El6Inézet / oldalnézet jobbrdl

ewn

4
4.1

A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

Eldlnézet / oldalnézet jobbrol

@

@ @ ®

Abra 4-1
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

El6Inézet / oldalnézet jobbrdl

Poz. | Jel Leiras
1 Fogantyu
2 Védofedél, késziilékvezérlés > ldsd fejezet 5.2.6
Hegesztépisztoly-csatlakozé (Euro- vagy Dinse- kozponti csatlakozo)
Integralt hegesztéaram, védégaz és pisztoly nyomégomb
4 Forgocsap felvevépont
A készllék vizszintes forgatasanak megkonnyitése érdekében a huzalel6told készi-
Iéket ezzel a felvevdponttal lehet az aramforras forgdcsapjara felhelyezni.
5 CsuUszésinek
6 Kozbens6 kabelkéteg tehermentesitbje > lasd fejezet 5.2.1
7 Tolozar, fedél rogzitésére
8 Hegesztéaram csatlakozdaljzat (valtozattol fiiggd)
Az euro kézponti csatlakozé hegesztéaram potencialja bevont elektrodas kézi ivheges-
ztéshez, ill. gydkfaragashoz
9 /] Csatlakoz6 aljzat, 19 pélusu (analég)
Analodg kiegészité elemek (tavszabalyzo, pisztoly vezérlékabel, stb.) csatlakoztatasara
10 Gyorscsatlakozé (piros)
Red visszatéré hitéfolyadék
11 ®_> Gyorscsatlakozé (kék)
Blie | eléremend hiitéfolyadék
12 Késziilékvezérlés — lasd a megfeleld ,,Vezérlés” cimii kezelési és karbantartasi

utasitast

099-005613-EW511
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

Hatulnézet / oldalnézet balrol

4.2 Hatulnézet / oldalnézet balrél

—

® &

EESE
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

Hatulnézet / oldalnézet balrol

. | Jel

Leiras

\

Csatlakozéaljzat, 7-pélusu (digitalis)
Digitalis tartozék részegységek csatlakoztatasahoz (tavvezérlék, stb.)

D
o

Csatlakozédugasz, hegesztéaram aramforras
Hegesztéaram-kapcsolat az aramforras és a huzalel6tolo késziilék kézott

Védoégaz csatlakozé ( bemenet)
Csb6kapcsolo karmantyu GV4”

Csatlakozoéaljzat, 14 pélusu
Vezérl6kabel, huzalelbtold késziilék

Gyorscsatlakozé (piros)
visszatéré hiitéfolyadék

O P&

Blue'

Gyorscsatlakozé (kék)
eléremend hitéfolyadék

Huzaltekercs védoéfedél

Huzaldobtarté

Huzalel6tol6 egység

10

Vilagitas, belso tér
A vilagitas az energiatakarékos Uzemmaddban és kézi-iv- és AWI-hegesztés esetén
lekapcsol.

11

Gazteszt / tomlécsomag Oblitése nyomogomb > Jasd fejezet 5.2.3

12

Huzalbefi(izés nyomégomb
A huzalelektroda fesziltség- és gazmentes beflizéséhez a kabelkdtegen keresztil a
hegeszt6pisztolyig.

13

Kulcsos kapcsold a bedllitasok védelme érdekében > lasd fejezet 5.7
1 - Véltoztatas lehetséges
0 ---------- Véltoztatas nem lehetséges

14

@ ©1 P

Hegesztépisztoly funkcio valasztokapcsolo (specialis hegesztopisztoly szii-
kséges)

A v --- A hegesztési teljesitmény fokozatmentes bedllitasa

&7 _Programok vagy JOB-ok atkapcsolasa

15

Védoéfedél, huzalel6tolas hajtas
A védbfedél bels6 oldalan talalhaté a hegesztési feladatok attekintése (JOB-List) a
megfelel6 hegesztégépekhez.

099-005613-EW511
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Felépités és funkcidk ev\;’r’
Széllitas és elbkésziletek a hegesztéshez

5

5.1

5.1.1

5.1.1.1

Felépités és funkciok
A FIGYELMEZTETES

Sériilésveszély az elektromos fesziltség miatt!
6 Az aram alatt all6 alkatrészek, pl. aramcsatlakozasok érintése életveszéllyel jarhat!
* A kezelési és karbantartasi utasitas elsé oldalan talalhaté biztonsagi utasitasokat vegye
figyelembe!
* Az lzembe helyezést kizardlag olyan személyek végezhetik, akik megfelel§ ismeretekkel
rendelkeznek az aramforrasok kezelésének tertletén!
» Az 0sszekotd- vagy aramvezetékeket lekapcsolt készliléknél csatlakoztassa!l

A VIGYAZAT

Ha valtakozva dolgozik kiilénb6z26 hegesztéeljarasokkal (pl. AWI, MIG/MAG vagy BKIl) és

a készulékhez egyidejlileg csatlakoztat valamilyen hegesztépisztolyt és elektrédafogét,

akkor valamennyi csatlakoztatott elem egyidejlileg liresjarati- ill. ivfesziiltség ala kerul!

+ Ezért a hegesztdpisztolyt ill. az elektrédafogdt mindig a munkadarabtdl (ill. a testkabeltdl)
elszigetelten tegye le!

e Az elektromos aram veszélyes!

Szallitas és eldkésziletek a hegesztéshez
A FIGYELMEZTETES

T Balesetveszély a nem daruzhaté késziilékek meg nem engedett szallitasa miatt!

».Q A késziilék daruzasa és felfiiggesztése nem megengedett! A késziilék leeshet és
személyi sériiléseket okozhat! A fogantyuk, hevederek vagy tartok kizardlag csak kézzel
torténd szallitashoz alkalmasak!

+ A készilék nem alkalmas daruzashoz vagy felfiggesztéshez!
» A felfiiggesztett allapotban térténd daruzas, ill. Gzemeltetés a készilék kivitelétdl fliggden
opcionalis, és szikség esetén utélagosan fel kell szerelni > /asd fejezet 9!

Uzemeltetési koriilmények

A késziileket kizarélag egy megfelel6 teherbirasu és vizszintes feliiletre (IP 23 szerinti szabadban
térténé munkavégzésnél is) szabad letenni és lizemeltetni!

* Biztositani kell egy csuszasmentes sima feliiletet a késziilék szamara, és gondoskodni kell a
munkahely megfelelé megvilagitasarol.
* Mindenkor biztositani kell a késziilék biztonsagos kezelését.

Szennyezddés altal okozott késziilékkarok!

A szokatlanul nagy mennyiségii por, savak, korroziv gazok vagy 6sszetevlk kart tehetnek a kés-
ziilékben (Vegye figyelembe a karbantartasi id6k6zbket > lasd fejezet 6.2).

* Fiist, g6z, olajk6d és csiszolasbél ereddé por nagy mennyiségben keriilendd!

Miikodés kozben

Kornyezeti levegé hémérséklettartomanya:
+ -25°C...+40°C (-13 °F ... 104 °F) [

Relativ paratartalom:
* max. 50% 40 °C (104 °F) esetén
* max. 90 % 20 °C (68 °F) esetén

14
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evﬁ'n Felépités és funkcidk
Széllitas és el6késziletek a hegesztéshez

5.1.1.2

Szadllitas és tarolas

Tarolas zart helyiségben, kdornyezeti levegé hémérséklettartomanya:
e -30°C...+70°C (-22 °F ... 158 °F) "

Relativ paratartalom

* max. 90 % 20 °C (68 °F) esetén

5.1.2

5.1.2.1

A kornyezeti h6mérséklet hiitéfolyadéktdl fliggé! A hegesztépisztoly hiités hitékdzeg hémérséklettar-
tomanyat vegye figyelembe!

Hegesztdpisztoly hiitése

A hiitéfolyadék fagyallosaga nem megfelel6!

A kornyezeti feltételekhez igazodva kiilénféle hiit6folyadékok hasznalhatok > lasd fejezet 5.1.2.1.
A fagyallé hiité6folyadékok (KF 37E vagy KF 23E) fagyallosaganak mértékét rendszeres
id6kozonkeént ellenérizni kell, hogy elkeriiljiik a készliilék vagy a kiegészitok karosodasat.

* A hiitéfolyadék fagyallosaganak mértékét TYP 1 mérémiiszerrel kell ellenérizni.
* Ha a hiitéfolyadék fagyallosaga nem megfelelé, le kell cserélni!

Hiit6folyadékok keverése!

A hiitéfolyadék 6sszekeverése vagy nem megfelel6 hiit6folyadék haszndlata karosodast okozhat
és a gyarto garanciajanak elvesztésével jar!

* Kizarolag ebben a kezelési utasitasban megtaldlhato (Hiit6folyadékok attekintése)
hiitéfolyadékot hasznaljon!

* Kiilonb6zé tipusu hiitéfolyadékokat tilos 6sszekeverni!
* A hiitéfolyadék lecserélésekor a hiitérendszerben lévé 6sszes hiitéfolyadékot le kell ereszteni.

A hiitéfolyadék artalmatlanitasanak a hatdsagi eléirasoknak megfeleléen és a megfelel
biztonsagi adatlapok figyelembevételével kell torténnie.

Megengedett hegeszt6pisztoly hiitéanyag

Chladici prostredek Teplotni rozsah
KF 23E (standard) -10 °Cila +40 °C (14 °F ila +104 °F)
KF 37E -20 °Ciila +30 °C (-4 °F ila +86 °F)

099-005613-EW511
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Felépités és funkcidk

Széllitas és elbkésziletek a hegesztéshez

ewn

5.1.2.2 Maximalis tomlécsomag-hosszak
Minden adat a komplett hegesztérendszer teljes tdmlécsomag-hosszara vonatkozik, és példa konfi-

guracioként értend6ék (az EWM termékkinalat szabvanyhosszusagu komponenseibdl). A max. szallitasi
magassag figyelembevétele mellett tigyelni kell az egyenes, torésmentes fektetésre.

Szivattya: Pmax = 3,5 bar (0.35 MPa)

| 4
Aramforras Témldcsomag DV késziilék |miniDrive thigI];sztopls- max.
Kompakt @ (25 m /82 1ft.) (5m/161t)
(20 m /65 ft.) (5m/16ft.) 30m
@ @ @ @ 98 ft.
25 m/ 82 ft. 5m/16 ft.
Nem kompakt ( m@ ) @ @ ( m@ )
(15 m /49 ft.) (10 m/ 32 1t.) (5m/161t)
Szivattyd: Pmax = 4,5 bar (0.45 MPa)
| 2
Aramforras Témlécsomag DV késziilék |miniDrive Iz-ltng;;sztopls- max.
® ® @ @ 30m
(25 m /82 ft.) (5m/161t) 98 ft.
Kompakt @ @ ® @ @ 20m
(30 m /98 ft.) (5m/16ft) 131 ft.
© & ® @ 45m
Nem kompakt (40 m /131 ft) (5m/161t) 147 ft.
© & & © 70m
(40 m /131 ft.) (25 m /82 ft.) (5m/16ft) 229 ft.

16
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evﬁ'n Felépités és funkcidk
Széllitas és el6késziletek a hegesztéshez

5.1.3 Hegesztéaram-vezetékek elhelyezésére vonatkozé tudnivalék
» szakszeritlenul elhelyezett hegesztéaram-vezetékek az ivfény zavarait (villogéasait) okozhatjak!
* A nagyfrekvencias gyujtéberendezések nélkili hegesztési aramforrasok (MIG/MAG) munkakabeleit és
tomlécsomagjait a leheté legnagyobb hosszusagban, szorosan egymas mellett, parhuzamosan kell
vezetni.

+ A nagyfrekvencias atiutések elkerllése érdekében a nagyfrekvencias gyujtoberendezésekkel rendel-
kezd hegesztési aramforrasok (WIG) munkakabeleit és tdmlécsomagjait hosszaban parhuzamosan,
egymastdl kb. 20 cm tavolsagra kell lefektetni.

* A kolcson0s befolyasolas elkeriilése érdekében mas hegesztési aramforrasok vezetékeihez képest
alapvet6en legalabb kb. 20 cm, vagy annal nagyobb tavolsagot kell tartani.

* Akabelhosszak alapvetéen nem hosszabbak a sziikségesnél. Az optimalis hegesztési eredményhez
max. 30m. (Munkakabel + k6zbensé tdomlécsomag + pisztolyvezeték).

@ MIG/MAG Q0 @ TIG/PLASMA

TIG/PLASMA
MIG/MAG

t 220 cm
1 =20 cm

Abra 5-1

» Minden hegeszt6késziléknél sajat munkakabelt hasznaljon a munkadarabhoz!

® @ =

Abra 5-2

* A hegesztb6aram-vezetékeket, hegesztdpisztoly- és kdzbensd tdmlécsomagokat teljesen le kell te-
kercselni. Kerllje a hurkokat

* A kabelhosszak alapvetéen nem hosszabbak a sziikségesnél.

A felesleges kabelhosszokat meanderformaban kell lefektetni.

® 1@

Abra 5-3
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Felépités és funkcidk ev\;’r’
Széllitas és elbkésziletek a hegesztéshez

5.1.4 Kobborlé hegesztéaramok
A FIGYELMEZTETES

Sérilésveszély a kdborlé hegesztéaramok miatt!
6 A koborlé hegesztéaramok tonkretehetik a védovezetéket, karosithatjak a késziilékeket
L "  és az elektromos berendezéseket, tulhevithetik az alkatrészeket és ennek kovetkeztében

tiizek keletkezhetnek.

» Ellendrizze rendszeresen az sszes hegesztéaram-kapcsolat megfeleld rogzitését és
kifogastalan elektromos csatlakozasat.

* Az aramforras minden elektromosan vezet6 részegységét, mint haz, kocsi, daruallvany,
elektromosan szigetelve kell felallitani, régziteni vagy felfliggeszteni!

* Ne rakjon le szigetelés nélkil mas elektromos Uzemi eszkdzt, mint furégép, sarokcsiszold,
stb. az aramforrasra, a kocsira, a daruallvanyra!

* A hegeszt6pisztolyt és az elektrédafogot mindig elektromosan szigetelve tegye le, ha
nincsenek hasznalatban!

Abra 5-4
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evﬁ'n Felépités és funkcidk
Kdzbensb kabelkdteg csatlakoztatasa

5.2 Kozbensé kabelkoteg csatlakoztatasa

D@ @®®

Abra 5-5

Poz. | Jel Leiras

1 _ Aramforras
Figyelembe kell venni a kiegészit rendszerdokumentumokban leirtakat is!

[

ol

2 Kozbenso6 kabelkoteg

3 = Csatlakozédugasz, hegesztéaram aramforras
Hegesztéaram-kapcsolat az aramforras és a huzalel6tolo készilék kézott

[t

ol

4 Védoégaz csatlakozé ( bemenet)
Csb6kapcsolo karmantyu GV4”
5 ( 9_, Gyorscsatlakozo6 (piros)
Red | visszatérs hitéfolyadék
6 Csatlakozéaljzat, 14 polusu
ry Vezérlékabel, huzalelétold késziilek
7 Gyorscsatlakozé (kék
=) | (kek)

eléremend hitéfolyadék

8 Biztositoheveder
Osszekotd kabelkoteg huzasi tehermentesités

Rdogzitse a kabelkoteg végét a huzasmentesitével > lasd fejezet 5.2.1.

Aramkabel csatlakozé dugdjat a ,Hegesztéaram csatlakozé* hiivelybe bedugni és jobbra elforditva
rogziteni.

Gaztoémld hollandi anyajat a menetes csatlakozohoz (G'4“) csatlakoztatni.

Csatlakoztassa a vezeérl6kabel kdbelcsatlakozéjat a 14 pdlusu csatlakozdaljzatra, majd biztositsa hol-
landi anyaval (a csatlakoz6t csak egyféleképpen lehet a csatlakozoaljzatra csatlakoztatni).

Hit6folyadéktomlbk gyorscsatlakozoit a megfelel6 gyorscsatlakozé hiivelyekbe Utkdzésig bedugni:
A piros szin(, visszatérd agi tomlé gyorscsatlakozéjat a piros gyorscsatlakozé huvelybe,
a kék szin(, eléremen6 agi tomlé gyorscsatlakozojat pedig a kék gyorscsatlakozé huvelybe.

099-005613-EW511 19
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Felépités és funkcidk ev\;’r’
Kdzbensb kabelkdteg csatlakoztatasa

5.2.1 Osszekotd kabelkdteg huzasi tehermentesités

5> Nem vagy szakszeriitleniil felszerelt hizasmentesité miatti anyagi karok!
A huzasmentesité felfogja a kabelre, csatlakozédugora és aljzatokra haté huzéerdket.

Nem vagy szakszeriitleniil felszerelt huzasmentesité esetén a csatlakozédugok és a -aljzatok me-
gsériilhetnek.

* A régzitésnek az 6sszek6té kabelkoteg mindkét oldalan kell térténnie!
* A kabelkéteg csatlakozoi legyenek szabalyszeriien reteszelve!
5.2.2 Tehermentesit6 reteszelése

EWM 6sszekotd kabelkoteg

Abra 5-6
5.2.3 Véddgaz ellatas

A FIGYELMEZTETES
@ A véddgazpalackok helytelen kezelése miatti sériilésveszély! g

A véddgazpalackok nem eldiras szerinti vagy elégtelen régzitése
sulyos sériilést okozhat! o i
+ Allitsa a védégazpalackot az arra szolgalé tartéba, majd biztositsa a bi-

ztositéelemek (lanc/heveder) segitségével! @
+ Arbgzitésnek a védbégazpalack felsé felén kell torténnie!
* A biztositéelemeknek szorosan kell a palackon illeszkedniuk! g

—

I Kifogastalan minéségii varrat készitésének alapfeltétele a megfelel6 mennyiségii és minéségii
védbgadz akadalytalan hozzavezetése a gazpalackbol a hegesztépisztolyhoz. Ha a védégaz
hozzavezetésben valamilyen eltémédés van, akkor az a hegesztépisztoly meghibasodasat
okozhatja!

* Ha nem hasznaljuk a védégaz menetes csatlakozojat, akkor vissza kell ra dugni a sarga
védbkupakot!

* Biztositani kell, hogy valamennyi gazcsatlakozé szivargasmentesen témitsen!

099-005613-EW511
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evﬁ'n Felépités és funkcidk
Kdzbensb kabelkdteg csatlakoztatasa

5.2.4 Nyomascsokkentd csatlakoztatas

Abra 5-7
Poz. | Jel Leiras
1 Nyomascsoékkentd
2 Nyomascsokkentd kilépd oldala
3 Gazpalack
4 Gazpalack elzaroszelep

A nyomascsokkentd csatlakoztatasa el6tt a gazpalack elzardszelepét révid idére ki kell nyitni, hogy az
esetleges szennyezddések eltavozzanak.

Nyomascsokkentdt a gazpalack elzarészelepére szivargasmentesen racsavarozni.
Gaztémld hollandi anyajat a nyomascsokkentd kilépé oldali menetes csatlakozojara racsavarozni.

5.2.5 Gazteszt - véddgaz mennyiség beallitasa

Gazpalack szelepét lassan kinyitni.
Nyomascsokkentd szelepét kinyitni.
Hegesztégép fékapcsoldjat bekapcsolni.

Gazteszt funkcio > lasd fejezet 5.2.5 kivaltasa (Az ivfesziltség és huzalel6tolé6 motor lekapcsolva ma-
rad - az ivfény véletlen gyulladasa nem lehetséges).

Nyomascsokkentdn a kivant térfogataramot beallitani.

Hegesztéeljaras Ajanlott védégazmennyiség
MIG/MAG-hegesztés Huzalatmérd x 11,5 = I/perc
MIG/MAG-forrasztas Huzalatméré x 11,5 = I/perc
MIG-hegesztés (aluminium) Huzalatmeérd x 13,5 = I/perc (100 % Argon)

Héliumban gazdag gazkeverékek hasznalata esetén nagyobb térfogataramot kell beallitani!

Az alabbi tablazat megmutatja, hogy a hasznalt védégaz He-tartalmanak fliggvényében a térfogataramot
milyen mértékben javasolt megndvelni:

Védoégaz Tényezd
75 % Ar /25 % He 1,14
50 % Ar /50 % He 1,35
25 % Ar/ 75 % He 1,75
100 % He 3,16

Mind a tdl kicsi, mind pedig a tul magas veddgazbeallitas leveg6t vihet a hegfiirddbe és ennek kovet-
keztében porusképzbédéshez vezethet. Allitsa be a védégaz mennyiségét a hegesztési feladatnak meg-
felel6en!

099-005613-EW511 21
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Felépités és funkcidk ev\;’r’
MIG/MAG-hegesztés

5.2.6 Védobfedél, Vezérlés

5.3
5.3.1

Abra 5-8

Poz. | Jel | Leiras

1| | Vedsfedsl
+ Ovatosan pattintsa elére a védéfedél felfiiggesztését.

MIG/MAG-hegesztés
acArc puls XQ

Az optimalis hegesztési eredmények alapvet6 feltétele a huzalvezetd rendszer alkalmazassal
kapcsolatos felszerelése. Az acArc puls XQ hegesztési folyamathoz a Titan AC késziiléksorozat
minden huzalvezetd rendszere aluminium-hozaganyag komponensekkel van gyarilag felszerelve!
Javasolt rendszerkomponensek:

e Titan XQ 400 AC puls D tipusu aramforras

* Drive XQ AC tipusu huzalel6tol6 késziilék

* PM 551 W AC tipusu hegesztopisztoly sorozat

A huzalvezetd rendszer kovetkez6 felszerelési, ill. beallitasi jellemzéit kell figyelembe venni:

* Huzalel6tol6 gorgék (a szoritbnyomast a hozaganyagtol és a kabelkoteg hossztdl fiiggéen kell
beallitani)

* Pisztoly kozponti csatlakozé (a kapillaris csé helyett hasznaljon vezetécsovet)
* Huzalvezet6 cs6 (PA-cs6 megfelel6 bels6 atmérével a hozaganyaghoz)
* Hasznaljon kényszerérintkezéses aramatadot

22
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evﬁ'n Felépités és funkcidk
MIG/MAG-hegesztés

5.3.2 Hegesztopisztoly csatlakoztatasa
I Késziilék karosodasa a szakszeriitleniil csatlakoztatott hiitbk6zeg vezetékek miatt!

Nem szakszeriien csatlakoztatott hiitbkézeg vezetékek vagy gazhiitéses hegesztopisztoly has-
znalata esetén a hiit6kézeg kérfolyamat megszakad és a késziilék karosodhat.

* Az dsszes hiitékdzeg vezetéket megfelelé6en csatlakoztassa!

* A kabelkéteget és a hegesztopisztoly-kabelkéteget teljesen tekercselje ki!

* A maximalis kabelkoéteg hosszt vegye figyelembe > lasd fejezet 5.1.2.2.

» Gazhiitéses hegesztbépisztoly hasznalata esetén hozzon létre témlbhidas hiitékézeg kérfoly-

amatot > lasd fejezet 9.

Az euro kézponti csatlakozoé gyarilag fel van szerelve kapillaris cs6vel a huzalvezeté csével rendelkezé
hegesztépisztolyok szamara. Ha huzalvezet6 spirallal rendelkez6 hegeszt6pisztolyt hasznal, akkor at kell
alakitani!

* hegesztbpisztoly huzalvezeté csdvel > lzemeltesse vezetdcsbvel!

* hegesztbpisztoly huzalvezetd spirallal > Gizemeltesse kapillaris csével!
A huzalelektroda atméréjének és a huzalelektréda tipusanak megfelel6en egy megfelel6 bels6
atmeérajii huzalvezeto spiralt vagy huzalvezet6 csovet kell a hegesztépisztolyban alkalmazni!
Ajanlas:
* A kemény, 6tvozetlen huzalelektrodak (acél) hegesztéséhez acél huzalvezetd spiralt kell alkalmazni.
* A kemény, er6sen 6tvozott huzalelektrodak (CrNi) hegesztéséhez krom-nikkel huzalvezet6 spiralt kell

alkalmazni.
» Alagy huzalelektrodak, er6sen 6tvozott huzalelektrédak vagy aluminium anyagok hegesztéséhez
vagy keményforrasztasahoz huzalvezetd csovet, pl. mianyag- vagy tefloncsévet kell hasznaini.
Elékészilletek huzalvezeté spirallal ellatott hegesztépisztoly csatlakoztatasara:
» Ellendrizni, hogy a central csatlakozéban a kapillariscsé a megfelelé helyen van-e!
0,6-1,6mm 094-006634-00000
2,0-2,4mm 094-021470-00000
Abra 5-9
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Elbékészités huzalvezetd csével rendelkezé hegesztépisztoly csatlakoztatasahoz:

Tolja el6re a kapillariscsovet huzalelétolas oldalon az euro kézponti csatlakozé iranyaba, és ott vegye
ki.
Tolja be a huzalvezetd csé vezet8csodvét az euro kézponti csatlakozo felél.
Vezesse be a hegesztbpisztoly kozponti csatlakozddugdjat az euro kdzponti csatlakozdba a még
tullogd huzalvezetd csével, majd rogzitse a hollandi anya meghuzasaval.
Roéviddel a huzalel6told goérgd elbtt > lasd fejezet 9 vagja le a huzalvezetd csbévet vezetbcsé vagokés-
sel
Lazitsa meg és hlzza ki a hegesztdpisztoly kdzponti csatlakozojat.
A huzalvezet6 csdvet hegyezbvel > lasd fejezet 9 sorjazza és hegyezze ki a huzalvezetd levagott
végét.

094-020064-00000

@ / —
él, ‘ -016585-00000
£ 4

Abra 5-10
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Poz.

Jel

Abra 5-11

Leiras

Hegesztépisztoly

Hegesztopisztoly kabelkoteg

Hegesztépisztoly-csatlakozé (Euro- kézponti csatlakozd)
Integralt hegesztéaram, védégaz és pisztoly nyomégomb

Gyorscsatlakozo (kék)
eléremend hiitéfolyadék

ed

Gyorscsatlakozé (piros)
visszatér® hiit6folyadék

Csatlakozé aljzat, 19 pélusu (analég)
Analég kiegészité elemek (tavszabalyzo, pisztoly vezérlékabel, stb.) csatlakoztatasara

» Pisztoly central csatlakozojat a csatlakoz6 aljzatba bedugni és a biztosité anya meghuzasaval
rogziteni.
+ Hutéfolyadéktomldk gyorscsatlakozoit a megfelelé gyorscsatlakozé hiivelyekbe Gtkdzésig bedugni:
A piros szin(, visszatérd agi tdomlé gyorscsatlakozéjat a piros gyorscsatlakozé hivelybe,
a kék szin(, eléremend agi tomlé gyorscsatlakozojat pedig a kék gyorscsatlakozé hivelybe.

+ lllessze a hegesztpisztoly vezérlékabel-dugaszat a 19-polusu csatlakozdéaljzatba, majd reteszelje
(kizarolag MIG/MAG hegesztépisztolyok kiegészité vezérlékabellel).

099-005613-EW511
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5.3.3 Huzaltovabbitas
A VIGYAZAT

Mozg6 alkatrészek miatti sérilésveszély!

A huzalel6tol6 késziilékek mozgo alkatrészekkel vannak felszerelve, amelyek a kezet,
hajat, ruhadarabokat vagy szerszamokat elkaphatjak, és ezaltal személyi sériilést okoz-
hatnak!

» Ne nyuljon a forgd vagy mozgd alkatrészekbe, valamint hajtérészekbe!

* Az Uzemeltetés alatt a hazburkolatokat ill. védéfedeleket tartsa zarva!

Ellendrizetlenil kilép6 hegesztéhuzal miatti sériilésveszély!

A hegesztéhuzal nagy sebességgel tovabbithato, és szakszeriitlen vagy hianyos huzal-

vezetés esetén ellendrizetleniil Iéphet ki és okozhat személyi sérilést!

» A haldzati csatlakoztatas el6tt készitse el a teljes huzalvezetést a huzaltekercstél a heges-
zt6pisztolyig!

* Rendszeres id6kézénként ellendrizze a huzalvezetést!

* Az Uzemeltetés alatt az 6sszes hazburkolatot ill. védéfedelet tartsa zarva!

ool

5.3.3.1 Huzaltekercs felhelyezése

A VIGYAZAT

X~ Sériilesveszely a szabalytalanul rogzitett huzaltekercs miatt.
;‘ A szabalytalanul rogzitett huzaltekercs kioldédhat a huzaltekercs tartobol, leeshet, ami
a készulék karosodasaval vagy személyi sériilésekkel jarhat.

* Rodgzitse szabalyosan a huzaltekercset a huzaltekercs tarton.

* Minden munkakezdés el6tt ellendrizze a huzaltekercs biztonsagos rogzitését.

Standard D300-as huzaltekercs hasznalhaté. Nem szabvanyos huzaltekercs (DIN8559) hasznalata

esetén adapter sziikséges > lasd fejezet 9.
] ®

Abra 5-12
Poz. | Jel Leiras
1 lllesztdécsap
Huzaltekercs rogzitésére
2 Mianyag anya
Huzaltekercs rogzitésére

+ Koruma tapasi kilidini ¢ézin ve agin.

* Mdanyag rogzitbanyat a huzaldob tengelyrdl lecsavarni.

* A huzaltekercset ugy felhelyezni a tengelyre, hogy a menesztécsap a dobon lévé furatba illeszkedjen.
* Huzaltekercset a mllanyag anya meghuzasaval ismét rogziteni.

099-005613-EW511
26 23.04.2019



E\A‘h1 Felépités és funkcidk
MIG/MAG-hegesztés

5.3.3.2 Huzalel6tolé gorgok cseréje

Abra 5-13
Poz. | Jel Leiras

1 Szorito

A szoritoval torténik a huzalel6told gorgdk zard kengyeleinek rogzitése.
2 Zar6 kengyel

A zaré kengyelekkel torténik a huzalel6told gorgdk rogzitése.
3 Nyomodegység

A feszitbegyseég rogzitése és a szoritonyomas beadllitasa
4 Feszitdegység
5 Huzalel6tol6 gorgé

lasd a ,Huzalel6tolé gorgdk attekintése” tablazatot

» Forgassa el a szoritot 90°-kal az 6ramutato jarasaval megegyez6 vagy ellentétes iranyban (a szorité
bepattan).

+ Hajtsa a zar6 kengyelt 90°-kal kifelé.

» Leszoritd gorgdk feszitbcsavarjat meglazitani és el6re billenteni (a feszité egység ilyenkor a leszoritd
gorgobkkel egyltt automatikusan felemelkedik).

* Huzza le a huzalelétolé gorgbket a gorgétartokrol.

099-005613-EW511
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+ Valassza ki az uj huzalelétolé gérgéket a ,HuzalelStold gorgék attekintése” tablazat segitségével és
rakja 6ssze a hajtast forditott sorrendben.

Rossz hegesztési eredmények a hibas huzaltovabbitas miatt!

A huzalel6tolé gorgéknek igazodniuk kell a huzalatmérého6z és az anyaghoz. A
megkilonbdztetéshez a huzalelétolé gorgdk szinnel vannak megjelolve (lasd a ,,Huzalelétolé
gorgok attekintése” tablazatot). > 1,6 mm huzalatmérék hasznalata esetén a hajtast az ON WF 2,0-
3,2MM EFEED huzalvezet6 készletre kell atszerelni > lasd fejezet 10.

»Huzalelétolé gorgdk attekintése” tablazat:

Anyag Atméré Szinkod Horonyforma
Z mm @ inch
0,6 .023 vilagos
egyszin(i rozsaszin | -
0,8 .030 fehér
0,8 .030
0,9 .035 fehér kék
1,0 .040 kétszinl
Acel 1,0 040 , .
Nemesacél 1.2 045 kek piros
g‘zgtzgyf”' 14 052 Z6ld
1,6 .060 fekete V-horony
2,0 .080 szlrke
2,4 .095 egyszinl barna -
2,8 110 vilagos-
z6ld
3,2 125 lila
0,8 .030 fehér
0,9 .035 kék
1,0 040
1,2 .045 piros
Aluminium 1.6 060 kétszinii fekote sarga
2,0 .080 szurke
24 .095 barna U-horony
2,8 110 vilagos-
zold
3,2 125 lila
0,8 .030 fehér
0,9 .035 kék
1,0 .040
o 1,2 .045 o piros
Toltott huzal 14 052 kétszinl 251d narancs
1,6 .060 fekete V-horony,
2,0 080 sziirke recézett
2,4 .095 barna
28 099-005613-EW511
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5.3.3.3 Huzalelektréod beflizése

A VIGYAZAT

Sériilésveszély a hegesztopisztolybol kilépd hegesztéhuzal kovetkeztében!
% A hegesztéhuzal nagy sebességgel Iéphet ki a hegesztdpisztolybdl és ezaltal a szem, az
arc vagy egyéb testrész sériilését okozhatja!
* A hegeszt6pisztolyt soha ne tartsa sajat maga vagy masok irdnyabal

1= A nem megfelelbé szoritbnyomas megnéveli a huzalel6tolé goérgbk kopasat!

* A szoritonyomast ugy kell bedllitani a nyomoéegységen levé allitbanyakkal, hogy tovabbitsa a
huzalelektrédat, viszont at tudjon csuszni, ha a huzaltekercs blokkol!

* Az eliils6 gorgbk (az elétolas iranyaba nézve) szoritbnyomasat magasabbra kell beallitani!

A beflizési sebesség a Huzalbefi(izés nyomégomb megnyomasaval és a Huzalsebesség
forgégomb egyidejii forgatasaval fokozatmentesen allithaté. A késziilékvezérlés bal oldali
kijelzésén a kivalasztott beflizési sebesség, a jobb oldali kijelzésén pedig a huzalelétolas
hajtasanak aktualis motorarama jelenik meg.

A késziilék kivitelétdl fliggden a huzalel6tolé hajtas bal és jobb oldala adott esetben fel vannak

cserélve!
Abra 5-14
Poz. |Jel Leiras
1 Hegesztéhuzal
2 Huzalbevezetd cso6
3 Huzalvezet6 cs6
4 Beallitoanya

+ Pisztolykabelt egyenesen lefektetni.

+ Tekerje le 6vatosan a hegeszt6huzalt a huzaltekercsrél és vezesse be a huzalbemeneti csonkba a
huzalgdrgdkig.

* Nyomja meg a behizé gombot (a hajtas felveszi a hegeszt6huzalt és automatikusan a hegesztépis-
ztolyon talalhato kilépésig vezeti) > lasd fejezet 4.2.

099-005613-EW511
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5334

A huzalvezetés megfelel6 elokészitése, kiilondsen a kapillaris-, ill. a huzalvezetd cso teriiletén az
automatikus befiizési folyamat el6feltétele > lasd fejezet 5.3.2.

* A szoritényomast az alkalmazott segédanyagtol fliggéen a nyoméegységek beallité anyaival minden
oldalon (huzalbemenet / huzalkimenet) kilén kell beallitani. A bedllitasi értékeket tartalmazo tablazat a
huzalhajtas kdzelében elhelyezett matrican talalhato:

1. valtozat: baloldali beépitési helyzet 2. véltozat: jobboldali beépitési helyzet
 — —
mild steel H mild steel mild steel ﬂ F mild steel
3-35 | stainless steel 1= 4 stainless steel | 25 25 | stainless steel 1= stainless steel | 3-35
brazing 3 g 2 brazing brazing 3= brazing
2-25 | aluminium 5 = 4 aluminium 1 1 aluminium 5 = 4 aluminium 2-25
25-3 | flux-cored flux-cored 2 2 | flux-cored flux-cored 25-3

Abra 5-15

Automatikus befiizés leallitasa

Helyezze a hegesztbpisztolyt a beflizési eljaras alatt a munkadarabra. A hegesztéhuzal most csak addig
keril beflizésre, mig a munkadarabot érinti.

Huzalfék beéllitasa

Abra 5-16

Poz. |Jel | Leiras

Belsdkulcsnyilasu csavar

1
‘ Huzaldobtarto rogzitése és huzalfék beallitasa

» A fékhatas ndvelése érdekében a bels6kulcsnyilasu csavart (8 mm) az 6ra jarasaval megegyezé
iranyba tekerni.

A huzaldobféket csak annyira kell meghuizni, hogy a huzalel6tolé6 motor leallasa utan a
huzaltekercs ne forogjon tovabb, de nem szabad teljesen befékezni!

30
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5.3.4

5.3.5
5.3.5.1

5.3.6

Standard MIG/MAG-pisztoly

A MIG/MAG-pisztoly nyomdgombja alapvetéen a hegesztés folyamatanak inditédséra és befejezésére
szolgal.

Kezelelem | Funkciok

@ Pisztoly nyomégomb |« Hegesztés inditasa / befejezése

Specialis kialakitasu MIG/IMAG-pisztolyok

Atvaltas huzo/tolo- és kozbensd huzaltovabbitas kozott

A FIGYELMEZTETES

Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!
% A sériilések és a késziilék meghibasodasanak elkeriilése érdekében a késziiléken
L~ barmiféle atalakitast vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!
Szakszeriitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!
+ Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!
Az atalakitas utan el nem végzett ellenérzés okozta veszélyek!
6 Az ismételt lizembe helyezés el6tt ,,Id6szakos ellenérzést és vizsgalatot“ kell végezni az
L " IEC/MSZEN 60974-4 ,ivhegesztdé berendezések - Idészakos ellendrzés és vizsgalat“
szabvanynak megfeleléen!
* Végezzen ellenbrzést az IEC / MSZ EN 60974-4 szabvanynak megfeleléen!

A csatlakozo kdzvetlenil az M3.7X panelon talalhato.
Csatlakoz6 |Funkcié

X24-re Uzemmad Push/Pull- hegesztépisztollyal (gyari beallitas)

X23-ra Uzemmad kdzbensd hajtassal

Hegesztési feladat kivalasztasa

A hegesztési feladat kivalasztasat, ill. a készilékkezelést lasd a megfelel6 ,Vezérlés” kezelési és kar-
bantartasi utasitasban.
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5.4
5.4.1

5.4.2

AWI-hegesztés
Hegesztdpisztoly csatlakoztatasa
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Abra 5-17

Poz. |Jel Leiras

Hegesztépisztoly

Hegesztépisztoly kabelkoteg

Hegeszt6pisztoly-csatlakoz6 (Euro- vagy Dinse- kozponti csatlakozd)
Integralt hegesztéaram, védégaz és pisztoly nyomégomb

eléremend hitéfolyadék

4 Gyorscsatlakozo (kék

G |& (kék)
)
]

5 Gyorscsatlakozé (piros)
ed visszatérs hiitéfolyadék
6 Csatlakozo hiively, hegesztéaram ,,-
® e AWI-hegesztés: Pisztoly aramkabel csatlakoztatasa
7 L] |Aramforras
Ei Figyelembe kell venni a kiegészitd rendszerdokumentumokban leirtakat is!

+ Hegesztbpisztoly csatlakozd dugdjat a central csatlakozéaljzatba bedugni és a régzitéanya
meghuzasaval rogziteni.

» Dugaszolja a kombinalt hegesztdpisztoly hegesztéadram-csatlakozédugaszat a hegesztéaram csatla-
kozébaljzatba (-) és rogzitse jobbra csavarassal (kivéve a kilén hegesztéaram csatlakozoval felszerelt
valtozatnal).

+ Hitéfolyadéktomlbék gyorscsatlakozoit a megfelelé gyorscsatlakozé hiivelyekbe ltkozésig bedugni:
A piros szin(, visszatér6 agi tomlé gyorscsatlakozéjat a piros gyorscsatlakozé hivelybe,
a kék szin(, eléremend agi tomlé gyorscsatlakozojat pedig a kék gyorscsatlakozoé hivelybe.

Hegesztési feladat kivalasztasa

A hegesztési feladat kivalasztasat, ill. a készulékkezelést lasd a megfeleld ,Vezérlés” kezelési és kar-
bantartasi utasitasban.
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5.5

5.5.1

5.6

Bevontelektrodas kézi ivhegesztés (BKI)
A VIGYAZAT

Ha valtakozva dolgozik kiilonb6z6 hegesztdeljarasokkal (pl. AWI, MIG/IMAG vagy BKI) és

a készilékhez egyidejlileg csatlakoztat valamilyen hegesztopisztolyt és elektrodafogét,

akkor valamennyi csatlakoztatott elem egyidejlileg liresjarati- ill. ivfesziiltség ala kerul!

» Ezért a hegesztdpisztolyt ill. az elektrédafogét mindig a munkadarabtdl (ill. a testkabeltél)
elszigetelten tegye le!

6 Az elektromos aram veszélyes!

Csatlakozas leirasat 1asd megfelel "Aramforras” kezelési és karbantartasi utasitasa.

Hegesztési feladat kivalasztasa

A hegesztési feladat kivalasztasat, ill. a készulékkezelést lasd a megfeleld ,Vezérlés” kezelési és kar-
bantartasi utasitasban.

Tavszabalyzék

A nem eredeti gyari alkatrészek hasznalatabdl ered6 karokra nem vonatkozik a gyartomiivi

garancia!

* Kizarolag a szallitasi programunkban megtaldlhato eredeti gyari alkatrészeket és kiegészitoket
(aramforras, hegesztdpisztoly, elektrédafogd, tavszabalyzo, alkatrész, kopdalkatrész, stb.)
hasznaljon!

* A kiegészitbket az aramforrashoz csak annak kikapcsolt dllapotaban szabad csatlakoztatni!

A tavvezérldk a kildnbozé készulékfunkciok tavoli kezelésére szolgalnak (lasd tavvezérld kezelési és
karbantartasi utasitasa). A tavvezérld csatlakozas a készilék kivitelétdl fliggéen 7 vagy 19 pélusu lehet
(csatlakozast lasd Készllékleiras cimi fejezet > lasd fejezet 4).

Abra 5-18

Poz. | Jel | Leiras

Tavvezérlo

1 A
+ Csatlakoztassa a tavvezeérld csatlakozojat a huzalel6told készlilék tavvezeérl6 csatlakozdaljzatara (19
polusu), majd jobbra forgatva reteszelje.
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5.7

5.8

Hozzaférés-vezérlés

A beallitott paraméterek védelmére a hegesztégépen talalhaté egy kulcsos kapcsold, amelynek
segitségével elkerlilhetd a beallitott értékek illetéktelen vagy nem szandékos modositasa.

»1“-es kapcsoldallasban valamennyi funkcio és paraméter korlatozas nélkiil szabadon beallithato.
,0“-s kapcsoloéllasban az alabbi funkciok ill. paraméterek nem valtoztathaték meg:

* Nincs munkapont allitas (hegesztési teljesitmény) az 1-15 programokban.

Nincs hegesztési mod, izemmdd moédositas az 1-15 programokban.

A vezérlés miikddési folyamataban a hegesztési paramétereket ki lehet jelezni, de nem lehet
mddositani.

Nincs hegesztési feladat atkapcsolas (P16 témb JOB Gizemmdd lehetséges).
A specialis paraméterek nem valtoznak (kivéve P10) - Ujrainditas sziikséges.

Csatlakoz6 aljzatok gépesitett hegesztésekhez

A FIGYELMEZTETES

Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!

6 A sériilések és a késziilék meghibasodasanak elkeriilése érdekében a késziiléken
barmiféle atalakitast vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!
Szakszeriitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!

» Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!

A kiegészitok szakszeriitlen csatlakoztatasa az daramforrads és a kiegészité6 meghibasoddsat

okozhatja!

* A kiegészitOket kizarélag a hegeszté6gép kikapcsolt dllapotaban, és csak a megfeleld aljzatba
szabad csatlakoztatni és régziteni.

* Részletes leiras az adott kiegészitérél annak kezelési utasitasaban talalhaté!
* A hegesztbégép bekapcsolasakor az automatikusan felismeri a racsatlakoztatott kiegészitbket.

34
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Csatlakoz6 aljzatok gépesitett hegesztésekhez

5.8.1

19-polusu csatlakoz6 aljzat tavszabalyzok szamara

e PE
=9 +10V _
__0-10V o
10K E’ 10K
=V 14
__ BRT l
(=
e, 0-10V L R
) |
|
/s1 /82 /83
CODE DV :
~
I 002, -] S— !
- BRT
., PP-Motor - ’@)
+__PP-Motor +
Abra 5-19
Pin Sinyal bi¢cimi | Agiklama
A Cikis Kablo blendaji (PE) i¢in baglanti
C Cikis Potansiyometre igin referans gerilimi 10 V (azami 10 mA)
D Giris Hat geriliminin serbest birakiimasi (0 V - 10 V) - tel besleme hizi
E Cikis Referans potansiyeli (0V)
F/IS Giris Kaynak glict Start / Stop (S1)
G Giris Hat geriliminin serbest birakilmasi (0 V - 10 V) - Ark uzunlugu duzeltmesi
P Giris Tel besleme hizi (S2) icin hat geriliminin serbest birakilmasini etkinlestirme
Etkinlestirme icin sinyali OV referans potansiyeline alin (Pin E)
R Girig Ark uzunlugu dizeltmesi i¢in hat geriliminin serbest birakilmasini etkinlestirme
(S3)
Etkinlestirme igin sinyali OV referans potansiyeline alin (Pin E)
unN Cikis Push/Pull kaynak torgu besleme gerilimi
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Altalanos

6
6.1

6.1.1

6.1.2

Karbantartas, apolas és hulladékkezelés

Altalanos
A VESZELY
% Sérilésveszély a késziilék kikapcsolasat kovetéen is meglévo elektromos fesziiltség
miatt!
L~ Halalos kimenetelii baleseteket okozhat, ha a hegesztégéppel gy dolgoznak, hogy

annak burkolata nincs a helyén!

Uzem kézben a késziilékben 1évé kondenzatorok elektromosan feltoltédnek. 4 percig
tart, amig ezek a kondenzatorok a halézati csatlakozo kihuzasat kovetéen elveszitik
toltottségiiket.

1. Késziiléket kikapcsolni.

2. Halozati csatlakozot kihdzni.

3. Legalabb 4 percet varni, amig a kondenzatorok elvesztik toltdttséguiket!

A FIGYELMEZTETES

Szakszeriitlen karbantartas, ellenérzés és javitas!
e A termék karbantartasat, ellendrzését és javitasat csak szakértd, képesitett személyek
végezhetik. Képesitett személy az, aki képzettsége, ismeretei és tapasztalatai alapjan
felismeri a hegesztési aramforrasok ellendrzésénél fellépd veszélyeket és lehetséges
kovetkezménykarokat, és meg tudja tenni a sziikséges biztonsagi intézkedéseket.
+ Tartsa be a karbantartasi el8irast > lasd fejezet 6.2.
» Ha az alabbi ellendrzések valamelyike nem teljesll, a készlléket csak a javitas és az
ismételt ellenérzés utan szabad ismét Gzembe helyezni.

A hegesztdégép javitasat és karbantartasat csak olyan szakember végezheti, aki erre megfelel6 kiképzés-
sel rendelkezik. Ha arra jogosulatlan személy végez javitast vagy karbantartast a gépen, akkor az a ga-
rancialis jogok megvonasaval jar. Barmilyen probléma esetén forduljon ahhoz a szakkeresked6héz, akitdl
a gépet vasarolta! Garancialis javitas vagy csere csak azon a szakkereskeddn keresztil lehetséges, a-
kitl a gépet vasarolta. A gép javitasa soran csak eredeti alkatrészeket épitsen be! Alkatrészek rende-
Iésekor a kdvetkezd adatokat kérjik megadni: gép tipusa, gyartasi- és cikkszama, alkatrész megne-
vezése és cikkszama.

Jelen késziilék a megadott kdrnyezeti feltételek és normal munkafeltételek mellett messzemenden kar-
bantartasmentes és minimalis apolast igényel.

A szennyezett készlilék miatt az élettartam és a bekapcsolasi id6é csokken. A tisztitasi intervallumokat al-
apvetben a kdrnyezeti feltételek és a készilék ehhez kapcsolddo elszennyezédése hatarozzak meg
(mindazonaltal legalabb félévente).

Tisztitas

» Tisztitsa meg a kulsé feluleteket egy nedves kend8vel (ne hasznaljon agressziv tisztitdszert).

* Fujja ki a szell6z6csatornakat és amennyiben szikséges a készllék hitélamellait olaj- és vizmentes
s(ritett levegbvel. A siritett levegd megforgathatja és ezaltal tonkreteheti a késziilék ventilatorat. Ne
fajja meg kozvetlendl, ill. sziikség esetén mechanikusan blokkolja a készlilék ventilatorat.

» Ellenérizze a hitéfolyadék szennyez6déseit és amennyiben sziikséges, cserélje ki azt.
Légsziird

Az alacsonyabb hitéleveg6-ataramlas révén csdkken a hegesztégép bekapcsolasi ideje. A szennysziirét
rendszeresen le kell szerelni, és s(ritett levegbvel kell megtisztitani (a szennyezettségi foktol figgben).
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Karbantartasi munkak, id6kozok

6.2 Karbantartasi munkak, idokozok
6.2.1 Napi karbantartasi munkak
Allapotellendrzés szemrevételezéssel
+ Halodzati csatlakozokabel és annak térésgatldja
» Gazpalack rogzitéelemei
» Végezze el a tdmlécsomag és az dramcsatlakozasok kilsd sériulésekre vonatkozo ellendrzését, adott
esetben cserélje ki azokat, ill. szakemberrel javittassa meg!
+  Gaztoml6k és azok kapcsoldegységei (magnesszelep)
» Ellenérizze az 6sszes csatlakozas valamint kopdalkatrész szoros illeszkedését, adott esetben huzza
utan.
» Ellendrizze a huzaltekercs szabalyos rogzitését.
» Kerekek és azok biztonsagi elemei
* A készllék mozgatasahoz sziikséges elemek (heveder, emel6szem, fogantyu)
+ Egyebek, altalanos allapot
MUkodésellendrzés
+  Kezelb-, jelzb-, védb- és kapcsoldelemek miikddésének ellenbrzése.
« Aramkabelek (csatlakozok megfelels rogzitettségét is ellendrizni)
+  Gaztoml6k és azok kapcsoldegységei (magnesszelep)
» Gazpalack rogzitéelemei
» Ellendrizze a huzaltekercs szabalyos rogzitését.
» Ellendrizze a csatlakozok csavar- és dugaszolé csatlakozdinak, valamint a kopoéalkatrészek helyes il-
leszkedését, adott esetben hidzza utan.
+ Tavolitsa el a ratapado hegesztési froccsenést.
* A huzaltovabbité gérgéket rendszeresen tisztitsa meg (a szennyezettségi foktdl fiiggéen).
6.2.2 Havonta elvégzendé karbantartasi munkak
Allapotellenérzés szemrevételezéssel
» Sérllések a burkolaton (el6-, hat- és oldallapok)
» Kerekek és azok biztonsagi elemei
* A készllék mozgatasahoz sziikséges elemek (heveder, emel6szem, fogantyu)
+ Huitéfolyadéktomibket és azok csatlakozdit ellendrizni, hogy nincs-e benniik szennyez6dés
Mikodésellenbrzés
+ Valasztokapcsolok, vezérléelemek, vészkapcsolok, fesziiltségcsokkentdk, jelz6- és ellenérzé lampak
» Ellenérizze a huzalvezetd elemek (huzalel6tolé gorgék tartdja, huzalbemeneti csonk, huzalvezetd cs6)
szoros rogzllését. Ajanlas a huzalel6tolé gorgék tartodjanak (eFeed) cseréjére 2000 Gzemora utan,
lasd a kop¢ alkatrészeket).
+ Hutéfolyadéktomidket és azok csatlakozoit ellendrizni, hogy nincs-e benniik szennyez&dés
» Ellendrizze és tisztitsa meg a hegesztdpisztolyt. A pisztolyban keletkezé lerakddasok rovidzarlatot
okozhatnak, ami hatranyosan befolyasolja a hegesztési eredményt, és a pisztoly is karosodhat!
6.2.3 Evente elvégzendd ellendrzések (iizem kdzbeni ellendrzések és vizsgalatok)
Az IEC 60974-4 szabvany (,/d6szakos feliilvizsgalat és ellen6rzés*) szerint kell elvégezni a készlilék
rendszeres id6kdzonkénti atvizsgalasat. Az itt leirt ellenbérzéseken tul be kell tartani az adott orszagban
érvényes sajatos elbirasokat is.
B&vebb informacio talalhaté a mellékelt "Warranty registration" prospektusban, valamint a garanciardl,
karbantartasrdl és ellenérzésrdl szo6l6 tajékoztatonkban a www.ewm-group.com oldalon!
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Elhasznalodott készilékek artalmatlanitasa

6.3 Elhasznalodott készulékek artalmatlanitasa

Szakszerii hulladékkezelés!
A késziilék értékes nyersanyagokat tartalmaz, amelyeket Ujrahasznositas céljabol 6ssze kell
gyljteni, az elektronikai alkatrészeket pedig eldiras szerint kell artalmatlanitani.

Az elhasznalédott alkatrészeket tilos a haztartasi hulladékokkal egyutt kezelni!
Az elhasznalodott alkatrészeket a hatosagi eldirasoknak megfelelden kell artalmatlanitani!

A hasznalt villamos- és elektronikai készilékeket az eurdpai elbirasok szerint (Az elektromos és elekt-
ronikus berendezések hulladékairdl sz6l6 2012/19/EK iranyelv) nem szabad a nem valogatott kom-
munalis hulladékba helyezni. Azokat kiilon kell gydjteni. A kerekes kuka szimbdlum a sziikséges
szelektalt hulladékgydijtésre utal.

Ezt a készlléket a hulladékkezelés, ill. Ujrahasznositas céljabodl a szelektiv gy(jtés erre a célra terve-
zett rendszeréhez kell adni.

Németorszagban a térvénynek (Az elektromos és elektronikus készlilékek forgalomba hozatalardl,
visszavételérdl és kérnyezetkiméld hulladékkezelésérdl szol6 térvénynek (ElektroG)) megfeleléen a
régi készuléket a nem szelektalt kommunalis hulladéktdl elvalasztott kezeléshez kell adni. A kommu-
nalis hulladékkezelés feleldsei (telepllések) gyUjtéhelyeket 1étesitettek erre a célra, ahol ingyen le le-
het adni a privat haztartasbdl szarmazo régi készulékeket.

A régi késziilékek visszaadasaval vagy gylijtésével kapcsolatban az illetékes helyi 6nkormanyzatnal
érdeklédjon.

Mindezeken tul az elhasznalt hegesztékészllékeit Europaban barmely EWM szakkereskedésben is
leadhatja.
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Hibaelharitas

Hibalzenetek (aramforras)

7 Hibaelharitas

A gyartas soran és végellendrzés alkalmaval valamennyi termék szigoru vizsgalatokon esik at. Ha ennek
ellenére valamilyen rendellenességet észlel a készllék mikddésében, akkor annak ellenérzését az

alabbiak szerint kell elvégezni. Ha a leirt javitasi mod nem vezet eredményre, akkor forduljon valamelyik
hivatalos EWM szakkeresked6hoz.

71

Hibalizenetek (aramforras)

A hegesztégép hibajat hibakéd jelzi (lasd tablazat) a vezérlés kijelzéjén. Hiba esetén a
teljesitményegység lekapcsol.

A lehetséges hibaszamok kijelzése fiigg a késziilék kivitelezésétdl (csatlakozasok / funkciék).
+ Dokumentalja a hibakat, és szlikség esetén hozza a szervizszemélyzet tudtara.

+ Ha a vezérlés esetén tobb hiba jelentkezik, mindig a legalacsonyabb hibaszamu hiba (Err) jelenik
meg. Ha ezt a hibat megsziintették, megjelenik a kovetkez6, magasabb hibaszamu hiba. Ez a foly-
amat addig ismétlédik, amig minden hibat meg nem szintettek.

Kategoria jelmagyarazat (hiba visszaallitasa)

a) A hibauzenet eltiinik, ha a hibat megszuintették.

b) A hibatizenet a € nyomégomb megnyomasaval allithato vissza:

c) A hibauzenet csak a készllék ki- és bekapcsolasaval allithatd vissza.

Kategoria |Hiba Lehetséges ok Megoldas
a) |b) |c)
3|@ | @ | ® |Sebességmers |Huzalelstolo késziilék hiba Ellenérizze az dsszekottetés-
hiba eket (csatlakozdk, vezetékek)

Huzalhajtas folyamatos tulter-
helése

Ne helyezze szik radiuszok-
ba a huzalvezetd csovet; el-

lendrizze a huzalvezetd cs6

konnyd jarasat

Tulhémeérséklet

Aramforras tilmelegedett

Hagyja leh{Ini az aramforrast
(halozati kapcsolé az ,1” jell
allasba)

Ventilator blokkolva, szennye-
zett vagy meghibasodott

Ellendrizze a ventilatort, tis-
ztitsa meg vagy cserélje ki

Leveg8bemenet vagy -kimenet
blokkolva

Ellenérizze a levegbbemene-
tet és -kimenetet

Halozati tulfes-

Halozati feszliltség tul magas

Ellen6rizze a haldzati feszu-

(< =0.18 gal./min) "B

zliltség ltségeket, és vesse Ossze az
6(( |(® | (@ |Halozati feszi- | Halozati feszilltség tul alacsony | dramforras tapfesziiliségeivel
Itséghiany
7|®) | @ | 3 |Hutsfolyadek- | Atfolyasi mennyiség tal Ellenérizze a hiitéfolyadék
hiany alacsony (< = 0,7 I/min) / atfolyast; tisztitsa meg a

vizh(tét; szlintesse meg a
tomlécsomag toréshelyeit;
allitsa be az atfolyasi kiis-
z6bot

Hit6folyadék mennyiség tul
alacsony

Toltson utana hitéfolyadékot

Szivattyu nem mikodik

Forgassa el a szivattyutenge-
Iyt

Levegd a hitéfolyadék kdrben

Légtelenitse a hitéfolyadék
kort

Témlécsomag nincs teljesen
feltoltve hitéfolyadékkal

Kapcsolja ki/be a készliléket
(a szivattyu 2 min ideig
mikodik)
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Hibauzenetek (aramforras) W
Kategoéria |Hiba Lehetséges ok Megoldas
a) |b) |c)
Uzemeltetés gazhiitéses he- Kdsse 6ssze a hitéfolyadék
gesztdpisztollyal eléremenét és visszatérét
(iktasson be tdml6hidat); inak-
tivalja a vizh(tét
Kismegszakité meghibaso- Allitsa vissza a kismegsz-
dott akitot
8|@|@|® |Vedsgaz Nincs védégaz Ellenérizze a védégaz-ellatast
hiba Elényomas tul alacsony Sziintesse meg a tomlécso-
mag téréshelyeit; elirt érték:
4-6 bar elényomas
9|@®) | @ | @ |Masodiagos Tulfesziiltség a kimeneten: Ertesitse a szervizt
tulfesziiltseg Inverter hiba
10| () | ®) | @ |Foldelési hiba | Kapcsolat a hegesztéhuzal és a | Bontsa meg az elektromos
(PE hiba) készilékhaz kdzott Osszekottetést
11| @ | @ | ® |Gyors lek- ,Robot kész” logikai jel elvétele |Sziintesse meg a hibat a folé-
apcsolas a folyamat soran rendelt vezérlésen
22| (@) | ®) | @) | Hutsfolyadék | Hutdfolyadék tulmelegedett Hagyja lehtilni az aramforrast
tulhémérsék- | (>=70°C / >=158°F) [ a (halozati kapcsolé az ,1” jelli
let hiitéfolyadék visszatérdben allasba)
mérve
Ventilator blokkolva, szennye- | Ellenérizze a ventilatort, tis-
zett vagy meghibasodott ztitsa meg vagy cserélje ki
Leveg6bemenet vagy -kimenet | Ellenérizze a levegébemene-
blokkolva tet és -kimenetet
32| () | ® | @ |Hiba >0 " Ertesitse a szervizt
33| ®) |®) | @ |UISThiba®  |Révidzarlat a heges- Sziintesse meg a révidzarlatot
zt6aramkorben a hegesztés a hegesztéaramkaorben;
elétt kapcsolja le a kiils6 érzékeld
fesziltséget
38 ® IIST hiba ™! Roévidzarlat a heges- Sziintesse meg a révidzarlatot

ztéaramkorben a hegesztés
el6tt

a hegesztéaramkdrben

48| (%)

Gyujtasi hiba

Az automatizalt berendezéssel
valo folyamatinditas soran nem
tortént gyuijtas

Ellendrizze a huzalto-
vabbitast; az aramkabelt a
hegesztéaramkdrben; adott
esetben tisztitsa meg a he-
gesztés el6tt a korrodalédott
fellleteket a munkadarabon

49 @ ivszakadas Az automatizalt berendezéssel | Ellenérizze a huzalto-
valé hegesztés soran ivszaka- |vabbitast; allitsa be a heges-
das tortént ztési sebességet.
51 Vész-Ki Az aramforras Vész-Ki Inaktivalja a Vész-Ki aramkort
aramkorét aktivaltak. (védbaramkor enge-
délyezése)
52| (%) | ®) | @ | Nincs huzalel- | Az automatizalt berendezés Ellendrizze, ill. csatlakoztassa

6tolo készulék

bekapcsolasa utan nem ismer-
het6 fel huzalel6tolo készulék

a huzalel6tolo készulékek
vezérlékabeleit; korrigalja az
automatizalt huzalel6tol6 kés-
zilék azonosité szamat (1DV
esetén: 1-es szam, 2DV ese-
tén huzalel6told készllék 1-es
és huzalel6told készlilék 2-es
szammal)
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Hibalzenetek (aramforras)

Kategoéria |Hiba Lehetséges ok Megoldas
a) |b) |c)
53| %) | @ | @ |Nincs 2. huzal- | 2. huzalel6told készilék nem Ellenérizze, ill. csatlakoztassa
el6told készi- | ismerhetd fel a huzalel6told késziilékek
lék vezérlékabeleit
54| (%) | @ | @ | VRD hiba Uresjarati fesziiltség csok- Adott esetben valassza le a
kentési hiba késziiléket a heges-
ztéaramkorrol; értesitse a
szervizt
55| %) | @ | @) | Huzalelétolé | Huzalel6tol6 hajtas talaram Ne helyezze sziik radiuszok-
készulék észlelés ba a huzalvezet6 csovet; el-
tularam lendrizze a huzalvezet cs6
koénny( jarasat
56 Halozati A halozati feszliltség egyik Ellenérizze a halozati csatla-

faziskimaradas

fazisa nincs meg

kozast, halézati csatlakozot
és haldzati biztositékokat

57| %)

®
®

Szolga sebes-
ségmeérd hiba

Huzalel6told készullék hiba
(szolga hajtas)

Ellenérizze a csatlakozokat,
kabeleket, 0sszekottetéseket

Huzalhajtas (szolga hajtas)
folyamatos tulterhelése

Ne helyezze szlk radiuszok-
ba a huzalvezet6 csovet; el-

lenérizze a huzalvezetd cs6

koénny( jarasat

58

Rovidzarlat

Ellenérizze a hegesztéaramkaort
révidzarlat szempontjabdl

Ellenérizze a heges-
zt6aramkort; a hegesztépis-
ztolyt elkuldnitve tegye le

59 | () | ®) | @ | Nem kompatibi- | A rendszerre csatlakoztatott Valassza le a nem kompatibi-
lis készllék készllék nem kompatibilis lis késziléket a rendszerrdl
60X | ®|®@ Nem kompatibi- | A késziilék szoftvere nem kom- Ertesitse a szervizt
lis szoftver patibilis
61|® | @|® Hegesztés- A hegesztési paraméter tényle- | Tartsa be a tlirésmezét; allitsa
feligyelet ges értéke a megadott tlirés- be a hegesztési paramétert
mez6n kivil van
62|® | ®|®@ Rendsz%kom- Rendszerkomponens nem Ertesitse a szervizt
ponens talalhaté
M alapbeallitas
@ opcio

kizarélag Titan készlléksorozat
Titan készuléksorozat nem
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7.2

Figyelmeztetd lizenetek

A figyelmeztetést a késziilékkijelzon egy késziilékkijelzonél a(z) A betd, ill. tobb késziilékkijelzénél
a(z) Att betiik jelzik. A figyelmeztetés okat a késziilék a kapcsolodoé figyelmezteté kéddal jelzi
(lasd tablazat).
+ Ha tdbb figyelmeztetés jelentkezik, azok egymas utan keriinek kijelzésre.

+ Dokumentalja a készilék figyelmeztetését, és sziikség esetén mutassa meg a szervizszemélyzetnek.

Act Figyelmeztetés Lehetséges ok

1 Tudlmelegedés Tulmelegedés miatt rovidesen lekapcsolas veszélye fenyeget.

4 Védsgaz 4 Ellenérizze a véddgaz-ellatast.

5 Hutéfolyadék atfolyas ™ Atfolyas (<= 0,7 I/min/<= 0.18 gal./min) "

6 Kevés huzal Mar csak kevés huzal all rendelkezésre a tekercsen.

7 CanBus hiba Huzalel6tol6 készilék nincs csatlakoztatva, huzalel6tolé motor
kismegszakitd (kioldott kismegszakité visszaallitasa mikodte-
tés révén).

8 Hegesztéaramkor A hegesztéaramkor induktivitasa tul magas a kivalasztott he-
gesztési feladathoz.

10 Részinverter Egy vagy tobb részinverter nem biztosit hegesztéaramot.

11 Hutéfolyadék tulmelegedése P! | Hiitéfolyadék (>= 65 °C/>= 149 °F) '

12 Hegesztésfelligyelet A hegesztési paraméter tényleges értéke a megadott tlirés-
mezd6n kivil van.

32 Sebességmérd hiba Huzalel6tol6 késziilék hiba, a huzalhajtas folyamatos tulterhe-
lése.

33 WF tuldram A huzalf6hajtas tuldram észlelése.

34 JOB ismeretlen A JOB-valasztas nem lett végrehajtva, mivel a JOB-szam is-
meretlen.

35 Szolga WF tularam A szolga huzalhajtas tulterhelése (push/push rendszer vagy
elulsé hajtasa vagy kdézbensé hajtas).

36 Szolga sebességméré hiba Huzalel6tolas hajtas hiba, a szolga huzalhajtas folyamatos
tulterhelése (push/push rendszer vagy elllsé hajtasa vagy
kézbensd hajtas).

M alapbeallitas

@ opcio

g kizarélag Titan készlléksorozat
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Vizh(tékor légtelenitése

7.3  Vizhitokor légtelenitése

A hiitérendszer légtelenitésére mindig a kék szinii csatlakozoét kell hasznalni, amely a
hiitérendszer leheté legmélyebb pontjan (a tartaly kozelében) talalhato!

blau / blue

Eﬂj - | [T FER
I ¥

\ J

Abra 7-1

74 Ellenorzolista lizemzavar elharitashoz

A késziilék kifogastalan miikodésének alapfeltétele, hogy annak kialakitasa megfeleljen a hasznalt
hozaganyaghoz és az alkalmazott védégazhoz!

Megjegyzések Jel Leiras
N Hibajelenség / Hibaok
% Lehetséges javitas

Zavarok a késziilék miikodésében
» A halozati biztositék kiold - Nem megfelel6 halézati biztositék
%  Ajanlott halozati biztositékot valasszon > /asd fejezet 8.

» A Kkészilék a bekapcsolas utan nem indul el (a készilék ventilatora és adott esetben a hiitészivattyu
nem mikodik).

%  Csatlakoztassa a huzalel6tolo késziilék vezéridkabelét.
~ Bekapcsolas utan a készilékvezérlésen [év dsszes jelzblampa vilagit
~ Bekapcsolas utan a készllékvezérlésen lévd jelz6lampak nem vilagitanak
» Nincs hegesztési teljesitmény
% Faziskimaradas, halézati csatlakoztatast (biztositékokat) ellen&rizni
~ Csatlakozasi problémak
%  Vezérl6kabelek csatlakozoit bedugni, ill. a megfelel6 telepitést ellendrizni.
» Hegesztéaramkabel csatlakozoi lazak (nincsenek jol meghlzva)
% A pisztoly aramkabelének és / vagy testkabel csatlakozoit meghuzni
X Huzza meg rendesen az aramatadot
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Ellenérzélista tizemzavar elharitashoz

A gyiijtéhiba jelzé6lampa vilagit
~ Hegeszt6gép tulmelegedett
X Bekapcsolt allapotban varni, amig a készllék lehdil

~ Kioldott a hegesztéaram felligyeleti berendezés (kdbor hegesztéaram folyik at a veédévezetéken). A
hibat a készllék ki- és bekapcsolasaval lehet visszaallitani.

X A hegesztdhuzal érintkezik a feszlltség alatt all6 hazrészekkel (Ellendrizze a huzalvezetést,
leugrott a hegeszt6huzal a huzaltekercsrdl?).

X Ellendrizze a testkabel szabalyszerl rogzitését. Lehet6ség szerint az ivfényhez kdzel rogzitse a
testkabel aramkapcsat.

Talhémérséklet jelzélampa vilagit
~ Hegesztégép tulmelegedett
X Bekapcsolt allapotban varni, amig a készllék lehdil

Hitéfolyadék hiba/nincs hiitéfolyadék atfolyas
~ Hit6folyadék térfogatarama tul kevés

X A hitéfolyadék szintjét ellendrizni, és szikség esetén potolni a hianyt
» Levegd van a hiitékdrben

X A hiit6kozeg kor légtelenitése > lasd fejezet 7.3

Huzalelétolasi probléma

~ Ellenérizze a huzalel6told gorgdk tartojat (a huzalelbtold gorgdk a tarton rogzitve kell legyenek, és
nem lehet holtjatékuk).

% Cserélje ki a huzalel6tolo gorgék tartojat (092-002960-E0000) > /asd fejezet 10.1.4).
~® Tisztitsa meg, permetezze be hegeszt6 véddspray-vel és sziikség esetén cserélje ki
# Aramatadé eltdmodott
~® Tisztitsa meg, permetezze be hegeszt6 védbspray-vel és sziikség esetén cserélje ki
~ Huzaldob fék bedllitasa > lasd fejezet 5.3.3.4
% A bedllitasokat ellenérizni és szikség esetén modositani
~ Leszoritd er6 bedllitasa > lasd fejezet 5.3.3.3
% A bedllitasokat ellenérizni és szikség esetén modositani
~ Huzalel6told gorgbk kopottak
~® Ellenérizni és szikség esetén cserélni
~ Huzalel6told motor nem kap tapfesziltséget (tulterhelés miatt kioldott a kismegszakitd)

~® A kioldott kismegszakitot (az aramforras hatoldalan talalhaté) nyomégomb megnyomasaval
visszakapcsolni

~ Megtort kabelkoteg
~® Pisztoly kabelkdtegét hurkok nélkil lefektetni
# Huzalvezetd csé vagy -spiral szennyezett vagy elkopott
~® Huzalvezet6 csovet vagy —spiralt megtisztitani, megtort vagy elkopott huzalvezetét cserélni
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Miiszaki adatok
Drive XQ AC

8

8.1

Miszaki adatok

A megadott teljesitményadatok és a garancia csak eredeti kopo- és fogydalkatrészek hasznalata

esetén érvényesek!

Drive XQ AC

Napajeci napéti (ze svarovaciho pfristroje) 42 VAC
40°C'de devrede kalma orani "

40 % 600 A
100 % 470 A

Rychlost podavani dratu

0,5 m/min ila 25 m/min

Osazeni kladkami z vyroby

1,2 mm (Aluminiumhuzal)

Pohon

4civkovy (37 mm)

Primeér civky dratu

normovaneé civky dratu az 300 mm

Pfipojeni svarovaciho horaku

Centralni pfipojka Euro

Koruma siniflandirmasi IP 23
Ortam sicakligi @ -25 °C ila +40 °C
Elektromanyetik uyumluluk yonetmeligi sinifi A
Giivenlik isareti CE/H

Uygulanan standartlar

bkz. Uyumluluk beyani (Cihaz belgeleri)

Boyutlar 660 x 280 x 380 mm
26.0x11.0x15.0 inch
Agirhik 15,0 kg
33.11b

MYk degisimi: 10 dakika (%60 devrede kalma orani 2 6 dakika kaynak, 4 dakika mola).
 Ortam sicakhgi sogutma maddesine bagli! Sogutma maddesi sicaklik araligini dikkate alin!
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Hegesztdpisztoly, elektrodafogd és testkabel
9 Kiegészitok
9.1 Hegesztopisztoly, elektrodafogd és testkabel
Tipus Megnevezés Cikkszam
PM 551 W AC RD3 X M9 3 m |MIG/MAG funkcionalis hegeszt6pisztoly OLED gra- {094-700005-40600
@ 1,0 mm fikus kijelz6vel, vizhltéses, X-technoldgiaju
PM 551 W AC RD3 X M9 4 m |MIG/MAG funkcionalis hegeszt&pisztoly OLED gra- |094-700005-40604
1,0 mm fikus kijelz6vel, vizh(téses, X-technoldgiaju
PM 551 W AC RD3 X M9 3 m |MIG/MAG funkcionalis hegeszt6pisztoly OLED gra- {094-700005-50600
1,2 mm fikus kijelz6vel, vizhtéses, X-technoldgiaju
PM 551 W AC RD3 X M9 4 m |MIG/MAG funkcionalis hegeszt6pisztoly OLED gra- |094-700005-50604
1,2 mm fikus kijelz6vel, vizhltéses, X-technoldgiaju
9.2 Altalanos kiegésziték
Tipus Megnevezés Cikkszam
DM 842 Ar/CO2 230bar 30l D |Nyomascsokkentd manométerrel 394-002910-00030
AK300 K300 kosartekercs-adapter 094-001803-00001
HOSE BRIDGE UNI Révidre zaré tomlé 092-007843-00000
SPL Hegyezb huzalvezetd cs6hdz 094-010427-00000
HC PL Toml6levago 094-016585-00000
9.3 7 polusu tavvezérlo
Tipus Megnevezés Cikkszam
RC XQ Expert 2.0 2 m Tavvezérlé Expert XQ 2.0 vezérlés 090-008824-00002
RC XQ Expert2.0 5 m Tavvezérl§ Expert XQ 2.0 vezérlés 090-008824-00005
RC XQ Expert2.010 m Tavvezérlé Expert XQ 2.0 vezérlés 090-008824-00010
RC XQ Expert 2.0 15 m Tavvezérl§ Expert XQ 2.0 vezérlés 090-008824-00015
9.3.1 Hosszabbité kabel
Tipus Megnevezés Cikkszam
FRV 7POL 0.5 m Csatlakoz6- és hosszabbitokabelek 092-000201-00004
FRV 7POL 1 m Csatlakoz6 hosszabbitékabel 092-000201-00002
FRV 7POL 5 m Csatlakozo- és hosszabbitokabelek 092-000201-00003
FRV 7POL 10 m Csatlakoz6- és hosszabbitokabelek 092-000201-00000
FRV 7POL 20 m Csatlakozo- és hosszabbitokabelek 092-000201-00001
FRV 7POL 25M Csatlakozo- és hosszabbitokabelek 092-000201-00007
9.4 19 pélusu tavvezérld
Tipus Megnevezés Cikkszam
R10 19POL Tavszabalyzé 090-008087-00000
RG10 19POL 5M Tavvezérl6, huzalsebesség beallitasa, ivfesziltség- | 090-008108-00000
korrektura
R20 19POL Tavszabalyzé, programvaltas 090-008263-00000
9.41 Csatlakozé6 kabel
Tipus Megnevezés Cikkszam
R10 19POL Tavszabalyzo 090-008087-00000
RA5 19POL 5M Csatlakozo kabel pl. tavszabalyzohoz 092-001470-00005
RA10 19POL 10m Csatlakozo6 kabel, pl. tavszabalyzéhoz 092-001470-00010
RA20 19POL 20m Csatlakozo kabel, pl. tavszabalyzéhoz 092-001470-00020
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Opcidk
9.4.2 Hosszabbité kabel
Tipus Megnevezés Cikkszam
RV5M19 19POL 5M Hosszabbitd kabel 092-000857-00000
RV5M19 19POL 10M Hosszabbité kabel 092-000857-00010
RV5M19 19POL 15M Hosszabbitd kabel 092-000857-00015
RV5M19 19POL 20M Hosszabbité kabel 092-000857-00020
9.5 Opcidk
Tipus Megnevezés Cikkszam

ON PS EXT D01

Bovit6 készlet: Forgotiiske hosszabbitd huzalelbtold
készilék felfogasara ON WAK D01 kerékkészlettel

092-002871-00000

ON FLOWMETER

Opcionalis analég gazmennyiség szabalyozé gazat-
folyas-mérével

092-003374-00000

ON TS D01/D02

Hegesztpisztoly tartd

092-002836-00000

ON WAK D01 Kerékszerel6 készlet 092-002844-00000
ON RFAK D01 Gumilabak 092-002845-00000
ON GK D01 Fém csuszotalp 092-003030-00000
ON CMF D01 Darufiiggeszték 092-002833-00000
ON TCC D01 Készlet tartalma: darufliggeszték és véddlemez (a |092-002835-00000
huzalel6tolo készulék oldalsé helyzetben vald has-
znalatahoz)
ON CC D01 Atlatszo takarofedél a késziilékvezérlés 092-002834-00000

védelméhez

ON CONNECTOR D01/D02

Csatlakozas horddbdl torténd huzaltovabbitasra

092-002842-00000
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Huzalel6told gérgék
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10 Kopé alkatrészek
A megadott teljesitményadatok és a garancia csak eredeti kop6- és fogydalkatrészek hasznalata
esetén érvényesek!

10.1 Huzalel6tol6 gorgok

10.1.1 Huzalelétol6é gorgék tomor acélhuzalokhoz
Tipus Megnevezés Cikkszam
FE 4R 0.6 MM/0.023 INCH Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorgd, V-horony acé- |092-002770-00006
LIGHT PINK Ihoz, nemesacélhoz és forraszhoz
FE 4R 0.8-1.0MM / 0.03-0.04 |Hajtég6rgé készlet, 37 mm, 4 gbérgd, V-horony acé- |092-002770-00009
INCH BLUE/WHITE Ihoz, nemesacélhoz és keményforrasztashoz
FE 4R 1.0-1.2MM / 0.04-0.045 | Hajtoégorgd készlet, 37 mm, 4 gérgd, V-horony acé- [092-002770-00011
INCH BLUE/RED Ihoz, nemesacélhoz és forraszhoz
FE 4R 1.4 MM/0.052 INCH Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorg6, V-horony acé- |092-002770-00014
GREEN Ihoz, nemesacélhoz és forraszhoz
FE 4R 1.6 MM/0.06 INCH Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorg6, V-horony acé- |092-002770-00016
BLACK Ihoz, nemesacélhoz és forraszhoz
FE 4R 2.0 MM/0.08 INCH Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorg6, V-horony acé- |092-002770-00020
GREY Ihoz, nemesacélhoz és forraszhoz
FE 4R 2.4 MM/0.095 INCH Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gérgé, V-horony acé- |092-002770-00024
BROWN Ihoz, nemesacélhoz és forraszhoz
FE 4R 2.8 MM/0.11 INCH Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorg6, V-horony acé- |092-002770-00028
LIGHT GREEN Ihoz, nemesacélhoz és forraszhoz
FE 4R 3.2 MM/0.12 INCH Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gérgd, V-horony acé- |092-002770-00032
VIOLET Ihoz, nemesacélhoz és forraszhoz

10.1.2 Huzalel6tol6é gorgék aluminium huzalokhoz
Tipus Megnevezés Cikkszam
AL 4R 0.8 MM/0.03 INCH Hajtégorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz 092-002771-00008
WHITE/YELLOW
AL 4R 1.0 MM/0.04 INCH Hajtégorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz 092-002771-00010
BLUE/YELLOW
AL 4R 1.2 MM/0.045 INCH Hajtégorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz 092-002771-00012
RED/YELLOW
AL 4R 1.6 MM/0.06 INCH Hajtégorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz 092-002771-00016
BLACK/YELLOW
AL 4R 2.0 MM/0.08 INCH Hajtégorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz 092-002771-00020
GREY/YELLOW
AL 4R 2.4 MM/0.095 INCH Hajtdégorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz 092-002771-00024
BROWN/YELLOW
AL 4R 2.8 MM/0.110 INCH Hajtégorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz 092-002771-00028
LIGHT GREEN/YELLOW
AL 4R 3.2 MM/0.125 INCH Hajtoégorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz 092-002771-00032
VIOLET/YELLOW
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Huzalel6tolé gérgdk

10.1.3 Huzalel6tolé gorgdk porbeles huzalokhoz

Tipus

Megnevezés

Cikkszam

FUEL 4R 0.8 MM/0.03 INCH
WHITE/ORANGE

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorg6, V-
horony/recézett toltétt huzalhoz

092-002848-00008

FUEL 4R 1.0 MM/0.04 INCH

Hajtégorgd készlet, 37 mm, 4 gorg6, V-

092-002848-00010

10.1.4

BLUE/ORANGE horony/recézett t6lt6tt huzalhoz

FUEL 4R 1.2 MM/0.045 INCH |Hajtoégorgd készlet, 37 mm, 4 gorgd, V- 092-002848-00012
RED/ORANGE horony/recézett toltétt huzalhoz

FUEL 4R 1.4 MM/0.052 INCH |Hajtoégorgd készlet, 37 mm, 4 gorgd, V- 092-002848-00014
GREEN/ORANGE horony/recézett t6lt6tt huzalhoz

FUEL 4R 1.6 MM/0.06 INCH |Hajtégorgd készlet, 37 mm, 4 gorgd, V- 092-002848-00016
BLACK/ORANGE horony/recézett t6lt6tt huzalhoz

FUEL 4R 2.0 MM/0.08 INCH |Hajtoégorgd készlet, 37 mm, 4 gorgd, V- 092-002848-00020
GREY/ORANGE horony/recézett toltétt huzalhoz

FUEL 4R 2.4 MM/0.095 INCH |Hajtoégorgd készlet, 37 mm, 4 gorgd, V- 092-002848-00024
BROWN/ORANGE horony/recézett tolt6tt huzalhoz

Huzalvezetés

Tipus Megnevezés Cikkszam

DV X Huzalel6tolé gorg6 felfogd készlet 092-002960-E0000
SET DRAHTFUERUNG Huzalvezetd készlet 092-002774-00000

ON WF 2,0-3,2MM EFEED

Utdlagos beszerelési opcio, huzalvezetés 2,0-3,2

mm huzalokhoz, eFeed-hajtas

092-019404-00000

SET IG 4x4 1.6mm BL

Huzalbemeneti csonk készlet

092-002780-00000

GUIDE TUBE L105 Vezetdcs6 094-006051-00000
CAPTUB L108 D1,6 Kapillariscs6 094-006634-00000
CAPTUB L105 D2,0/2,4 Kapillariscsé 094-021470-00000
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Viszontelado keresése

11 Melléklet

11.1 Viszonteladod keresése

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"

099-005613-EW511
50 23.04.2019



	Általános tanácsok
	1 Tartalomjegyzék
	2 A saját biztonsága érdekében
	2.1 A kezelési- és karbantartási utasítás használata
	2.2 Szimbólumok jelentése
	2.3 A teljes dokumentáció része

	3 Rendeltetésszerű használat
	3.1 Kizárólag az alábbi készülékekkel együtt használható és üzemeltethető
	3.2 Alkalmazási terület
	3.3 Érvényes dokumentumok
	3.3.1 Garancia
	3.3.2 Szabványmegfelelőségi nyilatkozat
	3.3.3 Dokumentáció javításhoz (pótalkatrészek és kapcsolási rajzok)
	3.3.4 Kalibrálás / validálás


	4 A gép működésének ismertetése – gyors áttekintés
	4.1 Elölnézet / oldalnézet jobbról
	4.2 Hátulnézet / oldalnézet balról

	5 Felépítés és funkciók
	5.1 Szállítás és előkészületek a hegesztéshez
	5.1.1 Üzemeltetési körülmények
	5.1.1.1 Működés közben
	5.1.1.2 Szállítás és tárolás

	5.1.2 Hegesztőpisztoly hűtése
	5.1.2.1 Megengedett hegesztőpisztoly hűtőanyag
	5.1.2.2 Maximális tömlőcsomag-hosszak

	5.1.3 Hegesztőáram-vezetékek elhelyezésére vonatkozó tudnivalók
	5.1.4 Kóborló hegesztőáramok

	5.2 Közbenső kábelköteg csatlakoztatása
	5.2.1 Összekötő kábelköteg húzási tehermentesítés
	5.2.2 Tehermentesítő reteszelése
	5.2.3 Védőgáz ellátás
	5.2.4 Nyomáscsökkentő csatlakoztatás
	5.2.5 Gázteszt – védőgáz mennyiség beállítása
	5.2.6 Védőfedél, Vezérlés

	5.3 MIG/MAG-hegesztés
	5.3.1 acArc puls XQ
	5.3.2 Hegesztőpisztoly csatlakoztatása
	5.3.3 Huzaltovábbítás
	5.3.3.1 Huzaltekercs felhelyezése
	5.3.3.2 Huzalelőtoló görgők cseréje
	5.3.3.3 Huzalelektród befűzése

	5.3.4 Standard MIG/MAG-pisztoly
	5.3.5 Speciális kialakítású MIG/MAG-pisztolyok
	5.3.5.1 Átváltás húzó/toló- és közbenső huzaltovábbítás között

	5.3.6 Hegesztési feladat kiválasztása

	5.4 AWI-hegesztés
	5.4.1 Hegesztőpisztoly csatlakoztatása
	5.4.2 Hegesztési feladat kiválasztása

	5.5 Bevontelektródás kézi ívhegesztés (BKI)
	5.5.1 Hegesztési feladat kiválasztása

	5.6 Távszabályzók
	5.7 Hozzáférés-vezérlés
	5.8 Csatlakozó aljzatok gépesített hegesztésekhez
	5.8.1 19-pólusú csatlakozó aljzat távszabályzók számára


	6 Karbantartás, ápolás és hulladékkezelés
	6.1 Általános
	6.1.1 Tisztítás
	6.1.2 Légszűrő

	6.2 Karbantartási munkák, időközök
	6.2.1 Napi karbantartási munkák
	6.2.2 Havonta elvégzendő karbantartási munkák
	6.2.3 Évente elvégzendő ellenőrzések (üzem közbeni ellenőrzések és vizsgálatok)

	6.3 Elhasználódott készülékek ártalmatlanítása

	7 Hibaelhárítás
	7.1 Hibaüzenetek (áramforrás)
	7.2 Figyelmeztető üzenetek
	7.3 Vízhűtőkör légtelenítése
	7.4 Ellenőrzőlista üzemzavar elhárításhoz

	8 Műszaki adatok
	8.1 Drive XQ AC

	9 Kiegészítők
	9.1 Hegesztőpisztoly, elektródafogó és testkábel
	9.2 Általános kiegészítők
	9.3 7 pólusú távvezérlő
	9.3.1 Hosszabbító kábel

	9.4 19 pólusú távvezérlő
	9.4.1 Csatlakozó kábel
	9.4.2 Hosszabbító kábel

	9.5 Opciók

	10 Kopó alkatrészek
	10.1 Huzalelőtoló görgők
	10.1.1 Huzalelőtoló görgők tömör acélhuzalokhoz
	10.1.2 Huzalelőtoló görgők alumínium huzalokhoz
	10.1.3 Huzalelőtoló görgők porbeles huzalokhoz
	10.1.4 Huzalvezetés


	11 Melléklet
	11.1 Viszonteladó keresése




