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Vseobecné pokyny
A VYSTRAHA

Prectéte si navod k obsluze!

IIIIJl Navod k obsluze vas seznami s bezpeénym zachazenim s vyrobky.

+ Prectéte si a dodrzujte navod k obsluze vSech systémovych komponent, zejména be-
zpecnostni a vystrazné pokyny!

+ Dodrzujte pfedpisy bezpec&nosti prace a ustanoveni specificka pro vasi zemi!

» Navod k obsluze uchovavejte na misté nasazeni pfistroje.

» Bezpecnostni a vystrazné stitky na pfistroji informuji o moznych nebezpecich.
Musi byt stale znatelné a Citelné.

» Pristroj je vyroben podle sou¢asného stavu techniky a pravidel, popf. norem a muze byt
provozovan, udrzovan a opravovan jen kvalifikovanymi osobami.

* Technické zmény podminéné dalSim vyvojem pfistrojové techniky mohou vést k riznému
chovani pfi svafovani.

S otazkami k instalaci, uvedeni do provozu, provozu a specifikiim v misté a Gc¢elu pouziti se
obracejte na vaseho prodejce nebo na nas zakaznicky servis na Cisle +49 2680 181-0.

Seznam autorizovanych prodejci najdete na strankach
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers.

Ruceni v souvislosti s provozem tohoto zafizeni je omezeno vyhradné na jeho funkci. Jakékoliv dalSi
ruéeni jakéhokoliv druhu je vyslovné vylouceno. Toto vylouceni ru€eni je uZivatelem uznano pfi uvadéni
zafizeni do provozu.

DodrZovani tohoto navodu, ani podminky a metody pfi instalaci, provozu, pouZivani a udrzbé pfistroje
nemohou byt vyrobcem kontrolovany.

Neodborné provedeni instalace mlze vést k vécnym $kodam a nasledkem toho i k ohroZeni osob. Proto
neprejimame zadnou odpovédnost a ru€eni za ztraty, Skody nebo naklady, které plynou z chybné insta-
lace, nespravného provozu a chybného pouzivani a udrzby, nebo s nimi jakymkoli zpisobem souviseji.

© EWM AG

Dr. Glnter-Henle-Stralte 8
56271 Mundersbach, Némecko
Tel.: +49 2680 181-0, Fax: -244
E-mail: info@ewm-group.com
www.ewm-group.com

Autorské pravo k tomuto dokumentu zlstava vyrobci.
RozmnoZzovani, i Easte€né, pouze s pisemnym souhlasem.

Obsah tohoto dokumentu byl dikladné prozkouman, zkontrolovan a zpracovan, presto zlstavaji vyhra-
zeny zmény, chyby a omyly.
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Pro Vasi bezpeénost ev\;h‘)
Pokyny k pouzivani této dokumentace

2 Pro Vasi bezpeénost
21 Pokyny k pouzivani této dokumentace

/A NEBEZPECI

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylou¢eni bezprostiredné

hrozicich tézkych urazlt nebo usmrceni osob.

+ Bezpeénostni upozornéni obsahuje ve svém nadpisu signalové slovo ,NEBEZPECI“ s
obecnym vystraznym symbolem.

+ Kromé toho je nebezpedi zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

A VYSTRAHA

Pracovni nebo provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouceni be-

zprostredné hrozicich tézkych Grazi nebo usmrceni osob.

« Bezpeénostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu signaini slovo ,VYSTRAHA® s obecnym
vystraznym symbolem.

+ Kromé toho je nebezpedi zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

A POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouc¢eni moznych leh-

kych urazii osob.

» Bezpecnostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu naveésti ,POZOR" s obecnym vystraznym
symbolem.

* Nebezpedi je zvyraznéno piktogramem na okraji stranky.

I  Technické zvlastnosti, které musi mit uzivatel na zfeteli, nema-li dojit k poSkozeni majetku nebo
zafizeni.
Pokyny pro jednani a vycty, které Vam krok za krokem ur€uji, co je v dané situaci nutno ucinit, poznate
dle odrazek napf.:

« Zditku vedeni svafovaciho proudu zasunte do pfislusného protikusu a zajistéte.

6 099-005609-EW512
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Pro Vasi bezpeénost

Vysvétleni symbolud

2.2 Vysvétleni symboli

Symbol

Popis

Popis

Vénujte pozornost technickym zvlast-
nostem

Stisknout a pustit (dotknout se)

Vypnuti pfistroje

Pustit

Zapnuti pFistroje

Stisknout a pfidrzet

Chybné/neplatné

Zapnout

Spravné/platné

Otacet

\ B | B BBl

Vstup Nastavitelna €iselna hodnota
Navigace \"D/ Kontrolka sviti zelené

4 1 \
Vystup oo |Kontrolka blika zelené

()

3O || ©|®DO) 3

Znazornéni ¢asu
(pfiklad: 4 s Cekat/tisknout)

4
\

@

N
’

Kontrolka sviti ¢ervené

PferuSeni v zobrazeni nabidky
(moznost dalSich nastaveni)

(=)

Kontrolka blika ¢ervené

Nastroj neni nutny/nepouzivat

=e|o6| | |6

Nastroj je nutny/pouzit

099-005609-EW512
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Pro Vasi bezpeénost ev\;h‘)
Bezpeclnostni pfedpisy

2.3 Bezpecnostni predpisy

%

A VYSTRAHA

Nebezpeci urazu pri nedodrzeni bezpe€nostnich pokynti!
Nerespektovani bezpecnostnich predpisi miize byt Zivotu nebezpecné!

Peclivé si pfectéte bezpecnostni pokyny v tomto navodu!
Dodrzujte pfedpisy bezpec€nosti prace a ustanoveni specificka pro vasi zemi!
Osoby v oblasti pracovisté upozornéte na dodrzovani predpisa!

Nebezpedi poranéni elektrickym napétim!

Elektricka napéti mohou pfi dotyku zptlisobit Zivotu nebezpeéné trazy elektrickym prou-
dem a popaleniny. | v pfipadé dotyku nizkého napéti hrozi nebezpeci uleku a nasledné
nehody.

Nedotykejte se pfimo soucasti pod napétim, jako jsou zdifky svafovaciho proudu, tyCové,
wolframové nebo dratové elektrody!

Vzdy odkladejte svafovaci hofaky anebo drzaky elektrod na izolovanou podlozku!

Noste kompletni, osobni ochranné pomucky (zavisi na zplsobu pouziti)!

PFistroj smi otvirat vyhradné kvalifikovany personal!

PFistroj nesmi byt pouZivan k rozmrazovani potrubi!

Nebezpedi pfi spoleéném zapojeni nékolika proudovych zdroju!

Ma-li byt paralelné nebo sériové zapojeno nékolik proudovych zdrojl, mize toto zapo-
jeni provadét jen kvalifikovana sila podle normy IEC 60974-9 CSN EN 60974-9 , Instalace
a pouzivani“ a predpis bezpecnosti prace BGV D1 (dfive VBG 15), popf. zemskych
ustanoveni!

Zarizeni sméji byt schvalena ke svarovani svarovacim obloukem pouze po provedeni
kontroly, ktera zjisti, zda nemuze dojit k prekro¢eni dovoleného napéti naprazdno.

Pfipojeni pfistroje smi provést vyhradné odbornik!

PFi odpojovani jednotlivych proudovych zdroji museji byt spolehlivé odpojeny vSechny
sitové pfivody a pfivody svafovaciho proudu od celkového svarfovaciho systému. (Nebe-
zpeci zpétného napéti!)

Nespojujte svafovaci pfistroje s pfepinatem polarity (fada PWS) nebo pfistroje ke sva-
fovani stfidavym proudem (AC). Nasledkem prosté chybné obsluhy mize dojit k nedovo-
lenému scitani svafovacich napéti.

Nebezpeci Grazu zarenim nebo vysokou teplotou!
Zareni svarovaciho oblouku poskozuje pokozku a oci.
Kontakt s horkymi obrobky a jiskrami ma za nasledek popaleni.

PouZivejte svare€sky Stit nebo svafe€skou pfilbu s dostate€nym ochrannym stupném
(zavisi na zpusobu pouziti)!

Noste suchy ochranny plast (napf. svarecCsky §tit, rukavice, atd.) podle pfislusnych
predpist platnych v dané zemil

Nezuc&astnéné osoby chrarite svafovaci zasténou nebo pfislusnou ochrannou pfepazkou
proti zafeni a nebezpedi osInéni!

099-005609-EW512
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ev\;"r) Pro Vasi bezpeénost
Bezpednostni pfedpisy

A VYSTRAHA

Nebezpeci Grazu pouzitim nevhodného odévu!

Zareni, vysoka teplota a elektrické napéti predstavuji nevyhnutelné zdroje nebezpeci

béhem obloukového svarovani. Uzivatel musi byt vybaven kompletnimi osobnimi

ochrannymi pomuckami (OOP). Ochranné pomucky musi zabranit nasledujicim rizik(im:

» Ochrana dychacich cest, proti zdravi ohrozujicim latkam a smésim (koufové plyny a pary)
nebo ucinit vhodna opatieni (odsavani, atd.).

« Svaredska prilba s fadnym ochrannym zafizenim proti ionizujicimu zafeni (zareni IC nebo
UV) a nadmérné teploté.

» Suchy svarecCsky odév (obuv, rukavice a ochrana téla) proti teplému prostfedi, s poro-
vnatelnymi Uc€inky jako pfi teploté vzduchu 100 °C nebo vice, popf. proti Urazu elektrickym
proudem a praci na sou¢astech pod napétim.

* Ochrana sluchu proti Skodlivému hluku.

Jﬁ Nebezpeci vybuchu!

i/ Zdanlivé neSkodné latky v uzavienych nadobach mohou v pfipadé ohféti vytvofit pret-
=— lak.

* Nadoby s hoflavymi nebo vybusnymi kapalinami odstranit z pracovniho rozmezi!
* Nepfipustit ohfati vybusnych kapalin, prachll nebo plyn svafovanim nebo fezanim!

Nebezpedi pozaru!
V disledku vysokych teplot, odletujicich jisker, rozzhavenych dill éi horké strusky vzni-
== | Kkajici pFi svafovani muze dojit k tvorbé plamenu.

» V okruhu plisobnosti davejte pozor na ohniska pozaru!

* Nenoste s sebou zadné snadno zapalné pfedméty, jako napf. zapalky nebo zapalovace.

» V okruhu plisobnosti méjte pfipravené vhodné hasici pfistroje!

» Z obrobku pfed zacatkem svafovani dukladné odstrarite zbytky hoflavych latek.

» Svarené obrobky dale zpracovavejte teprve po vychladnuti. Nenechavejte je v kontaktu
s hoflavym materialem!

099-005609-EW512 9
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Pro Vasi bezpeénost ev\;h‘)
Bezpeclnostni pfedpisy

A POZOR
8 Kouf a plyny!
0 Kour a plyny mohou vést k dychacim potizim a otravam! Kromé toho se mohou vypary
L rozpoustédel (chlorovany uhlovodik) zménit v dlisledku ultrafialového zareni svételného
oblouku v jedovaty fosgen!
» Zajistit dostatek Cerstvého vzduchu!
» Zabranit vniku vyparl rozpoustédel do oblasti zafeni svételného oblouku!
* V daném pfipadé pouzivat zpUsobily dychaci pfistroj!

» Pouzivejte vhodnou ochranu sluchu!
» Osoby na pracovisti musi nosit vhodnou ochranu sluchu!
((‘ ’)) Podle IEC 60974-10 jsou svarovaci pristroje rozdéleny do dvou tfid elektromagnetické

Hlukova zatéz!
@ Hluk, pfesahujici 70dBA, miize zpUsobit trvalé poskozeni sluchu!

kompatibility (tfida elektromagnetické kompatibility je uvedena v ¢asti Technické

L udaje) > viz kapitola 8:

ﬁ Trida A Pfistroje nejsou uréeny k pouziti v obytnych oblastech, ve kterych je elektricka energie
odebirana z vefejné sité, dodavajici nizké napéti. Pfi zajiStovani elektromagnetické kompatibi-
lity u pfistrojl tfidy A mUze v téchto oblastech dojit k problémim, jak z divodu spojenych
s vodici, tak i k problémim z divodu vzniku rusivych signald.

&, Trida B Pristroje splfiuji poZzadavky elektromagnetické kompatibility v pramyslovych a o-

bytnych oblastech, v€etné obytnych oblasti napojenych na vefejnou sit dodavajici nizké

napéti.

Zfizeni a provoz

PFi provozu elektrické svarecky mize v ojedinélych pfipadech dojit k elektromagnetickému

ruSeni, i kdyz svafovaci pfistroj splfiuje emisni limity v souladu s normou. Za ruseni, které

vznika pfi svafovani, nese odpovédnost uzivatel.

PFi posuzovani moznych elektromagnetickych problému v okoli musi uzivatel vzit v Gvahu

nasledujici body: (viz téZ CSN EN 60974-10 pfiloha A)

+ Sitové, fidici, signalni a telekomunikac¢ni vodice

+ Radia a televizni pfijimace

+ Pocitace ajina fidici zafizeni

* Bezpecnostni zafizeni

+ Zdravi osob v okoli, pfedevsim pak osob s kardiostimulatory nebo naslouchadly

+ Kalibraéni a méfici zafizeni

* Odolnost proti ruseni jinych zafizeni v okoli

+ Denni doba, ve které museji byt provadény svaredskeé prace

Doporuceni ke snizeni rusivych signalt

» Pfipojeni na sit, napf. dalsi sitovy filtr nebo stinéni kovovou trubkou

« Udrzba elektrické svarecky

* Pouziti co nejkratSich svafovacich kabell a vedeni kabelt pohromadé u podlahy

* Vyrovnani potenciall

+ Uzemnéni obrobku. V pfipadech, které neumozniuji pouziti pfimého uzemnéni obrobku,

musi byt spojeni zajisténo pomoci vhodnych kondenzatoru.

+ Stinéni jinych zafizeni v okoli nebo kompletniho svarfedského zafizeni
Elektromagneticka pole!

(("’)) Proudovy zdroj mtize byt zdrojem elektrickych nebo elektromagnetickych poli, ktera

mohou poskodit funkci elektronickych zarizeni jako pristrojii na elektronické zpracovani

[L. dat, CNC pristroji, telekomunikaénich vedeni, sitovych nebo signalnich vedeni a kardi-

ostimulatort.

+ DodrZovat pfedpisy pro udrzbu > viz kapitola 6.3

» Svarovaci vedeni upIné odvinout!

» Pristroje nebo zafizeni citliva na zareni pfislusné zastinit!

* Funkce kardiostimulatorti mGze byt negativné ovlivnéna (podle potfeby se obratit na
|ékare).

10 099-005609-EW512
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E\A;"r) Pro Vasi bezpeénost
Pfeprava a instalace

24

A POZOR

Pfi provozu zafizeni je nutno dodrzovat prislusné tuzemské vyhlasky a zakony!

» Narodni verze ramcové smérnice (89/391/EWG)89/391/EHS k realizaci opatfeni ke
ZlepSeni bezpecénosti a ochrany zdravi zaméstnancu pfi praci i pfislusné samostatné smér-
nice.

» PredevsSim smérnice (89/655/EWG) 89/655/EHS o minimalnich pfedpisech pro bezpecnost
a ochranu zdravi pfi praci a o pouzivani ochrannych pomuacek zaméstnanci pfi praci.

+ Predpisy pro bezpecnost prace a prevenci nehod pfislusné zemé.

« Instalace a pouzivani pfistroje dle IEC 60974 CSN EN 60974-9.

» UZivatel musi byt v pravidelnych intervalech Skolen o bezpe&nosti prace.

+ Pravidelna kontrola pfistroje dle IEC 60974 CSN EN 60974-4.

' Povinnosti provozovatele!
[

V pripadé skod zptlsobenych cizimi komponentami zanika zaruka vyrobce!

* Pouzivat vyhradné systémové komponenty a dopliiky (proudové zdroje, svarovaci horaky,
drzaky elektrod, dalkové oviadace, nahradni a opotrebitelné dily, atd.) z naSeho dodavaného
sortimentu!

* Komponentu prislusenstvi pripojte k odpovidajici pfipojné zasuvce pouze pfi vypnutém
svarecim pristroji a zajistéte ji.

Pozadavky pro pripojeni k vefejné napajeci siti

Pristroje s vysokym vykonem mohou mnozstvim proudu, ktery odebiraji ze sité, ovlivnit kvalitu
sité. U nékterych typu pristroji proto mohou platit omezeni v oblasti pfipojeni nebo pozadavky na
maximalni moznou impedanci nebo na minimalni kapacitu napajeni v rozhrani s verejnou siti
(spoleény pripojovaci bod PCC). | zde upozoriiujeme na technické udaje pristroja. V tomto pFipadé
odpovida provozovatel nebo uzivatel pristroje za zjiSténi moznosti pfipojeni a pfipojeni pristroje
po pripadné konzultaci s provozovatelem sité.

Preprava a instalace
A VYSTRAHA

Nebezpeci urazu nasledkem chybné manipulace s lahvemi ochranného plynu!
@ Nespravna manipulace a nedostate¢né upevnéni lahvi ochranného plynu mohou mit za
nasledek vazné urazy!
* Respektujte pokyny vyrobce plynu a pfedpisy pro stlaceny plyn!
» Lahve ochranného plynu se nesméji upevinovat za ventil!
» Zabrarite zahfivani lahvi ochranného plynu!

099-005609-EW512 11
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Pro Vasi bezpeénost ev\;h‘)
Pfeprava a instalace

A POZOR
Nebezpeci urazu vyplyvajici z napajecich kabelu!
:D- Pfi transportu mohou neoddélena napajeci vedeni (sitova vedeni, fidici vedeni, atd.)
zapric¢init nebezpedi, jako napf. prevraceni pripojenych pfristroji a poranéni osob!
+ Prfed transportem odpojte napajeci kabely!
Nebezpeci prevraceni!
Pri pfremist'ovani a instalaci pristroje se mlze pristroj prevratit a zranit osoby nebo se
poskodit. Bezpeénost proti prevraceni je zajiSténa do uhlu naklonéni 10° (odpovida
IEC 60974-1).
» Pfistroj instalujte a transportujte pouze na rovném, pevném podkladu!
» Nastavné dily je nutno zajistit vhodnymi prostiedky!
@ Nebezpeci Grazu z divodu nespravné polozeného vedeni!
\a O nespravné polozena vedeni (sit'ova, fidici, svafovaci vedeni nebo svazek propo-
—=— | jovacich hadic) miizete zakopnout.
* Napajeci vedeni polozte ploSné na zem (zabrante vytvofeni smycek).
+ Zabrarite pokladani na chodniky a komunikace.
SSS Nebezpeci zranéni ohratou chladici kapalinou a jejimi pfipojkami!

Pouzita chladici kapalina a mista jejiho pfipojeni, resp. spojeni, se pfi provozu mohou
silné zahrat (vodou chlazené provedeni). Pfi otevieni okruhu chladiciho prostredku
miuZe unikajici chladici prostiedek zpusobit opareni.

* Okruh chladiciho prostfedku otvirejte pouze pfi vypnutém proudu, resp. chladicim zafizeni!
* Pouzivejte pfedepsané ochranné prostfedky (rukavice)!

+ Oteviené hadicové pfipojky uzaviete vhodnymi zatkami.

[z  Pristroje jsou koncipovany k provozu ve svislé poloze!
Provoz v neschvalenych polohdach miiZe zpusobit poskozeni pristroje.
* Preprava a provoz vyhradné ve vzprimené poloze!

== Vdidsledku neodborného pripojeni se mohou poskodit komponenty pfislusenstvi a proudovy
zdroj!
* Komponentu prislusenstvi pripojit a zajistit pouze pfi vypnutém pristroji k odpovidajici
zdsuvce.
* Podrobné popisy prislusné komponenty prislusenstvi najdete v navodu k pouziti!
* Komponenty pfislusenstvi jsou automaticky rozliSeny po zapnuti proudového zdroje.

I Ochranné éepicky proti prachu chrani kabelové koncovky a tudiz pfistroj pfed znecisténim a
poskozenim.
* Neni-li k pripoji pfipojena Zadna komponenta prislusenstvi, musi byt nasazena ochranna
Cepicka proti prachu.
eV pripadé vady nebo jeji ztraty musi byt ochranna cepic¢ka proti prachu nahrazena!

12 099-005609-EW512
20.11.2020



ev\;f-n Pouziti k uréenému uéelu
Oblast pouziti

Pouziti k uréenému ucelu
A VYSTRAHA
Nebezpedci v disledku netcelového pouziti!
§ Pristroj je vyroben podle sou¢asného stavu techniky a pravidel, popf. norem pro pouziti
L= v pramyslu a femesle. Je uréen pouze pro metody svarovani uvedené na typovém
stitku. V pripadé netucéelového pouziti mGze od pristroje hrozit nebezpeci pro osoby,
zvirata a vécné skody. Za vSechny z toho vyplyvajici Skody se neprejima zadné ruceni!
» Pristroj pouzivat vyhradné ucelové a pouc¢enym, odbornym personalem!
» Na pfistroji neprovadét zadné neodborné zmény nebo prestavby!

3.1 Oblast pouziti
Multiprocesni svarfecka k obloukovému svafovani pro tyto metody svarovani:
Pristrojova Hlavni metoda svafovani MIG/MAG DalSi metoda
fada Standardni svarovaci oblouk (Impulsni oblouk S
) =
s |3
5 |©
- S
o |2
= |3
> Neo]
g o o)
=18 g |g g |8 |z
¢ S | o X x g ) Q g
x @] o g a |35 K] 5] < > (S 0 - | ®
o X | IR |5 |lal2 |2 |2 |2 |8 |2 |T |& |2
< |2 |5 |o |8 |22 |6 |o |2 |8 |S |a |3 |8
= < |2 |2 |S |=2|< |2 |2 |0 |S |3 | |2 |8
Y (] < O = (O] g < fut O nw— c N =
O 1g 3|2 (e 2|83 |2 |5 |8 |t 53R |3
= |8 |2 |8 |t |[E]|¢e |2 |8 |8 |t | |38 |a
TianXQAC | @ | @ |V |9 | @ |V 9|9V V9|V vV
Titan XQ/ VNV NV WV VNV VNV Vv e v
;gognixXO/@@@@@@@@@@@@@@@
]
Taurus XQ/ VNN ® ® ®® ® ® ® ® N ®
[ Svarovaci ukoly pro hlinik
3.2 Souvisejici platné podklady
3.21 Zaruka
Dalsi informace jsou uvedeny v pfilozené brozufe ,Warranty registration“ a v naSich informacich tyka-
jicich se zaruky, udrzby a kontroly na adrese www.ewm-group.com!
3.2.2 Prohlaseni o shodé
C Tento vyrobek odpovida svou koncepci a konstrukci smérnicim EU uvedenym v prohlaseni.
K vyrobku je pfiloZzeno originalni specifické prohlaseni o shodé.
Vyrobce doporucuje provadét kazdych 12 mésicl bezpeénostni kontroly podle narodnich a me-
zinarodnich norem a smérnic.
3.2.3 Svarovani v prostredi se zvySenym ohrozenim elektrickym proudem
Zdroje svafovaciho proudu s timto oznacenim mohou byt pouzity ke svafovani v prostfedi se
S zvySenym ohroZenim elektrickym proudem (napf. na kotlich). PFfi tom museji byt dodrzovany
pfislusné narodni a mezinarodni pfedpisy. Samotny zdroj svafovaciho proudu nesmi byt
umistén v nebezpe&ném prostoru!
099-005609-EW512 13
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Pouziti k uréenému ucelu ev\;’r)
Souvisejici platné podklady

3.2.4 Servisni podklady (nahradni dily a schémata zapojeni)

3.2.5

3.2.6

A VYSTRAHA

Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!
% K zabranéni urazim a poskozeni pfistroje, smi pfistroj opravovat resp. modifikovat
pouze kvalifikované, opravnéné osoby!
V pripadé neopravnénych zasah zanika zaruka!
» Prfipadnou opravou povérte opravnéné osoby (vycviceny servisni personal)!

Originaly schémat zapojeni jsou pfiloZzené k pfistroji.
Nahradni dily je mozné ziskat u opravnénych smluvnich prodejct.

Kalibrace / validace
K vyrobku je pfilozen originalni certifikat. Vyrobce doporucuje provadét kazdych 12 mésicu kalibraci
a nostrifikaci.

Cast souhrnné dokumentace

Tento dokument je soucasti souhrnné dokumentace a je platny pouze ve spojeni se vSemi dil€imi
dokumenty! Prectéte si a dodrzujte navod k obsluze vSech systémovych komponent, zejména
bezpecnostni pokyny!

Obrazek zobrazuje obecny pfiklad svafovaciho systému.

M1 A

S
>EHE

Obrazek 3-1

Poz. |Dokumentace

A1 |Rizeni

A.2 |Dalkovy ovladag

A.3 |Proudovy zdroj

A.4 [Svarovaci horak

A Kompletni dokumentace

14
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ew"r) Popis pristroje - rychly prehled

Konfigurace pfistroje

4 Popis pristroje - rychly prehled

41 Konfigurace pristroje
V nasledujicich tabulkach jsou zobrazeny rGzné varianty montaze (stupné vystavby) série pfistroju Ti-

tan XQ:
Typ Obrazek Vlastnosti pro piepravu Chlazeni sva-
fovaciho horaku
o] >S5 >S5 © 2
S = c o [0)
o ﬁ 8 3 8
- [ — © e
G © o o @
N |y |8 |8 8
= o x x o
< ) N N 3]
85 (£ |5z |5 3
s |2 |32 |2 J
o8 | %2 |85 |5 3
nwo | o nsS |lwa | >
F6 R1 6 |/— | ® | ® | @ | ®| @ ®
Fo6 |R1 |W || ’_' ® | ® | @ ® | ® @)
o ©
F0O6 |R2 |G o _ ® | ® | ® | @ @] ®
Fo6 R2 |W || | ® | ® | ® | @| ® @)
9 @
F06 RS |6 | /—— @ ® | ® | ® | @ ®
FO6 RS |W || | @  ® | ® | ® | ® @
9 @
F6 P 6 |/ | ® | © | ® | ®| @ ®
Fo6 [P |W ® @ ® | ® | ® @

Obrazek 4-1

099-005609-EW512 15
20.11.2020



Popis pristroje - rychly prehled

Pohled zepfedu / pohled z pravé strany

{

4.2 Pohled zepiedu / pohled z pravé strany

000000

EE® CARO®

® @

Obrazek 4-2
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=
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Popis pristroje - rychly prehled

Pohled zepfedu / pohled z pravé strany

Symbol

Popis

Hlavni vypinaé
Zapnuti a vypnuti pfistroje.

Stavova lista LED — ukazatel "Provozni stav"
Provozni stav ukazuje svétlovod > viz kapitola 5.1.11.1.

Zdirka pripoje 19 poélova (analogova)
Pro pfipojeni analogovych komponent pfisluSenstvi (dalkovy ovladag, ovladaci vedeni
hofaku, atd.)

Parkovaci zasuvka, zastrcka pro volbu polarity
Upevnéni zastrky pro volbu polarity pfi ruénim svafovani elektrodou nebo pfi trans-
portu.

OO N

7 pblova zasuvka (digitalni)
Umoznuje pfipojeni digitalnich komponent

Centralni pripojka horaku (centralni pripojka Euro)
Integrované kontakty pro svafovaci proud, ochranny plyn a horak

Sroub pro vypousténi chladiciho prostredkt > viz kapitola 6.3.2

Prepravni drzadlo

Zastrcka pro vybér polarity, kabel svarovaciho proudu > viz kapitola 5.1.13

10

Nadrz na chladici prostiedek > viz kapitola 5.1.6

11

Jefrabové oko > viz kapitola 5.1.1

12

Prepravni kole¢ko
Pfepravni kole€ko pfistroje Ize zajistit noZni brzdou proti odjeti.

13

Vstupni otvor chladiciho vzduchu (chlazeni svarovaciho horaku)
Volitelné dodate¢né instalovany filtr na necistoty

14

Transportni kladky, pojizdné kotouce

15

Jerabové oko > viz kapitola 5.1.1

16

Drzak lahvi na plyn

17

Vytlacovany hlinikovy profil flexFit
Individualni moZnost upevnéni pro dily pfisluSenstvi a volitelné vybaveni

18

Modra potrubni rychlospojka
PFivod chladiciho prostfedku ke svafovacimu hofaku

19

Red

Cervena potrubni rychlospojka
Zpétny tok chladiciho prostfedku od svafovaciho hofaku

20

Vystupni otvory chladiciho vzduchu

21

Pripojna zdirka, svarovaci proud ,,—
Pfipojeni pfisludenstvi zavisi na metodé&, dodrzZujte popis pfipojeni pro pfislusné me-
tody svafovani > viz kapitola 5.

22

+ |

Pripojna zdirka, svafovaci proud ,,+“
Pfipojeni pfislusenstvi zavisi na metodé, dodrzujte popis pfipojeni pro pfislusné me-
tody svafovani > viz kapitola 5.

23

Rizeni pristroje (viz pfislusny navod k obsluze ,,Rizeni®)

24

Ochranné vi¢ko > viz kapitola 5.1.12

099-005609-EW512
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Popis pristroje - rychly prehled

Pohled zezadu / pohled z levého boku

{

4.3 Pohled zezadu / pohled z levého boku

® ©
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Obrazek 4-3
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Popis pristroje - rychly prehled

Pohled zezadu / pohled z levého boku

Symbol

Popis

Zajistovaci prvky lahvi s ochrannym plynem (pas / fetéz)

Vstupni otvor chladiciho vzduchu
Volitelny filtr na necistoty > viz kapitola 6.3.1

Zajist'ovaci prvky lahvi s ochrannym plynem (pas / fetéz)

Upevnéni pro lahev na ochranny plyn

Vytlaéovany hlinikovy profil flexFit
Individualni moZnost upevnéni pro dily pfisluSenstvi a volitelné vybaveni

Drzak lahvi na plyn

Sitovy pfivodni kabel > viz kapitola 5.1.10

Servisni otvor ¢erpadla na chladici prostredek > viz kapitola 7.5

Jerabové oko > viz kapitola 5.1.1

10

Transportni kladky, pojizdné kotouce

11

Transportni kladky, vodici kladky

12

Jefabové oko > viz kapitola 5.1.1

13

Vystupni otvor chladiciho vzduchu (chlazeni svarovaciho hoiaku)

14

Ochranny kryt

Kryt pohonu posuvu dratu a dalsich ovladacich prvka.

Na vnitfni strané jsou umistény v zavislosti na sérii pfistroje dalSi nalepky s infor-
macemi o opotfebitelnych soucéstech a seznamech uloh.

15

Sroubovy uzavér
Zajisténi ochranného krytu, pohon posuvu dratu

16

Displej civky dratu
Kontrola zasoby dratu

17

Prepravni drzadlo

18

Pripojna zdirka (9-p6lova) — D-Sub
PC-rozhrani > viz kapitola 5.8

19

Rozhrani automatizace 19-pinové (analogové)
Volitelné > viz kapitola 5.7.1

20

7 polova zasuvka (digitalni)
Umozriuje pfipojeni digitdlnich komponent

21

Pripojna zdirka - RJ45 - Volitelné prislusenstvi
Sitova pfipojka > viz kapitola 5.10

22

Pripojna zdirka, ru¢ni skener
Identifikace soucasti Xnet — voliteIné — > viz kapitola 5.9

23

Pripojovaci zavit G',"
PFipojka ochranného plynu (vstup)

24

Tladitko, Automaticka pojistka
Zaijisténi napajeciho napéti motoru podavace dratu
(vypadlou pojistku zapnout stisknutim)

099-005609-EW512
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Popis pristroje - rychly prehled

Vnitini pohled

4.4  Vnitfni pohled

%

Obrazek 4-4

Pol. [Symbol [Popis

-
B

Kli€ovy prepina¢ na ochranu proti neopravnénému pouziti > viz kapitola 5.6
@ [ A I (— zmé&na umoznéna
[+ zména znemoznéna

2 @ Pfepinaé funkce svafovaciho hofaku (je tfeba specialni svafovaci horak)
’ £ e --- Pfepnuti program(i nebo Gkolt (JOBs)
] wser - Plynulé nastaveni svafovaciho vykonu

Upevnéni civky dratu

Drzak vodici trubky nebo kapilary (prislusenstvi)

Jednotka pro posuv dratu

Drzak role dratu (prislusenstvi)

Njo(o|bh|(w

Tlacitko zpétného tahu dratu
Spannungs- und gasfreies Ausfadeln der Drahtelektrode

Tlacitko testovani plynu / proplach svazku hadic > viz kapitola 5.1.9

8 Tladitko zavedeni dratu
Zavedeni dratové elektrody bez napéti a plynu > viz kapitola 5.2.4.3.

10 Osveétleni, vnitini prostor
Osvétleni je zhasnuto v rezimu Uspory energie a v rezimu ru¢niho svafovani obalenou
elektrodou a pfi svafovani WIG.

099-005609-EW512
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Konstrukce a funkce

Pfeprava a instalace

5 Konstrukce a funkce

A VYSTRAHA

Nebezpecdi poranéni elektrickym napétim!
Dotknuti se dil proudového napajeni, napf. pfipojek proudu, mtize byt Zivotu nebe-
zpecné!

Méjte na zfeteli bezpenostni upozornéni na prvnich strankach navodu k obsluze!
Zprovoznéni mohou provadeét vyhradné osoby, které maji odpovidajici znalosti o zachazeni
s proudovymi zdroiji!

Spojovaci vedeni nebo vedeni proudu pfipojujte u vypnutého pfistroje!

Piectéte si dokumentace vSech systémovych komponent resp. souéasti prislusenstvi a dodrzujte

je!

5.1 Preprava a instalace
5.1.1 Preprava jefabem

A VYSTRAHA

Nebezpeci urazu pfri jefabové prepravé!
6 Pri jefabové prepravé muaze dojit k tézkym Grazim zplsobenym padajicimi pristroji
L nebo pfislusenstvim!

Soucasné zvedani jefabem vicero systémovych komponent, jako jsou napf. proudovy
zdroj, podavac dratu nebo chladici zafizeni, je bez odpovidajicich komponent jefabu
zakézano. Kazdou systémovou komponentu musite zvedat jefabem samostatné!

Pfed zahajenim manipulace pomoci jefabu odpojte vSechny pfivodni kabely a rozvody a
soucasti pfisluSenstvi (napf. svazek propojovacich hadic, civku dratu, lahev ochranného
plynu, bednu na nafadi, podavac dratu, dalkovy ovlada¢ apod.)!

Pfed zahajenim manipulace jefabem fadné uzavrete a zajistéte kryty pfistroje nebo
ochranné kryty!

Zajistéte spravnou polohu, dostatecny pocet a dostate€nou nosnost nosnych prostredk(!
Dodrzujte zasady pro pouziti jefabu > viz kapitola 5.1.2!

Pristroje s jefabovymi oky: Vazani vzdy provedte za viechna jefabova oka soucasné!
PFistroje s paletovym dnem (patky): Protdhnéte pasy v otvorech patek (zahaknuti nosnych
prostfedkl do otvord neni dostatecné).

PFi pouziti volitelné dodavanych pfidavnych ramu k manipulaci pomoci jefabu apod.: Vzdy
pouzivejte minimalné dva vazaci body s pokud mozno maximalni vzdalenosti od sebe —
dodrzujte popis pro volitelné vybaveni.

Neprovadéjte trhavé pohyby!

Zajistéte rovnomérné rozlozeni zatizeni! Pouzivejte vyhradné ¢lankové fetézy nebo lanové
zavesy stejné deélky!

Pozor na nebezpecnou oblast pod pfistrojem!

Dodrzujte pfedpisy BOZP a prevence nehod platné v pfislusné zemil!

099-005609-EW512
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5.1.2 Princip pfepravy jerabem

(FO6R

min. E
[ 1,25m :
O~ 49,2inch

a1 1 ) |

g

H
L

Obrazek 5-1

Pristroj nesmi byt nainstalovan a provozovan venku, ale pouze na vhodném, dostate¢né nosném
* Provozovatel musi zajistit rovnou podlahu odolnou proti skluzu a dostatecné osvétleni praco-

» Vzdy musi byt zajiSténa bezpec¢na obsluha pfistroje.

Poskozeni pristroje v dusledku necistot!

Neobvykle velké mnoZstvi prachu, kyselin, korozivnich plyni nebo latek mizZe pristroj poSkodit

(dodrzujte intervaly udrzby > viz kapitola 6.3).

» Zabrarite vzniku velkého mnoZstvi koure, pary, olejové mlhy, prachu po brouseni a koro-
zivniho okolniho vzduchu!

Rozsah teplot okolniho vzduchu:
+ —25°Caz+40°C (-13 °F az 104 °F) [l

Uskladnéni v uzaviené mistnosti, rozsah teplot okolniho vzduchu:
+ -30°Caz+70°C(-22 °F az 158 °F) "

[ Okolni teplota je zavisla na chladici kapalingé! Pamatujte na teplotni rozsah chladici kapaliny k chlazeni

5.1.3 Okolni podminky
=
a rovném podkladu!
visté.
=
5.1.3.1 Za provozu
relativni vihkost vzduchu:
* az 50 % pfi 40 °C (104 °F)
* az90 % pfi 20 °C (68 °F)
5.1.3.2 Preprava a skladovani
Relativni vihkost vzduchu
* az90 % pfi 20 °C (68 °F)
svarovaciho horaku!
5.1.4 Chlazeni pfristroje

I3 Nedostatecné vétrani vede k poklesu vykonu a poSkozeni pristroje.

* Dodrzujte okolni podminky!
* Vstupni a vystupni otvory pro chladici vzduch nechte volné!
e Dodrzte minimalni vzdalenost 0,5 m od prekazek!

22
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5.1.5 Vedeni obrobku, vSeobecné

A POZOR
Nebezpeci popaleni neodbornym pfipojenim svarovaciho proudu!

SSS Kvlli nezajisténym zastrckam svarovaciho proudu (pfFipojeni pristroje) nebo znecisténi
u pripojeni obrobku (barva, koroze) se mohou tato spojovaci mista a vedeni zahfivat a
pii dotyku zpUsobit popaleniny!
» Kontakty svafovaciho proudu kazdy den pfezkouSejte a pfipadné je zajistéte otoCenim dop-

rava.
+ Misto pfipojeni obrobku pofadné vycistéte a bezpecné upevnéte! Konstrukéni €asti obrobku

nepouZzivat jako zpétné vedeni svafovaciho proudu!

5.1.6 Chlazeni svarovaciho horaku

=3 Nebezpeci hmotné Skody nasledkem nespravného chladiva!

Nevhodné chladivo, smési chladiv mezi sebou nebo s jinymi kapalinami nebo pouZiti v nevho-
dném teplotnim rozsahu ma za nasledek hmotné Skody a zanik zaruky vyrobce!

* Provoz bez chladiva neni dovolen (chod na sucho zptsobi zni¢eni ¢erpadla chladiva)!

* Pouzivejte pouze chladiva uvedena v tomto navodu a vhodna pro dané podminky (teplotni
rozsah) > viz kapitola 5.1.6.2.

* Nemichejte riizné druhy chladiva (ani ty, které jsou uvedeny v tomto navodu) mezi sebou.

* P¥fi vyméné chladiva musi byt vyménéna veskera chladici kapalina a chladici systém
vyplachnut.

Chladici kapalinu je tfeba likvidovat podle urednich predpist a pfi respektovani odpovidajicich
bezpecénostnich listq.

5.1.6.1 Popis funkce

Chladici systém této série pristrojl je pro optimalizaci provoznich stavl a pro ochranu pfed poskozenim
pristroje proveden s monitorovanim teploty a priitoku. Pro monitorovani a regulaci chladiciho systému
jsou v pristroji ulozeny mezni hodnoty > viz kapitola 8.2pro varovani a chyby (nastavitelné v zavislosti na
fidici jednotce). V pfipadé ruSeného nebo pfetiZzeného chladiciho systému se zobrazi chybové hlaseni a
proces svafovani se fizené vypne.

5.1.6.2 Pripustné chladici prostiedky pro horaky

Chladici prostredek Teplotni rozsah
blueCool -10 -10 °C az +40 °C (14 °F az +104 °F)
KF 23E (Standard) -10 °C az +40 °C (14 °F az +104 °F)
KF 37E -20 °C az +30 °C (-4 °F az +86 °F)
blueCool -30 -30 °C az +40 °C (-22 °F az +104 °F)
00 0gpne Itz 23
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5.1.6.3 Maximalni délka svazku hadic
VSechny udaje se vztahuji na celkovou délku svazku hadic kompletniho svafovaciho systému a slouzi
jako vzorova konfigurace (z komponentl produktového portfolia EWM se standardnimi délkami). Je nutné
dbat na rovné polozeni bez zalomeni se zohlednénim max. vytlaéné vysky.

Cerpadlo: Pmax = 3,5 bar (0,35 MPa)

>
Proudovy zdroj |Svazek hadic Pristroj po- miniDrive Horak max.
suvu dratu
® ® @ @
, (25 m /82 ft.) (5m/ 16 ft.)
Kompaktni
@ @ ® @@
(20 m /65 ft.) (5m/161t) 30 m
@ @ ® @ 98 ft.
, (25m /82 1t.) (5m/16 ft.)
Dekompaktni
@ @ @ @
(15m /49 ft.) (10 m/ 32 ft.) (5m/161t.)

5.1.6.4 Naplnéni chladiciho prostiedku
Po zapnuti pfistroje bézi Cerpadlo na chladici prostfedek maximalné 2 minuty (pInéni svazku hadic).
Nerozpozna-li pfistroj béhem této doby dostateény pruatok chladiciho prostfedku, ¢erpadlo na chladici
prostfedek se vypne (ochrana proti posSkozeni pfi chodu nasucho). Sou¢asné je na displeji s daty sva-
fovani signalizovana chyba chladiciho prostfedku. Pfi dostate¢ném pritoku chladiciho prostfedku se ¢er-
padlo na chladici prostfedek vypne jiz pfed uplynutim 2 min. (pfipravenost k provozu).
Pokud stav chladiciho prostfedku poklesne v nadrzi na chladici prostfredek pod minimalni
hladinu, mize byt nezbytné odvzdu$néni chladiciho okruhu. V tomto pfipadé vypne svareci
pristroj ¢erpadlo chladiciho prostredku a signalizuje chybu chlazeni, > viz kapitola 7.4.

Pistroj se z vyroby dodava s minimaini naplni chladiciho prostfedku.
I==> Hladina chladiciho prostredku nesmi poklesnout pod znacku "MIN"!

Obrazek 5-2

Pol. |Symbol |Popis

Uzaviraci poklop nadrze na chladici prostredek

Sito chladiciho prostredku

Nadrz na chladici prostredek > viz kapitola 5.1.6

AW IN(=

Indikace stavu hladiny
MIN ------ minimalni vyska hladiny chladiciho prostfedku
MAX ----- maximalni vyska hladiny chladiciho prostfedku

099-005609-EW512
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OdSroubujte viko nadrze na chladici prostfedek.

Prekontrolujte, zda neni znecisténa sitova vlozka, v pfipadé potfeby ji vyCistéte a nasadte zpét.
Doplfte chladici prostfedek az po oznageni "MAX" ukazatele stavu hladiny, nasroubujte zpét viko.
Hlavnim vypinac¢em zapnéte proudovy zdroj.

5.1.7 Pokyny k instalaci vedeni svarovaciho proudu

Nespravné polozené vedeni svafovaciho proudu mize vyvolat poruchy (kolisani) svafovaciho ob-
louku!

Zemnici kabel a svazek hadic ze zdroje svarfovaciho proudu bez vysokofrekvenéniho zapalovaciho
zafizeni (MIG/MAG) vedte pokud mozno podélné paralelné a tésné vedle sebe.

Zemnici kabel a svazek propojovacich hadic zdroje svafovaciho proudu s vysokofrekvenénim zapalo-
vacim zafizenim (WIG) polozte paralelné ve vzdalenosti cca 20 cm tak, aby nedoSlo k vysokofrek-
vencnim vybojam.

Vzdy dodrzujte minimalni vzdalenost cca 20 cm nebo vétsi od vodicu jinych zdroju svafovaciho
proudu tak, aby nedoslo ke vzajemnému ovliviiovani.

Kabely nesméji byt zasadné delSi nez je nutné. K dosazeni optimalnich vysledk( svafovani max. 30 m
(zemnici kabel + svazek propojovacich hadic + kabel hofaku).

@ MIG/MAG @n @ TIG/PLASMA

TIG/PLASMA
MIG/MAG

t 220 cm
t ~20 cm

Obrazek 5-3
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+ Pouzijte pro kazdy svafeci pfistroj vlastni zemnici kabel k obrobku!

® @ -

Obrazek 5-4
» Vedeni svafovaciho proudu, svazky hadic svafovacich hofakl a svazky propojovacich hadic uplné
odviite. Zabrarite vzniku smycek!
+ Kabely nesméji byt zasadné delSi nez je nutné.
Piebyteénou délku kabelli pokladejte do oblouku.

® 1 |@

Obrazek 5-5
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5.1.8 Bludné svarovaci proudy

A VYSTRAHA

Nebezpeci poranéni bludnymi svafovacimi proudy!
Bludné svarovaci proudy mohou poskodit ochranné vodice, pristroje a elektricka
L~ zafizeni, zpUsobit pfehfivani souc¢asti a nasledné vyvolat pozar.

» Pravidelné kontrolujte utazeni vSech kontaktl svafovaciho proudu a elektricky perfektni pfi-
pojeni.

* V3echny elektricky vodivé soucasti proudoveého zdroje, jako jsou kryt, vozik, jefabovy ram,
instalujte, upevnéte nebo zavéste tak, aby byly elektricky izolované!

* Nepokladejte na proudové zdroje, voziky, jefabové ramy apod. elektrické provozni
prostfedky, jako jsou vrtacky, uhlové brusky apod., bez elektrické izolace!

» Odkladejte svafovaci hofaky a drzaky elektrod pokud je nepouZivate vZdy tak, aby byly

elektricky izolované!
L1
L2
L3
® N

L1
L2
L3
N
PE— #— - — - — - —-—~-—-— - —-— - — - —-—

T
|
|
| N
Obrézek 5-6
5.1.9 Zasobeni ochrannym plynem
A VYSTRAHA
Nebezpeci urazu nasledkem chybné manipulace s lahvemi ochranného
@ plynu!
Nespravné nebo nedostateéné upevnéni lahvi ochranného plynu muze

mit za nasledek vazné urazy!

* Respektujte pokyny vyrobce plynu a pfedpisy pro stlaceny plyn!

» Lahev ochranného plynu zvednéte do drzaku lahve ochranného plynu
s obé&ma upevnénymi pojistnymi pasy, kterymi je pfistroj sériové vybaven!
Pasy musi tésné pfiléhat.

» Lahve ochranného plynu se nesméji upevinovat za ventil!

« Zabrante zahfivani lahvi ochranného plynu!

5> Neomezovany privod ochranného plynu od ldhve s ochrannym plynem ke svarovacimu horaku
je zakladnim predpokladem pro optimalni vysledky svarovani. Ucpany pfivod ochranného plynu
proto muze vést k poSkozeni svarfovaciho horaku!
* Nepouzivate-li pripojku ochranného plynu, nasad’te zpét zZluty ochranny kloboucek!
e VSechna spojeni ochranného plynu musi byt plynotésna!

099-005609-EW512
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5.1.9.1 Pripojka redukéniho ventilu

Obrazek 5-7
Pol. [Symbol [Popis

Redukc¢ni ventil

Vystupni stranu redukéniho ventilu

Lahev s ochrannym plynem

AlWIN|=

Ventil lahve

» Pred pfipojenim redukéniho ventilu k lahvi na ochranny plyn oteviete kratce ventil lahve, aby se vyfou-
kla veSkera pfipadna nedistota.

* NaSroubujte plynotésné redukéni ventil na ventil lahve na plyn.
« ZaSroubujte plynové hadicové pfipojeni plynule na vystupni strané redukéniho ventilu.

5.1.9.2 Pripojeni hadice na ochranny plyn

Obrazek 5-8

Pol. |Symbol |Popis

1 PFipojovaci zavit G'."

PFipojka ochranného plynu (vstup)
» PfiSroubuijte pfipojku plynové hadice plynotésné k pfipojce ochranného plynu (vstup) pfistroje.

099-005609-EW512
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5.1.9.3 Nastaveni mnozstvi ochranného plynu (testovani plynu)/proplach sady hadic

+ Vytvofte zasobovani ochrannym plynem dle kapitoly Pfeprava a instalace > viz kapitola 5.1.

» Oteviete pomalu ventil lahve na plyn.

» Otevrete redukeéni ventil.

* Hlavnim vypinaem zapnéte proudovy zdroj.

» Podle aplikace nastavte na redukénim ventilu mnozstvi plynu.

+ Testovani plynu maze byt inicializovano Fidici jednotkou pFistroje (viz Navod k obsluze Fidici jednotky)
nebo kratkym stisknutim tlacitka , Testovani plynu/proplach svazku hadic ™ (svafovaci napéti a motor
podavace dratu zUstanou vypnuté — bez nahodného zapaleni svafovaciho oblouku). Podle sva-

fovaciho systému muze byt k dispozici nékolik tlacitek k nastaveni ochranného plynu (tlacitko se
vétSinou nachazi v blizkosti pohonu podavace dratu).

Ochranny plyn proudi po dobu cca 25 vtefin nebo do opétovného stisknuti tlacitka.
Jak pfilis nizké, tak i pFili§ vysoké nastaveni ochranného plynu mize mit za nasledek pfistup vzduchu k

tavné lazni, a tim muze dochazet ke vzniku poru. Pfizpusobit mnozstvi ochranného plynu, aby odpovidalo
svarovacimu ukolu!

Metoda svarovani Doporuc¢ené mnozstvi ochranného plynu
Svarovani MAG Prmér dratu x 11,5 = I/min.

Pajeni MIG Prlmér dratu x 11,5 = I/min.

Svarovani MIG (hlinik) Pramér dratu x 13,5 = I/min. (100% argon)

Plynové smési nasycené heliem vyzaduji vétsi mnozstvi plynu!
MnoZstvi plynu se ma v daném pfipadé opravit podle nasledujici tabulky:

Ochranny plyn Koeficient
75 % Ar /25 % He 1,14
50 % Ar /50 % He 1,35
25 % Ar /75 % He 1,75
100 % He 3,16

5.1.10 Pripojeni na sit’

/A NEBEZPECI
Nebezpeci pfi nespravném pfipojeni na sit’!
Nespravné pripojeni na sit’ mlize mit za nasledek urazy osob nebo vznik hmotnych
L~ Skod!

» Pfipojeni (sitova zastrCka nebo kabel), opravy nebo Upravu napéti pfistroje musi provadét
kvalifikovany elektrikaf podle zakonu pfislusné zemé nebo pfedpist pFislusné zeme!

+ Sitové napéti uvedené na vykonovém Stitku musi souhlasit s napajecim napétim.

» Pristroj pfipojujte vyhradné k zasuvce s pfedpisoveé pfipojenym ochrannym vodi¢em.

» Kuvalifikovany elektrikaf musi pravidelné provadét kontroly sitovych zastréek, zasuvek a
pfivodnich kabel(!

* V generatorovém chodu je nezbytné provést uzemnéni generatoru v souladu s navodem
k obsluze. Vytvorena sit musi byt vhodna k provozu pfistroju podle tfidy ochrany I.

[  Zdroj svarovaciho proudu je vybaven vnitfnim zafizenim pro pfepojeni svorek pro vicenasobna
sitova napéti. Aktualné nastavené sitové napéti zdroje svarovaciho proudu musi souhlasit
s napdajecim napétim! Pfitom je nutné provést nasledujici kroky:
e Vizualni kontrola — porovnani mezi aktualné nastavenym sitovym napétim na zdroji sva-
fovaciho proudu a napdjecim napétim > viz kapitola 5.1.10.1
+ Uprava a oznaceni sitového napéti > viz kapitola 5.1.10.2
e Po zasahu do pfFistroje je nutné provést bezpeénostni zkousku > viz kapitola 5.1.10.3!
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ewn

5.1.10.1 Vizualni kontrola nastaveného sitového napéti

Sitové napéti je vyznaeno na vykonovém Stitku a na nalepce sitového privodniho kabelu ve formé
znacky. Souhlasi-li vyznaceny rozsah sitového napéti s napajecim napétim, Ize pfistroj uvést dale do
provozu. Pokud udaje pro sitové a napajeci napéti nesouhlasi, musi se svorky pro sitové napéti

v pristroji pfepojit adekvatné k napajecimu napéti > viz kapitola 5.1.10.2.

Odstranéné nebo nejednoznacné identifikovatelné lepici stitky je nutné nahradit!

L90-005560-00009
27 | ke Swdarmarnar oot { f !
) Betrieb an allen TN, TT und IT-Netzen. | 380
( Netz mit Schutzleiter ) 400
Type: Than XQ 350 pule D = Operates on all TN, TT and IT mains.
SEHODE=| ke soarer, 2 t0cLa AT m ( Mains supply with a earth conductor )
_f|= w:.w I8A1 Y — 440 |:|
460
oy L1
] L2
2 480 |:|
PEQD 500
D=
3~
50Hz/60Hz I:'
Priklad vykonového S$titku Nalepka na sitovém privodnim kabelu
Obrazek 5-9
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5.1.10.2 Prizplsobeni zdroje svafovaciho proudu sitovému napéti
Sitové napéti se pfizplsobi pfepojenim zastréky provozniho napéti na zakladni desce VB xx0 ve zdroji
svarovaciho proudu.
Svorky pfistroje Ize pfepojit mezi tfemi moznymi rozsahy napéti:
1. 380 V az 400 V (tovarni nastaveni)
2. 440V az 460V
3. 480V az 500V

4 ™

480V TX 25
X1 | s00v X

440V

=

X8

Obrazek 5-10

* Vypnéte pfistroj hlavnim vypinaem.

» Vytahnéte sitovou zastreku.

+ Povolte upeviovaci Srouby z krytu skfiné. Kryt skfiné vyklopte do strany a zvednéte nahoru.

» PrFepojte zastrcku provozniho napéti (zakladni deska VB xx0) na odpovidajici rozsah napajeciho
napéti (tovarni nastaveni 380V/400V).

» Zavéste kryt skfiné shora do vytlaovaného hlinikového profilu flexFit a upevnéte jej upeviovacimi
Srouby.

« Namontujte na sitovy kabel sitovou zastréku pfipustnou pro zvolené sitové napéti. Oznacte zvolené
sitové napéti na vykonovém §titku a na nalepce sitového pfivodniho kabelu.

5.1.10.3 Opétovné uvedeni do provozu

A VYSTRAHA

Nebezpedi pfi neprovedeni zkousky po prestavbé!

Pied opétovnym uvedenim do provozu musi bytvprovedena »Kontrola a zkouseni sva-
fovacich zafizeni v provozu“ podle normy IEC / CSN EN 60974-4 ,,Zafizeni pro oblou-
kové svarovani - Kontrola a zkouseni svarovacich zafizeni v provozu‘!

» Provedte zkousku dle IEC / DIN EN 60974-4!
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5.1.10.4 Druh sité

5.1.11

5.1.111

Pristroj smite pripojit a provozovat s nasledujicimi systémy:

* Trifazovy 4vodi¢ovy systém s uzemnénym neutralnim vodiéem, nebo
* Trifazovy 3vodiCovy systém s uzemnénim k libovolnému mistu,
napf. k vnéjSimu vodici

L1

L1

I
— !
I
L2 | L2
+— - .
I
L3 I L3
- I
I
N 1
[ o " ) I
e FE | I ¢ FE |
I
I
= I =
Obrazek 5-1
Legenda
Pol. Oznaceni RozliSovaci barva
L1 Vnéjsi vodic 1 hnéda
L2 Vnéjsi vodic¢ 2 éerna
L3 Vnéjsi vodi¢ 3 Seda
N Neutralni vodi¢ modra
PE Ochranny vodi¢ zelenozluty

+ Zastrcte sitovou zastréku vypnutého pfistroje do pfislusné zasuvky.

Zapnuti a diagnostika systému

Po kazdém zapnuti projde cely svafovaci systém porovnanim dat a systémovou diagnostikou jednotlivych
komponent. Doba trvani spusténi (od zapnuti po pfipravenost ke svafovani) zavisi na poctu pfipojenych
systémovych komponent a informacich vyménovanych mezi t€mito pfistroji. Tato doba mize trvat od
nékolika vtefin az po nékolik minut (napf. u prvné propojenych systémovych komponent). BEhem této
faze spousténi ukazuji systémové komponenty typ fizeni a pfip. softwarové informace na displeji s daty
svarovani (je-li k dispozici). Tato faze spousténi se ukonci zobrazenim pozadovanych hodnot proudu,
napéti nebo rychlosti dratu.

Funkce ventilatoril pristroje a ¢erpadla na chladici prostredek

Ventilatory pfistroje a ¢erpadlo na chladici prostfedek v této sérii pfistroju jsou fizeny podle teploty a
stavu. Tim je zajiSténo, Ze dil€i systémy svafovaciho pfistroje b&Zzi jen v pfipadé, Ze je také potfebujete.
Po kazdém zapnuti bézi ventilatory cca 2 s na pliny vykon, napf. pro vyfoukani usazeného prachu.
Stavova lista LED - ukazatel "Provozni stav"

Svétlovod na pfedni strané pfistroje (stavova lista LED) ukazuje uzivateli aktualni provozni stav pfistroje.

Barva stavové listy LED Provozni stav

bila (pfepinani: svétla/tmava) bootovani (od zapnuti do pfipravenosti ke svafovani)
modra Pfipraven ke svafovani

modra (prepinani: svétla/tmava) energeticky Usporny rezim Standby

zelena svafovani

Zlutd varovani > viz kapitola 7.2

Cervena chyba > viz kapitola 7.1
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5.1.12 Ochranna klapka, fridici jednotka pristroje
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Obrazek 5-12

» Otevriete ochranny kryt.

* Mirné zatlacte na levy spojovaci mustek (obrazek) tak, aby bylo mozné upeviiovaci kolik krytu vyjmout
doleva nahoru.

5.1.13 Zastrcka pro vybér polarity — zména polarity svarovaciho proudu
Zastr€kou pro vybér polarity je mozné ménit polaritu svarovaciho proudu (+/-) na pfipojce svafovaciho
hofaku. Probiha-li napfiklad svafovani elektrodami rizného typu, pro které vyrobce vyzaduje rozdilnou
polaritu, da se polarita svafovaciho proudu jednoduse zménit vytazenim zastréky a jejim zasunutim do
prisluSné pfipojovaci zasuvky svafovaciho proudu (+) nebo (-).
K ruénimu svafovani obalenou elektrodou se zastréka svafovaciho proudu zasune do parkovaci zasuvky
a tim se aktivuji obé& pfipojky svafovaciho proudu (+/-) pro drzdk elektrody a zemnici kabel.
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5.2
5.2.1

Svarovani MIG/IMAG

Konfekcionovani vedeni dratu

Centralni pfipojka Euro je z vyroby vybavena vodici trubkou pro svafovaci hofaky s vodicim bovdenem.
Jestlize se pouziva svafovaci hofak s vodici spiralou, je nutna technicka pfipraval!

» Pouzivejte svafovaci hofak s bovdenem vedeni dratu > s vodici trubkou!

* Pouzivejte svafovaci hofék s vodici spiralou > s kapilarou!

Podle priiméru a druhu dratové elektrody musi byt ve svarovacim horaku pouzita bud’ vodici

spirala nebo bovden posuvu dratu se spravnym vnitfnim primérem!

Doporuceni:

+ Ke svafovani tvrdymi, nelegovanymi dratovymi elektrodami (ocel) pouZivejte ocelovou vodici spiralu.

+ Ke svarovani tvrdymi, vysokolegovanymi dratovymi elektrodami (CrNi) pouzivejte chrom-niklovou vo-
dici spiralu.

» Ke svafovani nebo pajeni mékkymi dratovymi elektrodami, vysokolegovanymi dratovymi elektrodami
nebo hlinikovymi materialy pouzijte bovden posuvu dratu, napf. plastovy nebo teflonovy.

Priprava k pfipojeni svafovacich hofaku s vodici spiralou:

+ Prekontrolovat centralni pfipoj ohledné spravného usazeni kapilary!

Obrézek 5-13

Priprava k pfipojeni svarovacich hofakl s bovdenem posuvu dratu:
» Posurite kapilaru na strané posuvu dratu smé&rem k centralni pfipojce Euro a zde ji vytahnéte.
» Vodici trubku bovdenu posuvu dratu zasurite ze strany centralni pfipojky Euro.

» Centralni zastréku svarovaciho hofaku zapojte spole¢né se zatim nezkracenym bovdenem posuvu
dratu opatrné do centralni pfipojky Euro a zajistéte pfevle€nou matici.

» Bovden posuvu dratu zkratte pomoci stfihace bovdenl > viz kapitola 9 kratce pfed podavaci kladkou
dratu.

» Centralni zastréku svarovaciho hofaku povolte a vytahnéte.

+ (Oddéleny konec bovdenu posuvu dratu &isté zbavte otfepl pomoci ofezavatka bovdent posuvu
dratu > viz kapitola 9 a sefiznéte jej do Spicky.

Obrazek 5-14
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5.2.2 Pripojeni svarovaciho horaku
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Obrazek 5-15
Pol. [Symbol ([Popis
1 ﬁ—'— Svarovaci hofak
2 Svazek hadic svarovaciho horaku
3 Pripojka vedeni chladiva (svarfovaci horak)
Rychlospojovaci uzavéry

4 Zastréka pro vybér polarity, kabel svarovaciho proudu > viz kapitola 5.1.13

Zastr&te zastréku pro volbu polarity do pfipojné zasuvky svafovaciho proudu "+" a zajistéte ji otoCenim
doprava.

Zastréte centralni zastrCku svarovaciho hofaku do centralniho pfipoje a oboji seSroubuje pfepadovou
matici.

Zajistéte pfipojnou vsuvku hadic na chladici vodu v odpovidajicich potrubnich rychlospojkéch:

zpétny tok, Cerveny, v Cervené potrubni rychlospojce (zpétny tok chladiciho prostfedku) a

pfitok, modry, v modré potrubni rychlospojce (pfitok chladiciho prostfedku).

Poskozeni pristroje v disledku neodborné pripojeného vedeni chladiciho prostredku!

Nejsou-li odborné pfipojena vedeni chladiciho prostifedku nebo je pouzit plynem chlazeny sva-
Fovaci horak, pferusi se okruh chladiciho prostredku a mizZe dojit k poskozeni pFistroje.

L]

VSechna vedeni chladiciho prostfedku Fadné pripojte!
Svazek hadic a svazek hadic horaku uplné rozvirte!
Respektujte maximalni délku svazku hadic > viz kapitola 5.1.6.3.

P¥i pouziti plynem chlazeného svarovaciho horaku spojte okruh chladiciho prostredku
hadicovym mustkem > viz kapitola 9.
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5.2.3 Pripojeni vedeni obrobku
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Obrazek 5-16
Pol. [Symbol ([Popis

1 /E'— Obrobek nebo obrabény predmét

2 = | PFipojna zdirka, svarovaci proud ,,-
Pfipoj zemniciho kabelu

» Zastréte zastr¢ku kabelu pro uzemnéni obrobku do zasuvky se svafovacim proudem "-" a zajistéte ji.
S nékterymi dratovymi elektrodami (napf. samocinné chranénym vypliiovym dratem) je treba
svarovat se zapornou polaritou. V takovém pripadeé je tieba pfipojit vedeni svarovaciho proudu ke

zdifce "-", zemnici kabel ke zdifce "+". Dbejte pokyntl vyrobce elektrod!
5.2.4 Posuv dratu

A POZOR
¢ Nebezpecéi urazu pohyblivymi soucastmi!
Posuvy dratu jsou vybavena pohyblivymi dily, které mohou zachytit ruce, vlasy, ¢asti
odévu nebo nastroje a zranit tak osoby!
» Nesahejte na rotujici nebo pohyblivé soucasti nebo ¢asti pohonu!
+ Za provozu nechte zaviené vSechny kryty skiiné bezpecnostni dvirka!
—> | Nebezpedi urazu nekontrolovanym vylétnutim svarovaciho dratu!
.8. Svarovaci drat mize byt posunovan vysokou rychlosti a v pfipadé nespravného nebo
neuplného vedeni dratu miize nekontrolované vylétnout a zplsobit zranéni osob!
» Pred pfipojenim k elektrické siti vytvorte UpIné vedeni dratu od civky dratu az ke sva-
fovacimu horaku!
» V pravidelnych intervalech kontrolujte vedeni dratu!
» Za provozu nechte zaviené vSechny kryty skfiné!

5.2.4.1 Vsazeni civky s dratem

A POZOR
&~ Nebezpedi Grazu zpiisobené nespravnym upevnénim civky dratu.
a‘ Nespravné upevnéna civka dratu se muze uvolnit z drzaku civky, spadnout a nasledné
zpusobit poskozeni pristroje nebo Urazy osob.
» Civku dratu upevnéte fadné do drzaku civky dratu.
» Vzdy pfed zahajenim prace zkontrolujte spolehlivé upevnéni civky dratu.

099-005609-EW512
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Lze pouzivat standardnich trnovych civek D300. Pro pouziti normovanych bubnovych civek (DIN

8559) je zapotiebi adaptéra > viz kapitola 9.

g

Obrazek 5-17
Pol. [Symbol [Popis

1 Kolik unasece
K upevnéni civky s dratem
2 Ryhovana matice

K upevnéni civky s dratem

» Odijistéte a oteviete ochrannou klapku.

+ OdSroubujte ryhovanou matici z trnu civky.

» Civku se svafovacim dratem upevnéte na trnu civky tak, aby kolik unasece zapadl do otvoru civky.
» Civku s dratem opét upevnéte ryhovanou matici.

Obrazek 5-18

Vénujte pozornost sméru odvijeni civky se svafovacim dratem.
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Svarovani MIG/MAG

5.2.4.2 Vyména kladek podavace dratu

Obrazek 5-19

Pol. |Symbol |Popis
1 Prepinaé
Pomoci pojistného koliku jsou zafixovany upinaci tfrmeny podavacich kladek dratu.
2 Upinaci tfrmen
Pomoci upinacich tfrmenu jsou fixovany podavaci kladky dratu.
3 Tlakova jednotka
Fixace upinaci jednotky a nastaveni pfitlaku.
4 Pritlacna jednotka
5 Podavaci kladka dratu

Viz tabulka s pfehledem podavacich kladek dratud

» Otocte pojistny kolik 0 90° ve sméru nebo proti sméru hodinovych rucicek (kolik zapadne do pfislusné
polohy).

* Vyklopte upinaci tfrmen o 90° smérem ven.

» Uvolnit a odklopit tlakové jednotky (upinaci jednotky s kladkami protitlaku se automaticky odklopi nah-
oru).

» Sundejte podavaci kladky dratu z drzaku kladek.

» Vyberte nové podavaci kladky dratu s pfihlédnutim k pokyndm tabulky ,Pfehled podavacich kladek
dratu“ a znovu smontujte pohon v opacéném poradi.
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Vadné vysledky svarovani z diivodu poruchy posuvu dratu!

Podavaci kladky musi odpovidat priiméru dratu a materialu. Z diivodu rozliSeni jsou podavaci
kladky barevné oznaceny (viz tabulka s prehledem podavacich kladek). Pfi pouziti priméru dratt
>1,6 mm musi byt pohon pirestavén na sadu posuvu dratu ON WF 2,0-3,2MM

EFEED > viz kapitola 10.

Tabulka - prehled podavacich kladek:

Material Prameér Barevny kéd Tvar drazky
2 mm J palce
Ocel 0,6 .024 jednobarevné  |svétle -
Uslechtila ocel rlzova \
Pajeni 08 031 bila
0,8 .031 dvoubarevné bila modra Drazka V
0,9 .035
1,0 .039
1,0 .039 modra éervena
1,2 .047
1,4 .055 jednobarevné  |zelena -
1,6 .063 cerna
2,0 .079 Seda
24 .094 hnéda
2,8 110 svétle
zelena
3,2 126 fialova
Hlinik 0,8 .031 dvoubarevné bila Zluta
0,9 .035 modra
1,0 .039
1,2 .047 éervena Drazka U
1,6 .063 cerna
2,0 .079 Seda
24 .094 hnéda
2,8 110 svétle
zelena
3,2 126 fialova
PInény drat 0,8 .031 dvoubarevné bila oranzova
0,9 .035 modra
1,0 .039
1,2 .047 cervena Drazka V,
1,4 .055 zelena ryhovani
1,6 .063 cerna
2,0 .079 Seda
24 .094 hnéda
099-005609-EW512 39
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5.2.4.3 Zavedeni dratové elektrody
A POZOR

Nebezpedéi urazu nekontrolovanym vylétnutim svarovaciho dratu ze svarovaciho

% hoFaku!
Svarovaci drat muze vyletét ze svarovaciho horaku vysokou rychlosti a zpiisobit

zranéni ¢asti téla nebo obliceje a o€i!

* Nemifte nikdy svafovacim hofdkem na vlastni té&lo ani na jiné osoby!

1= Nasledkem nevhodného pritlaku se zvySuje opotrebeni podadvacich kladek!
* P¥itlak musi byt na stavécich maticich pfitlacnych jednotek nastaven tak, aby byla dratova
elektroda posunovana, avsak aby proklouzla, pokud se civka s dratem zablokuje!
* Nastavte vyssi pfitlak pfednich kladek (z pohledu sméru posuvu)!

Rychlost navlékani muizete plynule nastavovat sou¢asnym stisknutim tlacitka navlékani dratu a
otac¢enim oto€ného knofliku rychlosti dratu. Na levé zobrazovaci jednotce je zobrazena vybrana
rychlost naviékani a na pravé zobrazovaci jednotce je zobrazen aktualni proud motoru pohonu
posuvu dratu.

V zavislosti na konstrukci pristroje je pohon posuvu dratu pripadné proveden stranové
prevracené!

Obrazek 5-20
Pol. [Symbol [Popis
1 Svarovaci drat
2 Navadéci trubicka dratu
3 Vodici trubka
4 Sefizovaci matice

* Rozvinout a napfimit svazek hofakovych hadic.
» Odvijejte opatrné svarovaci drat z civky dratu a zavedte jej do vodici vsuvky dratu az ke kladkam
dratu.

+ Stisknéte tlacitko navlékani (pohon zachyti svafovaci drat a automaticky jej zavadi az k vystupu na
svarovacim hofaku) > viz kapitola 4.4.
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Predpokladem automatického zavadéni je spravna priprava vedeni dratu predevsim v oblasti
kapilarni trubky nebo vodici trubky dratu > viz kapitola 5.2.2.

+ Pritlak musi byt v zavislosti na pouzitém pfidavném materialu oddélené nastaven na sefizovacich ma-
ticich tlakovych jednotek pro kazdou stranu (vstup / vystup dratu). Tabulka se sefizovacimi hodnotami
se nachazi na nalepce v blizkosti pohonu dratu:

Varianta 1: Poloha na levé strané Varianta 2: Poloha na pravé strané
H
mild steel mild steel mild steel “ mild steel
3-35 | stainless steel stainless steel | 25 25 | stainless steel 1= stainless steel | 3-35
brazing brazing brazing 3 =2 brazing
2-25 | aluminium aluminium 1 1 aluminium 534 aluminium 2-25
25-3 | flux-cored flux-cored 2 2 | flux-cored flux-cored 25-3

Obrézek 5-21

Automatické zastaveni zavadéni

Nasadte svarovaci hofak béhem zavadéni dratu na obrobek. Svafovaci drat nyni bude zavadén, dokud
se nedotkne obrobku.

5.2.4.4 Sefizeni brzdy civky

Obrazek 5-22

Pol. |Symbol |Popis

1 Sroub s vnitinim $estihranem
Upevnéni trnu na civku s dratem a nastaveni brzdy civky

* Pro zvySeni brzdného uginku utahovat Sroub s vnitinim Sestihranem (8 mm) ve sméru hodinovych
rucicek.
Brzdu civky pribrzdit tak, aby civka po zastaveni motoru posuvu dratu nedobihala, ale za provozu
neblokovala!
5.2.5 Volba svarovaciho ukolu
Volba svafovaciho Ukolu, popt. ovladani ptistroje viz pislusny navod k obsluze ,Rizeni*.
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5.3 TIG svarovani
5.3.1 Pripojeni svafovaciho horaku

Obrazek 5-23

Pol. |Symbol |Popis
1 g= Svarovaci hofak
2 Svazek hadic svarovaciho horaku
3 Pripojka vedeni chladiva (svarfovaci horak)
Rychlospojovaci uzavéry
4 Zastrcka pro vybér polarity, kabel svarfovaciho proudu > viz kapitola 5.1.13

» Zastréte zastréku pro volbu polarity do pfipojné zasuvky svafovaciho proudu "-" a zajistéte ji otoCenim
doprava.

» Zastréte centralni zastr€ku svafovaciho hofaku do centralniho pfipoje a oboji seSroubuje pfevie¢nou
matici.

+ Zajistéte pfipojnou vsuvku hadic na chladici vodu v odpovidajicich potrubnich rychlospojkach:
zpétny tok, Cerveny, v €ervené potrubni rychlospojce (zpétny tok chladiciho prostfedku) a
pFitok, modry, v modré potrubni rychlospojce (pfitok chladiciho prostfedku).
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5.3.2 Pripojeni vedeni obrobku

A=

Obrazek 5-24

Pol. [Symbol ([Popis

1 /|:— Obrobek nebo obrabény predmét

2 Pripojna zdirka, svarovaci proud ,,+“
» Prfipojka zemniciho kabelu
» Zastréte zastréku kabelu pro uzemnéni obrobku do zasuvky se svafovacim proudem "-" a zajistéte ji.

S nékterymi dratovymi elektrodami (napf. samocinné chranénym vypliiovym dratem) je treba
svarovat se zapornou polaritou. V takovém pripadeé je tfreba pfipojit vedeni svarovaciho proudu ke
zdifce "-", zemnici kabel ke zdifce "+". Dbejte pokynt vyrobce elektrod!

5.3.3 Volba svarovaciho ukolu
Volba svafovaciho Ukolu, popt. ovladani ptistroje viz ptislusny navod k obsluze ,Rizeni*.

5.4 Rucni svarovani elektrodou
5.4.1 Pripoj drzaku elektrody a kabelu pro uzemnéni obrobku

A POZOR
J Nebezpeci skFipnuti a popaleni!
a Pfi vyméné tycové elektrody hrozi nebezpeci pohmozdéni a popaleni!
— + Pouzivejte vhodné, suché ochranné rukavice.
» K odstranéni pouzitych ty¢ovych elektrod nebo k posouvani svafovanych obrobk
pouzivejte izolované klests.

Obrazek 5-25

Pol. [Symbol ([Popis

1 Parkovaci zasuvka, zastréka pro volbu polarity
Upevnéni zastrcky pro volbu polarity pfi ruénim svafovani elektrodou nebo pfi trans-
portu.

2 Zastréka pro vybér polarity, kabel svarovaciho proudu > viz kapitola 5.1.13
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Pol. [Symbol [Popis
3 ITI_ Drzak elektrod
4 + Zdirka pripoje, svarovaci proud ,,+*
5 = | PFipojna zdirka, svarovaci proud ,,—“
6 A== | Obrobek nebo obrabény predmét

» Zastréku pro volbu polarity zastréit do parkovaci zasuvky a oto¢enim doprava ji aretovat.

» Zasunte kabelovou zastréku drzaku elektrody a smérovani obrobku do zdifky svafovaciho proudu po-
dle druhu aplikace a zajistéte ji oto€enim doprava. PfisluSna polarita se Fidi dle udaje vyrobce elekt-
rody na obalu.

5.4.2 Volba svarovaciho ukolu
Volba svafovaciho Ukolu, popt. ovladani ptistroje viz pfislusny navod k obsluze ,Rizeni*.

5.5 Dalkovy ovladaé¢

Dalkové ovladace jsou provozovany podle provedeni pres 19-pdlovou pripojnou zasuvku
dalkového ovladace (analogovou) nebo 7-pélovou pripojnou zasuvku dalkového ovladace
(digitalni).

Prectéte si dokumentace vSech systémovych komponent resp. soucasti prisluSenstvi a dodrzujte
je!

5.6 Rizeni pFistupu
Volba svafovaciho ukolu, popt. ovladani pfistroje viz pfislusny navod k obsluze ,Rizeni“.

5.7 Rozhrani pro automatizaci
A VYSTRAHA

Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!

K zabranéni urazim a poskozeni pristroje, smi pfistroj opravovat resp. modifikovat
pouze kvalifikované, opravnéné osoby!

V pripadé neopravnénych zasahti zanika zaruka!

» PFipadnou opravou povéfte opravnéné osoby (vycvi€eny servisni personal)!

> Nevhodné Fidici vedeni nebo chybna obsazeni vstupnich a vystupnich signalti mohou zpusobit
poskozeni pristroje. PouZivejte vyhradné stinéna ridici vedeni!

5.7.1 Automatizacni rozhrani

A VYSTRAHA

Externi vypinaci zafizeni (nouzovy vypinac¢) bez funkce!
@ Pokud je obvod nouzového vypnuti realizovan externim vypinacim zafizenim prostred-
nictvim rozhrani automatu, musi byt pfistroj na tuto moznost nastaven. Pf¥i nedodrzeni
bude proudovy zdroj externi vypinaci zafizeni ignorovat a neodpoji se!
* Vyjméte zasuvny mistek 1 (Jumper 1) na pfislusné Fidici desce (provede vyhradné kvalifik-
ovany servisni personal)!

Tato soucast prisluSenstvi mize byt dodate¢né vybavena > viz kapitola 9.
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Pin Vstup / Nazev Obrazek
vystup
A Vystup PE ------- Pfipojka pro kabelové stinéni
D Vystup IGRO---- Signal tekouciho proudu I1>0 (maximalni zatizeni | L
(open collec- 20mA /15 V)0V = svafovaci proud teCe - T{ 7
tor) REGaus 4BC
E/R Vstup Not-Aus- Nouzové vypnuti k nadfazenému odpojeni prou- SYN_E ZE
doveho zdroje. __weRo| D
F Vystup 0 VS Referenéni potencial L"D“:—Ec
G/P | Vystup IGRO---- Proudovy reléovy kontakt k uzivateli, bez potenci- cro| G C
alu (max. £ 15V / 100 mA) ust| H -
H Vystu Uist ------ Svarovaci napéti méfené proti vyvodu F, 0-10 V VSchweiss | J E
o (0V=0V;10pV=100V)[e] ’ SYNA| KC
L Vstup STA/STPStart= 15V /stop =0 V @ oL C
M Vystup +15 V---- Napajeci napéti (max. 75 mA) W
N Vystup -15 V ---- Napajeci napéti (max. 25 mA) iGRo| P E
S Vystup OV-- Referenéni potencial _ MNovaus| R e
T Vystup list-------- Svarovaci proud méfeny proti vyvodu F; +$C
0-10V(OV=0A,10V=1000A)8 ﬁc
Ne|
—

1 Pfesnost typ + (0,05 V+2,5 % méfené hodnoty)

21 Druh provozu je uréovan podavacem dratu (funkce start/stop odpovida stisknuti tladitka hofaku a
pouziva se napf. u mechanizovanych aplikaci).

Bl Pfesnost typ + (0,02 V+2,5 % méfené hodnoty)

5.7.2 Rozhrani robota RINT X12
Standardni digitalni rozhrani pro automatizované aplikace
Funkce a signaly:
» Digitalni vstupy: Start/Stop, vybér provozniho rezimu, svareci ulohy a programu, zavedeni dratu, testo-
vani plynu
+ Analogové vstupy: Ridici napéti napf. pro svafovaci vykon, svafovaci proud apod.
» Reléové vystupy: Signal procesu, pfipravenost ke svafovani, souhrnna chyba zafizeni apod.

5.7.3 Rozhrani primyslové sbérnice BUSINT X11
Reseni pohodiné integrace v automatizované vyrobé naptiklad se
+ siti Profinet / Profibus
+ siti EnthernetlP / DeviceNet
+ siti EtherCAT
+ atd.

099-005609-EW512
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PC-rozhrani

5.8
=

5.8.1

5.9

PC-rozhrani

Poskozeni pristroje, pop¥. poruchy v disledku neodborného pripojeni k PC!
Nepouzivani interface SECINT X10USB vede k poSkozeni pristroje, popf. k porucham pfenosu
signalu. Vysokofrekvenénimi zapalovacimi impulzy miZe byt zni¢eno PC.

e Mezi PC a svarecim pristrojem musi byt pfipojen interface SECINT X10USB!
¢ Pripojeni smi byt provedeno vyhradné pomoci kabelt, které jsou soucdsti dodavky

(nepouzivejte Zadné prodluzovaci kabely)!
Programové vybaveni PC300.Net se svafovacimi parametry

VSechny svafovaci parametry vytvaret pohodiné na pocitaci a jednoduse je pfenaset k jedné nebo vice
svareCkam (pfisluSenstvi, sada sestavajici z programového vybaveni, rozhrani, spojovacich vedeni)

» Sprava az 510 JOBs (svarovacich ukold)

* Vymeéna JOBs (svafovacich Ukol(l) ze svareciho pfistroje a do svareciho pfistroje

* Online vyména dat

» Predvolené hodnoty pro kontrolu svafovacich dat

+ Aktualnost prostfednictvim standardni funkce aktualizace pro nové parametry svarovani
» Zalohovani dat diky snadné vyméné mezi proudovym zdrojem a PC

Pripojka

Obréazek 5-26

Pol. [Symbol [Popis

1 Pfipojna zdirka (9-polova) — D-Sub
=1 [PC-rozhrani > viz kapitola 5.8

2 Pripojovaci kabel 9polovy, sériovy
3 SECINT X10 USB
4 Pripojka USB
Pfipojeni PC s Windows k SECINT X10 USB
5 Podita¢ s Windows

Identifikace soucasti
Tato soucast prisluSenstvi mize byt dodate¢né vybavena > viz kapitola 9.

Carové kody preddefinované v ewm Xnet se zaznamenaji ruénim skenerem. Data sou&asti se vyvolaji v
fizeni a zobrazi se.

46
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Pfipojka datové sité

5.10 Pripojka datové sité
Tato soucast prislusenstvi je k dispozici pouze jako "volitelné prislusenstvi z vyroby".
PFipojka datové sité umozriuje napojeni zafizeni na stavajici sit a vyménu dat prostfednictvim softwaru
fizeni kvality Xnet. Uvadime ukazku funkci tohoto softwaru:
» Zobrazeni parametr( svafovani v realném ¢ase
+ Zaznamy, dokumentace
» Kontrola parametrli svafovani
+ Udrzba
» Kalkulace
» Sprava postupu svafovani
+ Sprava svarecl
» Sprava xButton
» Sprava soucasti
Rozsah funkci softwaru je neustale rozsifovan (viz pfislusna dokumentace Xnet).
Standardné se dodavaji svarovaci pfistroje s pevnou IP adresou. Adresa je uvedena na nalepce na fizeni
nebo u pFistrojil na nalepce pod typovym Stitkem.
Brana a server/pocita¢ se musi nachazet ve stejné siti, popf. ve stejném IP adresnim rozsahu, aby
mohla byt brana konfigurovana.

099-005609-EW512
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VSeobecné

6 Udrzba, péée a likvidace
6.1 VSeobecné

A VYSTRAHA
6 Neodborna udrzba, kontrola a opravy!

Udrzbu, kontrolu a opravu vyrobku smi provadét pouze odborné, kvalifikované osoby.

Kvalifikovanou osobou je ten, kdo na zakladé svého vzdélani, znalosti a zkuSenosti je pfi

kontrole zdroje svarovaciho proudu schopen identifikovat existujici ohrozeni a mozné

nasledné skody a u€init nutna bezpecnostni opatieni.

» Dodrzovat pfedpisy pro udrzbu > viz kapitola 6.3.

* Neni-li néktera z niZze uvedenych zkousek splnéna, smi byt pfistroj uveden opét do provozu
teprve po opravé a nové zkousce.

Ve vSech servisnich zaleZitostech kontaktujte zasadné svého prodejce, dodavatele pfistroje. V zaruénich
pfipadech je mozné zaslat vyrobek zpét pouze prostfednictvim vaseho specializovaného prodejce.

PFi vyméné dill pouzivejte jen originalni nahradni dily. Pfi objednavce nahradnich dilG uvedte typ
pristroje, sériové Cislo a objednaci Cislo pfistroje, typové oznaceni a objednaci €islo nahradniho dilu.
Tento pfistroj nevyzaduje za uvedenych okolnich podminek a béznych pracovnich podminek zadnou
naro¢néjsi udrzbu a vyzaduje minimalni péci.

Kvli znecisténému pfistroji se snizi zivotnost a dovolené zatizeni. Intervaly CiSténi se rozhodujici mérou
fidi okolnimi podminkami a s tim spojenym znecisténim pfistroje (minimalné ale jednou za pul roku).

6.2 Vysvétleni symbolt
Osoby

Svarec/obsluha

Servisni personal / kvalifikovana, opravnéna osoba

D@

N
X
]
[
(7,13
x
Q

Vizualni kontrola

Funkéni zkouska

£9

Casové obdobi, interval
Jednosménny provoz

Vicesménny provoz

@?
Y
{Edh?
0—0~
kazdych 8 hodin
[8h]|
007 |denné
(D]
007 |tydné
(W]
'ﬂlilﬂ*l mésiéné
pulroéné
HIY
roéné
Y
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Plan udrzby

6.3 Plan udrzby

Krok udrzby

[T PFislusny pracovni krok smi provést vyhradné osoba oznacena jako
kontrolor nebo opravar na zakladé svého vzdélani! Nerelevantni body
zkouSky se vynechaiji.

&

@ [en] | Zkontrolujte a vycCistéte svarovaci hofak. Z diivodu usazenin v hofaku
mohou vznikat zkraty, které negativné ovliviiuji vysledek svafovani a

mohou vést k poSkozeni hofaku!

« Zkontrolujte pfislusné vybaveni a spravné nastaveni pohonu drétu,
svarovaciho hofaku a prvku pro vedeni dratu.

» Pravidelné Cistéte podavaci kladky dratu (zavisi na mife znecisténi). O-
potfebované podavaci kladky dratu vymérite.

» PrFipojky vedeni svafovaciho proudu (zkontrolujte pevnost a zajisténi
usazeni).

» Je lahev ochranného plynu zajisténa pomoci prvki{ pro zajisténi lahve
plynu (fetéz/pas)?

» Odleh¢eni tahu: Jsou svazky hadic zajisténé odlehéenim tahu?

@ Opravar

@ Kontrolor
@ Druh zkousky

©

« Zkontrolujte vyskyt poSkozeni a tésnost vSech zasobovacich vedeni a (QI
jejich pripojek (vedeni, hadice, svazky hadic).

» Zkontrolujte, zda neni poSkozen kryt svafovaciho systému.

» Jsou pfepravni prvky (popruh, jefabova oka, drzadlo, pfepravni
kole¢ka, aretaCni brzda) a odpovidajici zajiStovaci prvky (pfip. pojistné
klobou€ky) instalované a v bezvadném stavu?

<
®
=5
B
«

» Ocistéte pfipojky vedeni chladiciho prostfedku (rychlouzavéry, spojky)
od nedistot a pfi jejich nepouzivani na né nasadte ochranné krytky.

* Magneticky ventil pro testovani plynu se fadné zapina a opét vypina.

» Kontrola ovladacich, signaliza¢nich a kontrolnich Zarovek, ochrannych
a regulaénich zafizeni.

@
£
[k
B
@

=k

@ffl » Kontrola ulozeni kladek dratu (podavaci kladky dratu museji byt pevné
usazené ve svych drzacich a nesméji mit vuli)
» Vycistéte filtr na necistoty (je-li to nutné) > viz kapitola 6.3.1

» Zkontrolujte fadné upevnéni civky dratd.

R
]

* Vnéjsi plochy vycistéte vihkou utérkou (nepouZzivejte agresivni Cistici
prostfedky).

&
=
<

Cisténi proudového zdroje (invertor) > viz kapitola 6.3.4

+ Cisténi vyméniku tepla (chlazeni svafovaciho hofaku) > viz kapi-

9 B9 G

D9 DR 99 @
£ £ 28 £\ 2] &

tola 6.3.3
* Vyména chladiciho prostfedku (chlazeni svafovaciho hofaku) > viz ka-
pitola 6.3.2
@I » Opakovana inspekce a zkouska > viz kapitola 6.3.5 LQI
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ewn

6.3.1 Lapac€ necistot

PFi pouziti filtru necistot je snizen prichod chladiciho vzduchu a tim se i zkracuje dovolena doba zatizeni
pfistroje. Dovolené Casové zatiZzeni klesa s pfibyvajicim znecisténim filtru. Filtr na necistoty se musi pra-
videln& demontovat a ocistit vyfoukanim stlaenym vzduchem (v zavislosti na vyskytu necistot).

7’

N

S L

Obrazek 6-1

» Na pfistroji mohou byt instalovany dva filtry necistot (volitelné vybaveni k dodate¢né instalaci). Jeden
filtr na vstup vzduchu vykonové €asti (invertor) a jeden na vstup vzduchu vyméniku tepla (chlazeni

svafovaciho horaku).

» Povolte uzaviraci Srouby filtra (filir vykonové ¢asti vytahnéte smérem dolu a poté dozadu, filtr
vymeéniku tepla nejprve doll a poté do strany).

7~

3

-4

+ Filtry na necistoty vyfoukejte stlatenym vzduchem neobsahujicim olej a vodu.

P¥i likvidaci dodrzujte Gfedni predpisy!

Obrazek 6-2

* Po vycisténi namontujte filtry zpét v obraceném poradi.
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6.3.2 Vymeéna chladiciho prostredku

Dodrzujte vSechny pokyny k zachazeni, pouZiti a likvidaci pro chladici prostfedek k chlazeni
hofaku > viz kapitola 5.1.6.

" S L

Obrazek 6-3

* Vypnéte pfistroj a vytdhnéte sitovou zastréku. Pod vypoustéci Sroub nadrZe na chladivo postavte vho-
dnou zachytnou nadobu.

» VySroubujte vypoustéci Sroub nadrze na chladivo (k zavzduShovani oteviete uzavér nadrze).

f Y

A

Obrazek 6-4

+ Pockejte, az vSechna chladici kapalina vyteCe z nadrZze do zachytné nadoby.
* Vyjméte z plniciho hrdla filtracni sitko a vycCistéte je.

+ Poté vodou vymyjte z vnitfku nadrze zbytky necistot.

Pri likvidaci dodrzujte Gredni predpisy!
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-

4

MAX

Obrazek 6-5

Vratte vycisténé sitko do plniciho hrdla a zaSroubujte vypoustéci Sroub s tésnénim do nadrze.
Naplfite nadrz az na maximalni stav originalni chladici kapalinou EWM. Po naplnéni zaviete uzavér

nadrze a odvzdusnéte okruh chladiva > viz kapitola 7.4.
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6.3.3 Vymeénik tepla (chlazeni svarovaciho horaku)

A VYSTRAHA

Nebezpeci zranéni v pripadé nedostateéného vzdélani!

Pro nize uvedené kroky udrzby je nezbytné odborné vzdélani, aby nedoslo ke zranéni.
» Tento krok udrzby smi provadét vyhradné vzdélany a autorizovany kvalifikovany personal.
* Respektujte vystrazné pokyny a pokyny k udrzbé uvedené na zacatku této kapitoly!

o

y ™ 4

X TX 25 2

Obrazek 6-6

* Vypnéte pfistroj a vytahnéte sitovou zastréku. Odstrarite Srouby postranniho plechového krytu.
Odstrarite postranni plechovy kryt ze zafizeni (zvednéte jej nahoru a do strany).

* Pouzivejte vyhradné stlateny vzduch neobsahujici olej ani vodu. Neofukujte pfimo elektronické kom-
ponenty. Ventilatory pfistroje mlze stlaceny vzduch nadmérné roztocit a tim je poskodit. Proto ven-
tilatory pfistroje mechanicky zablokujte Sroubovakem. Pamatujte: Lamely vyméniku tepla, které se
nachazeji za ventilatory pfistroje, se nesmi Sroubovdkem poskodit.

4 B ~ = ™

< — 4

A

Obrazek 6-7

* Vyfoukejte vyménik tepla ploSné pfes ventilatory.

» Otvory v postrannim plechovém krytu vystupuji necistoty.

Pri likvidaci dodrzujte uredni predpisy!

» Po vycisténi odstrarite mechanicka blokovani na ventilatorech, zaviete opétovné pfistroj v obraceném
pofadi a zkontrolujte jej podle platnych pfedpisu.
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6.3.4 Proudovy zdroj (invertor)
A VYSTRAHA

Nebezpecdi zranéni v piipadé nedostateéného vzdélani!

Pro nize uvedené kroky udrzby je nezbytné odborné vzdélani, aby nedoslo ke zranéni.
» Tento krok udrzby smi provadét vyhradné vzdélany a autorizovany kvalifikovany personal.
* Respektujte vystrazné pokyny a pokyny k udrzbé uvedené na zagatku této kapitoly!

f ™ f N

x TX 25 2

Obrézek 6-8

1. Vypnéte pfistroj a vytahnéte sitovou zastréku. Odstrarite Srouby z postranniho plechového krytu a
Zabrového pole vzadu. Sejméte postranni plechovy kryt (zvednéte jej nahoru a do strany). Sejméte
Zabrové pole (doll a dozadu).

2. Pouzivejte vyhradné stlaCeny vzduch neobsahujici olej ani vodu. Neofukujte pfimo elektronické kom-
ponenty. Ventilatory pfistroje mlze stlateny vzduch nadmérné roztocit a tim je poskodit. Proto ven-
tilatory pfistroje mechanicky zablokujte Sroubovakem.

3. Vyfoukejte smérem dopfedu mista pfed invertorem.

Pri likvidaci dodrzujte Ufedni predpisy!

+ Po vy€isténi odstrarite mechanicka blokovani na ventildtorech, zaviete opétovné pfistroj v obraceném
pofadi a zkontrolujte jej podle platnych pfedpisu.

6.3.5 Kazdoroc¢ni zkouska (inspekce a zkouska za provozu)
Je nezbytné provadét opakované kontroly podle normy IEC 60974-4 ,Opakované kontroly a zkousky".
Kromé zde uvedenych predpist k provedeni kontroly je nutné dodrzet legislativni nafizeni nebo predpisy
pfisludné zemé.
Dalsi informace jsou uvedeny v pfilozené brozufe ,Warranty registration“ a v naSich informacich tyka-
jicich se zaruky, udrzby a kontroly na adrese www.ewm-group.com!

099-005609-EW512
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6.4 Odborna likvidace pfristroje
Radna likvidace!
Pristroj obsahuje cenné suroviny, které by mély byt recyklovany, a elektronické soucasti, které
je tireba zlikvidovat.
e Nelikvidujte s komunalnim odpadem!

I

¢ Pri likvidaci dodrzujte Gredni predpisy!
Vyslouzilé elektrické a elektronické pfistroje se podle evropskych nafizeni (smérnice 2012/19/EU o
odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich) nesmi dale odstranovat do netfidéného domaciho
odpadu. Musi se sbirat oddélené. Symbol popelnice na kolech poukazuje na nezbytnost oddéleného
sbéru.
Tento pfistroj musi byt pfedan k likvidaci resp. recyklaci do k tomu uréenych systému( oddéleného
sbéru.

* V Némecku jste zavazani zakonem (Zakon o uvadéni elektrickych a elektronickych zafizeni na trh, o
zpétném odbéru elektrozafizeni, ekologickém zpracovavani a vyuzivani elektroodpadu (ElektroG)),
odevzdat vyslouZily pfistroj do sbéru oddéleného od netfidéného domaciho odpadu. Vefejnopravni
provozovatelé sbéren odpadu (obce) zfidili za timto u€elem sbérny, kde je mozné bezplatné odevzdat
vyslouZilé pfistroje z domacnosti.

* Informace ohledné zpétného odbéru nebo sbéru vyslouzilych pfistrojl obdrzite od pfislusné méstské
nebo obecni spravy.

» Kromé toho Ize pfistroje v celé Evropé odevzdat také odbytovym partnerim EWM.
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Hlaseni chyb (proudovy zdroj)
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EV\;")‘)
Odstranovani poruch

VSechny vyrobky podléhaji pfisnym kontrolam ve vyrobé a po ukonceni vyroby. Pokud by pfesto néco
nefungovalo, pfezkousSejte vyrobek podle nasledujiciho seznamu. Nepovede-li Zadné doporudeni k
odstranéni zavady vyrobku, informujte autorizovaného obchodnika.

Hlaseni chyb (proudovy zdroj)
Hlaseni o poruse se podle moznosti displeje pfistroje zobrazi takto:

Typ zobrazeni - fidici jednotka pristroje |Zobrazeni

Graficky displej

Dvé 7-segmentova zobrazeni

Jedno 7-segmentové zobrazeni

m[-:n—l_
|
S

Mozna pfic¢ina poruchy je signalizovana pfislusnym Cislem poruchy (viz tabulku). V pfipadé poruchy se
vypne vykonova jednotka.
Zobrazovani moznych Cisel chyb zavisi na provedeni pfistroje (rozhrani/funkce).

» Poruchy zafizeni evidujte a dle potfeby je oznamujte servisnimu personalu.

» Vyskytne-li se vice chyb, jsou tyto zobrazovany za sebou.

» Chyby evidujte a dle potfeby je oznamujte servisnimu personalu.

» Vyskytne-li se u fizeni vice chyb, zobrazi se vzdy chyba s nejniz§im Cislem chyby (Err). Je-li tato

nejsou odstranény vSechny chyby.
Legenda kategorie (reset chyby)
a) Chybové hlaseni zmizi, jakmile je chyba odstranéna.
b) Chybové hlaseni mlzete resetovat stisknutim tladitka <«

c) Chybové hlaseni Ize resetovat vyhradné vypnutim a opétovnym zapnutim pfistroje.

Kategorie |Chyba Mozna pfi¢ina Odstranéni
a) |b) |c)
3|@ | @ | ® | Chyba rych- Porucha pfistroje posuvu dratu | Zkontrolujte spojeni (pFipojky,
loméru vedeni)

Trvalé pfetizeni pohonu dratu | Vlozku vedeni dratu nevklade-
jte v uzkych polomérech;
zkontrolujte volny chod vlozky
vedeni dratu

4|@ | @® | |Nadmeéma Proudovy zdroj prehraty Nechte proudovy zdroj vychla-
teplota dnout (sitovy vypina¢ do po-

lohy ,1%)

Zablokovany ventilator,
znedisténi nebo zavada

Zkontrolujte, vycistéte, nebo
vyméiite ventilator

Vstup nebo vystup vzduchu
zablokovany

Zkontrolujte vstup a vystup
vzduchu

5|@® | ® | @ |Sitové prepéti | Sitové napéti pilis vysoké Zkontrolujte sitova napéti a
6| ® | ® | @ |Sitové podpéti | Sitové napéti pfili§ nizké porovnejte je s napajecimi
napétimi proudového zdroje
7| ® | @ | @ |Nedostatek Pili§ nizké pratodné mnoZstvi | Zkontrolujte pratok chladiciho
chladiciho (<= 0,7 I/min) / prostfedku, vycCistéte vodni
prostfedku (<= 0,18 gal/min) MBI chlazeni, odstrarite zlomy ve

svazku hadic, pfizpusobte li-
mit pratoku
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Hlaseni chyb (proudovy zdroj)

Kategorie |Chyba Mozna priéina Odstranéni
a) |b) |c)
Prilis malé mnozstvi chladiciho | Doplrite chladici prostfedek
prostfedku
Cerpadlo nebé&zi Natocte hfidel ¢erpadla
Vzduch v chladicim okruhu Odvzdudnéni okruhu chla-
diciho prostfedku
Svazek hadic neni kompletné | Vypnéte/zapnéte pfistroj (Cer-
naplnén chladicim prostfedkem | padlo bézi 2 min)
Provoz se svafovacim hofakem | Propojte chod chladiciho
chlazenym plynem prostfedku vpfed a zpétny
chod chladiciho prostfedku
(vsadte hadicovy mustek), de-
aktivujte vodni chlazeni
Vypadek pojistkového automatu | Stisknutim resetujte automat
4]
8|@|®@ | @ |Chyba Zadny ochranny plyn Zkontrolujte zasobovani
ochranného PFili§ nizky vstupni tlak ochrannym plynem
plynu 121 Odstratite zlomy ve svazku
hadic; cilova hodnota: Vstupni
tlak 4-6 bar
9| ®) | (® | @ |Sek. prepsti PFepéti na vystupu: Chyba in- | Informuijte servis
vertoru
10| 3 | ® | @ | Zkrat zem- Spojeni mezi svafovacim Odstrarite elektrické spojeni
niciho vodice dratem a pouzdrem zafizeni
(chyba PE)
11| @ | @ | ® | Rychlé vypnuti | Odebrani logického signalu Odstrafite chybu na nadfa-
,Robot pfipraven” béhem pro- | zeném fizeni
cesu
22| @ | ® | @ |Nadmérna PFehraty chladici prostfedek Nechte proudovy zdroj vychla-
teplota chla- (>=70 °C / >=158 °F) " mé&feni | dnout (sitovy vypinaé¢ do po-
diciho ve zpétném toku chladiciho lohy ,1%)
prostiedku Bl prostfedku
Zablokovany ventilator, Zkontrolujte, vycCistéte, nebo
znecisténi nebo zavada vyménte ventilator
Vstup nebo vystup vzduchu Zkontrolujte vstup a vystup
zablokovany vzduchu
32| ®) | ® | @ | Chyba >0 Informujte servis
33| ® | ® | @ | Chyba Uskut. B! | Zkrat v obvodu svafovaciho Odstrarite zkrat v obvodu sva-
proudu pfed svafovanim fovaciho proudu, odstranite
napéti externiho Cidla
38| ) | ®) | @ | Chyba Iskut. B | Zkrat v obvodu svafovaciho Odstrarite zkrat v obvodu sva-
proudu pfed svafovanim fovaciho proudu
48| ®) | @ | @ | Chyba zapalo- |B&hem spousténi procesu s au- | Zkontrolujte posuv dratu,
vani tomatizovanym zafizenim doS$lo | zkontrolujte pfipojky silového

k zapaleni

kabelu ve svarovacim okruhu,
pfipadné pfed svafovanim
vyCistéte zkorodované
povrchy na obrobku

9| ®| @

3 | Chyba oblouku

Béhem svarovani s automa-
tickym zafizenim doslo k chybé
oblouku

Zkontrolujte posuv dratu,
pfizplUsobte rychlost sva-
fovani.

51

@

Nouzovy
vypinac

Okruh nouzového vypnuti
zdroje proudu byl aktivovan.

Aktivaci okruhu nouzového
vypnuti zase deaktivujte
(uvolnéte ochranny obvod)
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Kategorie |Chyba Mozna priéina Odstranéni
a) |b) |c)
52 | (%) | 3) | @) | Zadny pfistroj | Po zapnuti automatického Zkontrolujte fidici vedeni

posuvu dratu

zafizeni nebyl identifikovan
Zadny pfistroj posuvu dratu

pfistroji posuvu dratu a pfi-
pojte je, zkorigujte identifi-
kacni Cislo automatizovaného
posuvu dratu (u 1DV:
Zajistéte Cislo 1, u 2DV vzdy
jeden PD s Cislem 1 a jeden
PD s Cislem 2)

53 @ Zadny pfistroj | Podavaé dratu 2 nebyl ro- Zkontrolujte fidici vedeni
posuvu dratu 2 |zpoznan pfistroju posuvu dratu,
pfipadné je pfipojte
54 Chyba VRD @ | Chyba redukce napéti pfip. odpojte cizi pristroj od
naprazdno svarovaciho okruhu; infor-
mujte servis
55| (%) | @) | @) | Nadproud po- | Identifikace nadproudu Vlozku vedeni dratu nevklade-

suvu dratu

v pohonu posuvu dratu

jte v uzkych polomérech;
zkontrolujte volny chod vliozky
vedeni dratu

1
[2
[31
[41

56 @ Vypadek faze |Jedna faze sitového napéti Zkontrolujte pfipojeni na sit,
sité vypadla sitovou zastrcku a sitovou
pojistku
57 | ) | @ | @) | Chyba tacho- | Porucha pfistroje posuvu dratu | Zkontrolujte pfipojky, vedeni,
metru Slave (slave-pohon) spojeni
Trvalé pretiZzeni pohonu dratu | VloZku vedeni dratu nevklade-
(slave-pohon) jte v uzkych polomérech;
zkontrolujte volny chod vloZzky
vedeni dratu
58 | (%) | @) | @) | Zkrat Zkontrolovat existenci zkratu ve | Zkontrolujte svafovaci okruh;
svafovacim okruhu hofak odlozte izolovany
59 | ) | 3 | @ | Nekompatibilni | Pfistroj pfipojeny k systému Nekompatibilni pfistroj od-
pfistroj neni kompatibilni pojte od systému
60 | 3) | %) | @ | Nekomp. soft- | Software pfistroje neni kompati- | Informujte servis
ware bilni
61| () | | @) |Kontrola sva- | Skute¢na hodnota parametru | Dodrzuijte toleranéni oblasti,
fovani svarovani je mimo pfizpusobte parametry sva-
pfedepsanou toleranéni oblast | fovani
62| (%) | 3) | @) | Soucasti sys- | Soucast systému nenalezena | Informujte servis
tému B
z vyroby

volitelné vybaveni
vyhradné jen u fady pfistroju Titan XQ, Phoenix XQ, Taurus XQ
ne u fady pfistroji Titan XQ, Phoenix XQ, Taurus XQ
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Vystrazna hlaseni

7.2

Vystrazna hlaseni

Vystrazné hlaseni se podle moznosti displeje pfistroje zobrazi takto:

Typ zobrazeni — fidici jednotka pristroje

Zobrazeni

Graficky displej

Dvé 7-segmentova zobrazeni

REL

Jedno 7-segmentové zobrazeni

A

Mozna pficina vystrahy je signalizovana pfislusnym Cislem vystrahy (viz tabulku).

Vyskytne-li se vice vystrah, jsou zobrazovany za sebou.
Vystrahu pfistroje evidujte a dle potfeby ji oznamujte servisnimu personalu.

C. varovani Mozna pri¢ina

1 Nadmeérna teplota Zakratko hrozi vypnuti kvali nadmérné teploté.

4 Ochranny plyn 2 Zkontrolujte zasobovani ochrannym plynem.

5 Pratok chladiciho prostfedku B! | Pratok (<= 0,7I/min / <= 0.18 gal./min) [

6 Malo dratu Na civce je pfili§ malo dratu.

7 Vypadek sbérnice CAN-Bus Podavac dratu neni pfipojen, pojistkovy automat motoru poda-
vacCe dratu (vypadly pojistkovy automat vratte stiskem zpét).

8 Obvod svarovaciho proudu Induk&nost obvodu svafovaciho proudu je pro vybrany sva-
fovaci ukol pfili§ vysoka.

10 Dil&i invertor Jeden z nékolika dil¢ich invertord nedodava zadny svarovaci
proud.

11 Piehfivani chladiciho Chladici prostfedek (>= 65 °C / >= 149 °F) [l

prostiedku B

12 Kontrola svafovani Skute¢na hodnota parametru svafovani je mimo stanovené to-
lerancni pole.

13 Chyba kontaktu Odpor v obvodu svarovaciho proudu je pfili§ velky. Pfekontro-
lovat ukostfeni.

32 Chyba rychloméru Porucha podavace dratu, dlouhodobé pretizeni pohonu dratu.

33 Nadproud posuvu dratu Detekce nadproudu hlavniho pohonu posuvu dratu.

34 JOB neznamo Volba ukolu JOB nebyla provedena, protoze €islo ukolu JOB
je neznamé.

35 Nadproud posuvu dratu Slave | Pfetizeni pohonu posuvu dratu Slave (pfedni pohon
push/push systém nebo mezipohon).

36 Chyba tachometru Slave Porucha pohonu posuvu dratu, trvalé pretizeni pohonu posuvu
dratu Slave (pfedni pohon push/push systém nebo mezip-
ohon).

37 Vypadek sbérnice FST-Bus Podavac dratu neni pfipojen, pojistkovy automat motoru poda-
vacCe dratu (vypadly pojistkovy automat vratte stiskem zpét).

' z vyroby

1 vyolitelné vybaveni
Bl vyhradné jen u fady pfistroju Titan XQ, Phoenix XQ, Taurus XQ
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7.3

Kontrolni seznam pro odstranéni chyb

Zakladni podminkou pro bezvadnou funkci je pristrojové vybaveni vhodné pro pouzity material a
procesni plyn!

Legenda Symbol Popis
4 Chyba / PFi¢ina
x Naprava

Poruchy funkce
~ Aktivace sitové pojistky - nevhodna sitova pojistka
X Nastavit doporu¢enou sitovou pojistku > viz kapitola 8.
~ Pristroj se po zapnuti nerozbéhne (ventilator pfistroje a pfip. Cerpadlo chladiva jsou nefunkéni).
% Pfipojte fidici vedeni zafizeni posuvu dratu.
~ VSechny kontrolky ovladani pfistroje po zapnuti sviti
» Po zapnuti nesviti Zaddné kontrolky ovladani pfistroje
¥ Zadny svafovaci vykon
%  Vypadek faze > prekontrolovat pfipojeni na sit (pojistky)
~ Pristroj se neustale spousti znovu
» Podavag¢ dratu bez funkce
~ Systém se nerozbéhne
X Pfipojte Fidici vedeni, popf. pfezkouSejte spravnost instalace.
~ Uvolnéna spojeni svarovaciho proudu
X Dotahnéte pfipojeni proudu k hofaku a/nebo k obrobku
~® Peclivé namontujte proudovou trysku a drzak trysky
Sviti kontrolka souhrnna chyba
»~ Nadmérna teplota, svarecka
% Nechejte zapnuty pfistroj vychladnout

» Spustilo se zafizeni ke kontrole svafovaciho proudu (ochrannym vodi€em protékaji bludné svarovaci
proudy). Zavadu musite resetovat vypnutim a opétovnym zapnutim pfistroje.

® Svarovaci drat se dotyka elektricky vodivych soucasti skfiné (zkontrolujte vedeni dratu, neuvol-
nil se svafovaci drat od civky?).

X Zkontrolujte Fradné upevnéni zemniciho kabelu. Upevnéte svorku zemniciho kabelu co nejblize
elektrickému oblouku.
Sviti kontrolka prehfivani
»~ Nadmérna teplota, svarecka
~® Nechejte zapnuty pfistroj vychladnout
Chyba chladiciho prostiedku/chladici prostiedek neprotéka
~ Nedostate¢ny pritok chladiciho prostfedku
% Prekontrolujte stav chladiva a v pfipadé potfeby ho doplrite.
~ Vzduch v chladicim okruhu
%  Odvzdusnéni okruhu chladiciho prostfedku > viz kapitola 7.4
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Odvzdusnéni okruhu chladiciho prostfedku

Problémy s posunem dratu
~ Opotfebené ulozeni podavacich kladek dratu (podavaci kladky museji byt pevné usazené ve svych
drzacich a nesmeji mit vuli)
X Vyménte uloZzeni podavaci kladky dratu (092-002960-E0000) > viz kapitola 10.1.4
» Ucpana kontaktni tryska
X Vydistéte, nastfikejte ochrannym svafovacim sprejem a v pfipadé potieby vymérite
~ Nastaveni brzdy civky > viz kapitola 5.2.4.4
® Zkontrolujte, popf. upravte nastaveni
~ Nastaveni jednotek tlaku > viz kapitola 5.2.4.3
® Zkontrolujte, popf. upravte nastaveni
~ Opotfebené podavaci kladky
% Pfezkou$ejte a v pfipadé potieby vyméiite
» Motor posuvu bez napajeciho napéti (pojistkovy automat se vypnul kvuli pretizeni)
% Vypadlou pojistku (zadni strana proudového zdroje) vratte do puvodniho stavu stiskem tladitka
» Zalomené svazky hadic
® Rozvinout a napfimit svazek hofakovych hadic.
~ DuSe nebo spirala voditka dratu je znecidténa nebo opotiebena
~® Vydistéte dusi nebo spiralu, vymérite zalomené nebo opotfebené duse

7.4 Odvzdusnéni okruhu chladiciho prostredku
- w: 7o \
1 3 [Dum 4
0 Y [ RS max R
F—m -
| i
s
blau / blue |
Obrézek 7-1
* Vypnéte zafizeni a naplite nadrz na chladivo na maximum.
* Vhodnymi prostfedky uvolnéte rychlospojovaci uzavér (pfipojka je oteviena).
K odvzdusnéni chladiciho systému vzdy pouzivejte modrou pfipojku chladiciho prostredku, ktera
je co nejnize v chladicim systému (nejblize nadrzi chladiciho prostiedku)!
4 5 A i 6
() KLICK
. ‘ E} -
Obrazek 7-2
+ Postavte pod rychlospojku vhodnou zachytnou nadobu na chladici kapalinu a asi na 5 s zapnéte
zafizeni.
* Posunutim uzaviraciho krouZku dozadu rychlospojku opét uzavrete.
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Otoceni hiidele Cerpadla (chladici okruh)

7.5 Otoceni hridele ¢erpadla (chladici okruh)

DelSi odstavky a znecisténi chladiciho prostfedku mohou vést k tomu, ze se Cerpadlo chladiciho
prostfedku v chladicim pfistroji zasekne.

—

0D
A

\
AN

-6

Obréazek 7-3
* Vypnéte pfistroj hlavnim vypinaem.
» Vytahnéte sitovou zastreku.

+ Nasadte plochy Sroubovak o maximalni Sifce 6,5 mm do servisniho otvoru uprostfed na hfidel Cer-
padla. Nyni pohybujte Sroubovdkem ve sméru hodinovych ruéi¢ek, dokud se hfidel ¢erpadla nezacne
opét volné otacet.

» Odstrarite Sroubovak.
» Zastréte sitovou zastréku vypnutého pfistroje do pfislusné zasuvky.
» Hlavnim vypinatem zapnéte proudovy zdroj.

099-005609-EW512
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8 Technicka data

Provozni Udaje a zaruka pouze ve spojeni s originalnimi nadhradnimi a opotrebitelnymi dily!
8.1 Rozmeéry a hmotnosti

FO6R1/R2 FOBRS
& Tt
| I Y F
N ‘JE
X = B manc) v Tu
| —» L(» b »|
Rozméry mm palce mm palce
| 1152 45.3 854 33.6 854 33.6
b 686 27.0 590 23.2 400 15.7
h 976 38.4 976 38.4 881 34.7
Hmotnost [ kg Ib kg Ib kg Ib
FO6G & 116 255.7 105,8 233.2 90,6 199,7
FOeW Q 131 288.8 120,8 266.3 105,6 232,8

1 V8echny hmotnosti idaje se vztahuji na verze pfistroje s 5m (16.4 ft.) sitovym pfivodnim kabelem.
U verzi s del8imi sitovymi pfivodnimi kabely se hmotnosti zvy3uji.
10 m (32.8 ft.) = +2,5kg (5.5 Ib.)
15m (49.2 ft.) = +5,0 kg (11.0 Ib.)
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8.2 Chlazeni svarovaciho horaku

Chlazeni svarovaciho horaku FoO6W
Chladici vykon pfi 1 I/min. (+25°C/77°F) 1,5 KW
Max. dopravované mnozstvi 5 1/min
1.3 gal./min
Max. vytlatna vyska 35m
115 ft.
Max. tlak Cerpadla 3,5 bar
0.35 MPa
Cerpadlo Odstredivé Cerpadlo
Max. objem nadrze 81
2.1 gal.
Monitorovani pratoku
Chybova mez 0,7 I/min
0.18 gal./min

Vystrazna mez

Chybova mez +0,3 I/min
Chybovéa mez +0.08 gal./min

Sledovani teploty

Chybova mez

70°C
158°F

Vystrazna mez

Chybova mez -5 °C
Chybova mez -23°F
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Vykonové udaje

8.3
8.3.1

Vykonové udaje
Titan XQ 350 C puls

MIG/MAG Ruéni svarovani WIG

elektrodou

Svarovaci proud (I2)

5Aaz 350 A

svarovaci napéti podle normy (Uz)

143Vaz315V | 202Vaz340V | 102Vaz240V

Dovolené zatizeni ED pfi 40° C [l

80 % / 100%

350 A /320 A

Sitové napéti

3 x380-400 V / 3 x 440-460 V / 3 x 480-500 V

Tolerance / Sitova pojistka ! / Frekvence

-25 % az+20 % / 3 x 25 A/ 50/60 Hz (380-400 V)

-25 % az+15 % / 3 x 20 A/ 50/60 Hz (440-460 V)

-25 % az+10 % / 3 x 20 A/ 50/60 Hz (460-500 V)

Napéti naprazdno (Uo)

82 V (380-400 V)

94 V (440-460 V)

102 V (460-500 V)

maks. PFikon (S1)

Chlazeni plynem (FO6G) 14,3 kVA 15,4 kVA 10,9 kVA
Vodni chlazeni (FOBW) 14,7 KVA 11,3 kVA
vykon generatoru (Tavsy.) 21 kVA

Pfikon Po B! 25W

Maximalni impedance sité (@PCC) ¥ 107 mOhm

Cos Phi / Uginnost 0,99/88 %

Tfida ochrany / Tfida pfepéti I /1II

Stupen znedisténi / Trida izolace 3/H

Druh kryti / Proudovy chrani¢ IP 23/ Typ B (doporuceno)

Hiadina hluku <70 dB(A)

Okolni teplota ©

-25°C az +40 °C

Chlazeni pfistroje / Chlazeni hofaku

Vétrak (AF) / plyn nebo voda

Sitovy pfivod

HO7RN-F4G6

Vedeni obrobku (min.) / Tfida EMC

70 mm2/ A

Rychlost posuvu dratu

0,5 m/min az 25m/min

Osazeni kladkami z vyroby / Pohon

1,0-1,2 mm Pro ocelovy drat / 4civkovy (37 mm)

Priimér civky dratu

normované civky dratu az 300 mm

Pfipojeni svafovaciho hofaku

Centralni pfipojka Euro

Bezpednostni oznadeni

[s1/Ce/HI

Uplatnéné normy

viz prohlaseni o shodé (dokumenty k pFistroji)

[ ZatéZzovaci cyklus: 10 min (60 % ED = 6 min svafovani, 4 min pauza)
2 Doporuceny jsou tavné pojistky DIAZED xxA gG. P¥i pouziti pojistkovych automatt aplikujte ty, které

maji vypinaci charakteristiku ,C*!

Bl Vykon v klidovém stavu bez podavace dratu

' Toto svafovaci zafizeni nesplfiuje pozadavky normy IEC 61000-3-12. Jste-li pfipojeni k vefejnému
nizkonapétovému systému, je v odpovédnosti zfizovatele nebo uzivatele svafovaciho zafizeni, aby
zaijistil, Ze svarovaci zafizeni muze byt pfipojeno po domluvé s provozovatelem napajeci sité.

Bl Hladina hluku pfi chodu naprazdno a v provozu pii normovaném zatizeni podle IEC 60974-1

v maximalnim pracovnim bodu.

61 Okolni teplota je zavisla na chladivu! Respektujte teplotni rozsah chladiciho prostiedku!
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8.3.2 Titan XQ 400 C puls

MIG/MAG Ruéni svarovani ‘ WIG

elektrodou

Svarovaci proud (I2)

5Aaz400 A

svarovaci napéti podle normy (Uz2)

14,3Vaz34V | 20,2V az 36,0V | 10,2V az 26,0V

Dovolené zatizeni ED pfi 40° C !l

400 A (60 %)/ 350 A (80 %) / 320 A100%)

Sitové napéti

3 x 380-400 V / 3 x 440-460 V / 3 x 480-500 V

Frekvence

50/60 Hz

Tolerance / Sitova pojistka

-25 % az+20 % / 3 x 25 A (380-400 V)

-25 % az+15 % / 3 x 20 A (440-460 V)

-25 % az+10 % / 3 x 20 A (460-500 V)

Napéti naprazdno (Uo)

82V (380-400 V)

94 V (440-460 V)

102 V (460-500 V)

maks. P¥ikon (S+)

Chlazeni plynem (FO6G) 17,6 kVA 18,6 kVA 13,5 kVA
Vodni chlazeni (FOBW) 18,0 kVA 13,9 kVA
vykon generatoru (Tavsy.) 25 kVA

Pfikon Po B 35 W

Maximalni impedance sité (@PCC)# 120 mOhm

Cos Phi / Uginnost 0,99/88 %

Ttida ochrany / Ttida prepéti [ /1O

Stupen znedisténi / Tfida izolace 3/H

Druh kryti / Proudovy chrani¢ IP 23 / Typ B (doporuceno)

Hladina hluku ! <70 dB(A)

Okolni teplota

-25°C az +40 °C

Chlazeni pfistroje / Chlazeni hofaku

Vétrak (AF) / plyn nebo voda

Sitovy pfivod

HO7RN-F4G6

Vedeni obrobku (min.) / Tfida EMC

70 mm2/ A

Rychlost posuvu dratu

0,5 m/min az 25m/min

Osazeni kladkami z vyroby / Pohon

1,0-1,2 mm Pro ocelovy drat / 4civkovy (37 mm)

Primér civky dratu

normované civky dratu az 300 mm

Pfipojeni svafovaciho hofaku

Centralni pfipojka Euro

Bezpecnostni oznadeni

[sI/Ce/HI

Uplatnéné normy

viz prohlaseni o shodé (dokumenty k pfistroji)

M ZatéZzovaci cyklus: 10 min (60 % ED = 6 min svafovani, 4 min pauza)
1 Doporuceny jsou tavné pojistky DIAZED xxA gG. Pfi pouZiti pojistkovych automatud aplikujte ty, které

maiji vypinaci charakteristiku ,C*!

Bl Vykon v klidovém stavu bez podavace dratu

4 Toto svarovaci zafizeni nesplriuje pozadavky normy IEC 61000-3-12. Jste-li pfipojeni k vefejnému
nizkonapétovému systému, je v odpovédnosti zfizovatele nebo uzivatele svafovaciho zafizeni, aby
zaijistil, Ze svarovaci zafizeni muze byt pfipojeno po domluvé s provozovatelem napadjeci sité.

Bl Hladina hluku pfi chodu naprazdno a v provozu pii normovaném zatizeni podle IEC 60974-1

v maximalnim pracovnim bodu.

61 Qkolni teplota je zavisla na chladivu! Respektujte teplotni rozsah chladiciho prostredku!
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PrisluSenstvi
VSeobecné pfislusenstvi

9 Prislusenstvi
Vykonové souéasti prisluSenstvi, jako jsou svarovaci horaky, zemnici kabely, drzaky elektrod
nebo svazky propojovacich hadic ziskate u svého prislusného smluvniho prodejce.
9.1 VsSeobecné prislusenstvi
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
KLF-L1-L2-L3-PE Nalepka pro sitovy kabel 094-023697-00000
DM 842 Ar/CO2 230bar 301 D |Redukéni ventil na tlakové lahvi, manometr 394-002910-00030
32A 5POLE/CEE Sit'ova zastrcka 094-000207-00000
9.2 Chlazeni svarovaciho horaku
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
HOSE BRIDGE UNI Hadicovy muistek 092-007843-00000
9.2.1 Typ chladici kapaliny blueCool
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
blueCool -10 51 Chladici kapalina do —10 °C (14 °F), 5| 094-024141-00005
blueCool -10 25| Chladici kapalina do —10 °C (14 °F), 25| 094-024141-00025
blueCool -30 51 Chladici kapalina do —30 °C (22 °F), 5| 094-024142-00005
blueCool -30 25 | Chladici kapalina do -30 °C (22 °F), 25| 094-024142-00025
FSP blueCool Zkousecka koncentrace nemrznouci kapaliny 094-026477-00000
9.2.2 Typ chladici kapaliny KF
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
KF 23E-5 Chladici kapalina do —10 °C (14 °F), 5| 094-000530-00005
KF 23E-200 Chladici kapalina (-10 °C), 200 litrt 094-000530-00001
KF 37E-5 Chladici kapalina do =20 °C (4 °F), 51 094-006256-00005
KF 37E-200 Chladici kapalina (-20 °C), 200 | 094-006256-00001
TYP1 ZkouSectka mrazuvzdornosti 094-014499-00000
9.3 Dalkovy ovlada¢, 7pélovy
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
RC XQ Expert 2.0 2 m Dalkovy ovladac Fizeni Expert XQ 2.0 090-008824-00002
RC XQ Expert 2.0 5 m Dalkovy ovladac¢ Fizeni Expert XQ 2.0 090-008824-00005
RC XQ Expert 2.0 10 m Dalkovy ovladag fizeni Expert XQ 2.0 090-008824-00010
RC XQ Expert 2.0 15 m Dalkovy ovladag¢ Fizeni Expert XQ 2.0 090-008824-00015
9.3.1 Prodluzovaci kabel
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
FRV 7POL 0.5 m Pripojka kabel 092-000201-00004
FRV 7POL 1 m PFipojovaci a prodluzovaci kabel 092-000201-00002
FRV 7POL 5 m Pripojka kabel 092-000201-00003
FRV 7POL 10 m Pripojka kabel 092-000201-00000
FRV 7POL 15M Pripojka kabel 092-000201-00005
FRV 7POL 20 m Pfipojka kabel 092-000201-00001
FRV 7POL 25M Pfipojka kabel 092-000201-00007
9.4 Dalkovy ovlada¢, 19pdlovy
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
R10 19POL Dalkovy ovlada¢ 090-008087-00000

RG10 19POL 5M

Dalkovy ovladag, nastaveni rychlosti dratu, korekce
svaiovaciho napéti

090-008108-00000

R20 19POL

Dalkovy ovladac prepinani program(

090-008263-00000
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9.4.1

Privodni kabel
Typ

Oznaceni

Artikl. Nr.

RA5 19POL 5M

Pfivodni kabel napf. pro dalkovy ovladag

092-001470-00005

RA10 19POL 10m

Pfivodni kabel nap¥. pro dalkovy ovladac

092-001470-00010

RA20 19POL 20m

Pfivodni kabel napf. pro dalkovy ovladag

092-001470-00020

9.4.2 Prodluzovaci kabel
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
RV5M19 19POL 5M Prodluzovaci kabel 092-000857-00000
RV5M19 19POL 10M Prodluzovaci kabel 092-000857-00010
RV5M19 19POL 15M Prodluzovaci kabel 092-000857-00015
RV5M19 19POL 20M Prodluzovaci kabel 092-000857-00020
9.5 Opce
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
ON Filter FO6 Filtr na nedistoty na vstupu vzduchu 092-003337-00000
ON Shock Protect FO6 Ochrana proti naraziim 092-003334-00000
ONTS FO6 R Drzak pro svarovaci hofak, vpravo 092-003335-00000
ON TS FO6 L Drzak svarfovacich hofaku levy 092-003360-00000
ON SH F06 L Drzak skeneru, vlevo 092-003434-00000
ON PS F06 1D01 Otoc¢na konzola pro podavac dratu 092-003330-00000
ON PS F06 1D02 Otocna konzola pro podavac dratu IC 092-003332-00000
ON PS EXT D01 Sada pro dodatecné vybaveni: Prodlouzeni 092-002871-00000
otoéného trnu. k upevnéni podavace dratu se sadou
kol ON WAK D01
9.6 Pocitacova komunikace
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
PC300 XQ Set Sada softwaru se svarovacimi parametry 090-008777-00000
PC300.Net véetné kabell a rozhrani
SECINT X10 USB
ON WLG-EX Brana WiFi v externi skfini 090-008790-00502
ON LG-EX Brana LAN Gateway v externi skfini 090-008789-00502
9.7 Identifikace soucasti
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
SCAN BC 8Pol Ctetka &arovych kodd 090-008823-00000
68 099-005609-EW512
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Kladky pro posuv dratu

10 Opotrebitelné dily
Provozni Udaje a zaruka pouze ve spojeni s originalnimi nadhradnimi a opotrebitelnymi dily!

10.1 Kladky pro posuv dratu

10.1.1 Kladky pro ocel dratti
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
FE 4R 0.6 MM/0.023 INCH Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka V 092-002770-00006
LIGHT PINK pro ocel, uslechtilou ocel a pajeni
FE 4R 0.8-1.0MM / 0.03-0.04 |Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka V 092-002770-00009
INCH BLUE/WHITE pro ocel, uslechtilou ocel a pajeni
FE 4R 1.0-1.2MM / 0.04-0.045 | Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka V 092-002770-00011
INCH BLUE/RED pro ocel, uslechtilou ocel a pajeni
FE 4R 1.4 MM/0.052 INCH Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka V 092-002770-00014
GREEN pro ocel, uslechtilou ocel a pajeni
FE 4R 1.6 MM/0.06 INCH Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka V 092-002770-00016
BLACK pro ocel, uslechtilou ocel a pajeni
FE 4R 2.0 MM/0.08 INCH Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka V 092-002770-00020
GREY pro ocel, uslechtilou ocel a pajeni
FE 4R 2.4 MM/0.095 INCH Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka V 092-002770-00024
BROWN pro ocel, uslechtilou ocel a pajeni
FE 4R 2.8 MM/0.11 INCH Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka V 092-002770-00028
LIGHT GREEN pro ocel, uslechtilou ocel a pajeni
FE 4R 3.2 MM/0.12 INCH Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka V 092-002770-00032
VIOLET pro ocel, uslechtilou ocel a pajeni

10.1.2 Kladky pro hlinik dratt
Typ Oznaceni Artikl. Nr.

AL 4R 0.8 MM/0.03 INCH
WHITE/YELLOW

Sada hnacich kladek, 37 mm, pro hlinik

092-002771-00008

AL 4R 1.0 MM/0.04 INCH
BLUE/YELLOW

Sada hnacich kladek, 37 mm, pro hlinik

092-002771-00010

AL 4R 1.2 MM/0.045 INCH
RED/YELLOW

Sada hnacich kladek, 37 mm, pro hlinik

092-002771-00012

AL 4R 1.6 MM/0.06 INCH
BLACK/YELLOW

Sada hnacich kladek, 37 mm, pro hlinik

092-002771-00016

AL 4R 2.0 MM/0.08 INCH
GREY/YELLOW

Sada hnacich kladek, 37 mm, pro hlinik

092-002771-00020

AL 4R 2.4 MM/0.095 INCH
BROWN/YELLOW

Sada hnacich kladek, 37 mm, pro hlinik

092-002771-00024

AL 4R 2.8 MM/0.110 INCH
LIGHT GREEN/YELLOW

Sada hnacich kladek, 37 mm, pro hlinik

092-002771-00028

AL 4R 3.2 MM/0.125 INCH
VIOLET/YELLOW

Sada hnacich kladek, 37 mm, pro hlinik

092-002771-00032
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10.1.3 Kladky pro posuv vypliiovych dratt

Typ

Oznaceni

Artikl. Nr.

FUEL 4R 0.8 MM/0.03 INCH
WHITE/ORANGE

Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka
V/ryhy pro pinény drat

092-002848-00008

FUEL 4R 1.0 MM/0.04 INCH

Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drédZka

092-002848-00010

BLUE/ORANGE V/ryhy pro plnény drat

FUEL 4R 1.2 MM/0.045 INCH |Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka 092-002848-00012
RED/ORANGE V/ryhy pro pinény drat

FUEL 4R 1.4 MM/0.052 INCH |Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka 092-002848-00014
GREEN/ORANGE V/ryhy pro plnény drat

FUEL 4R 1.6 MM/0.06 INCH |Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka 092-002848-00016
BLACK/ORANGE V/ryhy pro plnény drat

FUEL 4R 2.0 MM/0.08 INCH | Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka 092-002848-00020
GREY/ORANGE V/ryhy pro pinény drat

FUEL 4R 2.4 MM/0.095 INCH |Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka 092-002848-00024
BROWN/ORANGE V/ryhy pro plnény drat

10.1.4 Vedeni dratu
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
DV X Sada uchyceni podavaci kladky dratu 092-002960-E0000

SET DRAHTFUERUNG

Sada vedeni dratu

092-002774-00000

ON WF 2,0-3,2mm eFeed

Volitelné dodate¢né vybaveni, vedeni dratu pro
draty 2,0-3,2 mm, pohon eFeed

092-019404-00000

SET IG 4x4 1.6mm BL

Sada vstupnich vsuvek dratu

092-002780-00000

GUIDE TUBE L105

Vodici trubka

094-006051-00000

CAPTUB L=107 mm; @ < 1,6
mm

Kapilarni trubka

094-006634-00000

CAPTUB L=105mm; @ < 2,4
mm

Kapilarni trubka

094-021470-00000
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11.1 Najit prodejce

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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