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Genel Bilgiler
A UYARI

Kullanma kilavuzu, iriinlerin giivenli kullanimi konusunda bilgi verir.

» Tum sistem bilesenlerinin kullanma kilavuzunu ve 6zellikle gtvenlik uyarilarini ve ikazlari
okuyun ve izleyin!

» Kaza 6nleme talimatlarini ve Ulkelere 6zel sartlari dikkate alin!

» Kullanma kilavuzu, makinenin kullanildigi yerde erigilebilir bir noktada bulundurulmalidir.

* Makinenin ustinde bulunan givenlik uyari ve ikaz levhalari, olusabilecek tehlikeler
hakkinda bilgi verir.
Bu levhalar her zaman goértlebilir ve okunabilir durumda olmalidir.

» Bu makine, en son teknolojiler ile giincel kurallara ve standartlara uygun olarak Uretilmistir
ve sadece egitimli uzman personel tarafindan isletilebilir, bakim gérebilir ve onarilabilir.

» Makine tekniginin gelismesi nedeniyle teknik degisiklikler farkli kaynak tutumlarina yol
acabilir.

||IIJ| Kullanma kilavuzunu okuyun!

Kurulum, igletmeye alma, isletim, kullanim yerindeki 6zellikler ve kullanim amaci ile ilgili
sorulariniz varsa yetkili saticiniza ya da +49 2680 181-0 numarali telefondan miisteri
hizmetlerimize bagvurun.

Yetkili saticilarin listesini www.ewm-group.com/en/specialist-dealers adresinde bulabilirsiniz.

Bu sistemin galistiriimasi ile ilgili sorumluluk, yalnizca sistemin fonksiyonu ile sinirlidir. Higbir
sekilde baska bir sorumluluk kabul edilmez. Bu sorumluluk muafiyeti tesis ilk kez
calistiriidiginda kullanici tarafindan kabul edilmis olur.

Bu kullanim talimatlarinin yerine getirilip getiriimedigi ve aygitin kurulum, calistirma, kullanim ve
bakim islemleriyle ilgili kosullar ve yontemler Uretici tarafindan kontrol edilemez.

Kurulumun usuliine uygun olarak yapilmamasi, hasara yol agabilir ve bunun sonucunda
insanlar icin tehlike olusturabilir. Bu nedenle, hatali kurulum, usuline uygun olmayan calistirma,
yanhs kullanim ve bakim sonucunda veya bunlarla herhangi bir sekilde ilgili olarak ortaya ¢ikan
kayip, hasar veya masraflar igin higbir sorumluluk kabul etmiyoruz.

© EWM AG

Dr. Giinter-Henle-Stralie 8
56271 Mundersbach Almanya
Tel.: +49 2680 181-0, Faks: -244
E-posta: info@ewm-group.com
WWw.ewm-group.com

Bu belgenin telif hakki treticide kalir.
Kismen de olsa ¢ogaltiimasi i¢in mutlaka yazil izin gereklidir.

Bu dokiimanin icerigi itinayla arastirildi, kontrol edildi ve dizenlendi, yine de degisiklik, yazim hatasi ve
hata yapma hakki sakhdir.
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Guvenliginiz igin
Bu kullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar

2 Guvenliginiz igin
2.1  Bu kullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar

A TEHLIKE

Dogrudan beklenen agir bir yaralanmayi ya da oliimii engellemek igin tam olarak

uyulmasi gereken ¢alisma ya da igsletme yontemleri.

» Glvenlik uyarisi, basliginda genel bir uyari simgesi ile "TEHLIKE" sinyal s6zctgiini
iceriyor.

* Ayrica tehlike, sayfa kenarindaki bir piktogramla vurgulanir.

A UYARI

Olasi agir bir yaralanmayi ya da 6liimii engellemek igin tam olarak uyulmasi gereken
¢alisma ya da isletme yontemileri.

» Guvenlik uyarisi, bagliinda genel bir uyari simgesi ile "UYARI" sinyal sézcugunu igeriyor.
» Ayrica tehlike, sayfa kenarindaki bir piktogramla vurgulanir.

A DIKKAT

Kisilerin tehlikeye atilmasini ve olasi hafif yaralanmalari 6nlemek lizere eksiksiz

uyulmasi gereken galisma ve isletim yontemleri.

« Giivenlik bilgisinin baghginda "DIKKAT" kelimesi ile birlikte genel bir uyari sembolii de
bulunur.

» Tehlike, sayfa kenarinda bulunan bir piktogram ile vurgulanir.

Maddi zararlari veya cihazin hasar gérmesini 6nlemek i¢in kullanicinin dikkate almasi gereken
teknik dzelliklerdir.

Belirli bir durumda ne yapilacagini adim adim gdsteren kullanim talimatlari ve listelerini, dikkat cekme
noktasindan taniyabilirsiniz, érnegin:

Kaynak akimi hattinin yuvasini ilgili nesneye takin ve Kkilitleyin.

099-005598-EW515
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Guvenliginiz igin
Sembol agiklamasi

ewn

2.2 Sembol agiklamasi

Sembol [Tanim

Tanim

Kullanicinin dikkat etmesi gereken
teknik ozellikler.

Basma ve birakma / Dokunma / Tudar

Serbest birakin

Makineyi ¢aligtirin

=
Makineyi kapatin

Basin ve basili tutun

NEEIEEE

Acgin
® Yanlis Cevirin
@ Dogu Sayi degeri - ayarlanabilir
gl |Giris v U1+ |Sinyal 199 yegl yanar
o | (-
L T
@ Gezinme o % o |Sinyal 193 yesl yanip soner
.0.
[ ] Py ®
1 | Cikis « 1, |Sinyal 199 kirmizi yanar
- -
ol AT

Zaman gostergesi (6rnek: 4 s bekleyin /
basin)

¢

Sinyal 199 kirmizi yanip séner

—~/— | Meni goéruntilemede kesinti (bagka
ayar olanaklari mevcut)

% Alet gerekmiyor/kullanmayin

ﬂ) Alet gerekiyor/kullanin

099-005598-EW515
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em;f'n Giivenliginiz icin
Toplam belgenin pargasi

2.3 Toplam belgenin parcasi

[  Bu kullanma kilavuzu toplam belgenin bir pargasidir ve sadece tiim kismi dokiimanlarla baglantil
olarak gecerlidir! Tiim sistem bilegsenlerinin kullanma kilavuzlarini, 6zellikle de giivenlik
uyarilarini okuyun ve takip edin!

Resimde bir kaynak sisteminin genel érnegi gérinmektedir.

—

<
il
A

Sekil 2-1
Resimde bir kaynak sisteminin genel érnegi gérinmektedir.
Poz. [Dokiimantasyon
A.1l |[Tel besleme unitesi
A.2 [Kumanda
A.3 |Uzaktan kumanda
A.4 | Donugirme kilavuzu opsiyonlari
A.5 |Kaynak bruldri
A.6 |Glg kaynag
A Toplam dokiimantasyon

2.4 Gilivenlik talimatlar

A UYARI

Giuvenlik uyarilarn dikkate alinmadiginda kaza tehlikesi!
Givenlik uyarilarinin dikkate alinmamasi 6liim tehlikesine yol agabilir!

» Bu talimattaki glivenlik uyarilarini dikkatle okuyun!
» Kaza 6nleme talimatlarini ve Ulkelere 6zel sartlari dikkate alin!
* Calisma sahasindaki kigileri kurallara uymalari konusunda uyarin!

099-005598-EW515 7
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Giivenliginiz igin em;f-n
Guvenlik talimatlar

A UYARI
e Elektrik gerilimi nedeniyle yaralanma tehlikesi!

Elektrik gerilimi, temas edilmesi durumunda hayati tehlike olusturan elektrik
carpmalarina ve yanmalara yol agabilir. Diisiik gerilimlere temas edilmesi durumunda da
kazaya neden olabilecek sok yasanabilir.
« Kaynak akim soketi, cubuk, tungsten veya tel elektrod gibi gerilim tagiyan parcalara
dogrudan dokunmayin!
« Kaynak torglarini ve/veya elektrod penselerini her zaman izole edilmis sekilde saklayin!
» Kisisel koruyucu giysilerinizi eksiksiz olarak giyin (yapilan ¢alismaya bagl olarak)!
¢ Makine yalnizca uzman personel tarafindan agiimalidir!
¢ Makinenin donmus borulari ¢6zmek icin kullaniimasi yasaktir!
| Birden fazla gii¢ kaynagi birlikte kullanildiginda tehlike!
W Birden fazla akim kaynagi paralel veya seri birlikte kullanilacaksa, bu sadece bir uzman
C tarafindan IEC 60974-9 "Kurulum ve igletim" standardi ve kaza 6nleme talimatlari BGV
D1 (eskiden VBG 15) veya llkelere 6zel sartlar uyarinca gergeklesmelidir!
Tertibatlar ark kaynagi ¢aligmalari i¢in ancak kontrol edildikten sonra kullaniimalidir, bu
sekilde izin verilen bosta galisma geriliminin agsilmamasi saglanmalidir.
« Makine baglantisi yalnizca bir uzman tarafindan yapiimalhdir!
« Maunferit gii¢ kaynaklari devre disi birakildiginda tim sebeke ve kaynak akimi hatlari
glvenli bir sekilde genel kaynak sisteminden ayrilmalidir. (geri gerilimler nedeniyle tehlike!)
« Kutup degistirici anahtarli kaynak makinalari (PWS-serisi) veya alternatif akim kaynagi
makineleri (AC) birlikte devreye alinmamali, ¢linkl basit bir yanhs kullanim sonucunda
kaynak gerilimleri izin verilmeyen bir sekilde toplanabilir.
« 2 #» | Uygun olmayan giyimden kaynaklanan yaralanma tehlikesi!
"‘ Isinlar, 1s1 ve elektrik gerilimi, ark kaynagi yapilirken ortadan kaldirilamayan tehlike
£ kaynaklaridir. Kullanici, kigisel koruyucu donanimini (KKD) eksiksiz olarak
kullanmalidir. Kullanilacak koruyucu donanim, asagidaki risklere karsi koruma
saglamahdir:
« Saghga zararli maddelere ve karisimlara (dumanlar ve buharlar) karsi solunum koruma
ekipmani kullaniimalidir veya uygun onlemler (havalandirma vs.) alinmalidir.
« lIyonlastiriimis radyasyona (kizilétesi ve mordtesi isinlar) ve isiya kargi gerekli korumayi
saglayan kaynak kaski takiimalidir.
¢ Sicak ortamlara (100 °C veya daha ylksek sicakliklara karsi koruyabilecek nitelikte),
elektrik carpmalarina (6r. gerilim altinda bulunan parcalardan kaynaklanan) karsi kuru
kaynakg! giysileri (ayakkabi, eldiven ve diger koruyucu giysiler) kullaniimahdir.
e Zararl guriltilere karsi kulak korumasi kullaniimalidir.

Isima veya asiri i1s1 nedeniyle yaralanma riski!
K

Ark igimasi ciltte ve gozlerde hasarlara neden olur.

Sicak is pargalari ve kivilcimlarla temas, yanmalara neden olur.

« Koruyucu kaynak paneli veya yeterli bir koruma seviyesine sahip olan kaynak basligi
kullanin (uygulamaya bagl olarak)!

« llgili Glkenin yGrirlikteki gerekliliklerine uygun olan kuru koruyucu kiyafetleri (6rnegin
koruyucu kaynak paneli, eldiven ve benzeri) kullanin!

+ Isleme dahil olmayan kisileri koruyucu perde veya ilgili koruyucu duvar ile isima ve kérelme
tehlikesine karg! koruyun!

Patlama tehlikesi!

Kapali kaplarda bulunan ve goriniirde zararsiz olan maddeler iIsinma dolayisiyla asiri

basing olugsmasina neden olabilirler.

¢ Yanici ve patlayici sivilar iceren tanklar ¢calisma alanindan uzak tutulmalidir!

< Patlayici sivilari, tozlari veya gazlarin kaynak veya kesme isleminden dolayi isinmasini
engelleyin!

8 099-005598-EW515
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em;f'n Giivenliginiz icin
Guvenlik talimatlari

A UYARI

Yangin tehlikesi!
@ Kaynak islemi esnasinda olusan yiiksek isilar, sigrayan kivilcimlar, akkor pargalar ve
sicak ciruflar nedeniyle alev olusabilir.
* Calisma alanindaki alev kaynaklarina dikkat edin!
» Kibrit veya gakmak gibi kolay alev alan cisimleri yaninizda bulundurmayin.
» Calisma alaninda uygun séndirme ekipmanlarini hazir bulundurun!
» Kaynak iglemine baslamadan 6nce, Uzerinde ¢aligilan par¢anin tzerindeki yanabilir artiklari
iyice temizleyin.
» Kaynak yapilmis pargalarin islemlerine parcalar soguduktan sonra devam edin. Yanabilir
malzemeler ile temasta bulunmalarini engelleyin!

A DIKKAT

. | Duman ve gazlar!

* Duman ve gazlar nefes darligina ve zehirlenmeye yol agabilir! Ayrica ¢6ziicii maddelerin
dumanlari (klorlandirniimig hidrokarbon) ark kaynaginin ultraviyole igimasi nedeniyle

zehirli fosgene doéniisebilir!

* Yeterli temiz hava saglayin!

* Co6zucu maddelerin dumanlarini ark kaynaginin isima alanindan uzak tutun!

» Gerekli durumlarda uygun bir solunum maskesi kullanin!

Gurdilta kirliligi!
@ 70 dBA'nin lizerindeki giiriltii, isitme duyusuna kalici zarar verebilir!
* Uygun isitme korumasi kullanin!
* Calisma alaninda bulunan kisilerin uygun isitme korumasi takmasi gerekir!
IEC 60974-10 standardina gore kaynak makineleri elektromanyetik tolerans agisindan iki
’)) sinifa ayrilmigtir (EMU sinifini teknik verilerde bulabilirsiniz) > bkz. Bolum 8:
A Sinifi makineler kamusal algak gerilim besleme sebekelerinden elektrik enerjisinin elde
& edildigi konut alanlarinda kullanilamaz. Elektromanyetik tolerans A Sinifi makineler igin

glvence altina alindiginda, bu alanlarda guglukler s6z konusu olabilecegi gibi hatlara bagl
arizalarin yaninda 1sima kaynakli arizalar da s6z konusu olabilir.
[l B Sinifi makineler sanayi ve konut alanlarinda, kamusal algak gerilim-besleme sebekesine

bagh olan konut alanlari da dahil olmak Uzere, istenilen EMU gerekliliklerini kargilamaktadir.

Kurulum ve isletim

Ark kaynagdi makinelerinin isletiminde tim kaynak makineleri standardin gerektirdigi emisyon

sinir de@erlerine uydugu halde bazi durumlarda elektromanyetik arizalar meydana gelebilir.

Kaynak isleminden kaynaklanan arizalardan kullanici sorumludur.

Ortamdaki olasi elektromanyetik sorunlarin degerlendirilmesi igin kullanicinin asagidaki

hususlari dikkate almasi gerekmektedir: (ayrica bakiniz EN 60974-10 Ek A)

» Sebeke, kontrol, sinyal ve telekominikasyon hatlari

* Radyo ve televizyon cihazlar

» Bilgisayarlar ve diger kontrol tesisatlar

* Emniyet tertibatlan

» Yakin gevrede bulunan kisilerin saghgi, ézellikle de kalp pili ve isitme cihazi kullanan
kisilerin saghig

» Kalibrasyon ve 6lgiim tertibatlari

» Cevrede bulunan diger tertibatlarin ariza dayanimi

« Kaynak islemlerinin yerine getiriimesi gereken ¢alisma saatleri

Yayilmig arizalarin azaltilmasi ile ilgili 6neriler

» Sebeke baglantisi, or. ek sebeke filtresi veya metal borular ile muhafaza

* Ark kaynak sisteminin bakimi

» Kaynak kutuplari mimkin oldugunca kisa ve birbirine yakin olmali ve yerden yuritulmelidir

* Potansiyel esitleme

« Ig parcasinin topraklanmasi. is pargasinin dogrudan topraklanmasinin miimkiin olmadigi
durumlarda baglantinin uygun kondansatorler ile gergeklestiriimesi gerekmektedir.

* Cevrede bulunan diger tertibatlarin veya tUm kaynak tertibatinin muhafaza edilmesi
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Giivenliginiz igin em;f-n
Tasima ve kurulum

A DIKKAT

Elektromanyetik alanlar!
((“’)) Akim kaynagi elektrik veya elektromanyetik alanlarin olugmasina neden olabilir,
bu alanlar EDV-, CNC-cihazlari, telekomiinikasyon hatlari, ag-, sinyal hatlari ve kalp ritim
duzenleyicileri gibi cihazlarin fonksiyonlari lizerinde olumsuz etkiler yaratabilir.
P’ » Bakim talimatlarina uyunuz > bkz. B6lim 6.2!
» Kaynak hatlarini tamamen ¢6zun!
* Isimaya karsl hassas olan cihazlari veya donanimlari uygun bir bigimde yalitin!
» Kalp ritim dizenleyicilerinin fonksiyonlari olumsuz olarak etkilenebilir (Gerekli gérildiginde
bir hekim tavsiyesi alinmal).

=5  Kullanicinin yiikiimliiliikleri!
Makineyi ¢calistirmak icin ilgili ulusal yénergelere ve yasalara uyulmalidir!

» Calisirken iggilerin saglik korumasini ve giivenligini arttirmak igin 6nlemler alma ile ilgili
gerceve yonergenin (89/391/EWG) ve buna ait 6zel yénergelerin ulusal uygulamasi.

» Ozellikle iggiler tarafindan ¢aligirken ig araglarinin kullaniminda giivenlik ve saglik korumasi
hakkinda asgari kurallar ile ilgili yonerge (89/655/EWG).

« llgili iilkenin is giivenligi ve kaza énleme kurallari.

e Makinenin IEC 60974 uyarinca kurulmasi ve g¢alistirrlmasi-9.

» Kullanici diizenli araliklarla gilivenlik bilincine uygun ¢alisma ile ilgili egitilmelidir.
* Makinenin IEC 60974 uyarinca diizenli kontrolii-4.

[=3>  Yabanci bilesenlerden kaynaklanan cihaz hasarlarinda liretici garantisi ortadan kalkar!
» Yalnizca teslimat programimizda bulunan sistem bilesenleri ve segenekler (akim kaynaklari,
kaynak torglari, elektrot tutucular, uzaktan ayarlayici, yedek ve asinan pargalar vs.) kullanin!
» Aksesuar bilegenlerini yalnizca akim kaynagi kapaliyken baglanti yuvasina takin ve Kilitleyin!

53> Kamusal besleme sebekesine baglanti ile ilgili gereklilikler

Yiiksek performans makineleri besleme sebekesinden cektikleri elektrik nedeniyle sebeke
kalitesini etkileyebilirler. Bu neden bazi makine tipleri icin baglanti sinirlamalari veya miimkiin
olan azami performans empedansi veya kamusal sebeke ile olan arayiizde gerekli olan asgari
besleme kapasitesi ile ilgili gereklilikler ( ortak arayiiz noktasi PCC) gegerli kilinabilir ancak bu
islem igin de makinelerin teknik verilerinin dikkate alinmasi gerekmektedir. Béyle bir durumda
besleme sebekesinin isletmecisi ile gériiserek makinen sebekeye baglanip baglanamayacaginin
tespit edilmesi makinenin isletmecisinin veya kullanicisinin sorumlulugu altindadir.

2.5 Tasima ve kurulum
A UYARI

Koruyucu gaz tiiplerinin hatali kullanimindan kaynaklanan yaralanma tehlikesi!
@ Koruyucu gaz tiiplerinin hatali kullanimi ve yetersiz bir sekilde sabitlenmesi, agir
yaralanmalara neden olabilir!
e Gaz Ureticilerinin ve basingli gaz yonetmeliginin talimatlarina uygun hareket edin!
e Koruyucu gaz tlipinin valfine herhangi bir sabitieme elemani monte edilmemelidir!
e Koruyucu gaz tipinin isinmasini engelleyin!

099-005598-EW515
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em;f'n Giivenliginiz igin
Tasima ve kurulum

A DIKKAT

Besleme hatlarindan kaynaklanan kaza tehlikesi!

Ol Nakil sirasinda baglantisi kesilmeyen besleme hatlan (elektrik hatlari, kumanda hatlari
vs.), tehlikelere ve kazalara (6r. bagh cihazlarin devrilmesi ve insanlarin zarar gérmesi)
yol acabilir!

« Nakliye dncesinde besleme hatlarinin baglantilarini kesin!

Devrilme tehlikesi!
@ lemler ve kurulum esnasinda makine devrilebilir, insanlar yaralanabilir veya zarar
gorebilir. Devrilme emniyeti 10°'lik bir agiya kadar (IEC 60974-1'e uygun olarak) temin
edilmistir.
e Makineyi diiz, saglam bir zemin Uzerinde kurun veya tasiyin!
e Aksasuarlari uygun malzemeler ile emniyete alin!
E. Yanhs dosenen hatlar nedeniyle kaza tehlikesi!

Dogru dogsenmeyen hatlar (sebeke, kumanda, kaynak hatlari veya ara hortum paketleri)
takilip diismenize yol agabilir.

» Besleme hatlari zemine diiz ddsenmelidir (ilmek olusumu dnlenmelidir).

* Yaya ve tasima yollarina déseme 6nlenmelidir.

Makineler dik konumda ¢aligtirilmak iizere tasarlanmigtir!
izin verilmeyen konumlarda galistirmak makine arizalarina neden olabilir.
e Tasima ve galistirma islemleri sadece dik konumda gerceklestirilmelidir!

Usule aykiri baglanti nedeniyle ek donanim bilesenleri ve elektrik kaynagi hasar gérebilir!

* Ek donanim bilegsenlerini yalnizca kaynak makinesi kapaliyken ilgili baglanti yuvasina takin ve
kilitleyin.

o Ayrintili bilgileri ilgili ek donanim bileseninin kullanma kilavuzunda bulabilirsiniz!

e Ek donanim bilegenleri akim kaynagi acildiktan sonra otomatik olarak taninir.

Toz koruma kapaklari baglanti yuvalarini ve dolayisiyla cihazi kirden ve cihaz hasarlarindan
korur.

* Baglantida hi¢cbir ek donanim bleseni ¢alistirilmiyorsa, toz koruma kapagi takili olmalidir.
* Aniza ya da kayip durumunda toz koruma kapaginin yerine yenisi konmalidir!
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Amaca uygun kullanim ev\;’r)
Uygulama alani

3 Amaca uygun kullanim

A UYARI
§ Amaca uygun olmayan kullanimdan kaynaklanan tehlikeler!

Bu cihaz, sanayi ve esnafin kullanimina yonelik olarak en son teknolojiler ile giincel
kurallara ve standartlara uygun olarak iiretilmistir. Bu cihaz, sadece tip levhasinda
belirtilen kaynak yontemleri i¢in 6ngoriilmistir. Bu cihaz, amacina uygun olarak
kullaniimamasi durumunda kisiler, hayvanlar ve egyalar igin tehlike arz edebilir.
Uygunsuz kullanimdan kaynaklanan hic¢bir zarar i¢cin sorumluluk kabul edilmez!

¢ Cihaz, yalnizca amacina uygun olarak ve egitimli uzman personel tarafindan kullaniimahdir!
¢ Cihaz uzerinde uygunsuz degisiklikler veya yapisal modifikasyonlar yapiimamahdir!

3.1 Uygulama alani
Kaynak teli elektrodlarinin gaz alti kaynagina iletiimesi icin tel besleme Unitesi.

Makine serisi Ana yontem Ek yontem
MIG/MAG-Standart ark MIG/MAG pals ark
kaynag! kaynag! % @
< S
£ g
= 3
c 2 n o=| £
sl 22| 2 |B8| 3| ¢
8 (&) [&] - 8 (&) (&) > o O
< 2 = o < o = © £ s c
) g < % o) g < x 35 S ~
e o ) o e o 2 o g +© =]
S | 8 8 | a]| 8 o 8 ES| O O
alpha Q puls MM 4| M 4| 4| M M 4| 4| 4| 4|
Phoenix puls MM 4| 4} O O | 4} O 4| | |
Taurus SynergicSMM | M M O O O O O 4| 4| 4|

M mimkin
O mumkun degil
3.2 Amaca uygun kullanim

[Z3> Tel besleme iinitesinin ¢calistirilmasi i¢cin uygun bir gii¢ kaynagi (sistem bileseni) gereklidir!

[53>  Sadece tekerlek izi genislemesi olan makine versiyonlari igin!

Asagidaki sistem bilesenleri bu cihazla kombine edilebilir:
< alpha Q Expert 2.0 puls MM

« alpha Q Progress puls MM

* Phoenix Expert 2.0 puls MM

e Phoenix Progress puls MM

e Taurus Synergic S MM

5  Gii¢ kaynaklani, tip agiklamasinda Multimatrix teknolojisi igcin MM ekine sahip olmalidir.

3.3 Gegerli olan diger belgeler
3.3.1 Garanti

1=  Daha ayrintili bilgiler igin Iiitfen birlikte verilen "Warranty registration” brosiiriine ve www.ewm-
group.com adresinde yer alan garanti, bakim ve kontrol bilgilerimize bakiniz!

12 099-005598-EW515
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ev\;h-) Amaca uygun kullanim
Gegerli olan diger belgeler

3.3.2

3.3.3

3.34

Uygunluk beyani

» Dusuk voltaj ydnetmeligi (LVD)

e Elektromanyetik uyumluluk yonetmeligi (EMV)

» Restriction of Hazardous Substance (RoHS)
izinsiz degisiklik, hatali tamirat, "Ark kaynag sistemleri - calisma sirasinda denetim ve kontrol" ile ilgili
surelere uyulmamasi ve/veya uretici tarafindan agik¢a onaylanmayan izinsiz yapisal degisiklikler
yapilmasi durumunda, bu beyan gegerliligini kaybeder. Her trline spesifik bir uygunluk beyaninin ash
eklenmisgtir.

c € Tanimlanan makine tasarimi ve yapisi AT yonetmeliklerine uygundur:

Servis belgeleri (yedek pargalar ve devre semalari)

A UYARI

e Hatali tamirat ve modifikasyon yapilamaz!

Yaralanmalari ve cihazda hasar meydana gelmesini 6nlemek igin cihaz yalnizca egitimli,
yetkin kigiler tarafindan tamir ya da modifiye edilmelidir!

izinsiz miidahalelerde garanti ortadan kalkar!

» Tamir gerektiginde yetkin kisileri (egitimli servis personeli) gérevlendirin!

Devre diyagramlari orijinal durumda cihazin yaninda bulunmaktadir.
Yedek parcalar yetkili saticidan alinabilir.

Kalibrasyon / Dogrulama

isbu belge ile, bu cihazin gecerli IEC/EN 60974, ISO/EN 17662, EN 50504 normlarina gére kalibrasyonlu
Olcim araclariyla kontrol edildigini ve izin verilen toleranslara uydugunu onayliyorum. Tavsiye edilen
kalibrasyon araligi: 12 ay.
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Cihaz agiklamasi - Hizli genel bakis ev\;’r)
Onden gériiniim / sagdan yan goriinim

4 Cihaz agiklamasi - Hizli genel bakig
4.1  Onden goriiniim / sagdan yan gériiniim

(1)
Ej 7 $
e 5| P 3

&

{14\
(1)
Sekil 4-1
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E\I\;h‘) Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakis

Sagdan i¢ gérunim

Poz. [Sembol |[Tanim
Tasima sapi

Makine kontroll - Bkz. ilgili kullanma kilavuzu "Kontrol™

‘0 Baglanti soket yuvasi, 7 kutuplu
Dijital araytizli ¢cevre aygiti icin baglanti

digital

19 kutuplu baglantr soket yuvasi (analog)
Analog ek donanim bilesenlerini baglamak icin (uzaktan kumanda, kaynak torcu
kumanda hatti, vb.)

5 _@ Hizh baglanti pargasi (kirmizi)
Sogutma maddesi geri dénusu

6 Hizh baglanti pargasi (mavi)
Sogutma maddesi beslemesi

7 Kaynak torgu baglantisi (Avrupa veya Dinse merkezi baglanti)
Kaynak akimi, koruyucu gaz ve torg tetigi entegre edilmis

8 Koruma tapasi

Tel besleme surlcu sistemi ve diger kontrol elemanlari igin kapak.
ic tarafta cihaz serisine gore, aginan parcalar ve JOB listeleri ile ilgili bilgiler iceren
stikerler bulunmaktadir.

9 Kapagi agmak icin girintili tutma
10 Kayar kapak, kilit ve koruma tapasi
11 Makine ayaklar

4.2  Sagdanic¢ gorunim

=

@@@@E

L

Sekil 4-2
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Cihaz agiklamasi - Hizli genel bakis ewh‘)

Soldan i¢ goriinim

Poz. |Sembol [Tanim
1 ﬂhd Tus gaz testi / hortum paketini yikama > bkz. B6lim 5.1.6
2 Tel gegirme tusu
Tel elektrodu, gerilimsiz ve gazsiz olarak hortum paketinin icinden kaynak torguna
kadar gecirmek icin.
3 Aydinlatma, i¢ mekan
Aydinlatma, eneriji tasarruf modunda ve oOrtili elektrotta ve TIG kaynagdinda kapatilir.
4 Kaynak torgu fonksiyonu degistirme salteri (Ozel kaynak torgu gereklidir)
Lwe ---- Kaynak gliciinii kademesiz olarak ayarlamak
&= Programlari ya da JOB'lari degistirme
5 Tel nakil Unitesi
6 G_> Hizl baglanti parcasi (kirmizi)
sogutma maddesi geri akisi
Ara hortum paketi cekme kuvvetini azaltma > bkz. B6lim 5.1.5
Hizh baglanti parcasi (mavi)
sogutma maddesi ileri akigi
9 "+" kaynak akimi baglanti soketi
Tel besleme Unitesi kaynak akimi baglantisi
10 7 kutuplu baglanti soket yuvasi (dijital)
=) Tel besleme Unitesinin kumanda hatti
11 ﬂid Baglanti rakoru G%", koruyucu gaz baglantisi
12 Tel bobini yuvasi

4.3 Soldan i¢ goérunum

@@

@ HEOE ©

Sekil 4-3
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Cihaz agiklamasi - Hizli genel bakig

Soldan i¢ goriinim

Poz. |Sembol |Tanim
1 ﬂhd Tus gaz testi / hortum paketini yikama > bkz. B6lim 5.1.6
2 Kaynak torgu fonksiyonu degistirme salteri (Ozel kaynak torgu gereklidir)
Awrm----- Kaynak giiciinii kademesiz olarak ayarlamak
£ - Programlari ya da JOB'lari degistirme
3 ﬂ< Baglanti rakoru G¥%", koruyucu gaz baglantisi
4 Tel bobini yuvasi
Tel nakil Unitesi
Aydinlatma, i¢ mekan
Aydinlatma, enerji tasarruf modunda ve 6rtili elektrotta ve TIG kaynagdinda kapatilir.
7 @ |Yetkisiz kullanmaya karsi koruma igin anahtarh salter > bkz. B6lim 5.7
n d -----e- degisiklik yapilabilir
o n M
- degisiklik yapilamaz
8 Tel gegirme tusu
Tel elektrodu, gerilimsiz ve gazsiz olarak hortum paketinin iginden kaynak torguna
kadar gecirmek igin.

099-005598-EW515
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Yapi ve islev ev\‘h‘)
Tasima ve kurulum

5  Yapive islev

A UYARI

Elektrik gerilimi nedeniyle yaralanma tehlikesi!

e Akim ileten pargalara, 6rnegin elektrik baglantilarina dokunmak hayati tehlikeye yol
acabilir!

e Kullanim kilavuzunun ilk sayfalarindaki guvenlik aciklamalarini dikkate alin!

¢ Cihazin igletmeye alinmasi sadece gu¢ kaynaklarinin kullanimi konusunda yeterli bilgiye
sahip olan kisiler tarafindan gergeklestirilebilir!

¢ Baglanti ve elektrik hatlarini cihaz kapali iken baglayin!

[ Tum sistem ve aksesuar bilesenlerine ait belgeleri okuyun ve dikkate alin!
5.1 Tasima ve kurulum

A UYARI
X Vingle tasinabilir makinelerin izinsiz taginmasi kaza tehlikesi olusturur!

Makinenin vingle taginmasi ve asilmasina izin verilmemektedir! Makine diigebilir ve
kisilerin yaralanmasina neden olabilir! Kabzeler, kayiglar veya tutucular sadece elle
tasima yapmak i¢in uygundur!

* Makine vingle tasinmaya veya asilmaya uygun degildir!

5.1.1 Ortam kosullan

[  Makine sadece uygun, yeterli tasima kapasitesine sahip ve diiz bir zeminde (a¢ik havada da IP
23'e gbre) kurulabilir ve igletilebilir!

« Kaymalara karsi dayanikli, diiz bir zemin ve ig yerinin yeterli derecede aydinlatiimasini
saglayin.

» Makinenin daima giivenli bir bigcimde kullanilmasi saglanmalidir.

[55>  Kirlenmelerden kaynaklanan cihaz hasarlari!

Alisilmadik miktarda toz, asit, korozif gazlar ya da maddeler makineye zarar verebilir (bakim
araligina dikkat edin > bkz. B6lim 6.2).

» Yiiksek miktarda duman, buhar, yag buhari, taslama tozlari ve korozif ortam havasi
engellenmelidir!

5.1.1.1 Gahisir durumda
Ortam havasinin sicaklik araligr:
e -25°Cila+40°C (-13 Fila104 F)
Bagil nem:
* 40 °C (104 F) sicaklikta %50'ye kadar
» 20 °C (68 F) sicaklikta %90'a kadar

5.1.1.2 Nakliyat ve Depolama
Kapali alanda depolayin, ortam havasi sicaklik araligi:
e -30°Cila+70°C (-22 Fila 158 F)
Bagil nem
e 20 °C (68 F) sicaklikta %90'a kadar

099-005598-EW515
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Yapi ve islev

Tasima ve kurulum

X

4

A UYARI

Vingle tasinabilir makinelerin izinsiz taginmasi kaza tehlikesi olusturur!

Makinenin vingle tagsinmasi ve asilmasina izin veriimemektedir! Makine diisebilir ve
kisilerin yaralanmasina neden olabilir! Kabzeler, kayislar veya tutucular sadece elle
tasima yapmak i¢in uygundur!

* Makine vingle tagsinmaya veya asiilmaya uygun degildir!

A DIKKAT

Nebezpedi urazu v disledku nevhodného proudového zdroje!

V pripadé, ze nebude toto zafizeni k posuvu dréatu pouzivdno s vhodnym proudovym
zdrojem, mize se pristroj prevratit a zplsobit tiraz osob. Kromé toho by doslo k omezeni
vykonnosti kompletniho systému.

e Vhodny proudovy zdroj naleznete v kapitole "Pouziti v souladu s uréenim" > bkz. B6lim 3.

[  Makine sadece uygun, yeterli tagsima kapasitesine sahip ve diiz bir zeminde (agik havada da IP

23'e gore) kurulabilir ve isletilebilir!

» Kaymalara karsi dayanikli, diiz bir zemin ve is yerinin yeterli derecede aydinlatiimasini
saglayin.

* Makinenin daima gtivenli bir bicimde kullaniimasi saglanmalidir.

4

A DIKKAT

Diigme tehlikesi!

Cift tel besleme linitesi tutucuya dogru konumlandiriimazsa, diisebilir, zarar gorebilir ve

yaralanmalara yol agabilir.

+ ¢ taraftaki tel besleme unitesi ayaklarini daima bunun igin dngérilen bosluklara yerlestirin!

» Tel besleme Unitesinin dis taraftaki gévde gercevesi tutucuya bitisik dayanmalidir!
(bkz. Sekil, Bélim ,b*)

e Her bir tagima islemi ve her bir isletmeye alma isleminden énce tel besleme Unitesinin
glvenli bir bigcimde sabitlendiginden emin olun!

»  Gug kaynagina iliskin kullanim kilavuzunda, tagsima ve kurulum ile vingle kaldirma ile ilgili
glvenlik dnerilerini dikkate alin!

» Torg hortum paketi tGizerinde ¢gekme gticii uygulamayin! Cekme gugleri dngoérilebilir bir
sekilde 6nlenemiyorsa, tel besleme unitesi tutucudan gikariimalidir!

» Doéner mandrel girisi (tekli tel besleme ile de) kullaniimamalidir!

©

®OE
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Yapi ve islev ev\‘h‘)
Tasima ve kurulum

Sekil 5-1

Poz. [Sembol |[Tanim

icteki makine ayaklari

Tel besleme Unitesi tutucusu

Drehdornaufnahme

Makine ayaklariicin bosgluklar

QA |TWIN|F

Digtaki govde cercevesi

< Cift tel besleme Unitesini, icteki makine ayaklari giivenli bir sekilde makine ayaklari igin olan
bosluklarda duracak sekilde tutucuya koyun.

5.1.2 Kaynak torgu sogutmasi
[  Kaynak torgu sogutma sivisi iginde yetersiz antifriz!
Ortam kosullarina bagl olarak kaynak torgunun sogutulmasinda farkli sivilar
kullanilir > bkz. B6éliim 5.1.2.1.
Antifrizli sogutma sivisi (KF 37E veya KF 23E) diizenli araliklarla yeterli antifriz miktari ile ilgili
olarak kontrol edilmeli ve boéylece makine ve aksesuarlarda meydana gelebilecek hasarlar
onlenmelidir.
» Sogutma sivisi antifriz kontrolciisii TYP 1 yeterli antifriz miktari ile ilgili olarak kontrol
edilmelidir.
» Yeterli antifriz icermeyen sogutma sivisini gerekli durumlarda yenisi ile degistirin!
[  Sogutma maddesi bilegikleri!
Sogutma maddelerinin diger sivilar ile olusturduklari bilesiklerin veya uygun olmayan sogutma
maddelerinin kullanilmasi1 maddi hasarlarin olusmasina ve liretici garantisinin gegersiz olmasina
neden olur!
e Yalnizca bu kullanim kilavuzunda belirtilmis olan sogutma maddeleri (sogutma maddeleri
Ozeti) kullanilmalidir.
e Birbirinden farkli sogutma maddeleri karigtirrlmamalidir.
» Sogutma maddesi degisiminde sivinin tamami degistirilmelidir.
=5 Sogutma sivisinin bertaraf edilmesi resmi talimatlara uygun olarak ve ilgili giivenlik bilgi formlari
dikkate alinarak gergeklestirilmelidir.
5.1.2.1 izin verilen sogutma maddelerine genel bakisg
Sogutucu madde Sicakhk araligi
KF 23E (Standart) -10 °Cila +40 °C
KF 37E -20°Cila+30°C
5.1.2.2 Maksimum hortum paketi uzunlugu
Pompa 3,5 bar |Pompa 4,5 bar
Makineler, ayri tel besleme Unitesi ile veya olmadan 30m 60 m
qupa}kt makineler, ilave ara tahrik ile (6rnek: 20m 30m
miniDrive)
Makineler, ayri tel besleme Unitesi ve ilave ara 20m 60 m
tahrik ile (6rnek: miniDrive)
Bilgiler genel itibariyle tum hortum paketi uzunluguna iliskindir,
kaynak torgu dahil. Pompa ¢ikisi tip levhasinda yer almaktadir (Parametre: Pmax).
Pompa 3,5 bar: Pmax = 0,35 Mpa (3,5 bar)
Pompa 4,5 bar: Pmax = 0,45 Mpa (4,5 bar)
20 099-005598-EW515
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ev\;h‘) Yapi ve iglev
Tasima ve kurulum

5.1.3 Kaynak akimi hatlarinin dogsenmesi ile ilgili uyarilar

=  Kurallara aykiri bir sekilde désenmis olan kaynak akimi hatlari ark (izerinde arizalara (yanip
s6nmelere) neden olabilir!

HF atesleme tertibatr (MIG/MAG) olmayan gii¢ kaynaklarmim hortum paketi ve is parcassucu
mumkin oldugunca uzun, bitigik, paralel yonlendirilmelidir.

HF ategleme tertibatli (TIG) gii¢c kaynaklarinin hortum paketini ve is pargasi ucunu uzun paralel,
yakl. 20 cm'lik mesafede déseyin, bu sekilde HF sicramalari 6nlenir.

Karsilikli etkilesimleri 6nlemek igin, baska gii¢ kaynaklarinin hatlarina yakl. 20 cm’'lik asgari
mesafeye uyun.

Kablo uzunluklari temel olarak gerekli olandan uzun olmamalidir. Ideal kaynak sonuglari igin
azami 30 m olmalidir. (Is pargasi ucu + ara hortum paketi + torg hatti).

@ MIG / MAG

WIG
MIG / MAG

T |

I =20 cm

Sekil 5-2

=  Her bir kaynak makinesi icin is parcasma 6zel olarak ayrs bir is parcasr ucu kullanm!

® @ =

Sekil 5-3
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Tasima ve kurulum

ISy

Kaynak akimi hatlarini, kaynak torclarini ve ara hortum paketlerini tam olarak ¢6ziin. Diigiimlerin
olugmasini engelleyin!

Kablo uzunluklarr temel olarak gerekli olandan uzun olmamalidir.

Fazla kablo uzunluklari kivrilarak désenmelidir.

®

1@

Sekil 5-4

5.1.4 Parazitli kaynak akimlar

I

A UYARI

Parazitli kaynak akimindan kaynaklanan yaralanma tehlikesi!

Parazitli kaynak akimlarimdan dolayi koruyucu iletkenler zarar gorebilir, makineler ve

elektrikli tesisatlari hasar gorebilir, parcalar asiri isinabilir ve sonug¢ olarak yanginlar

meydana gelebilir.

« Duzenli olarak tum kaynak akimi baglantilarinin siki oturmasini ve elektrik agisindan
kusursuz baglantisini kontrol edin.

« Gug kaynaginin gévde, araba, baglanti noktalari gibi tim elektrik ileten bilesenlerin izole
edilmis bicimde kurulmasi, sabitlenmesi veya asilmasi gerekmektedir!

* Matkap makinesi, taslama makinesi ve benzerleri gibi diger tur elektrikli isletme
malzemelerini izole edilmemis bir bicimde gli¢ kaynagdi, araba veya baglanti noktalari
Uzerine birakmayin!

¢ Kaynak torglarini ve elektrot penselerini kullaniimadiklarinda her zaman izole edilmisg bir
bicimde saklayin!

Sekil 5-5
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5.1.5 Ara hortum paketi baglantisi

I

A DIKKAT

Elektrik akimi kaynakh tehlikeler!

Donusumlii olarak farkl yontemlerle kaynak yapilirsa ve kaynak torgu ve de elektrot

tutucusu makineye bagh kalirsa, tiim hatlarda ayni zamanda bosta ¢alisma gerilimi veya

kaynak gerilimi bulunur.

e Calisma baslangicinda ve calisma aralarinda bu ylzden torcu ve elektrot tutucusunu her
zaman yalitimli olarak kenara koyun!

[  Baglanti, tel besleme linitesinin i¢c kisminda ger¢ceklesmektedir. Baglantilar, arka taraftaki delikten
gecirilmeli ve hortum paketi ucu gerilim giderme parcgasi ile sabitlenmelidir.
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5.1.6
516.1

Poz. [Sembol |[Tanim

1 L | Gili¢ kaynagi
éi Ek sistem belgelerini dikkate alin!
0 [1]
2 Ara hortum paketi
Baglanti rakoru G'4", koruyucu gaz baglantisi
ikinci Euro baglantisina koruyucu gaz besleme hatti
4 Hizh baglanti pargasi (mavi)
sogutma maddesi ileri akisi
5 G_> Hizli baglanti pargasi (kirmizi)
sogutma maddesi geri akisi
6 "+" kaynak akimi baglanti soketi
Tel besleme Unitesi kaynak akimi baglantisi
7 7 kutuplu baglanti soket yuvasi (dijital)
nd Tel besleme Unitesinin kumanda hatti
8 Baglanti rakoru G'4", koruyucu gaz baglantisi
ilk Euro baglantisina koruyucu gaz besleme hatti
9 Gerilim giderme

Tlp paketinin ucunu, ara hortum paketi gekme kuvvetini azaltma tertibatinin igine sokun ve saga
cevirerek kilitleyin.

Kaynak akimi kablo soketini "kaynak akimi baglanti soketi" Uzerine takin ve saga dogru gevirerek
kilitleyin.

Sogutma suyu hortumlarinin baglanti rakorunu uygun hizli baglanti pargalarina oturtun:

Kirmizi geri akig, kirmizi (sogutucu madde geri akisi) hizli baglanti pargasina ve

mavi besleme, mavi hizli baglanti parcasina (sojutucu madde beslemesi).

Kontrol hattinin kablo soketini 7 kutuplu baglanti soket yuvasina takin ve baglik somunu ile emniyete
alin (soket, sadece bir konumda baglanti soket yuvasina takilabilir).

Koruyucu gaz hattinin baglik somununu G'4" baglanti rakoruna takin.

Koruyucu gaz tedarigi

Koruyucu gaz miktari ayari

Hem fazla disik hem de fazla yiksek bir koruyucu gaz ayari kaynak banyosuna hava ulasmasina ve
sonug olarak gézeneklerin olusmasina neden olabilir. Koruyucu gaz miktarini kaynak gérevine uygun
olarak ayarlayin!

Gaz tupunin valfini yavasca agin.
Basing disuriclyu agin.
Ana salterden glc kaynagini agin.

Gaz testi fonksiyonunu > bkz. Bolum 5.1.6.2 tetikleme (kaynak gerilim ve tel besleme motoru kapall
kalir - ark yanliglikla ateslenmez).

Uygulamaya goére basing disurictdeki gaz miktarini ayarlayin.

24
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Ayar onerileri

Kaynak yontemi Onerilen koruyucu gaz miktari

MAG kaynag Tel ¢capi x 11,5 = l/dak

MIG lehimi Tel ¢api x 11,5 = l/dak

MIG kaynagi (aliiminyum) Tel gapi x 13,5 = I/dak (%100 argon)

TIG mm cinsinden gaz memesi ¢apl, l/dak gaz akigina esittir

Yuksek oranda helyum bulunan gaz karigimlari daha yiksek bir gaz miktari gerektirir!
Gerekirse, belirlenen gaz miktari agsagidaki tablo yardimiyla dizeltiimelidir:

5.1.6.2

Koruma gazi Faktor
% 75 Ar/ % 25 He 1,14
% 50 Ar /% 50 He 1,35
% 25 Ar/ % 75 He 1,75
% 100 He 3,16
Gaz testi
S

5.1.6.3 Hortum paketi, yikama

o) e {F
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5.2
5.2.1

1S5y

MIG/MAG kaynagi
Kaynak torgu baglantisi

Usule uygun olarak baglanmamis sogutma maddesi hatlarindan kaynaklanan makine hasarlari!

Usuliine uygun baglanmamis sogutma maddesi hatlarinda veya gaz sogutmali bir kaynak
torcunun kullanilmasi halinde sogutma maddesi devresi kesilir ve makine hasarlari s6z konusu
olabilir.

» Tiim sogutma maddesi hatlarini usule uygun olarak baglayin!
* hortum paketini ve tor¢ hortum paketini komple ¢dzin!
e Maksimum hortum paketi uzunlugunu dikkate alin > bkz. Bélim 5.1.2.2.

e Gaz sogutmali bir kaynak torgunun kullanilmasi durumunda sogutma maddesi devresini bir
boru képri ile olugturun > bkz. Bolim 9.

Fabrika teslimi olarak Euro baglanti, kilavuz spiralli kaynak torglari igin bir kilcal boru ile
donatilmistir. Tel siirme gévdeli bir kaynak torgu kullanildiginda donanimin degistirilmesi
gerekmektedir!

» Tel siirme gévdeli kaynak tor¢ > kilavuz boru ile ¢aligtirin!
» Tel siirme gévdeli kaynak torg > kilcal boru ile ¢alistirin!

Tel elektrodu ¢apina ve tel elektrodu tiiriine gére kaynak torgunda uygun bir i¢ ¢apa sahip olan bir
kilavuz spiralinin ya da bir tel siirme merkezinin kullanilmasi gerekmektedir!

Oneri:
e Sert, alasimsiz tel elektrotlarinin (¢elik) kaynagi igin gelik kilavuz spirali kullanin.
o Sert, yUksek alagimli tel elektrotlarinin (CrNi) kaynagi igin krom nikel kilavuz spirali kullanin.

* Yumusak tel elektrotlarinin, ylksek alagimli tel elektrotlarinin veya aliminyum malzemelerin kaynagi
veya lehimlenmesi i¢in bir tel sirme merkezi, 6rn. plastik veya teflon merkez, kullanin.

Tel siirme govdeli kaynak torglarinin baglanmasi ile ilgili hazirliklar:
» Kilcal boruyu tel beslemesi tarafindan merkezi baglanti yoniinde 6ne itin ve burada gikartin.
e Tel sirme gévdesinin orta tel kilavuzunu Euro baglantidan iceriye itin.

« Kaynak torgunun merkezi soketini henliz fazla uzun olan tel sirme govdesiyle birlikte dikkatlice
merkezi baglantiya sokun ve baslik somunu ile vidalayin.

e Tel sirme gévdesini, gbvde kesici > bkz. Bélim 9 ile tel besleme makarasinin hemen 6niinde kisaltin.
» Kaynak torgunun merkezi soketini gevsetin ve disari gekin.

« Tel sirme gbvdesinin ayrilan ucunu bir tel stirme merkezi keskinlestirici > bkz. B6lim 9 ile
¢apaklarindan arindirin ve keskinlestirin.

Kilavuz spiralli kaynak torg¢larinin baglanmasi i¢in hazirhk:
» Merkezi baglantinin kilcal boruya dogru oturup oturmadidini kontrol edin!
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Poz.

Sembol

(2

@@(‘?"\

Tanim

=

Kaynak torcu

Kaynak tor¢u hortum paketi

P

19 kutuplu baglanti soket yuvasi (analog)
Analog ek donanim bilesenlerini baglamak icin (uzaktan kumanda, kaynak torcu
kumanda hatti, vb.)

Kaynak torgu baglantisi (Avrupa veya Dinse merkezi baglanti)
Kaynak akimi, koruyucu gaz ve torg tetigi entegre edilmis

Hizl baglanti pargasi (mavi)
Sogutma maddesi beslemesi

e
©

Hizli baglanti pargasi (kirmizi)
Sogutma maddesi geri dénlsu

« Kaynak torgunun merkezi soketini, merkezi baglantinin icinden gegcirin ve baslik somunuyla vidalayin.

e Sogutma suyu hortumlarinin baglanti rakorunu uygun hizli baglanti pargalarina oturtun:
Kirmizi geri akig, kirmizi (sogutucu madde geri akisi) hizli baglanti pargcasina ve
mavi besleme, mavi hizli baglanti par¢asina (sogutucu madde beslemesi).
Mevcut ise:
* 19 kutuplu torg kontrol kablosu soketini 19 kutuplu baglanti soketine (analog) takin ve kilitleyin.
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5.2.2 Tel beslemesi

A DIKKAT

Hareketli pargalardan dolayi yaralanma tehlikesi!

% Tel besleme liniteleri, elleri, saglari, giysileri ya da aletleri kapan ve boylece insanlari
yaralayabilen hareketli parcalarla donatiimigtir!

» Dodnen ya da hareketli pargalari ya da tahrik pargalarini elle tutmayin!

e Calisma sirasinda gévde kapaklarini ve koruma kapaklarini kapali tutun!

—> | Kontrolsuz olarak ¢ikan kaynak teli nedeniyle yaralanma tehlikesi!

_8_ Kaynak teli yliksek hizla sevk edilebilir ve usule aykiri ya da eksik tel sevkinde

kontrolsiiz olarak ¢ikabilir ve insanlari yaralayabilir!
» Sebekeye baglamadan 6nce tel bobininden kaynak torguna kadar eksiksiz tel sevkini
saglayin!
» Tel sevkini dizenli araliklarla kontrol edin!
e Calisma sirasinda tum govde kapaklarini ve koruma kapaklarini kapali tutun!

5.2.2.1 Tel besleme siiriicii sistemi koruma tapasinin agiimasi

I Asagidaki islemler igin tel besleme siiriicii sisteminin koruma tapasinin agilmasi gerekmektedir.
Koruma tapasi ¢calismaya baslamadan 6nce mutlaka tekrar kapatiimalidir

« Koruma tapasi kilidini ¢éziin ve agin.

099-005598-EW515
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5.2.2.2 Tel bobinini yerlestirme

3\’

A DIKKAT

Kurallara uygun olarak sabitlenmemis olan tel bobininden kaynaklanan yaralanma

tehlikesi.

Kurallara uygun olarak sabitlenmemis olan bir tel bobini, tel bobini yuvasindan

kurtulabilir, diigebilir ve bunun sonucunda makine hasarlarina ve insanlarin

yaralanmasina neden olabilir.

« Tel bobinini diizgiin bir sekilde tel bobini yuvasina sabitleyin.

» Calismaya baslamadan 6nce her seferinde tel bobininin siki bir sekilde baglanmis oldugunu
kontrol edin.

[  Standart D300 zimba bobinleri kullanilabilir. Standart sepet bobinlerinin (DIN 8559) kullanimi igin
adaptorler gerekir > bkz. Bolim 9.

QL] @

Sekil 5-10
Poz. |Sembol [Tanim
1 Alma pimi
Tel bobinini sabitlemek icin
2 Tirtiklr somun
Tel bobinini sabitlemek igin

Tirtikli somunu bobin tutucudan ayirin.
Kaynak teli bobinini, alma pimi bobin deligine kenetlenecek sekilde bobin tutucuya sabitleyin.
Tel bobinini tirtikli somunla tekrar sabitleyin.
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5.2.2.3 Tel besleme makaralarini degistirme

Sekil 5-11
Poz. |Sembol [Tanim

1 Kol

Kol ile tel besleme makaralarinin kapama kollari sabitlenir.
2 Kapama kolu

Kapama kollari ile tel besleme makaralari sabitlenir.
3 Baski Unitesi

Gerdirme Unitesinin sabitlenmesi ve pres basincinin ayarlanmasi.
4 Germe Unitesi
5 Tel besleme makarasi

bkz. tel besleme makarasi genel bakisi tablosu

* Kol 90° saat ibresi yoniinde veya tersine donduarulmelidir (kol yerine oturur).
« Kapama kolu 90° disa katlanmahdir.

« Baski Unitelerini gevsetin ve katlayin (gerdirme Uniteleri kargi baski makaralariyla otomatik olarak
yukariya katlanir).

e Tel besleme makaralari makara yuvasindan c¢ekilmelidir.

* Yeni tel besleme makaralari "Tel besleme makaralari genel bakisgi" tablosu dikkate alinarak segilmeli
ve tahrik tersi sirada tekrar toplanmahdir.

099-005598-EW515
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[=5>  Sorunlu tel beslemesinden kaynaklanan kusurlu kaynak sonuglari!

Tel besleme makaralari tel capina ve malzemeye uygun olmalidir. Ayirim igin tel besleme
makaralari renkli isaretlenmistir (bkz. tel besleme makaralari genel bakis tablosu). 1,6 mm
lizerinde tel ¢gaplari kullanildiginda tahrik donanimi tel siirme seti ON WF 2,0-3,2MM EFEED olarak
degistirilmelidir > bkz. B6lim 10.

Tel besleme makaralari genel bakig tablosu:

Malzeme Cap Renk kodu Kaynak agzi
g mm @ing sekli
0,6 .023
tek renkli
0,8 .030
0,8 .030
0,9 .035 beyaz mavi
1,0 .040 iki renkli
Celik 1,0 .040 .
Paslanmaz 12 045 mavi kirmizi )
elik X
gertlehim 1.4 052 y_e§|l N
1,6 .060 siyah V Kaynak agzi
2,0 .080 gri
2,4 .095 tek renkli kahveren | -
gi
2,8 110 acik yesil
3,2 125 lila
0,8 .030 beyaz
0,9 .035 mavi
1,0 040
1,2 .045 kirmizi
Altiminyum 18 060 iki renkli Slyah sari
2,0 .080 gri
2,4 .095 kghveren U-Kaynak agzi
gi
2,8 110 acik yesil
3,2 125 lila
0,8 .030 beyaz
0,9 .035 mavi
1,0 .040
1,2 .045 kirmizi
Ozl tel 1,4 .052 iki renkli yesil turuncu
1,6 .060 siyah v Kaynak aQZI,
2,0 .080 gri tirtirh
2,4 .095 kahveren
gi
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5.2.2.4 Tel elektrodunu gecirme

A DIKKAT
‘ Kaynak torgundan tasan kaynak telinden kaynaklanan yaralanma tehlikesi!

Kaynak teli yiksek bir hiz ile kaynak torgundan tasabilir ve viicut uzuvlari ile yuzii ve
go6zleri yaralayabilir!
» Kaynak torcunu hi¢cbir zaman kendi vicudunuza ve diger kisilerin vicutlarina dogrultmayin!

=  Uygun olmayan pres basincindan dolayi tel besleme makaralarindaki asinma artar!

* Pres basinci basing linitelerinin ayar somunlarinda, tel elektrodunun taginmasini saglayacak,
ancak tel bobini bloke oldugunda kayacak sekilde ayarlanmalidir!

» On makaralarin pres basincini (itme yéniinde bakildiginda) daha yiiksek ayarlayin!

=5  Gegirme hizi, tel gegcirme butonuna basiimasi ve ayni zamanda tel besleme hizi déner butonunun
cevrilmesi suretiyle kademesiz ayarlanabilmektedir. Makine kontrol biriminin sol géstergesinde
secilen gegirme hizi ve sag géstergede tel siirme iinitesinin giincel motor akimi gésterilir.

0=  Makinenin yapim tiiriine gore tel besleme linitesi ters tarafa yerlestirilmis olabilir!

Sekil 5-12

Poz. [Sembol |[Tanim

Kaynak teli

Tel girig rakoru

Kilavuz boru

AW IN|PF

Ayar somunu

e Torg tup paketini uzatiimis sekilde déseyin.

« Kaynak teli dikkatlice tel bobinden ¢dzulmeli ve tel besleme nipeline, tel makaralarina kadar
yonlendirilmelidir.

e Tel gecirme tusuna basin (kaynak teli tahrik tarafindan alinir ve otomatik olarak kaynak torgundan
tekrar ¢ikana kadar yénlendirilir > bkz. Bolum 4.2.

[5>>  Otomatik tel gegirme iglemi igin 6n kogul tel beslemesinin dogru hazirlanmasidir, 6zellikle kilcal
veya tel kilavuz borusu bélgesinde > bkz. B6lim 5.2.1.

099-005598-EW515
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* Pres basinci, kaynak ilave malzemeleri ile baglantili olarak baski Gnitesinin ayar somunlari Gzerinden
her taraf icin (tel girisi / tel ¢ikisi) ayri ayri ayarlanmasi gerekir. Tel tahrik Gnitesinin yakininda bulunan
bir ¢cikartma Uzerinde ilgili ayarlama degerlerini gésteren bir tablo bulunur.

Varyant 1: Sola montaj konumu Varyant 2: Saga montaj konumu
H
mild steel mild steel mild steel “ mild steel
3-35 | stainless steel stainless steel | 25 25 | stainless steel 1= stainless steel | 3-35
brazing brazing brazing 3 52 brazing
2-25 | aluminium aluminium 1 1 aluminium 5—4 aluminium 2-25
25-3 | flux-cored flux-cored 2 2 | flux-cored flux-cored 25-3

Sekil 5-13

Otomatik kaynak teli gegirme durmasi

Kaynak torgunu kaynak teli gecirme islemi sirasinda ig pargasina oturtun. Kaynak teli simdi is parcasina
gelene kadar gegirilir.

5.2.2.5 Bobin frenini ayarlama

Sekil 5-14

Poz. |Sembo| |Tan|m

1 Allen civatasi
Tel bobini yuvasini sabitleme ve bobin frenini ayarlama

e Fren etkisini artirmak i¢in allen civatasini (8 mm) saat séniinde sikin.

[  Tel bobinini bloke etmeyin! Bobin frenini, tel besleme motoru durdugunda ilerlemeyecek, ama
isletim esnasinda bloke olmayacak kadar ¢ekin.
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5.2.2.6 Iki tel besleme iinitesi ile isletim igin temel ayarlar (P10)

[Z>  Tel besleme iinitelerinin kontrolii, fabrika ¢ikigl olarak cift tel besleme igletimi igin konfigiire
edilmistir. Kontroliin fabrika sifirlamasindan sonra veya ariza durumunda bu ayar kontrol edilmeli
ve gerekirse duzeltilmelidir.

« Bir tel besleme Uinitesi Master olarak, ikinci tel besleme iinitesi Slave olarak ayarlanmali.
» Anahtarl saltere sahip tel besleme (initeleri (gerekirse opsiyon) daima Master olarak konfigiire
edilmelidir.
Ozel parametre P10, makinelerin tekli veya cift isletimine iliskin ayarlari belirlemektedir.
Bu, tel besleme Unitesi kontroliiniin dogrudan erigilemeyen meni diizeylerindedir
Parametre ayari ve igletme tipi tayini:
P10 Anlami
0 Tekli mod
1 Master olarak cift isletim
2 Slave olarak cift isletim
Asagidaki ayarlar arka arkaya her iki tel besleme Unitesinde (kompakt cihazlarda kaynak makinesinde ve
el besleme unitesinde) yapilmali veya kontrol edilmelidir:
« Kaynak makinesi kontroliinde 6zel parametreleri agin,
 Bir tel besleme unitesindeki (veya kaynak makinasindaki) 6zel parametre P10 "Master" konumuna
alinmali ve
« Diger tel besleme Unitesindeki 6zel parametre P10 "Slave" konumuna getirilmelidir.
"Master" veya "Slave" ayari iglev farki anlamina gelmemektedir. Master olarak yapilandirilan makine,
devreye alma isleminden sonra etkindir. (etkin olmayan makinedeki torg tetigine dokunarak gegis yapilir.)
= Lutfen dikkat ediniz!

e ayni anda kaynak 6ngériilmemektedir.
* 7 kutuplu baglanti soketine baska aksesuar baglanmamalidir.

5.2.2.7 Tel besleme luiniteleri arasinda gegis
Etkin olmayan tel besleme Unitesinin kaynak torcunda
» Torg tetigine dokunun (kisa sureli basma)
Gegig sadece kaynak akimi mevcut ise gergeklesir!

5.2.2.8 Iki tel besleme iinitesi ile igletim &zellikleri
iki tel besleme (nitesi ile igletim, kaynak makinesi ile farkli malzemelerin déniisiimlii olarak kaynak
edilmesine imkan vermektedir (6rn. ¢elik ve CrNi kaynagi).
Cihazlar farkl ek malzemelerle ve buna uygun koruyucu gazlarla donatilabilir.
Uygun kaynak gorevi, tel besleme Unitesinin ilgili makine kontrol tnitesinde ayarlanir (bkz. Bolim
-MIG/MAG kaynak goérevi secimi®).

[  Baslarken tel besleme iinitesi kontroliinde yaklasik ii¢ saniye i¢in en son etkin olan JOB

gosterilir. Ardindan makine kaynak icin hazirdir.
Baslama islemi
» Master olarak konfigure edilen kontrol tinitesinde devreye alma igleminden sonra
» Slave olarak konfigiire edilen kontrol linitesinde ilk gecgisten sonra gergeklesir
34 099-005598-EW515
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5.2.3 Ortiilii elektrot kaynagi gérev segimi

3> Kaynak gérevi se¢cimi veya makine kullanimi igin ilgili "Kontrol” kullanma kilavuzuna bakiniz.

5.3  WIG kaynagi
5.3.1 Kaynak torgu baglantisi

[  Bir Euro merkezi baglantiya baglanacak olan TIG kaynak torglari iki farkli model ile temin
edilebilmektedir:
e TIG kombi kaynak torglari tel besleme (initesinin Euro merkezi baglantisina ve gii¢ kaynaginin
kaynak akimi baglantisina (-) baglanmaktadir.
» (EZA) modeli TIG kaynak torglari sadece tel besleme iinitesinin Euro merkezi baglantisina
baglanmaktadir. Bunun igin ara hortum paketinin kaynak akimi hattinin makinenin arka
tarafinda kaynak akimi baglantisi (-) ile baglanmis olmalidir!

Sekil 5-15

Poz. |Sembol [Tanim

1 g= Kaynak torgu
2

Kaynak torcu hortum paketi

Kaynak torgu baglantisi (Avrupa veya Dinse merkezi baglanti)
Kaynak akimi, koruyucu gaz ve torg tetigi entegre edilmis

Hizl baglanti pargasi (kirmizi)
sogutma maddesi geri akigi

sogutma maddesi ileri akisi

5 G_> Hizh baglanti pargasi (mavi)
I

Baglanti soketi, kaynak akimi
*  WIG kaynak: Kaynak torgu igin kaynak akimi baglantisi

7 L |Gl kaynagi
éi Ek sistem belgelerini dikkate alin!
1] [1]
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« Kaynak torgunun merkezi soketini merkezi baglantinin iginden gecirin ve baglik somunu ile vidalayin.

< Kombi torgun kaynak akimi soketini (-) kaynak akimi baglanti soketine takin ve saga gevirerek kilitletin
(sadece ayri kaynak akimi baglantisi olan modelde).

e Sogutma suyu hortumlarinin baglanti rakorunu uygun hizli baglanti pargalarina oturtun:
Kirmizi geri akig, kirmizi (sogutucu madde geri akisi) hizli baglanti pargasina ve
mavi besleme, mavi hizli baglanti parcasina (sojutucu madde beslemesi).

5.3.2 Ortiulu elektrot kaynagi gérev secgimi

Kaynak gérevi secimi veya makine kullanimi igin ilgili "Kontrol” kullanma kilavuzuna bakiniz.

5.4 E-Maniel kaynagi
5.4.1 Ortilii elektrot kaynagi gérev segimi

=5 Kaynak gérevi segimi veya makine kullanimi igin ilgili "Kontrol” kullanma kilavuzuna bakiniz.

5.4.2 Oluk agma

Oluk agiminda bir karbon elektrot ve is pargasi arasinda bu pargayi eriyik duruma gelene kadar isitan bir
ark bulunmaktadir. Bu esnada basing¢l havali sivi kaynak banyosu puskurtilir. Oluk agma iglemi icin
basingli hava baglantili 6zel elektrot penseleri ve karbon elektrotlar gerekmektedir.

5.5  Uzaktan regulator

5>  Uzaktan kumandalar, tiplerine bagl olarak 19 kutuplu uzaktan kumanda baglanti soketi yuvasi
(analog) veya 7 kutuplu uzaktan kumanda baglanti soketi yuvasi (dijital) lizerinden igletilir.

I  Tiim sistem ve aksesuar bilesenlerine ait belgeleri okuyun ve dikkate alin!
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Otomasyon ile ilgili araytzler

5.6

b

Otomasyon ile ilgili araytzler

A UYARI

Hatali tamirat ve modifikasyon yapilamaz!

Yaralanmalari ve cihazda hasar meydana gelmesini 6nlemek i¢in cihaz yalnizca egitimli,
yetkin kigiler tarafindan tamir ya da modifiye edilmelidir!

izinsiz miidahalelerde garanti ortadan kalkar!

» Tamir gerekt

iginde yetkin kigileri (egitimli servis personeli) gérevlendirin!

Usule aykiri baglantidan kaynaklanan makine hasarlari!

Uygun olmayan kumanda hatlari veya agma ve kapama sinyallerinin hatali yerlesimi makine

hasarlarina neden olabilmektedir.

» Sadece korumali kumanda hatlari kullanin!

* Makine iletme gerilimleri lizerinden galistiriliyorsa baglantinin uygun bir tampon gii¢lendirici
lizerinden yapilmasi gerekmektedir!

* Ana akimi veya ikinci akimi iletme gerilimleri lizerinden kumanda etmek igin ilgili girislerin
devreye sokulmasi gerekmektedir "bkz. Hat geriliminin serbest birakilmasinin
etkinlestirilmesi".

5.6.1

Uzaktan kumanda baglanti soketi, 19 kutuplu

7
A |—c=-FE
] C G +10V L .
E
D r—_0-10V I"
10K I 10K
ov 1|
C i T
. BRT |
~
- 0-10V ! |
A - | - |
I
/s1 (82 /83
. CODE DV |
G- 5o =7 1 I |
- BRT
(=
_ PP-Motor - !@
~__PP-Motor +
A
Sekil 5-16
Pin Sinyal bicimi | Agiklama
A Cikis Kablo blendaji (PE) icin baglanti
C Cikis Potansiyometre icin referans gerilimi 10 V (azami 10 mA)
D Giris Hat geriliminin serbest birakilmasi (0 V - 10 V) - tel besleme hizi
E Cikis Referans potansiyeli (0V)
FIS Giris Kaynak glict Start / Stop (S1)
G Giris Hat geriliminin serbest birakilmasi (0 V - 10 V) - Ark uzunlugu dizeltmesi
P Giris Tel besleme hizi (S2) icin hat geriliminin serbest birakiimasini etkinlestirme
Etkinlestirme icin sinyali OV referans potansiyeline alin (Pin E)
R Giris Ark uzunlugu diizeltmesi i¢in hat geriliminin serbest birakiimasini etkinlestirme
(S3)
Etkinlestirme igin sinyali OV referans potansiyeline alin (Pin E)
unv Cikis Push/Pull kaynak tor¢u besleme gerilimi
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5.7  Erisim kumandasi

Kaynak parametresinin yetkisiz kisiler tarafindan veya yanliglikla degistiriimesini 6nlemek tzere, cihazda
anahtarl bir digme yardimiyla kumandanin giris dizlemini kilittemek mimkuindur.

Anahtarin "1" konumunda tim fonksiyonlar ve parametreler sinirlandirma olmadan ayarlanabilir.
Anahtarin "0" konumunda asagidaki fonksiyonlar veya parametreler ayarlanamaz:

e 1-15 no'lu programlarda ¢alisma noktasi (kaynak performansi) ayarlanamaz.

¢ 1-15 no'lu programlarda kaynak turd, igletme tipi degdistirilemez.

< Kontrol fonksiyon akisi esnasinda kaynak parametreleri goérintilenebilir, ancak degistirilemez.
« Kaynak goérevi gegisi yok (Blok JOB isletimi P16 mimkun).

+ Ozel parametreler (P10 harig) degistirilemez - Yeniden galigtirma gerekli.
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6 Tamir, bakim ve tasfiye
6.1 Genel
A TEHLIKE
Kapatmadan sonra elektrik geriliminden kaynaklanan yaralanma tehlikesi!

e Acik durumdaki makinede ¢aligmak oliimle sonuglanabilecek yaralanmalara neden
olabilir!
isletim esnasinda makinedeki kondansatorler elektrik gerilimi ile yiiklenir. Bu gerilim
sebeke soketi ¢ekildikten sonra 4 dakikaya kadar etkin olmaya devam eder.

1. Makineyi kapatin.

2. Sebeke soketini gekin.

3. Kodansatorler desarj olana dek en az 4 dakika boyunca bekleyin!
A UYARI

Kurallara aykiri bakim, kontrol ve onarim!

e Uriiniin bakimi, kontrol edilmesi ve onarilmasi sadece uzman ve yetkili kigiler tarafindan
yapilabilir. Uzman kisi, egitimi, bilgisi ve deneyimiyle gii¢ kaynaklari kontroliinde ortaya
cikan tehlikeleri ve olasi zararlari bilen ve gerekli glivenlik 6nlemlerini alabilen kisidir.

« Bakim talimatlarina uyunuz > bkz. B6lim 6.2.
» Asagida ifade edilen kontrollerden biri gerceklestiriimedigi takdirde makine ancak bakim
gecirildikten ve yeniden kontrol edildikten sonra tekrar isletmeye alinabilir.
Onarim ve bakim igleri sadece egitimli ve yetkili uzman personel tarafindan yapiimalidir, aksi takdirde
garanti gegersiz olur. Servis ile ilgili her tirli konuda sadece yetkili bayinize, cihazin tedarikgisine
basvurun. Garanti talepleri ile ilgili iadeler sadece yetkili bayiniz Gzerinden gergeklestirilebilir. Parca
degisimi islemlerinde sadece orijinal yedek pargalar kullaniimalidir. Yedek parga siparisi esnasinda
makine tipi, seri numarasi ve makinenin model numarasi, tip tanimlamasi ile yedek parcanin Griin
numarasi belirtiimelidir.
Bu cihaz, belirtilen ortam kosullarinda ve normal ¢alisma kosullarinda blyik él¢cide bakim gerektirmez ve
asgari duzeyde temizlik gerektirir.
Makinenin kirli olmasi, makinenin émrind ve devrede kalma oranini azaltir. Temizlik, en az alti ayda bir
olmak Uzere, ¢evre kosullarina ve bu kosullara bagh kirlenme oranlarina gére belli zaman araliklariyla
dizenli olarak yapilmalidir.
6.1.1 Temizleme
» Disg yuzeyleri nemli bir bez ile temizleyin (agindirici temizlik maddeleri kullanmayin).
¢ Makinenin havalandirma kanalini ve gerekirse sogutucu lamellerini yag ve su igermeyen basingli hava
ile temizleyin. Basingli hava makinedeki fanlarin agiri ddnmesine ve zarar gérmesine neden olabilir.
Makinenin fanlarina dogrudan hava tutmayin ve gerektiginde 6nlerine engel koyun.
e Sogutma sivisini kire karsi kontrol edin ve gerektiginde degistirin.
6.2 Bakim calismalari, araliklar
6.2.1 Ginliik Bakim igleri
Gorsel kontrol
e Ana glc¢ beslemesi ve bunun gerilim gidermesi
« Gaz tupu guvenlik elemanlari
* Hortum paketi ve akim baglantilarinda dis hasar olup olmadigini kontrol edin ve gerekirse degistirin ya
da uzman personele tamir ettirin!
e Gaz hortumlari ve bunlarin kumanda birimleri (selenoik valf)
e Tum baglantilarin ve asinan pargalarin saglam oturup oturmadigini kontol edin ve gerekirse sikin.
« Tel bobinin kurallara uygun olarak sabitlenip sabitlenmedigini kontrol edin.
» Tekerlekler ve bunlarin guvenlik elemanlari
e Tasima elemanlari (kemer, kaldirma kulagi, kabze)
« Diger, genel durum
099-005598-EW515 39
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6.2.2

6.2.3

Calisma kontrolu

e Kullanim, bildirim, koruma ve konumlandirma tertibatlari (fonksiyon testi).

« Kaynak akimi hatlari (saglam, kilitli konum ile ilgili kontrol edin)

* Gaz hortumlari ve bunlarin kumanda birimleri (selenoik valf)

e Gaz tupu guvenlik elemanlari

« Tel bobinin kurallara uygun olarak sabitlenip sabitlenmedigini kontrol edin.

« Baglantilarin ve aginan pargalarin vidali ve soket baglantilarinin kurallara uygun olarak oturup
oturmadigini kontrol edin, gerekirse sikin.

< Yapisan kaynak ¢apaklarini temizleyin.

» Tel besleme makaralari diizenli olarak temizlenmelidir (kirlenme derecesine bagli).

Aylik bakim ¢galigmalari

Gorsel kontrol

e Govde hasarlar (6n, arka ve yan duvarlar)

e Tekerlekler ve bunlarin glivenlik elemanlari

» Tasima elemanlari (kemer, kaldirma kulagi, kabze)

» Sogutucu madde hortumlari ve bunlarin baglantilarin kirlilikler ile ilgili olarak kontrol edin

Calisma kontrolu

+ Segim salteri, kumanda makineleri, ACIL DURUM KAPATMA tertibatlari, gerilim diisiirme donanimi,
ihbar ve kontrol lambalari

» Tel besleme elemanlarinin (besleme nipeli, tel besleme borusu) sabit olup olmadiginin kontrol
edilmesi

* Sogutucu madde hortumlari ve bunlarin baglantilarin kirlilikler ile ilgili olarak kontrol edin

¢ Kaynak torgunun kontrol edilmesi ve temizlenmesi. Torgta tortularin olusmasi durumunda kisa
devreler meydana gelebilir ve sonug olarak torg ile ilgili hasarlar s6z konusu olabilir!

Yillik kontroller ( igletme esnasinda inceleme ve kontrol)

IEC 60974-4 standarti ,tekrarlanan inceleme ve kontrol" e uygun olarak tekrarli kontrol iglemi
gerceklestiriimelidir. S6z konusu yonetmeliklerin yaninda, kontrol i¢in gegerli tilke yasalarina ve
talimatlarina da uyulmalidir.

Daha aynintili bilgiler igin liitfen birlikte verilen "Warranty registration” brogiiriine ve www.ewm-
group.com adresinde yer alan garanti, bakim ve kontrol bilgilerimize bakiniz!

Makineyi tasfiye etme

Kurallara uygun tasfiye!

Cihaz geri kazanima aktarilmasi gereken degerli hammaddeler ve tasfiye edilmesi

gereken elektronik yapi pargalari icermektedir.

» Evsel atiklarla birlikte tasfiye etmeyin! -
« Tasfiyeyle ilgili resmi makamlarm kurallarmr dikkate alm!

» Kullaniimig elektrikli ve elektronik cihazlar, Avrupa yénetmeliklerine gore (Elektrik ve elektronik eski
cihazlar hakkindaki 2012/19/EU nolu yénetmeligi) ayristirimamis yerlesim bdlgesi ¢oplerine atilamaz.
Bunlar ayrigtiriimis olarak toplanmalidir. Tekerlekli ¢op kutularinin Gzerindeki sembol, ayristirilmis
toplama zorunlulugunu gosterir.

Bu makine, imha edilmek Gzere ya da geri dénisim amaciyla burada dngérilen ayirma ayristirmali
toplama sistemlerine verilmelidir.

* Almanya'da yasa geregi (elektrikli ve elektronik cihazlarin sirkilasyonu, geri alinmasi ve gevreyi
koruyarak tasfiye edilmesiyle ilgili yasa (ElektroG)) eski bir makineyi ayristirlmamis evsel atiklardan
ayri bir toplama noktasina iletmek zorunludur. Kamusal atik kurumlari (belediyeler) bunun igin toplama
yerleri kurmustur, buralarda konutlardan gelen eski cihazlar Ucretsiz olarak teslim alinir.

» Eski cihazlarin iadesi ya da toplanmasi hakkinda bilgiyi yetkili belediyeden alabilirsiniz.
e Bunun diginda iade Avrupa ¢apinda EWM distribltérlerinlerde de mimkiindur.

40
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7 Ariza gidermek

Tam drinler ciddi dretim ve son kontrollere tabidir. Buna ragmen herhangi bir sey ¢alismayacak olursa,
arind asagidaki tanimlamaya uygun olarak kontrol edin. Belirtilen hata giderim yontemlerinin hi¢ biri
cihazin galismasini saglamiyorsa, yetkili saticiya haber verin.

7.1  Anza giderme igin kontrol listesi

=  Sorunsuz ¢alisma igin temel kosul, kullanilan malzemeye ve proses gazina uyan cihaz

donanimidir!

Lejant Sembol Tanim
V4 Hata / Neden
% C6zim

Sogutma maddesi hatasi / sogutma maddesi akigi yok
~ Sogutucu madde akisi yetersiz

% Sogutucu madde seviyesini kontrol edin ve gerekirse sogutucu madde doldurun
» Sogutma maddesi devresinde hava

X Sogutucu madde devresinin havasinin alinmasi > bkz. Bolim 7.3

Tel nakil sorunlari
» Kontak meme tikali
X Temizleyin, koruyucu kaynak spreyini puskurtin ve gerekli durumlarda yenisi ile degistirin
~ Bobin freninin ayarlanmasi > bkz. B6lim 5.2.2.5
X Ayarlari kontrol edin ya da dizeltin
» Basing birimlerinin ayarlanmasi > bkz. B6lim 5.2.2.4
*® Ayarlari kontrol edin ya da dizeltin
» Asinmis tel rulolari
% Kontrol edin ve gerekli ise yenisi ile degistirin
~ Besleme gerilimi olmayan tel besleme motoru (otomatik sigorta asiri yiklenme nedeniyle devreye
girmis)
X Devreye girmis sigortayi (gu¢ kaynaginin arka tarafi) tus takimini galistirarak sifirlayin.
' Hortum paketleri kivriimis
x Tor¢ hortum paketini uzatilmis sekilde déseyin
~ Tel slirme gbvdesi veya - spirali kirlenmis veya asinmis
*x Govdeyi veya spirali temizleyin, bikilmuas veya asinmig govdeleri yenileri ile degdistirin

Fonksiyon arizasi
~ Calistirmadan sonra makine kontroliindeki tim sinyal isiklari yaniyor
» Calistirmadan sonra makine kontroliindeki sinyal isiklari yanmiyor
» Kaynak performansi yok
% Faz dusmesi, sebeke baglantisini (sigortalar) kontrol edin
» Farkli parametreler ayarlanamamaktadir (erisim kilidi olan makineler)
X Besleme seviyesi kilitli, erisim engeleni kapatin > bkz. Bélim 5.7
~ Baglanti sorunlari
X Kumanda hatti baglantilarini yapin ya da dogru monte edilip edilmedigini kontrol edin.
~ Gevsek kaynak akimi baglantilari
*® Torg tarafindaki ve/veya islem pargasina giden akim baglantilarini sikin
X Akm memesini kurallara uygun olarak sabitleyin
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7.2  Hata bildirimleri (gu¢ kaynagi)
[  Bir kaynak makinesi hatasi, kontrol géstergesinde bir hata koduyla (bkz. tablo) gésterilir. Bir hata
halinde giig linitesi kapatilir.
5>  Olasi ariza numaralarinin gésterimi makine modeline (araytizler / fonksiyonlar) baglidir.
< Cihaz hatasini belgeleyin ve gerekirse servis personeline iletin.
» Birden fazla hata s6z konusu olursa, bunlar pes pese gosterilir.
Hata | Kategori Olasi neden Yardim
(Err) a) |b) [c)
11- |- |x |Sebekede asiri gerilim Sebeke gerilimlerini kontrol edin ve kaynak
21 |- Sebekede diisiik gerilim makinesinin baglanti gerilimleriyle
karsilastirin
3(x |- |- Kaynak makinesinde agiri Makineyi sogutun (Sebeke salteri "1"
sicaklik konumunda)
4(x [x |- |Sogutma maddesi hatasi Sogutma maddesi doldurun
Pompa milini déndirme (sogutma maddesi
pompasi)
Sirkllasyon havasi sogutma cihazi asiri
akim kesicisi kontrolu
5(x |- - Hata, Tel besleme Unitesi, Tel besleme Unitesini kontrol edin
Tako hatasi Tako jenerator sinyal vermiyor,
M3.51 arizali > Servisi bilgilendirin.
6|x |- |- Koruyucu gaz hatasi Koruyucu gaz tedarikini kontrol edin (koruma
gazi gbzetimi olan makineler)
71- |- ikincil agiri gerilim invertor hatasi > Servisi bilgilendirin
8- - Tel hatasi Kaynak teli ve govde ya da topraklanmis bir
nesne arasindaki elektrik baglantisini ayirin
9Ix |- |- Hizl kapatma Robottaki arizay giderin
(Mekanize kaynak i¢in arayiz)
10|- [x |- |Arkyirtiimasi Tel beslemesini kontrol edin
(Otomasyon arabirimi)
11]- |[x |- |Atesleme hatasi (5 s sonra) Tel beslemesini kontrol edin
(Otomasyon arabirimi)
13|x |- |- |Acil durum kapatma Mekanize kaynak icin araylzin acil durum
salterini kontrol edin
14(- |x |- |Tel besleme unitesinin Kablo baglantilarinin kontrolu
algilanmasi
Kodlarin atanmasinda hata Kodlari diizeltin > bkz. B6lim 5.2.2.6
(2DV)
15(- |x |- |Tel besleme unitesinin 2 Kablo baglantilarinin kontrolt
algilanmasi
16| - - |x | Bosta calisma gerilimi Servisi haberdar edin.
dislrme hatasi (VRD)
17 - X |x |Tel sirme Unitesi asir akim Tel beslemesinin kolay ¢alismasini kontrol
algilamasi edin
18|- [x |x |Tako jenaratori sinyali hatasi |Baglanti ve 6zellikle ikinci tel besleme
Unitesinin (Slave tahriki) tako jeneratori
kontrol edilmelidir.
56 | - - |x | Sebeke fazinin devre disi Sebeke gerilimlerini kontrol edin
kalmasi
59 |- - Makine uyumsuz Makine kullanimi kontroll > bkz. B6lum 3.2
60 | - - Yazilim glincellemesi gerekli | Servisi haberdar edin.
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Lejant kategori (hata sifirlama)

a) Hata giderildiginde hata mesaji kaybolur.

b) Hata mesaiji bir tusun etkinlestiriimesi ile sifirlanabilir;
Kaynak makinesi kontrolu us

RC1/RC2
Expert @
0

—

Expert 2.0 / Expert XQ 2.0

CarExpert / Progress (M3.11)

alpha Q / Concept / Basic / Basic S / Synergic / muamkan degil
Synergic S / Progress (M3.71) / Picomig 355

¢) Hata mesaji sadece makinenin kapatilip tekrar agiimasi ile resetlenebilir.
Koruyucu gaz hatasi (Err 6) "kaynak parametresi tusunun" etkinlestiriimesi ile sifirlanabilmektedir.

7.3 Sogutucu madde devresinin havasinin alinmasi

[  Sogutucu madde tanki ve sogutucu madde beslemesi/geri akisinin hizli baglanti parcasi sadece
su sogutmali cihazlarda mevcuttur.

[ Sogutma sisteminin havasinin alinmasi icin her zaman mavi renkli ve sogutma sisteminin

miimkiin olan en derin noktasinda bulunan sogutma maddesi baglantisini (sogutma tankinin
yakininda) kullanin!

[ N
EX Tt
7
2
\ J
& \
b )
[y - | (7 R
) Ij K
\ \ UL

Sekil 7-1
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8 Teknik veriler

=  Performans bilgileri ve garanti yalnizca orijinal yedek ve asinan pargalarla baglantili olarak

gecerlidir!
8.1 drive4XICD EX

Besleme gerilimi 42 VAC
%60 devrede kalma oranindaki azami kaynak 550 A
akimi

%100 devrede kalma oranindaki azami 430 A

kaynak akimi

Tel besleme hizi

0,5 m/dak - 25 m/dak

20 ipm - 985 ipm

Fabrika teslimi makara donanimi

1,0 mm + 1,2 mm (gelik tel igin)

Tahrik

4 makara (37 mm)

Tel bobini ¢api

300 mm'ye kadar standart tel bobinler

Kaynak salomasi baglantisi

Euro merkez baglant

Koruma siniflandirmasi IP 23
Ortam sicakhgr' -25 °C ila +40 °C
Elektromanyetik uyumluluk yonetmeligi sinifi A
Giivenlik igareti CE /I

Uygulanan uyumlandiriimis standartlar

bkz. Uyumluluk beyani (Cihaz belgeleri)

Boyutlar Ux Gx Y

633 x 457 x 496 mm

24,9 x 18,0 x 19,5 inch

Agirhik

44,0 kg

97,01b

! Ortam sicakligi sogutma maddesine bagli! Sogutma maddesinin sogutma maddesi sicakligi araligina

dikkat edin!
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Ek donanim

Genel ek donanimlar

9
1oy

9.1

9.2
9.2.1

9.2.2

Ek donanim

Kaynak torglari, is pargasi uglari, elektrot pensleri veya ara hortum paketleri gibi performansa
bagl aksesuar bilesenleri yetkili distribtutérinizdentemin edebilirsiniz.

Genel ek donanimlar

Tip

Aciklama

Uriin numarasi

DM 842 Ar/CO2 230bar 301 D

Basing dusuricl, manometreli

394-002910-00030

AK300

Sepet bobini adaptdrii K300

094-001803-00001

HOSE BRIDGE UNI

Boru koprisi

092-007843-00000

SPL

Tel stirme merkezi igin sivriltici

094-010427-00000

HC PL

Hortum kesici

Uzaktan kumanda / baglanti ve uzatma kablosu

7 kutuplu baglant

094-016585-00000

Tip Aciklama Uriin numarasi
R40 7POL Uzaktan kumanda 10 program 090-008088-00000
R50 7POL Uzaktan kumanda, kaynak makinesinin tim islevleri | 090-008776-00000

dogrudan ¢alisma yerinden ayarlanabilir

FRV 7POL0.5m

Baglanti uzatma kablosu

092-000201-00004

FRV 7POL 1 m

Baglanti uzatma kablosu

092-000201-00002

FRV 7POL 5 m

Baglanti uzatma kablosu

092-000201-00003

FRV 7POL 10 m

Baglanti uzatma kablosu

092-000201-00000

FRV 7POL 20 m

Baglanti uzatma kablosu

092-000201-00001

FRV 7POL 25M

19 kutuplu baglant
Tip

Baglanti uzatma kablosu

Aciklama

092-000201-00007

Uriin numarasi

R10 19POL

Uzaktan kumanda

090-008087-00502

RG10 19POL 5M

Uzaktan kumanda, tel hizi ayari, kaynak gerilimi
dizeltmesi

090-008108-00000

R20 19POL

Uzaktan kumanda program degisimi

090-008263-00000

RA5 19POL 5M

Orn. uzaktan kumanda icin baglanti kablosu

092-001470-00005

RA10 19POL 10M

Orn. uzaktan kumanda igin baglanti kablosu

092-001470-00010

RA20 19POL 20M

Orn. uzaktan kumanda icin baglanti kablosu

092-001470-00020

RV5M19 19POL 5M

Uzatma kablosu

092-000857-00000

RV5M19 19POL 10M

Uzatma kablosu

092-000857-00010

RV5M19 19POL 15M

Uzatma kablosu

092-000857-00015

RV5M19 19POL 20M

Uzatma kablosu

092-000857-00020
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Asinma pargalari

Tel besleme makaralari

ewn

10 Asinma pargalari
=  Performans bilgileri ve garanti yalnizca orijinal yedek ve asinan pargalarla baglantili olarak

gecerlidir!

10.1 Tel besleme makaralari

10.1.1 Celik teller icin tel besleme makaralari
Tip Aciklama Uriin numarasi
FE 4R 0.6 MM/0.023 INCH Tel sirme makaralari seti, 37 mm, 4 makara, V-oluk | 092-002770-00006
LIGHT PINK celik, paslanmaz celik ve lehim icin
FE 4R 0.8-1.0MM / 0.03-0.04 | Tel strme makaralari seti, 37 mm, 4 makara, V- 092-002770-00009
INCH BLUE/WHITE Kaynak agzi ¢elik, paslanmaz gelik ve lehim igin
FE 4R 1.0-1.2MM / 0.04-0.045 | Tel sirme makaralari seti, 37 mm, 4 makara, V- 092-002770-00011
INCH BLUE/RED Kaynak agzi celik, paslanmaz gelik ve lehim igin
FE 4R 1.4 MM/0.052 INCH Tel stirme makaralari seti, 37 mm, 4 makara, V-oluk | 092-002770-00014
GREEN celik, paslanmaz celik ve lehim icin
FE 4R 1.6 MM/0.06 INCH Tel sirme makaralari seti, 37 mm, 4 makara, V-oluk [ 092-002770-00016
BLACK celik, paslanmaz celik ve lehim icin
FE 4R 2.0 MM/0.08 INCH Tel stirme makaralari seti, 37 mm, 4 makara, V-oluk | 092-002770-00020
GREY celik, paslanmaz celik ve lehim icin
FE 4R 2.4 MM/0.095 INCH Tel sirme makaralari seti, 37 mm, 4 makara, V-oluk | 092-002770-00024
BROWN celik, paslanmaz celik ve lehim icin
FE 4R 2.8 MM/0.11 INCH Tel stirme makaralari seti, 37 mm, 4 makara, V-oluk | 092-002770-00028
LIGHT GREEN celik, paslanmaz celik ve lehim icin
FE 4R 3.2 MM/0.12 INCH Tel sirme makaralari seti, 37 mm, 4 makara, V-oluk | 092-002770-00032
VIOLET celik, paslanmaz celik ve lehim icin

10.1.2 Aluminyum teller icin tel besleme makaralari
Tip Aciklama Uriin numarasi
AL 4R 0.8 MM/0.03 INCH Tel sirme makarasi seti, 37 mm, aliminyum icin 092-002771-00008
WHITE
AL 4R 1.0 MM/0.04 INCH Tel sirme makarasi seti, 37 mm, aliminyum igin 092-002771-00010
BLUE
AL 4R 1.2 MM/0.045 INCH Tel sirme makarasi seti, 37 mm, aliminyum icin 092-002771-00012
RED
AL 4R 1.6 MM/0.06 INCH Tel stirme makarasi seti, 37 mm, aliminyum igin 092-002771-00016
BLACK
AL 4R 2.0 MM/0.08 INCH Tel sirme makarasi seti, 37 mm, aliminyum icin 092-002771-00020
GREY/YELLOW
AL 4R 2.4 MM/0.095 INCH Tel sirme makarasi seti, 37 mm, aliminyum igin 092-002771-00024
BROWN/YELLOW
AL 4R 2.8 MM/0.110 INCH Tel stirme makarasi seti, 37 mm, aliminyum icin 092-002771-00028
LIGHT GREEN/YELLOW
AL 4R 3.2 MM/0.125 INCH Tel stirme makarasi seti, 37 mm, aliminyum igin 092-002771-00032
VIOLET/YELLOW
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Asinma pargalari

Tel besleme makaralari

10.1.3 Ozlii teller icin tel besleme makaralari

10.1.4

Tip

Aciklama

Uriin numarasi

FUEL 4R 0.8 MM/0.03 INCH
WHITE/ORANGE

Tel sirme makaralari seti, 37 mm, 4 makara, 6zl
tel icin V oluk/tirtir

092-002848-00008

FUEL 4R 1.0 MM/0.04 INCH

Tel sirme makaralari seti, 37 mm, 4 makara, 6zlu

092-002848-00010

BLUE/ORANGE tel icin V oluk/tirtir

FUEL 4R 1.2 MM/0.045 INCH | Tel stirme makaralari seti, 37 mm, 4 makara, 6zli [092-002848-00012
RED/ORANGE tel icin V oluk/tirtir

FUEL 4R 1.4 MM/0.052 INCH | Tel stirme makaralari seti, 37 mm, 4 makara, 6zl 092-002848-00014
GREEN/ORANGE tel icin V oluk/tirtir

FUEL 4R 1.6 MM/0.06 INCH | Tel sirme makaralari seti, 37 mm, 4 makara, 6zli | 092-002848-00016
BLACK/ORANGE tel icin V oluk/tirtir

FUEL 4R 2.0 MM/0.08 INCH | Tel stirme makaralari seti, 37 mm, 4 makara, 6zl 092-002848-00020
GREY/ORANGE tel igin V oluk/tirtir

FUEL 4R 2.4 MM/0.095 INCH | Tel stirme makaralari seti, 37 mm, 4 makara, 6zlu 092-002848-00024
BROWN/ORANGE tel icin V oluk/tirtir

Tel sirme

Tip Aciklama Uriin numarasi

SET DRAHTFUERUNG

Tel siirme seti

092-002774-00000

ON WF 2,0-3,2MM EFEED

Ekleme opsiyonu, 2,0-3,2 mm'lik teller icin tel
surme, eFeed tahriki

092-019404-00000

SET IG 4x4 1.6mm BL

Tel besleme nipeli seti

092-002780-00000

GUIDE TUBE L105

Orta tel kilavuzu

094-006051-00000

CAPTUB L108 D1,6

Kilcal boru

094-006634-00000

CAPTUB L105 D2,0/2,4

Kilcal boru

094-021470-00000
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Sales & service parteners
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