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VSeobecné pokyny
A VYSTRAHA

Prectéte si navod k obsluze!

|lIIJ| Navod k obsluze vas seznami s bezpeénym zachazenim s vyrobky.

» Prectéte si a dodrzujte navod k obsluze vSech systémovych komponent, zejména
bezpecnostni a vystrazné pokyny!

» DodrZujte pfedpisy bezpecnosti prace a ustanoveni specifickd pro vasi zemi!

» Navod k obsluze uchovavejte na misté nasazeni pfistroje.

» Bezpecnostni a vystrazné Stitky na pfistroji informuji o moznych nebezpecich.
Musi byt stale znatelné a Citelné.

 Pristroj je vyroben podle sou¢asného stavu techniky a pravidel, popf. norem a muzZe byt
provozovan, udrzovan a opravovan jen kvalifikovanymi osobami.

» Technické zmény podminéné dalSim vyvojem pfistrojové techniky mohou vést k riznému
chovani pfi svarovani.

S otazkami k instalaci, uvedeni do provozu, provozu a specifikim v misté a ucelu pouZiti se
obracejte na vaseho prodejce nebo na nas zakaznicky servis na cisle +49 2680 181-0.

Seznam autorizovanych prodejcti najdete na strankdch
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers.

Ruceni v souvislosti s provozem tohoto zafizeni je omezeno vyhradné na jeho funkci. Jakékoliv
dalSi ru€eni jakéhokoliv druhu je vyslovné vylou€eno. Toto vylou€eni rueni je uzivatelem
uznano pfi uvadéni zafizeni do provozu.

DodrZovani tohoto navodu, ani podminky a metody pfi instalaci, provozu, pouzivani a udrzbé
pfistroje nemohou byt vyrobcem kontrolovany.

Neodborné provedeni instalace mlze vést k vécnym Skodam a nasledkem toho i k ohrozeni
osob. Proto nepfejimame zadnou odpovédnost a ruceni za ztraty, Skody nebo naklady, které
plynou z chybné instalace, nespravného provozu a chybného pouzivani a udrzby, nebo s nimi
jakymkoli zpGsobem souviseji.

© EWM AG

Dr. Ginter-Henle-StralRe 8
56271 Mindersbach, Némecko
Tel.: +49 2680 181-0, Fax: -244
E-mail: info@ewm-group.com
WWW.ewm-group.com

Autorské pravo k tomuto dokumentu zlstava vyrobci.

RozmnoZovani, i ¢astecné, pouze s pisemnym souhlasem.

Obsah tohoto dokumentu byl dikladné prozkouman, zkontrolovan a zpracovan, presto zlstavaji
vyhrazeny zmény, chyby a omyly.
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Pro Vasi bezpecnost

Pokyny k pouzivani tohoto navodu k obsluze

2
2.1

Pro Vasi bezpeénost
Pokyny k pouZzivani tohoto navodu k obsluze

A NEBEZPECI

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouéeni bezprostiredné

hrozicich tézkych urazii nebo usmrceni osob.

« Bezpeénostni upozornéni obsahuje ve svém nadpisu signalové slovo ,NEBEZPECI“ s
obecnym vystraznym symbolem.

» Kromé toho je nebezpedi zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

=

A VYSTRAHA

Pracovni nebo provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouceni

bezprostredné hrozicich tézkych arazii nebo usmrceni osob.

« Bezpeénostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu signalni slovo ,VYSTRAHA® s obecnym
vystraznym symbolem.

» Kromé toho je nebezpedi zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

A POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouc¢eni moznych

lehkych urazli osob.

» Bezpecnostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navesti ,POZOR" s obecnym vystraznym
symbolem.

* Nebezpedi je zvyraznéno piktogramem na okraji stranky.

Technické zvlastnosti, které musi mit uZivatel na zreteli, nema-li dojit k poSkozeni majetku nebo

Pokyny pro jednani a vycty, které Vam krok za krokem ur€uji, co je v dané situaci nutno ucinit, poznate
dle odrazek napf.:

Zdifku vedeni svarovaciho proudu zasurite do prislusného protikusu a zajistéte.

099-005598-EW512 5
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Pro Vasi bezpecnost

Vysvétleni symbold

ewn

2.2  Vysvétleni symbolu

Symbol

Popis

Popis

Technické zvlastnosti, které musi mit
uzivatel na zreteli.

Stisknout a uvolnit/klepnout/tladtka

PFistroj vypnout

Uvolnit

PFistroj zapnout

Stisknout a pfidrzet

N EE

Zapnout
® Nespravné Otodt
@ Spravné Gselna hodnota — nastavitelna
Fgl |Vstup v 1, |Kontrolka sviti zelené
= -0:
1
@ Navigace ¢ % ¢ |Kontrolka blika zelené
‘0"
[ ] ° [ ]
1 [ Vystup s 1, |Kontrolka sviti Gervené
+ 0
1
Znazornéni &asu (priklad: ¢ * ¢ |Kontrolka blika dervené
vydkat/aktivovat po dobu 4 s) '.O.‘
[ ]
—//A— | PFeruseni v zobrazeni nabidky

(moznost dalSich nastaveni)

Nastroj neni zapotfebi/nepouzivat

Nastroj je zapottebi/pouzivat

099-005598-EW512
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E\I\;h‘) Pro Vasi bezpeénost
Cast souhrnné dokumentace

2.3 Cast souhrnné dokumentace

[ Tento navod k obsluze je soucdsti souhrnné dokumentace a je platny pouze ve spojeni se vSemi
diléimi dokumenty! Prectéte si a dodrzujte navody k obsluze vSech systémovych komponent,
zejména bezpecénostni pokyny!

Obrazek zobrazuje obecny pfiklad svafovaciho systému.

Obrazek 2-1

Obrazek zobrazuje obecny pfiklad svafovaciho systému.
Poz. [Dokumentace

Al Posuv dratu

A2 |Rzeni

A.3 | Dalkovy ovladac

A.4 |Navod k pfestavbé— volitelné pfisluSenstvi

A.5 [Svarovaci horak

A.6 |Proudovy zdroj

A Kompletni dokumentace
2.4  Bezpecnostni predpisy
A VYSTRAHA

Nebezpeci urazu pfi nedodrzeni bezpec¢nostnich pokynii!

Nerespektovani bezpeénostnich predpisti mize byt Zivotu nebezpecné!

» Peclivé si pfectéte bezpecnostni pokyny v tomto navodu!

» Dodrzuijte predpisy bezpecnosti prace a ustanoveni specificka pro vasi zemi!
» Osoby v oblasti pracovisté upozornéte na dodrzovani predpisa!

099-005598-EW512 7
26.01.2018



Pro Vasi bezpeénost ev\;’r)
Bezpelnostni pfedpisy

A VYSTRAHA
Nebezpedi poranéni elektrickym napétim!
Elektricka napéti mohou pfi dotyku zpUsobit Zivotu nebezpeéné Urazy elektrickym
proudem a popaleniny. | v pfipadé dotyku nizkého napéti hrozi nebezpeci uleku a
nasledné nehody.
« Nedotykejte se pfimo soudasti pod napétim, jako jsou zdifky svafovaciho proudu, tyCove,
wolframové nebo dratové elektrody!
Vzdy odkladejte svafovaci hofaky anebo drzaky elektrod na izolovanou podlozku!
« Noste kompletni, osobni ochranné pomlicky (zavisi na zpusobu pouziti)!
e P¥istroj smi otvirat vyhradné kvalifikovany personal!
« P¥ristroj nesmi byt pouzivan k rozmrazovani potrubi!

Nebezpedi pfi spoleéném zapojeni nékolika proudovych zdroju!

Ma-li byt paralelné nebo sériové zapojeno nékolik proudovych zdroji, mize toto

zapojeni provadét jen kvalifikovana sila podle normy IEC 60974-9 CSN EN 60974-9

»Instalace a pouzivani“ a predpist bezpeénosti prace BGV D1 (dfive VBG 15), popr.

zemskych ustanoveni!

Zarizeni sméji byt schvalena ke svarovani svafovacim obloukem pouze po provedeni

kontroly, ktera zjisti, zda nemuize dojit k prekro¢eni dovoleného napéti naprazdno.

< Pf¥ipojeni pfistroje smi provést vyhradné odbornik!

« P¥i odpojovani jednotlivych proudovych zdrojii museji byt spolehlivé odpojeny vS§echny
sitové pfFivody a pfivody svafovaciho proudu od celkového svafovaciho systému.
(Nebezpedi zpétného napéti!)

* Nespojujte svafovaci pfistroje s pfepinacem polarity (fada PWS) nebo pfistroje ke
svarovani stfidavym proudem (AC). Nasledkem prosté chybné obsluhy m{ize dojit
k nedovolenému scitani svafovacich napéti.

Nebezpedi razu pouzitim nevhodného odévu!

Zareni, vysoka teplota a elektrické napéti predstavuji nevyhnutelné zdroje nebezpedi

béhem obloukového svafovani. Uzivatel musi byt vybaven kompletnimi osobnimi

ochrannymi pomuickami (OOP). Ochranné pomuicky musi zabranit nasledujicim rizikiim:

* Ochrana dychacich cest, proti zdravi ohrozujicim latkam a smésim (koufové plyny a pary)
nebo ucinit vhodna opatfeni (odsavani, atd.).

+ Svéaretska pfilba s Fadnym ochrannym zafizenim proti ionizujicimu zafeni (zafeni IC nebo
UV) a nadmérné teploté.

¢ Suchy svaredsky odév (obuv, rukavice a ochrana téla) proti teplému prostiedi, s
porovnatelnymi ucinky jako pfi teploté vzduchu 100 °C nebo vice, popf. proti Urazu
elektrickym proudem a praci na sou€astech pod napétim.

e Ochrana sluchu proti Skodlivému hluku.

Nebezpeci urazu zarenim nebo vysokou teplotou!

Zareni svarovaciho oblouku poskozuje pokozku a o¢i.

Kontakt s horkymi obrobky a jiskrami ma za nasledek popaleni.

* PouZivejte svareCsky §tit nebo svareCskou pfilbu s dostate€nym ochrannym stupném
(zavisi na zpusobu pouziti)!

« Noste suchy ochranny plast (napf. svarecsky Stit, rukavice, atd.) podle pfislusnych
predpist platnych v dané zemil!

* Nezuc€astnéné osoby chrarite svafovaci zasténou nebo pfisludnou ochrannou piepazkou
proti zafeni a nebezpeci oslnéni!

Nebezpeci vybuchu!

Zdanlivé neskodné latky v uzavienych nadobach mohou v pfipadé ohrati vytvorit

pretlak.

¢ Nadoby s hoflavymi nebo vybusnymi kapalinami odstranit z pracovniho rozmezi!

« Nepfipustit ohfati vybusnych kapalin, prach(l nebo plyn svafovanim nebo fezanim!

099-005598-EW512
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Pro Vasi bezpecnost

Bezpelnostni pfedpisy

()

A VYSTRAHA
Nebezpedi pozaru!
V disledku vysokych teplot, odletujicich jisker, rozzhavenych dila ¢i horké strusky
vznikajici pfi svafovani mtze dojit k tvorbé plamenu.
» V okruhu pUsobnosti davejte pozor na ohniska pozaru!
* Nenoste s sebou zadné snadno zapalné pfedméty, jako napf¥. zapalky nebo zapalovace.
» V okruhu pasobnosti méjte pfipravené vhodné hasici pfistroje!
» Z obrobku pred za¢atkem svafovani dikladné odstrante zbytky hoflavych latek.
» Svarené obrobky dale zpracovavejte teprve po vychladnuti. Nenechavejte je v kontaktu
s hoflavym materialem!

A POZOR
Kouf a plyny!
Kour a plyny mohou vést k dychacim potizim a otravam! Kromé toho se mohou vypary
rozpoustédel (chlorovany uhlovodik) zménit v disledku ultrafialového zareni svételného
oblouku v jedovaty fosgen!
o Zajistit dostatek Cerstvého vzduchu!
» Zabranit vniku vypard rozpoustédel do oblasti zafeni svételného oblouku!
» V daném pfipadé pouzivat zpUsobily dychaci pfistroj!
Hlukova zatéz!
Hluk, pfesahujici 70dBA, miize zpulsobit trvalé poskozeni sluchu!
» Pouzivejte vhodnou ochranu sluchu!
» Osoby na pracovisti musi nosit vhodnou ochranu sluchu!
Podle IEC 60974-10 jsou svarovaci pristroje rozdéleny do dvou tfid elektromagnetické
kompatibility (tfida elektromagnetické kompatibility je uvedena v ¢asti Technické
udaje) > viz kapitola 8:
Trida A Pristroje nejsou ur€eny k pouziti v obytnych oblastech, ve kterych je elektrick& energie
odebirana z vefejné sité, dodavajici nizké napéti. Pfi zajiStovani elektromagnetické
kompatibility u pfistroju tfidy A muze v téchto oblastech dojit k problémm, jak z divodu
spojenych s vodi¢i, tak i k problémim z ddvodu vzniku rusivych signalu.
Trida B Pristroje splfiuji poZzadavky elektromagnetické kompatibility v pramyslovych a
obytnych oblastech, v&etné obytnych oblasti napojenych na vefejnou sit dodavajici nizké
napéti.
Zfizeni a provoz
Pfi provozu elektrické svarecky miize v ojedinélych pfipadech dojit k elektromagnetickému
ruSeni, i kdyz svafovaci pfistroj splfiuje emisni limity v souladu s normou. Za ruSeni, které
vznika pfi svafovani, nese odpovédnost uzivatel.
PFi posuzovani moznych elektromagnetickych problému v okoli musi uzivatel vzit v Gvahu
nasledujici body: (viz téz CSN EN 60974-10 pfiloha A)
« Sitové, fidici, signaini a telekomunikaéni vodice
¢ Radia a televizni pfijimace
« Pocitace a jina fidici zafizeni
« Bezpeénostni zafizeni
e Zdravi osob v okoli, pfedevsim pak osob s kardiostimulatory nebo naslouchadly
« Kalibra¢ni a méfici zarizeni
¢ Odolnost proti ruseni jinych zafizeni v okoli
¢ Denni doba, ve které museji byt provadény svarecské prace
Doporuceni ke snizeni rusivych signalt
« Pfipojeni na sit, napf. dal$i sitovy filtr nebo stinéni kovovou trubkou
+ Udrzba elektrické svarecky
» Pouziti co nejkratSich svafovacich kabell a vedeni kabell pohromadé u podlahy
« Vyrovnani potenciall
« Uzemnéni obrobku. V pfipadech, které neumozriuji pouziti pfimého uzemnéni obrobku,
musi byt spojeni zajisténo pomoci vhodnych kondenzator(.
» Stinéni jinych zafizeni v okoli nebo kompletniho svareCského zafizeni
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Pro Vasi bezpeénost ev\;’r)
Pteprava a instalace

A POZOR

Elektromagnetickda pole!

((“’)) Proudovy zdroj mtize byt zdrojem elektrickych nebo elektromagnetickych poli, ktera
mohou poskodit funkci elektronickych zafizeni jako pristrojii na elektronické zpracovani

P' dat, CNC pfristroju, telekomunikaénich vedeni, sitovych nebo signalnich vedeni a

kardiostimulatoru.

« DodrZovat pfedpisy pro udrzbu > viz kapitola 6.2!

» Svafovaci vedeni Uplné odvinout!

< Pristroje nebo zafizeni citliva na zareni pfislusné zastinit!

« Funkce kardiostimulatord maze byt negativné ovlivnéna (podle potfeby se obratit na
Iékare).

=5 Povinnosti provozovatele!

P¥i provozu zafizeni je nutno dodrzovat prislusné tuzemské vyhlasky a zakony!

* Narodni verze ramcové smérnice (89/391/EWG)89/391/EHS k realizaci opatreni ke zlepSeni
bezpecénosti a ochrany zdravi zaméstnancu pfi praci i pfislusné samostatné smérnice.

* Predevsim smérnice (89/655/EWG) 89/655/EHS o minimalnich pfedpisech pro bezpec¢nost a
ochranu zdravi pFi prdaci a o pouZivani ochrannych pomtcek zaméstnanci pFi praci.

* Predpisy pro bezpeénost prdace a prevenci nehod pfislusné zemé.

« Instalace a pouzivdni pristroje dle IEC 60974 CSN EN 60974-9.

» UzZivatel musi byt v pravidelnych intervalech skolen o bezpecnosti prace.

« Pravidelna kontrola pfistroje dle IEC 60974 CSN EN 60974-4.

5  Vpfipadé skod zpusobenych cizimi komponentami zanika zdruka vyrobce!

» Pouzivat vyhradné systémové komponenty a dopliiky (proudové zdroje, svarovaci horaky,
drzaky elektrod, dalkoveé oviladace, nahradni a opotrebitelné dily, atd.) z naSeho doddavaného
sortimentu!

» Komponentu pFislusenstvi pripojte k odpovidajici pfipojné zasuvce pouze pfi vypnutém
svarecim pristroji a zajistéte ji.

55 PoZadavky pro pfipojeni k verejné napajeci siti
Pristroje s vysokym vykonem mohou mnozZstvim proudu, ktery odebiraji ze sité, ovlivnit kvalitu
sité. U nékterych typu pristroju proto mohou platit omezeni v oblasti pFipojeni nebo poZadavky na
maximalni moznou impedanci nebo na minimalni kapacitu napajeni v rozhrani s vefejnou siti
(spolecny pripojovaci bod PCC). | zde upozorriujeme na technické udaje pristroju. Vtomto
pripadé odpovida provozovatel nebo uZivatel pristroje za zjisténi mozZnosti pripojeni a pfipojeni
pristroje po pfipadné konzultaci s provozovatelem sité.

2.5 Preprava a instalace
A VYSTRAHA

@ Nebezpeci urazu nasledkem chybné manipulace s lahvemi ochranného plynu!

Nespravna manipulace a nedostate¢né upevnéni lahvi ochranného plynu mohou mit za
nasledek vazné urazy!

« Respektujte pokyny vyrobce plynu a pfedpisy pro stlaceny plyn!

¢ Lahve ochranného plynu se nesméji upevrovat za ventil!

e Zabrarite zahfivani lahvi ochranného plynu!

099-005598-EW512
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E\I\;h‘) Pro Vasi bezpeénost
Pfeprava a instalace

A POZOR
Nebezpedi urazu vyplyvajici z napajecich kabelu!
Pri transportu mohou neoddélena napajeci vedeni (sitova vedeni, fidici vedeni, atd.)
zapricinit nebezpedi, jako napf. pfevraceni pripojenych pfistroji a poranéni osob!
» Pred transportem odpojte napajeci kabely!
Nebezpedi prevraceni!
Pri pfemist'ovani a instalaci pristroje se mlze pristroj prevratit a zranit osoby nebo se
poskodit. Bezpecnost proti prevraceni je zajiSténa do uhlu naklonéni 10° (odpovida
IEC 60974-1).
» Pristroj instalujte a transportujte pouze na rovném, pevném podkladu!
» Nastavné dily je nutno zajistit vhodnymi prostifedky!
Nebezpedi Grazu z diivodu nespravné polozeného vedeni!
O nespravné polozena vedeni (sitova, fidici, svarovaci vedeni nebo svazek
propojovacich hadic) miizete zakopnout.
* Napa3jeci vedeni polozte ploSné na zem (zabrante vytvofeni smy¢ek).
e Zabrarite pokladani na chodniky a komunikace.

ol

o

ry

Pristroje jsou koncipovany k provozu ve svislé poloze!
Provoz v neschvalenych polohdach miiZe zptisobit poskozeni pristroje.
» Preprava a provoz vyhradné ve vzpfimené poloze!

V disledku neodborného pripojeni se mohou poskodit komponenty prislusenstvi a proudovy

zdroj!

« Komponentu pfislusenstvi pfipojit a zajistit pouze pri vypnutém pristroji k odpovidajici
zasuvce.

« Podrobné popisy prislusné komponenty pfislusenstvi najdete v navodu k pouziti!

* Komponenty prislusenstvi jsou automaticky rozliSeny po zapnuti proudového zdroje.

Ochranné cepicky proti prachu chrani kabelové koncovky a tudiz pristroj pred znec¢isténim a

poskozenim.

* Neni-li k pfipoji pfipojena Zadna komponenta prislusenstvi, musi byt nasazena ochranna
C¢epicka proti prachu.

« V pripadé vady nebo jeji ztraty musi byt ochranna ¢epic¢ka proti prachu nahrazena!

099-005598-EW512 11
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Pouziti k uréenému uGcelu ev\;’r)
Oblast pouziti

3 Pouziti k urcenému ucelu

A VYSTRAHA
§ Nebezpedi v disledku netcelového pouziti!

Pristroj je vyroben podle sou¢asného stavu techniky a pravidel, popf. norem pro pouziti
v prumyslu a femesle. Je uréen pouze pro metody svarovani uvedené na typovém
§titku. V pripadé netucelového pouziti mGze od pristroje hrozit nebezpeci pro osoby,
zvirata a vécné Skody. Za vSechny z toho vyplyvajici Skody se neprejima zadné ruceni!

« P¥istroj pouzivat vyhradné ucelové a pouéenym, odbornym personalem!

« Na pfistroji neprovadét zadné neodborné zmény nebo prestavby!

3.1 Oblast pouziti

Posuv dratu k podavani svarovacich dratovych elektrod k obloukovému svafovani v ochranné atmosfére.

Pristrojova fada Hlavni metoda DalSi metoda
Svarovani standardnim | MIG/MAG impulsni
svarovacim obloukem svarovani 0] 3
MIG/MAG = |8
®
> Ko
[e] (o]
© —
$ | §
S % @ 2 g >§ ‘=
o S| o | 2 = |5 |58 ¢
b e o e z ) e >o| 238 S)
) < < N ® < < Lg|lss| 5
S | © S 8 o S < SE|SF| ©
sS|e| 8|5 8 S S b2 |lXs| O
alpha Q puls MM 4| M 4| 4| M M 4| 4| 4| 4|
Phoenix puls MM 4| 4} O O | 4} O 4| | |
Taurus SynergicSMM | M M O O O O O 4| 4| 4|

M mozné
O neni mozné

3.2 Pouziti a provoz vyhradné s nasledujicimi pristroji

[Z3>  Pro provoz zafizeni pro posuv dratu je tfeba odpovidajici proudovy zdroj (soucdst systémuy)!

[53>  Vyluéné pro varianty pFistroji s rozsifenim stopy!
S timto pFistrojem muzete kombinovat nasledujici systémové soucasti:
< alpha Q Expert 2.0 puls MM
« alpha Q Progress puls MM
* Phoenix Expert 2.0 puls MM
e Phoenix Progress puls MM
e Taurus Synergic S MM

[Z  Zdroje svarovaciho proudu museji mit v typovém oznaceni priponu MM oznacujici technologii
Multimatrix.

3.3  Souvisejici platné podklady
3.3.1 Zéaruka

=  Dalsiinformace jsou uvedeny v priloZzené broZure ,,Warranty registration® a v nasich informacich
tykajicich se zaruky, tdrzby a kontroly na adrese www.ewm-group.com!

12 099-005598-EW512
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em;f'n Pouziti k uréenému uéelu
Souvisejici platné podklady

3.3.2

3.3.3

3.34

Prohldseni o shodé

Oznaceny pristroj odpovida svou koncepci a konstrukci smérnicim ES:
c € e Smérnice nizkého napéti (LVD)

* Smeérnice elektromagnetické kompatibility (EMC)

» Restriction of Hazardous Substance (RoHS)
V pfipadé neopravnénych zmén, neodbornych oprav, nedodrzeni Ihdt k ,zafizeni pro obloukové
svarovani — kontrola a zkous$eni v provozu“ anebo nepovolenych modifikaci, které nejsou vyslovné
autorizovany vyrobcem, zanika platnost tohoto prohlaseni. Ke kazdému vyrobku je pfilozeno originalni
specifické prohlaseni o shodé.

Servisni podklady (ndhradni dily a schémata zapojeni)

A VYSTRAHA

e Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!

K zabranéni trazim a poskozeni pristroje, smi pristroj opravovat resp. modifikovat
pouze kvalifikované, opravnéné osoby!

V pripadé neopravnénych zasaht zanika zaruka!

» Pripadnou opravou povéfte opravnéné osoby (vycviéeny servisni personal)!

Originaly schémat zapojeni jsou pfilozené k pfistroji.
Nahradni dily je moZné ziskat u opravnénych smluvnich prodejcu.
Kalibrace / validace

Timto potvrzujeme, Ze tento pfistroj byl pfezkousen v souladu s platnymi normami IEC/EN 60974,
ISO/EN 17662, EN 50504 pomoci kalibrovanych méficich prostfedkl a dodrzuje dovolené tolerance.
Doporuceny interval kalibrace: 12 mésicu
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Popis pristroje - rychly prehled ev\;’r)
Pohled zepfedu / pohled z pravé strany

4 Popis pfristroje - rychly prehled
4.1 Pohled zepredu / pohled z pravé strany

(1)
E] L= $
® CH 5

@ i 1

1t

f1a\
(1)
Obréazek 4-1
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Popis pristroje - rychly prehled

Vnitfni pohled z pravé strany

Pol.

Popis

Prepravni drzadlo

Rizeni pfistroje — viz pFislusny navod k obsluze ,,Rizeni

digital

Pripojovaci zdirka, 7-p6lova
Pfipojeni pro periférie s digitalnim rozhranim

Zdirka pripoje 19 pélova (analogova)
Pro pfipojeni analogovych komponent pfisluSenstvi (dalkovy ovladag, ovladaci vedeni
hofaku, atd.)

Rychlospojovaci uzaveér (Cerveny)
Zpétny tok chladiciho prostfedku

©
e

Rychlospojovaci uzavér (modry)
Ptitok chladiciho prostiedku

Pripojka svarovaciho hofraku (centralni pfipojka Euro nebo Dinse)
Integrované kontakty pro svafovaci proud, ochranny plyn a hofak

Ochranny kryt

Kryt pohonu posuvu dratu a dalsich ovladacich prvka.

Na vnitfni strané jsou umistény v zavislosti na sérii pfistroje dalSi nalepky
s informacemi o opotiebitelnych sou¢astech a seznamech uloh.

9

Mulda rukojeti k otevirani ochranné klapky

10

Soupatkovy uzavér, blokovani ochranné klapky

11

Patky pristroje

4.2  Vnitrni pohled z pravé strany

Obrazek 4-2

099-005598-EW512
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Popis pfristroje - rychly prehled ev\;’r)

Vnitfni pohled z levé strany

Pol.

Symbol

Popis

1

Tladitko testovani plynu / proplach svazku hadic > viz kapitola 5.1.6

Tlacitko navlékani dratu

Zavadéni dratové elektrody bez napéti a plynu skrze svazek hadic aZz ke svafovacimu
horaku.

Osvétleni, vnitini prostor

Osveétleni je zhasnuto v rezimu Uspory energie a v rezimu ruéniho svafovani obalenou
elektrodou a pfi svafovani WIG.

Piepinaé funkce svarovaciho hofraku (je tfeba specialni svarfovaci horak)
Awe ---- Plynulé nastaveni svafovaciho vykonu
£m== - Pfepnuti programd nebo JOB (ukol)

Jednotka pro posuv dréatu

Potrubni rychlospojka (€ervena)
zpétny tok chladiva

Tazné odlehé&eni svazku propojovacich hadic > viz kapitola 5.1.5

Potrubnirychlospojka (modra)
privod chladiva

Zastrcka pripoje, svarovaci proud "+"
Pfipojeni svafovaciho proudu podavace dratu

10

Zdirka pripojeni 7 pélova (digitalni)
» Ovladaci vedeni pfistroje posuvu dratu

11

RO+ @@ P

Pripojovaci vsuvka G'4", pfipojeni ochranného plynu

12

Upevnéni civky dratu

4.3  Vnitini pohled z levé strany

@QO®

Obrazek 4-3

16
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Popis pristroje - rychly prehled

Vnitfni pohled z levé strany

Pol. |Symbol |Popis

1 ﬂhd Tlacitko testovani plynu / proplach svazku hadic > viz kapitola 5.1.6

2 Prepina€ funkce svarovaciho hofaku (je tfeba specialni svarovaci horak)
DAL Plynulé nastaveni svafovaciho vykonu
£ - PFepnuti programi nebo JOB (Ukolt)

3 ﬂtd Pripojovaci vsuvka G'4", pfipojeni ochranného plynu

4 Upevnéni civky dratu
Jednotka pro posuv dréatu
Osvétleni, vnitini prostor
Osvétleni je zhasnuto v rezimu Uspory energie a v rezimu ruéniho svafovani obalenou
elektrodou a pfi svafovani WIG.

7 @ |Klidovy pfepinaé na ochranu proti neopravnénému pouziti > viz kapitola 5.7

& @ L — zmé&na umoznéna

[* IR zména znemoznéna

8 Tlaéitko navlékani dratu
Zavadéni dratoveé elektrody bez napéti a plynu skrze svazek hadic az ke svarfovacimu
hofaku.

099-005598-EW512
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Konstrukce a funkce E\A;h‘)
Pteprava a instalace

5

5.1

5.1.1

5111

5112

Konstrukce a funkce
A VYSTRAHA

Nebezpedi poranéni elektrickym napétim!
e Dotknuti se dili proudového napajeni, napf. pripojek proudu, mtize byt Zivotu
nebezpecné!
* Maéjte na zfeteli bezpelnostni upozornéni na prvnich strdnkach navodu k obsluze!
Zprovoznéni mohou provadeét vyhradné osoby, které maji odpovidajici znalosti o zachazeni
s proudovymi zdroji!
e Spojovaci vedeni nebo vedeni proudu pfipojujte u vypnutého pfistroje!

Prectéte si dokumentace vSech systémovych komponent resp. soucasti prislusenstvi a dodrzujte
je!

Preprava a instalace
A VYSTRAHA

X Nebezpedi urazu nasledkem nespravné prepravy pristroja, se kterymi nelze manipulovat

pomoci jefabul!

Manipulace pomoci jefabu a zavéseni pristroje je zakazano! Pfistroj mlize spadnout a
zranit osoby! Rukojeti, popruhy nebo drzaky jsou vhodné vyhradné k ruéni prepravé!
< P¥istroj neni uréen k manipulaci pomoci jefabu nebo k zavéseni!

Okolni podminky

Pristroj nesmi byt nainstalovan a provozovan venku, ale pouze na vhodném, dostatecné nosném

arovném podkladu!

* Provozovatel musi zajistit rovnou podlahu odolnou proti skluzu a dostate¢né osvétleni
pracovisté.

» Vzdy musi byt zajiSténa bezpeéna obsluha pfistroje.

Poskozeni pristroje v disledku necistot!
Neobvykle velké mnoZstvi prachu, kyselin, korozivnich plynt nebo latek muZe pFistroj poskodit
(dodrzujte intervaly udrzby > viz kapitola 6.2).
o Zabrarite vzniku velkého mnozstvi koure, pdry, olejové mlhy, prachu po brouseni
a korozivniho okolniho vzduchu!

Za provozu

Rozsah teplot okolniho vzduchu:

e -25°Caz+40°C (-13Faz 104 F)
relativni vihkost vzduchu:

e az50 % pfi40 °C (104 F)

e az90 % pfi 20 °C (68 F)

Preprava a skladovani

Uskladnéni v uzaviené mistnosti, rozsah teplot okolniho vzduchu:
+ -30°Caz+70°C (-22Faz 158 F)

Relativni vihkost vzduchu

e az90 % pfi 20 °C (68 F)

18
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Konstrukce a funkce

Pfeprava a instalace

X

4

A VYSTRAHA

Nebezpecdi urazu nasledkem nespravné prepravy pristroji, se kterymi nelze manipulovat
pomoci jerabu!

Manipulace pomoci jefabu a zavéseni pristroje je zakazano! Pfistroj mlize spadnout a
zranit osoby! Rukojeti, popruhy nebo drzaky jsou vhodné vyhradné k ruéni prepravé!

» Pristroj neni uréen k manipulaci pomoci jefabu nebo k zavéseni!

A POZOR

Nebezpedi urazu v disledku nevhodného proudového zdroje!

V pripadé, ze nebude toto zarizeni k posuvu dréatu pouzivdno s vhodnym proudovym
zdrojem, muze se pristroj prevratit a zplsobit traz osob. Kromé toho by doSlo k omezeni
vykonnosti kompletniho systému.

* Vhodny proudovy zdroj naleznete v kapitole "Pouziti v souladu s uréenim" > viz kapitola 3.

=  Pristroj nesmi byt nainstalovan a provozovan venku, ale pouze na vhodném, dostatecné nosném

a rovném podkladu!

« Provozovatel musi zajistit rovnou podlahu odolnou proti skluzu a dostate¢né osvétleni
pracovisté.

« Vzdy musi byt zajiSténa bezpeéna obsluha pFistroje.

099-005598-EW512 19
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Konstrukce a funkce E\A;h‘)

Pteprava a instalace

®

@ \f ert—1
N

4

A POZOR

Nebezpeci padu!

Neni-li dvojity posuv dratu radné umistén na pfitlaéném zarizeni, mize spadnout,
poskodit se a nasledkem toho pfipadné zranit osoby.

e Vnitfni nozky posuvu dratu vzdy stavte do otvorl pro né uréenych!

Vné&jsi ramy skiiné posuvu dratu musi leZet rovné na pfitlaéném zafizeni!

(viz obrazek, ¢ast "b")

Pfed kazdym transportem a pfed kazdym uvedenim do provozu zkontrolujte bezpe&né
usazeni posuvu dratu!

Dodrzujte bezpecénostni pokyny pro transport, umisténi i jefabovou manipulaci v navodu k
obsluze proudového zdroje!

Na svazek hadic hofaku nenechte pusobit zadné tazné sily! V pfipadé, Ze je
pravdépodobné, Ze nebude mozné vyhnout se plsobeni taznych sil, je tfeba posuv dratu
sejmout z pfitlaéného zafizeni!

Uchyceni upinaciho trnu nesmi byt pouzito (ani s jednoduchym posuvem dratu)!

® L J

a b
Obréazek 5-1
Pol. |Symbol |Popis
1 Vnitfni nohy pfistroje
2 Drzak pro zarizeni k posuvu dréatu
3 uchyceni upinaciho trnu
4 Prohlubné pro nohy pfistroje
5 Vnéjsi ram skiiné

Dvojity posuv dratu umistéte na pfitlaéné zafizeni tak, aby se vnitfni nozky pfistroje bezpeé&né uchytily
v pro né uréenych otvorech.

20
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ev\;hq Konstrukce a funkce
Pfeprava a instalace

5.1.2 Chlazeni svarovaciho horaku
I Nedostatecna ochrana proti mrazu v chladici kapaliné svarfovaciho horaku!
V zavislosti na okolnich podminkach se pouziva odliSnych kapalin k chlazeni svarfovaciho
horaku > viz kapitola 5.1.2.1. Dostate¢na mrazuvzdornost chladici kapaliny s ochranou proti
mrazu (KF 37E nebo KF 23E) se musi kontrolovat v pravidelnych intervalech, aby se predesio
poskozeni pristroje nebo jeho prFislusenstvi.
» Dostatecna mrazuvzdornost chladici kapaliny se musi kontrolovat zkouseckou
mrazuvzdornosti TYP 1.
e Chladici kapalinu s nedostate¢nou mrazuvzdornosti v daném pripadé vyménit!
=  Smési chladicich prostredku!
Smési s jinymi kapalinami nebo pouziti nevhodnych chladicich prostredki vede k hmotnym
Skodam a ma za nasledek zanik zaruky vyrobce!
« Pouzivejte vyhradné chladiva popsana v tomto navodu (Prehled chladicich prostredkii).
» Nesmésujte rizné chladici prostredky.
e PFivyméné chladiva je tfeba vyménit cely objem kapaliny .
I  Chladici kapalinu je tfeba likvidovat podle urednich prfedpist a pFi respektovani odpovidajicich
bezpecnostnich listu.
5.1.2.1 Prehled pfipustnych chladicich prostredki
Chladici prostfedek Teplotni rozsah
KF 23E (standard) -10 °C az +40 °C
KF 37E -20°Caz +30 °C
5.1.2.2 Maximalni délka svazku hadic
Cerpadlo X .
3.5 bard Cerpadilo 4,5 bart
Pfistroje s nebo bez samostatného posuvu dratu 30m 60 m
Kompaktni F?II:IStrOJe s c:lop'lnkovym vloZzenym 20m 30m
pohonem (pfiklad: miniDrive)
Pfistroje se samostatnym posuvem dratu a
. , . . » L 20m 60m
dopliikovym vlozenym pohonem (pfiklad: miniDrive)
Udaje se ze zasady tykaji celé délky svazku hadic véetné& svafovaciho hotaku. Vykon &erpadla je uveden
na typovém Stitku (parametr: Pmax).
Cerpadlo 3,5 bart: Pmax = 0,35 Mpa (3,5 bart)
Cerpadlo 4,5 bard: Pmax = 0,45 Mpa (4,5 bar()
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5.1.3 Pokyny k instalaci vedeni svarovaciho proudu

1=  Nespravné poloZené vedeni svarovaciho proudu miiZe vyvolat poruchy (kolisani) svarovaciho
oblouku!

Zemnici kabel a svazek hadic ze zdroje svafovaciho proudu bez vysokofrekvenéniho
zapalovaciho zarizeni (MIG/IMAG) vedte pokud mozno podéiné paralelné a tésné vedle sebe.
Zemnici kabel a svazek propojovacich hadic zdroje svarovaciho proudu s vysokofrekvenénim
zapalovacim zafizenim (WIG) poloZte paralelné ve vzdalenosti cca 20 cm tak, aby nedoSlo

k vysokofrekvenénim vybojum.

Vzdy dodrzujte minimalni vzdalenost cca 20 cm nebo vétsi od vodic¢i jinych zdroji svarovaciho
proudu tak, aby nedoslo ke vzajemnému ovlivriovani.

Kabely nesméji byt zasadné delsi nez je nutné. K dosaZeni optimalnich vysledku svarovani max.
30 m (zemnici kabel + svazek propojovacich hadic + kabel hofaku).

@ MIG / MAG

] [#] [&
o]
A=

WIG
MIG / MAG

BT |

I =20 cm

Obrazek 5-2

= Pouzijte pro kazdy svareci pristroj vlastni zemnici kabel k obrobku!

® @ -

Obréazek 5-3
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=

=

ISy

Vedeni svarovaciho proudu, svazky hadic svarovacich hofakt a svazky propojovacich hadic
Uplné odvirite. Zabrarite vzniku smycek!

Kabely nesméji byt zdsadné delSi nez je nutné.

Prebytecnou délku kabelti pokladejte do obloukad.

® 1 @

Obrazek 5-4

5.1.4 Bludné svarovaci proudy

A VYSTRAHA

e Nebezpedi poranéni bludnymi svafovacimi proudy!

Bludné svarovaci proudy mohou poskodit ochranné vodice, pristroje a elektricka

zafizeni, zpUsobit prehfivani soucasti a nasledné vyvolat pozar.

» Pravidelné kontrolujte utazeni vSech kontaktll svafovaciho proudu a elektricky perfektni
pfipojeni.

» VSechny elektricky vodivé soucasti proudového zdroje, jako jsou kryt, vozik, jefabovy ram,
instalujte, upevnéte nebo zavéste tak, aby byly elektricky izolované!

* Nepokladejte na proudové zdroje, voziky, jefabové ramy apod. elektrické provozni
prostfedky, jako jsou vrtacky, uhlové brusky apod., bez elektrické izolace!

» Odkladejte svarovaci horaky a drzaky elektrod pokud je nepouzivate vzdy tak, aby byly
elektricky izolované!

Obrazek 5-5
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5.1.5 Pripojeni svazku propojovacich hadic

A POZOR

Ohrozeni elektrickym proudem!
e Pokud stfidavé svarujete s pouzitim riznych metod a pokud zistavaji oba svarovaci
horaky a drzaky elektrod pripojeny k pristroji, je ve vSech vodi¢ich sou¢asné napéti
naprazdno nebo svarovaci napéti!

« Pred zahajenim a preruSenim prace odkladejte proto hofak a drzak elektrody vzdy
izolované!

[  Pfipojeni se provadi uvnitf zafizeni pro posuv dratu. Pripojky musi byt vedeny otvorem na zadni
strané a konec svazku hadic musi byt upevnén s odlehéenim tahu.

Obrazek 5-6
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Pol. |Symbol |Popis

1 - zdroj proudu
éﬂ Dbejte na dodatkové systémové dokumenty!

2 Svazek propojovacich hadic

Pfipojna vsuvka G'4", pripojka ochranného plynu
Pfivod ochranného plynu ke druhé centralni pfipojce svafovaciho hofaku

Potrubni rychlospojka (modra)
privod chladiva

Potrubni rychlospojka (Gervena)
zpétny tok chladiva

Pfipojeni svafovaciho proudu podavace dratu

Zdirka pripojeni 7 polova (digitalni)
« Ovladaci vedeni pfistroje posuvu dratu

Pfipojna vsuvka G'4", pripojka ochranného plynu
Pfivod ochranného plynu k prvni centralni pfipojce svafovaciho hofaku

6 I Zastrcka pripoje, svarovaci proud "+"
9%

9 Tazné odlehéeni

Protahnéte konec svazku hadic taznym odleh&enim svazku propojovacich hadic a oto¢enim doprava
tazné odlehéeni zajistéte.

Nasadte kabelovou svorku pro svarovaci proud na "pfipojku svafovaciho proudu” a otoc¢enim doprava
ji zajistéte.

Zaijistéte pfipojnou vsuvku hadic na chladici vodu v odpovidajicich potrubnich rychlospojkéch:

zpétny tok, Cerveny, v Cervené potrubni rychlospojce (zpétny tok chladiciho prostfedku) a

pfitok, modry, v modré potrubni rychlospojce (pfitok chladiciho prostfedku).

Kabelovou zastréku ovladaciho vedeni zastréte do 7 polové zasuvky a zajistéte ji pfepadovou matici
(zastrcku Ize do zasuvky zastréit pouze v jedné poloze).

Pfepadovou matici vedeni ochranného plynu pfipevnit k pfipojné vsuvce G1/4".

5.1.6 Z&sobeni ochrannym plynem

5.1.6.1 Nastaveni mnoZzstvi ochranného plynu
Jak pfilis nizké, tak i pfilis vysoké nastaveni ochranného plynu mize mit za nasledek pfistup vzduchu k
tavné lazni, a tim muze dochazet ke vzniku poru. Pfizpusobit mnozstvi ochranného plynu, aby odpovidalo
svarfovacimu ukolu!

Otevrete pomalu ventil lahve na plyn.
Otevrete redukéni ventil.
Hlavnim vypinac¢em zapnéte proudovy zdroj.

Funkce Inicializovat testovani plynu > viz kapitola 5.1.6.2 (svafovaci napéti a motor posuvu dratu
zUstanou vypnuté — bez nahodného zapaleni svafovaciho oblouku).

Podle aplikace nastavte na redukénim ventilu mnozstvi plynu.

099-005598-EW512 25

26.01.2018



Konstrukce a funkce E\A;h‘)
Pteprava a instalace

Pokyny k nastaveni

Metoda svarovani Doporuc¢ené mnozstvi ochranného plynu

Svafovani MAG Priimér dratu x 11,5 = I/min.

Pajeni MIG Prmér dratu x 11,5 = I/min.

Svarovani MIG (hlinik) Pramér dratu x 13,5 = I/min. (100% argon)

WIG Pramér plynové trysky v mm odpovida I/min. pratoku plynu

Plynové smési nasycené heliem vyzZaduji vétSi mnozstvi plynu!
MnoZstvi plynu se ma v daném pfipadé opravit podle nasledujici tabulky:

Ochranny plyn Koeficient
75 % Ar/ 25 % He 1,14
50 % Ar /50 % He 1,35
25 % Ar /75 % He 1,75
100 % He 3,16

5.1.6.2 ZkouSka plynu

N
TeHsHa Hx

Obrazek 5-7

5.1.6.3 Svazek hadic, proplachnuti

weHsHo ) {¥

Obréazek 5-8
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5.2
5.2.1

=

Svarovani MIG/IMAG
Pripojeni svarovaciho horaku

Poskozeni pristroje v disledku neodborné pfipojeného vedeni chladiciho prostredku!

Nejsou-li odborné pripojena vedeni chladiciho prostfedku nebo je pouzit plynem chlazeny
svarovaci horak, prerusi se okruh chladiciho prostfedku a muzZe dojit k poskozeni pFistroje.

VSsechna vedeni chladiciho prostredku Fadné pripojte!
Svazek hadic a svazek hadic hofaku uplné rozvirite!
Respektujte maximalni délku svazku hadic > viz kapitola 5.1.2.2.

P¥i pouziti plynem chlazeného svarovaciho hofaku spojte okruh chladiciho prostredku
hadicovym muastkem > viz kapitola 9.

Centralni pfipojka Euro je z vyroby vybavena kapildarou pro svarovaci horaky s vodici spiralou.
Jestlize se pouziva svarovaci horfak s bovdenem posuvu dratu, je nutna technicka priprava!

Pouzivejte svarovaci horak s bovdenem posuvu drdtu > s vodici trubkou!
Pouzivejte svarovaci horak s vodici spiralou > s kapilarou!

Podle priméru a druhu dratové elektrody musi byt ve svarovacim horaku pouzita bud’' vodici
spiralanebo bovden posuvu dratu se spravnym vnitfnim pridmérem!

Doporuceni:

Ke svarovani tvrdymi, nelegovanymi dratovymi elektrodami (ocel) pouzivejte ocelovou vodici spiralu.
Ke svarovani tvrdymi, vysokolegovanymi dratovymi elektrodami (CrNi) pouzivejte chrom-niklovou
vodici spiralu.

Ke svarovani nebo pajeni mékkymi dratovymi elektrodami, vysokolegovanymi dratovymi elektrodami
nebo hlinikovymi materialy pouzijte bovden posuvu dratu, napf. plastovy nebo teflonovy.

Priprava k pripojeni svarovacich horaki s bovdenem posuvu dratu:

Posurite kapilaru na strané posuvu dratu smé&rem k centralni pfipojce Euro a zde ji vytahnéte.
Vodici trubku bovdenu posuvu dratu zasurite ze strany centralni pfipojky Euro.

Centralni zastréku svafovaciho hofaku zapojte spole€né se zatim nezkracenym bovdenem posuvu
dratu opatrné do centralni pfipojky Euro a zajistéte pfevlenou matici.

Bovden posuvu dratu zkratte pomoci stfihace bovdenl > viz kapitola 9 kratce pfed podavaci kladkou
drétu.

Centralni zéstréku svafovaciho hofaku povolte a vytahnéte.

Oddéleny konec bovdenu posuvu dratu Cisté zbavte otfepl pomoci ofezavatka bovdenU posuvu
dratu > viz kapitola 9 a sefiznéte jej do Spicky.

Priprava k pripojeni svafovacich horaku s vodici spiralou:

Prekontrolovat centralni pfipoj ohledné spravného usazeni kapilary!
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Obrazek 5-9

Pol. |Symbol |Popis

1 ?:E Svarovaci hofak

2 Svazek hadic svarovaciho hofaku

;, Zdirka pripoje 19 poélova (analogova)
Pro pfipojeni analogovych komponent pfisluSenstvi (dalkovy ovladag, ovladaci vedeni
hofaku, atd.)

4 Pripojka svarovaciho horaku (centralni pfipojka Euro nebo Dinse)
Integrované kontakty pro svafovaci proud, ochranny plyn a hofak

Rychlospojovaci uzavér (modry)
Pfitok chladiciho prostfedku

6 _@ Rychlospojovaci uzavér (¢erveny)

Zpétny tok chladiciho prostfedku

e Zastréte centralni zastréku svafovaciho hofaku do centralniho pfipoje a oboji seSroubuje pfepadovou
matici.

« Zajistéte pripojnou vsuvku hadic na chladici vodu v odpovidajicich potrubnich rychlospojkach:
zpétny tok, cerveny, v Eervené potrubni rychlospojce (zpétny tok chladiciho prostfedku) a
pfitok, modry, v modré potrubni rychlospojce (pfitok chladiciho prostfedku).

Pokud existuje:

* 19pdlovou zastréku Fidiciho vedeni hofaku zastréte do 19pdlové (analogove) zasuvky a zajistéte ji.
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5.2.2 Posuv dratu

A POZOR

Nebezpedi Urazu pohyblivymi soué¢astmi!

% Posuvy dratu jsou vybavena pohyblivymi dily, které mohou zachytit ruce, vlasy, casti
odévu nebo nastroje a zranit tak osoby!

» Nesahejte na rotujici nebo pohyblivé soucasti nebo &asti pohonu!

e Za provozu nechte zaviené vSechny kryty skiiné bezpecnostni dvirka!

—> | Nebezpedi urazu nekontrolovanym vylétnutim svarovaciho dratu!

_8_ Svarovaci drat mize byt posunovan vysokou rychlosti a v pfipadé nespravného nebo

neupliného vedeni dratu miGze nekontrolované vylétnout a zptlisobit zranéni osob!
» Pred pfipojenim k elektrické siti vytvorte UpIné vedeni dratu od civky dratu az ke
svarovacimu horaku!
» V pravidelnych intervalech kontrolujte vedeni dratu!
e Za provozu nechte zaviené vSechny kryty skfing!

5.2.2.1 Oteviete ochrannou klapku pohonu posuvu dratu

K provedeni nasledujicich pracovnich kroki musi byt otevifeno ochrannou klapku pohonu
posuvu dratu. Ochrannou klapku musite pfed zahdjenim prace vZdy opét zavrit.

» Odjistéte a oteviete ochrannou klapku.

5.2.2.2 Vsazeni civky s dratem

A POZOR
&~ | Nebezpeéi urazu zpisobené nespravnym upevnénim civky dratu.
a\ Nespravné upevnéna civka dratu se muze uvolnit z drzaku civky, spadnout a nasledné
zpusobit poskozeni pristroje nebo Urazy osob.
» Civku dratu upevnéte fadné do drzaku civky dratu.
» Vzdy pfed zahajenim prace zkontrolujte spolehlivé upevnéni civky dratu.

[ Lze pouzivat standardnich trnovych civek D300. Pro pouziti normovanych bubnovych civek (DIN

8559) je zapotrebi adaptéri > viz kapitola 9.

Obréazek 5-16

Pol. |Symbol |Popis

1 Kolik unasece
K upevnéni civky s dratem
2 Ryhovan& matice

K upevnéni civky s dratem

« OdSroubujte ryhovanou matici z trnu civky.
e Civku se svafovacim dratem upevnéte na trnu civky tak, aby kolik unasece zapad| do otvoru civky.
e Civku s dratem opét upevnéte ryhovanou matici.

099-005598-EW512
26.01.2018 29



Konstrukce a funkce
Svarovani MIG/IMAG

5.2.2.3 Vyména kladek podavace dratu

Obrazek 5-11

Pol. |Symbol |Popis
1 Prepinac
Pomoci pojistného koliku jsou zafixovany upinaci tfrmeny podavacich kladek dratu.

2 Upinaci tfrmen
Pomoci upinacich tfrmen jsou fixovany podavaci kladky dratu.
3 Tlakové jednotka

Fixace upinaci jednotky a nastaveni pfitlaku.
Pritlacna jednotka

5 Podavaci kladka dratu
Viz tabulka s pfehledem podavacich kladek drat(
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« Otocte pojistny kolik 0 90° ve sméru nebo proti sméru hodinovych rudi¢ek (kolik zapadne do pfislusné

polohy).

« Vyklopte upinaci tfrmen o 90° smérem ven.
» Uvolnit a odklopit tlakové jednotky (upinaci jednotky s kladkami protitlaku se automaticky odklopi

nahoru).

e Sundejte podavaci kladky dratu z drzaku kladek.

» Vyberte nové podavaci kladky dratu s pfihlédnutim k pokyndm tabulky ,Pfehled podavacich kladek
dratu“ a znovu smontujte pohon v opaéném poradi.

Vadné vysledky svarovani z divodu poruchy posuvu dratu!
Podavaci kladky musi odpovidat prdméru dratu a materialu. Z divodu rozliseni jsou podavaci

kladky barevné oznacéeny (viz tabulka s pfehledem podavacich kladek). Pfi pouZiti praiméru dratu
>1,6 mm musi byt pohon prestavén na sadu posuvu dratu ON WF 2,0-3,2MM

EFEED > viz kapitola 10.
Tabulka - prehled podavacich kladek:

Material Pramér Barevny kod Tvar drazky
g mm < palce
0,6 .023 svétle
jednobarevné | rdZova -
0,8 .030 bila
0,8 .030
0,9 .035 bila modréa
1,0 .040 dvoubarevné
Ocel 1,0 .040 . < :
Uslechtila 1.2 045 modra Cervena )
(I;Z(jini 1.4 .052 zelena 15
1,6 .060 gerna Drazka V
2,0 .080 Seda
2,4 .095 jednobarevné | hnéda -
2,8 110 svétle
zelena
3,2 125 fialova
0,8 .030 bila
0,9 .035 modra
1,0 040
1,2 .045 Cervena
Hlinik 1,6 060 dvoubarevné <v:ern,a Zlutd
2,0 .080 Seda
2,4 .095 hnéda Drazka U
2,8 110 svétle
zelena
3,2 125 fialova
0,8 .030 bila
0,9 .035 modra
1,0 .040
1,2 .045 i Cervena s
PInény drat 1.4 052 dvoubarevné Zelena oranZova
1,6 .060 gerna Drazka V,
2,0 080 seda ryhovani
2,4 .095 hnéda
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5.2.2.4 Zavedeni dratové elektrody

A POZOR

‘ Nebezpeci urazu nekontrolovanym vylétnutim svarovaciho dratu ze svafovaciho

horaku!

Svarovaci drat mize vyletét ze svarovaciho horaku vysokou rychlosti a zpusobit
zranéni ¢asti téla nebo obli¢eje a oéi!

* Nemifte nikdy svafovacim hofakem na vlastni t&lo ani na jiné osoby!

=  Nasledkem nevhodného pfitlaku se zvySuje opotrebeni podavacich kladek!

» P¥itlak musi byt na stavécich maticich pfitlacnych jednotek nastaven tak, aby byla dratova
elektroda posunovana, avSak aby proklouzla, pokud se civka s dratem zablokuje!

» Nastavte vyssi pritlak prednich kladek (z pohledu sméru posuvu)!

[Z>> Rychlost naviékani mizZete plynule nastavovat souc¢asnym stisknutim tlac¢itka naviékani dratu a
otacenim otoéného knofliku rychlosti dratu. Na levé zobrazovaci jednotce je zobrazena vybrana
rychlost navlékani a na pravé zobrazovaci jednotce je zobrazen aktualni proud motoru pohonu
posuvu dratu.

[Z>> V zavislosti na konstrukci pfistroje je pohon posuvu dratu pfipadné proveden stranové
prevracené!

Obrazek 5-12

Pol. |Symbol |Popis

Svarovaci drat

Navadéci trubié¢ka dréatu

Vodici trubka

AW IN|PF

Sefizovaci matice

* Rozvinout a napfimit svazek hofakovych hadic.
» Odvijejte opatrné svarovaci drat z civky dratu a zavedte jej do vodici vsuvky dratu az ke kladkam
dratu.

» Stisknéte tlacitko naviékani (pohon zachyti svafovaci drat a automaticky jej zavadi az k vystupu na
svafovacim hofaku) > viz kapitola 4.2.

5>  Prfedpokladem automatického zavadéni je spravna priprava vedeni drdtu predevsim v oblasti
kapilarni trubky nebo vodici trubky dratu > viz kapitola 5.2.1.
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« Pritlak musi byt v zavislosti na pouZitém pfidavném materidlu oddélené nastaven na sefizovacich
maticich tlakovych jednotek pro kazdou stranu (vstup / vystup dratu). Tabulka se sefizovacimi
hodnotami se nachazi na nalepce v blizkosti pohonu dratu:

Varianta 1: Poloha na levé strané Varianta 2: Poloha na pravé strané
H
mild steel mild steel mild steel “ mild steel
3-35 | stainless steel stainless steel | 25 25 | stainless steel 1= stainless steel | 3-35
brazing brazing brazing 3 EZ brazing
2-25 | aluminium aluminium 1 1 aluminium !-',2‘1 aluminium 2-25
2,5-3 | flux-cored flux-cored 2 2 | flux-cored flux-cored 25-3

Obrazek 5-13

Automatické zastaveni zavadéni

Nasadte svarfovaci hofak béhem zavadéni dratu na obrobek. Svafovaci drat nyni bude zavadén, dokud
se nedotkne obrobku.

5.2.2.5 Sefizeni brzdy civky

Obrazek 5-14

Pol. |Symbo| |P0pis

1 Sroub s vnitinim Sestihranem
Upevnéni trnu na civku s dratem a nastaveni brzdy civky

* Pro zvy3eni brzdného uginku utahovat Sroub s vnitfnim Sestihranem (8 mm) ve sméru hodinovych
rucicek.

=  Brzdu civky pribrzdit tak, aby civka po zastaveni motoru posuvu dratu nedobihala, ale za provozu
neblokovala!
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5.2.2.6
(IS5

5227

5.2.2.8

Zakladni nastaveni pro provoz se dvéma posuvy dratu (P10)

Ridici jednotky zarizeni k posuvu dréatu jsou z vyroby konfigurovany k provozu s dvojitym

posuvem dratu. Po resetu fizeni do vyrobniho nastaveni nebo v pfipadé zdavady je tfeba toto

nastaveni zkontrolovat a podle potfeby upravit.

» Jedno zafizeni k posuvu dratu musi byt nastaveno jako master (hlavni), druhé jako slave
(podfizené).

» Zafizeni k posuvu dratu s uzamykatelnym pfepinac¢em (pfip. volitelné pfislusenstvi) musi byt
vzdy konfigurovana jako master (hlavni).

Specialni parametr P10 uruje nastaveni jednoduchého, resp. dvojitého provozu pfistroje.
Nachazi se v Urovnich menu fizeni posuvu dratu, resp. svareciho pfistroje, ktera nejsou pfimo pfistupna.
Prifazeni nastaveni parametru a reZim provozu:

P10 |Vyznam

0 jednoduchy provoz

1 Dvojity provoz jako master
2 Dvoijity provoz jako slave

Nasledujici nastaveni musi byt provedena resp. ovéfena jedno za druhym na obou podavacich dratu (u
kompaktnich pfistroji na svafecce a podavaci dratu):

« Vyvolat menu zvlastnich parametrd na fizeni pfistroje,

» zvlastni parametr P10 na jednom podavadci dratu (resp. na svafecce) nastavit na "hlavni" a

e 2zvlastni parametr P10 na druhém podavaci dratu na "vedlejsi".

Nastaveni "hlavnj" nebo "vedlejSi" nema Zadny vliv na funkci. Jako hlavni konfigurovany pfistroj je po
zapnuti aktivni. (Tukani na tlaitko hofaku na neaktivnim pfistroji pfepina.)

Méjte prosim na zreteli!
e neni mozné soucasné svarovani.
» k 7-pblové pripojné zasuvce nepfipojujte Zadné dalsi prislusenstvi.

Prepinani mezi zafizenimi pro posuv dratu
Na svarovacim hofaku neaktivniho posuvu dratu
« Tuknout na tlagitko svafovaciho horaku (kratce stisknout)

K pfepinani dojde pouze pokud nete€e zadny proud!

ZvlaStnosti pfi provozu se dvéma zafizenimi pro posuv dratu

Provoz se dvéma zafizenimi pro posuv dratu umoznuje stfidavé svafovani riznych materialt jednim
svarecim pfistrojem (napf. svafovani oceli a CrNi).

Pristroje mohou byt vybaveny riiznymi pfidavnymi materialy a jim odpovidajicimi ochrannymi plyny.
Prislusna svafovaci uloha se nastavuje na fizeni odpovidajiciho zafizeni pro posuv dratu (viz kapitola
"Volba svarovaciho ukolu MIG/MAG").

P¥i procesu startu se na Fizeni posuvu drdtu zobrazi na cca tfi vtefiny posledni aktivni JOB. Pak je
pfistroj pripraven ke svarovani.

Proces startu probéhne

* u fizeni nakonfigurovaného jako master po zapnuti

* u fizeni nakonfigurovaného jako slave po prvnim prepnuti
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5.2.3 Volba svarovaciho ukolu

5  Volba svafovaciho tkolu, popf. ovlddani pristroje viz pfislusny ndvod k obsluze ,,Rizeni*.

5.3 TIG svarovani
5.3.1 Pripojeni svarovaciho horaku

[  Svarovaci hofaky WIG k pripojeni k centralni pFipojce Euro jsou pouzitelné ve dvou provedenich:
» Kombinované svarovaci hofaky WIG se pripojuji k centralni pfipojce Euro zafizeni k posuvu
dratu a k proudové pfipojce (-) proudového zdroje.
» Svarovaci horaky WIG v provedeni (EZA) jsou pFipojeny vyhradné k centralni pripojce Euro
zafizeni k posuvu dratu. K tomu musi byt vedeni svarovaciho proudu ve svazku propojovacich
hadic pfipojeno na zadni strané pristroje k pripojce svarovaciho proudu (-)!

\

Obrazek 5-15

Pol. |Symbol |Popis

1 g ! Svarovaci horak

2 Svazek hadic svarovaciho horaku

Pfipojka svarovaciho hoiraku (centralni pripojka Euro nebo Dinse)
Integrované kontakty pro svarovaci proud, ochranny plyn a hofak

Potrubni rychlospojka (¢ervena)
zpétny tok chladiva

pfivod chladiva

5 e_> Potrubni rychlospojka (modra)
]

6 Zasuvka, svarovaci proud ,,-“
e Svarovani WIG: Pfipojeni svafovaciho proudu pro svafovaci
horak
7 L] |zdroj proudu
Dbejte na dodatkové systémové dokumenty!
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« Zastréte centralni zastréku svafovaciho hofaku do centralniho pfipoje a oboji seSroubuje pfevieénou
matici.

e ZastrCku svarovaciho proudu kombinovaného hofaku zapojte do pfipojovaci zasuvky svafovaciho
proudu (-) a zajistéte ji otocenim doprava (vyhradné u varianty se samostatnou proudovou pfipojkou).

» Zajistéte pfipojnou vsuvku hadic na chladici vodu v odpovidajicich potrubnich rychlospojkach:
zpétny tok, Cerveny, v Cervené potrubni rychlospojce (zpétny tok chladiciho prostfedku) a
pfitok, modry, v modré potrubni rychlospojce (pfitok chladiciho prostfedku).

5.3.2 Volba svarovaciho ukolu

Volba svarovaciho tkolu, popF. oviddani pFistroje viz pfislusny nédvod k obsluze ,,Rizeni*.

54 Rucni svarovani elektrodou
5.4.1 Volba svarovaciho ukolu

IZ  Volba svafovaciho tkolu, pop¥. ovlddani pristroje viz pfislusny ndvod k obsluze ,,Rizeni*.

5.4.2 Vypalovani drazek

PFi drazkovani hofi mezi uhlikovou elektrodou a obrobkem svafovaci oblouk, ktery jej zahfiva az do
vzniku kapalné taveniny. Pfitom se kapalna tavenina vyfouka stlaéenym vzduchem. K drazkovani jsou
tfeba specialni drzaky elektrod s pfipojkou stlaéeného vzduchu a uhlikovymi elektrodami.

5.5 Dalkovy ovladaé

= Dalkové ovladace jsou provozovany podle provedeni pres 19-pélovou pfipojnou zasuvku
dalkového ovladace (analogovou) nebo 7-pélovou pripojnou zasuvku dalkového oviadace

(digitalni).
[  Prectéte si dokumentace vsech systémovych komponent resp. soucasti prislusenstvi a dodrzujte
je!
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Rozhrani pro automatizaci

5.6  Rozhrani pro automatizaci

1

A VYSTRAHA

Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!

K zabranéni trazim a poskozeni pristroje, smi pfistroj opravovat resp. modifikovat
pouze kvalifikované, opravnéné osoby!

V pripadé neopravnénych zasaht zanika zaruka!

» Pripadnou opravou povéfte opravnéné osoby (vycviéeny servisni personal)!

[y  Poskozeni pristroje v disledku neodborného pripojeni!

Nevhodné ridici kabely nebo chybna obsazeni vstupnich a vystupnich signalii mohou zpusobit

poskozeni pristroje.

« Pouzivejte vyhradné stinéné Fidici kabely!

» Pracuje-li pfistroj s fidicimi napétimi, musi byt spojeni provedeno pres vhodny izola¢ni
zesilovac!

» Pro fizeni hlavniho resp. snizeného proudu prostrednictvim fidicich napéti, musi byt uvolnény
odpovidajici vstupy (viz aktivace nastaveni hlavniho napéti).

5.6.1 Pripojovaci zdirka dalkového ovladace 19pdlova

N
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D (e 0-10V p
10K I 10K
ov 1|
C i T
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(=
- 0-10V L
A - - | - |
|
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~_ BRT
LS

_ PP-Motor - !@
. PP-Motor +
b

Obrazek 5-16

Kolik | Tvar signalu |Nazev

A Vystup Pfipojka pro kabelové stinéni PE

C Vystup Referenéni napéti pro potenciometr 10 V (max. 10 mA)

D Vstup Predvolba Fidiciho napéti (0 V - 10 V) - rychlost dratu

E Vystup Referenéni potencial (0V)

FIS Vstup Svafovaci vykon start/stop (S1)

G Vstup Predvolba Fidiciho napéti (0 V - 10 V) - korekce délky elektrického oblouku

P Vstup Aktivace pfedvolby Fidiciho napéti pro rychlost dratu (S2)
K aktivaci signal na referencni potencial 0 V (kolik E)

R Vstup Aktivace predvolby Fidiciho signalu pro korekci délky elektrického oblouku (S3)
K aktivaci signal na referen¢ni potencial 0 V (kolik E)

un Vystup Napajeci napéti svarfovaciho hofaku push/pull
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5.7  Rizeni pfistupu
K zabezpedeni proti neopravnéné nebo neumysiné zméné parametrl svarovani Ize na pfistroji pomoci
kliCového spinace zablokovat zadavaci uroven fizeni.
Je-li kli¢ v poloze 1, Ize veSkeré funkce a parametry neomezené nastavovat.
Je-li kli¢ v poloze 0, nelze ménit nasledujici funkce resp. parametry:
« Beze zmény nastaveni pracovniho bodu (svafovaci vykon) v programech 1-15.
» Beze zmény metody svafovani, rezim v programech 1-15.
« Parametry svafovani je mozné béhem &innosti fidici jednotky zobrazovat, nelze je ale ménit.
« Nelze prepinat svafovaci ulohy (je dostupny rezim blokovani svafovacich uloh Block-JOB P16).
* Beze zmén zvlastnich parametrd (mimo P10) - nutny restart.
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6 Udrzba, péce a likvidace
6.1 VsSeobecné
A NEBEZPECI
Nebezpedi poranéni elektrickym napétim po vypnuti!
e Prace na otevieném pristroji mohou vést ke zranénim s nasledkem smrti!
Béhem provozu se v pristroji nabijeji kondenzatory elektrickym napétim. Toto napéti
zde pretrvava az do 4 minut po vytazeni sitové zastrcky.
1. Vypnéte pfistroj.
2. Vytahnéte sitovou zastrcku.
3. Vyckejte alespon 4 minuty, nez se vybiji kondenzéatory!
A VYSTRAHA
Neodborna udrzba, kontrola a opravy!

e Udrzbu, kontrolu a opravu vyrobku smi provadét pouze odborné, kvalifikované osoby.
Kvalifikovanou osobou je ten, kdo na zakladé svého vzdélani, znalosti a zkuSenosti je pfi
kontrole zdroje svarovaciho proudu schopen identifikovat existujici ohrozeni a mozné
nasledné Skody a u€init nutna bezpeénostni opatieni.

» DodrZovat pfedpisy pro udrzbu > viz kapitola 6.2.
» Neni-li néktera z nize uvedenych zkous$ek splnéna, smi byt pfistroj uveden opét do provozu
teprve po opravé a nové zkousce.

Opravy a udrzbové prace smi provadét pouze vyskoleny autorizovany odborny personal, v opaéném

pfipadé zanika narok na zaruku. Ve vSech servisnich zalezitostech se obracejte zasadné na vaseho

odborného prodejce, dodavatele pristroje. Zpétné dodavky v zaruénich pfipadech Ize provadét pouze
prostfednictvim Vaseho odborného prodejce. Pfi vyméneé dilu pouzivejte pouze originalni nahradni dily.

V objednavce nahradnich dill udejte typ pfistroje, sériové Cislo a artiklové Cislo pristroje, typové oznaceni

a artiklové €islo nahradniho dilu.

Tento pfistroj nevyzaduje za uvedenych okolnich podminek a béznych pracovnich podminek zadnou

naro¢néjsi udrzbu a vyzaduje minimalni péci.

Kvuli znecisténému pfistroji se snizi Zivotnost a dovolené zatizeni. Intervaly €isténi se rozhodujici mérou

fidi okolnimi podminkami a s tim spojenym znecisténim pfistroje (minimalné ale jednou za pul roku).

6.1.1 Cisténi

* Vnéjsi plochy vycistéte vihkou utérkou (nepouZzivejte agresivni Cistici prostiedky).

« Veétraci kanal a event. lamely chladiCe pfistroje vyfoukejte stla¢enym vzduchem neobsahujicim olej a
vodu. Stlaceny vzduch muze pretocit ventilator pfistroje, a tim jej znicit. Ventilator pfistroje neofukuijte
pfimo a event. jej mechanicky zablokujte.

« Zkontrolovat znecisténi chladici kapaliny a event. ji vyménit.

6.2 Udrzbové prace, intervaly
6.2.1 Denniudrzba

Vizualni kontrola

» Sitovy pfivod a jeho odleh¢eni tahu

o ZajiStovaci prvky lahvi na plyn

« Prekontrolujte vnéjSi poSkozeni svazku hadic a pfipojek proudu a pfipadné je vymérite nebo je
nechejte opravit odbornym personalem!

» Hadice na plyn a jejich spinaci zafizeni (magneticky ventil)

« Je tfeba zkontrolovat rukou pevné usazeni pfipojek a opotiebitelnych dill a pfipadné je dotahnout.

» Zkontrolujte fadné upevnéni civky s dratem.

» Transportni valeCky a jejich zajiStovaci prvky

« Prepravni prvky (pas, jefabova oka, drzadlo)

e Ostatni, vSeobecny stav
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6.2.2

6.2.3

Funkéni zkouska

« Ovladaci, signalizaéni, ochranna a regula¢ni zafizeni (Funk&ni zkouska)

» Vedeni svafovaciho proudu (zkontrolujte pevnost a zajisténi usazeni)

* Hadice na plyn a jejich spinaci zafizeni (magneticky ventil)

e ZajiStovaci prvky lahvi na plyn

e Zkontrolujte fadné upevnéni civky s dratem.

» Je tfeba zkontrolovat fadné usazeni Sroubovych a zastrckovych spojeni pFipojek a opotrebitelnych dill
a pfipadné je dotahnout.

« Odstrarite ulpivajici rozstfik po svarfovani.

» Pravidelné cCistéte kladky k posuvu dratu (zavisi na mife znecisténi).

Mésicni udrzba

Vizualni kontrola

« 8kody na plasti (Celni, zadni a bo€ni stény)

< Transportni valecCky a jejich zajistovaci prvky

» Prepravni prvky (pas, jefabova oka, drzadlo)

« Zkontrolujte, zda nejsou hadice s chladicim prostfedkem a jejich pfipojky znecistény

Funkéni zkouska

» Volici spinac, ovladaci pfistroje, zafizeni nouzového vypinani zafizeni k snizeni napéti signalni
Zarovky a kontrolky

» Kontrola pevného usazeni prvku voditek dratu (vstupni vsuvka, trubka voditka dréatu).

« Zkontrolujte, zda nejsou hadice s chladicim prostifedkem a jejich pfipojky znecistény

e Zkontrolujte a vyCistéte svarovaci hofak. Z divodu usazenin v hofaku mohou vznikat zkraty, které
negativné ovliviuji vysledek svafovani a mohou vést k posSkozeni hofaku!

Kazdoroéni zkouska (inspekce a zkouska za provozu)

Je nezbytné provadét opakované kontroly podle normy IEC 60974-4 ,Opakované kontroly a zkousky".
Kromé zde uvedenych predpisu k provedeni kontroly je nutné dodrzet legislativni nafizeni nebo predpisy
pfislusné zemé.

Dalsi informace jsou uvedeny v priloZzené brozure ,,Warranty registration* a v nasich informacich
tykajicich se zaruky, tdrzby a kontroly na adrese www.ewm-group.com!

Odborna likvidace pristroje

Rédn4 likvidace!

Pristroj obsahuje cenné suroviny, které by mély byt recyklovany, a elektronické

soucasti, které je treba zlikvidovat.

* Nelikvidujte s komunalnim odpadem! -
e Ph likvidaci dodrzujte Gfedni pfedpisy!

« Vyslouzilé elektrické a elektronické pfistroje se podle evropskych nafizeni (smérnice 2012/19/EU o
odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich) nesmi dale odstranovat do netfidéného domaciho
odpadu. Musi se sbirat oddélené. Symbol popelnice na kolech poukazuje na nezbytnost oddéleného
sbéru.

Tento pFistroj musi byt pfedan k likvidaci resp. recyklaci do k tomu uréenych systému oddéleného
sbéru.

* V Némecku jste zavazani zakonem (Zakon o uvadéni elektrickych a elektronickych zafizeni na trh, o
zpétném odbéru elektrozarfizeni, ekologickém zpracovavani a vyuzivani elektroodpadu (ElektroG)),
odevzdat vyslouZily pfistroj do sbéru oddéleného od netfidéného domaciho odpadu. Vefejnopravni
provozovatelé sbéren odpadu (obce) zfidili za timto u€elem sbérny, kde je mozné bezplatné odevzdat
vyslouZilé pfistroje z domacnosti.

« Informace ohledné zpétného odbéru nebo sbéru vyslouzilych pfistroju obdrzite od pfislusné méstské
nebo obecni spravy.

» Kromé toho Ize pfistroje v celé Evropé odevzdat také odbytovym partnerdm EWM.

40
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7 Odstranovani poruch

VSechny vyrobky podléhaji pfisnym kontrolam ve vyrobé a po ukonceni vyroby. Pokud by pfesto néco
nefungovalo, pfezkousejte vyrobek podle nasledujiciho seznamu. Nepovede-li Zzadné doporuceni k
odstranéni zavady vyrobku, informujte autorizovaného obchodnika.

7.1  Kontrolni seznam pro odstranéni chyb

Zakladni podminkou pro bezvadnou funkci je pristrojové vybaveni vhodné pro pouZity material a
procesni plyn!

Legenda Symbol Popis
V4 Chyba / P¥idna
%) Néaprava

Chyba chladiciho prostredku/chladici prostiredek neprotéka
» Nedostate€ny pritok chladiciho prostfedku

% Prekontrolujte stav chladiva a v pfipadé potifeby ho doplrite.
~ Vzduch v chladicim okruhu

X Odvzdusnéni okruhu chladiciho prostfedku > viz kapitola 7.3

Problémy s posunem dréatu
~ Ucpana kontaktni tryska
X Vydcistéte, nastfikejte ochrannym svafovacim sprejem a v pfipadé potfeby vymeérite
~ Nastaveni brzdy civky > viz kapitola 5.2.2.5
X Zkontrolujte, popf. upravte nastaveni
~ Nastaveni jednotek tlaku > viz kapitola 5.2.2.4
~® Zkontrolujte, popf. upravte nastaveni
~ Opotfebené podavaci kladky
X Pfezkousejte a v pfipadé potieby vymérite
~ Motor posuvu bez napajeciho napéti (pojistkovy automat se vypnul kvuli pfetizeni)
X Vypadlou pojistku (zadni strana proudového zdroje) vratte do puvodniho stavu stiskem tlacitka
» Zalomené svazky hadic
X Rozvinout a napfimit svazek hofakovych hadic.
~ DuSe nebo spirala voditka dratu je zneciSténa nebo opotfebena
X Vydcistéte dusi nebo spiralu, vymérite zalomené nebo opotiebené duse

Poruchy funkce
~ V8echny kontrolky ovladani pfistroje po zapnuti sviti
~ Po zapnuti nesviti Zadné kontrolky ovladani pfistroje
¥ Zé&dny svafovaci vykon
% Vypadek faze > prekontrolovat pfipojeni na sit (pojistky)
» Rizné parametry nelze nastavit (pfistroje s blokovanim pfistupu)
~® Zablokovana vstupni uroven, deaktivovat zablokovani pfistupu > viz kapitola 5.7
» Problemy se spojenim
X Pfipojte Fidici vedeni, popf. pfezkouSejte spravnost instalace.
# Uvolnéna spojeni svafovaciho proudu
x Dotahnéte pfipojeni proudu k hofaku a/nebo k obrobku
X Proudovou trysku fadné utahnéte
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HlaSeni chyb (proudovy zdroj)
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7.2  HIaSeni chyb (proudovy zdroj)
[Zx> Porucha svarovaciho pfistroje se zobrazi kédem chyby (viz tabulka) na displeji Fidici jednotky. V
pfipadé poruchy se vypne vykonova jednotka.
5>  Zobrazovani moznych cisel chyb zavisi na provedeni pfistroje (rozhrani/funkce).
« Poruchy zafizeni evidujte a dle potfeby je oznamujte servisnimu personalu.
« Vyskytne-li se vice chyb, jsou tyto zobrazovany za sebou.
Chyba | Kategorie |Mozna pric¢ina Odstranéni
(Err) a) |b) [c)
1]- - |x | Sitové prepéti Zkontrolujte sitova napéti a porovnejte je
20- - Sitové podpéti S napajecimi napétimi svafovaciho pfistroje
3(x |- |- Nadmeérna teplota Nechte pfistroj vychladnout (sitovy vypinaé
svarovaciho pfistroje do polohy ,1%)
4{x |x |- Chyba chladiciho prostfedku | Doplrite chladici prostfedek
OtocCeni hfidele Cerpadla (Cerpadlo
chladiciho prostfedku)
Zkontrolujte nadproudovou spoust’
cirkulaéniho chladiciho pfistroje
5[x |- |- Chyba podavace dratu, chyba | Zkontrolujte podavac dratu
rychloméru Tachogenerator negeneruje zadny signal,
vadny M3.51 > informujte servis.
6|x |- |- |Chyba-ochranny plyn Zkontrolujte zasobovani ochrannym plynem
(pfistroje s kontrolou ochranného plynu)
7|- - Sekundarni prepéti Chyba invertoru > informujte servis
8- - Chyba drétu Preruste elektrické spojeni mezi svafovacim
dratem a skfini nebo uzemnénym objektem
9|x |- |- [|Rychlé vypnuti Odstrante chybu na robotu
(rozhrani automatu)
10|- ([x |- Chyba oblouku Zkontrolujte posuv dratu
(rozhrani automatu)
11(- |x |- Chyba zapalovani (po 5 s) Zkontrolujte posuv dratu
(rozhrani automatu)
13|x |- |- |Nouzové vypnuti Zkontrolujte nouzové vypnuti rozhrani
automatu
141- [x |- Rozpoznani posuvu dratu Zkontrolujte kabelové spoje
Chyba pfifazeni Upravte identifikacni
identifikanich Cisel (2DV) Cisla > viz kapitola 5.2.2.6
15(- |x |- Rozpoznéani posuvu dratu 2 Zkontrolujte kabelové spoje
16| - - |x | Chyba redukovaného napéti | Informujte servis.
naprazdno (VRD)
17|- [x |x |ldentifikace nadproudu Zkontrolujte lehkost chodu posuvu dratu
v pohonu posuvu dratu
18] - X |x [Chyba signalu Zkontrolujte spojeni a pfedevsim
tachogeneratoru tachogenerator druhého podavace dratu
(podfizeny pohon).
56 | - - Vypadek sitove faze PrezkousSejte sitova napéti
59| - - Pfistroj je nekompatibilni Zkontrolujte pouZiti
pristroje > viz kapitola 3.2
60|- |- |x |Potfebna aktualizace softwaru | Informujte servis.
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ev\;h‘) Odstranovani poruch
Odvzdusnéni okruhu chladiciho prostfedku

Legenda kategorie (reset chyby)

a) Chybové hlaeni zmizi, jakmile je chyba odstranéna.

b) Chybové hlaSeni mizete resetovat stisknutim tlacitka:
Ridici jednotka pfistroje Tlagitko
RC1/RC2

Expert
2

Expert 2.0 / Expert XQ 2.0

CarExpert / Progress (M3.11)

alpha Q / Concept / Basic / Basic S / Synergic / Nelze
Synergic S / Progress (M3.71) / Picomig 355

¢) Chybové hlaseni Ize resetovat vyhradné vypnutim a opétovnym zapnutim pfistroje.
Zavadu spojenou s ochrannym plynem (Err 6) mlZzete resetovat stisknutim tlacitka ,Parametry
svarovani*.

7.3  Odvzdusnéni okruhu chladiciho prostredku

1=  Nadrz na chladici prostredek a potrubni rychlospojky pfivodu/zpétného toku chladiva existuji
pouze u pristroji chlazenych vodou.

= K odvzdusnéni chladiciho systému vzdy pouzivejte modrou prfipojku chladiciho prostiedku, ktera
je co nejnize v chladicim systému (nejblize nadrzi chladiciho prostfedku)!

L I
@max

L1y

C

blau / blue

Vo

\ J
(3 '
(C)) KLICK
L:)/CLICK 9 )
nd <= 7 0) e
4
\ | b |
Obrazek 7-1
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drive 4X IC D EX
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8

Technicka data

=  Provozni udaje a zaruka pouze ve spojeni s originalnimi nahradnimi a opotrebitelnymi dily!

8.1 drive4XIC D EX
Napajeci napéti 42 VAC
Maximalni svarovaci proud pfi dovoleném 550 A
zatizeni 60 %
Maximalni svarovaci proud pfi dovoleném 430 A
zatizeni 100 %
Rychlost podavani dratu 0,5 m/min az 25 m/min
20 ipm az 985 ipm
Osazeni kladkami z vyroby 1,0 mm + 1,2 mm (pro ocelovy drat)
Pohon 4civkovy (37 mm)
Prameér civky dratu normované civky dratu az 300 mm
Pfipojeni svarovaciho horaku Centralni pfipojka Euro
Druh Kkryti IP 23
Okolnf teplota’ —25°C az +40 °C
Trida EMC A
Bezpeénostni oznaéeni Ce/HI
PouZité harmonizované normy viz prohladeni o shodé (dokumenty k pfistroji)
Rozméry:d xS x v 633 x 457 x 496 mm
24.9 x 18.0 x 19.5 inch
Hmotnost 44,0 kg
97.01b
! Okolni teplota je zavisla na chladici kapaliné! Respektujte rozmezi teploty chladici kapaliny!
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PrisluSenstvi
VSeobecné pfislusenstvi

9
iy

9.1

9.2
9.21

9.2.2

Prislusenstvi

Vykonové soucasti prislusenstvi, jako jsou svafovaci hofaky, zemnici kabely, drzaky elektrod
nebo svazky propojovacich hadic ziskate u svého pfislusného smluvniho prodejce.

VSeobecné prislusenstvi

Typ

Oznaceni

Artikl. Nr.

DM 842 Ar/CO2 230bar 30l D

Redukéni ventil na tlakové lahvi, manometr

394-002910-00030

AK300 Adaptér pro koSovou civku K300 094-001803-00001
HOSE BRIDGE UNI Hadicovy mUstek 092-007843-00000
SPL Orezavatko pro bovdeny posuvu dratu 094-010427-00000
HC PL N0z na hadice 094-016585-00000

Dalkovy ovladaé/propojovaci a prodluzovaci kabel

Pripojka 7polova

Typ Oznaceni Artikl. Nr.
R40 7POL dalkovy ovladac 10 Program{ 090-008088-00000
R50 7POL Dalkovy ovladag, vSechny funkce svareciho 090-008776-00000

pristroje Ize nastavit pfimo na pracovisti

FRV 7POL 0.5 m

Pfipojka kabel

092-000201-00004

FRV 7POL 1 m

Pfipojovaci a prodluzovaci kabel

092-000201-00002

FRV 7POL 5 m

Pfipojka kabel

092-000201-00003

FRV 7POL 10 m

Pfipojka kabel

092-000201-00000

FRV 7POL 20 m

Pfipojka kabel

092-000201-00001

FRV 7POL 25M
Pripojka 19podlova
Typ

Pripojka kabel

Oznaceni

092-000201-00007

Artikl. Nr.

R10 19POL

Dalkovy ovladac¢

090-008087-00000

RG10 19POL 5M

Dalkovy ovladag, nastaveni rychlosti dratu, korekce
svafovaciho napéti

090-008108-00000

R20 19POL

Dalkovy ovladac pfepinani program(

090-008263-00000

RA5 19POL 5M

Privodni kabel napf. pro dalkovy oviadac

092-001470-00005

RA10 19POL 10M

Pfivodni kabel napf. pro dalkovy oviadac

092-001470-00010

RA20 19POL 20M

Pfivodni kabel napf. pro dalkovy oviadac

092-001470-00020

RV5M19 19POL 5M

Prodluzovaci kabel

092-000857-00000

RV5M19 19POL 10M

ProdluZzovaci kabel

092-000857-00010

RV5M19 19POL 15M

Prodluzovaci kabel

092-000857-00015

RV5M19 19POL 20M

ProdluZzovaci kabel

092-000857-00020
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Opotrebitelné dily

Kladky pro posuv dratu

ewn

10 Opotrebitelné dily
=  Provozni Gdaje a zaruka pouze ve spojeni s originalnimi nahradnimi a opotrebitelnymi dily!

10.1 Kladky pro posuv dratu

10.1.1 Kladky pro ocel dratti
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
FE 4R 0.6 MM/0.023 INCH Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, dréazka V 092-002770-00006
LIGHT PINK pro ocel, uslechtilou ocel a pajeni
FE 4R 0.8-1.0MM / 0.03-0.04 |Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka V 092-002770-00009
INCH BLUE/WHITE pro ocel, uslechtilou ocel a pajeni
FE 4R 1.0-1.2MM / 0.04-0.045 | Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka V 092-002770-00011
INCH BLUE/RED pro ocel, uSlechtilou ocel a pajeni
FE 4R 1.4 MM/0.052 INCH Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka V 092-002770-00014
GREEN pro ocel, uslechtilou ocel a pajeni
FE 4R 1.6 MM/0.06 INCH Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka V 092-002770-00016
BLACK pro ocel, uslechtilou ocel a pajeni
FE 4R 2.0 MM/0.08 INCH Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka V 092-002770-00020
GREY pro ocel, uslechtilou ocel a pajeni
FE 4R 2.4 MM/0.095 INCH Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka V 092-002770-00024
BROWN pro ocel, uslechtilou ocel a pajeni
FE 4R 2.8 MM/0.11 INCH Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, dréazka V 092-002770-00028
LIGHT GREEN pro ocel, uslechtilou ocel a pajeni
FE 4R 3.2 MM/0.12 INCH Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka V 092-002770-00032
VIOLET pro ocel, uslechtilou ocel a pajeni

10.1.2 Kladky pro hlinik drat
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
AL 4R 0.8 MM/0.03 INCH Sada hnacich kladek, 37 mm, pro hlinik 092-002771-00008
WHITE
AL 4R 1.0 MM/0.04 INCH Sada hnacich kladek, 37 mm, pro hlinik 092-002771-00010
BLUE
AL 4R 1.2 MM/0.045 INCH Sada hnacich kladek, 37 mm, pro hlinik 092-002771-00012
RED
AL 4R 1.6 MM/0.06 INCH Sada hnacich kladek, 37 mm, pro hlinik 092-002771-00016
BLACK
AL 4R 2.0 MM/0.08 INCH Sada hnacich kladek, 37 mm, pro hlinik 092-002771-00020
GREY/YELLOW
AL 4R 2.4 MM/0.095 INCH Sada hnacich kladek, 37 mm, pro hlinik 092-002771-00024
BROWN/YELLOW
AL 4R 2.8 MM/0.110 INCH Sada hnacich kladek, 37 mm, pro hlinik 092-002771-00028
LIGHT GREEN/YELLOW
AL 4R 3.2 MM/0.125 INCH Sada hnacich kladek, 37 mm, pro hlinik 092-002771-00032
VIOLET/YELLOW

46 099-005598-EW512

26.01.2018



ewn

Opotrebitelné dily

Kladky pro posuv dratu

10.1.3 Kladky pro posuv vypliovych dratt

Typ

Oznaceni

Artikl. Nr.

FUEL 4R 0.8 MM/0.03 INCH
WHITE/ORANGE

Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka
V/ryhy pro plnény drat

092-002848-00008

FUEL 4R 1.0 MM/0.04 INCH

Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka

092-002848-00010

10.1.4

BLUE/ORANGE V/ryhy pro plnény drat
FUEL 4R 1.2 MM/0.045 INCH | Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drdzka 092-002848-00012
RED/ORANGE V/ryhy pro plnény drat
FUEL 4R 1.4 MM/0.052 INCH | Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka 092-002848-00014
GREEN/ORANGE V/ryhy pro plnény drat
FUEL 4R 1.6 MM/0.06 INCH |Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drdzka 092-002848-00016
BLACK/ORANGE V/ryhy pro plnény drat
FUEL 4R 2.0 MM/0.08 INCH | Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka 092-002848-00020
GREY/ORANGE V/ryhy pro plnény drat
FUEL 4R 2.4 MM/0.095 INCH | Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drdzka 092-002848-00024
BROWN/ORANGE V/ryhy pro pinény drat

Vedeni dratu
Typ

Oznaceni

Artikl. Nr.

SET DRAHTFUERUNG

Sada vedeni dratu

092-002774-00000

ON WF 2,0-3,2MM EFEED

VoliteIné dodate&né vybaveni, vedeni dratu pro
draty 2,0-3,2 mm, pohon eFeed

092-019404-00000

SET IG 4x4 1.6mm BL

Sada vstupnich vsuvek dratu

092-002780-00000

GUIDE TUBE L105

Vodici trubka

094-006051-00000

CAPTUB L108 D1,6

Kapilarni trubka

094-006634-00000

CAPTUB L105 D2,0/2,4

Kapilarni trubka

094-021470-00000

099-005598-EW512

26.01.2018

47



Dodatek A ev\;’r)
Najit prodejce

11 Dodatek A
11.1 Najit prodejce

Sales & service parteners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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