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Altalanos tanacsok

A FIGYELMEZTETES

Olvassa el a kezelési és karbantartasi utasitast!

|lIIJ| A kezelési és karbantartasi utasitas ismerteti a termékek biztonsagos kezelését.

» Az Osszes rendszerelem kezelési és karbantartasi utasitasat el kell olvasni és be kell
tartani, kilénos tekintettel a biztonsagi utasitasokra és figyelmeztetésekre!

* A baleset-megel6zési el6irdsokat és az egyes orszagokra vonatkozé rendelkezéseket
vegye figyelembe!

» A kezelési és karbantartasi utasitast a késziilék hasznalati helyén kell tarolni.

» A késziiléken lévd biztonsagi jelek és figyelmeztet6 tablak a lehetséges veszélyekrdl adnak
felvildgositast.
Azoknak mindig felismerhetéeknek és olvashatdaknak kell lennitik.

» A késziilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen
készilt és csak szakértdk Uzemeltethetik, végezhetik karbantartasat és javithatjak.

» A késziiléktechnika tovabbfejlédése kdvetkeztében fellépd miiszaki moédositasok kilonbozé
hegesztési viselkedést eredményezhetnek.

A telepitéssel, lzembe helyezéssel, lizemeltetéssel, az alkalmazas helyének sajatosséagaival,
valamint az alkalmazas céljaval kapcsolatos kérdéseivel forduljon értékesitési partneréhez vagy
vevészolgalatunkhoz a +49 2680 181-0 telefonszdmon.

A hivatalos értékesitési partnerek listajat a www.ewm-group.com/en/specialist-dealers webcimen
érheti el.

A gyarto feleléssége ennek a késziiléknek az lizemeltetésével kapcsolatban kizarolag csak annak
mikodSkepességeére korlatozodik. Minden tovabbi felelésség — teljesen mindegy, hogy milyen alapon nyugszik -
nyomatékosan ki van zarva. A feleldsségnek ezt a korlatozasat a gép iizembe helyezésével a felhasznald elismeri.
A kezelési utasitasban leirtakat, valamint a gép Uzemeltetésének, hasznélatnak és karbantartdsanak madjat a
gyarté nem tudja feltgyelni.

A készlilék szakszer(itlen Gsszeszerelése anyagi karokat és személyi sérliléseket okozhat. Ezért a gyarté semmiféle
felelésséget nem vallal az olyan veszteségért, karért vagy kéltségért, amely a készlilék hibas dsszeszerelésének,
szakszer(tlen izemeltetésének valamint hibas hasznalatanak vagy karbantartasanak kévetkezménye, vagy
valamilyen médon azzal dsszefliggésbe hozhato.

© EWM AG

Dr. Giinter-Henle-Stralie 8
56271 Mundersbach Germany
Tel: +49 2680 181-0, Fax: -244
E-mail: info@ewm-group.com
Www.ewm-group.com

A jelen dokumentum szerz8i joga a gyart6 tulajdonat képezi.
Sokszorositas, még kivonatos formaban is, csak a gyarté irdsos engedélyével lehetséges.

A jelen dokumentum tartalma gondos kutatasokon, ellenérzéseken és 6sszeallitason alapszik, ennek
ellenére a valtoztatas, eliras és tévedés joga fenntartva.
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A sajat biztonsaga érdekében

A kezelési- és karbantartasi utasitas hasznalata

2
2.1

A sajat biztonsaga érdekében
A kezelési- és karbantartasi utasitas hasznalata

A VESZELY

Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigortan be kell tartani

annak érdekében, hogy a kozvetlenil stlyos személyi sériiléseket vagy halalos

kimenetelii baleseteket elkeriiljiik.

+ A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VESZELY* sz6t és egy altalanos
veszélyre utalé szimbolumot.

» Aveszély tipusara az oldal szélén talalhat6 piktogram utal.

A FIGYELMEZTETES

Azokra a munka- és lzemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigortan be kell tartani
annak érdekében, hogy egy lehetséges sulyos személyi sériilést vagy halalos
kimenetelii balesetet elkeriljiink.

« A veszélyre figyelmeztetd matrica tartaimazza a “FIGYELMEZTETES" sz6t és egy
altalanos veszélyre utalé szimbdélumot.

» Aveszély tipuséra az oldal szélén talalhatd piktogram utal.

A VIGYAZAT

Azokra a munka- és tizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket a lehetséges kdnnyebb
sérulések elkerlilése érdekében pontosan be kell tartani.

« A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VIGYAZAT" sz6t és egy altalanos
veszélyre utalé szimbélumot.

« Aveszély tipusara az oldal szélén talalhatd piktogram utal.

[Z2> Miiszaki sajatossagok, amelyeket az anyagi karok és a késziilék karosodasanak elkeriilése

érdekében a felhasznaldénak figyelembe kell vennie.

Pontokba szedettek azok a kezelési utasitdsok és felsorolasok, amelyek l1épésrél [épésre megmutatjak
Onnek, hogy az adott helyzetben mit kell tenni, pl.:

Az aramkdbel csatlakozojat egy megfelelé ellendarabba bedugni és régziteni.
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A sajat biztonsaga érdekében ev\;’r)

Szimbolumok jelentése

2.2 Szimbdélumok jelentése
Szimbo |Leiras
lum

= |Miszaki sajatossagok, amelyeket a
felhasznalénak figyelembe kell venni.

d}D Késziilék kikapcsolasa

Leiras

Mikddtetés és elengedés / érintés /
tapintas
Engedije el

@ Készilék bekapcsolasa Nyomja meg és tartsa nyomva

Kapcsolas

Helytelen Forgatas

Helyes Szamérték — beallithaté

N )

A jelzdampa zolden vilagit

1I\

Navigéalas A jelz8ampa zélden villog

$

Fgll |Bemenet
<J

L
1

Kimenet A jelz8ampa pirosan vilagit

'
=

L

A jelzdampa pirosan villog

¢

ld&ijelzés (példa: 4 s varakozas /
mikddtetés)

‘4A— | Megszakitas a menukijelzésben
(tovabbi bedllitasi lehetéségek
lehetségesek)

{

Szerszdm nem szikséges /
hasznalatanak mell&zése

ﬂ) Szerszam sziikséges / hasznélata

6 099-005598-EW511
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A sajat biztonsaga érdekében

A teljes dokumentacio része

2.3 Ateljes dokumentacio6 része

[ Ez akezelési és karbantartasi utasitas a teljes dokumentacio része és csak az 6sszes
rész-dokumentummal egyitt érvényes! Az dsszes rendszerelem kezelési és karbantartasi
utasitasat el kell olvasni és be kell tartani, kiiléndsen a biztonséagi utasitasokat!

Az abra egy hegesztérendszer altalanos példajat mutatja.

Abra 2-1

Az abra egy hegesztérendszer altalanos példajat szemlélteti.

Poz. |Dokumentacio

A.1 |Huzalel&ol6 készilék
A.2 |Vezérlés

A.3 |Tavvezérld

A.4 |Atépitési Gtmutatd opcidk
A.5 |Hegesztépisztoly

A.6 |Aramforras

A Teljes dokumentéacio

2.4  Biztonsagi eléirasok

A FIGYELMEZTETES

Balesetveszély a biztonsagi utasitasok figyelmen kivil hagyasa esetén!
A biztonsagi utasitasok figyelmen kivil hagyasa életveszéllyel jarhat!

Gondosan olvassa el ezen Utmutaté biztonsagi utasitasait!

A baleset-megel6zési elbirasokat és az egyes orszagokra vonatkozo rendelkezéseket
vegye figyelembe!

A munkaterileten lévé személyeket utasitsa az eléirasok betartasaral

099-005598-EW511
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A sajat biztonsaga érdekében ev\‘h‘)

Biztonsagi elbirasok

A FIGYELMEZTETES

Elektromos fesziiltség altal okozott sériilésveszély!

Az elektromos fesziltségek érintés esetén életveszélyes aramitésekhez és égési

sérulésekhez vezethetnek. Az alacsony feszililtségek megérintése ijedséget okozhat,

amelynek kovetkeztében az illeté személy balesetet szenvedhet.

« Ne érintsen meg kdzvetlenll a feszlltség alatt allé részeket, mint pl. hegesztéaram
csatlakozéaljzatok, rad-, volfram- vagy huzalelektrédak!

* A hegeszt6pisztolyt és/vagy az elektrodafogot mindig elkuldnitve tegye le!

« Viseljen komplett személyi védbfelszerelést (a felhasznalastdl fliggéen)!

« A készliket kizarolag hozzaértd szakszemélyzetnek szabad felnyitni!

* A késziléket nem szabad csovek felolvasztasara hasznalni!

Veszély tobb aramforras 6sszekapcsolasa esetén!

Amennyiben tobb aramforrast kell parhuzamosan vagy sorban ésszekapcsolni, az csak

szakember altal, a IEC 60974-9 szabvany "Létesités és lizemeltetés" és a BGV D1

baleset-megel6zési eldirasok (korabban VBG 15) ill. az orszagspecifikus rendelkezések
szerint torténhet!

A berendezéseket az ivhegesztési munkakhoz csak ellenérzés utan szabad

engedélyezni, annak biztositdsara, hogy a megengedett iresjarati fesziiltség ne legyen

tallépve.

« A készllék csatlakoztatasat kizarélag szakemberrel végeztesse!

» Az egyes aramforrasok tizemen kivil helyezésekor az dsszes hal6zati- és hegeszt6aram
vezetéket megbizhaté mddon a teljes hegesztérendszerrél le kell valasztani.
(Visszataplalas altali veszély!)

¢ Ne kapcsoljon 6ssze polusvaltoé kapcsoloval ellatott hegesztégépeket (PWS-sorozat) vagy
valtéaramu hegesztéshez vald készllékeket (AC), mert egy egyszeri kezelési hiba miatt az
ivfesziltségek meg nem engedheté mdédon 6sszeadddhatnak.

Nem megfelelé ruhazat miatti sériilésveszély!

A sugarzas, a hé és a villamos fesziiltség elkeriilhetetlen veszélyforrasok az

ivhegesztés soran. A felhasznalot teljes, egyéni védofelszereléssel kell ellatni. A

védofelszerelésnek a kovetkezé kockazatok ellen kell védelmet nyujtania:

« Légzésvédelem egészségre artalmas anyagok és keverékek (fistgazok és g6zok) ellen
vagy megfeleld intézkedéseket kell tenni (elszivas, stb.).

» lonizald sugarzas (infravords és UV-sugarzas) és hé ellen szabalyos védéeszkdzzel
rendelkezd hegesztdsisak.

e Szaraz hegesztd ruhazat (cipd, kesztyl és testvédelem) a,i védelmet nyujt a meleg
kdrnyezet ellen, ami pl. 100 °C vagy azt meghaladd h6mérséklet is lehet, ill. aramités ellen
és feszlltség alatt all6 alkatrészeken torténé munkavégzéskor.

e Karos zaj elleni hallasvédelem.

Sugarzas, vagy ho okozta sériilésveszély!

Az ivfénysugarzas a bor és a szem sériiléséhez vezet.

A forré munkadarabbal és szikraval valo érintkezés égési sériiléshez vezet.

* Hasznéljon megfeleld védelmi fokozatu hegesztépajzsot, ill. hegesztdsisakok (az
alkalmazastol fuggéen)!

« Viseljen az orszag idevago elbirasainak megfelelé szaraz védéruhazatot (pl.
hegesztépajzsot, keszty(t stb.)!

« Védje a kivil allé6 személyeket a sugarzastol és vakitastol hegesztéféggonnyel, vagy
megfelels védsfallal!

Robbanasveszély!

Latszélag veszélytelen anyagok zart térben a felmelegedés hatasara tilnyomast

hozhatnak létre.

¢ A munkateruleten taldlhaté éghetd vagy robbanasveszélyes anyagokat tartalmazé
tartalyokat el kell tavolitani!

* Robbanéasveszélyes folyadékokat, porokat vagy gazokat tilos hegesztéssel vagy vagassal
felmelegiteni!

099-005598-EW511
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A sajat biztonsaga érdekében

Biztonsagi elbirasok

A FIGYELMEZTETES

Tlzveszély!

A hegesztés kdozben keletkez6 magas homérsékletek, szordodé szikrak, izzo részek és

forrd salak miatt gyulladasveszély all fenn.

« Ugyelien a munkateriilet kdzelében 1évé tlizfészkekre!

» Ne tartson maganal kénnyen gyullado targyakat, mint pl. gyufa vagy éngyuijté.

» Tartson alkalmas oltokészilékeket a munkaterilet kozelében!

» Tavolitsa el a hegesztés megkezdése elbtt az égheté anyagmaradvanyokat a
munkadarabrol.

* A hegesztett munkadarabokat tovabbi megmunkélasat csak a lehiilés utan folytassa. Ne
kertiljon kapcsolatba gyulékony anyagokkal!

A VIGYAZAT
Flst és gazok!
A hegesztés soran keletkez6 fiist és gazok belégzése légszomjat illetve mérgezést
okozhat! Tovabba az oldészerek g6zeibdl (klérozott szénhidrogének) a hegesztéiv altal
keltett ultraibolya sugarzas hatasara mérgezo foszgén keletkezhet!
« Bd&séges mennyiségl frisslevegét kell biztositani!
* Az oldoszerek gbzeit a hegeszt6iv sugarzasi terétél tavol kell tartani!
e Szikség esetén megfelel6 Iégzésvédelmi eszkdzt kell viselni!
Zajterhelés!
A 70 dBA-nél nagyobb zaj tartos hallaskarosodast okozhat!
* Munkavégzés kézben megfelel$ hallasveds eszkdzt kell viselni!
« A munkaterileten tartézkodd mas személyeknek is megfeleld hallasvédd eszkozt kell
viselni!
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A sajat biztonsaga érdekében ev\‘h‘)

Biztonsagi elbirasok
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A VIGYAZAT

Az IEC 60974-10 szerint a hegesztéogépek az elektromagneses 6sszeférhetdoség két

osztalydba vannak beosztva (Az EMC-osztalyt lasd a miiszaki

adatoknal) > lasd fejezet 8:

Az A osztalyl készilékek nem alkalmazhatdk olyan lakbévezetekben, amelyek az elektromos

energiat a nyilvanos kisfeszltségi ellatéhalozatbdl kapjak. Az A osztalyu készulékek

elektromagneses 0sszeférhetéségének biztositasanal ezekben az évezetekben - mind a

vezetékhez kotott mind a sugarzott zavarok alapjan - problémak Iéphetnek fel.

A B osztalyu készilékek teljesitik az EMC kdvetelményeket az ipari és lakédvezetekben,

beleértve a nyilvanos kisfesziltségi ellatéhalézatra csatlakozé lakdévezeteket.

Létesités és Uzemeltetés

Az ivhegeszt6 berendezések lizemeltetésénél néhany esetben elektromagneses zavarok

Iéphetnek fel, habar minden hegesztégép a szabvanynak megfeleléen betartja a kibocsatasi

hatarértékeket. A hegesztésbdl szarmazo zavarokért a felhasznalo a felelSs.

A lehetséges kornyezeti elektromagneses problémak értékeléséhez a felhasznalénak a

kovetkezdket kell figyelembe venni: (Lasd még EN 60974-10 ,A” fliggelék)

« halézat-, vezérl6-, jel- és telekommunikaciés vezetékek

» radi6 és televizidkésziilékek

e szamitogép és egyéb vezérl6berendezések

» biztonsagi berendezések

* aszomszédos személyek egészsége, kiilébnésen ha azok szivritmusszabalyzét vagy
hallokésziléket hordanak

o kalibralo- és mérdberendezések

¢ mas berendezések zavart(iré képessége a kdrnyezetben

e anapszak, amelyben a hegesztési munkakat végre kell hajtani

Javaslatok a zavarkibocséatasok csékkentésére

» HAalbézati csatlakozas, pl. haldzati szlr6 vagy arnyékolas fémcsével

* Az ivhegeszt6 berendezés karbantartdsa

» A hegesztévezetékeknek olyan révidnek és egymashoz kdzelinek kell lennitk, amennyire
csak lehetséges és a talajon kell futniuk

« Potencialkiegyenlités

« A munkadarab féldelése. Azokban az esetekben, amikor a munkadarab féldelése nem
lehetséges, a kapcsolatot megfeleld kondenzatorokkal kell Iétrehozni.

« AKkodrnyezetben lIévd mas berendezésektél torténd vagy a teljes hegeszté berendezés
arnyékolasa

Elektromagneses mezok!

A hegesztégép hasznalata kozben olyan elektromos vagy elektromagneses mezék

keletkezhetnek, amelyek mas elektromos késziilékek (pl. szamitdgépek, CNC-vezérlésii

gépek, telekommunikacios vezetékek, haldzati- és jelzévezetékek, szivritmus

szabalyozok) miitkodését befolyasolhatjak.

« A karbantartasra vonatkozé eléirasokat be kell tartani > lasd fejezet 6.2!

* A munka- és testkabelt lehetbleg egyenesen lefektetni!

» A sugérzéasra érzékeny készilékeket és berendezéseket megfeleléen learnyékolni!

e A szivritmus-szabalyzék miikodését zavarhatja (sziikség esetén kérje ki orvosa
véleményét).
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ev\;hq A sajat biztonsaga éerdekében

Széllitas és el6készuletek a hegesztéshez

2.5

Az iizemeltetd kételességei!

A készilék lizemeltetéséhez be kell tartani a mindenkori nemzeti iranyelveket és térvényeket!

e A munkavallalok munkahelyi biztonsaganak és egészségvédelmének javitasat 6szténzé
intézkedések végrehajtasardl sz6l6 (89/391/EGK) keretiranyelv, valamint az ehhez kapcsol6do
kilon iranyelvek nemzeti atlltetését.

« Kiléndsen a munkavallalok altal a munkajuk soran hasznéalt munkaeszkzodk biztonsagi és
egészségvédelmi minimumkévetelményeirél sz616 iranyelvet (89/655/EGK).

e Az adott orszag helyben érvényes, a munkabiztonsagra és baleset-megel6zésre vonatkozé
eléirasait.

* A készilék létesitése és lizemeltetése az IEC 60974 szerint-9.

» A felhasznaldt rendszeres id6k6zonként oktatni kell a biztonsagtudatos munkavégzésrol.

e A készilék rendszeres vizsgalata a IEC 60974 szerint-4.

A nem eredeti gyari alkatrészek hasznalatabdl eredé karokra nem vonatkozik a gyartomiivi

garancia!

» Kizdrdlag a szallitasi programunkban megtaldlhato eredeti gyari alkatrészeket és kiegészitéket
(&ramforras, hegesztbpisztoly, elektrodafogd, tavszabadlyzo, alkatrész, kopoalkatrész, stb.)
hasznaljon!

» A kiegészitéket az aramforrashoz csak annak kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

Kovetelmények a nyilt elektromos taphalozatra térténé csatlakoztatasra vonatkozéan

A nagyteljesitményii késziilékek aramfelvételiikkel befolydasolhatjak a halozati fesziiltség
minéségét. Egyes késziiléktipusok esetében ezért korlatokat allithatnak fel annak
csatlakoztatasdra vagy kévetelményeket hatarozhatnak meg a nyilt halézatra térténé csatlakozasi
pontnal (k6zos csatlakozasi pont) a lehetséges maximalis vonalimpedanciara vagy a sziikséges
minimalis teljesitménykapacitasra vonatkozoéan, ramutatva a késziilék miiszaki adataira is. A
felel6sség ilyen esetekben az lizemeltetot vagy a késziilék kezelbjét terheli. Sziikség esetén
megbeszélés keretében kell megallapodni az aramszolgaltatoval, hogy az adott késziilék

biztonsdgosan csatlakoztathat6-e az elektromos halézatra.

Szallitas és eldkésziiletek a hegesztéshez
A FIGYELMEZTETES

@ A védégazpalackok helytelen kezelése miatti sériilésveszély!

A védogazpalackok helytelen kezelése és nem megfelel6 rogzitése sulyos sérilést
okozhat!

» A gazgyartok és a nyomogazrél szol6 rendelet utasitasait be kell tartani!

» Avédbgazpalack szelepén nem szabad régzitésnek lennie!

» Kerlilje a védégazpalack felmelegedését!

099-005598-EW511 11
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A sajat biztonsaga érdekében ev\‘h‘)

Széllitas és el6késziletek a hegesztéshez

A VIGYAZAT

Balesetveszély az ellatévezetékek miatt!

OlD-| A széllitas kbzben a le nem valasztott ellatovezetékek (haldzati vezetékek,
vezérlovezetékek sth.) veszélyeket, mint pl. a csatlakoztatott késziilékek felborulasa és
személyi sériilések okozhatnak!

» Valassza le az ellatovezetéket a szallitas elétt!

Eldélés veszélye!
@ Munkavégzés kdzben vagy a készilék elhelyezésénél az eld6élhet, személyi sériilést
okozhat vagy megrongalddhat. A késziilék (az IEC 60974-1 szabvanynak megfeleléen)
maximum 10°-os lejtén biztositott eld6lés ellen.
« Munkavégzés vagy szallitds kézben a késziilléket egy stabil vizszintes fellletre kell
elhelyezni!
« A részegységeket megfelel6 modon kell rogziteni!

2. Balesetveszély a szakszeriitleniil fektetett vezetékek miatt!

A nem megfeleléen fektetett vezetékek (halozati, vezérlé-, hegesztévezetékek vagy
o0sszeko6t6 kabelkotegek) miatt elbotlas veszélye all fenn.

» Az ellatovezetékeket fektesse laposan a padléra (kerllje a hurokképz&dést).

« Kerllje a gyalog- vagy szallitasi utakon térténé fektetést.

[ A késziiléket vizszintes helyzetben torténé hasznalatra tervezték!
Ha a készliléket nem a megengedett (vizszintes) helyzetben hasznaljak, akkor az karosodhat.
e A késziléket kizarolag vizszintes helyzetben szabad szallitani és Gzemeltetni!

I A kiegészitok szakszeriitlen csatlakoztatasa az aramforras és a kiegészit6 meghibdsodasat
okozhatja!
» A kiegészitbket kizarélag a hegesztégép kikapcsolt allapotaban, és csak a megfelel6 aljzatba
szabad csatlakoztatni és rogziteni.

* Részletes leirdas az adott kiegészitérél annak kezelési utasitasaban taldlhato!
* A hegesztégép bekapcsoldsakor az automatikusan felismeri a rdacsatlakoztatott kiegészitbket.

[  Porvédé sapkak védik a csatlakozé aljzatokat és ezzel a késziiléket a szennyez6désektbl és a
sériilésektol.
» Haakészilék valamelyik csatlakoz6 aljzataba semmilyen kiegészité sincs bedugva, akkor a
porvédé sapkat ra kell dugni.
* Ha a porvédé sapka sériilt vagy hianyzik, akkor cserélni, illetve poétolni kell!
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ev\;hq Rendeltetésszerii hasznalat
Alkalmazasi terllet

3 Rendeltetésszeriu hasznalat
A FIGYELMEZTETES

A nem rendeltetésszerii hasznalat miatti veszélyek!!
§ A késziilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen
ipari hasznalatra készilt. Kizarélag a tipustablan megadott hegesztési eljarasokhoz
hasznalhaté. Nem rendeltetésszerii hasznalat esetén a késziilékbdl személyekre,
allatokra és anyagi értékekre haté veszélyek szarmazhatnak. Az ezekbdl eredd karokért
nem vallalunk felel6sséget!
» A késziiléket kizarolag rendeltetésszeriien és képzett, szakérté6 személyzetnek szabad
hasznalnia!
» A készllék szakszeriitlen médositasa vagy atépitése tilos!

3.1 Alkalmazasi terilet
Huzalel6told késziilék a hegesztéhuzal elektrodak fém védégazas hegesztéséhez vald széllitasahoz.

Késziiléksorozat Foeljaras Mellékeljaras
MIG/MAG standard MIG/MAG impulzus
ivhegesztés ivhegesztés
0
& | %
(%) I %
S| 2| 3 3 |27 5| 8
) = o o o o% | 2 5
b4 e ~ o b4 e ~ dc > S
1) < < ) o) < < T - X
2 Is] 2 3 o ° k=] = s N e}
(] = (@) \Q >
o o o S o o o <=| ¥~ O
alpha Q puls MM M M 4| 4| M M M M 4| 4|
Phoenix puls MM 4} 4} O O | 4} O 4} 4| |
Taurus Synergic S MM M M O O O O O M 4| 4|

M lehetséges
O nem lehetséges

3.2 Kizarolag az alabbi késziilékekkel egyitt hasznalhato és
luzemeltethetd

> A huzalelbtol6 egység miikddtetéséhez sziikséges egy megfelelé dramforras
(rendszerkomponens)!

55>  Kizarélag nyomszélesitéssel rendelkez6 késziilékvaltozatok esetén!

A jelen készilékkel a kdvetkezd rendszerkomponensek kombinalhatok:
< alpha Q Expert 2.0 puls MM

« alpha Q Progress puls MM

* Phoenix Expert 2.0 puls MM

< Phoenix Progress puls MM

e Taurus Synergic S MM

[ Az aramforrasoknak a Multimatrix-technoldgiara vonatkozé6 MM kiegészitéssel kell rendelkezni a
tipusmegjel6lésben.

3.3  Ervényes dokumentumok

3.3.1 Garancia

[  Bovebb informacio talalhato a mellékelt "Warranty registration” prospektusban, valamint a
garanciarol, karbantartasrol és ellenérzésrél sz616 tajékoztatonkban a www.ewm-group.com

oldalon!

099-005598-EW511
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Ervényes dokumentumok

3.3.2 Szabvanymegfelel6ségi nyilatkozat

A jelzett késziilék koncepcidjaban és épitési moédjaban megfelel a kovetkezé EK-

iranyelveknek:

» Kisfesziltségre vonatkozé iranyelv (LVD)

» Elektromagneses 0sszeférhetéségrél vonatkozoé iranyelv (EMC)

» Veszélyes anyagok elektromos és elektronikus berendezésekben valo alkalmazasanak

korlatozasarol sz4l6 irdnyelv (RoHS)

Jogosulatlan valtoztatasok, szakszer(tlen javitasok, az "ivfényes hegesztéberendezések - ellenérzés és
vizsgalat az zemelés soran" hataridéinek be nem tartasa és / vagy meg nem engedett atépitések
esetén, amelyek nem kifejezetten a gyarté engedélyével keriiltek végrehajtasra, a jelen nyilatkozat
érvényeét vesziti. Minden termékhez egy eredeti specifikus megfeleléségi nyilatkozat kerul atadasra.

3.3.3 Dokumentacio javitashoz (potalkatrészek és kapcsolasi rajzok)

A FIGYELMEZTETES

Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!
e A sériilések és a késziilék meghibasodasanak elkertilése érdekében a késziiléken
barmiféle atalakitast vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!
Szakszeriitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!
« Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!

A kapcsolasi rajzok eredetileg a késziilék belsejében is megtalalhatdak.
Tartalék alkatrészek a teriletileg illetékes EWM-képviseleten keresztll rendelheték.

3.3.4 Kalibralas / validalas

Igazoljuk, hogy ezt a késziiléket az érvényes szabvanyoknak megfeleléen IEC/EN 60974, ISO/EN 17662,
EN 50504 kalibralt méréeszkdzokkel ellenérizték, és a készlilék betartja a megengedett tliréseket.
Ajanlott kalibralasi idészak: 12 havonta.
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ev\;hq A gép mikodésének ismertetése — gyors attekintés

El6Inézet / oldalnézet jobbrdl

4 A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés
4.1 El6Inézet / oldalnézet jobbral
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés ev\’h‘)

Bellilnézet jobbrdl

Poz. |Jel Leiras

1 Foganty

2 Késziilékvezérlés — lasd a megfelel6 ,,Vezérlés” cimii kezelési és karbantartasi
utasitast

3 < Csatlakozo aljzat, 7-p6lusu

digital Kuls6 egységek csatlakoztatasa digitalis csatlakozoval

4 ;, Csatlakoz6 aljzat, 19 p6lusu (analdg)
Analdg kiegészitd elemek (tavszabalyzo, pisztoly vezérlékabel, stb.) csatlakoztatasara

5 _@ Gyorscsatlakozé (piros)
Hitéanyag visszatérd

6 @_> Gyorscsatlakozo (kék)
Hit6anyag eléremend

7 Hegesztépisztoly-csatlakoz6 (Euro- vagy Dinse- k6zponti csatlakozo)
Integralt hegesztéaram, védégaz és pisztoly nyomégomb

8 Védofedel
A huzalel6tolas hajtas és tovabbi kezel6elemek burkolata.
A belsé oldalon készlléksorozattdl fliggéen tovabbi matricak talalhatok, melyeken a
kopo alkatrészekre és a JOB-listdkra vonatkozé informaciok olvashatok.

9 Fogantyuvajat a védéfedél nyitasahoz

10 Tolozér, fedél rogzitésére

11 Labak

4.2 Belulnézet jobbrol

Abra 4-2
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ev\;hq A gép mikodésének ismertetése — gyors attekintés

Belililnézet balrol

Poz. |Jel Leiras
1 ﬂhd Gazteszt / tomlécsomag oblitése nyomégomb > lasd fejezet 5.1.6
2 Huzalbefilizés nyomégomb
A huzalelektréda fesziltség- és gazmentes beflizéséhez a kabelkdtegen keresztul a
hegesztbpisztolyig.
3 Vilagitas, belso tér
A vilagitas az energiatakarékos izemmaodban és kézi-iv- és AWI-hegesztés esetén
lekapcsol.
4 Hegesztopisztoly funkcid valasztokapcsolo (specialis hegesztépisztoly
szikséges)
Awireneeee A hegesztési teljesitmény fokozatmentes beallitasa
&= - Programok vagy JOB-ok atkapcsolasa
Huzalel6tolé egység
G_> Gyorscsatlakoz6 (piros)
visszatérd hitéfolyadék
Kozbenso6 kabelkoteg tehermentesitdje > 1asd fejezet 5.1.5
_@ Gyorscsatlakoz6 (kék)
eléremend hiitéfolyadék
9 Csatlakozé hiively, hegesztéaram ,,+“
Huzalel6tol6 hegesztéaram-kabelének csatlakozéja
10 Csatlakoz¢ aljzat, 7 p6lusu (digitélis)
- Huzalel6tol6 egység vezérl6kabelének csatlakoztatasara
11 ﬂ< Menetes csatlakozé G'.", védégaz csatlakozo
12 Huzaldobtart6

4.3 Belllnézet balrol

@O

Abra 4-3
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés ev\‘h‘)

Belilllnézet balrél

Poz.

Jel

Leiras

1

i)

Gazteszt / tomlécsomag oblitése nyomégomb > lasd fejezet 5.1.6

®

Hegesztépisztoly funkcié valasztékapcsold (specidlis hegesztdpisztoly
sziikséges)

Awim --—- A hegesztési teljesitmény fokozatmentes beallitasa

1= ___ Programok vagy JOB-ok atkapcsolasa

i)

Menetes csatlakozé G'.", védbégaz csatlakozé

Huzaldobtartd

Huzalel6tol6 egység

Vilagitas, belsé tér
A vilagitas az energiatakarékos zemmadban és kézi-iv- és AWI-hegesztés esetén
lekapcsol.

Kulcsos kapcsolo a beallitasok védelme érdekében > lasd fejezet 5.7
b --------- Valtoztatas lehetséges
i -------- Valtoztatas nem lehetséges

Huzalbefiizés nyomégomb
A huzalelektroéda fesziiltség- és gazmentes beflizéséhez a kabelkdtegen keresztiil a
hegesztbpisztolyig.

18
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E\I\;h‘) Felépités és funkciok
Széllitas és el6készuletek a hegesztéshez

5 Felépités és funkcidk

A FIGYELMEZTETES

Sériulésveszély az elektromos fesziltség miatt!
e Az aram alatt allo alkatrészek, pl. aramcsatlakozasok érintése életveszéllyel jarhat!
» A kezelési és karbantartasi utasitas elsé oldalan talalhaté biztonsagi utasitasokat vegye
figyelembe!
» Az lzembe helyezést kizarolag olyan személyek végezhetik, akik megfelel§ ismeretekkel
rendelkeznek az aramforrasok kezelésének teriiletén!
» Az 6sszekotd- vagy aramvezetékeket lekapcesolt késziiléknél csatlakoztassa!

5.1 Sazallitas és elbkésziiletek a hegesztéshez

A FIGYELMEZTETES

X Balesetveszély a nem daruzhaté késziilékek meg nem engedett szallitadsa miatt!

A késziilék daruzasa és felfiggesztése nem megengedett! A késziilék leeshet és
személyi sérliléseket okozhat! A fogantyuk, hevederek vagy tartdk kizarélag csak kézzel
torténé szallitashoz alkalmasak!

e A készilék nem alkalmas daruzashoz vagy felfliggesztéshez!

5.1.1 Uzemeltetési koriilmények

[ A késziiléket kizarélag egy megfelelb teherbirasu és vizszintes feliiletre (IP 23 szerinti szabadban
térténé munkavégzésnél is) szabad letenni és lizemeltetni!

< Biztositani kell egy cstuszdsmentes sima fellletet a készilék szamara, és gondoskodni kell a
munkahely megfelelé megyvilagitasarol.

e Mindenkor biztositani kell a készllék biztonsadgos kezelését.

[Z>  Szennyezb6dés altal okozott késziilékkarok!

A szokatlanul nagy mennyiségii por, savak, korroziv gazok vagy dsszetevok kart tehetnek a
késziilékben (Vegye figyelembe a karbantartasi id6k6zéket > |asd fejezet 6.2).

* Fiist, g6z, olajkéd és csiszolasbdl eredé por nagy mennyiségben keriilendé!

5.1.1.1 Mikodés kdzben
Kornyezeti levegé hémérséklettartomanya:
e -25°C...+40°C (-13F ...104 F)
Relativ paratartalom:
e max. 50% 40 °C (104 F) esetén
e max. 90 % 20 °C (68 F) esetén

5.1.1.2 SzAllitas és tarolas
Tarolas zart helyiségben, kornyezeti levegé homérséklettartomanya:
e -30°C..+70°C (-22F ...158 F)
Relativ paratartalom
* max. 90 % 20 °C (68 F) esetén

099-005598-EW511
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X

4

A FIGYELMEZTETES

Balesetveszély a nem daruzhaté késziilékek meg nem engedett szallitasa miatt!

A készulék daruzasa és felfliggesztése nem megengedett! A készulék leeshet és
személyi sériiléseket okozhat! A fogantyuk, hevederek vagy tartok kizarélag csak kézzel
torténé szallitashoz alkalmasak!

e Akészulék nem alkalmas daruzashoz vagy felfliggesztéshez!

A VIGYAZAT

Nem megfelel6 aramforras altal okozott balesetveszély!
Ha a huzalel6tolé késziiléket nem megfelel6 aramforrasrol miikodtetik, a késziilék
felborulhat, amelynek kovetkeztében személyi sériilést okozhat. Ezen tulmenden a teljes
rendszer teljesitménye korlatozédna.
* Megfelel6 aramforrés a "Rendeltetésszerl hasznalat" cimi fejezetben van

feltiintetve > lasd fejezet 3.

I A késziiléket kizarolag egy megfelel6 teherbirdasu és vizszintes feliiletre (IP 23 szerinti szabadban

torténé munkavégzésnél is) szabad letenni és lizemeltetni!
Biztositani kell egy cstiszasmentes sima fellletet a késziilék szamara, és gondoskodni kell a

munkahely megfelelé6 megvilagitasarol.

Mindenkor biztositani kell a készlilék biztonsagos kezelését.

20
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A VIGYAZAT

Zuhanasveszély!
@ Ha a huzalel6told késziiléket nem szabalyszeriien helyezik a tartéra, ugy lezuhanhat,
amelynek kdvetkeztében adott esetben személyi sériilést okozhat.
¢ A belsd készuléklabakat mindig az arra szolgald kivagasokba kell allitani!
¢ A huzalel6told készilék kiils6 hazkeretének mindig sikszerien kell felfekiidnie a tarton!
(lasd abra, ,b" rész)
¢ Minden szdllitas és izembe helyezés elbtt ellendrizni kell a huzalelétold hajtas biztonsagos
tartasat!
¢ Vegye figyelembe a szallitasra és a felallitasra, ill. a daruzasra vonatkozé biztonsagi
utasitasokat az aramforras kezelési és karbantartasi utasitdsaban!
* Ne fejtsen ki huzoerét a hegesztpisztoly-kabelkdtegre! Ha a huzoerék elérelathatéan nem
kerulhetdk el, a huzalelétold készuléket ki kell venni a tartébaol!
« A forgétiske felfogdt nem szabad hasznalni(még egyetlen huzalel6told készilékkel sem)!

Abra 5-1

Poz. |Jel Leiras
Belso6 késziiléklabak

Tarté a huzalel6tolo késziilék szamara

Forgotiiske felfogo

Nyilasok a késziléklabakhoz

Ol [W[IN|F

Kilsé hazkeret

« AKkettés huzalel6told készlléket ugy kell a tartéra helyezni, hogy a belsé késziléklabak stabilan
alljanak a kivdgasokban.
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5.1.2 Hegesztépisztoly hiitése
= A hiitéfolyadék fagyallosaga nem megfelel6!
A kérnyezeti feltételekhez igazodva kiilonféle hiit6folyadékok hasznalhatok > |asd fejezet 5.1.2.1.
A fagyallo hiitéfolyadékok (KF 37E vagy KF 23E) fagyall6saganak mértékét rendszeres
id6koézonként ellenérizni kell, hogy elkeriiljiik a késziilék vagy a kiegésziték karosodasat.
* A hiitéfolyadék fagyallésaganak mértékét TYP 1 mérémiiszerrel kell ellenérizni.
* Ha a hiitéfolyadék fagyallésaga nem megfelel6, le kell cserélni!
=  Hiitéfolyadékok keverése!
A hiitéfolyadék 6sszekeverése vagy nem megfelel6 hiitéfolyadék hasznalata karosodast okozhat
€s a gyartd garanciajanak elvesztésével jar!
» Kizdrélag ebben a kezelési utasitasban megtalalhaté (Hiitéfolyadékok attekintése)
hiitéfolyadékot hasznaljon!
* Kiilbnbo6zé6 tipusu hiitéfolyadékokat tilos 6sszekeverni!
» A hiitéfolyadék lecserélésekor a hiitérendszerben lévé 6sszes hiitéfolyadékot le kell ereszteni.
[ A hiitéfolyadék artalmatlanitasanak a hatosdgi el6irasoknak megfelel6en és a megfelel6
biztonsagi adatlapok figyelembevételével kell toérténnie.
5.1.2.1 A megengedett hiité6folyadékok attekintése
Hitéfolyadék tipusa Homeérséklettartomany
KF 23E (standard) -10°C ++40 °C
KF 37E -20°C ++30°C
5.1.2.2 Maximalis tomlécsomag-hosszak
3,5 bar-os 4,5 bar-os
szivattyu szivattyu
Ke§zgllekek kaldn huzalel6told készulékkel vagy 30m 60 m
anelkul
Ko’mpe?kt }(gszylekek kiegészitdé kozbensd hajtassal 20m 30m
(példa: miniDrive)
Készllékek kuldn huzalelbtold készulékkel és 20m 60 m
kiegészité kozbensé hajtas nélkil (példa: miniDrive)
Az adatok alapvet6en a teljes tdmlécsomag-hosszra vonatkoznak, a hegesztépisztolyt is beleértve. A
szivattylteljesitmény a tipustablardl lathato
(paraméter: Pmax).
3,5 bar-os szivattyd: Pmax = 0,35 Mpa (3,5 bar)
4,5 bar-os szivatty(: Pmax = 0,45 Mpa (4,5 bar)
22 099-005598-EW511
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5.1.3 Hegesztéaram-vezetékek elhelyezésére vonatkozé tudnivalok

[y  szakszeriitleniil elhelyezett hegesztéaram-vezetékek az ivfény zavarait (villogésait) okozhatjak!
A nagyfrekvencias gyujtdberendezések nélkili hegesztési aramforrasok (MIG/MAG)
munkakébeleit és tdmlécsomagjait a leheté legnagyobb hosszisagban, szorosan egymas
mellett, parhuzamosan kell vezetni.

A nagyfrekvencias atiitések elkeriilése érdekében a nagyfrekvencias gyujtéberendezésekkel
rendelkez6 hegesztési aramforrasok (WIG) munkakabeleit és tomlécsomagjait hosszaban
parhuzamosan, egymastdél kb. 20 cm tavolsagra kell lefektetni.

A kblcsdnos befolyasolas elkeriilése érdekében mas hegesztési aramforrasok vezetékeihez
képest alapvetben legalabb kb. 20 cm, vagy annal nagyobb tavolsagot kell tartani.

A kabelhosszak alapvetéen nem hosszabbak a sziikségesnél. Az optimalis hegesztési
eredményhez max. 30m. (Munkakabel + k6zbensé téml6csomag + pisztolyvezeték).

@ MIG / MAG

B B [
[ o ]
A=

WIG
MIG / MAG
I 220 cm I
I:ZO cm
Abra 5-2

[ Minden hegesztékésziiléknél sajat munkakabelt hasznaljon a munkadarabhoz!

® @ =

Abra 5-3
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5> A hegeszt6dram-vezetékeket, hegesztopisztoly- és kézbensé tomlécsomagokat teljesen le kell
tekercselni. Kerilje a hurkokat!

[ A kébelhosszak alapvetéen nem hosszabbak a sziikségesnél.

> A felesleges kdbelhosszokat meanderformaban kell lefektetni.

® 1@

Abra 5-4

5.1.4 Koborlé hegesztéaramok

A FIGYELMEZTETES

e Sérulésveszély a kdborlé hegesztéaramok miatt!

A kéborlé hegesztéaramok tonkretehetik a védévezetéket, karosithatjak a késziilékeket

és az elektromos berendezéseket, tulhevithetik az alkatrészeket és ennek kdvetkeztében

tizek keletkezhetnek.

¢ Ellendrizze rendszeresen az dsszes hegesztéaram-kapcsolat megfeleld rogzitését és
kifogastalan elektromos csatlakozasat.

¢ Az aramforras minden elektromosan vezet6 részegységét, mint haz, kocsi, daruallvany,
elektromosan szigetelve kell felallitani, rogziteni vagy felfliggeszteni!

* Ne rakjon le szigetelés nélkil mas elektromos tzemi eszkézt, mint far6gép, sarokcsiszolo,
stb. az &ramforrasra, a kocsira, a daruallvanyra!

* A hegeszt6pisztolyt és az elektrodafogot mindig elektromosan szigetelve tegye le, ha
nincsenek hasznalatban!

099-005598-EW511
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5.1.5 Kozbensé kabelkoteg csatlakoztatasa

A VIGYAZAT

Az elektromos aram veszélyes!
e Ha valtakozva dolgozik kiilonboz6 hegesztdéeljarasokkal (pl. AWI, MIG/MAG vagy BKI) és
a készulékhez egyidejlileg csatlakoztat valamilyen hegesztépisztolyt és elektrodafogét,
akkor valamennyi csatlakoztatott elem egyidejlileg tUresjarati- ill. ivfeszlltség ala kerul!

e [Ezért a hegesztépisztolyt ill. az elektrodafogét mindig a munkadarabtdl (ill. a testkabeltél)
elszigetelten tegye le!

A csatlakozdsra a huzalel6tol6 késziilék belsejében keriil sor. A csatlakozOkat at kell vezetni a
hatoldalon talalhat6 nyilasokon, majd a huzasmentesitével régziteni kell a tomlékétegeket.

099-005598-EW511
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Poz. |Jel Leiras
1 [L ] |Aramforras
Figyelembe kell venni a kiegészité rendszerdokumentumokban leirtakat is!
2 Kozbens6 kabelkoteg
3 Csatlakozocsonk G%", védégaz csatlakozé
Védbgaz vezeték a masodik euro kézponti csatlakozéhoz
4 _@ Gyorscsatlakozé (kék)
eléremend hiitéfolyadék
5 G_> Gyorscsatlakozé (piros)
visszatérd hiitéfolyadék
6 Csatlakozé hiively, hegesztdaram ,,+“
Huzalel6told hegesztéaram-kabelének csatlakozoja
7 Csatlakoz6 aljzat, 7 polusu (digitalis)
ol Huzalel6tolé egység vezeérlbkabelének csatlakoztatdsara
8 Csatlakozocsonk GY4", védbgaz csatlakozé
Védbégaz vezeték az elsd euro kdzponti csatlakozéhoz
9 Tehermentesitd

Kabelkdteg végét a kdzbensé kabelkdteg tehermentesitéjén atflizve bedugni és jobbra elforditva
régziteni.

Aramkébel csatlakozé dugdjat a ,Hegesztéaram csatlakozé* hiivelybe bedugni és jobbra elforditva
régziteni.

Hut6folyadéktdomldk gyorscsatlakozéit a megfeleld gyorscsatlakozé hivelyekbe Gtkdzésig bedugni:
A piros szin(, visszatérd agi tdmlé gyorscsatlakozéjat a piros gyorscsatlakozé hiivelybe,

a kék szin(, eléremend agi tomlé gyorscsatlakozoéjat pedig a kék gyorscsatlakozé hiivelybe.
Vezérlékabel csatlakozé dugojat a 7-pdllusu aljzatba bedugni és a hollandi anya meghuzasaval
régziteni (a csatlakoz6t csak egy pozicidban lehet az aljzatba bedugni).

Gaztdomld hollandi anyajat a menetes csatlakozéhoz (G'4*) csatlakoztatni.

5.1.6 Védogaz ellatas

5.1.6.1 Védégaz mennyiség beallitasa
Mind a tdl kicsi, mind pedig a til magas védégazbeallitas levegét vihet a hegfiirdébe és ennek
kdvetkeztében pérusképzédéshez vezethet. Allitsa be a védégaz mennyiségét a hegesztési feladatnak
megfeleléen!

Gazpalack szelepét lassan kinyitni.

Nyomascsokkentd szelepét kinyitni.

Hegesztégép fékapcsolojat bekapcsolni.

Gazteszt funkcio > lasd fejezet 5.1.6.2 kivaltasa (Az ivfesziiltség és huzalel6tolé motor lekapcsolva
marad - az ivfény véletlen gyulladasa nem lehetséges).

Nyomascsokkentdn a kivant térfogataramot bedllitani.
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Beallitasi tudnivalok

Hegesztéeljaras

Ajanlott védoégaz térfogataram

MAG-hegesztés

Huzalatméré x 11,5 = l/perc

MIG-forrasztas

Huzalatméré x 11,5 = I/perc

MIG-hegesztés (aluminium) Huzalatmérd x 13,5 = I/perc (100 % argon)

AVI

Keramia fuvoka atmérdje mm-ben ~ védégaz térfogatarama l/perc-
ben

Héliumban gazdag gazkeverékek hasznalata esetén nagyobb térfogataramot kell beallitani!

Az alabbi tablazat megmutatja, hogy a hasznalt védégaz He-tartalmanak fliggvényében a térfogataramot
milyen mértékben javasolt megnévelni:

5.1.6.2

Véddégaz Tényezd
75 % Ar /25 % He 1,14
50 % Ar /50 % He 1,35
25 % Ar /75 % He 1,75
100 % He 3,16
Gazteszt
S

ToeHs Ho Hx

5.1.6.3 A tomlécsomag oblitése

Abra 5-7

SN

&

o7 - { o

Abra 5-8
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5.2
5.2.1

ISy

MIG/MAG-hegesztés
Hegesztdpisztoly csatlakoztatasa

Késziilék karosoddsa a szakszeriitleniil csatlakoztatott hiitokbézeg vezetékek miatt!

Nem szakszeriien csatlakoztatott hiit6k6ézeg vezetékek vagy gdzhiitéses hegesztdpisztoly
hasznalata esetén a hiitokézeg kbérfolyamat megszakad €és a késziilék karosodhat.

+ Az 6sszes hiitékézeg vezetéket megfelel6en csatlakoztassa!
» A kabelkoéteget és a hegesztépisztoly-kabelkoteget teljesen tekercselje kil
A maximélis kabelkdteg hosszt vegye figyelembe > lasd fejezet 5.1.2.2.

» Gazhiitéses hegesztépisztoly hasznalata esetén hozzon létre tomlbhidas hiitékézeg
korfolyamatot > lasd fejezet 9.

Az euro kézponti csatlakozé gyarilag fel van szerelve kapillariscsével a huzalvezeté spirallal
rendelkez6 hegesztopisztolyok szamara. Ha huzalvezet6 csével rendelkez6 hegesztdpisztolyt
hasznal, akkor &t kell alakitani!

* hegesztépisztoly huzalvezeté csével > ilizemeltesse vezetécsével!
» hegesztépisztoly huzalvezeté spirallal > iizemeltesse kapillaris csével!

A huzalelektroda atméréjének és a huzalelektréda tipusanak megfelel6en egy megfelel6 bels6
atmérojii huzalvezeto6 spiralt vagy huzalvezeté csovet kell a hegesztépisztolyban alkalmazni!
Ajanlas:

« A kemeény, 6tvozetlen huzalelektrédak (acél) hegesztéséhez acél huzalvezetd spiralt kell alkalmazni.

* A kemény, er6sen 6tvozott huzalelektrédak (CrNi) hegesztéséhez krom-nikkel huzalvezetd spiralt kell
alkalmazni.

« Alagy huzalelektrédak, er8sen 6tvozott huzalelektrédak vagy aluminium anyagok hegesztéséhez
vagy keményforrasztdsahoz huzalvezeté csévet, pl. mianyag- vagy tefloncsovet kell hasznalni.

El6készités huzalvezet6 csével rendelkez6 hegesztépisztoly csatlakoztatasahoz:

» Tolja elére a kapillariscsovet huzalel6tolas oldalon az euro kdzponti csatlakozé iranyaba, és ott vegye
ki.

« Tolja be a huzalvezetd cs6 vezetdcsovét az euro kdzponti csatlakozo feldl.

* Vezesse be a hegesztépisztoly kdzponti csatlakozédugojat az euro kdzponti csatlakozdba a még
tullégo huzalvezetd csével, majd régzitse a hollandi anya meghuzasaval.

« Roviddel a huzalel6tolé gorg6 elétt > lasd fejezet 9 vagja le a huzalvezet6 csovet vezetécsd
vagokéssel

» Lazitsa meg és huzza ki a hegeszt&pisztoly kbzponti csatlakozojat.

« A huzalvezet6 csévet hegyezdvel > lasd fejezet 9 sorjazza és hegyezze ki a huzalvezetd levagott
Vvégeét.

El6késziiletek huzalvezet6 spirallal ellatott hegesztépisztoly csatlakoztatasara:

» Ellendrizni, hogy a central csatlakozéban a kapillariscsd a megfeleld helyen van-e!
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Poz.

OEE-C

Leiras

Hegesztépisztoly

Hegesztépisztoly kabelkdteg

Csatlakoz6 aljzat, 19 pélusu (anal6g)
Analég kiegészits elemek (tdvszabalyzo, pisztoly vezérl6kabel, stb.) csatlakoztatédséara

Hegesztépisztoly-csatlakoz6 (Euro- vagy Dinse- kézponti csatlakozo)
Integralt hegeszt6aram, védégaz és pisztoly nyomoégomb

Gyorscsatlakoz6 (kék)
Hitéanyag eléremend

G
A
BT
_®

Gyorscsatlakozo (piros)
Hitéanyag visszatérd

e Pisztoly central csatlakozdjat a csatlakozo aljzatba bedugni és a biztosité anya meghuzasaval

régziteni.

« Hltéfolyadéktomlék gyorscsatlakozoit a megfelelé gyorscsatlakozé hiivelyekbe (itk6zésig bedugni:
A piros szin(, visszatérd agi tomlé gyorscsatlakozéjat a piros gyorscsatlakozé hiivelybe,
a kék szin(, eléremend agi toml6 gyorscsatlakozojat pedig a kék gyorscsatlakozé hiivelybe.

Ha rendelkezésre all:

« lllessze a hegesztdpisztoly vezérl6kabelének 19 polusu csatlakozéjat a 19 pdolusu csatlakozdaljzatba
(anal6g), majd reteszelje.
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5.2.2 Huzaltovéabbitas

A VIGYAZAT

Mozg6 alkatrészek miatti sériilésveszély!

% A huzalel6tol6 késziilékek mozgo alkatrészekkel vannak felszerelve, amelyek a kezet,
hajat, ruhadarabokat vagy szerszamokat elkaphatjak, és ezaltal személyi sériilést

okozhatnak!

* Ne nyuljon a forg6 vagy mozg6 alkatrészekbe, valamint hajtérészekbe!

* Az Uzemeltetés alatt a hazburkolatokat ill. véd6fedeleket tartsa zarval

—> | Ellenédrizetleniil kilep6 hegesztéhuzal miatti sérilésveszély!

_8. A hegesztéhuzal nagy sebességgel tovabbithato, és szakszeriitlen vagy hianyos

huzalvezetés esetén ellendrizetleniil Iéphet ki és okozhat személyi sérulést!
« A haldzati csatlakoztatas el6tt készitse el a teljes huzalvezetést a huzaltekercstdl a
hegesztépisztolyig!
« Rendszeres id6kdzonként ellenérizze a huzalvezetést!
* Az Uzemeltetés alatt az 6sszes hazburkolatot ill. védéfedelet tartsa zarva!

5.2.2.1 Tel besleme siiriicii sistemi koruma tapasinin agiimasi

;=5  Asagidaki igslemler igin tel besleme siiriicii sisteminin koruma tapasinin agilmasi gerekmektedir.
Koruma tapasi ¢calismaya baslamadan 6nce mutlaka tekrar kapatiimalidir.

« Koruma tapasi kilidini ¢éziin ve agin.

5.2.2.2 Huzaltekercs felhelyezése

A VIGYAZAT

&~ | Sérulésveszély a szabalytalanul rogzitett huzaltekercs miatt.

}‘ A szabdlytalanul rogzitett huzaltekercs kioldédhat a huzaltekercs tartébél, leeshet, ami
a készilék karosodasaval vagy személyi sériilésekkel jarhat.

» Rdgzitse szabalyosan a huzaltekercset a huzaltekercs tarton.

« Minden munkakezdés el6tt ellenérizze a huzaltekercs biztonsagos rogzitését.

[5>> Standard D300-as huzaltekercs hasznalhat6. Nem szabvanyos huzaltekercs (DIN8559) hasznalata
esetén adapter sziikséges > lasd fejezet 9.

Q] @

Abra 5-10

Poz. |Jel Leiras
1 lllesztdcsap
Huzaltekercs roégzitésére
2 Miianyag anya
Huzaltekercs régzitésére

« Miuianyag rogzitbanyat a huzaldob tengelyrél lecsavarni.
« A huzaltekercset ugy felhelyezni a tengelyre, hogy a menesztécsap a dobon |évé furatba illeszkedjen.
» Huzaltekercset a mianyag anya meghuzasaval ismét rogziteni.

099-005598-EW511
30 26.01.2018



EV\;’?‘) Felépités és funkciok
MIG/MAG-hegesztés

5.2.2.3 Huzalel6tolé gorgok cseréje

Abra 5-11
Poz. |Jel Leiras
1 Szorité
A szoritéval torténik a huzalel6told gorgék zard kengyeleinek rogzitése.
2 Zéaro6 kengyel
A zaré kengyelekkel torténik a huzalel6tolé goérgék rogzitése.
3 Nyomébegység

A feszitbegység rogzitése és a szoritbnyomas beallitasa
Feszitéegység

5 Huzalel6tol6 gorgé
lasd a ,Huzalel6tolé gorgdk attekintése” tablazatot

099-005598-EW511
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ewn

» Forgassa el a szoritét 90°-kal az 6éramutaté jarasaval megegyezd vagy ellentétes iranyban (a szorité

bepattan).
« Hajtsa a zar6 kengyelt 90°-kal kifelé.

» Leszorité gorgék feszitbcsavarjat meglazitani és el6re billenteni (a feszité egység ilyenkor a leszoritd

go6rgbkkel egyutt automatikusan felemelkedik).
e Huzza le a huzalel6tolé gorg6ket a gorgétartokrol.

« Valassza ki az Uj huzalel6tolé gorgéket a ,Huzalel6told gorgdk attekintése” tablazat segitségével és

rakja 6ssze a hajtast forditott sorrendben.

= Rossz hegesztési eredmények a hibas huzaltovabbitas miatt!

A huzalel6tol6é gorgbéknek igazodniuk kell a huzalatméréh6z és az anyaghoz. A
megkiilébnboéztetéshez a huzalel6tolo gérgbk szinnel vannak megjeldive (lasd a ,,Huzalel6tol6
gorgok attekintése” tablazatot). > 1,6 mm huzalatmér6k hasznalata esetén a hajtast az ON WF 2,0-

3,2MM EFEED huzalvezet6 készletre kell atszerelni > |4sd fejezet 10.

»Huzalelétolé gorgok attekintése” tablazat:

Anyag Atméré Szink6d Horonyforma
g mm @ginch
0,6 .023 vilagos
egyszind rézsaszin | -
0,8 .030 fehér
0,8 .030
0,9 .035 fehér kék
1,0 .040 kétszin(
Acél 1,0 040 . i
Nemesacél 1,2 045 kék piros )
E;g:”yfo”a 1,4 052 201d
1,6 .060 fekete V-horony
2,0 .080 szlrke
2,4 .095 egyszind barna -
2,8 110 vildgoszol
d
3,2 125 lila
0,8 .030 fehér
0,9 .035 kék
1,0 040
1,2 .045 piros
. 1,6 .060 L fekete |
Aluminium kétszini - sarga
2,0 .080 szlrke
2,4 .095 barna U-horony
2,8 110 vilagoszol
d
3,2 125 lila
0,8 .030 fehér
0,9 .035 kék
1,0 .040
1,2 .045 piros
Toltott huzal 14 052 kétszinl 751d narancs
16 .060 fekete V-horony,
2,0 080 sziirke recezett
2,4 .095 barna

32
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5.2.2.4 Huzalelektrod beflizése

A VIGYAZAT
‘ Sériilésveszély a hegesztopisztolybodl kilépé hegesztéhuzal kovetkeztében!

A hegesztéhuzal nagy sebességgel Iéphet ki a hegesztdpisztolybdl és ezaltal a szem, az
arc vagy egyeéb testrész sériilését okozhatja!
* A hegeszt6pisztolyt soha ne tartsa sajat maga vagy masok iranyaba!

= A nem megfelel6 szoritonyomds megnéveli a huzalel6tolo gérg6k kopasat!

» A szoritonyomast ugy kell bedllitani a nyoméegységen levé allitéanyakkal, hogy tovabbitsa a
huzalelektrodat, viszont &t tudjon csiszni, ha a huzaltekercs blokkol!

* Az eliilsé gbrgbk (az elétolas iranyaba nézve) szoritbnyomdsat magasabbra kell beallitani!

[ A befiizési sebesség a Huzalbefiizés nyomégomb megnyomasdval és a Huzalsebesség
forgégomb egyidejii forgatasdval fokozatmentesen allithato. A késziilékvezérlés bal oldali
kijelzésén a kivalasztott befiizési sebesség, a jobb oldali kijelzésén pedig a huzalel6tolas
hajtasanak aktualis motorarama jelenik meg.

I A késziileék kivitelétol fiiggéen a huzalel6tolé hajtas bal és jobb oldala adott esetben fel vannak

cserélve!
Abra 5-12
Poz. |Jel Leiras
1 Hegesztéhuzal
2 Huzalbevezet6 cs6
3 Huzalvezet6 cs6
4 Beallitbanya

» Pisztolykabelt egyenesen lefektetni.

» Tekerje le 6vatosan a hegeszt6huzalt a huzaltekercsrdl és vezesse be a huzalbemeneti csonkba a
huzalg6rgékig.

* Nyomja meg a behuzé gombot (a hajtés felveszi a hegeszt6huzalt és automatikusan a
hegeszt6pisztolyon talalhato kilépésig vezeti) > lasd fejezet 4.2.

[55>> A huzalvezetés megfelel6 el6készitése, kiilbndsen a kapilldris-, ill. a huzalvezet6 csé teriiletén az
automatikus befiizési folyamat el6feltétele > 14sd fejezet 5.2.1.
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* A szoritonyomast az alkalmazott segédanyagtél figgéen a nyomoegységek beallité anyaival minden
oldalon (huzalbemenet / huzalkimenet) kilén kell beallitani. A beallitasi értékeket tartalmazé tablazat a
huzalhajtas kézelében elhelyezett matrican talalhato:

1. valtozat: baloldali beépitési helyzet 2. véltozat: jobboldali beépitési helyzet
 — —
mild steel mild steel mild steel “ mild steel
3-35 | stainless steel 1= stainless steel | 25 25 | stainless steel 1= stainless steel | 3-35
brazing 3 g 2 brazing brazing 3 g 2 brazing
2-25 | aluminium 5 = 4 aluminium 1 1 aluminium 5 = 4 aluminium 2-25
25-3 | flux-cored flux-cored 2 2 | flux-cored flux-cored 25-3

Abra 5-13
Automatikus befiizés leallitasa

Helyezze a hegesztpisztolyt a beflizési eljaras alatt a munkadarabra. A hegeszt6huzal most csak addig
kerul beflizésre, mig a munkadarabot érinti.

5.2.2.5 Huzalfék bedllitasa

Abra 5-14

Poz. |Jel | Leiras
-

Belsdkulcsnyilasu csavar
Huzaldobtarté rogzitése és huzalfék bedllitasa

« A fékhatas novelése érdekében a belsékulcsnyilasu csavart (8 mm) az éra jarasaval megegyezé
iranyba tekerni.

I A huzaldobféket csak annyira kell meghuzni, hogy a huzalel6tolé motor leallasa utan a
huzaltekercs ne forogjon tovabb, de nem szabad teljesen befékezni!
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5.2.2.6 Alapbeallitasok két huzalel6tol6 késziilékkel valo lizemhez (P10)

[ A huzalel6tolé késziilékek vezérlései gyarilag a kettés huzalel6tolés lizemre vannak konfiguralva.
A vezérlés gyéari bedllitasainak visszaallitdsa utan, vagy hiba esetén ellenérizni és adott esetben
korrigalni kell ezt a bedllitast.

« Allitsa be az egyik huzalel6tol6 késziiléket mesterként, a mésikat szolgaként.

» A kulcsos kapcsoloval ellatott (adott esetben opcio) huzalel6tolo késziilékeket mindig
mesterként kell konfiguralni.

A P10 specialis paraméter hatarozza meg a készilékek egyedi, ill. kettds Gzemét.
A paraméter a huzalel6told készilék vezérlésének nem kodzvetlenil elérheté meniiszintjein talalhato.
Paraméter bedllitas és izemmaéd hozzarendelése:

P10 |Jelentés

0 Egyedi izem

1 Kettds Gzem mesterként
2 Kettdés Uzem szolgaként

A kovetkez6 beallitdsokat egymas utan kell elvégezni, majd ellendrizni a kéz huzalelbtold készuléken

(kompakt késziilékek esetén hegesztégépen és a huzalelbtold késziléken):

e Hivja be a készilékvezérlés Specialis paraméterek mendijét,

« Allitsa be a P10 specialis paramétert az egyik huzalel6tol6 késziiléken (ill. hegesztégépen) ,Mester"
lehet6ségre és

 dllitsa be a P10 specidlis paramétert a masik huzalel6told késziiléken ,Szolga® lehetdéségre.

A ,Mester” vagy ,Szolga“ beallitas nem jelent funkciébeli eltérést. A mesterként konfiguralt készilék a
bekapcsolas utan aktiv. (A pisztolynyomdgomb megérintése a nem aktiv késziléken atkapcsolast
eredményez.)

[@3 Kérjik figyelembe venni!

» Egyidejii hegesztés nem lehetséges.
« Tovabbi tartozék nem csatlakoztathat6 a 7 pélusu csatlakozéaljzatra.

5.2.2.7 Atkapcsolas a két huzalel6told késziilék kézott
A nem aktiv huzalel6told késziilék hegesztdpisztolyan
« Erintse meg a pisztolynyomégombot (révid megnyomas)

Atkapcsolasra csak akkor keriil sor, ha nem folyik hegesztéaram!

5.2.2.8 Sajatossagok két huzalel6tolé késziilékkel végzett lizem sorén
A két huzalel6told készulékkel végzett izem lehetévé teszi a kildonbdzd anyagok felvéltva térténd
hegesztését egyetlen hegesztégéppel (pl. acél és CrNi hegesztése).
A készulékek kiildbnb6zé kiegészitdé anyagokkal és az azokhoz megfelelé védégazokkal bévithetdk.
A megfeleld hegesztési feladat beallitasara a huzalel6tolo késziilék mindenkori készllékvezérlésén kertl
sor (lasd az alkalmazott készilékvezérlés kezelési és karbantartasi utasitasa).

Az inditasi folyamatnal a huzalel6tolo késziilék vezérlésén koriilbeliil harom masodpercre
megjelenik az utoljara aktiv JOB. Ezt kévetben a késziilék készen all a hegesztésre.

Az inditasi folyamat megkezdédik

« amesterként konfiguralt vezérlésnél, a bekapcsolas utan

* a szolgaként konfiguralt vezérlésnél, az elsé atkapcsolas utan
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5.2.3 Hegesztési feladat kivalasztasa
53> A hegesztési feladat kivadlasztasat, ill. a késziilékkezelést lasd a megfelel6 "Vezérlés" kezelési és
karbantartasi utasitasban.
5.3 AWI-hegesztés
5.3.1 Hegesztopisztoly csatlakoztatasa
[> Azeuro kdzponti csatlakozora csatlakoztathatd AWI-hegesztépisztoly két kivitelezésben
hasznéalhat6:

« Az AWI-kombindlt hegesztopisztolyt a huzalel6tol6 késziilék euro kbzponti csatlakozéjara és
az aramforras hegesztédram csatlakozdjara (-) kell csatlakoztatni.

* Az AWI (EZA) kivitelezésii hegesztOpisztolyt kizardlag a huzalel6tolo késziilék euro kbzponti
csatlakozoéjara kell csatlakoztatni. Ehhez legyen csatlakoztatva az 6sszeko6td kabelkodteg
hegesztbédram kabele a hegesztéaram csatlakozassal (-) a készllék hatoldalan!

Abra 5-15
Poz. |Jel Leiras
1 ! l Hegesztépisztoly
2 Hegesztépisztoly kdbelkbteg
Hegesztépisztoly-csatlakozé (Euro- vagy Dinse- k6zponti csatlakozg)
Integralt hegesztéaram, védégaz és pisztoly nyomégomb
4 _@ Gyorscsatlakozo (piros)
visszatérd hitéfolyadék
5 e_> Gyorscsatlakoz6 (kék)
eléremend hitéfolyadék
6 =mm | Csatlakozé hiively, hegesztéaram ,,-*
* AWI-hegesztés: Pisztoly aramkéabel csatlakoztatasa
36 099-005598-EW511
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Poz. |Jel | Leiras

7 [T ] |Aramforras
Figyelembe kell venni a kiegészitd rendszerdokumentumokban leirtakat is!

* Hegesztbpisztoly csatlakozé dugdjat a central csatlakozoaljzatba bedugni és a régzitbanya
meghuzasaval rogziteni.

» Dugaszolja a kombinalt hegesztépisztoly hegesztéaram-csatlakozédugaszat a hegesztéaram
csatlakozobaljzatba (-) és rogzitse jobbra csavarassal (kivéve a kilon hegesztéaram csatlakozoval
felszerelt valtozatndl).

« Hltéfolyadéktomlék gyorscsatlakozoit a megfelelé gyorscsatlakozé hiivelyekbe Gtk6zésig bedugni:
A piros szin(, visszatérd agi tomlé gyorscsatlakozoéjat a piros gyorscsatlakozé hiivelybe,
a kék szin(, eléremend agi toml6 gyorscsatlakozojat pedig a kék gyorscsatlakozé hiivelybe.

5.3.2 Hegesztési feladat kivalasztasa
[ A hegesztési feladat kivdlasztasat, ill. a késziilékkezelést lasd a megfelel6 "Vezérlés" kezelési és
karbantartasi utasitasban.
5.4 Bevontelektrodas kézi ivhegesztés (BKI)
5.4.1 Hegesztési feladat kivalasztasa
55 A hegesztési feladat kivalasztasat, ill. a késziilékkezelést lasd a megfelel6 "Vezérlés” kezelési és
karbantartasi utasitasban.
5.4.2 Gyokfaragas
Gyokmarasnal a szénelektréda és a munkadarab kozo6tt iviény ég, amely azt olvadékka melegiti fel.
Ekkor a folyékony olvadékot siiritett levegd fujja ki. A gydkmarashoz siiritett levegd csatlakozéval és
szénelektrodakkal ellatott specidlis elektrédafogok szikségesek.
5.5 Tavszabalyzok
[ A tdvvezérlbket kiviteltol fiiggben a 19-polusu tavszabalyzé-csatlakozashoz (analég) vagy a 7-
poélusu tavszabalyzo-csatlakozashoz (digitalis) kell csatlakoztatni.
[ Az O6sszes rendszer-, ill. tartozék részegység dokumentaciéjat el kell olvasni és be kell tartani!
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5.6 Csatlakozo aljzatok gépesitett hegesztésekhez
A FIGYELMEZTETES

e Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!

A sériilések és a késziilék meghibasodasanak elkertilése érdekében a késziiléken
barmiféle atalakitast vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!
Szakszeriitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!

« Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!

[ A késziilék karosoddsa a kiegészitdék szakszeriitlen csatlakoztatasanak kovetkeztében!
Nem megfelelé vezérl6kabel hasznalata, vagy a be- ill. kimené jelek hibds bekotése a késziilék
meghibasodasat okozhatjak.
« Kizarélag arnyékolt vezérl6kabelt szabad hasznalni!

* Ha a késziilék szabdlyozdsa vezérlbfesziiltséggel torténik, akkor az 6sszekapcsolast egy
megfelelé bonto-erésité kbzbeiktatasdval kell megvalésitani!

» Ahhoz, hogy a f6- ill. cs6kkentett hegesztéaramot vezérl6fesziiltség altal tudjuk szabalyozni, a
megfelel6 bemeneteket engedélyezni kell (lasd ,,Vezérlb6fesziiltségek aktivalasa*®).

5.6.1 19-pOlusu csatlakoz6 aljzat tavszabalyzok szamara

77
A (PE
] C G +10V L .
b (=-0-10V p r
10K I 10K
ov 1l
< ——14
. BRT |
(=
- 0-10V L
A - - | - |
I
/s1 (32 /83
. CODE DV |
-l e e e AT !
~
- BRT
(=
_ PP-Motor - !@
~__PP-Motor +
A
Abra 5-16
Pin Sinyal bicimi | Agiklama
A Cikis Kablo blendaji (PE) i¢in baglanti
C Cikis Potansiyometre igin referans gerilimi 10 V (azami 10 mA)
D Giris Hat geriliminin serbest birakiimasi (0 V - 10 V) - tel besleme hizi
E Cikis Referans potansiyeli (0V)
F/IS Giris Kaynak glicu Start / Stop (S1)
G Giris Hat geriliminin serbest birakilmasi (0 V - 10 V) - Ark uzunlugu dizeltmesi
P Giris Tel besleme hizi (S2) i¢in hat geriliminin serbest birakilmasini etkinlestirme
Etkinlestirme icin sinyali OV referans potansiyeline alin (Pin E)
R Giris Ark uzunlugu dizeltmesi igin hat geriliminin serbest birakiimasini etkinlestirme
(S3)
Etkinlestirme icin sinyali OV referans potansiyeline alin (Pin E)
u/nNv Cikis Push/Pull kaynak torgu besleme gerilimi
38 099-005598-EW511

26.01.2018



E\I\;h‘) Felépités és funkciok
Hozzaférés-vezérlés

5.7 Hozzaférés-vezérlés

A beallitott paraméterek védelmére a hegeszt6gépen talalhatd egy kulcsos kapcsold, amelynek
segitségével elkerlilhetd a beallitott értékek illetéktelen vagy nem szandékos modositasa.

»1“-es kapcsolballasban valamennyi funkcié és paraméter korlatozas nélkiil szabadon beallithato.
,0"-s kapcsoloddllasban az alabbi funkciok ill. paraméterek nem valtoztathaték meg:

Nincs munkapont allitas (hegesztési teljesitmény) az 1-15 programokban.

Nincs hegesztési mod, izemmadd mddositas az 1-15 programokban.

A vezérlés mikodési folyamataban a hegesztési paramétereket ki lehet jelezni, de nem lehet
maédositani.

Nincs hegesztési feladat atkapcsolas (P16 tomb JOB Gizemméd lehetséges).

A specidlis paraméterek nem valtoznak (kivéve P10) - Gjrainditas sziikséges.
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6.1

6.1.1

Karbantartas, apolas és hulladékkezelés
Altalanos

A VESZELY

e Sérillésveszély a késziilék kikapcsolasat kovetéen is meglévd elektromos fesziiltség

miatt!

Halalos kimenetelii baleseteket okozhat, ha a hegesztégéppel ugy dolgoznak, hogy
annak burkolata nincs a helyén!

Uzem kozben a késziilékben 1évé kondenzatorok elektromosan feltéltédnek. 4 percig
tart, amig ezek a kondenzatorok a halézati csatlakozo kihtizasat kovetéen elveszitik
toltottségiket.

1. Késziléket kikapcsolni.

2. Haélbzati csatlakozot kihazni.

3. Legalabb 4 percet varni, amig a kondenzatorok elvesztik toltéttségiiket!

A FIGYELMEZTETES

Szakszeriitlen karbantartas, ellen6rzés és javitas!
e A termék karbantartasat, ellendrzését és javitasat csak szakértd, képesitett személyek
végezhetik. Képesitett személy az, aki képzettsége, ismeretei és tapasztalatai alapjan
felismeri a hegesztési aramforrasok ellenérzésénél fellépd veszélyeket és lehetséges
kdvetkezménykarokat, és meg tudja tenni a sziikséges biztonsagi intézkedéseket.
+ Tartsa be a karbantartasi elirast > lasd fejezet 6.2.
» Ha az alabbi ellendrzések valamelyike nem teljesil, a készlléket csak a javitas és az
ismételt ellenérzés utan szabad ismét Gzembe helyezni.

A hegesztdgép javitasat és karbantartasat csak olyan szakember végezheti, aki erre megfelel$
kiképzéssel rendelkezik. Ha arra jogosulatlan személy végez javitast vagy karbantartast a gépen, akkor
az a garancialis jogok megvonasaval jar. Barmilyen probléma esetén forduljon ahhoz a
szakkeresked6hoz, akitdl a gépet vasarolta! Garancialis javitas vagy csere csak azon a szakkereskeddn
keresztll lehetséges, akit6l a gépet vasarolta. A gép javitasa soran csak eredeti alkatrészeket épitsen be!
Alkatrészek rendelésekor a kovetkezd adatokat kérjiik megadni: gép tipusa, gyartasi- és cikkszama,
alkatrész megnevezése és cikkszama.

Jelen késziilék a megadott kdrnyezeti feltételek és normal munkafeltételek mellett messzemenden
karbantartdsmentes és minimalis polast igényel.

A szennyezett készllék miatt az élettartam és a bekapcsolasi id§ csokken. A tisztitasi intervallumokat
alapvet6en a koérnyezeti feltételek és a készilék ehhez kapcsolddé elszennyezédése hatarozzak meg
(mindazondltal legalabb félévente).

Tisztitas
» Tisztitsa meg a kulsé fellleteket egy nedves kend&vel (ne hasznaljon agressziv tisztitoszert).

« Fujja ki a szell6z6csatornakat és amennyiben sziikséges a késziilék hiitélamellait olaj- és vizmentes
sUritett levegdvel. A sritett levegé megforgathatja és ezaltal tonkreteheti a készilék ventilatorat. Ne
fljja meg kdzvetlendll, ill. sziikség esetén mechanikusan blokkolja a késziilék ventilatorat.

« Ellendrizze a hitéfolyadék szennyezédéseit és amennyiben sziikséges, cserélje ki azt.

40

099-005598-EW511
26.01.2018



ev\;hq Karbantartas, apolas és hulladéekkezelés

Karbantartasi munkak, id6kozok

6.2
6.2.1

6.2.2

6.2.3

Karbantartasi munkak, idokozok

Napi karbantartasi munkak

Allapotellendrzés szemrevételezéssel

« Halbzati csatlakozokabel és annak térésgatldja

* Gazpalack rogzitéelemei

* Végezze el atdmlécsomag és az aramcsatlakozasok kulsé sérulésekre vonatkozé ellendrzését, adott
esetben cserélje ki azokat, ill. szakemberrel javittassa meg!

o Gaztémldk és azok kapcsoloegységei (magnesszelep)

e Ellendrizze az 6sszes csatlakozas valamint kopodalkatrész szoros illeszkedését, adott esetben hizza
utén.

» Ellendrizze a huzaltekercs szabalyos rogzitését.

» Kerekek és azok biztonsagi elemei

* A késziilék mozgatasahoz sziikséges elemek (heveder, emel6szem, fogantyu)

» Egyebek, altalanos allapot

Mikddésellenbrzés

»  Kezel6-, jelz6-, véds- és kapcsoloelemek mikodésének ellenérzése.

« Aramkabelek (csatlakozok megfeleld rogzitettségét is ellendrizni)

o Gaztomlék és azok kapcsoloegységei (magnesszelep)

» Gazpalack rogzitéelemei

« Ellendrizze a huzaltekercs szabalyos rogzitését.

« Ellendrizze a csatlakozdk csavar- és dugaszol6 csatlakozéinak, valamint a kop6alkatrészek helyes
illeszkedését, adott esetben hiizza utan.

» Tavolitsa el a ratapad6 hegesztési froccsenést.

» A huzaltovabbitd gorgbket rendszeresen tisztitsa meg (a szennyezettségi foktol fliggben).

Havonta elvégzendd karbantartasi munkak

Allapotellendrzés szemrevételezéssel

» Sériilések a burkolaton (el6-, hat- és oldallapok)

» Kerekek és azok biztonsagi elemei

* A késziilék mozgatasahoz sziikséges elemek (heveder, emel6szem, fogantyu)

« Hultéfolyadéktomlbket és azok csatlakozéit ellendrizni, hogy nincs-e bennik szennyezédés

Mikddésellenbrzés

« Valasztokapcsoldk, vezérlbelemek, vészkapcsolok, feszlltségesdkkentdk, jelzb- és ellenbrzd lampak
< Ellendrizni, hogy a huzalvezetés részei (huzalbevezetd, kapillariscsd) megfeleléen rogzitettek-e.

» Hut6folyadéktomlbket és azok csatlakozdit ellendrizni, hogy nincs-e bennlk szennyezddés

» Ellendrizze és tisztitsa meg a hegesztdpisztolyt. A pisztolyban keletkezé lerakddasok révidzarlatot
okozhatnak, ami hatranyosan befolyasolja a hegesztési eredményt, és a pisztoly is karosodhat!

Evente elvégzendd ellenérzések (iizem kozbeni ellenérzések és vizsgalatok)

Az |IEC 60974-4 szabvany (,/d6szakos feliilvizsgalat és ellenérzés®) szerint kell elvégezni a késziilék
rendszeres id6kdzonkénti atvizsgalasat. Az itt leirt ellenérzéseken tul be kell tartani az adott orszagban
érvényes sajatos elbirasokat is.

Bévebb informdcié taldalhaté a mellékelt "Warranty registration" prospektusban, valamint a

garanciarol, karbantartasrol és ellenérzésrél sz616 tajékoztatonkban a www.ewm-group.com
oldalon!
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Elhasznalodott késziilékek artalmatlanitasa

6.3 Elhasznal6édott készlulékek artalmatlanitasa

[  Szakszerii hulladékkezelés!
A készlilék értékes nyersanyagokat tartalmaz, amelyeket Gjrahasznositas céljabal

ossze kell gyiijteni, az elektronikai alkatrészeket pedig el6iras szerint kell

artalmatlanitani. [ ]
« Az elhasznal6dott alkatrészeket tilos a haztartasi hulladékokkal egyutt kezelni!

* Az elhasznal6dott alkatrészeket a hatosdgi eléirdasoknak megfelel6en kell
artalmatlanitani!

e A haszndlt villamos- és elektronikai késziilékeket az eurdpai elbirasok szerint (Az elektromos és
elektronikus berendezések hulladékairél sz616 2012/19/EK iranyelv) nem szabad a nem valogatott
kommunalis hulladékba helyezni. Azokat kuldn kell gyUjteni. A kerekes kuka szimbolum a szikséges
szelektalt hulladékgyujtésre utal.

Ezt a készlléket a hulladékkezelés, ill. Ujrahasznositas céljabdl a szelektiv gyljtés erre a célra
tervezett rendszeréhez kell adni.

» Németorszagban a torvénynek (Az elektromos és elektronikus készilékek forgalomba hozatalarol,
visszavételérdl és kornyezetkiméld hulladékkezelésérdl szol6 térvénynek (ElektroG)) megfeleléen a
régi késziléket a nem szelektalt kommundlis hulladéktdl elvalasztott kezeléshez kell adni. A
kommunalis hulladékkezelés felelSsei (telepllések) gyUjtéhelyeket I1étesitettek erre a célra, ahol
ingyen le lehet adni a privat haztartasbol szarmazo régi késziilékeket.

< Arégikészilékek visszaadasaval vagy gy(ijtésével kapcsolatban az illetékes helyi 6nkormanyzatnal
érdeklédjon.

* Mindezeken tul az elhasznélt hegesztbkészilékeit Europaban barmely EWM szakkereskedésben is
leadhatja.

099-005598-EW511
42 26.01.2018



ev\;hq Hibaelharitas
Ellenérzdlista lizemzavar elharitashoz

Hibaelharitas

A gyartas soran és végellendrzés alkalmaval valamennyi termék szigoru vizsgalatokon esik at. Ha ennek
ellenére valamilyen rendellenességet észlel a készllék mikddésében, akkor annak ellenérzését az
alabbiak szerint kell elvégezni. Ha a leirt javitasi mod nem vezet eredményre, akkor forduljon valamelyik
hivatalos EWM szakkeresked6hoz.

Ellenorzolista uizemzavar elharitashoz

A késziilék kifogastalan miitk6désének alapfeltétele, hogy annak kialakitasa megfeleljen a
hasznalt hozaganyaghoz és az alkalmazott védégazhoz!

Megjegyzések Jel Leiras

N Hibajelenség / Hibaok
% Lehetséges javitas

Hit6éfolyadék hiba/nincs hiitéfolyadék atfolyas
» Hutéfolyadék térfogatarama tul kevés

% A hitéfolyadék szintjét ellenérizni, és sziukség esetén potolni a hianyt
» Levegd van a hiit6kdrben

X A hiit6kozeg kor légtelenitése > l4sd fejezet 7.3

Huzalelétolasi probléma
# Aramatadé eltémédott
S Tisztitsa meg, permetezze be hegeszt6 védbspray-vel és szilkség esetén cserélje ki
» Huzaldob fék bedllitasa > lasd fejezet 5.2.2.5
X A beallitasokat ellendrizni és szikség esetén mddositani
~ Leszorito er6 bedllitasa > lasd fejezet 5.2.2.4
%  Abedllitdsokat ellenrizni és szikség esetén modositani
» Huzalel6told gorgdk kopottak
x Ellendrizni és sziikség esetén cserélni
 Huzalel6tolé motor nem kap tapfesziltséget (tulterhelés miatt kioldott a kismegszakito)

X A kioldott kismegszakitét (az aramforrds hatoldalan talalhatd) nyomégomb megnyomasaval
visszakapcsolni

~ Megtort kabelkdteg
x Pisztoly kabelktdtegét hurkok nélkil lefektetni
» Huzalvezetd csé vagy -spirdl szennyezett vagy elkopott
*x Huzalvezet6 csdvet vagy —spiralt megtisztitani, megtdrt vagy elkopott huzalvezetét cserélni

Zavarok a késziilék miikodésében
~ Bekapcsolas utan a készilékvezérlésen lévo 6sszes jelz8lampa vilagit
~ Bekapcsolas utan a készulékvezérlésen évd jelz6lampak nem vilagitanak
~ Nincs hegesztési teljesitmény
% Faziskimaradas, halézati csatlakoztatast (biztositékokat) ellendrizni
» Kiilonb6z6 paraméterek nem allithatdk be (hozzaférés-zarolassal ellatott készilékek)
X Kezel6fellilet lezarva, hozzaférés korlatozasat kikapcsolni > lasd fejezet 5.7
» Csatlakozéasi probléméak
X Vezérl6kabelek csatlakozoit bedugni, ill. a megfeleld telepitést ellenérizni.
# Hegesztéaramkabel csatlakozdi lazdk (nincsenek jol meghuzva)
*® A pisztoly aramkébelének és / vagy testkdbel csatlakoz6it meghazni
X Huzza meg rendesen az aramatadét
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Hibalizenetek (aramforras)

ewn

7.2  Hibalzenetek (aramforras)
> A hegeszt6gép hibdjat hibakod jelzi (lasd tablazat) a vezeérlés kijelzéjén. Hiba esetén a
teljesitményegység lekapcsol.
[5> A lehetséges hibaszamok kijelzése fiigg a késziilék kivitelezésétdl (csatlakozasok / funkciok).
* A hegesztégép esetleges meghibasodasardl jegyz6kdnyvet kell felvenni, és ezt a dokumentaciét at
kell adni a szerviz szakemberének.
» Ha egyszerre tébb hiba lép fel, akkor azok kdédjai egymas utan jelennek meg a kijelzén.
Hiba | Kategoria |Lehetséges ok Megoldas
(Err) a) |b) [c)
1/- |- Halézati tllfesziltség Ellenérizze a haldzati feszliltségeket, és
20- - Halozati fesziiltség alacsony | hasonlitsa 0ssze a hegesztokészUllék
csatlakozo6-fesziltségeivel
3(x |- |- Hegesztégép tulmelegedés Hagyija lehdIni a késziiléket (haldzati
kapcsolo , 1" allasba)
4{x |x |- Hit6éfolyadék-hiba Toltse fel a hiit6folyadékot
Szivattyltengely megforgatasa
(hGtéfolyadék szivattyu)
Ellenérizze a légkeringetds hitékészulék
talaram-kioldéjat
5(x |- - Huzalel6told készulék hiba, Ellenérizze a huzalel6told készuléket
tacho hiba A tachogenerator nem ad jelet,
M3.51 hiba > értesitse a szervizt.
6|x |- |- Hiba a védégazzal Ellenérizze a védbégaz ellatast (védbégaz
felligyeletes készlilékek)
71- |- Szekunder tulfesziiltség Inverterhiba > Ertesitse a szervizt
8|- - Huzal-hiba Valassza le a hegeszt6huzal és a haz, ill. a
foldelt targy kozti elektromos kapcsolatot
9|x |- |- |Gyorslekapcsolas Haritsa el a robot hibajat
(csatlakozo aljzat gépesitett AWI-
hegesztéshez)

10(- |x |- ivszakadas Ellendrizze a huzaltovabbitast
(csatlakozo6 aljzat gépesitett AWI-
hegesztéshez)

11(- |x |- |Gyujtas hiba (5 s utan) Ellenérizze a huzaltovabbitast
(csatlakozo6 aljzat gépesitett AWI-
hegesztéshez)

13|x |- |- |VESZ-Kl-lekapcsolas Ellendrizze a gépesitett AWI-hegesztés
csatlakoz6 aljzatanak VESZ-KI-kapcsolojat

14(- |x |- Huzalel6told készulék Ellendrizze a kdbeldsszekdtéseket

felismerés
Azonositdszam Javitsa ki az
hozzarendelési hiba (2DV) azonositészamot > lasd fejezet 5.2.2.6

15(- |x |- |2.huzalel6told készulék Ellendrizze a kdbeldsszekdtéseket

felismerés

16| - - |x | Uresjarati fesziiltség Ertesitse a szervizt.

csokkenés hiba (VRD)

17(- |x |x |Huzalelétolds hajtas tularam | Ellendrizze a huzaltovabbitas kénnyen

észlelés jarasat

18|- [x |x |Tachogeneréator jel hiba Ellenérizze a kapcsolatot és kulondsen a
masodik huzalel6told késziilék (Slave-
hajtas) tachogeneratorat.

56(- |- |x [|HA&lozati fazis kiesése Ellendrizze a halozati fesziltségeket
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Hibaelharitas

Vizh(itékor l1égtelenitése

Hiba | Kateg6ria |Lehetséges ok Megoldas
(EmMia) |b) |c)
59(- |- |x |Nem kompatibilis késziilék Készilék alkalmazas
ellenérzése > lasd fejezet 3.2
60 | - - |x | Szoftverfrissités sziikséges Ertesitse a szervizt.

Jelmagyarazat a kategériakhoz (hibak torlése)
a) A hibalizenet eltiinik, ha a hibat elharitottak.
b) A hibalizenetet az egyik nyomégomb megnyomasaval lehet téroini:

Késziilékvezérlés

Nyomdégomb

RC1/RC2

Expert

Expert 2.0 / Expert XQ 2.0

CarExpert / Progress (M3.11)

OvEO

alpha Q / Concept / Basic / Basic S / Synergic /
Synergic S / Progress (M3.71) / Picomig 355

¢) A hibalizenetet csak a késziilék ki- és bekapcsolasaval lehet tordini.
A védbégaz-hiba (Err 6) visszaallithato a ,hegesztési paraméterek gomb” megnyomaséaval.

nem lehetséges
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Vizh(itékor l1égtelenitése

7.3  Vizhiitékor légtelenitése

[y  Hiitéfolyadék tartaly és gyorscsatlakozo hiivelyek az eléremené- és a visszatéré hiitéfolyadék
szamadra csak a vizhiitéses gépeken talalhatok.

= A hiitérendszer légtelenitésére mindig a kék szinii csatlakozoét kell hasznalni, amely a
hiitérendszer lehetd legmélyebb pontjan (a tartaly kozelében) talalhatd!

L @

blau / blue

092-007861-00000 I m

X J .
Abra 7-1
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Miiszaki adatok
drive 4X IC D EX

8

Miszaki adatok

2> A megadott teljesitményadatok és a garancia csak eredeti kop6- és fogyodalkatrészek hasznéalata

8.1

esetén érvényesek!

drive 4X IC D EX

Tapfesziiltség 42 VAC
Maximalis hegesztéaram 60% Bl esetén 550 A
Maximalis hegesztéaram 100% Bl esetén 430 A

Huzal el6tolasi sebessége

0,5 m/min - 25 m/min

20 ipm - 985 ipm

Gyarilag felszerelt gorgdk

1,0 mm + 1,2 mm (acélhuzal esetén)

Hajtas

4 tekercs (37 mm)

Huzaltekercs atmérdje

Szabvanyos huzaltekercsek 300 mm-ig

Hegesztopisztoly csatlakozasa

Euro kdzponti csatlakoz6

Védettségi fokozat IP 23
Kornyezeti hémérséklet' -25°C ... +40 °C
EMC osztély A
Biztonsagi jelolés CE/HI

Alkalmazott harmonizalt szabvanyok

lasd megfeleléségi nyilatkozat (késziilék
dokumentaci6)

Méret H x Sz x Ma

633 X 457 x 496 mm

24.9 x 18,0 x 19.5 inch

Sualy

44,0 kg

97.01b

LA kornyezeti hémérséklet hiitéfolyadéktol fliggd! Figyeljen a hitéfolyadék hdmérséklettartomanyaral!
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Kiegészitdk

Altalanos kiegésziték

ewn

9 Kiegésziték

I  Teljesitményfiiggb rendszerkomponensek (pl. hegesztépisztoly, testkabel, elektrodafogé vagy

kozbensé kabelkoteg) a teriiletileg illetékes EWM-képviselettél rendelhet6k.

9.1 Altalanos kiegésziték
Tipus Megnevezés Cikkszam
DM 842 Ar/CO2 230bar 301 D |NyomascsOkkenté manométerrel 394-002910-00030
AK300 K300 kosartekercs-adapter 094-001803-00001
HOSE BRIDGE UNI Rovidre zaro tomlé 092-007843-00000
SPL Hegyezb huzalvezetd cs6hdz 094-010427-00000
HC PL Téml6levago 094-016585-00000

9.2 Tavvezérlé | Csatlakoz6- €s hosszabbitdkabelek

9.2.1 Csatlakozo, 7-pélusu
Tipus Megnevezés Cikkszam
R40 7POL Tavszabdlyzé, 10 program 090-008088-00000
R50 7POL Tavvezérl6, a hegesztbkészulék 6sszes funkcidja 090-008776-00000

kozvetlenil a munkahelyen beallithatd

FRV 7POL 0.5 m Csatlakoz6- és hosszabbitokabelek 092-000201-00004
FRV 7POL 1 m Csatlakoz6 hosszabbitékabel 092-000201-00002
FRV 7POL 5 m Csatlakoz6- és hosszabbitokabelek 092-000201-00003
FRV 7POL 10 m Csatlakoz6- és hosszabbitokabelek 092-000201-00000
FRV 7POL 20 m Csatlakozo- és hosszabbitokabelek 092-000201-00001
FRV 7POL 25M Csatlakoz6- és hosszabbitokabelek 092-000201-00007

9.2.2 19 kutuplu baglant
Tipus Megnevezés Cikkszam
R10 19POL Tavszabalyzo 090-008087-00000
RG10 19POL 5M Tavvezeérld, huzalsebesség beallitasa, ivfeszultség- [090-008108-00000

korrektara

R20 19POL Tavszabalyzd, programvaltas 090-008263-00000
RA5 19POL 5M Csatlakoz6 kabel pl. tavszabalyzéhoz 092-001470-00005
RA10 19POL 10M Csatlakoz6 kabel, pl. tAvszabalyzéhoz 092-001470-00010
RA20 19POL 20M Csatlakoz6 kabel, pl. tavszabalyzéhoz 092-001470-00020
RV5M19 19POL 5M Hosszabbité kabel 092-000857-00000
RV5M19 19POL 10M Hosszabbito kabel 092-000857-00010
RV5M19 19POL 15M Hosszabbité kabel 092-000857-00015
RV5M19 19POL 20M Hosszabbito kabel 092-000857-00020
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Kopo alkatrészek

Huzalel6tolé gérgdk

10
15

10.1
10.1.1

Kop6 alkatrészek

A megadott teljesitményadatok és a garancia csak eredeti kop6- és fogybdalkatrészek hasznélata

esetén érvényesek!

Huzalel6tol6é gorgdk

Huzalel6tol6é gorgok tomor acélhuzalokhoz

Tipus

Megnevezés

Cikkszam

FE 4R 0.6 MM/0.023 INCH
LIGHT PINK

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorgd, V-horony
acélhoz, nemesacélhoz és forraszhoz

092-002770-00006

FE 4R 0.8-1.0MM / 0.03-0.04
INCH BLUE/WHITE

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 goérgd, V-horony
acélhoz, nemesacélhoz és keményforrasztashoz

092-002770-00009

FE 4R 1.0-1.2MM / 0.04-0.045
INCH BLUE/RED

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorgd, V-horony
acélhoz, nemesacélhoz és forraszhoz

092-002770-00011

FE 4R 1.4 MM/0.052 INCH
GREEN

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 goérgd, V-horony
acélhoz, nemesacélhoz és forraszhoz

092-002770-00014

FE 4R 1.6 MM/0.06 INCH
BLACK

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorgd, V-horony
acélhoz, nemesacélhoz és forraszhoz

092-002770-00016

FE 4R 2.0 MM/0.08 INCH
GREY

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 goérgd, V-horony
acélhoz, nemesacélhoz és forraszhoz

092-002770-00020

FE 4R 2.4 MM/0.095 INCH
BROWN

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorgd, V-horony
acélhoz, nemesacélhoz és forraszhoz

092-002770-00024

FE 4R 2.8 MM/0.11 INCH
LIGHT GREEN

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 goérgd, V-horony
acélhoz, nemesacélhoz és forraszhoz

092-002770-00028

10.1.2

FE 4R 3.2 MM/0.12 INCH
VIOLET

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 goérgd, V-horony
acélhoz, nemesacélhoz és forraszhoz

Huzalel6tolé gorgdék aluminium huzalokhoz

Tipus

Megnevezés

092-002770-00032

Cikkszam

AL 4R 0.8 MM/0.03 INCH
WHITE

Hajtégorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz

092-002771-00008

AL 4R 1.0 MM/0.04 INCH
BLUE

Hajtogorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz

092-002771-00010

AL 4R 1.2 MM/0.045 INCH
RED

Hajtégorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz

092-002771-00012

AL 4R 1.6 MM/0.06 INCH
BLACK

Hajtogorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz

092-002771-00016

AL 4R 2.0 MM/0.08 INCH
GREY/YELLOW

Hajtégorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz

092-002771-00020

AL 4R 2.4 MM/0.095 INCH
BROWN/YELLOW

Hajtégorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz

092-002771-00024

AL 4R 2.8 MM/0.110 INCH
LIGHT GREEN/YELLOW

Hajtogorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz

092-002771-00028

AL 4R 3.2 MM/0.125 INCH
VIOLET/YELLOW

Hajtégorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz

092-002771-00032
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10.1.3 Huzalel6tolé gorgdk porbeles huzalokhoz

Tipus

Megnevezés

Cikkszam

FUEL 4R 0.8 MM/0.03 INCH
WHITE/ORANGE

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorgé, V-
horony/recézett toltott huzalhoz

092-002848-00008

FUEL 4R 1.0 MM/0.04 INCH

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorgé, V-

092-002848-00010

BLUE/ORANGE horony/recézett toltott huzalhoz
FUEL 4R 1.2 MM/0.045 INCH |Hajtégorg6 készlet, 37 mm, 4 gorgé, V- 092-002848-00012
RED/ORANGE horony/recézett toltott huzalhoz
FUEL 4R 1.4 MM/0.052 INCH |Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorgé, V- 092-002848-00014
GREEN/ORANGE horony/recézett toltott huzalhoz
FUEL 4R 1.6 MM/0.06 INCH |Hajtégorg6 készlet, 37 mm, 4 gorgé, V- 092-002848-00016
BLACK/ORANGE horony/recézett toltott huzalhoz
FUEL 4R 2.0 MM/0.08 INCH | Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorgé, V- 092-002848-00020
GREY/ORANGE horony/recézett toltott huzalhoz
FUEL 4R 2.4 MM/0.095 INCH | Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorgé, V- 092-002848-00024
BROWN/ORANGE horony/recézett toltott huzalhoz

10.1.4 Huzalvezetés
Tipus Megnevezés Cikkszam
SET DRAHTFUERUNG Huzalvezet6 készlet 092-002774-00000
ON WF 2,0-3,2MM EFEED Utdlagos beszerelési opcid, huzalvezetés 2,0-3,2 092-019404-00000
mm huzalokhoz, eFeed-hajtas
SET IG 4x4 1.6mm BL Huzalbemeneti csonk készlet 092-002780-00000
GUIDE TUBE L105 Vezet6csé 094-006051-00000
CAPTUB L108 D1,6 Kapillariscsé 094-006634-00000
CAPTUB L105 D2,0/2,4 Kapillariscsé 094-021470-00000
50 099-005598-EW511

26.01.2018



ewh, A melléklet
Viszontelad6 keresése
11 A melléklet

11.1 Viszontelad6 keresése
Sales & service parteners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"

099-005598-EW511
26.01.2018 51



	Általános tanácsok
	1 Tartalomjegyzék
	2 A saját biztonsága érdekében
	2.1 A kezelési- és karbantartási utasítás használata
	2.2 Szimbólumok jelentése
	2.3 A teljes dokumentáció része
	2.4 Biztonsági előírások
	2.5 Szállítás és előkészületek a hegesztéshez

	3 Rendeltetésszerű használat
	3.1 Alkalmazási terület
	3.2 Kizárólag az alábbi készülékekkel együtt használható és üzemeltethető
	3.3 Érvényes dokumentumok
	3.3.1 Garancia
	3.3.2 Szabványmegfelelőségi nyilatkozat
	3.3.3 Dokumentáció javításhoz (pótalkatrészek és kapcsolási rajzok)
	3.3.4 Kalibrálás / validálás


	4 A gép működésének ismertetése – gyors áttekintés
	4.1 Elölnézet / oldalnézet jobbról
	4.2 Belülnézet jobbról
	4.3 Belülnézet balról

	5 Felépítés és funkciók
	5.1 Szállítás és előkészületek a hegesztéshez
	5.1.1 Üzemeltetési körülmények
	5.1.1.1 Működés közben
	5.1.1.2 Szállítás és tárolás

	5.1.2 Hegesztőpisztoly hűtése
	5.1.2.1 A megengedett hűtőfolyadékok áttekintése
	5.1.2.2 Maximális tömlőcsomag-hosszak

	5.1.3 Hegesztőáram-vezetékek elhelyezésére vonatkozó tudnivalók
	5.1.4 Kóborló hegesztőáramok
	5.1.5 Közbenső kábelköteg csatlakoztatása
	5.1.6 Védőgáz ellátás
	5.1.6.1 Védőgáz mennyiség beállítása
	5.1.6.2 Gázteszt
	5.1.6.3 A tömlőcsomag öblítése


	5.2 MIG/MAG-hegesztés
	5.2.1 Hegesztőpisztoly csatlakoztatása
	5.2.2 Huzaltovábbítás
	5.2.2.1 Tel besleme sürücü sistemi koruma tapasının açılması
	5.2.2.2 Huzaltekercs felhelyezése
	5.2.2.3 Huzalelőtoló görgők cseréje
	5.2.2.4 Huzalelektród befűzése
	5.2.2.5 Huzalfék beállítása
	5.2.2.6 Alapbeállítások két huzalelőtoló készülékkel való üzemhez (P10)
	5.2.2.7 Átkapcsolás a két huzalelőtoló készülék között
	5.2.2.8 Sajátosságok két huzalelőtoló készülékkel végzett üzem során

	5.2.3 Hegesztési feladat kiválasztása

	5.3 AWI-hegesztés
	5.3.1 Hegesztőpisztoly csatlakoztatása
	5.3.2 Hegesztési feladat kiválasztása

	5.4 Bevontelektródás kézi ívhegesztés (BKI)
	5.4.1 Hegesztési feladat kiválasztása
	5.4.2 Gyökfaragás

	5.5 Távszabályzók
	5.6 Csatlakozó aljzatok gépesített hegesztésekhez
	5.6.1 19-pólusú csatlakozó aljzat távszabályzók számára

	5.7 Hozzáférés-vezérlés

	6 Karbantartás, ápolás és hulladékkezelés
	6.1 Általános
	6.1.1 Tisztítás

	6.2 Karbantartási munkák, időközök
	6.2.1 Napi karbantartási munkák
	6.2.2 Havonta elvégzendő karbantartási munkák
	6.2.3 Évente elvégzendő ellenőrzések (üzem közbeni ellenőrzések és vizsgálatok)

	6.3 Elhasználódott készülékek ártalmatlanítása

	7 Hibaelhárítás
	7.1 Ellenőrzőlista üzemzavar elhárításhoz
	7.2 Hibaüzenetek (áramforrás)
	7.3 Vízhűtőkör légtelenítése

	8 Műszaki adatok
	8.1 drive 4X IC D EX

	9 Kiegészítők
	9.1 Általános kiegészítők
	9.2 Távvezérlő / Csatlakozó- és hosszabbítókábelek
	9.2.1 Csatlakozó, 7-pólusú
	9.2.2 19 kutuplu bağlantı


	10 Kopó alkatrészek
	10.1 Huzalelőtoló görgők
	10.1.1 Huzalelőtoló görgők tömör acélhuzalokhoz
	10.1.2 Huzalelőtoló görgők alumínium huzalokhoz
	10.1.3 Huzalelőtoló görgők porbeles huzalokhoz
	10.1.4 Huzalvezetés


	11 A melléklet
	11.1 Viszonteladó keresése


