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Allgemeine Hinweise
A WARNUNG

Betriebsanleitung lesen!

|lIIJ| Die Betriebsanleitung fihrt in den sicheren Umgang mit den Produkten ein.

» Betriebsanleitung samtlicher Systemkomponenten, insbesondere die Sicherheits- und
Warnhinweise lesen und befolgen!

» Unfallverhiitungsvorschriften und landerspezifische Bestimmungen beachten!

+ Die Betriebsanleitung ist am Einsatzort des Gerates aufzubewahren.

» Sicherheits- und Warnschilder am Gerat geben Auskunft ber mégliche Gefahren.
Sie missen stets erkennbar und lesbar sein.

+ Das Gerat ist entsprechend dem Stand der Technik und den Regeln bzw. Normen
hergestellt und darf nur von Sachkundigen betrieben, gewartet und repariert werden.

+ Technische Anderungen, durch Weiterentwicklung der Geratetechnik, kénnen zu
unterschiedlichem SchweiRverhalten fuhren.

Wenden Sie sich bei Fragen zu Installation, Inbetriebnahme, Betrieb, Besonderheiten am
Einsatzort sowie dem Einsatzzweck an |hren Vertriebspartner oder an unseren Kundenservice
unter +49 2680 181-0.

Eine Liste der autorisierten Vertriebspartner finden Sie unter
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers.

Die Haftung im Zusammenhang mit dem Betrieb dieser Anlage ist ausdrticklich auf die Funktion der
Anlage beschrankt. Jegliche weitere Haftung, gleich welcher Art, wird ausdricklich ausgeschlossen.
Dieser Haftungsausschluss wird bei Inbetriebnahme der Anlage durch den Anwender anerkannt.

Sowohl das Einhalten dieser Anleitung als auch die Bedingungen und Methoden bei Installation, Betrieb,
Verwendung und Wartung des Gerétes kdnnen vom Hersteller nicht iberwacht werden.

Eine unsachgemale Ausfiihrung der Installation kann zu Sachschaden fihren und in der Folge Personen
gefahrden. Daher Ubernehmen wir keinerlei Verantwortung und Haftung fur Verluste, Schaden oder
Kosten, die sich aus fehlerhafter Installation, unsachgemafen Betrieb sowie falscher Verwendung und
Wartung ergeben oder in irgendeiner Weise damit zusammenhangen.
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ev\;hq Zu |hrer Sicherheit
Hinweise zum Gebrauch dieser Betriebsanleitung

2 Zu lhrer Sicherheit

2.1

Hinweise zum Gebrauch dieser Betriebsanleitung

A GEFAHR

Arbeits- oder Betriebsverfahren, die genau einzuhalten sind, um eine unmittelbar

bevorstehende schwere Verletzung oder den Tod von Personen auszuschlieRen.

+ Der Sicherheitshinweis beinhaltet in seiner Uberschrift das Signalwort ,GEFAHR" mit einem
generellen Warnsymbol.

* AulRRerdem wird die Gefahr mit einem Piktogramm am Seitenrand verdeutlicht.

A WARNUNG

Arbeits- oder Betriebsverfahren, die genau einzuhalten sind, um eine mégliche,

schwere Verletzung oder den Tod von Personen auszuschlieRen.

+ Der Sicherheitshinweis beinhaltet in seiner Uberschrift das Signalwort ,WARNUNG* mit
einem generellen Warnsymbol.

* AuRerdem wird die Gefahr mit einem Piktogramm am Seitenrand verdeutlicht.

A VORSICHT

Arbeits- oder Betriebsverfahren, die genau einzuhalten sind, um eine mégliche, leichte

Verletzung von Personen auszuschliel3en.

+ Der Sicherheitshinweis beinhaltet in seiner Uberschrift das Signalwort ,VORSICHT* mit
einem generellen Warnsymbol.

» Die Gefahr wird mit einem Piktogramm am Seitenrand verdeutlicht.

Technische Besonderheiten, die der Benutzer beachten muss um Sach- oder Gerateschaden zu
vermeiden.

Handlungsanweisungen und Aufzéhlungen, die lhnen Schritt fiir Schritt vorgeben, was in bestimmten
Situationen zu tun ist, erkennen Sie am Blickfangpunkt z. B.:
* Buchse der Schweil3stromleitung in entsprechendes Gegenstlick einstecken und verriegeln.
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Zu lhrer Sicherheit

Symbolerklarung

ewn

2.2  Symbolerklarung

Symbol

Beschreibung

Beschreibung

Technische Besonderheiten, die der
Benutzer beachten muss.

Betatigen und Loslassen / Tippen /
Tasten

Gerat ausschalten

Loslassen

Gerét einschalten Betétigen und Halten

D
=

Schalten

Falsch Drehen

Richtig Zahlenwert - einstellbar

\ B B B

Eingang Signalleuchte leuchtet griin

/

II\

Navigieren Signalleuchte blinkt grin

Ausgang Signalleuchte leuchtet rot

II\

Zeitdarstellung (Beispiel: 4 s warten /
betatigen)

Signalleuchte blinkt rot

Unterbrechung in der Mentdarstellung
(weitere Einstellmdglichkeiten mdglich)

Werkzeug nicht notwendig / nicht
benutzen

Werkzeug notwendig / benutzen

= {6 MO &©|®

6 099-005598-EW500
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ev\;hq Zu |hrer Sicherheit
Teil der Gesamtdokumentation

2.3 Teil der Gesamtdokumentation
= Diese Betriebsanleitung ist Teil der Gesamtdokumentation und nur in Verbindung mit allen
Teil-Dokumenten gultig! Betriebsanleitungen sadmtlicher Systemkomponenten, insbesondere der
Sicherheitshinweise lesen und befolgen!
Die Abbildung zeigt das allgemeine Beispiel eines Schweil3systems.
Abbildung 2-1
Die Abbildung zeigt das allgemeine Beispiel eines Schweil3systems.
Pos. |Dokumentation
A.1 |Drahtvorschubgerat
A.2 | Steuerung
A.3 |Fernsteller
A.4 |Umbauanleitung Optionen
A5 [Schwei3brenner
A.6 |Stromquelle
A Gesamtdokumentation
2.4  Sicherheitsvorschriften
A WARNUNG
' Unfallgefahr bei AuBerachtlassung der Sicherheitshinweise!
M Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise kann lebensgeféhrlich sein!
+ Sicherheitshinweise dieser Anleitung sorgféltig lesen!
« Unfallverhiitungsvorschriften und landerspezifische Bestimmungen beachten!
» Personen im Arbeitsbereich auf die Einhaltung der Vorschriften hinweisen!
Verletzungsgefahr durch elektrische Spannung!

e Elektrische Spannungen kdnnen bei Beriihrungen zu lebensgefahrlichen Stromschlagen
und Verbrennungen fiihren. Auch beim Beriihren niedriger Spannungen kann man
erschrecken und in der Folge verungliicken.

» Keine spannungsfiihrenden Teile, wie Schwei3strombuchsen, Stab-, Wolfram-, oder
Drahtelektroden direkt beriihren!
» SchweiRbrenner und oder Elektrodenhalter immer isoliert ablegen!
» Vollstandige, persodnliche Schutzausriistung tragen (anwendungsabhéngig)!
+ Offnen des Gerétes ausschlieRlich durch sachkundiges Fachpersonal!
099-005598-EW500 7
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Zu lhrer Sicherheit E\A;h‘)
Sicherheitsvorschriften

A WARNUNG

Gefahr beim Zusammenschalten mehrerer Stromquellen!

Sollen mehrere Stromquellen parallel oder in Reihe zusammengeschaltet werden, darf

dies nur von einer Fachkraft nach Norm IEC 60974-9 "Errichten und Betreiben" und der

Unfallverhitungsvorschrift BGV D1 (friher VBG 15) bzw. den landerspezifischen

Bestimmungen erfolgen!

Die Einrichtungen durfen fur Lichtbogenschweil3arbeiten nur nach einer Prifung

zugelassen werden, um Sicherzustellen, dass die zulassige Leerlaufspannung nicht

Uberschritten wird.

+ Gerateanschluss ausschlief3lich durch eine Fachkraft durchfiihren lassen!

* Bei AuRerbetriebnahme einzelner Stromquellen missen alle Netz- und
Schweil3stromleitungen zuverlassig vom Gesamtschweil3system getrennt werden. (Gefahr
durch Ruckspannungen!)

» Keine Schweil3gerate mit Polwendeschaltung (PWS-Serie) oder Gerate zum
Wechselstromschweif3en (AC) zusammenschalten, da durch eine einfache Fehlbedienung
die Schweil3spannungen unzulassig addiert werden kénnen.

Verletzungsgefahr durch ungeeignete Kleidung!

Strahlung, Hitze, und elektrische Spannung sind unvermeidbare Gefahrenquellen

wahrend dem Lichtbogenschweil3en. Der Anwender ist mit einer vollstandigen,

persénlichen Schutzausristung (PSA) auszuriisten. Folgenden Risiken muss die

Schutzausristung entgegenwirken:

+ Atemschutz, gegen gesundheitsgefahrdende Stoffe und Gemische (Rauchgase und
Dampfe) oder geeignete MalRnahmen (Absaugung etc.) treffen.

» SchweiRhelm mit ordnungsgemaler Schutzvorrichtung gegen ionisierende Strahlung (IR-
und UV-Strahlung) und Hitze.

* Trockene Schweil3erkleidung (Schuhe, Handschuhe und Kérperschutz) gegen warme
Umgebung, mit vergleichbaren Auswirkungen wie bei einer Lufttemperatur von 100 °C oder
mehr bzw. Stromschlag und Arbeit an unter Spannung stehenden Teilen.

» Gehorschutz gegen schadlichen Larm.

Verletzungsgefahr durch Strahlung oder Hitze!

Lichtbogenstrahlung fihrt zu Schaden an Haut und Augen.

Kontakt mit heil3en Werkstiicken und Funken fiihrt zu Verbrennungen.

* SchweilRschild bzw. Schwei3helm mit ausreichender Schutzstufe verwenden
(anwendungsabhangig)!

» Trockene Schutzkleidung (z. B. Schweil3schild, Handschuhe, etc.) gemaR den
einschlagigen Vorschriften des entsprechenden Landes tragen!

* Unbeteiligte Personen durch einen Schweil3vorhang oder entsprechende Schutzwand
gegen Strahlung und Blendgefahr schiitzen!

Explosionsgefahr!

Scheinbar harmlose Stoffe in geschlossenen Behaltern kdnnen durch Erhitzung

Uberdruck aufbauen.

» Behalter mit brennbaren oder explosiven Flissigkeiten aus dem Arbeitsbereich entfernen!

» Keine explosiven Flussigkeiten, Staube oder Gase durch das Schweil3en oder Schneiden
erhitzen!

Feuergefahr!

Durch die beim SchweilRen entstehenden hohen Temperaturen, spriihenden Funken,

glihenden Teile und heiflen Schlacken kénnen sich Flammen bilden.

« Auf Brandherde im Arbeitsbereich achten!

» Keine leicht entziindbaren Gegenstande, wie z. B. Ziindhoélzer oder Feuerzeuge mitfihren.

+ Geeignete Loschgerate im Arbeitsbereich zur Verfligung halten!

* Rickstande brennbarer Stoffe vom Werkstlick vor Schweil3beginn griindlich entfernen.

+ Geschweildte Werkstlcke erst nach dem Abkihlen weiterverarbeiten. Nicht in Verbindung
mit entflammbarem Material bringen!

099-005598-EW500
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ev\;hq Zu |hrer Sicherheit
Sicherheitsvorschriften

A VORSICHT

Rauch und Gase!

Rauch und Gase kénnen zu Atemnot und Vergiftungen fihren! Weiterhin kénnen sich
Lésungsmitteldampfe (chlorierter Kohlenwasserstoff) durch die ultraviolette Strahlung
des Lichtbogens in giftiges Phosgen umwandeln!

» Fir ausreichend Frischluft sorgen!

» Losungsmitteldampfe vom Strahlungsbereich des Lichtbogens fernhalten!

» Ggf. geeigneten Atemschutz tragen!

Larmbelastung!
@ Larm Gber 70 dBA kann dauerhafte Schadigung des Gehérs verursachen!
» Geeigneten Gehorschutz tragen!
* Im Arbeitsbereich befindliche Personen miissen geeigneten Gehérschutz tragen!
Entsprechend IEC 60974-10 sind Schweil3gerate in zwei Klassen der
’)) elektromagnetischen Vertraglichkeit eingeteilt (Die EMV-Klasse entnehmen Sie den
Technischen Daten) > siehe Kapitel 8:
& Klasse A Gerdate sind nicht fir die Verwendung in Wohnbereichen vorgesehen, fiir welche die

elektrische Energie aus dem offentlichen Niederspannungs-Versorgungsnetz bezogen wird.
Bei der Sicherstellung der elektromagnetischen Vertraglichkeit fir Klasse A Gerate kann es in
(\/V\l_ diesen Bereichen zu Schwierigkeiten, sowohl aufgrund von leitungsgebundenen als auch von

gestrahlten Stérungen, kommen.

Klasse B Geréte erfiillen die EMV Anforderungen im industriellen und im Wohn-Bereich,

einschlie3lich Wohngebieten mit Anschluss an das 6ffentliche Niederspannungs-

Versorgungsnetz.

Errichtung und Betrieb

Beim Betrieb von Lichtbogenschweil3anlagen kann es in einigen Féllen zu elektro-

magnetischen Stérungen kommen, obwohl jedes Schweil3gerat die Emissionsgrenzwerte

entsprechend der Norm einhdlt. Fir Stérungen, die vom Schweil3en ausgehen, ist der

Anwender verantwortlich.

Zur Bewertung maoglicher elektromagnetischer Probleme in der Umgebung muss der

Anwender folgendes berlicksichtigen: (siehe auch EN 60974-10 Anhang A)

* Netz-, Steuer-, Signal- und Telekommunikationsleitungen

+ Radio und Fernsehgerate

» Computer und andere Steuereinrichtungen

» Sicherheitseinrichtungen

+ die Gesundheit von benachbarten Personen, insbesondere wenn diese Herzschrittmacher
oder Horgeréte tragen

» Kalibrier- und Messeinrichtungen

+ die Storfestigkeit anderer Einrichtungen in der Umgebung

+ die Tageszeit, zu der die SchweiRarbeiten ausgefuhrt werden missen

Empfehlungen zur Verringerung von Stéraussendungen

» Netzanschluss, z. B. zusatzlicher NetZzfilter oder Abschirmung durch Metallrohr

» Wartung der LichtbogenschweiReinrichtung

+ Schweil3leitungen sollten so kurz wie mdglich und eng zusammen sein und am Boden
verlaufen

* Potentialausgleich

» Erdung des Werkstuckes. In den Féllen, wo eine direkte Erdung des Werkstlickes nicht
moglich ist, sollte die Verbindung durch geeignete Kondensatoren erfolgen.

» Abschirmung von anderen Einrichtungen in der Umgebung oder der gesamten
Schweil3einrichtung

099-005598-EW500 o]
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Zu lhrer Sicherheit ev\;’r)
Transport und Aufstellen

A VORSICHT

Elektromagnetische Felder!

((“’)) Durch die Stromquelle kdnnen elektrische oder elektromagnetische Felder entstehen,

die elektronische Anlagen wie EDV-, CNC-Gerate, Telekommunikationsleitungen, Netz-,

Signalleitungen und Herzschrittmacher in ihrer Funktion beeintrachtigen kénnen.

IL. * Wartungsvorschriften einhalten > siehe Kapitel 6.2!

+ Schweillleitungen vollstandig abwickeln!

» Strahlungsempfindliche Geréte oder Einrichtungen entsprechend abschirmen!

» Herzschrittmacher kdnnen in ihrer Funktion beeintrachtigt werden (Bei Bedarf arztlichen
Rat einholen).

5>  Pflichten des Betreibers!

Zum Betrieb des Gerates sind die jeweiligen nationalen Richtlinien und Gesetze einzuhalten!

* Nationale Umsetzung der Rahmenrichtlinie (89/391/EWG) uiber die Durchfiihrung von
MalRnahmen zur Verbesserung der Sicherheit und des Gesundheitsschutzes der Arbeitnehmer
bei der Arbeit sowie die dazugehdérigen Einzelrichtlinien.

* Insbesondere die Richtlinie (89/655/EWG) Uber die Mindestvorschriften fur Sicherheit und
Gesundheitsschutz bei Benutzung von Arbeitsmitteln durch Arbeitnehmer bei der Arbeit.

» Die Vorschriften zur Arbeitssicherheit und Unfallverhiitung des jeweiligen Landes.

e Errichten und Betreiben des Gerates entsprechend IEC 60974-9.

¢ Den Anwender in regelmaiigen Abstanden zum sicherheitshewussten Arbeiten anhalten.

* RegelméaRige Prufung des Gerétes nach IEC 60974-4.

=3 Die Herstellergarantie erlischt bei Gerateschaden durch Fremdkomponenten!

e Ausschliellich Systemkomponenten und Optionen (Stromquellen, SchweiRbrenner,
Elektrodenhalter, Fernsteller, Ersatz- und Verschlei3teile, etc.) aus unserem Lieferprogramm
verwenden!

e Zubehdrkomponente nur bei ausgeschalteter Stromquelle an Anschlussbuchse einstecken
und verriegeln!

[z  Anforderungen fur den Anschluss an das 6ffentliche Versorgungsnetz
Hochleistungs-Gerate kdnnen durch den Strom, den sie aus dem Versorgungsnetz ziehen, die
Netzqualitéat beeinflussen. Fur einige Geratetypen kénnen daher Anschlussbeschrankungen oder
Anforderungen an die maximal mogliche Leitungsimpedanz oder die erforderliche minimale
Versorgungskapazitat an der Schnittstelle zum 6ffentlichen Netz (gemeinsamer Kopplungspunkt
PCC) gelten, wobei auch hierzu auf die technischen Daten der Gerate hingewiesen wird. In
diesem Fall liegt es in der Verantwortung des Betreibers oder des Anwenders des Gerétes, ggf.
nach Konsultation mit dem Betreiber des Versorgungsnetzes sicherzustellen, dass das Gerét
angeschlossen werden kann.

2.5 Transport und Aufstellen

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch falsche Handhabung von Schutzgasflaschen!

@ Falscher Umgang und unzureichende Befestigung von Schutzgasflaschen kann zu
schweren Verletzungen fuhren!

» Anweisungen der Gashersteller und der Druckgasverordnung befolgen!

* Am Ventil der Schutzgasflasche darf keine Befestigung erfolgen!

« Erhitzung der Schutzgasflasche vermeiden!

099-005598-EW500
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Zu lhrer Sicherheit

Transport und Aufstellen

4
Vil

A VORSICHT

Unfallgefahr durch Versorgungsleitungen!

Beim Transport kénnen nicht getrennte Versorgungsleitungen (Netzleitungen,
Steuerleitungen, etc.) Gefahren verursachen, wie z. B. angeschlossene Gerate
umkippen und Personen schadigen!

* Versorgungsleitungen vor dem Transport trennen!

Kippgefahr!

Beim Verfahren und Aufstellen kann das Gerat kippen, Personen verletzen oder
beschadigt werden. Kippsicherheit ist bis zu einem Winkel von 10° (entsprechend
IEC 60974-1) sichergestellt.

* Geréat auf ebenem, festem Untergrund aufstellen oder transportieren!

* Anbauteile mit geeigneten Mitteln sichern!

Unfallgefahr durch unsachgeman verlegte Leitungen!

Nicht ordnungsgemal verlegte Leitungen (Netz-, Steuer-, Schweil3leitungen oder
Zwischenschlauchpakete) kdnnen Stolperfallen bilden.

* Versorgungsleitungen flach auf dem Boden verlegen (Schlingenbildung vermeiden).
* Verlegung auf Geh- oder Férderwegen vermeiden.

= Die Gerate sind zum Betrieb in aufrechter Stellung konzipiert!
Betrieb in nicht zugelassenen Lagen kann Gerateschaden verursachen.
e Transport und Betrieb ausschlie3lich in aufrechter Stellung!
=  Durch unsachgeméaRen Anschluss kdnnen Zubehérkomponenten und die Stromquelle
beschadigt werden!
* Zubehdrkomponente nur bei ausgeschaltetem Schweil3gerat an entsprechender
Anschlussbuchse einstecken und verriegeln.
e Ausfihrliche Beschreibungen der Betriebsanleitung der entsprechenden Zubehdérkomponente
entnehmen!
e Zubehdrkomponenten werden nach dem Einschalten der Stromquelle automatisch erkannt.
IS  Staubschutzkappen schitzen die Anschlussbuchsen und somit das Geréat vor Verschmutzungen
und Gerateschaden.
* Wird keine Zubehérkomponente am Anschluss betrieben, muss die Staubschutzkappe
aufgesteckt sein.
* Bei Defekt oder Verlust muss die Staubschutzkappe ersetzt werden!
099-005598-EW500 11
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Bestimmungsgemaler Gebrauch ev\‘h‘)

Anwendungsbereich

3 Bestimmungsgemaler Gebrauch

A WARNUNG

Gefahren durch nicht bestimmungsgeméafen Gebrauch!

Das Gerat ist entsprechend dem Stand der Technik und den Regeln bzw. Normen fiir

den Einsatz in Industrie und Gewerbe hergestellt. Es ist nur fir die auf dem Typenschild

vorgegebenen Schweilverfahren bestimmt. Bei nicht bestimmungsgemaflem Gebrauch

kdnnen vom Gerat Gefahren fur Personen, Tiere und Sachwerte ausgehen. Fur alle

daraus entstehenden Schaden wird keine Haftung tlbernommen!

» Gerat ausschlieB3lich bestimmungsgemal und durch unterwiesenes, sachkundiges
Personal verwenden!

« Gerat nicht unsachgeman verandern oder umbauen!

3.1 Anwendungsbereich
Drahtvorschubgerét zur Férderung von SchweiRdrahtelektroden zum Metallschutzgasschweif3en.

Geréteserie Hauptverfahren Nebenverfahren
MIG/MAG- MIG/MAG-
Standardlichtbogen- Impulslichtbogen- >
Schweil3en Schweil3en =
3|
c 2
g | g
[%2] h—] [
§1 2| ¢ 4 | g5z
(&) > [S) o Q < | (@]
| 8 e S Z S o & 2 <
@ < < N @ < < ! 5 )
O o 2 < S S 2 Q T S
=] o 8 S e o 3 = ] g
alpha Q puls MM 4| M 4| 4| M M 4| 4| 4| 4|
Phoenix puls MM 4| 4} O O | 4} O 4| | |
Taurus SynergicSMM | M M O O O O O 4| 4| 4|

M moglich
O nicht méglich

3.2 Verwendung und Betrieb ausschlie3lich mit folgenden Geraten

Zum Betrieb des Drahtvorschubgerétes ist eine entsprechende Stromquelle (Systemkomponente)
erforderlich!

AusschlieBlich fir Geratevarianten mit Spurverbreiterung!

B

Folgende Systemkomponenten kénnen mit diesem Gerat kombiniert werden:
» alpha Q Expert 2.0 puls MM

» alpha Q Progress puls MM

» Phoenix Expert 2.0 puls MM

» Phoenix Progress puls MM

» Taurus Synergic S MM

[5> Die Stromquellen missen den Zusatz MM fiir Multimatrix-Technologie in der Typenbezeichnung
tragen.

3.3 Mitgeltende Unterlagen
3.3.1 Garantie

2>  Weitere Informationen entnehmen Sie bitte der beiliegenden Broschiire "Warranty registration”
sowie unserer Information zu Garantie, Wartung und Prifung auf www.ewm-group.com !

12 099-005598-EW500
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Mitgeltende Unterlagen

3.3.2 Konformitatserklarung
Das bezeichnete Gerat entspricht in seiner Konzeption und Bauart den EG-Richtlinien:
» Niederspannungsrichtlinie (LVD)
* Richtlinie elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV)
» Restriction of Hazardous Substance (RoHS)
Im Falle von unbefugten Verénderungen, unsachgemaflen Reparaturen, Nichteinhaltung der Fristen zur
"Lichtbogen-Schweil3einrichtungen - Inspektion und Prifung wéahrend des Betriebes" und / oder
unerlaubten Umbauten, welche nicht ausdriicklich vom Hersteller autorisiert sind, verliert diese Erklarung
ihre Gultigkeit. Jedem Produkt liegt eine spezifische Konformitatserklarung im Original bei.
3.3.3 Serviceunterlagen (Ersatzteile und Schaltplane)
A WARNUNG
Keine unsachgemalen Reparaturen und Modifikationen!
e Um Verletzungen und Gerateschaden zu vermeiden, darf das Gerat nur von
sachkundigen, befahigten Personen repariert bzw. modifiziert werden!
Garantie erlischt bei unbefugten Eingriffen!
* Im Reparaturfall befahigte Personen (sachkundiges Servicepersonal) beauftragen!
Die Schaltplane liegen im Original dem Gerat bei.
Ersatzteile kdnnen Uber den zustandigen Vertragshandler bezogen werden.
3.3.4 Kalibrieren / Validieren
Hiermit wird bestatigt, dass dieses Gerat entsprechend der gultigen Normen IEC/EN 60974,
ISO/EN 17662, EN 50504 mit kalibrierten Messmitteln Gberprift wurde und die zuldssigen Toleranzen
einhalt. Empfohlenes Kalibrierintervall: 12 Monate.
099-005598-EW500 13
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Geratebeschreibung - Schnellibersicht

Vorderansicht / Seitenansicht von rechts
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4.1

Geratebeschreibung - Schnellibersicht
Vorderansicht / Seitenansicht von rechts
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/
Abbildung 4-1
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ev\;h-) Geratebeschreibung - Schnellibersicht

Innenansicht von rechts

Pos. |[Symbol |Beschreibung
Transportgriff

Geratesteuerung - siehe entsprechende Betriebsanleitung "Steuerung"”

‘0 Anschlussbuchse, 7-polig
Anschluss fir Peripheriegerate mit digitaler Schnittstelle

digital

Anschlussbuchse 19-polig (analog)

Zum Anschluss analoger Zubehérkomponenten (Fernsteller, Steuerleitung,
Schweil3brenner, etc.)

5 _@ Schnellverschlusskupplung (rot)

Kuhlmittelrucklauf

6 Schnellverschlusskupplung (blau)
Kihlmittelvorlauf

7 Schweil3brenneranschluss (Euro- oder Dinsezentralanschluss)
Schweil3strom, Schutzgas und Brennertaster integriert

8 Schutzklappe

Abdeckung fiir den Drahtvorschubantrieb und weiteren Bedienelementen.
Auf der Innenseite befinden sich je nach Geréteserie weitere Klebeschilder mit
Informationen zu Verschleil3teilen und JOB-Listen.

9 Griffmulde zum Offnen der Schutzklappe
10 Schiebeverschluss, Verriegelung der Schutzklappe
11 Geratefulle

4.2 Innenansicht von rechts

e
_____ £

1=
Il |F o
|| e
=—®

Abbildung 4-2
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Innenansicht von links

Geratebeschreibung - Schnellibersicht ev\;’r)

Pos. |[Symbol |Beschreibung

1 Drucktaste Gastest / Schlauchpaket spilen > siehe Kapitel 5.1.6

Drucktaste Drahteinfadeln

Zum spannungs- und gasfreien Einfadeln der Drahtelektrode durch das Schlauchpaket
bis zum Schwei3brenner.

Beleuchtung, Innenraum

Die Beleuchtung wird im Energiesparmodus und beim E-Hand- und WIG-Schweifl3en
abgeschaltet.

Umschalter SchweiRbrennerfunktion (Sonderschweil3brenner erforderlich)
Awn= - Schweilleistung stufenlos einstellen
1= . Programme oder JOBs umschalten

Drahtvorschubantrieb

Schnellverschlusskupplung (rot)
KuhImittelricklauf

Zugentlastung Zwischenschlauchpaket > siehe Kapitel 5.1.5

Schnellverschlusskupplung (blau)
KahImittelvorlauf

Anschlussstecker, Schweil3strom ,, +*
Schweil3stromanschluss Drahtvorschubgerat

10 Anschlussbuchse 7-polig (digital)

Steuerleitung Drahtvorschubgerat

11 Anschlussnippel G¥4", Schutzgasanschluss

RO+He @ | @ [P

12 Drahtspulenaufnahme

4.3 Innenansicht von links

@” lr ' @ +@
]
©

@E

e:- b}

O
@@

Abbildung 4-3
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Geratebeschreibung - Schnellibersicht

Innenansicht von links

Pos. |Symbol [Beschreibung

1 ﬂhd Drucktaste Gastest / Schlauchpaket spilen > siehe Kapitel 5.1.6

2 Umschalter SchweilRbrennerfunktion (SonderschweiRbrenner erforderlich)
Ao Schweil3leistung stufenlos einstellen
£ . Programme oder JOBs umschalten

3 ﬂhd Anschlussnippel G¥%", Schutzgasanschluss

4 Drahtspulenaufnahme
Drahtvorschubantrieb
Beleuchtung, Innenraum
Die Beleuchtung wird im Energiesparmodus und beim E-Hand- und WIG-Schweil3en
abgeschaltet.

7 @ |Schlusselschalter zum Schutz gegen unbefugte Benutzung > siehe Kapitel 5.7

& @ L Anderungen mdglich

---------- Anderungen nicht méglich

8 Drucktaste Drahteinfadeln
Zum spannungs- und gasfreien Einfadeln der Drahtelektrode durch das Schlauchpaket
bis zum SchweiRbrenner.

099-005598-EW500
26.01.2018
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Aufbau und Funktion ev\‘h‘)
Transport und Aufstellen

5 Aufbau und Funktion
A WARNUNG
Verletzungsgefahr durch elektrische Spannung!
e Bertihrung von stromfihrenden Teilen, z. B. Stromanschliisse, kann lebensgefahrlich
sein!
+ Sicherheitshinweise auf den ersten Seiten der Betriebsanleitung beachten!
* Inbetriebnahme ausschlieRlich durch Personen, die Uiber entsprechende Kenntnisse im
Umgang mit Stromquellen verfuigen!
* Verbindungs- oder Stromleitungen bei abgeschaltetem Gerat anschlief3en!
=5 Dokumentationen aller System- bzw. Zubehérkomponenten lesen und beachten!
5.1 Transport und Aufstellen
A WARNUNG
Unfallgefahr durch unzuldssigen Transport nicht kranbarer Gerate!
X Kranen und Aufhangen des Gerats ist nicht zulassig! Das Gerét kann herunterfallen und
Personen verletzen! Griffe, Gurte oder Halterungen sind ausschliel3lich zum Transport
per Hand geeignet!
» Das Gerat ist nicht zum Kranen oder Aufhangen geeignet!
5.1.1 Umgebungsbedingungen
> Das Gerat darf ausschlieRlich auf geeigneten, tragfahigen und ebenen Untergrund (auch im
Freien nach IP 23) aufgestellt und betrieben werden!
* Fur rutschfesten, ebenen Boden und ausreichende Beleuchtung des Arbeitsplatzes sorgen.
* Eine sichere Bedienung des Gerates muss jederzeit gewahrleistet sein.
[=5>  Gerateschaden durch Verschmutzungen!
Ungewdhnlich hohe Mengen an Staub, Sauren, korrosiven Gasen oder Substanzen kénnen das
Gerat beschadigen (Wartungsintervalle beachten > siehe Kapitel 6.2).
* Hohe Mengen an Rauch, Dampf, Oldunst und Schleifstauben vermeiden!
e Salzhaltige Umgebungsluft (Seeluft) vermeiden!
5.1.1.1 Im Betrieb
Temperaturbereich der Umgebungsluft:
» -25°C his +40 °C (-13 F bis 104 F)
relative Luftfeuchte:
* bis 50 % bei 40 °C (104 F)
» bis 90 % bei 20 °C (68 F)
5.1.1.2 Transport und Lagerung
Lagerung im geschlossenen Raum, Temperaturbereich der Umgebungsluft:
* -30°C bis +70 °C (-22 F bis 158 F)
Relative Luftfeuchte
* bis 90 % bei 20 °C (68 F)
18 099-005598-EW500
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ev\;hq Aufbau und Funktion
Transport und Aufstellen

A WARNUNG
X Unfallgefahr durch unzuldssigen Transport nicht kranbarer Gerate!

Kranen und Aufhangen des Gerats ist nicht zulassig! Das Gerat kann herunterfallen und
Personen verletzen! Griffe, Gurte oder Halterungen sind ausschlie3lich zum Transport
per Hand geeignet!

» Das Gerat ist nicht zum Kranen oder Aufhangen geeignet!

A VORSICHT

Unfallgefahr durch ungeeignete Stromquelle!
@ Wird dieses Drahtvorschubgeréat mit einer nicht geeigneten Stromquelle betrieben, kann
das Gerat umkippen und in der Folge Personen verletzten. Dariiber hinaus wiirde der
Leistungsumfang des Gesamtsystems eingeschrankt.
* Geeignete Stromquelle dem Kapitel "BestimmungsgemalRer Gebrauch”
entnehmen > siehe Kapitel 3.

=5 Das Gerat darf ausschlielBlich auf geeigneten, tragfahigen und ebenen Untergrund (auch im
Freien nach IP 23) aufgestellt und betrieben werden!

* Fur rutschfesten, ebenen Boden und ausreichende Beleuchtung des Arbeitsplatzes sorgen.
* Eine sichere Bedienung des Gerates muss jederzeit gewahrleistet sein.

099-005598-EW500 19
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Aufbau und Funktion ev\;hq
Transport und Aufstellen

W d

A VORSICHT

Sturzgefahr!
Wird das Doppeldrahtvorschubgerat nicht ordnungsgeman auf der Halterung abgestellt,
kann es stiirzen, beschadigt werden und in der Folge ggf. Personen verletzen.

Innere GeratefliRe immer in die daflir vorgesehenen Aussparungen stellen!

AuRere Gehauserahmen des Drahtvorschubgeréts miissen plan auf der Halterung
aufliegen! (siehe Abbildung, Teil ,b*)

Vor jedem Transport und vor jeder Inbetriebnahme den sicheren Halt des
Drahtvorschubantriebes kontrollieren!

Sicherheitshinweise zu Transport und Aufstellen sowie zum Kranen in der Betriebsanleitung
zur Stromquelle beachten!

Keine Zugkrafte auf das Brennerschlauchpaket ausiiben! Sollten sich Zugkrafte
voraussehbar nicht vermeiden lassen, ist das Drahtvorschubgerat von der Halterung zu
nehmen!

Die Drehdornaufnahme darf (auch mit einem einzelnen Drahtvorschubgeréat) nicht
verwendet werden!

Abbildung 5-1

Pos. |Symbol [Beschreibung

Innere GerateflilRe

Halterung fir Drahtvorschubgerat

Drehdornaufnahme

Aussparungen fiir Gerateful3e

Al [W[IN|F

AuRerer Gehauserahmen

+ Doppeldrahtvorschubgerét so auf die Halterung stellen, dass die inneren Geratefii3e sicher in den
Aussparungen fur GeratefiRe halt finden.

20
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5.1.2
=

5121

5.1.2.2

SchweilRbrennerkihlung

Unzureichender Frostschutz in der Schweil3brennerkihlflissigkeit!

Je nach Umgebungsbedingung kommen unterschiedliche Flissigkeiten zur
Schweil3brennerkiihlung zum Einsatz > siehe Kapitel 5.1.2.1.

Kuhlflissigkeit mit Frostschutz (KF 37E oder KF 23E) muss in regelmaRigen Abstanden auf
ausreichenden Frostschutz gepriift werden, um Beschadigungen am Gerét oder den
Zubehdrkomponenten zu vermeiden.

* Die Kuhlflussigkeit muss mit dem Frostschutzprifer TYP 1 (Artikelnummer 094-014499-00000)
auf ausreichenden Frostschutz gepruft werden.

* Kiuhlflissigkeit mit unzureichendem Frostschutz ggf. austauschen!

Kuhlmittelmischungen!

Mischungen mit anderen Flissigkeiten oder die Verwendung ungeeigneter KithImittel fihrt zu
Sachschaden und zum Verlust der Herstellergarantie!

» AusschlieRlich die in dieser Anleitung beschriebenen KiihImittel (Ubersicht KiihImittel)
verwenden.

* Unterschiedliche Kuhlmittel nicht mischen.
* Bei KihImittelwechsel muss die gesamte Flussigkeit ausgetauscht werden.

Die Entsorgung der Kihlflussigkeit muss gemalR den behordlichen Vorschriften und unter
Beachtung der entsprechenden Sicherheitsdatenblatter erfolgen.

Ubersicht zulassige Kihlmittel

Kuhlmittel Temperaturbereich

KF 23E (Standard) -10 °C bis +40 °C

KF 37E -20 °C bis +10 °C

Maximale Schlauchpaketlange
Pumpe 3,5 bar |Pumpe 4,5 bar

Gerate mit oder ohne separatem

Drahtvorschubgerat 30 m 60 m

Kompakte Gerate mit zusatzlichem Zwischenantrieb

(Beispiel: miniDrive) 20m 30m

Gerate mit separatem Drahtvorschubgerat und
zusatzlichem Zwischenantrieb (Beispiel: miniDrive)

Die Angaben beziehen sich grundsatzlich auf die gesamte Schlauchpaketlange inklusive
Schweil3brenner. Die Pumpenleistung ist aus dem Typenschild ersichtlich (Parameter: Pmax).
Pumpe 3,5 bar: Pmax = 0,35 Mpa (3,5 bar)

Pumpe 4,5 bar: Pmax = 0,45 Mpa (4,5 bar)

20m 60 m

099-005598-EW500 21
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Transport und Aufstellen

5.1.3
=

ISy

Hinweise zum Verlegen von Schweil3stromleitungen

Unsachgemal verlegte Schweil3stromleitungen kénnen Stérungen (Flackern) des Lichtbogens
hervorrufen!

Werkstiuckleitung und Schlauchpacket von Schweil3stromquellen ohne HF-Ziindeinrichtung
(MIG/MAG) moglichst lange, eng aneinander liegend, parallel fihren.

Werkstickleitung und Schlauchpacket von Schweil3stromquellen mit HF-Zindeinrichtung
(WIG) lange parallel, in einem Abstand von ca. 20 cm verlegen um HF Uberschlage zu
vermeiden.

Grundsatzlich einen Mindestabstand von ca. 20 cm oder mehr zu Leitungen anderer
Schweil3stromquellen einhalten, um gegenseitige Beeinflussungen zu vermeiden.
Kabellangen grundsatzlich nicht langer als nétig. Fur optimale SchweiRergebnisse max. 30m.
(Werkstiickleitung + Zwischenschlauchpaket + Brennerleitung).

@ MIG / MAG

B B [
[C o]
A=

WIG
MIG / MAG

BT |

I =20 cm

Abbildung 5-2

Fur jedes Schweil3geréat eine eigene Werkstickleitung zum Werkstiick verwenden!

®

w@

Abbildung 5-3
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Aufbau und Funktion

Transport und Aufstellen

Schweil3stromleitungen, Schweil3brenner- und Zwischenschlauchpakete vollstandig abrollen.
Schlaufen vermeiden!

Kabellangen grundsatzlich nicht langer als nétig.

Uberschiissige Kabellangen maanderférmig verlegen.

®

1@

Abbildung 5-4

5.1.4 Vagabundierende Schwei3stréme

b

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch vagabundierende Schweif3stréme!

Durch vagabundierende Schweil3stréme kdnnen Schutzleiter zerstort, Geréte und

elektrische Einrichtungen beschédigt, Bauteile tberhitzt und in der Folge Brande

entstehen.

* RegelmaRig alle SchweiRstromverbindungen auf festen Sitz und elektrisch einwandfreien
Anschluss kontrollieren.

» Alle elektrisch leitenden Komponenten der Stromquelle wie Gehause, Fahrwagen,
Krangestelle elektrisch isoliert aufstellen, befestigen oder aufthédngen!

+ Keine anderen elektrischen Betriebsmittel wie Bohrmaschinen, Winkelschleifer etc. auf
Stromquelle, Fahrwagen, Krangestelle unisoliert ablegen!

» Schwei3brenner und Elektrodenhalter immer elektrisch isoliert ablegen wenn, nicht in
Gebrauch!

Abbildung 5-5
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5.1.5 Anschluss Zwischenschlauchpaket

b

A VORSICHT

Gefahren durch elektrischen Strom!

Wird abwechselnd mit verschiedenen Verfahren geschweif3t und bleiben

SchweilRbrenner sowie Elektrodenhalter am Gerat angeschlossen, liegt an allen

Leitungen gleichzeitig Leerlauf- bzw. Schweil3spannung an!

» Bei Arbeitsbeginn und Arbeitsunterbrechungen Brenner und Elektrodenhalter deshalb
immer isoliert ablegen!

[ Der Anschluss erfolgt im Inneren des Drahtvorschubgerats. Die Anschlisse missen durch die
Offnung auf der Rickseite gefihrt werden und das Schlauchpaketende mit der Zugentlastung
befestigt werden.

Abbildung 5-6
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Pos. |[Symbol |Beschreibung

L] |Stromquelle
%ﬂ Zusétzliche Systemdokumente beachten!

Zwischenschlauchpaket

Anschlussnippel G¥4", Schutzgasanschluss
Schutzgaszuleitung zum zweiten Eurozentralanschluss

Schnellverschlusskupplung (blau)
Kihlmittelvorlauf

Anschlussstecker, Schweil3strom ,, +*
Schweil3stromanschluss Drahtvorschubgeréat

Anschlussbuchse 7-polig (digital)
Steuerleitung Drahtvorschubgeréat

Anschlussnippel G%", Schutzgasanschluss
Schutzgaszuleitung zum ersten Eurozentralanschluss

G_> Schnellverschlusskupplung (rot)
Kahlmittelricklauf
1%

Zugentlastung

Schlauchpaketende durch die Zugentlastung Zwischenschlauchpaket stecken und durch
Rechtsdrehen verriegeln.

Kabelbuchse Schweil3strom auf ,Anschlussstecker Schweif3strom” stecken und durch Rechtsdrehen
verriegeln.

Anschlussnippel der Kilhlwasserschlauche in entsprechende Schnellverschlusskupplungen einrasten:
Rucklauf rot an Schnellverschlusskupplung, rot (Kihlmittelriicklauf) und

Vorlauf blau an Schnellverschlusskupplung, blau (KihImittelvorlauf).

Kabelstecker der Steuerleitung in die Anschlussbuchse 7-polig stecken und mit Uberwurfmutter
sichern (Der Stecker Iasst sich nur in einer Stellung in die Anschlussbuchse einstecken).
Uberwurfmutter der Schutzgasleitung am Anschlussnippel G¥4* anschlieRRen.

5.1.6 Schutzgasversorgung

5.1.6.1 Einstellung Schutzgasmenge
Sowohl eine zu geringe, als auch eine zu hohe Schutzgaseinstellung kann Luft ans Schweil3bad bringen
und in der Folge zu Porenbildung fiihren. Schutzgasmenge entsprechend der Schweil3aufgabe
anpassen!

Gasflaschenventil langsam 6ffnen.
Druckminderer 6ffnen.
Stromquelle am Netz- oder Hauptschalter einschalten.

Funktion Gastest > siehe Kapitel 5.1.6.2 auslosen (Schweif3spannung und Drahtvorschubmotor
bleiben abgeschaltet - kein versehentliches Ziuinden des Lichtbogens).

Gasmenge am Druckminderer je nach Anwendung einstellen.
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Einstellhinweise
SchweilRverfahren

Empfohlene Schutzgasmenge

MAG-SchweilRen

Drahtdurchmesser x 11,5 = I/min

MIG-Lo6ten

Drahtdurchmesser x 11,5 = I/min

MIG-Schweifl3en (Aluminium)

Drahtdurchmesser x 13,5 = I/min (100 % Argon)

WIG

Gasdusendurchmesser in mm entspricht I/min Gasdurchfluss

Heliumreiche Gasgemische erfordern eine héhere Gasmenge!

Anhand folgender Tabelle sollte die ermittelte Gasmenge ggf. korrigiert werden:

5.1.6.2 Gastest

Schutzgas Faktor

75 % Ar/ 25 % He 1,14

50 % Ar /50 % He 1,35

25 9% Ar/ 75 % He 1,75

100 % He 3,16
S
-

e H{F

5.1.6.3 Schlauchpaket spiilen

ER) N

Abbildung 5-7

— E—
e i)
’ ) Abb?ldung 5-8
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5.2
5.2.1

ISy

MIG/MAG-Schweil3en
Anschluss SchweilBbrenner

Gerateschaden durch unsachgemal angeschlossene Kuhlmittelleitungen!

Bei nicht sachgemaf angeschlossenen Kihimittelleitungen oder der Verwendung eines
gasgekihlten SchweiRbrenners wird der KiihImittelkreislauf unterbrochen und es kénnen
Gerateschaden auftreten.

* Alle Kihlmittelleitungen ordnungsgemal anschlieRen!

* Schlauchpaket und Brennerschlauchpaket komplett ausrollen!

* Maximale Schlauchpaketlange beachten > siehe Kapitel 5.1.2.2.

¢ Bei Verwendung eines gasgekiihlten SchweiRbrenners, Kithimittelkreislauf mit einer
Schlauchbriicke herstellen > siehe Kapitel 9.

Ab Werk ist der Eurozentralanschluss mit einem Kapillarrohr fir SchweiRbrenner mit
Drahtfihrungsspirale ausgestattet. Wird ein Schweil3brenner mit Drahtfihrungsseele verwendet,
muss umgerustet werden!

* SchweilRbrenner mit Drahtfihrungsseele > mit Fiihrungsrohr betreiben!

* SchweilRbrenner mit Drahtfihrungsspirale > mit Kapillarrohr betreiben!

Entsprechend Drahtelektrodendurchmesser und Drahtelektrodenart muss entweder eine

Drahtfihrungsspirale oder Drahtfiihrungsseele mit passendem Innendurchmesser im

Schweilbrenner eingesetzt werden!

Empfehlung:

* Zum Schweil3en harter, unlegierter Drahtelektroden (Stahl) Drahtfiihrungsspirale Stahl verwenden.

+ Zum Schweil3en harter, hochlegierter Drahtelektroden (CrNi) Drahtfihrungsspirale Chrom Nickel
verwenden.

* Zum Schweil3en oder Loten weicher Drahtelektroden, hochlegierter Drahtelektroden oder
Aluminiumwerkstoffen eine Drahtfihrungsseele, z.B. Kunststoff- oder Teflonseele verwenden.

Vorbereitung zum Anschluss von SchweiBbrennern mit Drahtfihrungsseele:

» Kapillarrohr drahtvorschubseitig in Richtung Eurozentralanschluss vorschieben und dort entnehmen.

» Fuhrungsrohr der Drahtfiihrungsseele vom Eurozentralanschluss aus einschieben.

» Zentralstecker des SchweilRbrenners mit noch Uberlanger Drahtfiihrungsseele vorsichtig in den
Eurozentralanschluss einflihren und mit Uberwurfmutter verschrauben.

» Drahtfihrungsseele mit Seelencutter > siehe Kapitel 9 kurz vor der Drahtvorschubrolle ablangen.

» Zentralstecker des Schweil3brenners lésen und herausziehen.

» Abgetrenntes Ende der Drahtfiihrungsseele mit einem Drahtfiihrungsseelenspitzer > siehe Kapitel 9
sauber entgraten und anspitzen.

Vorbereitung zum Anschluss von SchweilZbrennern mit Drahtfuhrungsspirale:

» Eurozentralanschluss auf korrekten Sitz des Kapillarrohrs hin prifen!
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Abbildung 5-9

Pos. |[Symbol |Beschreibung

1 f: SchweiRbrenner
2

Schweillbrennerschlauchpaket

] Anschlussbuchse 19-polig (analog)
Zum Anschluss analoger Zubehérkomponenten (Fernsteller, Steuerleitung,
Schweil3brenner, etc.)

4 Schweillbrenneranschluss (Euro- oder Dinsezentralanschluss)
Schweil3strom, Schutzgas und Brennertaster integriert

Schnellverschlusskupplung (blau)
Kahlmittelvorlauf

6 _@ Schnellverschlusskupplung (rot)

Kuhlmittelricklauf

« Zentralstecker des Schweibrenners in den Eurozentralanschluss einfiihren und mit Uberwurfmutter
verschrauben.

» Anschlussnippel der Kiihlwasserschlauche in entsprechende Schnellverschlusskupplungen einrasten:
Rucklauf rot an Schnellverschlusskupplung, rot (Kiihimittelriicklauf) und
Vorlauf blau an Schnellverschlusskupplung, blau (Kiihimittelvorlauf).

Falls vorhanden:
* Brenner-Steuerleitungsstecker 19-polig in Anschlussbuchse 19-polig (analog) stecken und verriegeln.

099-005598-EW500
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5.2.2

Drahtforderung

6

g

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch bewegliche Bauteile!

Die Drahtvorschubgerate sind mit beweglichen Bauteilen ausgestattet die Hande, Haare,

Kleidungsstiicke oder Werkzeuge erfassen und somit Personen verletzen kénnen!

* Nicht in rotierende oder bewegliche Bauteile oder Antriebsteile greifen!

» Gehauseabdeckungen bzw. Schutzklappen wahrend des Betriebs geschlossen halten!

Verletzungsgefahr durch unkontrolliert austretenden Schweif3draht!

Der SchweilRdraht kann mit hoher Geschwindigkeit geférdert werden und bei

unsachgemafer oder unvollstandiger Drahtfihrung unkontrolliert austreten und

Personen verletzen!

* Vor dem Netzanschluss die vollstandige Drahtfiihrung von der Drahtspule bis zum
Schweil3brenner herstellen!

« Drahtfuhrung in regelméRigen Abstanden kontrollieren!

+ Wahrend dem Betrieb alle Gehduseabdeckungen bzw. Schutzklappen geschlossen halten!

5.2.2.1 Schutzklappe des Drahtvorschubantriebs 6ffnen

=  Fuir die folgenden Arbeitsschritte muss die Schutzklappe des Drahtvorschubantriebes gedffnet
werden. Die Schutzklappe ist vor Arbeitsbeginn unbedingt wieder zu schliefl3en.
» Schutzklappe entriegeln und 6ffnen.
099-005598-EW500 29
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5.2.2.2 Drahtspule einsetzen

A VORSICHT

&~ | Verletzungsgefahr durch nicht ordnungsgemas befestigte Drahtspule.

f Eine nicht ordnungsgemal befestigte Drahtspule kann sich von der
Drahtspulenaufnahme l6sen, herunterfallen und in der Folge Gerateschaden

verursachen oder Personen verletzen.

» Drahtspule ordnungsgemaf auf der Drahtspulenaufnahme befestigen.

+ Vor jedem Arbeitsbeginn die sichere Befestigung der Drahtspule kontrollieren.

=5 Es kodnnen Standard Dornspulen D 300 verwendet werden. Zur Verwendung der genormten
Korbspulen (DIN 8559) sind Adapter ndtig > siehe Kapitel 9.

@l ®

o

Abbildung 5-10

Pos. |[Symbol |Beschreibung

1 Mitnehmerstift
Zur Fixierung der Drahtspule
2 Randelmutter

Zur Fixierung der Drahtspule

* Randelmutter von Drahtspulenaufnahme l6sen.

+ SchweilRdrahtspule auf der Drahtspulenaufnahme so fixieren, dass der Mitnehmerstift in der
Spulenbohrung einrastet.

» Drahtspule mit R&ndelmutter wieder befestigen.
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5.2.2.3 Drahtvorschubrollen wechseln

Abbildung 5-11

Pos. |Symbol [Beschreibung
1 Knebel
Mit dem Knebel werden die Verschlussbiigel der Drahtvorschubrollen fixiert.
2 Verschlusshiigel
Mit den Verschlussbugeln werden die Drahtvorschubrollen fixiert.
3 Druckeinheit
Fixierung der Spanneinheit und Einstellen des Anpressdruckes.
4 Spanneinheit
5 Drahtvorschubrolle
siehe Tabelle Ubersicht Drahtvorschubrolle

+ Knebel um 90° in oder gegen den Uhrzeigersinn drehen (Knebel rastet ein).

* Verschlussbugel um 90° nach auf3en klappen.

* Druckeinheiten I6sen und umklappen (Spanneinheiten mit Gegendruckrollen klappen automatisch
hoch).

» Drahtvorschubrollen von der Rollenaufnahme abziehen.

* Neue Drahtvorschubrollen unter Beachtung der Tabelle "Ubersicht Drahtvorschubrollen” wahlen und
den Antrieb in umgekehrter Reihenfolge wieder zusammensetzen.

099-005598-EW500
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[ Mangelhafte SchweiRergebnisse durch gestdrte Drahtférderung!
Die Drahtvorschubrollen missen zu Drahtdurchmesser und Material passen. Zur Unterscheidung
sind die Drahtvorschubrollen farbig gekennzeichnet (siehe Tabelle Ubersicht
Drahtvorschubrollen). Bei Verwendung von Drahtdurchmessern > 1,6 mm muss der Antrieb auf
das Drahtfihrungsset ON WF 2,0-3,2MM EFEED umgeriistet werden > siehe Kapitel 10.

Tabelle Ubersicht Drahtvorschubrollen:

Material Durchmesser Farbcode Nutform
g mm Zinch
0,6 .023 . .
einfarbig
0,8 .030
0,8 .030
0,9 .035 weild blau
1,0 .040 zweifarbig
Stahl 1,0 040 blau rot \
Edelstahl 12 045
Loten 1,4 .052 grin
1,6 .060 schwarz V-Nut
2,0 .080 einfarbig grau )
2,4 .095 braun
2,8 110 hellgriin
3,2 125 lila
0,8 .030 weild
0,9 .035 blau
1,0 040
1,2 .045 rot
Aluminium 1,6 .060 zweifarbig schwarz | gelb
2,0 .080 grau
2,4 .095 braun U-Nut
2,8 110 hellgriin
3,2 125 lila
0,8 .030 weild
0,9 .035 blau
1,0 .040
1,2 .045 ] ] rot
Fulldraht 14 052 zweifarbig griin orange
1,6 .060 schwarz
2.0 080 grau V-Nut, gerandelt
2,4 .095 braun
32 099-005598-EW500
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5.2.2.4 Drahtelektrode einfadeln

A VORSICHT
‘ Verletzungsgefahr durch aus dem Schweil3brenner austretenden SchweiR3draht!

Der SchweiR3draht kann mit hoher Geschwindigkeit aus dem Schweil3brenner austreten
und Kdorperteile sowie Gesicht und Auge verletzen!
» SchweiRbrenner nie auf den eigenen Koérper oder andere Personen richten!

=5 Durch ungeeigneten Anpressdruck wird der Verschleil’ der Drahtvorschubrollen erhéht!

* Der Anpressdruck muss an den Einstellmuttern der Druckeinheiten so eingestellt werden,
dass die Drahtelektrode gefordert wird, jedoch durchrutscht, wenn die Drahtspule blockiert!

* Anpressdruck der vorderen Rollen (in Vorschubrichtung gesehen) héher einstellen!

= Die Einfadelgeschwindigkeit kann, durch gleichzeitiges Driicken der Drucktaste Drahteinfadeln
und Drehen am Drehknopf Drahtgeschwindigkeit, stufenlos eingestellt werden. In der linken
Anzeige der Geratesteuerung wird die gewahlte Einfadelgeschwindigkeit und in der rechten
Anzeige der aktuelle Motorstrom des Drahtvorschubantriebes angezeigt.

[ Je nach Bauart des Geréates ist der Drahtvorschubantrieb ggf. seitenverkehrt ausgefihrt!

S
R~

)

o

Abbildung 5-12

Pos. |[Symbol |Beschreibung

Schweil3draht
Drahteinlaufnippel

Drahtfuhrungsrohr

ArlW[IN|F

Einstellmutter

* Brennerschlauchpaket gestreckt auslegen.

» SchweilRdraht vorsichtig von der Drahtspule abwickeln und in den Drahteinlaufnippel bis zu den
Drahtrollen einfuhren.

» Einfadeltaste betatigen (der SchweiRdraht wird vom Antrieb aufgenommen und automatisch bis zum
Wiederaustritt am SchweiBbrenner gefiihrt) > siehe Kapitel 4.2.

Voraussetzung fur den automatischen Einfadelvorgang ist die korrekte Vorbereitung der
Drahtfihrung insbesondere im Bereich des Kapillar- bzw.
Drahtfihrungsrohres > siehe Kapitel 5.2.1.
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» Der Anpressdruck muss in Abhangigkeit vom verwendeten Zusatzwerkstoff an den Einstellmuttern der
Druckeinheiten fir jede Seite (Drahteingang / Drahtausgang) getrennt eingestellt werden. Eine Tabelle
mit Einstellwerten befindet sich auf einem Aufkleber in der Nahe des Drahtvorschubantriebes:

Variante 1: linksseitige Einbaulage Variante 2: rechtsseitige Einbaulage

V
V

mild steel u) mild steel mild steel u) mild steel
3-3,5 | stainless steel N 1= stainless steel 25 25 | stainless steel 9 1- stainless steel | 3-35
brazing 3 =2 brazing brazing 3 =2 brazing
=4 =4
2-25 | aluminium 5= aluminium 1 1 | aluminium 5= aluminium 2-25
2,5-3 | flux-cored h flux-cored 2 2 flux-cored _'_‘_N flux-cored 25-3
4am
N

Abbildung 5-13

Automatischer Einfadelstopp

Schweil3brenner wéhrend des Einfadelvorgangs auf das Werkstiick aufsetzen. Der Schweil3draht wird
nun so lange eingefadelt bis er auf das Werkstick trifft.

5.2.2.5 Einstellung Spulenbremse

Abbildung 5-14

Pos. |Symbo| | Beschreibung

1 Innensechskantschraube
Befestigung der Drahtspulenaufnahme und Einstellung der Spulenbremse

+ Innensechskantschraube (8 mm) im Uhrzeigersinn anziehen um die Bremswirkung zu erhéhen.

5y  Spulenbremse soweit anziehen, dass sie bei Stopp des Drahtvorschubmotors nicht nachlauft
aber im Betrieb nicht blockiert.
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5.2.2.6
=

5227

5228

Grundeinstellungen zum Betrieb mit zwei Drahtvorschubgeraten (P10)

Die Steuerungen der Drahtvorschubgerate sind ab Werk fiir den Doppeldrahtvorschubbetrieb
konfiguriert. Nach einem Werks-Reset der Steuerung oder im Fehlerfall sollte diese Einstellung
Uberpraft und ggf. korrigiert werden.

e Ein Drahtvorschubgeréat als Master, das Zweite als Slave einrichten.
e Drahtvorschubgerate mit Schlisselschalter (ggf. Option) immer als Master konfigurieren.

Der Sonderparameter P10 bestimmt die Einstellungen zum Einzel-, bzw. Doppelbetrieb der Gerate.
Er liegt in den nicht direkt zuganglichen Mentiebenen der Drahtvorschubgeratesteuerung.
Zuordnung Parametereinstellung und Betriebsart:

P10 Bedeutung

0 Einzelbetrieb

1 Doppelbetrieb als Master

2 Doppelbetrieb als Slave

Die folgenden Einstellungen sind nacheinander an beiden Drahtvorschubgeraten (bei Kompaktgeraten an
SchweilRgerat und Drahtvorschubgerat) vorzunehmen, bzw. zu tberprifen:

* Meni Sonderparameter an der Geratesteuerung aufrufen,

+ Sonderparameter P10 an einem Drahtvorschubgerat (bzw. Schwei3gerét) auf ,Master” stellen und
» Sonderparameter P10 am anderen Drahtvorschubgerat auf ,Slave” stellen.

Die Einstellung ,Master” oder ,Slave* bedeutet keinen Funktionsunterschied. Das als Master konfigurierte
Gerat ist nach dem Einschalten aktiv. (Tippen des Brennertasters am nicht aktiven Gerat schaltet um.)

Bitte beachten!
» gleichzeitiges Schweil3en ist nicht vorgesehen.
* kein weiteres Zubehor an der 7-poligen Anschlussbuchse anschliel3en.

Umschalten zwischen Drahtvorschubgeraten
Am SchweilRbrenner des nicht aktiven Drahtvorschubgerates
* Brennertaster tippen (kurz driicken)

Umschalten erfolgt nur, wenn kein Schweif3strom flief3t!

Besonderheiten beim Betrieb mit zwei Drahtvorschubgeraten
Der Betrieb mit zwei Drahtvorschubgeréten ermgglicht das abwechselnde Verschweif3en von
unterschiedlichen Materialien mit einem Schweil3gerat (z. B. Schweil3en von Stahl und CrNi).

Die Gerate kénnen mit unterschiedlichen Zusatzmaterialien und den dazu passenden Schutzgasen
ausgeristet werden.

Die entsprechende SchweiRaufgabe wird an der jeweiligen Geratesteuerung des Drahtvorschubgerates
eingestellt (siehe Betriebsanleitung der verwendeten Geratesteuerung).

Beim Startvorgang wird an der Drahtvorschubsteuerung fiir etwa drei Sekunden der zuletzt aktive
JOB angezeigt. Danach ist das Gerat schweilR3bereit.

Der Startvorgang erfolgt

* Dbei der als Master konfigurierten Steuerung nach dem Einschalten

* bei der als Slave konfigurierten Steuerung nach dem ersten Umschalten

099-005598-EW500 35

26.01.2018



Aufbau und Funktion ev\;hq

WIG-Schweil3en

5.2.3 SchweilRaufgabenanwahl

5.3

Schweilaufgabenanwahl bzw. Geratebedienung siehe entsprechende Betriebsanleitung

"Steuerung".

WIG-Schweil3en
5.3.1 Anschluss SchweifRbrenner

verwendbar:

WIG-Kombischweil3brenner werden am Eurozentralanschluss des Drahtvorschubgeréates und
am Schweil3stromanschluss (-) der Stromquelle angeschlossen.

WIG-Schweilbrenner in der Ausfiihrung (EZA) werden ausschliel3lich am
Eurozentralanschluss des Drahtvorschubgeréates angeschlossen. Hierzu muss die
Schweil3stromleitung des Zwischenschlauchpaketes auf der Geratertickseite mit dem
Schweil3stromanschluss (-) verbunden sein!

[  WIG-Schweillbrenner zum Anschluss an einen Eurozentralanschluss sind in zwei Ausfithrungen

\.

Abbildung 5-15

Pos. |[Symbol |Beschreibung

1 QZ SchweiRbrenner
Schweillbrennerschlauchpaket
Schweillbrenneranschluss (Euro- oder Dinsezentralanschluss)
Schweil3strom, Schutzgas und Brennertaster integriert

4 _@ Schnellverschlusskupplung (rot)
KahImittelricklauf

5 G_> Schnellverschlusskupplung (blau)
Kuhlmittelvorlauf

6 mmmmm |Anschlussbuchse, Schwei3strom ,,-*

¢ WIG-Schweil3en: Schwei3stromanschluss fir SchweilRbrenner

36
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Pos.|SymboI |Beschreibung

7 L] |Stromquelle
Zusatzliche Systemdokumente beachten!

« Zentralstecker des SchweiRbrenners in den Eurozentralanschluss einfiihren und mit Uberwurfmutter
sichern.

» Schweil3stromstecker des Kombibrenners in die Anschlussbuchse, Schweif3strom (-) stecken und
durch Rechtsdrehen verriegeln (ausschlie3lich bei Variante mit separatem Schweif3stromanschluss).

» Anschlussnippel der Kiihiwasserschlauche in entsprechende Schnellverschlusskupplungen einrasten:
Rucklauf rot an Schnellverschlusskupplung, rot (Kihlmittelriicklauf) und
Vorlauf blau an Schnellverschlusskupplung, blau (Kuihimittelvorlauf).

5.3.2 SchweilRaufgabenanwabhl
[  SchweiBaufgabenanwahl bzw. Geratebedienung siehe entsprechende Betriebsanleitung
"Steuerung".
5.4 E-Hand-Schweil3en
5.4.1 SchweilRaufgabenanwahl
[z  Schweilaufgabenanwahl bzw. Geratebedienung siehe entsprechende Betriebsanleitung
"Steuerung".
5.4.2 Fugenhobeln
Beim Fugenhobeln brennt zwischen einer Kohleelektrode und dem Werksttick ein Lichtbogen welcher
dieses bis zur Schmelzflissigkeit erhitzt. Dabei wird die flissige Schmelze mit Druckluft ausgeblasen.
Zum Fugenhobeln werden spezielle Elektrodenhalter mit Pressluftanschluss und Kohleelektroden
bendtigt.
5.5 Fernsteller
[=5> Die Fernsteller werden, je nach Ausfiihrung an der 19-poligen Fernstelleranschlussbuchse
(analog) oder der 7-poligen Fernstelleranschlussbuchse (digital) betrieben.
[ Dokumentationen aller System- bzw. Zubehérkomponenten lesen und beachten!
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Schnittstellen zur Automatisierung

5.6  Schnittstellen zur Automatisierung
A WARNUNG
Keine unsachgemalien Reparaturen und Modifikationen!
e Um Verletzungen und Gerateschaden zu vermeiden, darf das Geréat nur von
sachkundigen, befahigten Personen repariert bzw. modifiziert werden!
Garantie erlischt bei unbefugten Eingriffen!
* Im Reparaturfall beféahigte Personen (sachkundiges Servicepersonal) beauftragen!
[53°  Gerateschaden durch unsachgemafen Anschluss!
Ungeeignete Steuerleitungen oder die fehlerhafte Belegung von Ein- und Ausgangssignalen
kdnnen Gerateschaden verursachen.
* Ausschlie3lich abgeschirmte Steuerleitungen verwenden!
* Wenn das Gerét Giber Leitspannungen betrieben wird, muss die Verbindung liber geeignete
Trennverstarker erfolgen!
e Um Haupt- bzw. Absenkstrom tber Leitpannungen zu steuern, miissen die entsprechenden
Eingange freigeschaltet werden , siehe Aktivierung Leitspannungsvorgabe®“.
5.6.1 Fernstelleranschlussbuchse, 19-polig
)
A G PE
c (= +10V
D G 0-10V
G ov
(= BRT
=10V __ |
~
. CODE DV
(=CODE US_
~  BRT
\
~__ PP-Motor -
~__PP-Motor +
N
Abbildung 5-16
Pin Signalform Bezeichnung
A Ausgang Anschluss fir Kabelabschirmung PE
C Ausgang Referenzspannung fiir Potentiometer 10 V (max. 10 mA)
D Eingang Leitspannungsvorgabe (0 V - 10 V) - Drahtvorschubgeschwindigkeit
E Ausgang Bezugspotential (0V)
FIS Eingang Schweil3leistung Start / Stopp (S1)
G Eingang Leitspannungsvorgabe (0 V - 10 V) - Korrektur der Lichtbogenlange
P Eingang Aktivierung Leitspannungsvorgabe fiir Drahtvorschubgeschwindigkeit (S2)
Zur Aktivierung Signal auf Bezugspotential OV legen (Pin E)
R Eingang Aktivierung Leitspannungsvorgabe fiir Korrektur der Lichtbogenlange (S3)
Zur Aktivierung Signal auf Bezugspotential 0 V legen (Pin E)
unN Ausgang Versorgungsspannung Push/Pull-Schweil3brenner
38 099-005598-EW500
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5.7

Zugriffssteuerung

Zur Sicherheit gegen unbefugtes oder versehentliches Verstellen der SchweiRparameter am Gerat ist mit
Hilfe des Schliisselschalters eine Verriegelung der Eingabeebene der Steuerung méglich.

In der Schliisselstellung 1 sind alle Funktionen und Parameter uneingeschrankt einstellbar.

In der Schlisselstellung 0 sind folgende Funktionen bzw. Parameter nicht veréanderbar:

Keine Verstellung des Arbeitspunktes (Schweilleistung) in den Programmen 1-15.

Keine Anderung der SchweiRart, Betriebsart in den Programmen 1-15.

Schweil3parameter im Funktionsablauf der Steuerung kénnen angezeigt aber nicht verandert werden.
Keine SchweilRaufgabenumschaltung (Block-JOB-Betrieb P16 mdglich).

Keine Anderung der Sonderparameter (auRer P10) - Neustart erforderlich.
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Allgemein

6
6.1

6.1.1

Wartung, Pflege und Entsorgung
Allgemein

A GEFAHR
e Verletzungsgefahr durch elektrische Spannung nach dem Ausschalten!

Arbeiten am offenen Geréat kdnnen zu Verletzungen mit Todesfolge fuhren!
Wahrend des Betriebs werden im Gerat Kondensatoren mit elektrischer Spannung
aufgeladen. Diese Spannung steht noch bis zu 4 Minuten nach dem Ziehen des
Netzsteckers an.

1. Gerét ausschalten.

2. Netzstecker ziehen.

3. Mindestens 4 Minuten warten, bis die Kondensatoren entladen sind!

A WARNUNG
e Unsachgemalle Wartung, Prifung und Reparatur!

Die Wartung, die Prifung und das Reparieren des Produktes darf nur von sachkundigen,

beféhigten Personen durchgefuhrt werden. Beféhigte Person ist, wer aufgrund seiner

Ausbildung, Kenntnisse und Erfahrung die bei der Prifung von Schweil3stromquellen

auftretenden Gefahrdungen und mogliche Folgeschaden erkennen und die

erforderlichen SicherheitsmafRnahmen treffen kann.

* Wartungsvorschriften einhalten > siehe Kapitel 6.2.

» Wird eine der untenstehenden Prifungen nicht erfiillt, darf das Geréat erst nach
Instandsetzung und erneuter Prifung wieder in Betrieb genommen werden.

Reparatur- und Wartungsarbeiten dirfen nur von ausgebildetem autorisiertem Fachpersonal durchgefuhrt
werden, ansonsten erlischt der Garantieanspruch. Wenden Sie sich in allen Service-Angelegenheiten
grundsatzlich an ihren Fachhandler, den Lieferant des Geréates. Ricklieferungen von Garantiefallen
kénnen nur Uber Ihren Fachhandler erfolgen. Verwenden Sie beim Austausch von Teilen nur
Originalersatzteile. Bei der Bestellung von Ersatzteilen ist der Geratetyp, Seriennummer und
Artikelnummer des Gerates, Typenbezeichnung und Artikelnummer des Ersatzteiles anzugeben.

Dieses Gerat ist unter den angegebenen Umgebungsbedingungen und den normalen
Arbeitsbedingungen weitgehend wartungsfrei und benétigt ein Minimum an Pflege.

Durch ein verschmutztes Geréat werden Lebens- und Einschaltdauer reduziert. Die Reinigungsintervalle
richten sich maf3geblich nach den Umgebungsbedingungen und der damit verbundenen Verunreinigung
des Gerates (mindestens jedoch halbjahrlich).

Reinigung
+ AuBenflachen mit einem feuchten Tuch reinigen (keine aggressiven Reinigungsmittel anwenden).

» Luftungskanal und ggf. Kiihlerlamellen des Gerates mit 6l- und wasserfreier Druckluft ausblasen.
Druckluft kann die Geratellfter iberdrehen und dadurch zerstéren. Geréateliifter nicht direkt anblasen
und ggf. mechanisch blockieren.

» Kuhlflissigkeit auf Verunreinigungen prifen und ggf. ersetzen.
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Wartungsarbeiten, Intervalle

6.2 Wartungsarbeiten, Intervalle

6.2.1 Tagliche Wartungsarbeiten
Sichtprifung
* Netzzuleitung und deren Zugentlastung
» Gasflaschensicherungselemente

» Schlauchpaket und Stromanschliisse auf au3ere Beschadigungen prifen und ggf. auswechseln bzw.
Reparatur durch Fachpersonal veranlassen!

» Gasschlauche und deren Schalteinrichtungen (Magnetventil)

» Alle Anschlisse sowie die Verschleil3teile auf handfesten Sitz priifen und ggf. nachziehen.
» Ordnungsgemalie Befestigung der Drahtspule prifen.

» Transportrollen und deren Sicherungselemente

» Transportelemente (Gurt, Krandsen, Griff)

» Sonstiges, allgemeiner Zustand

Funktionsprifung

» Bedien-, Melde-, Schutz- und Stelleinrichtungen (Funktionsprifung).
» SchweiRstromleitungen (auf festen, verriegelten Sitz priifen)

» Gasschlauche und deren Schalteinrichtungen (Magnetventil)

» Gasflaschensicherungselemente

+ Ordnungsgemale Befestigung der Drahtspule prifen.

» Schraub- und Steckverbindungen von Anschlissen sowie Verschlei3teile auf ordnungsgemafen Sitz
prufen, ggf. nachziehen.

» Anhaftende Schweil3spritzer entfernen.
» Drahtvorschubrollen regelmafig reinigen (abhéangig vom Verschmutzungsgrad).

6.2.2 Monatliche Wartungsarbeiten
Sichtprufung
» Gehauseschaden (Front-, Rlck-, und Seitenwéande)
» Transportrollen und deren Sicherungselemente
» Transportelemente (Gurt, Krandsen, Griff)
» KihImittelschlauche und deren Anschlisse auf Verunreinigungen prifen

Funktionsprifung

* Wabhlschalter, Befehlsgerate, Not-Aus-Einrichtungen, Spannungsminderungseinrichtung, Melde- und
Kontrollleuchten

» Kontrolle der Drahtfihrungselemente (Drahteinlaufnippel, Drahtfiihrungsrohr) auf festen Sitz.
» KihImittelschlauche und deren Anschlisse auf Verunreinigungen prifen

» Prifen und Reinigen des Schwei3brenners. Durch Ablagerungen im Brenner kénnen Kurzschliisse
entstehen, das SchweilRergebnis beeintrachtigt werden und in der Folge Brennerschaden auftreten!

6.2.3 Jahrliche Prifung (Inspektion und Prifung wahrend des Betriebes)
Es ist eine Wiederholungsprifung nach Norm IEC 60974-4 ,Wiederkehrende Inspektion und Prifung”
durchzufiihren. Neben den hier erwahnten Vorschriften zur Priifung sind die jeweiligen Landesgesetze
bzw. -vorschriften zu erfillen.

=  Weitere Informationen entnehmen Sie bitte der beiliegenden Broschiire "Warranty registration”
sowie unserer Information zu Garantie, Wartung und Prifung auf www.ewm-group.com !
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Entsorgung des Gerates

6.3 Entsorgung des Gerates

Sachgerechte Entsorgung!

Das Gerat enthalt wertvolle Rohstoffe die dem Recycling zugefuhrt werden sollten und
elektronische Bauteile die entsorgt werden missen.

e Nicht tber den Hausmiill entsorgen! -
* Behdrdliche Vorschriften zur Entsorgung beachten!

» Gebrauchte Elektro- und Elektronikgerate dirfen gemaf europaischer Vorgaben (Richtlinie
2012/19/EU Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate) nicht mehr zum unsortierten Siedlungsabfall
gegeben werden. Sie missen getrennt erfasst werden. Das Symbol der Abfalltonne auf Radern weist
auf die Notwendigkeit der getrennten Sammlung hin.

Dieses Gerat ist zur Entsorgung, bzw. zum Recycling, in die hierfir vorgesehenen Systeme der
Getrenntsammlung zu geben.

» In Deutschland ist laut Gesetz (Gesetz Uber das Inverkehrbringen, die Ricknahme und die
umweltvertragliche Entsorgung von Elektro- und Elektronikgeréten (ElektroG)) ein Altgerét einer vom
unsortierten Siedlungsabfall getrennten Erfassung zuzufuhren. Die &ffentlich-rechtlichen
Entsorgungstrager (Kommunen) haben hierzu Sammelstellen eingerichtet, an denen Altgerate aus
privaten Haushalten kostenfrei entgegengenommen werden.

» Informationen zur Riickgabe oder Sammlung von Altgeraten erteilt die zustandige Stadt-, bzw.
Gemeindeverwaltung.

« Daruber hinaus ist die Riickgabe europaweit auch bei EWM-Vertriebspartnern méglich.

099-005598-EW500
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7 Storungsbeseitigung

Alle Produkte unterliegen strengen Fertigungs- und Endkontrollen. Sollte trotzdem einmal etwas nicht
funktionieren, Produkt anhand der folgenden Aufstellung Uberprifen. Fihrt keine der beschriebenen
Fehlerbehebungen zur Funktion des Produktes, autorisierten Handler benachrichtigen.

7.1  Checkliste zur Stérungsbeseitigung

Grundsatzliche Voraussetzungen zur einwandfreien Funktionsweise ist die zum verwendeten
Werkstoff und dem Prozessgas passende Gerateausristung!

Legende Symbol Beschreibung
V4 Fehler / Ursache
® Abhilfe

Kuhlmittelfehler / kein Kihlmitteldurchfluss
» Unzureichender Kihimitteldurchfluss

% Kuhlmittelstand prufen und ggf. mit Kuhimittel auffillen
» Luftim KuhImittelkreislauf

X KahImittelkreislauf entliften > siehe Kapitel 7.3

Drahtférderprobleme
» Stromduise verstopft
X Reinigen, mit Schweil3schutzspray einspriihen und bei Bedarf ersetzen
» Einstellung Spulenbremse > siehe Kapitel 5.2.2.5
X Einstellungen prufen bzw. korrigieren
A Einstellung Druckeinheiten > siehe Kapitel 5.2.2.4
% Einstellungen prufen bzw. korrigieren
» Verschlissene Drahtvorschubrollen
% Prufen und bei Bedarf ersetzen
~ Vorschubmotor ohne Versorgungsspannung (Sicherungsautomat durch Uberlastung ausgelost)
X Ausgeldste Sicherung (Rickseite Stromquelle) durch Betéatigen der Drucktaste zuriicksetzen
# Geknickte Schlauchpakete
*® Brennerschlauchpaket gestreckt auslegen
~ Drahtfihrungsseele oder -spirale verunreinigt oder verschlissen
% Seele oder Spirale reinigen, geknickte oder verschlissene Seelen austauschen

Funktionsstérungen
~ Alle Signalleuchten der Geratesteuerung leuchten nach dem Einschalten
~ Keine Signalleuchte der Geréatesteuerung leuchtet nach dem Einschalten
~ Keine Schweilleistung
% Phasenausfall, Netzanschluss (Sicherungen) prufen
~ Diverse Parameter lassen sich nicht einstellen (Gerate mit Zugriffssperre)
x Eingabeebene verriegelt, Zugriffssperre ausschalten > siehe Kapitel 5.7
» Verbindungsprobleme
X Steuerleitungsverbindungen herstellen bzw. auf korrekte Installation prifen.
~ Lose Schweil3stromverbindungen
% Stromanschlisse brennerseitig und / oder zum Werkstiick festziehen
X Stromduse ordnungsgemar festschrauben

099-005598-EW500
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7.2 Fehlermeldungen (Stromquelle)
Ein Schweil3geratefehler wird durch einen Fehlercode (siehe Tabelle) in der Anzeige der
Geratesteuerung dargestellt.
Bei einem Geratefehler wird das Leistungsteil abgeschaltet.
= Die Anzeige der mdglichen Fehlernummer ist von der Gerateausfiihrung (Schnittstellen /
Funktionen) abhéangig.
» Geratefehler dokumentieren und im Bedarfsfall dem Servicepersonal angeben.
+ Treten mehrere Fehler auf, werden diese nacheinander angezeigt.
Fehler | Kategorie |Mdgliche Ursache Abhilfe
(Err) a) |b) [c)
1]- - Netziiberspannung Netzspannungen prifen und mit
IR Netzunterspannung Anschlussspannungen des Schweil3geréates
vergleichen
3{x |- |- SchweiRgerat Ubertemperatur | Gerat abkihlen lassen (Netzschalter auf ,1%)
4 X |- Kuhlmittelfehler Kuhlmittel auffillen
Pumpenwelle andrehen (Kiihimittelpumpe)
Uberstromausloser Umluftkiihlgerét priifen
5[x |- |- Fehler Drahtvorschubgeréat, Drahtvorschubgeréat priifen
Tachofehler Tachogenerator gibt kein Signal,
M3.51 defekt > Service informieren.
6|x |- |- Schutzgasfehler Schutzgasversorgung prifen (Gerate mit
Schutzgasiiberwachung)
7- |- Sekundéar-Uberspannung Inverterfehler > Service informieren
8- |- Drahtfehler Elektrische Verbindung zwischen
Schweil3draht und Geh&use bzw. einem
geerdeten Objekt trennen
9Ix |- |- Schnelle Abschaltung Fehler an Roboter beseitigen
(Automatisierungsschnittstelle)
10]- ([x |- Lichtbogenabriss Drahtférderung priifen
(Automatisierungs-Interface)
11(- |x |- |Zundfehler (nach5 s) Drahtférderung prifen
(Automatisierungs-Interface)
13|x |- |- Not-Aus-Abschaltung Not-Aus-Schalter der
Automatisierungsschnittstelle prifen
141- [x |- Erkennung Kabelverbindungen priifen
Drahtvorschubgeréat
Fehler Zuweisung Kennnummern
Kennnummern (2DV) korrigieren > siehe Kapitel 5.2.2.6
15)- [x |- Erkennung Kabelverbindungen prifen
Drahtvorschubgerat 2
16|- |- |x [Fehler Leerlaufspannungs- Service informieren.
reduzierung (VRD)
17|- |x |x |Uberstromerkennung Leichtgéngigkeit der Drahtférderung prifen
Drahtvorschubantrieb
18|- [x |x |Fehler Tachogeneratorsignal |Verbindung und insbesondere
Tachogenerator von zweitem
Drahtvorschubgeréat (Slave-Antrieb) prufen.
56 |- |- Ausfall Netzphase Netzspannungen prifen
59 |- - Gerat inkompatibel Gerateverwendung
prufen > siehe Kapitel 3.2
60 | - - |x | Software-Update erforderlich | Service informieren.
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Kuhlmittelkreislauf entliiften

Legende Kategorie (Fehler zuriicksetzen)
a) Fehlermeldung erlischt, wenn der Fehler beseitigt ist.
b) Fehlermeldung kann durch Betétigen einer Drucktaste zuriickgesetzt werden:

Geratesteuerung

Drucktaste

RC1/RC2

Expert

Expert 2.0 / Expert XQ 2.0

CarExpert / Progress (M3.11)

OvEO

alpha Q / Concept / Basic / Basic S / Synergic /

Synergic S / Progress (M3.71) / Picomig 355
¢) Fehlermeldung kann ausschliefZlich durch aus- und wiedereinschalten des Gerates zuriickgesetzt

werden.

nicht moglich

Der Schutzgasfehler (Err 6) kann durch Betétigen der " Drucktaste Schweil3parameter” zurtickgesetzt

werden.

7.3 Kihlmittelkreislauf entliften

Kuhlmitteltank und Schnellverschlusskupplungen Kihlmittelvor- /riicklauf sind nur bei Geraten
mit Wasserkihlung vorhanden.

[  Zum Entliften des Kiihlsystems immer den blauen Kihimittelanschluss verwenden, der
maoglichst tief im Kihlmittelsystem liegt (nahe Kihlmitteltank)!
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8 Technische Daten

=  Leistungsangaben und Garantie nur in Verbindung mit Original Ersatz- und Verschleif3teilen!

8.1 drive4XICDEX

Versorgungsspannung 42 VAC
maximaler SchweiRstrom bei 60 % ED 550 A
maximaler SchweifRstrom bei 100 % ED 430 A

Drahtvorschubgeschwindigkeit

0,5 m/min - 25 m/min

20 ipm - 985 ipm

Rollenbestiickung ab Werk

1,0 mm + 1,2 mm (fur Stahldraht)

Antrieb

4-Rollen (37 mm)

Drahtspulendurchmesser

genormte Drahtspulen bis 300 mm

Schweillbrenneranschluss

Eurozentralanschluss

Schutzartchmesser IP 23
Umgebungstemperatur® -25 °C bis +40 °C
EMV-Klasse A
Sicherheitskennzeichnung CeE /I

Angewandte harmonisierte Normen

siehe Konformitétserklarung
(Gerateunterlagen)

MaBe L x B x H

633 x 457 x 496 mm

249 x 18,0 x 19.5 inch

Gewicht

44.0 kg

97.01b

! Umgebungstemperatur kithimittelabhangig! Kiihimitteltemperaturbereich des Kiihlmittels beachten!
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Zubehor

Allgemeines Zubehor

9.1

9.2
9.2.1

9.2.2

Zubehor

Leistungsabhangige Zubehdérkomponenten wie SchweiRbrenner, Werkstickleitung,
Elektrodenhalter oder Zwischenschlauchpaket erhalten Sie bei Ihrem zustandigen

Vertragshandler.

Allgemeines Zubehor
Typ

Bezeichnung

Artikelnummer

DM 842 Ar/CO2 230bar 30l D

Flaschendruckminderer mit Manometer

394-002910-00030

AK300

Korbspulenadapter K300

094-001803-00001

HOSE BRIDGE UNI

Schlauch Briicke

092-007843-00000

SPL

Spitzer fur Drahtfihrungsseelen

094-010427-00000

HC PL

Schlauchabschneider

Fernsteller / Anschlussverlangerungskabel

Anschluss 7-polig

094-016585-00000

Typ Bezeichnung Artikelnummer
R40 7POL Fernsteller 10 Programme 090-008088-00000
R50 7POL Fernsteller, sdmtliche Funktionen des 090-008776-00000

Schweil3gerates direkt am Arbeitsplatz einstellbar

FRV 7POL0.5m

Anschlussverlangerungskabel

092-000201-00004

FRV 7POL 1 m

Anschlussverlangerungskabel

092-000201-00002

FRV 7POL 5 m

Anschlussverlangerungskabel

092-000201-00003

FRV 7POL 10 m

Anschlussverlangerungskabel

092-000201-00000

FRV 7POL 20 m

Anschlussverlangerungskabel

092-000201-00001

FRV 7POL 25M

Anschluss 19-polig
Typ

Anschlussverlangerungskabel

Bezeichnung

092-000201-00007

Artikelnummer

R10 19POL

Fernsteller

090-008087-00502

RG10 19POL 5M

Fernsteller, Einstellung Drahtgeschwindigkeit,
Schweil3spannungskorrektur

090-008108-00000

R20 19POL

Fernsteller Programmumschaltung

090-008263-00000

RA5 19POL 5M

Anschlusskabel z. B. fur Fernsteller

092-001470-00005

RA10 19POL 10M

Anschlusskabel z. B. flir Fernsteller

092-001470-00010

RA20 19POL 20M

Anschlusskabel z. B. fur Fernsteller

092-001470-00020

RV5M19 19POL 5M Verlangerungskabel 092-000857-00000
RV5M19 19POL 10M Verlangerungskabel 092-000857-00010
RV5M19 19POL 15M Verlangerungskabel 092-000857-00015
RV5M19 19POL 20M Verlangerungskabel 092-000857-00020
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10  Verschleil3teile
=  Leistungsangaben und Garantie nur in Verbindung mit Original Ersatz- und Verschleif3teilen!

10.1 Drahtvorschubrollen

10.1.1 Drahtvorschubrollen fur Stahldrahte
Typ Bezeichnung Artikelnummer
FE 4R 0.6 MM/0.023 INCH Antriebsrollenset, 37 mm, 4 Rollen, V-Nut firr Stahl, |092-002770-00006
LIGHT PINK Edelstahl und Léten
FE 4R 0.8-1.0MM / 0.03-0.04 |Antriebsrollenset, 37 mm, 4 Rollen, V-Nut fir Stahl, [092-002770-00009
INCH BLUE/WHITE Edelstahl und Léten
FE 4R 1.0-1.2MM / 0.04-0.045 | Antriebsrollenset, 37 mm, 4 Rollen, V-Nut fir Stahl, |092-002770-00011
INCH BLUE/RED Edelstahl und Léten
FE 4R 1.4 MM/0.052 INCH Antriebsrollenset, 37 mm, 4 Rollen, V-Nut fiir Stahl, [092-002770-00014
GREEN Edelstahl und Léten
FE 4R 1.6 MM/0.06 INCH Antriebsrollenset, 37 mm, 4 Rollen, V-Nut fir Stahl, |092-002770-00016
BLACK Edelstahl und Léten
FE 4R 2.0 MM/0.08 INCH Antriebsrollenset, 37 mm, 4 Rollen, V-Nut fir Stahl, |092-002770-00020
GREY Edelstahl und Léten
FE 4R 2.4 MM/0.095 INCH Antriebsrollenset, 37 mm, 4 Rollen, V-Nut fur Stahl, |092-002770-00024
BROWN Edelstahl und Léten
FE 4R 2.8 MM/0.11 INCH Antriebsrollenset, 37 mm, 4 Rollen, V-Nut fir Stahl, |092-002770-00028
LIGHT GREEN Edelstahl und Léten
FE 4R 3.2 MM/0.12 INCH Antriebsrollenset, 37 mm, 4 Rollen, V-Nut fir Stahl, |092-002770-00032
VIOLET Edelstahl und Loéten

10.1.2 Drahtvorschubrollen fur Aluminiumdrahte
Typ Bezeichnung Artikelnummer
AL 4R 0.8 MM/0.03 INCH Antriebsrollenset, 37 mm, flr Aluminium 092-002771-00008
WHITE
AL 4R 1.0 MM/0.04 INCH Antriebsrollenset, 37 mm, fiir Aluminium 092-002771-00010
BLUE
AL 4R 1.2 MM/0.045 INCH Antriebsrollenset, 37 mm, fir Aluminium 092-002771-00012
RED
AL 4R 1.6 MM/0.06 INCH Antriebsrollenset, 37 mm, fiir Aluminium 092-002771-00016
BLACK
AL 4R 2.0 MM/0.08 INCH Antriebsrollenset, 37 mm, fir Aluminium 092-002771-00020
GREY/YELLOW
AL 4R 2.4 MM/0.095 INCH Antriebsrollenset, 37 mm, fiir Aluminium 092-002771-00024
BROWN/YELLOW
AL 4R 2.8 MM/0.110 INCH Antriebsrollenset, 37 mm, fir Aluminium 092-002771-00028
LIGHT GREEN/YELLOW
AL 4R 3.2 MM/0.125 INCH Antriebsrollenset, 37 mm, fur Aluminium 092-002771-00032
VIOLET/YELLOW
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Drahtvorschubrollen

10.1.3 Drahtvorschubrollen fur Fulldrahte

Typ

Bezeichnung

Artikelnummer

FUEL 4R 0.8 MM/0.03 INCH
WHITE/ORANGE

Antriebsrollenset, 37 mm, 4 Rollen, V-Nut/Randel
fur Fulldraht

092-002848-00008

FUEL 4R 1.0 MM/0.04 INCH

Antriebsrollenset, 37 mm, 4 Rollen, V-Nut/Randel

092-002848-00010

10.1.4

BLUE/ORANGE fur Fulldraht

FUEL 4R 1.2 MM/0.045 INCH | Antriebsrollenset, 37 mm, 4 Rollen, V-Nut/Randel 092-002848-00012
RED/ORANGE fur Falldraht

FUEL 4R 1.4 MM/0.052 INCH | Antriebsrollenset, 37 mm, 4 Rollen, V-Nut/Randel 092-002848-00014
GREEN/ORANGE fur Fulldraht

FUEL 4R 1.6 MM/0.06 INCH | Antriebsrollenset, 37 mm, 4 Rollen, V-Nut/Randel 092-002848-00016
BLACK/ORANGE fur Fulldraht

FUEL 4R 2.0 MM/0.08 INCH | Antriebsrollenset, 37 mm, 4 Rollen, V-Nut/Randel 092-002848-00020
GREY/ORANGE fur Fulldraht

FUEL 4R 2.4 MM/0.095 INCH | Antriebsrollenset, 37 mm, 4 Rollen, V-Nut/Randel 092-002848-00024
BROWN/ORANGE fur Fulldraht

Drahtfuhrung

Typ Bezeichnung Artikelnummer

SET DRAHTFUERUNG

Drahtfiihrungsset

092-002774-00000

ON WF 2,0-3,2MM EFEED

Option zur Nachriistung, Drahtfiihrung fiir 2,0-3,2
mm Dréhte, eFeed-Antrieb

092-019404-00000

SET IG 4x4 1.6mm BL

Drahteinlaufnippel Set

092-002780-00000

GUIDE TUBE L105 Flhrungsrohr 094-006051-00000
CAPTUB L108 D1,6 Kapillarrohr 094-006634-00000
CAPTUB L105 D2,0/2,4 Kapillarrohr 094-021470-00000
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"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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