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Yleisia huomautuksia
A VAROITUS

Lue kayttdohje!

“IIJJ Kayttéohjeen tarkoituksena on opastaa kayttajaa kayttamaan laitteita turvallisesti.

- « Kaikkien jarjestelmakomponenttien kayttdohje, erityisesti turvaohjeet, on luettava ja niité on
noudatettaval

* Noudata tapaturmantorjuntaa koskevia maarayksia sekd maakohtaisia méarayksia!

+ Kayttbohjetta on sailytettava laitteen kayttopaikalla.

» Turva- ja varoituskilvet laitteessa antavat tietoja mahdollisista vaaroista.
Niiden on oltava aina tunnistettavissa ja luettavissa.

» Laite on valmistettu tekniikan tason sekéa saantdjen ja normien mukaisesti ja ainoastaan
asiantuntijat saavat kayttaa, huoltaa ja korjata sita.

* Tekniset muutokset, laitetekniikan edelleenkehittyessé, voivat johtaa erilaiseen
hitsauskayttaytymiseen.

Jos sinulla on laitteen asennukseen, kayttéonottoon, kayttdon, kayttotarkoitukseen tai
kayttdpaikkaan liittyvia kysymyksia, ota yhteys laitteen jalleenmyyjaan tai asiakaspalveluumme
numerolla +49 2680 181-0.

Valtuutettujen jalleenmyyjien luettelo on osoitteessa www.ewm-group.com/en/specialist-dealers.

Vastuumme tdman laitteen kaytdn osalta rajoittuu nimenomaan laitteen toimintaan. Kaikki muu
vastuu on nimenomaisesti poissuljettu. Kayttaja hyvaksyy vastuun poissulkemisen ottaessaan
laitteen kayttoon.

Valmistaja ei voi valvoa kayttbohjeen noudattamista eika laitteen asennukseen, kayttdon tai
huoltoon liittyvia olosuhteita tai tapoja.

Virheellinen asennus voi johtaa aineellisiin vahinkoihin ja henkiliden loukkaantumiseen. N&in
ollen emme ota mink&énlaista vastuuta tappioista, vahingoista tai kuluista, jotka ovat johtuneet
virheellisestd asennuksesta, kaytosta tai huollosta tai jollakin tavalla liittyvat naihin osatekijoihin.

© EWM AG

Dr. Gunter-Henle-Strasse 8
56271 Mindersbach Germany
Puh.: +49 2680 181-0, Faksi: -244
S-posti: inffo@ewm-group.com
Www.ewm-group.com

Taman kayttdohjeen tekijanoikeudet jaavat laitteen valmistajalle.
Osittainenkin monistaminen edellyttdd valmistajan kirjallista lupaa.

Taman asiakirjan siséltd on tutkittu, tarkastettu ja tydstetty huolellisesti, mutta muutokset, kirjoitusvirheet
ja erehdykset ovat silti mahdollisia.
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Huomautuksia naiden kayttdohjeiden kaytosta

2 Oman turvallisuutesi vuoksi
2.1 Huomautuksia nadiden kayttoohjeiden kaytosta

A VAARA

Tydskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti uhkaavien vakavien
tapaturmien ja kuolemantapausten ennalta ehkaisemiseksi.

» Turvallisuustietojen otsikoissa esiintyy sana "VAARA" sek& yleinen varoitussymboli.

» Vaaraa on korostettu myds sivun reunassa olevalla symbolilla.

A VAROITUS

Tydskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti uhkaavien vakavien
tapaturmien ja kuolemantapausten ennalta ehkaisemiseksi.

+ Turvallisuustietojen otsikoissa esiintyy sana "VAARA" sekd yleinen varoitussymboli.

* Vaaraa on korostettu my6s sivun reunassa olevalla symbolilla.

A HUOMIO

Tydskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti myds mahdollisten

lievien tapaturmien ennalta ehkéisemiseksi.

» Turvallisuustietojen otsikossa esiintyy aina avainsana "HUOMAUTUS" seka yleinen
varoitussymboli.

* Riskid on selvennetty sivun reunassa olevalla symbolilla.

Teknisia erityispiirteitd, jotka kayttdjdn on huomioitava esinevahinkojen tai laitevaurioiden
valttamiseksi.

Erilaisiin kayttotilanteisiin tarkoitetut, vaihe vaiheelta opastavat toimintaohjeet seké luetteloinnit on
merkitty luettelomerkilla, esim.:

+ Liité hitsausvirtajohdon liitin asianmukaiseen vastakappaleeseen ja lukitse liitin.

099-005593-EW518
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Merkkien selitykset

2.2  Merkkien selitykset

Symboli | Kuvaus Kuvaus

Teknisia erityispiirteitd, jotka kayttajan
on huomioitava.

paina ja vapauta / napayta / kosketa

kytke laite pois paalta vapauta

kytke laite paalle paina ja pida painettuna

kytke

vaara/patematon kierréa

oikea/pateva Lukuarvo - asetettavissa

NE S TEEr

Tulo Vihre& merkkivalo palaa

II\

Navigointi Vihre& merkkivalo vilkkuu

S

Lahto Punainen merkkivalo palaa

II\

Ajan nayttd (esimerkki: Odota 4
sekuntia / paina)

Punainen merkkivalo vilkkuu

Valikon naytté keskeytynyt
(lisdasetukset mahdollisia)

Tyokalu ei tarpeen / ala kayta tydkalua

Tyokalun kaytto tarpeen / kayta
tydkalua

6 099-005593-EW518
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Kokonaisdokumentaation osa

2.3 Kokonaisdokumentaation osa
Tama kayttoohje on osa kokonaisdokumentaatiota ja se on voimassa vain yhdessa kaikkien
osadokumenttien kanssa! Kaikkien jarjestelmdkomponenttien kayttdohjeet, erityisesti turvaohjeet,
on luettava ja niitd on noudatettava!
Kuvassa naytetaan yleinen esimerkki hitsausjarjestelmasta.
(1T as
&
s— [T A @
+ =
y / = ¥ [l as A
M —
L
e
Kuva 2-1
Pos. [Dokumentointi
A.l1 [Langansyottolaite
A.2 | Muutostydohjeet vaihtoehdot
A.3 |Virtalahde
A.4 | Jaahdytyslaite, jannitemuuntaja, tytkalulaatikko jne.
A.5 |Kuljetusvaunu
A.6 | Hitsauspoltin
A.7 |Kaukosdadin
A.8 |Ohjaus
A Kokonaisdokumentaatio
099-005593-EW518 7
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Tarkoituksenmukainen kaytto
Kayttokohteet
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Tarkoituksenmukainen kaytto

A VAROITUS

Vaarasta kaytosta aiheutuvat vaaratekijat!
§ Laitteisto on valmistettu tekniikan tason mukaisesti seka saantdjen / normien
mukaisesti teollisuus- ja ammattikayttodn. Se on tarkoitettu ainoastaan tyyppikilvessa

ilmoitettua hitsausmenetelmaa varten. Muussa kuin maaraysten mukaisessa kaytossa
voidaan laitteen odottaa aiheuttavan vaaroja henkilgille, elaimille ja omaisuudelle.
Laitteistoa saa kayttad ainoastaan asianmukaisen kayttdtavan mukaisesti.

+ Laitetta saa kayttaa ainoastaan maaraystenmukaisesti ja opastetun, ammattitaitoisen

henkiloston toimesta!

+ Laitetta ei saa muuttaa tai mukauttaa epaasianmukaisesti!

3.1 Kayttbkohteet
Valokaarihitsausjarjestelma MSG-pulssi- ja vakiohitsaukseen ja alamenetelména puikkohitsaus.
Lisdkomponentit voivat tarvittaessa laajentaa toimintolaajuutta (katso vastaava dokumentaatio
samannimisessa luvussa).

3.2 Laitetta saa kayttaa vain seuraavien jarjestelmien kanssa
Hitsauskoneen kaytto edellyttaa asianmukaista langansydttolaitetta (jarjestelméakomponentit)!
Seuraavat jarjestelmadkomponentit voidaan yhdistaa téhan laitteeseen:

Drive 4X / D200 Drive 4X / D200 Drive 4X / D200
Basic S Steel Synergic S Steel puls S
Taurus xx5 @) ® ®
Basic S
Taurus xx5 ® @) ®
Steel Synergic S
Taurus xx5 ® ® @
Steel puls S
8 099-005593-EW518
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Laitteeseen liittyvat asiakirjat

3.3 Laitteeseen liittyvat asiakirjat
3.3.1 Takuu
Lisatietoja saat oheisesta esitteesta "Warranty registration” seké takuu-, huolto- ja tarkastustiedoista
sivuilta www.ewm-group.com!
3.3.2 Vaatimustenmukaisuusvakuutus
Kuvattu tuote vastaa suunnittelunsa ja rakennetyyppinsa puolesta seuraavia EU-direktiiveja:
* Matalajannitedirektiivi (LVD)
c € + Sahkdmagneettista yhteensopivuutta (EMC) koskeva direktiivi
+ Vaarallisten aineiden kayton rajoittaminen (RoHS)
Mikali laitetta on muokattu tai korjattu omatoimisesti tai jos standardissa "Kaarihitsauslaitteet —
Maaraaikaistarkastus ja testaus” annettuja maaraaikoja ei ole noudatettu ja/tai laite on uudelleenkoottu
tavalla, joka ei ole valmistajan nimenomaisesti sallima, tama selvitys mitatoityy. Jokaisen tuotteen
mukana toimitetaan alkuperaisena erityinen vaatimustenmukaisuusvakuutus.
3.3.3 Huoltoasiakirjat (varaosat ja kytkentakaaviot)
A VAROITUS
Al4 tee laitteelle luvattomia korjauksia tai muutoksial
6 Vammojen ja laitteiston vahingoittumisen ehkaisemiseksi yksikdn korjaajan tai
muuttajan on oltava erikoistunut ja harjaantunut henkil®
Takuu raukeaa, jos laitteeseen on puututtu luvatta.
» Kaytéa korjaustoihin ainoastaan patevia henkildita (koulutettua huoltohenkiléstda)!
Kytkentdkaaviot toimitetaan alkuperaisina laitteen mukana.
Varaosia voi tilata jalleenmyyjalta, jolta laite on ostettu.
3.3.4 Kalibrointi / validointi
Taten vahvistetaan, ettd tama tuote on tarkastettu voimassa olevien normien IEC/EN 60974,
ISO/EN 17662, EN 50504 mukaisesti kalibroiduilla mittausvalineilld ja ettd se noudattaa sallittuja
toleransseja. Suositeltu kalibrointivali: 12 kuukautta.
099-005593-EW518 o]
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Laitekuvaus — yleiskuvaus

Kuva edesta / sivukuva oikealta

4
4.1

Laitekuvaus — yleiskuvaus
Kuva edesta / sivukuva oikealta

@

@

@0 @ ©®

@

Kuva 4-1

10
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Laitekuvaus — yleiskuvaus

Kuva edesta / sivukuva oikealta

Mer |[Symboli |Kuvaus
kKi
1 Kahva koneen siirtelya varten
2 Suojaluukku, laiteohjaus > katso luku 5.2.3
3 Hitsauspolttimen liitdnta (Euro- tai Dinsekeskusliitanta)
Integroitu hitsausvirta, suojakaasu ja poltinliipaisin
4 Karan kiinnityskohta
Langansyottolaite asetetaan tdman kiinnityskohdan avulla virtaldhteen karalle laitteen
vaakasuoran kaantymisen mahdollistamiseksi.
5 Liukukiskot
6 Valikaapelin vedonpoistaja > katso luku 5.2
7 Sivusalpa, suojakannen lukko
8 Liitantapistoke, hitsausvirta (versiosta riippuva)

Hitsauspoltinliitdnn&n hitsausvirtapotentiaali puikkohitsaukseen tai talttaukseen.

Liitin, 19-napainen (analoginen)
Analogisten lisatarvikkeiden kytkemiseen (kaukosaatimet, hitsauspolttimen
ohjauskaapelit, jne.)

10 — Pikaliitin (punainen)
Hitsauspistoolin ja&hdytysnesteen paluulinja

11 @m P.illfaliitin (sininen) o o
Jaahdytysnesteen syo6ttod hitsauspistooliin

12 Laiteohjaus - katso vastaava kayttdohje "Ohjaus"

099-005593-EW518
16.07.2018
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Laitekuvaus — yleiskuvaus

Kuva takaa / kuva sivulta vasemmalta

4.2 Kuva takaa / kuva sivulta vasemmalta

S,
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Laitekuvaus — yleiskuvaus

Kuva takaa / kuva sivulta vasemmalta

Mer |[Symboli |Kuvaus
kki
1 . Pistotulppa, hitsauslahteen hitsausvirta
Ei Hitsausvirtaliitdnta virtaldhteen ja langansyottolaitteen valilla
0 0
2 Liitosnippa G¥", suojakaasuliitanta
3 7-napainen liitin (digitaalinen)
- » Langansydttolaitteen ohjauskaapeli
4 ®_> Pikaliitin (punainen)
Red [JA&hdytysnesteen paluu
5 _@ Pikaliitin (sininen)
Blue Jaahdytysnesteen tulo
6 Lankakelan suojaluukku
7 Lankakelan pidin
8 Langansyottoyksikko
9 Valaistus, sisatila
Valaistus sammutetaan energiansaastoétilassa ja puikko- ja TIG-hitsauksessa.
10 Dﬁd Painike kaasutesti / letkupaketin huuhtelu > katso luku 5.2.1
11 Painike Langanpujotus
Hitsauslangan jannitteeton ja kaasuton pujotus letkupaketin lapi hitsauspolttimeen asti.
12 Suojaluukku, langansyo6ttolaitteen syottoyksikko

Suojaluukun sisapuolella sijaitsevat vastaavien hitsauslaitesarjojen hitsaustehtéavien
yleiskuvat (JOB-List).

099-005593-EW518
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Rakenne ja toiminta ev\;h‘)
Kuljetus ja asennus

5

5.1

5.1.1
=

5111

51.1.2

Rakenne ja toiminta
A VAROITUS

Sahkoiskun aiheuttama tapaturmavaara!
e Kosketus jannitteellisiin osiin, kuten virtaliitant6ihin, voi olla hengenvaarallista!
» Noudata kayttdohjeiden alkusivuilla annettuja turvallisuusohjeita!

+ Laitteen saa ottaa kayttdon vain sellainen henkild, jolla on asianmukainen kokemus
virtaldhteiden kanssa tydskentelysta!
+ Liita liitos- tai virtajohdot laitteen ollessa sammutettunal!

A HUOMIO

Sahkdiskun aiheuttamat vaarat!
e Tyhjakéayntijannite ja hitsausjannite ohjataan samanaikaisesti molempiin liittimiin
hitsattaessa vuoroin TIG- ja puikkohitsauksella siten, etté laitteeseen on kytketty seka
hitsauspoltin ett elektrodin pidin.
+ Tasta syysté poltin ja elektrodin pidin tulisi aina sijoittaa eristetylle pinnalle ennen
tydskentelyn aloittamista ja taukojen aikana.

Lue ja noudata kaikkia jarjestelma- ja tarvikekomponenttien dokumentointeja!

Kuljetus ja asennus
A VAROITUS

T Ei nosturikelpoisten laitteiden virheellisen kuljetuksen aiheuttama onnettomuusvaara!

‘.‘ Laitteen nostaminen nosturilla ja sen ripustaminen ei ole sallittua! Laite voi pudota ja

vahingoittaa henkildita! Kahvat, hihnat tai pidikkeet soveltuvat ainoastaan kasin

tapahtuvaan kuljetukseen!

+ Laite ei ole nosturikelpoinen eik& se sovellu ripustettavaksi!

+ Nostaminen tai kayttd ripustetussa tilassa on, laitteen mallista riippuen, valinnaista ja se on
tarvittaessa jalkivarusteltava > katso luku 9!

Ympaéristoolosuhteet

Koneen saa asentaa ainoastaan sille soveltuvalle tukevalle ja tasaiselle pohjalle ja my6s kayttaa
vain tallaisella alustalla (myds ulkotilat, kotelointiluokka IP 23).

» Kayttdjan on varmistettava, ettd alusta on vaakatasossa eika ole liukas, ja tyopisteesséd on
kaytettava riittdvaa valaistusta.

* Koneen turvallinen kaytté on varmistettava jatkuvasti.

Epapuhtauksista aiheutuvat laitevauriot!

Epéatavallisen suuri maara poélya, happoa, syovyttavia kaasuja tai aineita voi vahingoittaa laitetta
(noudata huoltovaleja > katso luku 6.2).

* Valtd suuria méaéria savua, hoyrya, 6ljyhdyryéa hiontapdlya ja syovyttdvaa ympariston ilmaa!
Ympéristoolosuhteet

Ymparistdn ilman lampéotila-alue:

+ -25°C-+40°C (-13F-104 F)

Suhteellinen ilmankosteus:

* enint. 50 % 40 °C:ssa (104 F)

+ enint. 90 % 20 °C:ssa (68 F)

Kuljetus ja sailytys

Sailytys suljetussa tilassa, ymparistén ilman lampdtila-alue:
« -30°C-+70°C (-22 F- 158 F)

Suhteellinen ilmankosteus

* enint. 90 % 20 °C:ssa (68 F)

14

099-005593-EW518
16.07.2018



ewn

Rakenne ja toiminta

Kuljetus ja asennus

5.1.2

5121

5122

Hitsauspolttimen jadhdytysjarjestelma

Hitsauspolttimen jadhdytysnesteen riittdméaton pakkasenkestavyys!

Hitsauspolttimen jadhdytykseen kdytetdan erilaisia nesteitd ympariston olosuhteista
riippuen > katso luku 5.1.2.1.

Pakkasnestetta sisaltavat nesteet (KF 37E tai KF 23E) on tarkistettava saannollisesti, jotta
voidaan olla varma laitteen tai varusteen riittdvasta pakkassuojasta.

* Tarkista jAdhdytysnesteen riittédva pakkasenkestavyys TYP 1 pakkassuojatesterilla .
* Jos pakkassuoja on riittdmaton, vaihda jadhdytysneste!

Jéaahdytysnesteseokset!
Jaahdytysnesteen sekoittaminen muiden nesteiden kanssa tai epésopivien jadhdytysnesteiden
kayttd johtaa materiaalivaurioihin ja aiheuttaa valmistajan takuun mitatditymisen!

» Kayta vain ndisséd ohjeissa maariteltya jadhdytysnestetta (yleistd jddhdytysnesteistd).
« Ala sekoita eri jadhdytysnesteita toisiinsa
e Jaahdytysnestetta vaihdettaessa on koko nestemaara vaihdettava kerralla.

Jaahdytysnesteen havittAmisessd on noudatettava paikallisia méarayksia ja asianmukaisia
turvamaarayksia.

Sallittujen jaahdytysnesteiden yleiskuva

Jaéhdytysneste Lampdtila-alue
KF 23E (vakio) -10 °C...+40 °C
KF 37E -20°C...+30°C

Kaapelipaketin maksimipituus

Kaikki tiedot koskevat hitsausjarjestelman koko letkupaketin pituutta ja ovat esimerkkeja kokoonpanoista
(EWM-tuoteportfolion vakiopituisista komponenteista). Asennuksessa on huolehdittava siitd, ettd asennus
on suora eika taitoksia esiinny ja maks.kuljetuskorkeutta noudatetaan.

Pumppu: Pmax = 3,5 bar (0,35 MPa)

>
Virtaldhde Letkupaketti I:angansydtt miniDrive Poltin maks.
Olaite
Kompakii ® (25 m /82 ft.) (5m/16ft.)
(20 m/ 65 ft.) (5m/16ft.) 30m
@ @ ® @ 981t
Erillinen (25 m/ 82 ft.) (5m/16ft.)
(15 m /49 ft.) (10 m/ 32 ft.) (5m/16 ft.)
Pumppu: Pmax = 4,5 bar (0,45 MPa)
Virtalahde Letkupaketti I:apgansydtt miniDrive Poltin maks.
Olaite
® @ @ 30m
Kompaki @ (25 m /82 ft.) (5m/16ft.) 98 ft.
’ @ @ ® @@ | aom
(30 m /98 ft.) (5m/16 ft.) 131 ft.
© @ ® © 45m
Erillinen (40 m/1311t.) (5m/16ft.) 147 ft.
@ @ @ @ 70m
(40 m /131 ft.) (25 m /82 ft.) (5m/16 ft.) 229 ft.
099-005593-EW518 15

16.07.2018



Rakenne ja toiminta ev\;’-r)
Kuljetus ja asennus

5.1.3 Ohjeita hitsausvirtajohtojen vetamiseen
¢ Virheellisesti vedetyt hitsausvirtajohdot voivat aiheuttaa valokaaren hairidita (valkkymista)!
¢ Veda ilman HF-sytytyslaitteita olevien hitsausvirtalahteiden (MIG/IMAG) maakaapeli ja
kaapelipaketti mahdollisimman pitkaan, lahella toisiaan, rinnakkain.
* Veda HF-sytytyslaitteella (TIG) varustettujen hitsausvirtalahteiden maakaapeli ja kaapelipaketti
pitkdan rinnakkain, n. 20 cm:n etéisyydelle HF-ylily6ntien valttdmiseksi.
» Sailyta yleisesti n. 20 cm:n vahimmaisetédisyys tai enemman muiden hitsausvirtaldhteiden
johtoihin keskenaisten vaikutteiden valttdmiseksi.
* Kaytd mahdollisimman lyhyita kaapeleita. Optimaalisiin hitsaustuloksiin kork. 30 m
(maakaapeli + valikaapelipaketti + polttimen johto).
@ MIG / MAG
[&] [#] [#
]
s
WIG
MIG / MAG
I 220 cm I
Iz20 cm
Kuva 5-1
Kuhunkin hitsauskoneeseen on liitetty oma erillinen maakaapelinsa tytkappaleeseen!
® 1@ 2
oo
Kuva 5-2
Hitsausvirtajohdot, hitsauspoltin seka vélikaapelipaketit on rullattava kokonaan auki. Varmista,
etteivat kaapelit ole kiertyneet!
Kayta mahdollisimman lyhyita kaapeleita.
Veda liika johdonpituus serpentiinin muotoon.
Kuva 5-3
099-005593-EW518
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Kuljetus ja asennus

5.1.4 Hitsauksen aikana esiintyvat hajavirrat

b

A VAROITUS

Hitsauksen aikana esiintyvien hajavirtojen aiheuttama loukkaantumisvaara!

Hitsauksen aikana esiintyvat hajavirrat saattavat aiheuttaa suojajohtimien

tuhoutumisen, laitteiden ja sdhkoélaitteiden vaurioitumisen, rakenneosien

ylikuumenemisen ja niistd seuraavia tulipaloja.

» Tarkasta saannoéllisesti kaikki hitsausvirtaliitannat tiiviin paikoillaanolon ja sahkdisesti
moitteettoman liitdnnan suhteen.

» Pystyta, kiinnita tai ripusta kaikki sdhkoisesti johtavat virtaldhteen osat, kuten kotelo,
kuljetusvaunu, nosturirunko sahkdisesti eristetysti!

+ Ala veda mitaan muuta sahkoista kayttovalinetta, kuten porakoneita, kulmahiomakoneita
jne. virtalahteeseen, kuljetusvaunuun, nosturirunkoon eristamatta!

* Aseta hitsauspoltin ja elektrodin pidin aina sahkdisesti eristetysti, kun niitéa ei kayteta!

099-005593-EW518 17
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Vélikaapelin liitin

5.2

Valikaapelin liitin

> Valikaapelipaketin maadoitusjohtoa ei saa tassé laitesarjassa liittda hitsaus- tai
langansyodttolaitteeseen! Poista maadoitusjohto tai tyénna se takaisin kaapelipakettiin!

@
(2

D@ @®E®

Mer |Symboli [Kuvaus
kki
1 e Virtalahde
= Huomioi jarjestelmén lisddokumentit!
0 0
2 Vélikaapelipaketti
3 T Pistotulppa, hitsauslahteen hitsausvirta
DE ] Hitsausvirtaliitanta virtalahteen ja langansyottolaitteen valilla
4 Liitosnippa G%", suojakaasuliitanta
5 @_> Pikaliitin (punainen)
Red [JAdhdytysnesteen paluu
6 7-napainen liitin (digitaalinen)
) * Langansyéttolaitteen ohjauskaapeli
7 _@ Pikaliitin (sininen)
Blue Jaéhdytysnesteen tulo
8 Varmistushihna

Vélikaapelipaketin vedonpoistaja

Tyonna kaapelipaketin paat valikaapelipaketin vedonpoistajan lapi ja kiinnitd varmistushihnalla

kuvassa esitetylla tavalla.

Aseta hitsauskaapelin liitin hitsausvirtaliittimeen ja lukitse se kaantamalla oikealle.
Kytke suojakaasun linjan kruunumutteri G4 -liitdntanippaan.

Liité ohjauskaapelin pistoke 7-napaiseen liittimeen ja lukitse kruunumutterilla (pistoke sopii litdntaan

vain yhdessa asennossa).

Lukitse jaahdytysvesiputkien liittin-nipat vastaaviin pikaliittimiin:

Punainen paluulinja pikaliittimeen (punainen = jaahdytysnesteen paluulinja) ja
sininen pikaliitin syéttolinjaan (jaahdytysnesteen syotto).

18
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5.2.1 Suojakaasun syotto

A VAROITUS

Suojakaasupullojen virheellisen kéasittelyn aiheuttama
@ loukkaantumisvaaral!
Suojakaasupullojen virheellinen tai riittdmatoén kiinnitys voi johtaa g
]

vakaviin vammoihin!

» Aseta suojakaasupullot niitd varten tarkoitettuihin telineisiin ja kiinnita ne
kiinnikkeilla (ketju / hihna)!

» Suojakaasupullo tulee kiinnittda sen ylemmasta puoliskosta!

« Turvalaitteiden on oltava tiiviisti kiinni pullon ymparilla!

I  Esteetdn suojakaasun sydttd suojakaasupullosta hitsauspolttimeen on optimaalisen
hitsaustuloksen perusedellytys. Lisaksi suojakaasun syodttéongelmat voivat tuhota
hitsauspolttimen.

* Kiinnita keltainen suojahattu paikalleen aina, kun kaasuliitantaa ei kayteta.
» Kaikkien suojakaasuliitdntdjen on oltava kaasutiiviita.

5.2.2 Paineensaatimen liitanta

Kuva 5-6
Mer [Symboli |Kuvaus
kKi
Paineenalennin
2 Paineenalentimen laht6puoli
3 Suojakaasupullo
4 Pulloventtiili

» Avaa kaasupullon venttiili hetkeksi mahdollisen lian poistamiseksi ennen kuin liitdt paineenalentimen
kaasupulloon.

+ Kirista paineenalennusventtiilin kierreliitos kaasupullon venttiiliin kaasutiiviiksi.

+ Kirista kaasuletkun liitinkappaleen kruunumutteri paineenalentimen [ahtdpuolelle.
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5.2.2.1 Kaasutesti
Kayttosaatimet sijaitsevat langansyottolaitteen syottdyksikon suojaluukun alla.

Kuva 5-7

5.2.2.2 Letkupaketin huuhtelu
Kayttosaatimet sijaitsevat langansyottolaitteen syottdyksikon suojaluukun alla.

5.2.3 Suojaléappa, laiteohjaus

1 X 1,2x 8 mm

=y n

N\

®

. J
Kuva 5-9
Mer |Symboli [Kuvaus
kKi
1 | |Suojakansi

+ Napsauta suojaluukun ripustukset varovasti perakkain eteen ylos.

099-005593-EW518
20 16.07.2018



EV\;“)‘) Rakenne ja toiminta
MIG/MAG hitsaus

53 MIG/MAG hitsaus
5.3.1 Hitsauspolttimen liitanta

3> Virheellisesti liitettyjen jddhdytysaineletkujen aiheuttamat laitevauriot!
Virheellisesti liitettyjen jadhdytysaineletkujen vuoksi tai kaasujaadhdytteista hitsauspoltinta
kaytettdessa jaahdytysainekierto keskeytyy ja seurauksena saattaa olla laitevaurioita.
* Liita kaikki jadhdytysaineletkut asianmukaisesti!
* Kierra kaapelipaketti ja polttimen kaapelipaketti kokonaan auki!
¢ Huomioi kaapelipaketin maksimipituus > katso luku 5.1.2.2.

» Kaasujaahdytteista hitsauspoltinta kaytettdessa on jadhdytysainekierto luotava letkusillan
avulla > katso luku 9.

Tehtaalla Euro-keskusliitanta on varustettu kapillaariputkella langanohjainspiraalilla varustetuille

hitsauspolttimille! Jos kdytetaan langanjohteella varustettua hitsauspoltinta, on suoritettava
uudelleenvarustelu!

¢ Hitsauspolttimen kaytté langanjohteella > ohjainputkella!

e Hitsauspolttimen kaytté langanohjainspiraalilla > kapillaariputkella!

Hitsauslangan halkaisijaaja hitsauslangan laatua vastaavasti on hitsauspolttimessa kaytettava
sisahalkaisijaltaan sopivaa langanohjausspiraalia tai ohjainputkea!
Suositus:

+ K&yt kovien, seostamattomien lankaelektrodien (terés) hitsaukseen langanohjainspiraalia, teras.

+ Kaytéa kovien, runsasseosteisten lankaelektrodien (CrNi) hitsaukseen langanohjainspiraalia, kromi
nikkeli.

+ Kaytad pehmeiden lankaelektrodien, runsasseosteisten lankaelektrodien tai alumiinisten
tyokappaleiden hitsaukseen tai juottamiseen langanjohdetta, esim. muovi- tai teflonjohdetta.
Spiraalijohtimella varustetun hitsauspistoolin valmistelu:

+ Tarkista etta kapillaariputki on oikeassa asennossa suhteessa keskusliittimeen!

0,6-1,6mm 094-006634-00000
2,0-2,4mm 094-021470-00000

Kuva 5-10
Valmistelu langanjohteella varustettujen hitsauspoltinten liitdnt&an:
+ Tyodnna kapillaariputkea langansyotdn puolelta Euro-keskusliitinnan suuntaan ja poista se siella.
+ Tydnna langanjohteen ohjausputki sisdan Euro-keskusliitannasta kasin.

» Vie hitsauspolttimen keskuspistoke ja viela ylipitka langanjohde varovasti Euro-keskusliitantaan ja
ruuvaa kiinni kruunumutterilla.

» Katkaise langanjohde putkileikkurilla > katso luku 9 hieman syé6ttorullan edesta.

 Irrota hitsauspolttimen keskuspistoke ja veda se ulos.

» Poista jaysteet langanjohteen katkaistusta paasta ja teroita se langanjohdeteroittimella > katso luku 9.
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MIG/MAG hitsaus

Mer
kKi

Symboli

094-020064-00000

ﬁ 094-016585-00000

4

Kuva 5-11

Kuva 5-12

Kuvaus

~

Hitsauspoltin

Hitsauspolttimen kaapelipaketti

Hitsauspoltinliitanta (Euro-keskusliitéanta)
Integroitu hitsausvirta, suojakaasu ja poltinliipaisin

Pikaliitin (sininen)
Jaahdytysnesteen syotto hitsauspistooliin

Pikaliitin (punainen)
Hitsauspistoolin jadhdytysnesteen paluulinja

Liitin, 19-napainen (analoginen)
Analogisten lisatarvikkeiden kytkemiseen (kaukosaatimet, hitsauspolttimen
ohjauskaapelit, jne.)

22
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5.3.2

* Vie hitsauspolttimen pistoke varovasti euro-liittimeen ja liitd yhteen kruunumutterilla.

+ Lukitse jAdhdytysvesiputkien liittin-nipat vastaaviin pikaliittimiin:
Punainen paluulinja pikaliittimeen (punainen = jadhdytysnesteen paluulinja) ja
sininen pikaliitin syéttdlinjaan (jaahdytysnesteen syotto).

Liitd polttimen ohjauskaapelin liitin 19-napaiseen liittimeen ja lukitse se paikalleen (vain MIG/MAG-poltin
ylimaaraiselld ohjauskaapelilla).

Langansyotto

b

8

A HUOMIO

Liikkuvat osat voivat aiheuttaa vaaran!

Langansyottolaitteissa on liikkuvia osia, joiden valiin joutunut kasi, hiukset, vaate tai

tyokalu voivat aiheuttaa henkilévahingon!

+ Ala kurota kohti pyérivia tai likkuvia osia tai syottopyorastoa!

» Pida kaikki kotelon kannet ja suojahatut suljettuna laitteen ollessa toiminnassa!

Hitsauspolttimesta arvaamattomasti ohjautuva hitsauslanka voi aiheuttaa

henkildvahingon!

Hitsauslanka voi ohjautua polttimesta erittain suurella nopeudella ja vaarin ohjattuna se

voi purkautua polttimesta hallitsemattomasti aiheuttaen henkilévahingon!

» Aseta koko langansydttolinja lankakelalta polttimeen asianmukaisesti ja tarkista asetus
ennen virran kytkemista laitteeseen!

» Tarkista langanjohtimet sdanndllisesti!

» Pida kaikki kotelon kannet ja suojahatut suljettuna laitteen ollessa toiminnassa!

5.3.2.1 Langansyottolaitteen syottdyksikdn suojalapan avaaminen

=

Seuraavia tydvaiheita varten on langansyottolaitteen syodttoyksikén suojaldppa avattava.
Suojalappéa on ehdottomasti suljettava uudelleen ennen tdiden alkua.

+ Avaa suojaldpan lukitus ja avaa suojalappa.

5.3.2.2 Lankakelan asentaminen

X~

4

A HUOMIO

Vaarin kiinnitettyjen lankakelojen aiheuttama loukkaantumisvaara.

Vaarin kiinnitetty lankakela voi irrota lankakelan kiinnityksest&, pudota ja aiheuttaa sen
seurauksena laitevaurioita tai henkildvahinkoja.

+ Kiinnitd lankakela oikein lankakelan kiinnitykseen.

» Tarkasta lankakelan varma kiinnitys aina ennen tyéskentelyn aloittamista.

099-005593-EW518 23
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MIG/MAG hitsaus

D300-vakiokeloja voidaan kayttaa. Jos kaytetaan standardoituja korikeloja (DIN 8559), on
kaytettava sovitinta > katso luku 9.

@ ®

Kuva 5-13

Mer [Symboli |Kuvaus
kKi
1 Kelan jarrutappi
Asetetaan kelassa olevaan koloon
2 Kiinnitysmutteri

Sy6tto- tai paininpydran Kiinnittdmista varten

+ LOyséaa kiinnitysmutteria lankakelan pitimessa.

» Aseta lankakela kelapitimeen niin, ettd jarrutappi osuu lankakelan reikaan.

+ Kiinnita lankakela pyalletylla mutterilla.

24
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5.3.2.3 Syé6ttorullien vaihto

Kuva 5-14
Mer |[Symboli |Kuvaus
kKi
1 Sakara
Sakaran avulla kiinnitetdén langan syottorullien sulkukaaret.
2 Sulkukaari
Sulkukaarien avulla kiinnitetdén langan syéttorullat.
3 Paineyksikko
Kiristyslaitteen kiinnitykseen ja puristuspainon saatamiseen.
Kiristyslaite
5 Langan syoéttorulla
katso taulukko Langan sy6ttorullan yleiskuva

099-005593-EW518
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+ K&anna sakaraa 90° myo6ta- tai vastapaivaan (sakara lukittuu paikoilleen).

+ K&anna sulkukaari 90° ulospain.

* Aukaise puristusyksikko (varret ja vastarullat nousevat automaattisesti ylospain).

* Veda langan sy6ttorullat irti rullakiinnityksesta.

+ Valitse uudet langan syéttorullat taulukko “Langan syottorullien yleiskuva" huomioiden ja kokoa
syottolaite jalleen painvastaisessa jarjestyksessa.

Puutteelliset hitsaustulokset hairiintyneen langansyo6tén vuoksi!
Langansyo6ttorullien on sovittava yhteen langan halkaisijan ja materiaalin kanssa. Erottamista
varten on langansyottdrullat merkitty vérillisesti (katso taulukko Langansydttdrullien yleiskuva).
Kun kaytetdan > 1,6 mm:n langan halkaisijaa, koneisto on varustettava langanjohdesetilla ON WF

2,0-3,2MM EFEED > katso luku 10.

Taulukko Langansy6ttorullien yleiskuva:

Materiaali Halkaisija Varikoodi Uran muoto
g mm @ tuumaa
0,6 .023 vaaleanp
yksivarinen unainen -
0,8 .030 valkoinen
0,8 .030
0,9 .035 valkoinen | sininen
1,0 .040 kaksivarinen
Teras 1,0 .040 N .
Ruostumaton | 1 » 045 sininen punainen )
tJirStSto 1,4 052 vihrea
1,6 .060 musta V-ura
2,0 .080 harmaa
2,4 .095 yksivarinen ruskea -
2,8 110 vaaleanvi
hred
3,2 125 liila
0,8 .030 valkoinen
0,9 .035 sininen
1,0 040
1,2 .045 punainen
- 1,6 .060 o musta .
Alumiini kaksivarinen keltainen
2,0 .080 harmaa
2,4 .095 ruskea U-ura
2,8 110 vaaleanvi
hrea
3,2 125 liila
0,8 .030 valkoinen
0,9 .035 sininen
1,0 .040
1,2 .045 o punainen ]
Taytelanka 14 052 kaksivarinen vihrea oranssi
1,6 .060 musta V-ura, pyalletty
2,0 .080 harmaa
2,4 .095 ruskea

26
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5.3.2.4 Langan kylmasyotto

A HUOMIO

‘ Hitsauspolttimesta tuleva hitsauslanka voi aiheuttaa henkildvahingon!

Hitsauslanka voi tulla polttimesta suurella nopeudella ja aiheuttaa vamman kehoon,
kasvoihin tai silmiin!
+ Poltinta ei saa koskaan suunnata itsed tai toisia ihmisia kohti!

Langansyo6ttdnopeutta voidaan saataa portaattomasti painamalla samanaikaisesti langansydton
painiketta ja kiertamalla langannopeuden sdaténuppia. Laiteohjauksen vasemmassa naytéssa
naytetadn valittu langansyotténopeus ja oikeassa naytéssa langansyodttélaitteen syottéyksikon

ajankohtainen moottorivirta.

| | O
/,3(
(-8

. Ll
d

v

k(

(u

Kuva 5-15
Mer |Symboli [Kuvaus
kKi
Hitsauslanka
2 Langansyo6ttd nippa
3 Ohjausputki
4 Saatdmutteri

+ Oikaise polttimen letku.
* Avaa hitsauslanka varovasti lankakelalta ja vie se langansyo6ttokytkimen lapi lankarulliin asti.

+ Paina pujotuspainiketta (syottoyksikkd ottaa hitsauslangan ja johtaa sen automaattisesti
hitsauspolttimesta ulostuloon asti > katso luku 4.
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Automaattisen pujotustapahtuman edellytyksena on langanohjauksen oikea valmistelu, erityisesti
kapillaari- tai langanohjainputken alueella > katso luku 5.3.1.

= Sopimaton puristusvoima lisaa syoéttorullien kulumista!

* Paininyksikén puristusvoimakkuus saadetédéan siten, etta rullat paasevat luistamaan langan
kulun estyessa!

e Saada etumaisten rullien (langan syottésuuntaan katsottuna) puristusvoima korkeammaksi!

» Puristuspaine tulee saataa kaytetyn hitsauslisdaineen mukaisesti paineyksikkodjen saatomuttereista
kullekin puolelle (langantulo / langanlaht®) erikseen. Asetusarvoja siséltava taulukko sijaitsee tarrassa
langansyottoyksikon lahella:

Versio 1: asennus vasemmalle puolelle Versio 2: asennus oikealle puolelle

mild steel mild steel
stainless steel | 25 25 | stainless steel

brazing brazing

mild steel
3-35 | stainless steel

brazing

mild steel
stainless steel | 3-35

brazing

2-25 | aluminium aluminium 1 1 | aluminium aluminium 2-25

25-3 | flux-cored flux-cored 2 2 | flux-cored flux-cored 25-3

Kuva 5-16

Automaattinen pujotuksen pysaytys

Aseta hitsauspoltin pujotustoiminnon aikana tydkappaleelle. Hitsauslankaa pujotetaan nyt niin kauan,
kunnes se osuu tyokappaleeseen.

5.3.2.5 Kelajarrun asetus

Kuva 5-17

Mer |Symboli [Kuvaus
kki
Kuusiokoloruuvi

1 ‘

Lankakelan pidikkeen varmistus ja kelajarrun saato

+ Kiristé kuusiokoloruuvi (8 mm) myétapaivaan lisatéaksesi jarruvoimaa.
Kirista kelajarru kunnes lankakela ei en&é pyori kun langansyodttémoottori pyséahtyy, kuitenkin niin
ettei se jumiuta kelaa hitsauksen aikana!

5.3.3 MIG/MAG-vakiopoltin

Mig-hitsauspolttimen kytkinta kaytetaan ensisijaisesti hitsauksen aloittamiseen ja lopettamiseen.
Hallintalaitteet |Toiminnot

@ Polttimen kytkin + Hitsauksen aloitus/lopetus

099-005593-EW518
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5.3.4 MIG/MAG -erikoispolttimet
5.3.4.1 Siirtyminen Push/Pull-kaytésta valisyottdlaitteelle ja takaisin

A VAROITUS

6 Al4 tee laitteelle luvattomia korjauksia tai muutoksial

Vammojen ja laitteiston vahingoittumisen ehkéisemiseksi yksikdn korjaajan tai

muuttajan on oltava erikoistunut ja harjaantunut henkil®

Takuu raukeaa, jos laitteeseen on puututtu luvatta.

» Kaytéa korjaustoihin ainoastaan patevia henkildita (koulutettua huoltohenkilst6d)!
Muutostéiden jalkeisen tarkastuksen laiminlydnnista aiheutuvat vaarat!

6 Ennen uutta kdyttéonottoa on suoritettava "Maaraaikaistarkastus ja testaus” standardin
IEC / SFS-EN 60974-4 "Kaarihitsauslaitteet - Osa 4: Maéaraaikaistarkastus ja testaus”

mukaisesti!

» Suorita tarkastus standardin IEC / DIN EN 60974-4 mukaisesti!

Pistotulpat sijaitsevat heti piirikortissa M3.7X.

Pistotulppa Toiminto
X24:n kanssa Kayttd Push/pull-hitsauspolttimen kanssa (tehdasasetus)
X23:n kanssa Kaksoiskayttotila

5.3.5 Hitsaustehtavan valinta
Hitsaustehtavan valinta / laitteen kayttd, katso vastaava kayttéohje "Ohjaus".

5.4  Puikkohitsaus tai talttaus
5.4.1 Puikonpitimen tai talttaimen liitin

(=]
(111111} g

Kuva 5-18
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Mer [Symboli |Kuvaus
kki

1 F Hitsauspuikon pidin

2 F Talttaimet

3 Hitsausvirran liitin
Hitsauspoltinliitannan hitsausvirtapotentiaali puikkohitsaukseen tai talttaukseen.

Valikaapelipaketti

ol
]
|

Virtaldhde
Huomioi jarjestelmén lisddokumentit!

Jy D
o]

6 /|:— Tybkappale

Tyonna puikonpitimen tai talttaimen pistoke koneen hitsausvirtaliitdntdan langansyéttolaitteessa ja lukitse
se kiertamalla myotapaivadn. Hitsausvirran napaisuutta muutetaan vaihtamalla hitsausvirtaliittimen
(valikaapelipaketti) paikkaa hitsausvirtalahteessa.

Napaisuuden valinta riippuu puikonvalmistajan ohjeista. Ne on merkitty puikkopakkaukseen.
5.4.2 Maakaapelin liitin

Liitdntdkuvaus, katso vastaava kayttdohje "Hitsausvirtaldhde”.
5.4.3 Hitsaustehtavén valinta

Hitsaustehtavan valinta / laitteen kaytto, katso vastaava kayttéohje "Ohjaus".

5.5 Kaukosaadin

¥ Valmistajan takuu ei ole voimassa, jos laitteessa kaytetdadn muita kuin alkuperéisosia!

» Kayta vain sellaisia jarjestelman osia ja lisdlaitteita (virtaldhteita, hitsauspolttimia,
elektrodinpitimi&, kaukosaatimia, varaosia ja kulutusosia yms.), jotka kuuluvat kyseiseen
tuoteperheeseen!

» Liita ja lukitse lisalaite liittimeensa laitteen ollessa poissa paalta.

099-005593-EW518
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Rakenne ja toiminta

Kaukosaadin

Kaukosaatimia voidaan kayttaa koneen eri toimintojen etdohjaamiseen (huomioi kaukosééatimen
kayttéohje). Kaukoséaadinliitin voi konemallista riippuen olla 7- tai 19-napainen (katso liittimen tiedot

Laitteen kuvaus -luvusta > katso luku 4).

Mer |Symboli [Kuvaus
kki
Kaukosaadin

1 ‘

A

+ Tyonna kaukosdatimen pistotulppa langansydttolaitteen kaukosaadinliitantaholkkiin (19-napainen) ja

lukitse se kiertdmalla sitd myotapaivaan.
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Yleista

6 Huolto, yllapito ja havittaminen
6.1 Yleista
A VAARA
Sahkodiskun vaara sammuttamisen jalkeen!
6 Tydskentely avoimella laitteella voi johtaa loukkaantumiseen ja hengenvaaraan!
Kéaytdn aikana laitteen kondensaattorit latautuvat jannitteella. Tamé kestéaé viela 4
minuuttia verkkopisteesta irrottamisen jalkeen.
1. Kytke laite pois paalta.
2. Irrota verkkopistoke.
3. Odota vahintaén 4 minuuttia, kunnes kondensaattorit ovat purkautuneet!
A VAROITUS
Virheellinen huolto, tarkastus ja korjaus!

e Tuotteen huollon, tarkastuksen ja korjaamisen saavat suorittaa ainoastaan
asiantuntevat, valtuutetut henkil6t. Valtuutettu henkild on henkild, joka koulutuksensa,
osaamisensa ja kokemuspohjansa puolesta tunnistaa hitsausvirtaldhteiden tarkastuksen
yhteydessé ilmenevat vaarat seka niista aiheutuvat mahdolliset laitevauriot ja kykenee
suorittamaan tarvittavat turvatoimenpiteet.

» Noudata kunnossapitomaarayksia > katso luku 6.2.
» Jos jotakin alla olevista tarkastuksista ei lapaista, laitteen saa ottaa uudelleen kayttéon vasta
kunnostuksen ja uuden tarkastuksen jalkeen.

Tilausta tehtédessa on annettava osan nimi ja kohdenumero seké asianomaisen laitteen sarjanumero ja

kohdenumero. Kayta vain alkuperaisia varaosia ja tarvikkeita, kun vaihdat osia. Viallisten laitteiden

takuupalautukset hyvéksytaan vain kauppias kautta. Korjaus- ja huoltoty6t saa suorittaa vain valtuutettu
ja asianmukaisen koulutuksen saanut henkild; muussa tapauksessa takuu raukeaa.

Kun taté konetta kaytetédan ilmoitetuissa ymparistdolosuhteissa ja tavanomaisissa kayttotilanteissa, se ei

juurikaan tarvitse huoltoa ja ainoastaan vahan yllapitoa.

Likaantunut laite laskee kayttoikaa ja kayttésuhdetta. Puhdistusvalit mitoitetaan yleisesti

ymparistdolosuhteiden ja niihin liittyvan laitteen likaantumisten mukaan(vahintéén kuitenkin

puolivuosittain).
6.1.1 Puhdistus

» Puhdista ulkopinnat kostealla liinalla (ala kayta aggressiivisia puhdistusaineita).

» Puhalla tuuletuskanava ja tarvittaessa laitteen jadhdytinlamellit puhtaiksi 6ljyttomalla ja vedettomalla
paineilmalla. Paineilma voi pyorittaa laitteen tuuletinta liilkaa ja tuhota sen. Alé puhalla suoraan laitteen
tuulettimeen ja esta se tarvittaesa mekaanisesti.

» Tarkasta jaahdytysaine epapuhtauksien varalta ja vaihda tarvittaessa.

6.1.2 Likasuodatin

Vahentyneen jadhdytysilman virtauksen vuoksi hitsauslaitteen kayttésuhdetta lasketaan. Likasuodatin on

irrotettava saanndllisesti ja puhdistettava paineilmalla puhaltamalla (likaantumisesta riippumatta).
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6.2  Huoltotydt, huoltovalit

6.2.1 Paivittain suoritettavat huoltotoimenpiteet
Silmamaarainen katselmus

Verkkojohto ja vedonpoistin

Kaasupullojen varmistuslaitteet
Tarkasta kaapelipaketti ja virtalitinnat ulkoisten vaurioiden varalta ja vaihda tarvittaessa tai anna
ammattihenkilston korjattavaksi!

Kaasuletkut kytkentalaitteineen (magneettiventtiili)
Tarkista kaikkien liitantjen ja kulutusosien kasitiukka paikoillaan olo ja kirista tarvittaessa.

Tarkista lankakelan oikea kiinnitys.
Kuljetusrullat turvalaitteineen
Kuljetuslaitteet (vyd, nostolenkit, kahva)

Muuta, yleinen tila

Toimintotarkastus

Kaytto-, ilmoitus-, suoja- ja sijoituslaitteet (toimintatesti).
Hitsausvirtajohdot (tarkista, etté johdot ovat kunnolla kiinni ja lukittuina)
Kaasuletkut kytkentalaitteineen (magneettiventtiili)

Kaasupullojen varmistuslaitteet

Tarkista lankakelan oikea kiinnitys.
Tarkista liitdntdjen ruuvi- ja pistoliitoksien seké kulutusosien asianmukainen paikoillaan olo, kirista
tarvittaessa lisaa.

Poista kiinnitarttuneet hitsausroiskeet.

Puhdista syottorullat saanndéllisesti (likaisuudesta riippumatta).

6.2.2 Kuukausittaiset huoltotoimenpiteet
Silmamaarainen katselmus

Koteloon kohdistuneet vauriot (etu-, taka- ja sivuseinamat)
Kuljetusrullat turvalaitteineen
Kuljetuslaitteet (vyd, nostolenkit, kahva)

Tarkista, onko jaadhdytysnesteletkuissa ja niiden liitAnndissa epapuhtauksia

Toimintotarkastus

Valintakytkin, komentolaitteet, HATA-POIS-laitteet, jannitteenvahennyslaite, huomautus- ja
kontrollivalot

Varmista langansyottolaitteiden (syéttonippa, hitsauslangan ohjausaukko) pitava kiinnitys.

Tarkista, onko jadhdytysnesteletkuissa ja niiden litannoissa epapuhtauksia
Tarkasta ja puhdista hitsauspoltin. Kertymat polttimessa voivat aiheuttaa oikosulkuja, haitata
hitsaustulosta ja aiheuttaa taméan seurauksena polttimen vaurioita!

6.2.3 Vuositarkastus (tarkastus ja testaus kayton aikana)
Talldin on suoritettava standardin IEC 60974-4 "Maaraaikaistarkastus ja testaus” mukainen
maaraaikaistarkastus. Tassa mainittujen testausmaaraysten lisdksi on noudatettava asiaan sovellettavia
paikallisia lakeja ja maarayksia.
Lisétietoja saat oheisesta esitteesta "Warranty registration” seké takuu-, huolto- ja tarkastustiedoista
sivuilta www.ewm-group.com!
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6.3 Laitteiden kéasittely

Laitteen asianmukainen havittaminen!

Kone sisaltaa arvokkaita, kierratettavia raaka-aineita ja elektroniikkaa, joka on havitettava
asianmukaisesti.

* Ei saa havittaa kotitalousjatteen seassal!

¢ Noudata maakohtaisia kierratysmaarayksia!

Euroopan unionin sé&nndsten mukaisesti (Euroopan parlamentin ja neuvoston kaytettyjen sahko- ja
elektroniikkalaitteiden direktiivi 2012/19/EU), sdhko- ja elektroniikkaromua ei saa enéa sijoittaa
lajittelemattoman yhdyskuntajatteen joukkoon. Se on kerattava erikseen. Pyorilla olevan jatesailion
kuva tarkoittaa, etta laitteisto on kerattava talteen erikseen.

Kone on vietava havitettavaksi tai kierratettavaksi tarkoitusta varten varattuihin
jatteidenerottelujarjestelmiin.

Saksan lain mukaan (laki sahko- ja elektroniikkalaitteiden jakelusta ja vastaavan romun keraémisesté ja
ymparistoystavallisesta havittamisesta (ElektroG) koneromu on toimitettava jatekeréykseen
lajittelemattomasta yhdyskuntajétteesta erillaén. Yleiset jateyhtiot (kunnat tai yhteisét) ovat
perustaneet kerdyspisteitd, joihin kotitalouksien romut voidaan toimittaa maksutta.

+ Tietoja kaytetyn laitteiston luovuttamisesta ja kerddmisestd saa kunnanvirastosta.

+ Taman lisaksi palautukset onnistuvat kaikkialla Euroopassa EWM:n myyntikumppaneiden kautta.
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Vian korjaus

Virheilmoitukset (virtalahde)

7.1

Vian korjaus

Kaikille tuotteillemme tehd&én tarkat tuotantotarkastukset ja lopputarkastukset. Jos tastéa huolimatta tuote
ei toimi oikein, tarkasta se silloin seuraavaa kaaviota apuna kayttéden. Jos tuotteen toiminta ei korjaannu
millaan alla kuvatulla viankorjausmenettelylla, pyydamme ottamaan yhteytta valtuutettuun

jlleenmyyjaasi.

Virheilmoitukset (virtalahde)

Hitsauslaitevirhe esitetaan virhekoodilla (katso taulukko) ohjauksen naytéssa. Toimintahairion
sattuessa tehoyksikko kytketdan pois kaytdsta.

Mahdollisen virhenumeron naytté riippuu laitteen mallista (liitanndista / toiminnoista).

» Dokumentoi konevirheet ja informoi huoltohenkilékuntaa tarvittaessa.

» Jos useampi virhe sattuu, ndytetdan ne perakkain.

Vika | Luokka Mahdollinen syy Ratkaisu
(EmMla) [b) |c)
1]- - Verkon ylijannite Tarkista verkkojannitteet ja vertaa niita
20- - Verkon alijannite hitsauslaitteen kytkentajannitteisiin
3(x |- |- Hitsauskoneen Anna laitteen jadhtya (p&aékytkin asentoon
ylikuumeneminen "1")
4({x |x |- [|Jaéhdytysnestevirhe Lisaa jaahdytysnestetta
Kaynnista pumppuakseli
(jaéhdytysnestepumppu)
Tarkasta kiertoilmajaahdyttimen ylivirtasuoja
5|/x |- |- |Virhelangansyottolaite, Tarkasta langansyéttolaite
nopeudens&adon virhe Takogeneraattori ei anna signaalia,
M3.51 viallinen > limoita huoltoon.
6(x |- |- |Suojakaasuvirhe Tarkasta suojakaasun syottd
(suojakaasuvalvonnalla varustetut laitteet)
7|- - Toisio-ylijannite Invertterin virhe > limoita vika huoltoon
8- |- Lankavirhe Pura hitsauslangan ja kotelon tai
maadoitetun kohteen valinen sahkdinen
yhteys
9Ix |- |- Nopea sammutus Korjaa robotissa oleva vika
(Automaatioliitéanta)
10|- |[x |- |Valokaaren hairid Tarkista langansyotto
(Automatisointiliitanta)
11(- |x |- |Sytytyshairio (5 s jalkeen) Tarkista langansyotto
(Automatisointiliitdnta)
13|x |- - Hatapysaytys-sammutus Tarkasta automaatioliitinndn hatapysaytys
141- [x |- Langansyottolaite tunnistus Tarkasta johtoliitannat
Virhe kohdistus Korjaa tunnusnumerot
tunnusnumerot (2DV)
15(- |x |- |Langansy6ttolaitteen 2 Tarkasta johtoliitannét
tunnistus
16| - - | x | Tyhjakayntijannitteen llmoita vika huoltoon.
pienennyksen virhe (VRD)
17|- [x |x |Langansyéttolaitteen Tarkasta langansy6ton kevyt liikkuvuus
ylivirtatunnistus
18|- [x |x |Takogeneraattorisignaalin Tarkasta yhteys ja erityisesti toisen
virhe langansydttolaitteen takogeneraattori (Slave-
kaytto).
56| - - Verkkovaiheen hairio Tarkasta verkkojannitteet
59 |- - Laite yhteensopimaton Tarkasta laitteen kaytt6
60| - - Ohjelmistopaivitys tarpeen llmoita vika huoltoon.
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7.2

Selitykset luokka (vikailmoitusten nollaukset)
a) Vikailmoitus sammuu, kun virhe on korjattu.

b) Vikailmoitus voidaan nollata painiketta painamalla:
Laiteohjaus Painike

RC1/RC2

Expert

Expert 2.0 / Expert XQ 2.0

CarExpert / Progress (M3.11)

OLEO

alpha Q / Concept / Basic / Basic S / Synergic / ei mahdollista
Synergic S / Progress (M3.71) / Picomig 355

¢) Virheilmoitus voidaan nollata vain sammuttamalla laite ja kytkemalla se uudelleen paalle.
Suojakaasuvirhe (Err 6) voidaan nollata painamalla "painiketta Hitsausparametrit".

Hairionpoiston tarkastusluettelo

Varmista aina laitteen esteettoman toiminnan takaamiseksi, etta laitteen varustus soveltuu
tyostettdvan materiaalin késittelyyn sekéa kaytettavan prosessikaasun kayttéon!

Selitys Symboli Kuvaus

V4 Vika / Syy
% Ratkaisu

Jadhdytysnestevirhe / ei jadhdytysnesteen lapivirtausta
~ Riittdmatdn jadhdytysnesteen lapivirtaus
X Tarkista jadhdytysnesteen maara ja tayta tarvittaessa jadhdytysnestetta
~ limaa jaéhdytysnestekierrossa
% Jaahdytysainejarjestelman ilmaaminen
Langansy6tén ongelmia

# Kontaktisuutin tukkeutunut
~® Puhdista, sumuta hitsaussuojasuihkeella ja vaihda tarvittaessa

A~ Lankakelajarrun asetukset > katso luku 5.3.2.5
~® Tarkista tai korjaa asetukset

» Paineyksikdiden asetukset > katso luku 5.3.2.4
X Tarkista tai korjaa asetukset

~ Syéttorullat kuluneet
X Tarkista ja vaihda tarvittaessa

~ Langansyottdmoottoriin ei kohdistu syottojannitetta (automaattisulake lauennut ylikuormituksesta)
® Kuittaa lauennut sulake (virtalahteen takaosassa) painamalla painiketta

A~ Poltinkaapeli taipunut
%  Oikaise poltinkaapeli suoraksi

A~ Langanohjainputki tai - spiraali likaantunut tai kulunut
% Puhdista ohjainputki tai -spiraali, vaihda taipuneet tai kuluneet uusiin

36
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Toimintahéiriot
~ Kaikki laiteohjauksen merkkivalot palavat p&allekytkennan jalkeen
» Mikéan laiteohjauksen merkkivalo ei pala p&allekytkennan jalkeen

» Ei hitsaustehoa
% Vaihevirhe, tarkista verkkoliitdnté (sulakkeet)

~ Erindisia parametreja ei voi asettaa (paasyestolla varustetut laitteet)
~® Syéttdtaso lukittu, avaa lukko

» Liitantdongelmat
% Kytke ohjausjohdot tai varmista, etta ne on asennettu oikein.

A Hitsausvirtapiirissa 16ysié liitoksia
% Tarkista polttimen ja virtakaapeleiden liitannat niin koneeseen, kuin tydkappaleeseenkin !
x Kirista hitsausvirtasuutin asianmukaisesti
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8 Tekniset tiedot

Suoritustehoon liittyvat tiedot seka takuu ovat voimassa vain alkuperdisten vara- ja kulutusosien

yhteydessa!

8.1 Drive4
Syoéttdjannite (hitsauslaite) 42 VAC
Kayttosuhde 40° C:ssa ™
60 % 550 A
100 % 430 A
Langansyottonopeus 0,5 m/min bis 25 m/min
Rullavarustelu tehtaalta 1,0-1,2 mm (Teréaslangalle)
Koneisto 4-rullainen (37 mm)

Lankakelan halkaisija

Normitetut lankakelat, enint. 300 mm

Hitsauspistooliliitanta

Euro-keskusliitanta

Kotelointiluokka IP 23
Ympariston lampotila 2 -25 °C asti +40 °C
EMC-luokka A
Turvamerkinta Ce/Hl

Sovelletut normit

Katso yhdenmukaisuusvakuutus
(laiteasiakirjat)

Mitat 660 x 280 x 380 mm
26.0x 11.0x15.0inch
Paino 15,0 kg
33.11b

M Kuormitusvaihtelu: 10 min (60 %:n kayttdsuhde = 6 min hitsausta, 4 min taukoa).

g Ymparistélampdtila jaAdhdytysnesteesta riippuvainen! Huomioi jadhdytysnesteen lampdotila-alue!

38
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Lisavarusteet

Yleiset lisavarusteet

9

9.1

9.2

9.3

Lisavarusteet

Tehoriippuvaiset lisdosat kuten hitsauspolttimen, maakaapelin, hitsauspuikon pitimen tai
vélikaapelipaketin saat jalleenmyyjaltasi.

Yleiset lisavarusteet

Tyyppi

Nimitys

Varaosanumero

DM 842 Ar/CO2 230bar 30l D

Paineensaadin painemittarilla

394-002910-00030

AK300 Korikela-adapteri K300 094-001803-00001
HOSE BRIDGE UNI Polttimen jadhdytyksen ohitus 092-007843-00000
SPL Langanjohteiden terotin 094-010427-00000
HC PL Letkunkatkaisija 094-016585-00000

Kaukosaadin / liitanta- ja jatkojohto

Tyyppi

Nimitys

Varaosanumero

R10 19POL

Kaukosaadin langansydétténopeuden saadolla

090-008087-00502

RG10 19POL 5M

Kaukos&adin, langannopeuden s&ato,
hitsausjannitteen korjaus

090-008108-00000

Varusteet

Tyyppi Nimitys Varaosanumero
ON GK D01 Metalliset liukujalakset 092-003030-00000
ON WAK D01 Pyo6raasennussarja 092-002844-00000

ON PS EXT DO1

Jalkivarustelusarja: Karan pidennys, pydrésarjalla
ON WAK D01 varustetun langansyottolaitteen
kiinnittémiseen

092-002871-00000

ON RFAK D01 Kumijalat 092-002845-00000
ON CC D01 Lapinakyva suojaluukku laiteohjauksen suojaksi 092-002834-00000
ON TS D01/D02 Hitsauspistoolin pidike 092-002836-00000
ON CMF D01 Nosturiripustus 092-002833-00000
ON TCC D01 Sarja, joka koostuu nosturiripustuksesta ja 092-002835-00000

suojalevysta, langansyottolaitteen kayttdon
kylkiasennossa

ON CONNECTOR D01/D02

Liitanta langansyo6ttdéon astiasta

092-002842-00000
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Langansyottopyoréat
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10

10.1
10.1.1

Kulutusosat
LangansyoOttopyorat
Syottorullat terdkselle
Tyyppi

Nimitys

Varaosanumero

FE 4R 0.6 MM/0.023 INCH
LIGHT PINK

Langansyottopyorasarja, 37 mm, 4 pyoraa, V-ura

terdkselle, ruostumattomalle terakselle ja
juottamiseen

092-002770-00006

FE 4R 0.8-1.0MM / 0.03-0.04
INCH BLUE/WHITE

Langansyottopyorasarja, 37 mm, 4 pyorad, V-ura

terdkselle, ruostumattomalle terdkselle ja
juottamiseen

092-002770-00009

FE 4R 1.0-1.2MM / 0.04-0.045
INCH BLUE/RED

Langansyottopyorasarja, 37 mm, 4 pyoraa, V-ura

terdkselle, ruostumattomalle terakselle ja
juottamiseen

092-002770-00011

FE 4R 1.4 MM/0.052 INCH
GREEN

Langansyottopyorasarja, 37 mm, 4 pyoréd, V-ura

terdkselle, ruostumattomalle terakselle ja
juottamiseen

092-002770-00014

FE 4R 1.6 MM/0.06 INCH
BLACK

Langansyottopyorasarja, 37 mm, 4 pyoraa, V-ura

terdkselle, ruostumattomalle terakselle ja
juottamiseen

092-002770-00016

FE 4R 2.0 MM/0.08 INCH
GREY

Langansyottopyodrasarja, 37 mm, 4 pyoréd, V-ura

terdkselle, ruostumattomalle terakselle ja
juottamiseen

092-002770-00020

FE 4R 2.4 MM/0.095 INCH
BROWN

Langansyottopyorasarja, 37 mm, 4 pyoraa, V-ura

terdkselle, ruostumattomalle terdkselle ja
juottamiseen

092-002770-00024

FE 4R 2.8 MM/0.11 INCH
LIGHT GREEN

Langansyottopyorasarja, 37 mm, 4 pyoréd, V-ura

terakselle, ruostumattomalle terakselle ja
juottamiseen

092-002770-00028

FE 4R 3.2 MM/0.12 INCH
VIOLET

Langansyottopyorasarja, 37 mm, 4 pyoraa, V-ura

terdkselle, ruostumattomalle terdkselle ja
juottamiseen

092-002770-00032

10.1.2 Langansyottorullat alumiinille
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
AL 4R 0.8 MM/0.03 INCH Langansyottopyorasarja, 37 mm, alumiinille 092-002771-00008
WHITE
AL 4R 1.0 MM/0.04 INCH Langansyottopyorasarja, 37 mm, alumiinille 092-002771-00010
BLUE
AL 4R 1.2 MM/0.045 INCH Langansyottopyorasarja, 37 mm, alumiinille 092-002771-00012
RED
AL 4R 1.6 MM/0.06 INCH Langansyottopyorasarja, 37 mm, alumiinille 092-002771-00016
BLACK
AL 4R 2.0 MM/0.08 INCH Langansyottopyorasarja, 37 mm, alumiinille 092-002771-00020
GREY/YELLOW
AL 4R 2.4 MM/0.095 INCH Langansyottopyodrasarja, 37 mm, alumiinille 092-002771-00024
BROWN/YELLOW
AL 4R 2.8 MM/0.110 INCH Langansyottopyorasarja, 37 mm, alumiinille 092-002771-00028
LIGHT GREEN/YELLOW
AL 4R 3.2 MM/0.125 INCH Langansyo6ttopyorasarja, 37 mm, alumiinille 092-002771-00032
VIOLET/YELLOW
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Kulutusosat

Langansyottopyoréat

10.1.3 Syottorullat taytelangalle

Tyyppi

Nimitys

Varaosanumero

FUEL 4R 0.8 MM/0.03 INCH
WHITE/ORANGE

Langansyottopyorasarja, 37 mm, 4 pyoraa, V-ura /
pyéallys taytelankaan

092-002848-00008

FUEL 4R 1.0 MM/0.04 INCH

Langansyottdopyorasarja, 37 mm, 4 pyoraa, V-ura /

092-002848-00010

10.1.4

BLUE/ORANGE pyéllys taytelankaan

FUEL 4R 1.2 MM/0.045 INCH |Langansyéttopydrasarja, 37 mm, 4 pyoraa, V-ura/ |092-002848-00012
RED/ORANGE pyéallys taytelankaan

FUEL 4R 1.4 MM/0.052 INCH |Langansyottopy6rasarja, 37 mm, 4 pyorda, V-ura/ |092-002848-00014
GREEN/ORANGE pyéllys taytelankaan

FUEL 4R 1.6 MM/0.06 INCH |Langansyottopydrasarja, 37 mm, 4 pyorda, V-ura/ |092-002848-00016
BLACK/ORANGE pyéllys taytelankaan

FUEL 4R 2.0 MM/0.08 INCH |Langansyottopy6rasarja, 37 mm, 4 pyorda, V-ura/ |092-002848-00020
GREY/ORANGE pyallys taytelankaan

FUEL 4R 2.4 MM/0.095 INCH |Langansyottopyorasarja, 37 mm, 4 pyorda, V-ura/ |092-002848-00024
BROWN/ORANGE pyéllys téaytelankaan

Langanohjaus

Tyyppi Nimitys Varaosanumero

SET DRAHTFUERUNG

Langanohjaussarja

092-002774-00000

ON WF 2,0-3,2MM EFEED

Jéalkiasennusvaihtoehto, langanohjaus 2,0-3,2 mm
langoille, eFeed-sy6ttolaite

092-019404-00000

SET IG 4x4 1.6mm BL

Langansyottokytkinsarja

092-002780-00000

GUIDE TUBE L105

Ohjainputki

094-006051-00000

CAPTUB L108 D1,6

Kapillaariputki

094-006634-00000

CAPTUB L105 D2,0/2,4

Kapillaariputki

094-021470-00000

099-005593-EW518
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Sales & service parteners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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