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Genel Bilgiler
A UYARI

Kullanma kilavuzunu okuyun!

IIIIJl Kullanma kilavuzu, uriinlerin giivenli kullanimi konusunda bilgi verir.

« Tum sistem bilesenlerinin kullanma kilavuzunu ve 6zellikle gtvenlik uyarilarini ve ikazlari
okuyun ve izleyin!

» Kaza 6nleme talimatlarini ve Ulkelere 6zel sartlari dikkate alin!

* Kullanma kilavuzu, makinenin kullanildigi yerde erisilebilir bir noktada bulundurulmaldir.

» Makinenin Ustiinde bulunan glivenlik uyari ve ikaz levhalari, olusabilecek tehlikeler
hakkinda bilgi verir.
Bu levhalar her zaman gérilebilir ve okunabilir durumda olmalidir.

* Bu makine, en son teknolojiler ile giincel kurallara ve standartlara uygun olarak Uretilmistir
ve sadece egitimli uzman personel tarafindan igletilebilir, bakim gérebilir ve onarilabilir.

* Makine tekniginin gelismesi nedeniyle teknik degisiklikler farkli kaynak tutumlarina yol
acabilir.

Kurulum, igletmeye alma, igletim, kullanim yerindeki 6zellikler ve kullanim amaci ile ilgili
sorulariniz varsa yetkili saticiniza ya da +49 2680 181-0 numaral telefondan miisteri
hizmetlerimize bagvurun.

Yetkili saticilarin listesini www.ewm-group.com/en/specialist-dealers adresinde bulabilirsiniz

Bu sistemin galistiriimasi ile ilgili sorumluluk, yalnizca sistemin fonksiyonu ile sinirlidir. Hichir
sekilde bagka bir sorumluluk kabul edilmez. Bu sorumluluk muafiyeti tesis ilk kez
calistirildiginda kullanici tarafindan kabul edilmis olur.

Bu kullanim talimatlarinin yerine getirilip getirilmedigi ve aygitin kurulum, ¢alistirma, kullanim ve
bakim islemleriyle ilgili kosullar ve yontemler lretici tarafindan kontrol edilemez.

Kurulumun usuliine uygun olarak yapilmamasi, hasara yol agabilir ve bunun sonucunda
insanlar icin tehlike olusturabilir. Bu nedenle, hatal kurulum, usuline uygun olmayan galistirma,
yanlis kullanim ve bakim sonucunda veya bunlarla herhangi bir sekilde ilgili olarak ortaya ¢ikan
kayip, hasar veya masraflar i¢in higbir sorumluluk kabul etmiyoruz.

© EWM AG

Dr. Glunter-Henle-Stral3e 8
56271 Mindersbach Almanya
Tel.: +49 2680 181-0, Faks: -244
E-posta: info@ewm-group.com
WWW.ewm-group.com

Bu belgenin telif hakki treticide kalir.
Kismen de olsa ¢ogaltilmasi igin mutlaka yazili izin gereklidir.

Bu dokimanin igeridi itinayla arastirildi, kontrol edildi ve dizenlendi, yine de degisiklik, yazim hatasi ve
hata yapma hakki sakhdir.
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Guvenliginiz igin
Bu kullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar

2 Guvenliginiz igin
2.1  Bu kullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar

A TEHLIKE

Dogrudan beklenen agir bir yaralanmayi ya da oliimii engellemek i¢in tam olarak

uyulmasi gereken ¢alisma ya da igsletme yontemleri.

« Glvenlik uyarisi, bagliginda genel bir uyari simgesi ile "TEHLIKE" sinyal sézcugini
iceriyor.

» Ayrica tehlike, sayfa kenarindaki bir piktogramla vurgulanir.

A UYARI

Olasi agir bir yaralanmayi ya da 6liimii engellemek igin tam olarak uyulmasi gereken
¢alisma ya da isletme yontemileri.

» Gulvenlik uyarisi, basliinda genel bir uyari simgesi ile "UYARI" sinyal s6zcugunu igeriyor.
» Ayrica tehlike, sayfa kenarindaki bir piktogramla vurgulanir.

A DIKKAT

Kisilerin tehlikeye atilmasini ve olasi hafif yaralanmalari 6nlemek lizere eksiksiz

uyulmasi gereken galigsma ve igletim yontemleri.

+  Giivenlik bilgisinin basliginda "DIKKAT" kelimesi ile birlikte genel bir uyari sembolii de
bulunur.

» Tehlike, sayfa kenarinda bulunan bir piktogram ile vurgulanir.

Maddi zararlari veya cihazin hasar gérmesini 6nlemek icin kullanicinin dikkate almasi gereken
teknik 6zelliklerdir.

Belirli bir durumda ne yapilacagini adim adim gdsteren kullanim talimatlari ve listelerini, dikkat cekme
noktasindan taniyabilirsiniz, érnegin:

Kaynak akimi hattinin yuvasini ilgili nesneye takin ve kilitleyin.

099-005593-EW515
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Giivenliginiz igin ew{-n
Sembol agiklamasi

2.2 Sembol agiklamasi

Sembol | Tanim Sembol | Tanim

Kullanicinin dikkat etmesi gereken basma ve birakma / basma / dokunma
teknik ozellikler.

serbest birakin

Makineyi calistirin basin ve basili tutun

==
Makineyi kapatin
I

agin

hatali / gegersiz doéndirme

dogru / gegersiz Sayi degeri - ayarlanabilir

NEEIEIEE

4

N ¢\

’

Giris Sinyal 1131 yesil yanar

Gezinme Sinyal 1131 yesil yanip sOner

$

Cikis Sinyal 18131 kirmizi yanar

1 .

¢

Zaman gostergesi (6rnek: 4 s bekleyin /
basin)

Sinyal 1131 kirmizi yanip séner

¢

Menu gorintilemede kesinti (bagka
ayar olanaklari mevcut)

Alet gerekiyor/kullanin

% Alet gerekmiyor/kullanmayin

6 099-005593-EW515
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evgf-n Givenliginiz igin
Toplam belgenin pargasi

2.3 Toplam belgenin parcasi
Bu kullanma kilavuzu toplam belgenin bir pargasidir ve sadece tiim kismi dokiimanlarla baglantil
olarak gegerlidir! Tim sistem bilesenlerinin kullanma kilavuzlarini, 6zellikle de giivenlik uyarilarini
okuyun ve takip edin!
Resimde bir kaynak sisteminin genel 6rnedi gérinmektedir.
Poz. [Belgeleme
A.1l |[Tel besleme unitesi
A.2 | Doénusturme kilavuzu opsiyonlar
A.3 |Glg kaynagi
A.4 [Sogutma cihazi, gerilim donusturiici, takim sandidi vs.
A.5 |Tasima araci
A.6 |Kaynak torcu
A.7 |Uzaktan kumanda
A.8 |[Kontrol
A Toplam belge
099-005593-EW515 7
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Amaca uygun kullanim

Uygulama alani

ewn

3

Amaca uygun kullanim

§

A UYARI

Amaca uygun olmayan kullanimdan kaynaklanan tehlikeler!
Bu cihaz, sanayi ve esnafin kullanimina yonelik olarak en son teknolojiler ile giincel
kurallara ve standartlara uygun olarak liretilmistir. Bu cihaz, sadece tip levhasinda
belirtilen kaynak yontemleri icin 6ngdrulmistiir. Bu cihaz, amacina uygun olarak
kullaniimamasi durumunda kisiler, hayvanlar ve egyalar igin tehlike arz edebilir.
Uygunsuz kullanimdan kaynaklanan higbir zarar igin sorumluluk kabul edilmez!

+ Cihaz, yalnizca amacina uygun olarak ve egitimli uzman personel tarafindan kullaniimalidir!
» Cihaz uzerinde uygunsuz degisiklikler veya yapisal modifikasyonlar yapiilmamalidir!

3.1 Uygulama alani
Ortiilii elektrod kaynagi yan isleminde gaz alti kaynagi pals ve standart uygulamasi igin rtlilii elektrod
kaynag sistemi. Fonksiyon kapsami, gerektiginde ek donanim bilesenleri ile genisletebilir (bkz. ayni isimli
bolimdeki ilgili dokiimantasyon).
3.2  Amaca uygun kullanim
Kaynak makinesinin igletimi i¢cin uygun bir tel besleme lnitesinin ( sistem bilesenleri) kullaniimasi
gerekmekedir!
Asagidaki sistem bilesenleri bu cihazla kombine edilebilir:
Drive 4X / D200 Drive 4X / D200 Drive 4X / D200
Basic S Steel Synergic S Steel puls S
Taurus xx5 @ ® ®
Basic S
Taurus xx5 ® @ ®
Steel Synergic S
Taurus xx5 ® ® @)
Steel puls S
8 099-005593-EW515
16.07.2018



ev\;h‘) Amaca uygun kullanim
Gegerli olan diger belgeler

3.3 Gegerli olan diger belgeler
3.3.1 Garanti
Daha ayrintil bilgiler i¢in lUtfen birlikte verilen "Warranty registration" brogtriine ve www.ewm-group.com
adresinde yer alan garanti, bakim ve kontrol bilgilerimize bakiniz!
3.3.2 Uygunluk beyani
Tanimlanan uriin tasarimi ve yapisi AT yonetmeliklerine uygundur:
» Dustk voltaj ydnetmeligi (LVD)
c € » Elektromanyetik uyumluluk yénetmeligi (EMV)
* Restriction of Hazardous Substance (RoHS)
izinsiz degisiklik, hatali tamirat, "Ark kaynagi sistemleri - galisma sirasinda denetim ve kontrol" ile ilgili
surelere uyulmamasi ve/veya Uretici tarafindan agik¢a onaylanmayan izinsiz yapisal degisiklikler
yapilmasi durumunda, bu beyan gegerliligini kaybeder. Her Urline spesifik bir uygunluk beyaninin ash
eklenmistir.
3.3.3 Servis belgeleri (yedek pargalar ve devre semalari)
A UYARI
Hatali tamirat ve modifikasyon yapilamaz!
6 Yaralanmalari ve cihazda hasar meydana gelmesini 6nlemek igin cihaz yalnizca egitimli,
yetkin kigiler tarafindan tamir ya da modifiye edilmelidir!
izinsiz miidahalelerde garanti ortadan kalkar!
+ Tamir gerektiginde yetkin kisileri (egitimli servis personeli) gérevlendirin!
Devre diyagramlari orijinal durumda cihazin yaninda bulunmaktadir.
Yedek pargalar yetkili saticidan alinabilir.
3.3.4 Kalibrasyon / Dogrulama
isbu belge ile, bu Uriiniin kalibre edilmis dlgtim ekipmanlari ile, yirirlilkteki standartlara IEC/EN 60974,
ISO/EN 17662, EN 50504 uygun olarak, test edildigi ve izin verilen toleranslara uygun oldugu teyit edilir.
Tavsiye edilen kalibrasyon araligi: 12 ay.
099-005593-EW515 o]
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Cihaz agiklamasi - Hizli genel bakis E\A’h‘)

Onden gériiniim / sagdan yan goriinim

4
4.1

Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakig
Onden gériiniim / sagdan yan goriiniim
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Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakis

Onden gériiniim / sagdan yan gérinim

Poz.

Sembol

Tanim

Tasima sapi

Koruyucu kapak, kaynak makinasi kontrolii > bkz. B6lim 5.2.3

Kaynak torgu baglantisi (Avrupa veya Dinse merkezi baglanti)
Kaynak akimi, koruyucu gaz ve torg tetigi entegre edilmis

Ddéner mandrel baglama noktasi
Unitenin yatay olarak dénmesine imkan vermek igin tel besleme Unitesi bu baglama
noktasi ile gui¢ kaynaginin déner mandreline oturtulur.

Kayar raylar

Ara hortum paketi cekme kuvvetini azaltma > bkz. Bolim 5.2

Kayar kapak, kilit ve koruma tapasi

O|IN|]O |0

Baglanti soketi, kaynak akimi (varyanta bagh)

Ortlilil elektrot kaynagi veya oluk agma igin kaynak torgu baglantisinin kaynak akim
potansiyeli

19 kutuplu baglanti soket yuvasi (analog)

Analog ek donanim bilesenlerini baglamak icin (uzaktan kumanda, kaynak torcu
kumanda hatti, vb.)

10

Red

Hizli baglanti pargasi (kirmizi)
Kaynak torgundan sojutma maddesi geri akisi

11

Hizli baglanti pargasi (mavi)
Kaynak torguna giden sogutma maddesi beslemesi

12

Makine kontroll - Bkz. ilgili kullanma kilavuzu "Kontrol"

099-005593-EW515
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Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakis

Arkadan goériinim / sol yandan goérinim

4.2  Arkadan gorinidm / sol yandan goérinim
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Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakis

Arkadan goriiniim / sol yandan gérinim

Poz. |Sembol [Tanim
1 [L] |Baglanti soketi, giic kaynadi kaynak akimi
Guc kaynagi ve tel besleme Unitesi arasindaki kaynak akimi baglantisi
2 Baglanti rakoru G'4", koruyucu gaz baglantisi
3 7 kutuplu baglanti soket yuvasi (dijital)
=) Tel besleme Unitesinin kumanda hatti
4 Hizli baglanti pargasi (kirmizi)
Red | Sogutma maddesi geri donisu
5 _@ Hizli baglanti pargasi (mavi)
Blue Sogutma maddesi beslemesi
6 Tel bobini koruyucu kapak
7 Tel bobini yuvasi
8 Tel nakil Unitesi
9 Aydinlatma, i¢ mekan
Aydinlatma, enerji tasarruf modunda ve 6rtili elektrotta ve TIG kaynagdinda kapatilir.
10 ﬂid Tus gaz testi / hortum paketini yikkama > bkz. B6lim 5.2.1
11 Tel gegirme tusu
Tel elektrodu, gerilimsiz ve gazsiz olarak hortum paketinin icinden kaynak torguna
kadar gecirmek icin.
12 Koruyucu kapak, tel sirme unitesi

Koruyucu kapagdin i¢ tarafinda, ilgili kaynak makinesi serilerinin kaynak goérevi genel
bakislari (JOB-List) yer almaktadir.

099-005593-EW515

16.07.2018

13



Yapi ve islev ev\”‘r’
Tasima ve kurulum

5 Yapi ve Islev
A UYARI
Elektrik gerilimi nedeniyle yaralanma tehlikesi!
6 Akim ileten pargalara, 6rnegin elektrik baglantilarina dokunmak hayati tehlikeye yol
acabilir!
+ Kullanim kilavuzunun ilk sayfalarindaki gtivenlik aciklamalarini dikkate alin!
+ Cihazin isletmeye alinmasi sadece gli¢ kaynaklarinin kullanimi konusunda yeterli bilgiye
sahip olan kisiler tarafindan gergeklestirilebilir!
+ Baglanti ve elektrik hatlarini cihaz kapali iken baglayin!
A DIKKAT
Elektrik akimi kaynakli tehlikeler!

e Doénusumlii olarak farkl yontemlerle kaynak yapilirsa ve kaynak torgu ve de elektrot
tutucusu makineye bagh kalirsa, tiim hatlarda ayni zamanda bosta ¢alisma gerilimi veya
kaynak gerilimi bulunur.

+ Calisma baslangicinda ve g¢alisma aralarinda bu yizden torgu ve elektrot tutucusunu her
zaman yalitiml olarak kenara koyun!
Tiim sistem ve aksesuar bilegenlerine ait belgeleri okuyun ve dikkate alin!
5.1 Tasima ve kurulum
A UYARI

T Vingle tasinabilir makinelerin izinsiz taginmasi kaza tehlikesi olusturur!

'.‘ Makinenin vingle tasinmasi ve asilmasina izin verilmemektedir! Makine diisebilir ve
kisilerin yaralanmasina neden olabilir! Kabzeler, kayislar veya tutucular sadece elle
tagsima yapmak i¢in uygundur!

+ Makine vingle tasinmaya veya asilmaya uygun degildir!
+ Vingle kaldirma veya asili durumda galistirma, makine modeline gére opsiyonludur ve
gerekli oldugunda bu 6zellik sonradan eklenmelidir > bkz. B6lim 9!
5.1.1 Ortam kosullan
> Makine sadece uygun, yeterli tasima kapasitesine sahip ve diiz bir zeminde (a¢ik havada da IP
23'e gore) kurulabilir ve isletilebilir!
» Kaymalara karsi dayanikli, diiz bir zemin ve is yerinin yeterli derecede aydinlatilmasini
saglayin.
* Makinenin daima guvenli bir bicimde kullanilmasi saglanmalidir.
= Kirlenmelerden kaynaklanan cihaz hasarlari!
Alisilmadik miktarda toz, asit, korozif gazlar ya da maddeler makineye zarar verebilir (bakim
aralhigina dikkat edin > bkz. B6lim 6.2).
* Yiiksek miktarda duman, buhar, yag buhari, taglama tozlari ve korozif ortam havasi
engellenmelidir!
5.1.1.1 Galisir durumda
Ortam havasinin sicakhk araligi:
+ -25°Cila+40°C (-13Fila 104 F)
Bagil nem:
* 40 °C (104 F) sicaklikta %50'ye kadar
+ 20 °C (68 F) sicaklikta %90'a kadar
14 099-005593-EW515
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5112

5.1.2

=

5121

Nakliyat ve Depolama
Kapali alanda depolayin, ortam havasi sicaklik araligi:

+ -30°Cila+70°C (-22 Fila 158 F)
Bagil nem

+ 20 °C (68 F) sicaklkta %90'a kadar
Kaynak torgu sogutmasi

Kaynak torgu sogutma sivisi igcinde yetersiz antifriz!

Ortam kosullarina bagli olarak kaynak torcunun sogutulmasinda farkl sivilar
kullanilir > bkz. B6lim 5.1.2.1.
Antifrizli sogutma sivisi (KF 37E veya KF 23E) diizenli araliklarla yeterli antifriz miktari ile ilgili

olarak kontrol edilmeli ve béylece makine ve aksesuarlarda meydana gelebilecek hasarlar
onlenmelidir.

e Sogutma sivisi antifriz kontrolciisii TYP 1 yeterli antifriz miktani ile ilgili olarak kontrol
edilmelidir.

* Yeterli antifriz icermeyen sogutma sivisini gerekli durumlarda yenisi ile degistirin!

Sogutma maddesi bilegikleri!

Sogutma maddelerinin diger sivilar ile olusturduklari bilesiklerin veya uygun olmayan sogutma
maddelerinin kullanilmasi1 maddi hasarlarin olusmasina ve liretici garantisinin gegersiz olmasina
neden olur!

* Yalnizca bu kullanim kilavuzunda belirtilmis olan sogutma maddeleri (sogutma maddeleri
Ozeti) kullanilmalidir.

e Birbirinden farkli sogutma maddeleri karistirimamalidir.
¢ Sogutma maddesi degisiminde sivinin tamami degistirilmelidir.

Sogutma sivisinin bertaraf edilmesi resmi talimatlara uygun olarak ve ilgili giivenlik bilgi formlar
dikkate alinarak gergeklestirilmelidir.

izin verilen sogutma maddelerine genel bakig

Sogutucu madde Sicaklik araligi

KF 23E (Standart) -10 °Cila +40 °C

KF 37E -20 °Cila +30 °C

099-005593-EW515 15
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5.1.2.2 Maksimum hortum paketi uzunlugu

Verilen tim bilgiler, tim kaynak sistemindeki hortum paketi uzunlugunun tamamini esas alir ve érnek
niteliginde konfiglirasyonlardir (standart uzunluklara sahip EWM urin portfoytinde). Maks. tagima
yuksekligi goz éniinde bulundurularak diiz ve bikimsiz bir sekilde dosemeye dikkat edilmelidir.

Pompa: Pmaks = 3,5 bar (0,35 MPa)

Tel besleme

miniDrive

Torg

Giic kaynagi Hortum paketi initesi maks.
Kompakt ® (25m/821t) (5m/16ft.)
(20 m /65 ft.) (5m/16ft) 30m
@ @ ® @ s ft
Kompakt olmayan (25m/821t) (Gm/i6t)
(15 m/491t) (10 m/321t) (5m/16ft)
Pompa: Pmaks = 4,5 bar (0,45 MPa)
Giug¢ kaynagi Hortum paketi Tel_ be;leme miniDrive Torg maks.
Unitesi
® @ @ 30m
Kompakt @ (25m /82 1t) (5m/ 16 ft.) 98 ft.
P @ @ ® V@ 40 m
(30 m /98 ft.) (5m/16ft.) 131 ft.
@ @ @ @ 45 m
Kompakt olmayan (40 m/ 131 ft.) (5m/16ft.) 147 ft.
@ @ @ @ 70 m
(40 m/131ft) (25m/821t) (5m/16ft.) 229 ft.

16
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5.1.3 Kaynak akimi hatlarinin déogenmesi ile ilgili uyarilar

¢ Kurallara aykiri bir sekilde désenmis olan kaynak akimi hatlari ark lizerinde arizalara (yanip
s6nmelere) neden olabilir!

* HF atesleme tertibati (MIG/IMAG) olmayan gii¢ kaynaklarinin hortum paketi ve ig pargasi ucu
mimkin oldugunca uzun, bitisik, paralel yonlendirilmelidir.

¢ HF atesleme tertibath (TIG) gli¢ kaynaklarinin hortum paketini ve is pargasi ucunu uzun paralel,
yakl. 20 cm’'lik mesafede doseyin, bu sekilde HF sigramalar onlenir.

* Karsilikh etkilesimleri 6nlemek igin, bagka gii¢ kaynaklarinin hatlarina yakl. 20 cm’'lik asgari
mesafeye uyun.

* Kablo uzunluklari temel olarak gerekli olandan uzun olmamalidir. ideal kaynak sonuglari igin
azami 30 m olmahdir. (Is pargasi ucu + ara hortum paketi + torg hatti).

@ MIG / MAG

WIG
MIG / MAG
i 220 cm I
I:ZD cm
Sekil 5-1

Her bir kaynak makinesi icin ig parcasina 6zel olarak ayri bir ig pargasi ucu kullanin!

® @ =

Sekil 5-2

Kaynak akimi hatlarini, kaynak torglarini ve ara hortum paketlerini tam olarak ¢6ziin. Dugiuimlerin
olugmasini engelleyin!

Kablo uzunluklari temel olarak gerekli olandan uzun olmamahdir.

Fazla kablo uzunluklari kivrilarak dégenmelidir.

® 1@

Sekil 5-3

099-005593-EW515 17
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5.1.4 Parazitli kaynak akimlari

T

A UYARI

Parazitli kaynak akimindan kaynaklanan yaralanma tehlikesi!

Parazitli kaynak akimlarimdan dolayi koruyucu iletkenler zarar gorebilir, makineler ve

elektrikli tesisatlari hasar gorebilir, pargalar asin isinabilir ve sonug olarak yanginlar

meydana gelebilir.

» Duzenli olarak tim kaynak akimi baglantilarinin siki oturmasini ve elektrik agisindan
kusursuz baglantisini kontrol edin.

» Gug kaynaginin goévde, araba, baglanti noktalari gibi tim elektrik ileten bilesenlerin izole
edilmis bicimde kurulmasi, sabitlenmesi veya asilmasi gerekmektedir!

+ Matkap makinesi, taglama makinesi ve benzerleri gibi dider tur elektrikli isletme
malzemelerini izole edilmemis bir bicimde gli¢ kaynagdi, araba veya baglanti noktalari
Uzerine birakmayin!

+ Kaynak torglarini ve elektrot penselerini kullaniilmadiklarinda her zaman izole edilmis bir
bicimde saklayin!

18
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5.2  Ara hortum paketi baglantisi

> Ara hortum paketinin topraklama hatti, bu makine serisinde kaynak veya tel besleme unitesine
baglanmamalidir! Topraklama hatlarini ¢ikartin veya hortum paketine geri itin!

@
(2

D@ @®E®

Sekil 5-5

Poz. [Sembol |Tanim
1 . Gic kaynagi
Ek sistem belgelerini dikkate alin!

B [T

2 Ara hortum paketi

3 : Baglanti soketi, giic kaynagi kaynak akimi
Gug kaynagi ve tel besleme Unitesi arasindaki kaynak akimi baglantisi

B [T

ol

Baglanti rakoru G'4", koruyucu gaz baglantisi

Hizli baglanti pargasi (kirmizi)

Red | Sogutma maddesi geri donusu

7 kutuplu baglanti soket yuvasi (dijital)
Tel besleme Unitesinin kumanda hatti

Hizl baglanti pargasi (mavi)
Sogutma maddesi beslemesi

8 Emniyet kemeri

Ara hortum paketi gerilim giderme

DD

Hortum paketi ucu, ara hortum paketi gerilim giderme tertibatindan gegcirilmeli ve emniyet kemeri ile
gOsterildigi gibi sabitlenmelidir.

Kaynak akimi kablo soketini "kaynak akimi baglanti soketi" Gizerine takin ve saga dogru cevirerek
kilitleyin.

Koruyucu gaz hattinin baslik somununu G'2" baglanti rakoruna takin.

Kontrol hattinin kablo soketini 7 kutuplu baglanti soket yuvasina takin ve baglik somunu ile emniyete
alin (soket, sadece bir konumda baglanti soket yuvasina takilabilir).

Sogutma suyu hortumlarinin baglanti rakorunu uygun hizl baglanti pargalarina oturtun:
Kirmizi geri akis, kirmizi (sogutucu madde geri akisi) hizli baglanti parcasina ve
mavi besleme, mavi hizli baglanti pargasina (sogutucu madde beslemesi).

099-005593-EW515 19
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5.2.1 Koruyucu gaz tedarigi

A UYARI

@ Koruyucu gaz tiiplerinin hatali kullanimindan kaynaklanan yaralanma

tehlikesil!

Koruyucu gaz tiiplerinin hatali veya yetersiz bir sekilde sabitlenmesi, g

agir yaralanmalara neden olabilir!

» Koruyucu gaz tiplni 6ngorilen tip tutma yerine yerlestirin ve sabitleme
elemanlari (zincir/kemer) ile sabitleyin!

* Koruyucu gaz tlpu, st kismindan sabitlenmelidir! [

+ Sabitleme elemanlar tiip gdvdesi lzerinde sikica baglanmis olmalidir!

I Kusursuz kaynak sonuglarinin 6n kosulu koruyucu gaz tedariginin koruyucu gaz tiipiinden
kaynak torcuna kadar engellenmemis bir bicimde gerceklesmesidir. Bunun diginda ttkanmig bir
koruyucu gaz tedarigi kaynak torgcunun zarar gérmesine neden olabilir!

* Koruyucu gaz baglantisinin kullanilmadigi durumlarda sari1 renkli koruma tapasini yeniden
yerine takin!

» Tiim koruyucu gaz baglantilari gaz sizdirmaz bir bicimde olusturulmalidir!

5.2.2 Basing diiguriicu baglantisi

Sekil 5-6

Poz. |Sembol [Tanim

Basing azaltici

Cikis tarafi basing dusiiriicu

Koruma gazi sisesi

AlWIN|PF

Tiip muslugu

» Basing dustricuyi koruyucu gaz tiiptine baglamadan énce, olasi kirlerin disari Gflenmesi icin tlipiin
muslugunu kisa sureli olarak agin.

» Basing dusuriclyi gaz tipl valfine gazi sizdirmayacak sekilde vidalayin.

» Gaz hortumu baglantisinin baglik somununu "basing disurici ¢ikis tarafina” vidalayin.

099-005593-EW515
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5.2.2.1 Gaztesti
Kontrol elemanlari, tel stirme Unitesinin koruma tapasinin altindadir.

Sekil 5-7

5.2.2.2 Hortum paketi, yikama

@1

ER) SR

Kontrol elemanlari, tel siirme Unitesinin koruma tapasinin altindadr.

% L
J
5.2.3 Koruma tapasi, kaynak makinasi kontroli

1 X 1,2x 8 mm

+ Koruma tapasinin askisini sirayla dne yukariya dogru klikleyin.

Sekil 5-8

®

®

Sekil 5-9

Poz. |Sembo| |Tan|m
1 | |Koruma tapasi
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5.3
5.3.1

=

MIG/MAG kaynagi
Kaynak torgu baglantisi

Usule uygun olarak baglanmamis sogutma maddesi hatlarindan kaynaklanan makine hasarlari!

Usuliine uygun baglanmamis sogutma maddesi hatlarinda veya gaz sogutmali bir kaynak
torcunun kullanilmasi halinde sogutma maddesi devresi kesilir ve makine hasarlari sé6z konusu
olabilir.

» Tiim sogutma maddesi hatlarini usule uygun olarak baglayin!
* hortum paketini ve tor¢ hortum paketini komple ¢dzun!
e Maksimum hortum paketi uzunlugunu dikkate alin > bkz. B6lim 5.1.2.2.

» Gaz sogutmali bir kaynak torgunun kullaniimasi durumunda sogutma maddesi devresini bir
boru képri ile olugturun > bkz. B6lim 9.

Fabrika teslimi olarak Euro baglanti, kilavuz spiralli kaynak torglari igin bir kilcal boru ile
donatiimistir. Tel siirme govdeli bir kaynak torcu kullanildiginda donanimin degistirilmesi
gerekmektedir!

¢ Tel siirme govdeli kaynak tor¢ > kilavuz boru ile ¢alistirin!

¢ Tel siirme govdeli kaynak tor¢ > kilcal boru ile ¢alistirin!

Tel elektrodu gapina ve tel elektrodu tiiriine gére kaynak torgunda uygun bir i¢ capa sahip olan bir
kilavuz spiralinin ya da bir tel siirme merkezinin kullaniimasi gerekmektedir!

Oneri:
+ Sert, alagsimsiz tel elektrotlarinin (¢elik) kaynagi icin ¢elik kilavuz spirali kullanin.
» Sert, yuksek alagimli tel elektrotlarinin (CrNi) kaynagdi icin krom nikel kilavuz spirali kullanin.

* Yumusak tel elektrotlarinin, yiksek alagimli tel elektrotlarinin veya aliminyum malzemelerin kaynagi
veya lehimlenmesi igin bir tel sirme merkezi, 6rn. plastik veya teflon merkez, kullanin.

Kilavuz spiralli kaynak torglarinin baglanmasi i¢in hazirlik:

* Merkezi baglantinin kilcal boruya dogru oturup oturmadigini kontrol edin!

0,6-1,6mm 094-006634-00000
2,0-2,4mm 094-021470-00000

Sekil 5-10
Tel siirme govdeli kaynak torg¢larinin baglanmasi ile ilgili hazirliklar:
+ Kilcal boruyu tel beslemesi tarafindan merkezi baglanti yéniinde 6ne itin ve burada gikartin.
+ Tel sirme gdvdesinin orta tel kilavuzunu Euro baglantidan igeriye itin.

+ Kaynak torgcunun merkezi soketini heniiz fazla uzun olan tel sirme gévdesiyle birlikte dikkatlice
merkezi baglantiya sokun ve baslik somunu ile vidalayin.

+ Tel sirme govdesini, gévde kesici > bkz. Bolim 9 ile tel besleme makarasinin hemen énlinde kisaltin.
+ Kaynak torgunun merkezi soketini gevsetin ve disari ¢ekin.

» Tel sirme gdvdesinin ayrilan ucunu bir tel sirme merkezi keskinlestirici > bkz. Bolum 9 ile
c¢apaklarindan arindirin ve keskinlestirin.

22
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094-020064-00000

'_

ﬁ 094-016585-00000

4%

Sekil 5-11

Sekil 5-12

Poz. |Sembol [Tanim

1 g:E Kaynak torgu
2

Kaynak tor¢u hortum paketi

Euro baglanti
Kaynak akimi, koruyucu gaz ve torg tetigi entegre edilmis
4 @Eﬂ Hizh baglanti pargasi (mavi)
Kaynak torguna giden sogutma maddesi beslemesi
5 — Hizli baglanti pargasi (kirmizi)
Kaynak torgundan sojutma maddesi geri akisi
6 ‘ 19 kutuplu baglanti soket yuvasi (analog)

Analog ek donanim bilesenlerini baglamak i¢in (uzaktan kumanda, kaynak torcu
kumanda hatti, vb.)

099-005593-EW515
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« Kaynak torgunun merkezi soketini, merkezi baglantinin iginden gegirin ve baglik somunuyla vidalayin.

+ Sogutma suyu hortumlarinin baglanti rakorunu uygun hizli baglanti pargalarina oturtun:
Kirmizi geri akig, kirmizi (sogutucu madde geri akisi) hizli baglanti pargasina ve
mavi besleme, mavi hizli badlanti par¢asina (sojutucu madde beslemesi).

» Torg kontrol kablosu soketi 19 kutuplu baglanti soketine takilmali ve kilittenmelidir (sadece MIG/MAG
torgu ilave kontrol kablosu ile).

5.3.2 Tel beslemesi

b

&

A DIKKAT

Hareketli pargalardan dolayi yaralanma tehlikesi!

Tel besleme uiniteleri, elleri, saglari, giysileri ya da aletleri kapan ve bdylece insanlari

yaralayabilen hareketli pargalarla donatilmigtir!

» Donen ya da hareketli pargalari ya da tahrik pargalarini elle tutmayin!

* Calisma sirasinda gévde kapaklarini ve koruma kapaklarini kapali tutun!

Kontrolsiiz olarak ¢ikan kaynak teli nedeniyle yaralanma tehlikesi!

Kaynak teli yiksek hizla sevk edilebilir ve usule aykiri ya da eksik tel sevkinde

kontrolsiiz olarak ¢ikabilir ve insanlari yaralayabilir!

» Sebekeye baglamadan dnce tel bobininden kaynak torguna kadar eksiksiz tel sevkini
saglayin!

» Tel sevkini dizenli araliklarla kontrol edin!

* Calisma sirasinda tim goévde kapaklarini ve koruma kapaklarini kapali tutun!

5.3.2.1 Tel besleme siiriicii sistemi koruma tapasinin agiimasi

I  Asagidaki islemler icin tel besleme siiriicli sisteminin koruma tapasinin agilmasi gerekmektedir.
Koruma tapasi ¢aligmaya baslamadan énce mutlaka tekrar kapatiimalidir

* Koruma tapasi kilidini ¢éziin ve agin.

5.3.2.2 Tel bobinini yerlestirme

x_

4

A DIKKAT

Kurallara uygun olarak sabitlenmemis olan tel bobininden kaynaklanan yaralanma

tehlikesi.

Kurallara uygun olarak sabitlenmemis olan bir tel bobini, tel bobini yuvasindan

kurtulabilir, diigebilir ve bunun sonucunda makine hasarlarina ve insanlarin

yaralanmasina neden olabilir.

* Tel bobinini diizgtin bir sekilde tel bobini yuvasina sabitleyin.

» Calismaya baslamadan 6nce her seferinde tel bobininin siki bir sekilde baglanmis oldugunu
kontrol edin.

24
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Standart D300 zimba bobinleri kullanilabilir. Standart sepet bobinlerinin (DIN 8559) kullanimi igin
adaptorler gerekir > bkz. Bolim 9.

A

Sekil 5-13

®

Poz. [Sembol |Tanim
1 Alma pimi
Tel bobinini sabitlemek igin
2 Tirtikh somun

Tel bobinini sabitlemek igin

« Tirtikl somunu bobin tutucudan ayirin.

+ Kaynak teli bobinini, alma pimi bobin deligine kenetlenecek sekilde bobin tutucuya sabitleyin.

» Tel bobinini tirtikli somunla tekrar sabitleyin.

099-005593-EW515
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5.3.2.3 Tel besleme makaralarini degistirme

Sekil 5-14
Poz. |Sembol [Tanim

1 Kol

Kol ile tel besleme makaralarinin kapama kollari sabitlenir.
2 Kapama kolu

Kapama kollari ile tel besleme makaralari sabitlenir.
3 Baski Unitesi

Gerdirme Unitesinin sabitlenmesi ve pres basincinin ayarlanmasi.
4 Germe Unitesi
5 Tel besleme makarasi

bkz. tel besleme makarasi genel bakisi tablosu

099-005593-EW515
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+ Kol 90° saat ibresi ydoninde veya tersine dondurilmelidir (kol yerine oturur).

+ Kapama kolu 90° diga katlanmalidir.

» Baski Unitelerini gevsetin ve katlayin (gerdirme Uniteleri kargi baski makaralariyla otomatik olarak
yukariya katlanir).

» Tel besleme makaralari makara yuvasindan c¢ekilmelidir.

* Yeni tel besleme makaralar "Tel besleme makaralari genel bakisi" tablosu dikkate alinarak segilmeli
ve tahrik tersi sirada tekrar toplanmalidir.

Sorunlu tel beslemesinden kaynaklanan kusurlu kaynak sonuglar!

Tel besleme makaralari tel gapina ve malzemeye uygun olmalidir. Ayirim igin tel besleme
makaralari renkli isaretlenmistir (bkz. tel besleme makaralari genel bakis tablosu). 1,6 mm
tizerinde tel caplari kullanildiginda tahrik donanimi tel siirme seti ON WF 2,0-3,2MM EFEED olarak
degistirilmelidir > bkz. B6élim 10.

Tel besleme makaralari genel bakig tablosu:

Malzeme Cap Renk kodu Kaynak agzi
& mm @ing sekli
0,6 .023
tek renkli
0,8 .030
0,8 .030
0,9 .035 beyaz mavi
1,0 .040 iki renkli
Celik 1,0 040 .
Paslanmaz 1.2 045 mavi kirmizi )
elik ,
gertlehim 1,4 052 yesil )
1,6 .060 siyah V Kaynak agz
2,0 .080 gri
2,4 .095 tek renkli kahveren | -
gi
2,8 110 aclk yesil
3,2 125 lila
0,8 .030 beyaz
0,9 .035 mavi
1,0 040
1,2 .045 Kirmizi
Altminyum 16 060 iki renkli S"_’ah sari
2,0 .080 gri
2,4 .095 kahveren U-Kaynak agz|
gi
2,8 .110 acik yesil
3,2 125 lila
0,8 .030 beyaz
0,9 .035 mavi
1,0 .040
1,2 .045 kirmizi
Ozli tel 1.4 .052 iki renkli yesil turuncu
1,6 .060 siyah V Kaynak adzi,
2,0 .080 gri tirtirhi
2,4 .095 kahveren
gi
099-005593-EW515 27
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5.3.2.4 Tel elektrodunu gecirme

A DIKKAT
‘ Kaynak torgundan tasan kaynak telinden kaynaklanan yaralanma tehlikesi!

Kaynak teli yiksek bir hiz ile kaynak torgundan tasabilir ve viicut uzuvlari ile yuzii ve
go6zleri yaralayabilir!
» Kaynak torcunu hi¢bir zaman kendi viicudunuza ve diger kisilerin vicutlarina dogrultmayin!

Gegirme hizi, tel gegirme butonuna basilmasi ve ayni zamanda tel besleme hizi doner butonunun
cevrilmesi suretiyle kademesiz ayarlanabilmektedir. Makine kontrol biriminin sol géstergesinde
secilen gegirme hizi ve sag gostergede tel siirme iinitesinin giincel motor akimi gosterilir.

I | O
I Q\R

o =

Sekil 5-15

Poz. [Sembol |[Tanim

Kaynak teli

Tel girig rakoru

Kilavuz boru

ArlW[IN|PF

Ayar somunu

+ Torg tip paketini uzatilmis sekilde doseyin.

+ Kaynak teli dikkatlice tel bobinden ¢6zulmeli ve tel besleme nipeline, tel makaralarina kadar
yonlendirilmelidir.

» Tel gegirme tusuna basin (kaynak teli tahrik tarafindan alinir ve otomatik olarak kaynak torgundan
tekrar ¢cikana kadar yoénlendirilir > bkz. Bolim 4.
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ev\;’r) Yapi ve islev
MIG/MAG kaynagi

Otomatik tel gegirme islemi igin 6n kosul tel beslemesinin dogru hazirlanmasidir, 6zellikle kilcal
veya tel kilavuz borusu boélgesinde > bkz. B61Um 5.3.1.

1= Uygun olmayan pres basincindan dolayi tel besleme makaralarindaki asinma artar!

* Pres basinci basing (initelerinin ayar somunlarinda, tel elektrodunun tasinmasini saglayacak,
ancak tel bobini bloke oldugunda kayacak sekilde ayarlanmalidir!

« On makaralarin pres basincini (itme yéniinde bakildiginda) daha yiiksek ayarlayin!

* Pres basincl, kaynak ilave malzemeleri ile baglantili olarak baski Gnitesinin ayar somunlari Gzerinden
her taraf icin (tel girisi / tel gikisi) ayri ayri ayarlanmasi gerekir. Tel tahrik Unitesinin yakininda bulunan
bir ¢ikartma Uzerinde ilgili ayarlama degerlerini gdsteren bir tablo bulunur.

Varyant 1: Sola montaj konumu Varyant 2: Saga montaj konumu
—
mild steel mild steel mild steel [l mild steel
3-35 | stainless steel stainless steel | 25 25 | stainless steel 1= stainless steel | 3-35
brazing brazing brazing =2 brazing
2-25 | aluminium aluminium 1 1 | aluminium 554 aluminium 2-25
2,5-3 | flux-cored flux-cored 2 2 | flux-cored flux-cored 25-3

Sekil 5-16

Otomatik kaynak teli gegirme durmasi

Kaynak torgunu kaynak teli gecirme islemi sirasinda is pargasina oturtun. Kaynak teli simdi is pargasina
gelene kadar gegirilir.

5.3.2.5 Bobin frenini ayarlama

Sekil 5-17

Poz. |Sembo| |Tan|m

1 Allen civatasi
Tel bobini yuvasini sabitleme ve bobin frenini ayarlama

* Fren etkisini artirmak igin allen civatasini (8 mm) saat séninde sikin.

Tel bobinini bloke etmeyin! Bobin frenini, tel besleme motoru durdugunda ilerlemeyecek, ama
isletim esnasinda bloke olmayacak kadar ¢ekin.

5.3.3 MIG/MAG standart torg

MIG kaynak torgununun torg tetigi temelde kaynak islemini baslatmak ve sonlandirmak igin kullanilir.
Kumanda elemanlar | Foksiyonlar

@ Torg tetigi + Kaynagi baslatma / sonlandirma

099-005593-EW515
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Yapi ve Iglev ev\”-r’
Ortiilii elektrot kaynagi veya oluk agma

5.3.4 MIG/MAG Ozel torg
5.3.4.1 itme/Gekme ve ara tahrik arasinda gegis

A UYARI

6 Hatali tamirat ve modifikasyon yapilamaz!

Yaralanmalar ve cihazda hasar meydana gelmesini 6nlemek i¢in cihaz yalnizca egitimli,
yetkin kigiler tarafindan tamir ya da modifiye edilmelidir!

Izinsiz miidahalelerde garanti ortadan kalkar!

« Tamir gerektiginde yetkin kisileri (egitimli servis personeli) gérevlendirin!

6 Bir degisiklikten sonra yapilmayan kontrol tehlikeye neden olabilir!

Tekrar igletime almadan énce EC / DIN EN 60974-4 "Ark kaynak sistemleri -galisma
sirasinda denetim ve kontrol" uyarinca "Caligma sirasinda denetim ve kontrol"unun
gerceklestiriimesi gerekir!

+ |EC/DIN EN 60974-4'e uygun kontrol yurttin!

Soketler dogrudan kontrol karti M3.7X'lin Uzerinde bulunmaktadir.

Soket islev
X24 konumunda itme/Cekme kaynak torcuyla isletim (fabrikadan ayarl)
X23 konumunda Ara tahrikli igletim

5.3.5 Ortiilii elektrot kaynagi gérev segimi
Kaynak gdrevi segimi veya makine kullanimi igin ilgili "Kontrol" kullanma kilavuzuna bakiniz.

5.4  Ortili elektrot kaynagi veya oluk agma
5.4.1 Elektrot pensesi veya karbon elektrot pensesi baglantisi

(i

Sekil 5-18
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ev\;’r) Yapi ve islev
Uzaktan regilator

Poz. [Sembol |Tanim

1 F Elektrot pensesi

2 Karbon elektrod pensesi

3 Kaynak akimi baglanti soketi yuvasi
Ortiilii elektrot kaynagi veya oluk agma igin kaynak torgu baglantisinin kaynak akim
potansiyeli

Ara hortum paketi

5 L] |Giig kaynag:
% Ek sistem belgelerini dikkate alin!

6 /I:— is parcasi

+ Elektrot pensesinin veya karbon elektrot pensesinin kablo soketini, tel besleme Unitesinin kaynak
akimi baglanti soketine takin ve saga cevirerek kilitleyin. Kaynak akiminin polaritesi, gu¢ kaynagindaki
kaynak akim soketinin (ara hortum paketi) diger baglantiya takiimasi ile degistirilebilir.

Kutuplar, elektrot ambalajindaki elektrot Ureticisinin bilgilerine gére duzenlenir.

5.4.2 Islem parcasi kontrol baglantisi
Baglanti aciklamasi igin bkz. ilgili "Gli¢ kaynagi" kullanma kilavuzu.
5.4.3 Ortiilii elektrot kaynagi goérev secimi
Kaynak g0revi segimi veya makine kullanimi igin ilgili "Kontrol" kullanma kilavuzuna bakiniz.
5.5 Uzaktan regulator
I  Yabanci bilesenlerden kaynaklanan cihaz hasarlarinda (iretici garantisi ortadan kalkar!
* Yalnizca teslimat programimizda bulunan sistem bilesenleri ve segenekler (akim kaynaklari,
kaynak torglari, elektrot tutucular, uzaktan ayarlayici, yedek ve asinan pargalar vs.) kullanin!
* Aksesuar bilesenlerini yalnizca akim kaynagi kapaliyken baglanti yuvasina takin ve kilitleyin!
099-005593-EW515 31
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Uzaktan regulator

Uzaktan kumandalar farkli makine fonksiyonlarinin uzaktan kumanda edilmesine yarar (uzaktan kumanda
kullanma kilavuzunu dikkate alin). Uzaktan kumanda baglantisi makine modeline bagli olarak 7 veya 19
kutuplu olabilir (baglanti igin bakiniz makine tanimi blimu > bkz. Bolum 4).

Sekil 5-19

Poz. | Sembol |Tan|m

1 ‘ ] Uzaktan kumanda

» Uzaktan kumandanin baglanti soketini, tel besleme Unitesinin uzaktan kumanda baglanti soketine (19
kutuplu) takin ve sag yonde déndurerek sabitleyin.
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E\A;h‘) Tamir, bakim ve tasfiye
Genel

6
6.1

6.1.1

6.1.2

Tamir, bakim ve tasfiye
Genel

A TEHLIKE

e Kapatmadan sonra elektrik geriliminden kaynaklanan yaralanma tehlikesi!

Acik durumdaki makinede ¢alismak 6liimle sonuglanabilecek yaralanmalara neden
olabilir!

isletim esnasinda makinedeki kondansatorler elektrik gerilimi ile yiiklenir. Bu gerilim
sebeke soketi cekildikten sonra 4 dakikaya kadar etkin olmaya devam eder.

1. Makineyi kapatin.

2. Sebeke soketini gekin.

3. Kodansatorler desarj olana dek en az 4 dakika boyunca bekleyin!

A UYARI

e Kurallara aykiri bakim, kontrol ve onarim!

Uriiniin bakimi, kontrol edilmesi ve onarilmasi sadece uzman ve yetkili kigiler tarafindan

yapilabilir. Uzman kisi, egitimi, bilgisi ve deneyimiyle gii¢ kaynaklari kontroliinde ortaya

cikan tehlikeleri ve olasi zararlar bilen ve gerekli giivenlik 6nlemlerini alabilen kigidir.

« Bakim talimatlarina uyunuz > bkz. B6lim 6.2.

» Asagida ifade edilen kontrollerden biri gerceklestiriimedigi takdirde makine ancak bakim
gecirildikten ve yeniden kontrol edildikten sonra tekrar isletmeye alinabilir.

Onarim ve bakim igleri sadece egitimli ve yetkili uzman personel tarafindan yapilmalidir, aksi takdirde
garanti gegersiz olur. Servis ile ilgili her tirli konuda sadece yetkili bayinize, cihazin tedarikgisine
basvurun. Garanti talepleri ile ilgili iadeler sadece yetkili bayiniz Gizerinden gerceklestirilebilir. Parca
degisimi islemlerinde sadece orijinal yedek pargalar kullaniimalidir. Yedek parga siparisi esnasinda
makine tipi, seri numarasi ve makinenin model numarasi, tip tanimlamasi ile yedek parcanin riin
numarasi belirtiimelidir.

Bu cihaz, belirtilen ortam kosullarinda ve normal ¢alisma kosullarinda blyik 6l¢iide bakim gerektirmez ve
asgari duzeyde temizlik gerektirir.

Makinenin kirli olmasi, makinenin émrinu ve devrede kalma oranini azaltir. Temizlik, en az alti ayda bir
olmak Uzere, ¢evre kosullarina ve bu kosullara bagh kirlenme oranlarina gére belli zaman araliklariyla
dizenli olarak yapilmalidir.

Temizleme
» Dig yuzeyleri nemli bir bez ile temizleyin (asindirici temizlik maddeleri kullanmayin).

+ Makinenin havalandirma kanalini ve gerekirse sogutucu lamellerini yag ve su igermeyen basingli hava
ile temizleyin. Basingli hava makinedeki fanlarin asiri ddnmesine ve zarar gérmesine neden olabilir.
Makinenin fanlarina dogrudan hava tutmayin ve gerektiginde énlerine engel koyun.

» Sogutma sivisini kire kargi kontrol edin ve gerektiginde degistirin.

Kir filtresi

Dusurilmis sogutma havasi gegisi ile kaynak makinesinin devrede kalma orani azaltilir. Kir filtresi
dlzenli araliklara s6kilmeli ve basingh hava tflenerek temizlenmelidir (kilenmeye bagl olarak).
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Bakim c¢alismalari, araliklar

6.2 Bakim galigsmalari, araliklar

6.2.1 Ginliik Bakim isleri
Gorsel kontrol

Ana gii¢ beslemesi ve bunun gerilim gidermesi

Gaz tupu guvenlik elemanlari
Hortum paketi ve akim baglantilarinda dis hasar olup olmadigini kontrol edin ve gerekirse degistirin ya
da uzman personele tamir ettirin!

Gaz hortumlari ve bunlarin kumanda birimleri (selenoik valf)
Tam baglantilarin ve aginan parc¢alarin saglam oturup oturmadigini kontol edin ve gerekirse sikin.

Tel bobinin kurallara uygun olarak sabitlenip sabitlenmedigini kontrol edin.
Tekerlekler ve bunlarin glvenlik elemanlari
Tasima elemanlari (kemer, kaldirma kulagi, kabze)

Diger, genel durum

Calisma kontroli

Kullanim, bildirim, koruma ve konumlandirma tertibatlari (fonksiyon testi).
Kaynak akimi hatlari (saglam, kilitli konum ile ilgili kontrol edin)

Gaz hortumlari ve bunlarin kumanda birimleri (selenoik valf)

Gaz tupl glvenlik elemanlari

Tel bobinin kurallara uygun olarak sabitlenip sabitlenmedigini kontrol edin.
Baglantilarin ve asinan pargalarin vidali ve soket baglantilarinin kurallara uygun olarak oturup
oturmadigini kontrol edin, gerekirse sikin.

Yapisan kaynak capaklarini temizleyin.

Tel besleme makaralari diizenli olarak temizlenmelidir (kirlenme derecesine bagh).

6.2.2 Ayhk bakim ¢galigmalari
Gorsel kontrol

Govde hasarlari (6n, arka ve yan duvarlar)
Tekerlekler ve bunlarin glvenlik elemanlari
Tasima elemanlari (kemer, kaldirma kulagi, kabze)

Sogutucu madde hortumlari ve bunlarin baglantilarin kirlilikler ile ilgili olarak kontrol edin

Calisma kontroli

Secim salteri, kumanda makineleri, ACIL DURUM KAPATMA tertibatlari, gerilim diisiirme donanimi,
ihbar ve kontrol lambalari

Tel besleme elemanlarinin (besleme nipeli, tel besleme borusu) sabit olup olmadiginin kontrol
edilmesi

Sogutucu madde hortumlari ve bunlarin baglantilarin kirlilikler ile ilgili olarak kontrol edin
Kaynak torcunun kontrol edilmesi ve temizlenmesi. Torgta tortularin olusmasi durumunda kisa
devreler meydana gelebilir ve sonug olarak torc¢ ile ilgili hasarlar s6z konusu olabilir!

6.2.3 Yillik kontroller ( igletme esnasinda inceleme ve kontrol)
IEC 60974-4 standarti ,tekrarlanan inceleme ve kontrol" e uygun olarak tekrarli kontrol iglemi
gerceklestiriimelidir. S6z konusu yonetmeliklerin yaninda, kontrol i¢in gegerli Gilke yasalarina ve
talimatlarina da uyulmalidir.
Daha ayrintil bilgiler i¢in lUtfen birlikte verilen "Warranty registration" brosuriine ve www.ewm-group.com
adresinde yer alan garanti, bakim ve kontrol bilgilerimize bakiniz!
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Makineyi tasfiye etme

6.3 Makineyi tasfiye etme

Kurallara uygun tasfiye!

Cihaz geri kazanima aktariimasi gereken degerli hammaddeler ve tasfiye edilmesi gereken
elektronik yapi parc¢alari igermektedir.

* Evsel atiklarla birlikte tasfiye etmeyin!

* Tasfiyeyle ilgili resmi makamlarin kurallarini dikkate alin!

Kullaniimig elektrikli ve elektronik cihazlar, Avrupa yonetmeliklerine gore (Elektrik ve elektronik eski
cihazlar hakkindaki 2012/19/EU nolu yénetmeligi) ayristirimamig yerlesim bdlgesi ¢oplerine atilamaz.
Bunlar ayristinimis olarak toplanmalidir. Tekerlekli ¢ép kutularinin Gzerindeki sembol, ayristiriimig
toplama zorunlulugunu gésterir.

Bu makine, imha edilmek tizere ya da geri déniisiim amaciyla burada dngérilen ayirma ayristirmall
toplama sistemlerine verilmelidir.

Almanya'da yasa geregi (elektrikli ve elektronik cihazlarin sirklilasyonu, geri alinmasi ve ¢evreyi
koruyarak tasfiye edilmesiyle ilgili yasa (ElektroG)) eski bir makineyi ayristiriimamis evsel atiklardan
ayri bir toplama noktasina iletmek zorunludur. Kamusal atik kurumlari (belediyeler) bunun icin toplama
yerleri kurmustur, buralarda konutlardan gelen eski cihazlar Ucretsiz olarak teslim alinir.

Eski cihazlarin iadesi ya da toplanmasi hakkinda bilgiyi yetkili belediyeden alabilirsiniz.

Bunun disinda iade Avrupa capinda EWM distribUtorlerinlerde de mimkindir.
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Ariza gidermek
Hata bildirimleri (gu¢ kaynagt)
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7 Ariza gidermek

Tam drinler ciddi dretim ve son kontrollere tabidir. Buna ragmen herhangi bir sey ¢alismayacak olursa,
arind asagidaki tanimlamaya uygun olarak kontrol edin. Belirtilen hata giderim yontemlerinin hi¢ biri
cihazin galismasini saglamiyorsa, yetkili saticiya haber verin.

7.1  Hata bildirimleri (gu¢ kaynagi)
Bir kaynak makinesi hatasi, kontrol gostergesinde bir hata koduyla (bkz. tablo) gosterilir. Bir hata
halinde gic¢ Unitesi kapatilir.
Olasi ariza numaralarinin gésterimi makine modeline (araytizler / fonksiyonlar) baghdir.
« Cihaz hatasini belgeleyin ve gerekirse servis personeline iletin.
» Birden fazla hata s6z konusu olursa, bunlar pes pese gosterilir.
Hata | Kategori Olasi neden Yardim
Emla) [b) |c)
1]- - Sebekede asiri gerilim Sebeke gerilimlerini kontrol edin ve kaynak
20- |- Sebekede diisiik gerilim makinesinin baglanti gerilimleriyle
karsilastirin
3(x |- |- Kaynak makinesinde asiri Makineyi sogutun (Sebeke salteri "1"
sicaklik konumunda)
4({x |x |- Sogutma maddesi hatasi Sogutma maddesi doldurun
Pompa milini ddndirme (sogutma maddesi
pompasil)
Sirkllasyon havasi sogutma cihazi agiri
akim kesicisi kontrolU
5|x |- |- Hata, Tel besleme Unitesi, Tel besleme Unitesini kontrol edin
Tako hatasi Tako jeneratér sinyal vermiyor,
M3.51 arizali > Servisi bilgilendirin.
6(x |- |- Koruyucu gaz hatasi Koruyucu gaz tedarikini kontrol edin (koruma
gazi gozetimi olan makineler)
71- |- ikincil asirt gerilim invertér hatasi > Servisi bilgilendirin
8- - Tel hatasi Kaynak teli ve gévde ya da topraklanmis bir
nesne arasindaki elektrik baglantisini ayirin
9Ix |- |- Hizl kapatma Robottaki arizay giderin
(Mekanize kaynak i¢in arayiiz)
10|- [x |- |Arkyirtilmasi Tel beslemesini kontrol edin
(Otomasyon arabirimi)
11(- |x |- |Atesleme hatasi (5 s sonra) Tel beslemesini kontrol edin
(Otomasyon arabirimi)
13({x |- |- |Acil durum kapatma Mekanize kaynak icin araylzin acil durum
salterini kontrol edin
14|- [x |- | Tel besleme tnitesinin Kablo baglantilarinin kontrolu
algilanmasi
Kodlarin atanmasinda hata Kodlari dizeltin
(2DV)
15|- ([x |- |Tel besleme Unitesinin 2 Kablo baglantilarinin kontroli
algilanmasi
16| - - X | Bosta galisma gerilimi Servisi haberdar edin.
dislrme hatasi (VRD)
17| - X |x |Tel sirme Unitesi asiri akim Tel beslemesinin kolay ¢alismasini kontrol
algilamasi edin
18|- [x |x |Tako jenaratori sinyali hatasi |Baglanti ve 6zellikle ikinci tel besleme
Unitesinin (Slave tahriki) tako jeneratori
kontrol edilmelidir.
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Ariza gidermek

Ariza giderme igin kontrol listesi

Hata | Kategori Olasi neden Yardim
(EmMia) |b) |c)
56| - - |x | Sebeke fazinin devre disi Sebeke gerilimlerini kontrol edin
kalmasi
59 |- - |x | Makine uyumsuz Makine kullanimi kontrolU
60| - - Yazilim gincellemesi gerekli | Servisi haberdar edin.

Lejant kategori (hata sifirlama)

a) Hata giderildiginde hata mesaji kaybolur.

b) Hata mesaiji bir tusun etkinlestiriimesi ile sifirlanabilir:

Kaynak makinesi kontrolu

-
c
w

RC1/RC2

Expert

Expert 2.0 / Expert XQ 2.0

CarExpert / Progress (M3.11)

OVEO

alpha Q / Concept / Basic / Basic S / Synergic / muamkin degil

Synergic S / Progress (M3.71) / Picomig 355

c) Hata mesaji sadece makinenin kapatilip tekrar agiimasi ile resetlenebilir.

Koruyucu gaz hatasi (Err 6) "kaynak parametresi tusunun" etkinlestiriimesi ile sifirlanabilmektedir.

7.2  Arniza giderme icin kontrol listesi

Sorunsuz galigma igin temel kosul, kullanilan malzemeye ve proses gazina uyan cihaz
donanimidir!

Lejant Sembol Tanim
V4 Hata / Neden
® C6zim

Sogutma maddesi hatasi / sogutma maddesi akigi yok

» Sogutucu madde akisi yetersiz
% Sogutucu madde seviyesini kontrol edin ve gerekirse sogutucu madde doldurun

» Sogutma maddesi devresinde hava
% Sogutucu madde devresinin havasinin alinmasi

099-005593-EW515
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Ariza giderme icin kontrol listesi

Tel nakil sorunlari

» Kontak meme tikali
* Temizleyin, koruyucu kaynak spreyini puskurtiin ve gerekli durumlarda yenisi ile degistirin

» Bobin freninin ayarlanmasi > bkz. B6lim 5.3.2.5
X Ayarlari kontrol edin ya da diizeltin

» Basing birimlerinin ayarlanmasi > bkz. B6lim 5.3.2.4
X Ayarlari kontrol edin ya da dizeltin

» Asinmis tel rulolari
® Kontrol edin ve gerekli ise yenisi ile degistirin

~ Besleme gerilimi olmayan tel besleme motoru (otomatik sigorta asiri yiiklenme nedeniyle devreye
girmis)
X Devreye girmis sigortayi (gu¢ kaynaginin arka tarafi) tus takimini galistirarak sifirlayin.

» Hortum paketleri kivriimis
%  Torg hortum paketini uzatilmis sekilde déseyin

~ Tel sirme gbévdesi veya - spirali kirlenmis veya asinmis
X GOovdeyi veya spirali temizleyin, biklIimis veya asinmis gévdeleri yenileri ile degistirin
Fonksiyon arizasi
~ Calistirmadan sonra makine kontroliindeki tim sinyal isiklari yaniyor
» Calistirmadan sonra makine kontroliindeki sinyal i1siklari yanmiyor

~ Kaynak performansi yok
® Faz dismesi, sebeke baglantisini (sigortalari) kontrol edin

~ Farkli parametreler ayarlanamamaktadir (erisim kilidi olan makineler)
X Besleme seviyesi kilitli, erisim engeleni kapatin

~ Baglanti sorunlari
% Kumanda hatti baglantilarini yapin ya da dogru monte edilip edilmedigini kontrol edin.

» Gevsek kaynak akimi baglantilari
~® Torg tarafindaki ve/veya islem pargasina giden akim baglantilarini sikin
X Akm memesini kurallara uygun olarak sabitleyin

38
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Teknik veriler

Drive 4
8 Teknik veriler
Performans bilgileri ve garanti yalnizca orijinal yedek ve aginan parcgalarla baglantili olarak
gecerlidir!
8.1 Drive4
Syoéttdjannite (hitsauslaite) 42 VAC
Kayttdsuhde 40° C:ssa
60 % 550 A
100 % 430 A
Langansyo6ttonopeus 0,5 m/min bis 25 m/min
Rullavarustelu tehtaalta 1,0-1,2 mm (Teréaslangalle)
Koneisto 4-rullainen (37 mm)
Lankakelan halkaisija Normitetut lankakelat, enint. 300 mm
Hitsauspistooliliitanta Euro-keskusliitanta
Kotelointiluokka IP 23
Ympariston lampotila @ -25 °C asti +40 °C
EMC-luokka A
Turvamerkinta Ce/H
Sovelletut normit Katso yhdenmukaisuusvakuutus
(laiteasiakirjat)
Mitat 660 x 280 x 380 mm
26.0 x 11.0 x 15.0 inch
Paino 15,0 kg
33.11b
M Kuormitusvaihtelu: 10 min (60 %:n kayttdsuhde = 6 min hitsausta, 4 min taukoa).
@ Ymparistélampdtila jaAdhdytysnesteesta riippuvainen! Huomioi jadhdytysnesteen lampdotila-alue!
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16.07.2018



Ek donanim

Genel ek donanimlar
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9 Ek donanim
Kaynak torglari, is pargasi uglari, elektrot pensleri veya ara hortum paketleri gibi performansa
bagl aksesuar bilesenleri yetkili distribUtériintizdentemin edebilirsiniz.
9.1 Genel ek donanimlar
Tip Aciklama Uriin numarasi
DM 842 Ar/CO2 230bar 30l D |Basing disUricl, manometreli 394-002910-00030
AK300 Sepet bobini adaptori K300 094-001803-00001
HOSE BRIDGE UNI Boru koprisi 092-007843-00000
SPL Tel stirme merkezi igin sivriltici 094-010427-00000
HC PL Hortum kesici 094-016585-00000
9.2 Uzaktan kumanda / baglanti ve uzatma kablosu
Tip Agiklama Uriin numarasi
R10 19POL Uzaktan kumanda 090-008087-00502
RG10 19POL 5M Uzaktan kumanda, tel hizi ayari, kaynak gerilimi 090-008108-00000
dizeltmesi
9.3 Secenekler
Tip Aciklama Uriin numarasi
ON GK D01 Metal kayma oluklar 092-003030-00000
ON WAK D01 Tekerlek montaj grubu 092-002844-00000
ON PS EXT D01 Ekleme seti: Doner mandrel uzatmasi, ON WAK 092-002871-00000
D01 tekerlek seti bulunan tel besleme Unitesi
takmak icin
ON RFAK D01 Lastik ayaklar 092-002845-00000
ON CC D01 Kaynak makinesi kontroliini korumak igin seffaf 092-002834-00000
kapak
ON TS D01/D02 Kaynak torgu tutucusu 092-002836-00000
ON CMF D01 Ving askisi 092-002833-00000
ON TCC D01 Tel besleme Unitesinin yan konumda kullanimi igin | 092-002835-00000
ving askisi ve koruyucu sacdan olugan set
ON CONNECTOR D01/D02 Bir varilden tel besleme baglantisi 092-002842-00000
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Asinma parcgalari

Tel besleme makaralari
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10.1
10.1.1

Asinma parcalari

Tel besleme makaralari
Celik teller icin tel besleme makaralari

Tip

Aciklama

Uriin numarasi

FE 4R 0.6 MM/0.023 INCH
LIGHT PINK

Tel sirme makaralari seti, 37 mm, 4 makara, V-oluk
celik, paslanmaz celik ve lehim icin

092-002770-00006

FE 4R 0.8-1.0MM / 0.03-0.04
INCH BLUE/WHITE

Tel sirme makaralari seti, 37 mm, 4 makara, V-
Kaynak agzi gelik, paslanmaz celik ve lehim i¢in

092-002770-00009

FE 4R 1.0-1.2MM / 0.04-0.045
INCH BLUE/RED

Tel sirme makaralari seti, 37 mm, 4 makara, V-
Kaynak agzi celik, paslanmaz gelik ve lehim igin

092-002770-00011

FE 4R 1.4 MM/0.052 INCH
GREEN

Tel sirme makaralari seti, 37 mm, 4 makara, V-oluk
celik, paslanmaz celik ve lehim igin

092-002770-00014

FE 4R 1.6 MM/0.06 INCH
BLACK

Tel sirme makaralari seti, 37 mm, 4 makara, V-oluk
celik, paslanmaz celik ve lehim icin

092-002770-00016

FE 4R 2.0 MM/0.08 INCH
GREY

Tel sirme makaralari seti, 37 mm, 4 makara, V-oluk
celik, paslanmaz celik ve lehim igin

092-002770-00020

FE 4R 2.4 MM/0.095 INCH
BROWN

Tel sirme makaralari seti, 37 mm, 4 makara, V-oluk
celik, paslanmaz gelik ve lehim igin

092-002770-00024

FE 4R 2.8 MM/0.11 INCH
LIGHT GREEN

Tel sirme makaralari seti, 37 mm, 4 makara, V-oluk
celik, paslanmaz celik ve lehim icin

092-002770-00028

10.1.2

FE 4R 3.2 MM/0.12 INCH
VIOLET

Aliminyum teller igin tel
Tip

Tel sirme makaralari seti, 37 mm, 4 makara, V-oluk
celik, paslanmaz gelik ve lehim igin

besleme makaralari
Aciklama

092-002770-00032

Uriin numarasi

AL 4R 0.8 MM/0.03 INCH
WHITE

Tel sirme makarasi seti, 37 mm, aliminyum igin

092-002771-00008

AL 4R 1.0 MM/0.04 INCH
BLUE

Tel sirme makarasi seti, 37 mm, aliminyum igin

092-002771-00010

AL 4R 1.2 MM/0.045 INCH
RED

Tel sirme makarasi seti, 37 mm, aliminyum igin

092-002771-00012

AL 4R 1.6 MM/0.06 INCH
BLACK

Tel sirme makarasi seti, 37 mm, aliminyum igin

092-002771-00016

AL 4R 2.0 MM/0.08 INCH
GREY/YELLOW

Tel sirme makarasi seti, 37 mm, aliminyum igin

092-002771-00020

AL 4R 2.4 MM/0.095 INCH
BROWN/YELLOW

Tel sirme makarasi seti, 37 mm, aliminyum igin

092-002771-00024

AL 4R 2.8 MM/0.110 INCH
LIGHT GREEN/YELLOW

Tel sirme makarasi seti, 37 mm, aliminyum igin

092-002771-00028

AL 4R 3.2 MM/0.125 INCH
VIOLET/YELLOW

Tel sirme makarasi seti, 37 mm, aliminyum igin

092-002771-00032

099-005593-EW515

16.07.2018

41



Asinma parcgalarn

Tel besleme makaralari
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10.1.3 Ozlii teller i¢in tel besleme makaralari

Tip

Aciklama

Uriin numarasi

FUEL 4R 0.8 MM/0.03 INCH
WHITE/ORANGE

Tel sirme makaralari seti, 37 mm, 4 makara, 6zl
tel icin V oluk/tirtir

092-002848-00008

FUEL 4R 1.0 MM/0.04 INCH

Tel stirme makaralari seti, 37 mm, 4 makara, 6zlU

092-002848-00010

BLUE/ORANGE tel icin V oluk/tirtir
FUEL 4R 1.2 MM/0.045 INCH | Tel stirme makaralari seti, 37 mm, 4 makara, 6zli | 092-002848-00012
RED/ORANGE tel igin V oluk/tirtir
FUEL 4R 1.4 MM/0.052 INCH | Tel sirme makaralari seti, 37 mm, 4 makara, 6zli |092-002848-00014
GREEN/ORANGE tel icin V oluk/tirtir
FUEL 4R 1.6 MM/0.06 INCH | Tel stirme makaralari seti, 37 mm, 4 makara, 6zli | 092-002848-00016
BLACK/ORANGE tel icin V oluk/tirtir
FUEL 4R 2.0 MM/0.08 INCH | Tel sirme makaralari seti, 37 mm, 4 makara, 6zli  [092-002848-00020
GREY/ORANGE tel icin V oluk/tirtir
FUEL 4R 2.4 MM/0.095 INCH |Tel stirme makaralari seti, 37 mm, 4 makara, 6zl |092-002848-00024
BROWN/ORANGE tel icin V oluk/tirtir

10.1.4 Tel sirme
Tip Agiklama Uriin numarasi
SET DRAHTFUERUNG Tel slirme seti 092-002774-00000
ON WF 2,0-3,2MM EFEED Ekleme opsiyonu, 2,0-3,2 mm'lik teller igin tel 092-019404-00000

suirme, eFeed tahriki

SET IG 4x4 1.6mm BL Tel besleme nipeli seti 092-002780-00000
GUIDE TUBE L105 Orta tel kilavuzu 094-006051-00000
CAPTUB L108 D1,6 Kilcal boru 094-006634-00000
CAPTUB L105 D2,0/2,4 Kilcal boru 094-021470-00000
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