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Altalanos tanacsok
A FIGYELMEZTETES

Olvassa el a kezelési és karbantartasi utasitast!

“IIJJ A kezelési és karbantartasi utasitas ismerteti a termékek biztonsagos kezelését.

- + Az Osszes rendszerelem kezelési és karbantartasi utasitasat el kell olvasni és be kell
tartani, kiloénds tekintettel a biztonsagi utasitasokra és figyelmeztetésekre!

* A baleset-megel6zési el6irasokat és az egyes orszagokra vonatkozo rendelkezéseket
vegye figyelembe!

* A kezelési és karbantartasi utasitast a késziilék hasznélati helyén kell tarolni.

» A késziiléken lévd biztonsagi jelek és figyelmeztetd tablak a lehetséges veszélyekrdl adnak
felvilagositast.
Azoknak mindig felismerhetéeknek és olvashatdaknak kell lennilik.

* A készllék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen
készilt és csak szakértdk Uzemeltethetik, végezhetik karbantartasat és javithatjak.

» A késziiléktechnika tovabbfejlédése kdvetkeztében fellépd miiszaki moédositasok kilénbozé
hegesztési viselkedést eredményezhetnek.

A telepitéssel, lzembe helyezéssel, lizemeltetéssel, az alkalmazas helyének sajatosségaival,
valamint az alkalmazas céljaval kapcsolatos kérdéseivel forduljon értékesitési partneréhez vagy
vevészolgalatunkhoz a +49 2680 181-0 telefonszamon.

A hivatalos értékesitési partnerek listajat a www.ewm-group.com/en/specialist-dealers webcimen
érheti el.

A gyarté feleléssége ennek a készliléknek az lizemeltetésével kapcsolatban kizérélag csak annak
miikdd6képességére korlatozodik. Minden tovabbi feleldsség — teljesen mindegy, hogy milyen alapon nyugszik -
nyomatékosan ki van zarva. A felel6sségnek ezt a korlatozasat a gép iizembe helyezésével a felnasznald elismeri.
A kezelési utasitasban leirtakat, valamint a gép lizemeltetésének, hasznalatanak és karbantartasanak médjat a
gyarté nem tudja felligyelni.

A késziilék szakszer(itlen Gsszeszerelése anyagi karokat és személyi sériiléseket okozhat. Ezért a gyarté semmiféle
felelésséget nem vallal az olyan veszteségért, karért vagy koltségeért, amely a készlilék hibas dsszeszerelésének,
szakszer(tlen Uzemeltetésének valamint hibas hasznélatanak vagy karbantartasanak kovetkezménye, vagy
valamilyen modon azzal dsszefliggésbe hozhato.

© EWM AG

Dr. Glunter-Henle-Stral3e 8
56271 Mindersbach Germany
Tel: +49 2680 181-0, Fax: -244
E-mail: info@ewm-group.com
Www.ewm-group.com

A jelen dokumentum szerzdi joga a gyarto tulajdonat képezi.
Sokszorositas, még kivonatos formaban is, csak a gyart6 irdsos engedélyével lehetséges.

A jelen dokumentum tartalma gondos kutatasokon, ellenérzéseken és dsszeallitason alapszik, ennek
ellenére a valtoztatas, elirds és tévedés joga fenntartva.
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A sajat biztonsaga érdekében

A kezelési- és karbantartasi utasitas hasznalata

2
2.1

A sajat biztonsaga érdekében
A kezelési- és karbantartasi utasitas hasznalata

A VESZELY

Azokra a munka- és tzemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigortan be kell tartani

annak érdekében, hogy a kézvetlenil stlyos személyi sériiléseket vagy halalos

kimenetelii baleseteket elkeriiljiik.

A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VESZELY" sz6t és egy altalanos
veszélyre utalé szimbolumot.

* A veszély tipuséara az oldal szélén talalhat6 piktogram utal.

A FIGYELMEZTETES

Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigortdan be kell tartani
annak érdekében, hogy egy lehetséges sulyos személyi sériilést vagy halalos
kimenetelii balesetet elkeriljiink.

+ A veszélyre figyelmeztetd matrica tartaimazza a “FIGYELMEZTETES" sz6t és egy
altaldnos veszélyre utalé szimbélumot.

» Aveszély tipuséara az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

A VIGYAZAT
Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket a lehetséges kénnyebb
sérulések elkerlilése érdekében pontosan be kell tartani.

« A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VIGYAZAT“ szét és egy altalanos
veszélyre utalé szimbélumot.

* A veszély tipuséra az oldal szélén taldlhat6 piktogram utal.

[~ Miiszaki sajatossagok, amelyeket az anyagi karok és a késziilék karosodasanak elkeriilése

érdekében a felhasznélénak figyelembe kell vennie.

Pontokba szedettek azok a kezelési utasitasok és felsorolasok, amelyek lIépésrél [épésre megmutatjak
Onnek, hogy az adott helyzetben mit kell tenni, pl.:

Az aramkabel csatlakozojat egy megfelelé ellendarabba bedugni és régziteni.

099-005593-EW511 5
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A sajat biztonsaga erdekében ev\;’-r,

Szimbolumok jelentése

2.2 Szimbdélumok jelentése

Szimbo |Leiras Leiras

lum
Miszaki sajatossagok, amelyeket a Megnyomas és elengedés / érintés /
felhasznalénak figyelembe kell vennie. tapintas
Készilék kikapcsolasa Elengedés

Késziilék bekapcsolasa Megnyomas és nyomva tartas

WE) 8

Kapcsolas

Helytelen / érvénytelen Forgatés

Helyes / érvényes Szamérték — beallithatod

NEE IS

Bemenet A jelz6lampa zdlden vilagit

,

2

A

Navigalas A jelz6lampa zoélden villog

$

Qe ©®

Kimenet A jelz6lampa pirosan vilagit

IdSkijelzés (példa: 4 s varakozas /
= | miikddtetés)

A jelzblampa pirosan villog

¢

] ;” L-‘J
=

\y

i N
U
°
°
°

%

Megszakitas a menukijelzésben
(tovabbi bedllitasi lehetéségek
lehetségesek)

Szerszadm nem szikséges /
hasznalatanak mell6zése

o<

(ﬁ Szerszam sziikséges / hasznélata

6 099-005593-EW511
16.07.2018



ewh-) A sajat biztonsaga erdekében

A teljes dokumentacioé része

2.3 Ateljes dokumentacio része
Ez a kezelési és karbantartasi utasitas a teljes dokumentéacioé része és csak az 6sszes
rész-dokumentummal egyltt érvényes! Az 6sszes rendszerelem kezelési és karbantartasi
utasitisat el kell olvasni és be kell tartani, kilénésen a biztonségi utasitasokat!
Az abra egy hegesztérendszer altalanos példajat mutatja.
(1T as
L
s— [T A @
> =
y / = ¥ [l as A
M —
L
e
Abra 2-1
Poz. |Dokumentacio
A.1 |Huzalel6told készlilék
A.2 | Opcidk atépitési utmutatéd
A.3 |Aramforras
A.4 |HUt6készulék, fesziltségatalakitd, szerszamoslada, stb.
A5 [Szallitokocsi
A.6 |Hegeszt6pisztoly
A.7 | Tavvezérl6k
A.8 |Vezérlés
A Teljes dokumentacio
099-005593-EW511 7
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Rendeltetésszeri hasznalat

Alkalmazasi terilet

ewn

3 Rendeltetésszerii hasznalat
A FIGYELMEZTETES
A nem rendeltetésszerii hasznalat miatti veszélyek!!
§ A késziilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen
ipari hasznalatra készilt. Kizarélag a tipustablan megadott hegesztési eljarasokhoz
hasznalhaté. Nem rendeltetésszerii hasznalat esetén a késziilékbdl személyekre,
allatokra és anyagi értékekre haté veszélyek szarmazhatnak. Az ezekbdl eredd karokért
nem vallalunk felelésséget!
» A késziiléket kizarolag rendeltetésszeriien és képzett, szakérté személyzetnek szabad
hasznalnia!
+ A készilék szakszeriitlen médositasa vagy atépitése tilos!
3.1 Alkalmazasi terilet
ivhegesztd rendszer MIG/MAG impulzus és standard hegesztéshez, mellékeljarasban bevont elektrédas
kézi ivhegesztéshez. A tartozék részegységek adott esetben bévithetik a funkcioterjedelmet (lasd a
megfelel6 dokumentaciét az azonos nevii fejezetben).
3.2 Kizardlag az alabbi készilékekkel egyltt hasznalhato és
uzemeltethetd
A hegesztégép miikodtetéséhez egy megfelelé huzalelétolé egység (rendszerkomponens)
szukséges!
A jelen készilékkel a kdvetkezd rendszerkomponensek kombinalhatok:
Drive 4X / D200 Drive 4X / D200 Drive 4X / D200
Basic S Steel Synergic S Steel puls S
Taurus xx5 @) ® ®
Basic S
Taurus xx5 ® @) ®
Steel Synergic S
Taurus xx5 ® ® @)
Steel puls S
8 099-005593-EW511
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ev\;h-) Rendeltetésszerii hasznalat

Ervényes dokumentumok

3.3
3.3.1

3.3.2

3.3.3

3.34

Ervényes dokumentumok

Garancia

B&vebb informacio talalhaté a mellékelt "Warranty registration" prospektusban, valamint a garanciardl,
karbantartasrol és ellen6rzésrol sz416 tajékoztatonkban a www.ewm-group.com oldalon!

Szabvanymegfeleldségi nyilatkozat

A jelzett termék koncepcidjaban és épitési modjaban megfelel a kovetkez6é EK-iranyelveknek:

+ Kisfeszilltségre vonatkozd irdnyelv (LVD)
c € » Elektromagneses 0sszeférhetéségrél vonatkozo iranyelv (EMC)

+ Veszélyes anyagok elektromos és elektronikus berendezésekben valé alkalmazdsanak

korlatozasardl szolo iranyelv (RoHS)

Jogosulatlan valtoztatasok, szakszer(tlen javitasok, az "lvfényes hegesztéberendezések - ellenérzés és
vizsgalat az izemelés soran" hataridéinek be nem tartasa és / vagy meg nem engedett atépitések
esetén, amelyek nem kifejezetten a gyarté engedélyével keriiltek végrehajtasra, a jelen nyilatkozat
érvényeét vesziti. Minden termékhez egy eredeti specifikus megfelel6ségi nyilatkozat kertil atadasra.

Dokumentacio javitdshoz (potalkatrészek és kapcsoléasi rajzok)

A FIGYELMEZTETES

Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!
6 A sériilések és a késziilék meghibasodasanak elkeriilése érdekében a késziiléken
barmiféle atalakitast vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!
Szakszeriitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!
« Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!

A kapcsolasi rajzok eredetileg a késziilék belsejében is megtalalhatéak.
Tartalék alkatrészek a teruletileg illetékes EWM-képviseleten keresztil rendelheték.

Kalibralas / validalas

Igazoljuk, hogy a jelen terméket az érvényes szabvanyoknak megfeleléen IEC/EN 60974, ISO/EN 17662,
EN 50504 kalibralt méréeszkdzdkkel bevizsgaltuk, és betartja a megengedett tliréseket. Javasolt
kalibralasi id6kodz: 12 havonta.

099-005593-EW511 o)
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintées ev\;’-r)

El6Inézet / oldalnézet jobbrol

4
4.1

A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés
El6Inézet / oldalnézet jobbrol

@
@

©

@0 @ ©®

®

@
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

El6Inézet / oldalnézet jobbrdl

Poz.

Jel

Leiras

Fogantyu

Védoéfedél, késziilékvezérlés > |asd fejezet 5.2.3

Hegesztépisztoly-csatlakoz6 (Euro- vagy Dinse- kdzponti csatlakozé)
Integralt hegesztéaram, védégaz és pisztoly nyomégomb

Forgécsap felvevépont
A készllék vizszintes forgatasanak megkonnyitése érdekében a huzalelétolod
készuléket ezzel a felvev6ponttal lehet az dramforras forgdcsapjara felhelyezni.

Csuszoésinek

Koézbenso6 kabelkoteg tehermentesitéje > lasd fejezet 5.2

Tolozér, fedél rogzitésére

O|IN|]O |0

Hegesztéaram csatlakozdaljzat (valtozattol fiiggd)
Az euro kdzponti csatlakozd hegesztéaram potencialja bevont elektrédas kézi
ivhegesztéshez, ill. gydkfaragashoz

Csatlakozo6 aljzat, 19 p6lusu (anal6g)
Analodg kiegészité elemek (tavszabalyzo, pisztoly vezérlékabel, stb.) csatlakoztatasara

10

Red

Gyorscsatlakoz6 (piros)
Hitdviz visszatérd a hegesztdpisztoly feldl

11

Gyorscsatlakozo (kék)
H{téviz eléremend a hegesztbpisztoly felé

12

Késziilékvezérlés — lasd a megfelelé ,,Vezérlés” cimii kezelési és karbantartasi
utasitast

099-005593-EW511
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintées

Hatulnézet / oldalnézet balrél

4.2 Hatulnézet / oldalnézet balrol
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ev\;h-) A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

Hatulnézet / oldalnézet balrél

Poz. |Jel Leiras
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Csatlakozédugasz, hegesztéaram aramforras
Hegesztéaram-kapcsolat az dramforras és a huzalel6tolo készilék kézott
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Csatlakoz6csonk G'4", védbgaz csatlakozoé

Csatlakozo aljzat, 7 polusu (digitalis)
Huzalel6tol6 egység vezérlBkabelének csatlakoztatasara

Gyorscsatlakoz6 (piros)
R Hitéanyag visszatérd

Gyorscsatlakozé (kék)
Blue Hutéanyag eléremend

B

Huzaltekercs védofedél

Huzaldobtart6

Huzalel6tol6 egység

O |0 |IN|O

Vilagitas, belso tér
A vilagitas az energiatakarékos izemmaodban és kézi-iv- és AWI-hegesztés esetén
lekapcsol.

10 Gazteszt / tomlécsomag 6blitése nyomoégomb > lasd fejezet 5.2.1

11 Huzalbefi(izés nyomégomb
A huzalelektroda feszlltség- és gazmentes bef(izéséhez a kdbelkotegen keresztil a

hegeszt6pisztolyig.

Py

12 Védofedél, huzalel6tolas hajtas
A védéfedél belsé oldalan talalhaté a hegesztési feladatok attekintése (JOB-List) a
megfelel6 hegesztégépekhez.

099-005593-EW511
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Felepites és funkciok E\A;")‘l
Széllitas és elbkésziletek a hegesztéshez

5 Felépités és funkciok
A FIGYELMEZTETES
Sérulésveszély az elektromos fesziltség miatt!
e Az aram alatt allo alkatrészek, pl. aramcsatlakozasok érintése életveszéllyel jarhat!
* A kezelési és karbantartasi utasitas elsé oldalan talalhaté biztonsagi utasitasokat vegye
figyelembe!
» Az Gzembe helyezést kizarolag olyan személyek végezhetik, akik megfelelé ismeretekkel
rendelkeznek az d&ramforrasok kezelésének teriletén!
+ Az 0sszekotd- vagy aramvezetékeket lekapcsolt késziléknél csatlakoztassa!
A VIGYAZAT
Az elektromos &ram veszélyes!
e Ha valtakozva dolgozik kiilénb6z6 hegesztéeljarasokkal (pl. AWI, MIG/MAG vagy BKIl) és
a készulékhez egyidejlileg csatlakoztat valamilyen hegesztépisztolyt és elektrédafogét,
akkor valamennyi csatlakoztatott elem egyidejlileg uresjarati- ill. ivfesziltség ala kerl!
+ [Ezért a hegesztbpisztolyt ill. az elektrédafogot mindig a munkadarabtdl (ill. a testkabelt6l)
elszigetelten tegye le!
Az 6sszes rendszer-, ill. tartozék részegység dokumentécidjat el kell olvasni és be kell tartani!
5.1 Szallitas és elokésziiletek a hegesztéshez
A FIGYELMEZTETES
T Balesetveszély a nem daruzhat6 késziillékek meg nem engedett szallitdsa miatt!

‘.‘ A készulék daruzasa és felfuggesztése nem megengedett! A késziilék leeshet és
személyi sériléseket okozhat! A fogantyuk, hevederek vagy tartdk kizarélag csak kézzel
torténd szallitdshoz alkalmasak!

» A késziilék nem alkalmas daruzashoz vagy felfliggesztéshez!
+ Afelfuggesztett dllapotban térténd daruzas, ill. Gzemeltetés a készulék kivitelétdl fliggben
opciondlis, és sziikség esetén utdlagosan fel kell szerelni > l4sd fejezet 9!
5.1.1 Uzemeltetési korilmények
I A késziiléket kizdardlag egy megfelel6 teherbirasu és vizszintes feliiletre (IP 23 szerinti szabadban
torténé munkavégzésnél is) szabad letenni és lizemeltetni!
» Biztositani kell egy csliszasmentes sima felilletet a készlilék szdméara, és gondoskodni kell a
munkahely megfelel6 megvildgitasarol.
* Mindenkor biztositani kell a készulék biztonsagos kezelését.
I Szennyezddés altal okozott késziilékkarok!

A szokatlanul nagy mennyiségii por, savak, korroziv gazok vagy ésszetevlk kart tehetnek a
készillékben (Vegye figyelembe a karbantartasi id6kézoket > |asd fejezet 6.2).
* Fiist, g6z, olajk6d és csiszolasbdl ered6 por nagy mennyiségben keriilendé!

5.1.1.1 Mikodés kdzben
Kornyezeti levegd hémérséklettartomanya:
« -25°C..+40°C (-13F ... 104 F)
Relativ paratartalom:
* max. 50% 40 °C (104 F) esetén
« max. 90 % 20 °C (68 F) esetén

14 099-005593-EW511
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Széllitas és el6késziletek a hegesztéshez

5112

5.1.2

s

Szallitas és tarolas
Tarolas zart helyiségben, kornyezeti levegé héomérséklettartomanya:

+ -30°C...+70°C (-22 F ... 158 F)
Relativ paratartalom

* max. 90 % 20 °C (68 F) esetén
Hegesztdpisztoly hiitése

A hiitéfolyadék fagyallosaga nem megfelelS!

A kérnyezeti feltételekhez igazodva kiilonféle hiit6folyadékok hasznalhatok > |asd fejezet 5.1.2.1.
A fagyallé hiité6folyadékok (KF 37E vagy KF 23E) fagyall6saganak mértékét rendszeres
id6kozonkeént ellenérizni kell, hogy elkeriiljiik a késziilék vagy a kiegészitok karosodasat.

* A hiitéfolyadék fagyallésaganak mértékét TYP 1 mérémiiszerrel kell ellenérizni.

* Ha a hiitéfolyadék fagyallosaga nem megfelelé, le kell cserélni!

Hiit6folyadékok keverése!

A hiitéfolyadék 6sszekeverése vagy nem megfelel6 hiit6folyadék haszndlata karosodast okozhat

és a gyart6 garanciajanak elvesztésével jar!

* Kizarolag ebben a kezelési utasitasban megtaldlhato (Hiit6folyadékok attekintése)
hiitéfolyadékot hasznaljon!

* Kiilonbéz6 tipusu hiitéfolyadékokat tilos 6sszekeverni!

A hiit6folyadék lecserélésekor a hiitérendszerben Iév6 dsszes hiitéfolyadékot le kell ereszteni.

A hiitéfolyadék drtalmatlanitasanak a hatésagi el6irasoknak megfelel6en és a megfelelé
biztonsagi adatlapok figyelembevételével kell torténnie.

5.1.2.1 A megengedett hiité6folyadékok attekintése

Hiitéfolyadék tipusa Hoémérséklettartomany
KF 23E (standard) -10°C ++40 °C
KF 37E -20°C ++30°C

099-005593-EW511
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Felépités és funkciok

Széllitas és elbkésziletek a hegesztéshez

ewn

5.1.2.2 Maximalis tomlécsomag-hosszak

Minden adat a komplett hegesztérendszer teljes tdmlécsomag-hosszara vonatkozik, és példa

konfiguracioként értendék (az EWM termékkinalat szabvanyhosszisagu komponenseibdl). A max.

széllitasi magassag figyelembevétele mellett Gigyelni kell az egyenes, torésmentes fektetésre.
Szivattyd: Pmax = 3,5 bar (0.35 MPa)

| 2
Aramforras Témlécsomag DV készulék [miniDrive I;egesztoplsztol max.
Kompakt ® (25m/821t) (5m/16ft.)
(20 m /65 ft.) (5m/16ft) 30m
@ @) ® @ 98 ft.
(25m/821t) (5m/16ft.)
Nem kompakt @ @ @ @
(15 m /49 ft.) (10 m/ 32 ft.) (5m/16 ft.)
Szivattyd: Pmax = 4,5 bar (0.45 MPa)
| 2
Aramforras Témldcsomag DV készulék [miniDrive yHegesztoplsztol max.
® ® @ TR
Kompakt (25 m /82 ft.) (5m/16ft.) 98 ft.
" @ @ ® @@ | aom
(30 m/98ft) (5m/16ft.) 131 ft.
@ @ ® © 45m
Nem kompakt (40 m/1311t) (5m/ 16 ft.) 147 ft.
@ @ @ @ 70m
(40 m/131ft) (25m/821t) (5m/16ft) 229 ft.

16
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Szallitds és el6késziiletek a hegesztéshez

5.1.3

Hegesztéaram-vezetékek elhelyezésére vonatkozo6 tudnivalok
* szakszeritleniil elhelyezett hegeszt6aram-vezetékek az ivfény zavarait (villogasait) okozhatjak!

¢ A nagyfrekvencias gyujtéberendezések nélkili hegesztési aramforrasok (MIG/MAG)
munkakabeleit és tomlécsomagjait a leheté legnagyobb hosszisagban, szorosan egymas
mellett, parhuzamosan kell vezetni.

* A nagyfrekvencias atiitések elkertilése érdekében a nagyfrekvencias gyujtoberendezésekkel
rendelkez6 hegesztési aramforrasok (WIG) munkakabeleit és tomlécsomagjait hosszaban
parhuzamosan, egymastoél kb. 20 cm tavolsagra kell lefektetni.

e A Kkolcsdnds befolyasolas elkeriilése érdekében mas hegesztési aramforrasok vezetékeihez
képest alapvetéen legalabb kb. 20 cm, vagy annal nagyobb tavolsagot kell tartani.

¢ A kabelhosszak alapvetéen nem hosszabbak a sziikségesnél. Az optimalis hegesztési
eredményhez max. 30m. (Munkakabel + kozbens6 tomlécsomag + pisztolyvezeték).

@ MIG / MAG

] [#] [#
[ o ]
A=

WIG
MIG / MAG

T ] |

I =20 cm

Abra 5-1

Minden hegesztékésziléknél sajat munkakabelt hasznaljon a munkadarabhoz!

® @ -

Abra 5-2

099-005593-EW511 17
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Széllitas és elbkésziletek a hegesztéshez

A hegesztéaram-vezetékeket, hegesztopisztoly- és kozbensé tomlécsomagokat teljesen le kell
tekercselni. Kerilje a hurkokat

A kabelhosszak alapvetéen nem hosszabbak a sziikségesnél.

A felesleges kabelhosszokat meanderformaban kell lefektetni.

® 1@

Abra 5-3
5.1.4 Koéborlé hegesztéaramok

A FIGYELMEZTETES

Sériilésveszély a koborlo hegesztéaramok miatt!
6 A kéborlé hegesztéaramok tonkretehetik a védévezetéket, karosithatjak a késziilékeket
és az elektromos berendezéseket, tulhevithetik az alkatrészeket és ennek kévetkeztében
tizek keletkezhetnek.
+ Ellendrizze rendszeresen az dsszes hegesztéaram-kapcsolat megfelels rogzitését és
kifogastalan elektromos csatlakozaséat.
* Az aramforras minden elektromosan vezetd részegységét, mint haz, kocsi, daruallvany,
elektromosan szigetelve kell felallitani, rogziteni vagy felfiiggeszteni!
* Ne rakjon le szigetelés nélkil mas elektromos izemi eszkdzt, mint farégép, sarokcsiszold,
stb. az dramforrasra, a kocsira, a daruallvanyra!
* A hegeszt6pisztolyt és az elektrédafogot mindig elektromosan szigetelve tegye le, ha
nincsenek hasznalatban!

099-005593-EW511
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Kdzbensb kabelkdteg csatlakoztatasa
5.2 Kozbensé kabelkoteg csatlakoztatasa

I Az bsszeko6tb kabelkoteg féldelbvezetdjét ennél a késziiléksorozatnal nem szabad a
hegesztégéphez vagy a huzalel6tolé késziilékhez csatlakoztatni! Tavolitsa el a féldel6vezet6t,
vagy tolja vissza a kabelkotegbe!

@
(2

D@ @®E®

Poz. |Jel Leiras

1 , Aramforras
Figyelembe kell venni a kiegészité rendszerdokumentumokban leirtakat is!

=t

ol

2 Ko6zbens6 kabelkoteg

3 . Csatlakozédugasz, hegesztéaram aramforras
Hegesztéaram-kapcsolat az aramforras és a huzalel6tol6 késziilék kdzott

[t

ol

Csatlakoz6csonk G'4", védbgaz csatlakozé

Gyorscsatlakozo (piros)

Hutéanyag visszatérd

Csatlakozo6 aljzat, 7 p6lusu (digitalis)

Huzalel6told egység vezérlbkabelének csatlakoztatasara

Gyorscsatlakozo (kék)

Hitéanyag eléremend

8 Biztositoheveder

Osszekotd kabelkdteg huzasi tehermentesités

T

Dugja at a kabelkoteg végét az 6sszekotd kabelkdteg huzasi tehermentesitéjén és rogzitse
biztositohevederrel az abran lathaté madon.

Aramkabel csatlakozo dugdjat a ,Hegesztéaram csatlakozo* hiivelybe bedugni és jobbra elforditva
régziteni.

Gaztdomld hollandi anyajat a menetes csatlakozéhoz (G'4") csatlakoztatni.

Vezérl6kabel csatlakozo dugdjat a 7-polusu aljzatba bedugni és a hollandi anya meghtzésaval
rogziteni (a csatlakozot csak egy pozicioban lehet az aljzatba bedugni).

Hatéfolyadéktomlék gyorscsatlakozoit a megfelelé gyorscsatlakozé hiivelyekbe ttkdzésig bedugni:
A piros szin(, visszatérd agi tdmlé gyorscsatlakozoéjat a piros gyorscsatlakozé hivelybe,
a kék szin(, eléremend agi tomlé gyorscsatlakozojat pedig a kék gyorscsatlakozé hiivelybe.

099-005593-EW511 19
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Kdzbensb kabelkdteg csatlakoztatasa

5.2.1 Védodgaz ellatas
A FIGYELMEZTETES

A véddgazpalackok helytelen kezelése miatti sériilésveszély!
@ A védoégazpalackok nem elbiras szerinti vagy elégtelen régzitése
sulyos sérilést okozhat! g
+ Allitsa a védégazpalackot az arra szolgalé tartéba, majd biztositsa a
biztositoelemek (lanc/heveder) segitségével!
» Arbgzitésnek a védbégazpalack fels6 felén kell torténnie!
» A biztositéelemeknek szorosan kell a palackon illeszkednitk!

L]

I=° Kifogastalan minéségli varrat készitésének alapfeltétele a megfelel6 mennyiségii és minéségii
védbgdz akadalytalan hozzavezetése a gazpalackbdl a hegesztépisztolyhoz. Ha a védégaz
hozzavezetésben valamilyen eltomédés van, akkor az a hegesztépisztoly meghibasodasat
okozhatjal!

* Ha nem hasznaljuk a védégaz menetes csatlakozoéjat, akkor vissza kell r&d dugni a sarga
védbékupakot!

* Biztositani kell, hogy valamennyi gazcsatlakoz6 szivargasmentesen témitsen!

5.2.2 Nyomascsokkentd csatlakoztatas

Abra 5-6
Poz. |Jel Leiras
1 Nyomascsokkentd
2 Nyomascsdkkentd kilépé oldala
3 Gazpalack
4 Géazpalack elzarészelep

* A nyomascsokkentd csatlakoztatasa el6tt a gazpalack elzarészelepét rovid id6re ki kell nyitni, hogy az
esetleges szennyezddések eltavozzanak.

+ Nyomascsodkkent6t a gazpalack elzardszelepére szivargasmentesen racsavarozni.

+ Gaztémlé hollandi anyajat a nyomascsdkkentd kilépé oldali menetes csatlakozojara racsavarozni.

099-005593-EW511
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5221 Gézteszt
A kezel6elemek a huzalel6tolas hajtas védéfedele alatt talalhatok.

Abra 5-7

5.2.2.2 A tomlécsomag oblitése
A kezel6elemek a huzalel6tolas hajtas véddfedele alatt talalhatok.

®

)
@747

&

=R
S Imb

5.2.3 Védofedél, Vezérlés

Abra 5-9

Poz. |Jel | Leiras

1] | vedsfedél

+ Ovatosan pattintsa elére a védéfedél felfiiggesztését.

099-005593-EW511 21
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Felepites és funkciok E\A;")‘l
MIG/MAG-hegesztés

5.3
5.3.1

=

MIG/MAG-hegesztés
Hegesztdpisztoly csatlakoztatasa

Késziilék karosoddsa a szakszerdiitleniil csatlakoztatott hiitbkbézeg vezetékek miatt!

Nem szakszeriien csatlakoztatott hiit6kézeg vezetékek vagy gazhiitéses hegesztdpisztoly
hasznalata esetén a hiitokézeg kérfolyamat megszakad és a késziilék karosodhat.

* Az dsszes hiitbkézeg vezetéket megfelelé6en csatlakoztassa!
* A kabelkéteget és a hegesztbpisztoly-kabelkodteget teljesen tekercselje ki!
* A maximalis kdbelkdteg hosszt vegye figyelembe > lasd fejezet 5.1.2.2.

* Gazhiitéses hegesztopisztoly hasznadlata esetén hozzon létre toml6hidas hiit6kézeg
korfolyamatot > lasd fejezet 9.

Az euro kézponti csatlakozo gyérilag fel van szerelve kapillariscsével a huzalvezet6 spirallal
rendelkezé hegesztépisztolyok szamara. Ha huzalvezetd csével rendelkezé hegesztépisztolyt
hasznal, akkor at kell alakitani!

* hegesztépisztoly huzalvezetd csével > lizemeltesse vezetécsdvel!

* hegesztépisztoly huzalvezetd spirallal > lizemeltesse kapillaris csével!

A huzalelektréoda atmérdjének és a huzalelektréda tipusanak megfeleléen egy megfeleld belsé
atmérdjii huzalvezeto6 spiralt vagy huzalvezeté csovet kell a hegesztépisztolyban alkalmazni!

Ajanlas:
+ A kemény, 6tvozetlen huzalelektrodak (acél) hegesztéséhez acél huzalvezetd spiralt kell alkalmazni.

* A kemény, er6sen 6tvozott huzalelektrodak (CrNi) hegesztéséhez krom-nikkel huzalvezet6 spiralt kell
alkalmazni.

* Alagy huzalelektrodak, er6sen 0tvozott huzalelektrodak vagy aluminium anyagok hegesztéséhez
vagy keményforrasztasahoz huzalvezet6 csovet, pl. mianyag- vagy tefloncsovet kell hasznalni.

Elékészilletek huzalvezeté spirallal ellatott hegesztépisztoly csatlakoztatasara:

» Ellendrizni, hogy a central csatlakozéban a kapillariscsd a megfeleld helyen van-e!

0,6-1,6mm 094-006634-00000
2,0-2,4mm 094-021470-00000

Abra 5-10
El6készités huzalvezet6 csével rendelkezé hegesztdpisztoly csatlakoztatasahoz:
» Tolja el6re a kapillariscsévet huzalel6tolas oldalon az euro kézponti csatlakozé iranyaba, és ott vegye
ki.
» Tolja be a huzalvezetd cs6 vezetécsovét az euro kdzponti csatlakozé felél.

+ Vezesse be a hegesztdpisztoly kdzponti csatlakozédugojat az euro kdzponti csatlakozéba a még
tullégd huzalvezetd csdvel, majd rogzitse a hollandi anya meghuzasaval.

» Roviddel a huzalel6tol6é gorgé el6tt > lasd fejezet 9 vagja le a huzalvezet6 csovet vezetécsd
vagokéssel

+ Lazitsa meg és huzza ki a hegeszt6pisztoly kdzponti csatlakozéjat.

* A huzalvezetd cstvet hegyezdvel > lasd fejezet 9 sorjazza és hegyezze ki a huzalvezetd levagott
VEégeét.

22
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094-020064-00000

ﬁ 094-016585-00000

4

Abra 5-11

Abra 5-12

Poz. |Jel Leiras

1 ﬁ:l: Hegesztépisztoly
2

Hegesztépisztoly kabelkdteg
Hegesztépisztoly-csatlakozé (Euro- k6zponti csatlakozo)
Integralt hegesztbéaram, védégaz és pisztoly nyomoégomb

4 @E’ Gyorscsatlakoz6 (kék)

H(t6viz eléremend a hegesztdpisztoly felé

5 — Gyorscsatlakozé (piros)
H{téviz visszatérd a hegesztdpisztoly feldl

Csatlakoz6 aljzat, 19 p6lusu (anal6g)
Analdg kiegészitd elemek (tavszabalyzo, pisztoly vezérl6kabel, stb.) csatlakoztatasara

N
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MIG/MAG-hegesztés

» Pisztoly centrdl csatlakozojat a csatlakoz6 aljzatba bedugni és a biztositd anya meghizasaval
régziteni.

+ HitéfolyadéktdomlSk gyorscsatlakozoit a megfelel6 gyorscsatlakozé hiivelyekbe Gtkézésig bedugni:
A piros szin(, visszatérd agi tdmlé gyorscsatlakozoéjat a piros gyorscsatlakozé hivelybe,
a kék szin(, eléremend agi toml6 gyorscsatlakozojat pedig a kék gyorscsatlakozé hiivelybe.

+ lllessze a hegeszt6pisztoly vezérl6kabel-dugaszat a 19-poélusu csatlakozoaljzatba, majd reteszelje
(kizarélag MIG/MAG hegesztdpisztolyok kiegészit vezérlkabellel).

5.3.2 Huzaltovabbitas

A VIGYAZAT

e | Mozg0 alkatrészek miatti sériilésveszély!
ﬁb A huzalel6tolo késziilékek mozgé alkatrészekkel vannak felszerelve, amelyek a kezet,
hajat, ruhadarabokat vagy szerszamokat elkaphatjak, és ezaltal személyi sériilést
okozhatnak!
» Ne nyuljon a forgd vagy mozg6 alkatrészekbe, valamint hajtorészekbe!
+ Az lUzemeltetés alatt a hdzburkolatokat ill. védéfedeleket tartsa zarva!
—> | Ellendrizetleniil kilép6 hegesztéhuzal miatti sériilésveszely!
_8_ A hegesztéhuzal nagy sebességgel tovabbithato, és szakszeriitlen vagy hianyos
huzalvezetés esetén ellendrizetleniil Iéphet ki és okozhat személyi sériilést!
* A halézati csatlakoztatas el6tt készitse el a teljes huzalvezetést a huzaltekercstél a
hegesztépisztolyig!
* Rendszeres id6k6zénként ellendrizze a huzalvezetést!
+ Az lzemeltetés alatt az 6sszes hazburkolatot ill. védéfedelet tartsa zarval

5.3.2.1 Tel besleme siiriicii sistemi koruma tapasinin agiimasi

1> Asagidaki islemler igin tel besleme siiriicii sisteminin koruma tapasinin agcilmasi gerekmektedir.
Koruma tapasi ¢aligmaya baslamadan énce mutlaka tekrar kapatiimalidir.

* Koruma tapasi kilidini ¢ézin ve agin.

5.3.2.2 Huzaltekercs felhelyezése

A VIGYAZAT

&~ | Sériilesveszély a szabalytalanul régzitett huzaltekercs miatt.

f A szabalytalanul rogzitett huzaltekercs kioldédhat a huzaltekercs tartobol, leeshet, ami
a készllék karosodasaval vagy személyi sériilésekkel jarhat.

* Rdgzitse szabélyosan a huzaltekercset a huzaltekercs tartén.

* Minden munkakezdés el6tt ellendrizze a huzaltekercs biztonsagos rogzitését.
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MIG/MAG-hegesztés

Standard D300-as huzaltekercs hasznalhat6. Nem szabvanyos huzaltekercs (DIN8559) hasznalata

esetén adapter sziikséges > lasd fejezet 9.

Abra 5-13

Poz. |Jel Leiras
1 llleszt6csap
Huzaltekercs rogzitésére
2 Miianyag anya
Huzaltekercs rogzitésére

+ Mdianyag rogzitéanyat a huzaldob tengelyrdl lecsavarni.
* A huzaltekercset ugy felhelyezni a tengelyre, hogy a menesztécsap a dobon lévé furatba illeszkedjen.

* Huzaltekercset a mllanyag anya meghuzasaval ismét rogziteni.
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MIG/MAG-hegesztés

5.3.2.3 Huzalel6tolé gorgok cseréje

Abra 5-14
Poz. |Jel Leiras

1 Szorito

A szoritoval torténik a huzalel6tolé gorgdk zard kengyeleinek rogzitése.
2 Zaro kengyel

A zaré kengyelekkel térténik a huzalel6tolé gorgék rogzitése.
3 Nyomoegység

A feszitbegyseég rogzitése és a szoritonyomas bedllitasa
4 Feszitéegység
5 Huzalel6tol6 gbrgé

lasd a ,Huzalel6told gorgdk attekintése” tablazatot
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+ Forgassa el a szoritot 90°-kal az éramutato jarasaval megegyez6 vagy ellentétes iranyban (a szorité
bepattan).

» Hajtsa a zar6 kengyelt 90°-kal kifelé.

+ Leszoritd gorgbk feszitdcsavarjat meglazitani és elére billenteni (a feszit§ egység ilyenkor a leszoritd
gorgbkkel egyutt automatikusan felemelkedik).

* Huzza le a huzalel6told gorgdket a gorgétartokrol.

+ Valassza ki az Uj huzalel6tolé gérgéket a ,HuzalelStold gorgék attekintése” tablazat segitségével és
rakja 0ssze a hajtast forditott sorrendben.

Rossz hegesztési eredmények a hibas huzaltovabbitas miatt!

A huzalel6tolé gorgéknek igazodniuk kell a huzalatmérého6z és az anyaghoz. A
megkiilonboztetéshez a huzalel6tolé gorgok szinnel vannak megjelolve (lasd a ,,Huzalel6tolo
gorgok attekintése” tablazatot). > 1,6 mm huzalatmérék hasznalata esetén a hajtast az ON WF 2,0-
3,2MM EFEED huzalvezet6 készletre kell atszerelni > lasd fejezet 10.

»Huzalelétolé gorgok attekintése” tablazat:

Anyag Atméré Szinkdéd Horonyforma
g mm @ inch
0,6 .023 vilagos

egyszinl rézsaszin | -

0,8 .030 fehér
0,8 .030
0,9 .035 fehér kék
1,0 .040 kétszinl

Acel 1,0 .040 . :

Nemesacél 1.2 045 kek piros

SKZQSényforra 1.4 .052 zold
1,6 .060 fekete V-horony
2,0 .080 szlrke
2,4 .095 egyszind barna -
2,8 110 vilagoszol

d
3,2 125 lila
0,8 .030 fehér
0,9 .035 kék
1,0 040
1,2 .045 piros
. 1,6 .060 . fekete 3

Aluminium kétszinl - sarga
2,0 .080 szlrke
2,4 .095 barna U-horony
2,8 110 vilagoszol

d

3,2 125 lila
0,8 .030 fehér
0,9 .035 kék
1,0 .040
1,2 .045 piros

Toltott huzal 1.4 052 kétszinl 261d narancs
1,6 .060 fekete V-horony,
2,0 080 sziirke recezett
2,4 .095 barna
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MIG/MAG-hegesztés

5.3.2.4 Huzalelektréd beflizése

A VIGYAZAT
‘ Sériilésveszély a hegesztopisztolybol kilépé hegesztéhuzal kovetkeztében!

A hegesztéhuzal nagy sebességgel Iéphet ki a hegesztdpisztolybdl és ezaltal a szem, az
arc vagy egyeéb testrész sériilését okozhatja!

* A hegesztépisztolyt soha ne tartsa sajat maga vagy masok iranyabal

A befiizési sebesség a Huzalbefilizés nyomégomb megnyomasaval és a Huzalsebesség
forgégomb egyidejii forgatasaval fokozatmentesen allithato. A késziilékvezérlés bal oldali
kijelzésén a kivalasztott befiizési sebesség, a jobb oldali kijelzésén pedig a huzalel6tolas
hajtasanak aktualis motorarama jelenik meg.

S >
12 Z=N

o8-
{

Abra 5-15
Poz. |Jel Leiras
1 Hegesztéhuzal
2 Huzalbevezeté csé
3 Huzalvezetd csd
4 Bedllitbanya

» Pisztolykabelt egyenesen lefektetni.

+ Tekerje le 6vatosan a hegeszt6huzalt a huzaltekercsrél és vezesse be a huzalbemeneti csonkba a

huzalg6rgékig.

* Nyomja meg a behizé gombot (a hajtas felveszi a hegeszt6huzalt és automatikusan a

hegesztpisztolyon talalhato kilépésig vezeti) > lasd fejezet 4.
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A huzalvezetés megfelel6 elokészitése, kiilondsen a kapillaris-, ill. a huzalvezetd cso teriiletén az
automatikus befiizési folyamat el6feltétele > lasd fejezet 5.3.1.

15> A nem megfelel6é szoritbnyomas megnéveli a huzalel6tolé gérgék kopasat!

* A szoritonyomast ugy kell beadllitani a nyomoéegységen levé allitbanyakkal, hogy tovabbitsa a
huzalelektrédat, viszont at tudjon cslszni, ha a huzaltekercs blokkol!

e Az eliils6 gorgbk (az elétolas iranyaba nézve) szoritbnyomasat magasabbra kell bedllitani!

* A szoritbnyomast az alkalmazott segédanyagtol fliggéen a nyomoegységek beallitd anyaival minden
oldalon (huzalbemenet / huzalkimenet) kiilon kell bedllitani. A beallitasi értékeket tartalmaz6 tablazat a
huzalhajtds kézelében elhelyezett matrican talalhato:

1. valtozat: baloldali beépitési helyzet 2. valtozat: jobboldali beépitési helyzet
=
—
mild steel mild steel mild steel ll mild steel

3-35 | stainless steel stainless steel | 25 25 | stainless steel stainless steel | 3-35

brazing brazing brazing =2 brazing

2-25 | aluminium aluminium 1 1 aluminium 5= aluminium 2-25

25-3 | flux-cored flux-cored 2 2 | flux-cored flux-cored 25-3

Abra 5-16

Automatikus befiizés ledllitasa
Helyezze a hegeszt8pisztolyt a beflizési eljaras alatt a munkadarabra. A hegeszt6huzal most csak addig
keril beflizésre, mig a munkadarabot érinti.

5.3.2.5 Huzalfék beallitasa

Abra 5-17

Poz. |Jel |Leirés
1 Belsdkulcsnyilasu csavar
Huzaldobtarto régzitése és huzalfék beallitasa

+ A fékhatas ndvelése érdekében a bels6kulcsnyilasu csavart (8 mm) az 6ra jarasaval megegyez6
irAnyba tekerni.

A huzaldobféket csak annyira kell meghuizni, hogy a huzalel6tolé6 motor leéllasa utan a
huzaltekercs ne forogjon tovabb, de nem szabad teljesen befékezni!
5.3.3 Standard MIG/MAG-pisztoly

A MIG/MAG-pisztoly nyomégombja alapvet&en a hegesztés folyamatanak inditasara és befejezésére
szolgal.
Kezeléelem | Funkciok

@ Pisztoly nyomégomb |+ Hegesztés inditasa / befejezése
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Bevont elektrédas kézi ivhegesztés vagy gydokmaras

5.3.4 Specidlis kialakitdsu MIG/MAG-pisztolyok
5.3.4.1 Atvaltas huzé/tolo- és kdzbensd huzaltovabbitas kozott

A FIGYELMEZTETES

e Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!

A sérllések és a készllék meghibasodasanak elkeriilése érdekében a késziiléken
barmiféle atalakitast vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!
Szakszeriitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!

« Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!

6 Az atalakitas utan el nem végzett ellen6rzés okozta veszélyek!

Az ismételt lizembe helyezés el6tt ,,Idészakos ellenérzést és vizsgalatot” kell végezni az
IEC / MSZ EN 60974-4 ,,ivhegeszt6 berendezések - Idészakos ellenérzés és vizsgalat®
szabvanynak megfelel6en!

» Végezzen ellen6rzést az IEC / MSZ EN 60974-4 szabvanynak megfeleléen!

A csatlakoz6 kozvetleniil az M3.7X panelon talalhato.
Csatlakozé | Funkcio

X24-re Uzemmad Push/Pull- hegesztdpisztollyal (gyari beallitas)

X23-ra Uzemmaod kdzbensé hajtassal

5.3.5 Hegesztési feladat kivalasztasa

A hegesztési feladat kivalasztasat, ill. a készilékkezelést lasd a megfeleld ,Vezérlés” kezelési és
karbantartasi utasitasban.

5.4 Bevont elektrodas kézi ivhegesztés vagy gybkmaras
5.4.1 Elektrodafogd vagy gydkmard csatlakozas

@20

TE

(=]
(111111} g

Abra 5-18
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Poz. | Jel Leiras
1 F Elektrédafogo
2 F Gyokmaro
3 Hegeszt6aram csatlakozoaljzat
Az euro kézponti csatlakozé hegesztéaram potencialja bevont elektrédas kézi
ivhegesztéshez, ill. gydkmarashoz
Ko6zbenso6 kabelkoteg
5 [L] |Aramforréas
%ﬂ Figyelembe kell venni a kiegészité rendszerdokumentumokban leirtakat is!
0 0
6 | A== |Munkadarab

+ Csatlakoztassa az elektrédafogo, ill. gydkmard kabelcsatlakozéjat a huzalel6told késziléken 1évé
hegesztéaram csatlakozoéaljzatra, majd jobbra forgatva reteszelje. A hegesztéaram polaritasanak
megforditdsa az aramforrdson a hegesztéaram csatlakozoé (6sszekotd kabelkoteg) athelyezésével
torténik.

A polaritds megvalasztasanal mindig a hasznalt elektréda gyartéjanak a dobozon is megtalalhato

el6irasait kell figyelembe venni.

5.4.2 Testkabel csatlakoztatdsa
Csatlakozas lefrasat lasd megfelel "Aramforras” kezelési és karbantartasi utasitasa.

5.4.3 Hegesztési feladat kivalasztasa
A hegesztési feladat kivalasztasat, ill. a készilékkezelést lasd a megfeleld ,Vezérlés” kezelési és
karbantartasi utasitdsban.

5.5 Tavszabalyzok

I A nem eredeti gyari alkatrészek hasznalatabdl ered6 karokra nem vonatkozik a gyartomiivi

garancia!

* Kizarolag a szallitasi programunkban megtaldlhato eredeti gyari alkatrészeket és kiegészitéket
(dramforras, hegesztdpisztoly, elektrodafogo, tavszabadlyzo, alkatrész, kopoalkatrész, stb.)
hasznaljon!

* A kiegészitoket az aramforrashoz csak annak kikapcsolt dllapotaban szabad csatlakoztatni!
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Tavszabalyzok

A tavvezérldk a kildnb6z8 készulékfunkcidk tavoli kezelésére szolgalnak (lasd tavvezérld kezelési és
karbantartasi utasitédsa). A tavvezérld csatlakozas a készilék kivitelétél figgéen 7 vagy 19 pdélusu lehet
(csatlakozast lasd Készulékleiras cim fejezet > 14sd fejezet 4).

Abra 5-19

Poz. |Je| |Le|'rés

1 ] Tavvezérlo

+ Csatlakoztassa a tavvezérl§ csatlakozéjat a huzaleldtold készllék tavvezérld csatlakozdaljzatara (19
po6lusu), majd jobbra forgatva reteszelje.
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Altalanos
6 Karbantartas, apolas és hulladékkezelés
6.1  Altalanos
A VESZELY
e Sérijllésveszély a késziilék kikapcsolasat kovetéen is meglévéo elektromos fesziiltség
S;?:Ias kimenetelii baleseteket okozhat, ha a hegesztdégéppel ugy dolgoznak, hogy

annak burkolata nincs a helyén!

Uzem kézben a késziilékben 1évé kondenzatorok elektromosan feltdltédnek. 4 percig
tart, amig ezek a kondenzéatorok a hal6zati csatlakozo kihuzasat kovetéen elveszitik
toltottségiket.

1. Késziléket kikapcsolni.

2. Halozati csatlakozot kihuzni.

3. Legalabb 4 percet varni, amig a kondenzatorok elvesztik toltottségiiket!

A FIGYELMEZTETES

Szakszeriitlen karbantartas, ellenérzés és javitas!
6 A termék karbantartasat, ellendrzését és javitasat csak szakértd, képesitett személyek
végezhetik. Képesitett személy az, aki képzettsége, ismeretei és tapasztalatai alapjan
felismeri a hegesztési aramforrasok ellendrzésénél fellépd veszélyeket és lehetséges
kdvetkezménykarokat, és meg tudja tenni a sziikséges biztonsagi intézkedéseket.
+ Tartsa be a karbantartasi el6irast > lasd fejezet 6.2.
» Ha az alabbi ellendrzések valamelyike nem teljesll, a készlléket csak a javitas és az
ismételt ellenérzés utan szabad ismét Gzembe helyezni.

A hegesztdégép javitasat és karbantartasat csak olyan szakember végezheti, aki erre megfelel®
kiképzéssel rendelkezik. Ha arra jogosulatlan személy végez javitast vagy karbantartast a gépen, akkor
az a garancialis jogok megvonasaval jar. Barmilyen probléma esetén forduljon ahhoz a
szakkeresked6hoz, akitél a gépet vasarolta! Garancialis javitas vagy csere csak azon a szakkereskeddn
keresztll lehetséges, akitdl a gépet vasarolta. A gép javitasa soran csak eredeti alkatrészeket épitsen be!
Alkatrészek rendelésekor a kovetkezd adatokat kérjik megadni: gép tipusa, gyartasi- és cikkszama,
alkatrész megnevezése és cikkszama.

Jelen késziilék a megadott kdrnyezeti feltételek és normal munkafeltételek mellett messzemenden
karbantartdsmentes és minimalis polast igényel.

A szennyezett készllék miatt az élettartam és a bekapcsolasi idé csokken. A tisztitasi intervallumokat
alapvetéen a kornyezeti feltételek és a késziilék ehhez kapcsolddé elszennyezédése hatarozzak meg
(mindazondltal legalabb félévente).

6.1.1 Tisztitas
» Tisztitsa meg a kulsé felileteket egy nedves kend&vel (ne hasznaljon agressziv tisztitoszert).

» Fujja ki a szell6z6csatornakat és amennyiben sziikséges a késziilék hiitélamellait olaj- és vizmentes
s(ritett levegbvel. A siritett levegd megforgathatja és ezaltal ténkreteheti a késziilék ventilatorat. Ne
fajja meg kozvetlendl, ill. sziikség esetén mechanikusan blokkolja a készulék ventilatorat.

» Ellendrizze a hltéfolyadék szennyez6déseit és amennyiben sziikséges, cserélje ki azt.

6.1.2 Légszird

Az alacsonyabb hiitéleveg6-ataramlas révén csokken a hegesztégép bekapcsolasi ideje. A szennysz(irét
rendszeresen le kell szerelni, és sUritett leveg&vel kell megtisztitani (a szennyezettségi foktdl fuggben).
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Karbantartasi munkak, idékozok

6.2 Karbantartasi munkak, idokozok

6.2.1 Napi karbantartasi munkak
Allapotellendrzés szemrevételezéssel

Halozati csatlakozékabel és annak térésgatloja

Gazpalack rogzitéelemei
Végezze el a tdoml6csomag és az dramcsatlakozasok kulsé sérilésekre vonatkozo ellenbrzését, adott
esetben cserélje ki azokat, ill. szakemberrel javittassa meg!

Gaztomlék és azok kapcsoloegységei (magnesszelep)
Ellendrizze az 6sszes csatlakozas valamint kopoalkatrész szoros illeszkedését, adott esetben hizza
utan.

Ellenérizze a huzaltekercs szabalyos rogzitését.
Kerekek és azok biztonsagi elemei
A késziilék mozgatasahoz sziikséges elemek (heveder, emelészem, fogantyu)

Egyebek, altalanos allapot

Mikodésellendrzés

Kezelb-, jelz6-, védb- és kapcsoloelemek mikddésének ellendrzése.
Aramkabelek (csatlakozok megfeleld rogzitettségét is ellendrizni)
Gaztémlbk és azok kapcsoléegységei (magnesszelep)

Gazpalack rogzitéelemei

Ellenérizze a huzaltekercs szabalyos rogzitését.
Ellenérizze a csatlakozok csavar- és dugaszol6 csatlakozoinak, valamint a kopobalkatrészek helyes
illeszkedését, adott esetben hdzza utan.

Tavolitsa el a ratapadd hegesztési froccsenést.

A huzaltovabbité gérgdket rendszeresen tisztitsa meg (a szennyezettségi foktdl fliggéen).

6.2.2 Havonta elvégzendé karbantartasi munkak
Allapotellendrzés szemrevételezéssel

Sériilések a burkolaton (el6-, hat- és oldallapok)
Kerekek és azok biztonsagi elemei
A készilék mozgatasahoz sziikséges elemek (heveder, emelészem, fogantyul)

Hatéfolyadéktomidket és azok csatlakozoit ellendrizni, hogy nincs-e benniik szennyez&dés

MUkodésellendrzés

Valasztokapcsolok, vezérléelemek, vészkapcsoldk, fesziltségecsokkentok, jelz6- és ellendrzé lampak
Ellenérizni, hogy a huzalvezetés részei (huzalbevezetd, kapillariscs6) megfeleléen rogzitettek-e.

Hutéfolyadéktomlbket és azok csatlakozoit ellenérizni, hogy nincs-e bennik szennyezddés
Ellenérizze és tisztitsa meg a hegesztépisztolyt. A pisztolyban keletkez6 lerakédasok révidzarlatot
okozhatnak, ami hatranyosan befolyasolja a hegesztési eredményt, és a pisztoly is karosodhat!

6.2.3 [Evente elvégzend6 ellendrzések (lizem kozbeni ellendrzések és vizsgalatok)
Az IEC 60974-4 szabvany (,/d6szakos feliilvizsgalat és ellenbrzés”) szerint kell elvégezni a késziilék
rendszeres id6kdzonkénti atvizsgalasat. Az itt leirt ellenérzéseken tul be kell tartani az adott orszagban
érvényes sajatos elbirasokat is.
B&vebb informacio talalhaté a mellékelt "Warranty registration" prospektusban, valamint a garanciardl,
karbantartasrol és ellen6rzésrol sz616 tajékoztatonkban a www.ewm-group.com oldalon!
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Elhasznalodott készilékek artalmatlanitasa

6.3

Elhasznaldédott készllékek artalmatlanitasa

Szakszerii hulladékkezelés!

A készllék értékes nyersanyagokat tartalmaz, amelyeket Gjrahasznositas céljabol 6ssze kell
gyljteni, az elektronikai alkatrészeket pedig el6iras szerint kell artalmatlanitani.

e Azelhasznalédott alkatrészeket tilos a haztartasi hulladékokkal egyitt kezelni!

¢ Az elhasznalédott alkatrészeket a hatosagi eléirasoknak megfeleléen kell artalmatlanitani!

A hasznalt villamos- és elektronikai készullékeket az eurdpai el6irasok szerint (Az elektromos és
elektronikus berendezések hulladékairdl sz6l6 2012/19/EK irdnyelv) nem szabad a nem valogatott
kommunalis hulladékba helyezni. Azokat kiilén kell gyijteni. A kerekes kuka szimbolum a sziikséges
szelektalt hulladékgyUjtésre utal.

Ezt a készilléket a hulladékkezelés, ill. Ujrahasznositas céljabdl a szelektiv gylijtés erre a célra
tervezett rendszeréhez kell adni.

Németorszagban a térvénynek (Az elektromos és elektronikus késziilékek forgalomba hozatalardl,
visszavételérdl és kérnyezetkiméld hulladékkezelésérdl szol6 térvénynek (ElektroG)) megfeleléen a
régi késziiléket a nem szelektalt kommunalis hulladéktdl elvalasztott kezeléshez kell adni. A
kommunalis hulladékkezelés felel&sei (telepilések) gyUjtéhelyeket Iétesitettek erre a célra, ahol
ingyen le lehet adni a privat haztartasbol szarmazo régi készilékeket.

A régi készllékek visszaadasaval vagy gylijtésével kapcsolatban az illetékes helyi 6nkormanyzatnal
érdeklédjon.

Mindezeken tdl az elhasznalt hegesztékészilékeit Europaban barmely EWM szakkereskedésben is
leadhatja.

099-005593-EW511 35

16.07.2018



Hibaelharitas

Hibalizenetek (aramforras)

E\A;h‘l
7 Hibaelharitas

A gyartas soran és végellendrzés alkalmaval valamennyi termék szigoru vizsgalatokon esik at. Ha ennek
ellenére valamilyen rendellenességet észlel a késziilék mikodésében, akkor annak ellenérzését az
alabbiak szerint kell elvégezni. Ha a leirt javitasi mod nem vezet eredményre, akkor forduljon valamelyik
hivatalos EWM szakkeresked6hoz.

7.1 Hibalzenetek (aramforras)
A hegesztégép hibajat hibakadd jelzi (lasd tablazat) a vezérlés kijelzéjén. Hiba esetén a
teljesitményegység lekapcsol.
A lehetséges hibaszamok kijelzése fiigg a késziilék kivitelezésétol (csatlakozasok / funkciok).
* A hegeszt6gép esetleges meghibasodasarol jegyzékonyvet kell felvenni, és ezt a dokumentaciot at
kell adni a szerviz szakemberének.
» Ha egyszerre t0bb hiba Iép fel, akkor azok kodjai egymas utan jelennek meg a kijelzén.
Hiba | Kateg6ria |Lehetséges ok Megoldas
Emla) [b) |c)
1|- |- |x [Ha&l6zati tdlfesziiltség Ellendrizze a haldzati fesziltségeket, és
2. |- Halozati fesziiltség alacsony | hasonlitsa 0ssze a hegesztokeészUlék
csatlakozé-fesziltségeivel
3(x |- |- Hegesztégép tulmelegedés Hagyja leh(Ini a készUléket (halézati
kapcsol6 ,1“ allasba)
4(x |[x |- |HGt6éfolyadék-hiba Toltse fel a hitéfolyadékot
Szivattydtengely megforgatasa
(htéfolyadék szivattyu)
Ellendrizze a légkeringetés hltékészulék
talaram-kioldojat
5|x |- |- Huzalel6told késziilék hiba, Ellendrizze a huzalel6told késziiléket
tacho hiba A tachogenerator nem ad jelet,
M3.51 hiba > értesitse a szervizt.
6(x |- |- Hiba a védégazzal Ellenérizze a véddgaz ellatast (védbégaz
felligyeletes készilékek)
7|- - Szekunder tulfesziiltség Inverterhiba > Ertesitse a szervizt
8- - Huzal-hiba Vélassza le a hegeszt6huzal és a haz, ill. a
foldelt targy kozti elektromos kapcsolatot
9Ix |- |- Gyors lekapcsolas Haritsa el a robot hib4jat
(csatlakozo aljzat gépesitett AWI-
hegesztéshez)

10| - X |- ivszakadas Ellenérizze a huzaltovabbitast
(csatlakozo6 aljzat gépesitett AWI-
hegesztéshez)

11)- |[x |- Gyujtas hiba (5 s utan) Ellenérizze a huzaltovabbitast
(csatlakozo aljzat gépesitett AWI-
hegesztéshez)

13|x |- |- |VESZ-Kl-lekapcsolas Ellenérizze a gépesitett AWI-hegesztés
csatlakozé aljzatanak VESZ-KI-kapcsoléjat

14 - X |- Huzalel6told készulék Ellenérizze a kabeldsszekotéseket

felismerés
Azonositdszam Javitsa ki az azonositoszamot
hozzarendelési hiba (2DV)

15]- X |- 2. huzalel6tol6 készulék Ellenérizze a kabeldsszekotéseket

felismerés

16 |- |- |x |Uresjaratifesziiltség Ertesitse a szervizt.

csOkkenés hiba (VRD)
17|- [x |x |Huzalel6tolas hajtas tularam | Ellenérizze a huzaltovabbitas kdnnyen
észlelés jarasat
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Hibaelharitas

Ellenérzdlista lzemzavar elharitashoz

Hiba |Kateg6ria |Lehetséges ok Megoldas
(EmMia) |b) |c)
18|- |x |x [|Tachogeneréator jel hiba Ellendrizze a kapcsolatot és kuldnésen a
masodik huzalel6told készulék (Slave-
hajtas) tachogeneratorat.
56 | - - Halbzati fazis kiesése Ellenérizze a halozati fesziltségeket
59(- |- Nem kompatibilis késziilék Készllék alkalmazas ellendrzése
60 | - - Szoftverfrissités szilkséges Ertesitse a szervizt.

Jelmagyarazat a kategériakhoz (hibak torlése)

a) A hibalizenet eltiinik, ha a hibat elharitottak.

b) A hibalizenetet az egyik nyomégomb megnyomasaval lehet térolni:
Készllékvezérlés

Nyomaégomb

RC1/RC2

Expert

Expert 2.0 / Expert XQ 2.0

CarExpert / Progress (M3.11)

OO

alpha Q / Concept / Basic / Basic S / Synergic /
Synergic S / Progress (M3.71) / Picomig 355

nem lehetséges

c) A hibauzenetet csak a készulék ki- és bekapcsolasaval lehet tordini.

A védbdgaz-hiba (Err 6) visszaallithaté a ,hegesztési paraméterek gomb” megnyomasaval.

7.2 Ellenorzolista iizemzavar elharitashoz

A készulék kifogastalan miikodésének alapfeltétele, hogy annak kialakitasa megfeleljen a hasznalt
hozaganyaghoz és az alkalmazott védégazhoz!

Megjegyzések Jel Leiras
V4 Hibajelenség / Hibaok
%) Lehetséges javitas

Hitofolyadék hiba/nincs hiitéfolyadék atfolyas

~ Hutéfolyadék térfogatarama tul kevés
X A hitéfolyadék szintjét ellendrizni, és sziikség esetén potolni a hianyt

~ Levegd van a hiitékorben
® A hiitékdzeg kor légtelenitése

099-005593-EW511
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Ellenérzélista tizemzavar elharitashoz

Huzalelétolasi probléma

~ Aramatadé eltomaddott
% Tisztitsa meg, permetezze be hegeszté védéspray-vel és sziikség esetén cserélje ki

~ Huzaldob fék bedllitdsa > lasd fejezet 5.3.2.5
X A beallitasokat ellendrizni és sziikség esetén mddositani

~ Leszoritd er§ beadllitdsa > lasd fejezet 5.3.2.4
X A bedllitasokat ellendrizni és sziikség esetén modositani

~ Huzalel6told gorg6k kopottak
® Ellenérizni és szikség esetén cserélni

~ Huzalel6told motor nem kap tapfesziltséget (tulterhelés miatt kioldott a kismegszakitd)
%  Akioldott kismegszakitdt (az aramforrds hatoldalan talalhatd) nyomégomb megnyomasaval
visszakapcsolni

» Megtort kdbelkdteg
~® Pisztoly k&belkdtegét hurkok nélkil lefektetni

» Huzalvezet6 csé vagy -spirél szennyezett vagy elkopott
~® Huzalvezet6 csovet vagy —spiralt megtisztitani, megtort vagy elkopott huzalvezetét cserélni

Zavarok a késziilék miikodésében
~ Bekapcsolas utan a késziilékvezérlésen lévo 6sszes jelzblampa vilagit
~ Bekapcsolas utan a készlilékvezérlésen lévd jelz6lampak nem vilagitanak

~ Nincs hegesztési teljesitmény
® Faziskimaradas, halézati csatlakoztatast (biztositékokat) ellenérizni

» Kiilénb6z6 paraméterek nem allithatok be (hozzaférés-zarolassal ellatott készulékek)
X Kezelb6felllet lezarva, hozzaférés korlatozasat kikapcsolni

~ Csatlakozasi problémék
%  Vezérlbkabelek csatlakozoit bedugni, ill. a megfelelé telepitést ellendrizni.

» Hegesztéaramkabel csatlakozoi lazak (nincsenek jol meghlzva)
~® A pisztoly aramkébelének és / vagy testkabel csatlakoz6it meghlzni
X HuUzza meg rendesen az dramatadét

38
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Miiszaki adatok
Drive 4

8

8.1

Miszaki adatok

A megadott teljesitményadatok és a garancia csak eredeti kopo- és fogyoalkatrészek hasznalata

esetén érvényesek!

Drive 4

Napajeci napéti (ze svarovaciho pristroje) 42 VAC
Dovolené zatizeni ED pfi 40° C

60 % 550 A
100 % 430 A

Rychlost podavani dratu

0,5 m/min bis 25 m/min

Osazeni kladkami z vyroby

1,0-1,2 mm (Pro ocelovy drat)

Pohon

4civkovy (37 mm)

Primeér civky dratu

normované civky dratu az 300 mm

Pripojeni svarovaciho horaku

Centralni pfipojka Euro

Druh kryti IP 23
Okolni teplota @ -25 °C az +40 °C
Trida EMC A
Bezpeénostni oznaéeni C€ /I

Uplatnéné normy

viz prohladeni o shodé (dokumenty k pfistroji)

Rozméry 660 x 280 x 380 mm
26.0 x 11.0 x 15.0 palce
Hmotnost 15,0 kg
33.11b

M Zatézovaci cyklus: 10 min (60 % ED = 6 min svafovani, 4 min pfestavka)

4 Okolni teplota je zavisla na chladivu! Respektujte teplotni rozsah chladiciho prostfedku!
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Kiegészitok ev\;"r)
Altalanos kiegészittk
9 Kiegészitok
Teljesitményfiiggé rendszerkomponensek (pl. hegesztépisztoly, testkabel, elektrédafogé vagy
kézbensd kabelkoteg) a teriiletileg illetékes EWM-képviselettél rendelhetdk.
9.1 Altalanos kiegésziték
Tipus Megnevezés Cikkszam
DM 842 Ar/CO2 230bar 301 D |NyomascsOokkentd manométerrel 394-002910-00030
AK300 K300 kosartekercs-adapter 094-001803-00001
HOSE BRIDGE UNI Rovidre zaro6 tomlé 092-007843-00000
SPL Hegyezb huzalvezetd cs6hdz 094-010427-00000
HC PL Tomldlevago 094-016585-00000
9.2 Tavvezérld /| Csatlakozo- és hosszabbitokabelek
Tipus Megnevezés Cikkszam
R10 19POL Tavszabalyzo 090-008087-00000
RG10 19POL 5M Tavvezérl6, huzalsebesség beallitasa, ivfesziltség- |090-008108-00000
korrektara
9.3 Opciodk
Tipus Megnevezés Cikkszam
ON GK D01 Fém csusz6talp 092-003030-00000
ON WAK D01 Kerékszerel6 készlet 092-002844-00000
ON PS EXT D01 Bovitd készlet: Forgotiske hosszabbitd huzalel6told | 092-002871-00000
készllék felfogasara ON WAK D01 kerékkészlettel
ON RFAK D01 Gumilabak 092-002845-00000
ON CC D01 Atlatsz6 takardfedél a késziilékvezérlés 092-002834-00000
védelméhez
ON TS D01/D02 Hegesztdpisztoly tartd 092-002836-00000
ON CMF D01 Darufiiggeszték 092-002833-00000
ON TCC D01 Készlet tartalma: darufliggeszték és véddlemez (a |092-002835-00000
huzalel6told készilék oldalsé helyzetben valé
hasznéalatahoz)
ON CONNECTOR D01/D02 |Csatlakozas hordébol torténd huzaltovabbitasra 092-002842-00000
40 099-005593-EW511
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Kopo alkatrészek

Huzalel6tolé gérgdk

10

10.1
10.1.1

Kop6 alkatrészek
Huzalel6tol6é gorgoék

Huzalel6tolé gorgoék tomor acélhuzalokhoz

Tipus

Megnevezés

Cikkszam

FE 4R 0.6 MM/0.023 INCH
LIGHT PINK

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorgd, V-horony
acélhoz, nemesacélhoz és forraszhoz

092-002770-00006

FE 4R 0.8-1.0MM / 0.03-0.04
INCH BLUE/WHITE

Hajtégorgd készlet, 37 mm, 4 goérgd, V-horony
acélhoz, nemesacélhoz és keményforrasztashoz

092-002770-00009

FE 4R 1.0-1.2MM / 0.04-0.045
INCH BLUE/RED

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 goérgd, V-horony
acélhoz, nemesacélhoz és forraszhoz

092-002770-00011

FE 4R 1.4 MM/0.052 INCH
GREEN

Hajtégorgd készlet, 37 mm, 4 goérg6, V-horony
acélhoz, nemesacélhoz és forraszhoz

092-002770-00014

FE 4R 1.6 MM/0.06 INCH
BLACK

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 goérgd, V-horony
acélhoz, nemesacélhoz és forraszhoz

092-002770-00016

FE 4R 2.0 MM/0.08 INCH
GREY

Hajtégorgd készlet, 37 mm, 4 goérg6, V-horony
acélhoz, nemesacélhoz és forraszhoz

092-002770-00020

FE 4R 2.4 MM/0.095 INCH
BROWN

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 goérgd, V-horony
acélhoz, nemesacélhoz és forraszhoz

092-002770-00024

FE 4R 2.8 MM/0.11 INCH
LIGHT GREEN

Hajtégorgd készlet, 37 mm, 4 goérg6, V-horony
acélhoz, nemesacélhoz és forraszhoz

092-002770-00028

10.1.2

FE 4R 3.2 MM/0.12 INCH
VIOLET

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 goérgd, V-horony
acélhoz, nemesacélhoz és forraszhoz

Huzalel6tol6é gorgék aluminium huzalokhoz

Tipus

Megnevezés

092-002770-00032

Cikkszam

AL 4R 0.8 MM/0.03 INCH
WHITE

Hajtogorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz

092-002771-00008

AL 4R 1.0 MM/0.04 INCH
BLUE

Hajtogorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz

092-002771-00010

AL 4R 1.2 MM/0.045 INCH
RED

Hajtogorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz

092-002771-00012

AL 4R 1.6 MM/0.06 INCH
BLACK

Hajtogorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz

092-002771-00016

AL 4R 2.0 MM/0.08 INCH
GREY/YELLOW

Hajtogorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz

092-002771-00020

AL 4R 2.4 MM/0.095 INCH
BROWN/YELLOW

Hajtogorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz

092-002771-00024

AL 4R 2.8 MM/0.110 INCH
LIGHT GREEN/YELLOW

Hajtogorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz

092-002771-00028

AL 4R 3.2 MM/0.125 INCH
VIOLET/YELLOW

Hajtégorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz

092-002771-00032
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Huzalel6told gérgék
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10.1.3 Huzalelétolé gorgék porbeles huzalokhoz

Tipus

Megnevezés

Cikkszam

FUEL 4R 0.8 MM/0.03 INCH
WHITE/ORANGE

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorgé, V-
horony/recézett toltott huzalhoz

092-002848-00008

FUEL 4R 1.0 MM/0.04 INCH

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorgé, V-

092-002848-00010

BLUE/ORANGE horony/recézett toltott huzalhoz
FUEL 4R 1.2 MM/0.045 INCH |Hajtégorgé készlet, 37 mm, 4 gorgé, V- 092-002848-00012
RED/ORANGE horony/recézett toltott huzalhoz
FUEL 4R 1.4 MM/0.052 INCH |Hajtégorgé készlet, 37 mm, 4 gérgé, V- 092-002848-00014
GREEN/ORANGE horony/recézett toltott huzalhoz
FUEL 4R 1.6 MM/0.06 INCH |Hajtégorg6 készlet, 37 mm, 4 gorgé, V- 092-002848-00016
BLACK/ORANGE horony/recézett toltott huzalhoz
FUEL 4R 2.0 MM/0.08 INCH  |Hajtégorgé készlet, 37 mm, 4 goérgé, V- 092-002848-00020
GREY/ORANGE horony/recézett toltott huzalhoz
FUEL 4R 2.4 MM/0.095 INCH | Hajtogorgé készlet, 37 mm, 4 gorgé, V- 092-002848-00024
BROWN/ORANGE horony/recézett toltott huzalhoz

10.1.4 Huzalvezetés
Tipus Megnevezés Cikkszam
SET DRAHTFUERUNG Huzalvezet6 készlet 092-002774-00000
ON WF 2,0-3,2MM EFEED Utblagos beszerelési opcid, huzalvezetés 2,0-3,2  [092-019404-00000
mm huzalokhoz, eFeed-hajtas
SET IG 4x4 1.6mm BL Huzalbemeneti csonk készlet 092-002780-00000
GUIDE TUBE L105 Vezet6csd 094-006051-00000
CAPTUB L108 D1,6 Kapillariscs6 094-006634-00000
CAPTUB L105 D2,0/2,4 Kapillariscsé 094-021470-00000
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Viszontelad6 keresése
11 A melléklet

11.1 Viszontelad6 keresése
Sales & service parteners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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