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Genel Bilgiler
A UYARI

Kullanma kilavuzunu okuyun!

llIIJJ Kullanma kilavuzu, uriinlerin giivenli kullanimi konusunda bilgi verir.

« Tum sistem bilesenlerinin kullanma kilavuzunu ve 6zellikle gtvenlik uyarilarini ve ikazlari
okuyun ve izleyin!

» Kaza 6nleme talimatlarini ve Ulkelere 6zel sartlari dikkate alin!

* Kullanma kilavuzu, makinenin kullanildigi yerde erisilebilir bir noktada bulundurulmalidir.

» Makinenin Ustiinde bulunan glivenlik uyari ve ikaz levhalari, olusabilecek tehlikeler hakkin-
da bilgi verir.
Bu levhalar her zaman gérilebilir ve okunabilir durumda olmalidir.

» Bu makine, en son teknolojiler ile giincel kurallara ve standartlara uygun olarak Uretilmistir
ve sadece egitimli uzman personel tarafindan igletilebilir, bakim gérebilir ve onarilabilir.

* Makine tekniginin gelismesi nedeniyle teknik degisiklikler farkli kaynak tutumlarina yol aga-
bilir.

Kurulum, igletmeye alma, igletim, kullanim yerindeki 6zellikler ve kullanim amaci ile ilgili
sorulariniz varsa yetkili saticiniza ya da +49 2680 181-0 numaral telefondan miisteri
hizmetlerimize basvurun.

Yetkili saticilarin listesini www.ewm-group.com/en/specialist-dealers adresinde bulabilirsiniz

Bu sistemin galistiriimasi ile ilgili sorumluluk, yalnizca sistemin fonksiyonu ile sinirlidir. Higbir sekilde
baska bir sorumluluk kabul edilmez. Bu sorumluluk muafiyeti tesis ilk kez ¢alistinldiginda kullanici taraf-
Indan kabul edilmis olur.

Bu kullanim talimatlarinin yerine getirilip getirilmedigi ve aygitin kurulum, ¢alistirma, kullanim ve bakim
islemleriyle ilgili kosullar ve yontemler Uretici tarafindan kontrol edilemez.

Kurulumun usuliine uygun olarak yapilmamasi, hasara yol agabilir ve bunun sonucunda insanlar igin
tehlike olusturabilir. Bu nedenle, hatali kurulum, usulline uygun olmayan ¢alistirma, yanls kullanim ve
bakim sonucunda veya bunlarla herhangi bir sekilde ilgili olarak ortaya ¢ikan kayip, hasar veya masraflar
igin higbir sorumluluk kabul etmiyoruz.

© EWM AG

Dr. Glnter-Henle-Stralte 8
56271 Mundersbach Almanya
Tel.: +49 2680 181-0, Faks: -244
E-posta: info@ewm-group.com
www.ewm-group.com

Bu belgenin telif hakki reticide kalir.
Kismen de olsa ¢ogaltilmasi igin mutlaka yazili izin gereklidir.

Bu dokimanin igeridi itinayla arastirildi, kontrol edildi ve dizenlendi, yine de degisiklik, yazim hatasi ve
hata yapma hakki sakhdir.
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Giivenliginiz igin ev\;h-,
Bu kullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar

2 Guvenliginiz igin
2.1 Bu kullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar
A TEHLIKE

Dogrudan beklenen agir bir yaralanmayi ya da oliimii engellemek igin tam olarak uyul-

masi gereken galigma ya da igletme yéntemleri.

« Glvenlik uyarisi, bagliginda genel bir uyari simgesi ile "TEHLIKE" sinyal sézcugini
iceriyor.

» Ayrica tehlike, sayfa kenarindaki bir piktogramla vurgulanir.

A UYARI

Olasi agir bir yaralanmayi ya da 6liimii engellemek icin tam olarak uyulmasi gereken
calisma ya da isletme yontemleri.

» Guvenlik uyarisi, bagliginda genel bir uyari simgesi ile "UYARI" sinyal sézcuguni iceriyor.
* Ayrica tehlike, sayfa kenarindaki bir piktogramla vurgulanir.

A DIKKAT

Kisilerin tehlikeye atilmasini ve olasi hafif yaralanmalari 6nlemek iizere eksiksiz uyul-

masi gereken galisma ve igletim yontemleri.

+ Giivenlik bilgisinin baghginda "DIKKAT" kelimesi ile birlikte genel bir uyari sembolii de
bulunur.

» Tehlike, sayfa kenarinda bulunan bir piktogram ile vurgulanir.

= Maddi zararlar veya cihazin hasar gérmesini 6nlemek igin kullanicinin dikkate almasi gereken
teknik o6zelliklerdir.

Belirli bir durumda ne yapilacagini adim adim gdsteren kullanim talimatlari ve listelerini, dikkat cekme
noktasindan taniyabilirsiniz, drnegin:

+ Kaynak akimi hattinin yuvasini ilgili nesneye takin ve Kkilitleyin.

6 099-005589-EW515
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evgf-n Giivenliginiz igin
Sembol agiklamasi

2.2 Sembol agiklamasi

Sembol |Acgiklama Aciklama

=5 | Teknik 6zelliklere dikkat edin Basin ve birakin (dokunun/tiklayin)

Makineyi kapatin Serbest birakin

~
.

€

Makineyi calistirin Basin ve basili tutun

hatali/gecersiz Degistirin

dogru/gegersiz Dondirdn

\ B B| 8] B3|t

Giris Sayi degeri/ayarlanabilir

Gezinme Sinyal 15131 yesil yanar

ll\

10 |-l © ®)|C

A
=
&

Cikis Sinyal 151g1 yesil yanip séner

N\ |Zaman gOstergesi Sinyal 15131 kirmizi yanar

¢ 4s 7 |(Ornek: 4s bekleyin/basin)

ll\

—«— |Meni gérintllemede kesinti (baska Sinyal 15191 kirmizi yanip séner

ayar olanaklari mevcut)

>q-p< Alet gerekmiyor/kullanmayin
¥

ﬁ Alet gerekli/kullanin
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Giivenliginiz igin e“;h-,
Toplam belgenin pargasi

2.3 Toplam belgenin pargasi

Bu kullanma kilavuzu toplam belgenin bir pargasidir ve sadece tiim kismi dokiimanlarla baglantih
olarak gegerlidir! Tiim sistem bilesenlerinin kullanma kilavuzlarini, 6zellikle de giivenlik uyarilarini
okuyun ve takip edin!

Resimde bir kaynak sisteminin genel 6rnedi gérinmektedir.

e

Sekil 2-1

Poz. |Belgeleme

A.1 Tel besleme Unitesi

A.2 | Doénusturme kilavuzu opsiyonlar

A.3 |Glg kaynagi

A4 [Sogutma cihazi, gerilim donusturiici, takim sandidi vs.

A.5 |Tasima araci

A.6 |Kaynak torcu

A7 Uzaktan kumanda

A.8 Kontrol

A Toplam belge

8 099-005589-EW515
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evgf-n Giivenliginiz igin
Guvenlik talimatlar

24 Guvenlik talimatlari
A UYARI

Guvenlik uyarilar dikkate ainmadiginda kaza tehlikesi!

' Guvenlik uyarilarinin dikkate alinmamasi 6liim tehlikesine yol agabilir!

hd « Bu talimattaki glvenlik uyarilarini dikkatle okuyun!

» Kaza 6nleme talimatlarini ve Ulkelere 6zel sartlari dikkate alin!

» Calisma sahasindaki kisileri kurallara uymalari konusunda uyarin!

Elektrik gerilimi nedeniyle yaralanma tehlikesi!

% Elektrik gerilimi, temas edilmesi durumunda hayati tehlike olusturan elektrik ¢carp-
malarina ve yanmalara yol agabilir. Dugiik gerilimlere temas edilmesi durumunda da ka-
zaya neden olabilecek gok yasanabilir.

+ Kaynak akim soketi, gubuk, tungsten veya tel elektrod gibi gerilim tasiyan pargalara dogru-
dan dokunmayin!
+ Kaynak torglarini ve/veya elektrod penselerini her zaman izole edilmis sekilde saklayin!
+ Kisisel koruyucu giysilerinizi eksiksiz olarak giyin (yapilan ¢alismaya bagli olarak)!
* Makine yalnizca uzman personel tarafindan aciimalidir!
» Makinenin donmus borulari ¢ézmek igin kullaniimasi yasaktir!
M | Birden fazla gii¢ kaynag: birlikte kullanildiginda tehlike!
0 Birden fazla akim kaynagi paralel veya seri birlikte kullanilacaksa, bu sadece bir uzman
C tarafindan IEC 60974-9 "Kurulum ve igletim" standardi ve kaza 6nleme talimatlari BGV

D1 (eskiden VBG 15) veya lilkelere 6zel sartlar uyarinca gergeklegsmelidir!

Tertibatlar ark kaynagi ¢calismalari igin ancak kontrol edildikten sonra kullaniimahdir, bu

sekilde izin verilen bosta ¢alisma geriliminin agilmamasi saglanmalidir.

» Makine baglantisi yalnizca bir uzman tarafindan yapiimahdir!

» Miunferit glic kaynaklari devre digi birakildiginda tim sebeke ve kaynak akimi hatlari
glvenli bir sekilde genel kaynak sisteminden ayrilmalidir. (geri gerilimler nedeniyle tehlike!)

+ Kutup degistirici anahtarli kaynak makinalari (PWS-serisi) veya alternatif akim kaynagi
makineleri (AC) birlikte devreye alinmamali, ¢linkl basit bir yanlis kullanim sonucunda kay-
nak gerilimleri izin verilmeyen bir sekilde toplanabilir.

Uygun olmayan giyimden kaynaklanan yaralanma tehlikesi!

Isinlar, 1s1 ve elektrik gerilimi, ark kaynagi yapilirken ortadan kaldirilamayan tehlike kay-

naklaridir. Kullanici, kisisel koruyucu donanimini (KKD) eksiksiz olarak kullanmalidir.

Kullanilacak koruyucu donanim, asagidaki risklere karsi koruma saglamalidir:

» Sagliga zararli maddelere ve karigsimlara (dumanlar ve buharlar) kargi solunum koruma
ekipmani kullaniimalidir veya uygun 6nlemler (havalandirma vs.) alinmalidir.

+ lyonlastiriimis radyasyona (kizilétesi ve mordtesi isinlar) ve isiya karsi gerekli korumayi
saglayan kaynak kaski takiimahdir.

» Sicak ortamlara (100 °C veya daha ylksek sicakliklara kargi koruyabilecek nitelikte), elekt-
rik garpmalarina (6r. gerilim altinda bulunan pargalardan kaynaklanan) karsi kuru kaynakgi
giysileri (ayakkabi, eldiven ve diger koruyucu giysiler) kullaniimalidir.

« Zararh gurulttlere karsi kulak korumasi kullaniimalidir.

Isima veya asiri i1s1 nedeniyle yaralanma riski!

é}fi Ark 1gimasi ciltte ve gozlerde hasarlara neden olur.
|~ M8  Sicak ig pargalar ve kivilcimlarla temas, yanmalara neden olur.

« Koruyucu kaynak paneli veya yeterli bir koruma seviyesine sahip olan kaynak bashgi
kullanin (uygulamaya bagh olarak)!

+ llgili Glkenin yarirlikteki gerekliliklerine uygun olan kuru koruyucu kiyafetleri (6rnegin koru-
yucu kaynak paneli, eldiven ve benzeri) kullanin!

+ Isleme dahil olmayan kisileri koruyucu perde veya ilgili koruyucu duvar ile iIsima ve kdrelme
tehlikesine kargi koruyun!

099-005589-EW515 9
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Guvenliginiz icin ev\;’r’

Guvenlik talimatlar

=

o)

A UYARI

Patlama tehlikesi!

Kapali kaplarda bulunan ve goriiniirde zararsiz olan maddeler isinma dolayisiyla agiri

basing olugsmasina neden olabilirler.

* Yanicl ve patlayici sivilar igeren tanklar ¢alisma alanindan uzak tutulmahdir!

+ Patlayici sivilari, tozlari veya gazlarin kaynak veya kesme isleminden dolayi iIsinmasini
engelleyin!

Yangin tehlikesi!

Kaynak islemi esnasinda olusan yiiksek isilar, sigrayan kivilcimlar, akkor pargalar ve

sicak ciiruflar nedeniyle alev olusabilir.

+ Calisma alanindaki alev kaynaklarina dikkat edin!

+ Kibrit veya gakmak gibi kolay alev alan cisimleri yaninizda bulundurmayin.

* Calisma alaninda uygun séndirme ekipmanlarini hazir bulundurun!

+ Kaynak iglemine baslamadan 6nce, Uzerinde ¢alisilan parganin tzerindeki yanabilir artiklar
iyice temizleyin.

+ Kaynak yapilmis parcalarin islemlerine parcalar souduktan sonra devam edin. Yanabilir
malzemeler ile temasta bulunmalarini engelleyin!

A DIKKAT

Duman ve gazlar!

Duman ve gazlar nefes darligina ve zehirlenmeye yol agabilir! Ayrica ¢éziicii maddelerin
dumanlari (klorlandirilmig hidrokarbon) ark kaynaginin ultraviyole igimasi nedeniyle
zehirli fosgene doéniisgebilir!

* Yeterli temiz hava saglayin!

* (Co6zucu maddelerin dumanlarini ark kaynaginin isima alanindan uzak tutun!

» Gerekli durumlarda uygun bir solunum maskesi kullanin!

Giirulti kirliligi!

70 dBA'nin lizerindeki giiriltii, isitme duyusuna kalici zarar verebilir!

* Uygun isitme korumasi kullanin!

+ Calisma alaninda bulunan kisilerin uygun igsitme korumasi takmasi gerekir!

10
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Guvenliginiz igin
Guvenlik talimatlar

A DIKKAT

IEC 60974-10 standardina goére kaynak makineleri elektromanyetik tolerans agisindan iki

sinifa ayrniimigtir (EMU sinifini teknik verilerde bulabilirsiniz) > bkz. Béliim 8:

A Sinifi makineler kamusal algak gerilim besleme sebekelerinden elektrik enerjisinin elde edil-

digi konut alanlarinda kullanilamaz. Elektromanyetik tolerans A Sinifi makineler i¢in glivence

altina alindiginda, bu alanlarda giclikler sz konusu olabilecegi gibi hatlara bagl arizalarin

yaninda i1sima kaynakli arizalar da s6z konusu olabilir.

B Sinifi makineler sanayi ve konut alanlarinda, kamusal algak gerilim-besleme sebekesine

bagh olan konut alanlari da dahil olmak Uzere, istenilen EMU gerekliliklerini karsilamaktadir.

Kurulum ve igletim

Ark kaynagdi makinelerinin isletiminde tim kaynak makineleri standardin gerektirdigi emisyon

sinir degerlerine uydugu halde bazi durumlarda elektromanyetik arizalar meydana gelebilir.

Kaynak isleminden kaynaklanan arizalardan kullanici sorumludur.

Ortamdaki olasi elektromanyetik sorunlarin degerlendirilmesi igin kullanicinin asagidaki

hususlari dikkate almasi gerekmektedir: (ayrica bakiniz EN 60974-10 Ek A)

+ Sebeke, kontrol, sinyal ve telekomiinikasyon hatlari

» Radyo ve televizyon cihazlari

 Bilgisayarlar ve diger kontrol tesisatlar

*  Emniyet tertibatlar

» Yakin gevrede bulunan kisilerin saghgi, 6zellikle de kalp pili ve isitme cihazi kullanan kisile-
rin saghgi

» Kalibrasyon ve 6l¢clim tertibatlari

* Cevrede bulunan diger tertibatlarin ariza dayanimi

» Kaynak igslemlerinin yerine getiriimesi gereken calisma saatleri

Yayilmig arizalarin azaltiimasi ile ilgili 6neriler

+ Sebeke bagdlantisi, or. ek sebeke filtresi veya metal borular ile muhafaza

* Ark kaynak sisteminin bakimi

» Kaynak kutuplari mimkuin oldugunca kisa ve birbirine yakin olmali ve yerden yartttlmelidir

» Potansiyel esitleme

« Is pargasinin topraklanmasi. is pargasinin dogrudan topraklanmasinin miimkiin olmadig
durumlarda baglantinin uygun kondansatérler ile gergeklestiriimesi gerekmektedir.

* Cevrede bulunan diger tertibatlarin veya tim kaynak tertibatinin muhafaza edilmesi

Elektromanyetik alanlar!

Akim kaynagi elektrik veya elektromanyetik alanlarin olugmasina neden olabilir,

bu alanlar EDV-, CNC-cihazlari, telekomiinikasyon hatlari, ag-, sinyal hatlari ve kalp ritim

dizenleyicileri gibi cihazlarin fonksiyonlari lizerinde olumsuz etkiler yaratabilir.

» Bakim talimatlarina uyunuz > bkz. Béliim 6.2!

» Kaynak hatlarini tamamen ¢6zun!

» Isimaya karsi hassas olan cihazlari veya donanimlari uygun bir bigimde yalitin!

+ Kalp ritim dizenleyicilerinin fonksiyonlari olumsuz olarak etkilenebilir (Gerekli goérildiginde
bir hekim tavsiyesi alinmali).

Kullanicinin yukimlulikleri!

Makineyi ¢alistirmak igin ilgili ulusal yonergelere ve yasalara uyulmahdir!

» Calisirken iscilerin saglik korumasini ve gavenligini arttirmak igin dnlemler alma ile ilgili
gergeve yonergenin (89/391/EWG) ve buna ait 6zel ydnergelerin ulusal uygulamasi.

« Ozellikle isgiler tarafindan galigirken is araglarinin kullaniminda giivenlik ve saglik korumasi
hakkinda asgari kurallar ile ilgili ydnerge (89/655/EWG).

« llgili Glkenin is giivenligi ve kaza énleme kurallari.

» Makinenin IEC 60974 uyarinca kurulmasi ve galistiriimasi-9.

» Kullanici duzenli araliklarla guvenlik bilincine uygun calisma ile ilgili egitilmelidir.

» Makinenin IEC 60974 uyarinca duzenli kontroli-4.

== Yabanci bilegenlerden kaynaklanan cihaz hasarlarinda iiretici garantisi ortadan kalkar!

* Yalnizca teslimat programimizda bulunan sistem bilesenleri ve se¢enekler (akim kaynaklari,
kaynak torclari, elektrot tutucular, uzaktan ayarlayici, yedek ve asinan parcgalar vs.) kullanin!

* Aksesuar bilesenlerini yalnizca akim kaynagi kapaliyken baglanti yuvasina takin ve kilitleyin!
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Guvenliginiz icin ew

Tasima ve kurulum

2.5

Kamusal besleme gsebekesine baglanti ile ilgili gereklilikler

Yiiksek performans makineleri besleme sebekesinden gektikleri elektrik nedeniyle sebeke
kalitesini etkileyebilirler. Bu neden bazi makine tipleri igin baglanti sinirlamalari veya miimkiin
olan azami performans empedansi veya kamusal sebeke ile olan arayiizde gerekli olan asgari
besleme kapasitesi ile ilgili gereklilikler ( ortak arayiiz noktasi PCC) gecerli kilinabilir ancak bu
islem icin de makinelerin teknik verilerinin dikkate alinmasi gerekmektedir. Boyle bir durumda
besleme sebekesinin igletmecisi ile goriiserek makinen sebekeye baglanip baglanamayacaginin
tespit edilmesi makinenin igletmecisinin veya kullanicisinin sorumlulugu altindadir.

Tasima ve kurulum

i

&

—
—
—

A UYARI

Koruyucu gaz tiiplerinin hatali kullanimindan kaynaklanan yaralanma tehlikesi!
Koruyucu gaz tiiplerinin hatali kullanimi ve yetersiz bir sekilde sabitlenmesi, agir
yaralanmalara neden olabilir!

+ Gaz ureticilerinin ve basin¢h gaz ydnetmelidinin talimatlarina uygun hareket edin!

« Koruyucu gaz tiplnin valfine herhangi bir sabitleme elemani monte edilmemelidir!
» Koruyucu gaz tiplindn isinmasini engelleyin!

A DIKKAT

Besleme hatlarindan kaynaklanan kaza tehlikesi!

Nakil sirasinda baglantisi kesilmeyen besleme hatlari (elektrik hatlari, kumanda hatlari
vs.), tehlikelere ve kazalara (6r. bagh cihazlarin devrilmesi ve insanlarin zarar gérmesi)
yol acabilir!

* Nakliye dncesinde besleme hatlarinin baglantilarini kesin!

Devrilme tehlikesi!

lemler ve kurulum esnasinda makine devrilebilir, insanlar yaralanabilir veya zarar gore-
bilir. Devrilme emniyeti 10°'lik bir agiya kadar (IEC 60974-1'e uygun olarak) temin edil-
mistir.

* Makineyi diz, saglam bir zemin Uzerinde kurun veya tasiyin!

* Aksasuarlari uygun malzemeler ile emniyete alin!

Yanlis désenen hatlar nedeniyle kaza tehlikesi!

Dogru dosenmeyen hatlar (sebeke, kumanda, kaynak hatlar veya ara hortum paketleri)
takilip diismenize yol agabilir.

* Besleme hatlari zemine diz désenmelidir (ilmek olusumu énlenmelidir).

* Yaya ve tasima yollarina déseme 6nlenmelidir.

Isinan sogutma sivisi ve baglantilari nedeniyle yaralanma tehlikesi!

Kullanilan sogutma sivisi ve baglantilan / baglanti noktalar igletim sirasinda ¢ok i1sina-
bilir (su sogutmali model). Sogutma maddesi devresi agilirken disari ¢gikan sogutma
maddesi, yaniklara yol agabilir.

+ Sogutma maddesi devresini yalnizca gu¢ kaynadi ve sogutma cihazi kapaliyken agin!

+  Ongériilen koruyucu ekipmanlari kullanin (koruyucu eldiven)!

* Hortum hatlarinin agik baglantilarini uygun tipalarla kapatin.

12
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evﬁ‘n Giivenliginiz igin
Tasima ve kurulum

Makineler dik konumda ¢aligtirilmak (izere tasarlanmigtir!
izin verilmeyen konumlarda galistirmak makine arizalarina neden olabilir.
* Tasima ve galistirma islemleri sadece dik konumda gerceklestirilmelidir!

Usule aykiri baglanti nedeniyle ek donanim bilegenleri ve elektrik kaynagi hasar gérebilir!

* Ek donanim bilesenlerini yalnizca kaynak makinesi kapaliyken ilgili baglanti yuvasina takin ve
kilitleyin.

» Ayrintil bilgileri ilgili ek donanim bileseninin kullanma kilavuzunda bulabilirsiniz!

e Ek donanim bilesenleri akim kaynagi acgildiktan sonra otomatik olarak taninir.

Toz koruma kapaklari baglanti yuvalarini ve dolayisiyla cihazi kirden ve cihaz hasarlarindan ko-
rur.

* Baglantida hi¢bir ek donanim blegeni ¢alistirilmiyorsa, toz koruma kapagi takili olmalidir.
* Ariza ya da kayip durumunda toz koruma kapaginin yerine yenisi konmalidir!

099-005589-EW515 13
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Amaca uygun kullanim ev\;‘r’
Uygulama alani

3

Amaca uygun kullanim

A UYARI

Amaca uygun olmayan kullanimdan kaynaklanan tehlikeler!
§ Bu cihaz, sanayi ve esnafin kullanimina yonelik olarak en son teknolojiler ile giincel
kurallara ve standartlara uygun olarak liretilmistir. Bu cihaz, sadece tip levhasinda belir-
tilen kaynak yontemleri i¢in 6ngoriilmistir. Bu cihaz, amacina uygun olarak
kullaniimamasi durumunda kisiler, hayvanlar ve egyalar igin tehlike arz edebilir.
Uygunsuz kullanimdan kaynaklanan higbir zarar igin sorumluluk kabul edilmez!
« Cihaz, yalnizca amacina uygun olarak ve egitimli uzman personel tarafindan kullaniimalidir!
» Cihaz uzerinde uygunsuz degisiklikler veya yapisal modifikasyonlar yapiimamalidir!

3.1 Uygulama alani
3.1.1 Taurus Steel Puls S
Ortlilii elektrod kaynagi yan isleminde gaz alti kaynag pals ve standart uygulamasi igin ortiilii elektrod
kaynagi sistemi. Fonksiyon kapsami, gerektiginde ek donanim bilesenleri ile genisletebilir (bkz. ayni isimli
bélimdeki ilgili dokiimantasyon).
3.1.2 Taurus Synergic S; Taurus Basic S
Ortiilii elektrod kaynagi yan isleminde gaz alti kaynag@i standart uygulamasi igin értiilii elektrod kaynagi
sistemi. Fonksiyon kapsami, gerektiginde ek donanim bilesenleri ile genisletebilir (bkz. ayni isimli
bélumdeki ilgili dokiimantasyon).
3.2 Amaca uygun kullanim
Kaynak makinesinin igletimi i¢cin uygun bir tel besleme iinitesinin ( sistem bilesenleri) kullanilmasi
gerekmekedir!
Asagidaki sistem bilesenleri bu cihazla kombine edilebilir:
Drive 4X / D200 Drive 4X / D200 Drive 4X / D200
Basic S Steel Synergic S Steel puls S
Taurus xx5 @ ® ®
Basic S
Taurus xx5 ® @) ®
Steel Synergic S
Taurus xx5 ® ® @
Steel puls S
14 099-005589-EW515
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ev\;h1 Amaca uygun kullanim
Gegerli olan diger belgeler

3.3
3.3.1

3.3.2

3.3.3

3.34

3.3.5

Gecgerli olan diger belgeler

Garanti

Daha ayrintili bilgiler igin litfen birlikte verilen "Warranty registration" brogiiriine ve www.ewm-group.com
adresinde yer alan garanti, bakim ve kontrol bilgilerimize bakiniz!

Uygunluk beyani

Tanimlanan Urdn tasarimi ve yapisi AT yonetmeliklerine uygundur:
Dustk voltaj ydnetmeligi (LVD)
C € + Elektromanyetik uyumluluk yénetmeligi (EMV)
* Restriction of Hazardous Substance (RoHS)

izinsiz degisiklik, hatali tamirat, "Ark kaynagi sistemleri - galisma sirasinda denetim ve kontrol" ile ilgili
surelere uyulmamasi ve/veya uretici tarafindan agikga onaylanmayan izinsiz yapisal degisiklikler yapil-
masi durumunda, bu beyan gegerliligini kaybeder. Her Uriine spesifik bir uygunluk beyaninin asli eklen-
mistir.

Yiiksek elektrik riski olan ortamda kaynak

Cihazlar kurallara ve IEC / DIN EN 60974 ve VDE 0544 standartlarina uygun olarak yiiksek
S elektrik riski olan ortamlarda kullanilabilir.

Servis belgeleri (yedek pargalar ve devre semalari)

A UYARI

Hatali tamirat ve modifikasyon yapilamaz!

Yaralanmalari ve cihazda hasar meydana gelmesini 6nlemek igin cihaz yalnizca egitimli,
yetkin kisiler tarafindan tamir ya da modifiye edilmelidir!

izinsiz miidahalelerde garanti ortadan kalkar!

» Tamir gerektiginde yetkin kisileri (egitimli servis personeli) gérevlendirin!

Devre diyagramlari orijinal durumda cihazin yaninda bulunmaktadir.
Yedek pargalar yetkili saticidan alinabilir.

Kalibrasyon / Dogrulama

isbu belge ile, bu Uriiniin kalibre edilmis dlgtim ekipmanlari ile, yirirliikteki standartlara IEC/EN 60974,
ISO/EN 17662, EN 50504 uygun olarak, test edildigi ve izin verilen toleranslara uygun oldugu teyit edilir.
Tavsiye edilen kalibrasyon araligi: 12 ay.
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Cihaz acgiklamasi - Hizli genel bakig

Onden gériinim / arkadan gérinim

4
4.1

Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakis

Onden goriiniim / arkadan goériiniim
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Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakis

Onden gérinim / arkadan gérianim

Poz. |Sembol |Tanim
1 Tasima sapi
2 "Calismaya hazir" sinyal 15191
Sinyal 15131, galismakta olan ve isletime hazir olan makine durumunda yanar.
3 @ Ana salter, cihazi agmal/kapatma
4 Baglanti soketi, kaynak akimi "+"
Aksesuar baglantisi ydnteme baglidir, ilgili kaynak ydntemine iliskin baglanti tanimini
dikkate alin > bkz. B6liim 5.
Sogutma havasi giris deligi
Makine ayaklar
| Diigmesi, Sigorta otomatigi
'8' F Tel besleme motoru besleme gerilimi sigortasi
(atan sigorta basilarak sifirlanir)
8 7 kutuplu baglanti soket yuvasi (dijital)
Tel besleme Unitesi baglantisi
9 8 kutuplu baglanti soket yuvasi
Sogutma cihazinin kumanda hatti
10 Sogutma havasi ¢ikis deligi
11 =mmm |Badlanti soketi, kaynak akimi "-"
Aksesuar baglantisi ydnteme baghdir, ilgili kaynak yéntemine iliskin baglanti tanimini
dikkate alin > bkz. B6ltim 5.
12 Tasiyici kol
Ara hortum paketi gerilim giderme
13 g‘ Sebeke baglanti kablosu > bkz. Béliim 5.3.1
14 4 kutuplu baglanti soket yuvasi
Sogutma cihazi gerilim beslemesi
15 Torg tutucu
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Yapi ve islev ew
Tasima ve kurulum

5

5.1

5.1.1

5111

Yapi ve islev

A UYARI

Elektrik gerilimi nedeniyle yaralanma tehlikesi!
6 Akim ileten pargalara, 6rnegin elektrik baglantilarina dokunmak hayati tehlikeye yol
acabilir!
+ Kullanim kilavuzunun ilk sayfalarindaki gtivenlik aciklamalarini dikkate alin!
» Cihazin isletmeye alinmasi sadece gli¢ kaynaklarinin kullanimi konusunda yeterli bilgiye
sahip olan kisiler tarafindan gerceklestirilebilir!
+ Bagdlanti ve elektrik hatlarini cihaz kapali iken baglayin!

A DIKKAT

Elektrik akimi kaynakli tehlikeler!
e Doénusumlii olarak farkl yontemlerle kaynak yapilirsa ve kaynak torgu ve de elektrot
tutucusu makineye bagh kalirsa, tiim hatlarda ayni zamanda bosta ¢alisma gerilimi veya
kaynak gerilimi bulunur.
* Calisma baslangicinda ve ¢alisma aralarinda bu ylzden torgu ve elektrot tutucusunu her
zaman yalitimh olarak kenara koyun!

Tiim sistem ve aksesuar bilegenlerine ait belgeleri okuyun ve dikkate alin!

Tasima ve kurulum
A UYARI

T Vingle tasinabilir makinelerin izinsiz taginmasi kaza tehlikesi olusturur!

».Q Makinenin vingle taginmasi ve asilmasina izin verilmemektedir! Makine diigebilir ve kisgi-

lerin yaralanmasina neden olabilir! Kabzeler, kayiglar veya tutucular sadece elle tagima

yapmak i¢in uygundur!

+ Makine vingle tasinmaya veya asilmaya uygun degildir!

» Vingle kaldirma veya asili durumda ¢aligtirma, makine modeline gdre opsiyonludur ve ge-
rekli oldugunda bu 6zellik sonradan eklenmelidir > bkz. Béliim 9!

Ortam kosullar

Makine sadece uygun, yeterli tagsima kapasitesine sahip ve diiz bir zeminde (a¢ik havada da IP
23'e gore) kurulabilir ve isletilebilir!

* Kaymalara kargi dayanikli, diiz bir zemin ve ig yerinin yeterli derecede aydinlatiimasini
saglayin.
* Makinenin daima giivenli bir bigimde kullanilmasi saglanmalidir.

Kirlenmelerden kaynaklanan cihaz hasarlari!

Alisilmadik miktarda toz, asit, korozif gazlar ya da maddeler makineye zarar verebilir (bakim
araligina dikkat edin > bkz. B6liim 6.2).

» Yiiksek miktarda duman, buhar, yag buhari, taglama tozlari ve korozif ortam havasi engellen-
melidir!

Calisir durumda

Ortam havasinin sicaklik aralig::

« -25°Cila +40 °C (-13 °F ila 104 °F) "
Bagil nem:

* 40 °C (104 °F) sicaklikta %50'ye kadar
+ 20 °C (68 °F) sicaklkta %90'a kadar

18
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ev\;h1 Yapi ve islev
Tasima ve kurulum

5.1.1.2

Nakliyat ve Depolama
Kapali alanda depolayin, ortam havasi sicaklik aralig::

« -30°Cila+70 °C (-22 °F ila 158 °F) ["
Bagil nem
« 20 °C (68 °F) sicaklikta %90'a kadar

5.1.2

51.3

M Ortam sicakligi sogutma maddesine bagh! Tor¢ sogutmasinin sogutma maddesi sicakligi araligina
dikkat edin!

Cihaz sogutmasi

Yetersiz havalandirma performansin diismesine ve makine arizalarina neden olur.
e Ortam kosullarina uyum saglayin!

e Soguk hava giris ve ¢ikis agikliklarini agik tutun!

* Engeller ile arada en az 0,5 m'lik bir mesafe bulunmalidir!

islem pargasi kontrolii, genel

A DIKKAT

SSS Kaynak akiminin ucunun uygun sekilde baglanmamasindan kaynaklanan yanma tehli-

kesi!

— | Kilitlenmemis kaynak akim soketleri (makine baglantilar) veya is pargasi ayarinda kir-

lenme (renk, korozyon) nedeniyle bu baglanti noktalari ¢gok isinabilir ve dokunuldugun-

da yaniklara neden olabilir!

+ Kaynak akimi baglantilarini her giin kontrol edin ve gerekirse saga dondurerek kilitleyin.

« |s pargasi baglanti noktasini iyice temizleyin ve giivenli bir sekilde sabitleyin! is pargasinin
konstriksiyon parcalarini kaynak akimi geri hatti olarak kullanmayin!
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Yapi ve iglev ev\;h-’
Tasima ve kurulum

5.1.4 Kaynak torgu sogutmasi
5.1.4.1 Sogutma modiilii baglantisi
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Sekil 5-1

Poz. [Sembol |Tanim

4 kutuplu baglanti soket yuvasi
Sogutma cihazi gerilim beslemesi

8 kutuplu baglanti soket yuvasi
Sogutma cihazinin kumanda hatti

Sogutma modiilii

OO®

» Sogutma cihazinin 4 kutuplu besleme soketini, kaynak makinesinin 4 kutuplu baglanti soket yuvasina
takin ve Kkilitleyin.

+ Sogutma cihazinin 8 kutuplu kumanda hatti soketini, kaynak makinesinin 8 kutuplu baglanti soket
yuvasina takin ve kilitleyin.

099-005589-EW515
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ev\;h1 Yapi ve islev
Tasima ve kurulum

5.1.5 Ara hortum paketinin gui¢ kaynagina baglanmasi
5.1.5.1 Ara hortum paketi gerilim giderme

15> Monte edilmemis veya kurallara uygun olarak monte edilmemis gerilim gidermesi!
Monte edilmemis veya kurallara uygun olarak monte edilmemis gerilim gidermeleri nedeniyle
mekine veya ara hortum paketindeki baglanti soketleri ve baglanti figleri zarar gérebilir. Gerilim
giderme kablo, fig ve soketlerdeki gerilimi yakalar.
* Yiik azaltma fonksiyonunu tiim y6énlere ¢cekerek kontrol edin. Kablolar ve hortumlar gerilmis
yiik azaltma halatinda yeterli hareket géstermelidir!

Sekil 5-2

Poz. [Sembol |Tanim

1 Tasiyici kol
Ara hortum paketi gerilim giderme

Tespit segmani kancasi

Ara hortum paketi cekme kuvvetini azaltma > bkz. B6liim 5.2

* Hortum paketinin ucunun gerilim giderme ile sabitleyin > bkz. B6liim 5.1.5.1.
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Yapi ve islev ewh,
Ara hortum paketi baglantisi

5.2 Ara hortum paketi baglantisi

I  Ara hortum paketinin topraklama hatti, bu makine serisinde kaynak veya tel besleme iinitesine
baglanmamalidir! Topraklama hatlarini ¢ikartin veya hortum paketine geri itin!

Bazi tel elektrotlari (6rn; kendinden korumali 6zlii teli) negatif polarite ile kaynaklanmalidir. Bu
durumda kaynak akim hatti "-" kaynak akimi soketine, is parcasi hatti ise "+" kaynak akim
soketine baglan_malldlr. Elektrot Ureticisinin 6nerilerini dikkate alin!

}’!

Sekil 5-3

Poz. |Sembol |Tanim

Tel besleme linitesi

Ara hortum paketi

Baglanti soketi, kaynak akimi "+"
*  MIG/MAG standartkaynak (ara hortum paketi)

2
3 7 kutuplu baglanti soket yuvasi (dijital)
Tel besleme Unitesi baglantisi
]

Baglanti soketi, kaynak akimi "-"

Ara hortum paketinden kaynak akimi soketi baglantisi
+  MIG/MAG 6zlu tel kaynak

* TIG kaynagi

* Hortum paketinin ucunun gerilim giderme ile sabitleyin.
+ Kaynak akimi hattinin soketini kaynak akimi baglanti soketine takin ve saga dogru cevirerek Kkilitleyin.

» Kontrol hattinin kablo soketini 7 kutuplu baglanti soket yuvasina takin ve baslk somunu ile emniyete
alin (soket, sadece bir konumda baglanti soket yuvasina takilabilir).
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ewh, Yapi ve islev
Kaynak torgu tutucusu

5.3 Kaynak torgu tutucusu
Asagida tarif edilen iiriin makinenin teslimat kapsaminda yer almaktadir.

Sekil 5-4

Poz. |Sembol |Tanim
Tasima tutamagi gapraz tasiyicisi

Torg tutucu

Sabitleme civatalari

AIWIN|=

Fan tipi kilit rondelalan

» Torg tutucusunu sabitleme civatalari ile tagima tutamaginin ¢apraz tagiyicisina sabitleyin.
« Kaynak torgunu, illistrasyonda gdosterildigi gibi, kaynak torcu tutucusuna yerlestirin.
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Yapi ve islev

Kaynak torgu tutucusu

ewn

5.3.1

5.3.1.1

Sebeke baglantisi

A TEHLIKE

Uygun olmayan sebeke baglantisindan kaynaklanan tehlikeler!
Uygun olmayan sebeke baglantisi insanlarin yaralanmasina ve maddi hasarlarin o-
lugmasina neden olabilir!

Makinenin baglantisi (sebeke soketi veya kablo), onarimi veya gerilim ayari bir uzman
elektrikci tarafindan ilgili Gilke kanunlarina veya Ulke yonetmeliklerine gore gergeklestiriime-
lidir!

Performans plakasinda verilen galistirma gerilimi sebeke gerilimine esit olmalidir.

Makineyi sadece talimatlara uygun olarak baglanmis olan bir koruyucu iletkeni olan bir priz
ile kullanin.

Sebeke soketi, priz ve glc beslemesi dizenli araliklarla bir uzman elektrik¢i tarafindan
kontrol edilmelidir!

Jeneratdr isleminde jeneratdrin kullanma kilavuzuna uygun olarak topraklanmalidir. Elde
edilen sebeke koruma sinifi I'e uygun olan makinelerin igletiimesinde kullaniimak zorund-
adir.

Sebeke tiiri

Makine asagidaki segeneklerden birine baglanabilir;

* Topraklanmig nétr iletkenli Ui¢ fazli-4-iletken-sistemi

+ [stenilen bir yerle topraklanmis i fazli-3-iletken sistemi,
ornegin bir dis iletkene baglanip isletilebilir.

L1 L1

|
— !
|
L2 ! L2
+— - .
|
L3 | L3
- L
|
N I
] I
— & [ S S
|
|
= =
Sekil 5-5
Lejant
Poz. Aciklama Renk kodu
L1 Dis iletken 1 kahverengi
L2 Dis iletken 2 siyah
L3 Dis iletken 3 gri
N Notr iletken mavi
PE Koruyucu iletken yesil-sari

+ Kapatilmig makinenin sebeke soketini ilgili prize takin.
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Yapi ve islev

Kaynak torgu tutucusu

5.3.2 Kaynak akimi hatlarinin désenmesi ile ilgili uyarilar
« Kurallara aykiri bir sekilde désenmis olan kaynak akimi hatlari ark Gzerinde arizalara (yanip sénmele-

re) neden olabilir!

* HF atesleme tertibati (MIG/MAG) olmayan gli¢ kaynaklarinin hortum paketi ve is pargasi ucu mimkun

oldugunca uzun, bitigik, paralel yonlendiriimelidir.

+ HF atesleme tertibath (T1G) gig¢ kaynaklarinin hortum paketini ve is pargasi ucunu uzun paralel, yakl.
20 cm'lik mesafede ddseyin, bu sekilde HF sigramalari dnlenir.

« Karsilikh etkilesimleri 6nlemek icin, baska gi¢ kaynaklarinin hatlarina yakl. 20 cm'lik asgari mesafeye

uyun.

+ Kablo uzunluklari temel olarak gerekli olandan uzun olmamalidir. ideal kaynak sonuglari igin azami 30

m olmalidir. (is pargasi ucu + ara hortum paketi + torg hatti).

@ MIG/MAG

o8

@ TIG/PLASMA

TIG/PLASMA
MIG/MAG

t 220 cm

1 =20 cm

Sekil 5-6

» Her bir kaynak makinesi i¢in is pargasina 6zel olarak ayri bir is pargasi ucu kullanin!

®

N

@

Sekil 5-7

+ Kaynak akimi hatlarini, kaynak torclarini ve ara hortum paketlerini tam olarak ¢ézin. Dugimlerin o-
lusmasini engelleyin!

» Kablo uzunluklari temel olarak gerekli olandan uzun olmamalidir.
Fazla kablo uzunluklari kivrilarak dégenmelidir.

®

N

@

Sekil 5-8
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5.3.3 Parazitli kaynak akimlari
A UYARI

Parazitli kaynak akimindan kaynaklanan yaralanma tehlikesi!

6 Parazitli kaynak akimlarimdan dolayi koruyucu iletkenler zarar gorebilir, makineler ve

L~ elektrikli tesisatlari hasar gorebilir, parcalar asiri isinabilir ve sonug olarak yanginlar

meydana gelebilir.

» Duzenli olarak tim kaynak akimi baglantilarinin siki oturmasini ve elektrik agisindan kusur-
suz baglantisini kontrol edin.

» Gug kaynaginin gévde, araba, baglanti noktalari gibi tim elektrik ileten bilesenlerin izole
edilmis bicimde kurulmasi, sabitlenmesi veya asilmasi gerekmektedir!

+ Matkap makinesi, taglama makinesi ve benzerleri gibi diger tur elektrikli isletme malzemele-
rini izole edilmemis bir bicimde gl¢ kaynagi, araba veya baglanti noktalari tGizerine birak-
mayin!

+ Kaynak torglarini ve elektrot penselerini kullaniilmadiklarinda her zaman izole edilmis bir
bicimde saklayin!

Sekil 5-9

099-005589-EW515
26 11.02.2020




ev\;h1 Yapi ve islev
MIG/MAG kaynagi

54 MIG/MAG kaynagi
5.4.1 lslem parcasi kontrol baglantisi
Bazi tel elektrotlari (6rn; kendinden korumali 6zlu teli) negatif polarite ile kaynaklanmalidir. Bu
durumda kaynak akim hatti "-" kaynak akimi soketine, is parcasi hatti ise "+" kaynak akim
soketine baglanmalldlr. Elektrot Ureticisinin 6nerilerini dikkate alin!
ail =
lﬂg}mll!!!!' ! illlJ AR
- () —
2 B &1 @/ i
B :
=y _
— ——_____ @____I
—— —
ﬁﬁﬁg
e ——
Sekil 5-10
Poz. |Sembol |Tanim
1 A== |is pargasi
2 =mmm |Badlanti soketi, kaynak akimi "-"
LS MIG/MAG kaynak: is pargasi ucu
3 Baglanti soketi, kaynak akimi "+"
e MIG/MAG 6zIii tel kaynak: is parcasi ucu
+ [s pargasi ucunun soketini "-" kaynak akimi baglanti soket yuvasina takin ve kilitleyin.
5.4.2 Kaynak torgu baglantisi
Baglanti agiklamasi igin ilgili "Tel besleme linitesi" kullanma kilavuzuna bakiniz.
5.4.3 Ortiilii elektrot kaynagi gorev segimi
Kaynak gdrevi segimi veya makine kullanimi igin ilgili "Kontrol" kullanma kilavuzuna bakiniz.
099-005589-EW515 27
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5.5 E-Maniel kaynagi
A DIKKAT

Ezilme ve yanma tehlikesi!
Cubuk elektrod degisiminde sikisma ve yanma tehlikesi s6z konusudur!
™  « Uygun, kuru koruyucu eldivenler takilmalidir.

» Kullaniimis cubuk elektrotlari gikartmak veya kaynak yapilmis is pargalarini oynatmak igin
izole edilmis pense kullanin.

5.5.1 Islem pargaS| kontrol baglant|S|

T I\lll\l)llll L}{\

iy Npa=yyy 5\

b=

[} L— L——=

— —— ——
=

ﬁf:%fi;’j;_,,@

Sekil 5-11

Poz. |Sembol |Tanim

1 A== |is pargasi

2 =mmm | Badlanti soketi, kaynak akimi “-”

3 I "+" kaynak akimi baglanti soket yuvasi

« Islem pargasi hattinin kablo soketini "+" ya da "-" kaynak akimi baglanti soket yuvasina takin ve sada
dondurerek kilitleyin.

Kutuplar, elektrot ambalajindaki elektrot Greticisinin bilgilerine goére dizenlenir.
5.5.1.1 Baglanti Elektrod pensesi

Baglanti agiklamasi icin ilgili "Tel besleme iinitesi” kullanma kilavuzuna bakiniz.
5.5.2 Ortiilii elektrot kaynagi gérev segimi

Kaynak gorevi secimi veya makine kullanimi icin ilgili "Kontrol" kullanma kilavuzuna bakiniz.

099-005589-EW515
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5.6 Oluk agcma

Oluk agiminda bir karbon elektrot ve is pargasi arasinda bu pargayi eriyik duruma gelene kadar isitan bir
ark bulunmaktadir. Bu esnada basingl havali sivi kaynak banyosu puskurtilir. Oluk agma islemi igin
basingli hava baglantili 6zel elektrot penseleri ve karbon elektrotlar gerekmektedir.

5.6.1 islem parg.a5| kontrol baglantisi

N

: (o) -
2 B & @/ H
D I
ﬁ: I
— —_—_____ @ o
— —
====ﬁ§==i
ﬁéﬁfé?g
e ——
Sekil 5-12
Poz. [Sembol |Tanim
1 A== |is pargasi
2 =mmm |Badlanti soketi, kaynak akimi “-”

3 I "+" kaynak akimi baglanti soket yuvasi

+ |s pargasi ucunun kablo soketini "-" kaynak akimi baglanti soketine takin ve sada gevirerek kilitleyin.
Kutuplar, elektrot ambalajindaki elektrot Ureticisinin bilgilerine gore dizenlenir.

5.7 Karbon elektrod pensesi baglantisi
Baglanti agiklamasi igin ilgili "Tel besleme unitesi" kullanma kilavuzuna bakiniz.
5.7.1  Ortiilii elektrot kaynagi gorev segimi

Kaynak gdrevi segimi veya makine kullanimi igin ilgili "Kontrol" kullanma kilavuzuna bakiniz.

099-005589-EW515
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Genel

6
6.1

6.1.1

6.1.2

Tamir, bakim ve tasfiye
Genel

A TEHLIKE

Kapatmadan sonra elektrik geriliminden kaynaklanan yaralanma tehlikesi!
% Acik durumdaki makinede ¢calismak 6liimle sonuglanabilecek yaralanmalara neden ola-
bilir!
isletim esnasinda makinedeki kondansatorler elektrik gerilimi ile yiiklenir. Bu gerilim
sebeke soketi ¢cekildikten sonra 4 dakikaya kadar etkin olmaya devam eder.
1. Makineyi kapatin.
2. Sebeke soketini gekin.

3. Kodansatorler desarj olana dek en az 4 dakika boyunca bekleyin!

A UYARI

e Kurallara aykiri bakim, kontrol ve onarim!

Uriiniin bakimi, kontrol edilmesi ve onarilmasi sadece uzman ve yetkili kigiler tarafindan

yapilabilir. Uzman kisi, egitimi, bilgisi ve deneyimiyle gli¢ kaynaklari kontroliinde ortaya

cikan tehlikeleri ve olasi zararlar bilen ve gerekli giivenlik 6nlemlerini alabilen kigidir.

« Bakim talimatlarina uyunuz > bkz. Béliim 6.2.

» Asagida ifade edilen kontrollerden biri gerceklestiriimedigi takdirde makine ancak bakim
gecirildikten ve yeniden kontrol edildikten sonra tekrar igletmeye alinabilir.

Onarim ve bakim igleri sadece egitimli ve yetkili uzman personel tarafindan yapilmalidir, aksi takdirde ga-
ranti gecgersiz olur. Servis ile ilgili her tlrli konuda sadece yetkili bayinize, cihazin tedarikgisine bagvurun.
Garanti talepleri ile ilgili iadeler sadece yetkili bayiniz Gizerinden gercgeklestirilebilir. Parca degisimi islem-
lerinde sadece orijinal yedek pargalar kullaniimalidir. Yedek parga siparisi esnasinda makine tipi, seri
numarasi ve makinenin model numarasi, tip tanimlamasi ile yedek parganin triin numarasi belirtiimelidir.
Bu cihaz, belirtilen ortam kosullarinda ve normal ¢alisma kosullarinda blyik 6l¢cide bakim gerektirmez ve
asgari dizeyde temizlik gerektirir.

Makinenin kirli olmasi, makinenin émrind ve devrede kalma oranini azaltir. Temizlik, en az alti ayda bir
olmak Uzere, ¢evre kosullarina ve bu kosullara bagh kirlenme oranlarina gére belli zaman araliklariyla
dizenli olarak yapilmalidir.

Temizleme

» Dig yuzeyleri nemli bir bez ile temizleyin (agindirici temizlik maddeleri kullanmayin).

* Makinenin havalandirma kanalini ve gerekirse sogutucu lamellerini yag ve su igermeyen basingli hava
ile temizleyin. Basingli hava makinedeki fanlarin asiri ddnmesine ve zarar gérmesine neden olabilir.
Makinenin fanlarina dogrudan hava tutmayin ve gerektiginde 6nlerine engel koyun.

» Sogutma sivisini kire karsi kontrol edin ve gerektiginde degistirin.
Kir filtresi

Dusurilmis sogutma havasi gegisi ile kaynak makinesinin devrede kalma orani azaltilir. Kir filtresi dizen-
li araliklara s6kulmeli ve basingli hava Uflenerek temizlenmelidir (kirlenmeye bagli olarak).
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6.2 Bakim galismalari, araliklar
6.2.1 Giinliik Bakim isleri
Gorsel kontrol
* Ana gug beslemesi ve bunun gerilim gidermesi
» Gaz tupl guvenlik elemanlari
» Hortum paketi ve akim baglantilarinda dis hasar olup olmadigini kontrol edin ve gerekirse degistirin ya
da uzman personele tamir ettirin!
» Gaz hortumlari ve bunlarin kumanda birimleri (selenoik valf)
+ Tum baglantilarin ve aginan pargalarin saglam oturup oturmadigini kontol edin ve gerekirse sikin.
+ Tel bobinin kurallara uygun olarak sabitlenip sabitlenmedigini kontrol edin.
» Tekerlekler ve bunlarin gtivenlik elemanlari
* Tasima elemanlari (kemer, kaldirma kulagi, kabze)
» Diger, genel durum
Calisma kontroli
* Kullanim, bildirim, koruma ve konumlandirma tertibatlari (fonksiyon testi).
+ Kaynak akimi hatlari (saglam, kilitli konum ile ilgili kontrol edin)
» Gaz hortumlari ve bunlarin kumanda birimleri (selenoik valf)
+ Gaz tupu glvenlik elemanlari
+ Tel bobinin kurallara uygun olarak sabitlenip sabitlenmedigini kontrol edin.
» Baglantilarin ve asinan pargalarin vidali ve soket baglantilarinin kurallara uygun olarak oturup otur-
madigini kontrol edin, gerekirse sikin.
+ Yapisan kaynak ¢apaklarini temizleyin.
» Tel besleme makaralari dizenli olarak temizlenmelidir (kilenme derecesine bagl).
6.2.2 Aylik bakim gcaligmalan
Gorsel kontrol
* Govde hasarlar (6n, arka ve yan duvarlar)
» Tekerlekler ve bunlarin gtivenlik elemanlari
+ Tasima elemanlari (kemer, kaldirma kulagi, kabze)
» Sogutucu madde hortumlari ve bunlarin baglantilarin kirlilikler ile ilgili olarak kontrol edin
Calisma kontroli
+ Segim salteri, kumanda makineleri, ACIL DURUM KAPATMA tertibatlari, gerilim diigiirme donanimi,
ihbar ve kontrol lambalari
» Tel sirme elemanlarinin (tel bobini yuvasi, tel besleme nipeli, tel besleme makarasi) yerlerine sikica
oturup oturmadigini kontrol edin. Tel bobini yuvasinin (eFeed) 2000 ¢alisma saatinden sonra degisti-
rilmesi tavsiye edilir, bkz. asinma parcalari).
* Sogutucu madde hortumlari ve bunlarin baglantilarin kirlilikler ile ilgili olarak kontrol edin
» Kaynak torgunun kontrol edilmesi ve temizlenmesi. Torgta tortularin olusmasi durumunda kisa devre-
ler meydana gelebilir ve sonug olarak torg ile ilgili hasarlar s6z konusu olabilir!
6.2.3 Yillhk kontroller ( igletme esnasinda inceleme ve kontrol)
IEC 60974-4 standarti ,tekrarlanan inceleme ve kontrol" e uygun olarak tekrarli kontrol islemi gerceklesti-
rilmelidir. S6z konusu yonetmeliklerin yaninda, kontrol icin gecerli llke yasalarina ve talimatlarina da
uyulmalidir.
Daha ayrintil bilgiler i¢in lUtfen birlikte verilen "Warranty registration" brogtriine ve www.ewm-group.com
adresinde yer alan garanti, bakim ve kontrol bilgilerimize bakiniz!
099-005589-EW515 31
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6.3 Makineyi tasfiye etme

Kurallara uygun tasfiye!
Cihaz geri kazanima aktarilmasi gereken degerli hammaddeler ve tasfiye edilmesi gereken
elektronik yapi pargalari igermektedir.
* Evsel atiklarla birlikte tasfiye etmeyin!
|
¢ Tasfiyeyle ilgili resmi makamlarin kurallarini dikkate alin!

+ Kullanilmis elektrikli ve elektronik cihazlar, Avrupa yonetmeliklerine gore (Elektrik ve elektronik eski
cihazlar hakkindaki 2012/19/EU nolu yonetmeligi) ayristirimamis yerlesim bolgesi ¢oplerine atilamaz.
Bunlar ayristiriimis olarak toplanmalidir. Tekerlekli ¢dp kutularinin Gzerindeki sembol, ayristiriimis top-
lama zorunlulugunu gésterir.

Bu makine, imha edilmek lizere ya da geri déniisiim amaciyla burada 6ngériilen ayirma ayristirmali
toplama sistemlerine verilmelidir.

+ Almanya'da yasa geregi (elektrikli ve elektronik cihazlarin sirkilasyonu, geri alinmasi ve gevreyi koru-
yarak tasfiye edilmesiyle ilgili yasa (ElektroG)) eski bir makineyi ayristiriimamis evsel atiklardan ayri
bir toplama noktasina iletmek zorunludur. Kamusal atik kurumlari (belediyeler) bunun igin toplama yer-
leri kurmustur, buralarda konutlardan gelen eski cihazlar Ucretsiz olarak teslim alinir.

+ Eski cihazlarin iadesi ya da toplanmasi hakkinda bilgiyi yetkili belediyeden alabilirsiniz.

* Bunun disinda iade Avrupa ¢apinda EWM distribltorlerinlerde de mimkaindur.
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7

71

Ariza gidermek
Tdm urdnler ciddi tretim ve son kontrollere tabidir. Buna ragmen herhangi bir sey ¢alismayacak olursa,
Uriint asagidaki tanimlamaya uygun olarak kontrol edin. Belirtilen hata giderim yéntemlerinin hig biri
cihazin galismasini saglamiyorsa, yetkili saticiya haber verin.
Hata bildirimleri (gu¢ kaynagi)

Parazitler, cihaz gériintileme seceneklerine bagli olarak su sekilde gosterilir:

Cihaz tipi - Kaynak makinesi kontrolii

Gosterim

Grafik gosterge

iki adet 7 boltimli gdsterge

Err

Bir adet 7 boélumli gosterge

£

Parazitlerin olasi sebebi ilgili bir uyari numarasi (bkz. tablo) ile gdsterilir. Bir hata halinde gug¢ Unitesi ka-

patilir.

Olasi ariza numaralarinin gdsterimi makine modeline (arayulzler / fonksiyonlar) baghdir.
+ Hatalari yazil olarak kayit altina alin ve gerekirse servis personeline iletin.

» Bir kumandada birden fazla hata ortaya ciktiginda her zaman en disik hata numarasina (Err) sahip
hata gosterilir. Bu hata giderildiginde bir yliksek hata numarasi ekrana gelir. Bu islem, tim hatalar gi-
derilene kadar tekrarlar.

Lejant kategori (hata sifirlama)
a) Hata giderildiginde hata mesaji kaybolur.
b) Hata mesaiji, € tusuna basilarak sifirlanabilir:

c) Hata mesaji sadece makinenin kapatilip tekrar agiimasi ile sifirlanabilir.

Kategori Hata Olasi neden Coziim
a) |b) |c)
3|@ | @ | ® | Takometre Tel besleme Unitesi arizas| Baglantilari kontrol edin
hatasi (baglanti noktalari, hatlar)
Tel stricltde surekli agin Tel stirme merkezini dar yari
ylUkleme caplarla yerlestirmeyin; tel
stirme merkezinin kolay hare-
ket edip edemedigini kontrol
edin
4|@|® | @ |Asinsicaklik | Giig kaynagi asir isinmig Giig kaynagdini sojumaya
birakin (sebeke salteri "1"
konumunda)
Fan tikali, kirli veya arizall Fani kontrol edin, temizleyin
veya degistirin
Hava girisi veya c¢ikisi tikali Hava girisi ve ¢ikisini kontrol
edin
5/ |®) |@ |Seb.asirige- | Sebeke gerilimi fazla yiiksek Sebeke gerilimlerini kontrol
rilim edin ve gug¢ kaynaginin
6|3 |G | @ |Seb. diisiik Sebeke gerilimi fazla diigiik baglanti gerilimleriyle
gerilim karsilagtirin
7|®) | @ | 3 | Sogutma mad- | Debi fazla disiik (< = 0,7 I/dak.) | Sogutma maddesi debisinin
desi eksikligi / (<=0,18 gal./dak.) [ kontrol edin; su sogutucuyu

temizleyin; Hortum paketinde-
ki bukulmeleri giderin; debi
esigini ayarlayin

Sogutma maddesi miktari fazla
dusuk

Sogutma maddesi doldurun

099-005589-EW515
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Kategori Hata Olasi neden Cozim
a) |b) |c)
Pompa calismiyor Pompa milini déndirin
Sogutma maddesi devresinde | Sogutma madde devresinin
hava havasini alin
Hortum paketi tamamen Makineyi kapatip agin (pompa
sogutma maddesiyle dolu degil |2 dak. boyunca ¢alismaya
devam eder)
Gaz sogutmali kaynak torguyla | Sogutma maddesi ileri akigi
isletim ile sogutma maddesi geri
akisini birbirine baglayin (hor-
tum koprisui yerlestirin); su
sogutucuyu devreden gikartin
Otomatik sigorta ™ arizasi Otomatik sigortayi bastirarak
resetleyin
8| | @ | @ |Koruyucu gaz |Koruyucu gaz yok Koruyucu gaz tedarikini kon-
hatasi & trol edin
On basing fazla diisiik Hortum paketindeki bukilme-
leri giderin; nominal deger:
4-6 bar 6n basing
9| (%) |® | |Bim.asirige- |Cikista asir gerilim: invertor Servisi haberdar edin
rilim hatasi
10| () | ®) | @ |Kisa devre (PE |Kaynak teli ile cihaz gévdesi Elektrik baglantisini kesin
hatasi) arasindaki baglanti
11 @ @ @ Hizli kapatma |islem sirasinda "robot hazir" Ust kontroldeki hatay giderin
mantiksal sinyali kaldiriliyor
22| (@) | ® | @) | Sogutma mad- | Sogutma maddesi asiri isiniyor | Giig kaynagini sogumaya
desinde asin (>=70°C / >=158°F) ", sogutma | birakin (sebeke salteri "1"
sicaklik @ maddesi geri akisinda dlglildii | konumunda)
Fan tikali, kirli veya arizali Fani kontrol edin, temizleyin
veya degistirin
Hava girisi veya c¢ikisi tikali Hava girisi ve gikisini kontrol
edin
32| ®) | ® | @ |Hata >0 Servisi haberdar edin
33| () |® | @ |Hata UIST® | Kaynaktan énce kaynak akim | Kaynak akim devresi kisa
devresinde kisa devre devresini giderin; harici sen-
sor gerilimini kesin
38| (%) | ® | @ |Hata IST & Kaynaktan 6énce kaynak akim | Kaynak akim devresi kisa
devresinde kisa devre devresini giderin
48| (®) | @ | ®) | Atesleme ha- | Otomatik makineli bir islem Tel beslemeyi kontrol edin;
tasi baslangici sirasinda bir atesle- | kaynak akim devresindeki ylk
me olustu kablosunun baglantilarini
kontrol edin; kaynak iglemin-
den 6nce gerekirse is par-
gasindaki korozyona ugramis
yuzeyleri temizleyin
49 @ @ Ark yirtiimasi Otomatik bir sistemle kaynak Tel beslemeyi kontrol edin;
sirasinda ark yirtilmasi kaynak hizini ayarlayin.
gerceklesti
51 @ Acil durum Gulg¢ kaynaginin acil durum Devreye alinan acil durum
kapatma kapatma salter devresi etkin- kapatma salter devresini

lestirildi.

yeniden devre disi birakin
(koruma devresini agin)

34
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Kategori Hata Olasi neden Coziim
a) |b) |c)
52 @ @ @ Tel besleme Otomatik sistem agildiktan son- | Tel besleme-Unitesinin kontrol
Unitesi yok ra tel besleme Unitesi algilan- hatlarini kontrol edin veya
madi baglayin; otomatiklestirilmis
tel beslemesinin kimlik numa-
rasini duzeltin (1DV'de:
Numara 1'i giivence altina
alin, 2DV'de numara 1 ile bir
tel besleme Unitesi ve numara
2 ile bir tel besleme Unitesi
olmalidir)
53 @ @ Tel besleme Tel besleme Unitesi 2 algilan- Tel besleme-unitelerinin kon-
Unitesi 2 yok madi trol hatlarini kontrol edin veya
baglayin
54 @ @ VRD hatasi ¥ Bosta ¢alisma gerilimi distrme | Gerekiyorsa harici cihazi kay-

hatasi

nak akim devresinden ayirin;
servisi haberdar edin

55| %) | @

Tel stirme Uni-
tesi asiri akim

Tel siirme Unitesi asiri akim
algilamasi

Tel siirme merkezini dar yari
caplarla yerlestirmeyin; tel
sirme merkezinin kolay hare-
ket edip edemedigini kontrol
edin

56 | (%) | @) | @) | Sebeke Sebeke geriliminin bir fazi Sebeke baglantisini, sebeke
faz.kesilmesi kesildi soketini ve sebeke sigor-
talarini kontrol edin
57| %) | @ | @) | Takometre Tel besleme Unitesinde ariza | Baglanti noktalarini, hatlari,
hatasi Slave (slave-isletimi) baglantilari kontrol edin
Tel striictde surekli agir Tel stirme merkezini dar yari
yukleme (slave-igletimi) caplarla yerlegtirmeyin; tel
surme merkezinin kolay hare-
ket edip edemedigini kontrol
edin
58 Kisa devre Kaynak akim devresinde kisa Kaynak akim devresini kontrol

devre olup olmadigini kontrol
edin

edin; torgu izole ederek kal-
dirin

59

Uyumsuz ma-
kine

Sisteme bagl olan bir makine
uyumsuz

Uyumsuz makineyi litfen
sistemden ayirin

® ® ® ®
O ® ® ®

® ® & ®

60 Uyumsuz Bir makinenin yazilimi uyumlu | Servisi haberdar edin
yazilim degil
61 Kaynak Bir kaynak parametresinin Tolerans alanlarina uyun;
denetimi gercek degeri belirtilen tolerans | kaynak parametrelerini ayar-
alaninin diginda layin
62 @ @ Sistem Sistem bileseni bulunamadi Servisi haberdar edin
bileseni !
M fabrika gikis!
2 opsiyonel

31
[4]

sadece makine serisi Titan
makine serisi harici Titan
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7.2

Uyari mesajlari

Uyari mesajlari, cihaz gortntiileme segeneklerine bagl olarak su sekilde gosterilir:

Cihaz tipi - Kaynak makinesi kontroli

Gosterim

Grafik gosterge

iki adet 7 boltimli gdsterge

REL

Bir adet 7 bolumli gosterge

A

Uyarinin olasi sebebi ilgili bir uyari numarasi (bkz. tablo) ile gosterilir.

Birden fazla uyari s6z konusu olursa, bunlar pes pese gdsterilir.
Cihaz uyarisini belgeleyin ve gerekirse servis personeline iletin.

No. Uyari Olasi neden

1 Asin sicaklik Kisa sire sonra asir sicaklik nedeniyle kapatma tehlikesi s6z
konusu.

4 Koruyucu gaz 2 Koruyucu gaz tedarikini kontrol edin.

5 Sogutma maddesi debisi ©! Debi (<= 0,7I/dak. / <= 0,18 gal./dak.) "

6 Yetersiz tel Bobinde az tel mevcut.

7 CAN-Bus devre digi kaldi Tel besleme Unitesi bagh degil, tel besleme motoru otomatik
sigortasi (atan sigortaya basarak geri alin).

8 Kaynak akim devresi Kaynak akim devresinin endiktansi, secilen kaynak goérevi igin
¢cok yuksek.

10 Parca invertora Birden ¢ok parca invertériinden biri kaynak akimi génder-
miyor.

11 Sogutma maddesi asiri sicak ¥ | Sogutma maddesi (>= 65°C / >= 149°F) ["!

12 Kaynak denetimi Bir kaynak parametresinin gercek deg@eri belirtilen tolerans
alaninin diginda.

13 Kontak hatasi Kaynak akim devresinin direnci fazla biyuk. Sasi baglantisini
kontrol edin.

32 Takometre hatasi Tel besleme Unitesi arizasi, tel suriicide surekli asir yukleme.

33 Tel stirme Unitesi asir akim Tel slirme uUnitesinin ana slrtcusunde agir akim algilandi.

34 JOB bilinmiyor JOB numarasi bilinmediginden dolay1 JOB segimi gergeklesti-
rilmedi.

35 Slave tel sirme Unitesi asiri Slave tel striclide asiri yikleme (Push/Push sistemi 6n sir-

akim Ucl veya ara surica).

36 Takometre hatasi Slave Tel sirme Unitesi arizasi, slave tel strlcude slrekli agir
yukleme (Push/Push sistemi 6n siriici veya ara suricu).

37 FST-Bus devre disi kaldi Tel besleme Unitesi bagh degil, tel besleme motoru otomatik

M fabrika teslimi

[2]

opsiyonel

Bl Sadece makine serisi Titan XQ

sigortasi (atan sigortaya basarak geri alin).
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ewh, Ariza gidermek
Ariza giderme igin kontrol listesi

7.3 Anza giderme igin kontrol listesi

Sorunsuz galigsma icin temel kosul, kullanilan malzemeye ve proses gazina uyan cihaz
donanimidir!

Lejant Sembol Tanim
» Hata / Neden
% Co6zim

Fonksiyon arizasi
~ Sebeke sigortasi atiyor - Sebeke sigortasi uygunsuz
X Tavsiye edilen sebeke sigortasinin tesis edilmesi > bkz. Béliim 8.

~ Makine acildiktan sonra ¢alismaya baslamiyor (cihaz fani ve muhtemelen sogjutucu madde pompasi
islevini gérmuyor).

X Tel besleme Unitesinin kontrol hattini baglayin.
» Calistirmadan sonra makine kontroliindeki tim sinyal 1siklari yaniyor
» Calistirmadan sonra makine kontrollindeki sinyal i1siklari yanmiyor
» Kaynak performansi yok
X Faz dismesi, sebeke baglantisini (sigortalari) kontrol edin
~ Makine sirekli yeniden baslatiliyor
# Tel besleme Unitesi calismiyor
» Sistem agilmiyor
® Kumanda hatti baglantilarini yapin ya da dogru monte edilip edilmedigini kontrol edin.
~ Gevsek kaynak akimi baglantilari
* Torg tarafindaki ve/veya islem parcasina giden akim baglantilarini sikin
%  Akm memesini kurallara uygun olarak sabitleyin

Sogutma maddesi hatasi / sogutma maddesi akisi yok
» Sogutucu madde akisi yetersiz

% Sogutucu madde seviyesini kontrol edin ve gerekirse sogutucu madde doldurun
» Sogutma maddesi devresinde hava

% Sogutucu madde devresinin havasinin alinmasi

Tel nakil sorunlari
» Kontak meme tikali
X Temizleyin, koruyucu kaynak spreyini puskurtiin ve gerekli durumlarda yenisi ile degistirin
» Bobin freninin ayarlanmasi
% Ayarlar kontrol edin ya da dizeltin
» Basing birimlerinin ayarlanmasi
%  Ayarlar kontrol edin ya da dizeltin
A Asinmis tel rulolari
X Kontrol edin ve gerekli ise yenisi ile degistirin
~ Besleme gerilimi olmayan tel besleme motoru (otomatik sigorta agiri yiklenme nedeniyle devreye gir-
mig)
X Devreye girmis sigortayi (gu¢ kaynaginin arka tarafi) tus takimini ¢alistirarak sifirlayin.
» Hortum paketleri kivriimis
X Torg hortum paketini uzatiimis sekilde déseyin
~ Tel sirme gbvdesi veya - spirali kirlenmis veya asinmis
® Govdeyi veya spirali temizleyin, bikilmis veya asinmis govdeleri yenileri ile degistirin

099-005589-EW515
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Taurus 355
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8 Teknik veriler

Performans bilgileri ve garanti yalnizca orijinal yedek ve aginan parcgalarla baglantili olarak

gecerlidir!
8.1 Taurus 355

MIG/MAG | Puikkohitsaus

Kaynak akimi (1)

5Aila350A

Standarda (U, uygun kaynak gerilimi)

14,3Vila315V |

20,2Vila34,0V

40°C'de devrede kalma orani ™

350 A (60 %) /300 A (100 %)

Bosta calisma gerilimi (S;) 79V

Sebeke gerilimi (Toleranssi) 3 x400V (-25 % ila +20 %)
Frekans 50/60 Hz

sebeke sigortasi @ 3x16 A | 3x20A
Sebeke baglanti hatti HO7RN-F4G6

maks. Liitantateho (S4) 13,9 kVA | 15,0 kVA
Generaattoriteho (suosit.) 20,0 kVA

Cos Phi / verim 0,99/88 %

Koruma sinifi / Asiri gerilim sinifi [ /1O

Kirlenme derecesi 3

Yalitim sinifi / Koruma H/IP 23

siniflandirmasi

Kagak akim koruma salteri

Tyyppi B (suositus)

Gurlilti seviyesi ™

<70 dB(A)

Ortam sicakhgr

-25°Cila+40 °C

makine sogutmasi / tor¢ sojutmasi

Fan (AF) / gaz veya su

is parcasi ucu (min.) 70 mm?
Elektromanyetik uyumluluk A
yonetmeligi sinifi

Guvenlik isareti Ce/[S1 /M

Uygulanan standartlar

bkz. Uyumluluk beyani (Cihaz belgeleri)

BoyutlarL/B/H

625 x 298 x 531 mm /24.6 x 11.7 x 20.9 in¢

Agirhk

41kg/90.41b

M yik degisimi: 10 dakika (%60 devrede kalma orani 2 6 dakika kaynak, 4 dakika mola).
1 DIAZED xxA gG guvenlik sigortalari dnerilir. Otomatik sigortalarin kullaniimasi halinde tetikleme karak-

teristigi “C” kullaniimalidir!

Bl |EC 60974- 1 uyarinca maksimum calisma noktasinda bosta galisma ve normal yiikte isletim giiriilti

seviyesi.

“ Ortam sicakligi sogutma maddesine bagh! Sogutma maddesi sicaklik araligini dikkate alin!

38
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Teknik veriler
Taurus 405

8.2 Taurus 405

MIG/MAG | Puikkohitsaus
Kaynak akimi (l) 5Aila400 A
Standarda (U, uygun kaynak gerilimi) 14,3Vila34V | 20,2Vila 36,0V
40°C'de devrede kalma orani [ 400 A (100 %)
Bosta galisma gerilimi (S,) 79V
Sebeke gerilimi (Toleranssi) 3 x400V (-25 % ila +20 %)
Frekans 50/60 Hz
sebeke sigortasi @ 3x25A | 3x32A
Sebeke baglanti hatti HO7RN-F4G6
maks. Liitantateho (S4) 17,2 kVA | 18,2 kVA
Generaattoriteho (suosit.) 25 kVA
Maksimaalinen verkkoimpedanssi 70,5 mOhm
(@Pcc)®
Cos Phi / verim 0,99/90 %
Koruma sinifi / Asiri gerilim sinifi [ /1
Kirlenme derecesi 3
Yalitim sinifi / Koruma H/IP 23

siniflandirmasi

Kagak akim koruma salteri

Tyyppi B (suositus)

Giiriiltii seviyesi ™

<70 dB(A)

Ortam sicakhgr !

-25 °Cila +40 °C

makine sogutmasi / tor¢ sojutmasi

Fan (AF) / gaz veya su

is pargasi ucu (min.) 70 mm?
Elektromanyetik uyumluluk A
yonetmeligi sinifi

Gilvenlik isareti Ce/[E/

Uygulanan standartlar

bkz. Uyumluluk beyani (Cihaz belgeleri)

BoyutlarL/B/H

625 x 298 x 531 mm /24.6 x 11.7 x 20.9 in¢

Agirlik

41kg/90.41b

M Yiik degisimi: 10 dakika (%60 devrede kalma orani 2 6 dakika kaynak, 4 dakika mola).
@ DIAZED xxA gG guvenlik sigortalari onerilir. Otomatik sigortalarin kullanilmasi halinde tetikleme karak-

teristigi “C” kullaniimahdir!

Bl Ta varilna naprava ne ustreza IEC 61000-3-12. Ce se prikljuci na javni nizkonapetostni sistem, je iz-
vajalec ali uporabnik varilne naprave odgovoren za to, da je varillno napravo dovoljeno prikljuciti po
dogovoru z upravljavcem elektricnega omrezja.

[4]

seviyesi.

IEC 60974- 1 uyarinca maksimum c¢alisma noktasinda bosta ¢alisma ve normal ylkte isletim gurdlti

Bl Ortam sicakligi sogutma maddesine bagh! Sogutma maddesi sicaklik araligini dikkate alin!
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Taurus 505
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8.3 Taurus 505

MIG/MAG | Puikkohitsaus

Kaynak akimi (l)

5Aila 500 A

Standarda (U, uygun kaynak gerilimi)

14,3 Vila 39,0V | 20,2Vila40,0V

40°C'de devrede kalma orani ™

500 A (60 %) /430 A (100 %)

Bosta ¢alisma gerilimi (S,) 79V

Sebeke gerilimi (Toleranssi) 3x400V (-25 % ila +20 %)
Frekans 50/60 Hz

sebeke sigortasi @ 3x32A

Sebeke baglanti hatti HO7RN-F4G6

maks. Liitantateho (S4) 24,6 kVA 25,2 kVA
Generaattoriteho (suosit.) 34,0 kVA
Maksimaalinen verkkoimpedanssi 98 mOhm
(@pcc)®

Cos Phi / verim 0,99/90 %
Koruma sinifi / Agiri gerilim sinifi [ /1

Kirlenme derecesi 3

Yalhtim sinifi / Koruma H/IP 23

siniflandirmasi

Kacgak akim koruma salteri

Tyyppi B (suositus)

Gurlilti seviyesi

<70 dB(A)

Ortam sicakhgr

-25°Cila +40 °C

makine sogutmasi / tor¢ sogutmasi

Fan (AF) / gaz veya su

is pargasi ucu (min.) 95 mm?
Elektromanyetik uyumluluk A
yonetmeligi sinifi

Guvenlik isareti Ce/[s1/H

Uygulanan standartlar

bkz. Uyumluluk beyani (Cihaz belgeleri)

BoyutlarL/B/H

625 x 298 x 531 mm /24.6 x 11.7 x 20.9 in¢

Agirlik

45kg/99.2 Ib

M yik degisimi: 10 dakika (%60 devrede kalma orani 2 6 dakika kaynak, 4 dakika mola).
1 DIAZED xxA gG guvenlik sigortalari dnerilir. Otomatik sigortalarin kullaniimasi halinde tetikleme karak-

teristigi “C” kullaniimalidir!

Bl Ta varilna naprava ne ustreza IEC 61000-3-12. Ce se priklju¢i na javni nizkonapetostni sistem, je iz-
vajalec ali uporabnik varilne naprave odgovoren za to, da je varillno napravo dovoljeno prikljuciti po
dogovoru z upravljavcem elektricnega omrezja.

" 1EC 60974- 1 uyarinca maksimum g¢alisma noktasinda bosta ¢alisma ve normal yikte isletim guralti

seviyesi.

Bl Ortam sicakhigi sogutma maddesine bagh! Sogutma maddesi sicaklik araligini dikkate alin!
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Ek donanim

Sistem bilesenleri

9 Ek donanim
Kaynak torglari, is parcasi uglari, elektrot pensleri veya ara hortum paketleri gibi performansa
bagl aksesuar bilesenleri yetkili distribiitoriiniizdentemin edebilirsiniz.
9.1 Sistem bilesenleri
Tip Aciklama Uriin numarasi
Drive 4X Steel puls S Tel besleme Unitesi, su sogutmali, Euro/merkezi 090-005593-00502
baglanti
Drive 4X Steel Synergic S Tel besleme Unitesi, su sodutmali, Euro/merkezi 090-005595-00502
baglanti
Drive 4 Basic S Tel besleme Unitesi, su sogutmali, Euro/merkezi 090-005597-00502
baglanti
9.1.1 Kaynak torgu sogutmasi
Tip Aciklama Uriin numarasi
cool50-2 U40 Sogutma modulu 090-008603-00502
cool50-2 U42 Takviyeli pompali sojutma Unitesi 090-008796-00502
9.2 Tasima sistemleri
Tip Aciklama Uriin numarasi
ON WAK TG.0003/TG.0004/ | Tekerlek montaj grubu 092-001356-00000
TG.0009/ K.0002
Trolly 35.2-2 Tasima araci 090-008296-00000
Trolly 39-1 Tasima araci, gli¢ kaynagi 090-008708-00000
Trolly 55-5 Tasima aracli, monte edilmis 090-008632-00000
Trolly 55-6 Tasima araci, monte edilmis 090-008825-00000
ON TR Trolly 55 Travers ve yuva, tel besleme Unitesi Trolly 55-5 ve |092-002700-00000
Trolly 55 i¢in-6
ON PS Trolly 55-5 / 55-6 Tel stirme Unitesi donebilen tasima aksesuari 092-002712-00000
ON Case Sirulebilir araba Trolly 55 lizerine montaj igin alet  |092-002899-00000
kutusu-5/6
9.3 Secgenekler
Tip Agiklama Uriin numarasi
ON Filter Hava girisi icin kir filtresi ekleme opsiyonu 092-002698-00000
TG.0004/TG.0009/K.0002
ON FC CS 405/505 Koridor tasima geregleri ile tasima icin ayaklar 092-007896-00000
ON WAK CS 405/505 CS 505 igin tekerlek montaj grubu 092-007897-00000
ON CS TG.0004 Ving konsolu, tagsima korumasi / darbe koruyucu 092-007895-00032
9.4 Genel ek donanimlar

Tip

Aciklama

Uriin numarasi

32A 5POLE/CEE

Cihaz soketi

094-000207-00000

DM 842 Ar/CO2 230bar 301 D

Basing dusurtcl, manometreli

394-002910-00030
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Bayi bulma
10 Ek

10.1 Bayi bulma

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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