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Allgemeine Hinweise
A WARNUNG

Betriebsanleitung lesen!
HD:I:H Die Betriebsanleitung fiihrt in den sicheren Umgang mit den Produkten ein.
—— « Betriebsanleitung samtlicher Systemkomponenten, insbesondere die Sicherheits- und
Warnhinweise lesen und befolgen!
» Unfallverhitungsvorschriften und landerspezifische Bestimmungen beachten!
» Die Betriebsanleitung ist am Einsatzort des Gerates aufzubewahren.

» Sicherheits- und Warnschilder am Gerat geben Auskunft Giber mégliche Gefahren.
Sie mussen stets erkennbar und lesbar sein.

» Das Gerat ist entsprechend dem Stand der Technik und den Regeln bzw. Normen herge-
stellt und darf nur von Sachkundigen betrieben, gewartet und repariert werden.

+ Technische Anderungen, durch Weiterentwicklung der Geratetechnik, kénnen zu unter-
schiedlichem Schweil3verhalten fihren.

Wenden Sie sich bei Fragen zu Installation, Inbetriebnahme, Betrieb, Besonderheiten am
Einsatzort sowie dem Einsatzzweck an lhren Vertriebspartner oder an unseren Kundenservice
unter +49 2680 181-0.

Eine Liste der autorisierten Vertriebspartner finden Sie unter
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers.

Die Haftung im Zusammenhang mit dem Betrieb dieser Anlage ist ausdriicklich auf die Funktion der An-
lage beschrankt. Jegliche weitere Haftung, gleich welcher Art, wird ausdriicklich ausgeschlossen. Dieser
Haftungsausschluss wird bei Inbetriebnahme der Anlage durch den Anwender anerkannt.

Sowohl das Einhalten dieser Anleitung als auch die Bedingungen und Methoden bei Installation, Betrieb,
Verwendung und Wartung des Gerates kdnnen vom Hersteller nicht Gberwacht werden.

Eine unsachgemafe Ausflhrung der Installation kann zu Sachschaden fuhren und in der Folge Personen
gefahrden. Daher Ubernehmen wir keinerlei Verantwortung und Haftung fir Verluste, Schaden oder Kos-
ten, die sich aus fehlerhafter Installation, unsachgemafen Betrieb sowie falscher Verwendung und War-
tung ergeben oder in irgendeiner Weise damit zusammenhangen.
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Zu Ihrer Sicherheit ev\;h-,
Hinweise zum Gebrauch dieser Dokumentation

2 Zu lhrer Sicherheit
21 Hinweise zum Gebrauch dieser Dokumentation

A GEFAHR

Arbeits- oder Betriebsverfahren, die genau einzuhalten sind, um eine unmittelbar be-

vorstehende schwere Verletzung oder den Tod von Personen auszuschlieBen.

+ Der Sicherheitshinweis beinhaltet in seiner Uberschrift das Signalwort ,GEFAHR* mit einem
generellen Warnsymbol.

* AuBerdem wird die Gefahr mit einem Piktogramm am Seitenrand verdeutlicht.

/A WARNUNG

Arbeits- oder Betriebsverfahren, die genau einzuhalten sind, um eine mégliche, schwe-
re Verletzung oder den Tod von Personen auszuschlieRen.

+ Der Sicherheitshinweis beinhaltet in seiner Uberschrift das Signalwort ,\WARNUNG* mit
einem generellen Warnsymbol.

* Aullerdem wird die Gefahr mit einem Piktogramm am Seitenrand verdeutlicht.

/A VORSICHT

Arbeits- oder Betriebsverfahren, die genau einzuhalten sind, um eine mogliche, leichte
Verletzung von Personen auszuschlieBen.

+ Der Sicherheitshinweis beinhaltet in seiner Uberschrift das Signalwort ,VORSICHT* mit
einem generellen Warnsymbol.
» Die Gefahr wird mit einem Piktogramm am Seitenrand verdeutlicht.

I Technische Besonderheiten, die der Benutzer beachten muss um Sach- oder Gerédteschaden zu
vermeiden.

Handlungsanweisungen und Aufzahlungen, die lhnen Schritt fiir Schritt vorgeben, was in bestimmten Si-
tuationen zu tun ist, erkennen Sie am Blickfangpunkt z. B.:

» Buchse der Schweillstromleitung in entsprechendes Gegenstiick einstecken und verriegeln.

6 099-005589-EW500
11.02.2020



ewn

Zu lhrer Sicherheit

Symbolerklarung

2.2 Symbolerklarung
Symbol |Beschreibung Beschreibung
Technische Besonderheiten beachten betatigen und loslassen (tip-
pen/tasten)
Gerat ausschalten loslassen

Gerat einschalten

betatigen und halten

N B Bl Bl 8 8

falsch/ungdltig schalten

richtig/gultig drehen

Eingang Zahlenwert/einstellbar
Navigieren v+ |Signalleuchte leuchtet griin
Ausgang e 2 o [Signalleuchte blinkt grin

'S
)

S MO & ®©® OO =

Zeitdarstellung
(Beispiel: 4s warten/betatigen)

’ 1 A

Signalleuchte leuchtet rot

%

Unterbrechung in der Menudarstellung
(weitere Einstellméglichkeiten maéglich)

¢

Signalleuchte blinkt rot

Werkzeug nicht notwendig/nicht benut-
zen

=z |

Werkzeug notwendig/benutzen

099-005589-EW500
11.02.2020



Zu lhrer Sicherheit ev\;h-’
Teil der Gesamtdokumentation

2.3 Teil der Gesamtdokumentation

Diese Betriebsanleitung ist Teil der Gesamtdokumentation und nur in Verbindung mit allen
Teil-Dokumenten giiltig! Betriebsanleitungen samtlicher Systemkomponenten, insbesondere die
Sicherheitshinweise lesen und befolgen!

Die Abbildung zeigt das allgemeine Beispiel eines Schweillsystems.

e

Abbildung 2-1

Pos. |[Dokumentation

A1 Drahtvorschubgerat

A2 Umbauanleitung Optionen

A.3 |Stromquelle

A4 Kihlgerat, Spannungswandler, Werkzeugkiste etc.

A.5 |Transportwagen

A.6 Schweil3brenner

A7 Fernsteller

A.8 |Steuerung

A Gesamtdokumentation

8 099-005589-EW500
11.02.2020
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Zu lhrer Sicherheit

Sicherheitsvorschriften

24

Sicherheitsvorschriften

o

~

A WARNUNG

Unfallgefahr bei AuBerachtlassung der Sicherheitshinweise!

Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise kann lebensgefahrlich sein!

« Sicherheitshinweise dieser Anleitung sorgféltig lesen!

» Unfallverhitungsvorschriften und I&nderspezifische Bestimmungen beachten!

» Personen im Arbeitsbereich auf die Einhaltung der Vorschriften hinweisen!

Verletzungsgefahr durch elektrische Spannung!

Elektrische Spannungen kénnen bei Beriihrungen zu lebensgefahrlichen Stromschléagen

und Verbrennungen fiithren. Auch beim Beriihren niedriger Spannungen kann man er-

schrecken und in der Folge verungliicken.

» Keine spannungsfuhrenden Teile, wie Schweil3strombuchsen, Stab-, Wolfram-, oder Draht-
elektroden direkt berlhren!

» Schwei3brenner und oder Elektrodenhalter immer isoliert ablegen!

* Vollstandige, personliche Schutzausriistung tragen (anwendungsabhangig)!

+ Offnen des Gerates ausschlielich durch sachkundiges Fachpersonal!

» Gerat darf nicht zum Auftauen von Rohren verwendet werden!

Gefahr beim Zusammenschalten mehrerer Stromquelien!

Sollen mehrere Stromquellen parallel oder in Reihe zusammengeschaltet werden, darf

dies nur von einer Fachkraft nach Norm IEC 60974-9 "Errichten und Betreiben" und der

Unfallverhiitungsvorschrift BGV D1 (frither VBG 15) bzw. den landerspezifischen Best-

immungen erfolgen!

Die Einrichtungen diirfen fiir Lichtbogenschweiarbeiten nur nach einer Priifung zuge-

lassen werden, um Sicherzustellen, dass die zuldssige Leerlaufspannung nicht iiber-

schritten wird.

* Gerateanschluss ausschlieBlich durch eine Fachkraft durchfiihren lassen!

» Bei AulRerbetriebnahme einzelner Stromquellen missen alle Netz- und Schweil3stromlei-
tungen zuverlassig vom Gesamtschweillsystem getrennt werden. (Gefahr durch Rick-
spannungen!)

» Keine Schweillgerate mit Polwendeschaltung (PWS-Serie) oder Gerate zum Wechsel-
stromschweil3en (AC) zusammenschalten, da durch eine einfache Fehlbedienung die
Schweillspannungen unzuldssig addiert werden kénnen.

Verletzungsgefahr durch ungeeignete Kleidung!

Strahlung, Hitze, und elektrische Spannung sind unvermeidbare Gefahrenquellen wih-

rend dem LichtbogenschweiRen. Der Anwender ist mit einer vollstandigen, personli-

chen Schutzausriistung (PSA) auszuriisten. Folgenden Risiken muss die Schutzausriis-
tung entgegenwirken:

» Atemschutz, gegen gesundheitsgefahrdende Stoffe und Gemische (Rauchgase und Damp-
fe) oder geeignete MalRnahmen (Absaugung etc.) treffen.

» Schweilhelm mit ordnungsgemafer Schutzvorrichtung gegen ionisierende Strahlung (IR-
und UV-Strahlung) und Hitze.

» Trockene Schweilderkleidung (Schuhe, Handschuhe und Kérperschutz) gegen warme Um-
gebung, mit vergleichbaren Auswirkungen wie bei einer Lufttemperatur von 100 °C oder
mehr bzw. Stromschlag und Arbeit an unter Spannung stehenden Teilen.

* Gehorschutz gegen schadlichen Larm.

Verletzungsgefahr durch Strahlung oder Hitze!

Lichtbogenstrahlung fiihrt zu Schaden an Haut und Augen.

Kontakt mit heiBen Werkstiicken und Funken fiihrt zu Verbrennungen.

* Schweif3schild bzw. Schwei3helm mit ausreichender Schutzstufe verwenden (anwen-
dungsabhangig)!

* Trockene Schutzkleidung (z. B. Schweil3schild, Handschuhe, etc.) gemaf den
einschlagigen Vorschriften des entsprechenden Landes tragen!

» Unbeteiligte Personen durch einen Schweildvorhang oder entsprechende Schutzwand ge-
gen Strahlung und Blendgefahr schitzen!

099-005589-EW500 9
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Zu Ihrer Sicherheit ev\;h-,
Sicherheitsvorschriften

A WARNUNG

/4, Explosionsgefahr!

gé/__ Scheinbar harmlose Stoffe in geschlossenen Behiltern kénnen durch Erhitzung Uber-
== druck aufbauen.

+ Behalter mit brennbaren oder explosiven Flussigkeiten aus dem Arbeitsbereich entfernen!

» Keine explosiven Flissigkeiten, Staube oder Gase durch das Schweilten oder Schneiden
erhitzen!

Feuergefahr!
M Durch die beim SchweiRen entstehenden hohen Temperaturen, spriithenden Funken,
+< | glihenden Teile und heiBen Schlacken kénnen sich Flammen bilden.
+ Auf Brandherde im Arbeitsbereich achten!
+ Keine leicht entziindbaren Gegenstande, wie z. B. Zindholzer oder Feuerzeuge mitfuhren.
+ Geeignete Léschgerate im Arbeitsbereich zur Verfiigung halten!
* Rickstande brennbarer Stoffe vom Werkstlick vor Schweilibeginn griindlich entfernen.
» Geschweildte Werkstlcke erst nach dem Abkihlen weiterverarbeiten. Nicht in Verbindung
mit entflammbarem Material bringen!

A VORSICHT

9 Rauch und Gase!
0 Rauch und Gase kdénnen zu Atemnot und Vergiftungen fiihren! Weiterhin kénnen sich
L Losungsmitteldampfe (chlorierter Kohlenwasserstoff) durch die ultraviolette Strahlung
des Lichtbogens in giftiges Phosgen umwandeln!
» Fir ausreichend Frischluft sorgen!
* Ldsungsmittelddmpfe vom Strahlungsbereich des Lichtbogens fernhalten!
+ Gdf. geeigneten Atemschutz tragen!

Larmbelastung!
@ Larm uiber 70 dBA kann dauerhafte Schadigung des Gehors verursachen!
L~ _ « Geeigneten Gehodrschutz tragen!

* Im Arbeitsbereich befindliche Personen missen geeigneten Gehdrschutz tragen!

10 099-005589-EW500
11.02.2020



ewh, Zu lhrer Sicherheit
Sicherheitsvorschriften

A VORSICHT
(( ) Entsprechend IEC 60974-10 sind SchweiBgerate in zwei Klassen der elektromagneti-
¢ l)

schen Vertraglichkeit eingeteilt (Die EMV-Klasse enthehmen Sie den Technischen Da-
ten) > siehe Kapitel 8:
& Klasse A Gerate sind nicht fir die Verwendung in Wohnbereichen vorgesehen, fir welche die

elektrische Energie aus dem &ffentlichen Niederspannungs-Versorgungsnetz bezogen wird.

Bei der Sicherstellung der elektromagnetischen Vertraglichkeit fir Klasse A Gerate kann es in

diesen Bereichen zu Schwierigkeiten, sowohl aufgrund von leitungsgebundenen als auch von

gestrahlten Stérungen, kommen.

Klasse B Gerate erfiillen die EMV Anforderungen im industriellen und im Wohn-Bereich, ein-

schlieRlich Wohngebieten mit Anschluss an das 6ffentliche Niederspannungs-

Versorgungsnetz.

Errichtung und Betrieb

Beim Betrieb von Lichtbogenschweifltanlagen kann es in einigen Féllen zu elektro-

magnetischen Stérungen kommen, obwohl jedes Schweil’gerat die Emissionsgrenzwerte ent-

sprechend der Norm einhalt. Fir Stérungen, die vom Schweil’en ausgehen, ist der Anwender

verantwortlich.

Zur Bewertung moglicher elektromagnetischer Probleme in der Umgebung muss der

Anwender folgendes beriicksichtigen: (siehe auch EN 60974-10 Anhang A)

* Netz-, Steuer-, Signal- und Telekommunikationsleitungen

» Radio und Fernsehgerate

+ Computer und andere Steuereinrichtungen

+ Sicherheitseinrichtungen

« die Gesundheit von benachbarten Personen, insbesondere wenn diese Herzschrittmacher
oder Horgerate tragen

» Kalibrier- und Messeinrichtungen

» die Storfestigkeit anderer Einrichtungen in der Umgebung

+ die Tageszeit, zu der die Schweillarbeiten ausgeflhrt werden missen

Empfehlungen zur Verringerung von Stéraussendungen

» Netzanschluss, z. B. zusatzlicher Netzfilter oder Abschirmung durch Metallrohr

» Wartung der LichtbogenschweilReinrichtung

» Schweilleitungen sollten so kurz wie moglich und eng zusammen sein und am Boden ver-
laufen

» Potentialausgleich

» Erdung des Werkstiickes. In den Fallen, wo eine direkte Erdung des Werkstlickes nicht
mdglich ist, sollte die Verbindung durch geeignete Kondensatoren erfolgen.

» Abschirmung von anderen Einrichtungen in der Umgebung oder der gesamten Schweil3ein-
richtung
Elektromagnetische Felder!

)) Durch die Stromquelle kénnen elektrische oder elektromagnetische Felder entstehen,

L die elektronische Anlagen wie EDV-, CNC-Gerate, Telekommunikationsleitungen, Netz-,

[L' Signalleitungen und Herzschrittmacher in ihrer Funktion beeintrachtigen konnen.

» Wartungsvorschriften einhalten > siehe Kapitel 6.2!

« Schweilleitungen vollstandig abwickeln!

« Strahlungsempfindliche Gerate oder Einrichtungen entsprechend abschirmen!

* Herzschrittmacher kénnen in ihrer Funktion beeintrachtigt werden (Bei Bedarf arztlichen
Rat einholen).

099-005589-EW500 11
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Zu Ihrer Sicherheit ev\;h-,
Transport und Aufstellen

2.5

A VORSICHT

Zum Betrieb des Gerites sind die jeweiligen nationalen Richtlinien und Gesetze einzu-

' Pflichten des Betreibers!
d halten!

Nationale Umsetzung der Rahmenrichtlinie (89/391/EWG) Uber die Durchfiihrung von
MafRnahmen zur Verbesserung der Sicherheit und des Gesundheitsschutzes der Arbeit-
nehmer bei der Arbeit sowie die dazugehdrigen Einzelrichtlinien.

Insbesondere die Richtlinie (89/655/EWG) iber die Mindestvorschriften fiir Sicherheit und
Gesundheitsschutz bei Benutzung von Arbeitsmitteln durch Arbeitnehmer bei der Arbeit.
Die Vorschriften zur Arbeitssicherheit und Unfallverhiitung des jeweiligen Landes.
Errichten und Betreiben des Gerates entsprechend IEC 60974-9.

Den Anwender in regelmaBigen Abstanden zum sicherheitsbewussten Arbeiten anhalten.
Regelmafige Prifung des Gerates nach IEC 60974-4.

Die Herstellergarantie erlischt bei Gerdteschdden durch Fremdkomponenten!

» Ausschlielich Systemkomponenten und Optionen (Stromquellen, SchweiBbrenner, Elektro-
denhalter, Fernsteller, Ersatz- und Verschlei3teile, etc.) aus unserem Lieferprogramm verwen-

den!

» Zubehérkomponente nur bei ausgeschalteter Stromquelle an Anschlussbuchse einstecken
und verriegeln!

Anforderungen fiir den Anschluss an das 6ffentliche Versorgungsnetz

Hochleistungs-Gerate kénnen durch den Strom, den sie aus dem Versorgungsnetz ziehen, die
Netzqualitat beeinflussen. Fiir einige Geratetypen konnen daher Anschlussbeschrankungen oder
Anforderungen an die maximal moégliche Leitungsimpedanz oder die erforderliche minimale
Versorgungskapazitit an der Schnittstelle zum 6ffentlichen Netz (gemeinsamer Kopplungspunkt
PCC) gelten, wobei auch hierzu auf die technischen Daten der Gerate hingewiesen wird. In diesem
Fall liegt es in der Verantwortung des Betreibers oder des Anwenders des Gerates, ggf. nach
Konsultation mit dem Betreiber des Versorgungsnetzes sicherzustellen, dass das Gerat
angeschlossen werden kann.

Transport und Aufstellen

A WARNUNG

Falscher Umgang und unzureichende Befestigung von Schutzgasflaschen kann zu

@ Verletzungsgefahr durch falsche Handhabung von Schutzgasflaschen!
schweren Verletzungen fiihren!

Anweisungen der Gashersteller und der Druckgasverordnung befolgen!
Am Ventil der Schutzgasflasche darf keine Befestigung erfolgen!
Erhitzung der Schutzgasflasche vermeiden!

12
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ewh, Zu lhrer Sicherheit
Transport und Aufstellen

A VORSICHT

Unfallgefahr durch Versorgungsleitungen!

:D- Beim Transport konnen nicht getrennte Versorgungsleitungen (Netzleitungen, Steuerlei-
tungen, etc.) Gefahren verursachen, wie z. B. angeschlossene Gerite umkippen und
Personen schadigen!

» Versorgungsleitungen vor dem Transport trennen!

>, Kippgefahr!

?' Beim Verfahren und Aufstellen kann das Gerat kippen, Personen verletzen oder be-
: schadigt werden. Kippsicherheit ist bis zu einem Winkel von 10° (entsprechend

IEC 60974-1) sichergestelit.

» Gerat auf ebenem, festem Untergrund aufstellen oder transportieren!

* Anbauteile mit geeigneten Mitteln sichern!

\a. Unfallgefahr durch unsachgemaR verlegte Leitungen!

—

Nicht ordnungsgeman verlegte Leitungen (Netz-, Steuer-, SchweiBleitungen oder Zwi-
schenschlauchpakete) konnen Stolperfallen bilden.

» Versorgungsleitungen flach auf dem Boden verlegen (Schlingenbildung vermeiden).

» Verlegung auf Geh- oder Férderwegen vermeiden.

Verletzungsgefahr durch aufgeheizte Kiihlfliissigkeit und deren Anschliisse!

Die verwendete Kiihlfliissigkeit und deren Anschluss- bzw. Verbindungspunkte konnen
sich im Betrieb stark aufheizen (wassergekiihlte Ausfiihrung). Beim Offnen des Kiihimit-
telkreislaufs kann austretendes Kiihimittel zu Verbriihungen fiihren.

» KuhImittelkreislauf ausschlief3lich bei abgeschalteter Stromquelle bzw. Kihlgerat 6ffnen!

» Ordnungsgemafe Schutzausristung tragen (Schutzhandschuhe)!

» Geoffnete Anschliisse der Schlauchleitungen mit geeigneten Stopfen verschlief3en.

—
—
—

15> Die Geriéte sind zum Betrieb in aufrechter Stellung konzipiert!
Betrieb in nicht zugelassenen Lagen kann Geréateschéaden verursachen.
e Transport und Betrieb ausschlieBllich in aufrechter Stellung!

== Durch unsachgeméBen Anschluss kénnen Zubehérkomponenten und die Stromquelle besché-
digt werden!

» Zubehérkomponente nur bei ausgeschaltetem SchweiSgerét an entsprechender Anschluss-
buchse einstecken und verriegeln.

* Ausfiihrliche Beschreibungen der Betriebsanleitung der entsprechenden Zubehérkomponente
entnehmen!

* Zubehérkomponenten werden nach dem Einschalten der Stromquelle automatisch erkannt.

=  Staubschutzkappen schiitzen die Anschlussbuchsen und somit das Gerét vor Verschmutzungen
und Gerédteschéden.

e Wird keine Zubehérkomponente am Anschluss betrieben, muss die Staubschutzkappe aufge-
steckt sein.

e Bei Defekt oder Verlust muss die Staubschutzkappe ersetzt werden!

099-005589-EW500 13
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BestimmungsgemaRer Gebrauch ev\;‘r’

Anwendungsbereich

3

BestimmungsgemaRer Gebrauch

A WARNUNG

Gefahren durch nicht bestimmungsgeméaBen Gebrauch!
§ Das Gerat ist entsprechend dem Stand der Technik und den Regeln bzw. Normen fiir
den Einsatz in Industrie und Gewerbe hergestellt. Es ist nur fiir die auf dem Typenschild
vorgegebenen Schweillverfahren bestimmt. Bei nicht bestimmungsgeméafem Gebrauch
konnen vom Gerat Gefahren fiir Personen, Tiere und Sachwerte ausgehen. Fiir alle dar-
aus entstehenden Schaden wird keine Haftung iibernommen!
» Gerat ausschliel3lich bestimmungsgemal und durch unterwiesenes, sachkundiges
Personal verwenden!
» Gerat nicht unsachgemaf verandern oder umbauen!

3.1  Anwendungsbereich
3.1.1 Taurus Steel Puls S
Lichtbogenschweillsystem zum MSG-Impuls- und Standardschweifen im Nebenverfahren
E-Hand-Schweillen. Zubehérkomponenten kénnen ggf. den Funktionsumfang erweitern (siehe entspre-
chende Dokumentation im gleichnamigen Kapitel).
3.1.2 Taurus Synergic S; Taurus Basic S
LichtbogenschweilRsystem zum MSG-StandardschweilRen im Nebenverfahren E-Hand-Schweif3en. Zube-
hérkomponenten konnen ggf. den Funktionsumfang erweitern (siehe entsprechende Dokumentation im
gleichnamigen Kapitel).
3.2 Verwendung und Betrieb ausschlieBlich mit folgenden Geraten
Zum Betrieb des Schweilgerites ist ein entsprechendes Drahtvorschubgerit
(Systemkomponente) erforderlich!
Folgende Systemkomponenten kénnen mit diesem Gerat kombiniert werden:
Drive 4X / D200 Drive 4X / D200 Drive 4X / D200
Basic S Steel Synergic S Steel puls S
Taurus xx5 @ ® ®
Basic S
Taurus xx5 ® @) ®
Steel Synergic S
Taurus xx5 ® ® @
Steel puls S
14 099-005589-EW500
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Mitgeltende Unterlagen

3.3
3.3.1

3.3.2

3.3.3

3.34

3.3.5

Mitgeltende Unterlagen

Garantie

Weitere Informationen entnehmen Sie bitte der beiliegenden Broschire "Warranty registration" sowie un-
serer Information zu Garantie, Wartung und Priifung auf www.ewm-group.com !

Konformitatserklarung

Das bezeichnete Produkt entspricht in seiner Konzeption und Bauart den EU-Richtlinien:
Niederspannungsrichtlinie (LVD)

C € * Richtlinie elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV)

* Restriction of Hazardous Substance (RoHS)
Im Falle von unbefugten Veranderungen, unsachgemafien Reparaturen, Nichteinhaltung der Fristen zur
"Lichtbogen-Schweildeinrichtungen - Inspektion und Priifung wahrend des Betriebes" und / oder unerlaub-
ten Umbauten, welche nicht ausdrticklich vom Hersteller autorisiert sind, verliert diese Erklarung ihre
Glltigkeit. Jedem Produkt liegt eine spezifische Konformitatserklarung im Original bei.

SchweiRen in Umgebung mit erhohter elektrischer Gefahrdung

Die Gerate kénnen entsprechend der Vorschriften und Normen IEC / DIN EN 60974 und
S VDE 0544 in Umgebung mit erhéhter elektrischer Gefahrdung eingesetzt werden.

Serviceunterlagen (Ersatzteile und Schaltplane)

A WARNUNG

Keine unsachgemafen Reparaturen und Modifikationen!

6 Um Verletzungen und Gerateschiaden zu vermeiden, darf das Gerat nur von sachkundi-
gen, befahigten Personen repariert bzw. modifiziert werden!

Garantie erlischt bei unbefugten Eingriffen!

* Im Reparaturfall befahigte Personen (sachkundiges Servicepersonal) beauftragen!

Die Schaltplane liegen im Original dem Gerat bei.
Ersatzteile kdnnen Uber den zustandigen Vertragshandler bezogen werden.

Kalibrieren / Validieren

Hiermit wird bestatigt, dass dieses Produkt entsprechend der giiltigen Normen IEC/EN 60974,
ISO/EN 17662, EN 50504 mit kalibrierten Messmitteln tGberprift wurde und die zulassigen Toleranzen
einhalt. Empfohlenes Kalibrierintervall: 12 Monate.

099-005589-EW500 15
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Geratebeschreibung - Schnellluibersicht

Vorderansicht / Rlickansicht

4
4.1

Geratebeschreibung - Schnellubersicht
Vorderansicht / Riickansicht
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Geratebeschreibung - Schnellubersicht

Vorderansicht / Riickansicht

Pos. |Symbol |Beschreibung
1 Transportgriff
2 Signalleuchte Betriebsbereitschaft
Signalleuchte leuchtet bei eingeschaltetem und betriebsbereitem Geréat.
3 @ Hauptschalter, Gerat Ein/Aus
4 Anschlussbuchse, SchweiRstrom ,,+“
Der Anschluss des Zubehors ist verfahrensabhangig, Anschlussbeschreibung zum
entsprechenden Schweilverfahren beachten > siehe Kapitel 5.
Eintritts6ffnung Kiihlluft
GeritefiiRe
I Drucktaste Sicherungsautomat
'8_ F Absicherung Versorgungsspannung Drahtvorschubmotor
(Ausgeldsten Automat durch Betatigen zuriicksetzen).
8 Anschlussbuchse, 7-polig (digital)
Anschluss Drahtvorschubgerat
9 Anschlussbuchse, 8-polig
Steuerleitung Kiihimodul
10 Austritts6ffnung Kuhlluft
11 msmm |Anschlussbuchse, SchweiBstrom ,,-“
Der Anschluss des Zubehdrs ist verfahrensabhangig, Anschlussbeschreibung zum
entsprechenden SchweilRverfahren beachten > siehe Kapitel 5.
12 Haltebiigel
Zugentlastung Zwischenschlauchpaket
13 g‘ Netzanschlusskabel > siehe Kapitel 5.3.1
14 Anschlussbuchse, 4-polig
Spannungsversorgung Kihimodul
15 SchweiBbrennerhalter

099-005589-EW500
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Aufbau und Funktion ev\;‘r’
Transport und Aufstellen

5 Aufbau und Funktion

A WARNUNG

6 Verletzungsgefahr durch elektrische Spannung!

Beriihrung von stromfiihrenden Teilen, z. B. Stromanschliisse, kann lebensgefahrlich
L~ sein!
+ Sicherheitshinweise auf den ersten Seiten der Betriebsanleitung beachten!
* Inbetriebnahme ausschlieBlich durch Personen, die iber entsprechende Kenntnisse im
Umgang mit Stromquellen verfiigen!
» Verbindungs- oder Stromleitungen bei abgeschaltetem Gerat anschlief3en!

A VORSICHT

Gefahren durch elektrischen Strom!
e Wird abwechselnd mit verschiedenen Verfahren geschwei}t und bleiben SchweiRbren-
L "  ner sowie Elektrodenhalter am Gerat angeschlossen, liegt an allen Leitungen gleichzei-
tig Leerlauf- bzw. Schweispannung an!
« Bei Arbeitsbeginn und Arbeitsunterbrechungen Brenner und Elektrodenhalter deshalb im-
mer isoliert ablegen!

Dokumentationen aller System- bzw. Zubehérkomponenten lesen und beachten!

5.1  Transport und Aufstellen
A WARNUNG

T Unfallgefahr durch unzuldssigen Transport nicht kranbarer Geréte!
».Q Kranen und Aufhdngen des Gerits ist nicht zulassig! Das Gerat kann herunterfallen und
Personen verletzen! Griffe, Gurte oder Halterungen sind ausschlieBlich zum Transport
per Hand geeignet!

» Das Gerat ist nicht zum Kranen oder Aufhangen geeignet!
* Kranen bzw. Betreiben im aufgehangtem Zustand ist, je nach Gerateausfiihrung optional
und muss bei Bedarf nachgeristet werden > siehe Kapitel 9.

5.1.1 Umgebungsbedingungen

5> Das Gerét darf ausschlieB8lich auf geeigneten, tragfahigen und ebenen Untergrund (auch im
Freien nach IP 23) aufgestellt und betrieben werden!

* Fiir rutschfesten, ebenen Boden und ausreichende Beleuchtung des Arbeitsplatzes sorgen.
* Eine sichere Bedienung des Gerates muss jederzeit gewéhrleistet sein.

I Gerédteschdden durch Verschmutzungen!

Ungewéhnlich hohe Mengen an Staub, Sauren, korrosiven Gasen oder Substanzen kénnen das
Gerit beschéddigen (Wartungsintervalle beachten > siehe Kapitel 6.2).

» Hohe Mengen an Rauch, Dampf, Oldunst, Schleifstiuben und korrosiver Umgebungsluft ver-
meiden!

5.1.1.1 Im Betrieb
Temperaturbereich der Umgebungsluft:
+ -25°C bis +40 °C (-13 F bis 104 °F) [
relative Luftfeuchte:
» bis 50 % bei 40 °C (104 °F)
* bis 90 % bei 20 °C (68 °F)

18 099-005589-EW500
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Transport und Aufstellen

5.1.1.2 Transport und Lagerung
Lagerung im geschlossenen Raum, Temperaturbereich der Umgebungsluft:
+ -30 °C bis +70 °C (-22 °F bis 158 °F) "
Relative Luftfeuchte
* bis 90 % bei 20 °C (68 °F)
"' Umgebungstemperatur kiihimittelabhéngig! Kiihimitteltemperaturbereich der Schweilbrennerkiihlung
beachten!
5.1.2 Geratekiihlung
I Mangelnde Beliiftung fiihrt zu Leistungsreduzierung und Gerédteschéden.
* Umgebungsbedingungen einhalten!
e Ein- und Austritts6ffnung fiir Kiihlluft freihalten!
* Mindestabstand 0,5 m zu Hindernissen einhalten!
5.1.3 Werkstuckleitung, Allgemein
A VORSICHT
Verbrennungsgefahr durch unsachgemaBen Schweistromanschluss!
SSS Durch nicht verriegelte SchweiBstromstecker (Gerateanschliisse) oder Verschmutzun-
— | gen am Werkstiickanschluss (Farbe, Korrosion) konnen sich diese Verbindungsstellen
und Leitungen erhitzen und bei Beriihrung zu Verbrennungen fiihren!
» Schweillstromverbindungen taglich prifen und ggf. durch Rechtsdrehen verriegeln.
*  Werkstuckanschlussstelle grindlich reinigen und sicher befestigen! Konstruktionsteile des
Werkstiicks nicht als Schweil3stromriickleitung benutzen!
099-005589-EW500 19
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Aufbau und Funktion ev\;h-’
Transport und Aufstellen

5.1.4 SchweilRbrennerkiihlung
5.1.4.1 Anschluss Kiihimodul
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Abbildung 5-1
Pos. |Symbol |Beschreibung

Anschlussbuchse, 4-polig
Spannungsversorgung Kithimodul

Anschlussbuchse, 8-polig
Steuerleitung Kihimodul

Kiithimodul

OO®

* 4-poligen Versorgungsstecker des Kiihlgerates in Anschlussbuchse, 4-polig des Schweil3gerates ein-
stecken und verriegeln.

» 8-poligen Steuerleitungsstecker des Kiihigerates in Anschlussbuchse, 8-polig des Schweillgerates
einstecken und verriegeln.

099-005589-EW500
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Transport und Aufstellen

5.1.5 Zwischenschlauchpaket an Stromquelle anschlieBen
5.1.5.1 Zugentlastung Zwischenschlauchpaket

= Nicht oder unsachgeméaB angebrachte Zugentlastung!
Bei nicht oder unsachgemdafB angebrachter Zugentlastung kénnen Anschlussbuchsen und An-
schlussstecker an Gerét oder Zwischenschlauchpaket beschéddigt werden. Die Zugentlastung
fangt Zugkréfte auf Kabel, Stecker und Buchsen ab.
e Entlastungsfunktion durch Ziehen in alle Richtungen priifen. Kabel und Schlduche miissen bei
gespanntem Entlastungsseil ausreichend Spiel aufweisen!

Abbildung 5-2

Pos. |Symbol |Beschreibung

1 Haltebiigel
Zugentlastung Zwischenschlauchpaket

Karabinerhaken
Zugentlastung Zwischenschlauchpaket > siehe Kapitel 5.2

» Schlauchpaketende mit der Zugentlastung befestigen > siehe Kapitel 5.1.5.1.

099-005589-EW500 21
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Aufbau und Funktion ev\;h-’
Anschluss Zwischenschlauchpaket

5.2

Anschluss Zwischenschlauchpaket

1> Die Erdungsleitung des Zwischenschlauchpaketes darf bei dieser Geréteserie nicht am SchweiB-
oder Drahtvorschubgeriét angeschlossen werden! Erdungsleitung entfernen oder ins Schlauch-
paket zuriickschieben!

Einige Drahtelektroden (z. B. selbstschiitzender Fiilldraht) sind mit negativer Polaritét zu
schweillen. In diesem Fall ist die SchweifRstromleitung an der Schweillstrombuchse ,,-“, die
Werkstiickleitung an der SchweilRstrombuchse ,,+“ anzuschlieBen. Hinweise des

Elektrodenherstellers beachten!

Abbildung 5-3
Pos. |Symbol |Beschreibung

1 _8_ Drahtvorschubgerit
2 Zwischenschlauchpaket
3 Anschlussbuchse, 7-polig (digital)

Anschluss Drahtvorschubgerat
4 Anschlussbuchse, Schweistrom ,,+*

*  MIG/MAG-Standardschweifl’en (Zwischenschlauchpaket)
5 = | Anschlussbuchse, Schweistrom ,,-“

Anschluss Schweillstromstecker aus Zwischenschlauchpaket
*  MIG/MAG-Fllldrahtschweil3en
*  WIG-Schweilen

» Schlauchpaketende mit der Zugentlastung befestigen.
» Stecker der Schweildstromleitung in Anschlussbuchse Schweil3strom einstecken und durch rechtsdre-
hen verriegeln.

+ Kabelstecker der Steuerleitung in die Anschlussbuchse 7-polig stecken und mit Uberwurfmutter si-
chern (Der Stecker lasst sich nur in einer Stellung in die Anschlussbuchse einstecken).

22
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Schweil3brennerhalter

5.3 SchweiRbrennerhalter
Der im Folgenden beschriebene Artikel befindet sich im Lieferumfang des Gerates.

Abbildung 5-4

Pos. |Symbol |Beschreibung
Quertrager Transportgriff

SchweiRbrennerhalter

Befestigungsschrauben

AIWIN|=

Facherscheiben

» Brennerhalter mit den Befestigungsschrauben am Quertrager des Transportgriffs anschrauben.
» SchweilRbrenner, wie in der Abbildung dargestellt, in den SchweilRbrennerhalter einstecken.

099-005589-EW500
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Schweil3brennerhalter

5.3.1 Netzanschluss

A GEFAHR

Gefahren durch unsachgemaRen Netzanschluss!
e UnsachgemaiaRer Netzanschluss kann zu Personen- bzw. Sachschéden fiihren!

L~ « Der Anschluss (Netzstecker oder Kabel), die Reparatur oder Spannungsanpassung des
Gerates muss durch einen Elektrofachmann nach den jeweiligen Landesgesetzen bzw.
Landesvorschriften zu erfolgen!

» Die auf dem Leistungsschild angegebene Netzspannung muss mit der Versorgungsspan-
nung Ubereinstimmen.

» Gerat ausschliellich an einer Steckdose mit vorschriftsmaflig angeschlossenem Schutzlei-
ter betreiben.

* Netzstecker, -steckdose und -zuleitung missen in regelmafigen Abstanden durch einen
Elektrofachmann geprtift werden!

» Bei Generatorbetrieb ist der Generator entsprechend seiner Betriebsanleitung zu erden.
Das erzeugte Netz muss fur den Betrieb von Geraten nach Schutzklasse | geeignet sein.

5.3.1.1 Netzform
Das Gerat darf entweder an einem
* Dreiphasen-4-Leiter-System mit geerdetem Neutralleiter oder
* Dreiphasen-3-Leiter-System mit Erdung an einer beliebigen Stelle,
z.B. an einem AuBenleiter angeschlossen und betrieben werden.
L1 L1

|
— !
I
L2 ! L2
+— - .
|
L3 I L3
1l I o—
N l
| I
— [ G ; N
I
|
= =
Abbildung 5-5
Legende
Pos. Bezeichnung Kennfarbe
L1 Aulenleiter 1 braun
L2 AuBenleiter 2 schwarz
L3 Aulenleiter 3 grau
N Neutralleiter blau
PE Schutzleiter grin-gelb

» Netzstecker des abgeschalteten Gerates in entsprechende Steckdose einstecken.

099-005589-EW500
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5.3.2 Hinweise zum Verlegen von Schweiflstromleitungen

+ Unsachgemal verlegte Schweillstromleitungen kénnen Stérungen (Flackern) des Lichtbogens hervor-
rufen!

»  Werkstlickleitung und Schlauchpacket von Schweillstromquellen ohne HF-Ziindeinrichtung
(MIG/MAG) moglichst lange, eng aneinander liegend, parallel fiihren.

*+  Werkstlckleitung und Schlauchpacket von Schweillstromquellen mit HF-Zindeinrichtung (WIG) lange
parallel, in einem Abstand von ca. 20 cm verlegen um HF Uberschlage zu vermeiden.

» Grundsatzlich einen Mindestabstand von ca. 20 cm oder mehr zu Leitungen anderer Schweil3strom-
quellen einhalten, um gegenseitige Beeinflussungen zu vermeiden.

+ Kabelldngen grundsatzlich nicht Ianger als nétig. Fir optimale SchweilRergebnisse max. 30m. (Werk-
stuckleitung + Zwischenschlauchpaket + Brennerleitung).

@ MIG/MAG Q0 @ TIG/PLASMA

TIG/PLASMA
MIG/MAG

t 220 cm
1 =20 cm

Abbildung 5-6

» Fur jedes Schweillgerat eine eigene Werkstlickleitung zum Werkstlick verwenden!

® @ =

Abbildung 5-7
» Schweillstromleitungen, SchweilRbrenner- und Zwischenschlauchpakete vollstandig abrollen. Schlau-
fen vermeiden!
» Kabelldangen grundsatzlich nicht langer als nétig.
Uberschiissige Kabellingen mianderférmig verlegen.

® 1 |@

Abbildung 5-8
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5.3.3 Vagabundierende SchweiRstrome

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch vagabundierende Schweifstrome!

Durch vagabundierende SchweilRstrome konnen Schutzleiter zerstort, Gerate und elekt-

rische Einrichtungen beschidigt, Bauteile iiberhitzt und in der Folge Brande entstehen.

* Regelmalig alle Schweillstromverbindungen auf festen Sitz und elektrisch einwandfreien
Anschluss kontrollieren.

» Alle elektrisch leitenden Komponenten der Stromquelle wie Gehause, Fahrwagen, Krange-
stelle elektrisch isoliert aufstellen, befestigen oder aufhangen!

+ Keine anderen elektrischen Betriebsmittel wie Bohrmaschinen, Winkelschleifer etc. auf
Stromquelle, Fahrwagen, Krangestelle unisoliert ablegen!

« SchweilRbrenner und Elektrodenhalter immer elektrisch isoliert ablegen, wenn nicht in Ge-
brauch!

g

Abbildung 5-9
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MIG/MAG-Schweillen

54 MIG/MAG-SchweiRen
5.4.1 Anschluss Werkstiickleitung
Einige Drahtelektroden (z. B. selbstschiitzender Fulldraht) sind mit negativer Polaritéit zu
schweilen. In diesem Fall ist die SchweiBstromleitung an der SchweilRstrombuchse ,,-“, die
Werkstiickleitung an der Schweillstrombuchse ,,+“ anzuschlieBen. Hinweise des
EIektrodenhersteIIers beachten'
=Sl
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Abbildung 5-10
Pos. |Symbol |Beschreibung
1 | A== |Werkstiick
2 mmmm |Anschlussbuchse, SchweiBstrom ,,-*
s MIG/MAG-Schweifen: Werkstiickanschluss
3 Anschlussbuchse, Schweistrom ,,+
R MIG/MAG-Fulldrahtschweifl3en: Werkstlickanschluss
» Stecker der Werkstiickleitung in die Anschlussbuchse Schweilistrom ,-“ stecken und verriegeln.
5.4.2 Anschluss SchweiBbrenner
Anschlussbeschreibung siehe entsprechende Betriebsanleitung "Drahtvorschubgerat".
5.4.3 Schweiaufgabenanwahl
Schweillaufgabenanwahl bzw. Geratebedienung siehe entsprechende Betriebsanleitung "Steuerung".
099-005589-EW500 27
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E-Hand-Schweillen

5.5 E-Hand-SchweilRen
A VORSICHT

Quetsch- und Verbrennungsgefahr!
Beim Stabelektrodenwechsel besteht Quetsch- und Verbrennungsgefahr!
™/  + Geeignete, trockene Schutzhandschuhe tragen.
» Isolierte Zange benutzen, um verbrauchte Stabelektroden zu entfernen oder um ge-
schweildte Werkstlcke zu bewegen.

5.5.1 Anschluss Werkstuckleltung

Fi N

_— Efg. "ﬁ"'ﬁ"'iﬁiih

Abbildung 5-11
Pos. |Symbol |Beschreibung

1 | A== |Werkstiick

2 mmmm |Anschlussbuchse, SchweiBstrom ,,-“

3 I Anschlussbuchse, Schweistrom ,,+*

» Kabelstecker der Werkstiickleitung entweder in die Anschlussbuchse, Schweifl3strom ,+“ oder ,-“ ein-
stecken und durch Rechtsdrehung verriegeln.

Die Polaritat richtet sich nach der Angabe des Elektrodenherstellers auf der Elektrodenverpackung.
5.5.1.1 Anschluss Elektrodenhalter
Anschlussbeschreibung siehe entsprechende Betriebsanleitung "Drahtvorschubgerat".

5.5.2 SchweiBaufgabenanwahl
Schweiltaufgabenanwahl bzw. Geratebedienung siehe entsprechende Betriebsanleitung "Steuerung”.

099-005589-EW500
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5.6 Fugenhobeln

Beim Fugenhobeln brennt zwischen einer Kohleelektrode und dem Werkstiick ein Lichtbogen welcher
dieses bis zur Schmelzflissigkeit erhitzt. Dabei wird die flissige Schmelze mit Druckluft ausgeblasen.
Zum Fugenhobeln werden spezielle Elektrodenhalter mit Pressluftanschluss und Kohleelektroden beno-
tigt.

5.6.1 Anschluss Werkstuckleltung
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Abbildung 5-12
Pos. |Symbol |Beschreibung

1 A== | Werkstiick

2 mmmm |Anschlussbuchse, SchweiBstrom ,,-*

3 I Anschlussbuchse, Schweistrom ,,+*

» Kabelstecker der Werkstiickleitung in die Anschlussbuchse, Schweiflstrom ,-“ stecken und durch
Rechtsdrehung verriegeln.

Die Polaritat richtet sich nach der Angabe des Elektrodenherstellers auf der Elektrodenverpackung.
5.7 Anschluss Fugenhobel

Anschlussbeschreibung siehe entsprechende Betriebsanleitung "Drahtvorschubgerat".
5.7.1 SchweiBaufgabenanwahl

Schweillaufgabenanwahl bzw. Geratebedienung siehe entsprechende Betriebsanleitung "Steuerung".

099-005589-EW500
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Allgemein

6
6.1

6.1.1

6.1.2

Wartung, Pflege und Entsorgung
Allgemein

A GEFAHR

Verletzungsgefahr durch elektrische Spannung nach dem Ausschalten! Arbeiten am
6 offenen Gerat konnen zu Verletzungen mit Todesfolge fiihren! Wahrend des Betriebs

werden im Gerat Kondensatoren mit elektrischer Spannung aufgeladen. Diese Span-

nung steht noch bis zu 4 Minuten nach dem Ziehen des Netzsteckers an.

1. Geréat ausschalten.

2. Netzstecker ziehen.

3. Mindestens 4 Minuten warten, bis die Kondensatoren entladen sind!

/A WARNUNG

UnsachgemiaRe Wartung, Priifung und Reparatur!

6 Die Wartung, die Priifung und das Reparieren des Produktes darf nur von sachkundigen,
befdhigten Personen durchgefiihrt werden. Beféhigte Person ist, wer aufgrund seiner
Ausbildung, Kenntnisse und Erfahrung die bei der Priifung von Schweistromquellen
auftretenden Gefahrdungen und mégliche Folgeschdaden erkennen und die erforderli-
chen SicherheitsmaBnahmen treffen kann.

» Wartungsvorschriften einhalten > siehe Kapitel 6.2.
* Wird eine der untenstehenden Prifungen nicht erfullt, darf das Gerét erst nach Instandset-
zung und erneuter Prifung wieder in Betrieb genommen werden.

Reparatur- und Wartungsarbeiten dirfen nur von ausgebildetem autorisiertem Fachpersonal durchgefiihrt
werden, ansonsten erlischt der Garantieanspruch. Wenden Sie sich in allen Service-Angelegenheiten
grundsatzlich an ihren Fachhandler, den Lieferant des Gerates. Rucklieferungen von Garantieféllen kdn-
nen nur Uber lhren Fachhandler erfolgen. Verwenden Sie beim Austausch von Teilen nur Originalersatz-
teile. Bei der Bestellung von Ersatzteilen ist der Geratetyp, Seriennummer und Artikelnummer des Gera-
tes, Typenbezeichnung und Artikelnummer des Ersatzteiles anzugeben.

Dieses Gerat ist unter den angegebenen Umgebungsbedingungen und den normalen Arbeitsbedingun-
gen weitgehend wartungsfrei und bendtigt ein Minimum an Pflege.

Durch ein verschmutztes Gerat werden Lebens- und Einschaltdauer reduziert. Die Reinigungsintervalle
richten sich mafRgeblich nach den Umgebungsbedingungen und der damit verbundenen Verunreinigung
des Gerates (mindestens jedoch halbjahrlich).

Reinigung

* AuRenflachen mit einem feuchten Tuch reinigen (keine aggressiven Reinigungsmittel anwenden).

» Luftungskanal und ggf. Kihlerlamellen des Gerates mit 6l- und wasserfreier Druckluft ausblasen.
Druckluft kann die Geratelifter Gberdrehen und dadurch zerstéren. Gerateliifter nicht direkt anblasen
und ggf. mechanisch blockieren.

+ Kuhlflissigkeit auf Verunreinigungen prifen und ggf. ersetzen.

Schmutzfilter

Durch den herabgesetzten Kuhlluftdurchsatz wird die Einschaltdauer des Schweifl3gerates reduziert. Der
Schmutzfilter muss regelmafig demontiert und durch Ausblasen mit Druckluft gereinigt werden (abhangig
vom Schmutzaufkommen).
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Wartungsarbeiten, Intervalle

6.2 Wartungsarbeiten, Intervalle

6.2.1 Tagliche Wartungsarbeiten
Sichtprifung

Netzzuleitung und deren Zugentlastung
Gasflaschensicherungselemente

Schlauchpaket und Stromanschlisse auf auldere Beschadigungen prifen und ggf. auswechseln bzw.
Reparatur durch Fachpersonal veranlassen!

Gasschlauche und deren Schalteinrichtungen (Magnetventil)

Alle Anschlisse sowie die VerschleilRteile auf handfesten Sitz prifen und ggf. nachziehen.
Ordnungsgemale Befestigung der Drahtspule prifen.

Transportrollen und deren Sicherungselemente

Transportelemente (Gurt, Krandsen, Griff)

Sonstiges, allgemeiner Zustand

Funktionsprifung

Bedien-, Melde-, Schutz- und Stelleinrichtungen (Funktionspriifung).
Schweilistromleitungen (auf festen, verriegelten Sitz prifen)
Gasschlauche und deren Schalteinrichtungen (Magnetventil)
Gasflaschensicherungselemente

Ordnungsgemale Befestigung der Drahtspule prifen.

Schraub- und Steckverbindungen von Anschlissen sowie Verschleil3teile auf ordnungsgemafien Sitz
prufen, ggf. nachziehen.

Anhaftende Schweilspritzer entfernen.
Drahtvorschubrollen regelmaRig reinigen (abhangig vom Verschmutzungsgrad).

6.2.2 Monatliche Wartungsarbeiten
Sichtprifung

Gehauseschaden (Front-, Riick-, und Seitenwande)

Transportrollen und deren Sicherungselemente

Transportelemente (Gurt, Krandsen, Griff)

Kahlmittelschlauche und deren Anschliisse auf Verunreinigungen priifen

Funktionsprifung

Wahlschalter, Befehlsgerate, Not-Aus-Einrichtungen, Spannungsminderungseinrichtung, Melde- und
Kontrollleuchten

Kontrolle der Drahtfihrungselemente (Drahtvorschubrollenaufnahme, Drahteinlaufnippel, Drahtfiih-
rungsrohr) auf festen Sitz. Empfehlung zum Austausch der Drahtvorschubrollenaufnahme (eFeed)
nach 2000 Betriebsstunden, siehe Verschleilteile).

KihImittelschlauche und deren Anschliisse auf Verunreinigungen prifen

Prifen und Reinigen des Schweilibrenners. Durch Ablagerungen im Brenner kdnnen Kurzschlisse
entstehen, das Schweillergebnis beeintrachtigt werden und in der Folge Brennerschaden auftreten!

6.2.3 Jahrliche Prifung (Inspektion und Prufung wahrend des Betriebes)
Es ist eine Wiederholungsprifung nach Norm IEC 60974-4 ,Wiederkehrende Inspektion und Prifung”
durchzufiihren. Neben den hier erwahnten Vorschriften zur Priifung sind die jeweiligen Landesgesetze
bzw. -vorschriften zu erfillen.
Weitere Informationen entnehmen Sie bitte der beiliegenden Broschire "Warranty registration" sowie un-
serer Information zu Garantie, Wartung und Prifung auf www.ewm-group.com !
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Entsorgung des Gerates

6.3 Entsorgung des Gerates

Sachgerechte Entsorgung!
Das Gerat enthilt wertvolle Rohstoffe die dem Recycling zugefiihrt werden sollten und elektro-
nische Bauteile die entsorgt werden miissen.
* Nicht tiber den Hausmiill entsorgen!
I
¢ Behordliche Vorschriften zur Entsorgung beachten!

» Gebrauchte Elektro- und Elektronikgerate dirfen gemaf europaischer Vorgaben (Richtlinie
2012/19/EU Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate) nicht mehr zum unsortierten Siedlungsabfall ge-
geben werden. Sie missen getrennt erfasst werden. Das Symbol der Abfalltonne auf Radern weist auf
die Notwendigkeit der getrennten Sammlung hin.

Dieses Gerat ist zur Entsorgung, bzw. zum Recycling, in die hierflr vorgesehenen Systeme der Ge-
trenntsammlung zu geben.

* In Deutschland ist laut Gesetz (Gesetz Uber das Inverkehrbringen, die Ricknahme und die umweltver-
tragliche Entsorgung von Elektro- und Elektronikgeraten (ElektroG)) ein Altgerat einer vom unsortier-
ten Siedlungsabfall getrennten Erfassung zuzufiihren. Die 6ffentlich-rechtlichen Entsorgungstrager
(Kommunen) haben hierzu Sammelstellen eingerichtet, an denen Altgerate aus privaten Haushalten
kostenfrei entgegengenommen werden.

» Informationen zur Riickgabe oder Sammlung von Altgeraten erteilt die zustandige Stadt-, bzw. Ge-
meindeverwaltung.

« Darlber hinaus ist die Rlickgabe europaweit auch bei EWM-Vertriebspartnern mdglich.
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Fehlermeldungen (Stromquelle)

7

Storungsbeseitigung

Alle Produkte unterliegen strengen Fertigungs- und Endkontrollen. Sollte trotzdem einmal etwas nicht
funktionieren, Produkt anhand der folgenden Aufstellung Uberprifen. Flhrt keine der beschriebenen
Fehlerbehebungen zur Funktion des Produktes, autorisierten Handler benachrichtigen.

7.1 Fehlermeldungen (Stromquelle)
Eine Stérung wird je nach Darstellungsmdglichkeiten der Gerateanzeige wie folgt dargestellt:
Anzeigetyp - Geratesteuerung Darstellung
Grafikdisplay A
zwei 7-Segment Anzeigen E,_ e
eine 7-Segment Anzeige E

Die mogliche Ursache der Stérung wird durch eine entsprechende Stérnummer (siehe Tabelle) signali-

siert. Bei einem Fehler wird das Leistungsteil abgeschaltet.

Die Anzeige der moglichen Fehlernummer ist von der Gerateausfiihrung (Schnittstellen / Funktionen) ab-

hangig.

* Fehler dokumentieren und im Bedarfsfall dem Servicepersonal angeben.

» Treten bei einer Steuerung mehrere Fehler auf, wird immer der Fehler mit der niedrigsten Fehlernum-
mer (Err) angezeigt. Wird dieser Fehler behoben, erscheint die nachst hohere Fehlernummer. Dieser
Vorgang wiederholt sich solange, bis alle Fehler beseitigt sind.

Legende Kategorie (Fehler zuriicksetzen)

a) Fehlermeldung erlischt, wenn der Fehler beseitigt ist.

b) Fehlermeldung kann durch Betétigen der Drucktaste d zuriickgesetzt werden:

c) Fehlermeldung kann ausschlieBlich durch aus- und wiedereinschalten des Gerates zurlickgesetzt
werden.

Kategorie |Fehler Mogliche Ursache Abhilfe
a) |b) (c)
3|@ | @ | ® | Tachofehler Stérung DV-Gerét Verbindungen priifen
(Anschlisse, Leitungen)
Dauerhafte Uberlast des Drahtseele nicht in engen
Drahtantriebs Radien legen; Drahtseele auf
Leichtgangigkeit prifen
4 @ @ @ Ubertemperatur | Stromquelle Uberhitzt Stromquelle abkihlen lassen
(Netzschalter auf ,1)
Lufter blockiert, verschmutzt Lifter kontrollieren, reinigen,
oder defekt oder ersetzen
Luft Ein- oder Auslass blockiert | Luft Ein-und Auslass
kontrollieren
5|® | ® | @ |Netz- Netzspannung ist zu hoch Netzspannungen priifen und
Uberspannung mit Anschlussspannungen der
6|3 |® | @ |Netz- Netzspannung ist zu niedrig Stromquelle vergleichen
Unterspannung
7|® | @ | ® |Kihimittel- Durchflussmenge zu gering Kiihimittel Durchfluss priifen;
mangel (<=0,7 l/min) / Wasserkuhler reinigen;
(< =0.18 gal./min) "EI Knickstellen im
Schlauchpacket beseitigen;
Durchflussschwelle anpassen
Kahlmittelmenge zu gering KahImittel auffillen
Pumpe lauft nicht Pumpenwelle andrehen
Luft im Kdhlmittelkreislauf KahImittelkreislauf entliften
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Kategorie | Fehler Mégliche Ursache Abhilfe
a) |b) |c)
Schlauchpaket nicht vollstandig | Gerat aus/ein schalten (Pum-
mit Kihimittel befallt pe lauft far 2 min)
Betrieb mit gasgekihltem KahImittelvorlauf und Kihimit-
Schweillbrenner telricklauf verbinden
(Schlauchbriicke einsetzen);
WasserkUhler deaktivieren
Ausfall Sicherungsautomat ! | Automat durch Driicken zu-
rucksetzen
8|@ | @ | ® |Schutzgasfeh- |Kein Schutzgas Schutzgasversorgung priifen
ler @ Vordruck zu niedrig Knickstellen im Schlauchpa-
ket beseitigen; Sollwert:
4-6 bar Vordruck
9|® | ® | |Sek- Uberspannung am Ausgang: Service informieren
Uberspannung | Inverterfehler
10 | ®) | ®) | @ | Erdschluss Verbindung zwischen Schweil- | Elektrische Verbindung ent-
(PE-Fehler) draht und Gerategehause fernen
1@ | @ |® |Schnell- Wegnahme des logischen Sig- | Fehler an iiberlagerter Steue-
abschaltung nals "Roboter bereit" wahrend | rung beseitigen
des Prozesses
22| @ | ® | ® |Kuhimittel- Kiihimittel Gberhitzt (>=70°C / | Stromquelle abkiihlen lassen
Ubertempera- >=158°F) y gemessen im (Netzschalter auf ,1%)
tur & Kihimittel-Riicklauf
Lafter blockiert, verschmutzt Ldfter kontrollieren, reinigen
oder defekt oder ersetzen
Luft Ein- oder Auslass blockiert | Luft Ein-und Auslass kontrol-
lieren
32| ® | ® | @ |Fehler1>0 Service informieren
33| ®) | ® | @ | Fehler UIST® | Kurzschluss im SchweiRstrom- | Kurzschluss im Schweif-
kreis vor dem Schweif3en stromkreis entfernen; externe
Fihlerspannung entfernen
38| ®) | ® | @ |Fehler IST® | Kurzschluss im SchweiRstrom- | Kurzschluss im Schweif-
kreis vor dem Schweifl3en stromkreis entfernen
48| ® | @ | @® | Zundfehler Wahrend eines Prozessstarts | Drahtférderung priifen; An-
mit einer automatisierten Gera- | schlusse der Lastkabel im
ten kam keine Zundung zu Schweillstromkreis Uberpri-
Stande fen; ggf. korrodierte Oberfla-
chen am Werkstlck vor der
Schweillung reinigen
49| ® | @ | ® |Lichtbogen- Wahrend einer Schweiung mit | Drahtférderung tiberpriifen;
abriss einer automatisierten Anlage SchweilRgeschwindigkeit an-
kam es zu einem Lichtbogenab- | passen.
riss
51 @ Not-Aus Der Not-Aus-Schaltkreis der Die Aktivierung des Not-Aus

Stromquelle wurde aktiviert.

Schaltkreises wieder deakti-
vieren (Schutzkreis freigeben)

52/ ® @

Kein DV-Gerat

Nach dem Einschalten der au-
tomatisierten Anlage wurde
kein DV-Gerat erkannt

Steuerleitungen der
DV-Gerate kontrollieren bzw.
anschlieen; Kennnummer
des automatisierten DV korri-
gieren (bei 1DV: Nummer 1
sicherstellen; bei 2DV jeweils
einen DV mit Nummer 1 und
einen DV mit Nummer 2)

34
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Fehlermeldungen (Stromquelle)

Kategorie | Fehler Mégliche Ursache Abhilfe
a) |b) |c)
53| ®) | @ | 3 | Kein DV- Drahtvorschubgerat 2 nicht Steuerleitungen der
Gerat 2 erkannt DV-Gerate kontrollieren bzw.
anschlielRen
54 VRD-Fehler @ | Fehler Leerlaufspannungsredu- | ggf. Fremdgerat vom

zierung

Schweildstromkreis trennen;
Service informieren

55

DV-Uberstrom

Uberstromerkennung Drahtvor-
schubantrieb

Drahtseele nicht in engen
Radien legen; Drahtseele auf
Leichtgangigkeit prifen

56

Netzphasen-
ausfall

Eine Phase der Netzspannung
ist ausgefallen

Netzanschluss, Netzstecker
und Netzsicherungen prifen

57

® ® & ®
O ® & ®
® O & ©

Tachofehler
Slave

Stérung DV-Gerat (Sla-
ve-Antrieb)

Anschlusse, Leitungen, Ver-
bindungen priifen

Dauerhafte Uberlast des Draht-
antriebs (Slave-Antrieb)

Drahtseele nicht in engen
Radien legen; Drahtseele auf
Leichtgangigkeit prufen

58

Kurzschluss

Den Schweildstromkreis auf
Kurzschluss Uberpriifen

Schweil3stromkreis priifen;
Brenner isoliert ablegen

59

Inkompatibles
Geréat

Ein an das System angeschlos-
senes Gerat ist nicht kompati-
bel

Bitte trennen Sie das inkom-
patible Gerat vom System

® ® ® ® ®
® & & ® ©
© ® & O ®

60 Inkompatible Die Software eines Gerates ist | Service informieren
Software nicht kompatibel
61 Schweillliber- | Der Istwert eines Schweil3pa- Toleranzfelder einhalten;
wachung rameters liegt auRerhalb des Schweillparameter anpassen
vorgegebenen Toleranzfeldes
62 Systemkompo- | Systemkomponente nicht ge- Service informieren
nente ! funden
M ab Werk
e Option

131
[41

ausschlie3lich Gerateserie Titan XQ

nicht Gerateserie Titan XQ
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7.2

ewmn
Warnmeldungen

Eine Warnmeldung wird je nach Darstellungsmdglichkeiten der Gerateanzeige wie folgt dargestellt:

Anzeigetyp - Geratesteuerung Darstellung

Grafikdisplay

S

zwei 7-Segment Anzeigen

R
e
(g

eine 7-Segment Anzeige F’i‘

Die mogliche Ursache der Warnung wird durch eine entsprechende Warnnummer (siehe Tabelle) signali-
siert.

+ Treten mehrere Warnungen auf, werden diese nacheinander angezeigt.
» Geratewarnung dokumentieren und im Bedarfsfall dem Servicepersonal angeben.

Nr. Warnung Méogliche Ursache

1 Ubertemperatur In Kiirze droht eine Abschaltung wegen Ubertemperatur.

4 Schutzgas Schutzgasversorgung priifen.

5 Kihimitteldurchfluss ! Durchfluss (<= 0,7/min / <= 0.18 gal./min) "

6 wenig Draht Es ist nur noch wenig Draht auf der Spule vorhanden.

7 CAN-Bus ausgefallen Drahtvorschubgerat nicht angeschlossen, Sicherungsautomat
Drahtvorschubmotor (ausgelosten Automat durch Betatigen
zurlicksetzen).

8 Schweillstromkreis Die Induktivitat des Schweillstromkreises ist fiir die gewahlte
Schweiftaufgabe zu hoch.

10 Teilinverter Einer von mehreren Teilinvertern liefert keinen Schweifstrom.

11 Ubertemperatur Kiihimittel ! | Kiihimittel (>= 65°C / >= 149°F) 1"

12 SchweilRliberwachung Der Istwert eines Schweiliparameters liegt auRerhalb des
vorgegebenen Toleranzfeldes.

13 Kontaktfehler Der Widerstand im Schweil3stromkreis ist zu grof3. Massean-
schluss prifen.

32 Tachofehler Stérung Drahtvorschubgerat, dauerhafte Uberlast des Draht-
antriebs.

33 DV-Uberstrom Uberstromerkennung des DV-Hauptantriebs.

34 JOB unbekannt Die JOB-Anwahl wurde nicht durchgefihrt, weil die JOB-
Nummer unbekannt ist.

35 DV-Uberstrom Slave Uberlast des Slave-DV-Antriebes (vorderer Antrieb
Push/Push-System oder Zwischentrieb).

36 Tachofehler Slave Stérung DV-Antrieb, dauerhafte Uberlast des Slave-DV-
Antriebs (vorderer Antrieb Push/Push-System oder Zwischen-
trieb).

37 FST-Bus ausgefallen Drahtvorschubgerat nicht angeschlossen, Sicherungsautomat
Drahtvorschubmotor (ausgeldsten Automat durch Betatigen
zurlcksetzen).

(1" ab Werk

" Option

Bl AusschlieRlich Gerateserie Titan XQ
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7.3 Checkliste zur Storungsbeseitigung

Grundsatzliche Voraussetzungen zur einwandfreien Funktionsweise ist die zum verwendeten
Werkstoff und dem Prozessgas passende Gerateausriistung!

Legende Symbol Beschreibung
N Fehler / Ursache
% Abhilfe

Funktionsstérungen
~ Netzsicherung l6st aus - Ungeeignete Netzsicherung
X Empfohlene Netzsicherung einrichten > siehe Kapitel 8.
» Gerét fahrt nach dem Einschalten nicht hoch (Geratellfter und ggf. Kihimittelpumpe sind ohne Funk-
tion).
X Steuerleitung des Drahtvorschubgerates anschlielen.
~ Alle Signalleuchten der Geratesteuerung leuchten nach dem Einschalten
» Keine Signalleuchte der Geratesteuerung leuchtet nach dem Einschalten
» Keine Schweildleistung
*® Phasenausfall, Netzanschluss (Sicherungen) priifen
~ Gerat startet permanent neu
» Drahtvorschubgerat ohne Funktion
~ System fahrt nicht hoch
® Steuerleitungsverbindungen herstellen bzw. auf korrekte Installation priifen.
» Lose Schweildstromverbindungen
® Plasmadise brennerseitig und / oder zum Werkstuck festziehen
~® Plasmadise ordnungsgemal festschrauben

KihlImittelfehler / kein Kiihimitteldurchfluss
# Unzureichender Kihlmitteldurchfluss

® KihImittelstand prifen und ggf. mit Kihimittel auffillen
» Luft im Kihlmittelkreislauf

X KahImittelkreislauf entliften.

Drahtférderprobleme
» Stromdise verstopft
X Reinigen, mit Schweillschutzspray einsprithen und bei Bedarf ersetzen
» Einstellung Spulenbremse
X Einstellungen prifen bzw. korrigieren
~ Einstellung Druckeinheiten
X Einstellungen prufen bzw. korrigieren
~ Verschlissene Drahtvorschubrollen
x Priifen und bei Bedarf ersetzen
~ Vorschubmotor ohne Versorgungsspannung (Sicherungsautomat durch Uberlastung ausgeldst)
X Ausgeldste Sicherung (Rickseite Stromquelle) durch Betatigen der Drucktaste zurlicksetzen
» Geknickte Schlauchpakete
X Brennerschlauchpaket gestreckt auslegen
~ Drahtfihrungsseele oder -spirale verunreinigt oder verschlissen
® Seele oder Spirale reinigen, geknickte oder verschlissene Seelen austauschen
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8 Technische Daten

Leistungsangaben und Garantie nur in Verbindung mit Original Ersatz- und Verschleiteilen!

8.1 Taurus 355

MIG/MAG | E-Hand

Schweilistrom (1)

5 A bis 350 A

Schweillspannung nach Norm (U,)

14,3V bis 31,5V

| 20,2 V bis 34,0 V

Einschaltdauer ED bei 40°C I

350 A (60 %) /300 A (100 %)

Leerlaufspannung (Ug) 79V

Netzspannung (Toleranz) 3 x400V (-25 % bis +20 %)
Frequenz 50/60 Hz

Netzsicherung ™ 3x16 A | 3x20A
Netzanschlussleitung HO7RN-F4G6

max. Anschlussleistung (S+) 13,9 kVA | 15,0 kVA
Generatorleistung (Empf.) 20,0 kVA

Cos Phi / Wirkungsgrad 0,99/88 %

Schutzklasse / Uberspannungsklasse [ /1O
Verschmutzungsgrad 3

Isolationsklasse / Schutzart H/IP 23
Fehlerstromschutzschalter Type B (empfohlen)
Gersuschpegel P! <70 dB(A)

Umgebungstemperatur 4

-25 °C bis +40 °C

Gerateklhlung / Brennerkihlung

Lifter (AF) / Gas oder Wasser

Werkstuckleitung (min.) 70 mm?
EMV-Klasse A
Sicherheitskennzeichnung Ce/[S1 /M

Angewandte Normen

siehe Konformitatserklarung (Gerateunterlagen)

MaRe L/B/H

625 x298 x 531 mm /24.6 x 11.7 x 20.9 inch

Gewicht

1

41kg/90.41b

Lastspiel: 10 min (60 % ED £ 6 min. Schweif3en, 4 min. Pause).

= Empfohlen werden Schmelzsicherungen DIAZED xxA gG. Bei Verwendung von Sicherungsautomaten

ist die Auslésecharakteristik ,C* zu verwenden!
Gerauschpegel im Leerlauf und im Betrieb bei Normlast nach IEC 60974-1 im maximalen Arbeits-

3]
punkt.

“ Umgebungstemperatur kihimittelabhangig! Kihimitteltemperaturbereich beachten!
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8.2 Taurus 405

MIG/MAG | E-Hand
Schweildstrom (1,) 5 A bis 400 A
Schweillspannung nach Norm (Us) 14,3 V bis 34 V | 20,2 V bis 36,0 V
Einschaltdauer ED bei 40°C ["! 400 A (100 %)
Leerlaufspannung (Ug) 79V
Netzspannung (Toleranz) 3 x 400V (-25 % bis +20 %)
Frequenz 50/60 Hz
Netzsicherung = 3x25A | 3x32A
Netzanschlussleitung HO7RN-F4G6
max. Anschlussleistung (S,) 17,2 kVA | 18,2 kVA
Generatorleistung (Empf.) 25 kVA
Maximale Netzimpedanz (@PCC) el 70,5 mOhm
Cos Phi / Wirkungsgrad 0,99/90 %
Schutzklasse / Uberspannungsklasse [ /1
Verschmutzungsgrad 3
Isolationsklasse / Schutzart H/IP 23
Fehlerstromschutzschalter Type B (empfohlen)
Gerauschpegel 1! <70 dB(A)

Umgebungstemperatur !

-25 °C bis +40 °C

Geratekuhlung / Brennerkihlung

Lifter (AF) / Gas oder Wasser

Werkstuckleitung (min.) 70 mm?
EMV-Klasse A
Sicherheitskennzeichnung Ce/[E/

Angewandte Normen

siehe Konformitatserklarung (Gerateunterlagen)

MaReL/B/H

625 x 298 x 531 mm / 24.6 x 11.7 x 20.9 inch

Gewicht

41kg/90.41b

" Lastspiel: 10 min (60 % ED 2 6 min. Schweilken, 4 min. Pause).

@ Empfohlen werden Schmelzsicherungen DIAZED xxA gG. Bei Verwendung von Sicherungsautomaten
ist die Ausldsecharakteristik ,C* zu verwenden!

Bl Diese Schweileinrichtung entspricht nicht IEC 61000-3-12. Wenn Sie an ein 6ffentliches Niederspan-
nungssystem angeschlossen wird, liegt es in der Verantwortung des Errichters oder Anwenders der
SchweilReinrichtung sicherzustellen, dass die Schweildeinrichtung, nach Absprache mit dem Betreiber
des Stromversorgungsnetzes, angeschlossen werden darf.

[4]

punkt.

Gerauschpegel im Leerlauf und im Betrieb bei Normlast nach IEC 60974-1 im maximalen Arbeits-

el Umgebungstemperatur kihimittelabhangig! Kihimitteltemperaturbereich beachten!
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8.3 Taurus 505

MIG/MAG | E-Hand
Schweil3strom (1,) 5 A bis 500 A
Schweifltspannung nach Norm (U,) 14,3 V bis 39,0 V | 20,2 V bis 40,0 V
Einschaltdauer ED bei 40°C "

500 A (60 %) /430 A (100 %)

Leerlaufspannung (Ug) 79V
Netzspannung (Toleranz) 3 x 400V (-25 % bis +20 %)
Frequenz 50/60 Hz
Netzsicherung @ 3x32A
Netzanschlussleitung HO7RN-F4G6
max. Anschlussleistung (S+) 24,6 kVA 25,2 kVA
Generatorleistung (Empf.) 34,0 kVA
Maximale Netzimpedanz (@PCC) 98 mOhm
Cos Phi / Wirkungsgrad 0,99/90 %
Schutzklasse / Uberspannungsklasse I /1II
Verschmutzungsgrad 3
Isolationsklasse / Schutzart H/IP 23
Fehlerstromschutzschalter Type B (empfohlen)
Gersuschpegel ! <70 dB(A)
Umgebungstemperatur ! -25 °C bis +40 °C
Geratekuhlung / Brennerkihlung Lafter (AF) / Gas oder Wasser
Werkstiickleitung (min.) 95 mm?
EMV-Klasse A
Sicherheitskennzeichnung CE/ [/ HI
Angewandte Normen siehe Konformitatserklarung (Gerateunterlagen)
MaReL/B/H 625 x 298 x 531 mm / 24.6 x 11.7 x 20.9 inch
Gewicht 45 kg /99.2 b

1 |astspiel: 10 min (60 % ED 2 6 min. Schweilen, 4 min. Pause).

= Empfohlen werden Schmelzsicherungen DIAZED xxA gG. Bei Verwendung von Sicherungsautomaten
ist die Ausldsecharakteristik ,C* zu verwenden!

Bl Diese SchweiBeinrichtung entspricht nicht IEC 61000-3-12. Wenn Sie an ein 6ffentliches Niederspan-
nungssystem angeschlossen wird, liegt es in der Verantwortung des Errichters oder Anwenders der
Schweileinrichtung sicherzustellen, dass die Schweilieinrichtung, nach Absprache mit dem Betreiber
des Stromversorgungsnetzes, angeschlossen werden darf.

" Gerauschpegel im Leerlauf und im Betrieb bei Normlast nach IEC 60974-1 im maximalen Arbeits-
punkt.

Bl Umgebungstemperatur kiihimittelabhéngig! Kiihimitteltemperaturbereich beachten!
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9

9.1

9.1.1

9.2

Zubehor

Leistungsabhangige Zubehérkomponenten wie Schweibrenner, Werkstiickleitung,
Elektrodenhalter oder Zwischenschlauchpaket erhalten Sie bei lhrem zustandigen

Vertragshandler.

Systemkomponente
Typ

Bezeichnung

Artikelnummer

Drive 4X Steel puls S

Drahtvorschubgerat, wassergekuhlt, Euro-ZA

090-005593-00502

Drive 4X Steel Synergic S

Drahtvorschubgerat, wassergekuhlt, Euro-ZA

090-005595-00502

Drive 4 Basic S
SchweiRbrennerkiihlung

Drahtvorschubgerat, wassergekuhlt, Euro-ZA

090-005597-00502

Typ Bezeichnung Artikelnummer
cool50-2 U40 Kahimodul 090-008603-00502
cool50-2 U42 KihImodul mit verstarkter Pumpe 090-008796-00502
Transportsysteme

Typ Bezeichnung Artikelnummer
ON WAK TG.0003/TG.0004/ |Radmontagesatz 092-001356-00000
TG.0009/ K.0002

Trolly 35.2-2 Transportwagen 090-008296-00000
Trolly 39-1 Transportwagen, Stromquelle 090-008708-00000
Trolly 55-5 Transportwagen, montiert 090-008632-00000
Trolly 55-6 Transportwagen, montiert 090-008825-00000

ON TR Trolly 55

Traverse und Aufnahme flr Drahtvorschubgerat
Trolly 55-5 und Trolly 55-6

092-002700-00000

ON PS Trolly 55-5 / 55-6

Drehkonsole

092-002712-00000

9.3

ON Case

Werkzeugbox zur Montage an Fahrwagen Trol-
ly 55-5/6

092-002899-00000

Optionen
Typ Bezeichnung Artikelnummer
ON Filter SchmutZfilter fir Lufteinlass 092-002698-00000

TG.0004/TG.0009/K.0002

ON FC CS 405/505

Standftfle zum Transport mit Flurférdergeraten

092-007896-00000

ON WAK CS 405/505

Radmontagesatz fiir CS 505

092-007897-00000

9.4

ON CS TG.0004

Allgemeines Zubehor

Typ

Krankonsole, Transport-/Rammschutz

Bezeichnung

092-007895-00032

Artikelnummer

32A 5POLE/CEE

Geratestecker

094-000207-00000

DM 842 Ar/CO2 230bar 301 D

Flaschendruckminderer mit Manometer

394-002910-00030

099-005589-EW500
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10 Anhang
10.1 Handlersuche

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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